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Praskové Cerpadlo pro keramické smalty
Encore’

personal. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

Uvod
Praskové podavaci ¢erpadlo Encore pro keramické smalty je Cerpadlo s

difuzérem a pouziva se k ¢erpani praskovych nastfik(l keramického smaltu
(frity) do stfikacich pistoli. Dva proudy vzduchu Eerpaiji a rozpraSuji prasek.

Pratokovy vzduch zveda zvifeny prasek ze zasobniku pfes sbérnou trubici a
do Cerpadla. Prasek je vytlacovan z ¢erpadla pfes praskovou hadici do
stfikacich pistoli. Rozprasovaci vzduch zfed'uje a rozprasSuje proud prasku a
zvySuje jeho rychlost na vystupu z ¢erpadla.

Sady nastavcl Cerpadel jsou k dispozici se sbérnymi trubicemi 18 a 24
palce.

Obr. 1 Cerpadlo Encore PE

Montaz

ke skute€nému zemnéni. Neuzemnéné nebo nedostateéné uzemnéné
zafizeni v oblasti vystfiku prasku se muze elektricky nabit. Tento naboj mize
zpUsobit zavazny uraz elektrickym proudem.

f VAROVANI: Veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku musi byt uzemnéna

Viz Obr. 2.

POZNAMKA: O-krouzky na nastavci éerpadla (6) jsou z vodivého silikonu,
aby zajistovaly vodivé spojeni mezi ¢erpadlem a vikem zasobniku a odsud
na uzemnéni. Tyto O-krouzky nesmite vymeénit za nevodivé O-krouzky.
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2 Praskové podavaci ¢erpadlo PE Encore

Montéi (pokr.)

Nasad'te O-krouzek (3) do drazky v zékladné nastavce Cerpadia (4).
Nasroubuijte sbérnou trubici do dolni ¢asti nastavce Cerpadla.

Nasadte sestavu sbérné trubice / nastavce ¢erpadla do ¢erpaciho otvoru
ve viku zasobniku nebo v montazni desce ¢erpadla, nasroubujte
pojistnou matici na nastavec Cerpadla a pevné ji utdhnéte.

Demontujte matici (8) a pouzdro (7) z drzaku hrdla (9). Obg je nasunte
na konec praskové hadice (10). Zkontrolujte, Ze konec prasSkové hadice
je ufiznut kolmo.

VloZzte praskovou hadici do drzaku hrdla, az se opfe o keramické pouzdro
uvnitf drzaku.

Pridrzujte hadici na misté a sou¢asné nasunte pouzdro a matici na hadici
a zacnéte se Sroubovanim matice na drzak hrdla.

Pouzijte 12 bodovy otevieny stranovy kli¢ 15/16 palct k utazeni matice,
az dosedne na drzak hrdla. Cislo dilu kli¢e viz Volitelné nastroje.

Pfipojte 8 mm modrou trubici rozprasovaciho vzduchu (11) na armaturu
rozprasovaciho vzduchu.

Pripojte 8 mm ¢ernou trubici pratokového vzduchu (12) na armaturu
pritokového vzduchu.

il 17

1. Sbérna trubice
Pojistna matice
O-krouzek

Drzak ¢erpadla

Eal S

7 8
2
Obr. 2 Instalace sbérné trubice a ¢erpadla
5. Cerpadlo Encore PE 9. Drzéak hrdla
6. Vodivé O-krouzky 10. Praskové hadice
7. Pouzdro 11. Rozprasovaci trubice - 8 mm
8. Matice modra
12. Pratokova trubice - 8 mm
cerna

P/N 7179894 _01

© 2012 Nordson Corporation



Praskové podavaci ¢erpadlo PE Encore 3

Obsluha

Udrzbu

Denné

Vyména hrdla

/N
®

Ujistéte se, ze zasobnik je uzemnén.
Pripojte pfivod fluidizaéniho vzduchu k zasobniku a zapnéte ho.

Typické provozni tlaky ¢erpadla jsou:

Rozprasovaci vzduch: 1,4 bar (20 psi) nebo 0,85 m3/hod (0,5 cfm)
Pritokovy vzduch: 2,1 bar (30 psi) nebo 2,5 m3/hod (1,5 cfm)

Tyto tlaky jsou primérné vychozi hodnoty. Aby se dosahlo poZzadovaného
objemu dodavky prasku a hustoty oblaku, Ize je nastavit na vy$si nebo nizsi
hodnoty.

Odpojte praskovou hadici a rychlospojky vzduchovych trubic. Demontujte
Cerpadlo z nastavce Cerpadla. Profouknéte ¢erpadlo stla¢enym vzduchem.

Presvédcte se, ze bézi odsavaci ventilator kabiny. Profouknéte praskovou
hadici stlatenym vzduchem. Vzdy profukujte praskovou hadici ze strany
Cerpadla smérem do kabiny, ne ze strany stfikaci pistole do ¢erpadia.

VAROVANI: Nevymé&huijte vodivé O-krouzky za nevodivé O-krouzky.
Vodivé O-krouzky zajistuji cestu potfebnou pro uzemnéni, ktera je u zafizeni
pro nanaseni praskového natéru nezbytna. Nedodrzeni téchto pokynl mlze
vést ke vzniku oblouku a zavaznému zranéni osob.

POZOR: Keramické ¢asti erpadla jsou kiehké. Zachazejte s nimi opatrnég,
aby se nerozbily.

1. Viz Obr. 3. OdSroubujte matici (1) a vytahnéte praskovou hadici z drzaku
hrdla (5).

Odsroubuijte drzak hrdla z plasté (14) pomoci plochého klice 25 mm.
3. Vytahnéte hrdlo (8) z drzaku hrdla. Vyjméte O-krouzek (7) z hrdla.

Nasad'te novy O-krouzek na nové hrdlo, potom nasadte hrdlo do drzaku
hrdla.

5. ZaSroubujte drzak hrdla do plasté a pevné utahnéte.

Zatlacte konec praskové hadice do drzaku hrdla, az se opfe o keramické
pouzdro.

7. Pridrzte hadici na misté a sou¢asné Sroubujte matici na drzak hrdla. Pak
matici utahnéte, az dosedne na drzak.
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4 Praskové podavaci ¢erpadlo PE Encore

Vymeéna trysky a keramického poharku

1.

Odpojte koleno priitokového vzduchu a samiéi rychlospojku (19, 17) ze
sestavy trysky (15).

Demontujte hrdlo, jak je popsano v ¢asti Vyména hrdla na strané 3.
Pomoci kli¢e Nordson 152999 vyjméte vstupni adaptér (10) z plasté (14).

Odsroubuijte sestavu trysky (15) z plasté (14). Spicka trysky je karbidova,
davejte pozor, abyste ji neposkodili.

Demontujte keramicky poharek (11) a O-krouzek (12) z télesa Cerpadla.

6. Zkontrolujte vSechny soucasti a O-krouzky, opotfebované nebo

9.

poskozené soudasti vymeénte. O-krouzky (6, 9) na drzaku hrdla a na
vstupnim adaptéru jsou vyrobeny z vodivého silikonu. Nevyménuijte je za
nevodivé O-krouzky.

Nasadte O-krouzek (12) a keramicky poharek (11) do plasté. Zarovnejte
mensi otvor v poharku s otvorem v trysce.

Prstem pfidrzte poharek (11) na misté a sou€asné zaSroubujte sestavu
trysky (15) do plasté. Utdhnéte trysku na 8-10,8 Nem.

NaSroubujte vstupni adaptér (10) do plasté a pevné jej utahnéte.

10. Znovu namontuijte hrdlo, jak je popsano v ¢asti Vyména hrdla.

Vyména keramické trubic¢ky

Abyste mohli vyménit keramickou trubi¢ku, musite nejprve demontovat
O-krouzek (3). Tento O-krouzek brani vypadnuti trubic¢ky z drzaku hrdla a
rozbiti, kdyZ je demontovana praskova hadice. Nejprve nasadte trubi¢ku a
pak O-krouzek.
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Praskové podavaci ¢erpadlo PE Encore 5

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na

mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Casti cerpadia
Viz Obr. 3.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka

— 1602268 PUMP assembly, 90°, Encore PE —

1 1602252 e NUT, tube, 3/4 diameter 1

2 1602253 ¢ SLEEVE, tube, 3/4 diameter 1

3 942101 ¢ O-RING, silicone, 0.75x 1.00 x 0.125 in. 1

4 107230 ¢ TUBE, 0.50 x 0.75 x 4, ceramic 1

5 1602251 ¢ HOLDER, throat, housing, 90°, Encore PE 1

6 940147 ¢ O-RING, conductive silicone, 0.50 x 0.625 x 2 A

0.063 in.

7 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1

8 1602250 o THROAT, venturi, ceramic, 90°, Encore PE 1

9 941145 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 0.812 in. 2 A
10 1602255 » ADAPTER, inlet, 90°, Encore PE 1

11 1602249 ¢ CUP, ceramic, 90°, Encore PE 1

12 1602266 * O-RING, silicone, 0.296 x 0.574 x 0.139 in. 1

13 973466 ¢ PLUG, pipe, socket, flush, 1/16 in., zinc 1

14 1602248 ¢ HOUSING, 90°, Encore PE 1

15 1602254 ¢ NOZZLE assembly, 90°, Encore PE 1

16 940093 ¢ « O-RING, silicone, 0.208 ID x 0.07 W 1

17 241041 ¢ COUPLING, quick disconnect, socket end 2

18 241042 ¢ COUPLING, quick disconnect, nipple end 1

19 1096081 ¢ CONNECTOR, female, elbow, 8 mm tube x 2

1/8 RPT
POZNAMKA A: Nevymériujte vodivé O-silikonové krouzky za nevodivé O-krouzky.
Volitelné nastroje
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka

20 152999 Wrench
NS 1602256 Wrench, flare nut, 15/16 in., 12-point

NS: Bez zobrazeni
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6 Praskové podavaci ¢erpadlo PE Encore

Obr. 3 Casti éerpadla
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Praskové podavaci ¢erpadlo PE Encore 7
Soucasti 24palcove sbérné trubice
Viz Obr. 4.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
- 1602269 MOUNT assembly, pump, 24 in.
1 1602261 « MOUNT, pump 1
2 942161 ¢ O-RING, silicone, 1.125x 1.275x 0.125in. 1
3 939613 e NUT, lock, conduit, 3/4 in. NPS 1
4 309477 « TUBE, pickup, 0.490 ID x 24 in., 3/8 in. NPS 1
Soucasti 18palcove sbérné trubice
Viz Obr. 4.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
- 1602284 MOUNT assembly, pump, 18 in.
1 1602261 ¢ MOUNT, pump 1
2 942161 ¢ O-RING, silicone, 1.125x 1.275x 0.125in. 1
3 939613 e NUT, lock, conduit, 3/4 in. NPS 1
4 309474 e TUBE, pickup, 0.490 ID x 18 in., 3/8 in. NPS 1
4 3 \ 2 1
L ——t
5 ? MM - i
1 Ll
I Il
L L
L J
Obr. 4 Soucasti sbérné trubice
Volitelné prislusenstvi
Dil Popis Poznamka
900619 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, black A
900618 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue B
900724 TUBING, 0.50 in. ID, clear C

POZNAMKA A: Trubice pro pfivod pritokového vzduchu. Minimalni objednavané mnozstvi je 50 stop.
B: Trubice pro pfivod rozprasovaciho vzduchu. Minimalni objednavané mnozstvi je 50 stop.
C: Praskova hadice. Minimalni objednavané mnozstvi je 25 stop.
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