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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation

NI_Q-1112-MX




0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




TILLVERKARDEKLARATION

PRODUKT: Encore automatiskt pulverspraysystem

Modeller: Encore pulverapplikator och Encore iControl

Beskrivning: Detta ar ett automatiskt, elektrostatiskt verkande, pulverbelaggningssystem, omfattande aven
applikator, styrkabel och tillhérande programmerbar styrenhet.

Tillampliga direktiv:

2006/42/EC - Maskindirektivet
2004/108/EEC - EMC direktivet
94/9/EC ATEX direktivet

Standarder som anvénts for att pavisa 6verensstammelse:

EN/ISO12100-1 (2003) EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Tillverkningsprinciper:

Denna produkt har tillverkats enligt goda ingenjérsméssiga principer.
Den angivna produkten uppfyller direktivet och standarderna som beskrivs har ovan.

Typ av skydd:

- Omgivningstemperatur +15°C till 40°C

- Ex 1l 2 D = (applikator)

- EX'11 2 D = (styrenheter)

ATEX Produktcertifikat:

- FM10ATEX0030X (Norwood, Mass. USA)
ATEX Quality System Certificate:

- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, UK)

N\AQ"‘HW Datum: 10 december 2010
Mike Hansinger %

Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Nordson auktoriserad representant inom EU
Kontakt: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14029A02
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DO NOT CROULATE, REPRODUCE OR OVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. | ReFEReNCE sHEET #1 |
ENCORE iCONTROL ENCORE iCONTROL with AIR COND.

1104834
1100582
1104836
1100589
1104838
1100613
1104840
© 1100617
1104842
1100622
1104830
1100626
1104832
1100630

GUNS:

1097489
1097500
1099824

CABLES:

1097537
1097539
1097540

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS Il,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

CONT.,ENCORE,iICONTROL,4 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,IiCONTROL,6 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iICONTROL,6 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,IiCONTROL,10 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL, 14 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iICONTROL,14 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL,16 G,W/0O CPU

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT

CABLE,AUTO,ENCORE,8M
CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
CABLE,AUTO,ENCORE, 16M

1104835
1100587
1104837
1100611
1104839
1100615
1104841
1100619
1104843
1100624
1104831
1100628
1104833
1100632

GUNS:

1097489
1097500
1099824

CABLES:
1097537

1097539
1097540

CONT.,ENCORE,iCONTROL, 4
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 4
CONT.,ENCORE,iCONTROL,6
CONT.,ENCORE,iCONTROL,6
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
UNCLASSIFIED LOCATIONS:

G,W/CPU,W/AC
GW/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
GW/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
G.W/0 CPU,W/AC

CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/0 CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/O CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/O CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/0 CPU,W/AC

GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT

CABLE,AUTO,ENCORE,8M
CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
CABLE,AUTO,ENCORE, 16M
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Sékerhetsinstruktioner  1-1

Inledning

Avsnitt 1
Sakerhetsinstruktioner

L&s igenom och félj dessa sakerhetsinstruktioner. Arbetsuppgifts- och
utrustningsspecifika varningar, observandum, och instruktioner finns pa de
stéllen i dokumentationen dér det &r lampligt.

Kontrollera att all dokumentation for utrustningen, &ven omfattande dessa
instruktioner, finns tillganglig fér alla personer som handhar eller reparerar
utrustningen.

Kvalificerad personal

Utrustningens &gare ar skyldig att kontrollera att Nordsons utrustning &r
installerad, anvand och reparerad av kvalificerad personal. Kvalificerad
personal ar sddana anstallda eller kontrakterade personer som genom
utbildning kan utféra de tilldelade arbetsuppgifterna. De har kdnnedom om
alla relevanta sakerhetsféreskrifter och lagar och ar fysiskt kapabla att utféra
sina tilldelade arbetsuppgifter.

Avsedd anvandning

Anvéands Nordsons utrustning pa annat satt &n vad som beskrivs i den
medféljande dokumentationen kan detta medféra personskador eller skador
pa utrustningen.

Nagra exempel pa icke avsedd anvandning ar

* anvandning av oférenliga material
e att gbra ej auktoriserade modifieringar

* tabort eller férbikoppla sakerhetsanordningar, vakter eller
sakerhetsforreglingar

* anvand ej passande eller skadade delar
¢ anvandning av ej godkand tillaggsutrustning
® drift av utrustningen utanfér de maximala specifikationerna

Regelverk och typgodkannanden

Kontrollera att all utrustning &r dimensionerad och godkéand for den
anvandningsmiljé den skall anvéndas i. De godkadnnande som erhallits for
Nordsons utrustning kommer inte att var giltiga, om instruktioner for
installation, handhavande och reparation inte féljs.

Alla steg vid installationen av utrustningen maste uppfylla alla allmanna eller
lokala féreskrifter eller lagar.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179807_01



1-2  Sékerhetsinstruktioner

Personsakerhet

Brandsakerhet

For att férhindra skador f6lj dessa instruktioner.

* Anvand inte och utfdr inte service pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad.

¢ Anvéand inte utrustningen om inte sékerhetsanordningar, doérrar, eller
kapor ar intakta och automatiska forreglingar fungerar invandningsfritt.
Forbikoppla eller forcera inte nagon sakerhetsanordning.

e Hall undan for rérliga utrustningsdelar. Innan man justerar eller reparerar
nagon rorlig utrustningsdel, sting av nataggregatet och vanta tills att
utrustningen har stannat. Blockera arbetsbrytare och sparra utrustningen
sa att den inte gér ndgon ovantad rérelse.

* Sank trycken (genom att lata material eller luft trdnga ut) i hydraul- eller
pneumatikdelar innan nagra justerings- eller servicemoment utférs pa
trycksatta system eller komponenter. Koppla ur matningsspanningen,
blockera och mark ut arbetsbrytare innan servicearbeten pabdrjas pa
elektrisk utrustning.

* Anskaffa och las material och sékerhetsdatabladen (MSDS) for alla
material som anvands. Folj tillverkarens instruktioner betraffande saker
hantering och anvéndning av materialet och anvand rekommenderad
personskyddsutrustning.

* For att férhindra skador, var uppmarksam pa ej uppenbara faror inom
arbetsomradet vilka ofta inte helt kan elimineras, t.ex. heta ytor, vassa
kanter, spanningssatta elektriska kretsar och rérliga delar som inte kan
kapslas in eller pa annat satt skyddas av praktiska skal.

For att undvika en brand eller explosion, félj nedanstadende instruktioner.

* ROk inte, svetsa inte och anvand inte 6ppen laga dar brannbara material
anvands eller lagras.

® Sorj for tillrdcklig ventilation for att undvika att farlig koncentration av
lattférangade material eller &ngor uppstar. Se lokala foreskrifter eller i
material och sékerhetsdatabladet fér anvisningar.

* Brytinte spanningssatta elekiriska kretsar medan man arbetar med
brannbara material. Stang av elférsérjningen vid en arbetsbrytare sa att
gnistbildning férhindras.

e Lé&rdig var nédstoppsknapparna, avstangningsventiler och
brandslackare &r placerade. Om en brand bryter ut i en spraybox, stang
omedelbart av spraysystemet och ventilationsflaktar.

* Rengor, underhall, testa och reparera utrustningen enligt instruktionerna i
utrustningens anvandarhandledning.

* Anvand endast reservdelar som &r konstruerade f6r anvandning
tillsammmans med den ursprungliga utrustningen. Kontakta Er Nordson
representant foér information om reservdelar och évriga rad.

P/N 7179807_01

© 2012 Nordson Corporation



Sékerhetsinstruktioner 1-3

Jordning

/N

VARNING: Anvander man defekt elektrostatisk utrustning innebar detta en
risk och kan leda till dédlig elskada, brand, eller en explosion. L&t
resistansmatningar inga i ert periodiska undehallsprogram. Om man far ens
den minsta elchock eller mérker statisk gnistbildning eller ljusbagar, stédng
omedelbart av all elektrisk eller elektrostatisk utrustning. Starta inte
utrustningen igen, innan problemet har identifierats och atgérdats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) fran boxens &ppningar

betraktas som tillhérande ett klass Il, Division 1 eller 2 explosionsklassat

omrade och maste uppfylla NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna 500, 502,

och 516), och NFPA 77, senaste kraven.

¢ Alla elektriskt ledande féremal i sprayomradet skall elektriskt vara
jordanslutna med en resistans till jord inte hégre &n 1megaohm, och skall
matas med ett instrument som lagger pa en spanning av minst 500 volt till
den krets som skall kontrolleras.

e Utrustning som maste jordas omfattar, men ar inte begransat till,
sprayomradets golv, operatdrsplattform, hopprar, stéd for fotoceller och
renbldsningsmunstycken. Personal som arbetar i sprayomradet maste
vara jordad.

* Det finns en risk for att en tindande gnista kan avges fran en laddad
manniskokropp. Personal som star pa en méalad yta, t.ex. en
operatérsplattform, eller som bér icke-ledande skor, ar inte jordad.
Personal méaste anvanda skor med ledande sulor eller anvénda ett
jordande armband fér att bibehalla anslutningen till jord, vid arbete med
eller kring elektrostatisk utrustning.

* Operatorer maste standigt halla kontakt mellan hud och handtag mellan
handen och pistolen, for att férhindra elchock medan man arbetar med
elektrostatiska manuella pistoler. Om man maste anvanda handskar,
skér ut handflatan eller fingrarna, anvand elektriskt ledande handskar,
eller anvand ett jordande armband som anslutits till pistolhandtaget eller
till verklig jord.

e Stang av krafttillférseln till elektrostatiska spanningsaggregat och jorda
pistolelektroden innan man gor nagra justeringar eller rengéring av
pulverspraypistoler.

¢ Anslut all frankopplad utrustning, jordkablar och ledare efter att service
har utférts pa utrustningen.

Se avsnittet Installation i denna anvandarhandledning for ytterligare
information om jordning.

Atgarder i handelse av felfunktion

Skrotning

Om ett system eller ndgon utrustningsdel i systemet inte fungerar

tillfredsstallande, sting omedelbart av systemet och genomfor

nedanstaende steg:

* Bryt matningsspénningen och blockera arbetsbrytare. Sténg
avstangningsventilerna for tryckluft och sénk trycken.

* Leta upp orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan utrustningen
startas igen.

Skrota utrustning och material som anvénds vid driften enligt gallande
miljéforeskrifter.

© 2012 Nordson Corporation
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1-4

Séakerhetsinstruktioner

Varningsskyltar
Tabell 1-1 innehaller texten i varningsskyltarna pa iControl pulpeten.
Varningsskyltarna ges som en hjalp vid handhavandet och for att underhalla
pulpeten pa ett sakert satt. Se bild 1-1 som visar placeringen av
varningsskyltarna.
Ref. Detalj Beskrivning

1034161

f VARNING: Koppla ur matningsspénningen innan service pabdrjas.

D A22 [PBX TBO°C I
T. = +15 to +40°C

CONTROLLER MUST BE LOCATED IN
UNCLASSIFIED LOCATION (ZONE) WHEN
AIR CONDITIONER OPTION IS USED.
NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA |
Vn=100-230Vc fn=50—80Hz Pn=520VA |
OUTPUT:Vo (peak) =+19V [0 (peak) =+1.0A

WARNING — POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING

VARNING: Heta ytor. Rér inte vid.
2. 178475
3 1100596 c € Uppfyller tillampliga krav enligt Europeiska direktiv.
|
- - - - -
iControl (3 Te =je =" [Teo =le ="
EN 50177 FM10ATEX0030X 1180 4 3 2 1
@n 2)3 D EE—

HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

Bild 1-1 Varningsskyltar

P/N 71

79807_01
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Oversikt  2-1

Avsnitt 2
Oversikt

Anvandarhandledningar fér iControl system

Denna anvandarhandledning géller enbart fér iControl styrpulpeter och
systemhardvara fér Standard Encore iControl system som anvands
tillsammans med Encore spraypistoler.

iControl anvandarhandledningar ar uppbyggda enligt féljande:

Anvéndarhandledning fér operatérsinterface som behandlar
konfigurering, férinstaliningar och handhavande av iControl mjukvara och
pekskarm:

* 7146315
Operatérskort for alla versioner:
e 7105151

Anvandarhandledningar for hardvara, omfattande installation, felsékning,
reparation och reservdelar:

e Standard Encore iControl system: 7179807
Standard Encore iControl pulpeter styr upp till 16 pistoler per pulpet.

@

Huvudpulpet Slavpulpet
Kapslingar

Bild 2-1 Utféranden av iControl pulpeter
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2-2  Oversikt

Pulpet och systemets hard- och mjukvara

Se bilderna 2-2 och 2-3. En fullt utrustad huvudpulpet som styr 16
spraypistoler innehaller féljande enheter:

¢ kontrollpanel bestaende av LCD pekskarm, digital instéllningsratt och
férreglingsomkopplare
* enkortsdator (PC)

* CompactFlash® adapter och tvd CompactFlash-kort, f6r program och
anvandardata

¢ |/O kort, moderkort, kretskortsrack och 8 styrkort for pistoler (ett kort styr
tva pistoler)

* nataggregat
* siren, extern forregling och relder for férregling fran transportband
* 8iFlow® digitala flodesmoduler (en flédesmodul matar tva pistoler)

* 4 forinstallbara precisionsregulatorer (en regulator férser tva
flodesmoduler med luft)

Slavpulpeter styr 16 pistoler, men saknar kontrollpanel, enkortsdator,
CompactFlash kort, I/0O kort och reléer fér larm, blockering och férregling.

Systemet kraver foljande extern hardvara:

* kopplingsboxar for fotocell
¢ zonfotoceller eller fristdende scanrar

e fotodetektorer fér produkt-ID, eller fristdende scanrar, eller indata fran
kundens produkt-ID system

® encoder for transportband

Tillval
In/ut lagesstyrning (horisontellt eller vertikalt)
* analoga scannrar (for att mata produktbredd)
* kopplingsbox foér scanner
* in/ut lAgesstyrning och kontrollpaneler
¢ intefacebox fér natverk, Ethernetkablar, och Ethernet PCl-kort

Traverser

* analoga scannrar (for att mata produkthéjd)
* traverser

* kontrollpaneler for in/ut lAgesstyrning/traverser

tillval 2-a spraybox

Den andra boxen delar signaler fran transportbandets encoder, zon- och
produktscannrar eller fotoceller, och scannrar f6r in/ut styrenheter och
traverser.

¢ Ethernetswitch installerad i kopplingsbox fér scannrar

P/N 7179807_01 © 2012 Nordson Corporation



Oversikt 2-3
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Bild 2-2 Interna komponenter | iControl huvudpulpet (visad med dérren 6ppnad 90°)
1. iFlow digitala flédesmoduler 5. 1/O-kort 8. Reléer och plintar
2. Regulatorer 6. Kortrack, moderkort, styrkort fér 9. Luftférdelare
3. CompactFlash kort plls.,toler 10. Spolningssatser (tillval)
4. Dator och LCD display 7. Nataggregat
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2-4 Oversikt

Kontrollpanel

Mijukvaran for iControl har ett grafiskt anvandargranssnitt med menyer fér
konfigurering samt styr triggning av spraypistoler och positioneringssystem.

Operatdren gor alla installningar och handhavandemandvrer med hjalp av
pekskarmen och den Digitala instéllningsratten. Vrider man pa den
digitiala installningsratten sa dkas eller minskas vardet i det valda faltet.

e — 1
o
1Y)
|
\“\ .
=l (@
O
Bild 2-3 Huvudpulpetens frontpanel
1. Nyckelbrytare for férregling 3. Digital instéllningsratt

2. LCD pekskarm

Funktioner hos nyckelbrytare for férregling

| lage Driftsklar kan sprayistolerna inte triggas om inte transportbandet ar i
rorelse. Detta férhindrar sldseri med pulver och farliga driftslagen.

| laget Bypass (Forcering), kan man trigga pistolerna till och fran utan att
transportbandet &r i rérelse. Anvand forceringslaget (Bypass) for att stélla in
och testa instéllningarna fér spraypistolerna.

| det férreglade Iaget kan inte pistolerna triggas och in/utstyrningar och
traverser kan inte flyttas. Valj detta lage nar arbete skall utféras inne i boxen.
Blockeringen kan forceras for in/ut styrningar och traverser via deras
konfigureringsmenyer.

P/N 7179807_01
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Oversikt 2-5

CAN och Ethernet nédtverk

Digitalingdngar

Se systemschemorna i avsnitt 7.

CAN néatverk: Hanterar kommunikation mellan styrkorten for pistoler, iFlow
moduler och iControl PC, och med andra iControl pulpeter.

Ethernet natverk: Hanterar kommunikation mellan iControl systemet och
externa enheter t.ex. olika val av in/utstyrningar, traverser och scannrar.

iControl huvudpulpeten har ett interfacekort med optoisolerade digitala
ingangar. Har finns

e attaingangar fér zondetektering

e attaingangar for identifiering av produkter

* eningang for transportbandets rorelsedetektering (encoder)
* eningang for férregling fran transportband

* eningang som blockerar pistoler om ndgon evakueringsflakt i en
spraybox ar avstédngd (anvands endast i system med flera boxar med
enda iControl enhet)

Encodern, och enheterna (fotoceller eller scannrar) eller kundens ingangar
for fér zon- och produktidentifiering ansluts till en kontaktplint i
kopplingsboxen for fotoceller (PEJB). Ett 24Vdc nataggregat i
kopplingsboxen (PEJB) strémférsdrjer dessa anheter.

En 25-ledarkabel fér dessa ingangar ansluter kopplingsboxen (PEJB) till
iControl huvudpulpeten. Om huvudpulpeten inte kan placeras inom kabelns
langd (5,8 m, 19 fot) frAn kopplingsboxen, s kan man koppla in en extra box
och en férlangningskabel. Om systemet ar anslutet till ett externt I/0
(Ethernet) natverk, sa dras 25-ledarkabeln via en kopplingsbox for natverket.

Encoder

iControl systemet har en galvaniskt skiljd digitalingang for signalen fran en
encoder som avkanner transportbandets rérelse. Encodern kan antingen
vara mekanisk eller optisk och méste ha 50% duty cycle.

Uppldsning: Vid en encoderuppldsning av en tum per puls (1:1), sa ar det
effektiva foljningsavstandet som iControl systemet kan hantera for en
produkt approximativt 400 meter (1333 fot). Vid en upplésning av 2:1 (1/»
tum per puls), sa halveras det effektiva féljningsavstandet, approximativt 200
m (666 fot).

Maximal infrekvens pa encoderingangen &r 10 Hz (10 pulser per sekund).
Detta medfér att man maste gbra en avvagning mellan 6nskad hastighet pa
transportbandet och uppldsningen i produktféljningen (ju hogre hastighet pa
transportbandet desto lagre uppldsning i féljningen).

ANMARKNING: En timer kan anvéndas i stéllet for en encoder. Radgér
med er Nordson representant.

© 2012 Nordson Corporation
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2-6 Oversikt

Styrkort fér pistol

Varje styrkort for pistol i kortracken skoter den elektrostatiska styrningen for
tva pulverspraypistoler. Endast Encore automatiska pulverspraypistoler far
anvéandas. Korten férser spanningsmultiplikatorerna inne i Encore
spraypistolerna med 0-20 VAC (topp) drivspanning. Korten for pistolstyrning
ger dven aterfoéringssignaler till operatérens kontrollpanel genom att sdnda
data via CAN-néatverket.

iFlow digitala flodesmoduler

iControl systemet styr luftfldédena till spraypistolernas pulverpumpar, och ger
ett likformigare och konstantare pulverfldde till spraypistolerna &n system
som reglerar luftens tryck. Flédesstyrningen bestar av precisionsregulatorer
och iFlow digitala flédesmoduler monterade inne i iControl enhetens
kapsling.

En regulator férser tva iFlow moduler med luft. Varje modul forser tva
pulverpumpar med transportluft och atomiseringsluft, samt pistolluft (spolluft
for elektrod) till tva pistoler. Transport- och atomiseringsluft slas till och fran
nar pistolerna triggas till resp. fran.

Med dessa moduler erhéller man en reglerkrets for transportluftflédet och for
atomiseringsluftflddet, genom att konstant avldsa vardena och justera dessa
till de installda bérvardena. Regulatorerna ger luft vid konstant tryck till
flddesmodulerna, sa att reglerkretsen kan arbeta inom sitt kalibrerade
omrade. Regulatorerna ar fabriksinstéllda pa trycket 5.86 bar (85
psi)—andra inte deras installningar.

Maximal luftkapacitet per pulverpump &r 13,6 m3/timme (8 scfm). Varje
kanal (transport eller atomisering) har en maximal utkapacitet pa 6.8
m3/timme (4 scfm).

Tva magnetventiler pA modulerna styr pistolluftsflédet (spolning av elektrod)
till pistolerna. Luftflodet styrs av en fast strypning pa utgangen.
Magnetventilerna kan stéllas in sa att de gar till resp. fran samtidigt med att
pistolen triggas, eller s& att de ger ett kontinuerligt flode.

Kommunikationen mellan iFlow modulerna och iControl PC-n sker via
CAN-naverket.

P/N 7179807_01
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Oversikt 2-7

Specifikationer
Allmént

Tryckluftsvarden

Ingang

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Matningsslang for tryckluft

3/4.tum 1D minimum

Maximalt utfléde per pump

13,6 m3/timme (8 scfm)

Maximalt utfléde per kanal

6,8 m3/timme (4 scfm) (transport-, atomiseringsluft)

Pistolluft (spolning av
elektrod)

0,36 m3/timme (0,2 scfm)

Elanslutning

Ingang

€j via brytare: (PC) 100-230 Vac, 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.

Via brytare: 100-230 Vac, 50-60 Hz, 1 &, 520VA max.

Forregling via transportband, extern férregling 120/230 Vac, 50/60 Hz,
1,6 mA

Larmrelaets kontaktspecifikation: 120/230 Vac, 1 &, 6 A

Utgang (till spraypistol)

+ 19V, 1A (topp)

ANMARKNING: iControl systemet maste vara férreglat med brandvarningssystemet sa att spraypistolerna
stédngs av om en brand upptacks inne i sprutboxen.

(6verspanning)

ANSI/ISA S82.02.01
Nedsmutsningsklass 2
Installationsklass Kategori ll

Milj

Arbetstemperatur

+15° C till +40° C

Luftfuktighet vid drift

5-95%, icke-kondenserande

Klassning explosionsfarlig
miljé
(Se not)

Nordamerika: Class II Division 2, Groups F & G
EU: Zon 22 omréade.

Not: Se aven Speciella krav f6r séker anvdndning pa sidan 2-8.

Luftkvalitet

Luften méaste vara filtrerad och torr. Anvand ett regenererbart torkmedel eller
ett kylaggregat som kan ge en daggpunkt, lagre &n 3.4 °C (38 °F) vid 7 bar
(100 psi) och ett flerstegs filtersystem som kan ta bort olja, vatten och damm
ner till mikrometerstorlek.

Rekommenderad maskvidd i filternat: 5 mikrometer eller mindre
Maximalt innehall av oljedimma i lufttillférseln: 0,1 ppm
Maximal méngd vattenanga i lufttillfdrseln: 0,48 grains/fot3

Fuktig eller férorenad luft kan ge upphov till felfunktion i iFlow modulerna;
pulvret kan baka ihop i hoppern, fastna pa slangens vaggar, satta igen
venturimunstyckena och pistolerna. Dessutom kan fukt férorsaka kortslutning
eller gnistbildning inne i pistolen.

© 2012 Nordson Corporation
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2-8 Oversikt

Speciella villkor fér sdker anvandning

Typgodkédnnanden

Encore automatiska pulverspraypistoler far endast anvandas tillsammans
med Encore iControl styrenheter.

Encore iControl enheter med tillvalet luftbehandling &ar inte godkénda for
anvandning i explosionsfarlig miljé eller zoner. Néar detta tillval anvands
maste styrenheten vara placerad utanfér det explosionsfarliga omradet eller
zonen.

Man bor iaktta forsiktighet vid rengéring av plastytor pa iControl enheten.
Det finns en risk att en elektrostatisk potential finns pa dessa komponenter.

FM godkand fér US, Canada, och ATEX.

Godkanda minneskort fér program och data

CompactFlash-kortets storlek: 512 Mb minimum - endast typ |
CompactFlash.

ANMARKNING: Tillbeh6ér CompactFlash avser kort som kan képas i
kamera, dator och hemelektronikaffarer. Tillbehdrs-flashminnen har en
specifikation mellan 30,000 och 600,000 skrivningar vid en maximal
temperatur p& 75°C (167°F) och kan ha en kort livslangd.

Industriella CompactFlash avser enheter som endast kan anskaffas via
leverantdrer av elektronikkomponenter och natverksbutiker som séljer
CompactFlash med industrispecificerat temperaturomrade och ar avsedda
fér inbyggda system. Industriella flashminnen &r specificerade fér 2,000,000
skrivningar och har ett stérre temperaturomrade, upp till 85°C (185°F).

Typer som har validerats:

¢ SanDisk - tillbehérs upp till 2 GB, industriella till 1 GB

* Toshiba - tillbehérs upp till 2 GB

* PNY - tillbehérs upp till 2 GB

¢ Dane-Elec - tillbehérs 512 MB

¢ Kingston Technology- tillbehoérs upp till 4 GB

¢ Smart Modular Technologies - industriella upp till 1 GB
*  SMC Numonyx - industriella upp till 1 GB

¢ Silicon Systems - industriella upp till 512 MB

* Transcend - industriella upp till 512 MB

* SanDisk - industriella 4 GB och stdrre (maste anvandas i par)

ANMARKNING: Med industriella Sandisk, kommer systemet inte att boota
komplett eller pa ett tidsmassigt rimligt satt om antingen data eller
programflashen har olika storlek.

Enheter som inte @&r kompatibla med iControl:

e LEXAR-alla

* Typell - alla (typ Il CompactFlash ar stérre och passar inte i enhetens
korthallare.

P/N 7179807_01
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Installation  3-1

Inledning

A\
A\

Avsnitt 3
Installation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

VARNING: Denna utrustning kan vara farlig om den inte anvands i enlighet
med de anvisningar som ges i denna anvandarhandledning.

iControl system &r konfigurerade for varje kunds speciella applikation och
krav. Utrustningen som levereras tillsammans med systemet varierar
beroende pa typen av installation (nyinstallation, uppgradering, eller utbyte)
och den utrustning som tillhandahalles av kunden. Darfor innehaller detta
avsnitt endas grundlaggande information om installationen.
Detaljinformation finns i systemets kopplingsschemor, éversiktsritningar och
annan dokumentation som tillhandahalles av Nordsons
applikationsingenjérer.

Se avsnitt 7 dar det finns blockschema samt ritningar for pulpeten,
kopplingsboxen och kontrollpanelen.

Nar all hardvara installerats och anslutits, och systemet slagits till, anvéander
man kontrollpanelen for att konfigurera, gora installningar och handha
systemet. Se anvandarhandledningen iControl kontrolipanel dar det finns
instruktioner for konfigureringen.

VARNING: Anvand dammtéta kabelgenomgéangar eller dragavlastningar i
alla knockout-hal i iControl pulpeten, kopplingsboxar och kontrollpanelen.
Installationen maste godras enligt gallande elinstallationsféreskrifter och man
maste vara noggrann sa att kraven pa dammtéthet i alla kapslingar uppfylls.

© 2012 Nordson Corporation
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3-2 Installation

CAN natverkets anslutningar

Huvud- och slavpulpeter i iControl systemet kommunicerar via ett CAN

natverk. Se bild 3-1 dar anslutningarna visas.

CAN-kabeln férlaggs i en separat kabelkanal. Drag kabelkanalen till
slavpulpeten och anslut kabeln som visas nedan.

Kontrollera att alla switchar fér moduladresser och termineringar i pulpeten
och flddesmodulerna har gjorts s& som beskrivs i Instéllining av pulpetens
adress och terminering och Instélining av DIP-omkopplare pa iFlow modul i

detta avsnitt.

CANIN
1

L

J UL ]

MODERKORT HUVUDPULPET
CAN AUX CAN OUT

Huvudpulpet

- g

re H

I ]e of |

\ \

| |

\ \

_ Partvinnad | MODERKORT SLAVPULPET |
skarmad ledare | e CANIN CAN AUX CAN OUT of |
| ] I

| |

| QIS \

\ \

Slavpulpet © .

A pulpe = IS }
N N

Bild 3-1 Anslutning av CAN néatverkskabel
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Installation

3-3

Instéllning av pulpetens CAN adress och terminering
Se bild 3-2.

CAN-natverkets dip-omkopplare for terminering och dip-omkopplare fér
pulpetens adress pa moderkortet méaste stallas in korrekt.

DIP-switch fér terminering av natverket:

* Endast huvudpulpet: Stall in natverkstermineringen till END (sista)
(SW1-3 sluten)

¢ Huvud- och slavpulpet: Stall in huvudpulpeten till CONTINUOUS
(genomgéende) (SW1-3 6ppna) och slavpulpeten till END (sista)
(SW1-3 sluten).

DIP-switch for adress pa natverket:

e Stall in huvudpulpeten pa 1 (SW1-1 slutnen, SW1-2 sluten).
e Stallin slavpulpeten pa 2 (SW1-1 sluten, SW1-2 &ppen).

Skjutomkopplare Vippomkopplare Pulpetinstalining
(sidovyer) (sidovyer) Omkopplarinstallningar Pulpet  Natverks
Sluten Sluten s SW1-1_ SW1-2  pulpet Adress terminering

Sluten  Sluten 1 Sluten = Avsluta hér

Sluten  Oppen 2 Oppen = genomgéaende

till (6verdel in)
") \

-
' Ap i n
Oppen Oppen = =T 2 2
(nederdel in) Oppfen
\| (500
_
o CAN CAN CAN o
IN AUX UT
C H——
L

Bild 3-2 CAN natverksanslutningar, pulpetadresser och terminering
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3-4 Installation

Instélining av DIP-omkopplare pa iFlow modul

DIP-omkopplarna i iFlow digitala flddesmoduler stéller in:

* pistoltrigg luftfldde
® pulpetadress
* moduladress

Varje iFlow modul méaste ha en unik natverksadress. Systemet kommer inte
att kunna styra flodesmoduler med likadana adresser, och kommer att varna
operatdéren om det upptacker att tvd moduler har samma adress.

Moduladressen bestar av pulpetens nummer (1 eller 2) och numret pa
modulen (1-8) i pulpeten.

Se bild 3-3 och Tabell 3-1.

Styrning av spolluft for elektrod (SW4-1, 2)

Stall omkopplarna 1 och 2 pa Continuous (kontinuerlig) (ner) luftflode eller till
Triggat (upp) luftfléde.

SW4-1 anvands for pistolen pa kanal 1 och SW4-2 fér pistolen pa kanal 2 i
iFlow modulen.

Pulpetadress (SW4-3, 4): Stall switcharna 3 och 4 till pulpetens adress,
vilken &r densamma som den adress man stallt in pa moderkortets
dip-omkopplare, visat i bild 3-2.

Modulnummer (SW3): Stall in vridomkopplaren pa varje modul till ratt

modulnummer. Modulerna ar numrerade s som visas i
modulplaceringsskissen i bild 3-3.

Tab. 3-1 Instalining av DIP-omkopplaren SW4 pa flédesmodulen

Pistolluft Pulpetadress
SW4-1 SW4-2 Luftfiéde SW4-3 SW4-4 Pulpet
(Pistol A) | (Pistol B)
Ner Ner Kontinuerlig Upp Upp 1 (huvud-)
Upp Upp Triggad Upp Ner 2 (slav-)
Pistolluft ~ Pulpet Stall in flddesmodulens
Adress nummer (1-8)
| | 2 Modulplacering
N 3 (innanfér dorren)
> 1 2
UPP S| 3 7
‘ o)) o 5 6
7 8
1 2 3 4 & ;, °
Sw4 SW3

Bild 3-3 Moduladress iFlow
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Installation 3-5

Anslutningar for spanningsmatning, jord och relaer

/N

Jordledarna i matningskabeln till pulpeten och kopplingsboxen maste alltid
anslutas till verklig jord. Den speciella, flata ESD jordflatan som levereras
tillsammans med iControl pulpeten och styrenheter fér manuella pistoler
maste anslutas till sprayboxens nederdel om detta &r méjligt. Se Jordning pa
sidan 3-8 f6r mer information.

VARNING: Pulpeter och all ledande utrustning i sprayomradet MASTE vara
ansluten till verklig jord. Anvand de medlevererade jordningskablarna for att
jorda pulpeterna. Montera kopplingsboxarna och kontrollpanelerna pa
jordade stativ eller sprayboxens nederdel. Férsumlighet kan leda till allvarlig
elchock for personalen, brand, eller en explosion.

Tabell 3-2 visar de anslutningar som kravs for pulpeternas
spanningsmatning, chassiejord, extern foérregling, larmkontakter och
forregling via transportband. Se sidan 3-12 for krav pa extra kopplingsboxar
som tillval och kontrollpanelens krav pa spanningsférsoérjning.

Se aven avsnitt 7 dar systemets blockschema visas liksom kopplingsschema
for pulpeten samt ritningar for kontrollpanelen. Se el-systemschema for all
dvrig anslutning av spanningsmatning och jordanslutningar.

Anslutningar av iControl-pulpetens matningsspanning

Tab. 3-2 Anslutningar fér matningsspéanning av huvud- och slavpulpet

Anslutning av matningsspéanningskabel till huvudpulpet (A)
Farg pa Anslutning Funktion
ledare

Svart L1 (fas) 100-240 Vac matningsspanning till SBC (endast huvudpulpet) (ej styrd)

Vit L2 (nolla)

Brun L1 (fas) 120-240 Vac matningsspanning till pulpetens nataggregat (huvud och

Bla L2 (nolla) slavpulpeter) (mandévreras med motorn fér boxens evakueringsflakt)

Gron/gul Chassiejord (huvud och slavpulpeter)

Gra (2) Extern férregling: 240 Vac, 1-fas, 6 mA (fér 120 Vac, se instruktionerna har nedan)

Gul (2) Larmkontakter: 120/230 Vac, 1-fas, 6 A max. Sluten om det inte finns nagon
matningsspanning eller om det finns ett larm. Oppnar om det finns matningsspanning till
pulpeten och om det inte finns nagot larm.

Réd, orange Forregling via transportband: 240 Vac, 1-fas, 6 mA (fér 120 Vac, se instruktionerna héar
nedan)

Anslutning av matningsspénningskabel till slavpulpet (B)

Farg pa Anslutning

ledare

Bla L1

Brun L2

Gron/gul JORD

© 2012 Nordson Corporation
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3-6 Installation

Anslutningar av férregling via transportband och externt
forreglingsrelé
Bild 3-4 visar standardanslutningar for férregling via transportband och relé
for extern forregling i pulpeten, kopplade fér 240 volt. Anslutning vid 120V

visas &ven i bild 3-4 om man behdéver koppla fér 120V. Tag inte bort 20
Kohm motstanden.

240V anslutningar 120V anslutningar
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o Foal  swr
Fladod—
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|| oy} oo
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o p0plo]
20K
ROD

. i . . < |- I L
% 5’7 Forregling via transportband gl 3 Forregling via transportband
3 3 - -
Extern forregling Extern forregling Larm
Larm
Bild 3-4 240Vac och 120Vac anslutningar for férregling via transportband och extern férregling

P/N 7179807_01 © 2012 Nordson Corporation



Installation 3-7

Nétanslutning
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GRA
SVART
SVART
Bild 3-5 Néatanslutning
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Jordning

Med en sakert utférd jordning av alla ledande komponenter i ett
pulverbelaggningssystem erhalls ett skydd mot bade elchock och
urladdningar mot operatéren och kénslig elektronisk utrustning. Manga
systemkomponenter (spraybox, jonfangare, fargmoduler, styrpulpeter och
transportband) ar hopkopplade saval fysiskt som elektriskt. Det ar viktigt att
man anvander goda jordningsmetoder och utrustning nar man installerar och
anvander systemet.

Skyddsjord (PE)

Skyddsjord (PE) kravs pa alla elektriskt ledande metallkapslingar i ett
system. Skyddsjord (PE) erhalls genom en skyddsjordsledare som fast
férbundits med verklig jord. Skyddsjordningen (PE) skyddar operatéren mot
elchock, genom att det ges en vag till jord for elektriska strdmmar om en
ledare gor kontakt till en elektrisk kapsling eller nAgon annan ledande
komponent. Jordledaren leder elektriska strommar direkt till jord och
kortsluter den inkommande spanningen tills att en sékring eller
automatbrytare l6ser ut.

Den grén/gula jordledaren som &r buntad tilsammans med inkommande AC
matningsspanningskablar anvands enbart fér skyddsjordning och dess enda
funktion ar att skydda personal mot elchock Dessa jordledare skyddar inte
utrustningen mot elektrostatiska urladdningar.

Elektrostatisk jordning

Elektrostatisk jordning skyddar elektronisk utrustning mot skador som
uppstar vid elektrostatiska urladdningar (ESD). Vissa elektroniska
komponenter ar sa kansliga fér ESD att en manniska kan avge en skadlig
statisk urladdning utan att ens k&nna en mild elchock.

En god elektrostatisk jordning &r ett ovillkorligt krav i ett elektrostatiskt
pulverbelaggningssystem. Pulverspraypistoler kan generera en
elektrostatisk spanning upp till 100000 volt. Det drdjer inte lAnge forran en
ojordad systemkomponent har byggt upp en laddning som &r stor nog att
skada kénsliga elektroniska komponenter nér en urladdning sker.

Elektrostatiska urladdningar sker vid mycket héga frekvenser, omkring 100
MHz. En vanlig jordledare kan inte leda bort s& héga frekvenser tillrackligt
bra for att férhindra skador pa elektroniska komponenter. Speciella platta och
flatade kablar levereras tillsammans med Nordsons
pulverbelaggningssystem for att skydda mot ESD.

P/N 7179807_01
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Installation 3-9

— Pistolens strdmslinga

= Joner

|

®

iControl

N e L

Pistolens stromslinga

Se bild 3-6. Alla elektriska kretsar behéver en sluten slinga for strommen, sa
att den kan komma tillbaka till sin kélla Elektrostatiska spraypistoler avger
strommar (joner) och kréver darfér en sluten krets. En del av strommen som
avges av spraypistolen attraheras till sprayboxen, men stérre delen av
strdmmen attraheras av de jordade produkter som rér sig genom boxen.
Den strom som attraheras av produkterna leds via
upphéngningsanordningarna till transportbandet och byggnadens jord,
tillbaka till styrenheten via en jordflata och tillbaks till spraypistolen via
pistolens drivkort. Strdmmen som attraheras av sprayboxen leds tillbaka via
boxens jord till styrenheten och tillbaka till pistolen.

Det ar mycket viktigt att man astadkommer en sluten krets for
pistolstrommen. Ett avbrott i kretsens ledare (transportband, boxen, flatade
jordkablar, styrenhet) kan orsaka en spanningsuppbyggnad pa ledarna upp
till den maximala utspanningen i pistolens spanningsmultiplikator (upp till 100
kV). Spanningen kommer till slut att urladdas via en hégfrekvent ljusbage
som kan orsaka skador pa styrenhetens elektronik (pistolens drivkort och

nataggregat).
— Jordflata
—
J L

)
°ofl.

Q
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0
0
\

pram—

Sprutboxens nederdel ]

- /
Jordflata ﬁ %ﬁ—@

Bild 3-6 Elektrostatisk stromslinga

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179807_01
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Punkt-till-punkt jordning

ESD jordningsprocedurer och utrustning

Det basta skyddet mot ESD ér att gora jordflatorna sa korta som majligt och
koppla samman dem i en central punkt pa sprutboxens nederdel s& som
visas i bilden med sk stjarnjordning. Under normala férhallanden &r det inte
nagot problem att &stadkomma en stjarnjordning, men i vissa system t.ex.
roll-on/roll-off boxar, kommer jordflatorna i en stjarnkoppling att bli fér Ianga
for att man ska ererhalla en effektiv ESD jord. | detta fall far man acceptera
en punkt-till-punkt koppling.

Stjarnjordning Installation med jordningsplintsats 1067694

(att foredra)

(alternativ)

Sjalvgangande skruvar

Jordplint

Sprutboxens nederdel Flat flatad
jordkabel

Bild 3-7 ESD jordningsprocedurer och utrustning

Anvand alltid den speciella flata och flaitade ESD jordkabeln av koppar som
levereras tillsammans med alla Nordson styrenheter fér spraypistoler. ESD
jordkablarna skall alltid fastas pa sprutboxens svetsade nederdel, inte i en
panel, kapsling, eller nagon annan enhet som skruvats fast pa nederdelen.
Gor kablarna s& korta som méjligt. Om man anvander satsen med
jordningsplint, kontrollera att plinten sitter direkt pa den svetsade nederdelen
med de medlevererade sjdvgangande skruvarna.

Det finns en ESD jordningsplintsats for att koppla samman jordflatorna med
sprayboxen nederdel. Satsen innehdller tva 6-poliga jordplintar, fasten,
anslutningar och 15 meter (50 fot) flatad jordkabel. Om man behéver
ytterligare satser, bestall:

1067694 Sats, jordningsskena, ESD, 6 positioner, med fastsattningsdetaljer

Anslutningar av encoder, fotocell och scanner

En 25-ledarkabel éverfoér encodersignal och signaler for produkt-id, liksom
ingangssignaler for zoner fran fotocellerens kopplingsbox (PEJB) till
I/O-kortet i iControl pulpeten. Om dessa ingangar & gemensamma fér en
andra spraybox, medfdljer en andra 25-ledarkabel. Tabell 3-3 visar
25-ledarkabelns anslutningar som skall géras i plintraden.

Avsnitt 7 innehaller ett systemschema, kopplingsschema for pulpeten och
schema for kopplingsboxarna och kontrollpaneler som visas i tabell 3-3.

ANMARKNING: Se dversiktsschemorna fér systemet nar man vill finna ID
nummer och placering av fotoceller och scannrar.

P/N 7179807_01
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Installation 3-11

25-ledarkabelns anslutningar

Tab. 3-3 Parallella kabelanslutningar: 1/0 kort till kopplingsboxens plintar
(Ingangarna pa I/O kortet ar stromsankande)

Plint pa Plintnummer i
Féarg pa ledare 1/0-kort kopplingsbox Funktion
SVART 8LO 1 Zon 1
VIT 9LO 2 Zon 2
GRON 10LO 3 Zon3
Orange 11LO 4 Zon4
BLA 12L0 5 Zon5
Vit/svart 13LO 6 Zon 6
Rod/svart 14 L0 7 Zon7
Grén/svart 15LO 8 Zon 8
Orange/svart 20LO 9 Produkt id. bit 1
Bla/svart 21L0 10 Produkt id. bit 2
Svart/vit 2210 11 Produkt id. bit 3
Rod/vit 23L0 12 Produkt id. bit 4
Gron/vit 0LO 13 Produkt id. bit 5
Bla/vit 1LO 14 Produkt id. bit 6
Svart/réd 2L0 15 Produkt id. bit 7
Vit/rod 3LO 16 Produkt id. bit 8
Orange/r6d 4L0 — Triggbank 0
BLA/ROD 5L0 — Triggbank 1
Roéd/grén 6 LO — Triggbank
Val aktivering
ORANGE/GRON 7L0 20 Encoder A
Svart/vit/rod 16 LO — reserv
Vit/svart/r6d 17 LO — reserv
R&d/svart/vit 18LO — Manuell
blockering
GRON/SVARTNIT EJ ANV. — —
BLA fran 19 HI Ej tillampligt Forregling via
Frontpanel transportband
VIT fran 19LO Ej tillampligt Férregling via
Frontpanel transportband
ROD 8 HI (+) vDC

ANMARKNING: Fér information on hur man anvénder en triggbank, se

Anvéndning av zoningangar fér direkt triggning i iControl
anvandarhandledning fér mjukvara.

© 2012 Nordson Corporation
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Omkoppling till stromdrivande ingangar

Ingangarna pa I/O kortet i iControl pulpeten ar konfigurerade som
stromsénkande. 24 Vdc tillférs alla plintar markta HI. For att byta till
stromdrivande ingéngar:

1. Koppla loss alla ledare fran I/O kortets LO plintar, utom plint 24. Tag inte
bort de bla och vita ledarna fran plintarna 24 Hl och 24 LO.

Flytta de 6-poliga byglarna fran plintarna Hl till plintarna LO.

3. Anslut de réda traddbyglarna sa att alla de 6-poliga byglarna kopplas
samman.

4. Anslut den réda ledaren i 25-ledar kabeln till plint 1 LO.
5. Anslut de aterstaende ledarna till HI plintarna.

| kopplingsboxen PEJB, anslut den réda ledaren till (-) plinten.

Anslutning av transportbandets encoder

Drag in encoderkabeln i fotocellernas kopplingsbox (PEJB) genom en
dammtat forskruvning i ett av de oanvanda knock-out halen i boxen. Anslut
kabeln till encodern och PEJB kontaktplinten s som visas i PEJB ritningen i
avsnitt 7.

Anslutning av fotocell

Anslut SO-kabeln till fotocellerna och till fotocellernas kopplingsbox sa som
visas iPEJB ritningen. Drag kabeln genom kabelklamrarna som finns i PEJB
som visas.

Konfigurera fotocellerna och stéll in deras kénslighet s& som visas i PEJB
ritningen.

Krav pa spdnningsmatning fér kopplingsbox och kontrollpanel

Tab. 3-4 Krav pa matningsspanning fér kopplingsbox/kontrollpanel

Kopplingsbox/kontrollpanel Krav
Fotocell (standard) (PEJB) 120-240 Vac, 1-fas, 50/60 Hz, 2A
Néatverksinterface 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 11 W
Scanner for in/ut styrning 24 Vdc fran 30 Watt kopplingsbox PEJB

In/ut eller upp/ner styrning fér DC motor 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 10 A

Analog (ombyggnad) styrning for in/ut 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 2A
rorelse

Styrning for in/ut rérelse / traversstyrning | 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 10 A
208-575 Vac, 3-fas, 60 Hz (se kopplingsschemor)

Upp/ner styrning av AC motor 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 2A
208-575 Vac, 3-fas, 60 Hz, (se kopplingsschemor)
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Anslutning av scannerkabel

Se bild 3-8. Kopplingsboxarna fér fotocellerna och scannrarna levereras
med scannerkablarna férinstallerade i kopplingsboxarna. Scanrarnas
styrenheter ar vid leverans programmerade enligt specifikationer i
systembestallningen. Se dversikisschemorna for systemet nar man vill finna
ID nummer fér fotoceller och scanrar. Scanrarna maste monteras med
kabeléndarna orienterade sa som visas.

Anslutning av fristdende scanrar
* En-zons-scanner SCNR1 kablar till scanner.

e Tvaa-zons-scanner SCNR1 kablar till den 6vre scannern, SCNR2 kablar
till den nedre scannern.

® Scanner for product ID och zonscanner: SCNR1 kablar till zonscanner,
SCNR2 kablar till scannern fér produkt ID.

ANMARKNING: Scannern for produktidentifiering eller fotocell, maste vara

placerad sa att iControl systemet tar emot produktens identitet innan

produktens framkant bryter igenom zonscannern eller fotocellerna.

SCNR1
9 SCNR2
SCNR1
En-zons-scanner Tvaa-zons-scanner
g
J/ N\
Scanner f6r
produktidentitet
Zonscanner
Produktens rérelseriktning Ep>
PEJB
Scanner f6r product ID och zon:
Bild 3-8 Anslutningar av kablar till scanrar fér zon och produkt ID (typisk installation)
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Anslutning av analog scanner

Se bild 3-9. Om systemet innehaller in/ut styrningar, s& monteras tva
analoga scanners horisontellt pa stativet for att bestdmma produktens bredd.
Kopplingsboxen for in/ut styrningen placeras normalt pa ljusstativet.
Scanrarna maste monteras med kabelandarna orienterade sa som visas.
Om man anvander dubbelscanner, montera dem sa att de inte ser
transportbandet. Anslut scannerkablarna (BSCE, BSCR) fran
kopplingsboxen till scanrarna sa som visas.

Om systemet aven innehaller traverser, sa anvands analoga scanrar for att
detektera produktens hdjd och dvre resp. nedre kant. Montera scanrarna
med kabelandarna nedat och anslut kablarna (SCNR1) fran kopplingsboxen
till scanrarna.

Maximalt avstand mellan sdndare/mottagare:

6 meter (20 fot) om scannern har en langd som ar mindre an 1.22 meter

(4 fot)

4,6 meter (15 fot) om scannern har en Iangd som &r stérre an 1.22 meter

(4 fot).

ANMARKNING: Om man anvéander en enda horisontell scanner, s& maste
styrenheten programmeras att inte reagera pa transportbandet. Detta kraver
mjukvara fran scannertillverkaren, en laptop med Windows, och en
seriekabel for att ansluta till scannerns styrenhet.

\
| E | | | L |
SN N E——— [ HE—
\ | | \ |1 |
| || \ \ || |
| | \ \ || \
| || | \ || |
| | | | | \
| | | \ || |
SCNR1 | || | SONR1  SCNR1 [ | || | SCNR1
T L~ TT - 1
| | | \ || |
o 19 ) JER
PEJB PEJB
] In/ut styrningens Infut
il P Scannerns styrningens | _
kopplingsbox a1 Scannerns l -
\ s/ kopplingsbox -’
\ —/ s/
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethernet  BSCR-R Ethermet ~ BSCR

Konfigurering av scanner for tvaaxlig lagesstyrning Konfigurering av scanner fér enaxlig lages:

Bild 3-9 Systemkoppling - scanneranslutningar vid in/ut styrning

Anslutning till kundens befintliga produkt ID system

Se tabell 3-3 pa sidan 3-11. Anvand plintarna for produkt ID i
fotocellkopplingsboxen for att ansluta kundens produkt-ID system till iControl
pulpeten. De 8 ingdngarna anvénds enligt de instéllningar som gors i
konfigureringsmenyn for fotocellerna. Se anvandarhandledningen iControl
kontrollpanel dar det finns instruktioner for konfigureringen.
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Ethernet anslutningar

Med hjalp av Ethernet kan iControl systemet kommunicera med externa
Ethernetenheter t.ex. in/ut styrningen eller styrenheter fér traverser och
Ethernet anslutningar som tar emot signaler fran de analoga scanrarnas

styrenheter.

ANMARKNING: Anslut inte ndgon enhet till detta natverk om den inte ar
godkand av Nordson Finishing Technical Support eller

konstruktionsavdelning.

De faltanslutningar som krévs visas i bild 3-10, tillsammans med de
anslutningar som kréavs for att dela anslutningarna fér scannern fér in/ut
styrning med en andra spraybox. Se avsnitt 7 for ritningar av kopplingsboxen

och kontrollpanelen.

iControl dator

visad med den T |-
dvre bakre kdpan b ‘\fﬂ'ﬂ?
avtagen i &lll._\‘ﬁ q
(i dorren) L —
’ .'.%0 el —
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Ethernet
PClI kort

Anslutning gjord
till ETH1

3/4-tums elrér med
25-ledarkabel,
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Ethernetkablar

Ethernetswitch

Interfacebox for natverk

o th
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ol G35 5

Ethernetkabel
tillval 2-a spraybox
Ethernet
kabel Ethernet
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| |
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\
Terminerings- Terminerin
modul -
= = gs
modul
Ethernet Ethernet
Patch- Patch-
kabel kabel
ﬁ\ |
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Faltbuss anslutning
Styrenheter
Kontrollpaneler for styrning for Infut styrning
in/ut rérelse / traversstyrning Scannerns kopplingsbox

Bild 3-10

ANMARKNING: Maximum
Ethernet kabel

langd ar 100 meter (328 fot).
Om den &r langre, maste en
Ethernetswitch kopplas in i
kabelldpet.
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Anslutning av externt I/O natverk och utrustning (med anslutning for tillvalet 2-a spraybox)

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179807_01



3-16 Installation

Interfacebox for iControl pulpet till ndtverk

Anslut det flexibla 3/4-tums elektrikerréret till natverkets intefacebox om detta
inte redan har gjorts. Anslut Ethernetkabeln i kabelbunten i réret till nAgon
oanvand port i Ethernet-switchen. Den andra &nden av kabeln kopplas in i
iControl PC-ns Ethernetkort.

Ethernetswitch till Ethernet enheter

ANMARKNING: Det finns tva typer av Ethernetkablar, T568-A och T568-B.
Typen bestdmmer hur kabelns ledare &r anslutna i kabelns bada andar.
Bada typerna kan anvandas i iControl system. Bada &ndarna pa kabeln
maste kontakteras pa samma kopplingssitt.

Se avsnittet Reservdelar f6r 100- eller 300-fots T568-B Ethernet CAT 5e
kablar. Anvand dessa kablar fér att ansluta Ethernetswitchen i natverkets
kopplingsbox till Ethernet styrenheterna i kopplingsboxarna och
kontrollpanelerna.

1. Maéat upp erforderlig langd plus tillracklig marginal i varje ande, sa att man
kan dra in kablarna i kopplingsboxarna och ansluta kablarna till
termineringsmoduler eller RJ-45 kontakter.

Kapa kabeln till 6nskad langd, och 1at en hankontakt vara kvar i en ande.

3. Drag de kapade kabeléandarna genom ett flexilbelt elrér fran
interfaceboxen till kopplingsboxarna och kontrollpanelerna.

4. | natverkets interfacebox, satt i kontakterna i Ethernetswitchen.

5. | kopplingsboxarna eller kontrollpanelerna terminerar man kablarna pa
nagot av de féljande satten:

* Varje kopplingsbox, eller kontrollpanel, har en termineringsmodul och
patchkabel. Installera termineringsmodulerna pa kabeldndarna sa
som beskrivs under Anslutning av termineringsmoduler till
Ethernetkablar pa sidan 3-17, anvand darefter en patchkabel for att
ansluta termineringsmodulerna till Ethernet styrenheterna.

* Montera RJ-45 kontakter pa kabelandarna sa som visas i Ethernet
termineringsstandarder pa sidan 3-19 och anslut kablarna till Ethernet
styrenheterna.

ANMARKNING: Det &r en god ide” att testa alla kablar med en
Ethernet-testare innan man ansluter dem. Fér felsdkningsanvisningar, se
Felsékning.

MAC adresser

Anteckna MAC adressen och enhetens funktion fér varje Ethernet styrenhet i
kopplingsboxarna och kontrollpanelerna. Fér in/ut styrningar anteckna
placeringen (vanster fram = GM1, héger fram = GM2, vénster bak = GM3,
héger bak = GM4). MAC adresserna finns pa styrenheternas maérkning, i
formen 0:30:DE:0:33:C8.

Man kommer att behéva MAC adresserna nar man konfigurerar néatverket via
iControl operatorsinterfacet. Foér instruktioner se anvandarhandledningen
iControl kontrollpanel.
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Anslutning av termineringsmoduler till Ethernetkablar

iControl kopplingsboxar och kontrollpaneler som innehéller Ethernet enheter
ar férsedda med T568-B Ethernet termineringsmoduler och 2-fots T568-B
patchkablar. For att ansluta termineringsmodulerna till Ethernetkablarna fran
natverkets kopplingsbox, kommer man att behdva en kabelskalare,
kontaktpressningsverktyg och en sidavbitare.

avskalningsverktyg
110 kontaktpressningsverktyg
sidavbitare

Se bild 3-11.

1.

Tag av den ytmonterade boxen och termineringsmodulen fran
kopplingsboxen.

Tag av kdpan och infattningen fran den ytmonterade adaptern. Anvand
en liten skruvmejsel med rak klinga for att ta av en kapa av den gamla
typen, pa en kdpa av den nya typen trycker man in hullingarna pa varje
sida for att ta av den.

3. Tag bort knockout blecket for kabelingangen.

Skala av kabelmanteln minst 50 mm (2 tum). Skala inte av kablarnas
isolering.

Genom att halla samman varje tvinnat par, lagg en ledare at gangen i
modulens kontaktspar och tryck ner dem, i den f6ljd som bestédms av
fargkod B, vilken visas i bilderna.

ANMARKNING: Minst 6.4 mm (1/4tum) av ledaren maste fortsatta bortom
kontaktsparet for att en god kontakt skall erhallas.

6.

Klipp av ledarédndarna néra termineringsmodulen, sa att ledarna inte kan
g6ra kontakt med varandra.

Sidoanslutna moduler: Skjut in termineringsmodulen i adaptern, satt
darefter pa infattningen pa adaptern.

Baksidesanslutha moduler: Snapp in termineringsmodulen i
infattningen, satt darefter pa infattningen pa adaptern.

Fixera kabeln vid adaptern med en kabelklammer.

Snapp pa adapterkapan.

. Satt den hopsatta ytmonteringsboxen tillréckligt néra faltbussenheten sa

att man kan géra anslutningen med patch-kabeln. Fast adaptern till
kopplingsboxen med den dubbelhé&ftande tejpen som ingér i leveransen.

© 2012 Nordson Corporation
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Anslutning av termineringsmoduler till Ethernetkablar (forts.)

Sidoansluten T568-B modul Baksidesansluten T568-B modul
(Vy fran dnden)

(Ovansidesvy)

[}
=)
C
IS
S
=
>

Vit/bla
Bla

min.

ANMARKNING: Kablarna som
anvands vid dessa

Orange ——-H—
i
I

Brun ——+

moduler maste vara av typen T568-B. S <
=1 —_
110 Press ;g b
verktyg \ Modul g >
Modul \
1/4tum
min \5/ Infattnin\gA

Infattning Képa \
Buntband @ Q
Adapter Adapter Infattning
Bild 3-11 Anslutning av Ethernet termineringsmoduler till Ethernetkablar
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Ethernet termineringsstandarder

Bade T568-B och T568-A kablar kommer att fungera i iControl system.
Anvand inkopplingsschemorna i bild 3-12 vid kontaktering av Ethernetkablar.
Kontrollera att varje &nde av kabeln anvander samma typ av kontakt och
inkoppling i denna.

Inkoppling av typ T568-B Inkoppling av typ T568-A
Stift Farg Stift Farg
1 Orange/Vit 1 Gron/Vit
2 Orange 2 Grén
3 Gron/Vit 3 Orange/Vit
4 Bla 4 Bla
5 Bla/Vit 5 Bla/Vit
6 Grén 6 Orange
7 Brun/Vit 7 Brun/Vit
8 Brun 8 Brun
a4
, 3 b , 3 45
7

i : \‘/k?

T \ /_,/df:—- . *-.b\ 8

R IR

Bild 3-12 Ethernet kontakteringsstandarder
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Anslutningar av pistolkabel

Udda antal pistoler

Skottgenomgangs-
plugg

e

Se bild 3-13. Anslut kablar fér automatiska pistoler till kontakterna pa nedre
delen av iControl pulpetens bakpanel. Anslut kabeln fran pistol 1 till kontakt
1, pistolkabel 2 till kontakt 2 osv.

iControl system séljs konfigurerade for ett jamnt antal pistoler. Varje styrkort
for pistol i pulpeten styr tva pistoler. Om man konfigurerar systemet for ett
udda antal pistoler, s& kommer felindikeringsdioden pa det kort som endast
anslutits till en pistol att lysa.

ANMARKNING: Den oanvénda pistolen méste vara den som har det hégsta
jamna numret. Om man t.ex. har ett 8-pistolers system, s maste nummer 8
vara den ej anvanda pistolen. Pistolkortens kontakter &r markta pa
kretskorten som A (pistol med udda nummer) och B (pistol med jamnt
nummer).

| leveranssatsen for pulpeten ingar en plugg och en bygel. Bygeln kommer
att deaktivera lysdioden for icke-detekterad pistol pa pistolkortet.

Blinda den oanvanda kabelkontakten med skottgenomgangspluggen, dppna
darefter pulpetens dorr och tag av kontakten fran pistolkortet. Sattibygelni
kortkontakten.

Se avsnittet reservdelar for artikelnummer f6r pluggen och bygeln.

Kontakt #8

Kablage

Pistolkablar
Bygel
Installera i kortkontakt #8
Pistolkort
Bild 3-13 Installation av plugg och bygel - Exempel med 8 pistolers system med endast 7 pistoler
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Pneumatiska anslutningar

Krav pa matande tryckluft

Maximalt matningstryck pa luften: 7.6 bar (110 psi)

Minimum matningstryck pa luften: 6,2 bar (90 psi)

Anslutning: 1-1/46-12 JIC, pa bakpanelen
Luftslang: 19 mm (/4 tum) minimum innerdiam.

Den anslutna tryckluften maste vara ren och torr. Anvand forfilter och
vattenavskiljare med automatisk drénering och kondenserande avfuktare
eller en avfuktare med ett konditionerbart torkmedel som kan ge en
daggpunkt pa 3,4 °C (38 °F) eller lagre vid 7 bar (100 psi). Ett 5-mikrometer
filter rekommenderas.

En fem-fots luftslang (1,5 m) levereras tillsammans med pulpeten. Anslut
ena anden av slangen till den 1-1/45-12 JIC gadngade hananslutningen pa
kulventilen. Anslut slangens andra ande till tryckluftsférsérjningen.

ANMARKNING: Skall man ansluta luft till bade en huvud- och en slavpulpet,
drag en separat luftslang till varje pulpet fran matningsstéllet. Koppla inte
tryckluftsslangarna efter varandra fran en pulpet till ndsta. Gér man s3,
kommer luftférsérjningen till den sista enheten att paverkas.

Luftanslutningar till pump och pistoler

Se bild 3-14 dar anslutningarna och placeringen av anslutningarna fér
pistolerna och pumpen visas.

Anslut luftslangarna fér transport- och atomiseringsluft fran
snabbkopplingsdonen pa pulpeten till spraypistolernas pumpar pa féljande
sétt:

* Transportluft: 8-mm svart luftslang till pumpanslutningen mérkt F.
* Atomiseringsluft: 8-mm blaa luftslang till pumpanslutningen mérkt A.

Anslut slangarna sa att pumpen for pistol 1 ansluts till pulpetens anslutning
for pistol 1 osv..

Anslut 4-mm transparent luftslang fran pistolluftsanslutningarna (spolluft for
elektroden) pa pulpetens bakdorr till spraypistolerna. Kontrollera att alla
slanganslutningar gjorts korrekt, sa att pistol 1 anslutits till kopplingen for
pistol 1 osv.
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Installation

Munstycke
Spolnings
Utgangar
(tillval)

Bild 3-14
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Pulpetens bakre panel (avtagen kapa)

Minneskort for program och anvandardata

®
®

iControl program- och anvandarkonfigurering samt férinstallda data lagras pa
tva 128 Mb eller stérre CompactFlash (CF) kort. Dessa kort fungerar som
utbytbara harddiskar. iControl pulpeter levereras med dessa kort
installerade.

OBSERVERA: CompactFlash korten KAN INTE bytas ut med
matningsspéanningen tillslagen. Avsluta iControl programmet och
operativsystemet, sting darefter av iControl pulpeten innan man tar ut
korten. Tar man ut korten medan spanningen ar tillslagen, kan detta medféra
att data pa korten blir korrupta och korten kan aven skadas.

OBSERVERA: Stang aldrig av matningsspanningen till pulpeten utan att
forst ha avslutat iControl programmet och operativsystemet. Om man gér
detta kan programmen i systemet bli felaktiga. Se Avsluta program i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel dar avstangningsproceduren
ar beskriven.

P/N 7179807_01
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Kortplatserna fér CompactFlash korten sitter pA PC-ns baksida. Det 6vre
kortet (1) innehaller anvandardata; det nedre kortet (2) &r programkortet.

ANMARKNING: For att ta ut ett kort drar man bara ut det ur hallaren.

@

[]
o

2

Bild 3-15 Placering av kort fér anvéandardata och program

1. Datakort 2. Programkort

iControl programmet kan uppdateras genom att man séatter i ett nytt kort.

Férutom konfigurerade data, kan 255 férinstaliningar per pistol sparas pa ett
datakort. Extra kort kommer att medféra ett i princip oéndligt antal
forinstéllda varden. Foér att géra en sakerhetskopia anvédnder man
sakerhetskopieringsfunktionen. Denna kopierar data till ett tomt kort. Se
anvisningarna under Sékerhetskopiering av data i anvandarhandledningen
iControl kontrollpanel.

ANMARKNING: Alla CompactFlash kort &r inte likadana. Om man képer
extra kort, kontrollera att de &r frn en tillverkare som godkants av Nordson
och har kapaciteten 128 Mb eller mer. Godkanda CF-korttyper finns angivna
under Specifikationer i avsnittet Beskrivning i denna anvandarhandledning,
eller kontakta er Nordson representant fér anvisningar.

Kalibrering av pekskarm

Pekskarmen har kalibrerats vid fabrik innan systemet levererades.
Pekskarmens kalibreringsdata finns lagrade pa programkortet. Om man
installerar ett nytt program som inte har anvénts tidigare, s kommer det inte
att finnas nagon kalibreringsfil pa kortet. Systemet kommer att automatiskt
starta kalibreringsproceduren.

Folj exakt kalibreringsinstruktionerna som visas pa skarmen, genom att med
fingret trycka pa malomradena. Nar man har genomfort
kalibreringsproceduren, tryck pa iControl tangenten for att starta iControl
programmet.

Se Fels6kning dér det finns en fullstandig beskrivning av
kalibreringsproceduren och instruktioner for kalibrering.

© 2012 Nordson Corporation
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Uppgradering av systemet

iControl system kan uppgraderas med:

¢ tillagg av fler pistoler i en befintlig pulpet

* tillagg av en slavpulpet

* installera ett nytt program genom att satta i ett nytt CF-kort.

Vissa uppdateringar kréver &ven uppdateringar av den fasta programvaran i

styrkort for pistol och iFlow. Dessa uppgraderingar bér endast utféras av en
Nordson representant.

Tillagg av pistoler i befintliga iControl pulpeter

Huvud- och slavpulpeter séljs konfigurerade fér 4, 6, 8, 10, 12, 14, eller 16
pistoler. Om era pulpeter var konfigurerade fér mindre &n 16 pistoler, kan fler
pistoler laggas till genom att bestalla och installera de delar som behdvs, och
som raknas upp har nedan.

For varje ny pistol som installeras, anvand de krav som anges i
nedanstaende lista for att avgdra vilka komponenter som behévs. Summan
av de delar som kravs for varje pistol ar det totala antalet delar som behdvs.

Till exempel: For att 1agga till 2 pistoler, bestdm antalet delar som behdvs for
den foérsta pistolen, antag darefter att den forsta pistolen har lagts till och
bestam vilka delar som behdvs fér pistol 2.

P/N 7179807_01
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Krav for att lagga till en pistol
Om den befintliga pulpeten har ett udda antal pistoler, lagg till:

Pistolkontakt-kablage 1031501.

Om den befintliga pulpeten har 2, 6, 10, eller 14 pistoler, lagg till:

Pistolkort 1099048

Pistolkontakt-kablage 1031501.

iFlow modul 1036657

10 mm slang 900740 (6 fot)

iFlow modul skruvar 1034033 (2)

iFlow modul brickor 983128 (2)

iFlow modul kort byglingskablage 1027327

Om den befintliga pulpeten har 4, 8, eller 12 pistoler, summera alla
delar foér 2, 6, 10, eller 14 pistoler som angivits i listan hdr ovan, och
lagg dessutom till:

Regulator 1033878

Regulatorskruvar 982802 (4)
Slanganslutning 972240

Slangkoppling 1034000

Slangplugg 148256

10 mm slang 900740 (6 fot)

12 mm slang 900613 (4 fot)

iFlow modul Iangt byglingskablage 1027328

iFlow Air Flow Verification Kit (iFlow luftverifieringssats) 1039881 (behdvs
for att justera tryckluftens tryck till iFlow modulerna, se anvisningarna i
satsen for instruktioner.)

© 2012 Nordson Corporation
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Utférande:

ANMARKNING: Stegen 4-11 behandlar installation av fler regulatorer, iFlow
moduler och styrkort fér pistol. Om er pulpet har ett udda antal pistoler kan
man hoppa dver dessa steg.

1. Omtillagget av pistoler kraver fler iFlow moduler i pulpeten, stdng av
tryckluftstillforseln till pulpeten och trigga en av pistolerna sa att
tryckluftens tryck i pulpeten sénks.

2. Stang av pulverbeldggningssystemet. Bryt matningsspanningen och
sparra arbetsbrytare till iControl pulpeterna.

3. Installera de nya spraypistolerna i boxen och pulverpumpar i
matningshopprarna eller pulvermatningscentret. Anslut pulverslangar
mellan pumparna och pistolerna.

4. Installera den nya iFlow modulen (eller modulerna) pa den bakre vaggen
med de fasten som medféljer. Kontrollera att modulernas packningar
tatar ordentligt mot vaggen.

ANMARKNING: Moduler méste installeras fran topp till botten och fran
véanster till hdger.

5. Koppla samman de nya modulerna ned det nya CAN natverkskablaget.
Se iControl kopplingsschema och pneumatikschema fér behov av
kablage och anslutningar.

6. Koppla loss natverkstermineringen fran den sista av de gamla modulerna
och anslut den till den sista av de nya modulerna.

7. Om man installerar en ny regulator, satt den pa néasta tillgéngliga
fastvinkel, ovanifran, pa insidan av den hdgra vaggen.

8. Anvéand 12-mm slang fér att ansluta regulatorn till en oanvand
kopplingsnippel pa luftférdelaren, pa den bakre vaggen néra pulpetens
nederdel.

9. Koppla samman iFlow-modulerna med regulatorn med 10-mm slang.

10. Stall in iFlow modulernas natverksadresser sa som beskrivs i pa sidan
3-4.

11. Satt i de nya styrkorten for pistolerna i kortracken, med bérjan fran den
forsta lediga positionen. Korten satts ifran vanster till hoger.

12. Montera de nya kabelfdrsedda kontakterna fér styrkorten for pistoler i
bakpanelen, bérja med det férsta oanvanda knock-out halet i raden av
befintliga kontakter. Satt i kablaget frdn kontakterna i kontakterna pa
styrkorten for pistoler. Anvand den befintliga kabelritningen som en
vagledning.

13. Anslut spraypistolernas kablar till de nya kontakterna sa som beskrivs pa
sidan 3-20.

14. Anslut 8 mm bla och svart luftslang fran de nya flédesmodulernas
anslutningar foér transportluft och atomiseringsluft till de nya
pulverpumparna sa som beskrivs pa sidan 3-21.

15. Anslut 4 mm transparent luftslang fran flddesmodulernas
pistolanslutningar till de nya spraypistolerna s som beskrivs pa sidan
3-21.
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16.

17.

18.

19.

Om man installerade en ny regulator, s& maste den kalibreras for att ge
ratt tryck pa tryckluftsutgdngen. Anvand verifieringssatsen for iFlow och
félj de instruktioner som medfdljer verifieringssatsen. Se Diverse satser
under Reservdelar for satsens artikelnummer.

ANMARKNING: Om ert instruktionsblad inte innehéller
kalibreringsinstruktionerna, sd kan man ladda ner en ny version av
instruktionsbladet (1039518B eller hogre) fran
http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>Booths and
Systems>Booth and Trigger Controls, eller kontakta Nordson Finishing
Customer Support Center eller er lokala Nordson representant for
anvisningar.

Sla till matningsspanningen till pulpeten och konfigurera iControl
programmet sa att de nya pistolerna laggs in i systemet. Se
Pistolkonfigurering i anvandarhandledningen iControl operatérsinterface.

Stéll in triggpunkterna fér de nya pistolerna sa som beskrivs i avsnittet
Konfigurering i anvédndarhandledningen iControl operatérsinterface.

Stéll in férinstaliningarna for de nya pistolerna sa som beskrivs i avsnittet
Instélining av férval i anvandarhandledningen iControl
operatérsinterface.

Utdka ett befintligt system med en slavpulpet

Genom att lagga till en slavpulpet 6kar man systemets kapacitet till 32
pistoler.

1.

Anslut slavpulpetens kabel for matningsspénning och jordkabel sa som
beskrivs pa sidan 3-6.

Anslut slavpulpeten till huvudpulpeten med den medlevererade
natverkskabeln. Anslut natverkskabeln fran kontaktblocket markt CAN
OUT pa huvudpulpetens moderkort, till kontaktblocket méarkt CAN AUX
pa slavpulpetens moderkort. Drag kabeln genom dammtata
férskruvningar. Se sidan 3-2.

Stéll in slavpulpetens natverksadress till pulpet 2 s& som beskrivs pa
sidan 3-3.

Stall in slavpulpetens iFlow modulers natverksadresser s& som beskrivs
pasidan 3-4.

Anslut tryckluftsforsérjning till slavpulpeten sa som beskrivs pa sidan
3-21.

Anslut spraypistolernas kablar och luftslangarna for transportluft och
atomiseringsluft till slavpulpeten s& som beskrivs pa sidan 3-20.

Sla till matningsspanningen till pulpeten och konfigurera iControl
programmet sé att de nya pistolerna laggs in i systemet. Se
Pistolkonfigurering i anvandarhandledningen iControl operatérsinterface.

Stall in triggpunkterna fér de nya pistolerna sa som beskrivs i avsnittet
Konfigurering i anvandarhandledningen iControl operatérsinterface.

Stall in férinstallningarna fér de nya pistolerna sa som beskrivs i avsnittet
Instélining av férval i anvandarhandledningen iControl
operatérsinterface.

© 2012 Nordson Corporation
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Felsokning 4-1

N\
®

Avsnitt 4
Felsokning

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man goér s4, kan iControl programmet och
operativsystemet pa programkortet bli korrupta. For anvisningar om
avstangningsproceduren, se Avsluta program i avsnittet Konfigurering i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel.

ANMARKNING: Om felsékningsanvisningarna i detta avsnitt inte 6ser ert
problem, kontakta Nordson Finishing Customer Support Center at (800)
433-9319 eller er lokala Nordson representant.

Felkoder och larmmeddelande

Tab. 4-1 Felkoder och meddelande

Kod Meddelande text Beskrivning Se
sidan
NA = Annu ej anvand
* - Koden kan vara annorlunda i tidigare mjukvaroversioner

10x CAN och nodstatus

101 CAN bus fault detected N/A 4-7

102 CAN receive buffer overflow Host-datorns CAN interface tar emot for 4-7
mycket data och kan inte behandla dessa
tillrackligt fort

103 Message timeout Den externa CAN-enheten svarade inte pa 4-7
kommando inom den givna tiden.

104 Went offline Den externa CAN-enheten ar inte langre 4-7
online

105 Returned to online Den externa CAN-enheten ar ater pa natet 4-7

106 Communication error Véarddatorns CAN-interface detekterade ett
kommunikationsfel

107 BUS-OFF 255 felaktiga CAN meddelande mottagna

108 Warning Limit exceeded 127 felaktiga CAN meddelande mottagna

109 Bit error Dominerande bit ej detekterad pa 5 databitar

110 Form error Datafalt med fixt format innehdll ogiltiga bitar

111 Stuffing error Recessiv bit ej detekterad pa 5 databitar

Forts. ...

© 2012 Nordson Corporation
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4-2 Felsdkning
Kod Meddelande text Beskrivning Se
sidan
112 Other error Andra fel inte angivna som Bit, Stuff eller Form
113 CAN Transmit Buffer overflow | Varddatorns CAN-interface sande inte data
tillrackligt fort
20x Anvéndning
201 Conveyor input not detected Ej implementerad, framtida uppgradering
202 Encoder not detected Ej implementerad, framtida uppgradering
203 Zone photoeye stuck on Ej implementerad, framtida uppgradering
204 Flag photoeye stuck on Ej implementerad, framtida uppgradering
205 Application setup Ej implementerad, framtida uppgradering
206 System in lockout Ej implementerad, framtida uppgradering
30x Elektrostatisk styrenhet (pistolstyrkort)
301 Micro-Amp fault detected Mikroamperevardet utanfér omrade 4-8
302 Overcurrent fault detected Overstrém detekterad 4-8
303 Feedback fault detected Ingen uA aterféringssignal detekterad. 4-8
304 Open circuit detected Ingen last fran spanningsmultiplikator 4-8
detekterad
305 Short circuit detected Spéningsmultiplikatorns drivkrets kortsluten. 4-8
306 Internal hardware fault Internat DSP-fel. 4-9
detected
308 Gun not detected Pistol ej ansluten till systemet. 4-9
40x iFlow Controller
401 Flow valve not detected or Magnetventilspolens resistans kunde inte 4-13
bad detekteras, eller var felaktig nar enheten inte
triggades.
402 Atomize valve not detected or | Magnetventilspolens resistans kunde inte 4-13
bad detekteras, eller var felaktig nar enheten inte
triggades.
403 Auxillary solenoid not Magnetventilspolens resistans kunde inte 4-13
detected or bad detekteras, eller var felaktig nar enheten inte
triggades.
404 Flow air flow low Luftflddet 1agre &n det begarda vérdet. 4-13
405 Atomize air flow low Luftflddet 1agre &n det begarda vardet. 4-13
406 Flow air flow hi Luftflddet hdgre an det begérda vardet. 4-14
407 Atomize air flow hi Luftflddet hdgre an det begérda vardet. 4-14
Forts. ...
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Felsokning 4-3

Kod Meddelande text Beskrivning Se
sidan
5xx Nod fér extern enhet
Elektrostatisk nod (pistolstyrkort)
531 System Heartbeat lost Extern enhet ger inga hjartslagsmeddelande 4-9
532 5/24 Volt power Extern enhet har detekterat sp&nningsbortfall. 4-9
533 Error writing to internal Fel nar data sparades i extern enhets 4-9
EEPROM EEPROM.
534 Error reading from internal Fel nar data lastes fran extern enhets 4-9
EEPROM EEPROM.
535 Node address changed from Den sparade adressen stdmmer inte med den 4-9
last powerup aktuella adressen for den externa enheten.
Skickar man ett reset-kommando aterstaller
man detta tillstand.
536 Internal database version En uppdatering av databasen har detekterats 4-9
changed - resetting to och nuvarande data &r inte langre giltiga.
defaults
537 Preset out of range Forvalet som sants till den externa enheten lag 4-9
utanfér omradet.
538 Trigger ON message Den externa enheten fick kommandot att 4-9
received - controller in triggas nér den var blockerad.
lockout
iFlow Node
541 System Heartbeat lost Extern enhet ger inga hjartslagsmeddelande 4-14
542 5/24 Volt power Extern enhet har detekterat spanningsbortfall. 4-14
543 Error writing to internal Fel nar data sparades i extern enhets 4-14
EEPROM EEPROM.
544 Error reading from internal Fel nar data lastes fran extern enhets 4-14
EEPROM EEPROM.
545 Node address changed from Den sparade adressen stdmmer inte med den 4-14
last powerup aktuella adressen fér den externa enheten.
Skickar man ett reset-kommando aterstaller
man detta tillstand.
546 Internal database version En uppdatering av databasen har detekterats 4-14
changed - resetting to och nuvarande data &r inte langre giltiga.
defaults
547 Preset out of range Forvalet som sants till den externa enheten lag 4-14
utanfér omradet.
548 Trigger ON message Den externa enheten fick kommandot att 4-14
received - controller in triggas nér den var blockerad.
lockout
Forts. ...
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4-4 Felsdkning

Kod Meddelande text Beskrivning Se
sidan
80x Anvéandargranssnitt
801 Backup operation failure* Ej implementerad, framtida uppgradering
802 Database compare failure* Ej implementerad, framtida uppgradering
803 Copy program failed to start* Ej implementerad, framtida uppgradering
804 Compare program failed to Ej implementerad, framtida uppgradering
start*
805 Gun trigger error* Ej implementerad, framtida uppgradering
806 Flow/pump trigger error* Ej implementerad, framtida uppgradering
90x Ethernet néatverk
901 I/O error Ethernet I/O kommunikationsfel. 4-15
902 POrt or socket open error Ethernetanslutningen gick inte att 6ppna. 4-15
903 Serial port already open Ethernetanslutningen ar redan 6ppen och har 4-15
tagit emot ett kommando att 6ppna.
904 TCP/IP connection error Gick inte att ansluta till extern enhet. 4-15
905 TCP/IP connection was Extern enhet har stangt I/O anslutningen. 4-15
closed by remote peer
906 Socket library error Socketbiblioteket har svarat med felstatus. 4-15
907 TCP Port already bound Begard TCP port anvands av annan 4-15
applikation.
908 Listen failed Det lokala systemet kan inte detektera aktivitet 4-15
pa Ethernet.
909 File descriptors exceeded Fér manga anslutningar ar éppna. 4-15
910 No permission to access Programmet som begér Ethernet resurser har 4-15
serial or TCP port inte tillatelse att gora det.
911 TCP Port not available Den begérda porten ar upptagen eller pa 4-15
annat sétt inte tillganglig.
917 Checksum error Datapaket har tagits emot med fel. 4-15
918 Invalid frame error Datapaket har tagits emot med fel. 4-15
919 Invalid reply error Datapaket har tagits emot med fel. 4-15
920 Reply time-out Ett svar pa en begéran togs inte emot i tid. 4-15
921 Modbus exception response Ett ogiltigt Modbuskommando har detekterats. 4-15
925 lllegal Function exception Ett ogiltigt funktionsanrop har detekterats. 4-15
response
926 lllegal Data Address En ogiltig adress har detekterats. 4-15
exception response
927 lllegal Data Value exception Ett ogiltigt datavarde har detekterats. 4-15
response
928 Slave Device Failure Slavenheten svarade med en exception. 4-15
exception response
Forts. ...
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Felsokning  4-5

Kod Meddelande text Beskrivning Se
sidan
100x, 110x | In/ut styrning
1001 E-Stop OPEN E-stoppkretsen ar 6ppen. 4-17
1002 Encoder failure Encodern svarar inte ndr kommando om 4-17
forflyttning givits, eller svarar med felaktiga
signaler.
1003 Motor Protector Motorskyddet &r 6ppet. 4-18
1004 Motion Controller Styrning for roérelse indikerar ett fel. 4-18
1005 Forward Contactor Kontaktorn for framatgaende rorelse 4-18
aktiverades inte.
1006 Reverse Contactor Kontaktorn for bakatgaende rorelse 4-18
aktiverades inte.
1007 Forward End of Travel Limit Maskinen &r vid sitt framre grénsléage. 4-19
1008 Reverse End of Travel Limit Maskinen ar vid sitt bakre grénslage. 4-19
1112 Positioner not in ready state In/utstyrningen har inte natt ratt lage for 4-19
for Color Change fargbyte.
200x, 210x Travers
2001 E-Stop Open E-stoppkretsen ar éppen. 4-24
2002 Encoder failure Encodern svarar inte nar kommando om 4-24
forflyttning givits, eller svarar med felaktiga
signaler.
2003 Motor Protector Motorskyddet &r 6ppet. 4-25
2004 Motion Controller Styrning for rorelse indikerar ett fel. 4-25
2005 Forward Contactor Kontaktorn for framéatgaende rérelse 4-25
aktiverades inte.
2006 Reverse Contactor Kontaktorn for bakatgéende rorelse 4-25
aktiverades inte.
2007 Forward End of Travel Limit Maskinen &r vid sitt framre grénsléage. 4-26
2008 Reverse End of Travel Limit Maskinen é&r vid sitt bakre granslage. 4-26
2101 Part size less than minimum Den detekterade delen ar for liten. Traversen 4-26
kommer att géra minsta méjliga slag.
2102 Lead gun not defined - using Den framre pistolen pa traversen ar inte 4-26
gun 1 definierad.
2103 Trail gun not defined - using Den sista pistolen pé traversen ar inte 4-26
gun 1 definierad.
2104 Trail gun less than lead - Den sista pistolens nummer ar mindre an den 4-26
trail = lead forsta pistolens nummer.
2105 Pattern width not set - using Ménsterbredden har inte satts, det férinstéllda 4-26
12 inches (305 mm) vardet anvands.
2106 Vertical scanner not En vertikal scanner behovs for drift med 4-26
configured - recip mode 1 variabel slaglangd.
invalid
2107 Speed calculated less than Traversens hastighet ar 1agre an det minsta 4-27
minimum tillatna vardet.
2108 Speed calculated greater Traversens hastighet ar storre an det storsta 4-27
than maximum tillatna vardet.
Forts. ...
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4-6 Felsdkning

machine lockout/watchdog

rengdringsproceduren.

Kod Meddelande text Beskrivning Se
sidan
2113 Reciprocator not in ready Traversen &r inte i rétt 1age for fargbyte. 4-27
state for Color Change
300x Watchdog
3100 Positioner Watchdog fault Den externa Ethernetenheten svarade inte 4-19
med en watchdogsignal inom 1 sekund.
3200 Reciprocator Watchdog fault Den externa Ethernetenheten svarade inte 4-27
med en watchdogsignal inom 1 sekund.
410x Fargbyte
4109 Clean cycle aborted arch Rengdringscykeln detekterade ett 4-19
clean operation - waiting on abortkommando - vantar pa att anvandaren
park release trycker pa park for att fortsatta.
4110 Clean cycle aborted by user Rengdringssekvens avbruten av operatoren - 4-19
action - park release detected | frigivning parkering har detekterats.
4111 Clean cycle aborted detected | Ett fel i en maskin avbroét 4-19

P/N 7179807_01
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Felsokning 4-7

CAN natverksfel

Tab. 4-2 CAN natverksmeddelande

Fel Meddelande Orsak/atgard

Kod

101 CAN bus fault detected Hardvarufel. Undersék CAN kablage for kortslutningar.
Om kablaget ar utan anmérkning, byt ut PC104 CAN
kortet.

102 CAN receive buffer overflow Host-datorns CAN interface tog emot fér mycket data och
kunde inte behandla dessa tillrackligt fort. Starta om
systemet.

103 Message timeout Den externa CAN-enheten svarade inte pd kommando
inom den givna tiden. Kontrollera pistolkortet eller
iFlow-kortet.

104 Went offline Normalt driftsmeddelande. Anvandaren kommer att se
detta meddelande om sprayboxens evakueringsflakt
sténgs av, vilket bryter spanningen till styrkorten fér
pistolerna, eller om ett pistolkort kopplas ur, eller om
iFlow modulen kopplas bort frin CAN natverket.

105 Returned to online Normalt driftsmeddelande. Ingen atgard nddvandig.

107 Communications errors Dessa felmeddelande indikerar att kommunikationen pa

108 iControl CAN-bussen kan ha problem. Felsdkningen bér
omfatta verifiering av alla CAN-kablagens anslutningar

109 och jordning, och pistolkabelns anslutningar samt for

110 kontinuitet. CAN-fel kan &ven orsakas av individuella

111 pistolkort eller iControl PC till PC104 kortinterfacet.
Dessa fel indikerar inte fel i nAgon specifik enhet,

112 eftersom alla enheter ligger i "parallell" paA CAN-bussen.

113
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4-8 Felsdkning

Felsokning av styrkort for pistol

Se bild 4-1 och tabellerna 4-3 och 4-4. Anvand felkoderna i menyerna foér
pistolstyrning, felmeddelandena i larmmenyn, och lysdioderna pa styrkorten

Felkoder for pistolkort

Dessa fel, utom E16, kommer att aktivera larmrelaet.

for pistolerna for att diagnosticera problem med styrkorten for pistoler.

Tab. 4-3 Felkoder for pistolkort

Felkod

Meddelande

Felkod

Orsak/atgard

301

Micro-Amp fault
detected

Mikroamperevéardet utanfér omrade

302

Overcurrent fault
detected

E15

Overstrém detekterad. Kuvittera felet, koppla loss kabeln fran
pistolen och trigga pistolen.

* Em felkoden andras till E7, kontroliméat resistansen i
multiplikatorn s& som beskrivs i pistolens
anvandarhandledning.

* Om felkoden forblir E15, kontrollméat kabel f6r ev. avbrott, sa
som beskrivs i pistolens anvdndarhandledning.

303

Feedback fault
detected

E3

Aterféringssignal for mikroampere ej detekterad. Kontrollera
pistolstrémmen, nar inga objekt finns framfér denna. Om
strommen &r 105 pA, undersdk om det finns en kortslutning i
ledarna for stroématerféring i pistolkabeln:

Koppla loss kabeln fran pistolen och trigga pistolen.
* Om den visade felkoden &r E3, byt ut kabeln.

e Em felkoden andras till E7, kontroliméat resistansen i
multiplikatorn s& som beskrivs i pistolens
anvandarhandledning.

304

Open circuit
detected

E7

Oppen krets i pistolkabeln eller spanningsmultiplikatorn. Om
displayen visar en strém som ar 1 pA eller mindre, kontrollera
kabeln till spanningsmultiplikatorn och elektroddelen fér
eventuellt Idsa anslutningar.

¢ Om anslutningarna &r ordentliga, kontrolimat resistansen i
multiplikatorn med hjalp av en ohmmeter sa som beskrivs i
pistolens anvandarhandledning.

* Om resistansvardet ar acceptabelt, undersék om det finns en
defekt kabel, s& som beskrivs i pistolens
anvandarhandledning.

305

Short circuit
detected

E8

Kortsluten krets i pistolkabeln eller spanningsmultiplikatorn.
Koppla loss kabeln fran pistolen och trigga pistolen.

¢ Em felkoden andras till E7, kontroliméat resistansen i
multiplikatorn s& som beskrivs i pistolens
anvandarhandledning.

* Om felkoden forblir E8, kontrolimét kabel for ev. avbrott, s
som beskrivs i pistolens anvandarhandledning.

Forts. ...
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Felsokning  4-9

Felkod Felkod
Meddelande Orsak/atgard
306 Internal hardware E11 Internt DSP fel i styrkort fér pistol.
failure 1. Stang av matningsspénningen till systemet.
2. Koppla loss kabeln pa pistolens baksida.
3. Slatill matningsspénningen till systemet.
Om felkoden andras till E7 (6ppen krets), sa fungerar kortet
korrekt. Undersék pistolens spanningsmultiplikator.
Om felkoden fortfarande visar E11, byt ut pistolstyrkortet.

308 Gun not detected E16 Pistol ej ansluten till systemet. Kontrollera pistolkabelns
anslutningar och kontrollera att pistolstyrkortet sitter i ordentligt i
moderkortet. Detta &r en normal indikering om
spanningsforsdrjningen till korten bryts, t.ex. nar sprutboxens
evakueringsflakt stangs av.

531 System heartbeat - Kontrollera kretskortens anslutningar.

lost

532 5/24 volt power - Kontrollera kretskortens anslutningar.

533 Error writing to - Hardvarufel. Byt ut kortet.
internal EEPROM

534 Error reading to - Hardvarufel. Byt ut kortet.
internal EEPROM

535 Node address - Den sparade adressen stammer inte 6verens med den aktuella.
changed from last Adressomkopplare har &ndrats. Endast
power up informationsmeddelande.

536 Internal database - En uppdatering av databasen har detekterats och nuvarande
version changed - data ar inte langre giltiga. Endast informationsmeddelande,
resetting to driften bor inte paverkas.
defaults

537 Preset out of - Forvalet som sants till den externa enheten 1ag utanfér omradet.
range Kontrollera instéllningen av férval och aterstéll efter behov.

538 Trigger ON - Kortet har fatt kommando att trigga, men systemet &r blockerat.
message received Kommandot trigg TILL kommer att ignoreras tills att systemet har
- controller in atergatt till kor-lage.
lockout

© 2012 Nordson Corporation
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4-10 Felsdkning

Lysdioder pa styrkort fér pistol

Se bild 4-1. Anvand kortets lysdioder som hjalp vid diagnosticering av
problem.

Tab. 4-4 Lysdioder pa styrkort for pistol

spénningsmatningen till
kortet finns (5 volt).

LED Farg Funktion Atgard
Fel Réd Tands nér ett fel detekterats | Om inte tva pistoler anslutits till detta kort
(kommunikation, pistolkabel, | s kommer denna lysdiod att tindas. Om
RAM, eller hardvarufel) man har ett udda antal pistoler i systemet,
koppla ur de oanvanda kablarna och satt i
byglingspluggarna som levererats
tillsammans med pulpeten. (Se Udda
antal pistoler har nedan, eller i avsnittet
Installation.) Kontrollera att kortet sitter i
ordentligt i moderkortet. Tag fram
larmmenyn och aterstall alla fel. Byt ut
kortet om felfunktionen inte kan atgardas.
Status Grén Blinkande (hjartslagstakt) Om statuslysdioden inte blinkar,
nér kortet kommunicerar kontrollera att kortet sitter ordentligt
som det skall med systemet. | intryckt i moderkortet. Sla fran och
darefter till pulpetens matningsspanning.
Byt ut kortet om andra styrkort for pistoler
har samma blinkning.
Pistolstrémsgrans Gul Ténds nar Se atgarderna for felkod E15 i tabell 4-3.
B Overstrdmskretsen aktiveras
(pistoler med beroende pa att fér hog
jAmna nummer strdm dras av
Pistolstromsgrans pistoldrivkretsen.
A
(pistoler med udda
nummer)
Spanningsmatning Groén Tands nér Om kortet saknar matningsspanning,

kontrollera att kortet sitter ordentligt
intryckt i moderkortet och att
lAsmekanismen fungerar. Byt ut kortet om
de andra styrkorten for pistoler har
matningsspanning.
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Felsokning 4-11
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Bild 4-1 Aterstéllningsknapp och lysdioder pa styrkort for pistol
1. Aterstéllnings!(napp (aterstaller 3. Status LED (gron) 5. Pistolstromsgrans A LED (gul)
processom pa k?net) 4. Pistolstrdmsgrans B LED (gul) 6. Natindikator LED (grén)
2. Larmindikator (rod) 7. SWA1 (2 lages DIP switch for

framtida bruk)
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4-12 Felsdkning

Felsokning av iFlow module

®

ANMARKNING: iflow modulens utgéng kan kontrolleras med

iFlow Air Flow Verification Kit (iFlow luftverifieringssats). Se Diverse satser
under Reservdelar for satsens artikelnummer. Instruktioner medféljer
satsen.

OBSERVERA: Hantera satsens strypning varsamt. Om man far nagon
skada pa strypningen kommer resultaten att bli felaktiga.

Nolistéllningsprocedur

Genomfdr denna procedur om en iControl pistolstyrningsmeny indikerar
luftfléde néar spraypistolen inte ar triggad, eller om det finns ett
felmeddelande for hogt luftfldde fér transport eller atomiseringsluft (F6 eller
F7) i pistolstyrningsmenyn och i larmmenyn.

Innan man genomfdr en nollstaliningsprocedur:

¢ Kontrollera att matningstrycket pa tryckluften till iControl pulpeten &r
hogre an lagsta tillatna varde 5.86 bar (85) psi.

¢ Om regulatorn som matar modulen som testas &r ny, kontrollera att den
har blivit kalibrerad for ratt utgangstryck. Anvand verifieringssatsen for
iFlow och 6lj de instruktioner som medféljer verifieringssatsen. Se
Diverse satser under Reservdelar fér satsens artikelnummer.
ANMARKNING: Instruktionsbaldet fér luftverifieringssatsen kan laddas
ner fvran http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>iControl
System.

¢ Kontrollera att det inte finns nagot luftiackage vid modulens
utgangsanslutningar eller runt magnetventilerna eller
proportionalventilerna. Nollstéller man med lackage kommer detta att
resultera i storre fel.

Se bild 4-2.

1. Koppla loss luftslangarna for atomiserings- och transportluft fran alla fyra
8-mm utgangsportarna och plugga portarna med slangpluggar.

2. Anteckna installningen pa adressomkopplaren SW3, stéll den dérefter pa
noll.

3. Tryck péa tryckknappen SW1 fér att terstalla modulen. Den réda
lysdioden skall nu blinka.

4. Tryck, och héll intryckt, tryckknappen SW2 under ca 2 sekunder, tills att
den réda lysdioden slutar blinka. Detta nollstéller modulen. Efter en kort
stund bérjar den réda lysdioden att blinka igen.

Stéll tillbaks adressomkopplaren SWa3 till sin ursprungliga instéllning.

6. Tryck &nnu en gang pa tryckknappen SW1. Den réda lysdioden skall nu
slockna.

7. Tag bort pluggarna fran utgangspluggarna.

8. Avlas pistolstyrningsmenyn. Med spraypistolen avstangd, skall displayen
nu visa att inget luftfléde finns.
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Felsokning 4-13
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iFlow modulernas switchar, proportionalventiler fér transport- och atomiseringsluft och givare

Felkoder for pistolkort

Felen F1 - F7 kommer att aktivera larmrelaet.

Tab. 4-5 iFlow modulens felkoder

Fel
Kod

Felmeddelande

Fel
Kod

Atgard

401

Flow valve not detected
or bad

Fi

402

Atomize valve not
detected or bad

F2

403

Auxiliary solenoid valve
not detected or bad

F3

Se bild 4-2. Nar magnetventilen inte ar aktiverad sa
mater systemet upp spolens resistans. Dessa fel visas
om inte ndgon resistans detekteras, eller om ett felaktigt
resistansvéarde detekteras. Kontrollera anslutningarna till
proportionalventilen. Kontrollera magnetspolens funktion.
Byt ut ventilen om spolen inte fungerar.

404

Flow airflow low

F4

405

Atomize airflow low

F5

Luftflddet ar lagre an det begérda vardet.

Flédesinstallningen kan vara hogre an vad systemet kan
astadkomma. Stall inte in hdgre an 3.5 SCFM.

Kontrollera slangarna fran iFlow modulen till
pulverpumpen for ev kingar eller blockering. Kontrollera
att avstangningsventiler inte ar stdngda.

Koppla loss luftslangen vid pumpen. Om felet férsvinner,
rengOr eller byt ut pumpens venturimunstycke eller
mynning.

Koppla loss luftslangen fran iControl pulpeten. Om felet
forsvinner, sa ar luftslangen for lang eller sa ar
slangdiametern for stor.

Om mer &n en modul rapporterar samma fel, kontrollera
trycket pa pulpetens tryckluftstillférsel. Trycket maste
vara hogre an 85 psi. Kontrollera slangarna till iFlow
modulen for ev. igenséttning.

Forts. ...
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4-14 Felsdkning

received - controller in
lockout

Fel Felmeddelande Fel Atgard

Kod Kod

406 Flow airflow high F6 Luftflédet hdgre &n det begérda vardet.

Om pistolen inte ar triggad, koppla loss luftslangen fran
utgangsanslutningen och plugga anslutningen. Kvittera
felet. Om felet inte uppstar igen sa har
proportionalventilen hangt sig i 6ppet lage. Se Avsnitt 5
Reparation fér rengdringsanvisningar.

Om pistolen &r triggad, koppla loss luftslangen fran
utgangsanslutningen och stall flédet till noll. Om luft

407 Atomize airflow high F7 fortfarande strdmmar ut fran anslutningen, plugga den
och nollstall felet. Om felet inte uppstar igen sa har
proportionalventilen héngt sig i 6ppet lage. Se Avsnitt 5
Reparation fér rengéringsanvisningar. Om felet uppstar
igen och skarmen visar luftfléde, kontrollera om det finns
l&ckor runt proportionalventilen eller givarna.

Gor en nollstéllning av fldidesmodulerna s som beskrivs
pa sidan 4-12.

541 System heartbeat lost - Kontrollera kretskortens anslutningar.

542 5/24 volt power - Kontrollera kretskortens anslutningar.

543 Error writing to internal - Hardvarufel. Byt ut kortet.

EEPROM
544 Error reading to internal - Hardvarufel. Byt ut kortet.
EEPROM
545 Node address changed - Den sparade adressen stdmmer inte 6verens med den
from last power up aktuella. Adressomkopplare har &ndrats. Endast
informationsmeddelande.
546 Internal database - En uppdatering av databasen har detekterats och
version changed - nuvarande data &r inte langre giltiga. Endast
resetting to defaults informationsmeddelande, driften bér inte paverkas.

547 Preset out of range - Forvalet som sants till den externa enheten lag utanfor
omradet. Kontrollera instéllningen av férval och aterstall
efter behov.

548 Trigger ON message - Kortet har fatt kommando att trigga, men systemet &r

blockerat. Kommandot trigg TILL kommer att ignoreras
tills att systemet har atergatt till kor-lage.
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Felsokning 4-15

Fels6kning av externt I/O (Ethernet) natverk

Alla fel pa det externa I/O natverket kommer att aktivera larmreldet. Anvand
felmeddelandena i larmmenyn tillsammans med denna tabell for att
diagnosticera och atgarda problem med Ethernet natverket. Man kan aven
anvanda menyerna fér Natverksstatus och Nodkonfigurering, samt
fels6kningstabellerna Externa noder pa sidan 4-32 for att diagnosticera
problem med externa noder.

Tab. 4-6 Fels6kning av Ethernet natverk

Fel
Kod

Meddelandeftillstand

Atgard

901

1/O error

Kontrollera Ethernet anslutning. Den externa noden kan vara urkopplad
eller avstangd.

902

Port or socket open
error

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

903

Serial port already open

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

904

TCP/IP connection error

Kontrollera Ethernet anslutning. Den externa noden kan vara urkopplad
eller avstangd.

905

TCP/IP Connection
closed by remote peer
fault (any remote node
fault)

Ethernet natverksférbindelsen med den externa noden har forlorats.
Detta fel kan vara ett normalt svar nar man bryter matningsspénningen
till den externa noden. Om den externa noden ar en in/ut styrning eller
travers och kommunikationen gar ner under drift i automatisk mode, sa
kommer enheten att ga till parkeringslaget.

Undersok menyn for Natverksstatus. Om forbindelsen brutits skall
nodens symbol bli rédfargad. Om inga noder ar réda, kontrollera menyn
fér natverkskonfigurering for att finna den enhet som knutits till den
felande nodens IP adress.

Om multipla nodfel visas:
Kontrollera spanningsmatningen till alla noder som felindikerar.

Kontrollera Ethernet-switchen i interfaceboxen for natverket sa att den
har matningsspéanning och att den fungerar utan anmérkning.
Switchens lysdiodindikator fér spadnningsmatning skall vara tdnd och
lysdioderna fér natveksindikering skall blinka. Byt ut switchen om det
behdvs.

Kontrollera natverkskabeln och anslutningarna mellan Ethernet
switchen och iControl pulpeten. Se Test av Ethernetkablar i detta
avsnitt.

Kontrollera att Ethernetkortet i iControl PC-n fungerar. Lysdioden ACT
indikerar natverkskommunikation om den ar tdnd. Lysdioden LNK till
héger om RJ45 kontakten indikerar natverksstatus (grén: 10 Mbs, gul:
100 Mbs, fran: ingen kommunikation). Byt ut kortet om det behdvs, och
anvand endast ett identiskt eller en reservdel erhéllen frdn Nordson.

Om fel i en enstaka nod visas:

Kontrollera spanningsmatningen till den externa nodens styrenhet eller
anslutning.

Kontrollera natverkskablarna och anslutningarna till den externa noden
och Ethernetswitchen (i interfaceboxen fér natverket). Se Test av
Ethernetkablar i detta avsnitt.

906

Socket biblioteksfel

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

907

TCP port already bound

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

908

Listen failed

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Forts. ...
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4-16 Felsdkning

Fel Meddelandeftillstand Atgard

Kod

909 File descriptors Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

exceeded

910 No permission to Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

access serial or TCP
port

911 TCP port not available Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

917 Checksum error Stérningar i natverket. Undersdk om det finns I6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar forlaggts parallellt med hégspanningskablar eller
frekvensomriktare.

918 Invalid frame error Storningar i natverket. Undersdk om det finns I6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar férlaggts parallellt med hégspéanningskablar eller
frekvensomriktare.

919 Invalid reply error Stoérningar i natverket. Undersdk om det finns I6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar férlaggts parallellt med hégspanningskablar eller
frekvensomriktare.

920 Reply time-out Stérningar i natverket. Undersék om det finns I6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar férlaggts parallellt med hégspanningskablar eller
frekvensomriktare.

921 Modbus exception Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i

response faltbussens styrenhet. Se Felsdkning av externa noder i detta avsnitt.

925 lllegal Function Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i

exception response faltbussens styrenhet. Se Felsdkning av externa noder i detta avsnitt.

926 lllegal Data Address Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i

exception response faltbussens styrenhet. Se Fels6kning av externa noder i detta avsnitt.

927 lllegal Data Value Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i

exception response faltbussens styrenhet. Se Fels6kning av externa noder i detta avsnitt.

928 Slave Device Failure Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i

exception response

faltbussens styrenhet. Se Fels6kning av externa noder i detta avsnitt.

Watchdog Fault
(any remote node
controller fault)

Styrprogrammet i den externa nodstyrenheten kors inte, eller sa har
styrenheten inte nagot program installerat.

ANMARKNING: Detta fel kan vara ett normalt svar nér man bryter
matningsspanningen till den externa noden.

Kontrollera omkopplaren fér val av mode pa den externa
nodstyrenheten. Omkopplaren skall sta i Iage drift (uppat).

Byt ut den externa nodstyrenheten. Bytet maste férprogrammeras, eller
s& maste ett program laddas ner och installeras i falt.

Kontakta Nordson Finishing Customer Support for ytterligare
upplysningar.

Operation was
successful

Normal drift. Ingen atgard nédvandig.

lllegal argument error

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

lllegal state error

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Evaluation expired

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

I/O error class

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Fieldbus protocol error
class

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.
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Felsokning 4-17

FelsOkning av styrning for in/ut rorelse

Anvénd felmeddelandena i larmmenyn tillsammans med denna tabell for att
diagnosticera och atgarda problem med in/ut styrning eller travers. Se vidare
Felstkning av externt I/O natverk pa sidan 4-15 om felmeddelandet pekar pa
ett kommunikationsproblem (Watchdogfel eller TCP/IP kommunikationsfel).

Varje felmeddelande som visas pa iControl enhetens skarm atféljs av en
identifiering av apparattyp och nummer. Identifieringen pekar ut den enhet
som inte fungerar (till exempel IN/UT styrning #1, travers #2). Nar
feltillstandet atgardats eller aterstallts, kommer felmeddelandet att visa att
utrustningen ater ar i normalt driftstillstand.

For alla fel i in/ut styrning, kommer larmreléets kontakt att dppna for att
signalera ett larmtillstdnd. Man kan anvanda larmrelaet for att aktivera ett
externt larm. For ytterligare information hénsvisas till Anslutningar for
pulpetens matningsspénning, i avsnittet Installation.

Felsékning med hjélp av felkoder for styrning fér in/ut rérelse

Tab. 4-7 Fels6kning med hjélp av felkoder fér styrning for in/ut rérelse

Fel Meddelande Atgard

Kod

1001 E-Stop Open Noédstoppsknappen for in/ut styrning eller travers har tryckts in.
Undersok varfér nédstoppsknappen trycktes in och atgarda om det
behovs. Aterstall nddstoppsknappen nar felet atgardats.

1002 Encoder Failure Fault In/ut styrning eller travers ror sig inte. Fel i mekanik, motor, eller

styrenhet fér motor.

Byt till manuell styrmode f6r in/ut styrning eller travers och kontrollera
att framat eller bakatgaende rorelse (upp eller ner rérelse) fungerar
utan anmarkning.

Om endast den ena rérelsen fungerar, kontrollera
motorstyrningskretsarna.

Om det inte finns nagon rérelse, undersok férljande:

Kontrollera vagnen fér in/ut styrning,sa att den kan réra sig som
Onskat. Kontrollera att

¢ tippskyddet har stéllts in korrekt
o ettlageri ett vagnshjul inte gatt sénder
* inga féremal hindrar rérelsen.

Kontrollera, lankrullar, drivremmar eller andra mekaniska
forbindningar mellan vaxelladan och vagnen som haller pistolerna.

Om véxellddan inte roterar, men motorn gor det, byt ut vaxelladan.

Om drivmotorn inte roterar, kontrollera motorskyddskretsen, motorns
anslutningar, motorstyrenheten och tillhérande kretsar.

Detta larm maste aterstéllas fran iControl enhetens larmmeny

Forts. ...
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4-18 Felsdkning

Fel
Kod

Meddelande

Atgard

1003

Motor Protector

Motorskyddsbrytaren har begrénsat strdmmen i en motor fér in/ut
styrning eller travers.

Undersék om mekaniska komponenter i in/ut stryningen fungerar
utan anméarkning. Smorj, reparera, eller byt ut komponenter efter
behov.

Unders6k motorns elkrets mellan motorskyddsbrytaren och motorn.
Reparera eller byt ut anslutningarna, plintar, eller motorstyrningens
delar efter behov.

Aterstall motorskyddsbrytaren efter att atgarder har vidtagits.

1004

Motorstyrningsfel

Aterféringssignalen "driftklar” fran motorns varvtalsregulator saknas.

Kontrollera statusdisplayen f6r motorns varvtals-styrenhet fér
felindikeringar. Status kan endast visas nar spanningen ar tillslagen.
Om man slar av och dérefter pd matningsspanningen aterstalls
normalt feltillstandet. Avgor det troliga fallet med hjalp av
styrenhetens felstatusindikeringar.

Atgérda problemet som orsakade felet eller byt ut styrningen om det
behovs.

1005

Forward Contactor

Signalkontakten p& kontaktorn fér motorns framéagaende rérelse
sléts inte nar in/ut styrningen fick kommando att réra sig framat.

Kontrollera att kontaktorn f6r framatgaende rérelse fungerar.
Reparera eller byt ut kontaktorn om det behdvs.

Kontrollera funktionen i styrkretsen och enheter som styr kontaktorn.
Reparera eller byt ut komponenter, om sa behovs.

Detta larm maste aterstéllas fran iControl enhetens larmmeny

1006

Reverse Contactor Fault

Signalkontakten p& kontaktorn fér motorns bakatgaende rérelse
sl6ts inte nér in/ut styrningen fick kommando att réra sig bakat.

Kontrollera att kontaktorn f6r bakatgaende rérelse fungerar.
Reparera eller byt ut kontaktorn om det behdvs.

Kontrollera funktionen i styrkretsen och enheter som styr kontaktorn.
Reparera eller byt ut komponenter, om sa behdvs.

Detta larm maste aterstéllas fran iControl enhetens larmmeny

Encodern for Iagesgivning for in/ut styrningen eller traversen avger
inga pulser.

ANMARKNING: Om en encoder inte fungerar s& kommer in/ut
styrningen att drivas till &ndlaget fér bakatgaende rérelse. En travers
kommer att stoppas.

Kontrollera alla mekaniska och elektriska kopplingar till encodern.
Kontrollera att encodern har matningsspénning.

Undersok om det kommer nagra pulser fran encodern. Byt ut
encodern vid behov

Detta larm maste aterstéllas fran iControl enhetens larmmeny

Forts. ...
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Felsokning 4-19

Fel Meddelande Atgard

Kod

1007 Forward or In/utstyrningens fargbytescykel tar for lang tid (automatiska

1008 Reverse fargbytessystem).

End-of-Travel Limit fault | ynger en automatisk fargbytescykel ges kommando fér
in/utstyrningen att géra bade fram- och atergaende rérelser.
Detta fel intraffar om styrningen inte nddde granslaget inom den
installda tiden (20 sekunder fér framat och 75 sekunder for bakat).
Vid ett 1007 framéat-fel:

Kontrollera om det finns ndgot som blockerar den framatgaende
rérelsen.

G&r en funktionskontroll av den framre granslageskontakten.
Vid ett 1008 bakat-fel:

Kontrollera om det finns nagot som blockerar den bakatgdende
rérelsen.

Gor en funktionskontroll av den bakre gréanslageskontakten.

Om ingenting blockerar rérelsen, och om den bakre
granslageskontakten ar hel, 6ka rérelsehastigheten nagot.

1112 Positioner not in ready In/ut styrningen inte i manuell eller automatisk mode.
state for color change Fargbytessekvensen kan inte starta om inte in/ut styrningen &r i
Positioner code: 1112 manuell, eller automatisk mode. Stéll in/ut styrningen i manuell eller

automatisk mode.

3100 Positioner Watchdog Den externa lagesstyrningsenheten svarade inte med en
fault watchdogsignal inom 1 sekund.

Kontrollera anslutningarna for Ethernetkabeln och
lagsstyrningsenheten.

4109 Clean cycle aborted Under en SpeedKing rengdringssekvens fér sprayboxen, har en in/ut
Arch clean operation styrning flyttat sig fran sin granslagesbrytare for atergaende rérelse,
waiting on Park release | eller sa ar granslagesbrytaren defekt.

(Euro color change Alla grénslagesbrytare for atergdende rorelse for in/ut styrningar

only) maste vara aktiverade for att iControl systemet skall kunna ge en
signal "OK for Cleaning Arch" .
Kontrollera in/ut styrningarnas lagen, kontrollera granslagesbrytarna
och byt ut brytare som inte fungerar.

4110 Clean cycle aborted by Parkeringstangenten har rérts vid vilket har avbrutit
user action - Park fargbytessekvensen.
release detected Att trycka pa parkeringstangenten for att avbryta farbytessekvensen
(Euro color change ar en normal funktion. Om man av misstag rort vid tangenten innan
only) sekvensen har avslutats, s maste man starta om sekvensen fran

borjan.

4111 Clean cycle aborted Kommunikationen med styrenhet fér in/ut styrning eller travers bréts

detected machine
lockout/watchdog fault
(Euro color change
only)

under en fargbytessekvens.

Undersdk larmlistan i iControl enheten fér watchdog eller TCP/IP fel.
Se Felsokning av externt I/O natverk pé& sidan 4-15.
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4-20 Felsdkning

Ovrig felsékning av styrning fér in/ut rérelse

Tab. 4-8 Ovrig felsdkning av styrning fér in/ut rérelse

Problem

Orsak

Atgard

Ingen rérelse i in/ut
styrning eller travers
som svar pa kommando
att &ndra lage

Ett fel har intraffat som
stoppar kommandot.

Undersok iControl enhetens larmlista.

Identifiera felet och studera
felsdékningsinformationen i denna tabell.

Styrenhetens
konfigureringsbyglar inte pa
plats.

Se ritningarna for in/ut styrningens/traversens
kontrollpaneler i avsnitt 7, fér identifiering av
funktion och anvisningar om hur byglarna skall
placeras.

Blockering av konfigurering
fér in/ut styrning.

Kontrollera lockout-indikatorn pa kontrollpanelen
for in/ut styrningen. Lockout aktiveras fran
konfigureringsmenyerna.

iControl lockout aktiverad for
pistoler, in/ut styrning och
traverser.

Detta ar ett normalt tillstdnd om inte ett fel har
intraffat. Se Felsdkning av fotocell, encoder och
férregling via transportband i detta avsnitt.

Extern deaktivering av
styrenhet for in/ut styrning.
Ingen statusdisplay i iControl
menyer.

Om det ror sig om ett Nordson USA ColorMax
system:

Deaktiveringen har gjorts via en nyckelbrytare pa
kontrollpanelen pa ett externt system. | lage
deaktivera, 6ppnar nyckestrémbrytaren
deaktiveringskretsen i in/ut styrningens
styrenhet.

Ingen korrigerande atgard behévs om inte
nyckelstrdmbrytarens Normallage inte tillater
rérelse. Se era systemritningar for
detaljinformation om kretsarna.

Om det inte rér sig om ett Nordson USA
ColorMax system:

Sétt i en bygel for att forcera ingangen for extern
deaktivering Till. Se systemritningarna for
placering av bygeln.

Inget svar fran in/ut
styrning nér automatisk
mode har valts

Ett fel har intraffat som
stoppar automatisk drift.

Undersok iControl enhetens larmmeny.

Identifiera felet och atgarda det. Studera de
aktuella felen och dess atgarder som anges i
denna tabell.

iControl in/ut styrningens

konfigurering &r inte avslutad.

Se Konfigurering av natverk och in/ut styrning i
anvandarhandledningen fér iControl
kontrollpanel. Kontrollera att alla installningar
som kravs har gjorts och &r korrekta.

Se ritningarna for in/utstyrningens/traversens
kontrollpanel och kontrollera att alla anslutningar
har gjorts korrekt.

Forts. ...
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Felsokning 4-21

Problem

Orsak

Atgard

Automatisk mode har
valts, inmétningen av
andlagen ar avslutad,
men inget svar vid
automatisk placering via
styrenheten.

Automatisk hallfunktion har
aktiverats for in/ut styrningen.

In/ut styrningen har forcerats till det
tillbakadragna laget (se
konfigureringsinstallningar for in/ut styrningen)

Detta &r en normal och temporar handelse nar
iControl systemet inte knner av statusen for
produkterna pa transportbandet mellan scannern
for in/ut styrningen och sjalva in/ut styrningen.
Detta tillstdnd intraffar nar iControl pulpeten
startas eller bootar om och produktféljningen
(skiftregister) forloras.

Automatisk lagesstyrning kommer att starta nér
produkter som identifierats av scannern for in/ut
styrningen kommer fram till in/ut styrningen.

Manuell placering &r tillaten under denna period.

Sprayboxens interlock-krets
har 6ppnats (boxens
evakueringsflékt har
stoppats).

Boxens evakueringsflakt har stangts av. In/ut
styrningen gar till parkeringslaget (se
konfigureringsinstallningarna for in/ut styrningen)
om man har valt automatisk mode.

In/ut styrningen kan kdéras manuellt nar
sprayboxens evakueringsflakt ar avstangd.

Scannern for in/ut styrningen
reagerar inte pa produkter
som férs forbi av
transportbandet.

Transportbandets encoder skickar inte nagra
pulser till iControl systemet. Se Felsdkning av
fotocell, encoder och férregling via transportband
pa sidan 4-31.

In/ut styrningens scannrar detekterar inga
produkter:

Undersok scannerns ingdngsvarden i menyn for
ingangsstatus. Se avsnittet Driftsévervakningi
anvandarhandledningen fér iControl
kontrollpanel.

Unders6k om det finns ett kommunikationsfel fér
scannerns externa nod i menyerna for
Néatverksstatus och Nodkonfigurering Se
Fels6kning av externt I/O nétverk i detta avsnitt.

Kontrollera spanningsmatningen fér
styrenheterna fér scannrar.

Kontrollera att det finns en spanningssignal, 0-10
Vdc = scannerns langd (0 = maximum), fran
scannerns styrenhet till den analoga
ingangsmodulen. Se ritningarna for
Kopplingsbox scanner fér in/ut styrning i denna
anvandarhandledning.

Om det finns en spanningssignal vid den
analoga ingdngsmodulen, och om det inte finns
nagot problem med Ethernet natets anslutningar
i styrenhetens nod, byt i s& fall ut den analoga
ingangsmodulen.

In/ut styrningens férval installt
pa fixt.

Normalt driftsscenario. Lagesférandring kommer
endast att ske nér en ny produkt kommer fram till
in/ut styrningen.

Forts. ...
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4-22 Felsdkning

Problem

Orsak

Atgard

Automode har valts,
in/ut styrningen stannar
kvar i
reverseringsandlaget.

Se felet "Automatisk mode har valts, inméatningen av &ndlagen ar avslutad, men
inget svar vid automatisk placering via styrenheten.”

Varden fér lagena
parkering/rengdring och
tillbakadraget har satts fér
héga. Stall in parkerings och
ren-

g6ring och tillbakadraget till varden som ar
mindre an laget fér gréanslagesbrytaren. Om
vardena ar stoérre, kommer in/ut styrningen att
stoppa vid grénslagesbrytaren for reversering
och signalera ett fel under normal drift.

ANMARKNING: Om in/ut styrningen &r av
analog typ, s& méste vardet for
reverseringslaget vara lika med laget for
granslagesbrytaren for reversering.

In/ut styrningen
"hoppar” tillaka till ett
stopp efter att ha flyttats
till ett nytt 1age

Hysteresvardet for in/ut
styrningen ér foér litet.

Oppna konfigureringsmenyn fér in/ut styrningen
och 6ka vardet pa hysteresen.

Hysteresvardet ar den tillatna avvikelsen éver
eller under malpositionen. Om in/ut styrningen ar
inom detta avstand fran det dnskade laget nar
den stannar, kommer iControl systemet inte att
flytta den igen for férsbka na malpositionen. Om
vardet inte &r tillrdckligt stort kommer in/ut
styrningen att rora sig for 1angt férbi
malpositionen, éver eller under, och darefter
"hoppa” tillbaka.

Ett typiskt varde ar 13 - 18 mm (0.5 - 0.7 tum)
beroende pa den instéllda hastigheten for in/ut
styrningen.

In/ut styrningens
verkliga forflyttning
stdmmer inte med
vérdet som visas i
iControl menyerna.

In/ut styrningens
lageskalibrering inte avslutad,
eller sa har in/ut styrningens
granslagesbrytare for
reversering andrat sig sedan
den senaste kalibreringen.

Kalibrering av in/ut styrningen sker genom att
man flyttar in/ut styrningen till ett stopp vid den
framre grénslagesbrytaren och darefter, inom 60
sekunder, flyttar den till IAget for
granslagesbrytaren for reversering. Detta stéller
in nollaget vid den frAmre granslagesbrytaren
och ger ett referensvérde vid granslagesbrytaren
for reversering.

Kalibreringen genomférs vid konfigureringen av

in/ut styrningen, men kan genomféras nar som
helst nar man &r i manuell mode.

Om den fysiska placeringen av ndgon av
granslagesbrytarna har &ndrats, sa kommer
positioneringen inte att bli korrekt. Man maste
kalibrera om in/ut styrningen om man flyttar
granslagesbrytarna.

ANMARKNING: Vid det forsta tillfalle d& man
valt automatisk mode efter att ha startat in/ut
styrningen, kommer in/ut styrningen att ga till
reverseringslaget (hemmalaget) och avkanna
referensvéardet fér reversering. Detta véarde
anvands for att aterstalla in/ut styrningens lage
vid automatisk drift.

Forts. ...
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Felsokning 4-23

Problem Orsak Atgard
In/ut styrningens Felaktig uppldsning for ANMARKNING: Encoderns upplésning kan
verkliga forflyttning encodern inmatad i endast matas in eller andras av en Nordson
stdmmer inte med konfigureringsmenyn fér in/ut | representant.
vérdet som visas i styrningen.

Verifiera encoderns upplésning (antalet pulser
fér 25 mm (1 tums) férflyttning och mata in det
vardet i konfigeringsmenyn fér in/ut styrningen.

Om antalet pulser inte ar kant och inte kan
beraknas pa mekaniska grunder, s kan man
férs6ka genom att prova sig fram. Genomfor
féljande procedur fran konfigureringsmenyn for
in/ut styrningen:

iControl menyerna.
(fortséttning)

1. Flytta manuellt in/ut styrningen till det
framre granslaget (nollpunkt).

2. Backa in/ut styrningen nagot fran
granslaget, anteckna det visade véardet och
gor refernsmarken pé in/ut styrningen och
grundenheten.

3. Flytta manuellt in/ut styrningen bakat,
n&stan, men inte hela vagen, till det
bakatgadende granslaget (ju stérre avstand
desto storre noggrannhet i den beréknade
upplésningen

4. Anvéand referensmérkena for att mata upp
strackan som enheten flyttats och jamfor
den uppmatta strackan med det visade
laget.

5. Forhallandet mellan dessa tva varden
anvands for att berékna en ny upplésning
fér encodern. Om det visade laget ar
stdrre &n den uppmatta strackan, 6ka
encoderns upplésning. Om det visade
laget &r mindre &n den uppmaétta strackan,
minska upplésningen.

Fel i mekanisk koppling Kontrollera de mekaniska komponenterna och
mellan in/ut styrningen och l&nkarna mellan encoderns rotation och in/ut
maskinens rorelse. styrningens roérelse.
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4-24 Felsdkning

Felsokning av travers

Anvénd felmeddelandena i larmmenyn tillsammans med denna tabell for att
diagnosticera och atgarda problem med traversen. Se vidare Fels6kning av
externt I/O natverk pa sidan 4-15 om felmeddelandet pekar pa ett
kommunikationsproblem (Watchdogfel eller TCP/IP kommunikationsfel).

Varje felmeddelande som visas pa iControl enhetens skarm atféljs av en
identifiering av apparattyp och nummer. Identifieringen pekar ut den enhet
som inte fungerar (till exempel IN/UT styrning #1, travers #2). Nar
feltillstandet atgardats eller aterstallts, kommer felmeddelandet att visa att
utrustningen ater ar i normalt driftstillstand.

For alla fel i in/ut styrning, kommer larmreléets kontakt att dppna for att
signalera ett larmtillstdnd. Man kan anvanda larmrelaet for att aktivera ett
externt larm. For ytterligare information hénsvisas till Anslutningar for
pulpetens matningsspénning, i avsnittet Installation.

Felsbkning av travers med hjélp av felkoder

Tab. 4-9 Felsbkning av travers med hjalp av felkoder

Fel
Kod

Meddelande Atgard

2001 E-Stop Open

Nodstoppsknappen for in/ut styrning eller travers har tryckts in.

Undersok varfér nédstoppsknappen trycktes in och atgéarda om
det behodvs. Aterstéll nddstoppsknappen nar felet atgardats.

2002 Encoder Failure Fault In/ut styrning eller travers rér sig inte. Fel i mekanik, motor, eller

styrenhet fér motor.

Byt till manuell styrmode for in/ut styrning eller travers och
kontrollera att framat eller bakatgaende rorelse (upp eller ner
rérelse) fungerar utan anmaérkning.

Om endast den ena rérelsen fungerar, kontrollera
motorstyrningskretsarna.

Om det inte finns nagon rorelse, undersok forljande:

Kontrollera vagnen fér in/ut styrning,sa att den kan réra sig som
6nskat. Kontrollera att

¢ tippskyddet har stéllts in korrekt
* ettlager i ett vagnshjul inte gatt sénder
* inga féremal hindrar roérelsen.

Kontrollera, lankrullar, drivremmar eller andra mekaniska
férbindningar mellan véaxellddan och vagnen som haller pistolerna.

Om véaxellddan inte roterar, men motorn gor det, byt ut vaxellddan.

Om drivmotorn inte roterar, kontrollera motorskyddskretsen,
motorns anslutningar, motorstyrenheten och tillhérande kretsar.

Detta larm maste aterstéllas fran iControl enhetens larmmeny

fortséttning...
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Felsokning 4-25

Fel
Kod

Meddelande

Atgard

2003

Motor Protector

Motorskyddsbrytaren har begréansat strommen i en motor for in/ut
styrning eller travers.

Undersdk om mekaniska komponenter i in/ut stryningen fungerar
utan anmarkning. Smorj, reparera, eller byt ut komponenter efter
behov.

Undersdk motorns elkrets mellan motorskyddsbrytaren och
motorn. Reparera eller byt ut anslutningarna, plintar, eller
motorstyrningens delar efter behov.

Aterstall motorskyddsbrytaren efter att atgarder har vidtagits.

2004

Motion Controller Fault

Aterforingssignalen "driftklar” fran motorns varvtalsregulator
saknas.

Kontrollera statusdisplayen fér motorns varvtals-styrenhet for
felindikeringar. Status kan endast visas nar spanningen ar
tillslagen. Om man slar av och déarefter pa matningsspanningen
aterstalls normalt feltillstdndet. Avgér det troliga fallet med hjalp
av styrenhetens felstatusindikeringar.

Atgarda problemet som orsakade felet eller byt ut styrningen om
det behovs.

2005

Forward Contactor

Signalkontakten pa kontaktorn f6r motorns framagaende rorelse
sl6ts inte nar in/ut styrningen fick kommando att réra sig framét.

Kontrollera att kontaktorn for framéatgaende rérelse fungerar.
Reparera eller byt ut kontaktorn om det behévs.

Kontrollera funktionen i styrkretsen och enheter som styr
kontaktorn. Reparera eller byt ut komponenter, om sa behdvs.

Detta larm maste aterstallas fran iControl enhetens larmmeny

2006

Reverse Contactor Fault

Signalkontakten pa kontaktorn f6r motorns bakatgaende rérelse
sl6ts inte nar in/ut styrningen fick kommando att réra sig bakat.

Kontrollera att kontaktorn for bakatgaende rorelse fungerar.
Reparera eller byt ut kontaktorn om det behévs.

Kontrollera funktionen i styrkretsen och enheter som styr
kontaktorn. Reparera eller byt ut komponenter, om sa behovs.

Detta larm maste aterstéllas fran iControl enhetens larmmeny

Encodern for lagesgivning for in/ut styrningen eller traversen avger
inga pulser.

ANMARKNING: Om en encoder inte fungerar sa kommer in/ut
styrningen att drivas till &ndlaget fér bakatgaende rérelse. En
travers kommer att stoppas.

Kontrollera alla mekaniska och elektriska kopplingar till encodern.
Kontrollera att encodern har matningsspénning.

Undersok om det kommer nagra pulser fran encodern. Byt ut
encodern vid behov

Detta larm maste aterstallas fran iControl enhetens larmmeny

fortséttning...
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4-26 Felsdkning

Fel
Kod

Meddelande

Atgard

2007
2008

Forward or
Reverse
End-of-Travel Limit fault

Automatisk mode har valts och traversen har aktiverat framat
(6vre) eller atergadende (nedre) granslagesbrytare.

Valj manuell mode och flytta traversen fran granslaget och valj
déarefter automatisk drift igen.

Kontrollera de konfigurerade mjuka installningarna fér évre och
nedre granslage. Kontrollera att de inte tillater traversen att na
granslagesbrytarna.

Justera det konfigurerade vérdet for offset till granslagesbrytare,
Turn-Around Offset (endast Nordson CSR) sa att man sékert inte
aktiverar grénslagesbrytarna.

Kontrollera inkopplingen av traversens encoder. Om signalerna
har bytt plats s& kommer styrningen att kastas om. Vanligtvis
upptréder detta fel endast vid den férsta uppstarten, eller om man
byter ut encodern.

Traversens encoder ar defekt. Se Encoderlarm.

Pistolvagnen har fallit till bakatgaende granslaget beroende pa ett
mekanikst fel.

Kontrollera funktionen hos driviemmar, lankrullar, lager etc.. Se
traversens anvandarhandledning.

Detta larm maste aterstéllas fran iControl enhetens larmmeny

Pistolvagnen har sakta drivit eller flyttats till rérelsens 6vre eller
nedre granslage.

Felaktigt vald motvikt fér att balansera vikten av pistolerna och
pistolvagnen. Se traversens anvandarhandledning.

Detta larm maste aterstallas fran iControl enhetens larmmeny

2101

Part size less than minimum

Forinstallda eller férvalda instéliningar kréver en slaglangd som ar
mindre &n minvardet p4 100 mm (4 tum).

Andra de fainstéllda eller férvalda instélliningarna, eller om
produkterna ar sma avgdr om man kan stanga av traverserna for
att kéra satsvis.

2102

Lead gun not defined - using
gun 1

Den férsta pistolens nummer ar inte inmatad i traversens
konfigurering.

Mata in numret for den férsta pistolen i traversens konfigurering.

2103

Trail gun not defined - using
gun 1

Den sista pistolens nummer &r inte inmatad i traversens
konfigurering.

Mata in numret fér den sista pistolen i traversens konfigurering.

2104

Trail gun less than lead -
trail = lead

Forsta och sista pistolens nummer ar inte korrekt inmatade i
traversens konfigurering.

Korrigera pistolnummerna i traversens konfigurering. Foérsta
pistolens nummer maste vara lagre an sista pistolens.

2105

Pattern width not set - using
12 inches

Inget vérde fér ménsterbredd inmatad i traversens konfigurering.
Mata in ett varde fér monsterbredd i traversens konfigurering.

2106

Vertical scanner not
configured - reciprocator
mode 1 invalid

Traversen instélld fér moden variabel rérelse, inga data fér
produktstorlek tillgangliga.

En produktstorlek, s som den ses av en verikal scanner eller
kundens PLC, kravs for variabel mode. Om inga data for
produkistorlek finns tillgéngliga, stall traversen i fix-mode.

fortséttning...
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Felsokning 4-27

Fel Meddelande Atgard
Kod
2107 Speed calculated less than Forinstallda eller férvalda installningar for variabel mode ger ett
minimum resultat fér hastigheten som &r mindre &n minimum.
Minimum hastighet &r 4.5 m/min (15 fot/min). Andra férinstéllda
eller férvalda instaliningar. Produkten ar maéjligen for liten for att
anvanda variabel mode, andra till fix-mode
2108 Speed calculated greater Forinstéllda eller férvalda varden for variabel mode eller fix-mode
than maximum med transportbandssynkronisering ger som resultat en hastighet
som &r stérre &n maximum.
Andra forinstallda eller févalda vérden eller minska
transportbandets hastighet.
1112 Positioner not in ready state In/ut styrningen inte i manuell eller automatisk mode.
for color change Fargbytessekvensen kan inte starta om inte in/ut styrningen &r i
manuell, eller automatisk mode. Stéll in/ut styrningen i manuell
eller automatisk mode.
2113 Reciprocator not in ready Traversen inte i automatikmode.
state for color change Fargbytessekvensen kan inte starta om inte traversen ar i
automatisk mode. Stéll traversen i automatisk mode.
3200 Reciprocator Watchdog fault | Traversens styrenhet svarade inte med en watchdogsignal inom 1
sekund.
Kontrollera anslutningarna fér Ethernetkabeln och styrenheten for
traversen.

Ovrig felsékning av travers

Tab. 4-10 Ovrig felsékning av travers

Problem

Orsak

Atgard

Ingen rérelse i travers
som svar pa kommando
att andra lage

Ett fel har intraffat som
stoppar kommandot.

Undersok iControl enhetens larmlista.

Identifiera felet och studera
felsbkningsinformationen i denna tabell.

Styrenhetens
konfigureringsbyglar inte pa
plats.

Se ritningarna for in/ut styrningens/traversens
kontrollpaneler i avsnitt 7, fr identifiering av
funktion och anvisningar om hur byglarna skall
placeras.

Konfigurering blockerad for
travers.

Kontrollera lockout-indikatorn pa kontrollpanelen
for traversen. Lockout aktiveras fran
konfigureringsmenyerna.

iControl lockout aktiverad for
pistoler, in/ut styrning och
traverser.

Detta ar ett normalt tillstdnd om inte ett fel har
intraffat. Se Felsdkning av fotocell, encoder och
férregling via transportband i detta avsnitt.

Forts. ...
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4-28 Felsdkning

Problem

Orsak

Atgard

Ingen rérelse i travers
som svar p4 kommando
att &ndra l1&ge(fortséttning)

Extern deaktivering av
traversens styrenhet. Ingen
statusdisplay i iControl
menyer.

Om det rér sig om ett Nordson USA ColorMax
system:

Deaktiveringen har gjorts via en nyckelbrytare pa
kontrollpanelen pa ett externt system. | lage
deaktivera, 6ppnar nyckestrémbrytaren
deaktiveringskretsen i styrenheten.

Ingen korrigerande atgard behdvs om inte
nyckelstrombrytarens Normallage inte tillater
rOrelse. Se era systemritningar for
detaljinformation om kretsarna.

Om det inte ror sig om ett Nordson USA
ColorMax system:

Satt i en bygel for att forcera ingangen for extern
deaktivering Till. Se systemritningarna for
placering av bygeln.

Traversen svarar inte
nar man valt automatisk
mode

Ett fel har intraffat som
stoppar automatisk drift.

Undersék iControl enhetens larmmeny.

Identifiera felet och atgéarda det. Studera de
aktuella felen och dess atgarder som anges i
denna tabell.

Instaliningarn fér iControl
traversens konfigurering ar
inte komplett.

Se Konfigurering av nétverk och Konfigurering av
travers i anvandarhandledningen fér iControl
kontrollpanel. Kontrollera att alla installningar
som krévs har gjorts och &r korrekta.

Se ritningarna fér in/ut styrningens/traversens
kontrollpanel i avsnitt 7 i denna
anvandarhandledning och kontrollera att alla
anslutningar har gjorts korrekt.

Traversen &ndrar
riktning innan eller efter
det programmerade
véandlaget i automatisk
mode.

Offset till vandlage inte
korrekt installt.

Ett fel i storleksordningen + 1/, tum fran det
installda vardet for vandlage ar normalt. Innan
man gor en justering av offsetvardet, kontrollera
att encoderns uppldsning ar korrekt. Se
Konfigurering av travers i
anvandarhandledningen iControl
operatdrsinterface.

Felaktigt varde for traversens
encoderupplésning inmatad.

Noggrannheten i det visade laget jamfért med
det verkliga vardet for traversens lage bestams
av den inmatade encoderuppldsningen.
Kontrollera vardet fér encoderns upplésning.

Traversen visar inte
laget 0.0 efter
inmatningsprocessen

Traversen har kort lite forbi
laget innan den stannade.

Detta ar normalt. Det visade laget efter
inmatningen &r det verkliga laget. Under
inmétningen, stélls 0.0 Iaget till det frAimre
granslaget, darefter kérs traversen ner 25 mm (1
tum) innan den stannar. Inbromsningen ger en
extra rorelse.

Forts. ...
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Felsokning 4-29

Problem

Orsak

Atgard

Reciprocator measured
travel position does not
match the value shown
on the reciprocator
control panel or
configuration screen

Inmétning for traversen inte
genomford.

Tryck pd inmatningstangenten (home) och vanta
tills att inmatningssekvensen ar klar, kontrollera
darefter precisionen i placeringen. Det visade
ldget kommer inte att vara korrekt férrdn man
gjort en inméatning av traversen.

Felaktigt varde for traversens
encoder inmatat.

Noggrannheten i det visade laget jamfért med
det verkliga vardet for traversens lage bestams
av den inmatade encoderupplésningen.
Kontrollera vérdet fér encoderns upplésning.

Drivremshjulet slirar.

Kontrollera att drivremshjulet sitter ordentligt pa
vaxelladans utgaende axel.

Ingen rérelse i travers
som svar p4 kommando
att &ndra lage

Se tillstdndet “No movement from reciprocator in response to move command.”

Mekaniskt fel, drivrem griper
inte tag i tandat hjul, eller s&
slirar hjulet pa axeln.

Det visade laget andras, men traversen ror sig
inte. Detta kan ske eftersom encodern &r
kopplad direkt till vaxelladans utgdende axel.
Kontrollera drivrem och tandat hjul.

Felaktiga parametervarden
for traversens
hastighetsstyrning.

Styrenhetens for hastighet parametrar maste
stallas in pd specifika varden sa att den kan
svara korrekt pa signalerna fran traversens
styrenhet. Se ritningarna for Kontrollpaneler for
styrning av in/ut rérelse / traversstyrning i avsnitt
7 i denna anvandarhandledning.

Traversen svarar inte
nar man valt automatisk
mode

Se tillstandet “No reciprocator response when Auto mode selected.”

Fordréjning fér automatisk
mode pagar

En 5 sekunders férdréjning startar nér man valt
automatisk mode. Under férdréjningstiden skall
man héra en varningssignal.

En grénslagesbrytare har
aktiverats.

Undersok iControl enhetens larmlista. ldentifiera
felet och studera felsékningsinformationen.

Ogiltiga instaliningar foér
traversens rorelse.

Hastighetsregulatorns parametrar maste stallas
in s& att den kan acceptera kommandon fran
traversens styrenhet. Se ritningarna fér
Kontrollpaneler fér styrning av in/ut rérelse /
traversstyrning i avsnitt 7 i denna
anvandarhandledning.

Traversen "hoppar”
tillaka till ett stopp efter
att ha flyttats till ett nytt
lage

Traversens hysteresvarde for
litet.

Oppna konfigureringsmenyn fér traversen och
Oka vardet pa hysteresen.

Hysteresvardet ar den tillatna avvikelsen over
eller under malpositionen. Om traversen &r inom
detta avstand fran det 6nskade laget nér den
stannar, kommer iControl systemet inte att flytta
den igen for forsOka na méalpositionen. Om
vérdet inte ar tillrackligt stort kommer traverse att
réra sig for langt forbi malpositionen, 6ver eller
under, och déarefter "hoppa” tillbaka.

Ett typiskt varde ar 13 - 18 mm (0.5 - 0.7 tum)
beroende péa den installda hastigheten for
traversen.
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4-30 Felsdkning

Ovriga felmeddelande och tillstand

Tab. 4-11 Ovriga felmeddelande och tillstand

Meddelande eller tillstand

Orsak/atgard

Message: Too many (few) control
nodes found

Antalet pistolkort iFlow moduler matchar inte installningen for antalet
pistoler i konfigureringsmenyn for pistoler (Systemkonfigurering).
Detta kan vara en normal situation om man har ett udda antal pistoler
i systemet. Pistolkortets roda lysdiod for felindikering kommer att
tdndas om tva pistoler inte ar anslutna till kortet.

Message: Failure reading
database

Inga data eller konfigureringar visas i menyerna. Kortet for
anvandardata saknas, ar defekt eller av fel storlek. Byt ut kortet.

Fel i Compact Flash adapter. Byt ut adaptern.

Tillstand: iControl skarmen startar
endast delvis. Skadrmen ar tom
utom majligen for en textstréng,
eller sa visar skdrmen "Hit ESC for
.altboot..."

Programkortet saknas, saknar innehall, eller ar defekt. Byt ut kortet.

Programkortet sitter pa fel plats i adaptern. Flytta programkortet till
den yttre platsen.

Fel i Compact Flash adapter. Byt ut adaptern.

Ingen spanningsmatning till Compact Flash adaptern. Undersok
matningskabeln och anslutningen till adaptern.

Undersoék flatkabelns anslutningar till Compact Flash adaptern och
PC-n. Byt ut kabeln om det behévs. (Standard 40-pin IDE-kabel, ej
tillganglig frin Nordson.)

Tillstdnd: Triggpunktens varde har
aterstallts till ett Iagre varde efter
inmatning.

Maximal langd for triggpunkten ar 104038.4 mm (4096 tum). Via
tangentbordet kan man mata in ett véarde som &r stérre an det
maximalt tillatna, men nar man sparar det inmatade vardet, sa
kommer detta att automatiskt reduceras till maxvardet.

Tillstdnd: Oregelbunden
férdréjning av triggsignal pa fram-
och bakkant vid automatisk
triggning eller forflyttning.

Pulsfrekvensen fran transportbandets encoder ar fér hdg. Maximum
ar 10 Hz (10 pulser/sekund). Vissa pulser detekteras inte. Minska
transportbandets hastighet eller &ndra encoderns utvéxling fér att
minska pulsfrekvensen.

Tillstand: Lockoutmeddelande
visas inte nar nyckelstrémbrytaren
stalls i lage lockout, eller s kan
inte lockout tillstdndet andras nar
man vrider nyckelstrombrytaren till
ett annat lage.

Sprayboxens evakueringsflakt ar avstangd (vilket slar av
matningsspanningen till pulpeten), eller sa ar den externa lockout
signalen till.

Om evakueringsflékten stdngs av innan man vrider strombrytaren till
laget lockout, sa kan inte lockout funktionen aktiveras. Om flakten
stangs av efter att strombrytaren stéllts i Iage Lockout, s& kan man
inte I1amna tillstdndet Lockout. Starta flakten for att atgérda.

Om den externa Lockout-signalen ar till, sting av den. Extern
Lockout aktiveras av en kontakt som kunden har kopplat till relaet fér
extern lockout i pulpeten.

Tillstand: iControl skdrmen har
héngt sig (ingen respons)

Sla fran och darefter till pulpetens matningsspanning. Om detta
férhallande kvarstar, sa ar programkortet korrupt. Skaffa och satt i
ett annat programkort. Se Kalibrering av pekskérm nar man
installerar ett nytt programkort.

Tillstdnd: Luftfldéde nar ingen pistol
ar triggad.

iFlow modul behéver nollstéllas. Gér en nollstélining av iFlow
modulerna sa som beskrivs pa sidan 4-12.

iFlow modulens proportionalventil har fastnat i 6ppet lage. Se
avsnittet Reparation fér anvisnignar om hur man rengér
proportionalventiler. Magnetventiler maste bytas ut om de inte
sténger.
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Felsokning 4-31

Felsokning av fotocell, encoder och kretsar for
forregling via transportband

Anvand I/O kortetets lysdioder samt lysdioderna for relderna i huvudpulpeten
for att felsbka problem med fotocellerna, encodern och férreglingen via
transportbandet, liksom larmkretsarna.

Tab. 4-12 Felsdkning av fotocell, encoder och kretsar foér férregling via transportband

Plintar pa
Ingangar 1/0O-kort Fels6kning

Zonfotoceller 1-8 Fotocellerna har stéllts in for att stralgangen skall brytas. Nar en produkt
passerar framfér zonfotocellerna, s skall lysdioderna fér zonfotocellerna
tdndas. Om de inte tands, kontrollera fotocellerna samt inkopplingen av
dessa.

Flaggfotoceller 9-16 Fotocellerna och scanrarna har stéllts in for att stralgangen skall brytas. Nar

eller scanrar eller en flagga passerar framfér fotocellerna, sa skall lysdioderna fér de fotoceller

ingangar fran som blockerats av flaggan, eller de ingangar som erhaller en signal fran

kundens produktidentifieringssystemet, tdndas. Om de inte tands, kontrollera

produktidentifierin inkopplingen och fotocellerna eller produktidentifieringssystemet.

gssystem

Encoder 20 Lysdioden skall blinka i samma takt som encodersignalen. Om den inte
blinkar nar transportbandet &r i rrelse, kontrollera encodern och
inkopplingen av denna.

Forregling via 24 Lysdioden skall vara tdnd s& lange som transportbandet ror sig, eller under

transportband den tid som nyckelbrytaren star i Iage forcerad (Bypass). Om den inte ar
tand, kontrollera inkopplingen av forreglingen via transportbandet. Utan
denna signal kommer inte spraypistolerna att triggas.

Reléer (DIN - Lysdioden for interlock-relaet for transportbandet tands nar transportbandet

skena) arigang. Lysdioden for extern forregling ar tand sa lange som den tar emot
en signal (férregling aktiv). Lysdioden for larmreléet forblir tand tills att ett
larm intraffar, och slocknar darefter.

Alla 1-24 Lysdioderna fér ingdngarna skall visa status enligt ovanstaende

beskrivning. Om ingen av lysdioderna ténds, kontrollera da féljande menyer:

Ingangar fér zon och produkt ID: Oppna menyn fér ingangsstatus.
Ingangarna skall visas som tanda falt.

Encoder: | huvudmenyn skall transportbandets hastighet visas som ett
véarde stbrre &n noll, om encodern ger en signal.

Transportbandets ingdng: | huvudmenyn skall transportbandsindikatorn
visa grént, om transportbandet ar igang.

Om ingangsindikatorerna i huvudmenyn och ingangsmenyn ar tdnda, men
1/O-kortets lysdioder inte &r det, sa:

Kontrollera dip-omkopplarens och byglarnas lagen pa PC104 /O kortet (se
bild 7-4 fér instaliningar). Om instéllningarna &r korrekta, byt ut PC104 I/O
kortet, flatkabeln och 1/0O-kortet. En ny kabel levereras tillsammans med
I/O-kortet.

VARNING: Stang alltid av matningsspénningen till pulpeten innan
man flyttar byglar eller &ndrar installning for kretskortets
dip-omkopplare. Om flatkabeln inte ar nycklad, kontrollera noga att
den fargade markningen pa flatkabeln ligger ens med stift 1 pa
boxens anslutningar.

Om transportbandets lysdiod for interlock (24) pa I/O-kortet visar ratt status
och alla eller nagra av lysdioderna 1-20 svarar fel, kontrollera da I/O-kortets
gemensamma anslutning fér spanningsmatning. For sdnkande ingangar
laggs +24 Vdc pa alla plintar méarkta HI pa kortet och &r den gemensamma
spanningsanslutningen.
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4-32 Felsdkning

Fels6kning av extern nod (styrenhet faltbus/kopplare)

Anvand de féljande tabellerna och lysdioderna pa faltbussenheterna pa in/ut
styrnings kopplingsbox fér scanner och in/ut styrenhet / travers
kontrollpaneler fér assistans vid felsékning. Om inte annat anges, kontakta
Nordson Finishing Technical Support fér hjalp.

Faltbuss status

Tab. 4-13 Lysdioder for statusindikering i faltbuss styrenhet

LED | Betydelse Felsékning
Till, ON

Grén Korrekt initiering av faltbuss

Fran Initiering av faltbuss ej korrekt, ingen Kontrollera matningsspanningen (24 V och 0 V),

funktion eller sjalvtest. kontrollera IP konfigurering.

LINK

Grén Lank till externt I/O natverk finns.

Fran Ingen lank till externt I/O natverk. Kontrollera Ethernet anslutningar och kablar.
TxD/RxD

Grén Datadverforing sker.

Fran Ingen datadverféring. Kontrollera att iControl pulpeten &r tillslagen.

Kontrollera att den externa noden har
konfigurerats genom att studera statusmenyn for
natverket och nodkonfigureringsmenyn.

Kontrollera larmmenyn i iControl for att ta bort
felmeddelande for noder.

ERROR
Rod Fel pa faltbussen.
Fran Inget fel, normal drift.
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Felsokning 4-33

Nodstatus
Tab. 4-14 Lysdioder for statusindikering i faltbussnod styrenhet
LED | Betydelse Felsdkning
/0
Grén Faltbussenheten fungerar normalt.
Réd Under uppstart:

Intern buss initieras, lysdioden blinkar
snabbt under 1-2 sekunder.

Réd Efter uppstart: Se felkoderna, argumenten och beskrivningarna i
Tre blinksekvenser som foljer efter tabell 4-16, 1/0O-fel.
varandra, med uppehall mellan dem,
indikerar fel.
Orange Feliingangs- eller utgdngsmodul som | Undersék I/O- modulerna, byt ut vid behov.

ar ansluten till styrenheten.

Lysdioder foér spédnningsindikering

De tva grona lysdioderna pa faltbussens spanningsdel indikerar
matningsspanning. Lysdioden (A) indikerar 24 V matning; lysdioden (B)
indikerar matning till faltsidan (byglingskontakterna fér spanning).

Tab. 4-15 Lysdioder fér spanningsindikering i faltbuss styrenhet

LED Betydelse ’ Fels6kning
A
Grén Driftspanning finns.
Fran Ingen driftsspénning. Kontrollera matningsspanningen (24 V och 0 V).
B
Grén Driftsspanning for
spanningsbyglarnas kontakter finns.
Fran Ingen driftsspénning for Kontrollera matningsspanningen (24 V och 0 V).
spanningsbyglarnas kontakter finns.
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4-34 Felsdkning

1/0 fel

Om ett fel detekteras, sa blinkar I/O lysdioderna i tre efter varandra féljande
sekvenser: forst en serie korta blinkningar, darefter en paus, darefter
felkodens nummer, en ny paus, sist argumentet for felkoden.

Tab. 4-16 Lysdioder for felindikering i faltbuss styrenhet I/O

Felargument Felbeskrivning

Felkod 1: Hardvara och konfigureringsfel

0 EEPROM checksummefel/checksummefel i flashminnets parameterarea.
1 Overflow i internt bufferminne for inlinekod.

2 Okéand datatyp.

3 Typ av modul fér flash program-minne kunde inte bestdmmas/ ar felaktigt.
4 Fel vid skrivning till flashminne.

5 Fel vid radering i flashminne.

6 Andrad konfigurering fér I/O modul efter automatisk aterstallning.
Felkod 2: Fel i den programmerade konfigureringen

0 ‘ Felaktig tabellinmatning.

Felkod 3: Internt busskommandofel

0 ‘ Inget felargument.

Felkod 4: Internt bussdatafel

0 Datafel i internbuss eller internt bussavbrott till kopplare.

n* (n>0) Internbuss avbrott efter I/O modul n.

Felkod 5: Fel vid registerkommunikation

n* ‘ Internbuss fel under registerkommunikation efter /O modul n.
Felkod 6: Féltbussspecifikt fel

1 Inget svar fran SprayboxensP server.

2 Ethernet styrenhet ké&nns inte igen.

3 Ogiltig MAC ID.

4 TCP/IP initieringsfel.

Felkod 7: Inget stéd fér I/O modul

n* I/O modulen i position n stdds inte.

Felkod 8: Ej anvand

Felkod 9: CPU-TRAP fel

1 lllegal opkod.

2 Overflow i stack.
3 Underflow i stack.
4 NMI
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Felsokning 4-35

Felsokning av pekskarm

Kalibrering av pekskarm

Pekskarmen har kalibrerats fore leverans. Om man byter programkort, eller
iControl PC-n, eller har problem med att aktivera skdrmens félt, s& maste
skarmen kalibreras pa nytt.

Pekskarmens kalibreringsdata finns lagrade pa programkortet. Om man
installerar ett nytt program som inte har anvéants tidigare, s& kommer det inte
att finnas nagon kalibreringsfil pa kortet. Systemet kommer att automatiskt
starta kalibreringsproceduren.

ANMARKNING: Om man installerar ett programkort som tidigare anvants i
en annan iControl pulpet, s& MASTE man genomféra en Kalibrering startad
med hjélp av en mus, for att kalibrera pekskarmen.

Normal kalibrering

Man kan nér som helst géra en ny kalibrering av peksk&rmen. For att starta
en normal kalibrering, bérja med att stdnga av programmen. Nar
operativsystemets symbol visas pa skarmen, tryck pa tangenten avsluta
(Cancel), och tryck darefter pa kalibreringstangenten (CAL).

Folj exakt kalibreringsinstruktionerna som visas pa skarmen, genom att med
fingret trycka pa malomradena. Nar man har genomfort
kalibreringsproceduren, tryck pa iControl tangenten for att starta iControl
programmet.

Problem under kalibreringen

Om man inte exakt féljer kalibreringsinstruktionerna: Kommer man inte
att kunna trycka pa den mittplacerade tangenten Slutfér (Completion) och
darigenom lamna kalibreringsproceduren. Om detta skulle ske, stoppa och
vanta tills att proceduren goér time-out. Man kan darefter upprepa proceduren
och avsluta den korrekt. Nar man har genomfért kalibreringsproceduren,
tryck pa iControl tangenten for att starta iControl programmet.

Om man sténger av pulpetens matningsspénning under
kalibreringsproceduren: Kalibreringsfilen pa programkortet kommer att bli
korrupt. Vid spanningstillslag kan man inte trycka pa kalibreringstangenten
(CAL) sa att proceduren startar. Om detta skulle ske, genomfér

Kalibrering startad med hjélp av en mus.

Kalibrering startad med hjalp av en mus

VARNING: Spraya inte med pulver nar pulpetens dorr &r 6ppen. Stang av
boxens evakueringsflakt sa att inte spanningsmatningen styrs av pulpeten
och stoppa pistolerna medan féljande procedur genomférs. Férsummar man
denna varning kan det medféra ett farotillfélle, vilket kan leda till personskada
eller till skada pa utrustningen.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179807_01



4-36 Felsdkning

Anvand denna procedur for att géra en omkalibrering av pekskdrmen om
man inte kan trycka pa kalibreringstangenten (CAL) eller pa tangenterna i
iControl menyerna, eller om man installerar ett programkort som tidigare har
anvants i en annan iControl pulpet.

ANMARKNING: Man méste stidnga av spanningsmatningen till pulpeten
innan man ansluter eller tar bort en mus eller ett tangentbord fran iControl
PC-n.

—_

Stang av pulpetens spanningsmatning.

Oppna iControl pulpetens dérr och anslut en mus med en PS2 kontakt till
porten markt MOUSE pa iControl PC-ns véanstersida.

Sla till matningsspanningen och lat systemet laddas in. Tangenten CAL
visas pa pekskarmen innan iControl mjukvaran laddas in.

Anvand musen for att flytta markdren till kalibreringstangenten (CAL) och
klicka pa den. Pekskarmens kalibreringsprocedur kommer nu att starta.

ANMARKNING: Om man missar kalibreringstangenten It iControl
mjukvaran laddas in och dérefter, om det &r méjligt, 6ppna
systemkonfigureringsmenyn och tryck pa tangenten avsluta program
(Program Shutdown). N&r operativsystemets symbol visas pa skarmen,
tryck pa tangenten avsluta (Cancel), och tryck darefter pa
kalibreringstangenten (CAL). Om man inte kan peka pa nagra tangenter
pa skadrmen, maste man sla fran och darefter till matningsspanningen och
forsoka igen (ga tillbaka till steg 1).

Na&r kalibreringsproceduren val har startat, ANVAND DITT FINGER, INTE
MUSEN, for att réra vid kalibreringsmalen, och f6lj skArmens instruktioner
noggrannt. Nar man har genomfort kalibreringsproceduren, tryck pa
iControl tangenten for att starta iControl programmet.

Prova pekskarmens kalibrering och genomfér darefter en
programavsténgning, stang av pulpetens spanningsmatning och koppla
loss musen. Stang iControl pulpetens dorr innan man ater startar
systemet.

Ingen visning i pekskédrmen

Kontrollera féljande:

Kontrollera lysdioden fér spanningsmatning pa frontens infattning, under
skarmen. Om lysdioden inte ar tdnd s& har PC-n ingen
spénningsmatning.

Kontrollera att pulpetens matningsspénning har slagits till.

Oppna pulpetens dorr och kontrollera att PC-ns néatstrdmbrytare star i
1age till.

Lat en elektriker undersoka foljande:

Pulpetens sakringar pa DIN-skenan, vid inkommande kraftanslutning.
Oswitchad kraftanslutning till sékringsblocken.
Pulpetens spanningsforsoérjning.
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Felsokning 4-37

Pekskédrmen fungerar inte

A\

VARNING: Spraya inte med pulver nar iControl pulpetens dorr ar 6ppen, om
inte pulpetens 6ppning, ddrren och all externt ansluten utrustning &r utanfor
riskomradet som finns kring alla 6ppningar i sprayboxen. Riskomradet
stracker sig 1 meter utat fran varje 6ppning och fortsatter i en 1 meters bage
frdn kanten pa en 6ppning Férsummar man denna varning kan det medféra
ett farotillfélle, vilket kan leda till personskada eller till skada péa utrustningen.

Visning i displayen, men pekfunktion fungerar ej

Om muspekaren pa skarmen inte flyttas till det stalle dar man pekar pa
skarmen, om ingenting hander nar man trycker pa pektangenterna och
pekskarmen inte kan kalibreras, da ar pekskarmen defekt. Man maste byta
ut iControl PC-n.

Temporér I6sning: Stang av matningsspanningen till pulpeten och anslut
en mus med en PS2 kontakt till MUSANSLUTNINGEN (MOUSE) pé iControl
PC-ns vanstersida. Sla till matningsspanningen och lat systemet starta upp.
Det skall nu vara méjligt att anvanda musen for att klicka pa skarmens
tangenter och datafalt. Byt ut iControl PC-n s& snart som det ar méjligt.

Ingen visning

Om PC-ns matningsspéanning ar till, men ingenting visas pa skarmen, sa ar
skarmen defekt. Man maste byta ut iControl PC-n.

Temporaér I6sning: Stang av pulpetens matningsspénning och anslut en
VGA-skarm, tangentbord och mus till PC-ns portar. Sl till
matningsspénningen fér pulpeten. Om bootmenyn och iControl menyn visas
pa VGA-skarmen, sa kan man anvanda musen for att klicka pa tangenterna
och vélja falt, fér att sedan med tangentbordet mata in eller &ndra varden.
Byt ut iControl PC-n sa snart som det ar majligt.
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4-38 Felsdkning

Felsokning av vridbar ratt

A\

Om, nar man vrider pa ratten pa tangentbordpanelen, inte det valda faltets
varde andras, sa tas inte signalen fran ratten emot av iControl PC-n. Om
detta sker, kontrollera kabelanslutningarna mellan tangentbordetspanelen
och iControl PC-n. Om anslutningarna ar korrekta, byt ut
tangentbordspanelen.

VARNING: Spraya inte med pulver nér iControl pulpetens dérr & 6ppen, om
inte pulpetens éppning, ddrren och all externt ansluten utrustning ar utanfér
riskomradet som finns kring alla éppningar i sprayboxen. Riskomradet
stracker sig 1 meter utat fran varje 6ppning och fortsatter i en 1 meters bage
fran kanten pa en 6ppning Férsummar man denna varning kan det medféra
ett farotillfélle, vilket kan leda till personskada eller till skada péa utrustningen.

Temporér I6sning: Genomfor proceduren for att avsluta program och stang
av pulpetens spanning. Anslut ett standard tangentbord fér PC med en PS2
kontakt till porten for TANGENTBORD (KEYBOARD) pa iControl PC-ns
vanstersida. SIa till matningsspanningen och anvand siffertangenterna for att
mata in varden i de valda datafélten, eller anvand upp eller ner
piltangenterna for att &ndra ett datafélts vérde. Byt ut tangentbordet sa snart
som det &r mojligt.
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Felsokning 4-39

Test av Ethernetkablar

En typisk kabeltestare for Ethernetkablar bestar av tva separata delar: en
huvudenhet och en extern enhet. Anvdnd endast huvudenheten fér att testa
byglingskablar och sprayboxenheter, for att testa kablarna nar dessa har
dragits genom elrér och nér kablarna ansluts till termineringsmoduler.

Byglingskablar: Dessa ar korta natverkskablar som anvands inne i elskap
eller paneler for att koppla samman faltbusstyrenheter eller kopplare med
falt-terminerade kabellép. Byglingskablarna levereras fardigmonterade med
en RJ45 hankontakt i varje &nde.

Kabellép: Dessa ar langre néatverkskablar som férlaggs i elrdr for att ansluta
faltbusstyrenheter eller kopplare till en gemensam nétverksinterface-enhet.
Endast den ena &nden har en RJ45 hankontakt. Den andra &nden maste
falt-termineras i en termineringsmodul.

Se Ethernet nédtverksinstallation i avsnitt Installation f6r ytterligare information
om Ethernetkablar och installation.

Lokal test - byglingskablar

Extern test - kabellop

1. Anslut bada RJ45 hankontakterna till huvudenheten.
2. Slatill enheten. En réd blinkande lysdiod visar att testen pagar.

3. Studera kabelns test-lysdioder. Om alla &r gréna, sa ar kabeln hel. Om
en eller flera blinkar rétt, sa ar kabeln defekt och maste bytas ut.

1. Anslut ena &nden av en redan testad byglingskabel i termineringmodulen
som har anslutits till kabellépet. Dett ger tillgang till tva RJ45
hankontakter pa kabellépet som kan anslutas till testenheten.

Satt i den andra &nden av byglingskabeln i den externa testenheten.

Satt i RJ45 hankontakten vid natverksinterface-anden av kabelldpet i
testutrustningens huvudenhet.

4. Slatill huvudenheten.
Studera kabelns par av lysdioder pa den externa enheten.
* Om allalysdioderna ar gréna, sa ar kabellopet helt.

* Om en eller flera lysdioder blinkar rétt, sa &r antingen anslutningarna i
termineringsmodulen felkopplade eller ofullstandiga, eller sa ar
kabeln defekt.

Kontrollera att kabelanslutningarna i termineringsmodulen &r riktigt gjorda.
Kontrollera varje anslutning. Om man misstanker att det finns en délig
anslutning, kan man dra ut ledaren ur modulen och trycka ner den igen,
narmare manteln.

Om anslutningarna i termineringsmodulen &r korrekta, sa ar kabeln defekt
och méaste bytas ut.
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Reparation  5-1

Avsnitt 5
Reparation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man goér s4, kan iControl programmet och
operativsystemet pa programkortet bli korrupta. For anvisningar om
avstangningsproceduren, se Avsluta program i avsnittet Konfigurering i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel.

Q >

ha matningsspanningen tillslagen for att testa olika kretsar, stdng av
spanningen och spérra arbetsbrytare innan pulpeten éppnas for
reparationsarbeten. Alla reparationsarbeten skall utféras av en behdérig
elektriker. Férsumlighet kan leda till personskada, ev. med dédlig utgang.

f VARNING: Livsfarlig spanning inne iControl pulpeten. Om man inte méaste

Reparationsarbeten innebar att man demonterar felaktiga komponenter och
ersatter dessa med nya. Det finns inga komponenter inne i pulpeten som
kan repareras av anvandaren utom flédesmodulen.

Se kopplingsschemorna fér pneumatik och el i avsnitt 7, dar anslutningarna
visas.

VARNING: Vid alla tillfallen d& man byter ut en komponent som sitter direkt

A monterad pa pulpetens yttervagg, t.ex. en iFlow digital flédesmodul,
kontrollera noga att pulpetens dammtéthet bibehalles genom att montera ratt
sorts packningar och tatningar. Férsummar man att uppratthalla
dammskyddsklassen for pulpeten, kan detta medféra att typgodkdnnanden
inte langre ar giltiga och att en fara kan uppsta.
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5-2 Reparation

Reparation av flodesmodul

®

Reparation av en flédesmodul bestar av

* reng6ring eller utbyte av proportionalventil
* byte av magnetventil for pistolluft

Utbyte av andra delar direkt vid installationsplatsen ar inte méjlig, eftersom
modulen maste kalibreras med hjélp av utrustning som inte kan anvéandas i
falt.

OBSERVERA: Modulens kretskort ar elektrostatiskt kansliga delar
(electrostatic sensitive devices ESD). For att undvika skador pa korten nar
man hanterar dem, anvand ett ESD-armband som anslutits till iControl
enhetens kapsling, eller annan jord. Hall endast i kortens kanter.

Rengéring av proportionalventil

®

Se bild 5-1. Smuts i tryckluften kan fa proportionalventilen (6) att fungera
daligt. Folj nedanstdende instruktioner for att dela och rengéra ventilen.

1. Koppla loss spolens (3) ledare fran kretskortet (1). Skruva av muttern (2)
och spolen fran proportionalventilen (6).

2. Skruva ur de tva langa skruvarna (4) for att kunna ta av
proportionalventilen fran fordelaren.

OBSERVERA: Ventilens delar ar mycket sma, var foérsiktig sa att inte nagon
tappas bort. Blanda inte ihop fjadrarna fran en ventil med saddana fran en
annan. Ventilerna &r kalibrerade med olika fjadrar.

3. Skruva ur de tva korta skruvarna (5), tag darefter av ventilhylsan (9) fran
ventilkroppen (12).

4. Tag av ventildelen (11) och fjadern (10) fran stangen.

Rengdr ventildelens sate och packningar, och strypningen i
ventilkroppen. Anvand tryckluft med lagt tryck. Anvand inte vassa
verktyg av metall fér att rengdra ventildelen eller ventilkroppen.

6. Sattifjadern och darefter ventildelen i hylsan, med plastsatet i den
ventildelsdnda som pekar utat.

7. Kontrollera att de O-ringar som levererats tillsammans med ventilen sitter
pa plats, pa undersidan av ventilkroppen.

8. Skruva fast ventilkroppen pa férdelaren med de langa skruvarna, och
kontrollera att pilen pa ventilkroppens sida pekar mot
utgangsanslutningarna.

9. Tré& spolen dver ventilhalsen, med spolens ledare riktade mot kretskortet.
Fast spolen med muttern.

10. Anslut spolens ledare till kretskortet.
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Reparation 5-3

Undersidesvy - ventilkropp Ovansidesvy - ventilkropp

Bild 5-1 Demontering och byte av proportionalventil i iFlow modul

1. Kretskort (visat demonterat fér
Overskadlighetens skuld)

2. Mutter - spole till proportionalventil (4)
Spole - proportionalventil (4)
4. Langa skruvar - ventil till férdelare (2)

w

5.

© N o

Korta skruvar - ventilhals till kropp
@)

Proportionalventil (4)

Riktning for luftfléde

Magnetventil for pistolluft (2)

9.
10.
11.
12.
13.

Stang
Fjader
Patron
Ventilkropp

Strypning
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5-4 Reparation

Byte av proportionalventil

Om en rengdring av proportionalventilen inte avhjalper problemet, byt ut
ventilen. Demontera ventilen genom att utféra stegen 1 och 2 vid Rengdring
av proportionalventil.

Innan man installerar en ny ventil, tag av skyddskapan fran ventilkroppens
undersida. Var forsiktig sa att inte O-ringarna under kapan férloras.

Byte av magnetventil for pistolluft

Se bild 5-1. Fér att demontera magnetventilerna fér pistolluft (8), skruva ur
de tva skruvarna i ventilkroppen och lyft av ventilen fran férdelaren.

Kontrollera att O-ringarna som levererades med den nya ventilen sitter pa
plats, innan man satter pa den nya ventilen pa férdelaren.

Demontering/montering av styrkort for pistol

Byte av ett pistolstyrkort

/i\
®

®

VARNING: Tag inte ut styrkort for pistoler ur korthallaren medan spé&nningen
ar pa. Stang antingen av spanningsmatningen till pulpeten eller stang av
sprayboxens flakt s att férreglingen bryter spanningen till pistolernas
styrkort. Férsummas denna varning kan det leda till skador pa korten.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att férst
ha avslutat programmen. Om man gér s, kan iControl programmet och
operativsystemet pa programkortet bli korrupta. Fér anvisningar om
avstangningsproceduren, se Avsluta program i avsnittet Konfigurering i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel.

OBSERVERA: Styrkorten for pistoler ar elekirostatiskt kansliga delar (ESD).
For att undvika skador pa korten nar man hanterar dem, anvand ett
ESD-armband som ansiutits till iControl enhetens kapsling, eller annan jord.
Hall endast i kortens &ver- resp. nederkanter.

Se bild 5-2. Styrkort for pistoler (2) satts in i racken fran vanster till hoger.
Varje kort styr tva pistoler: kortets nedre kontakt ar for pistoler med udda
nummer; den dvre kontakten, for pistoler med jaAmnt nummer.

For att ta ut ett kort, koppla loss kablagets kontakter (3 och 4), drag ner
lasmekanismen (5) och drag darefter ut kortet ur kortracken.

For att installera ett nytt kort, skjut in kortet pa platsen i racken och tryck i det
ordentligt i kontakten pa moderkortet (6). Skjut lasmekanismen uppat sa att
kortet lases fast i racken. Anslut pistolkablaget till de tva kontakterna pa
kortet.
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Reparation 5-5

Tillagg av pistol

Byte av ett kort

2 46 8 10 12 14 16
1357 9 11 13 15

Pistolernas numrering i racken

Om pulpeten har ett udda antal pistoler, s& kan man lagga till en pistol utan
att behdva lagga till ett nytt styrkort for pistol. Om er pulpet har ett jamnt antal
pistoler, mindre &n 16, s& kan man lagga till fler pistoler genom att sétta i ett
nytt styrkort for pistol i en oanvand kortplats. Se Systemuppgradering i
avsnittet Installation fér ytterligare information om hur man Iagger till pistoler i
ett befintligt system.

Oavsett scenariot, s& maste man 6ppna konfigureringsmenyn for pistoler och
pulpeter, 6ka antalet pistoler, och starta om systemet innan de nya pistolerna
blir detekterade.

ANMARKNING: Styrkort for pistoler sétts in i racken fran vénster till hdger.
Pistoler ar numrerade fran véanster till hdger och nerifran och upp

Om man byter ut ett befintligt kort, sténg férst av boxens evakueringsflékt, byt
darefter ut kortet. Nar man startar boxens evakueringsflakt, sa skall den
gréna watchdog-lysdioden blinka. Eftersom kortets ID-nummer har &ndrats
kommer den réda felindikeringsdioden pa kortet att tindas och ett
felmeddelande kommer att visas i larmmenyn. For att aterstalla
felindikeringsdioden, &ppna larmmenyn och tryck pa tangenten Clear All
Faults (Kvittera alla fel).

Bild 5-2 Byte av styrkort fér pistoler

1. Kortrack (position 1)
2. Styrkort fér pistol

3. Kontakt for pistol 2 5. Lasmekanism
4. Kontakt fér pistol 1 6. Moderkort
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5-6 Reparation

Anslutningar av flatkabel

OBSERVERA: Satter man i en flatkabel pa fel hall, kan man skada kabeln
eller kretskorten nar spanningen slas pa. Vander man flatkabelns polaritet
pa den kabel som gar mellan iControl datorn och I/O kortet, s& kommer detta
att leda till ett katastrofalt fel i iControl enheten. Kontrollera att kablar sitter
korrekt anslutna.

Flatkablarna &r nycklade s& att de endast kan séttas i pa ett satt. Om
kablarna inte ar nycklade, byt ut dem sa snart som méjligt mot nycklade
kablar. 1/0O kort for utbyte levereras med en ny kabel.

Flatkablarna har en réd eller bla kantlinje som markerar sidan dar stift 1 sitter.
Satt i kablarna i kretskorten med den markerade kantlinjen mot stift 1 pa
kortet. Stift 1 &r markerat med 1 pa I/O kortet och med en kvadrat pa
datorkortet.

Anslutning
Nyckling

Stift 1 markering
(pil)
PC- ande

.

Rod
ledare

Stift 1 \

Flatkabel

Anslutning
Nyckling

Stift 1 markering
(pil)

1/0-kort-ande

Bild 5-3

Nyckling
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Reservdelar 6-1

Avsnitt 6

Reservdelar
Inledning

For att bestélla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport eller Er
narmsta Nordson representant.

Finishing kundsupport

Telefon: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

Email: finishing_csc@nordson.com

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179807_01



6-2 Reservdelar

Pulpeter

PIN |

Beskrivning

Not

Huvudpulpeter

1104834 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu
1104835 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu, w/ac
1104836 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu
1104837 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu, w/ac
1104838 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu
1104839 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu, w/ac
1104840 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu
1104841 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu, w/ac
1104842 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu
1104843 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu, w/ac
1104830 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu
1104831 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu, w/ac
1104832 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu
1104833 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu, w/ac
Slavpulpeter
1100582 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu
1100587 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu, w/ac
1100589 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu
1100611 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu, w/ac
1100613 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu
1100615 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu, w/ac
1100617 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu
1100619 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu, w/ac
1100622 Controller, iControl,12 gun, w/o cpu
1100624 Controller, iControl, 12 gun, w/o cpu, w/ac
1100626 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu
1100628 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu, w/ac
1100630 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu
1100632 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu, w/ac

P/N 7179807_01
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Reservdelar

6-3

Komponenter i pulpet

Bilderna 6-1 till 6-6 visar de utbytbara delarna i bade huvudpulpeten och
slavpulpeten. Kontakta er Nordson representant eller Nordson kundtjanst for
hjalp vid bestallning av sadana delar som inte upptas i listan.

Se Avsnitt 7 dar det finns koppligsschemor f6r pneumatik och el.

Se bild 6-1 och 6-3 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, 1/, in. AR AB
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/, in. AR A
9 1034000 FITTING, /5 in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1107144 PCA, dual gun driver, iControl, Encore AR A E
14A 1095361 JUMPER, gun ID, odd number AR D
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A, C
15A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread AR C
NOT A: Kvantiteter fér de angivna delarna beror pa systemets sammansattning och typen av pulpet.
B: Nya regulatorer maste kalibreras med iFlow Iuftverifieringssats. Se Diverse satser pa sidan 6-13.
C: Anvand for att tdcka oanvanda kontakter. En packning levereras med varje pulpet. Se bild 6-3.
D: Anvéands for att hindra lysdioden att tAndas nar ett udda antal pistoler &r anslutna. Séattdennaii
pistolkortets oanvanda kontakt i stallet for kablaget. En bygel levereras med varje pulpet.
E: Bygel ingéar.
AR: Enl. behov

fortséttning...

© 2012 Nordson Corporation
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ontageplat for styrning

Se bild 6-4.

Delar i dorr
Se bild 6-2.

6-4 Reservdelar

Udda pistolnummer

Delar i pulpet (1 av 5)

Bild 6-1

© 2012 Nordson Corporation
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Reservdelar 6-5

Komponenter i pulpet (ors,)

Se bild 6-2 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
16 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1
65 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1 B
66 1105343 ¢« CARD, I/O, PC104 1 B
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2
19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1
20 1100775 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1
63 | - « CABLE, IDE, 80-conductor 1
21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A, C
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
25 240674 TAG, ground AR C
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR C
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR C
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1
NOT A: Byglarna kan behdva trimmas for att passa i plintarna.
B: Ingéri styrenheten.
C: Kvantiteter for de angivna delarna beror pa systemets sammansattning och typen av pulpet.
AR: Enl. behov
NS: Visas €j
fortséttning...
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P/N 7179807_01




6-6 Reservdelar

Bild 6-2 Delar i pulpet (2 av 5)
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Reservdelar 6-7

Komponenter i pulpet (ors,)

Se bild 6-3 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x 1/, in. AR A
unithread
32 | - GASKET, manifold, iControl 1
33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/4 in. NPT, zinc 1
34 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, /5 in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, /g in. NPT 1
38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1
39 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/4-12 x 3/4 in., steel 1
40 973227 ELBOW, 3/, in. mallable, galvanized 1
41 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2
42 248375 CONDUIT, flexible, bulk, /5 in. AR C
NS 1053397 FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1
NS 933251 CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR
NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/, in. 1
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1
NS 802060 HOSE, 5 ft 1
NOT A: Kvantiteter for de angivna delarna beror pa systemets sammansattning och typen av pulpet.
C: Bestalli enheter om 30 cm (1 fot).
AR: Enl. behov
NS: Visas ej
fortséttning...
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6-8 Reservdelar

Bild 6-3 Delar i pulpet (3 av 5)
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Reservdelar

6-9

Komponenter i pulpet (ors,)

Se bild 6-4 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4

lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A
48 1057592 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A B
49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A

row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1098442 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

NOT A: Kvantiteter for de angivna delarna beror pa systemets sammansattning och typen av pulpet.
B: estéll i enheter om 30 cm (1 fot).
AR: Enl. behov
fortséttning...

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179807_01




6-10 Reservdelar

Se detalj
for

=~

Se
Spéannings
aggregat
| detalj

Se
jord
detalj

Relé och sékringsdel
Se bilderna 6-5 eller 6-6

48 49

KOPPLING TILL 3 POLIGT KONTAKTBLOCK G
STIFT | FARG .
\1_,—« ;o P
2 SKARM
- 1 VIT/BLA
. 55
DETALJBILD CAN KABEL DETALJBILD JORD DETALJBILD NATANSLUTNING 56

Bild 6-4 Delar i pulpet (4 av 5)
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Reservdelar 6-11

Komponenter i pulpet (ors,)

Reléer och sékringar fér styrning

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
58 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
59 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
61 939709 FUSE, 10.00, fast-acting, 250V 2
62 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
o ool [0
5 B == 12110l .
7¥R1073 g Ha£ pjfa :%E:
:@ :® Qb Qb :?i g’ max.10A |max.10A
E mp ey} : : @@
1 L I @E BINSIE
— &” Rz?ﬁw e ?ﬁﬁﬁi
) -
2 e ol | [v]
%[ E% L2 L
£gi
61
58 f 58
59 62
Bild 6-5 Reléder och sakringar for styrning - pulpetdelar (5 av 5)
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6-12 Reservdelar

Delar i flodesmodul

Se bild 6-6.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
- 1036657 MODULE, digital airflow control 1
1 1099302 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2 A
2 972125 e ELBOW, male, 10 mm tube x 1/, in. unithread 2
3 1030873 e VALVE, check, M8T x R/, M input 4
4 1033171 * CONNECTOR, orifice, 4mm x R'/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4
NOT A: iFlow modulen kan anvanda endera av tva kretskortsnummer: Om man har kortet 1023932, bestall
magnetventilen 1099302. Anvéander man kortet 1099635, bestall magnetventilen 1099288.
5
4
¥
@\D\v@
-0
~
Bild 6-6 Delar i flédesmodul
Tillval
CAN-kabel
P/N Beskrivning Not
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A
NOT A: Bestall 6nskad langd i steg om en fot (30 cm).

P/N 7179807_01 © 2012 Nordson Corporation



Reservdelar 6-13

Kopplingsboxar, férlangningsboxar och kontrollpaneler

P/N Beskrivning Not
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl A
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl A
1055889 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl A B
1055883 CONTROL PANEL, analog positioner, iControl A E
1070103 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl A B
1098087 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl (plug-in) AC
1097160 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl (plug-in) A C
1092923 CONTROL PANEL, top down positioner, iControl A B
1092924 CONTROL PANEL, bottom up positioner, iControl A B
1600007 CONTROL PANEL, bottom up, AC, plug-in, iControl AC,D
1600011 CONTROL PANEL, top down, AC, plug-in, iControl A C,D

NOT A: Se Avsnitt 7, Kopplingsschema och pneumatikschema, for reparerbara delar.
B: Anvéand med Nutro-byggda (VO618N, VrnnRD modeller) in/ut styrningar och traverser.
C: Anvand med Nordson-byggda in/ut styrningar och traverser.
D: Anvénd med Nordson travers som anvands som en vertikal positioneringsenhet.
E: Speciell anvandning nér anmarkningarna B, C eller D inte &r tillampliga.
Ethernetkomponenter

P/N Beskrivning Not
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors

NOT A: Kablarna har hankontakter i varje &nde. Fér anvéndingen, se avsnitt 3, Installation.
Diverse satser

P/N Beskrivning Not
1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)

1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns)
Rekommenderade luftfilter fér iControl system

P/N Beskrivning Not
1047526 Filter, gas and compressed air
1047524 Element, filter
1047525 Plate, port, 1 in., BSP

Encoder for transportband

P/N Beskrivning Not

1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable

© 2012 Nordson Corporation
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6-14 Reservdelar

Fotoceller och skannrar

P/N Beskrivning Not
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A
321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
NOT A: Kréver programmering av kunden for att anpassas till applikationen. Kontakta Nordson teknisk support.
Kablar fér fotoceller och skannrar
P/N Beskrivning Not

176429 SOW cable, 18-4

321155 CABLE, scanner, 15 ft.

321156 CABLE, scanner, 25 ft.

321157 CABLE, scanner, 50 ft.

343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.

347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

P/N 7179807_01
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Reservdelar 6-15

Utbytessatser for mjukvara

P/N Beskrivning Not
1107154 KIT, software, iControl, Ver. 0.9.26
1107159 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 0.9.26
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107155 KIT, software, iControl, Ver. 2.2.14.2
1107160 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 2.2.14.2
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107156 KIT, software, iControl, Ver. 3.0.6
1107162 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 3.0.6
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash

© 2012 Nordson Corporation
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Kopplingsschema och pneumatikschema  7-1

Avsnhitt 7

Kopplingsschema och pneumatikschema

Schema

Sidor

System Diagram

iControl Console Wiring Diagram (1104882)

iControl Console Pneumatic Diagram (1034090)

Photoeye Junction Box (1035897)

Extension Junction Box (1035899)

Network Interface Box (1103901)

In/Out Positioner Scanner Control Panel (1055890)

iControl In/Out Positioner Control Panel (1055889)
(for Nutro-built positioners)

O | === O

Analog (Retrofit) In/Out Positioner Control Panel
(1055883)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel
(1070103) (Nutro-built positioner with reciprocator)

iControl In/Out Positioner Control Panel (plug-in)
(1098087) (for Nordson positioners)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel
(plug-in) (1097160) (for Nordson positioner with
reciprocator)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1092923)
(for Nutro-built positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1092924)
(for Nutro-built positioner)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1600011)
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1600007)
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

© 2012 Nordson Corporation
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Wiring and Pneumatic Diagrams 7-3

In/Out Positioner Panel
PN 1055889 or

PN 1055883 (retrofit) or
PN 1070103 (reciprocator)

120 Vac

Control Panel

[ 1
_Power Supply |

Ethernet

=
Reciprocator Speed |

Controller

[

3 Phase In

Power

CAN

Ethernet

Ethernet Field Connection

NOTE: Your system may not have all
the options shown here.

NOTE:

AC Adapter, Ethernet
Switch, and dashed line
wiring are Booth #2

Bild 7-1 iControl System Diagram

‘F - FodeeTBiooE ******************* j‘ Optional Components.
‘ ‘ Remote Part ID / Photoeye / Scanner Stand
o T T T
| -————— Sl - 1 30 Watt Photoeye,
| | | 120 Vazﬁ Power Supply | -Box
| ACh | ACUBox () ‘ ‘ | e o B s }
T
Y ettt ' | Terminals: |
‘ Fr— _‘ ‘ i . ‘ ggrfz(ire];LTEUts‘ -— T h L X X X X J m
| Network Interface Panel \ ____ iControlEnclosure \ \ S
| | PN 1057333 o \ | r 7 ' i |_PartD Inputs | | 8'
| g1 | rfFy - rr bt
} \ 2l | } | icontrol PG 7‘ [ [ | In/Out Positioner ‘ §-l
| el | | Scanner J-Box \ . |
| | I AC Adapter “ ‘F*j ]77—"’7“‘ | ' ‘ PN 1055890 ‘ 9'
| - | poan oo 1 G L Ethemet - S
‘ - 4 ‘ pc104! | PCl04 r;‘em # ' | o ‘ i) '
| ‘ ‘Térmlr;alslfor ' CAN L L ‘ | égglr?r?er ‘ ‘ ‘ | S
‘ | | Zggz Is‘r)ur:pu | — . ‘ | Controller | | ‘ g'
‘ ‘ (PatiDlnputs | ‘ | Iﬁgluattler?terface “_ ' ‘ o ] o ‘*‘gb ‘ (\ll
‘ iiiiiii ‘ RIBBON - 1 E‘o_, q-————
Ethernet Switch FieldBus c
- ol | ] (I " nl
| L 2 \ |
| | T 1 1 H L—— — — ] ' | Coupler | ‘,%‘ | I '
[ I BN B R R —
| | e 0 | B} 1
‘ AC Out ‘ | iFlow Modules f— . | o 7.T } I '
‘ ****** - ‘ L ‘ - a» FAC Adapter '
L ———————————————————e.sssss gy s D B I N £
‘h 1 r Gun Control Cards o ‘ ‘* - Y 1 r - | jl '
Booth Control Panel | ‘ | | 0
‘L J Gun Cables CANOUT | | i %l 0
Positioner Control Pan8l @@0@0-—F"1 ——7—————~ ¢ ¢ b8 rr 7 'HP-rt4——— 1 o l <
PN 1055889 (In/Out) \ To I Bl
PN 1058883 (In/Out Retrofit) | CAN Slave 910
PN 1070103 (In/Out+Reciprocator) \ Console | p
D il i - | CAN AUX i 3\
iiiiiiiii e
|~ Control Panel 1 } Power Supply j ‘ l ..G_J.l '
120 Va e Pover S0 1 /) L . I 2] |
e N 25-Conductor Input Cable <l |
} } | FieldBus Controller JH | } Ethernet I Lu: l
[t
rocirocator Soeod || / / Ethernet l
3 Phase In* Reciprocator Speed | | l '
‘ Liiicgtger:::ij ‘ \/ l
- - |
25-Conductor Input Cable N :
Ethernet / / Ethernet 100 Meter Length Limit - ___l : =
/ Run in one l '
Run in one ) common conduit To Booth #2
common conduit (Optional)
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1104882 1

8 7 | 6 5 2 4 | 3 |
NOTICE | ™S ORANNG 15 NORDSON PROPERIY.CONTANS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. I - - - __—_—__ cHo om] REVSION o [ow ] emvo [ o
DO NOT CRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. T Zg‘N%o‘l‘.o\‘j:rrr PC KEYLOCK %01 _| O1RELEASED [ 98 | s | Pesozazs [130ctio
(SEE SHEET 4) SWITCH
( Y ) DETAIL A 1000594
-4\ _ CONTACT :
BLOCK
. . . . . 1000595
| P |
| | \ | | \ | | \ | | | FERRITE BEAD
185067A
‘ : : ‘ |
3 [ |
g £ iContROL®
[ ISome® | FRONT PANEL
[ g -0, - - e onan s D < [ o
E i, (). (CONTROL BACKPLANE — 1023939 [q1 [ay] Ii‘ =
CUT BLUE & WHITE WIRES
s .~ ON SLAVE UNITS ONLY
| H FERRITE BEAD |
| % 185067A |
b TO 2
— [ 4 CH
T0 DIGITAL AIRFLOW DUTAL FLON: NET, FMR SIRNGSS 10sasee | MR : R oA INPUETE;AO’SULE
O WIGIAL AMRFLOW 5 (ALWAYS PLUGS INTG LAST "HIGHEST NUMBERED" MODULE) | ! | DETAIL A
(SEE SHEET 5) | | |
! +5V, +12V, —:ZV\ 24V POWER HARNESS 1027138 : !
Tossas & e | | | | | | | | | \f
Y mmm|_l--- -------------------- o
| o |
I 3 I §|
| 7 At | ! 2l gl 12 !
1+ ouel 2 cou*
| = | (m
‘ : = 400W ‘ g' o a0, 0 ‘
M Sier o
2 S, POWER SUPPLY EI * y o s ommowar s 00D ¢
= | | onw _ |
| E 8 0B 42 g g | ! | o (), ICONTROL BACKPLANE — 1023939 !
| 4 2 | g
I 11
CONDUIT/WIRE TO RELAYS TABLE g g ‘ H] E ‘
I
RELAY] TERM WIRE_COLOR | S | |
AT_| GRAY WIRE I E o ! I I
R1 [ A2 | GRAY WIRE AND | o e @ | ®
20K RESISTOR FROM ADJACENT 240V TERM BLOCK iCoNTROL
11 | VELLOW WIRE ‘ ‘ SLAVE SUB-PANEL
R2 12 _| YELLOW WIRE . __
14 | (OPEN) : :
Al_| ORANGE WIRE
R3 [ A2 | RED WIRE AND
20K RESISTOR FROM ADJACENT 240V TERM BLOCK
| |
| |
‘ TERMINAL ‘
\ ® BLOCK \
| iCoNTROL 1028102 |
MAIN CABINET SUB-PANEL
| —— MASTER ONLY
GROUND, 1/0 JUNPER GROUP
1042990
ol |_— MASTER ONLY
= MASTE|
g ONLY
ERE !
2R2 § I
fa” I
a % ﬁ o CONTACT BLOCK
< INTERLOCK'
u':l N ) B CRITICAL' )
EE UP=TOP IN AR - 1 No revisions permitted without
[ W1 CONSOLE -0 DOWN=BOTTOM m) AN approval of the proper agency
_ [T 1] BT o] CONSOLE # T3 RENOTE LocKouT—smq ] _
ASTER|_UP | UP 1 2 ﬂﬁﬁ or 2 LU i
LA UP_| DOWN = =1 [ellollel 1] FILTERS
LAVE | DOWN | _UP —om— / 334805
LAVE || DOWN | DOWN | MASTER ONLY INCHES D NORDSON CORPORATION
UP = END NOTED POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
DWN = CONTINUE SWITCH — 334806 o T,
CONDUIT/WIRE CONTACT BLOCKS — 288806 TR oo e WIRING TIACRAM.
DETAIL A ICONTROL rers ook 0% u.___ |re w0 PE602229
s D o ous. A
it gt S controL nuveer | 1104882 [
Py
WS s | Mo [ © [5G4 [PRODUCT OEYELOMENT SEAEIVENT | pace 1 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 | 3 I 2 T 1




s ; | . 5 . 4 | 1104882 1
NOTICE | 30\T GROANT REPROOUE OR GWULGE TO'RER- PARNES WIMOUT WRTIEN CONGENT OF NOROSON, -~ ot ] e e T T [or [om] ecevo [ owe |
24 CH OPTO ISOLATED
DIGITAL INPUT MODULE
ASSEMBLY
1105053
WHITE /BLACK RED/BLACK
BLUE GREEN/BLACK
| ORANGE ORANGE /BLACK
| GREEN BLUE/BLACK
WHITE BLACK/WHITE
BLACK RED/WHITE

| RED CONDUCTOR

iCONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS

INPUT FIELD
CABLE COLOR BOARD TERMINAL FUNCTION
A i A2 TERMINAL | NUMBER
M BLK 8 LO 1 ZONE 1
DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD WHT 9 L0 2 [7ZONE 2
offlofMofMofMofMoflloflofllofNoflo GRN 0 LO 3 [ZONE 3
A i S e e i e GRe o S 19 2
L 2 L0 5 E
[ 50 COND. | I | I I I I ___n \?VHJT/ELK 3 L0 6 %8 E 2
—— e e = RED/BLK 4 10 7 ZONE 7
| TO DYNICS PC | DIGIAL /0 e — — GRN/BLK 510 5 [7ONE B
CABLE [ ][ ] ] [ ] ] [ ] o ORG/BLK 0 LO 9 PART ID_bit 1
< BLU/BLK 1 L0 0 PART ID bit 2
JBﬂ JE! ? JEJ JB4 JEHB JE7 JE|6 JB\'! 1818y lJB‘B ; R HT 22 0 1 PAR D b 3
Domomomomomomomomemomo'mo 3 RED/WHT 2310 2 [PART ID bit 4
CNOnOnEnOnEnOnOnEncndntc - GRN/WHT 0 Lo 3 |PART ID_bit 5
LR : R e
A A AR 3 BLK/RED 2 10 5 PART ID_bit 7
| CIXITIILLIILLLL g HT/RED 310 6 |PART ID bit 8
ORG/RED 4 O 7 SPARE
| g BLU/RE 5 10 8 [ SPARE
o RED/GRN 6 LO 9 SPARE
X ORG/GRN 7 LO 0 ENCODER A
GREEN/WHITE 2 BLI HT/RED 6 LO 21 ENCODER B
. - WHT/BLK/RED 7 LO 22 SPARE
|CONTRO|_® BLUE/WHITE & RED /BLK/WHT 8 10 23 [SPARE
BLACK/RED [~ GRN /BLK/WHT N/C — ————
| MAIN CABINET DOOR WHITE/RED S BLUE from FRONT PANEL 19 HI ——  |CONVEYOR -LOCK
ORANGE/RED 2 HITE from FRONT PANEL| 19 LO ——  [CONVEYOR I-LOCK
z
BLUE/RED o
[ RED, GREEN 3 RED 8 H (#)__IvbC
ORANGE /GREEN WHITE /BLACK/RED RED/BLACK/WHITE Q
‘ BLACK/WHITE /RED
/ WHITE
CRITICAL
TO FRONT PANEL No revisions permitted without
KEYLOCK SWITCH CONTACT BLOCK approval of the proper agency
(SEE SHEET 1)
NOTES:
1.) THIS PAGE APPLIES TO iCONTROL MASTER (W/CPU) TO EXTERNAL OF CABINET W NORDSON CORPORATION
CONSOLES ONLY. VIA REAR OF MAIN CABINET NCHE 52 POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
(GUN CONTROL PANEL) Ty WIRING DIAGRAM,
R PRODUCT USED O ICONTROL
ICONTROL oens 004 003z wae___|re vo  PE602229
oS e B 0w, A
it o L controc nuveer | 1104882 [
WA Tenes | Mg 1 © [SE RO S NE T Ohvig VT [ pace 2 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 I I 2 T 1
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1104882

NOTICE

THIS DRAMING IS NORDSON PROPERTY.CONTA
DO NOT CRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO

TANS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
OTHER PARTIES WTHOUT WRITTEN

‘CONSENT OF NORDSON.

GUN CONTROL PANEL ‘
(INSIDE VIEW OF CABINET REAR)

@ |

©

cHe LR[

REVISION

1
[ er [enx [ ecr no. [ oare

SEE SHEET 1 OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.

LK
5 11 13 15
[ [
| @ |
6 12 14 16
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ'D)
[E) G B0 G i o i (o
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
1 & 2 3 & 4 5 & 6 7 & 8 9 & 10 111 & 12 13 & 14 15 & 16
B 11111111 T mmmmme B 111111/ B 111111111/ T mmmmmwe T e T e T ommmmmwe
T0 J1 T0 J2 T0 J3 TO J4 T0 J5 T0 J6 T0 J7 T0 J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ'D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
NCTES [ D] o MORDSON CORPORAION e
It S OT [ 13071 WIRING DIAGRAM,
e mooncT > o | e~ GES® o [ g ICONTROL
"P‘:leﬁ mgmw" Re. no  PE602229 l_
T CONTROL NUMBER 1104882 [%o1
e e | Rk [ © S [PROOLCT DEVETOEVENT OERHETVENT [ prce 3 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 | 3 I 2 T 1




| 1104882

8 7 | L 4 3 1
NOTICE | TS ORANKG 1 RORDSON PROPERIY.CONTANS PROPRETARY INFORMATON AND WUST 0€ RETURNED UPON REQUEST. I oo L[ Revsin [ orJom] ecrmo. ] owe |
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. SEE SHEET 1 OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.
|
SEE CAN BOARD
| & DIGITAL 1/0 MODULE
DETAILS FOR WIRING
|
I UPPER COVER PLATE NOT
/_ SHOWN HERE FOR CLARTY
|
|
KEYPAD
PANEL
1032267
|
|
H—
|
I 1K
FERRITE BEAD
185067A
——= 10 3/4” CONDUIT
CAN104-DN
CONTEMPORARY CONTROLS -
| R o ADVANTECH #PCM—3724
| = BLACK
&
g ) 9] o e
&
4 = w
83| | ¢ - f
I £ & A
Lo £
| Sy ° AUXILIARY S i
Eﬁ z CONTACT BLOCK g 5% E[ CONTACT BLOCK
o H
H MASTER CONSOLES
3 g :/_ ONLY
g 5
£ g
| H E
| 8
/ [
MASTER CONSOLE
NET, CPU HARNESS 1031485 WIRING
TO DIGITAL ARFLOW o  (ALWAYS PLUGS INTO FLOW MODULE #1) OnLY
CONTROL MODULES t 50 COND.
(SEE SHEET 5) | o 1/0 iCoNTROL®
DOOR & BEZEL CRITICAL
No revisions permitted without
_ _ _ L _ 1 _ _ _ R _ o approval of the proper agency
FROM SUB—PANEL
L \_/ TERMINAL BLOCK INCHES. D NORDSON CORPORATION
& FILTERS s POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
FROM SUB—PANEL FROM 24 CH (SEE SHEET 1)
TERMINAL BLOCK DIGITAL INPUT MODULE o v or w'“'.'égu?,:‘gfm'
(SEE SHEET 1) (SEE SHEET 2) ICONTROL EERCATE. e v PE602229
s THRER LENGT M. ARE
nw:‘f";::ﬁw £ eed CONTROL NUMBER 1104882 [
o
REQUIRED FOR .
e Fnes | koo [ © 5S4 montgbﬁé&%%&zmncmmrl PAGE 4 / 5
8 7 T [ 4 I 3 I 2 T 1




1104882

8 7 | 6 5 2 4 3 | 1
NOTICE | THS DRAMNG IS NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIETARY INFORMATION AND NUST BE RETURNED UPON REQUEST. cve ] 'REVISION [ev [omc ] ecr vo. | oar |
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. SEE SHEET | OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.
h) DIGITAL AIRFLOW
CONTROL MODULES
! 1027259 (QTY AS REQ'D) !
| | NET, CPU HARNESS 1031485 (ALWAYS PLUGS INTO FLOW MODULE §#1) 5> FROM PC104 CAN BOARD
‘ ‘ T (SEE SHEET 4)
| I
| I
— | I
| I
DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW
CONTROLLER CONTROLLER SEE DETAIL C
1099635 1099635 ™P.
| ! I
! = SEE DETAL B |
‘ YP. ‘
N
| ! I
C | | |
H DIGITAL FLOW, NET, PWR HARNESS 1042648 FROM SUB—PANEL
| (ALWAYS PLUGS INTO LAST "HIGHEST NUMBERED® MODULE) 5 TERMINAL BLOCK
| & BACKPLANE
: I (SEE SHEET 1)
| : I
| ! I
|
‘ — DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW ’
CONTROLLER CONTROLLER
| “oarsas 1099635 1099635 |
| ' I
- ‘ [ [ S = W ‘
| | SW3
| | SET
GUN NUMBERS | FLOW MODULE
SELECTOR TO:
N/A  SEE TABLE 1—2 1
| | 34
| I Sw4 CONSOLE # 'l| 'J-I S-6 N
BT 3] BT 4 7-8 4 %
B ‘ i ’ MASTER| _UP uP 1 9-10 ‘f; &
DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW ! SLAVE | UP_| DOWN 2 1234 11-12 oL
| et Neen CONTROLLER CONTROLLER ! | SLAVE | DOWN | UP 3 13-14 7
| 073 1099635 1099635 | | SLAVE | DOWN | DOWN 4 Swa 15-16 8 Sw3
\ - I
‘ e a8 | ‘
| I
| e e —x . DETAIL B DETAIL C
|
|
— |
1 : |
| | I
|
|
|
| DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW I _ CRIMCAL )
| WIRE- JPER CONTROLLER CONTROLLER | No revisions permitted without
1027328 1099635 1099635 approval of the proper agency
\ [, v
[ 3 Bl 0 21 [x9 ]
A | |
| | e | D NORDSON CORPORATION
® s POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ICONTROL
'REAR DOOR N ASSaieLY WIRING DIAGRAM,
FIRST FROOUCT VSED o ICONTROL
e ICONTROL CORNERS 004 TO 032 MAX. IREL NO PE602229
s D o ous. A
it gt S controL nuveer | 1104882 [
Py
REQUIRED FOR s
e e | Rk [ © [T [PROOLCT DEVETOENENT OEPHETVENT | pvce 5 / 5
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

>

> ~<
() ® |/ K
! Crp— /@
e S v
\\ \ Y, /’
) © (©]) g B
DETAL B NP~ \©
PN /
(HTO REGULATOR FOR GUNS 13-16 /O Q‘\/ TO REGULATOR FOR GUNS 5-8 (&) © D D
- (®) ©) -
k ! PEa
(©)T0 REGULATOR FOR GUNS 9-12 @@ o o S
j ’ oitl], © - s © 4ble oMMl © - © {blle B 13.00
" K K P s
¢ =l °© ° . = © © 15.00
oo oo oo oo © 17.00
o 21.00
® @ ] [¢] [¢] [¢] ] [¢] [o] [¢] © [ww
- - - - - - - - & | 34.00
BUNDLE TUBING TOGETHER @ _|E ﬂ ﬂ| |ﬂ ﬂ E_| _|E b’ ﬂ| |tf ﬂ E_| © | 20.00
T T T T ® 24.00
s GUN 4 GUN 3 GUN 2 GUN 1
3/4 NPT NIPPLE E
THESE POSITIONS WILL EITHER 7T o
T HAVE A FITTING OR A PIPE y ~
S PLUG DEPENDING ON NUMBER ,
/ OF GUNS. / \
7 \
I | QAR Y \
\ / |
i
[N\~ \ T /
DETAL B ‘ ,
FULL SCALE \L 9 .,
ASSEMBLY OF 12mm TUBE ~ .
PLUGS WHEN REQ'D —>-
DETALL A
FULL SCALE
ASSEMBLY OF 10mm TUBE
NOTES: PLUGS WHEN REQ'D
1. COMPONENTS ARE DRAWN IN RELATIVE POSITION
TO ACTUAL LOCATION IN ENCLOSURE.
2. CUT TUBES (TTEMS 87 & 88) TO LENGTHS INDICATED
ON CHART & INSTALL. CUT LENGTHS A-D REPEAT FOR “NCHES. (o4 NORDSON CORPORATION
ALL 4 SHELVES AS NEEDED. BXCEPT AS NOTED SzE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXXXXX XXX_+/— 030 [X)0X_+/— D10[DRAWN BY ot I 0z0cT02 SCHEMATIC
3. PLUGS (TTEMS 36 & 50) DEPICTED IN DETALS A T D oSS T (GRS | [FROR PNEUMATIC,
& B MAY BE REQ'D. SEE BOM FOR QUANTITY. CONTROL | Sors 'o04 1 ofi . [vel o PEOBAH ICONTROL
e e )
4. FOR DETAILS OF [TEM 48, SEE REF. DRAWING 1073367 T - e—— CONTROL NUMBER 1034090 A08
3 INTERRELATED FEATURES | PROJECTION Y |FR°D‘£'I'] D MENT OEDARTMENT | page 1 / 1
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NOTlCE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM| DESIGNATION | MFG PART NO. | DESCRIPTION | ary | MFG | NORDSON PART NO.
[ ASSEMBLY BOM ]
INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR
0 REF_DWG ASSY,JUNCTION BOX.PHOTO—EYE,30W 082005
1 832R8 ENCLOSURE,CONT HNG,14X12X6,W/KNOCKOUTS FOFFMAN 081440 PART ID PHOTO-EYES (AS REQUIRED) AS SHOWN.  \
2 A—14P12 PANEL,12.75 X 10.88,FOR_14X12 ENCLOSURE HOFFMAN 057271 SEE CORD CONNECTOR DETAIL.
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL SLOT,36X2M—LG K] WEIDMULLER,INC 239214
4 F1X3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUIT 1080158 |
5 C1LG6 COVER, 1 2 PANDUIT 1046394 | (1.88)
[} SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 12 981137 |
D= WASHER LK,E,INT,§10,STL.ZN 6 983124 I '
8 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC22—10 AWG,J4 24 ALLEN BRADLEY 1075583 |
1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JC4 ALLEN BRADLEY 1075665 | |
1492—EBJ3 BARRIER, TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 1075584 OPTIONAL i
1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 308318 PART ID PHOTO-EYES | o1 (2.00)
2 SPD24301 POWER SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC CARLO_GAVAZZINC 1080749 APPLY LABELS AS INDICATED. |l
1492-He FUSE_HOLDER DINRAIL,1/4” X 1—1/4 FUSES ALLEN BRADLEY 41366 |
14 1492-N37 END,PLATEAB _FUSE ALLEN_BRADLEY 41367 |
15 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 BUSSMAN 39132 I
18 LABEL_SET,BASE,PHOTOEYE JUNCTION BOX 082023
17 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10_POLE,CTR_PLUG IN ALLEN BRADLEY 078531
18 8002-150 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 SAFETY LABEL SOLUTIONS 075692
19 LABEL SET,PANEL WIRING FOR 1035897 083081
20 WIRE,VINYL, 18AWG,RED 931170
_WIRE,VINYL, 18AWG, WHITE
e e TS SRR oo
23 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN_W/YELLOW 4 31191 .
24 STRAP,CABLE,.875DIA 39110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR2.
25 MOUNT,CABLE STRAP 42837
26 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 984120
27 WASHER, LK,E,SPT,#10,STLNI 983120
28 WASHER FLTE,.203X.406X.040,BR 983021
29 LABEL IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1005678
30 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 933054
31 BOX,CST—1/HEATER,HM 9 603124
32 LABEL, BLANK,3.00X5.00 603348 TERMINAL BLOCK
33 BOX,19 3/8X17 3/8 X 8 3/% 603054 LAYOUT
34 PREFIX RESERVED 000000
35 [ OPTIONAL ZONE PHOTO—EYE BOM ] *
36 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 L2
37 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 PE
38 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 -
ck 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 ul .
40 LABEL_SET,PHOTOEYE,ZONE 1082273 H T
41 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 u T
42 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V’ 335174 o T CONN BODY
43 CONNECTOR,STRAIN RELIEF,1/2NPT A/R 972808 b3 N 2
4 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE A/R 939122 * N >
45 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT A/R 984526 * H - A
4% [OPTIONAL PART ID PHOTO—EYE BOM ] H 5
47 1492-04 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC.22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 H 5
48 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 1 7
49 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END, DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 N 5 CONDUT NUT
50 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 H B
51 LABEL_SET,PHOTOEYE,PART ID 1082270 u I
52 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 §
53 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V 1. 335174 " H 1; CORD CONNECTOR
54 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806 M
=] 55 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE 939122 * H i M
56 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 * H 1;
57 [ OPTIONAL SCANNER 1 BOM ] =
58 60316 CONTROLLER,MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321150 * 20
59 60317 CONTROLLER, MINI=ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 * oo
60 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 1 1 1082271 Y 0
61 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V A/R 335174 * oo
62 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191 e
63 STRAP,CABLE, .B875DIA 939110
64 PREFIX_RESERVED 000000
65 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806
66 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2.BLUE 939122
67 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT [T T [ s— | I
68 QDC-515C CABLE,SCANNER, 15FT A/R BANNER _ENG_CORP. 321156 *
69 QDC—525C CABLE,SCANNER, 25FT A/R BANNER ENG CORP 321156 * SCANNER DETAILS
70 QDc-550C CABLE,SCANNER,50FT A/R BANNER ENG CORP 321157 x N — - 7 -
B[ PREFIX_RESERVED 1 000000 r 'i
7 [ OPTIONAL SCANNER 2 BOM ] W } OPTIONAL I
73 60316 CONTROLLER, MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321159 * | PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. |
74 60317 CONTROLLER, MINI—ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 x e e = I |
75 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 2 1 1082272 | |
76 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V A/R 335174 * I I | |
77 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191
78 PREFIX_RESERVED 000000 | | | |
79 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972808 | -~ - ~~ I | I
80 SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2.BLUE 939122 | (4 \ ( + \ (4 \ (4 \ ( \ | | I
81 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 1 '/ '/ | | L -
82 QDC-515C CABLE,SCANNER,15FT A/ BANNER _ENG CORP 321156 * OPTIONAL | - - - | | |
s oo B s 1 b PART D PHOTO-EVES | | | DISCRETE" o |
= SREEX RESERVED 0 550000 APPLY LABELS AS INDICATED. || - | | OPTIONAL “DISCRETE OPTIONAL “ANALOG |
e [ OPTIONAL ENCODER TIMER BOM ] I ( +) I : OUTPUT SCANNER, CONTROLLER OUTPUT SCANNER, CONTROLLER I
87 KSD3330A MODULE, TIMER RECYCLING 'ASEA—BROWN—BOVERLINC 1082239 | N— | | |
88 P1023-20 ADAPTER,DIN_RAIL, TIMER 'ASEA—BROWN—BOVERI,INC 1082238 1 | | |
89 WIRE, 105, 18GA, BLUE, 600V 335174 I |
920 TERMINAL,PUSH ON,INS,250,22—18,12245—-2 933162 | I
91 PREFIX_RESERVED '000000A (R, - I ' | :
9 [ OPTIONAL CONNECTORS BOM ] (FOR CONN OPTION, SEE SHEET 4) AN | |
93 MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN_LEADS MENCON_CORP 1087623 INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR Ll | ; $85585852885558 |
— . [n.nmu.n.m.mmn.n]
94 SEAL CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 939122 I éggEcggngaﬁmEch(%s DRI__ErgllﬂRED) AS SHOWN. ggENLII-_:IESE I&%/I\_TI_:IONSCEgg OPTIONAL | [222228822288228 | |
95 NUT,LOCK1/2_CONDUIT 984526 N
o5 STRAP,CABLE 875 DIA 030110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR1. : I
97 FIT—221—1/8 BLACK TUBINGHEAT—SHRINK,125 3N ALPHA WIRE 931315 L 3
98 SB—875—11 BUSHING,SNAP,11/16 1D HEYCO 900718 | e ————_——————————————————,————_—,———— e —— — —
[99 09 30 024 0301 CONNHOUSING, HAN,RECT,SHELL—ONLY HARTING 055520
[100 SPACER,CONNECTOR,24_POSITION 091712
[1a1 09 30 000 9994 ‘GASKET,CONNECTOR,24_POSITION HARTING 091714
A [102 SCR,PAN,SLT,M4X25,ZN 2 982097 AL DNENSIONS Y
03 WASHER,FLT,.203X.309X.04,NYLON 4 983038 INCHES D NORDSON CORPORATION
= W—-—-—A—A—A—'SF:‘E"‘T';IK&"E’:TS’::ZS"‘LZN 2 S84t EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| 108 09 33 024 2701 INSERT,CONN,FEMALE HARTING,09330242701 HARTING 1091711 XXX_+/- 030 XXX _+/— .010[DRAWN BY DRJ DATE 290CT02
[107 6309 JKTDCABL, 25—CONN,SHIELD 24AWG! 1FT ALPHA WIRE 1033952 NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 R o REF DWG,
[108 WIRE,VINYL, 14AWG GREEN_ W/YELLOW 1T 931191 FIRST PRODUCT USED ON SURFACES M Br BL JUNCTION BOX,
[108 LABEL SET,CONN OPTION,FOR 1035897 1091716 {CONTROL R T e PHOTOEYE,30W
11t1) 1R5000A20F020 RECEPTACLE,CORD,5 PIN_MINI,16_GA,300V,FEM BRAD_HARRISON 1071818 e e e o REL NO PE0851
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
CONTROL NUMBER 1035897 B12
PERFECT FORM AT MMC | THiRD
> — QUANTITIES DETERMINED BY ORDER REQUIREMENTS. A/R = AS REQUIRED NTERRRLATS Feones | raskeron [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 1 / 4
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| 1035897 |

INTERNAL WIRING AND

INSTRUCTION

8 | 7 6 | 5
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
@ rores PEJB

1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSITIONED TO
COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

. 2. ITEMS SUPPLIED BY NORDSON.

— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED.

- [TEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAIL

— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO

S4, S5, S6, S7, & S8.

— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1.

. 3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

. 4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1.

5. SCANNER #1 CAN BE EHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE" TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER
ORDER. IF "ANALOG" IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID" DEVICE OR WIRING.

A
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS “ZONE ID" (OR "ANALOG”) AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER #2 IS
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER.

TERMINALS

7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER
ZONES

— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER
#2 OUTPUTS.

— TERMINAL WIRING FORMULA:

X IF ZONE "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX

®

X IF PART "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX
TERMINALS 9-16 AS
SHOWN.

TERMINALS 1-8 AS
SHOWN.

SINGLE SCANNER OPTIONS

X IF SINGLE "DISCRETE" SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH

SCNR1 AS "DISCRETE”
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"DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1) !
|
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C SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + ") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n”, (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG”
WHERE "n" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. -
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n” + 1) TO ('n” 4 “mn”),
WHERE "nn" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. DUAL SCANNER OPTIONS
— FOR EXAMPLE: )
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 e et et Rt 1
TO PANEL TERMNALS 1, 2, 3, & 4. ! *DISCRETE” SCANNER #1, 321159, (SCNRD), “DISCRETE” SCANNER #2, 321159, (SCNR2), I
FOR LOWER SCANNER (SCNRZ) ORDER SPEGIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER 2 TERMNALS 16, 17, & 19 I “ZONE ID* (OR UPPER “ZONE ID*> OUTPUTS “PART ID” (OR LOWER “ZONE ID> OUTPUTS I
0 &l | |
| 1 +) Satoigt (&) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | G, S — P~ ofeeee)d ¥zl e R e |
N . — IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID” ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. I ot 1o S N"’;‘“ 83 mlel— 9o % FOR DUAL SCANNERS ORDER e B 9 eap Ea._@ el— 9o I
— IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR *PART ID® ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6” X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S 2|50 S GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER P 5l Faee MD—Elo— Mg !
*06-4-id8.PSF") FOR A 6" SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. 1 % CONNECT TO © 4 O & uen © "ZONE ID'S”, REFER TO NOTE 6 FOR o = =le |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID, THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMINALS ) ®5—@ g © WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g ? I
— IF DUAL "DISCRETE" “ZONE D" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE ID” AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o—OE], « e Sl o LR E|[S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". ot lolmlEs e o=z v I
— IF ONE "ANALOG™ SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UT.PSF). THIS PROGRAM | L olml3E e olmlFE eHle I
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 - gz| & olm Za| & =D !
" . " " o— g S
9. TIMER MODULE IS "NEGATIVE SWITCHING™ TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A "SINKING” ENCODER INPUT, ! ~ 8 5 = g - o2 S — e !
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH ! ol e L — v =le !
B MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX "~MOD" TO THE PART NUMBER: | 1 = |
NORDSON CORPORATION | © 000 © K CONNECT TO J-BOX 2 g = oco §§+ = g l
iCONTROL PART LD | e Cae E e TERMINALS 9-16 AS O———©|& o E ' |
® 120V/19H/6017/ 64 | olml /%) g2z e\ SO SHOWN FOR "PART @ij—e §) i Ee I
I Olm|\§ ) °°°° : e "DISCRETE” 0" % O[RI\E) o000 stif IS I
L L2 PE i oF \& 1313 i o OR or———ofE Y 1353 il @6 |
Y BASE SCHEMATIC Y | . — ANALDG” e ] |
120-240VAC, 1PH, I "ANALOG” SCANNER #1, |
<——  50/60HZ, 2A SUPPLY —> L : pn 321158, (SCNRT) e J
— - r ________________________________ —I | SoAnint (| ) |
Fur BN BLU I ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) I ) EO §5 e oD |
T ' L 8 = I —fSH—0 |
| (SEE NOTE 9) I 3 ] 1™ GND [
2A GND | Iy '8 (=l o i
PVS | I P o e '
GRN/YEL | & I : IZ: we I
Tv1d L ERNRF B |
- o
VT el |eevic pover sy | g L8 ‘5o |
ﬁfJAT ot 30W, 1.3A OUTPUT l w| & ew l I 2z g '::9 I
24vIC | I = 2 i ALG-D I
V4 V- ' M| 5 7T T Ly iti—le Y |
A | | | I A | fa) | AL DMENSIONS IN
@ [ [ G ! L c i | INGHES D NORDSON CORPORATION
l | SHLD | O P 0 §H+—E| O | I DXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RED — BLK @—_L | N | | 0 ooo G.-E"@ | XXK_+/- 030 [X0X_+/— .010|DRAWN BY DATE
= | R | | T . . ALG-U | Sl =TT} WAGHNED 25 DRJ 290CT02 JUNCTION BOX,
= HSE ' ner o oggy iii—me o | PR PRODUCT o O[S M [CHECKED | [APROVED - PHOTOEYE, 30W,
= | | ¢ £3 e By BY
I I I \Zoj o000 —Elo I iCONTROL CoRNERS 004 10 033 WA [REL N0 PEOS51 ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
USE GRAY ;ESL\:/LIE-IFI\II:(]EJ I:\IAq'II-ITI-IZ-:R(lTEI;-IAAI\IWEDh\j/ISIIQ) FOR ALL ! ! I 5553 s#ii—meo I et :H";T"“"’ CONTROL NUMBER 1035897 B2
' L e e ] e s | Sk [ © (S TPRODUCT DEVELORMENT DERRIVENT [ ppce 2 / 4
8 I 7 6 5 t 4 3 I 2 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

ENCO::WE“Eﬁ";g;;:ﬁ;ﬁgmmmmm' FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

A &< BLACK BLACK (=) |—"—| l—"—l

| B & RED RED (+) [
| ) N W 6 i & i W ! J 1 . .
b & WHITE 7 A= L WHTE (50 3 v § 4o | scnri  OPTIONAL "DISCRETE” SCANNER #1
el | creen ol+ j 2§ ¢g=fo 000000000000 DD0] ETHER DISCRETE
E 4« GREEN | N/C | 8 ' +lo | 9 ERIEEEREIEIEEE OR "ANALOG”
LO ]| i o 4 — MINI-ARRAY
, CONTROLLER
120—240VAC, 1PH, 1] \ @
50/60HZ, 2A SUPPLY [MMEEe 8 ]
FROM CUSTOMER BROWN N OPTIONAL "ANALOG” SCANNER #1
SUPPLIED SOURCE BLUE n SCNR1
L—| L2 L2
GRN/YEL e oofT™ Worosor>  MiaE, e
' —1: gin
25 CONDUCTOR WIRING N+ [ @ @+ ]
. M+ + [ e O met 6
iCONTROL or PEJB EXTENSION 1 [® @]+ [[]Y) PART ID & ZONE - i
to PEJB CABLE WIRING CHART i H1 | PHOTO EYES (n) @ B
2 2 [V -ov -V
WIRE_COLOR PEJB 2 g or 2w i DETAIL "E” 2
RED + H H SCANNER + g WAl PHOT
BLACK 1 25 CONDUCTOR CABLE |+ | & @1« L pHoto EYES (n) lgnjg_l |Jg| |£r|m|J§|m LIl OPTIONAL PHOTOEYE
WHITE 2 ENCODER FROM iCONTROL(S) or s [e CEARRIN or M EE CABLE WIRING
g;ﬁﬁgE i (4,20, SHLD)< PE EXTENSION J 1| ¢« [@Ccpodd@® | ¢ [[ | | ZONE SCANNER + | PODOPDPDODPDDDDDD
BLOE 5 T 7 [@ @ | 7 [[ | | PART ID SCANNER RECEPTACLE WIRING CHART
= (+,1-16,20,21,SHLD) 8 8 or OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
gEIID-I}EB/LE?AIE:AISK > (SEE TABLE) Ns [@® @ o [[] EXTERNAL PLC | r—————————— —— ——— — — — — — = — PE n n)
GREEN /BLACK 8 [~ [e@ @ | o] PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION %8,':5 ; ;
ORA\I>;E/BLACK 9 ] _% por] %_ o | pn 170730 | ZONE 3 3
BLUE/BLACK 10 12 12
BLACK/WHITE il 1113 [ @ @ | 3 [] | | DARK ] LGHT INSTALL PHOTO—EYE CABLES | ZONE 4 4
RED/WHITE 12 N[ @ @ 1 []] | AS SHOWN (TYPICAL). | ZONE 5 5 M
GREEN/WHITE 13 s [@ @ | s [[] —_——— — — — — CABLE pn 803427 ZONE 6 6
BLC R 5 - jel@mepe| (] | [ T T T T T T | pd | ZONE 7 7 Il
JH . RED
WHITE/RED 16 REMOTE SCANNER [| = [ ernone | = || | | | = ¥ o | ZONE_8 8 Il
ORANGE /GREEN 20 PANEL, pn 1055890 ———Hswo suio I 3 B o BLACK / PART ID 1 9
BLK /WHT/RED 21 i et co @LOOTIE o | z CONNECT | PART ID 2 10 Jig
RAIN SHID (=,SHLD,ALG-D,ALG-U) | H | TO PHOTOEYE ( | n/c GREEN
sy @ @ |asy ) - - - | L2 AS SHOWN | PART ID 3 11
MEEex8 I SETON' & g 3 whre | /| PART D 4 || 12 I
| | _ore" Fuy B I3 | PART ID 5 13 By B
¥ | TYPICAL CONNECTION OF SCANNER CABLES COUNTER— @ 53 gl¥l
B PART ID 6 14 g3 g
P — TO FIELD TERMINALS. | \_cLockwise | ‘ (09 | PART 1D = £ é
IF ONE CONTROLLER, THEN TO
3 2 1 S4, S5, S6, 57, & S8 | < B pey i | PART ID 8 16 é é
| IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY TO | oz O51'® [0 )]j/ PHOTOEYE,) "SICK™ CONFIGURATION | <7 T8
| p CONTROLLER TERMINALS | D [P |5 P vvoovy
4, 5 6, 7, & 8.
it | ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS %: DENOTES JUMPER |
&6 | WIS % DENOTES s |
OPTIONAL T |"'”' OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION r— - - - - - - - - - — ——— ]
PHOTO EYES - — BLACK
(+, - GND) | FF)’:IOTOEYE (ALTERNATE) WHITE |
________ LABEL EACH CONNECTOR OF | |
S S S SSSS A CORD GRIP PAR AS | o B %] |
EEEEEEE = "SCNR1”, WHEN CONNECTED EMITTER @1 Rs
29 9 9 TO SCNR1: SCANNER CABLES, A | < |
@ ,,,‘ ,/,; ,/,; ,,JEEE AS "SCNR2", ,}NHEN . SEE CABLE | B | * |
T + + DnnEn CONNECTED TO "SCNR2". CONNECTION CHART ROTATE TIME ROTARY as N/C GREEN
| CLOCKWISE 1/4 TURN |
RECEIVER | FROM "MIN" RED |
SCR| & SET INTERNAL ROTARY INSTALL PHOTO—EYE CABLES
LV | SWITCH TO: OFF—D LIGHT ON AS SHOWN (TYP|CAL). |
OPTIONAL MINI—ARRAY | CABLE pn B03427 |
SCANNER EMITTER
OPTIONAL SCANNER #2 / L *: DENOTES JUMPER |
PHOTO, EYES & RECEVER WRNG L T =
(+, -, GND) [OYOXOXOXOXOXOXOROXOXOXOYOXOXO)
> EEREEEERIEEEEIEIEIEIE
@ MINI-ARRAY SCANNER EMITTER/RECEVER CABLE CONNECTIONS
CONTROLLER 321159
— me NON—R?TED CABLE RATE? CABLE | TERM. CONTRO/LLER
EITHER vo © mo1 om on B 5 1| PN / coLor PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR
CONE)I'I(';UE?(;TLON' E §x: s o ° ° pn 321155 pn 343207 POS. INCHES D POWD’\EIRO s@aggRo&osﬁggAcﬂgl\Lom
EXCEPT AS NOTED SIZE » » s
bl 4 Q o ° 2 4 BROWN 4 ORANGE s; 4 BROWN XXK_+/- 030 [XXXX_+/— .010[DRAWN BY DATE
o _ ) BLU 2 RED 3 5 BLU T 3 DR 05NOV02 JUNCTION BOX
fo— ] (2) v & 3 3 SHIELD 3 EEN S6 6 DRAIN SURFACES 'a ICHECKED APPROVED ’
AT L 124 X H FIRST PRODUCT USED ON B rF v BL PHOTOEYE,30W,
= T a L e o[BS
CORNERS .004 TO
5 0 ) 2 ) ] (51 (61 7 61 81 61 31 21 1 e e o | PE065!
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
[OYOXOXOXOXOXOXOXOYOXOXOXOXOXO) CONTROL NUMBER [1 O 3 5 8 9 7| B12
PE?F%%T Uﬁggg I%RMMC THIRD
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
CONNECTORS OPTION
APPLY SHRINK TUBE
OVER WIRE ENDS
SPACER & ADDITIONAL GASKET
BLACK © r|e|1 il NOT REQUIRED IF
A = RECTANGULAR CUTOUT
_ORANGE ° GREEN/YELLOW IN_ ENCLOSURE.
@)
ReD g —— > BLACK OIE; GREEN/WHITE :
= o ] 1 | O
WHITE L2 :Hﬂ :] mr
- = ) %EFOEF% =3iN WHITE () (9 BLUE/WHITE i - |® O |
PE @ GND - =—=d&eC =
Fr—————— . - é — é - GREEN OIE); BLACK/RED @ q}l:
. | | WHTE L - ) ® - ! L2 | @CpoqI@ | L2 |
| BLACK i + @ @+ ORANGE @ @ WHITE/RED I H PE HEP—1- @GP GND
+ @ @+ - -
| | — 1@ @ | A e
: : - W/ WHITE /BLACK @ o RED I %Eg % I
d ' /jlj @Chodae@ | 2o [ | |
| GREEN | onp oo @ Dg:‘ rom RED/BLACK @ [ : BLACK 1 | @rpodie | 1
aill WHITE
| | onD @@ oo H 2 Ho0 2
| RED | oo ALG-D%:'%'J%ALGD'_ GREEN,/BLACK (8) o) ORANGE,/GREEN | GREEN 5 %EDOD%% 5
ORANGE | ALc- H || |
| — @I:EIOD::I@ i ORANGE,/BLACK (9 &) : : ORATIGE 4 | oo | 4
GEH | gHHh | HEF©10 ,| Il i BLUE 5 | @Cpoga@d | s
| | | = BLUE/BLACK (19 ¢2) SHIELD  WHITE/BLACK 6 | @COo0Id | e
| | Ji | | RED/BLACK 7 | @Cool® | 7
| o | BLACK/WHITE )@ [ | GREEN/BLACK
EEEE% %E 53 ORANGE /BLACK ° ®:DOD:® °
N | | RED/WHITE (12 @4 RED . 9 | PCOodI® | o
i il / ! | o — 7 T L BLUE/BLACK 10 @EDOUj@ 10
7 7
: OPTIONAL CONNECTOR A SLACK/WHTE " | @CPOIIe | 11
T0 1055890 PANEL T DISCARD WIRE COLORS: RED/WHITE 12 | @Coode@ | 12
| _TO 1055890 PANEL - o o) BLAC?/WHITE RED | GREEN/WHITE 13 | @CPOqIe | 13
BLUE/RED :
RED,/GREEN BLUE/WHITE 14 | PCPoOJed | 14
s WHITE /BLACK /RED NOT USED BLACK/RED 5 | @COoHN® | 15
RED,/BLACK /WHITE coodd
GREEN,/BLACK /WHITE : WHITE /RED 16 | ACHO0J1@® | 16
ORANGE /GREEN 2 | @O | 20
14 GA GREEN/YELLOW [T e W e sy
<<J
ALG-D @EDODj@ ALG-D
1ndino “.’“T'/ \CONNECTOR AND CABLE it ®EDOD:® i 1
2aAVZ | PROVIDED WITH 1055890. Jﬂ ! '@ :] CD) mL
P L |
| l\ ______
U /
GROUND TO DOOR
!
TR {/—~\‘ {,—~\I {f‘\‘ {,—\\
'\\j_' "/ \\_’/ T ) \\'t ) T "/
N D dD D ®
\\\_/I ‘\_,/I \\\_/I \\_/l \\\_/I
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXK_+/— 030 [K0X_+/— 'MOWVI'.NS}EY DATE 25SEP08
o JUNCTION BOX,
e PR U o S M [CHEGKED  [AeROvED PHOTOEYE, 30W,
CORNERS 1004 10 032 WA [ReL N0 PE601281 ICONTROL
OVA0ZL NERLITS . | RTReSS™ M CONTROL NUMBER 1035897 [Bi12
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO.
0 REF DWG,ASSY,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075835
1 A—B808CH ENCLOSURE, CONT HINGE,8x8x4 1 HOFFMAN OR EQUIV. 1056323
2 A8BP8 PANEL,6.75 X 6.88,FOR 8X8 ENCLOSURE 1 HOFFMAN ENGINEERING CO. 1056324
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG A7 M WEIDMULLER 239214
4 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
5 1492—-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,30—12 AWG,J4 19 ALLEN BRADLEY 1075583
6 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—1O AWG,JG4 1 ALLEN BRADLEY 1075665
7 SCR,HEX,SELF TAP,10-32X .500,Z 2 981137
8 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 2 983124
9 LABEL,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075855
10 LABEL,TERMINAL BLOCK,FOR 1035899 2 1076700
11 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129
12 WASHER,FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021
13 WASHER.LK,E,SPT,#10,STL,NI 1 983120
14 TERMINAL,RINGTONG,INS,16—14,10 1 933054
15 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 1 931191
16 LABEL,BLANK, 3.500X5.00 1 603348
17 CARTON,MISC PARTS 1 602117
25 CONDUCTOR WIRING (i e e A
iCONTROL or PEJB EXTENSION ( SN |
to PEJB CABLE WIRING CHART Nordsom,) |
WIRE COLOR || PEJB 7 |
RED + NORDSON POWDER SYSTEMS
BLACK 1 PART NO: 1035899A |
WHITE 2 DATE CODE: XXXXX |
G R EEN 3 \_ NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A. 44001 ) |
ORANGE 4
BLUE 5 |
WHITE /BLACK 6 |
RED /BLACK 7 |
GREEN/BLACK 8
ORANGE/BLACK 9 |
BLUE/BLACK 10 |
BLACK/WHITE 11
RED/WHITE 12 |
GREEN/WHITE 13 |
BLUE/WHITE 14 |
BLACK/RED 15
WHITE /RED 16 |
ORANGE /GREEN 20 |
DRAIN GND |
|
|
|
L _
> _ _ _ o _ __

NOTES:

1.

TO BE PACKAGED WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION.

AS AN ALTERNATE, PROVIDE A LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE

OUTSIDE OF THE FRONT DOOR. NORDSON CORPORATION

iCONTROL PART I.D.
P/N: 1035899
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1| SiES [ 1
2| eS| 2
3 [eltEe][ 3
AR TR
5 [S [ 5
6 [ele |6
7] edHEe [ 7
AR SE
9 [elfEe] 9
10| OIS [10
11 SJHe [11
12| OIS [12
13| OIS [13
14| 8Jhe [14
15| ke [15
16| kS [16
20| oS [20

{ov [ @S

|

©

i

SECURE PANEL WITH HDW
SUPPLIED WITH ENCLOSURE

FIRST PRODUCT USED ON

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

[CHECKED (APPROVED
BY RF_|BY BL

REL No  PEQ851

INTERPRET. DRAWINGS PER
ANSI Y14.5M - 1994 STD.
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*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
T '”?25/;/' AEBR|™ 290cToz JUNCTION BOX,

PE EXTENSION,
iCONTROL

CONTROL NUMBER

PERFECT FORM ATRMMC
INTERRELATED FEATURES

L - )

1035899  [os

SCALE:
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FUSE  RED WHITE
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POWER SUPPLY i N\ o
24VAC,30W ::
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" S| e o
ores.
1 INPANTED, OLOR 0 B FACTORY GREY PR |
2 DUCLOSURE To G PACKAGED N GATON W AGEQUATE PROTECTON AN LAGELED WTH RORDSON
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AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS POSITIONED TO COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.
NORDSON CORPORATION
3. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX T THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

TO BE .25 HGH MIN. o
CconmRoL SYSTEN auoto INTERFACE BOX,
g, _ (ST fee, fgee, ETHERNET,
120v/1ph,/60n2/30w iCONTROL. Comers 004 oS |me no  PEGO1981
N 103801 TG, TR L ous. e -
L ""‘;;; :tc CONTROL NUMBER 1103901 301
Pesrec =
s BT ones |k [ © [SEE T [PRODCT DEVELOPHENT DEPAETMENT | ppce 1 / 1
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! 7 | 6 ! 5 1 4 3 ! 1055890 | |
NOTICE | T 0Wine ' 1omsor e conans eaoeneins Aromtsmon I Wi o RERTED UPon RS o =)
e OGS PR O R 70 Y FATES SRR SN SO O NFOR o1 D 1O FOBIION
en] _oesouanon NG oAt o, oescreTon ar e o[ @egmEsr comeanon oo & o # oT
T DR 7SS SR T-50%UN POSTONER | T O P e ey P T
T ENIGRUR, CONT HIGE| 1325, o/ RAGBGUTS] T o = 5 o vy
Tt 400D ComGuTON.
Ueir Ser.sowionan o ; L1
T Tt e St i Lo |1 e D s 3 s o s, o o ey
T L1275 X 108F0R 14017 ENGLESUE o ;
i L e LI L e o i v s B o 08—l
oo e 5 oo v
D e r TS T2 02/ 1= T TONTER F4T W [ 5.
RE NI AT W, o5 T Bt s 10PN T 35 W 35
e R | % S Ve gAY SLoTEs [T PO Ui a1 GG RN o7, TaTe U
e o iU o . Sace SRR RN RS SR
TR D
i R ARASENR o7 R SEREE
Tivs-ehr
rers TR B G £ 2216 BT i Sty
BT wisa
TR TR B0, G TEL £ 2310 AL B Uy 5 M
iy AR oAy £ G Gt - SRS o ey
TOsEn e 6061470 POE G BLUG W Ao By
RN NGOG TS 5T . N
A 0-37
WHERFLTE SPrFIO ST
WSER AL, 20 ¥408 KO
ONNEGTOR STAN e /2 e
SEALCOUUT ATTNG,172GLlE (1/4 SCALE) —
NUTL0GG1 /2 GONDUT '
TC-51C “GABLE SCANNER, 19 T AJR | GANNER EWG CoRe |
oo-sic s Scunnzs BRI C
oy s S £ Co
R ST WRNG FOR TGS
. 03, T8GA B U660V i
S e
ol GRS
ey EERS 1o BT S
oz GOEETOR EMERNET R To-BEEH S
T sur-o7 TS o S
BOUGHOSOMD 260 L ¥ 135W ¥ 50D .
PREFIX RESERVED ETHERNET SWITCH ®
cl= { OPTIONAL 2nd BOOTH ETHERNET SWITCH BOM ) OPTIONAL, C
T 1O GBI GaT T ST
SEava ST EEANE 8 PORTAG/T0T oo
Greciz CE RS 10 RS ST
IX5—F0; "CONNECTOR, ETHERNET RU4S 10 —IDC.CATS _SIENON
Tosur-o7 St SUTGE MOUNT ETETNES Shiav
ot o T R Ve a8 5
Sl LT 53 A8 S T AT FaoaT 7
—WHEN CONNECTOR OPTION IS USED, THIS ITEM IS CONNECTED
A @
-l TO ETHERNET CONNECTOR, ITEM 60. e
¢ -THESE ITEMS SHIP LOOSE WITHIN THE PANEL.
#ITEN 16 1/0 MODULE GROUP CONPONENT BREAKDOWN. 0
ST T
[ woouuewwio: euro-ros owvel | 1]
i voou 0
B B
ICONTROL GMVR B
J-BOX n
24vDC s
pin 1055890
DOOR LABEL ®
HAZARD TAG MODULE GROUP
At HAvouT LAYOUT
- 750-600
- 750-468
A : 750-342 A
NORDSON CORPORATION
PE TGN PONDER_SYSTEWS GROUP, MMERST, QHI, 44001
e
o 21uav04 J=BOX,SCANNER,
S ) GUN_POSITIONER,
Ao PE37282 ICONTROL
sy TR R Fev
oL o e e ° CONTROL NUMBER 1055890 [%is
o0 L, 2 PRODUCT CEVELGPNENT DEDARTUENT
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7 | 6 I 5 v 4 3 | [ tosssso |
NOTICE | I IAng = horoso s s ey AUk 10 Wer S neenen o e X === o Tow [ emw o
O S EEnGORS o A o O IS S AN SRS O YRS o S T Fon oS
TYPICAL CATS5 ETHERNET FIELD CONNECTION = EA':J’;‘MEN;T(?:%N FROMNFIEACS;T 1N
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 SoR
ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO [ = wniammay | sause |
jehepher T L v 00 ST T
T O REGURED LENGTH
| B B HE
! Yt O WEL O
o ] b o, Eims L
R, ]
n
pmson /o oLlGs W WA . . ==l
b o k)
wrezrace i [ A S
BOX PV STIIN, gy ALTERNATE \JE_| \L ﬁ \ﬁ s
e W/BLU BLU W/GRN GRN CATS MODULE a % (E1] @ é 0] %
PN 1058224 POOODO D ORAR
FIELD CONNECTION OF GATS GABLE 4T MOLE. COLIR CODE B
W coweon s s e e e e e | WORG ORG v BRN no® W —
WAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE 45 POSSTLE
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. ul
RIS WIRING COVIGURATION 15 COLOR 5 @
SehR-L
aow Vg
CATS “FIELD CONNECTION' TERMINATION MODULE — e
TWO FOSSIBLE COVNECTOR, CONF GURATIGNS s
o T 23
® - L w wn oS
2= o,
1 i 3l 2w LB
1 - bt
ETHERNET | PATCH CABLE [ ——— P
CATS CABLE / ,—< o Tt a
FROM REMOTE SEE_ CONNECTION DET h 750 oo mo|[oo [[e oo \LW\L o | ...vi
o e >— | s go S1|83 |88 & Bahhbnmhbn
[NTERFACE BOX N - 7 oo Oed|ood|mo Do P00 PRAARDO®
\ 1-BOOTH NET-CBL RUN 750-468| o0 mDe—oo— oa_ Do L
FROM WAGO [/0 SYSTEM CHART BELOW.
moe 3SR E B B
PATCH CABLE PLUGS )
0000 0B B (.;
*% NETWORK PATCH CABLE NET-CBL ﬁ s 1 i
TO FIELD CONNECTION = = = WAGD 1/0 SYSTEM s . !
AS ABOVE, TO BOOTH 1
| i 3 SINGLE_ SCANNER WIRING CONFIGURATION
| ! @ ETHERNET SWITCH <OPTIONALY (PROVIDES BOTH LEFT AND RIGHT DIMENSION)
| | &l SCNR
ot s e ! i : T man
TO 2ND FIELD CONNECTION ! ]
AS ABOVE, TO BOOTH 2 i i 1 e g -
1 1 L :; H a3 e
ETHERNET e - - %
SWITCH 24 vIc (=) had S =t
caeuc -
KX e ron St © @ | e | FEETLS
NET-CBL <OPTIONAL) an bhBabn
ceron PIPOOOPARARPRD T
NET-SW COPTIONAL) L { S s ]
FOTOETE B\ e S < | men
o
FROM WAGO 1/0 SYSTEM ® «
2-BOOTH NET-CBL RUN <.,
*¥ SEE SHEET 3 FOR CONNECTOR OPTION SCANNER EITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS NORDSON CORPORATION
—RA/TED CABLE FNE? CABLE CUNTR(;.LER POWDER SYSTEMS GROUP, ANHERST, QHIQ, 44001
5, 1 PIN / COLOR PIN / COLOR TERMINAL / COLOR [oaTe
© O I 3 T 21NAYO4 J—BOX,SCANNER,
pn 321155 pn 343207 [ Y g, (e GUN_ POSITIONER,
Ko 2 S . ) am— R TNE  mw e 'CONTROL
Y — IR i -
3 e Ly e CONTROL NUMBER 1055890 | N6
5 [ Black 8 [ WHITE el e el i X e W
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LABELIDENTIFICATION,1.00 X 2.00 |

NOTICE | 15,20 orcson e corane Prorter e 46, ST 2 T tron R
55 T CROULAT RESRGDUE OR DWULGE To GTER PARTES WIHOLT WAITEN
meM|  DESIGNATION WG PART NO. DESCRIPTION a NFG woroso parT No. | (B)
PATCH CABLE,
REF_DWG,ASSY PANELGUN POSTIONER ) 1078407 :
A—T6TAGH ENCLOSURE,CONT HINGE 6x146 1 1078420 Rus C"N“m""x
cusTou T ———— 1078684
8002-150 RGN ELELT SHOGK AN 0688 —|——| Sey T Sormos
LABELDENTIFICATION, .00 X_2.00 T 1005678
0514500000 TBACCY,DIN,RALSLOT,35,2M-LG T WEDMULLERINC 214
"SOR HEX,SELF TAP,10-32X 500 581137
D ATEPTE ENCLACCY,PANEL, 14.75¢12.88,14GA WO 1078422 A
Fhales WREDUCT, 1 X 3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUI 100158 &® CATS TERMINATION MODULE/BOX
GRoUND PRTGTA GROUND TERMINAL SQUARE D 1046405 IQUNTED T0 INSIDE WALL,
10 sc210 KBWG-212 CONTROLLER.OC DRIVE W/ SP EDGUN PSNR | 1 KB ELECTRONICS 1048021 -
T SCRHEX,SELF_TAP,SUTD,8~ 32X 50.TYPE T.Z 7083081 ®
< ToUT0 GIRCUIT_BREAKER,1_POLE, 10 AWP,10-20 »i ALTECH 1078518
caa10 Tou CIRCUT_BREAKERT POLE4_ AVP.5-10 i 1 TECH 1078516
Pwsz19 SP024301 POWER_SUPPLY,DINRAIL MT.SOW,24-28VDC CARLO GAVAZZT 108074
MODULE GROUP.1/0,WAGO 1078669 *
LG CoveR, 1 T PANDUI 1046304
U217 T492-HE FUSE FOLDERDIN RAL,1/4 X 1-1/#" FUSES ALLEN BRADLEY 136
Fu217 WDL—T—F FUSE,2AMP.SLOBLO,250V,3A6,315 BUSSUANN 930016
FU217 1492-N37 END, SE N BRADLEY 341367
49704 TERMINAL BLK.GRAY,JEC,22~10 AWG,J1GA ALLEN BRADLEY 1075563 12,0
— 452-EAI35 ANCHOREND. ALLEN_BRADLEY 631
CRaaz o242 RELAY,TERM BLK.SPOT, 110/125V AC/DC ALLEN_BRADLEY 1071600 14
T492-JGk TERMINAL BLK,GND,GRN/YELEC,22~10 AWGJGK ALLEN_BRADLEY 1075665
149214~ TERMINAL_BLKYELLOW,EG,22~10_ AWG,JGH ALLEN_BRADLEY 1075694
T492-E805 EARER TR0 END DGV SerEs ALLEN_BRADLEY To75584
WIRE, 1056, 180A 8L 315 3517 ===
STRNDWIRE, 14' AWG, szsmw 15 E] 1078956 _
WIREVINYL 1 440G, GREEN P8z} o31191
AT 7 931296 6:00 1.500 _
WIREVINYL T AAWG WHITE 531268 T
WIREVINYL,1BAWG,RED 831170 2.25
STRAP,CABLE 75DIA 939110 i
UTPCHZ CRBLERiA5 TO Ru45,2FT PANDUT 282060
WoG—F02 "CONNEGTOR,ETHERNET,R1245~T0 IDC,ATS SEMON 1056224 200~ 150
c WX-SM1-02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET SEMON 1078555 s :
TERMINAL RINGTONG.INS. 1614, 10 330 1.500-—]
NUT HEXNACH F10-32,5RA55 984120 B
WASHER,LKE.SPT.F10,STLNL 985120 ~1 3.000 -
"WASHERFLT.E,.203X.406X.040,BR 983021 *
TH97-GILI6=10 JUNPER,TERM BLOGK,10_POLECTR PLUG I ALLEN BRADIEY 078531
CRCONHNS Pt S50 093 = T8I 1049966
TERMINAL FLG, SPADE,NS, 16~ 14,6 033184
TABEL SET, PANEL WRING FOR 1055860 079873
WASHERIKENTFIOSILIN 983124
"LABEL BLANK,3.00%5.00 603348
MOUNT,CABLE STRAP 242837
"CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN_POS'R ICONTROL 1085963
TERMINAL BLOCK
- LAYoUT
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS.
*ITEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN.
DESCRPTON arv G
A-CRANNEL DIGTAL INPUT WOBULE DG 24 (=3
® GUWEL FELAY OUTAT VOOULE A 1257 02 o7 vies
B 4~CHANNEL DIGTAL OUTPUT NODULE 0C 24V WAGO
INCREMENTAL ENCODER INTERFACE Woo
END NODULE WAGO
MULTI-SPEED BOARD
_ DRIVE_JUMPER SETTINGS JUMPER_SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315'=0%
2 TRy | pRes 1 Lo -0 FOLEY CLoGHWSE=325 =100
mow R/F=F_ | FORWARD UL SPED
® 5 " H_-YES BOARD POT
sy 5» m PRESET 2 L0 - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD PRE 1
e o~ H s | O SOUST FOR DESRED REVERSE T
wles] ™ b H - SPEED
5 PRESET 3 L0 -
418 J5 R/F =R | BLOWOFF
™ H -
bk 0
foinig b PRESET 4 N/A [ SARY, ADJUST "RESP'
ey UPWARD TO CORRECT FOR
A *0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS NoTI
JUMPER_POSTTIONS £ MACHINE MOTION. ALL PHASES OF INSTALLATION M
1 FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK
LOCATED IN CLASS 2, DVISIONS
LOCATIONS MU: MPLY WITH
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 352" W0
@ HIDDEN JUMPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 516, LATEST EDITIONS.
3

1055889
[l weson

16.75 16.00

- 1.00

[>—7 x 6.875 (22.2mm)

ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.

UST COMPLY WITH ALL

11) REDRAWN AND REVSED 5/M DESCRIPTIONS AND ADDED
NORDSON PART NO'S,
RODGY DESCRI

SHT 1. ADDED MODULE BREAKDONN NOTE.
TION, SHT 5.

oo 1] REVSIN £l
01| O7) RELEASED TO PROBUGTON ]
%0z | 02) SHEET 2 A0 WIRNG CRART | B
o " [ oL | Pesooses |omeros
~o SHT1_INTERCHANGEABLE. WODULES.08) P/N WAS i | 8L | Peoosos | eocros
© 57) S-G2.08) S ADDED CONTGLRATON,
o) RATION AND
GESCRPTION10) AODED. CONGURATON
W 5w | 6L | sc00714 0300707

12) SOREW, TN 11 WAS 1081857, SHEET 1.
aw 1.

13) M B wAS | LW | BL

PEB00300 [ 19NOVD7.

14) RENOVE LABEL FROM SIDE VEW OF CABINET. ROTATE BAR | LW | BL
covE ST 1

veeL,

[CHG' Bow e 8 PART No_ AND v WS 104805 / 17

NORDSON
{— PART NUMBER
LABEL

DESCRIPTION

[arv.

NORDSON CORPORATION
ER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

sz
ol ™ 2600104
G o

—— |5 B
R o PE37282

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,
ICONTROL.

CONTROL NUMBER
PRODUCT DEVELOPM

1055889 [%is
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[SE ENT
FULL CAD_GENERATED DRAWING
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| 7 1055889 |
NOTICE | [, V1Mo s MOROSOM PROPERTcONTANS. PROPRETATY NFGRUATON A WIST 0 RETURED UPOW REGUES, G L] RSN
o AOT CRGUAT REPWUDASE G VL 10 O PARTES WINOUT WA GOSN OF NEROROR. S ST 1 ox oS
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —|
200 =EE
D L N D
201
202
203 2030 2031 =
_ 204 -
205
206 —
207 &:ﬂ\ 2070 229 2200 DCCOM
c v Bleve>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 ¢
KBMG—212D/8831
209 EBTs Tl A 90VDG,1/4HP, 4A sc210 231 ENCODER RESOLUTION AND WIRING
@ =30 = BASE TYPE puLsE/iNcH (%) WIRING
S (I5] RACK & PINION 2360 = GREEN
210 (3| resp 232 | ReSsed 262 2370 = ORANGE
L2 BELT-DRIVE 2360 = ORANGE
211 @ R 233 | 1056206 224 2370 = GREEN
N @ 200 BAK oBLE P e
4260
126 COMMON 2200
212 (@|re 4250 WHITE & 234
FORWARD/EXTEND (_DCCOM
213 @ MAX 4330 GREEN 435 REVERSE/RETRACT 235 hd MACHINE #1
4350 BROWN ENCODER
@ FAGC BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360,
214 B o =] 236 , 524 (%) puse/mon
@l . 2370
— W= 4
ol 215 . 237 r ! 5
32387
216 R 238
217 Fuet? o117 239
E)
218 | | PWS219 T 240
| L[N |
219 A WUT R 24VDC POWER SUPPLY 241
26VDC POWER SUPPLY E o i o i EXHAUSTER RUN
220 242 INTERLOCK
402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
(300) (300)
| NORDSON CORPORATION
POWDER_SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o [ 2ot CONTROL PANEL,
Al TEGEND R e U8 O il il GUN POSITIONER,
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE ke w0 PE37284
@~ GUNMOVER PANEL TERMINAL Gy CONTROL NUMBER 1055889 [%s
WS penes [ Mikron [ © [SOE TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTVENT | pe 2 / 6
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| 7 |

1055889 |

VS DRANING 15 NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIEARY NFORMATON AND WUST BE RETURNED UPON REQUEST.

DO NOT GROULATE, REPRODUCE OR GULGE 0 OTER PATES WITHOUT WRITEN CONSONT OF NORDSON.

®
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321

IYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

THERIET CATS AL LOCATED VITHIN 1-PORT COMECTOR 500
CuT 1O REQUIRED LENGTH e e
| EEE e e ]
B
/8RN

]

—
‘? VAGD CONTROLLER 322
N\ 323

MALE CONNECTOR,

CABLE FROM ol J S— PLUGS IN TO MODULE.
NETVORK e 324
INTERFACE VHITRG
BX, PH U722 By ALTERNATE
925
| — COLOR CODE “B*
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE.
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. / W/ORG ORG 32 6
MAINTAIN TVISTING OF VIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE
D CONECTION PINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327
RMS VIRING CINFIGURATIN IS COLOR B°
328
CATS TERMINATION MODULE
TVD POSSIBLE. CONNECTIR CONFIGURATIONS
(USE COLOR CODE "B 329
330
FROM REMOTE
ETHERNET : R e 331
CATS CABLE ™ INTERFACE BOX
w
u
g 332
§ (243243) 333
S| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD—
INTOMODULE  BUS CONTROLLER DCCOM
334
o [2av
o [0 335
le) 2
336
o O
+
o 337
o +
O O 2200 338
= —
2 g 339
b —
° § {-|occou 340
Sg (T
o8l 341
< L
= 0 342
DCCOM 343
(G22G2)

LEGEND.
/N\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

SEE SHEET 1 FoR_REVISON:

ADD J ICATE
TO MATCH MOTION CONFIGI
TO THE MACHINE CONTROL.

MACHINE CONFIG. BIT 1
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 2
SEE CONFIG. SETTINGS

NOTE ABOUT CONFIGURATION:

A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE,

THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
BY THIS CONTROLLER (PLC).

MACHINE CONFIG. BIT 3
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 4
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE #1
FORWARD LIMIT

MACHINE #1
REVERSE LIMIT

0SC. PROX. AT
MACHINE #1

MACHINE #1
USA COLORMAX,
PURGE LIMIT

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

g
L 260UL04 CONTROL PANEL,
- [ o GUN_ POSITIONER,

ke N0 PE37282

CONTROL NUMBER

1055889 [ais
T [ e | e 3 / o
T

1




| 7 | 1055889 |
NOTICE | 15, 2wt 1 worason rroeGcomes, rorct BFomition 0 WST o RETve) uron REaUST o6 TR
B s RSRCOUSE O BVOLE T SR FRTES WO VAT ST S ST 1 on v
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
GEER) ALSO SEE SHEET 5
. 400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY .
INPUT, POS. 3 @@ INPUT LED's 8 OUTPUT, POS. 1
401 65| ok 423 Y2 |®O
CR242
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4240 MACHINE #1
402 e 2 BOOTH FAN RUN 424 &b B
A
S 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS 425 o FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 426 2 4260 MACHINE #1
I IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT C) 212 COMMON —
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2° INPUT TO ”DCCOM". MACHINE #1 427 O
MANUAL TESTING:
SELECT MACHINE 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD EY'C%NECTING FWD INPUT. MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
407 RUN REVERSE BY CONNECTING REV INFUT. 4 7
MACHINE SHOULD VERSE LIMIT.
O TO RUN REVERSE SLD' SPEED, TOGGLE INPUT 2 29 O
c gﬁi;gﬂfr ‘EV%E}ES?NE] INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 ¢
408 0 Toarne: MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER MACHINE 431 8}
SIGNAL Pnacsssmc) TEST REV INPUT 200
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACRINE £ INPUT.
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
4_*‘ *‘ REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
- LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATI [-
BRTHTEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. oureur Leo's[ @ © OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE S/4 MAX. 434 ACBD =
DCCOM 1 4350
413 435 O 713 MACHINE #1
5 2350 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
8 415 437 O 4260 MACHINE #1 B
5 : COMMON
416 438 4%
3
417 439 8]
7
418 440 8]
— DCCOM 4 -
419 _— 441 18]
8
420 442 &)
750—
421 200 DCCOM 443 514
500 ] 500
NORDSON CORPORATION
PONDER, SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHI, 44001
PN g ™ 2gvui0e CONTROL PANEL,
A LEGEND %m - ‘,’,m BL GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE v PE37252
@’ GUNMOVER PANEL TERMINAL CONTROL NUMBER 1 055889 m,}
8 T 7 T 6 5 ) P T 3 T ) T 7
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8 7
NOTICE || T 50wt = roromon e coane rormris aeomikro 46 et o€ rernes Uro R
BT R RoaOOoS o CWALE T DR PAES WA WA SR oF NGRS

500
501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519

520
521

DCCOM

OUTPUT 5020,
SEE CHART BELOW
OUTPUT 5030,
SEE CHART BELOW

421] 421
4 PT. SINK 2200
% OUTPUT, POS. 3
©)
1
5020 2200
O—f— 5 P!
5
G 5030 2 E
2
2200
&} @t
6
2200
OH—2 &=
30 rPCCOM
A

BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY)
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER
RUNNING CONNECTION.

7{}_ DCCOM .
C 5080, % [:

8

O_ 50902 D
750—
516

. 3410 I
m 3420 IJ

~

~

Lo

é"’ e o™ = o° " A>°“ = 8%

T0
00TH CONTROL PANEL (not PRODIG
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)

4 PT. SINK
INPUT, POS. 4

INPUT LED's|
ACBD =

DCCOM

5190

5200

750— | 2200

Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control

408

[Terminal] 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1_only)

5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control *+ Lockout (if Oscillator, Off = Lock)

5030 |OUTPUT| _External Blowoff Air Control | External Blowoff Air Control (all GP's)

5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl @
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete

5130_| INPUT Disable (Off = Disable) Spare

5140 | INPU Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle

5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare

5200 | INPU Spare Spare

* "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner.

If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical.

)

OUTPUT 5080,
SEE CHART BELOW

OUTPUT 5090,
SEE CHART BELOW

INPUT 5130,
SEE CHART BELOW

INPUT 5140,
SEE CHART BELOW

INPUT 5190,
SEE CHART BELOW

SPARE
DCCOM

600600

LEGEND.
N\~ REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

540
541
542
543

o urR]

SEE SHEET 1 FOR_ REVISIONS.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,

f SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRINGA\/

ENCODER INTERFACE

INPUT, POS. 1 INPUT, POS. 1
T [6]e) ENCODER, [T
INPUT_LED'S INPUT”LED'S
® "% |©0]oo it lete!
1 1 1
7 2360 0 O 75 2360 0
5 5 5
0 O 75 2370 D
2 2 2
236 505
2370 2200 2200
6 6 6
0| O 0
3 3 DCCOM DCCOM S
O { e C ) GO —— —O
7 7 7
0| O 0
4 4 4
0 |0 ¢}
8 8 8
(63 ) 0
750—
750— 631 634

ENCODER INTERFACE

D

MACHINE #1

ENCODER CHNL "A'

MACHINE #1

ENCODER CHNL "B” -
c
e
B

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

B ™™ 26104
- [

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,

PE37282

CONTROL NUMBER

8

T 7

1055889 [wis
T [ e | v s / o
T

1
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NOTICE | 3 o S T Ay o B e " e ——
600 622
D D
601 623
602 624
603 625
| 604 626 -
605 627
606 628
607 629
¢ 608 630 ¢
609 631
610 632
611 633
- [l
612 634
613 635
614 636
s 615 637 8
616 638
617 639
618 640
-1 619 641 B
620 642
621 643
| roiORBE0N, CORRORATON, .,
wowe P o [ znwios CONTROL PANEL,
A LEGEND. e __ [ g GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE Rewo  PE37282
@» GUN POSITIONER PANEL TERMINAL e CONTROL NUMBER 1055889 m:15
Bl B O o ]
8 T 7 T 6 5 ¥ p T 3 T 2 T 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
QrY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A-1614CH HOFFMAN
! SUB_ALATE A15P14 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
DIN RAIL — JTLER—|
AQR END ANCHOR 2?;2;:2 ﬁm :mziz ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER WAGO CONTROLLER & 1/0 ‘@
A/R__| JUMPER C3830C402 CUTLER-HAMMER TCONTROL M—L /@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D GUN POSITIONER Q
120v/1ph/60hz/1.0a 06 0000
pn 1055883
750-842] & B F B33
2 CIRCUIT BREAKER WMS1C2 CUTLER—HAMMER 750-408] & B £ B 3N
3 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 750—408| &8 38 &8 & 98 ™
4 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1Z24 ALLEN—BRADLEY 750—408] &8 & @ & g° ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ol TIF O|§ o o8 oo o oo PART NUMBER
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS SEE ITEM 2 NORDSON 8 750-516l 0 oo e e 6o LABEL
CONTROLLER, WAGO pn750—842 L] 750-467| &8 38 8 &8 98
3 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750-408 WAGO CORP. 750—600| % % % % gg
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750—-516 WAGO CORP.
1 ANALOG INPUT, 0—10VDC, 2 CHANNEL 750—-467 WAGO CORP.
1 END MODULE 750—-600 WAGO CORP. CR209
CR210
] CR424
1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5-F02 SIEMON CR425
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON CR430
| | PATCH CABLE, CATSe, T5688, ETHERNET.24 - — CAT5 TERMINATION MODULE /BOX CR31
MOUNTED TO INSIDE WALL,
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC NEAR ENCLOSURE DOOR.
12.00 1.00 TERMINAL BLOCK
I 14.00 LAYOUT
2030
031
2070
209
210
212
~ 150 7131
7140
Pl AL
7150
NUZERRN 5T57
o =
MM
| NZARN SCCOM—]
225 DCCOM
|
L y 2560
370
3240
3250
1.00 1.50 20.875 (22.2 mm) 11(1)8
1150
1160
3410
3420
4020
02 | 1055963 | L | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
01 226709 | L LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
NOTE: P Gty oM Ut “INCHES D NORDSON CORPORATION
. EXISTING POSITIONING EQUIPMENT. EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Vor FoR toreeen. tosoze DI04/ 030 po0X_+/- DI0DRAN B, [DATE ), pp05 CONTROL PANEL,
FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK = T SURFACES % AFPRWED — ANALOG POSITIONER,
LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS CONTROL xRN | BREAK QUTSOE A0 WSIE BY BY ICONTROL
LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND IN-OUT POSTTIONER | SORers 04 0 032 Wbe  JRe Mo PE37289
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND Ao =M ®h. | R Tre REV.
516 LATEST EDITIONS CONTROL NUMBER 1055883 AO5
) . PR ERUIRED FORC | e CO O [
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 1 / 4
8 7 I 5 [} 4 [ 2 I 1
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

USERS 120V

1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘

MOVEMENT CONTROL DEVICE INSTALLATION NOTES:
— "ENABLE™: IF A MOTOR IS THE METHOD OF MACHINE MOVEMENT AND A SPEED CONTROLLER PROVIDES THE FORWARD/REVERSE
DIRECTIONAL CONTROL, THEN AN DRIVE ENABLE CIRCUIT MAY BE REQUIRED. CONNECT 2120 AND 2121 TO THE SPEED CONTROLLER
ENABLE CIRCUIT. WHEN CR424 IS ENERGIZED THEN THE SPEED CONTROLLER WOULD BE ENABLED FOR FORWARD AND REVERSE

OPERATIONS. ENABLE IS ENERGIZED WHEN iCONTROL GUN POSITIONER MODE IS SET TO AUTO OR MANUAL.

200 DED — "FORWARD": CONNECT 2130 AND 2131 TO THE FORWARD DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR425 IS
ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE FORWARD TOWARD THE SPRAY BOOTH.
L N — "REVERSE”™: CONNECT 2140 AND 2141 TO THE REVERSE DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR430 IS
201 ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE REVERSE AWAY FROM THE SPRAY BOOTH.
— "BRAKE™: CONNECT 2150 AND 2151 TO ENERGIZE AND THEREFORE OPEN A MECHANICAL BRAKE DEVICE. WHEN CR431 IS ENERGIZED
= THE BRAKE WOULD OPEN.
202 END—OF—TRAVEL LIMIT SENSOR INSTALLATION NOTES:
: INSTALLATION EXAMPLE FOR A 120VAC SOLENOID VALVE:
Qo O ~ .FORWARD LIMIT"; THE FORWARD LIMIT IS THAT NEAREST THE SPRAY BOOTH. — CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2070 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 120 VAC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
5030 2031 - REVERSE LIMIT": THE REVERSE LIMIT IS THAT FARTHEST FROM THE SPRAY BOOTH. — CONNECT 2131 TO ONE TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO ONE TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
203 % a(;g'é LIMITS MUST BE CONNECTED "NORMALLY CLOSED” TURNING ON THE RELAY (AND INPUT) UNTIL THE LIMIT CONNECT 2151 TO ONE TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IS A AC LIMIT SWITCH CONNECTION IS SHOWN. A 2-WIRE AC PROX SENSOR WOULD ALSO CONNECT AS — CONNECT 2031 TO THE REMAINING (COMMON) TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
SHOWN.
M ” INSTALLATION EXAMPLE FOR A 24VDC SOLENOID VALVE:
204 - I THE SENSOR OPERATES AT 24VDC AND HAS A "NORMALLY CLOSED” SINKING OUTPUT, THEN APPLY POWER = CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2200 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 24VDC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
T R RS o o D R o T THE FORWARD SENSOR QUTPUT TO TERMINAL 3350. CONNECT — CONNECT 2131 TO THE (+) TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO THE (+) TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
Z ' CONNECT 2151 TO THE (+) TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IF THE 24VDC SENSOR HAS ONLY A SOURCING OUTPUT, THEN CHANGE RELAYS CR209 AND CR210 TO 24VDC
205 TYPE. REWRE THE DG RELAY COIL T0 "DCCOM® AND CONNECT THE SENSOR QUTPUTS T0 THE RELAY COLL. — CONNECT DCCOM TO THE NEGATIVE TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
OR, CHANGE THE SENSOR TO A LIMIT SMITCH AND WIRE 120VAC AS SHOWN.
207 12030 "~ 2070 229 2200 DCCOM
2A
208 230 TRANSDUCER INSTALLATION NOTES:
= THE POSITION TRANSDUCER MUST BE MOUNTED AT THE REAR
(REVERSE LIMIT) END OF THE POSITIONER BASE. CABLE WILL EXTEND
LS209 2090 mCRZOS? WHEN MOVEMENT IS FORWARD.
209 O oo O—© FORWARD LIMIT 231 — MOUNT SO THAT THE CABLE IS NOT QUITE FULLY RETRACTED IN TO
’ \__/ 335 THE TRANSDUCER WHEN THE POSITIONER CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM
A CR210 MECHANICAL REVERSE POSITION
210 LS210 2100 N\ REVERSE LIMIT 232 — MAKE SURE THAT THE MAXIMUM CABLE EXTENSION OF THE POSITION
oo O—& 556 TRANSDUCER IS GREATER THAN THE MAXIMUM STROKE LENGTH OF THE
A \_/ GUN POSITIONER PLUS THE AMOUNT OF CABLE EXPOSED WHEN THE
511 533 CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION.
CR424
2192 2120 | clal CR424 ENABLES A MOTOR 234 RED Q2200
O | | % SPEED CONTROLLER (OPTIONAL) MR
CR425 am [ s BK DCCOM
213 o2 I 31®31 CR425 ACTIVATES THE FORWARD o 355 IR p—" /@
oM | c ¥
| I craso DIRECTION i 2360 > POSITION TRANSDUCER
2141 VIUT | D B 435 FULL STROKE OF CABLE
214 o2 ] ° CR430 ACTIVATES THE REVERSE 9 33 FOURLS bo10VDe DuTRUT
CR431 [ DIRECTION r-10VDC E» L
215 2150 || 2ol CR431 OPENS A HOLDING 237 ouTRUT FP
@ | @ BRAKE DEVICE (OPTIONAL) PT234
ICONTROL CONFIGURATION PARAMETER NOTES;
217 239 — SET THE ENCODER SCALE VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
cB217 5117 CONFIGURATION SCREEN TO ™",
& — SET THE REVERSE LIMIT VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
2A CONFIGURATION SCREEN TO A NUMBER EQUAL TO THE "MEASURED” FULL
218 1 240 STROKE TRAVEL DISTANCE OF THE GUN POSITIONER.
| PWS219 =
L DC OUTPUT
21 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- [ccoM 30 W 1.3 A
2200 = T YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L an/ ) 2421 EXHAUSTEE RUN
> INTERLOC
\/ 402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
2200  |DCCOM EXHAUSTER RUN , 2200 DCCOM
0 )
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/- 030 [X0X _+/- .010[DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHNED 125 BL 1MAROS CONTROL PANEL,
LEGEND e L mn.\.a/.: [GHECKED __ [APROVED __ ANALOG POSITIONER,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | comens o0 1o o2 i [ReL o PE37289 ICONTROL
- INTERPRET nnﬁvnms PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ;
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1055883 REXOS
QO - J-BOX TERMINAL PERFECT FORM AT WNC [ mem
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 4
7 6 ! 5 t 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
321] 321
o P
300 PN 1058222 <100 FT> WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH | INPUT, POS. 1 W weur I[_)ED_'s D
3 O 1 WHT/ERN |:| PATCH CABLE, WITH 323 ® @ 1548
CABLE FROM pLUGS IN TO MODULE
302 | remwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHT/ORG ”:,,:I I:,,:” ”:,,:I I:,,:” JUMPERS ‘O SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 ALTERNATE ADD JUMPER, AS INDICATED, 5
303 VHT/BLU VLU B W/ Gy | CATS MODULE 325 T MATCH MOTION_ CONFIGURATION 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 - SEE CONFIG. SETTINGS
| —= COLOR CODE “B CONFIGURATION INPUT SETTINGS 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE, ARG DR \/BRN BRN 326 G — B
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. — ] ‘;lé:Z;R; 3240 MANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 O NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:“ ”:M:I I:u:” DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ xgx :: gm 5300 ﬂNmu,:r/,s%u?s Eis; ﬁ”{,‘;c'_"/” 25t ; ;:gHfjhlljg(F;ERsr?-l)A?E\'F/%EESBEHEDHEELEED.
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
306 328 DOGOM to 3260 + 3250 % 3500 | WANUAL IN/OUT BASE + REGP 7 O INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3310 'AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR_ONLY 9 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
307 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 8
CUSE COLOR CODE ‘B"
DCCOM to_3240+3250+3300+3310] ANALOG AUTO IN/OUT BASE (RETROFIT) B 4
308 , o ] N— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3 |C
I HHEH N JUMPERS ‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
|
309 : (SEE CONNECTION DETAIL) ETHERNET < EE?TJU@&MDTE 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
o ] CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 @ / 332 750
S / 408
ju
o
311 2| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@431243) 333 4 PT. SINK
a IN TO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\;IQF,’g,TB,IISEZS ka
312 354 ®O| 1548
) 24V CR209 1
DCCOM 3350
313 o |0 335 | O FORWARD LIMIT
O ov CR210 5
314 0 336 | 3360 0
@) + [ | 5 REVERSE LIMIT
315 5 |0 337 3 5
+ 6
316 I O 02200 338 5
= - 3
317 P 339 a
Q N
n % - 7
318 > | o] oocou 340 0
@]
~3 |3 4
[ DCCOM 3410 —
319 3" [0, 341 e >0
<;E = 8
320 o 342 o2 0
750—
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY BL DATE 1MAROS CONTROL PANEL
ﬁSEND o > v s U [OER® __ [epom ANALOG POSITIONER,
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—oUT POSTIONER | S Sete R Iste [P iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NECTL e v | 10 e s e —
PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1055883 A05
o e | £ © R FOME i S| e 5 / 4
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NOTICE | 55 NOT GRGULATE: REPRODUSE O GMADE To TER. PARTES WINOLT WATTEN GONGENT OF NORBSOM. "
Ga3)343) (a21)(az21)
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK 2200 DCCOM
401 INPUT, POS. 31® © Ihi\F,’g,‘T?,lﬁEzs 423 OUTPUT LED's m OUTPUT, POS. 1
15,48 -
© AMED= (B0
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 CR424
4020
402 @ %) O BOOTH FAN RUN 424 0 4240 O CONTROLLER ENABLE
SN 5 CR425 212
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS VAN 425 0 4250 N FORWARD DIRECTIONAL
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 \ AN 9 / 213
INPUT(S) TO "DCCOM". \ 2200
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT O NN 426 0 @
405 IF TESTING MACHINE 02, CONNECT "RUN TEST AT 6 \\\ N RUN TEST AT 427 €
MACHINE #2” INPUT TO "DCCOM”. O \ MACHINE #1 $)
-‘S‘gﬂ@f: ﬁggﬁg1 OR 2 INPUT. 3 AN RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 0 DCCOM
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 429
T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4 CRAZ0
408 STOP AT REVERSE LIMIT. N  MACHINE 430 4300 N\
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O \__/ 2200 RZE\A{ERSE DIRECTIONAL
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8 CR431
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER [ S MACHINE 431 O 4310 /R BRAKE CONTROL
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT U
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750— 215
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 516
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 CHNL, 0—10VDC
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE ANALOG INPUT
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454
ANALOG INPUT
DCCOM 2360 1
413 L2 435 0—10VDC = MAX
26 O TRANSDUCER DISTANCE
5
414 456 0 ANALOG INPUT SPARE
2
415 437 O
6
416 438 0
DCCOM S
417 439 2
5
418 440 o
DCCOM 4
419 1% 441 n
8
420 442 0
421 2200 DCCOM 443 1%07_
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY DATE
LEGEND e - B Q’;""JV!DARO_E_ ANALOG. POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSTIONER | B et A e | w0 PE37280 ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL AEWLIS T, | irheEs™ " CONTROL NUMBER 1055883 “A05
o U o (R [ © [sAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROECTON NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary TEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE CoP2424 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART. NUMBER ©2)
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS™ LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER Lj\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER €383JC402 CUTLER—HAMMER @I@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q Muc203
1 GROUND LUG J— I { oo sves |/ SO 6 5
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER 750k842] & & &= = % 54 Disc201
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER o0 o0 o oo 00 —H j Y —
iCONTROL GUN 7501408 & B 8 = 33 =
1 CIRCUIT BREAKER _ WNS1C2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR 0O O 750408 & & & = g8 @ = H ®
A/R WIRE DUCT, 1° x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a ° o8 oo o0 og o0 — L —
1 T o e Susrou = 1200 7 15n 7 6o 7 420 5 OILPII[O], | 7o 2 & 8 & &
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY. 1070103 © oAl o E 750-514] &8 B &8 &9 83 RO DIsC201A ~
] = S| 750514 &8 & & F 38 &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC 750516 8 & F B 33 %
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 7501408 &8 & & & 39 — -
1 HANDLE OHB2AJ1 ABB 750+63nf &8 & & & 83 < <
1 SHAFT 0XS5S180 ABB =i oo oo oo oo 0o g 10}
1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB ] = e o o o0 c £
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT — ABB E 75063n| : ﬁ $ $ :: i g
1 INVERTER, 3—PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR m! 28888 § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)] 0043167251 FAR-RITE #+® L} 7501408 ca oo o8 & o0 =) o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER T 7501-516| & & & & 85 W e
. 4
CAUTION ] 7501556 & 8 & &% || = VFb203 5
C 1 DC DRIVE KBMG—-212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING i 750600 &8 & 8 & 39 3 ) 2
1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE ul < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 ] -
| e | wemn | oo reer'voneh’ | .
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—-408 WAGO MSEQ%EIN"I{:IBS-IV-VHEI;EE\I i x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN 1] =
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO CATS TERMINATION MODULE/BOX WHILE ELECTRICAL 1 I
MOUNTED TO INSIDE WALL, ul ALLEN-SRADLEY
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750631 WAGO *x® NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED ul S rr— [0 Pomerriex 40
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO @ 0 T.,.'TE. F.f.ﬁ.?‘.EL,;m =
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750—-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ]
K MODULE, END 750-600 WAGO L
] MAX MODULE, CATS5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON €] = o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1-02 SIEMON (@) i
1 PATCH CABLE, CATSe, T568B, ETHERNET, 24" —— — enih
% — 750631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750-634 REPLACING 750—631. L1 N sc205
— MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE .
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203. TSC205° WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSID.E THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART
3—PH VOLTS 208 230 380 480 575 r\/
B[ CoNTROLLER | A-3020N A-302HN A—3026N A-302GN ‘A—3026N
INVERTER 22B-B5PON104 22B-D2P3N104 22B-E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
DRVE JUMPER SETTINGS M NPER, SETTNGS.
WORK SPACE FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=~0% 2 FACTORY | PRESET 1 L0 —NO
CAUTION LABEL aa e RIF 2P | FORWARD
SAFETY YELLOW BOARD POT 19 55 o 4 R 2 10 -No
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED 25 | 1ov R/F —R_ | REVERSE
APFROX, | FORWARD SPEED e v H —YES
45 | | 90.875 (222 mm), Typ. ADJUST FOR DESIRED pd ™ PRESET 3 LO - YES
T —— 2.00  ReVeRrse sPeeD B el 45 R/F =R | BLONOFF
— 7|0 o SPD
0.5 INCH CAU—H O N —2.00 MAINBOARD POT iﬂ Jores mo! PRESET 4 N/A
TEXT DB o0 DO
IF NECESSARY, ADJUST "RESP"
WHEN PERFORMING UPWARD TO CORRECT FO| JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS A [JIA 1B U3 |04 [J5 06
ELECTRICAL SERVICE WITH THE MACHINE. MOTION. NO [115V]115V] 2.5 | A90 | 15V | SPD] CTS
ON THIS PANEL A . ®
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2
TEXT FEET WORKING 2.25 02 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ! 01 LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN ITEM DESCRIPTION qQry.
THE DOOR IS OPEN ey T D NORDSON CORPORATION
INCHES
WHILE ELECTRICAL 1.00— 2.00 EXCEFT A8 NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
POWER |S APPL' ED XXX +/- .030 x.x:z(s/+/— .010|DRAWN BY BL \TE 3JUNOS PANEL.iICONTROL
|l SSSS o N N Y Y A Py ol M [CHECKED [APPROVED 4
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK 348 (919335 SCRASERBCS S RIS arec ovrone o w2 LI ____BL PR,
10125 INCH || REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR S99 []NG993 S{Rorbol S aENGg e . e w  PE300399 RECIPROCATOR
TBXT NFPA 70, ARTICLE 110.26 | N b P P P i B e e i i BT INTERPRET, DRAVINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
F : CONTROL NUMBER 1070103 A1
APPROX. _ PERFER%I;UFOEDJA AT MMC D @
6.25" SCALE:
e e o R L
8 I 7 5 4 3 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, 60Hx SUPPL%( (SHLD)  gND VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY 5 . PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS"
(BLK) 6250 (625) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
ZOO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[__J . N N 629 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L1 L2| L3 (GRN) DCCOM P0O37 4 STOP MODE — "RAMP”
20 '] @ PO38 2 SPEED REFERENCE — "0—10V INPUT”
5,6, 741, RED) 6080 O PO39 | 02 ACCELERATION TIME
______:_f_i__ _:E)lsczm MC203 Vj 608 P40 | 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A L1 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
(%)) -—r7 |12 |13 | 14| |R2| R1 | T GND ,J\ REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 1 | = / EDITING PARAMETERS.
203 = 1L1 AL s ] Allen—Bradley [Y] Jay RIL
I
I PowerFlex 40 / { \ [
204 12 AL 121 - 172
~—_1n| 2| DIP=SWITCH v
! - 2] R Y RECIPROCATOR MOTR
205 L3 | ~ L3t 0—20mA i3 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
A E SNK E \_J A
SRC 5C205 "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
206 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) 221) (221)
207 2030 % 2070 229 " A G 2200 DCCOM
10A
¢'D* CURVE) 6140 (614)
(WHT) 6130
208 250 GB
209 CB210 4 @ DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
§ o—— L1 ggv[();c_f}i%safp] POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
2105" “ ()| resp o —FRESE A BASE TYPE PULSE/INCH (A") WIRING _ (8°)
L2
210 (BLK) @|r RE— (4 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
_ TB1 1018682 2370 = ORANGE
211 @ RCL f:, RESET 2 EN pop 240 BLACK 424 ENABLE 233 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
2.5A J2 - 224 _
A |:| R/F — @ COM %I 4260 RED 426 COMMON 1056206 2370 = GREEN
519 WHT)| | (GRN) Clid o5 bn — PSt o230 WHTE 7258 FORWARD,/EXTEND 534 RED ~ 2200
23| = ()| max O TIEES] sy {450 GREEN (75 REVERSE/RETRACT
J3|’ RE— (4 —] || 4360  BrOWN ENGR3S BLACK __(p-becom
mec =7 L — PS3 o€ 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT MACHINE #1
213 M2 @ J4 10 — PRESET 4 S| 235 ENCODER
@|racc PS4 LS 2360
RIF —
214 * WIRE OFF OF M1 / @ ®__|_ 236 @ 524 PULSE/INCH
& M2 TO BE 16 M= S A 2370 7 526
GAUGE BLACK - s 7Y D GRN/BLK
= 5 ) © ) amo> 1
215 E§8F%3 7 “mos 2357 L =
rS 0808 a7 VBl 0>
7\
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
;:‘ MACHINE #2
ENCODER
1 @ 2400 2 5
218 | PWS219 = 240 @ 2410 64 PULSE/INCH
LN L A %, 537
= DC OUTPUT GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 <
- 1 30 W 1.3 A = B
220 24VDC POWER SUPPLY E 2200 = 249 2420 YEL CR242 YEL " EXHAUSTER RUN
| (“)O(Az) | INTERLOCK
221 2200!  Ipccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
/
(300) (300)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
0" POSITION at WIRING  (°c") XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANELICONTROL
SURFACES Ve [gER®D [ R POSITIONER
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK QUTSDE AND INSDE BY BY RECPROCATOR
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN S — ::lﬂans mﬁ'm 1; :zmm REL NO PE300399
@- GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M - 1984 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 RE‘AI.11
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MNC | e
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 6
8 7 6 5 4 I 3 I 2 | 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
NOTICE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
300 PN 1058222 (100 FT) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
01 | |:| \ 393 INPUT, POS. 1 W INPUT LED's
PATCH CABLE, WITH 1,548
00
302 | wemwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VLU BU VRV G | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
—— o TO THE MACHINE CONTROL. 2 .
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. COLOR CODE “B 326
/ W/ORG ORG W/BRN BRN CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0 |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. i TN - NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:” ”:":I I:u:” M oocoM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY T A JUMPER VIRECS) MUST BE IN PLACE
6
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
gggz :0 ;Zig = IAATNOUAIE/IS%U?SBESE AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINE(S> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + 0SC. THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 O INDICATES AN OPTIONAL SECDN; MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLO).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE “B" DOCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 8
=12 8=1= 4 c
308 , o ey S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I EHEHH N JUMPER @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
! ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 I (SEE CONNECTION DETAIL) < NETWORK 331 3310 6 MACHINE CONFIG. BIT 4
! CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 & = / 332 750~
< / 408
ju
O
311 = | arti canLe pLucs ETHERNET FIELD— (@s3(243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE BJS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's ©
312 334 O "5k
24V
313 O 335 DCCOM 3350 1 MACHINE #1
O G L56052><_'5 Q FORWARD LIMIT
314 O ca/ 336 ° 2= 50 MACHINE #1
O N L5603 °A ) REVERSE LIMIT
315 o |0 337 0 5
+ 6
316 I O 2200 338 D
= - 3
317 = g 339 0
" N
o - 7
318 > |y _occou 340 @D 0
(@)
~3 |3 4
N~ DCCOM 3410 MACHINE #1 —
319 s~ |0, 341 | > D ;
< = 8
320 = O 342 e 3420 N MACHINE #1
Ls342 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [x0X +/- .010|DRAWN BY BL DATE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
LEGEND Sois Y  gEe | [Eeom o POSITIONER
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE GRS 004 To o8z Wax.___[weL N0 PE300399 RECIPROCATOR
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERERET. GRAMNGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE 1070103 .
d CONTROL NUMBER AT1
PERFECT FORM AT MMC THRD
e ks | Ak [~ ©  [SRETPRODUCT DEVELOTWENT DEPARTWENT puce 3 / 6
8 7 6 5 i} [ 2 [ 1
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NOTICE | o°\or CROULATE, REPRODUCE O DNULGE To OTER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. - -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) () | NPUT LED's m OUTPUT. POS. 1
AC.BD = OUTPUT LE ’ .
401 ©| "8 423 ACED =
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O i ENABLE
5 N 5
403 ® VACHINE TEST INSTRUCTIONS 0% O\ REMOTE E—STOP INPUT 425 0 420 772 ey 1!
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERAN ON" = E-STOP SET )
404 INPUT(S) TO ”"DCCOM". 6 N\ 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN O\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 N
405 IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT NN RUN TEST AT 427 6
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 \ MACHINE #1 (A
. 3 .
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT ) 7
407 T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6 429 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ TESTING: ' S _  MACHINE 4350
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER G_ ______ MACHINE 431 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LEC OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
e e A g [T siuos PANEL,ICONTROL
LEGEND swis e [gES®D | RO o POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE e A X% s PE300399 RECIPROCATOR
- GUNMOVER PANEL TERMINAL %ﬂxﬁﬁ;‘c EE?""“B"W i CONTROL NUMBER 1070103 “AT1
e LS rewores [ [ © [SSETPRODUCT DEVELORMENT DERETVENT puce 4 / 6
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

CDCD) L NCORER INTEREACE A ENCOPER INTEREACE Ry
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
OUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 |
N e PO 503 | @RS [®OT00 L RS [RB)
1.5.4.8 1 | CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB QO |
| I |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 [ 2360 1 I MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O es —O | |
2 2200 | V70 o | | oo 12 | MACHINE #1
004 O % 926 1 g 5 6 20 ol | G e | ENCODER CHNL "B
505 N 2200 oo 527 | S 2200 N o
| Of, © | Ol
506 7 P, 528 | NP pecou ] Do |
| 6 G 50701 ‘6 |
507 7{} DCCOM_ 52 529 i ’ / DCCOM i i / i
| O G I O |
508 4@ 5080 10 OUTPUT 5080 530 | 4 4 o 4 |
- Z D soom conTroL PAREL (not PRODIGY, SEE CHART BELOW i O O i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G @ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 0 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— 1631 i i 634 i
2 NPT, s S | ENeRsE e
- g @0 | 28 [DOTOO e [@e] |
1.5,4,8 = =
512 1 @ 554 I C|-'L|\NE|’_ AB O O O : I C|-'L|\Nl|3_ AB O O }
a 5130 INPUT 5130, ! 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > % O SEE CHART BELOW 535 | gy 24 5 o @2 | BCEDS Be a
5 | I |
514 > %, O SEE CHART BELOW 536 O O @0 achie 42
2 I [ I
2 2 2 "= ”
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
515 O A 537 i YY) 6 6 i i G i
FROM | 6 6 Lol 6 |
516 BoomH conTROL PANEL (not PRODIGY) O 538 ! O 8 I G i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | 3 3 Lo 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 4 539 | 0 0 DCCOM Do 0 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 I 7 7 I I 7 I
RUNNING CONNECTION. I Lo DCCOM !
518 O 40 | 0| © L @3]
5190 4 INPUT 5190, I 4 4 I I 4 I
SEE CHART BELOW
519 [> @ 4) ) 541 i O 0 i i 0 i
5200 8 8 8
520 ~ SPARE 542 | o '
2 0 | 0] © . O |
750— 2200 DCCOM
521 543 | N 750—| |
408 CHED) | 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANEL,ICONTROL
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SuRrAces Vi [oESE | [Eeom POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS ‘00 To iz Wi el N0 PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, ARE o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare L S S i @) NS |PR°D% DV ELOPMENT DEPARTMENT | paeE 5 / 6
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NI T T st
521] 521
600 2200] [ DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
501 INPUT, POS. 5[® © INPUT LED's 603 +/— 10 VDC
sk SEE NOTE BELOW ©] T5as 1
602 PCM (RN (BLK) 6020 1{} FORWARD #L2|MIT 624 O
2900 o PRX602
Q JAN 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 a > s O REVERSE LIMIT 625 O 200 MACHINE #2
A 5 5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 8 626 6
* lg(;l\?ngVﬁngl"l\lCABgl\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ’ $) 627 O
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
606 BLUE To DOAOM 7’0 628 3@
DCCOM
540
7 7
607 (GRN) bccow 629 6290 (WHT) MACHINE #2
201 O . O x0 ANALOG OUTPUT (-)
4 MACHINE #2
608 o (RED) 6080 6 READY # 630 6
8
609 DCCOM 8@ MACHINE #2 631 0 GND (SHLD) o
z2200] _|occou WARNING,/DELAY DISABLE
750— 750—
610 (611 611) 408 632 556
611 4 PT. SINK (610X610) 633
¢ DCCOM
outeur Lep's[@®) ©) | OUTPUT, POS. 4 2200 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 Mits |®0 634
1
613 O 6130 (WHT) — MACHINE #2 635
. ENABLE
614 NI (BLK) = MACHINE #2 636
) INJECTION BRAKE
615 0 637
616 N 638
617 | o (GRN) - 639
7
618 0 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
8 AUDIBLE WARNING
620 0 SPARE 642
621 750— 643
516
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
R S T g [ suunos PANEL,ICONTROL
LEGEND SURFACES T GED o :
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE o g :;LNO BLpE3003ggBL RE(())IEII;I(?('J\IE'IRCSR
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL WERGRT IRAMNGS P | [0, Lo Dils. AR P 1070103 o
p— Al1
N e © S, [PRODUST, DEVELOENENT DEPARTMENT [ eace 6 /6
8 7 6 5 t 3 | 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM | DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWG,ASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407
101 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE,16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 | TERMINAL BLOCK
102 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER 1] ————c 1078684 LAYOUT
103 8002—IS0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFEIY LABEL SOLUTIONS 1075692
104 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1 1005678 =
105 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 NORDSON
106 SCR.HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 6 981137 - ey B S e HARDWARE PART NUMBER
107 A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFEMAN 1078422 = LABEL
108 F1x3L66 WIREWAY,1 X 3 A7 PANDUIT 1046393 ~
109 GROUND PK7GTA BUSBAR,GND, 100A,7 POS i SQUARE D 1046405 =
10| sc210 KBMG—2120 CONTROLLER,DC DRVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921 occom
WITH 8833 P 5\
SCR.HEX.SELF_TAP.SLTD.8-32X.50.YPE T.Z 4 1083981 occom ® [ @
112 8207 1DUT0 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518 TCONTROL oocom 1 /
113 CB210 1cus CIRCUIT BREAKER,T POLE,S AMP,5—10 xI n 1 ALTECH 1092954 GUN POSITIONER oocom > 8 | al
114 PWS219 SPD24301 POWER_SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC 1 CARLO GAVAZZ1 1080749 120v,/1ph,/60hz/8.0a 2200 ol 1 s i 113 T
115 MODULE GROUP,I/0,WAGO 1 WAGO 1078669 * pn 1098087 2200 ol-§ A : 4 o
116 C1LG6 COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 2360 L {4 e | oo YRRI]RYY
117 FU217 1492-H6 FUSE HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366 2370 =[O TFITO T
118 FU217 MDL—1—R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AC,313 1 BUSSMANN 939016 0 [ | ; : I
119 FU217 1492-N37 END,PLATEAB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 5250 0 g |
120 1492-04 TERMINAL_BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 5300 Ol Il © 1 2
121 1492-EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318 3310 e 1 g I
122 CR242 700—HLT1U1 RELAY,TERM_BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 3350 el N s H
123 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,CRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665 3360 Pzt S I _®
124 1492-J4-Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694 Sl ] [ . |
125 1402—E6J3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584 3420 M I 3
126 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V 31.5 335174 22 N 1 G I
127 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 020 u S H
[128 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 475 931191 — N i ¢ |
[129 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 —— H i &
130 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 3 31268 - M
131 WIRE,VINYL, 1 BAWG,RED 9 931170 - H
132 STRAP,CABLE, .875DIA 7 939110 ey u
133 | PATCH CABLE UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960 5200 u
134 PREFIX_RESERVED 1 000000 H
135 PREFIX_RESERVED 1 000000 N
136 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 H
137 NUT,HEX,MACH,10—32,BRASS 2 984129 [
138 WASHER LK, E,SPT,#10,STL,NI 1 983120 H
139 WASHERFLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 u
140 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM BLOCK,10_POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531 * M
141 QUIKCONN, INS,FEM,.250"X.032",14—16ANG Z 1049966 u
142 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 H
143 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 1079873 H
144 WASHER,LK,E,INT.#10,STL.ZN 4 983124 0
145 LABEL, BLANK,3.00X5.00 1 603348
146 MOUNT,CABLE _STRAP 4 242837
147 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R ICONTROL | 1 1055963
148 BPF—7/8 CAP,FLUSH.7/8 DIA 3 CAPLUGS DVISION 900809
149 FIT—221—1/8 BLACK TUBING,HEAT—SHRINK, .125ID 3N ALPHA WIRE 931315 @ %)
150 | CONZ11 TR3004A20F030 RECEPTICLE, 3—PIN,FEMALE, 16AWG,36LG 1 BRAD-HARRISON |  ——————
151 | CON701 CKA—03| BULKHEAD HOUSING 1 MENCOM 7750215
152 | CON701 caF—12 INSERT,FEMALE, 12 POLE 1 MENCOM |  —————
153 | _CON701 CDFA 0.3 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,28—22AWG 9 MENCOM |  ————
154 PREFIX_RESERVED 1 000000
% CUT JUMPER AS NEEDED FOR REQUIRED LENGTHS. SEE CUTOUT DETAIL "A”
5 x 9.88
SEE_CUTOUT DETAL “B"
/ IF~ PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. MULTI-SPEED BOARD
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 7 DRVE JUMPER SETTINGS JUNPER SETTINGS
DESIGNATION PART NO. TEM ar MFG. NORDSON_PART NO. FACTORY. | PRESET 1 Iﬁt}F 2 | rorwarp
155]  conzo1a NUT,LOCK,1/2 CONDUIT 1 984526 J1A H - YES
156 | CON201A SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 1 939122 4
157 CON201A MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN LEADS 1 MENCOM 1087623 PRESET 2 LO - NO
158 CON308 ENSP1F5 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE, BULKHEAD,RJ45 1 WOODHEAD 1091863 10v R/F -R REVERSE
[ 3 HOLE CAPS, AS SHOWN 15v HI - YES
6.00  2.00 PRESET 3 LO - NO
> J1B J5 S(F - $ES BLOWOFF
PLUG&SPRAY OPTION ONLY sFD
*
ITEM 15 |/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. 115y A180 |a = iy PRESET 4 N/A
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG 2.00 A0 i
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO i < E_ JUMPER POSITIONS
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 30V | 2 WAGO — J1 |JIA|JIB[ J2 [ J3 | J4 | J5 | JB
750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO NO |115V|[115V| 5.0 | A90 | 15V | SPD | CTS
750—-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO —2.00 2.00 2.00 — 250 ®
750-600 END MODULE 1 WAGO R
PLUG&SPRAY OPTION ONLY &® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
—| 1194 |—
158 I— 13
18 —| |- I:
1
.43:.’866 sQ. 677
2 X 8.123 THRU #1.110
CUTOUT DETAIL "A" CUTOUT DETAL "B”
FOR_BULKHEAD HOUSING FOR NETWORK CONNECTION
TYP. (3) PLACES (PLUGASPRAY OPTION)
ALL DMENSIONS IN
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% MAINBOARD POT % C.W. NOTE: INCHES D NORDSON CORPORATION
FULLY CLOCKWISE=225'=100% DB 100% : EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
" ” - '— .010|DRAWN BY DATE
MOLTT SPEED | %CLOCKWISE IF NEGESSARY, ADJUST "RESP RESP S0% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Ty ’,‘M”;,,,j;’, 00 poox_+/- 010 oAk | 18aUG09 CONTROL PANEL,
R L S Lo S AL e [ e (o n | ST
= L 2 — R T T e PLUG—IN, iCONTROL
fpven! FOR DESIRED FORWARD s o WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND R e o Dmrx I\ v PEGO1746 ’
SPEED ? MAX 100% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND | WS vsh ot ™ | RER4eS ReY.
ADJUST FOR DESIRED REVERSE E3 00% ) ) CONTROL NUMBER 1098087 201
SPEED PRE 4 N/A FACC 0% 516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT MMC | TiRD
RACC 0% eRURED PR (e L [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pce 1 / g
NERATED DRAWING
8 [ 7 6 5 t 4 [ 3 [ 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V INTERLOCKED
1PH,60 Hz, | 120VAC
10 AMP SUPPLY
ZOO I__%)%)____(? _______ _|_CON201A
120VAC
201 | 4 | SUPPLY
| epebo  SWHTE | (OPTIONAL)
GRN,/YEL
202 e -
203 N/C
204 P
030 J8031 JUMPER TO 2421
205 242
206
CB207 (221) (221)
207 |20 ~ 2070 229 2200 DCCOM
D" CURVE>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
"W OFF CE ML A0 2 e/
sc210
209 231
- =356
(WHT) 210 c8210 1 @ DB ] AW
21 O 3 8A @ RESP 232
LO — PRESET 1 L2
211 (GRN) @ A :'/F: @ 8! 4240 Buack 235
CON211 Y
POSR (3| ret JZD o —rmeerz) NS po— (829) ENABLE
21 2 MOTOR 1 R/F — @ COM [o& 426 COMMON 234 708 @ 2200
@] Fe — bs1 ESi i 4250wt
= = S 425 FORWARD/EXTEND oo
[0 — PRESET 3 =1 || 4350 GREEN 709
213 (3| wax e @ Ps2 S| (435) REVERSE,/RETRACT 235 %, MACHINE #1
B 213 . |(D]mec €23 r W — ps3 o380 BROWN 77g BLOWOFF/SLOW RETRACT ENCODER
(BLK) M2 o = @10) 2360 524 68 PULSE/INCH
214 RSN B 236 2370
L 2 (| racc RE— (3 o— 712 %; 526
H_— @ =
A —
215 L = NTY DG 257
3\\1 J(MOTOR z823¢gT
CONNECTOR || F3 3y = & o o as| Sno”
216 ISR S Sl e o> POSITIONER MOTOR 238
A 90VDC,1/2HP, B.0A
217 . 239
2A
218 | PUS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 204 204
E 2200 = YEL CR242 YEL
= 2420 2421
24VDC POWER SUPPLY + N~ | @y Ne | 7 EXHAUSTER RUN
220 2472 j O > W, > O 2031 INTERLOCK
402
BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 243 EXI4AUSTER RUN
2200 DCCOM
(Goo) (300)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 [k s/ o0 pooX _+/= Srof0RAN &Y, [ORTE 500 CONTROL PANEL,
EGEND FRST FRODUCT USED ON SURFACES L [GHECKED __ [ArPROVED _ GUN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | ZRNEss o0 10 o3 wix. _|ReL No  PE601746 PLUG-IN,iCONTROL
- INTERPRET DI'M_’NNE PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ¥
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL Cut el :;mm CONTROL NUMBER 1098087 =
e Teones | oo [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 6
8 7 6 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

DCCOM
300 322 2200 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 i i INPUT LED’s
> 29 OO "5k
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 324 +—0 @7—6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 9 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 327 ig: : ;:ﬁ — m;:r/ﬁ%uﬁisg"fmm T ; O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
pmtperm el | L5 DN DE I
- THE DESIGNATION AFTER THE (+> SIGN
30 6 328 xg: 2 ;:ﬁ + g::g = AMTNOUAI:‘/IS%U?SEEB: OS(I:-ECIP s 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
RJ4S TO RJ4S + 3250 + + CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
307 BULKGED CONNECTER 399 LR : 7. | B TS comRallek oo,
CDN3[]8 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 O
1 O
NETWORK 4
DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
508 (OPTIONAL> 330 +—0 o— 0 SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 8@ MACHINE CONFIG. BIT 4
. & SEE CONFIG. SETTINGS
310 2 332 750—
S 408
I
(@]
311 = ETHERNET FIELD— (31243 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®©] INPUT LED's
312 334 © | M5as
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) (04— O FORWARD 'LIMIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O N O (o7)—o , O REVERSE LIMIT
315 0 337 O
@)
+ 6
316 i O O 2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
oS = 7
318 o | G DCCOM 340 510 O
~ 8 L 4 0SC. PROX. AT
NG DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3™ 10, 341 {oceoy 0 0 U
< = 8
= MACHINE #1
320 O] 342 710 = O USA COLOﬁF‘%MAX
750— PURGE LIMIT
321 1 2200 DCCOM 343 500 DCCOM 408
= 322 ] 322 400 ] 400
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
[EGEND e 'mleg,/”' e CONTROL PANEL,
LEGEND T FRooucT U o SUREACES m 5 GUN POSITIONER,
%: Eﬁmgf}% LPE\CNAETLEDTEDRE\I/;EE IN-OUT POSITIONER _ | Boners o8 10 it Wi [eL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
ki L CONTROL NUMBER 1098087 o
"TREQURED O | R [ © [seAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT ol
NTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 3 / 6

8 7 6 5 ft 4 I 2 I 1
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NOTICE | Do°\Gr GROULATE, REPRUDUCE GR OVULGE To' OTHER PARTIES WTMOUT WRITTEN GONSENT OF NORDSON: -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31 (@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
.C,BD = OUTPUT LE (E)(") ) .
401 ®O®| “5ee 423 ACED ="
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O 71 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 O REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 772 WA
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 9
404 INPUT(S) TO ”DCCOM”. G N 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 NN RUN TEST AT 5
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
. 3 N
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. G 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 0
g%'gnfy' c;?EJYVJ%‘E};%gNEI ﬁggur 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ ‘TESTING: ' N _  MACHINE 450
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 6_ TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER 6_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED (®©] OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 456 3 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s e
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e oo o W o PLUG—IN, iCONTROL
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEEL s re | TRED Lot oW, ARE CONTROL NUMBER 1098087 =
PREURED e (R [ © [*AE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT at
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / ©
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | 55 \0r GROULATE, REPRODUCE OR DVULGE To' GER.PARTIES WITHOLT WRITTEN. CONSENT OF NORDSOR. |-
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
CDHCD) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE)
ool SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 Lo INPUT, POS. 1 | 5
501 LT  POs o3 | ®ERES[®O[0Q L R BB
1.5:4.8 1 I CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
| . |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1 |
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O | (e —O|
) 2200 I 23570 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 O 526 | (3% 0 0 200 ol | (G N | ENCODER CHNL "B L
505 %} 2200 507 | 6 | © L 6
226 I O O | O I
506 3 DCCOM 528 I 3 3 DCCOM I I DCCOM 3 I
O Z | o [0 )| | 0 |
507 ! Dccow 529 ! N N / ’
0 | o 0 N O
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 44 L 4 ! c
508 TO )
88 Z Dtgwmmmmmm4mmwm SEE CHART BELOW i O 10 ii O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! G 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 D | 750— . |
. o b : o1 ok . s oo ||
INPUT, POS. 4
H343 ) | [ |
) _J/ INPUT LED's[ ) ©) | ! - ! -
ACB.D = | [ |
512 1548 | @O 534 Lo |
| . |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > 7, '8 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | . |
5140 INPUT 5140, I [ I
514 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 8 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
516 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 ! I !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, '8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I Lo I
519 > 2 0 SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | | | |
520 - o 8 SPARE 542 i i i i
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
521 543 | L '
408 (6001(600) I I I I
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 [ouTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET 1 [xxx_+/- e30[wox +/- .010 CONTROL PANEL,
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND mm'::rm: Sirrics Y o GUN POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | Gorners ‘00 10 052 wix. __ |ReL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRANNGS. PER. THREAD LENGTH DS, ARE o
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1098087 AO1
5200 | INPUT Spare Spare NTERAG D O e A%y [ © SN |PR0DLgrD D T DEFINSTMENT | pace 5 / 6
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER
CONNECTOR
SENSORS
200 AT POSITIONER AR
L L
701 oS GRN/YEL p g ? J_
1 1 1
BRN 1 2200\ L
702 (336) =
BLU 2 2 2 2.__DCCOM
703 FORWARD (3%5)
704 LT BLK 3 3 3 3§ 3350 355
e/ PRX 704
705 BRN 4 4 A, 3360 336
—
5
BLU 5 53420
706 ReveRse 342
6 4 6 1
707 N.C. BLK >>—n/e =
PRX 707 BRN % 6 72200 p (z3%)
708 234
8 8
BLU 7 DCCOM
709 PURGE 235
710 LT \ BLK 9 5 8 9, 2360 236
S/PRX 710
0 1
711 g— N/C
712 10 12370 736
713 RED 7 >—N/C =
714 BLK R ! 12
715 WHT 12 8
716 ENC717 BRN 13 9
1
ENCODER BLU 4 10
7 g PR ( ENC
718 VIO 10 n
68 PULSE/INCH 1
719 ORG N/C >S
YEL
720 NE
791 GRN = SHLD
v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 7750197

LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o 0 [ s/ 310 BY e P 30009 CONTROL PANEL,
SURFACES M ngCKEJ BL Q.I;PRCNED BL GUN ) POS,
S Qe A% [k no  PEGO1746 PLUG—IN,iICONTROL

INTERPRET_DRAWINGS PER

THREAD LENGTH DIMS. ARE

ANSI Y14.5M — 1894 STD. FULL THREAD
PERFECT FORM AT MMC THIRD
REQUIRED FOR ANGLE
INTERRELATED FEATURES PROJECTION ©

CONTROL NUMBER

1098087  [%o

SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
NTS | CAD GENE| PAGE O / 6

RATED DRAWING
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
DESIGNATION QY TTEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
1 SUB—PLATE C—P2424 HOFFMAN
AR DIN_RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
END_ANCHOR — NORDSON
4 2 Ao C383ES35 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C383AP4 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER % /
1 JUMPER C383.C402 CUTLER—HAMMER ’\J ] Lﬁ
GND 1 GROUND_TERMINAL PK7GTA SQUARE D S
1 GROUND LUG — ——— PWs219 scans DO
cB210 1 CIRCUIT BREAKER, 8A WMS1C8 CUTLER—HAMMER 5
cB207 1 CIRCUIT BREAKER, 10A WMS1D10 CUTLER—HAMMER o® OO®| 2  osem
cB217 1 GIRCUT_BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER TR gm = PRPEPY
AR WIRE DUCT, 1° x 3 — - POSITIONER / RECIPROCATOR °To O (D) S B ®
1 CUSTOM — 460v / 3ph / 60hz / XXa ° g & = Yo —]
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 120v / 1ph / Sohz / 9.8 8O ®) 80 DISCZOTA
MMC203 1 MANUAL NOTOR CONTROLLER SEE_INVERTER CHART| _CUTLER—HAMMER O O @
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PSSR—SC24 IDEC %
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB &
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ BB =) 2
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB g %)
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB z Z
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ‘ABB = S
VFD203 1 INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART| _ ALLEN-BRADLEY § a
w
w 1=
— 4
sc210 1 DC DRVE KBMG—212D KB ELECTRONICS CAUTION & o
SC210 1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS : S e 3]
CON201C,CON701,CON723| 3 BULKHEAD HOUSING CKA—03] MENCOM é’_gg#klﬁ':gsg\',,"& " o
CON701,CON723 2 INSERT,FEMALE,12_POLE CQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A . £
CON201C 1 INSERT,FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM er:__lgéler%FR K:?N (1; /2 - :
M
CON201C 1 1D66,/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE 2
CON701,CON723 17 SOCKETS, FEMALE,CRIMP,26—22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN .
THE DOOR IS OPEN - | -
CON211 1 RECEPTICLE,3—PIN,FEMALE, 1BAWG, 36LG 1R3004A20F030 BRAD—HARRISON gvglvv.é ﬁgmm'f, kg B
2 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NFPA
SC205 1 EM| SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0443167251 FAR—RITE #
o | S
1 D RN > SEE TEM 02 NORDSON ]
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WAGO I:I
2 WODULE, OUTFUT, SINK, 4 FT. 750-516 WAGO sc208
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO “SC205" WelPs MROLND THE THREE WOTOR o0
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO * RUN, OUTSIDE TTE. SUPPRESSION- SORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO * N o
MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO q p"
1 MODULE, END 750-600 WAGO £
% — 750-631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750—631. i
# — MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203.
CAP PLUG x2
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M.
DESIGNATION QY TTEM PART NO. WFG.
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE,  6AWG,36LG IR5006A20F030 BRAD—HARRISON ¥ ¥ m
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 1 4AWG,36LG 1R4006A28F030G | _ BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE, FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" |  ———— ——
5 X 6.875 THRU -
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE Jum SETTINGS JUMPER SETTINGS
o e FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% PRESET 1 LD —NO
NVERTER CHART 2‘00 \> FULLY CLOCKWISE=225"=100% A |M E _$ES FORWARD
¢ N ®J6 =
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 PLUG&SPRAY OPTION ONLY mns;grm XCLOCKWISE “w u 7 o —Nu
CONTROLLER | XTPBO10BC1 | XTPBGP3BC1 | XTPBOO4BC XTPBOO4BC1 XTPB2P5BCH ADIUST FOR DESRED = 20 5 i -8 | roers
INVERTER 22B-BBPON104 22B-D4PON104 22B-E3PON104 FORWARD SPEED 17
ES] PRESET 3 LO —NO
ENCLOSURE C-sD24248 >pLUG&spRAY OPTION ONLY ROVERSE e 08 <& | owoworr
im e E PRESET 4 N/A
WORK SPACE CAUTION LABEL 2.95 oo [
SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING : IF NECESSARY, ADUUST “RESP* PR ST
APPROK | 1 ‘ DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FIN FIL P P S R
|__ WITH THE MACHINE MOTION. o Tisviey]
— 2.00 i— ® HIDDEN JUNPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
s CAUT' O N 5.00 PLUG&SPRAY OPTION ONLY —1 2.00 I~
WHEN PERFORMING -
ELECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETALL "A —
ON THIS PANEL A T ;EELSGU;(S)EIIAYDEFP%IGN"TOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. P R i e S 1
025 INGH MINIMUM OF 3 1/2 157 — 188 |_ [-11 b 2 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
TEXT FEET WORKING I+-Laee sa. 77 ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
' T AL DMENSIONS IN
SPACE MUST BE 2 x s125 TR - .10 ! INCHES D NORDSON CORPORATION
MAINTAINED WHEN cumur peas ¢ oSO e BCEPT AS NOD SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
THE DOOR IS OPEN TYP. (3) PLACES OPTION) XXX +/- .030 [XXXX +/— .010|DRAWN BY DAK DATE 3JUNOS CONTROL PANEL
WHILE ELECTRICAL i | | | | | | | | | | | | | | | | | | SR T i ™ PSNR & RECIP.
POWER IS APPLIED TERMINAL BLOCK |38 |99 ﬁﬁﬁﬁp’g-—*ng;gﬁﬁ B % B TS e e o wote BY Y PLUGCIN. ICONTROL
TO THE PANEL LAYOUT 5 NG RIS : CORNERS .00+ T0 REL N0 PE601746 o !
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 1;_5 OR ] ] ] ] T [ ] v| I‘Iﬂ?hﬁ‘fm _Mm?sﬁrﬂb' mkﬁm DIMS. ARE
0125 Now NCE NEPA 70, CHAPTER, | CONTROL NUMBER 1097160
] TRRURED (R | R —© PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
APPROX.
8.25° = INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NERATED DRAWING PAGE 1 / 7
8 7 6 5 4 3 I 2 I 1




1097160

| :

8 | 7 6 | 5 | 2 4 3
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH,
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY (SHO) - VALLFJ’?RAMEFER SEESHC'\;?;ION
1PH,60 Hz, GND
10 AMP SUPPLY 120VA¢ A G Post | AR VOTOR NANEPLATE VOLTS”
(BLK) 6250 (525) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
r—Jcf————F - CoNZ01A | Conzais () 2% ) e |2 e reavoier
“—120VAC Z’SUFI,:’I-ILALSYE (GRN) DCCOM P37 4 STOP_MODE — "RAMP”
ZOO | 2 1 3 5 SUPPLY 4 | (OPTIONAL) @ P038 2 SPEED REFERENCE — "0—10V_INPUT”
| H—WHITE | (OPTIONAL) RED) 6080 P39 | 0.2 ACCELERATION TIME
RED —F GRN/YEL BLACK —= ORANGE |_BLK WHT| RED GRN J @ Fos0 | 02 DECELLERATION TIME
201 _— 1t 4+ | — — — _I _I_ ___;)::E):_l_ - MMC203 VFD203 4 SHLD 4 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI—POLAR IN"
N Ty i A V4 ﬁ 70 CHANGE PARAMETERS:
2031 L I Disc201 L _l ——r1 |12 | 13 |14| |R2| R1 | E GND A j;_RN/YEL}\ REFER T0 ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANLAL, VIEWING AND
202 N/C i 1w 12| 113 = 1L LJ‘LQ USRI Allen—Bradley Y] T4 = /\
I 1
5 ! ! PowerFlex 40 1
03 [ I 1L2 AL 121 | DIP—SWITCH RECIPROCATOR MOTOR
7 - | & L2 ,_SETmGs [v S 2\ } S MOTOR | 3°PH, 15 HP, INVERTER DUTY
DISC201A ~10v
[ 0-20mA A
204 5 1L3 kna 131 |3 ok E e !
f cE— JUMPER TO 2421 SRC 3 7
2030 2031 1 \ SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
205 242 01(02]|05|04 = s LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) N DCCOM CON201C 221) (221)
206 229 " RECIP- MOTOR 2200 DCCOM
\ ) 6140 GD)
CB207
207 2030 "~ 2070 230 (WHT) 6130
T GB)
¢*D* CURVE) 1
208 SC210 231
—— (WHT) 210 ¢B210 DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD
209 il @ L1 KBMG—212D/8831 252
BA e
2,] O 3 @ RESP LO — PRESET 1 L2 233
RIF —
(GRN) @ " HI/ = @ 81 |l 4240 mrack
CON211 ! (22)
211 POSR @ RCL J2|:| o ez O[] 4260  RED 222 P 254 (708) 220
MOTOR 1 RIF — @ COM & 426 COMMON
2192 = Ao [Tl = PS1 POI{{ 2220 WHITE (778 FORWARD,/EXTEND G __p)Decou
LO — PRESET 3 = || 4350 GREEN 235 MACHINE #1
MAX _ PS2 & (435) REVERSE,/RETRACT ENCODER
Jsr RE— (4 — || 4380  BROWN 2360 68 PULSE/INCH
213 (BLK) 213 @ mec =3 Ll — PS3 S 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 710 @ (524)
M 4 0 —PRES 4] psa Q)| 256 712 2370 @ 526
2 @ RACC RJF — @ S
214 A H — a = 237
——n>
J1A
215 3\\1 EONRECTOR L'Zi—s——g——:——%—:' sme 238 730 2200
f[Sooo o] Bl o> POSITIONER MOTOR DCCOM
90VDC,1/2HP, 8.0A
216 A / 239 (731)
MACHINE #2
ENCODER
2400
217 cBet7 240 732 2210 & 535 36 PULSE/INCH
2A 734 s 537
218 | PWS219 T 241
TTn Tt 204 204
= DC OUTPUT YEL CR242 YEL
2'] 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 2420 2421 EXHAUSTER RUN
_ [.DCCOM T 30 W 1.3 A 2472 N3 | (M)O(AZ) \ O 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2290 - j 402
220 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
221 2200|  |[pCCOM (300) (300)
(229)229) e
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
S
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [X0X +/— .010[DRAWN BY DATE
WACHNED 7 BL 3UUNO5 CONTROL PANEL,
LEGEND R e BL [ 8L PSNR & RECIP,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS 004 TO .032 MAX. ReL N0 PE601746 PLUG—IN, iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETTaTonG 5. | REAB™ v AR CONTROL NUMBER 1097160 =
PERFECT FORM AT _MMC THRD
WA es | Mo [ ©  [SETPRODICT DEVELOPMENT DERAEVENT | puce 2 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 3 4 3 | 1097160 | 1

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

300 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @5@ INPUT LED's
301 323 6 ACED =
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 +—0 @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 2 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4’ 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
S e e TR,
DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+ SIGN
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OLT BASE + REGP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
RJ45 TO RJ45 DCCOM to 3310 AUTO_IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
DCCOM to 3240 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
307 BULKHEAD CONNECTOR 329 DCCOM to 3250 : 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
4
308 | O CON30s 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWIORK J 7, a—
CCPTIONAL) JUMPER ‘6 o SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
. SEE CONFIG. SETTINGS
2 750~
310 2 532 408
I
311 > ETHERNET FIELD— gDeD 333 L paeK
e BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 m "\fAP(L:J-II-B I[_)ED_'S
312 334 O | Tsas
o |24 1
DCCOM MACHINE #1
315 o |0 335 —o-~(702) Goay—°*° O ORWARD "LNIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O .\ O (107)—o , O REVERSE LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O | _2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 2 oy ] occow 340 GO O
~ 8 L
> = 4
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3" |0 341 {oceo 0 0 #
< = 8
320 = 342 3420 MACHINE #1
O] 710 O USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- (322)322) (400)(400)
INCHES | D | RO O A i oot
et SO N [P siunos CONTROL PANEL
LEGEND SURFACES M CHECKED APPROVED ?
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE T T . A - 4 BL PSNR & RECIP,
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL T e e e N0 PE6O1746 PLUG—IN. 'CONTRO:EV
e :':,T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 AO1
RS Fees | Moo [ © [SRES |PR°D‘5TD TCeNERATED DRAWING MENT | PAcE 3/ 7

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1




| 1097160

8 | 7 6 S5 2 4 3 1
NOTICE | D5 NOT GROULKTE, REPRODUCE OR GULGE To' GTIER. PARTES WHTWOUT WAITEN GONBENT OF NORDSOR, -~
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
ACBD = OUTPUT LET , .
401 ©| "r5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S / O, BOOTH FAN RUN 424 O G ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 OV REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 7 e !
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 5
404 INPUT(S) TO ~DCCOM”. 6 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
IF TESTING MACHINE 2, CONNEGT "RUN TEST AT 6. N RUN TEST AT 6 ]
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM”. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 . \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 8
BEFORE CONNECTING INPUT 2.  MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT 8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 3 MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D | i Do oo s o 01
BE UL e e O, P
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE e omoe o pome oL B PLUG-IN, iCONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL T oWIGe P | TR LENGH D, e
0 v ::;T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 "a01
NTERR AT Fies | Sieron [ © [SREC PR, R R MENT DR MENT [ ace 4 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 4 3 | | 1097160 | 1
NOTICE | L BReULATE: REPROOUGE OR BVADE To' CIER PARTIES WIWOUT WRITEN.GONGENT OF NORDSON.
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(21(e2n) L NeAPFR INTEREACE 0 ENeONER INTERFACE By
I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE
500 DCCOM 5272
o PT SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 | 5
501 I  FOS s | @RS [®OTQ0 L R BB
1548 I ChkL A8 ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
1 [ I [
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O 8 REeS —0| |
; 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 0 526 | 3% 0 0 200 ol | G N | ENCODER CHNL "B |
505 7 200 o 507 | NN A
: : ol © . i
-06 O i 528 | ° ° DCCOM I pccoMm |9 |
| O O 507)1 ‘O |
507 B 529 ! N N
A : ol © | Ol |
4 4 4 c
508 5080 o OUTPUT 5080, 530 | L |
Gs Z D> | soom controL paeL (not PRODIGY. SEE CHART BELOW i O |0 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | Il |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— [ 631 i i 634 i
3420 ’ I ENCODER INTERFACE . ENCODER INTERFACE!
o1 B—P >, INPUT,_FOS. 4 235 INPUT, POS. 2 . INPUT, POS. 2| .
INPUT LED's m | ENODER T () TO O I ENCODER _ [ |
519 ACBD ®0 534 | INPUT"LED'S [ INPUT"LED'S |
1 ! CHRL AB ©110]0) Lo CHRL AB QO !
- 5130 INPUT 5130, ' 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > %, O SEE CHART BELOW 535 | gy 2 5 o @2 - BEER  w
5 I I I
514 > O SEE CHART BELOW 556 O O @0 | waoHne 2
2 I [ I
2 2 2 LT 1]
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
o715 O e O [0 B O | | ?
6 I I I
FROM | 6 6 Lo 6 |
516 oo conRoL PANEL (not PRODICY) ®) 038 ! 4 O N G5 i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | 3 3 Lol 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | 3 0 DCCOM Lo 3 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! - . Lo . !
518 RUNNING CONNECTION. 0 540 ! 0O 0O I (g3 DCom N !
5190 4 INPUT 5190, i 4 4 i i & 4 i
SEE CHART BELOW I
519 p—mo O, >4 8 |0 N 8 |
5200 I 8 8 Il 8 |
520 ~ 7, 8 SPARE 542 i 50 0 i i 3 i
750— | 2200 DCCOM ! Lo !
750— '
521 408 (590)(600) 545 750— | 631 L 634 i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |ouTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 |OUTPUT Ready for Color Ch S XXX +/- 030 [xX0X +/— .010|DRAWN BY DATE
5090 | OUTPUT Externe:| )élo:;ffoc‘;zzle g:rg'neplete Purge & BIowo?fqrgycle Complete g}END SRS i ﬁ,';"""z‘a'jﬁlfj’NZi CSSI\IJSO; F;éhcl:%,'
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) s — REMOTELY LOCATED DEVICE SRENC oUTSE WD WSOE | PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Runsi:xteernql Blowofsfc| C)e/cle Run_Color %‘::nge Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NECELTn, T (e o, e PE601746 _
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1097160 AO1
5200 | INPUT Spare Spare e A Pt | Mmon [ © [EE T TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTWENT [ pace 5 / 7
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1




LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@— GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

| 7 5 ] 3 1
NOTICE. | 45 SV 1 Nosou rOPEXT.couTs PROPRETAT MEGMATON 0 WUST B FETUmED POV REQUEST
521] 521
600 2200] | DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
INPUT, POS. 5 +/— 10 VDC
601 623
MACHINE #2 1
602 LB () 26 6020 FORWARD 'LIMIT 624 O
2200
% 724 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6035 727 %% REVERSE LIMIT 625 O MACHINE #2
5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 626 O
6
605 627 O
3
6006 ™ DCCOM 628 O
.
607 — Ry DCCom 629 0l 620 (WHT) MACHINE #2
\ ANALOG OUTPUT (=)
MACHINE #2
608 5 (RED) 6080 READY 630 O
8
609 DCCOM MACHINE #2 631 0 GND (SHLD)
so0 | occon RECIPROCATOR MOVEMENT
610 G WARNING/DELAY DISABLE < ., é%%_
611 4 PT. SINK Cocon 653
oureuT Leo's [®) © ] OUTPUT, POS. 4 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 A8 |80 634
1
613 0 6130 (WHT) — MACHINE #2 6355
ENABLE
614 5@ 6140 (BLK) = MACHINE #2 636
, INJECTION" BRAKE
615 3 637/
616 60 638
617 3@ bCCoM (GRN) _ 639
618 7@ 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
5 AUDIBLE WARNING
620 G SPARE 642
621 750- 643

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

XXX +/— 030 [xXXX_+/— 010]

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
ANSI Y14.5M — 1884 STD.

DATE
3JUNO5 CONTROL PANEL,
[CHECKED |~ [APPROVED PSNR & RECIP,
SE601746 PLUG-IN, iCONTROL
CONTROL NUMBER 1097160

SCALE: | PRODUCT
NTS CAD

DEVELOPMENT DEPARTMENT
GENERATED DRAWING PAGE 6 / 7
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[ 1097160 |

8 | 7 6 5 4 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER RECIP
CONNECTOR CONNECTOR
SENSORS SENSORS
700 AT POSITIONER AR 722 AT RECIPROCATOR ENOR
L L L
201 > GRN/YEL 4 = 2 J_ 793 > GRN/YEL 4 = s, J_
1 1 1 1 1 1
BRN 1 2200 7 1 BRN 1 I \ 2200 p L
702 (336) = 724 603 =
/
BLU 20 2 2 2__DCCOM BLU 2. 2 2 2.__DCCOM
703 FoRWARD (33) 725 FoRWARD —> (602)
704 Ne BLK 3 3 3 3 3350 5 726 LT BLK 3 3 3 36020 502
©/PRX 704 4 4 o/PRX 726 4
705 BRN 4 3360 (3%) 797 BRN 4 6030 (503)
[
5 5 5
BLU 5 3420 BLU 5 Y—‘L
706 ReyeRse 342 728 ReveRse > 1
6 6 ;_L 4 6
707 N.C. BLK ks >>—N/C = 729 N.C. BLK 4 S>> /e
PRX 707 7 7 o/PRX 729 7
708 BRN 6 200 53 730 6 200 7 (538)
8 8 8
BLU 7 DCCOM 7 DCCOM
709 PURGE 235 731 239
9 9 9
710 N.O. o BLK 5 8 2360 236 732 N/C > : 2400 (200)
S/PRX 710
1 1
711 9 X N 733 9 & e
12 10 12370 256 734 10 SN 2410 20
10 1 % 5 1
713 RED ¢ 6 11 5 e = 735 RED 7 ° 1 >—N/C =
714 BLK QN 7 736 BLK > !
715 WHT 120 8 737 WHT 7 8
716 ENC717 BRN 13 9 738 ENC739 BRN 8 9
1 9
ENCODER BLU 4 10 ENCODER BLU 10
n 635 PPR | ENC 739 635 PPR
718 VIO (N " 740 vio 10 "
68 PULSES/INCH 1 36 PULSES/INCH
719 ORG N/C >$ 741 N/C
YEL N
N/C L N/C
" / < SHLD " / + SHLD
GRN = =
721 743
v v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1) RECIPROCATOR A CABLE ASSY VAN PANEL (MACHINE 2)
P/N 7750197 P/N 775XXXX
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND o - 0 oo _+/— JORAW BY ¢ [ s0uuoe CONTROL PANEL,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE s~ GED g [ 5 PSNR & RECIP,
@) - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 1004 T0 032 WX |ReL N0 PE601746 PLUG-IN, iCONTROL
WETTONS D | R e oW ARE REV.
CONTROL NUMBER 1097160 AO1
PERPREQURED (OR' | MoE [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 7 / 7
6 5 4 3 I 2 I 1




| 1092923 |

LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 I 7 6 l o) ¥ 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (Q 0} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWGASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407 R ot B i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ —— 1078684
3 8002-1S0 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG “49M WEIDMULLER.INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z ) 981137 LI/ |
D= A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 FIx3LC6 WIREDUCT, 1 X_3,PVC,GRAY,SLOTTED T PANDUIT 1090158 CATS TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG-212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 W cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR,HEX,SELF_TAP.SLTD,8—32X.50,YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xl n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,B AMP 1 ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CLG6 COVER,1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE HOLDER.DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366
18 FUZ17 MDL—1—R FUSE, 2AMP SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 % —
19 FU217 1492-N37 END,PLATEAB FUSE 1 ALLEN BRADLEY, 341367 T ‘l‘/
20 1492-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE, 600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL, 1 4AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 31191 b P G
29 WIRE,VINYL,14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 NN A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T oo G
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE, 875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDU 2682960
34 MX5—F02 CONNECTOR,ETHERNET,RJ245—TO_IDC,CATS 1 SIEMO] 1058224 —I2.00l— 1150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO| 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 1 933054 1.500
37 NUTHEX,MACH #10~32,BRASS 2 0984129 . ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK,E.SPT#10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLT,E..203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG Z 1049966
42 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16—14,6 1 933184 ( O 39\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | g M e === e e e e e e
44 WASHER,LK.EINT,#10,STL,ZN 4 983124 — =
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é [~)
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POSR iICONTROL | 1 1055963 0 4
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO
N LAYOUT @ e H NORDSON
el - PART NUMBER
i [= ]| O Co et o I LABEL
2031 | cB210 | O C C ; 1
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. el ¢ 1
242 CR242 10 =lge ; |
210 CRS502 2 u X
213 [[Fozr Ak I
*[TEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. :zzg: ; SIEE I
MFG PART NO. DESCRIPTION ary NFG e H Col.E0 € |
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO occom H : : : 1
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 |
B 750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 N
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H
3250 :
3300 H
3310 :
3350 H
3360 :
3410 H
3420 :
4020 H
5020 :
5030 H
MULTI-SPEED BOARD 5080 H
_ DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :’z: u
Eﬁ?@é PRESET 1 LO - NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% o
R/F —F
RAF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o
m BOARD POT @
PRESET 2 LO - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD — RE 1 50—100%
10v R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so-1c0%{ . R | e e o e e e e e e e e e
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% K@
P
PRESET 3 L(} “ves SPEED RE N/A oree
J5 R/F-R BLOWOFF NOTES
i o MAINBOARD POT % CH.
SPD 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A ") "
11sv A180 o @ T / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP S50% WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
: UPWARD TO CORRECT FOR R 25%
A0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY p—
JUMPER_POSITIONS AL DNENSIONS N
FTTATasl 2 T3 1@ T BT % MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
N0 1T15vI115v1 5.0 [ A90 [15v [SPD 1 cTs FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
- RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR TOP DOWN T ey | weme  wsy [ 1 OONOV0S CONROL e
. VERTICAL POSITIONERS & SPECIAL 1/2HP g = S— R Y 1,/2HP JGONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING IN/OUT POSITIONERS. IN—OUT POSITIONER :mamu:‘m-,;;u”;“ REL NO PE601307 ,
3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL N o oo o, | P RS O REV.
POSITIONER. e rom e CONTROL NUMBER 1092923 | 4o
REQUIRED FOR ANGLE — SCALE:
' NTERRELATED FEATURES | PROJECTION © FULL |PR°D% D M ENT [DERNSTMENT | pace 1 / 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1




1092923 |

8 | 7 5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 IED
L | N
201
202
© O
2030 2031 =
203
204
205
206
207 2030 C©B2Y7 2070 299 (220 (221
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 DCCOM
¢'D* CURVE)
BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI—SPEED BOARD 230 /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG~212D/8831 Noineae ON 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
= 1056206 224 2370 = GREEN
OIEE =16
L1 TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 @ RESP — 232 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
L2
211 CIL V- (3 TB1 233
H_— — || 4240 BLACK
#)| reL d2|:| o —rer] BN PO (a24) ENABLE .
2192 vi— (@] com oo 4260 RED (426) COMMON 234 RED @—2200
Cllc =, pst po{20  WHTE 755 FORWARD,/EXTEND BLACK DCCoM
913 ()| max L0 —PRESETS| gy FS1I14350  GREEN  7=o REVERSE/RETRACT 235 ENC235 Z MACHINE #1
s ]v - & = || 4360  BROWN ENCODER
@lmec o1 lle = PS3 pb® 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 9360
214 J4 0 —PRESET 4 S 236 2570 @ 524 PULSE/INCH
RACC R/F — S ZAN 526
@ HL — @ ') = GRN/BLK 4 @
215 NA| D707 237 T =
s = |t>: % Mo > -
=z § Q = o <
bw O = + »n | amo>
216 recgocoo ! IB| s 238
217 | ap 239 2 G ——o 2= S
— -~ DCCOM BRAKE
218 | PWS219 = 240
LN E DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
— | BccoM 60 W, 25 A
2200 % T YEL CR242 YEL
290 24VDC POWER SUPPLY | + 242 0 | e N | 2 reRbnck <N
_/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 220( DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
(300) (300)
NOTE et 1D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MOTOR WIRING. [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
C | ShraEs N P ™ TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | Zirina "acs To sz wix.__|veL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A::vF;:TmF;;u:Tsr:m Tn:;mnw CONTROL NUMBER 1 092923 R%.:”
RS Feores |k [ @ FRE |PR°°%% CCeNEATED DRAWING "= | PAGE 2/ ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

321] 321
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE T0 ( I )

ETHERNET CATS CABLE

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK
0" 5aZia |:| \ 393 INPUT, POS. 1[®© | Neyr Lev's
BRN o o=
PATCH CABLE, WITH 1,5,4,8
s e /o DT T, =
302 ! wetwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE ORG —0Q @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
N T | s
303 VHI/BL V/BLUBD /RN GRy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, e 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
——— COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. P 326
MALE CONNECTIR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN CONFIGURATION WPLT SETTINGS 0
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” — T = NOTE ABOUT CLINFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS ggg: E ::13 =7 Ang:?P;zQTUgRBﬁi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ’B" 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 O
EErEd 4
308 , o =] S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHOHH N —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
10 & =[L / 332 750~
<T /
S 408
ju
o
311 E PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@3283) 333 4 PT. SINK
INTO MIDULE — BUS CONTROLLER 2200 pecou INPUT, POS. 2 [® ©) | NPyt Leo's
312 334 ©| “see
@) 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
513 @) G 335 o=t 0 2, 6 REVERSE (TOP) LIMIT
O N o 3360 y MACHINE #1
314 336 o
O " G 1S336 A Z ) 6 FORWARD (BOTTOM) LIMIT
315 5 |0 337 0
+ 6
316 I O 012200 338 s
= - 3
317 =g 339 s
o — 7
M
318 ) ()| —Decou 340 D A
9 |1 PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 SR=NI3 341 DCCOM k) £ (BRY) 3410 0 MACHINE #1
< L A 8
320 = 8 342 . 3420 N MACHINE #1
PSR SN USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
322 ] 322 400 ] 400
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
aNCHES, s|?E POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| o eI/ OloRW BT g TORE 50005 CONTROL PANEL,
LEGEND ST FRODUCT USED ON SURFACES " CHECKED o [fePROVED o TOP DN POS,
% - Eﬁn%% IE%%%T_EDTEDRE\I/JEE IN-OUT POSTIONER _| Gfes 004 1o s . __|meL N0 PE601307 1/2HP,ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
i WL commo. wnees | 1092923 [
o s (M [0 O[R[N T e | e 3 / o

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@:@E) ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 INPUT LED's S[@©] OUTPUT, POS. 1
ACBD = OUTPUT LED's © ) .
401 ©| "rses 423 ACBD =
CR242 L SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 @ % =0, BOOTH FAN RUN 424 O 21 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 @ MACHINE. #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 2
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 0 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE {1, CONNECT"RUN TEST AT RN G\ (212) COMMON
405 ‘f?%{ggﬁz\rﬂ ggf%?f 02, ggfrgrgdr "RUN TEST AT 6 \\ A\ RUN TEST AT 497 6
MACHINE #2" INPUT TO ”DCCOM”. 6 \ MACHINE #1 O-
: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. O ) MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 8 499
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6
gfgngT %V%%‘?VEI Ag\;{-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: ' S ) U - _  MACHINE 430 0
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT
409 SETS AUTO TESTING. LIMITS BASLD ON NCODER oY MACHINE 431 8@
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
SEAD 16,9704, s saok o Bk, Tl
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTPLT LED's ®O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 434 548
DCCOM 1 4350
S 4360
414 436 G 213 MACHINE #1
2 4260 SLOW REVERSE
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 N
3
417 439 0
7
418 440 0O
DCCOM 4
419 [ 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D o R o e on 4001
[/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
LEGEND HRST PRODUGT USED ON SURFACES M _CHECKED [APPROVED TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | PEiGQUTSEE M0 msbe — |1 — GSPEsm 307Gs 1,/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL ﬁﬁ:’:‘"ﬁﬁm TW il CONTROL NUMBER 1092923 [
e A Pt | Fmon [ ©  [SUE T TPRODLCT DEVELGENENT DEPARTWENT | bace 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | B CReulATE, REPRODUCE, OR OVALEE TO OTHER PARTES WTHOLT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(ar(e2)) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 509 | ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE|
QUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 | ;
501 OLR’I:)UE';FDLIE: ’s ’ ) 523 I |N%'\£J(%:EE§'S @ O O O I I IN%;\J%:EES'S @ I
15,48 1 I CHNL AB ®0100 o CHNL AB QO I
| I |
1 1 1
502 5020 N 2200 OUTPUT 5020, 524 | 2360 Lol 2360 | MACHINE #1
65 @ D SEE CHART BELOW i 236 6 6 i i 236 —O i ENCODER CHNL “A
5 5 [ ) I
503 5030 OUTPUT 5030, 525 | 2370
, O Z D SEE CHART BELOW i O O @ 0 i VACHINE #1
2200 | 2370 2 2 | | 2200 2 | 99
S04 O %) D26 | G 0 0 200 oyl 1 (6 N | ENCODER ‘CHNL "B L
5 ! 6 6 L 6 |
50 5 2200
O 27 8| © ! o|
3 DCCOM 528 I 3 3 I I DCCOM 3 I
DCCOM
=06 O | o |0 )| | 0 |
l | A L 7 |
DCCOM
507 0 5% 529 | Ol O | O |
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 4 4 L 4 ! c
508 TO )
68 Z D soom controL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O 10 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 O I 0 !
750— | I |
510 Gio) 3410 ’ 532 | L 750— '
> % 4 PT. SINK i 750 | €31 N 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | L |
. | I |
~ INPYLLED'S T © | | o | -
512 1548 | ® O 534 I I I I
- 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, | I [
514 [> 6 SEE CHART BELOW 536 ! Lo !
2 I I I
515 3 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, $) 539 | | l
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 > 2 1) SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 7, 0 SPARE 542 i i i i
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 Y 600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) _ A
5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
5140 [ INPUT Run_External Blowoff Cycle Run_Color Change Cycle LEGEND FIRST PRODUGT USED ON SURFACES M JCHECKED s [APPROVED o TOP DN POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare %' EEm%\E/LEL I;’EILE\II;TLE]'JI'EDRE‘I\I/;gE IN—OUT POSITIONER _| GORNERS 004 70 Jod3 MAX. REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare - INTERPRET DRAWINGS PER | THREAD LENGTH DIMS. ARE v,
*  "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1092923 AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATES FEATORES | ARodEcrion —o scﬂ'%s |PR°D%% D(EEEIE'(R)KTME%NBR?AW@%TMENT PAGE 5 / b
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 | 7 6 | 5 2 4 |
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (0 Q} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO. )
0 REF_DWG.ASSY PANEL.GUN POSITIONER 0 1078407 e = i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ I— 1078684
3 B8002—ISO TAGWARNING,ELECT SHOCK_HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X_2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X_.500,Z 6 981137 LI, |
D[z A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 F1x3L06 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED FT PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG—212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 Wi cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR.HEX,SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,1YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10_AMP,10—20 xI n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1_POLE,B_AMP i ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER_SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE_GROUP,1/O,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 C1LGE COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY, 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 5 -
19 FU217 1492-N37 END,PLATE,AB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l"
20 149204 TERMINAL_BLK,GRAY,|EC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 ANGJG# | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL_BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER, TBACCY,END,DIN,GRAY,J_SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V 31.5 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL,14AWG,GREEN W/ YELLOW 2.75 931191 6.00 P ¥
29 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 N A A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG, WHITE 3 31268 T T\ Y
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE,.875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45_TO RJ45,2FT 1 PANDU 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,RI245—T0_IDC,CATS i SIEMO 1058224 —I2.00l— 150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMOI 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 2 984129 : ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK.E,SPT.#10.STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER.FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 _POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032", 14— 16AWG Z 1049966
2 TERMINALFLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 ( © 69\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | rrrrrgmmm e M e === e e e e e e =
44 WASHER,LK,EINT,#10,STL.ZN 4 983124 — !
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é @) |
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837 T—T | |
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL | 1 1055963 = al Iff &
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® @ : I I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID_STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO0
N LAYOUT ® @ | oo T | NORDSON
e IR PART NUMBER
o L1/ Q|| [IFlll © of, ] e I LABEL
2031 | cB210 | O D]]F O & C & ) 1 I
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 Coll.enl ¢ s 1 |
242 CR242 10 &a ) &) € 1 |
210 CRS502 a 2 u x a
= S (I
*ITEM 15 /0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. e ; e eie I I
i ~ = ~ H |
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG e H &q f.co] ¢ | |
750—408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO bocom H : : : & 1 |
750-514 2—CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AG 125V, DC 30V | 2 WAGO 2200 u I
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H |
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 | |
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H |
3250 M |
3300 H |
3310 1 |
3350 H |
3360 | |
3410 H I
3420 : |
4020 - I
5020 : |
5030 H I
MULTI-SPEED BOARD 5080 H |
] DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :z: :H: |
gﬁ?‘EYs PRESET 1 LO — NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% 5130 . I
R/F —F
1A ® 6 RIF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o I
m BOARD POT @ I
ers PRESET 2 LO —NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD ~ —| RE 1 50—100% I
RTS 1ov R/F =R | REVERSE SPEED — RE_2 so—foo%{ | e e e e e e e e e e e e =
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% k@
P
PRESET 3 L0 —YES SPEED RE N/A
JAB g J5 RIF R, | BLOWOFF MAINBOARD POT_| % CW. NOTES
By T e = sP DB 100% 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A "RESP” .
115y At80 | = o / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP 0% WITH ALL FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES.
Y- UPWARD TO CORRECT FOR R 2% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ’ ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY pp—
JUMPER POSITIONS o ALL DINENSIONS IN
1 THATJIBl 023 Ja [ J5] J6 MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO 1115v]115v] 5.0 1 A90 [ 15V | SPD | TS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
A RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [X)0X_+/— .010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR BOTTOM UP ey | weme [t OONOV0 O TR ks
- VERTICAL POSITIONERS WITH 1/2HP MOTOR. FRETRRONCT WD ON e B S |B s 1 72HP ICONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL IN-OUT POSTIONER | Siavirs 004 16 o2 wix.__ |ReL N0 PE6O1307 /24P,
POSITIONER. INTERPRET ORAWNGS PER THREAD LENGTH WS, AR =
rovegL s A | 5 CONTROL NUMBER 1092924 AO1
SCALE:
' NTERA D O s | MR [ FULL |PR°D% D M ENT (DEFINSTMENT | page 1/ 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 DD
LN
201
202
0 O
2 O 3 2030 2031 =
204
205
206
207 2030 C:E._?iﬂ 2070 229 @@
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 bCCoM
¢'D* CURVE)
PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 BASE TYPE /
*WIRE_OFF_OF M1 AND M2 KBMG-212D/8831 Toinean 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
@ DB CZ1%6 1056206 224 2370 = GREEN
T2 w - L1
TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 5 4A ()| resp 252 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
210 LO — PRESET 1 L2
211 o @w :I/F: S 1B 1l4240  Back 255
508 @ |re J2|:| o2 O[S (424) ENABLE —~
212 AN R/F — @ coM S} 4260 RED {(426) COMMON 234 RED @ 2200
(BLK) (GRN) @ FeL [Z1us L= Ps1 bl 4250 WHITE 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
013 s | L @ | o —peseT3) o Bl (4350 GREEN = REVERSE,/RETRACT 535 ENC235 %, VACHINE. #1
s 17— & = || 4360 BROWN ENCEDER
% @lree  tzalln = PS3 b& 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360
214 ~ W o= e S 236 A D PisE/mer
RACC _ =
< :I/F _ S @® 1 GRN/BLK N 2 2
215 .. [ 237 T =
= 5 n n NMmOo>
ZzZ 0O & T L =
"i_o__'___+_in__| amo>
216 e Ted] V1B s 238
217 | wer 239 ? (B—2—o——
_% A DCCOM gggEENICAL
218 | PWS219 = 240
L{N]| L
=1 pc output
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241
- 60 W, 25 A
2200 = ’ YEL CR242 YEL
24VDC POWER SUPPLY E 2420 2421 EXHAUSTER RUN
220 242 L e e | INTERLOCK
o/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 2200 DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
NOTE *INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MQOTOR WIRING. XXX_+/=_030 [0 _+/= 010|DRAWN BY DATE
o S et L] O
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER %ﬁrﬁ‘ﬁx LN PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER .
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A;:;:E:MF;';::::MO :;mm CONTROL NUMBER 1 092924 REX&H
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L OEMENT DER VENT [ ace 2 / ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIEID CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 321] 321

ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO
300 PN 1058222 <100 FT> (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH .
LA INPUT, POS. 1 @5 @ INPUT LED’s
30 1 BRN D \ PATCH CABLE, WITH 323 @ A"ESB,"EB=
s /G ol ST
: 1
302 | werwore "”I'JL/G GRN 324 | DCCOM 3240 —O hsﬂég H(ljl\(l)%\j F(l:(g)N glgﬁlﬁlgs 1
o sz FE ] 5 '
, BLU ALTERNATE 5
303 VHI/BLY VLU B /RN GRy |CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
Y TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. //7 COLOR CODE “B 32 6
MALE CONNECTOR (RJ45> HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG W/BRN BRN JUNPER CONFIGURATION INPUT S"E(I,ﬂ":ﬁs No. G NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” ”:":I I:u:” DOCOM o 3240 WANUAL N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 6 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ4S WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE [ 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
DOCOM 1o 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS :g: : ::13 - Akgrr:?P ;zQTugRassNi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ‘B 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
EELED 4
308 . Flumeat————— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHCHH \ —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 80 MACHINE CONFIG. BIT 4
b [ CATS CABLE ™ INTERFACE BOX © SEE CONFIG. SETTINGS
310 = / 332 750—
S / 408
I
(@]
311 ' | PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— ZDED 333 4 PT. SINK
- IN 7O MODULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 AMEts
&0 | *#*
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 O G 335 0<TC 2, O FORWARD (TOP) LIMIT
o oV 1s335 A 5
314 336 3360 MACHINE #1
O " G ls336 A Z ) 6 REVERSE (BOTTOM) LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O (] 2200 338 0
= ~ 3
317 20 339 8
% — 7
318 o © | (| becow 340 G10) 0
R PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 o © 0 341 DCCOM (BLK) N, (BRN) 3410 6 MACHINE #1
2 - & A 8
320 = 8 342 o 3420 N MACHINE #1
Ls3a2 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 345 500 DCCOM 408
(322)322) (400Y400)
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN BY Rk P°E oanovos CONTROL PANEL
NEXT ASSEMBLY MACHINED o
gs—ENIEEMDTELY LOCATED DEVICE PRSI FROOUGT D OF Ll m.,‘..: B os [5O os T oh
IN-OUT POSITIONER _| Cornirs 004 10 032 Wx. __|ReL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL M g v | TR LT Do, A —
SR T - T D CONTROL NUMBER 1092924 A0
PERPREQURED FOR- . | e
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L P MENT DhRe VENT [ ace 3 / ©

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5

400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY

INPUT, POS. 3 INPUT LED’s 7~ OUTPUT. POS. 1
AC,BD = oureur Lep'sf @) © ) .
401 ©| M5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S % 0, BOOTH FAN RUN 424 O @) ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 & MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 9
404 INPUT(S) TO *DCCOM”. 8 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ (212) COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM". 6 \\ \\ RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
Do peier By Samicrac e y 7
407 TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGCLE INPUT 2 6 429 6
gggngT C}?EIYVJ\;E}'E(:‘S‘II'?INSI jﬂ;l'-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: : S 7 U S _ MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 N AT T T S O ENCODER 4 MACHINE 431 80
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE P~
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED's DIE) OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 8/4 MAX. 4354 54,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
N ):.‘mm m+a/>_ .030 |x.x1>:(= +/— .010[DRAWN BY RF DATE 03NOVOS CONTROL PANEL,
LEGEND ST PRODUCT US> ON SURFACES M g{lECKED s QI;PRUVED os BOT UP PQS,
%— REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | S oer B leer w0 PEGO1307 1/2HP,ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWNGS PER THREAD LENGTH DS, ARE ;
memn [ cowroL wnes | 1092924 [,
it s | Bk [0 © [ TP DB B | e 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | B GRGULATE, REPRODUOE OR OVULEE T OTHER. PARTES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\(
421)(421 T 0o K
500 ODDCCOM 500 | ENCODER INTERFACE | ENCODER INTERFACE]
P SINC 2200 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 ! ;
fgq MR  POS 503 | B [@OTQ0 L AR [@®] |
g 48 ®0 I CHKL AB ®0|00 Lo CHKL AB ©]0) I
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
65 < D\ SEE CHART BELOW 024 i 236 SHIS) i i 236 O i ENCODER "CHNL "A
5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 |
O 2 D SEE CHART BELOW 0 i O 8 REeS —O|
G 526 | 5 6 G 200 =1 1 -6 . ENCODER CHNL "B .
| [ |
| [ |
505 N 2200 527 | 1 F ! ¥
526 I Ol O Lo O I
3 | [ |
DCCOM I 3 S o pccoM |3 !
o506 O Z 528 O |0 M G! ! D |
7 | [ |
507 0 DCOOM 275 529 | N ! N
. O 8 Lo O I
4 | [ |
508 " so80,, > T OUTPUT 5080, 530 | o L ¥ | ¢
8 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW I O 6 I I O I
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C & D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | [ |
510 € 3410 ’ 532 | L 750— '
516 340 | | | |
@ 4 PT. SINK | 750~ | 631 | 634 |
511 G222 > INPUT, POS. 4 533 | Lo I
) _J/ INPUT LED'S[B) ©) | ! - ! -
AC,B.D = | [ I
512 1548 | @O 534 Lo I
| [ |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > %, 'S SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I [ I
ol4 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 557 | ! | 5
[ |
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo I
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 D %) 0 SEE CHART BELOW 541 | I | -
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 2 0 SPARE 542 | B |
|
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 (600) o543 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmmmm T e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) A
5080 |OUTPUT|  Ready for Color Change Color_Change Start_From _iControl *INCHES D NORDSON CORPORATION
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXGEPT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare PO /- s +/ GOlIRAN BY o [DRTE 0 CONTROL PANEL,
5140 | INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle LEGEND FRST PRODUCT USED ON SURFACES M CHECKED o [AFPROVED o BOT UP POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare /N~ REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GORNERS 004 10 1037 WAk, REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare @ - GUNMOVER PANEL TERMINAL R S e 1092924 REV.
* "Mechgniccll Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT WG | o —o C?NTROL NUMBER AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATED FEATURES | PROJECTION scﬁfs |PR°D%%EE’E'€§’§T'&%NBR%$¢£TMEM PAGES / 5
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
; ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
VENDOR’S BILL OF MATERIAL / 208V, 954
230V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 380V, 5.7A
460V, 5.7A
1 ENCLOSURE ;
SEE INVERTER CHART HOFFMAN 575V, 3.8A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS" LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER ‘\/‘ WAGO CONTROLLER
GND | GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D ) &0
1 GROUND LUG R I m
—— __ —— _ —— 1 °° 0%
— — - J— - — DIsC201
cB2 CIRCUIT BREAKER, 2A T84 E @ & B 3 m
1 ] WMS1C2 CUTLER—HAMMER 3]
RE DU T T iCONTROL GUN / 408 88 88 & 32 32 T ®
B x - — -
A/WR WORKING SPACE CAUTION LABEL, cusTOM __ i ESJCjMBPLhJP/ F(;ghSZ\T\/OViEXRG 408 8 &8 B & 83 E - [:] -
- = —
SAFETY YELLOW WITH BLACK } 120v / 1ph / &onz / 0.50 408 & & & @ oo 5
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY ; Lsigl 8 &8 & & 22 > DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | oo o o oo oo e
i 516 &8 & 8B & 88 W
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC | s o oo o0 o oo &
i 3 7501408 B @B 8B B 38 || =
DISC201 | DISCONNECT SWITCH OTI6F3 ABB o S on o on oo oo
s 750-63n 38 8 B 8 98 )
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB @ 5 @ o9 e
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB °© J50l600 B = = = % =
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ 8 & B &8 . g
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ _— _— . . VFD203 %
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA=03| MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WN& MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM MINIMUM OF 3 1/2
FEET WORKING =T
CON201C 1 1D66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ©
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL 05 [
POWER IS APPLIED ALe-sranLer
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
A Tor ARFGLE Tioza
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FAIR—RITE GRD
o o
i N e SEE e 02| oroson
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WACO D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO sc205
- — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
" G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO o0, Qectonect RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
l : s [ o
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631,/000-010 WAGO * Sl )]
— - - — N Y
i
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CONZ01A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 i 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - ceo
6 X 6.875 THRU Dg((:gM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 > 2360
3-PH VOLTS 208 [ 230 380 [ 480 575 —f PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
05 Inor CAU—H O N ’ 5 00 PLUGSPRAY "OPTION" ONLY - 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A e SEE CUTOUT DETAIL "B" 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e . h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH : 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! INCHES D NORDSON CORPORATION
A" CUTOUT DETAIL "B"
THE DOOR IS OPEN FOR BULKHERD HOUSING FoR ‘NEMHORK CONNECTION EXCEPT ‘AS NoTeD size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGZSPRAY OPTION) XXX +/— .030 |[X.XXX +/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL RGNS g DAK 25APR11 CTRL PANEL,
POWER IS APPLIED SURFACES Vi CHECKED gy |gGTROVED TOP—DOWN,AC
BREAK OUTSIDE AND INSIDE H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600011 A02
L GG A [ g
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 2 \ 1
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NO‘HOE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— X PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY p VALUE DESCRIPTION
WOWEG)F?OSUHPZF;LY e DCCOM PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE *VOLTS”
341 P0O33 A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
CON20 1A CON201B 3410 =41 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
— J— - - - - - — P036 2 - "2— "
D r c - 120VAC 3 PHASE ros |5 507 W%~ Doeiat (wor 3/ 7059]
‘ ‘ SUPPLY SUPPLY NOTE: CROSSED P
QOO 2 1 3 4 ‘ (OPT\ONAL) MOTOR WIRES P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —F RN /YEL BLK | WHT| RED GRN P040 0.2 DECELERATION TIME
CRN/ _)— 4 — — MMC203
2@ W s I S _ Yty T VD203 4 Ship 4 A052 4 PRESET FREQUENCY ( 10 HZ)
s ﬁ A067 0.2 ACCEL TIME 2
- ‘h - L J -—1 ‘12‘13‘%‘ ‘Rg‘m ‘ E GND /i\ iRN/YEL/L\ A068 0.2 DECEL TIME 2
202 N/C } L1 12| 113 = 1L A E Allen—Bradley E m/ \ = / \ H rgoiimcg ;L\ORAMUERS DC Brake Time (works w/ PO37-3)
I I = 1 1 1 REFER TO ALLEN*BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
| I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
\ \
2038 L2 A T2, DIP—SWITCH 172
] Fﬂ,, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; \FH — E SETTINGS E 5 2 5 MOTOR )
DISC201A } OPE&SX TOP-DOWN PSNR MOTOR
204 L3 T ] VAN N N . E 113 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
e 5 v
g=>— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[= =) scao_ Y 3 AU 34
2030 2031 1 \\ \ ”SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = € LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
- RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
TOP—-DN MOTOR
WHT \ }
503 oy / (WHT) 4250 oo
RED \ )
/ (RED) 4240 o
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
»
2711 234 8 2200
709 DCCOM
MACHINE #1
212 235 ENCODER
-0 2360 504 36 PULSE/INCH
213 256 — 2370 —
s 214 237
217 54 240
2A
o PWS219 =
218 T 241 204 204
219 rewROT 0 OUTRUT 24/DC POWER SUPPLY 249 ks e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
E DCCOM oW 1A N | e/ N\ 2) | 2031 INTERLOCK
2200 - j
24VDC POWER SUPPLY +
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300) (300
221 2200  PCCOM (300) (309)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s 'm‘x'xffy% = z:i:j BL E:;;f@gpw CTRL PANEL,
A LEGEND ;:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA BY 5L 5Y EE TOP?DOWN’AC)
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
(/) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEFTEs S | BT O A CONTROL NUMBER 1600011 e
PERFERRUIRED FOR™MC | TR v
I A S i | PROOE, SR L OSReeT [ prce 2 / 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
321] 321
2200 DCCOM
522 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @@ INPUT LED's
AC,BD =
325 @ 1)54,8
324 DCCOM JUMPER 3240 W MACHINE CONFIG. BIT 1
@ SEE CONFIG. SETTINGS
5
375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. 5 SEE CONFIG. SETTINGS
5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL \N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
A7 DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINECSY) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
RJ4S TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 /
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
] ] CON308 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK @ SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD “
331 3310 0 MACHINE CONFIC. BIT 4
N %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
510 = 552
< 408
T
(@)
311 = ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® (O | NPUT. LeD's
312 334 ®0| "
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SR —o—702) 704 O FORWARD (DOWN) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O o—(702) 07— O REVERSE (UP) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 0
316 O Ol 2200 338 0
= - 3
317 = 339 0
ZIRN
> < —
[CORNe'e) 7
318 o | @ DCCOM 340 G
~Q |+ ,
319 o ™ 34 | Decou 3410 MACHINE #1
\2 O N —o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND ool u/- PR g [ ey CTRL PANEL,
SURFACES AA CHECKED APPROVED _
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE R e T PLL%ZND,%%NN’TAFSC’)L
- GUNHDVER PANEL TERMINAL I .
PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
TERREATES PetoRes | Mk [ © [seAEC e
8 7 6 5 f 4 2 | 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€D ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 477 RS
INPUT, POS. 31@) (O | WYL LED's sureut e[ B @] OUTRUT, POS. 1
Ao ©| "Te%s 423 oypgyee Q0
CR242 1 1,5,4,8
409 o 4090 h SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4 5 4 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @400 O REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) t
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = t- 5
INPUT(S) TO "DCCOM". NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 NN RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: 5 \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 O 429 0 DCCOM _(GRN) géfAHM‘gﬁ #
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 750 SLOW SPD
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
411 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 434
DCCOM
415 — 2 455
414 436
415 457
416 438
417 459
418 440
419 441
420 447
4271 2200 DCCOM 443
(‘500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L Q:PROVED 8L TOP*DOWN,AC,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE T A, [mw  PE50Z512 PLUG— INICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIVS. ARE Y
i : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
PERFER%T UF\%EISA égRMMC THIRD
\NTERREL?&TED FEATURES BNoJECTIoN D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/VEELSAPT%EDNTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\R\NG.\
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
1.5.4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, ‘ 2360 W w Lo 2360 W | MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | J— |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 70 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 .
504 4 526 526 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "B
3 i 0|, 0 | o)
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
7 | v v I v |
5@7 | | | |
O 29 SIS | O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 L 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL PaNEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) 90 ‘ 8 8 Lo 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
| Lo |
510 75;06; H34o S 532 o 750 }
} \ /50— 1631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 Gy > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sks | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
o153 > 8 SEE CHART BELOW 035
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D G SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
SW 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spqre Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X0t/ 03 [0 /- D10 DRAWN BY o TORTE CTRL PANEL
5090 |OUTPUT Spare Spare LEGEND St < CHECKED g |&TPROVED g TOP—DOWN,AC,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE B T D SEE T 5Ee02512 PLUG—IN,ICONTROL
5140 INPUT Run Color Change Cycle Run Color Change Cycle @* GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAVINGS PR THREAD LENGTH DIMS. ARE =y
5190 INPUT Spare Spare PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AQ2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1




3 7

1600011

NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SizZe POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 CHECKED BL APPROZVSE/;PRW 1 CT R L IPAN E L’
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES i BY BL |By BL TOP-DOWN ,AC N
BREAK DUTSIDE AND INSIDE -
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—|N,ICONTROL
NETELTIG T, | RhamE o
: : CONTROL NUMBER 1600011 A02
Tl e
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LTR‘ REVISION ‘ BY ‘ CHK ‘ ECR NO. ‘ DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO QTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. — | SEE SHEET 1 FOR NOTES AND REVISION. -1 ] - -
CONNECTOR AT TOR o
TOP—DOWN POSITIONER
700 CON701 792
1 1
701 > GRN/YEL ¢ . 793
00 BRN ! 1 1 \ 2200 A T l 04
2, 2 K \ 2
BLU 2 DCCOM
703 FORWARD ) l ’ ‘ 335 725
DOWN) LIMIT 3 3
S04 DOWN). BLK S 8 3350 335 726
PRX 704 4
05 BRN 4 3360 336 727
5
BLU 5
708 REVERSE > = 728
(UP) LIMIT BLK 4 4 6
707 !21.0 >} N/C 729
O/ PRX 707 6 7
708 2200 N (s 730
8
709 ! Decou 235 731
; o || 30 ||
710 N/C ( 2560 236 732
1Q
711 9 l ' >—N/C 733
11
712 10 2370 237 734
5 6 12
RED 11
713 {A\ >—n/c = 735
6
714 BLK / 736
7.
715 WHT l \ ¢ 737
716 ENC717 BRN & i 738
9 10
ENCODER
717 635 PPR 739
10 11
718 740
36 PULSES/INCH
719 N/C 741
720 742
NE o
R SHLD
721 M 743
TOP-DOWN POSITIONER A CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 1102278

ALL DIMENSIONS IN
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o_+/ a0 _+/- oto BL 254PR11 CONTROL PANEL,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE B CHECKED o~ [APPROVED TOP—DOWN,AC,
@* GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN, iCONTROL
NETLRIE S | R o A =7
: : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
N ] 3
INTERRELATED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DCEE/VEELSET%EDNTDRDAEWP\Q?;WENT‘ PAGE 7 /7

3 7 6 5 1 4 3 2 \ ]




1600007

8 / | 6 9] 3 1
NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
VENDOR’S BILL OF MATERIAL ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
208V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 230V, 9.5A
380V, 5.7A
1 ENCLOSURE SEE INVERTER CHART HOFFMAN 460V, 5.7A
1 SUB—PLATE C-—P2420 HOFFMAN 575V, 3.8A
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
TND PLATE ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C3B3AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER :
1 JUMPER £383JC402 CUTLER—HAMMER A
N WAGO CONTROLLER
GND 1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D 20
1 GROUND LUG [ I m
=
—— __ _ —— 1 °° 0%
— — - i - — DIsC201
cB2 1 CIRCUIT BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER-HAMMER (842 8 & 8 % 68 g =
— = iCONTROL GUN 408 &8 &8 & &8 32 T
A/R WIRE DUCT, 1" x 3 - — | BOTTOM—UP POSITIONER 408 & 3| & 3 82 c @ ®
! SATETy YELLOW Wiy BLACK. Encit cusToM - { 450V / 3pn / 60nz / XXa mEEEER i
! - B &S 8 33
CR242 q RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY | 1207/ Tph / 60nz / 050 lsig = @ = g o 9 ISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | lsid ® @ = = s e
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC } ] o008 g g g g g; &
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S 750630 28 8 @ o8 93 =
S n o6 o8 ca 8 oo =
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB 0 o0 oo o oo e
B & B &8
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB © 750600 & &8 88 8 &% )
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ & 88 s 5
) ol
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ — _— __ . VFD203 x
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA-03I MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WNCGE MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM M‘NF‘EAEUTMW%FRKB‘Né/z
CON201C 1 ID66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE © —
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL [
POWER IS APPLIED [SESEN] P et
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NEPA 79, CHAPTER, 125 OR
\FEA 700 ARTGLE 11028
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FARR—RITE GRD
o o
1 CONTROLUER, WAGG rys0-542 SEE ITEM 02 NORDSON
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750408 WACO \e/ D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO - sc205
— — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO >k s - RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631/000-010 WAGO * -
— _— - — Ve ey,
i M
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
SEE CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 8 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - g?g
6 X 6.875 THRU DCCOM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 2360
3-PH VOLTS 208 ‘ 230 380 ‘ 480 575 —)— > PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
- £.0UF — 2.00 |
05 e CA U —H O N 5 00 PLUGSPRAY "OPTION” ONLY 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A 104 e SEE CUTOUT DETAIL "B” 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e s h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! -~ INCHES D NORDSON CORPORATION
THE DOOR IS OPEN roIour DETAL K o T DAL EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGRSPRAY OFTION) XXX_+/= 030 [XXXx__+/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL BL 25APR11 CTRL PANEL
gégg@{é ‘iE/AA CHECKED APPROVED _ ’
POWER IS APPLIED o BL s BOT—UPR,AC,
BREAK OUTSIDE AND INSIDE _ H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600007 AO2
L L —
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 t 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— ’ PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY
P VALUE DESCRIPTION
1PH,60 Hz, 120VAC PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
10 AMP SUPPLY DCCOM @ P033 | A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
3410 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
_ - e ) B CONZ01A CONZ01B 341 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE”
D r L ~— 120vAC BSUPPHPALSYE P0O37 3 STOP MODE — "DCBrkAuto,CF” (works w/ AOSO)
200 2 ] 3 SUPPLY OPTIONAL P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) ( ) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —~7 GRN/YEL J MMC203 P0O40 0.2 DECELERATION TIME
201 A - & T80 VFD203 4 sHo A 2225 042 PRESET /EECESLUETN‘MCE ; 10 H2)
2031 L | DIsc201 |« 7if (ZZJ\ %**TT [12]13]14] [R2[R1] E GND A iRN/YELA 5 oo | 02 CECEL e o
2 O 2 N/C | 11 71127 7“:7;7 = 1L | A 111 A‘ ‘ _ B d ‘ 1T / \ = / \ l\ A080 1.0 DC Brake Time (works w/ P037-3)
/ ‘ 1 o E en raaiey E TO CHANGE PARAMETERS:
‘ ‘ 7 1 7 REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
I I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
| |
B 204 En | L2 \FHQ 1121 E DIp —SWiTCH E 112 . woror | |
= 2 2
DISC201A } OPE&SX \ \ j \ / \ j \ BOTTOM-UP PSNR MOTOR
704 L3 kﬂa 131 [ SNK E 173 : o ! 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
c=— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[e_¢] SC205 3 Ay S Lo
2030 2031 1 \\ \ SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = lj LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
BOT-UP MOTOR
/ (WHT) \ } 4250 oo
208 231 / (RED) U 4240 e
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
|
2711 234 e 2200
709 DCCOM
212 235 MACHINE #1
ENCODER
2W 3 712 2360 524 36 PULSE/INCH
256 — 2370 —
214 237
217 | o 240
2A
— 218 ‘ PWS219 = 24 204 204
LN | L
219 AT 24VDC POWER SUPPLY 249 o CR242 e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
—|_ DCCOM 30w 15 A 0 | GOV L 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2200 - j 102
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300] [(300
221 2200|  |pCCOM (309 o)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
);i:H‘Nzéf .030 ‘X.X‘?E/i»/f .010|DRAWN BY 8L DATE 25APRT1 CTRL PANEL’
A LEGEND ET:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA ngCKED BL gsPROVED =S BOTTOM*UP,AC,
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
— INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL A:?R?EA;MF;RWJQ;SEMC FULL THREAD CONTROL NUMBER 1600007 REAVOZ
THIRD
I A S i ‘PRODUCCATD DGEgNEEngTMEEDNTDRgEWﬁ@@TMENT‘ PaGE 2/ 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321
DCCOM
500 322 2200 4 BT SINK
INPUT, POS. 1 @ © INPUT LED's
301 323 Bl *vebe
JUMPER 1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 1 @ SEE CONFIG. SETTINGS
5
5035 375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. > SEE CONFIG. SETTINGS
5 O 4‘ 5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/QUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 A7 DCCOM 1o 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
BO 6 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
5@7 RJ45 TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
308 ] [] LONSO8 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK —0 o——0 SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD 8
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
g %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
[aa]
310 . 532 408
T
(@]
311 z ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's
312 354 D 1548
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) 704 O FORWARD '(UP) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O 07— O REVERSE (DOWN) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 6
316 i O 12200 338 0
= - 3
317 = 10 339 O
o3 - 7
318 o 1| Ol occow 340 0
~3 |+ ,
319 o ™ 34 | DCCoM 3410 MACHINE #1
o O n —0o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
=
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxX__+/— 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL
LAEGEND e T a EC{ECKED oL Q:PROVED oL BOT—UP AC)
- REMDIELY LOCATED DEVICE T PLUG—IN,iCONTROL
@ - GUNMD\/ER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE RE MO PE60251 2 ‘ =
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AO2
PERFECT FORM AT MMC THIRD
INTERRELATED, PEATURES | ANouEcrion =) SCQLTE:S ‘PRODUC?D DGEE/NEELSETMEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 3 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€DED ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK
INPUT, POS. 3 INPUT LED’s ’
401 % Av??f{ 4973 OUATEUBTDLED’S @ @ OUTPUT, POS. 1
CR242 1 888 ©
4092 a8 2020 @ SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 404 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS (2% e REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) #
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = - 5
INPUT(S) TO “DCCOM”. NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT'RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 AR RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: < \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G 429 G DCCOM  (GRN) gé%ﬁm‘gﬁ il
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND _ SLOW SPD
. £ 750
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
417 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 454
DCCOM
4713 — 2 455
414 436
415 45/
416 438
4717 459
418 440
419 441
420 447
427 2200 DCCOM 443
(500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L /é:’/PROVED 8L BOT*UP,AC,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE Comess atw o oo x|kl o PE602512 PLUGINICONTROL
@)~ GUNMOVER PANEL TERMINAL NERTLEG T | D ha o A =
PERF%%T&%EBA ?SRMMC THIRD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AOZ
\NTERREL?&TED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/’EELSAPTN&%NTDRDAEWP@@MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\RH\/G.\Z
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
15,48 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, \ 2360 1 1 Lo 2360 1 I MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
504 5030 OUTPUT 5030, 575 ! I 5370 |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 570 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 o
504 4 526 5726 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "A
6 | 6 6 ] 6 |
505 527/
.0 | Ol O . O |
| Lo |
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 ; 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
| I |
| 7 7 Lo 7 |
0 O 229 o 0 - O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 o 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL paveL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) ‘ 8 8 o 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
750— | Lo |
o110 516 532 | 750— |
\ /50— ] 631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 G0 > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sk | ® O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
013 > O SEE CHART BELOW 535
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D 6 SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
5" 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spure Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X /o o0 ‘”f:s /= D10 ORAN BY ) | OATE o ppR1 CTRL PANEL
5090 | OUTPUT Spare Spare LEGEND SURFAGES CHECKED ) |APPROVED o BOT*UP,ACJ
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE T QUTSE D NSEE e PLUG—IN,iICONTROL
:gg miﬂ e Co‘orssohringe e = Cdors;?ahrqemge e O~ GUNDVER PAEL TERMINAL Lff:iif::ﬁ:ézw :::DTHR“” CONTROL NUMBER 1600007 \%2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxx__+/— 010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 KD BL APPROZVE’E/;PW ! CTRL PANEL,
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES o BY BL |BY BL BOT= U P ,AC;
BREAK DUTSIDE AND INSIDE .
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—IN s iCONTROL
RS e TUTPureAs™ OV e Rev
: ' CONTROL NUMBER 1600007 AQ2
LR A | )
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
BOTTOM—UP
CONNECTOR AT
BOTTOM—UP POSITIONER SENSORS
700 CON701
+ L
701 > GRN/YEL ¢
| w (e 1
702 BRN 1 2200 p 336 =
2 : 1
793 rorwaRD L 2 ) l DCCOM 35
UP) LIMIT 3 3 3
704 ( &.C. BLK 3 3350 &
PRX 704 . 4
705 BRN 3360 e
5
BLU 5
706 RevERsE > al
DOWN)._ LIMIT 4 6
707 PO, BLK 4 P
o/PRX 707 ] S
708 2200 N oay
8
200 7 DCCOM 73
: : oo ||
710 N/C 2570 237
9 ( 1Q
711 l ' >—N/C
11
11 10 2360 236
5 12
RED 6 1" -
713 I\ e 1
714 BLK H ° Y
715 WHT I \ /. 8
716 ENC717 BRN 8 9
9 10
ENCODER
a 635 PPR
10
718 "
36 PULSES/INCH
719 N/C
720
NE
= SHLD
721 —

BOTTOM—UP POSITIONER A

CABLE ASSY
P/N 1102278

A

PANEL (MACHINE 1)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

736

737

738

739

740

741

742

743

ALL DIMENSIONS IN
NeHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o/ o0 /- o1 BL | a5aPR1t CTRL PANEL,
/N\ - REMOTELY LOCATED DEVICE e TN - BOT—UP.AC,
@ — GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN,iICONTROL
WETRELIES T | P has oV A e
i : CONTROL NUMBER 1600007 ‘ AO2
N T ] [ :
INTERRELATED FEATURES PROJECTION @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DGEE/EELSE%%NTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 7 /7
8 7 6 5 4 2 \ 1
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