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Kolektor jonéw — Automatyczny pistolet
Encore” do emalii procelanowej

Zestaw jest stosowany z automatyczny pistoletem Encore do emalii
proszkowych. Kolektor jonéw moze poprawié¢ wyglad i gtadkosé
utwardzonych powtok proszkowych. Kolektor wytapuje jony emitowane
przez elektrode tadujgca pistolet i nie pozwala ha gromadzenie sig ich na
malowanym przedmiocie. W ten sposdb zmniejsza sie tadunek gromadzony
w proszku przylegajgcym do przedmiotu, co moze przyczynié sie do
zmniejszenia wad powtoki, takich jak pory czy efekt skérki pomaranczy.

Po zainstalowaniu kolektora jondw trzeba ustawi¢ potozenie drutu kolektora,
aby uzyskacé najlepsze wyniki. Procedure te opisano w rozdziale Regulacja
elektrody kolektora jonow.

Instalacja
1. Zapoznac sie z rysunkiem 1. Zamontowac blok montazowy (5) na
pistolecie, uzywajgc podktadki M5 i wkretu (6, 7).
2. Wiozyc¢ elektrode kolektora (1) do bloku umocowac srubg M5 x 8 (4).

3. Nasuna¢ koncowke widlasta (3) na nakretke dyszy i przykrecic ja do
elektrody kolektora jonow wkretem M3 (2).

UWAGA: Przed zatozeniem koncowki widlastej trzeba zdjg¢ z dyszy
stozkowej tuleje ksztattujgcg strumien.

Rysunek 1 Instalacja kolektora jondw
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2 Kolektor jonéw do pistoletéw automatycznych Encore

Regulacja elektrody kolektora jonow

Ustawienie elektrody kolektora jondw nalezy wykonaé zgodnie z ponizszg
procedurg.

¢ Jezeli koniec elektrody kolektora jest za daleko od korica elektrody
pistoletu, kolektor nie bedzie gromadzit jondw ani nie przyczyni sie do
poprawy wygladu utwardzonej powtoki.

* Jezeli z kolei koniec elektrody kolektora jest za blisko konhca elektrody
pistoletu, drobiny proszku moga nie tadowac sie nalezycie i skutecznosé
przenoszenia proszku moze by¢ ograniczona.

1. Pomalowac kilka przedmiotéw przed instalacjg kolektora jonéw na
pistolecie. Zanotowa¢ natezenie pradu (WA) widoczne na wyswietlaczu
sterownika podczas malowania. Utwardzi¢ pomalowane przedmioty.

2. Zamontowac kolektor jondw na pistolecie w taki sposob, aby koniec
kolektora byt daleko od przedniej czesci pistoletu.

3. Wigczy¢ napiecie elektrostatyczne i napyli¢ proszek na przedmiot przed
pistoletem. Przesunac elektrode do przodu, az natezenie pradu
widoczne na wyswietlaczu bedzie o 5-7 uA wieksze od natezenia w
punkcie 1. Dokrecié srube ustalajgcg, aby umocowag pret kolektora.

4. Utwardzi¢ powtoke na przedmiocie. Poréwnac jakosé powtoki na
przedmiotach z powtokg uzyskang w punkcie 1 (przed zainstalowaniem
kolektora jonow).

5. Jesli nie uzyskano oczekiwanej poprawy jakosci, poluzowac srube
ustalajgcg i przesungé elektrode do przodu o okoto 2,5 cm i dokrecié
Srube.

6. Powtarzac czynnosci opisane w punkcie 5. az do osiggniecia zatozonej
jakosci malowanej powierzchni.

Czesci
W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.
Numeracje elementéw systemu pokazano na rysunku 1.
Numer Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga

- 1602227 KIT, collector, ion, Encore PE 1

1| ——— « ROD, ion collector, offset 1

2 982017 * SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1

3 | ¢ TIP, ion collector, multi-point 1

4 1097543 e SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1

5 | - ¢ BLOCK, ion collector, Encore PE 1

6 983401 * WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1

7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 1
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