ﬁor;son Arkusz instrukcji
P/N 7179793_01
- Polish -

Pompa proszkowa Encore” do emalii
porcelanowej

odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac¢ zasad bezpiecznej

f OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Wprowadzenie

Pompy Encore do emalii porcelanowych sg pompami zwezkowymi,
stuzgcymi do ttoczenia proszkéw porcelanowych (fryty) do pistoletow
proszkowych. Dwa strumienie powietrza stuzg do pompowania i atomizaciji
proszku.

Powietrze pompujace ttoczy proszek z zasobnika przez rure ssgcg do
pompy. Proszek jest wypychany z pompy przez waz proszkowy do
pistoletéw proszkowych. Powietrze atomizujgce uptynnia proszek i zwieksza
jego predkos¢ po wyjsciu z pompy.

Pompy sa dostepne z rurami ssgcymi o dtugosci 18 i 24 cale.

Rysunek 1 Pompa Encore do emalii porcelanowej

Instalacja

znajduja sie w obszarze napylania proszku, muszg by¢ podtaczone do
uziemienia sprawdzonego przez elektryka. Nieuziemione lub stabo
uziemione wyposazenie uzywane w obszarze natrysku proszku moze
uzyskac znaczny tadunek elektryczny. tadunek ten moze by¢ przyczyng
powaznego porazenia.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzadzenia przewodzace prad elektryczny, ktore

Zapoznac sie z rysunkiem 2.

UWAGA: Uszczelki o-ring (6) w pompie sa wykonane z przewodzgcego
silikonu, aby zapewni¢ ciggto$¢ uziemienia miedzy pompg i pokrywg
zasobnika, a nastepnie potgczenie do instalacji uziemiajgcej. Nie mozna
zamieniac tych oringéw na uszczelki nieprzewodzace.
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2 Pompa proszkowa Encore do emalii porcelanowej (PE)

Instalacja ()

. W rowku z podstawie mocowania pompy (4) zatozy¢ uszczelke o-ring (3).

Nakrecic rure ssaca na dolny kréciec mocowania pompy.

. Zamontowagé zespot pompy z rurg ssgcg w otworze na pompe w

pokrywie zasobnika lub na ptycie montazowej pompy, nakrecié nakretke
mocujgcg ha mocowaniu pompy i mocno jg dokrecié.

Odkreci¢ nakretke (8) i zdjac tuleje (7) z uchwytu zwezki (9). Nasunac je
na koniec weza proszkowego (10). Upewnic sie, Zze koniec weza jest
przyciety pod katem prostym.

. Wsunac¢ waz proszkowy do zwezki, az oprze sie o ceramiczny kotnierz w

jej wnetrzu.
Przytrzymujac waz w miejscu, nasungc tuleje i nakretke w dot i nakrecic
nakretke na uchwyt zwezki.

Do nakrecania uzy¢ 12-punktowego klucza kotnierzowego o rozmiarze
15/16 cala; dokrecaé, az nakretka oprze sie o uchwyt zwezki. Numer
katalogowy klucza mozna znalez¢ w rozdziale Narzedzia opcjonalne.
Podtaczy¢ niebieski waz 8 mm powietrza atomizujgcego (11) do ztacza
powietrza atomizujgcego

Podtaczy¢ czarny waz 8 mm powietrza pompujacego (12) do ztgcza
powietrza pompujacegdo.

S 9 10

/Q@H 1

1. Rurassaca

2. Nakretka mocujaca
3. O-ring
4

7 8
2
Rysunek 2 Instalacja rury ssgcej i pompy
5. Pompa Encore do emalii 9. Uchwyt zwezki
porcelanowej 10. Waz proszkowy
6. Przewodzgce uszczelki o-ring 11. Waz powietrza
. Uchwyt do zamocowania pompy 7. Tuleja zaciskowa gtomizujaeego, niebieski
8. Nakretka mm
12. Waz powietrza pompujacego,
czarny 8 mm
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Pompa proszkowa Encore do emalii porcelanowej (PE) 3

Obstuga

Konserwacja

Codziennie

/N

®

Wymiana zwezki

Upewnic sie, ze zasobnik jest uziemiony.
Podtaczy¢ powietrze fluidyzujgcego zasobnika i wigczy¢ jego przeptyw.

Typowe ci$nienia robocze pompy sg nastepujgce:

Powietrze atomizujgce: 1,4 bara lub 0,85 m3/godz.
Powietrze pompujgce: 2,1 bara lub 2,5 m3/godz.

Podane cisnienia stanowig srednie wartosci wyjsciowe. Mozna je zwiekszy¢
lub zmniejszy¢, aby uzyskac¢ zgdang objetos¢ i gestos¢ chmury proszkowe;.

Odtaczy¢ waz proszkowy i szybkoztgcza wezy pneumatycznych. Wyjaé
pompe z uchwytu montazowego. Przedmuchac pompe sprezonym
powietrzem.

Sprawdzi¢, czy dziata wentylator wyciggowy kabiny. Przedmuchac waz
proszkowy sprezonym powietrzem. Zawsze przedmuchiwa¢ waz proszkowy
od strony pompy do kabiny, a nie od strony pistoletu do pompy.

OSTRZEZENIE: Nie zamieniaé oringdw elektroprzewodzacych na
nieprzewodzace. O-ringi elektroprzewodzgce zapewniajg $ciezke masy,
ktéra jest konieczna w urzgdzeniach do malowania proszkowego.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyna wytadowan tukowych i
zranienia ludzi.

OSTROZNIE: Czesci sktadowe pomp ceramicznych sg delikatne. Nalezy
obchodzi¢ sie z nimi z zachowaniem duzej ostroznosci, aby unikna¢
uszkodzenia.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 3. Odkreci¢ nakretke (1) i wyciagna¢ waz
proszkowy z uchwytu zwezki (5).

2. Odkreci¢ uchwyt zwezki (5) od korpusu (14), uzywajac klucza 25 mm.
3. Wyciggnac¢ zwezke (8) z uchwytu. Wyjac¢ uszczelke o-ring(7) ze zwezki.

© 2012 Nordson Corporation
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Pompa proszkowa Encore do emalii porcelanowej (PE)

Zamontowaé nowg uszczelke o-ring na nowej zwezce, a nastepnie
zamontowaé zwezke w uchwycie zwezki.

5. Whkreci¢ uchwyt zwezki do korpusu i mocno dokrecic.

Wepchnaé koniec weza proszkowego do uchwytu zwezki, az oprze sie o
ceramiczny kotnierz w jej wnetrzu.

Przytrzymac waz podczas nakrecania nakretki na uchwyt zwezki, a
nastepnie dokreci¢ nakretke, az oprze sie o uchwyt.

Wymiana dyszy i gtowicy i koputki ceramicznej

1.

9.

Odtgczy¢ kolanko powietrza pompujgcego i szybkoztgcze zenskie (19,
17) od zespotu dyszy (15).

Wyijaé zwezke (8) w sposdb opisany w rozdziale Wymiana zwezki na
stronie 3.

Do wymontowania adaptera wlotowego (10) z korpusu (14) uzy¢ klucza
Nordson 152999.

Wykrecié zesp6t dyszy (15) z korpusu (14). Konncéwka dyszy jest
wykonana z weglikéw spiekanych; nalezy zachowac ostroznosc, aby jej
nie uszkodzic.

Zdemontowac koputke ceramiczna (11) i zdja¢ o-ring (12) z korpusu
pompy.

Sprawdzi¢ stan wszystkich elementéw i o-ringdw; elementy uszkodzone
lub zuzyte trzeba wymienié. Uszczelki o-ring (6, 9) na uchwycie zwezki i

na adapterze wlotowym sg wykonane z silikonu przewodzgcego prad
elektryczny. Nie mozna zastepowac ich o-ringami nieprzewodzacymi.

Zamontowaé o-ring (12) i koputke ceramiczng (11) w korpusie.
Dopasowac nieduzy otwor w koputce do portu dyszy.

Przytrzymac koputke (11) palcem podczas wkrecania zespotu dyszy (15)
do korpusu. Dokreci¢ dysze momentem 8-10,8 Nem.

Wkreci¢ adapter wlotowy (10) do dyszy i mocno dokrecic.

10. Zamontowac zwezke (8) w sposdb opisany w rozdziale Wymiana zwezki.

Wymiana rury ceramicznej

W celu wymiany rury ceramicznej (4) trzeba najpierw wymontowac o-ring (3).
Uszczelka ta chroni rure przed wypadnieciem z uchwytu zwezki i peknieciem
podczas wyjmowania weza. Przed zamontowaniem o-ringu trzeba
zamontowac rure.
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Pompa proszkowa Encore do emalii porcelanowej (PE) 5

Czesci
W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.
Czesci pompy
Zapoznac sie z rysunkiem 3.
Numer Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
— 1602268 PUMP assembly, 90°, Encore PE —
1 1602252 ¢ NUT, tube, 3/4 diameter 1
2 1602253 e SLEEVE, tube, 3/4 diameter 1
3 942101 ¢ O-RING, silicone, 0.75 x 1.00 x 0.125 in. 1
4 107230 e TUBE, 0.50 x 0.75 x 4, ceramic 1
5 1602251 ¢ HOLDER, throat, housing, 90°, Encore PE 1
6 940147 ¢ O-RING, conductive silicone, 0.50 x 0.625 x 2 A
0.063 in.
7 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
8 1602250 ¢ THROAT, venturi, ceramic, 90°, Encore PE 1
9 941145 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 0.812 in. 2 A
10 1602255 e ADAPTER, inlet, 90°, Encore PE 1
11 1602249 e CUP, ceramic, 90°, Encore PE 1
12 1602266 ¢ O-RING, silicone, 0.296 x 0.574 x 0.139 in. 1
13 973466 ¢ PLUG, pipe, socket, flush, 1/16 in., zinc 1
14 1602248 ¢« HOUSING, 90°, Encore PE 1
15 1602254 ¢ NOZZLE assembly, 90°, Encore PE 1
16 940093 ¢ « O-RING, silicone, 0.208 ID x 0.07 W 1
17 241041 ¢ COUPLING, quick disconnect, socket end 2
18 241042 ¢ COUPLING, quick disconnect, nipple end 1
19 1096081 ¢ CONNECTOR, female, elbow, 8 mm tube x 2
1/8 RPT
UWAGA A: Nie zamienia¢ o-ringéw elektroprzewodzacych na nieprzewodzace.
Narzedzia opcjonalne
Numer Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
20 152999 Wrench
NS 1602256 Wrench, flare nut, 15/16 in., 12-point

NS: Nie pokazano (Not Shown)
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6 Pompa proszkowa Encore do emalii porcelanowej (PE)

Rysunek 3 Czesci pompy
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Pompa proszkowa Encore do emalii porcelanowej (PE)

7

Czesci rury ssacej 24-calowej

Zapoznac sie z rysunkiem 4.

Numer Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
- 1602269 MOUNT assembly, pump, 24 in.
1 1602261 e MOUNT, pump 1
2 942161 ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.275 x 0.125 in. 1
3 939613 * NUT, lock, conduit, 3/4 in. NPS 1
4 309477 e TUBE, pickup, 0.490 ID x 24 in., 3/8 in. NPS 1
Czesci rury ssacej 18-calowej
Zapoznac sie z rysunkiem 4.
Numer Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
- 1602284 MOUNT assembly, pump, 18 in.
1 1602261 e MOUNT, pump 1
2 942161 ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.275 x 0.125 in. 1
3 939613 e NUT, lock, conduit, 3/4 in. NPS 1
4 309474 e TUBE, pickup, 0.490 ID x 18 in., 3/8 in. NPS 1
4 3 \ 2 1
. ——r
5 ? MM - i
] Ll
] Il
L L
L J
Rysunek 4 Czesci rury ssacej
Wyposazenie opcjonalne
Nr kat. Opis Uwaga
900619 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, black A
900618 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue B
900724 TUBING, 0.50 in. ID, clear C

UWAGA A: Waz powietrza pompujgcego. Minimalna zamawiana dtugos¢ 15,24 m (50 stép).
B: Waz powietrza atomizujgcego. Minimalna zamawiana dtugos¢ 15,24 m (50 stop).
C: Waz proszkowy. Minimalna zamawiana dtugos¢ 7,62 m (25 stop).
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8 Pompa proszkowa Encore do emalii porcelanowej (PE)

Wydanie 9/12
- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi -

Ochrong prawng objgto w roku 2012. Nazwy Encore, Nordson i logo Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Nordson Corporation.
Wszystkie pozostate znaki towarowe naleza do ich wtascicieli.
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