Samodejni sistem Prodigy®
Ploséa ¢rpalke HDLV®
Generation Il

Priro¢nik za uporabnika za izdelek
P/N 7179733A
- Slovenian -

Izdaja 11/10

Pridrzujemo si pravico do nenapovedanih sprememb v tem dokumentu.
Za najnovejSo razli¢ico obisCite spletno stran http://emanuals.nordson.com/finishing.

(Wordson

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA


nick.klasovsky
Rectangle


Kazalo vsebine

Nordson International .....................
Europe . ...
Distributors in Eastern &
Southern Europe . ...
Outside Europe ...,
Africa/MiddleEast ....................
Asia/ Australia / Latin America ..........
China........oiiii
Japan ...
North America ........................
Varnost ...
Usposoblijeno osebje ....................
Namenskauporaba .....................
Predpisi in odobritve
Varnostoseb .......... ... ... ...
Pozarmnavarnost .............. ... .. ...
Ozemljitev ...
Postopki v primeru okvare ................
Odstranjevanje  ............. ...t
[0 ] o T

1
—

0000000 OO0

WMNDNODNON == 2= =ONDNDNONON =

DeliploS€e .......coiviiiiiiiinnnnnnnnnnn 4
Zunanjideli ....... ... 4
Notranjideli ............ ... .. ... .. ... 5

Konfiguracija in postavitev plosée ¢rpalke . 6
Nastavitve omreznih stikal ................ 6

Nastavitve SW1 ... ... ... . ... ... 6
Nastavitve SW2 ......... ... ... ... 6
Tipi¢na postavitev plos¢e Crpalke ......... 7

Pnevmatskinaérti ........................ 8
Plos¢a ¢rpalke do razdelilnikov ¢rpalke .. 8
Razdelilniki ¢rpalke na tiskano vezje ....... 9

Elektriécninaérti .......................... 10
Tiskano vezje na razdelilnike ¢rpalke ...... 10
Elektri¢ni naért omrezja in napajanja ....... 11

Deli .o e 12
Notranji nadomestni deli ploS&e ¢rpalke 12
Zunanji nadomestni deli ploS¢e ¢rpalke 14

IZJAVA O SKLADNOSTI

Obrnite se na nas
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informacijah, komentarje in povprasevanja glede svojih izdelkov. Splosne
informacije o druzbi Nordson lahko najdete na internetu na naslovu:
http://www.nordson.com.

Obvestilo
To je publikacija podjetja Nordson Corporation, ki ima za$¢itene avtorske
pravice. Prvotni datum zascite avtorskih pravic: 2007. Brez predhodnega
pisnega soglasja podjetja Nordson Corporation tega dokumenta ali katerih
koli njegovih delov ni dovoljeno fotokopirati, reproducirati ali prevesti v
drug jezik. Pridrzujemo si pravico do nenapovedanih sprememb informacij
v tej publikaciji.

- Prevod originala -

Blagovne znamke
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Plo$¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV® 1

Plosca crpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

Varnost

Preberite in upostevajte ta varnostna navodila.
Posebna opozorila, svarila in navodila za doloéena
opravila ter opremo so navedena na ustreznih
mestih v dokumentaciji za opremo.

Poskrbite, da je vsa dokumentacija za opremo,
vkljuéno s temi navodili, dostopna vsem osebam, ki
opremo uporabljajo ali servisirajo.

Usposobljeno osebje

Lastniki opreme so odgovorni za to, da opremo
Nordson vgradi, uporablja in servisira usposobljeno
osebje. Usposobljeno osebje so tisti zaposleni ali
podizvajalci, ki so izu€eni za varno izvajanje opravil,
ki so jim dolo¢ena. Poznajo vsa zadevna varnostna
pravila in predpise ter so fiziéno zmozni izvajati
opravila, ki so jim dolo¢ena.

Namenska uporaba

Ce opremo Nordson uporabljate na naéine, ki so
drugacni od nadinov, opisanih v dokumentaciji, ki je
prilozena opremi, lahko pride do telesnih poSkodb
ali materialne Skode.

Nekaj primerov nenamenske uporabe opreme:

® uporaba nezdruzljivih materialov,
® jzvajanje neodobrenih predelav,

® odstranjevanje ali premostitev varnostnih
varoval ali blokad,

® uporaba nezdruzljivih ali poSkodovanih delov,

® uporaba neodobrene pomozne opreme,

® uporaba opreme zunaj dovoljenih meja
obratovanja.

Predpisi in odobritve

Poskrbite, da je vsa oprema namenjena in
odobrena za okolje, v katerem se uporablja. Vse
odobritve, ki so bile podeljene za opremo Nordson,
izgubijo veljavnost, ¢e ne upostevate navodil za
vgradnjo, uporabo in servisiranje.

Vse faze vgradnje opreme morajo biti skladne z
vsemi zveznimi, drzavnimi in krajevnimi predpisi.

Varnost oseb

Da preprecite telesne poSkodbe, upostevajte
naslednja navodila:

* Opreme ne uporabljajte ali servisirajte, e za to
niste usposobljeni.

* Opreme ne uporabljajte, razen ¢e so varnostna
varovala, vrata in pokrovi brezhibni ter ¢e
pravilno delujejo samodejne varnostne blokade.
Nikoli ne premostite ali odstranite katerih koli
varnostnih naprav.

Bodite na varnostni razdalji od premikajoce se
opreme. Pred nastavljanjem ali servisiranjem
premikajoce se opreme izklju€ite dovod energije
in poCakajte, da se oprema popolnoma ustavi.
Blokirajte dovod energije in zavarujte opremo,
da preprecite nepri¢akovane premike.

* Pred nastavljanjem ali servisiranjem sistemov ali
delov pod tlakom izpustite tlak hidravli¢nih in
pnevmatskih tlaénih sistemov. Pred
servisiranjem elektri€ne opreme to izkljucite,
zaklenite in oznacite stikala.

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7179733A



2 Plosc¢a Crpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

® Zavse uporablijene materiale pridobite in
preberite podatkovne liste za varnost materialov
(Material Safety Data Sheets - MSDS).
Upostevaijte proizvajaléeva navodila za varno
delo z materiali in njihovo uporabo ter
uporabljajte priporo€ene naprave za osebno
zascito.

¢ Da preprecite telesne poskodbe, se zavedajte
manj o€itnih nevarnosti na delovnem mestu, ki
jih pogosto ni mogoce v celoti odpraviti, na
primer vrocih povrsin, ostrih robov, elektri¢nih
tokokrogov pod napetostjo in premikajocih se
delov, ki jih iz prakti¢nih razlogov ni mogoce
zapreti v ohija ali zavarovati na kak drug nacin.

Pozarna varnost

Da se izognete pozaru ali eksploziji, sledite
naslednjim navodilom:

* Ne kadite, varite, brusite in uporabljajte
odprtega plamena na mestih, kjer se uporabljajo
ali shranjujejo vnetljivi materiali.

* Poskrbite za zadostno zrac¢enje, da preprecite
nevarne koncentracije hlapljivih materialov ali
hlapov. Za nasvete glejte lokalne predpise ali
liste MSDS za svoj material.

* Med delom z vnetljivimi materiali ne prekinjajte
elektri¢nih tokokrogov, ki so pod napetostjo.
Prej odklopite dovod elektri¢ne energije, da
preprecite iskrenje.

* Bodite seznanjeni s tem, kje so namesceni
gumbi za ustavitev v sili, ventili za zapiranje in
gasilniki. Ce v lakirnici izbruhne pozar, takoj
ugasnite sistem za lakiranje in izpusne
ventilatorje.

* Opremo Cistite, vzdrzujte in popravljajte skladno
z navodili v dokumentaciji za opremo.

* Uporabljajte samo nadomestne dele, ki so
zasnovani za uporabo z originalno opremo. Za
informacije o delih in nasvete se obrnite na
svojega zastopnika druzbe Nordson.

Ozemljitev

OPOZORILO: Delo s pokvarjeno

A elektrostatiéno opremo je nevarno, saj
lahko povzro i elektri¢ni udar, pozar ali
eksplozijo. Preverjanje upornosti vkljuéite
Vv svOj redni program vzdrzevanja. Cevas
strese, ¢etudi ne mocno, ali e opazite
iskrenje ali oblok, takoj ugasnite vso
elektricno ali elektrostati¢no opremo.
Opreme ne zazenite znova, dokler ne
najdete in odpravite tezave.

Ozemljitev znotraj in v okolici odprtin lakirnice mora
biti skladna z zahtevami NFPA za nevarna mesta
razreda Il, razdelek 1 ali 2. Glejte NFPA 33, NFPA
70 (¢lanki NEC 500, 502 in 516) in NFPA 77,
najnovejsi pogoji.

* Oprema, ki jo je treba ozemljiti, med drugim
vklju€uje tla obmocja lakiranja, plos¢adi za
uporabnika, koSare, opornike za fotografske
objektive in oddusne Sobe. Osebje, ki dela v
obmodju lakiranja, mora biti ozemljeno.

* Morebiten elektricni naboj na ¢loveskem telesu
lahko povzroci vzig. Osebje, ki stoji na
pobarvani povrsini, na primer plos¢adi za
uporabnika, ali ki nosi neprevodne &evlje, ni
ozemljeno. Osebje mora med delom z
elektrostatiéno opremo ali okoli nje nositi Cevlje
s prevodnimi podplati ali pa mora uporabljati
ozemljitveni jermen.

* Uporabniki se morajo s kozo rok dotikati ro¢aja
pistole, da preprecijo elektri€ne udare, ki sicer
lahko nastanejo med uporabo ro¢nih
elektrostati¢nih lakirnih pistol. Ce morate nositi
rokavice, odrezite njene dlani ali prste, nosite
elektriéno prevodne rokavice ali pa nosite
ozemljitveni jermen, ki je priklju€en na rocaj
pitole ali drugo osnovno ozemljitev.

* Pred nastavljanjem ali ¢iS¢enjem pistol za
prasno lakiranje ugasnite elektrostati¢ne
napajalnike in ozemljite elektrode pistole.

® Po servisiranju opreme prikljucite vso
odklopljeno opremo, ozemljitvene kable in Zice.

* Vsielektri¢no prevodni predmeti v obmodjih
lakiranja morajo biti elektriéno ozemljeni z
upornostjo najve¢ 1 MQ, kar je treba izmeriti z
instrumentom, ki tokokrog preizkusi z napetostjo
najmanj 500 V.

Postopki v primeru okvare

Ce se pojavi okvara na sistemu ali njegovi opremi,
sistem takoj izkljucite in opravite naslednje ukrepe:

* Prekinite dovod elektri¢ne energije in ga
zaklenite. Zaprite ventil dovoda stisnjenega
zraka za pnevmatiko in izpustite vse tlake.

* Ugotovite razlog za okvaro in ga odpravite pred
ponovnim zagonom opreme.

Odstranjevanje

Opremo in materiale, ki se uporabljajo med delom
ter servisiranjem, odstranite skladno z lokalnimi
predpisi.

P/N 7179733A

© 2010 Nordson Corporation



Plos¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV® 3

Opis

Plosca Crpalke je osrednje ohiSje za elektriéne in
pnevmatske sisteme ¢rpalk Prodigy HDLV, ki se
uporabljajo s samodejnimi prsilnimi pistolami
Prodigy. Plos¢e so name&c€ene na straneh centra
za dovajanje prahu Prodigy. PloS¢e €rpalke so na
voljo v konfiguracijah s Stirimi, Sestimi ali osmimi
Crpalkami. Vsaka plos¢a vsebuje ¢rpalke Prodigy
HDLYV, razdelilnike in nadzorno plosc¢o ¢Erpalk, zraéni
filter ter pnevmatske krmilne elemente in enosmerni
napajalnik.

Ta priro¢nik navaja samo elektriCne in pnevmatske
nacrte ter nadomestne dele. Za navodila za
uporabo glejte priro¢nik centra za dovajanje prahu.

Za dodatne informacije o popravilih in delih glejte
naslednje priro¢nike:

7169641 Crpalka HDLV
7135712 Razdelilnik in tiskano vezje ¢rpalke HDLV

Slika 1 Plosca ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy
HDLYV (prikazana je plos¢a z osmimi
Crpalkami)

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7179733A



4 Plos¢a Crpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

Deli plosce
Zunaniji deli

Slika 2 Zunaniji deli plosce Crpalke (prikazana je plos¢a z osmimi ¢rpalkami)

1. Crpalke Prodigy HDLV

2. Vhod dovoda filtriranega zraka
(pomozni zrak ¢rpalke/zrak za vzorec)

3. Vhod dovoda zraka (S¢ipalni ventili in
vakuum)

4.
5.
6.

Izhod zraka za vzorec
Vhod napajanja

OmreZno napajanje za osrednjo
prikljuéno omarico

Glusniki izpuha vakuuma

8. Pilotski razdelilnik za
prepihovanje spodnjega niza
¢rpalk

9. Pilotski razdelilnik za
prepihovanje zgornjega niza
¢rpalk

10. Posoda akumulatorja

11. Cevizazrak za
prepihovanje/Y-prikljucki

P/N 7179733A

© 2010 Nordson Corporation
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Plos¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV® 5

11

10

7
Slika 3 Notranji deli plosce Crpalke (prikazana je plos¢a z osmimi Crpalkami)
1. Razdelilniki za upravljanje ¢rpalke 5. Varovalke
2. Tiskana vezja ¢rpalke 6. Napajalnik 145 W
3. Prikljuéni trak za napajanje in omrezje = 7. Regulator zraka za vakuum
4. Filter (50 psi/3,4 bar)
8. Regulator visokega tlaka

8Cipalnega ventila
(70 psi/4,8 bar)

10.

11.

12.

Regulator nizkega tlaka
S€ipalnega ventila
(35 psi/2,4 bar)

Regulator za pomozni zrak
Crpalke/zrak za vzorec

Razdelilnik za izbiro $¢ipalnih
ventilov

Pilotski razdelilnik za
prepihovanje

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7179733A



6 Plos¢a Crpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

Konfiguracija in postavitev plos¢e €rpalke

Plosca Crpalke je na voljo v konfiguracijah s 4, 6 ali 8 ¢rpalkami. Do Stiri ploS¢e Crpalke lahko povezete z enim

centrom za dovajanje prahu.

Nastavitve omreznih stikal

Z naslednjimi priporogili nastavite stikali SW1 in
SW2 na vsakem tiskanem vezju ¢rpalke HDLV.

Nastavitve SW1

0/
~ N
o ® SY
£y SW1 oznacuje zaporedni naslov
vozlid€a za tiskano vezje.

Vsako tiskano vezje krmili dve &rpalki. Glejte
nasledniji diagram in sliko 5 za opis nastavljanja

Nastavitve SW2

Glejte sliko 4. SW2 prepozna naslov ploS¢e ¢rpalke
in vrsto pistole (ro€na ali samodejna), ki jo krmili
tiskano vezje.

Stikalo Polozaj

Dol: Plo&¢i 1in 2 (piStole 1-16)

1
Gor: Plos¢i 3in 4 (piStole 17-18)

2 Dol (se ne uporablja)

3 Dol (se ne uporablja)

Dol: Samodejne pistole

4
SW1. Gor: Roéne pistole
Krmiljene érpalke BE
Polozaj Levastran | Desna stran Se ne uporablja
stikala dovodnega | dovodnega Skupina
centra centra pistol Vrsta
1 1,2 17,18 M = pitole 1-16 pistole
2 3,4 19, 20 w = samodejno
3 5,6 21,22 = pistole 17-32
4 7,8 23,24 = roéno
5 9,10 25,26 Slika4  Nastavitve SW2
6 11,12 27,28
7 13, 14 29, 30
8 15,16 31, 32

P/N 7179733A

© 2010 Nordson Corporation



Plos¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV® 7

Tipicna postavitev ploSce ¢rpalke e Center za dovajanje prahu ima lahko do &tiri
lo¢ene plosce Crpalk.

Slika 5 kaze postavitev in nastavitve stikal tipinega e Vsaka ploséa érpalke lahko krmili do osem

centra za dovajanje prahu. Primer kaZze postavitev,

ki upravlja 28 samodejnih in &tiri roéne pistole za Crpalk.
pradno lakiranje. * Eno tiskano vezje krmili dve ¢rpalki.

* Rocne pistole so obi¢ajno povezane z zadnjimi
Plos¢a Erpalke tipi¢no sledi tem priporo€ilom: &rpalkami centra za dovajanije.

* Omrezje mora biti zaklju¢eno na zadnjem
tiskanem vezju centra za dovajanje.

A4||A3||A2||A1 |A20||A19||A181LA17|
[ 1]
v[v]v]y v[v]v]y] My vyl Aly [y}
A8||A7||A6||A5| |A24||A23||A22||A211
vlvivly vivivly Zlylvly Aly[vly
|A12| fA11 | |A1o| | A9 | [Asz |A27| [AzeJ [Asz
6 | 6 |
v[v[v]y v[v]v[v v ][y Aly[y[y]
|A16||A15||A14||A13| [M4J|M3“M2HM1\
a ..z
v[v]vly y[vlvlyl Ay [y M Aly [yL M
Leva stran dovodnega centra Desna stran dovodnega centra
Legenda
ree T
‘ (FX:1 idseallr:cl)lzjgsi!kl\j =roc¢no) m swe ‘

Zakljucitev omrezja:

‘ Swi1 1 ot Kratkostiénik na polin 1 in 2 ‘
ZAKVODILA CAN zadnje plosce na srediS¢u

| za dovajanje N

Slika 5 Tipicna postavitev plosce ¢rpalke

© 2010 Nordson Corporation P/N 7179733A



8 Plosc¢a Crpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

Pnevmatski nacrti
Plosc¢a érpalke do razdelilnikov érpalke

&

MANIFOLD

7

MANIFOLD

-
Al

&
7| |
MANIFOLD 6
@HIE
@ MANIFOLD
® 5
g
313
ACCUM. TANK * TCHECK
VALVE
VACCUUM — g;mj]:
PINCHHI —
O
| \C> E@j b o 4PUNP [GD)
\GI ;@; p—® PINCH SELECT PURGE PILOT
F\/Ii‘ll"%RED 5 o MANIFOLD MANIFOLD
= 5 o
INPUT AIR —o—]
FREE
FLOW
@ @ 2 =1
S e | 3¢ S
Slika 6 Pnevmatski nacrt plosce crpalke — Plos¢a Crpalke do razdelilnikov Crpalke (prikazana je plosca z osmimi
Crpalkami)
Nastavitve zraénega tlaka
Funkcija Nastavitev
Vakuum 3,4 bar (50 psi)
Visoki tlak §¢ipanja 4,8 bar (70 psi)
Nizek tlak &Cipanja 2,4 bar (35 psi)

P/N 7179733A © 2010 Nordson Corporation



Plos¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV® 9

Razdelilniki érpalke na tiskano vezje

]

CRPALKA/RAZDELILNIK CRPALKA/RAZDELILNIK

(POGLED OD SPODAJ)
(POGLED OD SPODAJ)
(7] (5] (3] (1]
(8] (6] (4] (2]
8 7 6 5 4 3 2 1
© ﬁ ﬁ ﬁ © VGRADITE CEVI PBED
VGRADNJO PLOSC
HEOEEEEE) T g e o - EEEEEEE
DR e B B Rl (R
h
(L] SW1
uoed) ...
o e ol o

Slika 7 Pnevmatski nacrt plos¢e crpalke — Razdelilniki Crpalke na tiskano vezje

© 2010 Nordson Corporation P/N 7179733A



10 Plo&¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

Elektri¢ni nacrti
Tiskano vezje na razdelilnike érpalke

HDLV PUMP CONTROL MANIFOLD 1 | HDLV PUMP CONTROL MANIFOLD
+24VDC BLUE ~
- FLOW BRN SOL.7 - —
[QsoLi [ - _
[Osoz i GND GRN/VEL dsots O]
[Osos [ +24V0C BLUE [ FlowBAN g Oso O]
S : L Flow RN : 0O
[Osos [ = [ _[Jsos O]
[Osots ] GND GRN/YEL dsoz O |
PATTERN BAN [ soi O]
- +24VDC BLUE
<1
(6T
TO HOLY PUMP. o E E S E E S ~LT TO HDLV PUMP
CONTROL MANIFOLD 2 |\-:— n | E | E n _D\l CONTROL MANIFOLD 1
SOLENOIDS 1-7 = w & | “ —@‘l SOLENOIDS 1-7
=~ 3 E =L1
I~
o o
N RED RED A
+24VDC 1 f +24VDC
1 1 1 1
c y b PATTE PUMP A AN
BLACK PATTA BLACK
- PUMP B SOL SoL SOL SOL o | BLALR
PUMP PUMP
B A
o 1
o J5 PRODIGY
o DUAL PUMP
© CONTROLLER
o ®| swi
.
o
o 1033, sw4
P5
P6 w1
P4 CAN 4321
out CANIN C#QRE:\;JS 3 P3
DC
(@] 1E| 1E| = POWER O

Slika 8 Elektri¢ni nacrt tiskanega vezja na razdelilnike crpalke

P/N 7179733A © 2010 Nordson Corporation
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12 Plo&¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

Deli

Za naroc¢anje delov pokli¢ite center za pomo¢ uporabnikom izdelkov za konéno obdelavo podjetja Nordson
(Nordson Finishing Customer Support Center) na Stevilko (800) 433-9319 ali pa se obrnite na krajevnega
zastopnika podijetja Nordson.

Notranji nadomestni deli plosce ¢rpalke

Glejte sliko 10.
Postavka Del Opis Koli¢ina Opomba

L e MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control AR AC

2 1101498 KIT, PCA replacement, Prodigy pump control, AR B
Generation lll

3 334805 FILTER, line, RFI, power, 10 A 1

4 1068938 FUSE BLOCK, pump control 1

5 939144 ¢ FUSE, 4amp, slo blow, fast acting, 250 V 2

6 1069113 POWER SUPPLY, 145 Watt 1

7 1077780 REGULATOR ASSEMBLY, 3, Prodigy 1

8 1064135 ¢ REGULATOR, manifold, modular style 3

9 1065536 » GAUGE, air, 0-100 psi, 0.7 bar, /g in. RPT 3

10 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120 psi, 1
/5 in.-NPT

11 1099534 VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, with adapter 4 D

12 1062364 MANIFOLD, 2 station, 6-mm tube x /g-in. RPT 2

OPOMBA A: Pri zamenjavi razdelilnika opravite postopek umerjanja, kot je opisano v priro¢niku krmilnika za ro€¢no
pistolo.

B: Pri menjavi tiskanega vezja glejte Konfiguracija in postavitev plosce ¢rpalke na strani 6 za nastavitve
stikal. Opravite tudi postopek umerjanja, kot je opisano v priro¢niku krmilnika za ro¢no pistolo.

C: Za stevilke delov sklopa razdelilnika glejte priroénik 7169641.

D: Ce uporabljate stari kabelski snop s 3 polozaji, uporabite prilozeni prilagodilnik. Ce uporabljate novi
kabelski snop z 2 polozajema, lahko prilozeni prilagodilnik zavrzete.

NS: Ni prikazano
AR: Po potrebi (As Required)

P/N 7179733A © 2010 Nordson Corporation
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Slika 10 Notranji nadomestni deli plosce Crpalke (prikazana je plos¢a z osmimi ¢rpalkami)
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14 Plo&¢a ¢rpalke samodejnega sistema Prodigy® HDLV®

Zunanji nadomestni deli plos¢e ¢rpalke

Glejte sliko 11.
Postavka Del Opis Koli¢ina Opomba
1 1040664 MUFFLER, male, 1/4-in. BPST AR
2 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV AR
3 1087160 TANK, accumulator, pump controller 1

AR: Po potrebi (As Required)

[ o]
@]t

Slika 11 Zunanji nadomestni deli plos¢e Crpalke (prikazana je plos¢a z osmimi crpalkami)
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IZJAVA O SKLADNOSTI

IZDELEK:
Modeli: Sistem samodejne ¢rpalke Prodigy HDLV, 4-8 nanaSalnikov

Opis: Samodejni programabilni sistem za ¢rpanje prahu za samodejne nana$alnike z
vmesnikom za upravljanje

ZADEVNE DIREKTIVE:

2006/42/ES - Direktiva o strojih
2006/95/ES - Direktiva o nizkonapetostnih napravah
2004/108/EGS - Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti

STANDARDI ZA PREVERJANJE SKLADNOSTI:

EN/ISO 12100 (2011)  EN61000-6-2 (2005) NFPA79 (2012)
EN60204 (20086) EN61000-6-3 (2007)

EN55011 (2009)

NACELA:

Ta izdelek je bil izdelan skladno z dobrimi inzenirskimi praksami.
Navedeni izdelek je skladen z zgoraj navedeno direktivo in standardi.

m%gn\mw Datum: 18. junij 2012
Mike Hansinger %

Vodja razvoja in inZzeniringa
Sistemi za industrijske premaze

Pooblasceni predstavnik podjetja Nordson v EU
Stik: Vodja operative
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
D-40699 Erkrath, Nemdcija
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