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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10 1

Praskové strikaci pistole NPE-LF10 a

NPE-HF10

Bezpecnostni upozornéni

Kvalifikované osoby

Planované pouziti

Predpisy a schvaleni

Zadame vas o predteni a dodrzovani téchto bezpe&nostnich predpist. V
dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyna, byla
trvale pfistupna véem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole€nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(l, ktefi jsou vyskoleni tak, aby bezpeéné zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se viemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy a
maji nalezitou fyzickou zpusobilost k provadéni svéfenych ukol(.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mliize mit za nasledek uraz
osob nebo kodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad:

* pouzivani nesluéitelnych materiald

® provadéni neopravnénych uprav

* odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zafizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dild

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* prekracdovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2003 Nordson Corporation
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2 Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10

Bezpecnost osob

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete Uraziim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadeéijte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpeénostni
kryty, dvitka €i vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z ¢innosti zadna
bezpec€nostni zafizeni.

Udrzujte bezpeénou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
proveést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systému nebo soucéasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vSem pouzivanym materiallm si obstarejte pfislusné listy s
bezpecnostnimi udaji a diikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny
vyrobce k bezpeénému pouzivani materialll a manipulaci s nimi a
pouzivejte doporuené osobni ochranné prostiedky.

Aby se pfedeslo Urazlm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchlim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim a
pohyblivym dilim, které z praktickych d{ivodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpedi vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materidly, nekurte,
neprovadéjte svare¢ské nebo brusi¢skeé prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpeénych
koncentraci tékavych material( nebo vypar(. Pfi pouzivani materiald se
fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy s
bezpedénostnimi udaiji.

Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. Pfi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypinaé, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacd, uzaviracich
ventild a hasicich pfistroju. Dojde-li ke vzniku poZzaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stiikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze origindlni nahradni dily, které jsou pro zafizeni ureny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

P/N 7179600C
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Prasgkové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10 3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a
muze zpuUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu periodické udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskfeni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Vesdkeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1
metru od jejich otvord se pokladaji za prace provadéné v nebezpeéném
prostiedi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v souladu
s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢l. 500, 502 a 516) a NFPA 77 v
poslednim platném znéni.

* VsSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku maji byt
uzemnény, pficemz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pfistroje, ktery kontrolovany obvod napdji napétim o velikosti nejméné
500 volt, nema byt vy$Si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani praSku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné plosiné, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sok(im. Pokud je nezbytné
pouziti rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou €ast nebo prsty, pfipadné
pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k
rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo ¢isténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravné, neprodlené

je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* Odpoijte pfivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

e Zjistéte dlvod nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2003 Nordson Corporation
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4 Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10

Bezpecénostni stitek

V tabulce 1 je uveden text bezpec€nostniho Stitku na tomto zafizeni.
Bezpecnostni stitek vam ma pomoci bezpecné obsluhovat a udrzovat vase
zafizeni.

Tabulka 1 Bezpecnostni stitek

Dil

Popis

244644

vést ke vzniku pozaru anebo k vaznému zranéni osob. Toto varovani umistéte na
stfikaci kabinu.

VAROVANI: Nasleduijici postupy MUSI byt dodrzovany pfi praci s timto
zafizenim pro elektrostatické rozprasovani. Nedodrzeni téchto pokynd mize
1. ZAKAZ KOURENI. Nepfiblizujte se ke kabiné s otevienym ohném, horkymi

povrchy a jiskrami z hofakd nebo brouseni.

2. Vypinejte elektrostatickou napdjeci jednotku, kdyz stfikaci pistoli nepouzivate.
3. V pfipadé ohné okamzité vypnéte.

4. Udrzujte zemnici obvod na vSech vodivych pfedmeétech pod 1 megaohm, aby
nedochazelo k jiskfeni. (ANSI/NFPA 33, Kapitola 9 nebo mistni zakony).

5. Pokud dojde k jiskfeni, ukoncete provoz a opravte uzemnéni.

. Pred pouzitim vybusného prasku nainstalujte pevné hasici zafizeni podle
ANSI/NFPA 33, Kapitola 7 (nebo mistnich zakon().

7. Pred pouzitim automatické pistole nainstalujte automatické detektory
plamene podle ANSI/NFPA 33, Kapitola 7 (nebo mistnich zakonu)

8. Pred zacatkem kazdé smeény prohlédnéte veSkera zafizeni a opravte nebo
vymeénte poskozené, uvolnéné nebo chybéjici soucasti.

9. Pred Cisténim nebo provedenim jakékoliv udrzby na elektrostaticke stfikaci
pistoli vypnéte napajeci jednotku a uzemnéte trysku. Udrzbu
elektrostatického stfikaciho zafizeni provadéjte v souladu s navodem k
obsluze. Neodchylujte se. Nenahrazuje soucasti dily od jinych vyrobc(.

10. Obsluha musi byt uzemnéna, aby nemohlo dojit k Urazu statickou elektfinou.
Povrch podlahy musi byt vodivy. Obuv a rukavice musi byt antistatické v
souladu s ANSI Z41-1991 (nebo mistnimi zakony).

11. Rychlost proudéni vzduchu pfes vSechny otvory v kabiné musi splfiovat
mistni pozadavky a obsahovat prasek v ramci kabiny. Pokud prasek unikne z
kabiny, zastavte provoz a zavadu opravte.

12. PraSek mize byt jedovaty nebo muze vést k nemoci z prachu. Viz
Bezpecénostni list dodavatele. Pokud je obsluha vystavena prachu v prabéhu

provozu, udrzby nebo ¢&isténi, musi nosit pfislusné osobni ochranné
prostredky.

13. Nepouzivejte stlac¢eny vzduch nebo organicka rozpoustédla pro odstranéni
prasku z pokozky nebo z oble€eni. Pouzivejte mydlo a vodu. Pred jidlem
nebo koufenim si umyjte ruce.

14. Pistole, podavace, kabiny, atd. je mozné (istit Cistym vzduchem o tlaku 1,7
bar (25 psig).

Pokud mate néjaké dotazy tykajici se tohoto zafizeni pro elektrostaticky nastfik,
zavolejte na (440) 988-9411 a vyzadejte si Technické servisni oddéleni skupiny
praskovych systéma

P/N 7179600C
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Prasgkové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10 5

Popis

Obr. 1

Eal

NPE-LF10 a NPE-HF10 jsou automatickeé elektrostatické praskové stfikaci
pistole koronového typu. NPE-LF10 se pouziva pro aplikaci nizkého az
stfedniho objemu prasku. NPE-HF10 se pouziva pro aplikaci velkého
objemu prasku. Mezi typické aplikace patfi lakovani potrubi, kdy je prasek
stfikan na horké potrubi z kratké vzdalenosti. Aby mohla stfikaci pistole
fungovat za téchto podminek, obiha v ni chladici vzduch.

Stiikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10 jsou stejné, lisi se pouze praskovou
trubici a tryskami, které jsou vzajemné zameénitelné. K dispozici jsou
konverzni sady, jedna pro pfestavbu pistole LF10 na HF10 a druha pro
pfestavbu z HF10 na LF10. Pro kazdou verzi se pouzivaji jina ¢erpadla a
hadice, které se objednavaji samostatné.

Tyto stfikaci pistole se pouzivaji s elektrostatickymi napajecimi jednotkami
Nordson model EXP-100 nebo -100M. Tyto napajeci jednotky mohou mit na
vystupu az 100 kilovoltd. Stfikaci pistole jsou pfipojeny k napajeci jednotce
pomoci elektrostatickych kabeld. Kabely jsou k dispozici v délkach 8 nebo
16 metrd. Praskova Cerpadla s difuzérem dodavaiji prasek do stfikacich
pistoli.

Zadni podpéra

Kabelovy adaptér

Trubice pfivodu prasku
Pripojka chladiciho vzduchu

1401299A

Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a HF10

5. Objimka a montazni blok 9. Elektroda a drzak

6. Trubice chladiciho vzduchu 10. Prohluber pro kabel
7. Predni podpéra 11. Kryt

8. Tryska

© 2003 Nordson Corporation
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6 Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10

Technickeé udaje

PFivod vzduchu
Montaz

A\
/A

Montaz pistole

Tabulka 2 Rozméry

Rozmeéry mm
Vyska 80
Délka (celkova) 389
Délka (dopfedu od montazniho 306,4
otvoru)
Prdmér montazniho otvoru 13 (0,5)
Vnitfni prlimér hadice pro pfivod
prééku: 13
NPE-LF10 19
NPE-HF10

Praskové stiikaci systémy vyzaduiji isty, suchy pracovni vzduch bez obsahu
oleje. Vihky vzduch nebo vzduch znegistény olejem muize zpusobit, Ze
prasek ucpe hrdlo difuzéru, pfivodni hadici nebo priichod pistoli.

Pouzivejte filtry / odlu¢ovace o jemnosti 3 mikrony s automatickymi
odvodnovacimi zafizenimi a susi¢ku vzduchu chladiciho typu nebo v
provedeni s regenerovatelnym vysousSecim prostfedkem, ktera dokaze
dosahnout rosného bodu 3,4 °C nebo nizsiho pfi tlaku 6,89 bar (100 psi).

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Uzemnéte veskera elektricky vodiva zafizeni v oblasti stfikani.
Na neuzemnénych nebo nedostate¢né uzemnénych zafizenich se mize
hromadit elektrostaticky naboj, ktery mize personalu pfivodit znaény
elektricky Sok nebo mlze vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym
pozarem ¢i vybuchem.

Viz Obr. 2.

Vybalte stfikaci pistoli a namontujte ji na montazni ty€ pistole (6), stojan na
pistoli nebo rameno zafizeni s vratnym pohybem. Svérka na montéazni ty¢
pistole znazornéna na obrazku 2 se pouziva s hranatymi nebo kulatymi
tyéemi (1) o praméru az 25 mm.

Otvor v montaznim bloku (7) ma pramér 13 mm (/5 palce). Utahnéte Sroub
se ¢tyrhrannou hlavou v montéznim bloku, abyste zajistili stfikaci pistoli v
pevné poloze.

P/N 7179600C
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Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10 7

Instalace elektrostatického kabelu

/N

®

Elektrostaticky kabel je vysokonapétové spojeni mezi napajeci jednotkou a
stfikaci pistoli. Kabel musi byt spravné nainstalovan a udrzovan. Pokud je
poskozen, vysoké napéti by mohlo propalit kabel, vytvofit oblouk na
uzemnény objekt a byt pfi¢inou pozaru nebo vybuchu.

VAROVANI: Chrarite elektrostatické kabely pfed mechanickym poskozenim
a silnymi rozpoustédly. Kabel ¢asto kontrolujte a zkouSejte. PoSkozeny
kabel pouzivany v nebezpeé¢ném prostfedi mize zplisobit pozar nebo
vybuch, coz mize mit za nasledek zranéni osob nebo $kody na majetku.

1. Vyjméte elektrostaticky kabel (8) z pfepravni bedny a opatrné ho
rozvifite. Mezi elektrostatickou napajeci jednotkou a stfikaci pistoli
vytvofte chranénou drahu pro kabel. Konec kabelu pro napéjeci jednotku
je oznacen kovovym §titkem na armature se zavitem a je zakonéen
mosaznou kuli¢kou.

POZNAMKA: Kabel neohybejte do polomé&ru mensiho nez 150 mmu
stabilnich oblouk nebo 200 mm u pohyblivych obloukd.

2. Zajistéte kabel k montazni ty&i pistole nebo na jiné podpéry, aby nelezel
na zemi a aby byl mimo dosah pohybuijicich se ¢asti. Pokud montujete
stfikaci pistoli na zafizeni s vratnym pohybem, zajistéte kabel tak, aby
nedochazelo k poskozeni kabelu jeho opakovanym odiranim o zafizeni
nebo podlahu. Ponechejte dostate¢nou vili kabelu, aby nebyl pfilis
napnuty.

POZOR: Konce kabelll vycistéte dfive, nez je pfipojite k pistoli a k napajeci
jednotce. Necistoty na koncich kabelu mohou zpUsobit vznik elektrického
oblouku mezi zdrojem napéti a zemi. To by mélo za nasledek poSkozeni
kabelu i vyznamné snizeni vykonnosti pistole.

3. Dohlédnéte na to, aby byly konce kabelu ¢isté a suché. P¥i €isténi koncu
kabelu pouzijte izopropylalkohol.

4. Podivejte se do kabelového adaptéru (9) a ujistéte se, ze izolacni
trubi¢ka je naplnéna dielektrickym mazivem. VloZte konec kabelu pro
stfikaci pistoli do jednotky adaptéru, az dosedne proti pruziné odporniku
(polozka 7, obrazek 3). Otiete dielektrické mazivo vytlaéené z adaptéru
kabelu.

VAROVANI: Konec kabelu a pruzina rezistoru musi byt Gpln& ponoreny v
dielektrickém mazivu. Vzduchové kapsy mohou mit za nasledek vznik
vysokonapétového elektrického oblouku a propaleni izolaéni trubic¢ky a
prohlubné pro kabel.

5. NaSroubujte pfidrznou matici kabelu na adaptér kabelu a utahnéte ji
rukou.

Sejméte protiprachovy kryt z prohlubné pro kabel v nap3jeci jednotce.
7. Vyjméte pfepravni vlozku z prohlubné a naplrite ji dielektrickym olejem.

8. Vlozte konec kabelu do prohlubné, az se dotkne dna. NaSroubuijte
pfidrznou matici kabelu na prohluben a utahnéte ji rukou. Otfete veSkery
rozlity olej.

© 2003 Nordson Corporation
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8 Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10

Instalace hadice pro pfivod prasku
1. Najdéte spiralovité opasani (4) a zaklapavaci sponu (5) dodané se
stfikaci pistoli. Nasadte je na konec hadice pro pfivod prasku (2).

2. Pripojte hadici pro pfivod prasku k praskové trubici stfikaci pistole.
Zajistéte hadici k trubici pomoci zaklapavaci spony. Posurite spiralovité
opasani nahoru po hadici, aby se neprekroutila po pfipojeni k praskové
trubici.

POZNAMKA: Je-li to mozné, hadice pro pfivod prasku by neméla byt delsi
nez 8 m. P¥i vétSich délkach klesa pritok prasku a mize dochazet k
nerovnomeérné struktufe nastfiku nebo k bafani prasku.

Pfipojeni chladiciho vzduchu

PFipojte pruznou vzduchovou trubici 1/, palce (3) mezi regulovany zdroj
stlaéeného vzduchu a pfipojku ve stfikaci pistoli.

- 1401300A
Obr. 2 Montaz pistole
1. Rameno zafizeni s vratnym 4. Spiralovité opasani 7. Montazni blok
pcv)’hyber’n ne?o stojan napistole 5 zakjapavaci spona 8. Elektrostaticky kabel
2. Pfivodni hadice 6. Montazni ty¢ pistole 9. Kabelovy adaptér

3. Vzduchova trubice 1/4 palce

P/N 7179600C © 2003 Nordson Corporation
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Provoz

Spusténi

A\

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Prvky pro ovladani elektrostatiky a tlaku vzduchu se nachazeji na Celnim
panelu elektrostatické napdjeci jednotky. Uplny navod k pouziti najdete v
pfiru¢ce k napajeci jednotce.

1. Zapnéte elektirické napajeni systému a odsavaci ventilatory kabiny.
Oteviete ventily pfivodu vzduchu.
2. Naplnte nasypny zasobnik do 2/3 ¢istym suchym pragkem.

3. Zapnéte pfivod fluidiza¢niho vzduchu. Sefidte tlak na doporuéenou
hodnotu, jak je uvedena v navodu k vaSemu zasobniku (typicky tlak je
0,7-1,08 bar (10-15 psi)). Pred stfikanim chvili po€kejte, az bude prasek
v zasobniku pfiméfené zvifeny.

4. Zapnéte napajeci jednotku. Tlaky vzduchu nastavte takto:

Vzduch Nastaveni Funkce

Rozprasovaci | 0,70 bar (10 psi) Reguluje hustotu prasku (pomér
prasek / vzduch) a pfidava mu na
rychlosti. Tento tlak udrzujte co
nejnizsi, jen takovy, aby byl udrzen
plynuly proud prasku ze stfikaci
pistole.

Pratokovy 2,75 bar (40 psi) Reguluje objem a rychlost prasku
dodavaného do stfikaci pistole

Chladici 0,70 bar (10 psi)

POZNAMKA: Vyse uvedené tlaky jsou typické pro mnohé aplikace, ale
budou se liSit podle pozadovaného vrstveni prasku, rychlosti linky a
konfigurace dill. Nastavte je tak, abyste dosahli pozadovanych vysledka.

5. Zapnéte spinac¢ kV na napajeci jednotce a nastavte 100 kV. Nastfikejte
urCity usek trubky, poté upravte tlaky vzduchu a hodnotu kV tak, abyste
dosahli pozadovanych vysledka.

© 2003 Nordson Corporation
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10 Praskové stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10

Udrzba

Denné

Stikaci pistoli a Cerpadlo Cistéte kazdy den. Pouzijte stlaéeny vzduch k
vyfoukani prasku ze stfikaci pistole, Cerpadla a pfivodni hadice. Nefoukejte
prasek skrz pfivodni hadici z pistole smérem do Cerpadla. Rozeberte stfikaci
pistoli a Cerpadlo a vymeérite opotiebené soudasti.

Pravidelné

Zkontrolujte odpor elektrostatického kabelu a odporniku pistole pomoci
ohmmetru nebo 500voltového megaohmmetru. Pokud naméfené hodnoty
nespadaji do rozsah(l uvedenych v Tabulce 3, vyménte kabel nebo rezistor.

Tabulka 3 Rozsahy odporu (s novou sestavou elektrody)

Dil Megaohmy
Kabely, od konce ke konci* 179-269
Odpornik pistole 68,7-81,3
Od konce kabelu u napéjeci 246-351
jednotky po elektrodu*
* Plati pro kabely dlouhé 8 i 16 m (pistole bez koncového odporniku).

POZNAMKA: Sestava koncového odporniku/elektrody, pouzivana na
starsich verzich, uz neni potfebna. Byla nahrazena novou sestavou
elektrody, bez odporniku. Mdzete vymeénit starou sestavu koncového
odporniku/elektrody pomoci sady, ktera obsahuje drzak elektrody a
elektrodu, nebo pokud je vas stary drzak elektrody stale pouzitelny, pomoci
sady, ktera obsahuje pouze novou elektirodu. Vice informaci zjistite v ¢asti
Nahradni dily nebo kontaktujte svého zastupce firmy Nordson.

Pokud stéle pouzivate sestavu koncoveého odporniku/elektrody, pfi
zkouskach systému se fid'te rozsahy odporu uvedenymi v Tabulce 4 a pfi
zkouskach kabelu a odporniku dodrzujte rozsahy uvedené v Tabulce 4.

Tabulka 4 Rozsahy odporu (s koncovym odpornikem)

Dil Megaohmy
Od konce kabelu u napéjeci 258-363
jednotky po elektrodu*
Koncovy odpornik 10,8-13,2
Pistole a koncovy odpornik 79,5-94,5
(od konce odporniku s pruzinou po
elektrodu)
* Plati pro kabely dlouhé 8 i 16 m (pistole s koncovym odpornikem).

P/N 7179600C

© 2003 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad

personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy postihuiji
pouze nejbézné;jsi problémy, se kterymi se muzete setkat. Pokud nevyresite
problém za pomoci zde uvedenych informaci, obratte se na svého zastupce
spoleénosti Nordson.

Problém Mozna pricina Napravna opatieni
1. Prasek bafa nebo kypi | P¥ili$ nizky tlak rozprasovaciho Zvyste tlak rozpraSovaciho vzduchu.
ze stiikaci pistole vzduchu
Spatna fluidizace prasku v Zvyste tlak fluidizaéniho vzduchu.

nasypném zasobniku

Mokry prasek Zkontrolujte praSek v zasobniku.
Vymérite prasek, je-li vihky.
Zkontrolujte filtry na pfivodu vzduchu
a CistiCky vzduchu.

2. Prasek odkapava ze Nedostateéné rozpraseni prasku Zvyste tlak rozprasovaciho vzduchu.
strikaci pistole
3. Nestejnomérna Opotfebena tryska Vyménte trysku.

struktura nastriku
nebo vynechavky

Nataveni na vnitfnich povrsich Demontujte trysky a podle potfeby
trysky nebo praskoveé trubice vycCistéte nebo vyménte soucasti. Pri
Cisténi soucasti nepouzivejte ostry,
Spi¢aty kovovy nastroj. Ve
Skrabancich na povrsich
pfichazejicich do styku s praSkem se
bude usazovat prasek, ktery se pak
bude natavovat.

Nizky tlak rozpraSovaciho vzduchu | Zvyste tlak rozpradovaciho vzduchu.

4. Nedostatecny nebo Ucpana hadice, ¢erpadlo nebo Rozmontujte prasSkové Cerpadlio a
zadny proud prasku stfikaci pistole stfikaci pistoli a vycCistéte je.
Profouknéte pfivodni hadici.
Zkontrolujte pfivod prasku, zda neni
kontaminovan vlhkosti nebo olejem.

Opottebeny difuzér nebo hrdlo v Rozmontujte prasSkové Cerpadlo,

Cerpadle zkontrolujte jednotlivé ¢asti a vymérnite
je, jsou-li opotfebené.

Zavada napajeci jednotky Nahlédnéte do navodu k napajeci
jednotce.

Zadné nebo nedostate&né zviteni Zvyste tlak fluidizaéniho vzduchu.

prasku v nasypném zasobniku Zkontrolujte fluidizaéni desku, zda

nejevi znamky zmeény barvy nebo
jiného poskozeni.

© 2003 Nordson Corporation P/N 7179600C
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Oprava

personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany

souvisejicich dokumentech.

Viz Obr. 3.

Vyména odporniku pistole

Sada pouzivana pfi vyméné odporniku pistole zahrnuje novy odpornik
namontovany v izola¢ni trubi¢ce napinéné 12-14 ccm dielekirického maziva.

1.

OdSroubuijte pfidrznou matici kabelu z adaptéru kabelu (1) a vytahnéte
kabel ze stfikaci pistole. Vycistéte konec kabelu ¢istym hadrem
nepousticim chlupy a zkontrolujte ho, zda neni poskozeny.

Odsroubuijte adaptér kabelu z prohlubné pro kabel (5) a vytdhnéte starou
izola¢ni trubi¢ku (6) a odpornik (7) z prohlubné pro kabel. Je-li to nutné,
demontujte sestavu elektrody (10) a vytlacte izolaéni trubi¢ku z prohlubné
pro kabel.

Vycistéte prohluben pro kabel a zkontrolujte ji, zda nejevi znamky jiskieni
nebo stopy uhliku. Vyménte ji, pokud je poskozena. Naneste malé
mnozstvi lepidla Loctite SuperBonder 416 (8) na predni zavity nové
prohlubné pro kabel, nez ji namontujete do pfedni podpéry (9).
Nepouzivejte lepidlo na zadni zavity prohlubné pro kabel nebo zadni

podpeéry (2).
Podle obrazku namontujte novou sadu odporniku do prohlubné pro kabel.

NaSroubujte adaptér kabelu na prohluben pro kabel a pevné ho utahnéte.

6. Vlozte konec kabelu skrz adaptér kabelu a do izolaéni trubicky. Konec

kabelu bude pusobit jako pist a vytla¢i mazivo okolo pruziny odporniku a
kabelu. Zatla¢te kabel dovnitf, az se odpornik bude opirat o konec
sestavy elektrody.

trubiCky, uz ho nevytahujte. Sani vznikajici pfi vytahovani kabelu z trubic¢ky

f VAROVANI: Jakmile kabel ponofite do dielektrického maziva uvnitt izoladni

by zpUsobilo vznik vzduchovych kapes. Vzduchové kapsy by pak mély za
néasledek vznik vysokonapétového oblouku v trubi¢ce. Pfislusné pokyny viz
postup Vyména elektrostatického kabelu.

7.

Vesdkeré vytlaCené dielektrické mazivo z kabelu setfete. NaSroubujte
pfidrznou matici kabelu na adaptér kabelu a fadné ji utahnéte.

Vyména praskove trubice

1.
2.
3.

Demontujte trysku (11) a povolte Srouby objimky (14).
Vysurite praskovou trubici (13) ze stfikaci pistole.

Nasad'te nové O-krouzky (12) na novou praskovou trubici. Na praskové
trubici HF10 jsou pouzity dva O-krouzky, na LF10 pouze jeden.

Nasunte novou praskovou trubici do stfikaci pistole, az se O-krouzek na
vstupni strané opfe o zadni podpéru. O-krouzek slouzi jako zarazka pro
umisténi trubice ve stfikaci pistoli.

P/N 7179600C
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Obr. 3 Vyména odporniku a praskové trubice
1. Kabelovy adaptér 6. lzola¢ni trubicka
2. Zadni podpéra 7. Odpornik a pruzina
3. Dielektrické mazivo 8. Lepidlo na zavity
4. Kryt 9. Predni podpéra
5. Prohluben pro kabel 10. Sestava elektrody

Vyména elektrostatického

kabelu

[/

1

2

14/

11.
12.
13.
14.

1401301A

Tryska

O-krouzky

Trubice pfivodu prasku
Objimka

Pomoci kulatého $tétce vycCistéte staré dielekirické mazivo z izolaéni trubicky
vzdy, kdyZ demontujete nebo vyménujete elektrostaticky kabel bez instalace
noveé sady odporniku. Zahfejte dva aplikatory dielektrického maziva tak, ze
je date na nékolik minut do kapsy nebo je ponofite do teplé vody. Pred
instalaci kabelu naneste 12-14 ccm dielektrického maziva na vnitfni plochu
izola¢ni trubicky.

Dielektrické mazivo je k dispozici od firmy Nordson Corporation ve
stiikaCkach o objemu 10 ccm, které jsou vybaveny pruznym aplikanim
koncem, vzdy 12 kusu v krabici. Cislo dilu krabice viz Volitelné pfislusenstvi
na strané 18.

Pokyny k instalaci kabelu viz Instalace elektrostatického kabelu na strané 7.

© 2003 Nordson Corporation
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznickeé a servisni stfedisko
Nordson nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson. K
vyhledani spravného popisu a umisténi dill pfitom pouZijte seznam dill
obsahujici Udaje uspofadané v péti sloupcich a doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci PoloZka odpovidaji &isltim, ktera piislugné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dild. Koéd NS
(Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné
ilustraci vyobrazen. Pomi¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize islo nahradniho
dilu plati pro vS8echny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

(:Jislo ve sloupci Dil je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada pomi¢ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Popis uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotfebi, také
jeho rozméry a dal&i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

¢ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i poloZzky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
¢ Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Podet udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kod AR (Dle potieby) se pouZiva tehdy, jestlize
se ¢islo dilu vztahuje k hromadné polozZce objednavané ve vétsich
mnozstvich nebo jestlize mnozstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci Pozndmka znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuji dilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvla&tni pozornost.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 e Dil 1

P/N 7179600C
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Tato ¢ast obsahuje seznamy nahradnich dilli pro stfikaci pistole NPE-LF10 a
NPE-HF10 a také volitelné kabely, hadice pro pfivod prasku, trysky LF10,
montazni tyCe pistole a aplikatory dielektrického maziva.

VAROVANI: Pii opravé vaseho zatizeni Nordson pouzivejte vyhradné
originalni nahradni dily Nordson. Pouziti neschvalenych dilli ve
vysokonapétovém elektrostatickém systému miiZze byt nebezpecné.

Pistole NPE-LF10
Viz Obr. 4.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 171051 SPRAY GUN, automatic, NPE-LF10 1
1 134532 e ADAPTER, cable, high-flow 1
2 972716 e CONNECTOR, male, /4-in. tube x /g-in NPT 1
3 134528 ¢ HOUSING, rear, high-flow 1
4 134732 e CLAMP, tube, powder 1
5 983120 e LOCK WASHER, external, split, #10 2
6 981117 e SCREW, round head, #10-32 x 0.500 in. 2
7 982002 e SCREW, set, square head, M10 x 1.50 1
8 941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 1
9 133726 e TUBE, electrode, 300 mm (cooling air tube) 1
10 134936 e WELL, cable, resistor, high-flow 1
11 171054 e TUBE, powder, low-flow 1
12 138186 e KIT, service, resistor, high-flow 1 A
13 138010 e TUBE, air, high-flow (cover) 1
14 134527 e HOUSING, support 1
15 229855 ¢ KIT, electrode assembly 1
16 229856 e+ KIT, electrode, screw and spacer 1
17 117158 ¢ NOZZLE, powder, flat, 3.2-mm slot 1
NS 900517 e TUBING, spiral-cut AR B
NS 939247 e CLAMP, hose, snap 1
NS 244664 e TAG, warning 1

AR: Dle potieby

NS: Bez zobrazeni

Pozn. A: Sada se sklada z izola¢ni trubicky s nainstalovanym odpornikem a mazivem.
B: Hromadné zbozi. Délku objednavejte v nasobcich 1 stopy nebo 1 metru.

© 2003 Nordson Corporation
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Pistole NPE-HF10
Viz Obr. 4.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 134525 SPRAY GUN, automatic, NPE-HF10 1
1 134523 ¢ ADAPTER, cable, high-flow 1
2 972716 e CONNECTOR, male, /4-in. tube x 1/g-in NPT 1
3 134528 ¢ HOUSING, rear, high-flow
4 134732 ¢ CLAMP, tube, powder 1
5 983120 ¢ LOCK WASHER, external, split, #10 2
6 981117 e SCREW, round head, #10-32 x 0.500 in. 2
7 982002 ¢ SCREW, set, square head, M10 x 1.50 in. 1
8 941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 1
9 133726 ¢ TUBE, electrode, 300 mm (cooling air tube) 1
10 134936 e WELL, cable, resistor, high-flow 1
11 137947 ¢ TUBE, powder, high-flow 1
12 138186 e KIT, service, resistor, high-flow 1 A
13 138010 ¢ TUBE, air, high-flow (cover) 1
14 134527 ¢ HOUSING, support 1
15 229855 ¢ KIT, electrode assembly 1
16 229856 e« KIT, electrode, screw and spacer 1
17 134531 ¢ NOZZLE, HF10, flat, 0.25 in./6.4-mm slot 1
18 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
NS 900517 ¢ TUBING, spiral-cut AR
NS 939247 ¢ CLAMP, hose, snap 1
NS 244664 ¢ TAG, warning 1

Pozn. A: Sada se sklada z izola¢ni trubicky s nainstalovanym odpornikem a mazivem.
B: Hromadné zbozi. Délku objednavejte v nasobcich 1 stopy nebo 1 metru.

AR: Dle potfeby

NS: Bez zobrazeni
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Obr. 4 Nahradni dily pro NPE-LF10 a NPE-HF10
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18 Praskoveé stfikaci pistole NPE-LF10 a NPE-HF10

Volitelné pFislusenstvi

Volitelné prislusenstvi Dil / Popis

Kabely 138196 8 m, NPE, 4A, hybridni l/
144681 6-m, NPE, 4A, hybridni

Hadice pro piivod prasku 900723 TRUBICE, polyuretanova, vnitini pramér 1/, palce

(Poznamka A) 900724 TRUBICE, polyuretanova, vnitini pramér 3/, palce
247682 TRYSKA, praskova plocha, stérbina 1,5 mm
117157 TRYSKA, praskova plocha, stérbina 2,4 mm

Trysky NPE-LF10 117158 | TRYSKA, praskova plocha, stérbina 3,2 mm
150164 TRYSKA, praskova plocha, stérbina 4,0 mm
150865 TRYSKA, praskova plocha, Stérbina 4 mm

Trysky NPE-HF10 150866 TRYSKA, praskova plocha, stérbina 5 mm
134531 TRYSKA, praskova plocha, stérbina 6,4 mm

Montéazni ty& pistole 249160 MONTAZNI TYC pistole

Dielektrické mazivo 247658 DIELEKTRICKE MAZIVO, aplikator 10 ccm (krabice s 12 kusy)

Poznamka A: Praskové hadice/trubice objednaveijte v délce odstupriované po 1 stopé.

Konverzni sady

LF10 na HF10

Dil Popis Pocet
171053 LF10 to HF10 CONVERSION KIT 1
137947 ¢ TUBE, powder, high-flow 1
941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.09 in. 1
940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
134531 ¢ NOZZLE, HF10, 0.25/6.4-mm slot 1
939459 ¢ CLAMP, hose 1

HF10 na LF10

Dil Popis Pocet
171052 HF10 to LF10 CONVERSION KIT 1
171054 e TUBE, powder, low-flow 1
941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 1
117158 ¢ NOZZLE, LF10, 0.12/3.2-mm slot 1
939247 ¢ CLAMP, hose 1
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