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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation

NI_Q-1112-MX




0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




,,Encore®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 1

~Encore’* automatinio valdymo milteliy

Sauga

purkstuvai

Perskaitykite Sias saugos instrukcijas ir jy paisykite. Jrangos
dokumentacijoje reikiamose vietose pateikiami su uZduotimis- ir jranga-
susije perspéjimai, jspéjimai ir instrukcijos.

Pasirapinkite, kad visi jrangg eksploatuojantis ar jos technine priezitrg,
vykdantys darbuotojai turéty prieigg prie visos jrangos dokumentacijos,
jskaitant Sias instrukcijas.

Kvalifikuoti darbuotojai

Paskirtis

Jrangos savininkai privalo uztikrinti, kad ,Nordson® jrangg jrengty, jg
eksploatuoty ir jos technineg priezitrg vykdyty kvalifikuoti darbuotojai.
Kvalifikuoti darbuotojai — tai tokie darbuotojai arba rangovai, kurie iSmokyti
saugiai atlikti jiems paskirtas uzduotis. Jie susipazZine su visomis
atitinkamomis saugos taisyklémis ir reglamentais bei yra fiziSkai pajégus
atlikti jiems paskirtas uzduotis.

Jei ,Nordson* jranga bus naudojama kitaip, nei apraSyta su jranga
pateikiamoje dokumentacijoje, asmenys gali patirti trauma arba gali bati
sugadintas turtas.

Keli jrangos naudojimo ne pagal paskirtj pavyzdZiai:

* nesuderinamy medZiagy naudojimas;

* neaprobuotos modifikacijos;

® apsaugy arba blokuoCiy nuémimas arba nepaisymas;
* nesuderinamy arba paZeisty daliy naudojimas;

* nepatvirtintos pagalbinés jrangos naudojimas;

® jrangos eksploatavimas virSijant maksimalius eksploatavimo
parametrus.

Reglamentai ir patvirtinimai

Pasirupinkite, kad visa jranga buty jvertinta ir patvirtinta naudoti aplinkoje,
kurioje ji naudojama. Visi ,Nordson*® jrangai gauti patvirtinimai nustos
galioti, jei bus nepaisomos montavimo, eksploatavimo ir techninés
priezitros instrukcijos.

Visos jrangos montavimo fazés turi atitikti federalinius, valstybés ir vietos
kodeksus.

© 2013 ,Nordson Corporation®
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2  Encore®™ automatinio valdymo milteliy purkstuvai

Asmeniné sauga

PrieSgaisriné sauga

Tam, kad asmenys buty apsaugoti nuo traumy, paisykite Siy instrukcijy.

Jrangos neeksploatuokite, nevykdykite jos techninés priezilros, jei
nesate kvalifikuoti to atlikti.

Jrangg leidZiama eksploatuoti tik jei apsaugos, durys ar dangciai yra
nepazeisti ir tinkamai veikia automatinés blokuotés. Neignoruokite ar
nepasyvinkite jokiy apsauginiy jtaisy.

Bukite atokiai nuo judancios jrangos. PrieS reguliuodami bet kokig,
judancig jrangg arba prie§ atlikdami jos techning prieZiurg atjunkite
elektros maitinima, ir palaukite, kol jranga visiSkai sustos. UZzblokuokite
maitinima ir jtvirtinkite jranga, kad jis netikétai nesujudéty.

PrieS reguliuodami auksto slégio sistemas arba komponentus arba
vykdydami jy techning prieZiurg, iSleiskite (nuorinkite) hidraulinj ir
pneumatinj slégj. PrieS vykdydami elektros jrangos techning prieZiurg,
atjunkite, uzZblokuokite ir pazymeékite jungiklius.

Gaukite ir perskaitykite visy naudojamy medziagy ,MedzZiagy saugos
duomeny lapus” (MSDS — Material Safety Data Sheets). Paisykite
gamintojo saugaus medZiagy tvarkymo ir naudojimo instrukcijy,
naudokités rekomenduojamais asmeninés apsaugos jtaisais.

Kad iSvengtuméte traumy, saugokités maziau akivaizdZiy pavojy darbo
vietoje, kuriy daZnai nejmanoma iSvengti, pavyzdZiui, karsty pavirSiy,
astriy kraSty, elektros grandiniy su jtampa ir judanciy daliy, kuriy dél
praktiniy prieZasCiy nejmanoma uZtverti arba kitaip apsaugoti.

Tam, kad iSvengtuméte gaisro arba sprogimo, paisykite toliau pateikty
instrukcijy.

Tose vietose, kur naudojamos arba sandéliuojamos degios medZiagos,
nerukykite, nevykdykite suvirinimo, Slifavimo darby, nenaudokite
atvirtos liepsnos.

Tam, kad lakiy medZiagy arba gary koncentracija nepasiekty
pavojingo lygio, pasirtupinkite tinkama ventiliacija. Vadovaukités vietos
kodeksais arba naudojamos medZiagos saugos duomeny lapais
(MSDS).

Dirbdami su degiomis medZiagomis neatjunkite elektros grandiniy,
kuriomis teka srove. Kad neatsirasty ziezirby, maitinimg pirmiausiai
atjunkite iSjungdami atjungimo jungikl;.

SuZzinokite, kur yra avarinio sustabdymo mygtukai, uZtvariniai voZtuvai

ir gesintuvai. PurSkimo kameroje kilus gaisrui, nedelsdami iSjunkite
purskimo sistemg ir iStraukimo ventiliatorius.

Jrangg valykite, jos technine prieZiurg vykdykite, testuokite ir
remontuokite paisydami instrukcijy, pateikty jrangos dokumentacijoje.
Naudokite tik tokias pakeiCiamagsias dalis, kurios skirtos naudoti su

originalia jranga. Prireikus informacijos arba patarimy dél daliy,
kreipkités j bendroves ,Nordson® atstovg.

P/N 7179380_04

© 2013 ,Nordson Corporation®



,,Encore®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 3

JZeminimas

/N

PERSPEJIMAS: Eksploatuoti sugedusig elektrostating jrangg pavojinga —
galite Zuti nuo elektros sroves, gali kilti gaisras arba sprogimas. Kaip dalj
periodinés techninés prieziluros programos, atlikite varZzos patikras.

Patyre net ir silpng elektros smugj arba pastebéje statiniy ZieZirby arba
elektros lankg, nedelsdami iSjunkite visg elektros arba elektrostating
jranga. Jrangg vél paleiskite tik po to, kai bus nustatyta ir paSalinta
problema.

lZzeminimas kameros angy viduje ir iSoréje turi atitikti NFPA 2 klasés, 1
skyriaus arba 2 pavojingy viety reikalavimus. Zitrékite NFPA 33, NFPA 70
(NEC 500, 502 ir 516 straipsniai) ir NFPA 77 naujausias sglygas.

* \Visi elektrai laidus objektai purSkimo zonose turi bati elektriniu budu
prijungti prie ne didesnio nei 1 megaomo jZzeminimo, matuojamo
instrumentu, kuris vertinamai grandinei siun¢ia maZiausiai 500 volty
jtampa.

® |ranga, kurig reikia jzeminti, yra purSkimo zonos grindys, operatoriaus
platformos, piltuvai, fotoelektriniai elementai ir nupttimo purkstukai,
taCiau jais neapsiribojama. Turi buti jZeminti purSkimo zonoje dirbantys
darbuotojai.

* Dél jkrovg turin€io Zmogaus kuno gali jvykti uZsidegimas. Darbuotojai,
stovintys ant nudazyto pavirSiaus, pavyzdziui, operatoriaus platformos,
arba avintys elektrai nelaidZius batus néra jZeminti. Darbuotojai,
dirbantys su elektrostatine jranga arba aplink jg, privalo avéti batus,
kuriy padai laidus elektrai arba prie kuriy prijungta jzeminimo juosta,
kad baty uztikrina jungtis su Zeme.

® Operatoriai privalo uztikrinti, kad jiems rankoje laikant purkstuvo
rankeng buty odos -ir- rankenos sglytis — tada naudojant rankinio
valdymo elektrostatinj purktuvg jie nepatirs elektros smugio. Jei
butina maveti pirStines, jose iSpjaukite delno ar pirsty sritj, mavékite
elektrai laidzias pirstine arba prie purkStuvo rankenos ar kito tinkamo
jzeminimo elemento turékite prijunge jzeminimo juosta.

* Prie§ reguliuodami arba valydami milteliy purkStuvus iSjunkite
elektrostatinés energijos maitinimg, ir jZeminkite purk3tuvo elektrodus.

* Baige vykdyti jrangos technine prieZitrg, prijunkite visg atjungtg jranga,
jzeminimo kabelius ir laidus.

Veiksmai veikimo sutrikimo atveju

Ismetimas

Jei sutrinka sistemos arba bet kokios sistemoje esancios jrangos veikimas,
sistemg nedelsdami iSjunkite ir atlikite toliau nurodytus veiksmus.

* Atjunkite ir uzblokuokite elektros maitinimg. UZdarykite pneumatinius
uztvarinius voztuvus ir iSleiskite slegj.

* Nustatykite veikimo sutrikimo priezastj ir, pries paleisdami jranga, Sig
prieZastj paSalinkite.

Jrangg ir medziagas, kurios buvo naudotos eksploatuojant ir vykdant
technineg prieZziurg, iSmeskite vadovaudamiesi vietos kodeksais.

© 2013 ,Nordson Corporation®
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4 ,Encore®™ automatinio valdymo milteliy purkstuvai

Aprasymas

»=Encore” automatinio valdymo elektrostatinio krivio milteliy purkstuvai
pateikiami montavimo ant vamzdelio ir montavimo ant strypo versijomis.
152,4 cm (5 pedy) ant vamzdelio montuojamas purkstuvas yra standartinis;
taip pat galima jsigyti pasirinktinj 182,8 cm (6 pédy) ant vamzdelio
montuojamg purkStuvg. Prie ant strypo montuojamo purk&tuvo pridedamas
pasukimo montavimo elementas, kuris montuojamas pasirinktinio purkStuvo
strypo gale.

Purkstuvuose jrengtas 100 kV integruotas jtampos daugintuvas ir elektrodo
oro plovimo funkcija, kad ant elektrodo nesusikaupty milteliy. PurkStuvai
pasizymi tiesiu milteliy marsrutu, kad bty kuo maziau susilydymo dél
smginio poveikio, juose taip pat jrengtas greito atjungimo milteliy zarnos
jungtis, kad buty galima greitai pakeisti spalva.

PurkStuvus galima naudoti su ,Nordson® ,iControl” sistemos arba
sEncore LT* automatinio valdymo reguliatoriais, kuriais galima vykdyti
elektrostatinio kravio jtampos valdyma, tiekti elektrodo oro valymo org ir
milteliy siurblio org.

Su purkStuvais atsiun¢iami plokS¢&io purskimo purkStukai (angy dydis — 2,5 ir
4 mm). Pasirinktiné jranga:
e 8,12ir 16 metry (26, 39, 52 pédy) valdymo kabeliai;

¢ antvamzdelio montuojamiems purkStuvams skirti standartiniai, sukamieji
ir fiksuoti iSspausto profilio purkStuvy montavimo elementai;

* purkstuvo strypas su 4 pedy (121 cm) strypu ir verztuvu 25 mm (1 col.)
montavimo strypams;

* jony kolektoriaus komplektas;
* jvairus plok&cio, kuginio ir kryZzminio purskimo purkstukai.

Ant strypo montuojamas purkstuvas

ﬁ.mﬂ'snn

Paveikslélis 1 ant strypo ir ant vamzdelio montuojami purk$tuvai

P/N 7179380_04 © 2013 ,Nordson Corporation®



,Encore® automatinio valdymo milteliy purk$tuvai 5

Techninés charakteristikos

Jvesties verté ISvesties verté

+/- 19 V kintam. sr., +/-1 A 100 KV, 100 puA
(maksimumas)

* Oro kokybé: <5u dalelés; kondensacijos taskas: <10 °C (50 °F)
* Maks. santykinis dréegnumas: 95 % nesikondensuojantis
* Aplinkos temperatira: nuo +15 iki +40 °C (59-104 °F)

* Purskimo jtaiso pavojingos vietos kategorija: 21 zona arba Il klase, 1
skyrius

Purskimo jtaiso atestavimo plokstelé

C@US For Electrostatic Finishing Applicati@

APPROVED Class Il Spray Material

FOR USE WITH ENCORE ICONTROL, WHEN CONFIGURED
IN ACCORDANCE WITH 1049092.

FOR USE WITH ENCORE LT, WHEN CONFIGURED

IN ACCORDANCE WITH 1107700.

FM11ATEX0056X EEx 2mJ

\_ (€130 @u20 /

Serijos numerio plokstelé

PASTABA: purkstuvo serijos numeryje nurodyta pagaminimo vieta, metai ir
menuo. Serijos numeris prasideda taip: AA10A. AA nurodo, kad gaminys
pagamintas Amherste, Ohajuje; 10 nurodo 2010 metus. A nurodo sausio
ménesj; B nurodyty vasario ménesjir t. t.

PIN: J000000  iardson

S/N: XXX XKXXAKXXXX
(ERRRNNNRRRRRNNNARARRRNNARRNEEN
PATENT

MAX. OUTPUT: 100KV PENDING
Ta: +15°C TO +40°C

\\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.AJ

© 2013 ,Nordson Corporation® P/N 7179380_04



6 ,Encore®™ automatinio valdymo milteliy purkstuvai

Saugaus naudojimo speciali sglyga
Kad baty laikomasi Europos Sajungos ATEX reikalavimuy:

~Encore® automatinio valdymo purskimo jtaisg galima naudoti tik su
»Encore iControl“ arba ,Encore LT“ automatinio valdymo reguliatoriais.

* Jrangg butina montuoti ir naudoti paisant EN50177 standarto.

Matmenys ir svoris

Ant strypo montuojamas purkstuvas
Svoris: 651 gramas (1,44 svaro)

8,9 cm (3,50 col.) iki asSies centro

7,6 cm (2,99 col. 4,9 cm (1,93 col.)
)JL l«—— 1,0 cm (0,39 col.) 43,4 cm (17,10 col.)
@
<~ 36,2 cm (14,25 col.y—»"
5,8cm (2,28 col.) )__J
14 cm (5,51 coI.)—T «—— 39,7 cm (15,62 col.

Ant 5 pédy vamzdelio montuojamas purkstuvas
Svoris: 2,02 kg (4,45 svaro)

165,9 cm (65,31 COI.)——W

i ) )

4

155,6 cm (61,25 col.) ———>
iki vamzdelio montavimo elemento

6,60 cm (2,60 col.) galo

4,9cm (1,3 col.)

Ant 6 pédy vamzdelio montuojamas purkstuvas
Svoris: 2,37 kg (5,23 svaro)

195,9 cm (77,12 col.)——j
)

((

185,6 cm (73,07 col.)
iki vamzdelio montavimo
elemento galo

Paveikslélis 2 Purk$tuvo matmenys ir svoris

P/N 7179380_04 © 2013 ,Nordson Corporation®



,,Encore®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 7

Montavimas

Ant vamzdelio montuojami purkstuvai

5 J

Standartinis montavimo and
vamzdelio komplektas ¢

10>

»T formos angos iSspausto profilio
montavimo komplektas

Paveikslélis 3 Ant vamzdelio montu

Zr. 3 paveikslélj. Antvamzdelio montuojama purkstuvg sumontuokite ant
fiksuoto purkStuvo stovo, osciliatoriaus arba slankiklio naudodami vieng i$
montavimo komplekty, kaip pavaizduota toliau.

eﬁ/1

2

5 d
Pasukamasis montavimo ant
vamzdelio komplektas

ojamy purkstuvy montavimo komplektai

1. Montavimo strypas, 25,4 mm (1 col.) 5. Purkstuvo montavimo vamzdis 9. ,T"“angos verzlés

2. Verziklis 6. M8 x 30 varztai 10. ,T“formos angos iSspaustas
3. Suverziamasis varztas 7. Atraminé plokste profilis (zr. pastaba)

4. Montavimo mova 8. 3/g-16 x 1 col. ilgio varztai A. Suverzimo rankenéle

Pastaba: komplekte néra.

B. Sukimo rankenélé

Ant strypo montuojami purkstuvai

Zr. 4 paveikslélj. Purk$tuvo montavimo ant strypo adapterj (3) sumontuokite
reguliavimo strypo (9) gale ir uzfiksuokite 4 mm SeSiakampiu raktu
priverzdami komplekto varztg (11).

e Kad galétuméte purkstuvo galiuka judinti i$ vienos puseés j kita,
atlaisvinkite deSinijjj varztg su pusiau apvalia galvute (1).

¢ Purkstuvo galiuka palenkite aukStyn arba zemyn, atlaisvinkite palenkimo
rankenéle (4).

¢ Kad pasuktuméte reguliavimo strypg ant fiksuojamojo korpuso (8) aSies
arba fiksuojamajame korpuse, atlaisvinkite pasukimo rankenéle (5).

© 2013 ,Nordson Corporation®
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Kad purkstuvg sumontuotuméte ant fiksuoto purkstuvo stovo, osciliatoriaus
arba slankiklio, verziklj (7) uzdékite ant 1 colio montavimo strypo ir priverzkite
verziklio rankenéle (6).

Paveikslélis 4 Ant strypo montuojamo purkStuvo montavimas

1. VarZztas su pusiau apvalia galvute 5. Pasukimo rankenélé 9. Reguliavimo strypas
2. Palenkimo kronsteinas 6. Verziklio rankenélé 10. Rutuliukas

3. Montavimo ant strypo adapteris 7. Verziklis 11. Komplekto varztas
4. Palenkimo rankenélé 8. Fiksuojamasis korpusas

Purkstuvo prijungimas
1. Milteliy tiekimo Zarng prijunkite prie Zarnos jungties (2). Jungtj nuo
purkstuvo galima atjungti atsukant ir atitraukiant fiksuojamaja verzle (1).

2. 4 mm permatoma elektrodo oro plovimo vamzdelj prijunkite prie elemento
su uzkarpa (3) (ant strypo montuojamas purk&tuvas) arba vamzdelio
jungties (4) (ant vamzdelio montuojamas purkstuvas).

3. Purkstuvo kabelj prijunkite prie lizdo (5) ir tvirtai priverzkite kabelio verzZle.

Ant strypo montuojamas purkstuvas Ant vamzdelio montuojamas purkstuvas

Paveikslélis 5 Purkstuvo jungtys — ant strypo ir vamzdelio montuojami purkStuvai

1. Fiksuojamoiji verzlé 3. Elementas su uzkarpa 5. Purkstuvo kabelio lizdas
2. Zarnos jungtis 4. Vamzdelio jungtis (4 mm)

P/N 7179380_04 © 2013 ,Nordson Corporation®
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Jony kolektoriaus montavimas

Dél jony kolektoriaus gali pagereti sukietéjusiy padengimo milteliy lygumas ir
iSvaizda. Jis surenka purkstuvo jkrovos elektrodo iSskirtus jonus, todél jie
nenuséda ant dalies. Dél to sumazéja ant dalies nusédusiy milteliy
susikaupusio krvio dydis, o tai gali sumazinti sukietéjusios dangos defektus,
pavyzdZiui, skyluciy susidarymo ir mandarino zievelés efektus.

Jony kolektoriy galima naudoti ir su ant strypo, ir su ant vamzdelio
montuojamais purkstuvais. Sumontave jony kolektoriy, kad rezultatai buty
geriausi, sureguliuokite kolektoriaus strypo padétj, kaip aprasyta skirsnyje
Jony kolektoriaus strypo reguliavimas.

Ant strypo montuojamas purkstuvas

1. Zr. 6 paveikslélj. Kolektoriaus strypg (1) jkigkite j jzeminimo plokste ir jj
pritvirtinkite M5 x 8 komplekto varztu (6), kuris pridedamas prie jony
kolektoriaus komplekto.

2. Keliy smaigy antgalj (7) prijunkite prie kolektoriaus strypo M3 x 8 varztu
(8).

Encorer

Paveikslélis 6 Jony kolektoriaus montavimas — ant strypo montuojamas purkStuvas

© 2013 ,Nordson Corporation® P/N 7179380_04
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Ant vamzdelio montuojamas purkstuvas

PASTABA: ,Encore HD" ir naujesniy versijy ,Encore” ant vamzdelio
montuojamuose purkStuvuose montavimo vamzdzio nereikia apversti, kaip
aprasyta toliau kalbant apie ,Encore” purkStuva. Taciau j montavimo angag
jkiSamas kiStukas, kurj butina iStraukti pries jony kolektoriy jrengiant ,,Encore
HD" ir naujesniy versijy ,Encore” purkStuvuose.

1. Montavimo vamzdj apsukite taip, kad jony kolektoriaus montavimo anga
(5) suteikty prieiga prie jzeminimo plokstés, kaip pavaizduota 7 pav.
Atlikite ant vamzdelio montuojamo purksStuvo iSmontavimo 1-7 veiksmus
(22 psl.), kad apsuktuméte montavimo vamzdj.

2. Atramg (2) pritvirtinkite prie jzeminimo plokstés naudodami varztg su
lizdine galvute (3).

3. Kolektoriaus strypg (1) jkiSkite j atrama ir jj pritvirtinkite M10 x 10
komplekto varztu su nailoniniu galu (4).

4. Keliy smaigy antgalj (7) prijunkite prie kolektoriaus strypo M3 x 8 varztu
(8).

sEncore HD" ir naujesnés ,Encore” versijos —
pries jrengdami, iStraukite kiStuka.

Paveikslélis 7 Jony kolektoriaus montavimas — ant vamzdelio montuojamas purkStuvas
1. Kolektoriaus strypas 4. M10 x 10 komplekto varztas 7. Keliy smaigy antgalis
2. Atrama 5. Jony kolektoriaus montavimo anga M3 x 8 varztas su

3. Varztas su lizdine galvute 6. M5 x 8 komplekto varztas suapvalinta galvute
9. Kistukas

©
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Veikimas

A\
A\

Jony kolektoriaus strypo reguliavimas

Jony kolektoriaus strypa reikia sumontuoti taip, kad strypo gale esantis
antgalis bty per konkre¢iam darbui optimaly atstuma nuo elektrodo galo.

¢ Jei strypo gale esantis ant antgalis bus per daug toli nuo elektrodo galo,
jony kolektorius jony nesurinks ir sukietéjusios dangos iSvaizda netaps
geresné.

¢ Jei strypo gale esantis antgalis bus per arti elektrodo galo, milteliy dalelés
gali biti nepakankamai jkraunamos ir todél gali sumazéti milteliy
perdavimo nasumas.

Jony kolektoriaus strypo galo padétj reguliuokite atlikdami toliau aprasytg
procedurg.

1. Pries ant purkStuvo montuodami jony kolektoriaus strypg, padenkite
kelias dalis. UZsiraSykite daliy padengimo metu esancia srovés verte
(wA), rodoma valdymo bloko ekrane. Leiskite dangai sukietéti.

2. Ant purk$tuvo sumontuokite jony kolektoriaus komplekta.

3. Atlaisvinkite komplekto varztg (4 arba 6) ir strypo galg atitraukite nuo
purkstuvo priekinio galo.

4. Jjunkite elektrostatinio kravio jtampag ir purkSkite miltelius daliai esant
priesais purkStuva. Strypa slinkite j priekj, kol valdymo bloko ekrane
rodoma sroves verté bus nuo 5 iki 7 uA didesné uz srovés verte, kuri
buvo rodoma atliekant 1 veiksma. Priverzkite komplekto varzta.

5. Leiskite sukietéti bandomosioms dalims. Siy daliy pavirsiaus kokybe
palyginkite su daliy, padengty atliekant 1 veiksma (kai jony kolektoriaus
komplektas dar nebuvo sumontuotas), kokybe.

6. Jei norimas pavirSiaus kokybés pageréjimas nepasiektas, atlaisvinkite
komplekto varztg ir strypa paslinkite j priekj apytikriai 1 col. Priverzkite
komplekto varztg.

7. 5 veiksma kartokite tol, kol sulauksite pavirSiaus kokybés pageréjimo.

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus darbus leidZiama atlikti tik kvalifikuotiems
darbuotojams. Paisykite Siame dokumente ir visuose kituose susijusiuose
dokumentuose pateikty saugos instrukcijy.

PERSPEJIMAS: jei jranga bus naudojama nepaisant Siame vadove pateikty
instrukcijy, ji gali kelti pavojy.

Elektrostatinio kravio iSvestj, oro plovimo oro srautg ir siurblio oro srautg
automatiniu arba rankiniu badu valdo ,Nordson iControl“ sistema arba
»=Encore LT“ automatinio valdymo reguliatoriai. Purkstuvy aktyvinimg ir
padéties nustatyma valdo ,iControl” sistema, ,,Nordson® aSinis reguliatorius
arba PLV (programuojamas loginis valdiklis), kurj pateikia ,Nordson“ arba
klientas.

Informacija apie programavima ir instrukcijos pateiktos jusy turimo
reguliatoriaus vadove.

© 2013 ,Nordson Corporation®
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Ploksc¢io purskimo purkstuky pakeitimas

jzeminkite elektroda. Jei nepaisysite Sio perspéjimo, galite patirti stipry

f PERSPEJIMAS: Prie$ atlikdami $ig procediirg, purk$tuva isjunkite ir

elektros smugj.

1.

2.

Zr. 8 paveikslélj. Sukdami prie$ laikrodzio rodykle, atsukite purkétuko
verzle (1).

Ploks¢io purskimo purkstukg (2) iStraukite i$ elektrodo montazo (3).

PASTABA: Elekirodo montazo nuimti nereikia. Jei jums iStraukiant
purkstuka i$ purkstuvo iSkrenta elektrodo montazas, jj nuvalykite auksto
slégio oru pries vél sumontuodami. Nesulenkite elektrodo. Elektrodo laikiklis
(BA) jsisuka j montaza. Ir laikiklis, ir elektrodas yra pakeiCiamosios dalys.

3. Elektrodo montaze sumontuokite nauja purkStukg; bukite atsargus, kad

nesulenktuméte elektrodo. PurkStukas yra priderintas prie elektrodo
montazo.

Purkstuko verzle uzdékite ant purkStuko ir ja sukite ant purkstuvo korpuso
pagal laikrodzio rodykle, kol purkstuko verzlés pavirSius atsirems j
purkstuvo korpuso briaung.

Paveikslélis 8 Ploks&io purskimo purk$tuko nuémimas ir montavimas

Pasirinktiniy deflektoriy arba kuginiy purkstuky pakeitimas

jZzeminkite elektroda. Jei nepaisysite Sio perspéjimo, galite patirti stipry

f PERSPEJIMAS: Prie$ atlikdami $ig procedira, purkstuva isjunkite ir

elektros smugj.

1.

Zr. 9 paveikslélj. Kad pakeistuméte deflektoriy (4), jj atsargiai nutraukite
nuo elektrodo montazo (3). Kai ant elektrodo montazo montuojate
deflektoriy, bukite atsargus, kad nesulenktuméte elektrodo laido.

Norédami pakeisti visg purkstuka, sukdami pries laikrodzio rodykle
atsukite purkstuko verzle (1).

Kiginj purkstuka (2) istraukite i$ elektrodo montazo.

P/N 7179380_04
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Techniné prie

PASTABA: Elekirodo montazo (3) nuimti nuo purkStuvo nereikia. Jeijums
iStraukiant purkstuka i$ purkStuvo iSkrenta elektrodo montazas, jj nuvalykite
auksto slégio oru pries vél sumontuodami. Nesulenkite elektrodo. Elektrodo
laikiklis (3A) jsisuka j montazg. Ir laikiklis, ir elektrodas yra pakeiiamosios
dalys.

4. Elektrodo montaze sumontuokite naujg kaginj purkstuka. PurkStukas yra
priderintas prie elektrodo montazo.

5. Purkstuko verzle sukite ant purkStuko, kol purkstuko verzlés pavirSius
atsirems j purkstuvo korpuso briaung.

6. Elektrodo montaze sumontuokite naujg deflektoriy; bukite atsargus, kad
nesulenktuméte elektrodo.

Paveikslélis 9 Pasirinktiniy deflektoriy ir kiginiy purkstuky pakeitimas

Ziura

PERSPEJIMAS: Prie$ atlikdami toliau apradytas uzduotis ijunkite
elektrostatine jtampg ir jZeminkite purkstuvo elektrodg. Jei nepaisysite Sio
perspéjimo, galite patirti stipry elektros smugj.

Kiekviena diena atliekama techniné prieziira

PASTABA: Gali biti, kad jums nereikés Sios proceduros atlikti kiekvieng
dieng — tai priklauso nuo jusy vykdomo darbo. Jei milteliy tiekimo centre
reguliariai atliekate spalvos keitimus, kaskart kai atliekamas spalvos
keitimas, purk$tuvo vidus iSvalomas. Tokiu atveju Sig procedirg atlikite kas
2-3 dienas.

Zr. 10 paveikslél].
1. PurkStuvus idvalykite, po to juos iSjunkite.

2. Nuo milteliy siurblio atjunkite milteliy tiekimo zarng (A). Nuo milteliy
tiekimo zarnos ir purkstuvo nupuskite uzsilikusius miltelius naudodami
OSHA aprobuotg Zzemo slégio oro pistuva. Niekada nepuskite oro pro
milteliy tiekimo Zarng i$ purkStuvo j milteliy siurblj.

3. Nusukite purkstuko verzlg (1) iSimkite purkstuka (2).

© 2013 ,Nordson Corporation®
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4. 18 purkstuvo iStraukite elektrodo montazg (3).

5. Milteliy tiekimo zarng nuo purkstuvo atjunkite atsukdami zarnos
fiksuojamajg verzle (27), Sig verzle atitraukdami ir nuo milteliy vamzdelio
nutraukdami zarnos jungtj (26).

6. Milteliy vamzdelj (6) stumkite link purkStuvo priekio, po to tarpiklj (4) ir
vamzdelj iStraukite i§ purkStuvo priekio.

Paveikslélis 10 Techniné prieziura — ant strypo montuojamas purkstuvas pavaizduotas be pasukamo montavimo elemento

1. Purkstuko verzlé 4. Tarpiklis 27. Fiksuojamoiji verzlé
2. Purkstukas 5. Milteliy vamzdelis A. Milteliy tiekimo vamzdelis
3. Elektrodo montazas 26. Zarnos jungtis

7. Visas nuimtas dalis nuvalykite Zemo slégio pustuvu. Dalis nuSluostykite
Svariu, sausu audiniu.

8. Mediniu arba plastikiniu jrankiu atsargiai paSalinkite susilydziusius
miltelius. Nenaudokite jrankiy, kurie gali subraizyti plastika. |brézimuose
kaupsis milteliai ir jie susilydys dél smuginio poveikio.

PASTABA: Jei reikia, dalis nuvalykite izopropilo arba etilo alkoholiu
suvilgytu audiniu. Prie$ alkoholiu valydami dalis, nuimkite sandarinimo
Ziedus ir tarpiklius. PurkStuvo nenardinkite alkoholyje. Nenaudokite jokiy
kity tirpikliy.

9. Patikrinkite milteliy vamzdelj, tarpiklj, elektrodo montazg ir purkstuka, ar
jie nesusidévéje. Susidévéjusias arba pazeistas dalis pakeiskite.

10. Ant milteliy vamzdelio galo uzdékite tarpiklj, jei jj buvote nuéme.
11. Milteliy vamzdelj kiSkite j purkstuva, kol tarpiklis iSlys purkstuvo priekyje.

12. Purk$tuve sumontuokite elektrodo montazg taip, kad elektrodo montazo
galas jeity j tarpiklj milteliy vamzdelio gale.

13. Ant elektrodo montazo sumontuokite purkstuka ir jj priverzkite purkstuko
verzle. Jei naudojate deflektoriy, jj sumontuokite ant elektrodo montazo.

P/N 7179380_04 © 2013 ,Nordson Corporation®
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as

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems
darbuotojams. Paisykite Siame dokumente ir visuose kituose susijusiuose
dokumentuose pateikty saugos instrukcijy.

Sios trikgiy Salinimo procediiros apima tik dazniausiai pasitaikanéias
problemas. Dél problemy, susijusiy su valdymu, skaitykite ,iControl*
aparatinés jrangos vadova. Jei problemos nepavyksta pasalinti naudojantis
Siuose vadovuose pateikta informacija, pagalbos kreipkités j bendrovés
,Nordson* vietos atstova.

PASTABA: ,iFlow" moduliai ,iControl“ reguliatoriuje naudojami siurblio oro
srautui valdyti. Dél problemy, susijusiy su ,iFlow* moduliais, skaitykite
scontrol“ vadovus.

Bendroji trik¢iy salinimo lentelé

nepakankamas
milteliy srautas.

Problema Galima priezastis Veiksmas trik€iai pasalinti
1. Netolygus Sablonas, Uzsikimso purkstuvas, milteliy tiekimo | 1. ISvalykite purkStuvg. Nuimkite
nestabilus arba Zarna arba siurblys. purkstuka ir elektrodo montazg,

juos nuvalykite.

2. Milteliy tiekimo zarng atjunkite nuo
purk&tuvo ir milteliy vamzdelj
nupuskite pustuvu.

3. Nuo siurblio ir purkStuvo atjunkite
tiekimo zarng ir jg nupUskite. Jei
tiekimo zarng uzkim$o milteliai, jg
pakeiskite.

4. Siurblj iSardykite ir iSvalykite.

Susidéveéjo purkstukas, deflektorius Nuimkite, iSvalykite ir patikrinkite
arba elektrodo montazas, tai daro purkstuka, deflektoriy ir elektrodo
neigiama poveikj Sablonui. montazg. Jei reikia, pakeiskite

susidévéjusias dalis.

Jei problema kyla dél per didelio
susidévéjimo arba susilydymo dél
smuginio poveikio, sumazinkite srauto
greitj ir pulverizavimo oro srautg.

Milteliai drégni. Patikrinkite tiekiamus miltelius, oro filtrus
ir dziovintuvg. Pakeiskite tiekiamus
miltelius, jei jie uzsiterse.

Zemas siurblio oro srautas / slégis. Sureguliuokite siurblio oro srautg / slég;.
Milteliai blogai suskystinami tiekimo Padidinkite suskystinimo oro slégj.
piltuve. Jei problema nei8sisprendzia, i$ piltuvo

iSpilkite miltelius. Nuvalykite arba
pakeiskite suskystinimo plokste, jei ji
uzsitersusi.

»Flow* modulis nesukalibruotas. Atlikite pradiniy nuostaty grazinimo
procedura, kaip aprasyta ,iControl”
aparatinés jrangos vadove.

Tesinys...

© 2013 ,Nordson Corporation®
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Problema

Galima priezastis

Veiksmas trikéiai pasalinti

2. Tustumos milteliy

Sablone.

Susidévéjes purkstukas arba
deflektorius.

Nuimkite ir patikrinkite purkStuka arba
deflektoriy. Susidéveéjusias dalis
pakeiskite.

UzsikimSes elektrodo montazas arba
milteliy marsrutas.

Nuimkite elektrodo montaza, jj
nuvalykite. Jei reikia, nuimkite milteliy
marSrutg ir jj iSvalykite.

Elektrodo oro plovimo srautas per
didelis.

Oro plovimo srautg valdo fiksuota anga.
Daugiau informacijos apie trik€iy
Salinima rasite savo reguliatoriaus
vadove.

3. Sumazéjo jvynioklio,

prastas perdavimo
efektyvumas.

Zema elektrostating jtampa.

Padidinkite elektrostating jtampa.

Prastas elektrodo prijungimas.

Nuimkite purkstuka ir elektrodo montaza.
Nuvalykite elektrodg ir patikrinkite, ar
néra anglies pédsaky arba pazeidimy.
Patikrinkite elektrodo varzg, kaip
nurodyta 18 puslapyje. Jei elektrodo
montazas yra geras, nuimkite purkstuvo
elektros maitinimo komponentg ir
patikrinkite jo varzg, kai nurodyta 18

puslapyije.

Prastai jZemintos dalys.

Patikrinkite konvejerio grandine, volus ir
pakabus, ar nesusikaupé milteliy. Varza
tarp Siy daliy ir zemés turi bati 1
megaomas arba mazesné. Rezultatai
bus geriausi, jei Si verté bus 500 omy
arba mazesne.

IS purkstuvo néra kV
iSvesties (ekrane
rodoma verté 0 kV, kai
purkstuvas
suaktyvinamas), bet
milteliai purskiami.

Pazeistas purkstuvo kabelis.

Atlikite purkstuvo kabelio
nenutrakstamumo testus (19 psl.).
Jei aptinkate pertrukj arba trumpa
jungimag, pakeiskite kabelj.

Trumpas jungimas purkstuvo elektros
maitinime.

Skaitykite skirsnj Maitinimo tiekimo
varZos testas (18 psl.).

IS purkstuvo néra kV
iSvesties (ekrane
rodoma 0 kV iSvesties
verté), bet milteliai
purskiami.

Pertrukis purkstuvo elektros
maitinime.

Skaitykite skirsnj Maitinimo tiekimo
varZos testas (18 psl.).

Pazeistas purkstuvo kabelis.

Atlikite purkstuvo kabelio
nenutrakstamumo testg (19 psl.).
Jei aptinkate pertrukj arba trumpag
jungima, pakeiskite kabelj.

Ant elektrodo galo
susikaupia milteliy.

Nepakankamas elektrodo oro plovimo
srautas.

Oro plovimo srautg valdo fiksuota anga.
Patikrinkite oro plovimo vamzdel; ir
srautg ties iSvesties elementu, kai
purkstuvas suaktyvinamas. Daugiau
informacijos apie trik¢iy Salinima rasite
savo reguliatoriaus vadove.

Tesinys...

P/N 7179380_04
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Problema

Galima priezastis

Veiksmas trikCiai pasalinti

7. Zemas milteliy
srautas arba milteliy
srauto pulsavimas.

Zemas tiekiamo oro slégis.

»iControl“ valdymo pulto oro tiekimo
slégis turi buti didesnis nei 5,86 baro (85
psi). ,Encore LT* automatinio valdymo
reguliatoriams reikalingas 4,0-7,6 baro
(58-110 psi) slégis.

Per zemas ,.iFlow" modulio oro slégio
reguliavimo jtaiso nustatymas.

sicontrol“ reguliavimo jtaisg nustatykite
5,86 bar (85 psi) slégiui. Skaitykite
~Flow" oro srauto patikros komplekt
instrukcijy lapg.

Tiekiamo oro filtras uzsikimses arba
filtro dubuo pilnas - srauto reguliatoriy
uzterseé vanduo.

ISimkite dubenj ir iSleiskite vanden;j /
neSvarumus. Jei reikia, pakeiskite filtro
elementa. ISvalykite sistema, jei reikia,
pakeiskite komponentus.

Uzsikim$es ,iFlow“ modulio srauto
voztuvas arba ,Encore LT srauto
voztuvas.

Skaitykite turimo reguliatoriaus vadova.

Sulinke arba uzsikimse oro
vamzdeliai.

Patikrinkite srauto ir pulverizavimo oro
vamzdelius, ar jie nesulinke.

Susidéveéjusi siurblio tata.

Pakeiskite siurblio tuta.

Siurblys netinkamai surinktas.

Patikrinkite ir vél sumontuokite siurblj.

Uzsikim$es paémimo vamzdelis.

Patikrinkite, ar neSvarumai arba maiselis
(jrenginiuose su tiekimo i$ dézés
vibruojanciu tiektuvu) neuzkemsa
paémimo vamzdelio.

Suskystinimo oro nuostata per didelé.

Jei suskystinimo oro nuostata per didelé,
milteliy ir oro santykis bus per mazas.

Suskystinimo oro nuostata per maza.

Jei suskystinimo oro nuostata per maza,
siurblys negalés veikti didziausiu
nasumu.

Milteliy zarna uzsikimsSusi.

Auksto slégio oru nupuskite milteliy
zarng.

Milteliy zarna sulinkusi.

Patikrinkite, ar milteliy Zarna nesulinkusi.

Milteliy zarna per ilga.

Sutrumpinkite Zarna.

UzsikimSes purkstuvo milteliy
marsrutas.

Patikrinkite zarnos jungtj, milteliy
vamzdelj ir elektrodo atramag, ar néra
susilydymo dél smuginio poveikio ar
neSvarumy. Jei reikia, valykite auksto
slégio oru.

Sukeistos srauto ir pulverizavimo oro
vamzdeliy jungtys.

Patikrinkite srauto ir pulverizavimo oro
vamzdeliy prijungima ir, jei prijungta
neteisingai, iStaisykite.

8. NeéraKV, kak
purkstuvas
|[JUNGIAMAS; milteliy
srautas yra tinkamas.

Nustatyta nuliné KV verté.

Nustatykite KV verte, kad ji buty
teigiama.

Paziurekite, ar aliarmy ekrane yra
praneSimy.

Apie trik&iy Salinimo proceduras
skaitykite savo reguliatoriaus vadove.

9. Néra milteliy srauto,
kai purkstuvas yra
JJUNGTAS; kV yra
tinkamas.

Bendrojo oro verté nustatyta nuliui.

Nustatykite bendrojo srauto verte, kad ji
buty teigiama.

Jvesties oras ISJUNGTAS.

Patikrinkite ,,iControl“ valdymo pulto oro
tiekima.

10. Purkstuvo srauto %
verté nedidéja; ji
visas yra 0.

Bendrojo oro verté nustatyta nuliui.

Jei bendrojo oro verté nustatyta nuliui,
srauto procentinés vertés reguliuoti
negalima. Nustatykite bendrojo srauto
verte, kad ji buty teigiama.

© 2013 ,Nordson Corporation®
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Maitinimo tiekimo varzos testas

Maitinimo tiekimo varzg matuokite naudodamiesi megaometru; matuokite
prijungdami prie J2-3 atgalinio rySio iSvado ties jungtimi ir kontaktinio smaigo
priekinio galo viduje. Varza turi buti 280-320 megaomy. Jei rodmens verté
yra begalybé, matuoklio zondus sukeiskite vietomis. Jei varzos verté yra uz
diapazono riby, pakeiskite maitinimo tiekima.

0] = 5e | &=
( W —

280-320 megaomy esant 500 V pastov. sr.

J2-3 (GELTONAS)
ATGALINIS RYSYS

J2-2 (JUODAS)
BENDRASIS

Paveikslélis 11 Maitinimo tiekimo varzos testas

Elektrodo montazo varzos testas

Elektrodo montazo varza matuokite naudodamiesi megaometru; matuokite

prijungdami prie kontaktinio Zziedo galinéje dalyje ir antenos laido priekinéje

dalyje. Varza turi biti 19-21 megaomas. Jei varzos verté yra uz diapazono
riby, pakeiskite elektrodo montaza.

Paveikslélis 12 Elektrodo montazo varzos testas

P/N 7179380_04 © 2013 ,Nordson Corporation®
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Kabelio nenutrikstamumo testai

Purkstuvy kabeliy ir tvirtinimo elementy nenutrikstamuma tikrinkite
standartiniu ommetru.

Purkstuvo lizdy tvirtinimo elementas

Sis tvirtinimo elementas ir ant strypo, ir ant vamzdelio montuojamuose
purkdtuvuose naudojamas elektros maitinimui (jtampos daugintuvui) prijungti
prie ilginamojo kabelio (ant vamzdelio montuojamas purk&tuvas) arba
purkstuvo kabelio.

o1 RUDAS OSCILIATORIUS , |, .
123 MELYNAS BENDRASIS 5
BALTAS ATGALINIS RYSYS
J22 JUODAS 438
Jo2-4 >—‘
KABELIO |ZEM-
'T10
J2-4 (JUODAS) -0
. 5 J3-1 (RUDAS
123 (MELYNAS) LAIDY MONTAZO SCHEMA ( )
— : ; J3-2 (MELYNAS)
J2-1 (RUDAS)
-3 (BALTA!
J2-2 (BALTAS) 83 ( S)

J3 (VAIZDAS IS PRIEKIO)
J2 (VAIZDAS IS PRIEKIO)

Paveikslélis 13 Purkstuvo lizdy tvirtinimo elementas

Purkstuvo ilginimo kabelis

Sis kabelis naudojamas tik ant vamzdelio montuojamame purkstuve tarp
korpuso montazo galinés dalies ir galinio dangtelio.

1
. JoA3 BENDRASIS / \ BENDRASIS - .
J2A-1 OSCILIATORIUS r \ OSCILIATORIUS .
JoAs uA ATGALINIS RYSIS } uAATGALINISRYSIS , o,
2 s JoAd |JZEM. BLOKO GND JoB4 s 2
3 U SPIRALINIO APVYNIOJIMO EKRANAS
|IKISAMASIS GALAS (J2A) % APGAUBIAMASIS GALAS (J2B)
(VAIZDAS IS PRIEKIO) LAIDY MONTAZO SCHEMA (VAIZDAS IS PRIEKIO)

: Bl

Paveikslélis 14 Purkstuvo ilginimo kabelis

© 2013 ,Nordson Corporation® P/N 7179380_04
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Purkstuvo kabelis

Sis kabelis pateikiamas 8, 12 ir 16 metry (26, 39, 52 pedy) ilgio. Jis
naudojamas ir ant strypo, ir ant vamzdelio montuojamiems purkStuvams.

J-1 > (TUSCIA) KONTAKTO NERA

J2-4

o BENDRASIS  JUOD. (20GA) JUOD. BENDRASSS ,
13 OSCILIATORIUBAUDONAS/ \ (20 GA)RAUDONAS OSCILIATORIUS
Ha S HAATGALINIS F{YSISBALT.I (22GA)  BALT. uA ATGALINIS RY3IS
5 S—(TUSCIA) KONTAKTO NER

GND (22 GA) ZAL. BLOKO GND
16 SPIRALINIO APVYNIOJIMO\EyéF{ANAS

KABELIO ID)

R
(KABELIO ID) REZISTORIUS
J1-8

LAIDY MONTAZO SCHEMA

—
J NORDSON 4§ 7 g2
L
1 (TUSCIA) KONTAKTO NERA 5 g }
2 (JUODAS) VARZA NUO J1-7 IKI J1-8 1 (RAUDONAS)
8 (KABELIO ID 3 (RAUDONAS) DALIES NR. X4 ILGIS REZISTORIUS 2 (BALTAS)
7 (KABELIO IB 4 (BALTAS) 1097537 26,0 PEDOS 6,00 COL. (8 M) | 162 omai+ 1% “
1097539 39,5 PEDOS 6,00 COL. (12M) 243omaix1% | 4(ZALIAS) 3 (JUODAS)
6 (ZALIAS) 5 (TUSCIA) KONTAKTO NERA 1097540 52,0 PEDOS 6,00 COL. (16 M| 324 omai+1 % PURKSTUVO GALAS (J2)

MAITINIMO BLOKO GALAS (J1)
(VAIZDAS IS PRIEKIO)

Paveikslélis 15 Purkstuvo kabelis

(VAIZDAS IS PRIEKIO)

P/N 7179380_04
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Remontas

darbuotojams. Paisykite Siame dokumente ir visuose kituose susijusiuose

f PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus darbus leidZiama atlikti tik kvalifikuotiems
dokumentuose pateikty saugos instrukcijy.

Dél milteliy susidévinciy daliy pakeitimas

Sig procediirg naudokite dél milteliy susidévinéioms dalims pakeisti ir ant
vamzdelio, ir ant strypo montuojamuose purkstuvuose. Susidévéjusias arba
pazeistas dalis pakeiskite pagal poreik;j.

1. Zr. 16 paveikslélj. Atsukite fiksuojamajg verzle (27) ir i$ milteliy
vamzdelio iStraukite Zarnos jungtj (26).

2. Atsukite purkstuko verzle (1) ir nuimkite purkstuka (2) bei elektrodo
montazg (3). Purkstuka ir elektrodo montaza patikrinkite ir pakeiskite
susidévéjusias ar pazeistas dalis.

3. Paspauskite milteliy vamzdelio (5) galinj galg ir jj iStraukite i$ purkStuvo
priekio. Patikrinkite tarpiklj (4) ir, jei jis pazeistas arba deformuotas,
pakeiskite.

4. Ant milteliy vamzdelio uzdékite tarpiklj, po to milteliy vamzdelj
sumontuokite purkStuvo korpuse ir jj stumkite tol, kol tarpiklis jeis
korpuso prieking dal;.

5. Sumontuokite elektrodo montazg ir purkStuka ir juos sutvirtinkite
uzsukdami purkstuko verZle.

6. Ant milteliy vamzdelio galo sumontuokite Zarnos jungtj ir priverzkite
fiksuojamaja verzle, kad sutvirtintuméte zarnos jungt;.

26

Paveikslélis 16 Dél milteliy susidévingiy daliy pakeitimas

1. Purkstuko verzlé 4. Tarpiklis 26. Zarnos jungtis
2. Purkstukas 5. Milteliy vamzdelis 27. Fiksuojamoji verzlé
3. Elektrodo montazas
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22 Encore®™ automatinio valdymo milteliy purkstuvai

Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo remontas

Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo iSmontavimas

1. Nuimkite purkstuka, elektrodo montaza, Zarnos jungtj ir milteliy vamzdelj,
kaip apra8yta skirsnyje Dél milteliy susidevinciy daliy pakeitimas (21
psl.).

2. Zr.17 paveikslélj. Adapterj (25) atjunkite nuo permatomo 4 mm oro
vamzdelio (18).

Purkstuvo kabelj (nepavaizduotas) atjunkite nuo kabelio lizdo (20).
Priverzimo vamzdelio verzle (24) nusukite nuo priverzimo vamzdelio (21).

Nuo kabelio lizdo (20) nuimkite verzle ir fiksuojamaja poverzle. Verzle ir
fiksuojamajg poverzle iSsaugokite, kad panaudotuméte dar kartg.

6. Nuo purkstuvo galo nutraukite galinj dangtelj (23).

21

25

Paveikslélis 17 Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo iSmontavimas (1 i$ 5)

18. Permatomas 4 mm vamzdelis 21. Priverzimo vamzdelis 24. Priverzimo vamzdelio verzlé

19. llginamasis kabelis
20. Kabelio lizdas

22. Montavimo vamzdis 25. Vamzdelio adapteris
23. Galinis dangtelis

PASTABA: jei purkStuve jrengtas pasirinktinis jony kolektorius, montavimo
vamzdj galésite iSmontuoti tik nuéme jony kolektoriy.

7. Zr.18 paveikslélj. Montavimo vamzdj (22) nuimkite nuo galinio korpuso
montazo (14) ir vir§ priverzimo vamzdelio (21).

8. I8 galinio korpuso montazo iSsukite priverzimo vamzdelj.
9. llginamajj kabelj (19) atjunkite nuo lizdo tvirtinimo elemento (15).
10. 4 mm oro vamzdelj (18) atjunkite nuo elemento su uzkarpa (13).

11. Jei keiciate ilginamajj kabelj, nuimkite kabelio lizda (20). Jei kabelio
nekeicCiate, palikite jj prijungta.

P/N 7179380_04
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Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo iSmontavimas
(tesinys)

21
Jony kolektoriaus
montavimo anga
(apverskite vamzdelj,
jei naudojate)

Paveikslélis 18 Ant vamzdelio montuojamo purkStuvo iSmontavimas (2 i$ 5)

13. Elementas su uzkarpa 18. Permatomas 4 mm vamzdelis 21. Priverzimo vamzdelis
14. Galinis purkStuvo korpusas 19. lliginamasis kabelis 22. Montavimo vamzdis
15. Lizdo tvirtinimo elementas 20. Kabelio lizdas

12. Zr. 19 paveikslélj. Varztus su uzapvalintomis galvutémis (17) i§sukite ir
fiksuojamasias poverzles (17A) nuimkite nuo galinio purkStuvo korpuso
(14).

13. Galinj purks$tuvo korpusa atsargiai atitraukite nuo tarpinio adapterio (8)
tiek, kad elektros maitinimo tvirtinimo elementa (11) atjungtumeéte nuo
lizdo tvirtinimo elemento (15), o filtro montaZzo vamzdelj (6A) — nuo
elemento su uzkarpa galinio korpuso viduje.

Paveikslélis 19 Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo iSmontavimas (3 i$ 5)

6A. Filtro montazo vamzdelis 11. Elektros maitinimo tvirtinimo 15. Lizdo tvirtinimo elementas
8. Tarpinis adapteris elementas 17. Varztai su suapvalintomis
14. Galinis purkstuvo korpusas galvutémis

17A. Fiksuojamosios poverzlés

14. Zr. 20 paveikslélj. 1/g col. $eSiakampiu raktu dvi lizdines verzles (10) ir
varzty plokstele (9) nusukite nuo tarpinio adapterio (8). Po to tarpinj
adapterj iSimkite i$ purkstuvo korpuso (6) elektros maitinimo tvirtinimo
elementa prakiSdami pro tarpinj adapter;.
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24 ,Encore®™ automatinio valdymo milteliy purkstuvai

15. 18 purk$tuvo korpuso iStraukite elektros maitinimo komponentg (11).

16. Permatomas 4 mm oro vamzdelis (6A) purkStuvo korpuse yra oro filtro
montazo, uztikrinandio elektrodo oro plovima, dalis. Kad pakeistuméte
oro filtro montaza, jj iStraukite i§ purkStuvo korpuso priekinés dalies.

17. Tarpiklis (7) prie tarpinio adapterio priklijuotas slégiui jautriais klijais. Jei
tarpiklis pazeistas, jj pakeiskite nauju tarpikliu.

* Montuokite naudodami klijus ,Loctite 222 6
6A
7 11
8

‘fw

Briaunelé
Griovelis
Paveikslélis 20 Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo iSmontavimas (4 i$ 5)
6.  Purkstuvo korpusas 8. Tarpinis adapteris 10. Lizdinés verzlés
6A. Filtro montazo vamzdelis 9. Varzty plokstelé 11. Elektros maitinimas

7. Tarpiklis

18. Zr. 21 paveikslélj. Norédami imontuoti galinio korpuso montazg, i§sukite
varztg (12) ir iSimkite elementg su uzkarpa (13) i$ galinio purkStuvo
korpuso (14) vidaus. Reikia naudoti 3 mm SeSiakampj raktg ir 1/4 col.
gilios angos lizdinj rakta.

19. Nuo lizdo nusukite verzle (15A), nuo galinio purkStuvo korpuso nutraukite
jZzeminimo plokste (16) ir lizdo tvirtinimo elementg prakiskite pro korpusa.

PASTABA: Kai vél montuosite, ziedo-liezuvélio jzeminimo iSvadg prie
galinio purkstuvo korpuso pritvirtinkite varztu (12) ir fiksuojamaja poverzle
(12A) ir varztg priverzkite 2,5 Nem (22 pédos svary) sgsukos momentu.

12
12

12A

16

\

15A

Ziedo-liezuveélio
iSvadas

15

Paveikslélis 21 Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo iSmontavimas (5 i$ 5)

12. Varztas 14. Galinis purkstuvo korpusas 15A. Lizdo verzlé
12A. Fiksuojamoji poverzlé 15. Lizdo tvirtinimo elementas 16. ]zeminimo plokste
13. Elementas su uzkarpa ir fiksuojamoji

poverzlé
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Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo montavimas

1.

10.

11.

12.

13.

14

Zr. 20 paveikslélj. Elektros maitinimo komponentg (11) jkiskite j
purkstuvo korpusg (6); zitrékite, kad purkstuvo korpuso krastelis
jsistatyty j elektros maitinimo komponento griovelj. Elektros maitinimo
komponentg tvirtai jstatykite j purkStuvo korpusa.

Elektros maitinimo komponento tvirtinimo elementa prakiskite pro tarpinj
adapterj (8), po to ant purkStuvo korpuso varzty sumontuokite tarpinj
adapterj ir varzty plokstele. Lizdines verzles (10) sutepkite sriegiy
fiksavimo priemone ,Loctite 222" ir jas uzsukite ant varzty. Verzles
priverzkite 0,45 Nem (64 colio uncijos) galia (naudokite /g col.
SeSiakampj raktg).

Zr. 19 paveikslélj. Lizdo tvirtinimo elementg (15) prijunkite prie elektros
maitinimo komponento tvirtinimo elemento (11). Tvirtinimo elemento
jungtis (11, 15) sukiskite j galinio korpuso montazg (jos turi buti
pavaizduotoje padétyje).

Filtro montazo vamzdelj (6A) prijunkite prie elemento su uzkarpa galinio
korpuso viduje. Likusig permatomo oro vamzdelio dalj sukiskite |

purkstuvo korpusg, po to galinj korpusg sumontuokite ant tarpinio
adapterio naudodami varztus (17) ir fiksuojamasias poverzles (17A).

Zr. 18 paveikslélj. Priverzimo vamzdelj (21) jsukite j galinj korpusa (14).
liginamajj kabelj (19) prijunkite prie lizdo tvirtinimo elemento galinio
korpuso montaze.

Permatomg 4 mm vamzdelj (18) prijunkite prie elemento su uzkarpa
galinio korpuso montaze.

Nustatykite norimg montavimo vamzdZzio (22) orientacija:

* jony kolektoriaus montavimo anga nukreipta j galinio korpuso
montazg, jei montuojate pasirinktinj jony kolektoriy;

* jony kolektoriaus montavimo anga nukreipta nuo galinio korpuso
montazo, jei pasirinktinio jony kolektoriaus nemontuojate.

Zr. 17 paveikslélj. liginamajj kabelj (19) prijunkite prie lizdo (20)

galiniame dangtelyje.

llginamojo kabelio ir vamzdelio galus sukiskite j montavimo vamzdzio

gala, po to montavimo vamzdelj uzmaukite ant priverzimo vamzdelio ir
galinio korpuso montazo.

Montavimo vamzdyje sumontuokite galinj dangtelj pro jj prakiSdami
priverzimo vamzdelj (21) ir permatomg 4 mm vamzdelj (18)

Kabelio lizdg (20) prie galinio dangtelio pritvirtinkite fiksuojamaja poverzle
ir verZle.

Ant priverzimo vamzdelio uzsukite priverzimo vamzdelio verzle (24) ir ja
tvirtai priverzkite.

. Adapterj (25) sumontuokite ant permatomo 4 mm vamzdelio.
15.

Sumontuokite milteliy vamzdelj, elektrodo montaza, purkstuka, purkstuko
verZzle ir zarnos jungtj, kaip apraSyta skirsnyje Déel milteliy susidéevinciy
daliy pakeitimas (21 psl.).

© 2013 ,Nordson Corporation®
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Ant strypo montuojamo purkstuvo remontas

Ant strypo montuojamo purkstuvo iSmontavimas

1. Nuimkite purkstuka, elektrodo montaza, Zarnos jungtj ir milteliy vamzdelj,
kaip aprasyta skirsnyje Del milteliy susidevincCiy daliy pakeitimas (21
psl.).

2. Varztus su uzapvalintomis galvutémis (17) iSsukite ir fiksuojamasias
poverzles (17A) nuimkite nuo galinio korpuso montazo (14).

3. Galinj korpuso montazg atsargiai atitraukite nuo tarpinio adapterio (8)
tiek, kad elektros maitinimo tvirtinimo elementa (11) atjungtuméte nuo
lizdo tvirtinimo elemento (15), o filiro montazo vamzdelj (10) — nuo
elemento su uzkarpa galinio korpuso montazo viduje.

Paveikslélis 22 Ant strypo montuojamo purkstuvo iSmontavimas (1 i$ 3)

6A. Filtro montazo vamzdelis 11. Elektros maitinimo tvirtinimo 15. Lizdo tvirtinimo elementas
8. Tarpinis adapteris elementas 17. Varztai su suapvalintomis
14. Galinio korpuso montazas galvutémis

17A. Fiksuojamosios poverzlés

4. 7r.23 paveikslélj. 1/g col. $eSiakampiu raktu dvi lizdines verzles (10) ir
varzty plokstele (9) nusukite nuo tarpinio adapterio (8). Po to tarpinj
adapterj iSimkite i$ purkStuvo korpuso (6) elektros maitinimo tvirtinimo
elementg prakiSdami pro tarpinj adapter;.

IS purkstuvo korpuso iStraukite elektros maitinimo komponentg (11).

6. Vamzdelis (6A) purkstuvo korpuse yra oro filtro montazo, uztikrinanéio
elektrodo oro plovima, dalis. Kad pakeistumeéte oro filtro montaza, jj
iStraukite i$ purk$tuvo korpuso priekinés dalies.

7. Tarpiklis (7) prie tarpinio adapterio priklijuotas slégiui jautriais klijais. Jei
tarpiklis pazeistas, jj pakeiskite nauju tarpikliu.
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* Montuokite naudodami klijus ,Loctite 222

10*

Briaunelé

Griovelis

Paveikslélis 23  Ant strypo montuojamo purk$tuvo iSmontavimas (2 i$ 3)

6. Permatomas 4 mm vamzdelis 8. Tarpinis adapteris 10. Lizdinés verzlés
6A. Filtro montazo vamzdelis 9. Varzty plokstele 11. Elektros maitinimas
7. Tarpiklis

8. Zr. 24 paveikslélj. Norédami iSmontuoti galinio korpuso montazg, i§sukite
varztg (12), nuimkite fiksuojamajg poverzle (12A) ir iSimkite elementa su
uzkarpa ir fiksuojamajg poverzle (13) i$ galinio purkstuvo korpuso (14)
vidaus. Reikia naudoti 3 mm SeSiakampj raktg ir 1/4 col. gilios angos
lizdinj rakta.

9. Nuo lizdo nusukite verzle (15A), nuo galinio purkStuvo korpuso nutraukite
adapterij ir lizdo tvirtinimo elementg prakiskite pro korpusa.

10. Patikrinkite keturkampj ziedg (18) adapteryje (16) ir, jei jis pazeistas,
pakeiskite.

PASTABA: Kai vél montuosite, ziedo-liezuvélio jZzeminimo iSvadag prie
galinio purk$tuvo korpuso pritvirtinkite varztu (12) ir varztg priverzkite 2,5
Nem (22 pédos svary) sgsiikos momentu.

Ziedo-liezuv
élio
iSvadas

Paveikslélis 24 Ant strypo montuojamo purkStuvo iSmontavimas (3 i$ 3)

12. Varztas 14. Galinis korpusas 16. Ant strypo montuojamas

12A. Fiksuojamoji poverzlé 15. Lizdas ir tvirtinimo elementas adapteris o

13. Elementas su uzkarpa ir fiksuojamoji ~ 15A. Lizdo verzlé 18. Keturkampis ziedas
poverzlé
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Ant strypo montuojamo purkstuvo montavimas

1.

Zr. 23 paveikslélj. Elektros maitinimo komponentg (11) jkiskite j
purkstuvo korpusg (6); zitrékite, kad purkstuvo korpuso krastelis
jsistatyty j elektros maitinimo komponento griovelj. Elektros maitinimo
komponentg tvirtai jstatykite j purkStuvo korpusa.

Elektros maitinimo komponento tvirtinimo elementa prakiskite pro tarpinj
adapterj, po to ant purkstuvo korpuso varzty sumontuokite tarpinj
adapterj (8) ir varzty plokstele (9). Lizdines verzles (10) sutepkite sriegiy
fiksavimo priemone ,Loctite 222", po to jas uzsukite ant varzty ir
priverzkite 0,45 Nem (64 colio uncijos) galia (naudokite /g col.
SeSiakampj raktg).

Zr. 22 paveikslélj. Lizdo tvirtinimo elementa (15) prijunkite prie elektros
maitinimo komponento tvirtinimo elemento (11). Tvirtinimo elemento
jungtis (11, 15) sukiskite j galinio korpuso montazg (jos turi buti
pavaizduotoje padétyje).

Permatoma filtro vamzdelj (6A) prijunkite prie elemento su uzkarpa
galinio korpuso montazo (14) viduje. Likusig permatomo oro vamzdelio
dalj sukiskite j purkStuvo korpuso montazg, po to galinj korpusa
sumontuokite ant tarpinio adapterio naudodami varztus (17) ir
fiksuojamasias poverzles (17A).

Sumontuokite milteliy vamzdelj, elektrodo montazg, purkstuka, purkStuko
verzle ir zarnos jungtj, kaip aprasyta skirsnyje Dél milteliy susidéevinciy
daliy pakeitimas (21 psl.).

P/N 7179380_04
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PASTABOS
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y

Dalys

Norédami uzsisakyti daliy, skambinkite j bendrovés ,Nordson“ apdailos
darby klienty pagalbos centrg telefonu (800) 433-9319 arba kreipkités j
bendrovés ,Nordson® vietos atstova.

Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo dalys

: 2 @

Paveikslélis 25 Ant vamzdelio montuojamo purkstuvo dalys
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Standartinio ant 5 pédy vamzdelio montuojamo
purkstuvo daliy sgrasas

Zr. 25 paveikslél].

Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
- 1099824 GUN, auto, tube mount, Encore, 5 ft 1 C
1 1081638 e NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1106076 « ELECTRODE ASSEMBLY, Encore 1

3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1

3B 1106071 e « HOLDER, electrode, M3, Encore 1

4 1097527 e SEAL, tube, powder 1

5 1602673 e TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 5 ft 1

6 1098453 e KIT, body, auto, Encore 1

6A 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1

7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1

8 1097520 ¢ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1

9 1101381 e PLATE, screw 1

10 1097522 e NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2

11 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore 1

12 815666 ¢ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12A 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 1

13 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 1

mm tubing

14 1097518 e BODY, gun, rear, auto, Encore 1

15 1097514 e RECEPTACLE, gun harness 1

16 1097513 e PLATE, grounding 1

17 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35 mm, 2

black, zinc

17A 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2

18 900617 ¢ TUBING, polyurethane, 4 mm OD, clear (6 ft) AR B
19 1103426 ¢ CABLE, extension, auto, Encore, 1196 mm 1

20 1097533 ¢ RECEPTACLE, M12, male/female, 4P 1

21 1602674 e TUBE, clamp 1

22 1602611 « TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft 1 C
23 1097534 ¢ CAP, end, tube mount 1

24 1097535 e NUT, clamp, tube mount 1

25 1003964 ¢ UNION, straight, 4 mm tube 1

26 1097528 ¢ CONNECTOR, hose, 11 mm 1 D
27 1097529 ¢ RETAINER, connector, hose 1

28 1602830 ¢ PLUG 1

NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1

NS 939247 ¢ CLAMP, hose, Snap-it 1

NS 1081656 ¢ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

PASTABA A: Apie kitus ploks¢io purskimo purkstukus, kuginj purkStuka ir deflektorius skaitykite skirsnyje
~Pasirinktiniai purkstukai“.

B: Dideliu kiekiu uzsakomas elementas; uzsisakykite vienos pédos tikslumu.
C: Jei reikia standesnio montavimo vamzdzio, turimg vamzdj pakeiskite 1099828 montavimo vamzdziu.
D: Pasirinktiné zarnos jungtis 1/2 col. zarnai: uzsisakykite 1102437 jungtj, zarng, 1/2 col.

AR: pagal poreikj

NS: Nepavaizduota
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Ant strypo montuojamo purkstuvo dalys

Paveikslélis 26 Ant strypo montuojamo purksStuvo dalys
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Ant strypo montuojamo purkstuvo daliy sgrasas
Zr. 26 paveikslél.

PASTABA: Kabeliai ant strypo montuojamam purkstuvui yra pasirinktiniai
komponentai. Galimi kabeliai nurodyti poskyryje Parinktys, Kabeliai (34

puslapyje).
Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
- 1097489 GUN, auto, bar mount, Encore 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1106076 « ELECTRODE ASSEMBLY, Encore 1
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1106071 ¢ « HOLDER, electrode, M3, Encore 1
1097527 e SEAL, tube, powder 1
5 1097524 e TUBE, powder, bar mount, auto, Encore 1
6 1098453 ¢ KIT, body, auto, Encore 1
6A 1088558 e « FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 e BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 ¢ PLATE, screw 1
10 1097522 « NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore 1
12 815666 * SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12A 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 * FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 1
mm tubing
14 1097518 e BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 ¢ RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097512 « ADAPTER, mount, bar 1
17 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35 mm, 1
black, zinc
17A 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 1097511 ¢ QUAD RING, Viton, 0.614in. ID x 0.070 in. 1
19 1097529 * RETAINER, connector, hose 1
20 1097528 ¢ CONNECTOR, hose, 11 mm 1 B
21 1102293 * KNOB, T-handle 1
22 1102294 ¢ WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06 in., nylon 1
23 1097546 « ADAPTER, tube, mount, bar 1
24 345385 e SCREW, set, flat, M8 x 20, black 1
25 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1
26 1097542  BRACKET, mount, bar 1
27 982503 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 10 2
NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 e CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 e NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

PASTABA A: Apie kitus plok&¢io purskimo purkstukus, kiginj purkstuka ir deflektorius skaitykite skirsnyje
~Pasirinktiniai purkstukai“.

B: Pasirinktiné Zzarnos jungtis 1/2 col. zarnai: uzsisakykite 1102437 jungtj, Zarng, 1/2 col.
NS: Nepavaizduota
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Pasirinktinis ant seSiy pédy vamzdelio montuojamas purkstuvas

Dalys pavaizduotos 25 paveikslélyje, o kitos dalys iSvardytos standartinio
and 5 pédy vamzdelio montuojamo purkstuvo daliy sarase.

Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
- 1097500 GUN, auto, tube mount, Encore, 6 ft 1
5 1602675 « TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 6 ft 1
19 1097536 ¢ CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1
21 1602676 e TUBE, clamp, 6 ft 1
22 1097532 « TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1
Parinktys

1/2 col. milteliy Zarnos jungtis

P/N Aprasymas Pastaba
1102437 CONNECTOR, hose, 1/2 inch

Kabeliai
Siais kabeliais purkstuvas prijungiamas prie purkStuvo reguliatoriaus
(»Encore iControl“ integruoto valdymo bloko).
P/N Aprasymas Pastaba

1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 Cable, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)

Plokscio purskimo purkstukai

2,5 ir 4 mm ploksc¢io purskimo purkStukai atsiun¢iami kartu su purkStuvu. Visi
kiti plokS¢€io purskimo purksStukai yra pasirinktiniai komponentai.

1081656 1081657
2,5 mm plokscias purskimas 3 mm plokscias purskimas
1081658 1081659
4 mm plokscias purSkimas ““?\6 mm ploks¢ias purSkimas
@ o0 w D

Paveikslélis 27 PlokS¢io purSkimo purkstukai
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Pasirinktinis kuginis purkstukas ir deflektoriai

W r @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Kuginis 16 mm 19 mm 26 mm 38 mm
purkstukas deflektorius deflektorius deflektorius deflektorius

Su visais deflektoriais pateikiamas 1098306 sandarinimo ziedas, ,Viton“, 3 mm x 1,1 mm plo¢io

Paveikslélis 28 Kuginis purkstukas ir deflektoriai

Pasirinktiniai kryZminiai purkStukai

>

@

(R [
1082184 1082185 1082186
60 laipsniy kryzminé iSpjova 90 laipsniy kryzminé iSpjova 2,5 mm boksto tipo

Paveikslélis 29 Kryzminiai purkStukai

Pasirinktinis 45 laipsniy kampinio purskimo purkstukas

Purskimo Sablonas Placios véduoklés Sablonas, statmenas purkstuvo asSiai
Angos tipas Kampinis, kryzminé anga
Paskirtis FlanSai ir niSos
P/N Aprasymas Pastaba

1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

j A

Paveikslélis 30 45 laipsniy kampinio purskimo purkstukas
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45 laipsniy linijinis plokséio purskimo purkstukas

Purskimo Sablonas

Siauros véduoklés Sablonas, vienoje linijoje su purkstuvo asimi

Angos tipas Trys kampinés angas, vienoje linijoje su purkstuvo asimi
Paskirtis VirSaus ir apacios padengimas; tipiSkai be dalies jéjimo / iSéjimo padéties
nustatymo
P/N Aprasymas Pastaba

1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Paveikslélis 31 45 laipsniy plok$¢io purskimo purkStukas

P/N 7179380_04
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Ant vamzdelio montuojamy purkstuvy tvirtinimo montazai

Visi tvirtinimo montazai yra pasirinktiniai komponentai.

Standartinis laikiklis Apsukamasis laikiklis

Paveikslélis 32 Purkstuvo strypo laikikliai ant vamzdelio montuojamiems purkStuvams

Standartinio laikiklio montazas

Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
— 1010717 MOUNT, assembly, Sure Coat automatic gun 1
1 248957 « HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 | -e---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
4 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

Apsukamo laikiklio montazas

Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1
1 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 983061 « WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
3 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
4 | ee---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
5 | see--- ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
6 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3
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ISspausto profilio montavimo montazas

Sj montazg naudokite ant vamzdelio montuojamam purkstuvui montuoti ant
standaus kronsteino, kuris sumontuotas ant ,, T“ formos angos iSspausto
profilio.

M)
s»

Paveikslélis 33 ISspausto profilio purk$tuvo montavimo elementy montazas ant vamzdelio montuojamiems purk$tuvams

Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1
1 1013964 * MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat 1
automatic
2 981561 » « SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3
3 981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2
4 1016458 ¢ PLATE, attachment, support, gun bar 1
5 1016533 ¢ NUT, T-slot, steel, M8 2
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Purkstuvo strypas ant strypo montuojamiems purkstuvams

PurkStuvo strypas yra pasirinktinis komponentas. Jis uzsiverzia ant 1 col.
skersmens montavimo strypy.

Paveikslélis 34 Purkstuvo strypas ant strypo montuojamiems purkStuvams

Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732  BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 e HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 * HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 ¢« WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
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Jony kolektoriaus komplektas

Jony kolektorius yra pasirinktinis komponentas. Jj galima naudoti su bet
kuriuo ,Encore® automatinio valdymo purkstuvo modeliu.

Paveikslélis 35 Jony kolektoriaus komplektas

Elementas P/N Aprasymas Kiekis Pastaba
- 1097505 KIT, collector, ion, Encore 1
1 - e ROD, ion collector, offset 1
2 1097547 e POST, collector, ion 1
3 105800 ¢ SCREW, socket head, M4 x 0.7 x 8 mm 1
4 1097696 e SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black 1
5 1097543 e SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
6 | - ¢ TIP, ion collector, multi-point 1
7 982017 ¢ SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1

P/N 7179380_04
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ENCORE ICONTROL ENCORE 1CONTROL with AIR COND.
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I, THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS: UNCLASSIFIED LOCATIONS:
. 1104834  CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/CPU . 1104835  CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/CPU,W/AC
1100582  CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/0 CPU 1100587  CONT.,ENCORE,iICONTROL,4 G,W/O CPU,W/AC
1104836  CONT.,ENCORE,ICONTROL,6 G,W/CPU 1104837  CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/CPU,W/AC
1100589  CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/0O CPU 1100611 CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/0O CPU,W/AC
1104838  CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/CPU 1104839  CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/CPU,W/AC
1100613  CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/0 CPU 1100615  CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/0 CPU,W/AC
& 1104840  CONT.,ENCORE,ICONTROL,10 G,W/CPU 1104841  CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU,W/AC
© 1100617  CONT.,ENCORE,ICONTROL,10 G,W/0O CPU 1100619  CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/0O CPU,W/AC
1104842  CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/CPU 1104843  CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/CPU,W/AC
EC 1100622  CONT.,ENCORE,iICONTROL,12 G,W/0O CPU 1100624  CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/0O CPU,W/AC
G 1104830  CONT.,ENCORE,iICONTROL,14 G,W/CPU 1104831 CONT.,ENCORE,IiCONTROL, 14 G,W/CPU,W/AC
= ——— 1100626  CONT.,ENCORE,ICONTROL,14 G,W/0O CPU 1100628  CONT.,ENCORE,ICONTROL,14 G,W/O CPU,W/AC
1104832  CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU 1104833  CONT.,ENCORE,ICONTROL,16 G,W/CPU,W/AC
1100630  CONT.,ENCORE,ICONTROL,16 G,W/0O CPU 1100632  CONT.,ENCORE,ICONTROL,16 G,W/0 CPU,W/AC
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F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION: F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:
GUNS: GUNS:
1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE 1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1097500  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT 1097500  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
1099824  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5 FT 1099824  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5 FT
AR CABLES: CABLES:
1097537  CABLE,AUTO,ENCORE,8M 1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539  CABLE,AUTO,ENCORE, 12M 1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE, 16M 1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M
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THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 2, GROUP F & [
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE 28 N (U
1107870 CONTROLLER ASSY,I GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107702 CONTROLLER ASSY,2 GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107792 CONTROLLER,4 GUN,ENCORE AUTO © @ © @
1107794 CONTROLLER,6 GUN,ENCORE AUTO
1107795 CONTROLLER,8 GUN,ENCORE AUTO
® @ o (6]
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS L, DW 1 GROUP F & G o 4 L
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE ol FW ® @
GUNS:
1097489 [GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE SF T
1097500 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE 6F T
CABLES:
1097537 [CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 CABLE,AUTO,ENCORE 12M
1097540 CABLE AUTO,ENCORE 16M
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS:
1108542 CONTROLLER,4 GUN W/AXIS,ENCORE AUTO
1108543 [CONTROLLER,6 GUN W/AXIS,ENCORE AUTD - CRITICAL ‘
1108544 |[CONTROLLER,8 GUN W/AXIS,ENCORE AUTD No revisions permitted without
approvel of the praper agency.
BT NORDSON. CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, USA. 44145
ENCDRE AUTD CDNTRDLLER M:E':jmlf;ii s REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENCORE AUTO
4 ) 6 O )/\ 8 B G U N ::;DEiD LENGTH DIMENSIONS ARE e DRJ i ]‘1NDV1O e
W/ & W/ AXLS CONTROL o S
NOTE: 6-GUN W/ AXIS CONTROL SHOWN A | o r 107700 0
g i [0 Ol 14 | SOLIDVORKS GENERATED DWG. [ser 1 o 1

8 7 6 3 4 \ 3 P \ 1




ATITIKTIES DEKLARACIJA

GAMINYS: ,Encore LT“ automatinio ir rankinio valdymo milteliy pur§kimo sistemos

Modeliai: ,Encore” automatinio valdymo purdkimo jtaisas ir ,Encore LT* automatinio valdymo reguliatoriai
sEncore LT rankinio valdymo purskimo jtaisas su ,Encore LT rankinio valdymo reguliatoriumi

Apradymas: automatinio valdymo elektrostatinio kravio milteliy purskimo sistemg sudaro purskimo jtaisas,
valdymo kabelis ir susije reguliatoriai. Sie reguliatoriai gali bati pateikti vieno purskimo jtaiso, dvigubo purskimo
jtaiso arba 4-8 purskimo jtaisy sistemoje. 4-8 purskimo jtaisy sistema gali biti pateikiama su asiniu
reguliatoriumi, skirtu purSkimo jtaisams jvezti j kamera ir i$ jos iSveZzti, arba be asinio reguliatoriaus. Rankinio
valdymo elektrostatinio kravio milteliy purskimo sistema sudaro purskimo jtaisas, valdymo kabelis ir susije
valdikliai. Si sistema gali bati stacionari arba mobili.

Taikomos direktyvos:

2006/42/EB — Masiny direktyva
2004/108/EEB — Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
94/9/EB - ATEX direktyva

Standartai, naudojami atitik¢iai uztikrinti:

EN/ISO12100-1 (2010)  EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Apsaugos tipas:

- Aplinkos temperatira: nuo +15 °C iki + 40 °C

- Ex 1l 2 D/ 2mJ = rankinio valdymo ir automatinio valdymo purskimo jtaisai / automatinio valdymo purskimo
jtaisai yra tokio tipo: A-P pagal EN50177

- EX11 (2) 3 D = rankinio valdymo ir automatinio valdymo reguliatoriai

- EX I (2) D = automatinio valdymo 4-8 purskimo jtaisy reguliatorius su aSiniu reguliatoriumi

ATEX gaminio pazyméjimai:

- FM11ATEXO0056X (purskimo jtaisai) (Norvudas, Masac., JAV)

- FM11ATEXO0057X (reguliatoriai) (Norvudas, Masac., JAV)

ATEX kokybés sistemos pazyméjimas:

- 1180 Baseefa (Bukstonas, DerbiSyras, JK)

MM Data: 2012 m. lapkri¢io 13 d.

Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

»Nordson“ jgaliotas atstovas ES
Asmuo, jgaliotas sudaryti reikiama techning dokumentacija
Kontaktiniai duomenys:
Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

,Nordson Corporation“ e« Westlake, Ohio DOC14033A



ATITIKTIES DEKLARACIJA

GAMINYS: ,[Encore“ automatinio valdymo milteliy purskimo sistema

Modeliai: ,Encore” purskimo jtaisas ir ,Encore iControl“

Aprasymas: tai automatinio valdymo elektrostatinio krivio milteliy purskimo sistema su purskimo jtaisu,

valdymo kabeliu ir susijusiu programuojamu reguliatoriumi.
Taikomos direktyvos:

2006/42/EB — Masiny direktyva
2004/108/EEB — Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
94/9/EB — ATEX direktyva

Standartai, naudojami atitik¢iai uztikrinti:

EN/ISO12100-1 (2010)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007)
EN60204-1 (2006) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN50177 (2009) EN55011 (2009)
Principai:

Sis gaminys pagamintas vadovaujantis nusistovéjusia inzinerine praktika.
Nurodytas gaminys atitinka pirmiau nurodytg direktyva ir standartus.

Apsaugos tipas:

- Aplinkos temperatura: nuo +15 °C iki + 40 °C
- Ex 1l 2 D = (purskimo jtaisas)
- EX11 (2) 3 D = (reguliatoriai)

ATEX gaminio pazyméjimas:

- FM11ATEX0056X (Norvudas, Masac., JAV) (purskimo jtaisas)
- FM10ATEXO0030X (Norvudas, Masac., JAV) (reguliatorius)

ATEX kokybés sistemos pazyméjimas:
- 1180 Baseefa (Bukstonas, DerbiSyras, JK)

FM7260 (1996)

M%‘ Data: 2013 m. kovo 11 d.
Mike Hansinger

Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

»Nordson“ jgaliotas atstovas ES
Asmuo, jgaliotas sudaryti reikiama techning dokumentacija
Kontaktiniai duomenys:
Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

»,Nordson Corporation® e« Westlake, Ohio

DOC14029_04



ATITIKTIES DEKLARACIJA

Gaminys: ,Encore” automatinio valdymo milteliy pur§kimo sistema

Modeliai: ,Encore” automatinio valdymo purskimo jtaisas ir ,Encore iControl 2

Aprasymas: automatinio valdymo elektrostatinio krivio milteliy purskimo sistema sudaro purskimo jtaisas,
valdymo kabelis ir susije reguliatoriai. Sie valdikliai pateikiami 4—16 purskimo jtaisy valdymo spintelése.

Taikomos direktyvos:

2006/42/EB — Masiny direktyva
2004/108/EEB — Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
94/9/EB — ATEX direktyva

Standartai, naudojami atitikGiai uztikrinti:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (20086) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2009) EN50050 (20086) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Apsaugos tipas:

- Aplinkos temperatura: nuo +15 °C iki +40 °C
- Ex 112 D/ 2mJ = automatinio valdymo purskimo jtaisai
- Ex 1l (2) D = automatinio valdymo reguliatoriai

ATEX gaminio pazyméjimai:
- FM11ATEXO0056X (purskimo jtaisai) (Norvudas, Masac., JAV)
- FM13ATEXO0010X (reguliatoriai) (Norvudas, Masac., JAV)

ATEX kokybés sistemos pazyméjimas:
- 1180 Baseefa (Bukstonas, Derbisyras, JK)

AT e A
B

‘Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

»Nordson“ jgaliotas atstovas ES
Asmuo, jgaliotas sudaryti reikiama techning dokumentacija
Kontaktiniai duomenys:
Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

»,Nordson Corporation® e« Westlake, Ohio

FM 7260 (1996)

Data: 2013 m. liepos 01 d.
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