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Obr. 1 Schéma systému (zobrazen systém se dvéma pistolemi)

Vytlaéna trubice prasku

Saci trubice prasku

* - poskytuje zakaznik




Ovladaci prvky obsluhy

Zapnéte sitovy spina¢ na ovladacim panelu
€erpadla, aby bylo pfivedeno napajeni do systému.
Kazda fidici jednotka ma samostatny sitovy vypinac.
Operatorské rozhrani fidici jednotky obsahuje prvky
znazornéné na Obrazku 2.
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Obr. 2 Operatorskeé rozhrani fidici jednotky pro ruéni
pistoli

1. Tlacitko Nordson 4. Tlacitka se Sipkami

2. LCD displej 5. Tlagitko Enter
3. Tlacitko pro zménu 6. Otocny ovladad
barvy

Pomoci tlaitek se Sipkami a otoéného ovladace
muzete pohybovat kurzorem po obrazovce a ménit
nastaveni.

Tlagitkem Zména barvy se spusti Cisténi pistole.
Tlagitkem Nordson se otevie obrazovka Konfigurace,
pokud ho podrzite stisknuté pfi zapinani fidici
jednotky. Pfi normalnim provozu se jeho
prostfednictvim otevie obrazovka Zavady.

Konfigurace

Kurzor na obrazovce je ukazovatko trojuhelnikového
tvaru na okraji obrazovky.
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Obr. 3 Pouziti kurzoru

Chcete-li otevfit obrazovku nastroju z hlavni
obrazovky, najed'te kurzorem na ikonu Nastroje
(symbol klice) a stisknéte . Chcete-li oteviit jinou
obrazovku, pfesurite kurzor na nazev obrazovky a
stisknéte .

Chcete-li se vratit na Hlavni obrazovku, ukazte na
RETURN TO MAIN SCREEN (NAVRAT NA HLAVNI
OBRAZOVKU) a stisknéte .

Chcete-li zménit hodnotu nastaveni, ukazte kurzorem
na hodnotu a potom stisknéte J. Hodnota bude
zvyraznéna inverzné.

Pro zménu vybrané hodnoty pouzijte tlacitka se
Sipkami A a ¥ nebo oto¢ny ovlada¢. Opétovnym
stisknutim _I ulozite zmény a ukonc¢ite nastavovani.

Kdyz je nova fidici jednotka zapnuta poprvé, zobrazi
se na ni automaticky prvni obrazovka pro proces
konfigurace, obrazovka Nastaveni. Vice informaci o
konfiguraci viz Ru¢ni fidici jednotka Prodigy, navod
7146472.

Nastaveni pro stfikani

POZNAMKA: Chcete-li provést nastaveni pro
stfikani, musite odblokovat zabezpeceni fidici
jednotky. Postup pfi zamknuti nebo odemknuti fidici
jednotky viz odstavec Heslo v ¢asti Konfigurace
navodu Ridici jednotka pro ruéni pistoli Prodigy.

Veskera nastaveni pro stfikani se provadéji na hlavni
obrazovce. V pribéhu stfikani prasku se na hlavni
obrazovce zobrazuji skute¢né vykony stfikacich
pistoli. Pokud pfesunete kurzor, zobrazi se nastaveni
stfikani pro stavajici predvolbu.

Na obrazovku konfigurace se také mlzete dostat
ruéné, kdyz vypnete fidici jednotku, pak podrzite
stisknuté tlac¢itko Nordson, znovu zapnete napajeni a
pockate, az se objevi nabidka Konfigurace.

Predvolby

4 Predvolba je sada ulozenych
nastaveni pro stfikani: elektrostatiky, pratoku prasku a
formovaciho vzduchu. Je mozné ulozit deset
pfedvoleb. Pfedvolby miiZzete pouzit k ulozeni
optimalizovanych nastaveni pro rtizné soucéasti nebo
tvary soucasti.

POZNAMKA: Nemusite definovat zadnou predvolbu,
abyste mohli stfikaci pistoli pouzivat; staci jen, kdyz
nastavite parametry stfikani a mizete zacit pracovat.




Zména nastaveni pro predvolby

Kdykoliv mizete zménit nastaveni ulozena pro
jednotlivé pfedvolby, a to do¢asné nebo trvale, pokud
je Fidici jednotka odblokovana.

1. Ukazte na nastaveni, které chcete zménit.

2. Zménte hodnotu nastaveni. Stisknutim  zahdjite
stfikani s novym nastavenim. Pokud nestisknete
J, fidici jednotka to udéla po 5 sekundach za vas.
Symboly Ano () a Ne (X) se objevi vedle Cisla
predvolby.

3. Chcete-li zménu ulozit, ukazte na »~ a stisknéte _.
Nechcete-li zménu ulozit, ukazte na n a stisknéte

A

Nemuzete zménit ¢islo pfedvolby, doku neulozite
nebo neignorujete zmény pro stavajici pfedvolbu.

Pokud vypnete fidici jednotku, zstanou aktualni
nastaveni pfedvoleb zachovana v paméti a pfi
zapnuti budou obnovena, a to i kdyz jste je
neulozili.
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Obr. 4 Hlavni obrazovka s se zménou v nastaveni kV.

Nastaveni elektrostatiky

Muzete si vybrat, zda chcete nastavit vystup kV nebo
AFC (standardni rezim) nebo pouzit rezim volby
davky.

Ukazte kurzorem na ikonu pozadovaného
elektrostatického rezimu a stisknéte J. Pouzijte
tlacitka se Sipkami pro pfepinani mezi jednotlivymi
rezimy.

Standardni rezimy

rezim kV: Nastavte
vysokonapétovy vystup (25-95 kV). Cim vysSi vystup,
tim vétsi davka prasku. pA nelze nastavit.

=—-| AFC

Rezim uA (AFC): Nastavi se mez
proudového vystupu (1LA) . Ridici jednotka omezuje
proudovy vystup podle nastaveni, zatimco reguluje
napétovy vystup tak, aby byla udrzena vysoka
u¢innost davkovani a pfenosu. kV nelze nastavit.

@ Rezimy Select Charge

=] AFC

= Opakovany nastfik (Rezim 1):
Slouzi k opakovanému stfikani sou€astek, které jiz
byly nastfikany a vytvrzeny. Proud pistole je snizen,
aby se vyloucila zpétna ionizace.

=] AFC

Specialni (Rezim 2): Pouziva se
pro specialni prasky, napf. suché smési kovovych
vlo€ek nebo slidy.

=] AFC N
Hluboka dutina (Rezim 3):

Pouziva se pro stfikani uvnitf skfini nebo v hlubokych
prohlubnich dild.

=7 AFC

Uzivatelsky programovatelné
(Rezim 4): Umozriuje nastavit kV i @A pro urcitou
soucastku nebo prasek a ulozit nastaveni.

Nastaveni pritoku prasku

-C} Pratok prasku je procento dostupného
vykonu, v rozmezi 0-100 %. Jakmile spustite stfikaci
pistoli, méla by zobrazen& hodnota odpovidat hodnoté
nastavené. Tato ikona se zobrazi, kdyz je pravé
vybran rezim normalniho pratoku. V rezimu
normalniho pratoku se délka cyklu ¢erpadla méni
podle nastaveného pratoku prasku.

F

-C} Pokud je povolen rychly pritok pro
zvolenou predvolbu, zobrazuje se nad ikonou
pismeno ,F”. Kdyz je povolen rychly pratok, ¢erpadlo
bézi trvale v rychlém cyklu. Rezim rychlého pratoku
pouzivejte pro prasky, které se obtizné fluidizuji a maji
tendenci k vytvareni chomacl. Rezim rychlého
pratoku zpUsobi vési opotrebeni Skrticich ventild
Cerpadia.

POZNAMKA: Pro tuto funkci musite mit verze 3.0 a
2.0.

Nastaveni formovaciho vzduchu
-

"2 Formovaci vzduch rozprasuije prasek a
reguluje tvar proudu prasku. Prdtok formovaciho
vzduchu Ize nastavit v rozmezi 0,20-4,0 SCFM
(0,34-6,8 SCMH). Kdyz je stfikaci pistole spusténa,
zobrazi se skuteény pratok vzduchu misto nastavené
hodnoty.

POZNAMKA: Pro tuto funkci musite mit verze 3.0 a
2.0.




Nastroje fidici jednotky

¢ Ukazte kurzorem na ikonu Nastroje a
stisknéte .

P RETURN TO MAIN SCREEN

| MAINTENANCE [ ABOUT |

| OPTIONS | PATTERN FLOW|

| ASSIST AIR | PURGE |

Obr. 5 Obrazovka nastroju fidici jednotky

Udrzba

ALARM: Kdyz se objevi, je to upozornéni pro
obsluhu, Ze ma provést udrzbu pistole nebo ¢erpadla,
kdyz se hodnota u polozky HOURS (HODINY) rovna
nastaveni INT. Na displeji se objevi ikona alarmu a
kod zavady:

E19: Je nutna udrzba pistole

E20: Je nutna udrzba Cerpadla

INT: Interval planovaneé udrzby (v hodinach).
HOURS RESET (VYNULOVANI HODIN): Vynuluje
hodnotu u polozky HOURS (HODINY) a zrusi kod
zavady souvisejici s varovanim na udrzbu.

HOURS (HODINY): Cas uplynuly od minulého
vynulovani.

TOTAL (CELKEM): Celkovy pocet hodin provozu.

Moznosti (nastaveni jednotek a LCD
displeje)

UNITS (JEDNOTKY): Vyberte anglické nebo
metrické jednotky.

DISPLAY MODE (REZIM ZOBRAZENI): Podle
potfeby zménte rezim zobrazeni:

* NORMAL (NORMALNI): Tmavé znaky na
svétlém pozadi.

* REVERSE (INVERZNI): Svétlé znaky na tmavém
pozadi.

CONTRAST (KONTRAST): Ukazte na polozku
CONTRAST (KONTRAST) a pouzijte tla¢itka se
Sipkami A nebo Y nebo otoény ovladaé pro
nastaveni kontrastu displeje dle potreby.

Pomocny vzduch

Pomocny vzduch je proud vzduchu, ktery vytlacuje
pradek z Cerpadla do pistole. Na této obrazovce
mUzete zvysit nebo snizit prdtok pomocného vzduchu
zadanim procenta z celkového pritoku pro kazdou
pfedvolbu, a to za u¢elem optimalizace vykonu
Cerpadla a stfikani.

b RETURN TO MAIN SCREEN

B % | B8 | %
1 00 5 00
2 00 7 00
3 00 8 00
4 00 9 00
5 00 10 00

Ukazte na pozadované €islo pfedvolby, stisknutim _|
vyberte procento, pomoci otoéného ovladace
nastavte pozadovanou hodnotu, potom stisknéte
Znovu.

DalSi feSeni naleznete v Priivodci pro vyhledavani
zévad v systému Prodigy II.

About (O systéemu)

Na této obrazovce naleznete informace o Cisle pistole
a nastaveni rezimu Cisténi, dale zde mlzete
zkontrolovat Cisla verzi softwaru. Jestlize budete volat
technickou podporu, mlzete byt pozadani, abyste
otevreli tuto obrazovku.

Pattern Flow (Pratok formovaciho

vzduchu ) .
Ukazte na PATTERN FLOW ( PRUTOK
FORMOVACIHO VZDUCHU) a stisknéte .

Spoustéc ovladani struktury pro stfikaci pistole
pfepina mezi pfedvolbami (rezim High) a nastavenim
rezimu Low, ¢imz méni véjifovity tvar a proud prasku
podle potieby.

j l Kdyz je vybran rezim Low, objevi se

napravo od ikony pistole Sipka sméfujici dold.

POZNAMKA: Pokud zménite predvolby pii stiikani v
rezimu Low, fidici jednotka okamzité pfepnete na
rezim High a bude stfikat s novym nastavenim
predvolby.

PATTERN TRIGGER (SPOUSTEC STRUKTURY):
Vyberte OFF (VYPNUTO) (spousté¢ deaktivovan)
nebo HI/LO (spoustéc aktivovan).




LOW PATTERN AIR (FORMOVACI VZDUCH PRO
LOW): Nastavte pritok formovaciho vzduchu.
Vychozi nastaveni je 0,20 SCFM (0,35 SCMH).

LOW POWDER FLOW (PRUTOK PRASKU PRO
LOW): Nastavte procento proudu prasku. Vychozi
nastaveni je 20%.

Standardni ¢isténi

Nastaveni rezimu Cisténi viz ¢ast Konfigurace v
navodu k fidici jednotce. Standardni cykly ¢isténi
probihaji nasledujicim zplsobem:

1. Mékkeé cisténi: Pomocny vzduch ¢erpadla je
smérovan zpét do zdroje prasku (mékky sifon),
potom do stfikaci pistole (mékka pistole).

2. Impulsni éisténi: Cistici vzduch je smérovan v
impulsech z ¢erpadla do zdroje prasku (sifonové
impulsy), potom z €erpadla do stfikaci pistole
(pistolové impulsy). U polozky Pulse On (Impuls
zapnuty) se stanovi trvani jednotlivych impulst, u
polozky Pulse Off (Impuls vypnuty) pak ¢as mezi
impulsy.

Cisténi spustite stisknutim tlaéitka pro zménu
barvy. Nez za¢nete rucni pistole &istit, ujistéte se, ze
sméfuji do kabiny. Nastaveni isténi jsou nasleduijici:

SOFT SIPHON (MEKKY SIFON): 1-10 sekund,
vychozi nastaveni 8 sekund

SOFT GUN (MEKKA PISTOLE): 1-10 sekund,
vychozi nastaveni 8 sekund

PULSE ON (IMPULS ZAPNUTY): 0,1-1 sekunda,
vychozi nastaveni 0,2 sekundy

PULSE OFF (IMPULS VYPNUTY): 0,1-1 sekund,
vychozi nastaveni 0,30 sekundy

SIPHON PULSES (SIFONOVE IMPULSY): 1-99
impulsd, vychozi nastaveni 7 impulst

GUN PULSES (PISTOLOVE IMPULSY): 1-99
impulst, vychozi nastaveni 13 impulsu

Provoz

1. Zkontrolujte vSechna elektricka pfipojeni a spoje
potrubi. Ujistéte se, ze je nasavaci trubice prasku
nasazena na adaptér Cerpadla na nasypném
zasobniku.

2. Zapnéte odsavaci ventilator kabiny.

3. Zapnéte pfivod fluidiza¢niho vzduchu a nechejte
prasek v zasobniku, aby se zvifil.

4. Zapnéte hlavni vypinag fidici jednotky Cerpadla.
5. Zapnéte hlavni vypinag fidici jednotky pistole.

Naplnte stfikaci pistoli praskem, potom zacénéte
stfikat.

Cisténi Color-on-Demand
Cyklus ¢&isténi COD probiha takto:

1. Clstenl rozdélovace: Vyklapéci ventil se otevre.
Cerpadlo prejde az na 100% pritoku, aby
vycCerpalo zbyvajici praSek z rozdélovace.

2. Mékke cisténi: Pomocny vzduch je vhanén pres
¢erpadlo a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku
(Cisténi sifonu) a potom pres Cerpadlo a pfivodni
trubici do stfikaci pistole (Cisténi pistole).

3. Impulsni gisténi: Cistici vzduch je smérovan v
impulsech z erpadla do zdroje prasku (sifénoveé
impulsy), potom z Cerpadla do stfikaci pistole
(pistolové impulsy). U polozky Pulse On (Impuls
zapnuty) se stanovi trvani jednotlivych impulst, u
polozky Pulse Off (Impuls vypnuty) pak ¢as mezi
impulsy.

4. Predbézné plnéni praskem: Prasek nové barvy
je ¢erpan do stfikaci pistole po stanoveny ¢as pfi
100% pratoku, aby byl systém naplnén pro vyrobu.

Cyklu vymeény barvy je zahajen obsluhou nebo
vzdalenym signalem do fidici jednotky
Color-On-Demand. Nastaveni €isténi jsou nasleduijici:

CISTENI ROZDELOVACE: 0-10 sekund, vychozi
nastaveni 2 sekund,

SOFT SIPHON (MEKKY SIFON): 2-10 sekund,
vychozi nastaveni 35 sekund

SOFT GUN (MEKKA PISTOLE): 1-10 sekund,
vychozi nastaveni 2 sekund

PULSE ON (IMPULS ZAPNUTY): 0,1-1 sekund,
vychozi nastaveni 0,2 sekundy

PULSE OFF (IMPULS VYPNUTY): 0,1-1 sekund,
vychozi nastaveni 0,2 sekundy

SIPHON PULSES (SIFONOVE IMPULSY): 1-99
impulsd, vychozi nastaveni 20 impulsd

GUN PULSES (PISTOLOVE IMPULSY): 1-99
impulst, vychozi nastaveni 18 impulsu

Naplnéni strikaci pistole

Pfed zahajenim stfikani musite naplnit praSkovou
trubici a pistoli praSkem. Nasméruijte stfikaci pistoli do
kabiny a stisknéte spoust. Jakmile za¢ne praSek
stfikat z pistole, uvolnéte spoust, potom muzete
zahgjit vyrobu.

Pouziti spoustécée pro oviladani struktury

Stisknutim spoustéce pro ovladani prasku zmeénite
pratok prasku a pritok formovaciho vzduchu na
nastaveni rezimu Low. Opé&tovnym stisknutim se
vratite k nastavenim predvoleb.




Cisténi/Zména barvy

Standardni systémy: Odpojte saci potrubi z
adaptéru Cerpadla a nasmérujte konec potrubi do
kabiny. Nasméruijte stfikaci pistoli (pistole) do kabiny
a stiskem tlac¢itka Zména barvy spustte cyklus
¢isténi. Chcete-li zastavit cyklus Cisténi dfive, nez

Casovade udrzby

Pokyny k nastaveni ¢asovacl udrzby najdete na
strané 4. Kdyz se na displeji objevi kod zavady E19
(pistole) nebo E20 (Eerpadlo) a ikona alarmu,
provedte potfebnou udrzbu a potom ¢asovaé
vynulujte.

bude dokoncéen, stisknéte tlacitko Nordson.

Systémy COD: Nasmérujte pistoli do kabiny. Zvolte
novou barvu a dotknéte se tladitka START nebo se
nejprve dotknéte tlacitka Start a potom vyberte novou
barvu. Je-li systém vybaven pedalem, nasmérujte
stfikaci pistoli do kabiny, seSlapnutim pedalu spustte
zménu barvy a pak novou barvu vyberte.

Vyhledavani zavad

Vyhledavani zavad pomoci kédu zavady

AE12

zaznamenana na obrazovce zavad.

Stisknutim tlaCitka Nordson oteviete obrazovku
zavad. Na této obrazovce je uvedeno poslednich 5
zavad, posledni zavada jako prvni v seznamu a kratky
popis kazdé zavady.

Na hlavni obrazovce se objevi
symbol alarmu a kod zavady, aby byla obsluha
informovana, Ze nastala zavada, ktera je

Chcete-li vynulovat zavady, presurite kurzor na
RESET (VYNULOVAT) a stisknéte J. Oznameni o
zavadé se objevi znovu, pokud neodstranite problém
zpUsobuijici zavadu.

Vyhledavani zavad pomoci kédu zavady
Zavada Popis Opatieni

EO0O0 Neni zadano ¢islo pistole Nelze zadat Cislo pistole 0, musi to byt &islo 1-4.

EO1 Cteni z EEPROM selhalo Vynulujte zavadu (stisknutim tla¢itka Nordson oteviete obrazovku zavad). Tato
zavada se obcas objevi pfi aktualizaci softwaru.

EO07 Rozpojeny obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyzZ je stisknuta spoust.
Pokud dioda LED nesviti, zkontrolujte, zda neni vadny kabel pistole. Pokud LED
dioda sviti, pokracujte v diagnostice podle pfirucky k fidici jednotce pistole.

EO8 Zkratovany obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyzZ je stisknuta spoust.
Pokud LED dioda nesviti, pokracujte v diagnostice podle pfirucky k fidici
jednotce pistole.

E10 Vystup pistole se zaseknul | Vymérite desku s ploSnym spoji v fidici jednotce.

Vv nizké poloze

E11 Vystup pistole se zaseknul | Vymeérite desku s plosnym spoiji v fidici jednotce.

ve vysoké poloze

E12 Zavada na komunikaci Zkontrolujte sitovy kabel a kabelové spoje.

E15 Chyba zvInéni Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyzZ je stisknuta spoust.
Pokud LED dioda nesviti, pokradujte v diagnostice podle pfirucky k fidici
jednotce pistole.

E19 Casovagé udrzby pistole Provedte udrzbu pistole, potom vynulujte hodiny do udrzby.

vyprsel

E20 Casovaé udrzby éerpadla Provedte udrzbu €erpadla, potom vynulujte hodiny do udrzby.

vyprsel

E21 Zavada na ventilu pro Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné spoje na ventilu pro pritok formovaciho

pratok formovaciho vzduchu. Pokud jsou spoje dobré, vyménte ventil.
vzduchu
E22 Zavada na ventilu pro Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné spoje na ventilu pro pratok vzduchu v
pratok vzduchu v ¢erpadle | cerpadle. Pokud jsou spoje dobré, vymeérite ventil.
Pokracovani...




Zavada Popis Opatreni
E23 Malo prasku PWM Zkontrolujte, zda neni néjaka pfekazka v servoventilu pro pritok vzduchu v
Cerpadle. Viz Cisténi regulacniho ventilu pritoku v ¢asti Oprava, dokument
7146473.
E24 Malo formovaciho vzduchu | Zkontrolujte, zda neni néjaka pfekazka v servoventilu pro pritok vzduchu v
PWM Cerpadle. Viz Cisténi regulacniho ventilu pratoku v ¢asti Oprava, dokument
7146473.
E25 Hodné prasku PWM Zkontrolujte vystup regulatoru pratoku (stfedni regulator na panelu ¢erpadia) —
meél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda neni vytlaéné potrubi prasku pfelomené
nebo ucpané. Zkontrolujte, zda neni ucpany servoventil pro pritok vzduchu v
Cerpadle. Viz Cisténi regulacniho ventilu pratoku v navodu 7146473.
E26 Hodné formovaciho Zkontrolujte vystup regulatoru priitoku (stfedni regulator na panelu éerpadla) —
vzduchu PWM mél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda neni potrubi formovaciho pragku pfelomené
nebo ucpané. Zkontrolujte, zda neni ucpany servoventil pro pritok formovaciho
vzduchu. Viz Cisténi regulacniho ventilu pratoku v ndvodu 7146473.
E27 Pfi zapnuti je spoust Uvolnéte spoust pistole a vynulujte zavadu. Pokud se zavada objevi znovu,
stisknuta zkontrolujte kabel pistole nebo spinag, zda na nich nedochazi ke zkratu. Vice
informaci ke kontrole spojitosti kabelu/spinace naleznete v ¢asti Vyhleddvani
zavad v pfiruéce k pistoli.
E28 Zménéna verze dat Vynulujte zavadu (stisknutim tla¢itka Nordson oteviete obrazovku zavad). Tato
zavada se obc¢as objevi pfi aktualizaci softwaru.
E29 Nesoulad v konfiguraci Konfigurace fidici jednotky pro ruéni pistoli a fidici desky ¢erpadla nejsou v
systému souladu. Ujistéte se, Ze fidici jednotka i fidici deska jsou nastaveny na stejnou
konfiguraci. Viz Konfigurace v navodu k fidici jednotce 7146472 a Konfigurace
desky s plosnymi spoji v dokumentu 7146473.
E30 Neplatna kalibrace Kalibraéni hodnoty pro A nebo C jsou mimo rozsah. Viz Kalibrace v navodu
7146472.
Vyhledavani zavad v ¢erpadle a pistoli
Problém Mozna pfi¢ina Napravna opatieni

Snizeny vystup
prasku (Skrtici
ventily se oteviraji
a zaviraiji)

Ucpané vytlacné potrubi

Zkontrolujte potrubi. Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Vadny regulaéni ventil proudéni
vzduchu v ¢erpadle

Vycistéte regulaéni ventil proudéni vzduchu v Eerpadle.
Pokud problém pretrvava, vymeérnte ventil.

Vadny pojistny ventil

Vyjméte pojistné ventily v horni ¢asti Eerpadla.

Snizeny vystup
prasku

(Skrtici ventily se
neoteviraji a
nezaviraji)

Vadny $krtici ventil

Vymérnite Skrtici ventily a filtraéni kotouce.

Vadny elektromagneticky ventil

Vymeérite elektromagneticky ventil na rozdélovadi.

Vadny pojistny ventil

Vyjméte pojistné ventily v horni ¢asti Cerpadla.

Zhorseny vstup
prasku (ztrata sani
ze zdroje prasku)

Ucpané saci potrubi

Zkontrolujte potrubi. Vycistéte erpadlo a stfikaci pistoli.

Ztrata podtlaku

Zkontrolujte vyvévu, zda neni zne¢isténa. Zkontrolujte
vyfukovy tlumi¢ vyvévy a pokud je ucpany, vyméite ho.

Vadny regulacni ventil proudéni
vzduchu v ¢erpadle

Vydcistéte regulaéni ventil proudéni vzduchu v ¢erpadle.

Véjirovity tvar ze
stfikaci pistole se
méni

Vadny regulaéni ventil pratoku
formovaciho vzduchu

Vycistéte regulacni ventil priitoku formovaciho vzduchu.

Ucpana tryska

Demontujte trysku a profouknéte ji vzduchem. Pokud je
to nutné, trysku rozmontujte a vycistéte jeji Casti. Za
timto u¢elem musite od&roubovat elektrodu ze zadni
strany trysky.




Struény seznam soucasti

Podrobné seznamy soucasti a rozlozené pohledy najdete v pfiruckach k jednotlivym sou¢astem. Nasledujici
soucasti si muzete objednat jak pro stfikaci pistole Prodigy, tak pro stfikaci pistole Prodigy I, pokud neni uvedeno
jinak.

Trysky pistoli a sady Sady c¢erpadel a nahradni dily
P 1062223 = 1081221
~——~._ | Sada kdnické trysky 70 stupri(i = Sada Skrticich ventild
(1 kus) (Obsahuje 8 skrticich ventilu, 1
(jedna je dodavana s pistoli) zasouvaci nastroj a 8 filtracnich
kotoucu)
1062166
Sada konické trysky 100 stupnt 1057258 . .
(1 kus) Sada fluidiza¢nich trubic
(viz identifikadni drazka) (Obsahuije 4 trubice a 8
O-krouzki)
1073706
Sada ploché trysky se dvéma 1078152
Stérbinami Pojistny ventil
(1 kus) (1 kus) (pro kazdeé ¢erpadlo
(jedna je dodavana s pistoli) jsou potfebné 2)
1073682 1057260

Sada abrazivnich vlozek
spodniho rozdélovace
(Obsahuje 2 abrazivni vlozky a
2 O-krouzky)

Nastroj na trysky

1053912

Sada odporniku
(obsahuje 1 odpornik a 1 aplikator
na dielektrické mazivo)

1057262
Horni Y-rozdélovaé
(Obsahuje rozdélovac a

1077424 tésnéni)
Sada dr;aku odpqrnlku . Viz navod 7135752
(obsahuje odpornik a mazivo) = Elektromagneticky ventil
288552 v (1 kus)
Napajeni, 95 kV zaporny Viz navod 7135752
1080539 ! xelitizlsfro ovladani pratoku
Sada 6metrového kabelu ——
(1 kus) Viz navod 7135752
Sada pro vyménu fidici desky
Cerpadla
(1 kus)
1062348
Nastavec ¢erpadla
(1 kus)
1093440

Adaptér trubice 1078006
Adaptér trubice, s ozubem, na
Cerpadlo

1078007
Adaptér trubice, s ozubem,
Color-on-Demand
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