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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace Ill 1

Prodigy® Ruéni praskovy strikaci systém Generace lli

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto
bezpecénostnich predpist. V dokumentaci jsou na
pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni,
véetné téchto pokynl(, byla trvale pfistupna vSem
osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Maijitelé zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni
dodané spolecnosti Nordson bude nainstalovano,
obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci
nebo pracovnici dodavatel(l, ktefi jsou vy$koleni tak,
aby bezpecéné zvladali svéfené ukoly. Jsou
obeznameni se v&emi pfisluSnymi bezpe€nostnimi
pravidly a pfedpisy a maji nalezitou fyzickou
zpUsobilost k provadéni svéfenych ukolu.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpusobem, nez
jaky je popsan v dokumentaci, ktera je spole€né s
nim dodana, mdze mit za nasledek Uraz osob nebo
Skodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada
napfiklad:

® pouzivani neslucitelnych materiald

® provadéni neopravnénych uprav

® odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich
krytd a blokovacich zafizeni

* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill
® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

¢ prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti
zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostiedi, ve kterém bude pouzivano.
Veskera schvaleni obdrzena pro provoz zafizeni
dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaiji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v
souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecénost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete
trazim.

* Nesvéfujte obsluhu ani opravy &i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpecénostni kryty, dvifka &i vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazuijte
z ¢innosti zadna bezpecnostni zafizeni.

® Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které
je v pohybu. Je-li tteba provést nastaveni nebo
opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
pfivod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude
v naprostém klidu. Odpoijte pfivod proudu a
zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systéml
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pfed zahajenim opravy elekirickych obvodu
zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete
vystraznymi tabulkami.

¢ Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné Materialové bezpecnostni listy (MSDS)
a dukladné se s nimi seznamte. Dodrzujte
pokyny vyrobce k bezpe&nému pouzivani
materiall a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporuéené osobni ochranné prostredky.

* Aby se pfedeslo Urazlim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpedim,
ktera Casto nelze uplné odstranit, napfiklad
horkym povrchm, ostrym hranam, elektrickym
obvodim pod napétim a pohyblivym dilim, které
z praktickych dGvod( nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

© 2012 Nordson Corporation
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2 Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace llI

Pozarni bezpecnost
Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadéjte svare¢ské nebo
brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

* Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpeénych koncentraci tékavych
materiall nebo vypard. Pfi pouzivani materiall se
fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo
pfisluSnymi materialovymi listy s bezpe€nostnimi
udaiji.

¢ Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥i
vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy
nejdfive hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

* Seznamte se s umisténim tlagitek nouzovych
vypinacl, uzaviracich ventilt a hasicich pfistroja.
Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

 Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni
provadéijte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které
jsou pro zafizeni uréeny. Informace a rady tykajici
se nahradnich dili ziskate u svého zastupce
spoleénosti Nordson.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha v oblasti stfikani prasku,
obsluzné ploSiny, ndsypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny
personal pracuijici v oblasti stfikani prasku musi
byt rovnéz uzemnén.

¢ Elektrostaticky potencidl na povrchu lidského téla
mUze byt zdrojem nebezpeci vzniceni. Osoby,
které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné plosiné, nebo které maji
nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny
persondl musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat obuv s
vodivymi podrazkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokdm. Pokud je nezbytné pouziti rukavic,
odstfihnéte jejich dlafiovou ¢ast nebo prsty,
pfipadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice
nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole
nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo &isténi
praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody
pistoli.

* Po dokonceni opravy nebo udrzby zafizeni opét
pfipojte vSechny jeho odpojené soucéasti, zemnici
kabely a vodice.

Uzemnéni

A

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zafizeni je nebezpecny a
mUze zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zatad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si
povsimnete jiskfeni €i vzniku elektrického
oblouku, neprodlené vypnéte vSechna
elektricka nebo elektrostaticka zafizeni.
Neuvadéijte zafizeni opét do provozu,
dokud nebude problém nalezen a
odstranén.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech
stfikani prasku musi byt uzemnény, pfi¢emz
elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny
pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod napdji
napétim o velikosti nejméné 500 voltd, nesmi byt
vy&8i nez 1 megaohm.

Postup v pfipadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni
nefunguji spravné, neprodlené je vypnéte a provedte
nasleduijici kroky:

* (Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokuijte
jej. Zavtete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

* Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
zafizeni mozno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(l pouzitych pfi jeho
provozu provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi
predpisy.

P/N 7179154_02
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Prodigy® Ruéni pragkovy stfikaci systém Generace Ill 3

Agresivni materialy Vhodna opatieni: Pravidelné kontroly jako sou¢éast
Pokud se ma zafizeni dostat do styku s agresivnimi rutinnich prohlidek nebo prostudovani technickych
latkami, je v zodpovédnosti uzivatele, aby pfijal listt materiald a urCeni odolnosti vici konkrétnim
pFislugna opatteni, ktera zabrani jejich negativnimu chemikaliim.

dopadu na zafizeni, a aby zajistil, Ze bude pouzit Pokud méte obavy nebo si nejste jisti, pokud jde o
takovy typ ochrany, ktery nebude na tkor vhodnost vyrobku vzhledem k tomu, s jakymi
bezpecnosti zarizeni. obzvlasté agresivnimi latkami ma pfijit do styku,
Agresivni materialy: napf. kyselé kapaliny nebo kontaktujte prosim firmu Nordson.

plyny, které mohou napadat kovy, nebo
rozpoustédla, ktera mohou pusobit negativné na
polymerové materialy.

Popis

Volitelné prislusenstvi systému

® Systém s jednou pistoli bez stojanu * Systém s jednou pistoli se stojanem

® Systém se dvéma pistolemi bez stojanu * Systém s dvéma pistolemi se stojanem

Panel HDLV ¢erpadla

Panel ¢erpadla obsahuje elektricka a pneumaticka
zafizeni pro ruéni systém Prodigy. V panelu ¢erpadla
jsou umistény HDLV ¢&erpadla Prodigy, rozdélovace
Cerpadel a fidici deska ¢erpadla, vzduchovy filtr a
pneumatickeé ovladaci prvky i stejnosmérné napajeni.
Panel je dodavan s konzolami a upevhovacimi prvky
pro montaz na kolejnici, zed nebo stojan.

VAROVANI: Servis tohoto panelu smi
A provadét pouze kvalifikovany personal.
Pfed provadénim jakychkoliv oprav na
elektrické ¢asti vypnéte externi napdjeni.
Pfed odpojenim pneumatického potrubi

nebo soucasti zavrete pfivod vzduchu na
kulovém ventilu a uvolnéte tlak v systému.

Obr. 1 Panel ¢erpadia (zobrazena verze se dvéma
pistolemi)

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179154_02



4 Prodigy® Rucni praskovy stfikaci systém Generace llI

Soucasti panelu ¢erpadila
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Obr. 2

1. Cistici ventil éerpadla 2

Ridici rozdélovaé éerpadia 1
Cerpadlo 1

Napéjeni 24 V stejn.

Filtr ve vedeni

Sitovy spinac¢ a dotekovy Spalik
Dotekovy $palik

Pojistka, Casova prodleva, 3,15 A

© N O ~ODD

9.

10.

Soucasti panelu (zobrazen panel pro dvé pistole)

Ridici rozd&lovade /
elektromagnety ¢isténi

16.

Rozdélovace / elektromagnety pro  17.

vybér skrceni

. Ridici deska &erpadla
. Tlumice vyvévy

Vzduchovy filtr
Kulovy ventil pfivodu vzduchu

. Regulator/ukazatel slabého Skrceni

18.
19.
20.
21.
22.

Regulator/ukazatel silného
Skrceni

Regulator/ukazatel regulace
pratoku

Regulator/ukazatel podtlaku
Regulator/ukazatel ¢isténi
Cerpadlo 2

Ridici rozdélovaé éerpadia 2
Cistici ventil gerpadla 1

P/N 7179154_02
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Prodigy® Ruéni praskovy stikaci systém Generace lll 5

Ridici jednotka pistole

Ridici jednotka pro ruéni pragkové stfikaci pistole
Prodigy zajistuje ovladani elektrostatiky, proudu
prasku a formovaciho vzduchu pro ruéni stfikaci
pistole Prodigy.

Tato fidici jednotka se pfipojuje k ovladacim prvkiim
Cerpadla HDLV. Je mozné ji také pfipoijit k systému
Nordson iControl® nebo k systému pro rychlou
zménu barvy Color-on-Demand®.

Standardné je vybavena konzolou pro montaz na
zabradli, otonym drzakem a zemnici svorkou. Kabel
pistole a napajeci/sitovy kabel panelu ¢erpadla se
pfipojuji do zasuvek ve spodni ¢asti skfifiky.

Ovladaci prvky obsluhy

Tlacitka se Sipkami a oto¢ny ovladac slouzi ke
dvou ucelliim: k pohybu kurzorem po obrazovce a ke
zméne nastaveni.

Stiskem tlaéitka pro zménu barvy spustite ¢isténi
pistole, coz je prvni krok v ramci postupu pfi vyméné
barvy. Toto tlaitko je neaktivni, pokud systém
zahrnuje Color-On-Demand.

Tlagitkem Nordson se otevie obrazovka
Konfigurace, pokud ho podrzite stisknuté pfi zapinani
jednotky. Pfi normalnim provozu se jeho
prostfednictvim otevie obrazovka Zavady.

9
O @]
@) @)
Obr. 3 Ridici jednotka pro ruéni pistoli Prodigy

1. Tladitko Nordson 4. Vypina¢ napajeni 7. Tlacitko Enter

2. LCD displej 5. Oto¢ny ovladag 8. Otoc¢ny drzak

3. Tlagitko pro zménu barvy 6. Tlacditka se Sipkami 9. Konzola pro montaz na
zabradli

© 2012 Nordson Corporation
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6 Prodigy® Rucni praskovy stfikaci systém Generace llI

Instalace

Pneumatické schéma panelu ¢erpadla

1/2 NPT PIPE PLUG
‘N‘ FOR 1 GUN SYSTEMS

A

PURGE VALVE+——| PURGE VALVE 2
I f% PURGE %
H CHECK VALVE MANIFOLD -
H o} (TOP VIEW)
(TOP VIEW) RO=——117
= L H.68
g (6 == =[]
= 5 8L
‘ o
| CHECK VALVE, |
u =0 )
PUMP/MANIFOLD || BOTTOM VIEW —
( ) PUMP/MANIFOLD
8
7
00, 12
(BOTTOM VIEW)
REGULATOR
PURGE (85 PSI) ASSEMBLY
VACCUUM (50 PSI) ™\
FLOW CONTROL (85 PSI)—\
PINCH HI (70 PSI) ~

PURGE PILOT
MANIFOLD

PINCH LO (35 PSI) \
Il

FILTER H

VACUUM GENERATOR VENT VACUUM GENERATOR P
AR EXHAUST EXHAUST N
PATTERN
(12MM TUBE FITTING) AR
GUN 1
Obr. 4 Pneumatické schéma panelu ¢erpadla (zobrazena verze se dvéma pistolemi)
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Schéma zapojeni panelu ¢erpadla
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Obr. 5 Elektrické schéma zapojeni panelu Cerpadla (zobrazena verze se dvéma pistolemi)
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Instalace fidici jednotky stfikaci pistole

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

A
A

. Viz strana 24. Ridici jednotku mizete
nainstalovat na zabradli stanovisté obsluhy
pomoci sady konzoly. Pro montéz na zed nebo
stojan pouzijte pouze otoény drzak ve tvaru
pismene U.

VAROVANI: Instalaci v Evropé by mél
provadét vhodné vyskoleny personal v
souladu s pfislusnymi provadécimi
predpisy. EN60079-14: 1997

Pripojte zemnici svorku fidici jednotky ke
skute¢nému uzemnéni, nejradéji k podlaze
stfikaci kabiny.

A

Pripojte kabel stfikaci pistole do zasuvky GUN a
utahnéte kabelovou matici.

VAROVANI: Pred pfipojenim
napajeciho/sitového kabelu k Fidici
jednotce vypnéte spina¢ napajeni.
Nedodrzeni téchto varovnych pokynt
mUze mit za nasledek poskozeni desek s
plosnym spoiji v fidici jednotce.

Pripojte napajeci/sitovy kabel do zasuvky
oznac¢ené POWER/NETWORK a pevné utahnéte
kabelovou matici.

8 Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace llI

POZNAMKA: Napdjeci/sitovy kabel je napevno
pfipojen na druhé strané k panelu ru¢niho ¢erpadla
nebo ke spinaci skfifice, pokud je fidici jednotka
soucasti automatického systému.

5.

10.

11.

Zapnéte napajeni fidici jednotky a pockejte, nez
fidici jednotka nastartuje. Pfi prvnim spusténi by
se na fidici jednotce méla zobrazit obrazovka
Nastaveni.

Pouzijte obrazovky Nastaveni a Kalibrace pro
konfiguraci fidici jednotky, jak je popsano v ¢asti
Nastaveni konfigurace na strané 10.

UkaZte na Return to Main Screen (Navrat na
hlavni obrazovku) a stisknéte tlac¢itko Enter (l).

Podle potfeby nastavte intervaly udrzby. Viz
Nastaveni udrzby na strané 12.

Proved’ nastaveni pro formovaci vzduch v rezimu
Low. Viz Nastaveni formovaciho vzduchu na
strané13.

Podle potfeby provedte nastaveni pro ¢isténi. Viz
Nastaveni Cisténi na strané 14.

Podle potieby nastavte pfedvolby pro stfikani.
Viz Nastaveni stfikani na strané15s.

Instalace v automatickém systému Prodigy

Chcete-li nainstalovat ruéni fidici jednotku Prodigy do
automatického systému Prodigy:

1.

2.

Oteviete skiin fidici jednotky a naleznéte SW1 na
desce rozhrani.

Pfepnéte spina¢ TERM na SW1 do polohy OFF.

To musite udélat u vSech fidicich jednotek
pfipojenych k automatickému systému.

P/N 7179154_02
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Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace llI

Nastaveni fidici jednotky pistole

Ovladaci prvky na obrazovce

Kurzor je ukazovatko, které se pohybuje po
obrazovce nahoru a dol( a doprava a doleva.

Otevirani obrazovek

Chcete-li otevfit obrazovku nastroju z hlavni
obrazovky, najed'te kurzorem na ikonu Nastroje a
stisknéte . Chcete-li otevfit jinou obrazovku,
presunite kurzor na nazev obrazovky a stisknéte .

9

Chcete-li se vratit na Hlavni obrazovku, ukazte na
RETURN TO MAIN SCREEN (NAVRAT NA
HLAVNI OBRAZOVKU) a stisknéte .

1

/4
[
[

==%

Kv q g
- T
uA n = . 2 uA " = || . 2
©=— B & ©=1 o] §
Obr. 6 Kurzor na ikoné ndstroje Obr. 7 Hlavni obrazovka s vybranym polem KV.

Zména nastaveni

Pouzijte tlaCitka se Sipkami nebo oto¢ny ovladac
pro pfesunuti kurzoru na nastaveni, potom stisknéte
. Pole nastaveni i kurzor jsou zvyraznény inverzné
na znameni, Ze jsou vybrany.

Pro zménu hodnoty nastaveni pouzijte tlaCitka se
Sipkami A a ¥ nebo oto¢ny ovlada¢. Opétovnym
stisknutim _l ulozite zmény a ukong¢ite nastavovani.

POZNAMKA: Pokud miiZzete ukazat pouze na ikonu
Nastroje nebo Cislo pfedvolby, je fidici jednotka
zamknuta. Musite ji odemknout, nez budete moci
zmeénit nastaveni. Postup pfi odemknuti Fidici
jednotky viz Nastaveni konfigurace>Heslo.

Nastaveni konfigurace

Kdyz je nova fidici jednotka zapnuta poprvé, zobrazi
se na ni automaticky obrazovka Nastaveni. Chcete-li
ziskat ruéné pfistup k obrazovce konfigurace,
vypnéte fidici jednotku, podrzte stisknuté tlacitko
Nordson a potom napajeni znovu zapnéte. Podrzte
stisknuté tla¢itko Nordson, dokud se neobjevi
obrazovka Konfigurace.

p  RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

PASSWORD FAST FLOW

Obr. 8 Obrazovka Konfigurace

SET UP (NASTAVENI): Cislo a typ pistole, rezim
¢isténi.

CALIBRATION (KALIBRACE): Kalibrace fidici
jednotky vzhledem k modulu ¢erpadla HDLV
ovladajiciho pfivod prasku a vzduchu do stfikaci
pistole.

PASSWORD (HESLO): Heslo pro ochranu
nastaveni konfigurace, nastrojl a stfikani.

FAST FLOW (RYCHLY PRL°JTOK): Pouziveijte pro
prasky, které se obtizné fluidizuji, maji Spatné
pritokové charakteristiky a tendenci k vytvareni
chomacd. Umozni vam vybrat normalni nebo rychly
pratok pro kazdou z pfedvoleb.

Z obrazovek Nastaveni, Kalibrace a Heslo se na
obrazovku Konfigurace vratite, kdyz ukazete na
RETURN TO AUX TOOLS (NAVRAT NA
POMOCNE NASTROJE) a stisknete J .

Kdyz dokoncite konfiguraci fidici jednotky, ukazte na
RETURN TO MAIN SCREEN (NAVRAT NA
HLAVNI OBRAZOVKU) a stisknéte . Otevfe se
hlavni obrazovka.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179154_02



10 Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace lll

Nastaveni

Na obrazovce Konfigurace ukazte na ikonu SET UP
(NASTAVENI) a stisknéte .

b RETURN TO AUX TOOLS

GUN NO :1

GUN TYPE:HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE :SINGLE

MGI S/ W Ver 001.15

Obr. 9 Obrazovka Nastaveni

GUN NO.(CiSLO PISTOLE): Zadeijte ¢islo pistole.
U duélniho ruéniho systému se pistole 1 pfipojuje k
pravéemu Cerpadlu a pistole 2 k levému ¢erpadlu.
Cislo pistole musi byt unikatni v ramci systému. Nula
neni platné gislo.

POZNAMKA: Pokud zménite &islo pistole, fidici
jednotka se automaticky restartuje.

GUN TYPE (TYP PISTOLE): Vyberte jeden z
nasledujicich rezimu:

POZNAMKA: Externi/vzdalené ovladani vyzaduje
pouziti PLC brany Prodigy, ktera obstara komunikaci
s externim PLC nebo jinym fidicim zafizenim.

¢ HDLV: Standardni HDLV systém s lokalnim
ovladanim.

e EXTNAL-COD: Systém Color-on-Demand s
externim/vzdalenym ovladanim.

e EXTERNAL: Standardni systém HDLV s
externim/vzdalenym ovladanim.

¢ HDLV-COD: Systém Color-on-Demand s
lokalnim ovladanim.

¢ EXT-LOC: Standardni systém HDLV s externim
ovladanim vybéru pfedvolby a lokalnim
ovladanim nastaveni pfedvoleb.

e EXT-LOC-COD: Systém Color-on-Demand s
externim ovladanim vybéru predvolby a lokalnim
ovladanim nastaveni pfedvoleb.

LANGUAGE (JAZYK): Zvolte pozadovany jazyk.

PURGE (CISTENI): Pro standardni systém bez

technologie Color-On-Demand existuji nasledujici
moznosti:

¢ SINGLE (JEDNODUCHE ) - pouze pistole
pfipojena k této fidici jednotce bude vycisténa po
stisku tladitka pro zménu barvy.

e DUAL (DVOJITE) — Budou vygistény obé pistole
(systém se dvéma pistolemi).

* DISABLED (DEAKTIVOVANO) — Tlagitko pro
zménu barvy je neaktivni a Cisténi je zakazano.
Tato moznost je vybrana automaticky, pokud
vyberete HDLV-COD nebo EXTNAL-COD.

e REMOTE (VZDALENE) - Citéni je fizeno
automatickym systémem Prodigy.

Kalibrace

Ukazte na CALIBRATION (KALIBRACE) a stisknéte
J. Kalibrace je potfebna pouze pro nové systémy
nebo pokud byl vyménén rozdélovac¢ ¢erpadla nebo
fidici deska Cerpadla. Kalibracni hodnoty nemérite.
Neplatna &isla vyvolaji chybu E30.

Zadejte kalibracni ¢isla A a C pro pratok ¢erpadlem a
pratok formovaciho vzduchu. (hodnoty B se jiZ
nepouzivaji.) Cisla jsou uvedena na $titku na
rozdélovaci Cerpadla pro ¢erpadlo dodavajici praSek
do stfikaci pistole ovladané fidici jednotkou.
Rozdélovad ¢erpadla se nachazi uvnitf panelu
Cerpadla.

b RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000
Obr. 10 Obrazovka Kalibrace

Heslo

Muzete zadat ¢tyfmistné heslo a zamknout fidici
jednotku. Kdyz je fidici jednotka zamknuta, mGze
obsluha pouze

* zmeénit &islo pfedvolby
® prohlizet a nulovat zavady
® zobrazit obrazovku O systému

* zobrazit obrazovku Udrzba a vynulovat hodiny od
udrzby

Vychozi heslo z vyroby je 4486. Toto heslo bude
vzdy fungovat pfi zamykani a odemykani fidici
jednotky. Nesdélujte ho obsluze.

P/N 7179154_02
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Zadani vlastniho hesla:

1. Ukazte na PASSWORD (HESLO) a stisknéte .

2. Zadejte vychozi heslo z vyroby, pomoci tladitek
se Sipkami nebo oto¢ného ovladace zmérite
zvyraznénou Cislici, potom stisknutim I zvyste
hodnotu o jedna.

3. lkonu zamku pfepnéte na Program Password
(Programové heslo).

4. Zadejte své vlastni heslo a pfepnéte zamek na
Locked (Zamknuto).

5. Chcete-li zamknout nebo odemknout fidici
jednotku, zadejte své heslo a prepnéte ikonu
zamku.

Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace IIl 11

Chcete-li se vratit na tuto obrazovku a zménit stav
zamku, musite vypnout a opét zapnout fidici jednotku
a pfi zapinani podrzet stisknuté tlaCitko Nordson.

RETURN TO AUX TOOLS

P PASSWORD 4 4 8 6
Factory Default
Password

Unlocked

Locked

Program
Password

Obr. 11 Obrazovka Heslo

Rychly pratok

Ukazte na Fast Flow (Rychly pratok) a stisknéte _.

Na této obrazovce muzete vybrat rychly pratok nebo
normalni pritok pro kazdou z pfedvoleb. Normalni
pratok je vychozi a toto nastaveni se pouziva pro
vétSinu praskl. Mate-li prasek, jehoz fluidizace je
mUzete pouzit pfedvolbu nastavenou pro rychly
pratok.

Chcete-li zménit rezim pratoku, ukazte na
pozadovanou pfedvolbu a stisknéte J. Pouzijte
tlaCitka se Sipkami nebo otoény ovladad k pfepnuti
mezi N (normalnim pratokem) a F (rychlym
pratokem), potom znovu stisknéte _I.

Na hlavni obrazovce se nad ikonou objevi pismeno
,F*, kdyZ bude vybrana pfedvolba nastavena na
rychly pratok.

Pfi nastaveni normalniho pritoku se délka cyklu ‘ RETURN TO MAIN SCREEN
¢erpadla méni podle nastaveného priitoku prasku.
Kdyz je povolen rychly pratok, ¢erpadlo bézi trvale v Q F/N D F/N
rychlém cyklu. 1 N 6 N
. 2 N 7 N
POZNAMKA: Pouziti rezimu rychlého pritoku zkrati 3 N 8 N
zivotnost $krticich ventilt ¢erpadla, proto jej
pouzivejte pouze pro obtizné zpracovatelné prasky. i N 9 F
5 N 10 F
Obr. 12 Obrazovka Rychly pratok
Nastroje fidici jednotky Otevre se obrazovka Nastroje.
Ng hlavvm’ obrazovce ukazte na ikonu Nastroje a
stisknete . P RETURN TO MAIN SCREEN
F f‘ MAINTENANCE ABOUT
Kv 5 2 4 n OPTIONS PATTERN FLOW
s
uA ll = .2 n ASSIST AIR PURGE
©=—1 o 4
Obr. 14 Obrazovka Nastroje

Obr. 13 Kurzor na ikoné nastroje

© 2012 Nordson Corporation
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12 Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace lll

Nastaveni intervalu udrzby

Ukazte na MAINTENANCE (UDRZBA) a stisknéte .
ALARM: Kdyz se objevi, je to upozornéni pro
obsluhu, Ze ma provést udrzbu pistole nebo ¢erpadla,
kdyz se hodnota u polozky HOURS (HODINY) rovna
nastaveni INT. Na displeji se objevi ikona alarmu a
kod zavady:

E19: Je nutna udrzba pistole

E20: Je nutna udrzba Cerpadla

INT: Interval planované udrzby (v hodinach).
HOURS RESET (VYNULOVANI HODIN): Vynuluje
hodnotu u polozky HOURS (HODINY) a zrusi kod
zavady souvisejici s varovanim na udrzbu.

HOURS (HODINY): Cas uplynuly od minulého
vynulovani.

TOTAL (CELKEM): Celkovy poc¢et hodin provozu,

bRETURN TO MAIN SCREEN

PUMP HOURS GUN HOURS
ALARM: ON ALARM: OFF
INT. : 0000 INT. : 0000
HOURS RESET HOURS RESET
HOURS: 0000 HOURS: 0000
TOTAL:000000 | TOTAL:000000

Obr. 15  Obrazovka Udrzba

Moznosti (nastaveni jednotek a LCD
displeje)

Ukazte na OPTIONS (MOZNOSTI) a stisknéte .
UNITS (JEDNOTKY): Vyberte anglické nebo
metrické jednotky.

DISPLAY MODE (REZIM ZOBRAZENI): Podle
potfeby zménte rezim zobrazeni:

* NORMAL (NORMALNI): Tmavé znaky na
svétlém pozadi.

e REVERSE (INVERZNI): Svétlé znaky na
tmavém pozadi.

CONTRAST (KONTRAST): Ukazte na polozku

CONTRAST (KONTRAST) a pouzijte tlaCitka se

Sipkami A nebo ¥ nebo otoény ovladac pro

nastaveni kontrastu displeje dle potfeby.

P RETURN TO MAIN SCREEN
UNITS ENGLISH
DISPLAY MODE: NORMAL
CONTRAST:
nunnnnn
MIN. MAX.

Obr. 16 Obrazovka Moznosti

Pomocny vzduch

Pomocny vzduch je proud vzduchu, ktery vytlacuje
prasek z ¢erpadla do pistole. Na této obrazovce
mUzete zvysit nebo snizit prdtok pomocného vzduchu
zadanim procenta z celkového priitoku pro kazdou
pfedvolbu, a to za u¢elem optimalizace vykonu
Cerpadla a stfikani.

Ukazte na pozadovanou predvolbu a stisknéte .

Pouzijte oto¢ny ovlada¢ k nastaveni pozadovaného
procenta pomocného vzduchu a stisknéte . znovu.
Dalsi feseni naleznete v Pravodci pro vyhledavani
zavad v systému Prodigy II.

b RETURN TO MAIN SCREEN

O | % [ 8] %
1 00 6 00
2 00 7 00
3 00 8 00
4 00 9 00
5 00 10 | 00

Obr. 17 Obrazovka Pomocny vzduch

P/N 7179154_02
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Prodigy® Ruéni praskovy stikaci systém Generace Ill 13

Obrazovka O systému (informace o fidici
jednotce)

Ukazte na ABOUT (O SYSTEMU) a stisknéte .

Na této obrazovce naleznete informace o &isle pistole
a nastaveni rezimu ¢isténi, dale zde mlzete
zkontrolovat Cisla verzi softwaru. Jestlize budete
volat technickou podporu, mlzete byt pozadani,
abyste otevreli tuto obrazovku.

P RETURN TO MAIN SCREEN

GUN NO. : 1

GUN TYPE: HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE : DUAL
MGI S/W VER: 001.59
PUMP S/W VER: 001.00

Obr. 18 Obrazovka O systému

Nastaveni formovaciho vzduchu

Ukazte na PATTERN FLOW ( PRUTOK
FORMOVACIHO VZDUCHU) a stisknéte .
Spoustécem ovladani struktury na ruéni stfikaci
pistoli Prodigy se pfepina mezi predvolbami (rezim
High) a nastavenimi rezimu Low provedenymi na této
obrazovce.

J ‘ Kdyz je vybran rezim Low, objevi se

napravo od ikony pistole Sipka.

P RETURN TO MAIN SCREEN

PATTERN TRIGGER: HI/LO
LOW POWDER FLOW: 010
LOW PATTERN AIR: 0.20

Obr. 19 Obrazovka Formovaci vzduch

POZNAMKA: Pokud zménite ptedvolby pfi stikani v
rezimu Low, fidici jednotka okamzité za¢ne stfikat s
novym nastavenim predvolby.

PATTERN TRIGGER (SPOUSTEC STRUKTURY):
Vyberte OFF (VYPNUTO) (spoustéc¢ deaktivovan)
nebo HI/LO (spousté¢ aktivovan).

LOW PATTERN AIR (FORMOVACIi VZDUCH PRO
LOW): Nastavte pritok formovaciho vzduchu.
Vychozi nastaveni je 0,20 SCFM (0,35 SCMH).

LOW POWDER FLOW (PRUTOK PRASKU PRO
LOW): Nastavte procento proudu prasku. Vychozi
nastaveni je 20%.

© 2012 Nordson Corporation
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14 Prodigy® Ruéni praskovy stfikaci systém Generace ll|

Standardni ¢isténi
Ukazte na PURGE (CISTENI) a stisknéte .
Cyklus ¢isténi probiha takto:

1. Mékkeé cisténi - Pomocny vzduch je vhanén pres
¢erpadlo a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku
(Cisténi sifonu) a potom pres Cerpadlo a pfivodni
trubici do stfikaci pistole (Cisténi pistole). Tak se
vycisti Cerpadlo, potrubi i pistole od prasku.

2. Impulsni &isténi - Cistici vzduch je smérovan v
impulsech z ¢erpadla do zdroje prasku (sifénoveé
impulsy), potom z Cerpadla do stfikaci pistole
(pistolové impulsy). U polozky Pulse On (Impuls
zapnuty) se stanovi trvani jednotlivych impulst, u
polozky Pulse Off (Impuls vypnuty) pak ¢as mezi
impulsy.

Cisténi spustite stisknutim tlaéitka pro zménu

barvy. Pokud je vas systém vybaven dvéma

pistolemi, ujistéte se, ze jsou obé pistole
nasmerované do kabiny, nez spustite Cisténi.

Nastaveni ¢isténi

SOFT SIPHON (MEKKY SIFON): 1,00 — 10,00
sekund, v krocich po 0,25, vychozi nastaveni 8
sekund.

SOFT GUN (MEKKA PISTOLE): 1,00 — 10,00
sekund, v krocich po 0,25, vychozi nastaveni 8
sekund.

PULSE ON (IMPULS ZAPNUTY): 0,1—1,00
sekunda, v krocich po 0,05, vychozi nastaveni 0,2
sekundy.

PULSE OFF (IMPULS VYPNUTY): 0,1—1,00
sekunda, v krocich po 0,05, vychozi nastaveni 0,2
sekundy.

SIPHON PULSES (SIFONOVE IMPULSY): 1-99
sekund, vychozi nastaveni 7 sekund.

GUN PULSES (PISTOLOVE IMPULSY): 1-99
sekund, vychozi nastaveni 13 sekund.

b RETURN TO MAIN SCREEN
SOFT SIPHON 8.000
SOFT GUN 8.000
PULSE ON 0.200
PULSE OFF 0.200
SIPHON PULSES 13
GUN PULSES 07

Obr. 20 Obrazovka Cisténi standardniho systému

Cisténi systému Color-On-Demand
Ukazte na PURGE (CISTENI) a stisknéte .

Cyklus ¢isténi COD probiha takto:

1. Ciéténl’ rozdélovace - Vyklapéci ventil se otevre.
Cerpadlo pfejde az na 100% priitoku, aby
vycCerpalo zbyvajici praSek z rozdélovace.

2. Meékke cisténi - Pomocny vzduch je vhanén pres
¢erpadlo a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku
(Cisténi sifonu) a potom pres Cerpadlo a pfivodni
trubici do stfikaci pistole (Cidténi pistole). Tak se
vycisti Cerpadlo, praskové potrubi i pistole od
prasku.

3. Impulsni &isténi - Cistici vzduch je smérovan v
impulsech z ¢erpadla do zdroje prasku (sifonové
impulsy), potom z ¢erpadla do stfikaci pistole
(pistolové impulsy). U polozky Pulse On (Impuls
zapnuty) se stanovi trvani jednotlivych impulsd, u
polozky Pulse Off (Impuls vypnuty) pak ¢as mezi
impulsy.

4. Predbézné plnéni praskem: - Prasek nové
barvy je Cerpan do stfikaci pistole po stanoveny
¢as pfi 100% priitoku, aby byl systém naplnén pro
vyrobu.

Cyklu vymény barvy je zahajen obsluhou nebo
vzdalenym signalem do fidici jednotky
Color-On-Demand. Obsluha zahaji zménu barvy
vybérem nové barvy a dotekem na tlacitko Start na
dotekové obrazovce nebo seslapnutim pedalu a poté
vybérem nové barvy dfive, nez zacne pfedbézné
pInéni praskem.

POZNAMKA: Typ prasku, vihkost, délka potrubi a
jiné proménné mohou zménit u€innost téchto
nastaveni. Mozna budete muset tato nastaveni
zménit, aby nedoslo ke kfizové kontaminaci a abyste
udrzeli vykon.

Nastaveni cisténi
CISTENi ROZDELOVACE: 0— 10,00 sekund, v
krocich po 0,25, vychozi nastaveni 2 sekundy.

SOFT SIPHON (MEKKY SIFON): 2,00 — 10,00
sekund, v krocich po 0,25, vychozi nastaveni 3,5
sekundy.

SOFT GUN (MEKKA PISTOLE): 1— 10,00 sekund,
v krocich po 0,25, vychozi nastaveni 2 sekundy.

PULSE ON (IMPULS ZAPNUTY): 0,1—1,00
sekunda, v krocich po 0,05, vychozi nastaveni 0,2
sekundy.

P/N 7179154_02
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PULSE OFF (IMPULS VYPNUTY): 0,1—1,00
sekunda, v krocich po 0,05, vychozi nastaveni 0,2
sekundy.

SIPHON PULSES (SIFONOVE IMPULSY): 1-99
sekund, vychozi nastaveni 20 sekund.

GUN PULSES (PISTOLOVE IMPULSY): 1-99
sekund, vychozi nastaveni 18 sekund.

POWDER PRE-LOAD (PREDBEZNE PLNENI
PRASKEM): 0-99 sekund, vychozi nastaveni 4
sekundy.

SAVE VALUES (UL02IT HODNOTY): Ulozi zmény
nastaveni.

LOAD VALUES (NAHRAT HODNOTY): Nahraje
posledni ulozena nastaveni.

Chcete-li se vratit k vychozimu nastaveni z vyroby,
musite je ru¢né vybrat a pouzit vychozi nastaveni zde
uvedena.

b RETURN TO MAIN SCREEN b PREVIOUS
MANIFOLD PURGE : 2.000 SIPHON PULSES : 20
SOFT SIPHON : 3.500 GUN PULSES : 18
SOFT GUN : 2 POWDER PRE-LOAD: 04
PULSE ON - 0.200 SAVE VALUES
PULSE OFF 0.200 LOAD VALUES

NEXT
Obr. 21 Obrazovky cisténi systému Color-On-Demand

Nastaveni pro strikani

Predvolby

4 Predvolba je sada ulozenych
nastaveni pro stfikani: elektrostatiky, pratoku prasku
a formovaciho vzduchu. Je mozné ulozit deset
pfedvoleb. Pfedvolby mizete pouzit k ulozeni
optimalizovanych nastaveni pro rizné soucasti nebo
tvary soucasti.

Veskera nastaveni pro stfikani se provadéji na hlavni
obrazovce. V pribéhu stfikani prasku se na hlavni
obrazovce zobrazuji skute¢né vykony stfikacich

pistoli. Pokud pfesunete kurzor, zobrazi se nastaveni

stfikani pro stavajici predvolbu.

POZNAMKA: Nemusite nastavovat zadné
predvolby. Pro stfikani soucastek postadi, kdyz
nastavite elektrostatiku, proud prasku a formovaciho
vzduchu a mizete zah4ijit vyrobu.

Vzdaleny vybér predvolby

Pokud je do systému pfidana PLC brana Prodigy,
zakaznik muize pouzivat externi PLC nebo jiné
zafizeni ke vzdalené zméné Cisla predvolby. Pred
verzi 3.06 softwaru MG, kdyz byla pistole
nakonfigurovana na vzdalené ovladani, obsluha
nemohla zménit nastaveni vybrané pfedvolby. Od
verze 3.06 je mozné fidici jednotku nakonfigurovat
pro vzdaleny vybér &isla pfedvolby soucasné s
moznosti, aby obsluha zménila nastaveni pfedvolby.

Provedeni nastaveni pro predvolby
1. Vyberte Cislo pfedvolby.

2. Urcete nastaveni elektrostatiky, pratoku prasku a
formovaciho vzduchu. Kdyz zménite hodnoty
nastaveni, objevi se vedle €isla pfedvolby
symboly Ano (»~) a Ne (X).

3. Chcete-li nastaveni pro stfikani ulozit, ukazte na
v~ a stisknéte J. Nechcete-li nastaveni ulozit,
ukaztenaXa
stisknéte .

Popis nastaveni typu pistole viz strana 10.
o [l 40
1= Il
v
-
| X

uA

©

Obr. 22

-__“_--h

Hlavni obrazovka — Nastaveni stfikani

-hN-h
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Zména nastaveni pro predvolby Standardni rezimy

Kdykoliv mizete zménit nastaveni uloZzena pro
jednotlivé pfedvolby, a to do¢asné nebo trvale, pokud
fidici jednotka neni zamknuta pomoci hesla nebo
pokud neni nakonfigurovana pouze pro
externi/vzdalené ovladani. Postup pfi odemknuti
fidici jednotky viz Heslo na strané 10.

Standardni rezim, kV: Nastavte
vysokonapétovy vystup (25-95 kV). Cim vyssi
vystup, tim vétsi davka prasSku. pA nelze nastavit.

=—-| AFC
Standardni rezim uA (AFC):
Jedna se maximalni proudovy (uA) vystup. Ridici
jednotka omezuje proudovy vystup podle nastaveni,
2. Zménte hodnotu nastaveni. Stisknutim .l zahajite ~ zatimco reguluje napétovy vystup tak, aby byla
stfikani s novym nastavenim. Pokud nestisknete ~ udrzena vysoka ucinnost davkovani a pfenosu. kV
o, Fidici jednotka to udéla po 5 sekundéach zavas.  nelze nastavit.
Symboly Ano (+~) a Ne (X) se objevi vedle Cisla
predvolby.

1. Ukazte na nastaveni, které chcete zménit, a
stisknéte .

3. Chcete-li zménu ulozit, ukazte na 1~ a stisknéte Rezimy Select Charge

J. Nechcete-li zménu ulozit, ukazte nan a
stisknéte . -'l AFC P .
= Opakovany nastrik (Rezim 1):

NemUzete zménit &islo pfedvolby, doku neulozite  SlouZi k opakovanému stfikani soucastek, které jiz

nebo neignorujete zmény pro stavajici pfedvolbu.  byly nastfikany a vytvrzeny. Proud pistole je snizen,
aby se vyloucila zpétna ionizace.

Pokud vypnete fidici jednotku, zlstanou aktualni

nastaveni predvoleb zachovana v paméti a pfi -——' AFC
zapnuti budou obnovena, a to i kdyz jste je Specialni (Rezim 2): Pouziva se
neulozili. pro specialni prasky, napf. suché smési kovovych
vlo€ek nebo slidy.
Nastaveni elektrostatiky -—:I AFC

Hluboka dutina (Rezim 3):
Pouziva se pro stfikani uvnitf skfini nebo v hlubokych
prohlubnich dilG.

MUzete si vybrat, zda chcete nastavit vystup kV nebo
vystup uA (standardni rezim) nebo pouzit rezim volby

davky.

UkaZte kurzorem na ikonu poZadovaného -'?] AFC

elektrostatického rezimu a stisknéte J. Pouzijte Uzivatelsky programovatelné
tlacitka se Sipkami pro pfepinani mezi jednotlivymi (Rezim 4): Umozriuje nastavit kV i @A pro urcitou
rezimy. soucastku nebo prasek a ulozit nastaveni.

P/N 7179154_02 © 2012 Nordson Corporation
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Nastaveni pratoku prasku

-C} Pratok prasku je procento dostupného
vykonu, v rozmezi 0-100 %. Jakmile spustite stfikaci
pistoli, méla by zobrazena hodnota odpovidat
hodnoté nastavené.

F

-C} Pokud je povolen rychly pritok pro
zvolenou pfedvolbu, zobrazuje se nad ikonou
pismeno ,F”. Vice informaci o rychlém pratoku viz
strana 11.

Nastaveni proudu formovaciho vzduchu

-

T™=2 Formovaci vzduch reguluje tvar proudu
prasku. Pratok formovaciho vzduchu Ize nastavit v
rozmezi 0,20-4,0 SCFM (0,34-6,8 SCMH). Kdyz je
stfikaci pistole zapnuta, zobrazuje se skute¢ny proud
vzduchu.

Provoz

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni

A pouzivano v souladu s pravidly

stanovenymi v tomto navodu k obsluze,
muze byt nebezpecné.

1. Zkontrolujte vSechna elektricka pfipojeni a spoje
potrubi. Ujistéte se, ze je nasavaci trubice prasku
nasazena na adaptér ¢erpadla na nasypném
zasobniku.

2. Zapnéte odsavaci ventilator kabiny.

3. Zapnéte privod fluidiza¢niho vzduchu a nechejte
pradek v zasobniku, aby se zvifil.

4. Zapnéte hlavni vypinag fidici jednotky ¢erpadla.

5. Zapnéte hlavni vypinag fidici jednotky pistole.

6. Naplnte stfikaci pistoli praSkem, potom zaénéte
stfikat.

Naplnéni strikaci pistole praskem

Pfed zahajenim vyroby musite naplnit praskovou
trubici a pistoli praskem.

Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a stisknéte
spoust. Jakmile zaCne prasek stikat z pistole,
uvolnéte spoust, potom mulzete zahajit vyrobu.

POZNAMKA: Systémy Color-on-Demand
automaticky predbézné naplni systém praSkem na
konci cyklu zmény barvy.

Pouziti spoustéce pro ovladani struktury

Stisknutim spoustéce pro ovladani praSku zménite
pritok prasku a pritok formovaciho vzduchu na
nastaveni rezimu Low. Opétovnym stisknutim se
vratite k nastavenim predvoleb.

Cisténi standardniho systému/Zména
barvy

POZNAMKA: V pripadé systéma Color-on-Demand
se vice informaci o ¢isténi a zméné barvy dozvite ve
Zkraceném navodu k provozu.

V pfipadé standardnich systém( bez
Color-on-Demand odpojte saci potrubi z adaptéru
Cerpadla a nasmérujte konec potrubi do kabiny.
Nasmeéruijte stfikaci pistoli do kabiny.

Cistici cyklus zahajite stisknutim tlagitka Zména
barvy. Chcete-li zastavit cyklus ¢€isténi dfive, nez
bude dokoncen, stisknéte tlacitko Nordson.

®

Casovaée udrzby

Informace o ¢asovacich udrzby viz Nastaveni udrzby.
Kdyz se na displeji objevi kod zavady E19 nebo E20
a ikona alarmu, provedte potfebnou udrzbu a potom
¢asovac vynulujte.

POZOR: Pokud je vas systém vybaven
dvéma pistolemi a rezim ¢idténi je
nastaven na dualni, musite se pfed
zahajenim cisténi ujistit, ze jsou obé
stfikaci pistole nasmérované do kabiny.

© 2012 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti
A smi provadét jen kvalifikovany personal.

dokumentech.

VAROVANI: Opravy tohoto zafizeni by
mél provadét vhodné vyskoleny personal v
souladu s pfislusnymi provadécimi
predpisy. EN60079-19

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze
nejbézné;jsi problémy. Pokud nevyiesite problém za
pomoci poskytnutych informaci, obratte se na svého
zastupce spole¢nosti Nordson.

Postupy pfi vyhledavani zavad viz Tabulka 1
Vyhleddvani zavad podle kddu zavady. Vice
informaci a postup pfi zkouskach viz Vyhledavani
zavad a Zkousky prichodnosti a odporu v pfiruéce k
vasi stfikaci pistoli.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich

Alarmy a chybové kédy - Ridici jednotka

pro strikaci pistoli

" naznacduje, Ze nastala zavada, ktera je
zaznamenana na obrazovce zavad.

E 1 2 je oznaceni existujici zavady.

Stisknutim tlaCitka Nordson zobrazite obrazovku
Zavady. Na této obrazovce je uvedeno 5 posledni
zavad a strucny popis kazdé zavady.

AE12 F
i
|

kvl B 21

fi

!
¢

/

ol (IND |

Hlavni obrazovka — Zdvada E12

uA
©

Obr. 23

b RETURN TO MAIN SCREEN

FAULTS
E12 COMMUNICATION FAULT

RESET

Obr. 24 Obrazovka Zdvady

Postupy pfi vyhledavani zavad viz Tabulka 1
Vyhledavani zavad podle kédu zavady. Vice
informaci a postup pfi zkouskach viz Vyhledavani
zavad a Zkousky pruchodnosti a odporu v pfirucce k
vasi stfikaci pistoli.

Nulovani zavad

Chcete-li vynulovat zavady, pfesurite kurzor na
RESET (VYNULOVAT) a stisknéte .I. Oznameni o
zavadeé se objevi znovu, pokud neodstranite problém
zpUsobujici zavadu.

P/N 7179154_02
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Tabulka 1 Vyhledavani zavad pomoci kédu zavady

Kéd zavady

Popis

Opatieni

EO0O

Neni zadano €islo pistole

Nelze zadat €islo pistole 0, musi to byt €islo 1-4. Vice informaci o
Cislech pistoli viz Nastaveni.

EO1

Cteni z EEPROM selhalo

Vynulujte zavadu (stisknutim tlagitka Nordson otevfete obrazovku
zavad). Tato zavada se obcas objevi pfi aktualizaci softwaru.

EO7

Rozpojeny obvod pistole

Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyz je

stisknuta spoust.

® Pokud dioda LED nesviti, zkontrolujte, zda neni vadny kabel
pistole.

¢ Pokud dioda LED sviti, spustte stfikaci pistoli v blizkosti
uzemnéného pfedmétu.

Pokud je zobrazena hodnota proudu 1 pA nebo méné,
zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné spoje na
nasobici/odporniku/soustavé elektrody.

Pokud je vSe spravné pfipojeno, zkontrolujte nasobi¢ voltmetrem.
Pokud voltmetr zobrazuje vystupni napéti, zkontrolujte
prachodnost ovladaciho kabelu pistole.

Pokud je vodi€ zpétné vazby v pofadku, zkontrolujte nasobi¢
pomoci postupll uvedenych v pfiru¢ce ke stfikaci pistoli.

EO08

Zkratovany obvod pistole

Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyz je
stisknuta spoust.

Pokud dioda LED nesviti, vypnéte fidici jednotku. Demontujte
zadni kryt z pistole a odpojte konektor z nasobie. Spustte
stfikaci pistoli a pozorujte diodu LED. Pokud dioda LED stale
nesviti a chybovy kod je i nadale EO08, je kabelu zkratovany a
musite ho vymeénit.

Pokud LED dioda sviti a chybovy kéd se zméni na EQ7, je kabel
pistole v pofadku. Zkontrolujte nasobi¢ pomoci postupu
uvedenych v pfiru¢ce ke stfikaci pistoli.

E10

Vystup pistole se
zaseknul v nizké poloze

Vyménte desku s ploSnym spaiji v fidici jednotce.

E11

Vystup pistole se
zaseknul ve vysokeé
poloze

Vyménte desku s ploSnym spoiji v fidici jednotce.

E12

Zéavada na komunikaci

Zkontrolujte sitovy kabel a kabelové spoje. Ujistéte se, Ze jsou
spina¢e SW1 a SW2 na fidici desce Cerpadla spravné nastavené.
Zkontrolujte pfipojeni systému a Fidici jednotky k uzemnéni.

E15

Chyba zvinéni

Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyz je
stisknuta spoust.

Pokud dioda LED nesuviti, vypnéte fidici jednotku. Demontujte
zadni kryt z pistole a odpojte konektor z ndsobice. Spustte
stfikaci pistoli a pozorujte diodu LED. Pokud dioda LED stéale
nesviti a chybovy kod se zméni na E08, je kabelu zkratovany a
musite ho vymeénit.

Pokud LED dioda sviti a chybovy kéd se zméni na EQ7, je kabel
pistole v pofadku. Zkontrolujte nasobi¢ pomoci postupli
uvedenych v pfiru¢ce ke stfikaci pistoli.

E19

Casovagé udrzby pistole
vyprsel

Provedte udrzbu pistole, potom vynulujte hodiny do udrzby. Viz
pfirucka ke stfikaci pistoli.

E20

Casovag udrzby éerpadla
vyprsel

Provedte udrzbu Cerpadla, potom vynulujte hodiny do udrzby. Viz
pfiru¢ka k ¢erpadiu HDLV Prodigy.

© 2012 Nordson Corporation
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Kéd zavady

Popis

Opatieni

E21

Zavada na ventilu pro
pritok formovaciho
vzduchu

Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné spoje na ventilu pro pratok
formovaciho vzduchu. Pokud jsou spoje dobre, vymérnite ventil.
Informace viz pfiru¢ka k ¢erpadiu HDLV Prodigy.

E22

Zavada na ventilu pro
pratok ¢erpaciho
vzduchu

Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné spoje na ventilu pro pritok
vzduchu v ¢erpadle. Pokud jsou spoje dobré, vymérite ventil.
Informace viz pfiru¢ka k ¢erpadiu HDLV Prodigy.

E23

Malo prasku PWM

Zkontrolujte, zda neni néjaka pfekazka v servoventilu pro pritok
vzduchu v ¢erpadle. Viz Cisténi regula¢niho ventilu pratoku v
¢asti Opravy navodu Rozdélovag ¢erpadla a deska s ploSnymi
spoji, dokument 7135752.

E24

Malo formovaciho
vzduchu PWM

Zkontrolujte, zda neni néjaka pfekazka v servoventilu pro pratok
vzduchu v Eerpadle. Viz Cisténi regula¢niho ventilu priitoku v
¢asti Opravy navodu Rozdélovag Cerpadla a deska s ploSnymi
spoji, dokument 7135752.

E25

Hodné prasku PWM

Zkontrolujte vystup regulatoru pritoku (stfedni regulator na panelu
Cerpadla) — mél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda neni vytlaéné
potrubi prasku pfelomené nebo ucpané. Zkontrolujte, zda neni
ucpany servoventil pro pratok vzduchu v ¢erpadle. Viz Cisténi
regulaéniho ventilu pritoku v ¢asti Opravy navodu Rozdélovac
Cerpadla a deska s ploSnymi spoji, dokument 7135752.

E26

Hodné formovaciho
vzduchu PWM

Zkontrolujte vystup regulatoru pritoku (stfedni regulator na panelu
Cerpadla) — mél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda neni potrubi
formovaciho prasku pfelomené nebo ucpané. Zkontrolujte, zda
neni ucpany servoventil pro pratok formovaciho vzduchu. Viz
Cisténi regula¢niho ventilu pratoku v ¢asti Opravy navodu k HDLV
Cerpadlu Prodigy.

E27

P¥i zapnuti je spoust
stisknuta

Uvolnéte spoust pistole a vynulujte zavadu. Pokud se zavada
objevi znovu, zkontrolujte kabel pistole nebo spinaé, zda na nich
nedochazi ke zkratu. Vice informaci ke kontrole spojitosti
kabelu/spinace naleznete v ¢asti Vyhledavani zavad v pfiruéce k
pistoli.

E28

Zménéna verze dat

Vynulujte zavadu (stisknutim tlagitka Nordson oteviete obrazovku
zavad). Tato zdvada se obcas objevi pfi aktualizaci softwaru.

E29

Nesoulad v konfiguraci
systému

Konfigurace fidici jednotky pro ruéni pistoli a fidici desky ¢erpadla
nejsou v souladu. Ujistéte se, ze fidici jednotka i fidici deska jsou
nastaveny na stejnou konfiguraci. Viz Nastaveni v tomto navodé a
Konfigurace desky s ploSnymi spoji v navodu k HDLV &erpadiu
Prodigy.

E30

Neplatna kalibrace

Kalibra¢ni hodnoty €erpadla pro A nebo C jsou mimo rozsah. Viz
Kalibrace na strané 10 pro vice informaci.

E31

Chybegjici takt

Ridici jednotka je nakonfigurovana na externi rezim a nedetekuje
takt PLC brany Prodigy. Zkontrolujte kabel CAN. Ovéfte, ze je
bréana spravné nakonfigurovana. Viz pfiru¢ka k PLC brané

Oprava

Opravy se omezuji na vymeénu polozek uvedenych v

seznamech nahradnich dild.

A

VAROVANI: Opravy tohoto zafizeni by
mél provadét vhodné vysSkoleny personal v
souladu s pfislusnymi provadécimi

predpisy. EN60079-19

POZOR: Desky s ploSnymi spoji a panel s
klavesnici jsou zafizeni citliva na
elektrostatickou elektfinu-(ESD). Pfi jejich
montazi nebo demontazi pouzivejte
zemnici pasek.

Prodigy.
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial Coating na Cisle
(800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson. Zakaznici mimo USA si mohou
vyhledat nejbliz8i zastoupeni na adrese www.nordson.com.

Priru¢ky k systému a nahradni dily
Prirucky k systému

P/N Popis
7135762 Instalaéni pokyny a privodce
7179155 Zkraceny navod k provozu
7135776 Pravodce vyhledavanim zavad
7179154 Ruéni systém - fidici jednotka pro ru¢ni pistole, ovladaci panel pro HDLV &erpadlo
7135764 Ruéni stfikaci pistole Prodigy
1093482 Rucéni stfikaci pistole Prodigy pro keramické smalty
7135752 HDLV ¢&erpadlo, rozdélovac a deska s plosnymi spoji
1102107 PLC brana Prodigy

Systém s jednou pistoli bez stojanu

P/N Popis Pocet
1101424 SYSTEM, Prodigy, generace llI, jedna pistole
1101388 * SADA fidici jednotky, ru¢ni, Prodigy, generace llI 1
1077058 e PISTOLE, ruéni, 95 kV, generace Il, Prodigy 1
1101452 + RIDICi JEDNOTKA, jednoduché &erpadlo, drzak na zed Prodigy, zabalena, 1
generace Il
1080507 ¢ SADA, dodavana samostatné, drzak na zed Prodigy 1
1062348 e+ SADA, adaptér, drzak ¢erpadla, s pfimou pfipojkou, 8 mm x 1/4 palce 1
unithread

Systém se dvéma pistolemi bez stojanu

P/N Popis Pocet

1101425 SYSTEM Prodigy, generace lIl, dvé pistole
1101388 ¢ SADA fidici jednotky, ru¢ni, Prodigy, generace llI
1077058 ¢ PISTOLE, ruéni, 95 kV, generace Il, Prodigy
1101453 « RIDICI JEDNOTKA, dvojité gerpadlo, drzak na zed Prodigy, zabalena,

generace Il
1080507 ¢ SADA, dodavana samostatné, drzak na zed' Prodigy 2
1062348 e+ SADA, adaptér, drzak Cerpadla, s pfimou pfipojkou, 8 mm x 1/4 palce

unithread

Systém s jednou pistoli se stojanem

P/N Popis Pocet
1101426 SYSTEM Prodigy, jedna pistole, se stojanem, generace Il
1101388 ¢ SADA fidici jednotky, ru¢ni, Prodigy, generace llI 1
1077058 ¢ PISTOLE, ruéni, 95 kV, generace Il, Prodigy 1
1101452 « RIDICi JEDNOTKA, jedno &erpadlo, drzék na zed Prodigy, zabalena, 1
generace lll
1080507 ¢ SADA, dodavana samostatné, drzak na zed' Prodigy 1
1062348 e+ SADA, adaptér, drzak Cerpadla, s pfimou pfipojkou, 8 mm x 1/4 palce 1
unithread
1064433 e STOJAN pro ruéni systém HDLV Prodigy 1
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Systém s dvéma pistolemi se stojanem

P/N Popis Pocet

1101427 SYSTEM Prodigy, dvé pistole, se stojanem, generace Il
1101388 ¢ SADA fidici jednotky, ruéni, Prodigy, generace Ill 2
1077058 ¢ PISTOLE, ruéni, 95 kV, generace Il, Prodigy 2
1101453 « RIDICI JEDNOTKA, dvojité &erpadlo, drzak na zed Prodigy, zabalena,

generace lll
1080507 ¢ SADA, dodavana samostatné, drzak na zed' Prodigy 2
1062348 e+ SADA, adaptér, drzak ¢erpadla, s pfimou pfipojkou, 8 mm x 1/4 palce

unithread

1064433 e STOJAN pro ruéni systém HDLV Prodigy 1

Nahradni dily pro panel ¢erpadla

Viz Obr. 25.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
1 303132 VALVE, 3/4 in. I/O, air operated AR A
2 | eee--- MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control AR A,B,D
3 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV AR A
4 1043906 POWER SUPPLY, 24, 5,12 VDC, 60 W 1
5 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 1
6 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
7 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
8 1009090 FUSE, time delay, 215 series, 3.15 A, 5 x 20 mm 2
9 1099534 VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, with adapter AR A E
10 1101498 KIT, PCA replacement, Prodigy pump control, 1 B
Generation llI
11 1034396 MUFFLER, exhaust, /4 in. NPT male AR C
12 1062366 FILTER, air, /5 in. NPT 1
NS 1064136 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron, AF40 1
13 901151 VALVE, ball, /5 in. NPT 1
POZN. A: Pocet polozek je zavisly na poctu pistoli v systému.
B: Po vyméné rozdélovace provedte proces kalibrace, jak je popsan v navodu k fidici jednotce pro rucni
pistoli.
C: Pfivyméné fidici desky nastavte spinace v souladu s provoznimi pokyny dodavanymi se sadou. Také
provedte proces kalibrace, jak je popsan v navodu k fidici jednotce pro ru¢ni pistoli.
D: Cisla dilu pro sestavu rozdélovade viz navod 7135752.
E: Pouzivate-li stary kabelovy svazek se 3 pozicemi, pouzijte dodany adaptér. Pouzivate-li novy kabelovy
svazek se 2 pozicemi, mUzete dodany adaptér vyhodit.
AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni

P/N 7179154_02 © 2012 Nordson Corporation
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Obr. 25 Nahradni dily pro panel éerpadla (zobrazena verze se dvéma pistolemi)
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Seznam dilli v sadé Fidici jednotky

Viz Obr. 26.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 1101388 KIT, controller, manual, Prodigy, Generation lll 1
L B ¢ CONTROLLER, Prodigy, manual gun 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129509 ¢ SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 ¢ WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 e KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 ¢ NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 ¢ CLAMP, ground w/wire 1
10 | ------ ¢ BRACKET, base, manual control interface 1
L T B  BRACKET, post, Prodigy, manual control 1

POZN. A: Opravitelné dily viz obrazek 27 a privodni seznam nahradnich dild.
NS: Bez zobrazeni
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Obr. 26 Dily v sadé fidici jednotky
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Soucasti fidici jednotky

Viz Obr. 27.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka

— | mee--- CONTROLLER, manual, Prodigy 1

1 982825 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 12 mm, 4

w/integral lockwasher
2 1101385 e PCA, manual gun interface, Prodigy, 1
Generation Il

2A 1091172 e+ KIT, LCD, graphical, 128 x 240 1 A
3 1054441 ¢ PANEL, keypad, manual control interface 1

4 984715 * NUT, hex, H4, steel, zinc 10

5 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 10

6 302189 ¢  WIRE, ground assembly, 10.5 in. 1

7 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4

8 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

9 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3

10 271221 ¢ LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2

11 240674 e TAG, ground 4

12 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/2 in. 2

13 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

14 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1

POZN. A: Tato sada se pouziva pfi vyméné LCD panelu, ktery je soucasti polozky 2. Pokyny k vyméneé jsou
dodavany se sadou.

P/N 7179154 _
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Zasuvka
Matice a tésnéni

Vypina¢ napajeni
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Obr. 27  Soucasti fidici jednotky
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Technické parametry - fidici jednotka pro strikaci pistoli

Hmotnost: 4,05 kg

Elektrické zapojeni

Vstup: 24 V stejn. £ 10 %, 20 VA maximalné
Vystup: 6-21 V stejn.

Zkratovaci proud: 30 mA

Maximalni vystupni proud: 600 mA

Prostredi

Skfin fidici jednotky: IP 54 (prachotésna)

Maximalni teplota okoli: 40 °C

T¥ida IT Oddil 2, Skupina F & G

Stitky na zafizeni

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE PRODIGY®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO USA
EN 50 050 ExtllIC T60°C Dc IP 6X
YEAR OF CONSTRUCTION IS SIRAO5ATEX5212X

PART OF SERIAL NUMBER.
Vn=21.6-26.4 VDC  In=0.73A Pn=20 VA
OUTPUT: Vo=21VDC lo=.60 A

C€1s0® 1 (2 3D

NEODPOJUJTE KONEKTORY, KDYZ JSOU POD NAPETIM

-

-

DO NOT OPEN
WHEN ENERGISED OR
WHEN AN EXPLOSIVE
DUST ATMOSPHERE
IS PRESENT.

~

J

Specialni podminky ATEX pro bezpec¢né

pouziti
Aplikaci Prodigy je mozné pouzivat pouze s ruéni
fidici jednotkou Prodigy.
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