Reczny system malowania
proszkowego Prodigy®
Generation Il
Instrukcja obstugi dla uzytkownika

P/N 7179052_02
- Polish -

Wydanie 6/12
- Tlumaczenie z oryginatu -

Tresé niniejszego dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
Najnowsza wersja instrukcji obstugi znajduje sie na stronie internetowej pod adresem http://emanuals.nordson.com/finishing.

(Wordson

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA


nick.klasovsky
Rectangle


s tresci

Nordson International ..................... -1 Ustawienia natrysku ..................... 15
Europe ....... . -1 Charakterystyki ......................... 15
Distributors in Eastern & Wybor charakterystyki zdalnej ............. 15
Southern Europe ....................... O-1 Definiowanie parametréw charakterystyk ... 15
Outside Europe .......................... 0-2 Zmiana wartosci parametrow w
Africa/MiddleEast ....................... 0-2 charakterystykach ....................... 16
Asia / Australia / Latin America ............. 0-2 Ustawienia elektryzacji ................... 16
JCahlr;i ................................... 8'3 NaStaWy prZepnyU prOSZkU ............. 17
North America |11 o Przeptyw powietrza rozpryskujacego ... 17
BEZPIECZENSIWO  « . 'neeeeeeneeeeanneenns 1 Obstuga R R R LI 17
Wykwalifikowany personel ............... 1 Napetnianie pistoletu proszkowego
Przeznaczenie ... .. .. ... 1 proszklem. ................ REREEEEREERES 17
Przepisy i homologacie .................. 1 Korzystanle.ze s_pustu sterownika . S 17
Bezpieczenristwo obstugi  ................. 1 Przedmuch i zmiana koloru w systemie
Bezpieczenstwo przeciwpozarowe . ....... ) st.and_ardowy.m ......................... 17
Uziemienie ................ccoiiiiiiii... 2 Liczniki godzin do przegladu .............. 17
Postgpowanie w razie awarii .............. 2 Rozwigzywanie probleméw ............... 18
Utylizacja ... 2 Alarmy i kody btedéw — sterownik
Substancje agresywne  .................. 3 pistoletu proszkowego ................... 18
L0 3 Kasowanie btedow ...................... 18
Wyposazenie opcjonalne urzagdzenia ...... 3 Naprawy ......ccoiiiiiiiinirrrnnnnennnnns 20
PanSeI pompy HDLV ..................... 3 Czesci 21
ktadniki panelu pompy .................. 4 RPN ooy
Sterownik pistoletow  ............ ... ... 5 Ins}rukc;i |.skfadn|k| systemu ... 21
Elementy Sterujace ...................... 5 nstru cie ...... FEEEEEREEERER EECERERRE 21
Instalacja ............ccciiiiiiiiii i 6 System z jednym p!stoletem.bez stolgka """ 21
Schemat potaczen pneumatycznych w System z _dwoma p!stoletaml bez st_ola_lka 21
panelu sterowania pompa  ................ 6 System z jednym pistoletem ze stojakiem ... 21
Schemat potgczen elektrycznych w panelu System z dwoma pistoletami ze stojakiem .. 22
sterowaniapompa ...l 7 Czesci zamienne do panelu pompy ........ 22
Instalacja sterownika pistoletow proszkowych 8 CzesSci zamienne w zestawie sterownika . ... 24
Instalacja w automatycznym systemie Czescisterownika ............... ... ... 26
P_roc_hgy ..... [EREE XEEE R EEEEREEERERRREEY 8 Dane techniczne — sterownik pistoletu
Ustawienia sterownika pistoletu ........... 9 ProszkOWego . .....c.veiiienenirnneannanns 28
Elementy sterujace na ekranie ............ 9 Potaczenia elektryczne .................. 28
Wyswietlanie ekranow ................... 9 Srodowisko ... ... 28
Zmiana ustawien ...................o. 9 Etykiety na urzadzeniu ................... 28
Parametry kgnﬂguracp ................... 9 Specjalne warunki bezpiecznego stosowania
Ustawienia .......... ... .ccoiiiiiiii... 10 (ATEX)  + oo oo o8
Kalibracja .......... ... .. ... . ... 10
Hasto ........ ... i 10
Szybki przeptyw (Fast Flow) .............. 11
Menunarzedzi .............. ... ... ..., 11
Ustawienia interwatéw konserwacji  ........ 12
Opcje (jednostki i ustawienia LCD) ......... 12
Powietrze wspomagajagce ................ 12
Ekran informaciji o sterowniku) ............ 13
Ustawienia przeptywu rozpryskujagcego ..... 13
Standardowe ustawienia przedmuchu
systemu ... 14
Przedmuch w systemie Color-on-Demand .. 14
Kontakt Uwaga

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawna objeto w roku 2010. Zadna cze$¢ niniejszego
dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani ttumaczona bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation. Informacje
zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe

Nazwy Color-on-Demand, HDVL, iControl, Prodigy, Nordson oraz logo
Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi Nordson Corporation.
Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.

P/N 7179052_02

© 2012 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Reczny system malowania proszkowego Prodigy®

Generation lll

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzgdzenia i postepowac
zgodnie z nimi. W dokumentacji urzadzen znajduja
sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczgce zaréwno
sprzetu, jak i wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja
urzgdzen, tgcznie z niniejszg instrukcja, byta dostepna
dla personelu obstugujacego i serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Whiasciciel urzadzenia musi zadbac o to, aby
urzgdzenia firmy Nordson byty instalowane,
obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza
sie pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na
umowe, ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie
bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby
takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i
przepisy oraz sg fizycznie zdolne do realizacji
zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz
opisane w dostarczonej dokumentacji moze by¢
przyczyna obrazen ciata lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niezgodnie z
przeznaczeniem obejmuja:

* stosowanie nieodpowiednich materiatow;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;
* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktorych
dopuszczalne wartosci obcigzen sg
przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosé, ze wszystkie urzadzenia sa
przystosowane i dopuszczone do pracy w warunkach,
jakie panujg w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje
instalaciji, obstugi i serwisowania nie beda
przestrzegane, homologacja urzadzenia utraci
wazno$c.

Wszystkie fazy instalacji urzadzen muszg by¢ zgodne
z obowigzujgcymi przepisami.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngé

ryzyka obrazen.

* Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga
obstugiwac ani naprawiac urzadzenia.

* Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie pod
warunkiem ze zabezpieczenia, pokrywy i ostony
$g nienaruszone, a automatyczne blokady
dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgczac
zadnych zabezpieczen.

® Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych
elementdéw. Przed regulacja lub naprawg
elementdéw poruszajacych sie trzeba odtgczyé
zasilanie i zaczekac, az urzgdzenie zatrzyma sie.
Zablokowac wytgcznik zasilania, aby wykluczyé
mozliwosé przypadkowego uruchomienia.

* Uwolnic¢ ci$nienie z instalacji (rozprezy¢) przed
regulacja lub naprawg podzespotdéw pracujgcych
pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowad i
oznaczy¢ wytaczniki przed serwisowaniem
podzespotdw zasilanych napieciem
elektrycznym.

® Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS)
wszystkich stosowanych materiatow.
Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami
oraz stosowac zalecane srodki ochrony osobiste;.

* Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamietac
0 mniej oczywistych zagrozeniach w miejscu
pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowac, takich jak gorgce powierzchnie,
ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

© 2012 Nordson Corporation
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2 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation ll|

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢
ryzyka pozaru lub eksplozji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac ani nie

uzywac otwartego ognia tam, gdzie sg
sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.
Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikna¢
wzrostu stezen materiatéw lotnych i oparéw do
niebezpiecznego poziomu. Przestrzegaé
przepiséw lokalnych i postepowaé zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki
(MSDS).

Nie wytaczac uktadow elektrycznych pod
napieciem podczas pracy z materiatami
tatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie
odtgcznikiem, aby unikna¢ iskrzenia.

Poznac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych,
zaworow odcinajacych i gasnic. W razie pozaru
w kabinie proszkowej natychmiast wytaczyc
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacije, testowanie i naprawe
urzadzen wykonywac zgodnie z procedurami
opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci
zamiennych. W sprawie informacji o czesciach
zamiennych i porad kontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in.
podtoga w kabinie proszkowej, podesty dla
operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze napylania musi by¢ uziemiony.
Istnieje mozliwo$¢ wystgpienia potencjatu
zaptonowego z naelektryzowanego ciata
cztowieka. Osoby przebywajgce na malowane;j
powierzchni, np. na podescie lub noszgce
nieprzewodzgce buty, nie sg uziemione.
Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi
podeszwami lub uzywac tadmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia podczas pracy z
urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich
poblizu.

Operatorzy musza zachowaé bezposredni
kontakt z rekojescig pistoletu, aby unikngé
porazenia podczas pracy z recznymi
elektrostatycznymi pistoletami proszkowymi.
Jezeli musza by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywacé rekawic
elektrycznie przewodzacych albo zaktadac
uziemiajgca tasme potaczong z rekojescig

pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do

sprawdzonego uziemienia.

Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow
proszkowych trzeba odtaczy¢ zasilanie
elektryczne i uziemic elektrody pistoletéw.

Po zakoriczeniu serwisowania urzadzen
podtaczy¢ wszystkie odtgczone urzgdzenia, kable
uziemiajgce i przewody.

Uziemienie

A

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych
urzadzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowacd
porazenie pragdem elektrycznym, pozar lub
eksplozje. Testy rezystancji powinny
naleze¢ do zakresu przegladow
okresowych. W przypadku odczucia nawet
nieznacznego wytadowania elektrycznego
lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku
elektrycznego nalezy natychmiast
wytgczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne
i elektrostatyczne. Nie wolno ponownie
wigczac urzgdzen, dopdki problem nie
zostanie rozpoznany i usuniety.

W obszarach napylania proszku wszystkie
przedmioty, ktére przewodza prad elektryczny,
muszg by¢ potgczone z uziemieniem z
zachowaniem rezystancji nie wigkszej niz 1
megaom przy pomiarze przyrzadem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napiecie
0 wartosci co najmniej 500 V.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia
nie dziata prawidtowo, nalezy natychmiast wytaczy¢
zasilanie i wykonaé ponizsze czynnosci.

Odtaczyc i zablokowac zasilanie elektryczne.
Zamkngc¢ pneumatyczne zawory odcinajace i
uwolnic¢ cisnienie.

Rozpoznaé przyczyne awarii i usunac ja przed
ponownym wigczeniem urzgdzen.

Utylizacja

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i
serwisowania nalezy usuwac zgodnie z przepisami
lokalnymi.

P/N 7179052_02
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Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation Il 3

Substancje agresywne

Jezeli urzadzenia mogag mie¢ kontakt z substancjami
agresywnymi, wéwczas uzytkownik jest
odpowiedzialny za podjecie odpowiednich srodkow
ostroznosci, ktére zabezpieczg urzadzenie przed ich
dziataniem oraz za to, ze fabryczne zabezpieczenia
wbudowane w urzadzenie nie beda zagrozone
dziataniem takich substancji.

Substancje agresywne chemicznie: na przyktad
kwasy lub gazy, powodujace korozje metalu,
rozpuszczalniki dziatajgce na tworzywa sztuczne.

Odpowiednie srodki ostroznosci: regularna
kontrola w ramach przegladéw okresowych lub
ustalenie na podstawie karty charakterystyki
materiatu, ze jest on odporny na okreslone substancije
chemiczne.

W razie watpliwosci, czy element moze mie¢ kontakt
ze szczegblnie agresywnymi substancjami, nalezy
kontaktowac sie z firmg Nordson.

Opis

Wyposazenie opcjonalne urzadzenia
* System z jednym pistoletem bez stojaka
* System z dwoma pistoletami bez stojaka

Panel pompy HDLV

Panel pompy jest centralng szafka z elementami
elektrycznymi i pneumatycznymi w systemie recznym
Prodigy. W panelu tym znajdujg sie pompy Prodigy
HDLV, rozdzielacze, obwdd sterowania pompy, filtr
powietrza, elementy sterujace pneumatyka oraz
zasilacz pradu statego (DC). Panel jest dostarczany z
uchwytami i elementami mocujgcymi, umozliwiajgcymi
montaz na szynie, na scianie lub na stojaku.

A

OSTRZEZENIE: Serwis urzadzenia moga
wykonywac tylko osoby z odpowiednimi
kwalifikacjami. Przed naprawg
jakichkolwiek czesci elekirycznych trzeba
odfgczy¢ zasilanie elektryczne
zewnetrznym wytacznikiem zasilania.
Przed odtgczaniem wezy lub innych
podzespotow pneumatycznych trzeba
odcig¢ doptyw powietrza zaworem
kulowym i rozprezy¢ instalacje
pneumatyczng urzadzenia.

¢ System z jednym pistoletem ze stojakiem
* System z dwoma pistoletami ze stojakiem

Rysunek 1 Panel pompy (pokazano wersje dostosowanag
do dwdch pistoletow)

© 2012 Nordson Corporation
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Sktadniki panelu pompy
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Rysunek 2 Sktadniki panelu pompy (pokazano panel dostosowany do dwdch pistoletow)

NG ALN~

Zawor przedmuchujacy 2. pompy
Rozdzielacz 1. pompy

Pompa 1

Zasilacz pradu statego 24 V

Filtr

Wytacznik zasilania i blok stykéw
Blok stykéw

Bezpiecznik zwtoczny 3,15 A

9.
10.

11.
12.
13.
14.
15.

Rozdzielacz/elektrozawory
sterowania przedmuchem
Elektromagnesy/rozdzielacz
zaworow zaciskowych

Obwdd sterowania pompy
Ttumik generatora podcisnienia
Filtr powietrza

Zawor kulowy doptywu powietrza
Regulator/manometr zaworu
zaciskowego niskiego przeptywu

16.

17.
18.
19.
20.

. Rozdzielacz 2. pompy
22.

Regulator/manometr zaworu
zaciskowego wysokiego
przeptywu
Reduktor/manometr regulaciji
przeptywu

Regulator podcisnienia /
prézniomierz
Regulator/manometr cisnienia
przedmuchu

Pompa 2

Zawor przedmuchujacy 1.
pompy

P/N 7179052_02
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Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation Il 5

Sterownik pistoletéw

Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy
stuzy do sterowania napieciem elektrostatycznym,
przeptywem proszku i przeptywem powietrza
rozpryskujgcego w recznym pistolecie proszkowym
Prodigy.

Sterownik wspotpracuje z uktadem sterowania pompy
HDLV. Wspétpracuje tez z systemem Nordson
iControl® lub z systemem szybkiej zmiany koloru
Color-on-Demand®.

Standardowym wyposazeniem jest uchwyt do
mocowania do poreczy, uchwyt uchylny oraz zacisk
uziemienia. Kabel pistoletu i kabel zasilania / kabel
sieciowy panelu pompy sg podtgczone do gniazd na
dole obudowy.

Elementy sterujace

Przyciski strzatek i pokretto stuzg do dwoch celow:
do przesuwania kursora po ekranie i do zmiany
ustawien.

Przycisk zmiany koloru uruchamia procedure
przedmuchu pistoletu, ktéra jest pierwszym etapem
zmiany koloru. Przycisk ten jest niedostepny, jesli
system obejmuje wyposazenie Color-On-Demand.

Przycisk Nordson powoduje wysSwietlenie ekranu
konfiguracji, jesli zostanie przytrzymany podczas
wigczania zasilania. Podczas normalnej pracy
powoduje wyswietlenie ekranu bteddw.

o

Rysunek 3 Sterownik pistoletu recznego Prodigy

1. Przycisk Nordson
2. Ekran LCD
3. Przycisk zmiany koloru

4. Wytacznik zasilania
5. Pokretto
6. Przyciski strzatek

Przycisk Enter
Uchwyt uchylny
Mocowanie do poreczy

©o~N

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179052_02



6 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation ll|
Instalacja

Schemat potgczen pneumatycznych w
panelu sterowania pompa

1/2 NPT PIPE PLUG
v FOR 1 GUN SYSTEMS
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VACCUUM (50 PSI) \
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VACUUM GENERATOR VENT

- VACUUM GENERATOR
AR EXHAUST

94
EXHAUST N
PATTERN PATTERN
(12MM TUBE FITTING) AR AR
GUN 2

GUN 1
Rysunek 4 Schemat potaczen pneumatycznych w panelu pompy (pokazano wersje dostosowana do dwdch pistoletow)

P/N 7179052_02 © 2012 Nordson Corporation



Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation [l 7

Schemat potaczen elektrycznych w
panelu sterowania pompa
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Rysunek 5 Schemat potaczen elektrycznych w panelu pompy (pokazano wersje dostosowang do dwdch pistoletow)
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8 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation lll

Instalacja sterownika pistoletow
proszkowych

A

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
ponizej mogg wykonywac jedynie osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Prace instalacyjne na
terenie Europy muszg by¢ wykonane przez
odpowiednio przeszkolone osoby zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.
EN60079-14: 1997

A

1. Zapoznac sie z informacjg na stronie 24.
Sterownik mozna zainstalowac na poreczy na
platformie operatora, uzywajac zestawu
montazowego do poreczy. Do montazu na
Scianie lub na stojaku nalezy uzy¢ odpowiedniego
uchwytu uchylnego w ksztatcie litery U.

2. Podtgczyé zacisk uziemienia sterownika do
uziemienia — najlepiej, jesli jest to struktura
kabiny.

A

OSTRZEZENIE: Przed podtgczaniem
kabla zasilajgcego i kabla sieciowego do
sterownika trzeba ustawi¢ wytgcznik
zasilania w pozycji wytgczone;.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
spowodowac uszkodzenie obwoddéw
drukowanych w sterowniku.

3. Podtaczyé kabel pistoletu proszkowego do
gniazda GUN i dokreci¢ nakretke mocujgca.

4. Podtgczy¢ kabel zasilajgcy i kabel sieciowy do
gniazda z oznaczeniem POWER/NETWORK i
mocno dokrecic¢ nakretke mocujgca.

UWAGA: Drugi koniec kabla
zasilajgcego/sieciowego jest na state podtgczony do
panelu pompy lub do skrzynki potgczeniowej w
systemie automatycznym.

5. Wigczyc zasilanie sterownika i poczekad, az sie
uruchomi. Podczas pierwszego uruchomienia w
sterowniku powinien zostaé wyswietlony ekran
ustawien.

6. Sterownik nalezy skonfigurowac za pomocg opciji
dostepnych w ekranie ustawien i kalibraciji,
postepujac zgodnie z opisem w rozdziale
Parametry ustawieri na stronie 10.

7. Wybrac¢ opcje Powrét do ekranu gtéwnego i
nacisng¢ przycisk Enter ().

8. Wprowadzi¢ odpowiednie informacje o
harmonogramie konserwacji. Zapoznac sie z
rozdziatem Ustawienia konserwacji na stronie 12.

9. Wprowadzi¢ ustawienia przeptywu dla
nanoszenia w trybie Low. Zapoznac sig z
rozdziatem Ustawienia przeptywu na stronie 13.

10. Wprowadzié¢ odpowiednie ustawienia
przedmuchu. Zapoznag sie z rozdziatem
Ustawienia przedmuchu na stronie 14.

11. Wprowadzié odpowiednie ustawienia
charakterystyk natrysku. Zapoznac sie z
rozdziatem Ustawienia natrysku na stronie 15.

Instalacja w automatycznym systemie
Prodigy

W przypadku instalowania sterownikow systemu
recznego Prodigy w systemie automatycznym
Prodigy:

1. Otworzy¢ obudowe sterownika i odszukac
przetacznik SW1 na ptytce drukowane.

2. Przestawic¢ przetgcznik (Term) w potozenie OFF.

Czynnosc¢ te trzeba wykonac¢ we wszystkich
sterownikach recznych podtaczonych do systemu
automatycznego.

P/N 7179052_02
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Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation Il 9

Ustawienia sterownika pistoletu
Elementy sterujace na ekranie

Kursor jest wskaznikiem, ktory porusza sie po ekranie
pionowo (w gore i w dot) i poziomo (w lewo i w prawo).

Wyswietlanie ekranéw

Aby wyswietli¢ ekran narzedzi, nalezy w ekranie
gtébwnym wskazaé ikone Narzedzia i nacisng¢
przycisk J. W celu wyswietlenia pozostatych ekrandw
nalezy wskaza¢ nazwe ekranu i nacisngc¢ przycisk .

Aby wrdcié do ekranu gtdwnego, nalezy wskazaé
polecenie RETURN TO MAIN SCREEN (Powrét do
ekranu gtéwnego) i nacisng¢ przycisk .

=N
1 1
5N |2

/4
[
[

BYi

Kv
uA
@

£

410

0.2 0
1

Rysunek 6 Kursor przy ikonie ,Narzedzia”

Zmiana ustawien

Aby zmieni¢ ustawienia, nalezy ustawi¢ kursor nad
parametrem za pomocg przyciskéw strzatek lub
pokretta i nacisna¢ przycisk . Pole z wybrang
wartoscig parametru i kursor zostang wyswietlone w
negatywie, co oznacza, ze sg zaznaczone.

Zmiane wartosci wprowadza sie przyciskami strzatek
A 1V lub pokrettem. Aby zapisa¢ wprowadzone
zmiany i usunaé zaznaczenie pola, nalezy ponownie
nacisnac przycisk .

Rysunek 7 Ekran gtdwny z zaznaczonym polem KV

UWAGA: Jezeli mozliwe jest tylko wskazanie ikony
Narzedzia lub numeru charakterystyki, sterownik jest
zablokowany. Przed wprowadzeniem zmian nalezy
odblokowa¢ sterownik. Informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale Parametry
konfiguracji>Hasto.

Parametry konfiguracji

Podczas pierwszego uruchomienia nowego
sterownika zostanie automatycznie wyswietlony ekran
ustawien. W celu recznego uzyskania dostepu do
ekranu konfiguracji nalezy wytaczy¢ sterownik,
nacisnac i przytrzymac przycisk Nordson, a
nastepnie wigczy¢ zasilanie. Przycisk Nordson nalezy
trzymac nacisnigty, az wyswietli sie ekran konfiguraciji.

P RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

PASSWORD FAST FLOW

Rysunek 8 Ekran konfiguracji

SET UP: Numer i typ pistoletu, tryb przedmuchu.
CALIBRATION: Kalibracja sterownika z modutem
pompy HDLV, ktéra steruje przeptywem proszku i
powietrza do pistoletu proszkowego.

PASSWORD: Ochrona konfiguracji oraz ustawien
narzedzi i natrysku za pomocg hasta.

FAST FLOW: Opcja uzywana w przypadku proszkow
trudnych do fluidyzowania, o stabej charakterystyce
przeptywu, ktére majag tendencje do zbrylania sie.
Umozliwia wybor proszku typu Normal (Normalny) lub
Fast Flow (Szybki przeptyw) w kazdym ustawieniu.

W ekranie konfiguraciji, kalibracji i hasta mozna
wskazac polecenie RETURN TO AUX TOOLS
(Powroét do ekranu narzedzi pomocniczych) i nacisngé
przycisk J, aby wrdci¢ do ekranu konfiguracji.

Po skonfigurowaniu sterownika trzeba wskazac
polecenie RETURN TO MAIN SCREEN (Powrét do
ekranu gtéwnego) i nacisng¢ przycisk J. Zostanie
wtedy wyswietlony ekran gtéwny.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179052_02



10 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation IlI

Ustawienia

W ekranie konfiguracji wskaza¢ opcje SET UP i
nacisnac przycisk .

b RETURN TO AUX TOOLS
GUN NO :1
GUN TYPE:HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE  :SINGLE
MGI S/ W Ver : 001.15

Rysunek 9 Ekran ustawienri

GUN NO.: Numer pistoletu. W systemie podwéjnym
pistolet 1 jest podtgczony po pompy po prawej stronie,
a pistolet 2 jest podtaczony do pompy po lewe;j
stronie. Numer pistoletu nie moze powtarzaé sie w
catym systemie. Zero nie jest prawidtowym numerem
pistoletu.

UWAGA: Po zmianie numeru pistoletu sterownik
automatycznie uruchomi sie ponownie.

GUN TYPE: Wybra¢ jeden z ponizszych trybow:

UWAGA: Sterowanie zdalne/zewnetrzne wymaga,
aby bramka Prodigy PLC obstugiwata komunikacje z
zewnetrznym sterownikiem PLC lub z innym
urzgdzeniem sterujgcym.

¢ HDLYV: Standardowy system HDLV ze
sterowaniem lokalnym.

e EXTNAL-COD: System typu Color-on-Demand
ze sterowaniem zdalnym/zewnetrznym.

¢ EXTERNAL:Standardowy system HDLV ze
sterowaniem zdalnym/zewnetrznym.

¢ HDLV-COD: System typu Color-on-Demand ze
sterowaniem zdalnym/lokalnym.

¢ EXT-LOC: Standardowy system HDLV z
zewnetrznym wyborem numeru charakterystyki i
lokalnym sterowaniem jej ustawieniami.

e EXT-LOC-COD: System Color-on-Demand z

zewnetrznym wyborem numeru charakterystyki i
lokalnym sterowaniem jej ustawieniami.

LANGUAGE: Wybor jezyka.

PURGE: W systemie standardowym bez modutu
Color-On-Demand mozna wybraé nastepujgce opcje:

¢ SINGLE — przedmuch dotyczy tylko pistoletu
podtgczonego do tego sterownika i zostanie
wigczony po nacisnieciu przycisku zmiany koloru.

¢ DUAL — przedmuch dotyczy obu pistoletow w
systemie z dwoma pistoletami.

* DISABLED — przycisk zmiany koloru jest
niedostepny i przedmuch nie bedzie wtgczany.
Opcija ta jest wybierana automatycznie, jezeli w
parametrze Gun Type (Typ pistoletu) wybrano
ustawienie HDLV-COD lub EXTNAL-COD.

* REMOTE — Przedmuch jest sterowany z
automatycznego systemu Prodigy.

Kalibracja

Wybraé opcje CALIBRATION i nacisna¢ przycisk .
Kalibracja jest potrzebna tylko w nowych systemach
lub po wymianie rozdzielacza pompy albo ptyty
obwodu sterowania pompy. Nie mozna zmieniaé
wartosci liczbowych kalibracji. Nieprawidtowe
wartosci spowodujg btad E30.

Whpisaé wartosci A i C kalibracji, dotyczace przeptywu
pompujgcego (PUMP FLOW) i przeptywu
rozpryskujgcego (PATTERN FLOW). Warto$¢ B nie
jest obecnie uzywana. Wartosci znajduja sie na
etykiecie na rozdzielaczu pompy dostarczajgcej
proszek do pistoletu podtaczonego do sterownika.
Rozdzielacz pompy znajduje si¢ wewnatrz panelu

pompy.

b RETURN TO AUX TOOLS
PUMP_FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000

Rysunek 10Ekran kalibracji

Hasto

Do zablokowania sterownika mozna uzy¢ hasta,
sktadajgcego sig z 4 cyfr. W sterowniku, ktéry jest
zablokowany hastem, operator moze tylko:

* zmieni¢ numer charakterystyki,
* wyswietla¢ btedy i je kasowac,
* wyswietli¢ ekran informacyijny,

* wyswietli¢ ekran konserwacji i skasowac liczniki
godzin.

Hastem ustawionym fabrycznie jest ,4486”. Tym
hastem zawsze mozna zablokowac i odblokowaé
sterownik. Nie nalezy przekazywac go operatorowi.

P/N 7179052_02
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Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation Ill 11

Aby wpisa¢ hasto:

1. Wybraé opcje PASSWORD i nacisng¢ przycisk .

2. Wprowadzi¢ wartosci fabryczne, uzywajgc do
zmiany podswietlonej cyfry przyciskow ze
strzatkami lub pokretta, a nastepnie nacisngc
przycisk , aby przejs¢ do nastepnej cyfry.

3. Przetgczy¢ ikone z symbolem ktédki Program
Password (Programowanie hasta).

4. Whpisac wtasne hasto i przetaczy¢ symbol ktddki
na ikonie na zablokowany.

5. Aby zablokowaé lub odblokowa¢ sterownik,
nalezy wpisac hasto i przetgczy¢ ikone ktodki.

Powrdt do tego ekranu i zmiana stanu ikony ktodki jest
mozliwa po wytgczeniu zasilania sterownika i
ponownym wigczeniu przy nacisnietym przycisku
Nordson.

RETURN TO AUX TOOLS

Odblokowar

P PASSWORD 4 4 8 6

Hasto

fabryczne @ Zablokowaha
Programo-
wanie hasta

Rysunek 11Ekran hasta

Szybki przeptyw (Fast Flow)

Wybraé opcje Fast Flow i nacisng¢ przycisk J. W
tym ekranie mozna dla kazdej charakterystyki wybrac
opcje Fast Flow (Szybki przeptyw) lub Normal Flow
(Normalny przeptyw). Ustawienie Normal jest
ustawieniem domysinym, kidre jest stosowane z
wiekszoscig proszkéw. Jezeli posiadany proszek jest
trudny we fluidyzacji i ma wykazuje sktonnos¢ do

Aby zmienic tryb przeptywu proszku, nalezy wskazac
numer charakterystyki i nacisng¢ przycisk J. Uzy¢
przyciskéw ze strzatkami lub pokretta, aby przetgczaé
tryb przeptywu migdzy ustawieniem N (Normal) i F
(Fast Flow), a nastepnie jeszcze raz nacisngc¢ przycisk

<.

Po ustawieniu opciji Fast Flow na ekranie roboczym
pojawi sie litera F nad ikong przeptywu.

zbrylania sie, mozna uzy¢ ustawienia Fast Flow.
b RETURN TO MAIN SCREEN
Przy ustawieniu domysinym Normal predko$¢ pracy E F/N E F/N
pompy zmienia sie wraz ze zmiang ustawien — R
przeptywu proszku. Po wybraniu ustawienia Fast Flow 1 N 6 N
pompa przez caty czas pracuje z duza predkoscia. 2 N 7 N
UWAGA: Korzystanie z ustawienia Fast Flow skraca 3 N 8 N
zywotno$é zawordw zaciskowych pompy, z tego 4 N 9 F
wzgledu nalezy uzywac tego trybu wytgcznie z 5 N 10 F
proszkami trudnymi.
Rysunek 12Ekran Fast Flow
Menu narzedzi Zostanie wyswietlony ekran narzedzi.
W ekranie gtéwnym wybraé ikone narzedzi i
nacisnac przycisk . b RETURN TO MAIN SCREEN
r ! f‘ MAINTENANCE ABOUT
Kv 9 2 110 OPTIONS | PATTERN FLOW
s
uA n T _2 n ASSIST AIR PURGE

Rysunek 13Kursor przy ikonie ,Narzedzia”

Rysunek 14 Ekran narzedzi

© 2012 Nordson Corporation
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12 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation IlI

Ustawienia interwatéw konserwacji
Wybraé opcje MAINTENANCE i nacisngé przycisk .

ALARM: Ustawienie ON powoduje wtagczenie
sygnalizacji o koniecznym przegladzie pistoletu lub
pompy, kiedy wartos¢ parametru HOURS (Godziny)
zréwna sie z wartoscig parametru INT (Interwat). Na
wyswietlaczu pojawi sie wtedy ikona alarmu i kod
btedu:

E19: Konieczny przeglad pistoletu.
E20: Konieczny przeglad pompy.

INT: Zaplanowany interwat konserwac;ji (w
godzinach).

HOURS RESET: Do zerowania opcji HOURS
(Godziny) i kasowania kodu btedu, sygnalizujgcego
koniecznos¢ przegladu.

HOURS: Czas od ostatniego zerowania.

TOTAL: Catkowita liczba godzin pracy.

bRETURN TO MAIN SCREEN

HOURS RESET
HOURS: 0000
TOTAL : 000000

PUMP HOURS GUN HOURS
ALARM: ON ALARM: OFF
INT. 0000 INT. 0000

HOURS RESET
HOURS: 0000
TOTAL : 000000

Rysunek 15Ekran konserwacji

Opcje (jednostki i ustawienia LCD)
Wybraé opcje OPTIONS i nacisngc¢ przycisk .

UNITS: Umozliwia wybranie jednostek angielskich lub
metrycznych.

DISPLAY MODE: Umozliwia zmiane trybu
wyswietlania:

* NORMAL: Ciemne znaki na jasnym tle.
* REVERSE: Jasne znaki na ciemnym tle.

CONTRAST: Wybrac opcje CONTRAST i uzy¢
przyciskéw strzatek A lub Y albo pokretta, aby
ustawi¢ kontrast ekranu.

P RETURN TO MAIN SCREEN

UNITS

CONTRAST :
nunmnnnn
MIN.

DISPLAY MODE:

ENGLISH
NORMAL

MAX.

Rysunek 16 Ekran opcji

Powietrze wspomagajace

Powietrze wspomagajace stuzy do wypychania
proszku z pompy do pistoletu. Na tym ekranie mozna
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ przeptyw powietrza
wspomagajgcego, okreslajac procent catkowitego
przeptywu w kazdej charakterystyce, co pozwoli
zoptymalizowaé wydajno$¢ pompowania i natrysku.

Wskaza¢ kursorem numer charakterystyki i nacisnaé
przycisk .

Pokrettem wybra¢ warto$¢ procentowg powietrza
wspomagajgcego, a nastepnie jeszcze raz nacisngc
przycisk .

Wiecej informaciji na temat wydajnosci znajduje sie w
podreczniku rozwigzywania problemow systemu
Prodigy (Prodigy System Troubleshooting Guide).

b RETURN TO MAIN SCREEN

%

%

00

00
00
00
00

Ln-hwml—llm

00

00
00
00
00

o

Rysunek 17 Ekran powietrza wspomagajgcego
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Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation Il 13

Ekran informacji o sterowniku)
Wybraé opcje ABOUT i nacisng¢ przycisk .

Na tym ekranie sg podawane informacje o numerze
pistoletu, ustawieniach trybu przedmuchu oraz numer
wersji oprogramowania. Po skontaktowaniu sie z
pomoca techniczng serwis moze poprosi¢ o
wys$wietlenie tego ekranu.

P RETURN TO MAIN SCREEN

GUN NO. : 1

GUN TYPE: HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE DUAL
MGI S/W VER: 001.59
PUMP S/W VER: 001.00

Rysunek 18Ekran informacji

Ustawienia przeptywu rozpryskujacego

Wybraé opcje PATTERN FLOW i nacisnag¢ przycisk ..

Spust sterownika Prodigy w pistolecie recznym stuzy
do przetgczania miedzy trybem z ustawionymi
charakterystykami (tryb High) i trybem Low, ktérych
parametry sg zdefiniowane w tym ekranie.

J ‘ W trybie Low po prawej stronie ikony

pistoletu jest wyswietlana strzatka.

P RETURN TO MAIN SCREEN

PATTERN TRIGGER: HI/LO
LOW POWDER FLOW: 010
LOW PATTERN AIR: 0.20

Rysunek 19Ekran przepfywu rozpryskujgcego

UWAGA: Jesli charakterystyka zostanie zmieniona
podczas pracy w trybie Low, sterownik natychmiast
rozpocznie napylanie przy uzyciu ustawien nowej
charakterystyki.

PATTERN TRIGGER: Wybra¢ ustawienie OFF (spust
niedostepny) lub ustawienie HI/LO (spust dostepny).

LOW PATTERN AIR: Umozliwia ustawienie
przeptywu powietrza rozpryskujacego. Ustawieniem
domysinym jest 0,35 m3/godz. (0,20 SCFM).

LOW POWDER FLOW: Stuzy do ustawienia
procentu przeptywu proszku rozpryskujacego.
Wartoscig domysing jest 20%.

© 2012 Nordson Corporation
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14 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation IlI

Standardowe ustawienia przedmuchu
systemu

Wybraé opcje PURGE i nacisng¢ przycisk .

Cykl przedmuchu dziata w nastepujacy sposob:

1. Soft Purge — Powietrze wspomagajace jest
kierowane przez pompg i syfon z powrotem do
zrodta proszku (parametr Soft Siphon), nastepnie
przez pompe i wgz doprowadzajgcy do pistoletu
proszkowego (parametr Soft Gun). Spowoduje to
oczyszczenie pompy, wezy i pistoletu z proszku.

2. Pulse Purge — Impulsy powietrza
przedmuchujgcego sg kierowane z pompy do
zrodta proszku (parametr Siphon Pulses),
nastepnie z pompy do pistoletu proszkowego
(parametr Gun Pulses). Parametr Pulse On
(Impuls wigczony) stuzy do ustawienia czasu
trwania kazdego impulsu, parametr Pulse Off
(Impuls wytaczony) stuzy do ustawienia czasu
miedzy impulsami.

Przedmuch rozpoczyna sie po nacisnieciu przycisku
zmiany koloru. Jesli w systemie znajdujg sie dwa
pistolety, trzeba dopilnowac, aby przed wigczeniem
przedmuchu oba byty skierowane do kabiny.

Ustawienia przedmuchu

SOFT SIPHON: 1,00-10,00 s; doktadno$¢ 0,25 s;
warto$¢ domys$ina 8 s.

SOFT GUN: 1,00-10,00 s; doktadnos¢ 0,25 s;
warto$¢ domysina 8 s.

PULSE ON: 0,1-1,00 s; doktadnos$¢ 0,05 s; wartosé
domysina 0,2 s.

PULSE OFF: 0,1-1,00 s; doktadnos¢ 0,05 s; wartosé
domys$ina 0,2 s.

SIPHON PULSES: 1-99 impulsdéw, wartos¢
domysina 7.

GUN PULSES: 1-99 impulséw, wartos¢ domysina 13.

b RETURN TO MAIN SCREEN
SOFT SIPHON 8.000
SOFT GUN 8.000
PULSE ON 0.200
PULSE OFF 0.200
SIPHON PULSES 13
GUN PULSES 07

Rysunek 20 Standardowy ekran przedmuchu systemu

Przedmuch w systemie Color-on-Demand
Wybraé opcje PURGE i nacisng¢ przycisk .

Cykl przedmuchu w systemie COD dziata w
nastepujacy sposob:

1. Manifold Purge — Otwiera sie zawor
oprézniajgcy. Pompa zwieksza predkosc do
100%, aby usungé proszek pozostaty w
rozdzielaczach.

2. Soft Purge — Powietrze wspomagajace jest
kierowane przez pompe i syfon z powrotem do
Zrodta proszku (parametr Soft Siphon), nastepnie
przez pompe i waz doprowadzajgcy do pistoletu
proszkowego (parametr Soft Gun). Spowoduje to
oczyszczenie pompy, wezy i pistoletu z proszku.

3. Pulse Purge — Impulsy powietrza
przedmuchujgcego sa kierowane z pompy do
zrodta proszku (parametr Siphon Pulses),
nastepnie z pompy do pistoletu proszkowego
(parametr Gun Pulses). Parametr Pulse On
(Impuls wigczony) stuzy do ustawienia czasu
trwania kazdego impulsu, parametr Pulse Off
(Impuls wytgczony) stuzy do ustawienia czasu
miedzy impulsami.

4. Powder Pre-Load — Proszek nowego koloru jest
pompowany do pistoletu proszkowego przez
ustalony czas z wydajnoscig 100%, aby
przygotowac system do produkciji.

Cykl zmiany koloru jest uruchamiany przez operatora
lub za pomoca sygnatu zdalnego wystanego do
sterownika Color-On-Demand. Operator uruchamia
zmiane koloru przez wybranie nowego koloru i
nacisniecie przycisku Start na ekranie dotykowym lub
przez nacisniecie przetgcznika noznego i wybranie
nowego koloru zanim zacznie sie wprowadzanie
nowego proszku.

UWAGA: Dziatanie tych ustawien jest zalezne od
typu proszku, wilgotnosci, dtugosci wezy i od innych
czynnikow. Moze by¢ konieczne wprowadzenie
modyfikacji w ustawieniach, aby wykluczy¢
mieszanie sie proszkéw o réznych kolorach i
utrzymac nalezytg jakos¢ produkcji.

Ustawienia przedmuchu

MANIFOLD PURGE: 0-10,00 s; doktadnos¢ 0,25 s;
warto$é domysina 2 s.

SOFT SIPHON: 2,00-10,00 s; doktadnosc¢ 0,25 s;
wartos¢ domysina 3,5 s.

SOFT GUN: 1-10,00 s; doktadnos¢ 0,25 s; wartosé
domys$ina 2 s.

PULSE ON: 0,1-1,00 s; doktadnos$¢ 0,05 s; wartosé
domysina 0,2 s.

PULSE OFF: 0,1-1,00 s; doktadnos¢ 0,05 s; wartos¢
domysina 0,2 s.

P/N 7179052_02
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Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation Il 15

SIPHON PULSES: 1-99 impulsow, wartosé
domysina 20.

GUN PULSES: 1-99 impulséw, wartos¢ domysina 18.

POWDER PRE-LOAD: 0-99 sekund, wartosé
domysina 4.

SAVE VALUES: Zapisanie wprowadzonych zmian w
ustawieniach.

LOAD VALUES: Wczytanie ostatnio zapisanych
ustawien.

Aby przywrdécic¢ ustawienia fabryczne, trzeba je
wprowadzi¢ recznie, korzystajgc z podanych tu
wartosci domysinych.

b RETURN TO MAIN SCREEN b PREVIOUS
MANIFOLD PURGE : 2.000 SIPHON PULSES : 20
SOFT SIPHON ; 3.500 GUN PULSES : 18
SOFT GUN : 2 POWDER PRE-LOAD: 04
PULSE ON - 0.200 SAVE VALUES
PULSE OFF 0.200 LOAD VALUES

NEXT

Rysunek 21Ekrany przedmuchu w systemie Color-on-Demand

Ustawienia natrysku

Charakterystyki

4 Charakterystyka jest grupa
parametrow natrysku proszku: elektrostatycznych,
przeptywu proszku i przeptywu powietrza
rozpryskujgcego. Mozliwe jest zapisanie dziesigciu
charakterystyk. W charakterystykach mozna zapisac
zoptymalizowane ustawienia dostosowane do réznych
elementow lub do réznych ksztattow.

Wszystkie ustawienia wprowadza sig w ekranie
gtéwnym. Podczas napylania na ekranie gtdwnym sg
wyswietlane aktualne parametry wyjsciowe pistoletu
proszkowego. Po przesunigciu kursora zostang
wyswietlone ustawienia obowigzujgce w biezgcej
charakterystyce.

UWAGA: Okreslanie charakterystyk nie jest
konieczne do malowania przedmiotéw. Do
rozpoczecia produkciji wystarczy ustawi¢ wartos$c
napiecia elektrostatycznego, przeptywu proszku i
przeptywu powietrza rozpryskujgcego.

Wybdr charakterystyki zdalnej

Jezeli do systemu jest podtgczona bramka Prodigy
PLC Gateway, mozliwe jest uzycie zewnetrznego
sterownika PLC lub innego urzgdzenia do zdalnej
zmiany numeru charakterystyki. Jezeli opcja Gun
Type w sterowniku zostata skonfigurowana do
zdalnego sterowania, to przed wprowadzeniem wersji
3.06 oprogramowania MGl operator nie mogt zmieniac
ustawien wybranej charakterystyki. Poczawszy od
wersji 3.06 sterownik mozna zaprogramowac do
zdalnego wyboru numeru charakterystyki przy
zachowaniu kontroli operatora nad jej ustawieniami.
Opis ustawien opcji Gun Type znajduje sie na stronie

Definiowanie parametréw charakterystyk
1. Wybraé numer charakterystyki.

2. Wprowadzi¢ ustawienia parametrow
elektrostatycznych, przeptywu proszku i
przeptywu powietrza rozpryskujgcego. Po
zmianie wartosci parametru obok numeru
charakterystyki pojawia sie symbol »~ (Tak) i X
(Nie).

3. Aby zapisaé ustawienia, nalezy wskaza¢ symbol
»~ i nacisna¢ przycisk J. Aby anulowaé
ustawienia, nalezy wskazan symbol X i
nacisna¢ przycisk .

10.
Vd
]
0
A
X

r
I
D=

uA ==
€D -

Rysunek 22Ekran gtdwny — ustawienia napylania
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16 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation IlI

Zmiana wartosci parametrow w
charakterystykach

Zmiane ustawien charakterystyki mozna wprowadzic¢
w dowolnym czasie state lub chwilowo, jesli sterownik
nie jest zablokowany hastem lub nie jest
skonfigurowany tylko do sterowania
zewnetrznego/zdalnego. Aby odblokowac sterownik,

nalezy zapoznac sie z rozdziatem Hasto na stronie 10.

1. Wskaza¢ ustawienie, ktérego wartos¢ ma byc¢
zmieniona, a nastepnie nacisna¢ przycisk .

2. Zmieni¢ wartos¢ ustawienia. Nacisngc¢ przycisk
<, aby rozpoczaé malowanie z nowym
ustawieniem. Jesli nie zostanie nacisnigty
przycisk ., sterownik automatycznie zatwierdzi
zmiane po 5 sekundach. Obok numeru
charakterystyki pojawia sie symbol »~ (Tak) i X
(Nie).

3. Aby zapisac zmiane, nalezy wskaza¢ symbol »~ i
nacisna¢ przycisk . Aby odrzuci¢ zmiane,
nalezy wskazac¢ symbol X i nacisngc¢ przycisk .

Nie mozna zmieni¢ numeru charakterystyki,
dopdki nie zostanie zapisana lub anulowana
zmiana wprowadzona w biezacej
charakterystyce.

Po wytgczeniu zasilania sterownika ustawienia
charakterystyki pozostang w pamieci i bedag
odtworzone po wtgczeniu zasilania, nawet jesli
nie zostaty uprzednio zapisane.

Ustawienia elektryzaciji

Mozna wybraé wyjscie kV lub wyjscie uA (tryb
standardowy), albo uzy¢ trybu Select Charge.

Wskaza¢ kursorem ikone zgdanego trybu i nacisng¢
przycisk J. Tryby mozna zmienia¢ przyciskami
strzatek.

Tryby standardowe

Tryb standardowy, kV: Ustawic¢
wartosé wysokiego napiecia (25-95 kV). Im wigksze
napiecie, tym wieksze naelektryzowanie proszku. Nie
mozna ustawia¢ wartosci pA.

=—-| AFC

Tryb standardowy, uA (AFC):
Maksymalne natezenie pragdu (LA) na wyjsciu.
Sterownik ogranicza natezenie pradu wyjsciowego do
tej wartosci i tak steruje napigciem, aby utrzymacé
nalezytg elektryzacje proszku i wydajnosc napylania.
Nie mozna ustawi¢ wartosci kV.

@ Tryby Select Charge

-| AFC

= Recoat — ponowne malowanie (tryb
1): Ten tryb stuzy po ponownego malowania
przedmiotow, ktéry byty wczesniej zostaty
pomalowane i utwardzone. Natgezenie prgdu w
pistolecie jest znacznie ograniczane, aby unikng¢
jonizacji wstecznej (back-ionization).

=—-| AFC

Special — malowanie specjalne
(tryb 2): Uzywany do proszkow specjalnych, na
przyktad mieszanek metalicznych lub mik.

=] AFC

Deep Cavity — gtebokie wneki (tryb
3): Stuzy do malowania wnetrz przedmiotow lub
gtebokich wnek.

=7| AFC

uzytkownika

(tryb 4): W tym trybie mozna nastawi¢ napiecie kV i
natezenie uA pradu dla konkretnego przedmiotu lub
proszku oraz zapisa¢ dokonane nastawy.

Programowane przez

P/N 7179052_02
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Nastawy przeptywu proszku

-C} Przeptyw proszku ustala sie jako procent
maksymalnej wydajnosci (od 0 do 100%). Wartosé
wyswietlona po wigczeniu pistoletu musi byé zgodna z
tym ustawieniem.

F

:: Jezeli w wybranej charakterystyce jest
wigczona opcja Fast Flow, wéwczas nad ikong
przeptywu jest widoczny znak ,F”. Wigcej informaciji
na temat opcji Fast Flow mozna znalez¢ na stronie 11.

Przeptyw powietrza rozpryskujacego

-

"™~ Powietrze rozpryskujgce formuje ksztatt
strugi rozpylanego proszku. Przeptyw powietrza
rozpryskujacego miesci sie w przedziale od 5,66 do
113,27 I/min (0,20-4,0 SCFM). Po wtaczeniu pistoletu
zostanie wyswietlona aktualna wartos¢ przeptywu.

Obstuga
OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie
A moze stanowic¢ zrodto zagrozenia, jesli nie
jest uzywane zgodnie z zasadami
opisanymi w niniejszej instrukciji.

1. Sprawdzié¢ wszystkie potaczenia elektryczne oraz
przytacza wezy. Upewnic sie, ze rura ssgca jest
wiozona do adaptera pompy w zbiorniku z
proszkiem.

2. Wigczy¢ wentylator wyciggowy kabiny
proszkowe;.

3. Wigczyc¢ doptyw powietrza fluidyzujgcego i
poczekac na petng fluidyzacje proszku w
zbiorniku.

4. Wiaczyc zasilanie sterownika pompy.
5. Wiaczyc zasilanie sterownika pistoletu.

6. Napetic¢ proszkiem pistolet proszkowy i
rozpoczg¢ malowanie.

Napetnianie pistoletu proszkowego
proszkiem

Przed rozpoczeciem malowania trzeba napetnié¢
proszkiem waz i pistolet proszkowy.

W tym celu trzeba skierowag pistolet do kabiny
proszkowej i nacisng¢ spust. Kiedy proszek zacznie
wydostawac sie z pistoletu, nalezy zwolni¢ spust i
mozna rozpoczg¢ malowanie.

UWAGA: W systemach Color-on-Demand nastepuje
automatyczne napetnienie proszkiem po
zakonczeniu cyklu zmiany koloru.

Korzystanie ze spustu sterownika

Nacisniecie przycisku spustu powoduje przetgczenie
parametréw przeptywu proszku i przeptywu powietrza
rozpryskujgcego na wartosci ustawione dla trybu Low.
Ponowne nacisniecie spustu spowoduje powrot do
ustawien obowigzujacych w biezgcej charakterystyce.

Przedmuch i zmiana koloru w systemie
standardowym

UWAGA: Informacje przedmuchu i zmianie koloru w
systemach Color-on-Demand znajdujg sie w karcie
operatora, dotyczacej przedmuchu i zmiany koloru.

W systemach standardowych bez modutu
Color-on-Demand nalezy odtgczy¢ rure ssaca od
adaptera pompy i skierowac koniec rury do kabiny.
Pistolet tez nalezy skierowac¢ do kabiny.

Nastepnie nacisng¢ przycisk Zmiana koloru, aby
uruchomi¢ cykl przedmuchu. Aby wczesniej
zakonczy¢ cykl przedmuchu, trzeba nacisna¢ przycisk
Nordson.

®

OSTROZNIE: Jesli w systemie pracuja
dwa pistolety i jest wtaczony podwdjny
(Dual) tryb przedmuchu, trzeba przed
wigczeniem przedmuchu upewnic sig, ze
oba pistolety sg skierowane do kabiny.

Liczniki godzin do przegladu

Informacje na temat ustawier licznikéw znajdujg sie w
rozdziale Ustawienia konserwacji. Gdy na
wyswietlaczu pojawi sie kod btedu E19 lub E20 oraz
ikona alarmu, trzeba wykona¢ odpowiednie czynnosci
serwisowe i wyzerowag licznik czasu.

© 2012 Nordson Corporation
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18 Reczny system malowania proszkowego Prodigy® Generation IlI

Rozwigzywanie problemoéw

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
A ponizej moga wykonywac jedynie osoby

eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Naprawy opisywanego
urzadzenia musza by¢ wykonane zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami przez
odpowiednio przeszkolony personel.
EN60079-19

Przedstawione procedury rozwigzywania problemow
dotyczg tylko najczesciej spotykanych usterek. Jezeli
problemu nie mozna rozwigza¢ w opisany tu sposoéb,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson.

Procedury rozwigzywania problemoéw opisano w
Tabeli 1 Rozwigzywanie problemdw sygnalizowanych
kodami btedéw. Dodatkowe informacje i opisy
procedur testowych znajdujg sie w rozdziatach
Rozwigzywanie problemdw oraz Testy rezystancji i
ciggtosci obwodu w instrukcji obstugi pistoletu
proszkowego.

posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Przestrzegac zasad bezpiecznej

Alarmy i kody btedéw — sterownik

pistoletu proszkowego

Symbol " oznacza, ze wystgpit btgd opisany na
ekranie bteddéw.

Symbol E 1 2 jest oznaczeniem btedu.

Ekran bteddéw zostanie wyswietlony po nacisnieciu
przycisku Nordson. Mozna na nim obejrze¢ ostatnich
5 btedoéw wraz z krétkim opisem kazdego z nich.

AE12 Fr 7
pkv| @ 2 0
0 M

| ND |

BYLRE

uA
©

Rysunek 23Ekran gtowny — btad E12

b RETURN TO MAIN SCREEN

FAULTS
E12 COMMUNICATION FAULT

RESET

Rysunek 24 Ekran bteddow

Procedury rozwigzywania problemdw opisano w
Tabeli 1 Rozwigzywanie problemdw sygnalizowanych
kodami btedow. Dodatkowe informacje i opisy
procedur testowych znajdujg sie w rozdziatach
Rozwigzywanie problemdw oraz Testy rezystancji i
ciggtosci obwodu w instrukcji obstugi pistoletu
proszkowego.

Kasowanie btedéw

W celu skasowania btedu trzeba przenies¢ kursor na
polecenie RESET i nacisng¢ przycisk J. Komunikat o
btedzie bedzie ponownie wyswietlony, jesli nie
zostanie naprawiony problem, ktéry spowodowat
wystgpienie btedu.

P/N 7179052_02
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Tabela 1 Rozwigzywanie probleméw sygnalizowanych kodami bteddéw

Kod btedu

Opis

Dziatanie

EO0O

Brak numeru pistoletu

Numer pistoletu musi by¢ rézny od zera i musi miescic sie w
przedziale od 1 do 4. Wiecej informacji na temat numeréw
pistoletéw znajduje sie w rozdziale Ustawienia.

EO1

Bfad odczytu pamieci
EEPROM.

Wykona¢ zerowanie btedu (nacisngc¢ przycisk Nordson, aby
wyswietli¢ ekran btedow). Ten btgd wystepuje czasami po
aktualizacji oprogramowania.

EO7

Przerwa w obwodzie
pistoletu

Sprawdzi¢ diode LED z tytu pistoletu proszkowego po nacisnigciu
spustu.

e Jesli dioda nie zaswieci sie, sprawdzi¢, czy kabel pistoletu
nie jest uszkodzony.

e Jesli dioda zaswieci sig, uruchomic pistolet blisko
uziemionego przedmiotu.

Jesli warto$¢ natezenia prgdu wynosi 1 pA lub mniej, sprawdzi¢, czy

w zespole powielacza/rezystora/elektrody nie ma poluzowanych

potaczen.

Jezeli potaczenia sg poprawne, sprawdzi¢ dziatanie powielacza

miernikiem kV. Jezeli miernik kV wykaze obecnos¢ napiecia

wyjsciowego, sprawdzi¢ ciggtosc kabla sterujgcego pistoletu.

Jezeli kabel sprzezenia zwrotnego jest sprawny, sprawdzié¢

powielacz, stosujgc procedure opisanag w instrukcji obstugi pistoletu

proszkowego.

EO08

Zwarcie w obwodzie
pistoletu

Sprawdzi¢ diode LED z tytu pistoletu proszkowego przy nacisnigtym
spuscie.

Jesli dioda nie zaswieca sie, wytgczy¢ sterownik. Zdjgc¢ tylng ostone
z pistoletu i odfgczy¢ ztgcze od powielacza. Uruchomic pistolet
proszkowy i sprawdzi¢ diode LED. Jesli dioda nie Swieci sig i jest
sygnalizowany kod btedu E08, kabel trzeba wymieni¢ z powodu
zwarcia.

Jezeli dioda swieci i jest sygnalizowany kod btedu E07, kabel jest
sprawny. Sprawdzi¢ dziatanie powielacza, stosujgc procedury
opisane w instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

E10

Wyijscie pistoletu
zablokowane w stanie
niskim

Wymieni¢ obwdd drukowany sterownika.

E11

Wyijscie pistoletu
zablokowane w stanie
wysokim

Wymieni¢ obwod drukowany sterownika.

E12

Btad komunikacji

Sprawdzi¢ kabel sieciowy i jego zakonczenia. Sprawdzi¢, czy
przetaczniki SW1 i SW2 na obwodzie drukowanym pompy sg
ustawione prawidtowo. Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia systemu i
sterownika.

E15

Btfad zabezpieczenia
przeciwzwarciowego

Sprawdzi¢ diode LED z tytu pistoletu proszkowego przy nacisnigtym
spuscie.

Jesli dioda nie zaswieca sig, wytgczy¢ sterownik. Zdjgc tylng ostone
z pistoletu i odigczy¢ ztgcze od powielacza. Uruchomic pistolet
proszkowy i sprawdzi¢ diode LED. Jesli dioda nie $wieci sie i kod
btedu zmieni sie na E08, kabel trzeba wymieni¢ z powodu zwarcia.
Jezeli dioda Swieci i jest sygnalizowany kod btedu EQ7, kabel jest
sprawny. Sprawdzi¢ dziatanie powielacza, stosujgc procedury
opisane w instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

E19

Uptynat czas ustalony w
liczniku godzin do
przegladu pistoletu

Przeprowadzi¢ przeglad pistoletu i wyzerowag licznik godzin do
przegladu. Zapoznaé sie z instrukcjg obstugi pistoletu proszkowego.

E20

Uptynat czas ustalony w
liczniku godzin do

przegladu pompy

Przeprowadzi¢ przeglad pompy i wyzerowag licznik godzin do
przegladu. Zapoznac sie z instrukcjg pompy Prodigy HDLV.

© 2012 Nordson Corporation
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Kod btedu Opis Dziatanie

E21 Usterka zaworu Sprawdzi¢, czy potgczenia zaworu nie sg poluzowane. Jesli
proporcjonalnego potaczenia sg prawidtowe, wymieni¢ zawor. Zapoznac sie z
przeptywu powietrza instrukcjg pompy Prodigy HDLV.
rozpryskujgcego

E22 Usterka zaworu Sprawdzié¢, czy potgczenia zaworu nie sg poluzowane. Jesli
proporcjonalnego potaczenia sg prawidtowe, wymieni¢ zawor. Zapoznac sie z
przeptywu powietrza instrukcjg pompy Prodigy HDLV.
pompujacego

E23 Niskie cisnienie powietrza | Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w elektrozaworze powietrza
pompujgcego pompujgcego w pompie. Zapoznac sie z opisem Czyszczenie

zaworu sterowania przeptywem w rozdziale Naprawy w instrukcji
Rozdzielacz pompy i obwdd drukowany 1081195.

E24 Niskie ci$nienie powietrza | Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w elektrozaworze powietrza

rozpryskujgcego pompujacego w pompie. Zapoznac sie z opisem Czyszczenie
zaworu sterowania przeptywem w rozdziale Naprawy w instrukciji
Rozdzielacz pompy i obwdd drukowany 1081195.

E25 Wysokie cisnienie Sprawdzi¢ cisnienie na wyjsciu z reduktora (Srodkowy regulator w

powietrza pompujgcego panelu pompy) — powinno wynosi¢ 85 psi. Sprawdzic, czy weze
doprowadzajgce proszek nie sg zagiete lub zablokowane.
Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w elektrozaworze powietrza
pompujacego w pompie. Zapoznac sie z opisem Czyszczenie
zaworu sterowania przeptywem w rozdziale Naprawy w instrukciji
Rozdzielacz pompy i obwdd drukowany 1081195.

E26 Wysokie cisnienie Sprawdzi¢ ci$nienie na wyjsciu z reduktora (Srodkowy regulator w
powietrza panelu pompy) — powinno wynosi¢ 85 psi. Sprawdzic, czy weze
rozpryskujgacego powietrzne nie sg zagiete lub zablokowane. Sprawdzi¢, czy nie ma

zatoru w elektrozaworze powietrza pompujgcego. Zapoznac sig z
opisem czyszczenia zaworu sterujgcego przeptywem w rozdziale
Naprawy w instrukcji obstugi pompy Prodigy HDLV.

E27 Pistolet wigcza sie w Zwolni¢ spust pistoletu i skasowaé btad. Jesli btad wystgpi

chwili wigczenia zasilania ponownie, sprawdzié, czy nie ma zwarcia w kablu pistoletu lub w
przetaczniku. Zapoznac sig z rozdziatem Rozwigzywanie
problemdw w instrukcji obstugi pistoletu, gdzie opisano sposéb
sprawdzenia ciggtosci kabla i przetacznika.

E28 Zmiana danych o wers;ji Wykonac¢ zerowanie btedu (nacisngc¢ przycisk Nordson, aby
wyswietli¢ ekran btedéw). Ten btad wystepuje czasami po
aktualizacji oprogramowania.

E29 Niezgodna konfiguracja Konfiguracja sterownika pistoletu nie pasuje do konfiguracji obwodu

systemu sterowania pompga. Upewni¢ sig, ze obie konfiguracje sg do siebie
dopasowane. Zapoznac sig z rozdziatem Ustawienia w tej instrukciji
i z rozdziatem Konfiguracja obwodu sterowania w instrukcji obstugi
pompy HDLV.

E30 Nieprawidtowa kalibracja Wartosci kalibracyjne A lub C pompy sg poza zakresem. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w rozdziale Kalibracja na stronie 10.

E31 Brak sygnatu testujacego Sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie sterowania
Robo zewnetrznego i nie mozna wykry¢ sygnatu sterujgcego bramki

Prodigy PLC. Sprawdzi¢ kabel CAN. Upewnic sie, ze bramka jest
poprawnie skonfigurowana. Zapoznac sie z instrukcjg obstugi
bramki Prodigy PLC.

Naprawy

Naprawy ograniczaja sie do wymiany czesci

wymienionych jako czesci zamienne.

A

OSTRZEZENIE: Naprawy opisywanego
urzadzenia musza by¢ wykonane zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami przez

OSTROZNIE: Obwody drukowane i
panele klawiszy sa wrazliwe na
wytadowania elektrostatyczne(ESD).
Podczas montazu i demontazu trzeba
zatozy¢ opaske uziemiajgca.

®

odpowiednio przeszkolony personel.
EN60079-19
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Czesci
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W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson
(Nordson Industrial Coating Systems) pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem
firmy Nordson. Klienci spoza terenu USA: zapoznac sie z wykazem lokalizacji na stronie www.nordson.com.

Instrukcje i sktadniki systemu

Instrukcje
Numer kat. | Opis
7169088 Instrukcje instalacji i wskazdwki
7179053 Karta operatora
7146621 Rozwigzywanie probleméw
7179052 System reczny — Sterownik pistoletu recznego, panel pompy HDLV
7146471 Reczny pistolet proszkowy Prodigy
1093482 Reczny pistolet proszkowy Prodigy do emalii porcelanowej
7146998 Pompa HDLYV, rozdzielacz i obwdd sterowania
1102107 Bramka sterownika PLC Prodigy

System z jednym pistoletem bez stojaka

Numer kat. | Opis Liczba szt.
1101424 System Prodigy Generation lll, jeden pistolet
1101388 e ZESTAW, sterownik pistoletu recznego Prodigy Generation llI 1
1077058 e PISTOLET reczny 95 kV, Prodigy Generation Il 1
1101452 ¢ STEROWNIK Prodigy Generation lll, jedna pompa, montaz na Scianie, w 1
opakowaniu
1080507 e ZESTAW do montazu na $cianie, dostarczany w opakowaniu Prodigy 1
1062348 ee ZESTAW, adapter do montazu na pompie z przytaczem prostym, 8 mm x 1
1/4" gwintowane
System z dwoma pistoletami bez stojaka
Numer kat. Opis Liczba szt.
1101425 System Prodigy Generation I, dwa pistolety
1101388 e ZESTAW, sterownik pistoletu recznego Prodigy Generation llI 2
1077058 e PISTOLET reczny 95 kV, Prodigy Generation Il 2
11014583 ¢ STEROWNIK Prodigy Generation Ill, dwie pompy, montaz na Scianie, w 1
opakowaniu
1080507 e ZESTAW do montazu na Scianie, dostarczany w opakowaniu Prodigy 2
1062348 e+ ZESTAW, adapter do montazu na pompie z przytagczem prostym, 8 mm x 1
1/4" gwintowane
System z jednym pistoletem ze stojakiem
Numer kat. | Opis Liczba szt.
1101426 SYSTEM Prodigy Generation lll, jeden pistolet, ze stojakiem
1101388 e ZESTAW, sterownik pistoletu recznego Prodigy Generation llI 1
1077058 e PISTOLET reczny 95 kV, Prodigy Generation I 1
1101452 ¢ STEROWNIK Prodigy Generation lll, jedna pompa, montaz na $cianie, w 1
opakowaniu
1080507 e ZESTAW do montazu na $cianie, dostarczany w opakowaniu Prodigy 1
1062348 e ZESTAW, adapter do montazu na pompie z przytagczem prostym, 8 mm x 1
1/4" gwintowane
1064433 ¢ STOJAK, system reczny Prodigy HDLV 1
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System z dwoma pistoletami ze stojakiem

Numer kat. | Opis Liczba szt.
1101427 SYSTEM Prodigy Generation lll, dwa pistolety, ze stojakiem
1101388 e ZESTAW, sterownik pistoletu recznego Prodigy Generation llI 2
1077058 e PISTOLET reczny 95 kV, Prodigy Generation Il 2
1101453 ¢ STEROWNIK Prodigy Generation lll, dwie pompy, montaz na $cianie, w
opakowaniu
1080507 e ZESTAW do montazu na Scianie, dostarczany w opakowaniu Prodigy 2
1062348 ee ZESTAW, adapter do montazu na pompie z przytaczem prostym, 8 mm x
1/4" gwintowane
1064433 ¢ STOJAK, system reczny Prodigy HDLV 1

Czesci zamienne do panelu pompy

Zapoznac sie z rysunkiem 25.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga

1 303132 VALVE, 3/, in. I/O, air operated AR A

2 | eeea-- MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control AR A, B,D

3 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV AR A

4 1043906 POWER SUPPLY, 24, 5,12 VDC, 60 W 1

5 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 1

6 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1

7 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1

8 1009090 FUSE, time delay, 215 series, 3.15 A, 5 x 20 mm 2

9 1099534 VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, with adapter AR A E

10 1101498 KIT, PCA replacement, Prodigy pump control, 1 B
Generation llI

11 1034396 MUFFLER, exhaust, 1/4in. NPT male AR C

12 1062366 FILTER, air, '/ in. NPT 1

NS 1064136 e FILTER ELEMENT, air, 5 micron, AF40 1

13 901151 VALVE, ball, /5 in. NPT 1

UWAGA A: Liczba sztuk czesci z oznaczeniem AR zalezy od liczby pistoletéw w systemie.

B: Podczas wymiany rozdzielacza trzeba przeprowadzi¢ procedure kalibracji zgodnie z opisem w instrukcji
Sterownik pistoletu recznego.

C: Podczas wymiany obwodow drukowanych trzeba zapoznac sie ustawieniami przetacznikow podanymi
w arkuszu instrukcji dostarczonym w zestawie. Trzeba tez przeprowadzié procedure kalibracji zgodnie
z opisem w instrukcji Sterownik pistoletu recznego.

D: Informacje o numerach czesci rozdzielacza znajdujg sie w instrukcji 7146998.

E: W razie korzystania ze starej wigzki kablowej z trzema pozycjami trzeba zastosowa¢ dostarczony
adapter. W razie skorzystania z nowej wigzki kablowej z 2 pozycjami adapter nie bedzie potrzebny.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)
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Rysunek 25Czesci zamienne do panelu pompy (pokazano wersje dostosowang do dwdch pistoletow)
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Czesci zamienne w zestawie sterownika

Zapoznac sie z rysunkiem 26.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
— 1101388 KIT, controller, manual, Prodigy, Generation llI 1

L ¢ CONTROLLER, Prodigy, manual gun 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2

3 129509 ¢ SPACER, cabinet, friction 2

4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1

5 983405 ¢ WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1

6 288828 ¢ KIT, bracket, mounting, rail 1

7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1

8 984707 e NUT, hex, M8, steel, zinc 1

9 240976 ¢ CLAMP, ground w/wire 1

10 | ------ ¢ BRACKET, base, manual control interface 1

M1 | ------ ¢ BRACKET, post, Prodigy, manual control 1

UWAGA A: Czesci podlegajgce naprawie pokazano na rysunku 27 i wymieniono w wykazie.
NS: Nie pokazano (Not Shown)
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Rysunek 26 Czesci zamienne w zestawie sterownika
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Czesci sterownika

Zapoznac sie z rysunkiem 27.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
— ] eee-- CONTROLLER, manual, Prodigy 1
1 982825 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 12 mm, 4
w/integral lockwasher
2 1101385 ¢ PCA, manual gun interface, Prodigy, 1
Generation Il
2A 1091172 e+ KIT, LCD, graphical, 128 x 240 1 A
3 1054441 ¢ PANEL, keypad, manual control interface 1
4 984715 e NUT, hex, H4, steel, zinc 10
5 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 10
6 302189 ¢ WIRE, ground assembly, 10.5in. 1
7 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4
8 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4
9 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
10 271221 ¢ LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2
11 240674 ¢ TAG, ground 4
12 939122 ¢ SEAL, conduit fitting, 1/2 in. 2
13 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2
14 322404 ¢ SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
UWAGA A: Ten zestaw zastepuje panel LCD, ktory jest sktadnikiem pozycji 2. Instrukcje wymiany dotaczono do
zestawu.
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Wytacznik zasilania
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Rysunek 27Czesci sterownika
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Dane techniczne — sterownik pistoletu proszkowego

Masa: 4,05 kg (9,0 funtow)

Potaczenia elektryczne

Wejscie: 24V (dc) £ 10%, maks. 20 W
Wyjscie: 6-21V (dc)
Natezenie prgdu zwarcia: 30 mA

Maksymalne natezenie prgdu: 600 mA

Srodowisko
Obudowa sterownika: IP 54 (pytoszczelna)
Maksymalna temperatura otoczenia: 40°C (104°F)

Klasa II, dziat 2, grupa F & G

Etykiety na urzadzeniu

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE PRODIGY®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO USA

EN 50 050 Ext1lIC T60°C Dc IP 6X
YEAR OF CONSTRUCTION IS SIRAO5ATEX5212X
PART OF SERIAL NUMBER.

Vn=21.6-26.4VDC  In=0.73A Pn=20 VA
OUTPUT: Vo=21VDC lo=.60 A

C€1s0® 1 (2 3D

DO NOT SEPARATE CONNECTORS WHEN ENERGIZED

DO NOT OPEN
WHEN ENERGISED OR
WHEN AN EXPLOSIVE
DUST ATMOSPHERE
IS PRESENT.

Specjalne warunki bezpiecznego
stosowania (ATEX)

Pistolet/gtowica Prodigy moze pracowac wytgcznie ze
sterownikiem recznym Prodigy.
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