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lontovy kolektor pro automatické pistole
Encore”

Popis

lontovy kolektor mize zlepsit hladkost a vzhled vytvrzenych praskovych
povrchd. Shromazduje ionty vysilané z nabijeci elektrody pistole, aby se
nemohly usadit na stfikané soucasti. Tak se snizi mira hromadéni naboje

v prasku usazeném na soucasti, coz mize snizit vady vytvrzeného povrchu
jako je doli¢kovatost a pomerancovy povrch.

Tuto sadu Ize pouzit na automatické praskoveé stfikaci pistole Encore
a Encore HD upevnéné na ty¢i a upevnéné pomoci trubky.

Instalace

Po instalaci iontového kolektoru sefidte jeho polohu tak, abyste dosahli
nejlepsich vysledkq, viz postup v Easti Serizen/ tyce iontového kolektoru.

POZNAMKA: Cisla dil&i pro polozky 1-7 na nasledujicich obrazcich najdete
na strané 4.

Pistole upevnéna na tyci
Viz obrazek 1.

1. Vlozte ty€ kolektoru (1) do zemnici destiCky a zajistéte ji M5 x 8 stavécim
Sroubem (5).

2. Upevnéte podkovu s hroty (6) k ty¢i kolektoru (1) pomoci
Sroubu M3 x 8 (7).

Obrazek 1 Instalace iontového kolektoru - pistole upevnéna na tyci
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2 lontovy kolektor pro automatické pistole Encore

Pistole upevnéna pomocr trubky

POZNAMKA: V ramci dosaZeni optimalniho vykonu musi z(istat montazni
otvor zaslepen. Pokud nékdy dojde k odstranéni iontoveého kolektoru,
nahradte jej pfisluSsnou zaslepkou. Cislo dilu montazni zaslepky je uvedeno
ve Vasem manualu k pistoli Encore.

1.

Viz obrazek 2. Zkontrolujte, zda montazni otvor iontového kolektoru (14A)
je tfeba nainstalovat smérem k predni ¢asti pistole, jak je ukazano na
obrazku 1. Pokud je otvor iontového kolektoru nainstalovan smérem

k zadni ¢asti sestavy, postupuijte podle pokynu nize a umistéte montazni
otvor smérem k pfedni ¢asti pistole. Aby byl mozny pfistup k zemnici
desti¢ce v zadni ¢asti sestavy (15), je tfeba zajistit spravnou orientaci.
Pokud montazni otvor nevyzaduje zménu orientace, preskocte na
krok 9.

Pokud montazni otvor vyzaduje zménu orientace, odpojte z pistole kabel
pistole, praSkovou hadici a trubici pistolového vzduchu.

Demontujte 4mm spojku (8) z 4mm ¢&iré trubice (12).

Pouze pro Encore HD: Demontujte 6 mm spojku (17) z 6 mm modré
trubice (16).

Odsroubuijte matici upinaci trubice (9) z upinaci trubice (13).

Vymontujte matici a pojistnou podlozku (10A, 10B) ze zasuvky kabelu
(10).
Stahnéte vi¢ko (11) z montazni trubky (14).

Vytahnéte montazni trubku (14) ze zadni ¢asti télesa (15) a otocte ji,
potom pistoli opét smontujte.

*Pouze Encore HD

Obrézek2  Postup demontaze montazni trubky

8. 4mm spojka
9. Matice upinaci trubice
10. Zasuvka kabelu
10A. Matice zasuvky
10B. Pojistna podlozka zasuvky

9.

11. Vicko 14A. Montazni otvor

12. 4mm ¢ird trubice 15. Zadni ¢ast sestavy
13. Upinaci trubice 16. Modra 6mm trubice*
14. Montazni trubka 17. 6mm spojka*

Viz obrazek 3. Pokud je v montaznim otvoru (14A) zaslepka, odstrarite ji.

10. Vlozte kolik (2) do montazniho otvoru (14A) a zajistéte ho k zemnici

desti¢ce v zadni ¢asti télesa (15) pomoci Sroubu s hlavou pro nastrény
kli¢ (3).
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lontovy kolektor pro automatické pistole Encore 3

11. Vlozte ty¢ kolektoru (1) do koliku a zajistéte ji stavécim Sroubem
s nylonovym hrotem M10 x 10 (4).

12. Upevnéte podkovu s hroty (6) k ty€i kolektoru (1) pomoci
Sroubu M3 x 8 (7).

Obrézek 3 Instalace iontového kolektoru - pistole upevnéna pomoci trubky

1. Ty¢€ kolektoru 4. Stavéci Sroub M10x 10 14. Montézni trubka
2. Kolik 6. Podkova s hroty 14A. Montazni otvor
3. Sroub s hlavou pro nastrény kli¢ 7. Sroub s kdnickou hlavou M3 x 8 15. Zadni ¢ast sestavy

Serizeni ty¢e iontového kolektoru

Ty¢ iontového kolektoru by méla byt namontovana tak, aby Spi¢ka na konci
ty€e byla v optimalni vzdalenosti od Spicky elektrody.

* Pokud je Spicka na konci této tyCe pfilis vzdalena od SpiCky elektrody,
iontovy kolektor neshromazd'uje zadné ionty a tedy ani nezlepSuje
vysledny vzhled natéru.

* Pokud je Spi¢ka na konci této ty€e pfilis blizko u Spi¢ky elektrody,
nemusi se ¢astice prasku efektivné nabijet a mliZze dochazet ke
snizeni u€innosti pfenosu prasku.

Tento postup pouzijte ke stanoveni polohy konce ty¢e iontového kolektoru.
Poznamka:

1. Demontujte ty¢ a podkovu s hroty, nastfikejte nékolik dili. Poznamenejte
si proud (1LA), ktery se zobrazuje na displeji fidici jednotky v prabéhu
lakovani. Nechejte natéry zaschnout.

Nasadte ty¢ a podkovu s hroty na pistoli.

3. Povolte stavéci Sroub posurite konec ty€e dale od pfedniho konce
pistole.

4. Zapnéte elekirostatické napéti a stfikejte prasek s dilem nachazejicim se
pred pistoli. Posunujte ty¢ smérem dopfedu, az proud zobrazovany na
displeji fidici jednotky bude o 5 az 7 pA vysSi nez proud zobrazovany
v kroku 1. UtaZzenim stavéciho Sroubu zajistéte tyc.

5. Nechejte zaschnout natéry na zkuSebnich dilech. Porovnejte kvalitu

povrchu na téchto dilech s dily nalakovanym v kroku 1 (pfed instalaci
sady iontového kolektoru).
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4 lontovy kolektor pro automatické pistole Encore

Nahradni dily

6. Pokud nebylo dosazeno pozadovaného zlepSeni kvality povrchu, povolte
stavéci Sroub a posunte ty¢ smérem dopredu pfiblizné 0 2,5 cm.
Utahnéte stavéci Sroub.

7. Opakuijte kroky 4 a 5, dokud nedosahnete pozadovaného zlepSeni kvality
povrchu.

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

- 1602357 KIT, collector, ion, Encore HD 1
- 1097505 KIT, collector, ion, Encore

1| ——— * ROD, ion collector, offset 1
2 1097547 e POST, collector, ion 1
3 105800 ¢ SCREW, socket head, M4 x 0.7 x 8 mm 1
4 1097696 e« SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black 1
5 1097543 ¢ SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
6 | - e TIP, ion collector, multi-point 1
7 982017 e SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1

Encorer

Obrézek 4  Soucasti sady iontového kolektoru
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