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Bezpeénost
Uvod

Kvalifikované osoby

Planované pouziti

Predpisy a schvaleni

Prectéte si a dodrzujte tyto bezpe€nostni pokyny. V dokumentaci jsou na pfisludnych mistech
uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné téchto pokyn(, byla trvale pfistupna
osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaiji za to, ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson bude
nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami
se rozuméji ti zameéstnanci nebo pracovnici dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly

a predpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukolu.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez je popsano v dokumentaci, ktera je spole¢né
s nim dodana, mGze mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad:
* pouzivani neslucitelnych materiald
* provadéni neopravnénych Uprav
+ odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytt a blokovacich zafizeni
* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dilu
* pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* pfekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude
pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi
zakony.

© 2022 Nordson Corporation
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2 Automatické praskoveé stfikaci pistole Encore®

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynl predejdete Grazdm.
* Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢i Udrzbu zafizeni osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou porudeny jeho bezpecnostni kryty, dvifka Ci
vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani
nevyfazujte z ¢innosti Zadna bezpeénostni zafizeni.

* Udrzujte bezpec€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni
nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vy&kejte, dokud
zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se
zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvodu zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

* Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné listy s bezpecnostnimi udaji (SDS,
Safety Data Sheet) a dikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpeénému
pouzivani materialt a manipulaci s nimi a pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné
prostredky.

* Aby se predeslo Urazdm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpecim, ktera Casto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym povrchdm, ostrym hranam,
elektrickym obvodim pod napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divod( nemohou
byt uzavfeny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpeénost
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo nebezpeci vybuchu.

» Uzemnéte veskera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze uzemnéné hadice pro vzduch
i kapalinu. Pravidelné kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi presahovat
hodnotu jednoho megaohmu.

« Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vS§imnete jiskfeni nebo vzniku elektrického oblouku.
Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude pfi¢ina rozpoznana a odstranéna.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekuite, neprovadéijte svareCské
nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen. Nezahfivejte materialy na teploty vyssi,
nez jak je doporucuije jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro sledovani a omezovani teploty
funguiji spravnée.

* Zajistéte Fa’dnévvétréni, aby nemohly vznikat nebezpecné koncentrace nestalych ¢astic
nebo vyparl. Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi
bezpe&nostnimi listy (SDS).

» Bé&hem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod napétim.
P¥i vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinac, aby se zamezilo
jiskfeni.

» Seznamte se s umisténim tladitek nouzového vypinacl, uzaviracich ventilll a hasicich
pristroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém
i odsavaci ventilatory.

* Nez zaCnete provadét jakékoliv sefizovani, Cisténi nebo opravy na elekirostatickém zafizeni,
odpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém.

« Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi
v dokumentaci dodané se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni ur€eny. Informace a rady
tykajici se nahradnich dilu ziskate u svého zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7169910_20 © 2022 Nordson Corporation



Automatické praskové stiikaci pistole Encore® 3

Uzemnéni

VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeéné a mize zpUsobit
A zasah elektrickym proudem, pozZar nebo vybuch. Do planu pravidelné udrzby zafadte kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povsimnete jiskieni Ci
vzniku elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka
zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvortd musi vyhovovat pozadavkdm NFPA pro
tfidu 11, oddil 1 nebo 2, nebezpecna prostiedi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502
a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

* VV8echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku musi byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod
napaji napétim o velikosti nejméné 500 volt, nema byt vy§Si nez 1 megaohm.

» Mezi soucasti zafizeni, které musi byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani
prasku, obsluzné plosiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék a profukovaci trysky.
Obsluzny personal pracujici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

« Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlze byt zdrojem nebezpedi vzniceni.
Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na obsluzné ploSiné, nebo které
maiji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi podrézkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby tak zamezili pfipadnému zasahu
elektrickym proudem. Pokud je nezbytné pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlarfovou ¢ast
nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny
k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

 Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho odpojené soucasti,
zemnici kabely a vodice.
Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené je vypnéte
a provedte nasleduijici kroky:

» Odpojte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte jej. Zaviete hydraulické
a pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte pricinu nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
mozné systém opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zaFizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu a opravach provadéjte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20



4 Automatické praskové stiikaci pistole Encore®

Popis

Automatické praskove stfikaci pistole Encore® se dodavaiji ve verzi pro upevnéni na ty¢
nebo ve verzi upeviiované pomoci trubky. Standardni pistole upeviiovana pomoci trubky je
dlouhd 152,4 cm (5 stop), k dispozici je také pistole dlouha 182,8 cm (6 stop). Soucasti pistoli
montovanych na ty¢ je otony drzak, ktery zapadne do konce volitelné tyCe pistole.

Pistole jsou vybavené integrovanym nasobi€em napéti 100 kV a vyuZivaji pistolovy vzduch
pro prevenci usazovani pradku na elektrodé. Draha prasku v pistolich je pfim4, aby bylo
minimalizovano narazové natavovani. Hadice pfivodu prasku se pfipojuje pfes rychlospojku,
aby byla vyména barvy rychla.

Tyto pistole je mozné pouZivat se systémem iControl® spole&nosti Nordson nebo automatickymi
fidicimi jednotkami Encore LT, které zajiStuji regulaci elektrostatického napéti, proudu
pistolového vzduchu a vzduchu pro ¢erpadlo prasku.

S pistolemi se dodavaji ploché trysky se Stérbinami 2,5 a 4 mm. Mezi volitelné pfisluSenstvi
patfi:
+ ovladaci kabely o délce 8, 12 a 16 metr(i (26, 39, 52 stop)

« standardni, oto¢né a pevné drzaky pistole pro pistole upevnéné pomoci trubky

» ty¢ pistole s 121 cm (4 stopy) dlouhou ty¢i a svorkou pro montazni tyée o priméru 25 mm
(1 palec)

« Sikmé stfikaci nastavce
» Sada iontového kolektoru

* RUzné ploché, konické a kFizové trysky

Pistole upevnéna na ty¢€i

Obrazek 1 Pistole montovana na ty¢ a pistole upevnéna pomoci trubky

P/N 7169910_20

© 2022 Nordson Corporation



Automatické praskové stfikaci pistole Encore® 5

+/-19 V AC, +/-1 A (Spicka) 100 KV, 100 pA

+ Kvalita vzduchu: ¢astice <5 y, rosny bod <10 °C (50 °F)

Technické parametry

+ Maximalni relativni vihkost: 95 % nekondenzujici
 Rozsah okolni teploty: +15 az +40 °C (59-104 °F)

« Tfida nebezpecéného prostiedi pro aplikator: Zéna 21 nebo Tfida I, Oddil 1

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20



6 Automatické praskoveé stfikaci pistole Encore®

Technické parametry (vokracovani)
Automatické strikaci pistole Encore

Certifikacni Stitek aplikatoru

f@ For Electrostatic Finishing Applications ™\

Class Il Spray Material

FOR USE WITH ENCORE iCONTROL WHEN CONFIGLIRED N ACCORDAMCE
VWITH 1049080 ENCORE LT WHEN CONFIGURED IN ALCORDANCE WITH
TTTG, EMNCORE iONTROL 3 WHEN CONFIGLURED N ACCORDMMCE WITH
10HZ04T OR ENCORE XT MANUAL CONTROLS WHEN COMPIGURED M
ACCORDWMCE WITH 1004347

FH11ATEMK FM2Z2UKEXQ008X EN 50050-2

‘\_Cﬂ mu:rc € m@uzu 2mJ_/

Stitek s vyrobnim &islem

POZNAMKA: Vyrobni ¢&islo pistole obsahuje informace o tom, kde a kdy byla pistole vyrobena.
Toto vyrobni &islo zac€ina ,AAT10A”. Symbol ,AA” znamena, Ze produkt byl vyroben ve mésté
Ambherst ve statu Ohio, €islo ,10” znamena rok 2010. Symbol ,A” znamena mésic leden, ,B”

unor atp.

r/_ _\\\I
P/N:  XOOOKXXXY Nordson
(RRRRRRRRRRANRRRNANANRNY
SIN: XX ENCORE

PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV PENDING
Ta: +15°C TO +40°C
NORDSON CORP. 555 JACKSON ST.

" AMHERST, OHIO, U.S.A. ot

Specialni podminky pro bezpeéné pouzivani

» Automaticky aplikator Encore se smi pouzivat pouze spole¢né s fidicimi jednotkami
Encore LT, Encore iControl 2 nebo Fidicimi jednotkami XT, a to v rozmezi okolnich teplot od
+15 °C do +40 °C.

* Zafizeni musi byt nainstalovano v souladu s normou EN50177.

* PFi pouziti s fidicimi jednotkami Encore XT smi byt vybaveni pouzivano pouze v oblastech
s rizikem malého dopadu.

* Velka opatrnost je nutna pfi CiSténi plastovych povrchu na fidicich jednotkach.
Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na téchto soucastech.

P/N 7169910_20 © 2022 Nordson Corporation



Automatické praskoveé stfikaci pistole Encore® 7

Hmotnosti a rozméry

Pistole upevnéna na tyci
Hmotnost: 651 gramui (1,44 |b)

8,9 cm ke stfedu otaceni
4,9 cm (1,93 palcu)

1,0 om (0,39 palcdl) e 43,4 cm (17,10 palct) 47

7,6 cm (2,99 palcfjll

- 36,2 om (14,25 palc) -
T s8am
-~ 39,7 cm
14 cm

Pistole upevnéna pomoci trubky o délce 5 stop
Hmotnost: 2,02 kg (4,45 Ib)
4,9 cm (1,3 palct)

165,9 cm

Y

155,6 cm (61,25 palct) —
ke konci upeviiovaci trubky

6,60 cm (2,60 palct)

Pistole upevnéna pomoci trubky o délce 6 stop
Hmotnost: 2,37 kg (5,23 Ib)

195,9 cm (77,12 palct)

Y

) )
L

185,6 cm (73,07 palct)
ke konci upeviiovaci trubky

Obrazek 2 Rozméry a hmotnosti automatické pistole Encore

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20



8 Automatické praskoveé stfikaci pistole Encore®

Instalace

Pistole upevnéné pomoci trubky

Viz Obrazek 3. Pistoli upeviiovanou pomoci trubky muzete namontovat na pevny stojan,
oscilévtor nebo zafizeni s vratnym pohybem pomoci nékteré z nize znazornénych montaznich
sad. Cisla jednotlivych dili sestav upevhovaci trubky najdete na strané 45.

1
1T — B ™ 2
— ) /
A
\ A\
@.
V\
' Vo
5 L \5 4
Standardni sada pro montaz

Otocna sada pro montaz

pomoci trubky pomoci trubky

Obrazek 3 Montazni sestavy pro pistole upevnéné pomoci trubky

1. Montazni ty€ 25,4 mm (1 palec) 5. Montazni trubka pistole 9. Matice do T-drézky
2. Svorka 6. Srouby M8 x 30 10. Vylisek s drazkou tvaru T
3. Upinaci Sroub 7. Opérna deska (viz Poznamka)
4. Montazni objimka 8. Dlouhé &rouby o velikosti A. Upinaci klika
3/8-16 x 1 palec B. Klika oto&ného Cepu

POZNAMKA: Neni sougasti sady.

P/N 7169910_20 © 2022 Nordson Corporation



Automatické praskové stiikaci pistole Encore® 9

Pistole upevnéné na tyci

Viz Obrazek 4. Nasadte nastavec pro montaz na ty¢ (3) do konce regulacni tyCe (9) a zajistéte
ho utazenim stavéciho Sroubu (11) 4mm Sestihrannym klicem. Cislo dilu ty¢e pistole
viz strana 47.

* Abyste mohli pohybovat Spickou pistole ze strany na stranu, povolte pravy Sroub s palkulatou
hlavou (1).

+ Abyste mohli naklopit Spicku pistole nahoru nebo dolt, povolte regulator naklapéni (4).

* Chcete-li otocit regulacni ty¢i na ose aretacniho télesa (8) nebo v aretacnim télese, povolte
kliku otaceni (5).

Chcete-li namontovat pistoli na pevny stojan, oscilator nebo zafizeni s vratnym pohybem,
umistéte svorku (7) na 1palcovou montazni ty¢ a utdhnéte kliku svorky (6).

Obrazek 4 Montaz pistole upevnéné na tyci

1. Srouby s pulkulatou hlavou 5. Klika otaceni 9. Regulaéni ty¢
2. Naklapéci drzak 6. Klika svorky 10. Kulika

3. Nastavec pro montaz na ty¢ 7. Svorka 11. Stavéci Sroub
4. Regulator naklapéni 8. Aretacni téleso

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20
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Zapojeni pistole
Viz Obrazek 5.

1. Pripojte pfivodni hadici prasku k pfipojce hadice (2). Pfipojku je mozné z pistole odpojit
odsroubovanim a stahnutim pfidrzné matice (1).

2. Pfipojte 4mm Cirou trubici pistolového vzduchu k armatufe s ozubem (3) (pistole upevnéna
na tyci) nebo potrubni spojce (4) (pistole upevnéna pomoci trubky).

3. Pripojte kabel pistole do zasuvky (5) a diikladné utahnéte kabelovou matici.

Pistole upevnéna na ty¢i Pistole upevnéna pomoci trubky

Obrazek 5 P¥ipojeni pistole — pistole upevnéné na ty¢i a pomoci trubky
1. Pfidrzna matice 3. Armatura s ozubem 5. Zasuvka kabelu pistole

2. Hadicova spojka 4. Potrubni spojka (4 mm)

P/N 7169910_20 © 2022 Nordson Corporation
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Instalace iontového kolektoru

lontovy kolektor mGze zlepsit hladkost a vzhled vytvrzenych praskovych povrchi. Shromazduje
ionty vysilané z nabijeci elektrody pistole, aby se nemohly usadit na stfikané soucasti. Tak se
snizi mira hromadéni naboje v prasku usazeném na soucasti, coz mize snizit vady vytvrzeného
povrchu jako je dolickovatost a pomerancovy povrch.

Cisla jednotlivych sad najdete v asti Nahradni dily.

Sada iontového kolektoru se mize pouzivat pro pistole upevnéné na tyci i pistole upevnéné
pomoci trubky. Po instalaci iontového kolektoru sefidte jeho polohu tak, abyste dosahli
nejlepSich vysledk, viz postup v ¢asti Sefizeni tyCe iontového kolektoru.

Pistole upevnéna na tyci

1. Viz Obrazek 6. Vlozte ty€ kolektoru (1) do zemnici desticky a zajistéte ji stavécim Sroubem
M5 x 8 (6) dodavanym v sadé iontového kolektoru.

2. Upevnéte podkovu s hroty (7) k ty¢i kolektoru pomoci Sroubu M3 x 8 (8).

Obrazek 6 Instalace iontového kolektoru — pistole upevnéna na tyci

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20
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Pistole upevnéna pomoci trubky

POZNAMKA: V ramci dosaZeni optimalniho vykonu musi zistat montazni otvor zaslepen.
Pokud je odstranén iontovy kolektor, nahradte jej pfisluSnou zaslepkou. P/N montazni zaslepky
je uvedeno v ¢asti Nahradni dily v tomto navodu.

POZNAMKA: Montazni otvor iontového kolektoru je tfeba nainstalovat smérem k predni asti
pistole, jak je ukdzano na Obrazek 7. Pokud je otvor iontového kolektoru nainstalovan smérem
k zadni €asti, je nutné jej obratit, aby vznikl pfistup k zemnici desti¢ce v zadni ¢asti télesa.
Provedte kroky 1-7 postupu rozmontovani na strana 25, abyste odmontovali trubku, potom ji
otocte a pistoli znovu smontujte.

1. Pokud je v montaznim otvoru (5) zaslepka, odstrante ji.
2. Zajistéte kolik (2) k zemnici desti€ce pomoci Sroubu s hlavou pro nastrény kli¢ (3).

3. Vlozte ty€ kolektoru (1) do koliku a zajistéte ji stavécim Sroubem s nylonovym hrotem
M10 x 10 (4).

4. Upevnéte podkovu s hroty (7) k ty€i kolektoru pomoci Sroubu M3 x 8 (8).

Obrazek 7 Instalace iontového kolektoru — pistole upevnéna pomoci trubky

1. Ty¢€ kolektoru 4. Stavéci Sroub M10 x 10 7. Podkova s hroty
2. Kolik 5. Montazni otvor iontového kolektoru 8. Sroub s kénickou hlavou M3 x 8
3. Sroub s hlavou pro nastrény kli¢ 6. Stavéci Sroub M5 x 8

P/N 7169910_20 © 2022 Nordson Corporation
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Sefizeni ty¢e iontového kolektoru

Ty iontového kolektoru by méla byt namontovéana tak, aby Spicka na konci tyCe byla v optimalni
vzdéalenosti od 8picky elektrody.

* Pokud je 3pi¢ka na konci této tyce pfili§ vzdalena od Spicky elektrody, iontovy kolektor
neshromazduje Zadné ionty a tedy ani nezlepSuje vysledny vzhled natéru.

* Pokud je 3pi¢ka na konci této tyce pfili§ blizko u Spicky elektrody, nemusi se Eastice prasku
efektivné nabijet a mize dochazet ke snizeni U€innosti pfenosu prasku.

Tento postup pouZijte ke stanoveni polohy konce tyce iontového kolektoru.

1. Demontujte ty¢ a podkovu s nékolika hroty z pistole, nastfikejte nékolik dili. Poznamenejte
si proud (uA), ktery se zobrazuje na displeji Fidici jednotky v pribéhu nanaseni. Nechejte
natéry zaschnout.

2. Nasadte ty¢ a podkovu s hroty na pistoli.
3. Povolte stavéci Sroub (4 nebo 6) posurite konec ty¢e dale od pfedniho konce pistole.

4. Zapnéte elektrostatické napéti a stfikejte prasek s dilem nachazejicim se pfed pistoli.
Posunujte ty¢ smérem dopfedu, aZ proud zobrazovany na displeji fidici jednotky bude
0 5 az 7 yA vysSi nez proud zobrazovany v kroku 1. Utdhnéte stavéci Sroub.

5. Nechejte zaschnout natéry na zkuSebnich dilech. Porovnejte kvalitu povrchu na téchto
dilech s dily nalakovanym v kroku 1 (pfed instalaci sady iontového kolektoru).

6. Pokud nebylo dosaZzeno pozadovaného zlep&eni kvality povrchu, povolte stavéci Sroub
a posurite ty¢ smérem dopfedu pfiblizné o 2,5 cm. Utahnéte stavéci Sroub.

7. Opakuijte kroky 5 a 6, dokud nedosahnete pozadovaného zlepSeni kvality povrchu.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20
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Provoz

bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v tomto

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
A navodu k obsluze, mdze byt nebezpecné.

Automatické a ru¢ni ovladani elektrostatického vykonu, pratoku pistolového vzduchu a vzduchu
do Cerpadla zajistuje systém Nordson iControl nebo automaticka Fidici jednotka Encore LT.
Spousténi a polohovani pistoli zajistuje systém iControl, ovlada¢ Nordson Axis nebo PLC
dodany spole¢nosti Nordson nebo zakaznikem.

Informace o programovani a dalSi pokyny naleznete v navodu k vasi fidici jednotce.

Vymeéna plochych trysek

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu vypnéte stfikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

1. Viz Obrazek 8. OdSroubujte matici trysky (1) proti sméru hodinovych rucicek.
2. Stahnéte plochou trysku (2) ze sestavy elektrody (3).

POZNAMKA: Neni nutné demontovat sestavu elektrody. Pokud by se sestava elektrody
vysunula z pistole, az budete stahovat trysku, vycistéte ji stlacenym vzduchem, nez ji znovu
nainstalujete. Dejte pozor, abyste neohnuli elektrodu. Drzak elektrody (3A) se nasroubuje do
sestavy. Jak drzak, tak elektrodu je mozné vymeénit.

3. Namontujte novou trysku na sestavu elektrody davejte pozor, abyste elektrodu neohnuli.
Tryska zapadne do sestavy elektrody.

4. Nasadte matici trysky na trysku a naSroubuijte ji na téleso pistole po sméru hodinovych
rucicek, dokud Celo matice trysky nedosedne na osazeni na télese pistole.

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody v sestavé elektrody byl zkonstruovan pro optimalni
¢isténi pfi zméné barvy na systémech pouzivajicich ploché stfikaci trysky. S timto zkosenym
drzakem elektrody neni mozné pouzit kdnické usmérniovace.

Obrazek 8 Demontaz a instalace ploché trysky

P/N 7169910_20 © 2022 Nordson Corporation
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Vyména volitelnych usmérniovacu a konickych trysek

/N

VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu vypnéte stFikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
Nedodrzeni téchto varovnych pokynt muze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: Drzak elektrody dodany s pistoli musite vyménit, chcete-li pouzit volitelné
konické usmériovace. Vice informaci o sadé koénicke trysky potfebné pro tuto prestavbu
najdete v &asti Volitelna vybava zacinajici na strané 39.

1. Viz Obrazek 9. Chcete-li vyménit usmérfiovac (4), opatrné ho vytahnéte ze sestavy
elektrody (3). Pokud ménite pouze usmérnovac, nasadte novy na sestavu elektrody,
davejte pozor, abyste neohnuli drat elektrody.

2. Chcete-li vyménit celou trysku, odSroubujte matici trysky (1) proti sméru hodinovych rucicek.
3. Stahnéte konickou trysku (2) ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Neni nutné demontovat sestavu elektrody (3) z pistole. Pokud by se sestava
elektrody vysunula z pistole, aZ budete stahovat trysku, vycCistéte ji stia¢enym vzduchem,
nez ji znovu nainstalujete. Dejte pozor, abyste neohnuli elektrodu. Drzak elektrody (3A) se
nadroubuje do sestavy. Jak drzak, tak elektrodu je mozné vyménit.

4. Nasadte novou konickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy elektrody.

5. NaSroubuijte matici trysky na téleso pistole, dokud ¢elo matice trysky nedosedne na osazeni
na télese pistole.

6. Namontujte novy usmérfiova¢ na sestavu elektrody, davejte pozor, abyste elektrodu
neohnuli.

Obrazek 9 Vyména volitelnych usmérfiovacl a kénickych trysek

© 2022 Nordson Corporation
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Udrzba

/N

Kazdodenni udrzba

VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkon( vypnéte elektrostatické napéti a uzemnéte
elektrodu pistole. NedodrZeni téchto varovnych pokynt muize mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

POZNAMKA: V zavislosti na vasi konkrétni aplikaci miiZe byt provadéni tohoto postupu
potfebné kazdy den. Jestlize pravidelné provadite zmény barvy pomoci centraini jednotky
pFivodu prasku, je vnitfek stfikaci pistole procistén pfi kazdé zméné barvy. Je-li tomu tak,
provadéjte tento postup kazdé 2 az 3 dny.

Viz Obrazek 10.

1.
2.

Proplachnéte stfikaci pistole, pak je vypnéte.

Odpojte hadici pro pFivod prasku (A) od praskového ¢erpadla. Pomoci nizkotlaké vzduchové
pistole schvalené OSHA vyfouknéte z pfivodni hadice a ze stfikaci pistole veskery zbyvajici
prasek. Nikdy nevhanéjte vzduch do hadice pro pfivod prasku smérem od stfikaci pistole do
praskového Cerpadla.

. OdSroubujte matici trysky (1) a demontuijte trysku (2).

. Vytahnéte sestavu elektrody (3) z pistole.

5. Odpojte pfivodni hadici prasku z pistole odSroubovanim pfidrzné matice hadice (27),

zatazenim za matici a stazenim pfipojky hadice (26) z praskové trubicky.

. Zatlacte praskovou trubicku (5) smérem k pfedni ¢asti pistole, potom vytahnéte tésnéni (4)
a trubiCku z predni ¢asti pistole.

Obrazek 10 Udrzba - Na obrazku pistole upevnéna na ty&i bez oto&ného drzaku

1. Matice trysky
2. Tryska
3. Sestava elektrody

4. Tésnéni 27. Pridrzna matice
5. Praskova trubice A. Trubice pfivodu prasku
26. Hadicova spojka

P/N 7169910_20
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Kazdodenni udrzba (pokra¢ovani)

7. V8echny demontované dily o€istéte nizkotlakou vzduchovou pistoli. Poté je otfete kusem
Cisté suché latky.

8. Usazeny nataveny prasek opatrné odstrarite pomoci dievéného nebo plastového koliku Ci
podobného nastroje. Nepouzivejte nastroje, které by mohly zpUsobit poskrabani plastového
povrchu. Ve vzniklych ryhach by dochézelo k usazovani a pfipékani prasku.

POZNAMKA: V pripadé potfeby pouzijte k ogisténi dilt kus latky navihéeny izopropylem nebo

etylalkoholem. Pred ¢isténim dild alkoholem odstrante O-krouzky a tésnéni. Pistoli vSak do

alkoholu neponofujte. Nepouzivejte Zadna jina rozpoustédia.

9. Zkontrolujte praSkovou trubiCku, tésnéni, sestavu elektrody a trysku, zda nejevi znamky
opotfebeni. Opotfebované nebo poskozené dily vyménte.

10. Nasadte tésnéni na konec pradkové trubicky, pokud jste ho demontovali.
11. Namontujte praSkovou trubici do pistole, aZ se t&snéni opfe o pfedni Celo pistole.

12. Namontujte sestavu elektrody do pistole tak, aby se konec sestavy elektrody nasunul do
tésnéni na konci praskové trubice.

13. Nasadte trysku na sestavu elektrody a zajistéte ji matici trysky. Pokud pouzivéate
usmériovace, nasadte ho na sestavu elektrody.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20
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Odstranovani poruch

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstrafiovani problému postihuji pouze nejbéznéjsi problémy. Pfi problémech
s ovladanim nahlédnéte do Pfirucky k hardwaru pro systém iControl. Pokud nevyfeSite problém
za pomoci informaci poskytnutych v téchto pfiru¢kach, pozadejte o pomoc svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

POZNAMKA: Moduly iFlow® se pouzivaji v fidici jednotce iControl pro regulaci proudéni
vzduchu v erpadle. Mate-li problémy s moduly iFlow, nahlédnéte do pfirucek k systému
iControl.

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

1. Vycistéte stfikaci pistoli. Demontujte trysku a sestavu elektrody
a vycistéte je.

2. Odpojte pfivodni hadici prasku ze stfikaci pistole a profouknéte
Je ucpana stfikaci pistole, praskovou trubici vzduchovou pistoli.
pfivodni hadice prasku

nebo &erpadio 3. Odpojte pfivodni hadici od ¢erpadla a pistole profouknéte ji. Pokud

je pfivodni hadice ucpana praskem, vyménte ji.

4. Rozeberte Cerpadlo a vycistéte ho.

1. Nestejnomé’rné Opotiebovana tryska, Demontujte, vyCistéte a prohlédnéte trysku, usmériiovac a sestavu
nestabilni nebo lektrod iV . ) _ . . R
elekirody nepriznive Pokud je problémem nadmérné opotiebeni nebo natavovani, snizte

nedostatecny pritok

orasku ovliviuji strukturu nastfiku | proud priitokového a rozpragovaciho vzduchu.

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové filtry a susi¢ku. Pokud je zdroj

Vinky prasek pradku znecistén, vyméiite ho.

Nizky pratok/tlak vzduchu

do Gerpadia Upravte pratok/tlak vzduchu do ¢erpadla.

Zvyste tlak fluidiza¢niho vzduchu.
Nespravné vifeni prasku
v nasypném zasobniku Pokud problém pfetrvava, odstrante prasek z nasypneho zasobniku.
Vycistéte nebo vymeéite fluidizacni desku, pokud je znecisténa.

Modul iFlow je mimo Provedte postup vynulovani obsazeny v Pfiruce k hardwaru pro
kalibraci systém iControl.

Pokracovani...
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2. Vynechavky ve
struktuie prasku

Opotiebena tryska nebo
usmeérnovac

Demontujte a prohlédnéte trysku nebo usmérhovag. Opotfebené dily
vymernite.

Ucpana sestava elektrody
nebo draha prasku

Demontujte sestavu elektrody a vycistéte ji. Podle potfeby demontujte
dréhu prasku a vycistéte ji.

P¥ili$ vysoky proud
pistolového vzduchu

Proud pistolového vzduchu je regulovan otvorem o pevné velikosti.
Informace o vyhledavani zavad naleznete v navodu k vasi fidici
jednotce.

3. Nizké zachyceni,
Spatny prenos

Nizké elektrostatické
napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni
elektrody

Demontujte trysku a sestavu elektrody. Vycistéte elektrodu

a zkontrolujte, zda na ni nejsou stopy uhliku nebo poskozeni.
Zkontrolujte odpor elektrody, jak je popsano na strana 21. Pokud
je sestava elektrody v pofadku, demontujte napajeci zdroj pistole
a zkontrolujte jeho odpor, jak je popsano na strana 22.

Nedostate¢né uzemnéné
dily

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky a hacky na dily, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi dily a zemi musi byt 1 megaohm nebo
méné. NejlepSich vysledkl dosahnete pfi 500 ohmech a méné.

4. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
0 kV pfi zapnuti
pistole), ale prasek
strika

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole popsané na
strana 22.
Pokud najdete zkrat nebo preruseny obvod, vyménte kabel.

Napajeci zdroj stfikaci
pistole je zkratovan

Provedte Zkousku odporu napéjeciho zdroje, jak je popsana na
strana 21.

5. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole (na
rozhrani se zobrazuje
kV vystup), ale
prasek stiika

Napajeci zdroj stfikaci
pistole je rozpojeny

Provedte Zkousku odporu napéjeciho zdroje, jak je popsana na
strana 21.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu pistole, jak je popsana na
strana 22.

Pokud najdete zkrat nebo preruseny obvod, vyménte kabel.

6. Hromadéni prasku na
Spicce elektrody

Nedostate¢ny proud
pistolového vzduchu

Proud pistolového vzduchu je regulovan otvorem o pevné velikosti.
Zkontrolujte trubici pistolového vzduchu a zkontrolujte pritok na
vystupni armature, kdyz je pistole zapnuta. Informace o vyhledavani
zavad naleznete v navodu k vasi Fidici jednotce.

Pokracovani...

© 2022 Nordson Corporation
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7. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku

Nizky tlak pfivadéného
vzduchu

Tlak vzduchu pfivadéného do jednotky iControl musi byt vy§Si nez
5,86 baru (85 psi). Automaticka Fidici jednotka Encore LT vyzaduje tlak
4,0-7,6 bar (58-110 psi).

Regulator tlaku vzduchu
v modulu iFlow nastaven
na pfili§ nizkou hodnotu

Nastavte tlak na regulatoru iControl na 5,86 bar (85 psi). Viz Provozni
pokyn k sadé pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow.

Ucpany filtr pfivadéného
vzduchu nebo piny
zasobnik filtru — regulator
pratoku kontaminovan
vodou

Demontujte zasobnik a vylijte vodu/nedistoty. Pole potfeby vyménte
vlozku filtru. Systém vycistéte, podle potfeby vymérite soucasti.

Ucpany pratokovy ventil
modulu iFlow nebo
pratokovy ventil Encore LT

Viz navod k vasi fidici jednotce.

Vzduchova trubice
pfelomena nebo ucpana

Zkontrolujte trubice prtokového a rozprasovaciho vzduchu, zda
nejsou prelomené.

Opotiebené hrdlo ¢erpadia

Vymeérite hrdlo Cerpadla.

Cerpadlo neni spravné
sestavené

Zkontrolujte a znovu smontujte Cerpadio.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbérnou trubici neucpavaji necistoty nebo pytel
(jednotky VBF).

Prili§ mnoho fluidizaéniho
vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven pfili§ vysoko, je pomér prasku ke
vzduchu pfili§ nizky.

Prilis nizko fluidiza¢niho
vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven pfili§ nizko, Cerpadlo nepracuje
s maximalni ucinnosti.

Ucpana praskova hadice

Profouknéte praskovou hadici stlatenym vzduchem.

Pfelomena praskova
hadice

Zkontrolujte praskovou hadici, zda neni pfelomena.

Prili§ dlouha praskova
hadice

Zkratte hadici.

Ucpana draha prasku do
pistole

Zkontrolujte pfipojku hadice, praskovou trubici a podpéru elektrody,
zda na nich nejsou znamky narazového nataveni nebo necistot. Podle
potfeby vycistéte stlatenym vzduchem.

Zameéneéne trubice
pratokového
a rozpraSovaciho vzduchu

Zkontrolujte vedeni trubic pratokového a rozprasSovaciho vzduchu
a popfipadé opravte.

8. Zadné kV pfi spusténi
pistole, proud prasku
v poradku

Hodnota kV je nastavena
na nulu

Nastavte kV na kladnou hodnotu.

Zkontrolujte zpravy na
obrazovce Alarmy.

Postupy pfi vyhledavani zavad naleznete v navodu k vasi Fidici
jednotce.

9. Zadny proud prasku
pri spusténi pistole,
kV v poradku

Celkovy proud je nastaven
na nulu

Zménte Celkovy pratok na kladnou hodnotu.

Privodni vzduch vypnuty

Zkontrolujte pfivod vzduchu do ovladaciho panelu iControl.

10. % pruatoku pistoli se
nezvysuje, stale je 0

Celkovy proud je nastaven
na nulu

Pokud je celkovy proud vzduchu nastaven na nulu, neni mozné
nastavit procento proudu. Zménte Celkovy pratok na kladnou
hodnotu.

P/N 7169910_20
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Zkouska odporu napajeciho zdroje

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje, a to mezi svorkou zpétné

vazby J2-3 na konektoru a kontaktnim kolikem na predni strané. Odpor musi byt v rozmezi
225-335 megaohmi. Pokud naméfite nekonecno, vymérite méfici sondy. Pokud je odpor mimo
tento rozsah, vymérite napajeci zdroj.

POZNAMKA: Pusobi zde nékolik proménnych, které mohou ovliviiovat naméfené hodnoty
megaohm(l na vaS§em megaohmmetru (teplota a méfici napéti). Pokud se vystupni napéti
megaohmmetru li§i od nastaveni 500 V DC, bude to mit pfimy vliv na pfesnost méfeni. Méfeni
by se také mélo provadét pfi teploté 22 °C. Ponechte nasobici ¢as na ochlazeni na pokojovou
teplotu, aby bylo mozné vysledky zopakovat.

225-335 megaohmii pii 500 V DC
J2-3 (ZLUTY)
ZPETNOVAZEBNI

J2-1 (SERVENY)
0sC

J2-2 (CERNY)
SPOLEGNY

(CERNY)

(CERVENY)

Obrazek 11 Zkouska odporu napajeciho zdroje (zobrazeno pro zaporné napajeni)
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Méreni odporu elektrody

Pomoci megaohmmetru zméfte odpor sestavy elektrody, a to mezi dotekovym krouzkem na
zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor by mél byt v rozmezi 19-21 megaohm(.
Pokud neni hodnota odporu v tomto rozsahu, vymérite sestavu elektrody.

Obrazek 12 Méfeni odporu elektrody

Zkousky pruchodnosti kabelu
Pouzijte béZzny ohmmetr ke kontrole prichodnosti kabeld pistole a kabelového svazku.
Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli
Tento kabelovy svazek se pouziva u pistoli upevnénych na tyCi i pomoci trubky k pfipojeni

napajeciho zdroje (nasobice napéti) k prodluzovacimu kabelu (pistole upevnéna pomoci trubky)
nebo kabelu pistole.

J2-1 HNEDY OSCILATOR

v <z < J3-1
12-3 M’OIIDRY . SPOLECNE’ J3-2
122 @ILY _ ZPETNOVAZEBNI 133
JM%
ZEME KABELU
J2-4 (CERNY) ] , (O
SCHEMA ZAPOJENI ) -
J2-3 (MODRY) J3-1 (HNEDY)
\eﬁ@ 13-2 (MODRY)
J2-1 (HNEDY) |

J2-2 (BILY) J3-3 (BILY)
J3 (CELNT POHLED)
J2 (CELNT POHLED)

Obrazek 13 Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli
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Prodluzovaci kabel pistole

Tento kabel se pouZiva pouze pro pistole montované pomoci trubky, a to mezi zadni ¢asti télesa

a vickem.
1 . . 1

J2A3 SPOLECNE SPOLECNE 4

4 J2A1 OSCILATOR / \ OSCILATOR
J2A2 ZPETNA VAZBA pA f \ ZPETNA VAZBA pA

2 3 J2A4 GND \ / UZEMNENI KOSTRY 3 2
SAMCI KONEC (J2A) U SPIRALOVITE OVINUTE STINENI SAIyIICi KONEC (J2B)
(CELNi POHLED) % % (CELNi POHLED)

SCHEMA ZAPOJENI

g7 %ﬂ}m

Obrazek 14 ProdluZovaci kabel pistole

Kabel pistole

Tento kabel je k dispozici v délkach 8, 12 a 16 metrli (26, 39 a 52 stop). Pouziva se pro pistole
upevnéné na tyCi i pomoci trubky.

111 NEOBSAZENY
- |
SPOLECNE CERNY (20 GA) CERNY SPOLECNE
J1-2 - B " - J2-3
-3 OSCILATOR ERVENY / \ (20 GA) CERVENY OSCILATOR 21
ZPETNA VAZBA pA BILY (22GA)BILY ZPETNA VAZBA A i
J1-4 : | B92-2
15 NEOBSAZENY ‘
GND ZELENY (22GA)ZELENY  UZEMNENI KOSTRY 124
J1-6 SPIRALOVITE OVINUTE STINEN{ \/ h
J1-7 s (D KABELY)
18 (ID KABELU) % ODPORNIK
SCHEMA ZAPOJENI
S -
J1 NORDSON 47 J2
| —
1 NEOBSAZENY 2 (CERNY) ODPOR J1-7 K J1-8
1 (CERVENY)
8 (ID KABELU) 3 (CERVENY) PIN DELKA X ODPORNIK 2 (BILY)
7 (1D KABELU) @Y 1097537 26,0 STOP 6,00 PALCU (8 M) 162 ohmai + 1%
1097539 39,5 STOP 6,00 PALCU (12 M) 243 ohmii 1% 4 (ZELENY) 3 (CERNY)
6 (ZELENY) 5 NEOBSAZENY 1097540 52,0 STOP 6,00 PALCU (16 M) 324 0hmd £ 1% STRANAPISTOLE (J2)
STRANA NAPAJECI JEDNOTKY (J1) (CELNI POHLED)

(CELNi POHLED)

Obrazek 15 Kabel pistole
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Opravy

VAROVANI: V&echny nasleduijici innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny
A uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.
Vyména dilt opotiebenych praskem

Nasledujici postup pouzijte k vyméné dilti opotfebenych praskem, a to jak u pistoli upevnénych
pomoci trubky i u pistoli upevnénych na tyci. Opotfebované nebo poSkozené dily vymériujte
podle potieby.

1. Viz Obrazek 16. Odsroubuijte pfidrznou matici (27) a stahnéte pfipojku hadice (26)
z praskové trubicky.

2. OdSroubujte matici trysky (1) a demontujte trysku (2) a sestavu elektrody (3). Zkontrolujte
trysku a sestavu elektrody, opotfebované nebo poskozené dily vymérite.

3. Zatlacte na zadni konec praskové trubicky (5) a vytahnéte ji z predni strany pistole.
Zkontrolujte tésnéni (4) a vyménte ho, je-li poSkozené nebo zdeformované.

4. Nasadte tésnéni na konec praskové trubicky, potom nasadte praskovou trubic¢ku do télesa
stfikaci pistole a zatlacte na ni, dokud se tésnéni neopfe o predni ¢ast pistole.

5. Namontujte sestavu elektrody a trysku a zajistéte ji matici trysky.

6. Nasadte pfipojku hadice na konec praskove trubi¢ky a utdhnutim pfidrzné matice zajistéte
pfipojku hadice.

Obrazek 16 Vyména dil( opotfebenych praskem

1. Matice trysky 4. Tésnéni 26. Hadicova spojka
2. Tryska 5. Praskova trubice 27. P¥idrzna matice
3. Sestava elektrody
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Oprava pistole upevnéné pomoci trubky

Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky

1. Demontujte trysku, sestavu elektrody, pfipojku hadice a praskovou trubici, jak je popsano
v Casti Vymeéna dili opotfebenych praskem na strana 24.

. Viz Obrazek 17. Demontujte spojku (25) z €iré 4 mm trubice (18).
. Odpojte kabel pistole (bez zobrazeni) ze zasuvky kabelu (20).

. OdSroubujte matici upinaci trubice (24) z upinaci trubice (21).

a A WO DN

. Vymontujte matici a pojistnou podlozku ze zasuvky kabelu (20). Matici a pojistnou podlozku
uchovejte pro dalsi pouziti.

6. Stahnéte vicko (23) z konce pistole.

Obrazek 17 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky, krok 1 z 5

18. Cird 4 mm trubice 21. Upinaci trubice 24. Matice upinaci trubice
19. ProdluZovaci kabel 22. Montézni trubka 25. Potrubni spojka
20. Konektor kabelu 23. Vicko
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POZNAMKA: Je-li vase pistole vybavena volitelnym iontovym kolektorem, musite ho
odmontovat z pistole dfive, nez budete moci demontovat montazni trubku.

7. Viz Obrazek 18. Vytahnéte montazni trubku (22) ze zadni ¢asti télesa (14) a pfes upinaci
trubici (21).

8. OdSroubujte upinaci trubici ze zadni ¢asti télesa.
9. Odpojte prodiuzovaci kabel (19) ze zasuvky kabelového svazku (15).

10. Odpojte Cirou 4 mm trubici (18) z armatury s ozubem (13).

11. Pokud vyménujete prodiuzovaci kabel, demontujte zasuvku kabelu (20). Pokud ne, mizete
je nechat zapojené.

19

Montazni otvor iontového kolektoru
(mél by mifit proti predni strané pistole)

Obrazek 18 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky, krok 2 z 5

13. Armatura s ozubem 18. Cirad 4 mm trubice 21. Upinaci trubice
14. Zadni Cast télesa pistole 19. Prodluzovaci kabel 22. Montézni trubka
15. Zasuvka kabelového svazku 20. Konektor kabelu
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12. Viz Obrazek 19. Demontujte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (17) a pojistné
podlozky (17A) ze zadni Easti télesa pistole (14).

13. Opatrné stahnéte zadni Cast télesa pistole dostatené daleko z prepazky (8), abyste odpoijili
kabelovy svazek napajeciho zdroje (11) ze zasuvky kabelového svazku (15) a trubicku
sestavy filtru (6A) z armatury s ozubem uvnitf zadni ¢asti télesa.

Obrazek 19 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky, krok 3 z 5

6A. Trubicka sestavy filtru 11. Kabelovy svazek napajeni 15. Zasuvka kabelového svazku
8. Prepazka 14. Zadni Cast télesa pistole 17.  Srouby s hlavou pro nastrény kli¢
17A. Pojistné podlozky
14. Viz Obrazek 20. Pomoci Sestihranného klice 1/8 palce odSroubujte dvé matice s vnitfnim

Sestihranem (10) a Sroubovou desticku (9) z pfepazky (8). Potom demontujte pfepazku
z télesa pistole (6), kabelovy svazek napajeciho zdroje prostréte skrz piepazku.

15. Viysurite napajeci zdroj (11) z télesa pistole.

16. Cira 4 mm trubika (6A) v t&lese pistole je soucasti sestavy vzduchového filtru, ktery
zajistuje pistolovy vzduch. Chcete-li vyménit sestavu vzduchového filtru, vytahnéte ji
z pfedni strany télesa pistole.

17. Tésnéni (7) je upevnéné k pfepazce pomoci lepidla citlivého na tlak. Pokud je tésnéni
poskozené, vymérite ho za nové.

* Pfi montazi pouzijte pripravek Loctite 222

Drazka

Obrazek 20 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky, krok 4 z 5

6. Téleso pistole 8. Prepazka 10. Matice s vnitfnim Sestihranem
6A. Trubicka sestavy filtru 9. Sroubova desticka 11. Napajeci zdroj
7. Tésnéni
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18. Viz Obrazek 21. Chcete-li rozmontovat sestavu zadni ¢asti télesa, demontujte Sroub (12)
a armaturu s ozubem (13) zevnitf zadni ¢asti télesa pistole (14). Potfebujete k tomu 3 mm
Sestihranny kli¢ a 1/4palcovy nastrény Klic.

19. Demontujte matici (15A) ze zasuvky, vytdhnéte zemnici desti¢ku (16) ze zadni Casti télesa
pistole a protahnéte zasuvku kabelového svazku skrz téleso.

POZNAMKA: PFi opétovné montazi zajistéte zemnici kabelové ocko k zadni asti télesa
pistole pomoci Sroubu (12) a pojistné podlozky (12A) a utahnéte Sroub momentem 2,5 Nm.

16

12A 12

X Vs
oy

14

12 16
12A \

14 \ 15 _®
15A \¢
13
13 Zemnici
kabelové ocko
. O
Obrazek 21 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky, krok 5z 5
12. Sroub 14. Zadni Cast télesa pistole 15A. Matice zasuvky
12A. Pojistna podlozka 15. Zasuvka kabelového svazku 16. Zemnici desticka

13. Armatura s ozubem a pojistna

podlozka
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Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky

POZNAMKA: Pokud mate sadu, ktera kombinuje napéjeci zdroj a éast télesa, preskoéte
krok 1 a pfejdéte ke kroku 2.

1. Viz Obrazek 20. Nasadte napajeci zdroj (11) do télesa pistole (6), dohlédnéte na to, by zebro
na télese pistole zapadlo do draZky na napajecim zdroji. Napajeci zdroj pevné zatlacte do
télesa pistole.

2. Protahnéte kabelovy svazek napajeciho zdroje skrz pfepazku (8), potom namontujte
pfepazku a Sroubovou desticku (9) na koliky v télese pistole. Naneste lepidlo na zajisténi
zavitll Loctite 222 na matice s vnitfnim Sestihranem (10) a zaSroubuijte je na koliky. Matice
utahnéte na 0,45 Nm pomoci Sestihranného klice 1/8 palce.

3. Viz Obrazek 19. Pripojte zasuvku kabelového svazku (15) ke kabelovému svazku
napajeciho zdroje (11). Zastrcte zasuvku s kabelovym svazkem (11, 15) do sestavy zadni
Casti télesa do naznacenych pozic.

4. Pripojte trubicku sestavy filtru (6A) na armaturu s ozubem uvnitf zadni Casti télesa. Zasurite
dalSi €irou vzduchovou trubici do télesa pistole, potom namontujte zadni ¢ast télesa na
pfepazku pomoci Sroubl (17) a pojistnych podlozek (17A).

. Viz Obrazek 18. ZaSroubujte upinaci trubici (21) do zadni Casti télesa (14).
. Pfipojte prodluzovaci kabel (19) k zasuvce kabelového svazku v sestavé zadni ¢asti télesa.

. Pfipojte Cirou 4 mm trubici (18) na armaturu s ozubem v zadni Casti télesa.

0 N O O

. Nasmérujte montazni trubku (22) s otvorem iontového kolektoru sméfujicim k pfedni ¢asti
pistole.

POZNAMKA: Pokud byl iontovy kolektor v minulosti nainstalovan smérem k zadni &asti
sestavy, umistéte montazni otvor smérem k predni ¢asti pistole. Aby byl mozny pfistup
k zemnici destiCce, je tfeba zajistit spravnou orientaci.

9. Viz Obrazek 17. Pripojte prodluzovaci kabel (19) k zasuvce (20) ve vicku (23).

10. Protédhnéte konce prodluZovaciho kabelu a trubic¢ky do konce montézni trubky, potom
nasurite montazni trubku na upinaci trubici a sestavu zadni ¢asti télesa.

11. Nasadte vi¢ko na montazni trubku, upinaci trubici (21) a €irou 4 mm trubici (18) protahnéte
skrz vicko.

12. Zajistéte zasuvku kabelu (20) k vicku pomoci pojistné podlozky a matice.
13. Nasroubujte matici upinaci trubice (24) na upinaci trubici a pevné ji utahnéte.
14. Namontujte spojku (25) na €irou 4 mm trubici.

15. Namontujte préa8kovou trubici, sestavu elektrody, trysku, matici trysky a pfipojku hadice, jak
je popsano v ¢asti Vyména dil(i opotfebenych praskem na strana 24.
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Oprava pistole upevnéné na ty¢€i

Rozmontovani pistole upevnéné na ty¢€i

1. Demontujte trysku, sestavu elektrody, pfipojku hadice a praskovou trubici, jak je popsano
v Casti Vymeéna dili opotfebenych praskem na strana 24.

2. Demontujte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli€ (17) a pojistné podlozky (17A) ze zadni
Casti télesa pistole (14).

3. Opatrné stahnéte sestavu zadni ¢ast télesa dostatecné daleko z pfepazky (8), abyste
odpoijili kabelovy svazek napajeciho zdroje (11) ze zasuvky kabelového svazku (15)
a trubicku sestavy filtru (10) z armatury s ozubem uvnitf zadni ¢asti télesa.

Obrazek 22 Rozmontovani pistole upevnéné na tyci, krok 1 ze 3

6A. Trubicka sestavy filtru 11. Kabelovy svazek napajeni 15. Zasuvka kabelového svazku
8. Prepazka 14. Zadni Cast télesa 17. Srouby s hlavou pro nastrény
kli¢

17A. Pojistné podlozky
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4. Viz Obrazek 23. Pomoci Sestihranného klice 1/8 palce odSroubujte dvé matice s vnitfnim
Sestihranem (10) a Sroubovou desticku (9) z pfepazky (8). Potom demontujte pfepazku
z télesa pistole (6), kabelovy svazek napajeciho zdroje prostréte skrz pfepazku.

5. Vlysunite napajeci zdroj (11) z télesa pistole.

6. Cira trubicka (6A) v télese pistole je souéasti sestavy vzduchového filtru, ktery zajistuje
pistolovy vzduch. Chcete-li vyménit sestavu vzduchového filtru, vytahnéte ji z pfedni strany
télesa pistole.

7. Tésnéni (7) je upevnéné k pfepazce pomoci lepidla citlivého na tlak. Pokud je tésnéni
poskozené, vymérite ho za nové.

* Pfi montazi pouzijte pripravek Loctite 222

Obrazek 23 Rozmontovani pistole upevnéné na tyci, krok 2 ze 3

6. Cira 4 mm trubice 8. Prepazka 10. Matice s vnitfnim Sestihranem
6A. Trubicka sestavy filtru 9. Sroubova desticka 11. PFivod prasku
7. Tésnéni
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8. Viz Obrazek 24. Chcete-li rozmontovat sestavu zadni ¢asti télesa, demontujte Sroub (12),
pojistnou podlozku (12A) a armaturu s ozubem a pojistnou podlozkou (13) zevnitf zadni Casti
télesa pistole (14). Potfebujete k tomu 3 mm Sestihranny kli€ a 1/4 palcovy nastrcny klic.

9. Demontujte matici (15A) ze zasuvky (15), vytahnéte nastavec ze zadni ¢asti télesa pistole
a protahnéte zasuvku kabelového svazku skrz téleso.

10. Zkontrolujte X-krouzek (18) v nastavci (16) a vymérite ho, je-li poSkozeny.

POZNAMKA: PFi opétovné montazi zajistéte zemnici kabelové ocko k zadni asti télesa
pistole pomoci Sroubu (12) a utahnéte ho momentem 2,5 Nm.

Obrazek 24 Rozmontovani pistole upevnéné na tyci, krok 3z 3

12. Sroub 14. Zadni &ast 16. Nastavec pro montaz na ty¢
12A. Pojistna podiozka 15. Zasuvka a kabelovy svazek 18. X-krouzek
13. Armatura s ozubem a pojistna 15A. Matice zasuvky
podlozka
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Smontovani pistole upevnéné na tyci

POZNAMKA: Pokud mate sadu, ktera kombinuje napéjeci zdroj a éast télesa, preskoéte
krok 1 a pfejdéte ke kroku 2.

1.

5.

Viz Obrazek 23. Nasadte napajeci zdroj (11) do télesa pistole (6), dohlédnéte na to, by Zzebro
na télese pistole zapadlo do draZky na napajecim zdroji. Napajeci zdroj pevné zatlacte do
télesa pistole.

. Protahnéte kabelovy svazek napajeciho zdroje skrz pfepazku (8), potom namontujte

pfepazku a Sroubovou desticku (9) na koliky v télese pistole. Naneste lepidlo Loctite 222
na matice s vnitfnim Sestihranem (10), potom naSroubujte matice a koliky a utahnéte je
momentem 0,45 Nm pomoci Sestihranného kli¢e 1/8 palce.

. Viz Obrazek 22. Pripojte zasuvku kabelového svazku (15) ke kabelovému svazku

napajeciho zdroje (11). Zastrcte zasuvku s kabelovym svazkem (11, 15) do sestavy zadni
Casti télesa do naznacenych pozic.

. Pfipojte Cirou trubicku filtru (6A) na armaturu s ozubem uvnitf sestavy zadni ¢asti télesa (14).

Zasunte dalSi ¢irou vzduchovou trubici do télesa pistole, potom namontujte sestavu zadni
Casti télesa na pfepazku pomoci Sroubt (17) a pojistnych podlozek (17A).

Namontujte praskovou trubici, sestavu elektrody, trysku, matici trysky a pfipojku hadice, jak
je popsano v ¢asti Vyména dilii opotfebenych praskem na strana 24.

© 2022 Nordson Corporation
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Dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zdkaznické a servisni stfedisko Nordson Finishing
Customer Support Center na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce
spole¢nosti Nordson.

Dily pistoli upevnénych pomoci trubky

Obrazek 25 Dily pistoli upevnénych pomoci trubky
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Seznam dilu standardni pistole délky 5 stop upevnéné pomoci trubky

Viz Obrazek 25.

Polozka P/N Popis Pocet | Poznamka
- 1613693 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft, two-gun pack 1 E
- 1613694 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft, one-gun pack 1 E
- 1614273 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft PVC, two-gun pack 1 E
- 1614274 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft PVC, one-gun pack 1 E
1 1081638 |+« NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 |+« NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 |+ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 D
3A 1106078 |- « ELECTRODE, spring contact, packaged 1

3B 1605863 |« « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 D
4 1097527 |+ SEAL, tube, powder 1
5 1602673 |+ TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
6 1608279 |+ KIT, negative power supply/auto body, Encore 1 F
6A 1088558 |+ « FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 |+ GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 |+« BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 |+ PLATE, screw 1
10 1097522 |« NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
1" 815666 |+ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 |+ WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 |+ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm tubing 1
14 1097518 |+« BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 |« RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097513 |+ PLATE, grounding 1
17 1605696 |+ SCREW, socket head, M3 x 35 mm 2
17A 983520 |+ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 900617 |+ TUBING, polyurethane, 4 mm OD, clear (6 ft) AR B
19 1103426 |+ CABLE, extension, auto, Encore, 1196 mm 1
20 1097533 |+ RECEPTACLE, M12, male/female, 4P 1
21 1602674 |+ TUBE, clamp 1
22 1099828 |+« TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
22 1602611 |+ TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft, PVC 1 E
23 1097534 |+« CAP, end, tube mount 1
24 1097535 |+ NUT, clamp, tube mount 1
25 1003964 |+ UNION, straight, 4 mm tube 1
26 1604821 |+ RETAINER, connector, hose, univ, auto, Encore 1
27 1604831 |« CONNECTOR ASSY, hose, univ, auto, Encore 1 C
28 | ——————- e « CONNECTOR, hose, univ, auto, Encore 1
29 1036432 |« » O-RING, silicone, 13 mm ID x 2 mm W 1
30 1609314 |« PLUG, tube mount, kit, auto, Encore 1
Pokracovani...

© 2022 Nordson Corporation
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NS 247006 |+ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 | « CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 | « NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

POZNAMKA: A. Uplny seznam dostupnych plochych trysek, kénickych trysek a usmériiovadl najdete v &asti Volitelné vybava.
B. Hromadna polozZka, objednavejte v pfirlstcich jedné stopy.
C. Pro pouziti s 11 mm (1/2 palcovou) hadici.

D. Pouze pro pouziti s plochou stfikaci tryskou. V Casti Volitelna vybava naleznete sestavy/dily pro pouziti
s kénickymi tryskami a usmérfiovacdi.

E. Typ materialu pouzity pro upevnéni pomoci trubky uréuje typ stfikaci pistole.

F. Podle konkrétni aplikace: Pokud je potfeba kladna polarita napajeciho zdroje, objednejte P/N 1609053.
Napajeci zdroj s kladnou polaritou se prodava oddélené od télesa pistole.

AR: Dle vyzadani (As required)

NS: Bez zobrazeni (Not Shown)
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Tato stranka byla zamérné ponechana prazdna.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7169910_20
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Dily pistoli upevnénych na ty¢€i

3 3A
3B

Obrazek 26 Dil pistole upevnéné na tyci
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Seznam dilu pistoli upevnénych na ty¢€i
Viz Obrazek 26.

POZNAMKA: Kabely pro pistoli upevnénou na ty¢&i jsou souéasti volitelného prislugenstvi.
Nabizené kabely viz Kabely na strana 41.

- 1097489 | GUN, auto, bar mount, Encore 1
1081638 |+« NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 |+ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 |+ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 C
3A 1106078 |- « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 |+« « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 C
4 1097527 |+ SEAL, tube, powder 1
5 1097524 |« TUBE, powder, bar mount, auto, Encore 1
6 1608279 |+ KIT, neg power supply/auto body, Encore 1 D
6A 1088558 |+ « FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 |+« GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 |+« BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 |+ PLATE, screw 1
10 1097522 |« NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 815666 |+ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 |+ WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 |+ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm tubing 1
14 1097518 |+« BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 |« RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097512 |+« ADAPTER, mount, bar 1
17 1605696 |+ SCREW, socket head, M3 x 35 mm 1
17A 983520 |+ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 1097511 |+ QUAD RING, Viton, 0.614 in. ID x 0.070 in. 1
19 1604831 |« CONNECTOR ASSY, hose, univ, auto, Encore 1 B
20 1036432 |+ » O-RING, silicone, 13 mm ID x 2 mm W 1
21 | - * « CONNECTOR, hose, univ, auto, Encore 1
22 1604821 |« RETAINER, connector, hose, univ, auto, Encore 1
23 1102293 |+ KNOB, T-handle 1
24 1102294 |+ WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06 in., nylon 1
25 1097546 |« ADAPTER, tube, mount, bar 1
26 345385 |+ SCREW, set, flat, M8 x 20, black 1
27 1097542 |+ BRACKET, mount, bar 1
28 982503 |+ SCREW, button, socket, M5 x 10 2
Pokracovani...
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NS 247006 |+ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 |+ CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 |+ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

POZNAMKA: A. Uplny seznam dostupnych plochych trysek, kénickych trysek a usmérfiova&i najdete v &asti Volitelna vybava.

B. Pro pouziti s 11mm (1/2palcovou) hadici.

C. Pouze pro pouziti s plochou stfikaci tryskou. V €asti Volitelna vybava naleznete sestavy a dily pro pouziti
s kénickymi tryskami a usmérfiovacdi.

D. Podle konkrétni aplikace: Pokud je potfeba kladna polarita napajeciho zdroje, objednejte P/N 1609053.
Napajeci zdroj s kladnou polaritou se prodava oddélené od télesa pistole.
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Volitelné prislusenstvi

Pistole délky 6 stop upevnéna pomoci trubky

Nakresy dil(i viz Obrazek 25 a seznam vSech ostatnich dilli viz Seznam dili standardni pistole
délky 5 stop upevnéné pomoci trubky.

- 1097500 | GUN, auto, tube mount, Encore, 6 ft 1
5 1602675 |+ TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 6 ft 1
19 1097536 |+ CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1
21 1602676 |+ TUBE, clamp, 6 ft 1
22 1097532 |- TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1

Zaveésny drzak hadice
Viz Obrazek 27. Zavésny drzak hadice se montuje k pistolim upevnénym pomoci trubky pro
zavéseni praskoveé hadice, vzduchového potrubi a kabelu pistole.

Obrazek 27 Volitelny zavésny drzak hadice

1612462 | HANGER, hose, automatic gun

Kabely

Témito kabely je stfikaci pistole pfipojena k Fidici jednotce pistole (integrované fidici jednotce
Encore iControl).

1097537 | CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 | CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 | CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)
1601344 | CABLE, extension, Encore, 4 m (13.1 ft)
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Ploché strikaci trysky

Viz Obrazek 28. Ploché stfikaci trysky 2,5 a 4 mm se dodavaji se stfikaci pistoli. Ploché stfikaci
trysky Ize nastavovat vzestupné po 90 stupnich.

V8echny jiné ploché stfikaci trysky jsou volitelné.

1081656 1081657
2,5 mm plocha strikaci tryska 3 mm plocha strikaci tryska
@@ D0 @@ oo
1081658 1081659
4 mm plocha stiikaci tryska 6 mm plocha stikaci tryska

Obrazek 28 Ploché stfikaci trysky

Krizové trysky

1082184 1082185 1082186
60 stupriova kfizova tryska 90 stupriova kfizova tryska 2,5 mm korunova tryska

Obrazek 29 KfiZzové trysky
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Rohova strikaci tryska s uhlem 45 stupnu

Viz Obrazek 30.
Struktura nastiiku Siroky véjifovity tvar kolmy k ose stfikaci pistole
Typ $térbiny Sikma, pfiéna Stérbina
Pouziti Priruby a vybrani

1102872 | NOZZLE, corner spray, Encore

B

Obrazek 30 Rohova stfikaci tryska s uhlem 45 stupid

Prima stiikaci tryska s plochym nastrikem pod uhlem 45 stupnt

Viz Obrazek 31.
Struktura nastiiku Uzky vajitovity tvar rovnobézny s osou stFikaci pistole
Typ stérbiny Tti Sikmé Stérbiny rovnobézné s osou stfikaci pistole
Pouziti Nanaseni vrstev na horni a spodni plochy dill; typicky bez vkladani a vyjimani dill

1102871 | NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Obrazek 31 Plocha tryska s uhlem 45 stupn
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Kénicka tryska, usmériovace a soucasti sestavy elektrody

Viz Obrazek 32 a Obrazek 33. Koénicka tryska a usmérfiovace se musi pouzivat s drzakem
elektrody pro kénickou trysku. Tyto dily jsou volitelné a musi se objednavat samostatné.

Kénicka tryska a usmérnovace

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Konicka tryska 16 mm usmériiova¢ 19 mm usmériiova¢ 26 mm usmériiova¢ 38 mm usmériovac

VSechny usmérriovace obsahuji O-krouzek 1098306 z vitonu, 3 mm x 1,1 mm Siroky

Obrazek 32 Konicka tryska a usmérfiovace

‘\Op o

Obrazek 33 Sada kénickeé trysky

— 1604828 | KIT, conical nozzle, Encore

1083206 |+ DEFLECTOR, 26 mm
1082060 |« NOZZLE, conical
1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, Conical

—_— | ) -

WIN |~
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Sestava elektrody pro kénickou trysku

Obrazek 34 Sestava elektrody pro kédnickou trysku

— 1106076 | ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
1 | - + ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 |+ ELECTRODE 1
3 1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, Conical 1
Podpéra elektrody XD
Podpéra elektrody XD (extended duty) poskytuje 2 az 3krat delSi Zivotnost nez standardni

podpéra elektrody.

1613834 1613835
Podpéra elektrody XD pro plochou trysku Podpéra elektrody XD pro kénickou trysku

Obrazek 35 Podpéry elektrody pro kénickou trysku a plochou trysku
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Sikmy stfikaci nastavec Encore

Viz Obrazek 36. Sikmé stfikaci nastavce Encore jsou k dispozici ve verzich 45, 60 a 90 stupii(.
Jsou navrzeny pro pouZiti na automatickych praskovych stfikacich pistolich Encore a umozfiuji
stfikani prasku pod rtiznymi thly vzhledem k orientaci pfipevnéni pistole.

VSechny Sikmé stfikaci nastavce jsou volitelné. V provoznich pokynech P/N 7580992 najdete
informace tykajici se dild, servisnich sad a mnohého dalSiho.

Nastavec Nastavec Nastavec
45 stupnu 60 stupiiti 90 stupnu

Obrazek 36 Sikmé stikaci nastavce

1605703 | EXTENSION, spray, 45 degree, Encore
1605614 | EXTENSION, spray, 60 degree, Encore
1604084 | EXTENSION, spray, 90 degree, Encore
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Montazni sestavy pro pistole upevnéné pomoci trubky

V8echny montazni sestavy jsou volitelné.

2
4
2
e N
N - \
™ 1 )
- J Pre
5
P D —
- \ - @\
4 6
Obrazek 37 Sestavy drzaku pro pistole upevnéné pomoci trubky
Sestava standardniho drzaku
— 1010717 | MOUNT, assembly, Sure Coat automatic gun 1
1 248957 |+ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in. 1
2 | - * MOUNT, clamp, automatic gun 1
K * MOUNT, sleeve, automatic gun 1
4 981561 |+« SCREW, socket, 3/8-16 x 1.00 in., zinc 3

Sestava oto¢ného drzaku

— 341756 | MOUNT, tube holder, assembly

248957 |+ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in.
983061 |+ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc
249074 |+ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 2.75 in.
------ * MOUNT, clamp, automatic gun

------ * MOUNT, sleeve, automatic gun

981561 |+ SCREW, socket, 3/8-16 x 1.00 in., zinc

Wl alalalala

O~ WIN|=
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Sestava drzaku s vyliskem

Tato sestava se pouZiva k montaZzi pistole upevnéné pomoci trubky na pevnou konzolu
upevnénou K vylisku s T-dréazkou.

~
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Obrazek 38 Montazni skupina s protlaovanym vyliskem pro pistole upevnéné pomoci trubky

— 1016515 | PLATE, adapter, support, gun bar assembly

1013964 |+ MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat automatic
981561 |+ » SCREW, socket, 3/8-16 x 1.00 in., zinc

981528 |+ SCREW, socket, M8 x 30, zinc

1016458 |+« PLATE, attachment, support, gun bar

1016533 |+ NUT, T-slot, steel, M8

A WIN =
NI =2 NW®W| ==
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Ty¢ pistole pro pistole upevnéné na ty¢€i

Tyc€ pistole patfi do volitelného pfisluSenstvi. Upeviiuje se na montazni tyée o priméru 1 palec.

Obrazek 39 Ty¢ pistole pro pistole upevnéné na tyci

- 341727 | GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 |+ BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 |+ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 |+ SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 |+ BODY, adjust mounting 1
5 248957 |+ HANDLE, adjust, 3/8-16 x 1.77 in. 1
6 249074 |+ HANDLE, adjust, 3/8-16 x 2.75 in. 1
7 983061 |+ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

© 2022 Nordson Corporation
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Sada iontového kolektoru

Sada iontového kolektoru je volitelna. Lze ji pouzit na libovolném modelu automatické pistole
Encore.

Encorer

Obrazek 40 Sada iontového kolektoru

1097505 | KIT, collector, ion, Encore

————— * ROD, ion collector, offset
1097547 |+ POST, collector, ion

105800 * SCREW, socket head, M4 x 0.7 x 8 mm
1097696 |+ SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black
1097543 |+ SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black
————— » TIP, ion collector, multi-point

982017 * SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc

B N R N e N e Y e Y

N Ol WIN|~
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EU PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Praskové strikaci systémy Encore Enhance
Modely: Dvojita ru¢ni jednotka Encore Enhance, dvojita automaticka jednotka Encore Enhance, ru¢ni rozhrani
Encore Enhance, Encore Enhance Stack.

Popis: Jedna se o elektrostaticky praskovy stfikaci systém, v€etné ru¢nich a automatickych aplikator(i, ovladacich
kabelll a souvisejicich Fidicich jednotek. Ruéni a automatickeé fidici jednotky jsou k dispozici v riznych
konfiguracich namontovanych na rozvodné skfini.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — Smérnice o strojnich  2014/30/EU — Smérnice 2014/34/EU — Smérnice ATEX
zarizenich o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2016)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60 °C/Ex Il 2 D /2 mJ = (ruéni aplikatory Encore XT a HD)

- Extc llIB T60 °C Dc / Ex Il (2) 3 D = (rucni rozhrani fidici jednotky Enhance)

- Ex Il (2) D = (fidici jednotka Enhance Stack) — nachazi se v neklasifikovaném umisténi (z6né)
-Ex 112 D /2 mJ = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM14ATEXO0051X = ru¢ni aplikatory Encore XT a HD (Dublin, Irsko)
- FM18ATEX0058X = ovladaci prvky (Dublin, Irsko)

- FM11ATEXO0056X = automaticky aplikator Encore (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

Jeremy Krone

Technicky feditel

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spole¢nosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath

Datum: 6. ledna 22

Nordson

Nordson Corporation e 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14048-03



UK prohlaseni o shodé

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Praskové strikaci systémy Encore Enhance

Modely: Dvojita ruéni jednotka Encore Enhance, dvojita automaticka jednotka Encore Enhance, ru¢ni rozhrani
Encore Enhance, Encore Enhance Stack. Aplikatory pro pouziti s t&émito ovladacimi prvky jsou Encore Auto,
Encore HD Auto, Encore Select HD automaticky robot a Encore XT/HD ruéni.

Popis: Jedna se o elektrostaticky praskovy stfikaci systém, v€etné ru¢nich a automatickych aplikator(i, ovladacich
kabelll a souvisejicich Fidicich jednotek. Ru¢ni a automatickeé fidici jednotky jsou k dispozici v riznych
konfiguracich namontovanych na rozvodné skfini.

Prislusné predpisy UK:

Pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Predpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Pfedpisy o zafizenich a ochrannych systémech uréenych pro pouziti v potencialné vybusném prostiedi 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2016)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60 °C/Ex Il 2 D /2 mJ = (rucni aplikatory Encore XT a HD)

- Extc llIB T60 °C Dc / Ex 11 (2) 3 D = (rucni rozhrani fidici jednotky Enhance)

- Ex Il (2) D = (fidici jednotka Enhance Stack) — nachazi se v neklasifikovaném umisténi (z6né)

- Ex 11 2 D/ 2mJ = (automaticky aplikator Encore, automaticky aplikator Encore HD a roboticky aplikator
Encore Select HD)

Certifikaty:

- FM21UKEX0129X = ru¢ni aplikatory Encore XT a HD (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM21UKEX0241X = fidici jednotky (Maidenhead, Berkshire, UK)

- FM22UKEX0006X = automaticky aplikator Encore (Maidenhead, Berkshire, UK)

- FM21UKEX0223X = automaticky aplikator Encore HD (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

Jeremy Krone

Technicky feditel

Industrial Coating Systems

Ambherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spole€énosti Nordson v UK

Kontakt: InZenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.

Anglie
@Sﬂﬂ

Nordson Corporation e 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA

Datum: 6. ledna 22

DOC14063-01



EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Praskové strikaci systémy Encore Engage
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Hlavni fidici jednotka s displejem Encore, hlavni fidici jednotka se vzdalenym displejem Encore,
pomocné jednotky Encore Engage

Popis: Jedna se o elektrostaticky praskovy stfikaci systém, v€etné ru¢nich a automatickych aplikator(,
ovladacich kabell a souvisejicich Fidicich jednotek.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — Smérnice 2014/30/EU — Smérnice 2014/34/EU — Smérnice ATEX
o strojnich zafizenich o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN50177 (2012)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60 °C/Ex Il 2 D /2 mJ = (ruéni aplikatory Encore XT a HD)

- Extc llIB T60 °C Dc / Ex 11 (2) 3 D = (rucni rozhrani fidici jednotky Enhance)

- Ex Il (2) D = (Fidici jednotky a vzdaleny displej Engage) — nachazi se v neklasifikovaném umisténi (z6né)
-Ex 112 D /2 mJ = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM14ATEXO0051X = ru¢ni aplikatory Encore XT a HD (Dublin, Irsko)
- FM18ATEXO0058X = ru¢ni rozhrani Encore Enhance (Dublin, Irsko)
- FM11ATEXO0056X = automaticky aplikator Encore (Dublin, Irsko)

- FM19ATEXO0005X = fidici jednotka Encore Engage (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

Jeremy Krone

Technicky feditel

Industrial Coating Systems

Ambherst, Ohio, USA

Povéieny zastupce spoleénosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Stralke 42-44
Nordson

D-40699 Erkrath
Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA

Datum: 9. 2. 2022

DOC14049-03



UK prohlaseni o shodé

Vyrobek: Praskové strikaci systémy Encore Engage
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Hlavni fidici jednotka s displejem Encore, hlavni fidici jednotka se vzdalenym displejem Encore,
pomocné jednotky Encore Engage

Popis: Jedna se o elektrostaticky praskovy stfikaci systém, v€etné ru¢nich a automatickych aplikator(,
ovladacich kabel(l a souvisejicich Fidicich jednotek.

Prislusné predpisy UK:

Pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Pfredpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Pfedpisy o zafizenich a ochrannych systémech uréenych pro pouZziti v potencialné vybusném prostiedi 2016

Normy pouzité pfri posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN50177 (2012)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60 °C/Ex Il 2 D /2 mJ = (ruéni aplikatory Encore XT a HD)

- Extc llIB T60 °C Dc / Ex 11 (2) 3 D = (rucni rozhrani fidici jednotky Enhance)

- Ex Il (2) D = (Fidici jednotky a vzdaleny displej Engage) — nachazi se v neklasifikovaném umisténi (z6né)
-Ex 112 D /2 mJ = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM21UKEX0129X = ru¢ni aplikatory Encore XT a HD (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM21UKEX0241X = ru¢ni rozhrani Encore Enhance (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM22UKEX0006X = automaticky aplikator Encore (Maidenhead, Berkshire, UK)

- FM21UKEX0240X = Fidici jednotka Encore Engage (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

Jeremy Krone

Technicky feditel

Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Datum:  9.2.2022

Povéreny zastupce spole€¢nosti Nordson v UK
Kontakt: InZzenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.

Anglie
Nordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14064-01



EU PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek: Automaticky a ruéni praskovy stfikaci systém Encore LT

Modely: Automaticky aplikator Encore a automatické fidici jednotky Encore LT.
Ruéni aplikator Encore LT s rucni fidici jednotkou Encore LT.

Popis: Systém pro automatické elektrostatické praskové stfikani zahrnuje aplikator, ovladaci kabel a
souvisejici fidici jednotky. Tyto ovladaci prvky jsou k dispozici pro jeden aplikator, dvojity aplikator a systémy
se 4-8 aplikatory. Systém pro ruéni elektrostatické praskové stfikani zahrnuje aplikator, ovladaci kabel a
souvisejici ovladaci prvky. Je k dispozici jako stacionarni systém nebo mobilni systém.

Prislusné platné smérnice:

2006/42/EC — Smérnice o strojnich zafizenich
2014/30/EU — Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2014/34/EU — Smérnice ATEX

Normy pouzité pri posouzeni shody:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018)
EN60079-0 (2014) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)

EN60079-31 (2014) EN50177 (2009 +A1:2012) EN55011 (2009)

Zasady:

Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Ex 112D /2 mJd = (ruéni a automaticke aplikatory) / automatické aplikatory jsou typ: A-P dle EN50177
- EX 11 (2) 3 D = (ruéni a automatickeé Fidici jednotky)

Certifikaty:
- FM11ATEX0056X = (aplikatory) (Dublin, Irsko)
- FM11ATEX0057X = (Fidici jednotky) (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

/
- Datum: 8. unora 2022

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktu
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralke 42-44
D-40699 Erkrath

Nordson C€ €5

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14033-06



UK prohlaseni o shodé

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek: Automaticky a ruéni praskovy strikaci systém Encore LT

Modely: Automaticky aplikator Encore a automaticke fidici jednotky Encore LT.
Ruéni aplikator Encore LT s ruéni fidici jednotkou Encore LT.

Popis: Systém pro automatické elektrostatické praskové stfikani zahrnuje aplikator, ovladaci kabel a
souvisejici fidici jednotky. Tyto ovladaci prvky jsou k dispozici pro jeden aplikator, dvojity aplikator a systémy
se 4-8 aplikatory. Systém pro ru¢ni elektrostatické praskové stiikani zahrnuje aplikator, ovladaci kabel a
souvisejici ovladaci prvky. Je k dispozici jako stacionarni systém nebo mobilni systém.

Prislusné predpisy UK:

Pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Predpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Pfedpisy o zafizenich a ochrannych systémech uréenych pro pouziti v potencialné vybusném prostiedi 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2013) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN50177 (2009) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Ex 112D /2 mJ = (ruéni a automatické aplikatory) / automatické aplikatory jsou typ: A-P dle EN50177
- EX1l (2) 3 D = (ruéni a automatické fidici jednotky)

Certifikaty:
- FM22UKEX0006X = (aplikatory) (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM22UKEX0007X = (Fidici jednotky) (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

/ o
- Datum: 8. Unora 2022

Jeremy Krone

Technicky Feditel

Industrial Coating Systems
Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spole€¢nosti Nordson v UK
Kontakt: InZenyr technické podpory
Nordson UK Ltd; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB
Anglie

ordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14053-01



EU PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ru¢ni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladacimi prvky Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Roboticky aplikator Encore Select HD s ovladacimi prvky Encore HD pro robotické systémy.

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovlddaci kabely a
souvisejici fidici jednotky. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro dodavani prasku do
stfikaci pistole technologii Cerpadla s Venturiho trubici. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD pouziva
pro dodavani prasku do pistole technologii Cerpadla na material s vysokou hustotou.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — Smérnice 2014/30/EU — Smérnice 2014/34/EU — Smérnice ATEX
o strojnich zafizenich o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) ENG61000-6-2 (2005) EN55011 (2016) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60 °C/Ex Il 2 D /2 mdJ = (aplikatory Encore XT a HD)

-Extc llIBT60 °C/EX 11 (2) 3 D = (ovladace)

- Ex 112 D /2mJ = (automaticky aplikator Encore a roboticky aplikator Encore Select HD)

Certifikaty:

- FM14ATEXO0051X = ruéni aplikator Encore XT/HD a roboticky aplikator Encore Select HD (Dublin, Irsko)
- FM14ATEX0052X = ovladaci prvky (Dublin, Irsko)

- FM11ATEX0056X = automaticky aplikator Encore (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

/
- Datum: 20. listopadu 2020

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktl

Industrial Coating Systems

Ambherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spoleénosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Strafe 42-44
Nordson

D-40699 Erkrath
Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14034-06




UK prohlaseni o shodé

Toto prohlaSeni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ruéni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladacimi prvky Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Rucni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Roboticky aplikator Encore Select HD s ovladacimi prvky Encore HD pro robotické systémy.

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskove stfikani, ktery zahruje aplikator, oviadaci kabely a souvisejici
fidici jednotky. Ru€ni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro dodavani préasku do stfikaci pistole
technologii Cerpadla s Venturiho trubici. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD pouziva pro dodavani prasku
do pistole technologii Eerpadla na material s vysokou hustotou.

Prislusné predpisy UK:

Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Predpisy o zafizenich a ochrannych systémech uréenych pro pouziti v potencialné vybusném prostfedi z roku
2016

Predpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2014) ENG61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb 1lIBT60 °C /Ex 112 D /2 mJ = (aplikatory Encore XT a HD)
-ExtcllIBT60 °C/EXII(2) 3 D = (ovladace)

-Ex 112 D/2mJ = (roboticky aplikator Encore Select HD)

Certifikaty:

- FM21UKEX0129X = ruéni aplikator Encore XT/HD a roboticky aplikator Select HD (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM21UKEX0130X = fidici jednotky (Maidenhead, Berkshire, UK)

- FM22UKEX0006X = automaticky aplikator Encore (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

/
- Datum:  22. zafi 21

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produkt(l

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spole¢nosti Nordson v UK

Kontakt: Inzenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.

Anglie
Nordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14052-02




EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Automaticky praskovy strikaci systém Encore
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Automaticky aplikator Encore a Encore iControl 2

Popis: Systém pro automatické elektrostatické praskové stfikani zahrnuje aplikator, ovladaci kabel a
souvisejici Fidici jednotky. Tyto ovladaci prvky jsou k dispozici v ovladacich skfinich 4-16 aplikator( jako
hlavni ovladaci panel s poc&itatem a displejem nebo jako pomocny ovladaci panel bez pocCitate nebo
displeje. K dispozici je volitelna jednotka podstavce, ktera slouzi pro vzdalenou montaz displeje.

Prislusné platné smérnice:

2006/42/ES — Smérnice o strojnich zafizenich
2014/30/EU — Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2014/34/EU — Smérnice ATEX

Normy pouzité pfri posouzeni shody:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018)
EN60079-0 (2013) ENS50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)
EN6G0079-31 (2014) ENS50177 (2009) EN55011 (2009)

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Ex 11 2 D /2mJ = Automatické aplikatory

- Ex Il (2) D = Hlavni ovladaci panel a pomocné fidici jednotky ovladaciho panelu
- Ex 1l (2) 3 D = Volitelny podstavec

Certifikaty produktu ATEX:
- FM11ATEX0056X (aplikatory) (Dublin, Irsko)
- FM13ATEX0010X (Fidici jednotky) (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktl
Industrial Coating Systems
Amherst, Ohio, USA

Datum: 08 Feb 2022

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Osoba autorizovana k sestaveni relevantni technické dokumentace.
Kontakt: Provozni reditel

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
Nordson

D-40699 Erkrath
Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14041-07



UK PROHLASENIi O SHODE

Vyrobek: Automaticky praskovy strikaci systém Encore
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Automaticky aplikator Encore a Encore iControl 2

Popis: Systém pro automatické elektrostatické praskové stfikani zahrnuje aplikator, ovladaci kabel a
souvisejici fidici jednotky. Tyto ovladaci prvky jsou k dispozici v ovladacich skfinich 4—16 aplikatora jako
hlavni ovladaci panel s pocitatem a displejem nebo jako pomocny ovladaci panel bez pocitace nebo
displeje. K dispozici je volitelna jednotka podstavce, ktera slouzi pro vzdalenou montaz displeje.

Prislusné predpisy UK:

Pfredpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Predpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Predpisy o zafizenich a ochrannych systémech uréenych pro pouziti v potencialné vybusném prostredi 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018)
EN60079-0 (2013) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

- Ex 11 2 D/2mJ = Automatické aplikatory

- Ex Il (2) D = Hlavni ovladaci panel a pomocné fidici jednotky ovladaciho panelu
- Ex 11 (2) 3 D = Volitelny podstavec

Certifikaty produktu ATEX:
- FM22UKEX0006X = (aplikatory) (Maidenhead, Berkshire, Spojené kralovstvi)
- FM21UKEX0224X (fidici jednotky) (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

/
/,l/ly—'—/:% ‘/y]ﬁ%‘_‘&—*
-~ Datum: 8. unora 2022

Jeremy Krone

Technicky feditel

Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spole€¢nosti Nordson v UK
Kontakt: InZenyr technické podpory
Nordson UK Ltd; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB

Anglie
Nordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14057-01
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01 |RELEASED FOR PRODUCTION

DAK

PE603028

21DEC12

02 |02) ADDED OPTIONS TO TABLE, REMOVED P/N 1600809

BDM

PE603158

240CT13

AND ADDED P/N 1601344 FROM TABLE.

03 |03)SHEET 2 ADDED

DAK

BZ

PE603484

04DEC13

04 |04) ADDED 1606986 TO TABLE

MB

BF

PE604134

14FEB15
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ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603116
1603117
1603118
1603119
1603120
1603121
1602788

1603583
1603584
1603585
1603586
1603587
1603588
1603589

1603093

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS I, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:

1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE
1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT
1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT
1606986 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC

OPTIONS:

1604084 EXTENSION,SPRAY,90 DEG,ENCORE
1609048 POWER SUPPLY, 100KV,POSITIVE,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M

CONT.,
CONT.
CONT.
CONT.,
CONT.
CONT.
CONT.,

CONT.
CONT.
CONT.
CONT.
CONT.
CONT.
CONT.

KIT, AIR CONDITIONING UNIT

,ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN CONSL

,ENCORE,ICONTROL2,12G,MAIN CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,14G,MAIN CONSL

,ENCORE,ICONTROL2,4G,AUX CONSL
,ENCORE,iICONTROL2,6G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
,ENCORE,iICONTROL2,12G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,14G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

ENCORE,ICONTROL2,4G,MAIN CONSL

ENCORE,ICONTROL2,10G,MAIN CONSL

ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN CONSL

CRITICAL

No revisions permitted without

approval of the proper agency

ALL DIMENSIONS IN

(LT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X+0.8 | XX:025 = XXxx0.13  DESCRIPTION
ACHINED SURFaCEs 16 REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ICONTROL2
BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
0.1/0.8 DRAWN BY DAK DATE 14SEP12 RELEASE NO.
FULLToREAD o e CHECKED BY APPROVED BY PE603028
INTERPRET DRAWINGS PER ASME
Y14.5-2009
SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
DA 5 | 0010087 10012067 05
THIRD ANGLE
PROJECTION SCALE NONE CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 2
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NOTICE

8

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

PEDESTAL

iComtrol® Z-

Integrated Control System

(Tanton

( Werdisen

1602910 PEDESTAL ASSEMBLY,ENCORE,ICONTROL2

/

1603093 KIT, AIR CONDITIONING UNIT

MAIN CONSOLE W/ PEDESTAL

iControl® Z- (Tordoan

Intagrated Control System

1603122
1603123
1603124
1603125
1603126
1603127
1603128

CONT.,
CONT.,
CONT.,
CONT.,
CONT.,
CONT.,
CONT.,

ENCORE,ICONTROL2,4G,MAIN W/PED
ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN W/PED
ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN W/PED
ENCORE,ICONTROL2,10G,MAIN W/PED
ENCORE,ICONTROLZ2,12G,MAIN W/PED
ENCORE,ICONTROL2,14G,MAIN W/PED
ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN W/PED

AUXILIARY CONSOLE

iConttrol® Z- =

Intagrated Contrel System

1603583
1603584
1603585
1603586
1603587
1603588
1603589

CONT.
CONT.

CONT

CONT.
CONT.
CONT.
CONT.

,ENCORE,iICONTROL2,4G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,6G,AUX CONSL
. ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,12G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,14G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

MATERIAL NO. REVISION

IONE| REV DESCRIPTION

BY

CHK

RELEASE NO.

DATE

SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.

ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603122 CONT., ENCORE,ICONTROLZ2,4G,MAIN W/PED
1603123 CONT. . ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN W/PED
1603124 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN W/PED
1603125 CONT. ENCORE,ICONTROLZ2,10G,MAIN W/PED
1603126 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,MAIN W/PED
1603127 CONT.,ENCORE,iCONTROL2,14G,MAIN W/PED
1603128 CONT. ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN W/PED

1603583 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,4G,AUX CONSL
1603584 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,6G,AUX CONSL
1603585 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
1603586 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
1603587 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,AUX CONSL
1603588 CONT.,ENCORE,[CONTROL2,14G,AUX CONSL
1603589 CONT., ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

1603093 KIT, AIR CONDITIONING UNIT

THE FOLLOWING CONTROLLER IS SUITABLE FOR
CLASS II, DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 22 (EU):

1602910 PEDESTAL ASSEMBLY,ENCORE,ICONTROL2

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS I, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:

1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE
1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT
1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT
1606986 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC

OPTIONS:
1604084 EXTENSION,SPRAY,90 DEG,ENCORE
1609048 POWER SUPPLY, TOOKV,POSITIVE,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M

CRITICAL

No revisions permitted without

approval of the proper agency

ALL DIMENSIONS IN

ot AS HoeD WESTLAKE, OH, US.A. 44145

X.XX£.03 XXXx£.010 ~ DESCRIPTION
MACHINED SURFACES 125 REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ICONTROL2
BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
.005/.030 DRAWN BY DAK DATE 14SEP12 RELEASE NO.
THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE603028
INTERPRET DRAWINGS PER ASME
Y14.5-2009

SIZE FILE NAME MATERIAL NO.

SRR D 001067 10012067
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PROJECTION SCALE 1:6 CADD GENERATED DWG. SHEET 2 OF

2

NORDSON CORPORATION

REVISION

05
2




MATERIAL NO|

10017758

REVISION

8 7 6 5 g 4 | 1
NOTICE |75 25811 S YORos0n e COMARs o ORIt Al s e 1 e e T [or] oe | o
00 ISSUED JG 17APR18
01 RELEASED TO PRODUCTION BDM RF PE-100886 090CT18
_ _ _ _ _ _ _ _ 02 /ADDED ENCORE HD PUMP MODULES TAL PE-102543 23JUL20
03 ADDED ENCORE ROBOT GUN AND CABLES BDM RF PE-103650 160CT20
9
H—— 4
e 0
o s |
ENCORE ENHANCE ENCORE ENHANCE ENCORE ENHANCE
2-GUN AUTO 2-GUN MANUAL INTERFACE ENCORE ENHANCE HD
CONTROLLER ASSY CONTROLLER ASSY CONTROLLER UNIT PUMP MODULE
(1613446) (1613451) (1614566) (1613916)
(1613943)
(1613944)
- - - - - - - - (1615910)
THE FOLLOWING EQUIPMENT IS FOR USE IN CLASS I, DIV 2 HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1614566 |CONTR UNIT,INTERFACE,ENCORE ENHANCE
1613916 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD PUMP
1613943  |ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD+ PUMP
1613944 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH XD PUMP
1615910 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH NO PUMP (SERVICE)
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED LOCATIONS AND
NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1613446 |[CONTR ASSY,2 GUN AUTO,ENCORE ENHANCE
1613451 |[CONTR ASSY,2 GUN MANUALENCORE ENHANCE
1613993 |CONTR,TALL,4 AUTO,0 MANLENCORE ENHANCE
1613994 |CONTR,TALL,6 AUTO,0 MANLENCORE ENHANCE
1613995 |CONTR,TALL,8 AUTO,0 MANLENCORE ENHANCE
1613996 |CONTR,TALL, 10 AUTO,0 MANL,ENCORE ENHANCE
1614000 |CONTR,TALL,4 AUTO,2 MANLENCORE ENHANCE
1614002 |CONTR,TALL,6 AUTO,2 MANLENCORE ENHANCE
1614004 |CONTR,TALL,8 AUTO,2 MANL,ENCORE ENHANCE
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
GUNS:
1097489  |APPLICATOR,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE, 5FT
1097500 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE, 6FT
1606986 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC .
1606969 |APPLICATOR,BAR MT,ENCORE HD AUTO @
1606970 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD . =g "
1606985 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD o -
1606971 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD .
1600818 |APPLICATOR ASSY,MANUAL ENCORE XT Encore® Enhance
1603160 |APPLICATOR ASSY,MANUAL,ENCORE HD
1620076 |APPLICATOR ASSY,AUTO,ROBOT,ENCORE SELECT HD
OPTIONS: . K
1604084 |[EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE . Nordsom
1605614 |EXTENSION,SPRAY,40 DEGREE,ENCORE &
1605703 |EXTENSION,SPRAY, 45 DEGREE,ENCORE
1609048 |POS MULTIPLIER
CABLES. o o CRITICAL
1097537 |CABLE,AUTO,ENCORE,8M No reVISIIO?St;h ermitted without
1097539 |CABLE,AUTO,ENCORE, 12M approval of the proper agency.
1097540 |CABLE,AUTO,ENCORE, 16M
1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M 'ALL DIMENSIONS IN
1600745 |CABLE ASSY,ENCORE XT/HD,6M ENCORE ENHANCE MM NORDSON CORPORATION
1085168 |CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED,6M 4, 6, 8 OR 10-GUN Ex‘cgpms‘wgo _ WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
03 [ 1605436 |CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,8M CONTROLLER o1 REF DWG, APPROVED EQUIPMENT,ENHANCE
(03) | 1620523 |CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,20M 10 AT 0 MANGALSHOWN
(03) 1620466 |CABLE EXTENSION,ROBOT,SHIELDED 4-PIN,M12,10M ( : ) G 07JUNTE e 100854
err=ora I RF T ke i
R | b 10017758 10017758 03
g jiavontl I )| mov 2 CADD GENERATED DWG. R
8 7 6 5 4 2 1
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MATERIAL NO.

10018643

REVISION

| |

NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

REVISIONS

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. ZONE REV. DESCRIPTION BY | CHK ECO NO. DATE
00 ISSUED BDM 25JAN19
01 RELEASED TO PRODUCTION BDM RF PE-101281 22FEB19
02 ADDED SHEET 2 DRJ PE-102174 220CT19
o BRI = P | | | reimse |
THE FOLLOWING CONTROLLER IS FOR USE IN CLASS II, DIV 2 HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: =00
=0 3
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED LOCATIONS AND ° 1615957 |KIT.ENGAGE MANUAL GUN,DUAL ENCORE HD 0|20 e
NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES: 1615960 | KIT,ENGAGE MANUAL GUN,QUAD,ENCORE HD 2‘—]@%3
1415950 [CONTREXT 4 GUN.ENCORE ENGAGE 1614566 | CONT UNIT,INTERFACE,ENCORE ENHANCE
1615951 CONTR,EXT.6 GUN,ENCORE ENGAGE 1613916 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD PUMP
1615952 | CONTR,EXT,.8 GUN,ENCORE ENGAGE 1613943 | ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD+ PUMP
1615953 | CONTR,EXT,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1615954 | CONTR EXT 12 GUN ENGORE ENGAGE 1613944 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH XD PUMP ENCORE ENHANCE
1615955 | CONTR,EXT,14 GUN,ENCORE ENGAGE 1615910 | ENCORE HD PUMP MODULE WITH NO PUMP (SERVICE) INTERFACE
1615956 | CONTR,EXT,16 GUN,ENCORE ENGAGE CONTROLLER UNIT
(1614566)
[
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G I
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: !
GUNS: GUNS: =
1097489 | APPLICATOR,BAR MT.AUTO.ENCORE 1603160 | APPLICATOR ASSY,MANUAL,ENCORE HD =
1099824 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT [
1097500 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT CABLES: ! |
1606986 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC 1600745 | CABLE ASSY ENCORE XT/HD.6M - | S
1606969 | APPLICATOR,BAR MT.ENCORE HD AUTO 1085168 | CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED, 6M
1606970 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD _
1606985 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD OPTIONS.
1606971 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD 1609048 1POS MULTIPLIER ENCORE ENHANCE HD
’
OPTIONS: PUMP MODULE
1604084 | EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE (} 2} 3331:?)
1605614 | EXTENSION,SPRAY,40 DEGREE,ENCORE §1 6139443
1605703 | EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE (1615910)
1609048 |POS MULTIPLIER
CABLES:
1097537 | CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 | CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 | CABLE,AUTO,ENCORE, 16M
1601344 | CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
ENCORE ENGAGE
EXTERNAL
CONTROL CONSOLE
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency.
M NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X£0.8 | X.X20.25 | XXx£0.13 | DESCRIPTION
REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENGAGE
:H]R/sz LENGTH DIMENSIONS ARE e BDM o 25JAN ] 9 e
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE-1 O 1 28 1
l‘HEE?Q%%%DRAWlNGS PER ASME R F R F
ST | 0018643 10018643 03
Lzlg?;;lgf I:l @ SCALE 1:6 CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 2
8 7 5 4 3 2 1




MATERIAL NO.

10018643

REVISION

8 7 6 g | 1
NOTICE | T CROULATE REPRODUCE Of DIVDLGE 10 TR FARTES WILOLT WTEN CONSENT OFNORDSON, ot RV, ST TR v o | cono, oAt
SEE SHEET 1 FOR CHANGE DETAILS
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED
LOCATIONS AND NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1617972 | CONTR,MAIN,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617973 | CONTR,MAIN,6 GUN,ENCORE ENGAGE
1617974 | CONTR,MAIN,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617975 |CONTR,MAIN,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617976 | CONTR,MAIN,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617977 | CONTR,MAIN, 14 GUN,ENCORE ENGAGE
1617978 | CONTR,MAIN,16 GUN,ENCORE ENGAGE © © © © ©
1618801 | CONTR,AUX,2 GUN,ENCORE ENGAGE — —— ——
1617979 | CONTR,AUX,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617980 | CONTR,AUX,6 GUN,ENCORE ENGAGE —— ——
1617981 | CONTR,AUX,8 GUN,ENCORE ENGAGE @ R o R —— ==
(] ®
1617982 | CONTR,AUX,10 GUN,ENCORE ENGAGE =B =B
1617983 | CONTR,AUX,12 GUN,ENCORE ENGAGE —— ——
1617984 | CONTR,AUX,14 GUN,ENCORE ENGAGE ———— ——
1617985 | CONTR,AUX,16 GUN,ENCORE ENGAGE — —
1617986 | CONTR,MAIN,REM,4 GUN,ENCORE ENGAGE - - _
1617987 | CONTR,MAIN,REM,6 GUN,ENCORE ENGAGE ° & ° g ° -84 g ° O g °
1617988 | CONTR,MAIN,REM,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617989 | CONTR,MAIN,REM,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617990 | CONTR,MAIN,REM,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617991 | CONTR,MAIN,REM,14 GUN,ENCORE ENGAGE . . . . .
1617992 |CONTR MAIN REM 16 GUN ENGORE ENGAGE Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage
1617993 | CONTR,MAIN,REM,AC,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617994 | CONTR,MAIN,REM,AC,6 GUN,ENCORE ENGAGE
1617995 | CONTR,MAIN,REM,AC,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617996 | CONTR,MAIN,REM,AC,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617997 | CONTR,MAIN,REM,AC,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617998 | CONTR,MAIN,REM,AC,14 GUN,ENCORE ENGAGE
1617999 | CONTR,MAIN,REM,AC,16 GUN,ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE
1578000 | CONTR AUX AC 4 GUN ENCORE ENGAGE LOCAL DISPLAY AUXILIARY REMOTE DISPLAY REMOTE DISPLAY AUXILIARY
1618002 | CONTR,AUX,AC,8 GUN,ENCORE ENGAGE W/ AIR CONDITIONER W/AIR CONDITIONER
1618003 | CONTR,AUX,AC,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1618004 |CONTR,AUX,AC,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1618005 |CONTR,AUX,AC,14 GUN,ENCORE ENGAGE
1618006 | CONTR,AUX,AC,16 GUN,ENCORE ENGAGE
1618033 | KIT,REMOTE DISPLAY
1618034 | KIT,REMOTE DISPLAY WITH E-STOP
1618035 | KIT,PEDESTAL,REMOTE DISPLAY
a . u @ﬁ\
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 1, GROUP F & G —
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
GUNS:
1097489 | APPLICATOR,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE, 5FT e—r>=—1D
1097500 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT
1606986 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC REMOTE DISPLAY
1606969 | APPLICATOR,BAR MT,ENCORE HD AUTO
1606970 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD
1606985 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD
1606971 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,4FT ENCORE HD _
1603160 | APPLICATOR ASSY,MANUAL ENCORE HD T o
OPTIONS: CRITICAL
1604084 | EXTENSION,SPRAY,?0 DEGREE,ENCORE No revisions permitted without
1605614 | EXTENSION,SPRAY,60 DEGREE,ENCORE — @ approval of the proper agency.
1605703 | EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE Qo —
1609048 |POS MULTIPLIER
REMOTE DISPLAY PEDESTAL VIV NORDSON CORPORATION
CABLES: W/ E-STOP REMOTE DISPLAY EXCEM’;{}OTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
1097537 | CABLE,AUTO,ENCORE,8M T [z | awenrs o
1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M MACHINED SURFACES |6 REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENGAGE
1097540 | CABLE,AUTO,ENCORE,16M L TS R ANI9
1600745 | CABLE ASSY,ENCORE XT/HD,6M i M o L~ PE-101281
1601344 | CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
1085168 | CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED, 6M R NTERRELATRD FERRES | ) 10018643 10018643 03
@ Lﬁ'ﬁi’;ﬁ@f I:I @ SCALE 1:10 CADD GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2
8 | 7 6 2 1




o . 5 . 5 1107700 06| ]
NOT|CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. IONE| REV DESCRIPTION BY CHK |RELEASE NO.| DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. 00 |ISSUED DRJ PE602433 | 1INOV10
01 |RELEASED TAL PE602493 | 04AUGIT 1
= 02 [ADDED P/N 1600809 TO TABLE AS SHOWN MHH | BP | PE602719 | 19JAN12
F 03 |REMOVED P/N 1600809 FROM TABLE MHH | DLU | PE603436 | 150CT13
04 |ADDED OPTIONS TO TABLE AND ADDED P/N BDM | BDM | PE603158 | 240CT13
INolidson o oress
05 |05) ADDED 1606986 TO TABLE MB BF PE604134 14FEB15
(06)REPLACED THE TWO AXIS CONTROLS WITH 2
@ =0 @ P GUN CONTROLS, REMOVED REF TO AXIS
06 |CONTROL, ADDED POS KV MULTIPLIER RF RJF PE605047 | 1INOV16
@@&%“@@ @@%%“@@
Encore® ™ Encore® (et
o M@ @? g m@ @? g m@ Q @
@@&@°-©@ @[:@m@@@[:@“'@@ - o) =
@ & T
Encars = Encore G Encars = %,,@@ @@&% ﬂ,@
) @) - ® o
Cltonn Encore” (tann
ENCORE AUTO CONTROLLER ENCORE AUTO CONTROLLER = =
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 2, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE 22 IN (EU):
1107870 [CONTROLLER ASSY,1 GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107702 |CONTROLLER ASSY,2 GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107792 |CONTROLLER,4 GUN,ENCORE AUTO @ @ @ @
1107794 |CONTROLLER,6 GUN,ENCORE AUTO
1107795 |CONTROLLER,8 GUN,ENCORE AUTO
o
Encore Clpastons Encore ot
® ® @ ®
THE APPLICATORS ASDSC(éBLESSSARE)SUgA(\:BLESOSR %LAS(S)II, DéV(],G)ROUPF&G o ok, O
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE 21 (EU): A Q)
s ® ®
1097489  [GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT
1097500 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT
1606986 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC
OPTIONS:
1604084  [EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE @
1609048 |POS MULTIPLIER
CABLES:
1097537 [CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 |CABLE,AUTO,ENCORE,12M
1097540 |CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
CRITICAL

ENCORE AUTO CONTROLLER

No revisions permitted without

approval of the proper agency.

ALL DIMENSIONS IN

MM

EXCEPT AS NOTED

NORDSON CORPORATION

WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145

DESCRIPTION

MACHINED SURFACES %

4, 6 or 8-GUN

BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
01708

REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENCORE AUTO

DRAWN BY DATE

THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE
FULLTHREAD

DRJ

1INOV10

‘CHECKED BY APPROVED BY

INTERPRET DRAWINGS PER ASME
V1451994

RELEASE NO.

PE602493

SZE
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FOR INTERRELATED FEATURES

D
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PROJECTION

FILE NAME MATERIAL NO.

PD12165

1107700

REVISION
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SCALE
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MATERIAL NO. REVISION

g , ) 5 o A 3 1084547 | 23| | :

NOT'CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. REVISIONS
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. ZONE | REV. DESCRIPTION BY CHK ECO NO. DATE
AOO [00) PRELIMINARY. DRJ 11JANO8
AO1 |O1) RELEASED FOR PRODUCTION. DRJ | RJF PE600468 14JANO8
AO02 |02) ADDED ZONES 21 & 22, & MOBILE SYSTEM SPECS. DRJ | RJF PE600575 O1FEBO8
AO3 |03) ADDED 6M CABLE EXTENSION (SHEET 1); ADDED DC DY PE600552 21FEBO8
MOBILE SYSTEM WITH 25-LB. HOPPER (SHEET 2).
AO4 |04) REDRAWN IN CURRENT FORMAT; ADDED ATEX- DC | RJF PE600806 30MAY08

APPROVED VERSIONS OF INTERFACE CONTROL UNIT,
HANDGUN, 115V & 220V VBF SYSTEMS, AND 50- AND
25-LB HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED
EQUIPMENT SPECIFICATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);
REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &
ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.

AO05 |05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC | RJF PE601120 30JULO8
FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).

AOé6 |06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC | RJF PE601509 12MARO9

AO7 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF PE601681 04AUGO9

1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &
1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;
UPDATED MPS PICTORIALS.

A08 |08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB |[BDM | PE&02105 24JUN10
ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN
APPROVED EQUIPMENT TABLES.

10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N

10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM DU PE602591 05AUGT1
11 1600745 WAS 1102625 DM BP PE602297 28NOV11
12 12) RESV'D DESCRPTN, TABLES AND ASSEMBLIES TO MHH | BDM PE602609 07FEB12
REFLECT 'XT' VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC RJF PE603075 220CT13
ADDED 1604125; UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.
& |V AADRE AP, EOBUCT £ T OESCIATONSRDATE ABIES. | g | e | recoosos | comu
15 ,]A\EIQIS\EEI!\’E%TE&Q];??Q?68(';&’/;';‘GED PART# 1606272 TO 1606978 NHY TF PE404849 24MAY16
16 16) ADDED POS KV MULTIPLIER (1609048) RF RJF PE605057 0INOV16
SHT 1. CORRECTED TABLE ENTRIES FOR 1606978 AND 1606977; BOTH
17 |SHEETS: ADDED TABLE ROWS FOR HD+ PUMP, ADDED NOTES FOR EW BF PE605057 21INOV17

ENCORE HD CONTROLLER ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT ENCORE X1/HD IRIEREASE CONTROL UNIT L e e
@ POWER UNIT W/HD OR HD+ PUMP 1082815 FOR 230V VBF {10) 1 RS SR VR O O SRAES AR OTISMEA™ | aom| or | peiossso | 16000
WITH HD PUMP () (13) 1600468 FOR 115V VBF e @
1605586 FOR 230V VBF - HEADINGS FOR PROPER ATEX RATING TEXT.
1605584 FOR 115V VBF @3

WITH HD+ PUMP S135| 23 |REMOVED ENCORE HD HYBRID & OBS PARTS DG | FM | PE-104601 130CT2]
1611089 FOR 230 VBF 5155

BDM | RF PE-103868 OSFEB21

E16, 2-
1611086 FOR 115 VBF E8
A
08 THE FOLLOWING APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
@@ a3
PART cFMus /
NUORER DESCRIPTION cFMus | SRS NOTE
<22><1 5><1 2>
GUNS
1600818 |ENCORE XT HANDGUN X XT
1603160 |ENCORE HD HANDGUN X HD
THE FOLLOWING EQUIPMENT AND ASSOCIATED CABLES ARE FOR USE IN CLASS II, DIV 2 HAZARDOUS (CLASSIFIED) 1097489 |ENCORE AUTOMATIC GUN BAR MOUNT “ WITH XT CONTROLS
LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: (CAN BE USED IN ROBOT APPLICATIONS)
1620076 |ENCORE SELECT HD ROBOT GUN X WITH HD CONTROLS
NEQRBTER DESCRIPTION CFMUS C';\”{‘EJQ / NOTE @
CABLES
1604125 |ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT & HD 1600745 JENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE y T & HD
ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
1082815 |Sh1 2 VR 230V SOLT WBF OPTION X XT 1085168 |6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X XT & HD
WITH XT & HD
1400463 |ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD “ o 1605436  |CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,8M X CONTROLLS
SETUP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION @ 1620523 |CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,20M X ITH XL & HD
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD WITH XT & HD
1605586 |ENGOREHD CONTROLLER POWER S X HD WITH HD PUMP 1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE,AUTO AND ROBOT,4M X CONTROLES
<::> WITH XT & HD
1605584 |ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD X HD WITH HD PUMP 1620466 |CABLE,EXTENSION,ROBOT,ENCORE, 10M X CONTROLLS
SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION
5 OPTIONS
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
@ 1611086 |Sh1 B YR 1 ToY 4ot VBE OPTION X HD WITH HD+ PUMP 1604084 |EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE X AUTO GUNS
SET UP FOR 230V, 50HZ OPTION 1605703 |EXTENSION,SPRAY, 45 DEGREE,ENCORE X AUTO GUNS ysp;gv'asl'%??h%egggg? a"é'g;]OCUt
Vv V.
1609709 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 50 FT X XT & HD 09048 POSITIVE MULTIPLIER y
1080718 |[CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT & HD @ 1611977 INLIGHTEN LED LIGHT KIT X %T & HD
1080719 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT & HD ALL DIMENSIONS IN
A NORDSON CORPORATION
CEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
o L [ oy REF DWG,APVD EQUIP,MANUAL ENCORE XT HD @®
:H]R/sz LENGTH DIMENSIONS ARE e DRJ o ] ]JANO8 e
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY P E600468
l?l]]fgik;%&DRAWlNGS PER ASME RJ F RJ F
SRR | o 04547 1084547 23
@ Lz'g?EQ:lgf I:I @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET ] OF 2
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MATERIAL NO. REVISION

3 1084547

NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

CONTROLLER INTERFACE CABLE

1080718-10 FT.
1609709-50FT.
1080719-30 IN.

(2) @

ZONE| REV

DESCRIPTION

BY

CHK

RELEASE NO.

DATE

(SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY )

115V VIBRATOR MOTOR 14604511
230V VIBRATOR MOTOR 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA

PART NUMBER DESCRIPTION cFMus | ATEX CFA'\%;/
THE FOLLOWING MOBILE SYSTEMS
1613882 |SYS,MOBILE POWDER, 115V VBF,ENCORE XT,LED X
s [ENCORE 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF ENCORE XT 50LB HOPPER (14)(12) et e RE
MOB".E POWDER SYSTEMS MOB".E POWDER SYSTEM Lgéﬁ%&%éCLEASS|I|F(|§)D3)D 1613884 SYS,MOBILE POWDER,230V VBF,ENCORE XT,LED X
<EX>
@ 1613882 OR 1613884 (W/nLIGHTEN) & 1613885 (W/nLIGHTEN) OCATIONS OR <Ex> Il (2)31 1613900  |SYS,MOBILE POWDER, 115V VBF,ENCORE HD,LED X
@ T 1078 (425 @ T 1078 (425 @ HE MANUAL GUNS AND GUN cagLes| 1613901 [SYS,MOBILE POWDER,230V VBF,ENCORE HD,LED X
. . . . ATTACHED TO
] lbwaeg(:) [5204.84lig [112lbs] 201 ' ] lbwaeéHQT(:) [5242.4;59 [120lbs] 0] THE MOBILE SYSTEM, ARE SUITABLE 1613885 |SYS,MOBILE PWDR,50-LB HOP,ENCORE XT,LED X
wheel base: A LX511.5[20.1] W @ wheel base: AL X511.5[20.1] W FOR USE IN A CLASS Il, DIV 1, GROUP
N8 & HNIARDOUS (CLASSIFIED) 1613899 |SYS,MOBILE PWDR,50 LB HOPR,ENCORE HD,LED X
LOCATIONS OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE
(19) - > OR<Bx 120 1613910 [SYS,MBL PWDR,50 LB HOP,ENCORE HDXD,LED X
08
(17) ENCORE HD 115V & 230V VBF
(14) MOBILE POWDER SYSTEMS
23 1613900 OR 1613901 FOR 23
HD PUMP (W/nLIGHTEN) Q
HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 50.8kg [112lbs]
wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W
Q ENCORE HD 50LB HOPPER
(17) MOBILE POWDER SYSTEMS (7)
1613899 FOR HD PUMP (W/nLIGHTEN)
1613910 FOR HD+ PUMP (W/nLIGHTEN)
T— &)
23 WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W
MM NORDSON CORPORATION
@ CEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
CRITICAL T REF DWG,APVD EQUIP,MANUAL ENCOREXTHD  (12)
No revisions permﬂ:ted without BREA INSDE/OUISIDE CORNERS 1o e o8] SATE s AT
@ aDDroval Of the DroDer agency' ::::I:RT:RREETADDIQAWINGSPERASME T RJF e RJF PECD0468
ERSEE | o oatsar 1084547 3
@ :;'g?;’:‘gf I:I @ scAlE NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2
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