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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV |49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I @ strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2011 Nordson Corporation

NI_EN_0-0211




0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_O-0211

© 2011 Nordson Corporation
All rights reserved




PROHLASENI O SHODE

VYROBEK: Automaticky praskovy stfikaci systém Encore

Modely: Aplikator Encore a Encore iControl

Popis: Jedna se o systém pro automatické elekirostatické praskoveé stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovladaci
kabel a souvisejici programovatelny ovladac.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/EC - Smérnice o strojnim zafizeni
2004/108/EC - Smérnice EMC

94/9/EC - Smérnice ATEX

Normy pouzité ke shodé:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Zasady:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvéd¢enou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smérnicim a normam.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15°C az 40°C

- Ex 1l 2 D = (Aplikator)

- Ex 112 D = (Ovladace)

Certifikat produktu ATEX:

- FM10ATEXO0030X (Norwood, Mass. USA)
Certifikat systému kvality ATEX:

- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, VB)

MA—Q"‘HCIA\DLW Datum: 10. prosince 2010
Mike Hansinger %

Reditel pro technicky vyvoj
Industrial Coating Systems

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
@tm

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14029A02
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ENCORE iCONTROL

1
CHG LTR REVISION [ er [ ek [ ecr no. [ oare
REFERENCE SHEET #1 1

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS Il,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1104834  CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/CPU
1100582 CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/O CPU
1104836 CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/CPU
1100589 CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/O CPU
1104838 CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/CPU
1100613 CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/0 CPU
1104840 CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU
1100617 CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/O CPU
1104842 CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/CPU
1100622 CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/0O CPU
1104830 CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/CPU
1100626 CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/0O CPU
1104832 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU
1100630 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/0O CPU

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1097500 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
1099824  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT
CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE, 16M

ENCORE iCONTROL with AIR COND.

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
UNCLASSIFIED LOCATIONS:

1104835 CONT.,ENCORE,ICONTROL,4 G,W/CPU,W/AC
1100587 CONT.,ENCORE,iICONTROL,4 G,W/0O CPU,W/AC
1104837 CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/CPU,W/AC
1100611 CONT.,ENCORE,ICONTROL,6 G,W/0 CPU,W/AC
1104839 CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/CPU,W/AC
1100615 CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/0 CPU,W/AC
1104841 CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU,W/AC
1100619 CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/0 CPU,W/AC
1104843 CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/CPU,W/AC
1100624 CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/O CPU,W/AC
1104831 CONT.,ENCORE,iCONTROL,14 G,W/CPU,W/AC
1100628 CONT.,ENCORE,ICONTROL,14 G,W/0O CPU,W/AC
1104833 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU,W/AC
1100632 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/0O CPU,W/AC

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS Il, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1097500  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
1099824 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT
CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency
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Bezpeénostni upozornéni  1-1

Uvod

Cést 1
Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto bezpeénostnich predpist. V
dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyna, byla
trvale pfistupna vSem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaiji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(l, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpe¢né zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se viemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy a
maji nalezitou fyzickou zplsobilost k provadéni svéfenych ukolu.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spoleéné s nim dodana, maze mit za nasledek uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad:

® pouzivani neslucitelnych materiald

® provadéni neopravnénych uprav

* odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytd a blokovacich
zafizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dil(i

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

e prekrac¢ovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaiji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zékony.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169909A02



1-2 Bezpecnostni upozornéni

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete uraziim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpeénostni
kryty, dvitka ¢i vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchéazejte ani nevyfazuijte z ¢innosti Zadna
bezpednostni zafizeni.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systémui nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatrete vystraznymi tabulkami.

Ke v§em pouzivanym materialtm si obstareijte pfislusné listy s
bezpecénostnimi udaji a dikladné se s nimi seznamte. DodrzZujte pokyny
vyrobce k bezpeé¢nému pouzivani materialdl a manipulaci s nimi a
pouzivejte doporuc¢ené osobni ochranné prostredky.

Aby se pfedeslo urazlm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim a
pohyblivym dilim, které z praktickych dlvodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost
Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete vzniku poZaru nebo
nebezpedi vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufrte,
neprovadéijte svareCské nebo brusiéské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zaijistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecénych
koncentraci tékavych materialt nebo vypar(. Pfi pouzivani materialt se
fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy s
bezpecénostnimi udaji.

Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. Pfi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacu, uzaviracich
ventil( a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.
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Bezpecnostni upozornéni  1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a
muze zpusobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu periodické udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskfeni €i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém rozpoznan a odstranén.

Vesdkeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1
metru od jejich otvord se pokladaji za prace provadéné v nebezpeéném
prostredi tfidy I, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v souladu
s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502 a 516) a NFPA 77 v
platném znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku musi byt
uzemnény, pfi€emz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pfistroje, ktery kontrolovany obvod napdji napétim o velikosti nejméné
500 voltd, nesmi byt vy88i nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
v oblasti stfikani prasku, obsluzné plosiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné ploSiné, nebo které maiji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podradzkami nebo
zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sok(im. Pokud je nezbytné
pouziti rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty, pfipadné
pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k
rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahgjenim sefizovani nebo ¢isténi praskovych stfikacich pistoli
odpoijte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokon¢eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Vice informaci o uzemnéni najdete v ¢asti Instalace tohoto navodu.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené

je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

¢ QOdpoijte pfivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte duvod nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2011 Nordson Corporation
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1-4 Bezpecnostni upozornéni

Bezpecnostni stitky
Tabulka 1-1 obsahuje texty bezpecénostnich stitkll na ovladacim panelu
iControl. Bezpec¢nostni Stitky vam maji pomoci bezpeéné obsluhovat a
udrzovat ovladaci panel. Na obrazku 1-1 vidite umisténi bezpeé&nostnich

Stitkd.
Polozka Dil Popis
VAROVANI: Pted udrzbou odpojte privod elektrického proudu.
1. 1034161
VAROVANI: Horky povrch. Nedotykejte se.
2. 178475
3. 1100596 c € Splfuje platné pozadavky evropskych smérnic.
|
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Obr. 1-1 Bezpecénostni Stitky
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Piehled 2-1

Cédst 2
Prehled

Prirucky k systemu iControl
Tento navod se tyka ovladaciho panelu iControl a hardwaru pro systémy
Standard Encore iControl pouzivané pouze se stfikacimi pistolemi Encore.

Prirucky k systému iControl jsou organizované takto:

Prirucka k operatorskému rozhrani popisuje konfiguraci, nastaveni
pfedvoleb a obsluhu pomoci softwaru iControl a dotykové obrazovky:

* 7146203

Zkraceny navod k provozu pro véechny verze:
e 7105145

Prirucky k hardwaru popisujici instalaci, vyhledavani zavad, opravy a
nahradni dily:

¢ Standardni systém Encore iControl: 7169909

Standardni ovladaci panely iControl Encore mohou ovladat az 16 pistoli na

jeden ovladaci panel.

Hlavni Podfizeny
Prilohy

Obr. 2-1 Typy ovladacich panelll iControlxe

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169909A02



2-2 Prehled

Ovladaci panel a hardware a softwaru systému

Moznosti

Viz Obr. 2-2 a 2-3. PIné vybaveny hlavni ovladaci panel fidici 16 stfikacich
pistoli obsahuje nasledujici hardware:

* operatorské rozhrani sestavajici z displeje LCD, otoéného ovladace a
blokovaciho prepinac¢e na kli¢
* jednodeskovy pocita¢ (PC)

* adaptér CompactFlash® a dvé karty CompactFlash, pro program a
uzivatelska data

* deska se vstupy a vystupy, nosna deska, ram pro zasuvné desky a 8
karet pro ovladani pistoli (jedna karta ovliada dvé pistole)

* napajeci zdroj
e alarm, dalkové blokovani a blokovaci relé dopravniku

¢ 8 digitalnich pratokovych modulli iFlow® (jeden priitokovy modul
zasobuje dvé pistole)

* 4 pfedem nastavené presné regulatory (jeden regulator zasobuje dva
pratokové moduly)

Podfizené ovladaci panely Fidi 16 pistoli, nemaji ale operatorské rozhrani,
SBC, karty CompactFlash, desku se vstupy a vystupy, alarm, blokovani ani
blokovaci relé.

Systém vyzaduje nasledujici externi hardware:
* spinaci skfifiky pro fotoburiky
* zonové fotobunky nebo diskrétni skenery

¢ fotobunky nebo diskrétni skenery pro identifikaci sou¢astek nebo vstupy
ze zakaznikova systému identifikace soucastek

* kdédovac dopravniku

Polohovadla (vodorovna nebo svisla)

* analogové skenery (pro méfeni Sitky souéastek)

® spinaci skfifka skeneru

¢ polohovadla a ovladaci panely

* jednotka sitové rozhrani, kabely pro Ethernet a Ethernet karta PCI

Zar. s vratnym pohybem

* analogoveé skenery (pro méfeni vySky soucastek)

® zafizeni s vratnym pohybem

* fidici panely pro polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem
Moznost 2.kabiny

Druha kabina sdili signaly z kddovace dopravniku, ze zénového skeneru a
skeneru identifikace sou¢astek nebo fotobunék a ze skenerd polohovadel a
zafizeni s vratnym pohybem.

¢ Ethernet pfepinac nainstalovany ve spinaci skfifice pro skener

P/N 7169909A02
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Piehled 2-3

7.

Napajeci zdroj
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Obr. 2-2 Vnitfni prvky hlavniho ovladaciho panelu (na obrazku s otevienymi dvifky pod uhlem 90°)
1. Digitalni prdtokové moduly iFlow 5. Deska se vstupy a vystupy 8. Relé a pfipojna lista
2. Regulatory 6. Ram pro zasuvné desky, nosna 9. Rozdélova¢ vzduchu
3. Karty CompactFlash deska, ovladaci karty pistoll 10. Cistici soupravy (volitelng)
4,

Pocita¢ a LCD displej

© 2011 Nordson Corporation
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2-4

Prehled

Operatorské rozhrani

Software iControl nabizi grafické uzivatelské rozhrani, které poskytuje
obrazovky pro konfiguraci a ovladani spousténi stfikacich pistoli a polohovaci
systéem.

Obsluha provadi veskeré konfigura¢ni a provozni ukoly pomoci dotykové
obrazovky a otoéného ovladace. Otoceni otoéného ovladace také zvysuje
nebo snizuje hodnoty ve vybranych polich.

i T
€8
1Y)
|
\“\ .
(O3
Obr. 2-3 Pfedni deska hlavniho ovlddaciho panelu
1. Blokovaci prepina¢ na kli¢ 3. Otocny ovladag

2. Dotykové obrazovka LCD

Funkce blokovaciho prepinace na kli¢
V poloze Pfipraven neni mozné pistole spustit, pokud nebézi dopravnik.
Tim se zamezuje plytvani praSkem a nebezpeénym provoznim situacim.

V poloze Preklenuti muzete spoustét a vypinat pistole i bez spusténi
dopravniku. Polohu Pfeklenuti pouzivejte k nastaveni a testovani nastaveni
pistoli.

V poloze Blokovani neni mozné pistole spustit a polohovadla a zafizeni s
vratnym pohybem se nemohou dat do pohybu. Tuto pozici pouzivejte, kdyz
pracujete uvnitf kabiny. Blokovani je mozné potladit pro polohovadla a
zafizeni s vratnym pohybem pomoci jejich konfiguraénich obrazovek.

P/N 7169909A02
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Piehled 2-5

Sité CAN a Ethernet

Digitalni vstupy

Viz schémata systému v Casti 7.

Sit CAN: Obstarava komunikaci mezi ovladacimi kartami pistoli, moduly
iFlow a poc¢itacem iControl a s jinymi ovladacimi panely iControl.

Sit Ethernet: Obstarava komunikaci mezi systémem iControl a vzdalenymi
zafizenimi jako jsou voliteln& polohovadla, zafizeni s vratnym pohybem a
skenery.

Hlavni ovladaci panel iControl zahrnuje desku rozhrani, ktera poskytuje
opticky oddélené digitalni vstupy. K dispozici je

* osm vstupl pro detekci zony

® osm vstupu pro identifikaci sou¢astky

® jeden vstup pro kddovaé pohybu dopravniku
® jeden vstup pro blokovani dopravniku

* jeden vstup, ktery blokuje pistole, kdyz je odsavani kterékoliv kabiny
vypnuté (pouziva se pouze u systému s vice kabinami fizenymi jednim
panelem iControl)

Koédovag a zafizeni (fotobunky nebo skenery) nebo vstupy zakaznika

pouzivané pro identifikaci zény a soucastek jsou pfipojené ke svorkovnici ve

spinaci skfifice fotobunék (PEJB). Zdroj 24 V stejn. v PEJB poskytuje
napajeni pro tato zafizeni.

25-Zilovy vstupni kabel propojuje PEJB s hlavnim ovladacim panelem
iControl. Jestlize neni mozné umistit hlavni ovladaci panel v pfimém dosahu
elektroinstalace (5,8 m) od PEJB, je k dispozici nastavni skfifka a
prodluzovaci kabel. Pokud je systém vybaven siti vzdaleného
vstupu/vystupu (Ethernet), potom je 25-zZilovy kabel veden pfes spinaci
skFifku sité.

Kédovaé

Systém iControl poskytuje jeden opticky izolovany digitalni vstup pro
kédovaé pohybu dopravniku. Kédovaé maze byt bud'to mechanicky nebo
opticky a musi mit 50% pracovni cyklus.

Rozliseni: PrirozliSeni kédovace jeden palec na jeden impuls (1:1) je
ucinna vzdalenost, na kterou muaze systém iControl sou¢astky sledovat,
pfiblizné 406 metr(. P¥irozlideni 2:1 (/o palce na impuls) se vzdalenost
uc¢inného sledovani snizi na polovinu, cca 203 metrd.

Maximalni rychlost na vstupu koédovace je 10 Hz (10 impulst za sekundu).

To muze vyzadovat kompromis mezi pozadovanou rychlosti dopravniku a
rozliSenim sledovani sou¢éastek (€im vyssi je rychlost dopravniku, tim hrubég;jsi
je rozlieni sledovani).

POZNAMKA: Misto kédovage mUzete pouzit Sasovaé. Poradte se se svym
zastupcem firmy Nordson.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169909A02



2-6 Prehled

Ovladaci karty pistoli

Kazda ovladaci karta pistole v ramu poskytuje ovladani elektrostatiky pro dvé
praskové stfikaci pistole. Mohou se pouzivat pouze automatickeé stfikaci
pistole Encore. Karty poskytuiji signal 0-20 V stfid. (Spi¢ka) , ktery budi
napétové nasobice uvnitf stfikacich pistoli Encore. Ovladaci karta pistole
také poskytuje procesni zpétnou vazbu operatorskému rozhrani tim, ze vysila
data pres sit CAN.

Digitalni priatokové moduly iFlow

Systém iControl reguluje proud vzduchu do ¢erpadel prasku stfikacich pistoli
a zajistuje tak pfimérenéjsi a stabilnéjsi proud prasku do stfikacich pistoli nez
systémy ovladajici tlak vzduchu. Ovladaci prvky proudu vzduchu se skladaji
z pfesnych regulatort a digitalnich pritokovych modult iFlow
namontovanych ve skfini iControl.

Jeden regulator zasobuje vzduchem dva moduly iFlow. Kazdy modul
zajistuje rychlost proudu a rozprasovaci vzduch pro dvé ¢erpadla prasku plus
pfivadi pistolovy (elektrodové proprany) vzduch do dvou stfikacich pistoli. Pfi
spousténi a vypinani stfikacich pistoli se zapina a vypina i pritokovy a
rozpraSovaci vzduch.

Moduly zajistuji regulaci s uzavienym regulac¢nim obvodem proudu
pratokového a rozprasovaciho vzduchu a neustale snimaji sv(j vykon a
upravuiji jej tak, aby udrzovaly proud vzduchu na pfedbé&znych nastavenich.
Regulatory dodavaji vzduch s konstantnim tlakem do modulli proudu
vzduchu tak, aby regulace s uzavienym regulac¢nim obvodem mohla
pracovat v kalibrovaném rozsahu. Regulatory jsou z vyroby nastaveny na
5,86 bar( (85 psi) - tato nastaveni neménte.

Maximalni vystup na ¢erpadlo prasku je 13,6 m3/hod. (8 scfm). Kazdy kanal
(proud nebo rozpradovaci vzduch) ma maximalni vystup 6,8 m3/hod. (4
scfm).

Dva elektromagnetickeé ventily na modulech reguluji proud pistolového
vzduchu (elektrodové propraného vzduchu) ke stfikacim pistolim. Proud
vzduchu je regulovan Skrticim ventilem s pevnou vypusti na vystupu.
Elektromagnetické ventily Ize nastavit tak, aby se zapinaly a vypinaly pfi
spousténi pistoli nebo na nepfetrzity proud.

Komunikace mezi moduly iFlow a pocitacem iControl probiha po siti CAN.

P/N 7169909A02
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Prehled

Technické udaje
Obecné

Tlaky vzduchu

Vstup

6,2-7,6 baru (90-110 psi)

Pfivodni vzduchova hadice

min. 3/4 palce vnitfni pramér

Maximalni vystup na ¢erpadlo

13,6 m3/hod. (8 scfm)

Maximalni vystup na kanal

6,8 m3/hod. (4 scfm) (rychlost proudu a rozprasovaci vzduch)

Pistolovy vzduch (elektrodovée
proprany)

0,36 m3/hod. (0,2 scfm)

Elektroinstalac¢ni pozadavky

Vstup

Nespinany: (pocita¢) 100-230 V stfid., 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.
Spinany: 100-230 V stfid., 50-60 Hz, 1 &, 520 VA max.

Blokovani dopravniku, dalkové blokovani: 120/230 V stfid., 50/60 Hz, 1 &,
6 mA

Zatizitelnost kontaktu relé alarmu: 120/230 V stfid., 1 &, 6 A

Vystup (ke stfikaci pistoli)

+19V, +1A (8picka)

POZNAMKA: Systém iControl

musi byt blokovan systémem pozarnich €idel, aby byly stfikaci pistole

vypnuty, pokud by byl uvnitf stfikaci kabiny zjiStén pozar.

ANSI/ISA S82.02.01
Stupen znegisténi 2
Instalace (prepéti) Kategorie Il

Prostiredi

Provozni teplota

+15° Caz +40° C

Provozni vihkost

5-95%, nekondenzuijici

Klasifikace nebezpecného
prostredi

(viz poznamka)

Severni Amerika: Tfida IT Oddil 2, Skupiny F & G
EU: Oblast Zény 22.

Poznamka: Bezpecné pouziti viz také Specialni podminky na strané 2-8.

Kvalita vzduchu

Vzduch musi byt Cisty a suchy. Pouzivejte suSi¢ku vzduchu v provedeni s
regenerovatelnym vysousecim prostfedkem nebo chladiciho typu, ktera
dokaze dosahnout rosného bodu 3,4 °C nebo nizsiho pfi tlaku 7 bar(
(100 psi) afiltraCni systém s predfiltraci a s filtry splyvajiciho typu schopné
odstranit olej, vodu a nedistoty v submikronovém rozsahu.

5 mikrond nebo mensi
0,1 ppm
0,48 gran(i na stopu3

Doporucéena velikost sita vzduchového filtru:
Maximalni olejova miha v dodéavce vzduchu:
Maximalni vodni pary v dodavce vzduchu:

VIhky nebo kontaminovany vzduch by mohl zptsobit poruchu modul(i iFlow;
spékani prasku v nasypném zasobniku nebo nalepovani prasku na stény
privodni hadice, ucpani hrdla difuzéru a drah pistoli a zpUsobit uvnitf stfikaci
pistole spojeni se zemi nebo vznik elektrického oblouku.

© 2011 Nordson Corporation
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2-8 Prehled

Specialni podminky pro bezpecéné pouzivani

Schvaleni

Automatické praskoveé stfikaci pistole Encore smi byt pouzivané pouze
spole¢né s integrovanymi fidicimi jednotkami Encore iControl.

Jednotky Encore iControl s moznosti Upravy vzduchu nejsou certifikované
pro nebezpeéna prostfedi nebo zény. KdyzZ je tato moznost pouzita, musi se
fidici jednotka nachazet mimo nebezpec¢né prostfedi nebo zénu.

Velka opatrnost je nutna pfi ¢isténi plastovych povrchi ovladaciho panelu
iControl. Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na téchto
soucastech.

Schvaleno FM pro USA, Kanadu a ATEX.

Predepsany program a karty s uZivatelskymi daty

Kapacita karty CompactFlash: minimalné 512 Mb - pouze karty
CompactFlash typu I.

POZNAMKA: Spotfebni karty CompactFlash jsou karty dostupné v béznych
obchodech s fotoaparaty, pocitadi a elektronikou. Spotfebni karty vydrzi 30
000 az 600 000 zapisovych cykll pfi maximalni teploté 75°C a mohou mit
kratSi celkovou Zivotnost.

Pramyslové karty CompactFlash jsou specialni zafizeni dostupna pouze u
dodavatel(l elektronickych souéasti a z on-line zdroju, které prodavaiji karty
CompactFlash uréené pro priimyslové teploty pouzivané ve vestavénych
systémech. Priimyslové karty vydrzi az 2 000 000 zapisovych cykll a
odolavaji teplotam az 85°C.

Zarizeni, ktera byla ovérena:

* SanDisk - spotfebni do 2 GB, primyslové do 1 GB

® Toshiba - spotfebni do 2 GB

* PNY - spotfebni do 2 GB

* Dane-Elec - spotiebni 512 MB

¢ Kingston Technology- spotfebni az 4 GB

® Smart Modular Technologies - primyslové az 1 GB

¢  SMC Numonyx - primyslové az 1 GB

* Silicon Systems - primyslové 512 MB

* Transcend - primyslové 512 MB

* SanDisk - primyslové 4 GB a vétsi (musi se pouzivat v parech)
POZNAMKA: S primyslovou kartou SanDisk systém nenastartuje tplné
nebo véas, kdyz se liSi velikost datové karty nebo karty programu.
Zarizeni nekompatibilni s iControl:

e |LEXAR -vsechna

* Typ Il - vS8echny (karty CompactFlash typu Il jsou vétsi a neni mozné je
zasunout do zafizeni.

P/N 7169909A02
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Instalace  3-1

Uvod

Cast 3
Instalace

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mlze byt nebezpecné.

Systémy iControl jsou nakonfigurovany pro jednotlivé aplikace a podle
pozadavkl zékaznika. Zafizeni dodavané v ramci systému se lisi v zavislosti
na typu instalace (nova, modernizace nebo vylepSeni) a na zafizeni
poskytnutém zakaznikem. Proto jsou v této ¢asti uvedeny pouze zakladni
informace k instalaci. Podrobné informace jsou obsazeny ve schématech
zapojeni systému, polohovych planech a jiné dokumentaci dodané
aplika¢nim inzenyrstvim Nordson.

Systémova schémata a vykresy ovladaciho panelu a svorkovnic najdete v
Casti 7.

Jakmile je veSkery hardware nainstalovany a zapojeny a do systému je
pfivedeno napajeni, slouzi operatorské rozhrani pro nakonfigurovani,
nastaveni a provozovani systému. Pokyny ke konfiguraci najdete v pfiru¢ce
Operatorské rozhrani pro iControl.

VAROVANI: Pouzijte vzduchot&sné instalaéni trubky nebo drzaky kabelu ve
vSech otvorech na ovlddacim panelu iControl, na spinacich skfifikach a v
otvorech fidicich panelll. Instalace musi byt provedena podle zakona a
musite vénovat péci tomu, abyste udrzeli prachotésnost plastu.

© 2011 Nordson Corporation
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Zapojeni v siti CAN
Hlavni a podfizeny ovladaci panel iControl komunikuji pfes sit CAN.
Zapojeni viz obr. 3-1.

Kabel CAN je nainstalovany v samostatné instala¢ni trubce. Vedte instalaéni
trubku k podfizenému ovladacimi panelu a kabel zapojte, jak je naznaéeno
na obrazku.

Ujistéte se, zda vSechny adresy ovladacich panelll a prdtokovych moduld a
nastaveni koncovych prepinacu jsou takové, jak je popsano v ¢asti Adresa
ovladaciho panelu a Nastaveni zakonceni a Nastaveni adresy modulu iFlow
v této asti.

|

\

\

\

\

CANIN : : CANAUX CANOUT® | |

HLAVNI NOSNA DESKA

] —] |
\

\

\

\

\

\

QIQIS
Y . .
Hlavni ovladaci panel % 2l -
=1 =l K=
»
L J
e T T T T T B
B o]
| \
\ |
| |
Krouceny \ \
Stinény kabel | CANIN N ] CANAUX canouT °| |
‘ — PODRIZENA NOSNA DESKA = ‘
| - -
|
| QIS |
| N |
= I
| Podfizeny ovladaci panel 8 =
\ s \
5
LI |
L 4
Obr. 3-1 Zapojeni kabell sité CAN
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Adresa ovladaciho panelu v siti CAN a nastaveni zakonéeni
Viz Obr. 3-2.

Pfepina¢ zakon€ovaciho €lenu sité CAN a adresové prepinace ovladaciho
panelu na nosné desce musi byt spravné nastavené.

Pfepina¢ zakoncovaciho €lenu sité:

* Pouze hlavni panel: Nastavte sitovy zakon&ovaci &len na KONCOVY
(SW1-3 sepnuty)

* Hlavnia podfizeny panel: Nastavte hlavni ovladaci panel na
PRUCHOZI (SW1-3 rozepnuty) a podfizeny ovladaci panel na
KONCOVY (SW1-3 sepnuty).

Pfepina¢ sitové adresy:

¢ Nastavte hlavni ovladaci panel na 1 (SW1-1 sepnuty, SW1-2

sepnuty).
* Nastavte podfizeny ovladaci panel na 2 (SW1-1 sepnuty, SW1-2
rozepnuty).
Posuvny vypina¢ Kolébkovy vypina¢ Adresa ovladaciho panelu
(pohled zboku) (pohled zboku) Nastaveni pfepinace Ovladaci panel Sit
. . - SWi-1 SWi-2  Panel Adresa Zakonc¢ovaci ¢len
epnuty Sepnuty Sepnuty Sepnuty 1 / Sepnuty = koncovy
(zapnuto) ‘ (stisknuto Sepnuty Rozepnuty 2 Rozepnuto = priichozi
nahore)
' 2 Q
Rozepnuto §
Rozepnuto (stisknuto  wi
dole) Rozepputo
T
[e]
_
o CAN CAN CAN
IN AUX OUT
] A
L
Obr. 3-2 Pfipojeni sité CAN, adresy ovladacich paneld a zakon¢eni
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Nastaveni prepina¢u na modulech iFlow

Proud pistolového
vzduchu

Pomoci pfepina¢l na digitalnich pratokovych modulech iFlow se nastavuje:

® spousténi proudu pistolového vzduchu
® adresa ovladaciho panelu

® adresa modulu

Kazdy modul iFlow musi mit jednoznacnou sitovou adresu. S duplicitnimi
adresami nebude moci systém ovladat pritokové moduly a oznami obsluze,
ze zjistil dva moduly se stejnou adresou.

Adresa modulu se sklada z &isla ovladaciho panelu (1 nebo 2) a z ¢isla
modulu (1-8) v ramci ovladaciho panelu.

Viz obrazek 3-3 a tabulka 3-1.

Ovladani pistolového vzduchu (SW4-1, 2)

Nastavte spina¢e 1 a 2 na souvisly (dolll) proud vzduchu nebo spoustény
(nahoru) proud vzduchu.

SW4-1 odpovida pistoli na kanalu 1 a SW4-2 odpovida pistoli na kanalu 2
modulu iFlow.

Adresa ovladaciho panelu (SW4-3, 4): Pfepinace 3 a 4 na nastavte na
adresu ovladaciho panelu, ktera je stejna jako adresa nastavena na
pfepinaci nosné desce, viz obr. 3-2.

Cislo modulu (SW3): Otoény piepinaé na kazdém modulu nastavte na
spravné ¢islo modulu. Moduly jsou o€islovany jako na schématu usporadani
modul znazornéném na obr. 3-3.

Tabulka 3-1 Nastaveni pfepinace SW4 na modulu iFlow

Pistolovy vzduch Adresa ovladaciho panelu
SW4-1 Sw4-2 Proud SW4-3 | SW4-4 Ovladaci
(Pistole A) | (Pistole B) | vzduchu panel
Dol Dolli Souvisly | Nahoru | Nahoru 1 (hlavni)
Nahoru Nahoru Spoustény | Nahoru Doll | 2 (podfizeny)
Ovladaci panel Nastavte na Cislo
Adresa pratokového modulu (1-8)
| > Usporadani modul(i
N 3 (uvnitf dvifek)

NAHORU D

1

.

o o

)
¢ 4

SwW

o » 1 2
3
3 4 7
4

SW3

Obr. 3-3 Adresa modulu iFlow
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Zapojeni napajeni, uzemneéni a relé

Zemnici vodice ovladaciho panelu a napajeciho kabelu spinaci skfifky musi
byt vzdy pfipojeny ke skute¢nému uzemnéni. Specialni ploché opletené
zemnici kabely ESD dodavané s ovladacimi panely iControl a fidicimi
jednotkami pistoli by mély byt pouzity k jejich pfipojeni k zakladné kabiny,
pokud je to mozné. Viz Uzemnéni na strané 3-8 pro vice informaci.

VAROVANI: Vodivé panely a vedkera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku
pragku MUSI byt uzemnény ke skuteénému zemnéni. PouZijte dodané
zemnici kabely pro uzemnéni ovladacich panelt. Namontujte spinaci skfifiky
afidici panely na uzemnéné stojany nebo k podlaze stfikaci kabiny.
Nedodrzeni téchto upozornéni miize mit za nasledek poranéni osob, pozar
nebo vybuch.

/N

V tabulce 3-2 jsou uvedena zapojeni potfebna pro napajeni ovladaciho
panelu, uzemnéni ramu, dalkové blokovani, kontakty alarmu a blokovani
dopravniku. Vykresy volitelnych spinacich skfinék a poZzadavky na napajeni
fidicich panell naleznete na strané 3-12.

Systémova schémata, vykresy zapojeni oviadaciho panelu a vykresy
spinacich skfinék a ovladaciho panelu najdete v Casti 7. Ostatni pfipojky
napajeni a uzemnéni naleznete na elektrickych vykresech svého systému.

Zapojeni napajeciho kabelu pro ovladaci panel iControl

Tabulka 3-2 Zapojeni napajeciho kabelu pro hlavni a podfizeny ovladaci panel

Zapojeni napajeciho kabelu pro hlavni ovladaci panel (A)

Barva vodice Spoj Funkce

Cerna L1 (faze) Napajeni 100-240 V AC k jednodeskovému pocitaci (pouze hlavni

Bily L2 (nulovy vodig) | Panel) (nezapnuty)

Hnédy L1 (faze) Pfivod energie 120-140 V stfid. k napajecimu zdroji ovladaciho

- - — panelu (hlavni a podfizeny panel) (zapinany motorem odsavaciho

Modry L2 (nulovy vodi€) | ventilatoru stfikaci kabiny)

Zelenozluty Uzemnéni ramu (hlavni a podfizeny panel)

Sedy (2) Dalkové blokovani: 240 V stfid., 1 faze, 6 mA (pro 240 V stfid. pokyny viz dole)

Zluty (2) Kontakty alarmu: 120/230 V stfid., 1 faze, 6 A max. Sepnuty, kdyz neni zapnuto napajeni
ovladaciho panelu nebo kdyz je zaznamenan alarm. Rozepne se pfi pfivodu napajeni do
ovladaciho panelu, kdyZ neni zaznamenan zadny alarm.

Cerveny, Blokovani dopravniku: 240 V stfid., 1 faze, 6 mA (pro 240 V stfid. pokyny viz dole)

oranzovy

Zapojeni napajeciho kabelu pro podfizeny ovladaci panel (B)

Barva Spoj

vodice

Modry L1

Hnédy L2

Zelenozluty GND

© 2011 Nordson Corporation
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Zapojeni relé pro blokovani dopravniku a dalkoveé blokovani
Na obrazku 3-4 je znazornéno standardni zapojeni relé pro blokovani
dopravniku a dalkové blokovani v ovladacim panelu, a to pfi zapojeni na 240
voltl. Také zapojeni na 120 V je ukdzano na obrazku 3-4, pokud je nutny
pfechod na 120 V. Neodstrarujte odpory 20K.

Zapojeni 240 V Zapojeni 120 V

CERVENY

@ﬁ‘@f&‘@}%+44447 CERVENY

HNEDY

‘ ) ‘@é‘@‘\‘t CERNY

zlaF|es
s

MODRY

BiLY
CERVENY
HNEDY
MODRY

‘.‘@ﬁ‘@g_‘i CERNY

LS

BiLY

‘Q@ﬁikggggg— CERVENY

=

HOH
0] [@[[249Y]]

|
(292 [D][2eV]]
H HeietoH H
ZHH
EEZZIED]

|
(0] L[]
H HeiereH H

2

L

-2 ‘
2|22 k2|

ORANZOVY|
)
20K
CERVENY

N

ORANZOVY
A

15

20K

CERVENY

ot
| Bl
LUTY

> | > - ; ala f=
2 2 Blokovani dopravniku oo 3 Blokovani dopravniku
N t N
5 | ‘ | ‘ |
N| N
Dalkové blokovani Délkové blokovani  Alarm
Alarm
Obr. 3-4 Zapojeni blokovani dopravniku a dalkového blokovani 240 V a 120 V stfid.
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Zapojeni napajeni

ORANZOVY a\\ MODRY MODRY

CERVENY

= S

00000

HNEDY
SEDY
CERNY
CERNY
Obr. 3-5 Zapojeni napajeni
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CERVENY
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CERNY
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Uzemnéni

Spravné uzemnéni vSech vodivych soucasti systému nanaseni praSkovych
vrstev poskytuje obsluze i elektronickym zafizenim ochranu jak pfed urazem
elektrickym proudem, tak pfed elektrostatickym vybojem. Mnohé souéasti
systému (kabina, kolektor, barevné moduly, ovladaci panely a dopravnik)
jsou propojeny jak fyzicky, tak elektricky. Je dullezité, aby pfi instalaci a
provozu byly pouzity spravné metody uzemnéni a spravna zafizeni.

Uzemnéni PE (ochranna zem)

Uzemnéni PE se pozaduje pro v8echny vodivé kovove elektrické skfiné v
systému. Uzemnéni PE je zajiSténo zemnicim vodi¢em pfipojenym ke
skuteénému uzemnéni. Uzemnéni PE chrani obsluhu pfed urazem
elektrickym proudem tim, Ze poskytuje cestu pro uzemnéni elektrického
proudu, pokud se vodi¢ dostane do kontaktu s elektrickou skfini nebo s jinou
vodivou soucasti. Zemnici vodi¢ vede elektricky proud pfimo do zemé a
zkratuje vstupni napéti, dokud pojistka nebo jisti¢ neprerusi obvod.

Zelenozluté zemnici vodiCe svazané se stfidavymi napajecimi kabely se
pouzivaji pouze pro uzemnéni PE a jejich jedinym ucelem je chranit personal
pfed urazem elektrickém proudem. Tyto zemnici vodie nechrani zafizeni
pred elektrostatickym vybojem.

Elektrostatické uzemnéni

Elektrostatické uzemnéni chrani elektricka zafizeni pfed poskozenim
zpUsobenym elektrostatickymi vyboji (ESD). Nékteré elektronické soucastky
jsou tak citlivé na ESD, Ze ¢lovék by na né mohl pfenést poskozujici staticky
vyboj, aniz by néco pocitil.

Spravné elektrostatické uzemnéni je u systém elektrostatického nanaseni
prasku povinné. Praskoveé stfikaci pistole vytvareji elektrostatické napéti az
100.000 voltd. Netrva dlouho, nez se na neuzemnénych soucastech
systému nahromadi elektricky naboj dostateéné silny, aby pfi vybiti poskodil
citlivé elektronické soucastky.

Elektrostatické vyboje nastavaiji pfi velmi vysokych frekvencich, pfiblizné 100
megahertz. Oby¢ejny zemni vodi¢ nem(iZze vést tak vysoké frekvence
dostate¢né dobfe, aby zabranil poSkozeni elektronickych souéastek. S vasim
zafizeni na nanaseni praskovych vrstev jsou dodavany specialni ploché
pletené kabely, které zajisti ochranu pfed ESD.

P/N 7169909A02
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— Cesta proudu pres pistoli
< lonty

|

©

iControl

@/

Cesta proudu pres pistoli

Viz obr. 3-6. VSechny elektrické obvody potfebuji kompletni cestu, aby proud
mohl téci zpatky do zdroje. Elektrostaticke stfikaci pistole emituji proud
(ionty) a proto potfebuji uplny obvod. Uréita ¢ast proudu emitovaného
stfikaci pistoli je pfitahovana ke stfikaci kabiné, ale nejvice je prasek
pfitahovan k uzemnénym soucastkam pohybujicim se pfes kabinu. Proud
pfitahovany k sou¢astkam protéka pres jejich drzaky do dopravniku a do
uzemnéni budovy, zpét do fidici jednotky pfes uzemnéné opleteni a zpét do
stfikaci pistole pfes desku ovladace pistole. Proud pfitahovany ke kabiné se
vraci zpét pfes uzemnéni kabiny to fidici jednotky a zpét do pistole.

Je velmi dulezité, aby cesta proudu pres pistoli tvofila Uplny obvod.

PferuSeni ve vodi¢ich obvodu (na dopravniku, kabiné, opletenych zemnicich
kabelech, ovladaci) maze zplsobit narist napéti na vodi€ich az na maximalni
vykon napétového nasobice stfikaci pistole (az 100 kV). Napéti se nakonec
vybije ve vysokofrekvenénim oblouku, coZz mlze zplsobit poskozeni
elektroniky fidici jednotky (desky ovladace pistole a napajeciho zdroje).

— Uzemnéné opleteni

P

—
Uzemnéné opleteni ﬁ %ﬁ

/ Podlaha stfikaci kabiny ]

Obr. 3-6 Cesta elektrostatického proudu
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Postupy a zafizeni pro uzemnéni ESD

Nejlepsi ochrana pfed ESD je udrzovat uzemnéna opleteni co nejkratsi a
zapojit je na ustfedni bod na podlaze kabiny, jak je zndzornéno ve schématu.
Za normalnich podminek neni provedeni zapojeni do hvézdy problém, ale v
nékterych systémech, jako napfiklad u najizdécich kabin, je uzemnéné
opleteni potfebné pro zapojeni do hvézdy pfili§ dlouhé, aby bylo u¢inné proti
ESD. V takovém pfipadé je pfipustna konfigurace uzemnéni uzavienim
okruhu.

Uzemnéni do hvézdy Instalace sady zemniciho bloku 1067694

Uzemnéni uzavienim okruhu

Samorezné Srouby

Zemnici blok

Plochy opleteny

Podlaha stfikaci kabiny Zemnici kabel

Obr. 3-7 Postupy a zafizeni pro uzemnéni ESD

Vzdy pouzivejte specidlni ploché opletené médéné ESD zemnici kabely
dodavané se vSemi fidicimi jednotkami pro stfikaci pistole Nordson k jejich
uzemnéni. ESD zemnici kabel by mél byt vzdy pfipojen ke svafované
podlaze kabiny, ne na panel, plast nebo jinou soucast pfiSroubovanou k
podlaze. Kabely udrzujte co nejkratsi. Pokud pouzivate sadu zemniciho
bloku, ujistéte, zZe je blok nainstalovany pfimo na svafovanou podlahu
pomoci dodanych samofeznych Sroubu.

Sada zemniciho bloku ESD je k dispozici pro pfipojeni uzemnéného opleteni
k podlaze kabiny. Sada obsahuje dva zemnici bloky s 6 pozicemi,
upevnovaci prvky, svorky a 15 metrd opleteného zemniciho kabelu. Pokud
potfebujete dalsi sady, objednejte:

1067694 Sada, zemnici sbérnice, ESD, 6 pozic, s vybavou

Zapojeni kodovace, fotobunék a skeneru

25-Zilovy kabel pfenasi signaly kédovace, diskrétni identifikace souc¢astek a
zbénoveé vstupy ze spinaci skfinky fotobunék (PEJB) do desky vstupl/vystupu
v ovladacim panelu iControl. Pokud jsou tyto vstupy sdileny s druhou
kabinou, je dodavan dalsi 25-zilovy kabel. V tabulce 3-3 je uvedeno zapojeni
25 vodi¢l kabelu, které je tfeba provést na paskové svorkovnici.

V &asti 7 najdete schéma zapojeni systému, schéma zapojeni ovladaciho
panelu a schémata pro spinaci skfifky a fidici panely uvedené v tabulce 3-3.

POZNAMKA: P¥i hledani mista pro ID stojan a montazi fotobunék nebo
skener( nahlédnéte do polohovych plan(i vaSeho systému.

P/N 7169909A02
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Zapojeni 25-Zilového kabelu

Tabulka 3-3 Paralelni zapojeni kabell: Deska se vstupy/vystupy na svorky

spinaci skfinky

(Vstupy k desce se vstupy a vystupy jsou pfijimajici)

Svorka desky Cislo
Barva vodice se vstupy a svorky Funkce
vystupy spinaci
skFifiky
CERNY 8LO 1 Zéna 1
BILY 9LO 2 Zéna?2
ZELENY 10 LO 3 Zéna 3
ORANZOVY 11 LO 4 Zbéna 4
MODRY 12 LO 5 Zénas
BIiLY/CRN 13 LO 6 Z6na 6
CRV/CRN 14 LO 7 Zéna7
ZEL/CRN 15 LO 8 Zéna 8
ORZ/CRN 20 LO 9 Bit 1 identifikace
soucastky
MOD/CRN 21 LO 10 Bit 2 identifikace
soucastky
CRN/BILY 22 LO 11 Bit 3 identifikace
soucastky
CRV/BILY 23 LO 12 Bit 4 identifikace
soucastky
ZEL/BiLY 0LO 13 Bit 5 identifikace
soucastky
MOD/BILY 1LO 14 Bit 6 identifikace
soucastky
CRN/CRV 2L0 15 Bit 7 identifikace
soucastky
BILY/CRV 3LO 16 Bit 8 identifikace
soucastky
ORZ/CRV 410 — Spoustés fada 0
MOD/CRV 5L0 — Spoustéd fada 1
CRV/ZEL 6L0 — Rada spoustéce
mozna volba
ORZ/ZEL 7 LO 20 Kédovaé A
CRN/BILY/CRV 16 LO — n&hradni
BIiLY/CRN/CRV 17 LO — nahradni
CRV/CRN/BILY 18 LO — Ruéni blokovani
ZEL/CRN/BILY Nezapojeno — —
MODRY z 19 HI Nepouzito Blokovani
predniho panelu dopravniku
BILY z 19LO Nepouzito Blokovani
predniho panelu dopravniku
CERVENY 8 HI (+) vV DC

POZNAMKA: Informace o pouziti fad spousté&t viz PouZiti zénovych vstupli
pro pfimé spousténi v navodu k softwaru iControl.

© 2011 Nordson Corporation
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Prepinani vstupt ke zdrojim

Vstupy na kartu vstupU/vystupu v ovladacim panelu iControl jsou
nakonfigurované jako klesajici. Napéti 24 V stejn. je pfivedeno na véechny
svorky HI. Jak pfepnout vstupy na zdroje:

1. Odpojte vSechny vodi¢e od svorek LO na karté 1/0, kromé svorky 24.
Neodpojujte modry a bily vodi¢ ze svorek 24 Hl a 24 LO.

2. Presunte vSechny Sestipdlové propojky ze svorek HI na svorky LO.

3. Instalujte propojky s ¢ervenym vodi¢em a pomoci nich spojte vSechny
Sestipblové propojky k sobé.

4. Pripojte ¢erveny vodi¢ z 25-Zilového kabelu ke svorce 1 LO.

Zbyvajici vodice pfipojte ke svorkam HI.

6. Na PEJB zapojte Cerveny vodi¢ na svorku (-).

o

Zapojeni kodovace dopravniku

Zapojeni fotobunék

Pfivedte kabel kédovace do spinaci skfinky fotobunék (PEJB) pfes
vzduchotésnou instala¢ni trubku v jednom z nepouzivanych otvorti v PEJB.
Zapojte kabel ke kodovaci a paskove svorkovnici PEJB, jak je naznaceno na
vykresu PEJB v Casti 7.

Zapojte kabel SO k fotobunikam a ke svorkovnici ve spinaci skfince
fotobunék, jak je naznaceno na vykresu PEJB. Vedte kabely pfes kabelové
uchyty nainstalované v PEJB podle obrazku.

Nakonfigurujte fotoburiky a nastavte jejich citlivost podle vykresu PEJB.

PozZadavky na napajeni spinacich skfinék a Fidicich paneli

Tabulka 3-4 Pozadavky na napajeni spinacich skfinék a fidicich paneld

Spinaci skfifika / Ridici panel Pozadavek

Fotobunka (standardni) (PEJB) 120-240 V stfid., 1 PH, 50/60 Hz, 2A

Sitové rozhrani

120 V stfid., 1 PH, 60 Hz, 11 W

Skener pro polohovadlo

24 V stejn. z 30 W PEJB

Stejnosmeérny motor pro ovladani polohovadla 120 V stfid., 1 PH, 60 Hz, 10 A

polohovadel

Ovladani analogovych (modernizovanych) 120 V stfid., 1 PH, 60 Hz, 2 A

Ovladani polohovadel/zafizeni s vrat. pohybem 120 V stfid., 1 PH, 60 Hz, 10 A

208-575 V stfid., 3 PH, 60 Hz (viz schémata zapojeni)

Stejnosmérny motor pro ovladani polohovadla 120 V stfid., 1 PH, 60 Hz, 2 A

208-575 V stfid., 3 PH, 60 Hz (viz schémata zapojeni)

P/N 7169909A02

© 2011 Nordson Corporation




Instalace 3-13

Zapojeni kabelt skeneru

Viz Obr. 3-8. Spinaci skfifika fotobunék a spinaci skfifika skenert se
dodavaiji s kabely skenert pfedem zapojenymi do spinaci skfifky. Ovladace
skener(l jsou naprogramovany ve vyrobé podle poZzadavku na objednavce
systému. P¥i hledani mista pro ID stojan a fotoburiky nebo skenery
nahlédnéte do polohovych planl vaseho systému. Skenery musi byt
namontované s koncovkami kabel( orientovanymi tak, jak je naznaéeno na
obrazku.

Zapojeni diskrétnich skenerti

e Jednozénovy skener: Kabely SCNR1 do skeneru.

¢ Dvouzénove skenery: Kabely SCNR1 do horniho skeneru, kabely
SCNR2 do dolniho skeneru.

* Skener pro identifikaci sou€astek a zénovy skener: Kabely SCNR1 do
zbnoveého skeneru, kabely SCNR2 do skeneru pro identifikaci souCastek.

POZNAMKA: Skener pro identifikaci souéastek nebo fotoburiky musi byt

umisténé tak, aby systém iControl obdrzel ID soucastky dfive, nez jeji

nabézna hrana vstoupi do oblasti zonovych skenerd nebo fotobunék.

SCNR1
SCNR2
SCNRT
Jednozénovy skener Dvouzonové skenery
N\
. N\
Skener pro identifikaci
soudastek
Zonovy skener
Pohyb souéastky >
PEJB

Skener pro identifikaci soucastek a zonovy skener

Obr. 3-8 Zapojeni kabell zonového skeneru a skeneru pro identifikaci souc¢astek (typické)

© 2011 Nordson Corporation
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Zapojeni analogovych skenert

Viz Obr. 3-9. Pokud systém zahrnuje polohovadla, potom je namontovan
jeden nebo dva analogové skenery vodorovné na stojanu, aby detekovaly
Sifku soucastky. Spinaci skfifka skeneru pro polohovadio se obvykle
nachazi na svételném stojanu. Skenery musi byt namontované s
koncovkami kabelll orientovanymi tak, jak je nazna¢eno na obrazku. Pokud
pouzivate dva skenery, namontujte je tak, aby nevidély dopravnik. Zapojte
kabely skeneru (BSCE, BSCR) ze spinaci skfifiky ke skenerim, jak je
naznaceno.

Pokud je systém vybaven také zafizenimi s vratnym pohybem, pouzivaji se
analogové skenery k detekci vysky soucastky a jeji horni a dolni hrany.
Zapojte skenery s koncovkami kabelt sméfujicimi dol(i a zapojte kabely
(SCNR1) ze svorkovnice do skeneru.

Maximalni odstup mezi vysilaéem a pfijimacem:
6 metr(, pokud je skener krat$i nez 1,22 metru
4,6 metr(i, pokud je skener delsi nez 1,22 metru.

POZNAMKA: Pokud pouzivate jediny vodorovny skener, musi byt ovladad
naprogramovan tak, aby ignoroval dopravnik. K tomu je zapotfebi software
od vyrobce skeneru, notebook s opera¢nim systémem Windows a sériovy
kabel pro propojeni pocita¢e s ovladac¢em skeneru ve spinaci skfifce.

’ M _ ~ ‘
\ I | \ [ \
R N - I—
\ | \ \ \ \ \
| || | \ || |
\ | \ \ || |
\ || | \ || \
| | \ | || |
\ | | \ | \
SCNR1 | | | SCNRH1 SCNRH1 | || | SCNRH1
[ I A LT 1T _ |
\ | | \ | |
o 19 > 19
PEJB PEJB
] Polohovadlo Polohovadlo
<l B Spinaci skiifika Spinaci skfifika | _
skeneru a0 skeneru l <48
\ w -
\ \—/ et
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethernet BSCR-R Ethemet ~ BSCR

Konfigurace se dvéma skenery pro polohovadlo Konfigurace s jednim skenerem pro polohovadlo

Obr. 3-9 Zapojeni systému — Zapojeni skenert pro polohovadlo

Zapojeni zakaznikova systému identifikace soucastek

Viz tabulka 3-3 na strané 3-11. Pouzijte svorky pro identifikaci sou¢astek ve
spinaci skfifice fotobunék pro pfipojeni zakaznikova systému identifikace
soucastek k ovladacimu panelu iControl. Osm vstupl se pouziva podle
nastaveni provedenych na obrazovce Konfigurace fotobunék. Pokyny ke
konfiguraci najdete v pfiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.
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Zapojeni sité Ethernet

Sit Ethernet umozriuje, aby systém iControl komunikoval se vzdalenymi
zarizenimi Ethernet, jako jsou fidici jednotky polohovadel a zafizeni s
vratnym pohybem, a se sdruzovaci Ethernet, které pfijimaji signaly z fidicich
jednotek analogovych skenerd.

POZNAMKA: Do této sit& nepfipojujte zadné zafizeni, které neni schvéleno
technickou podporou Nordson Finishing.

Pozadovana zapojeni poli jsou znazornéna na obrazku 3-10, spolu se

zapojenim potfebnym pro sdileni skeneru pro polohovadla s 2. kabinou.
Vykresy spinacich skfinék a fidicich panell naleznete v Casti 7.

Pocita¢ iControl

na obrazku s POZNAMKA: Maximalni délka
demontovanym ethernetového kabelu

zadnim hornim je 100 metrG. Pokud by mél byt
krytem delsi, je nutné na kabelovou trasu

(na dvirkach) nainstalovat Ethernet prepinad.

Ethernet
Karta PCI
Zapojeni provedené Instalaéni trubka 3/4 palce s
do ETH1 25 Zilovym vodi¢em,

CAN a ethernetovymi kabely e ———— — — — =

} Ethernet pfepinac }

e e I o o B B

! ‘ . 1 ‘

ORERQGOb Sass
N I

Jednotka rozhrani sité %ﬁ]
Ethernet pfepinaé

, Ethernetovy |
-—— — _Etfrﬁto_vy_kafl_ -— - Kabel l
Moznost 2.kabiny

, - +—— al
Ethernetové | | \
Kabely Ethernetovy | ° |
Kabel | Zakon&ovaci |
\ [ | = Moduly = |
= B E— — \ |
| ‘ Ethernetové ‘
; ’ — Propojovaci |

Zakoncovaci Zakon&ovaci | Kabely
Modul L L Modul } : : }
. \ ﬁ T s Y O ﬁ |
Ethernetovy Ethernetovy | Q |
PFOPOJ}QVSC: Propojovaci ‘ Ethernet prepinad ‘

abe
Kabel \ Ethernetovy \
| | | Propojovaci ‘
ﬁ ﬁ | Kabel Polohovadlo
FieldBus ‘ Spinaci skfifka skeneiju
FieldBus Spojovad | ﬁ (Moznost 2. kabiny) |
Regulatory ‘ ‘
Ridici panely pro Polohovadlo } Spojoval }
po|ohovad|a/za‘f|’zen|’ s SpinaCI' skfirika skeneru L FieldBus |
vratnym pohypem | | | T
Obr. 3-10 Zafizeni a zapojeni sité vzdaleného vstupu a vystupu (se zapojeni pro moznost 2. kabiny)
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Spojeni ovliadaciho panelu iControl s jednotkou sitového rozhrani

Pokud jste tak jesté neucinili, pfipojte pruznou instalaéni trubku 3/4 palce na
jednotku sitového rozhrani. Pfipojte Ethernetovy kabel svazany v instala¢ni
trubce na jakykoliv nepouzivany port v Ethernet pfepinaci. Druhy konec
kabelu se zapoji na kartu pro Ethernet v pocitaci systému iControl.

Spojeni ethernetového spinace se zafizenimi Ethernet

POZNAMKA: Existuji dva typy ethernetovych kabeltl, T568-A a T568-B.

Typ uréuje zpusob, jakym jsou vodic¢e kabelu zapojeny na obou koncich
kabelu. V systému iControl je mozné pouzit kterykoliv typ. Kazdy konec
kabelu musi mit stejné usporadani zapojeni.

Viz &ast Nahradni dily, 100 nebo 300 stop dlouhé ethernetové kabely T568-B
CAT 5e. Tyto kabely pouzijte k propojeni ethernetového spinace ve spinaci
skfifce sité s ethernetovymi ovladacdi ve spinacich skfinkach a na fidicich
panelech.

1. Zmeéfte potfebnou délku a na obou koncich ponecheijte dostateé¢nou vuli
tak, abyste mohli kabely natahnout do spinacich skfinék a potom pfipojte
kabely k zakonéovacim modullim nebo koncovkam RJ-45.

2. Ufiznéte kabely na spravnou délku, na jednom konci nechejte koncovku
RJ-45.

3. Protahnéte ufiznuté konce kabell pfes pruznou instalacni trubku z
jednotky sitového rozhrani do spinacich skfinék nebo fidicich panel(.

4. Ve spinaci skfifice sité zapojte kabely do ethernetového spinace.

5. Ve spinacich skfifkach nebo fidicich panelech ukoncete kabely jednou z
nasledujicich metod:

* Kazda spinaci skfifika nebo fidici panel zahrnuje zakon¢ovaci modul
a propojovaci kabel. Nasadte zakon¢ovaci moduly na konce kabeld,
jak je popsano v odstavci Pripojeni zakonéovacich moduld k
ethernetovym kabellim na strané 3-17, potom pouZzijte propojovaci
kabely pro pfipojeni zakonéovacich modulll k ethernetovym
ovladac¢iim.

¢ Namontujte koncovky RJ-45 na konce kabelu, jak je uvedeno v
odstavci Standardni zakonceni ethernetovych kabelu na strané 3-19
a zapojte kabely do ethernetovych ovladacd.
POZNAMKA: Je dobré véechny kabely prezkouset pomoci zkousedky
prachodnosti jesté dfive, nez je zapojite. Postup pfi pfezkouseni naleznete v
¢asti Vyhledavani zavad.

Adresy MAC

Zaznamenejte adresu MAC a funkci zafizeni do ethernetovych ovladacu ve
spinacich skfifkach a fidicich panelech. V pfipadé polohovadel davejte
pozor na umisténi (levé predni = GM1, pravé pfedni = GM2, levé zadni =
GMB, pravé zadni = GM4). MAC adresy se nachazeji na stitcich ovladaci, a
to ve tvaru 0:30:DE:0:33:C8.

Adresy MAC budete potfebovat, az budete konfigurovat sit pomoci
operatorskeho rozhrani iControl. Pokyny najdete v pfiru¢ce Operatorské
rozhrani iControl.

P/N 7169909A02
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Pfipojeni zakonéovacich moduli k ethernetovym kabeliim
Spinaci skfiriky iControl a fidici panely obsahuijici ethernetova zafizeni jsou
vybaveny ethernetovymi zakon¢ovacimi moduly a cca 60 cm dlouhymi
propojovacimi kabely T568-B. Pro pfipojeni zakon¢ovacich moduld na
ethernetové kabely pfichazejici ze spinaci skfinky sité budete potfebovat
klestiCky na odstranéni izolace, prorazeci nastroj 110 a Sikmé Stipaci klesté.

* klestiCky na odstranéni plasté kabelu

® prorazeci nastroj 110

e Sikmé Stipaci klesté

Viz Obr. 3-11.

1. Vyjméte pouzdro pro povrchovou montaz a zakon€ovaci modul ze
spinaci skfinky.

2. Sejméte kryt a rdmecek z adaptéru po povrchovou montaz. Pouzijte
maly plochy Sroubovak pro odstranéni vicka na starém typu nebo

stisknéte spony na obou stranach krytu nového typu, abyste ho mohli
sejmout.

3. Odstrarite z krytu otvor pro prichod kabelu.

4. Odstrante plast z kabelu alespon v délce 50 mm. Dejte pozor, abyste
neodstranili izolaci vodi¢u.

5. Nechejte jednotlivé pary zkroucené k sobé, vkladejte vodice jeden do
druhém do mezer na modulu a zatlaéte je dold, pomoci barevného kddu
B, jak je nazna¢eno na obrazcich.

POZNAMKA: Minimalné 6,4 mm ( vodiée musi pfesahovat mezeru na

modulu, aby bylo zajisténo dobré zapojeni.

6. Odstfihnéte konce vodicl v blizkosti zakonéovaciho modulu tak, aby se
konce vodi¢d nemohly navzajem dotykat.

7. Zboku zapojované moduly: Nasurite zakon¢ovaci modul do adaptéru,
potom na adaptér nasadte ramecek.
Zezadu zapojované moduly: Zacvaknéte zakon¢ovaci modul do
adaptéru, potom na adaptér nasadte ramecek.

8. Zajistéte kabel k adaptéru pomoci kabelové spojky.
9. Zaklapnéte vicko adaptéru na jeho misto.

10. Smontované pouzdro pro povrchovou montaz umistéte dostate¢né blizko
k zafizeni FieldBus, abyste mohli provést zapojeni propojovaci $fdry.
Zajistéte adaptér do spinaci skfinky kouskem dodavané oboustranné
lepici pasky.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169909A02
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Pfipojeni ethernetovych zakon&ovacich modull k ethernetovym kabeliim
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Standardni zakoncéeni ethernetovych kabelu

V systému iControl se mohou pouzit kabely T568-B nebo T568-A. P¥i
zakonceni ethernetovych kabelll pouzijte schémata zapojeni na obrazku
3-12. Dohlédnéte na to, aby kazdy konec kabelu byl ukonéen stejnym typem
koncovky a se stejnym usporadanim zapojeni.

Schéma zapojeni pro typ T568-B Schéma zapojeni pro typ T568-A
Kolik _Barva Kolik Barva
1 Oranzovy/Bily 1 Zeleny/Bily
2 Oranzovy 2 Zeleny
3 Zeleny/Bily 3 Oranzovy/Bily
4 Modry 4 Modry
5 Modry/Bily 5 Modry/Bily
6 Zeleny 6 Oranzovy
7 Hnédy/Bily 7 Hnédy/Bily
8 Hnédy 8 Hnédy
a4
2 " & , 3 4 5
7
: ML
Q_\ //é : £ :
P [ ——

Obr. 3-12 Standardni zakonceni ethernetovych kabell

© 2011 Nordson Corporation
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Zapojeni kabelu pistole

Lichy pocet pistoli

Zaslepka

Kabely pistoli

Viz obrazek 3-13. Kabely automatickych pistoli se pfipojuji k zasuvkam ve
spodni zadni ¢asti ovladaciho panelu iControl. Pfipojte kabel pistole €. 1 k
zasuvce ¢. 1, kabel pistole €. 2 k zasuvce €. 2 atd.

Systém iControl se prodavaji nakonfigurované pro sudy pocet pistoli. Kazda
ovladaci karta pistole v ovladacim panelu ovlada dvé pistole. Pokud
nakonfigurujete systém pro lichy pocet pistoli, bude svitit LED dioda zavady
na karté indikujici, Ze je pfipojena pouze jedna pistole.

POZNAMKA: Nepouzita pistole musi byt pistole s nejvyssim sudym &islem.
Napfiklad pokud mate systém s 8 pistolemi, potom nepouzita pistole musi mit
¢islo 8. Zasuvky pro karty pistoli jsou na deskach s ploSnymi spoji oznacené
jako A (liché cislo pistole) a B (sudé Cislo pistole).

V sacku s tlacitky ovladaciho panelu se dodava ucpavka a propojka.
Propojka deaktivuje diodu LED poruchy, ktera indikuje chybéjici pistoli na
karté pistole.

Uzavrete pouzitou zasuvku pro kabel pomoci zaslepky, potom oteviete
dvitka ovladaciho panelu a odpojte kabelovy svazek zasuvky z karty pistole.
Nasadte propojku do zasuvky na karté.

Cisla dilti pro zaslepku a propojku najdete v &asti Nahradni dily.

Zasuvka ¢.8

W

Kabelové
svazky

Propojka
Nasad'te do zasuvky
€. 8 nakarté

Karta pistole

Obr. 3-13 Instalace zaslepky a propojky - na obrazku systém pro 8 pistoli vyuzivajici 7 pistoli

P/N 7169909A02
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Zapojeni vzduchotechniky

Pozadavky na privadény vzduch
Maximalni tlak vstupniho vzduchu: 7,6 bar (110 psi)
Minimalni tlak vstupniho vzduchu: 6,2 bar (90 psi)
Pfipojeni: 1-1/46-12 JIC, na zadni strané
Vzduchova hadice: 19 mm (3/4 palce) minimalni vnitfni pramér

Pfivod stla¢eného vzduchu musi byt Cisty a suchy. Pouzivejte predfiltraci a
splyvaijici filtry s automatickymi odvodfiovacimi zafizenimi a susSi¢ku vzduchu
chladiciho typu nebo v provedeni s regenerovatelnym vysouecim
prostfedkem, ktera dokaze dosahnout rosného bodu 3,4 °C (38 °F) nebo
nizsiho pfi tlaku 7 bar(i (100 psi). Doporu¢ujeme 5 mikronovy filtraéni
systém.

K ovladacimu panelu se dodava 1,5 m dlouha vzduchova hadice. Pfipojte
jeden konec hadice k roubovému saméimu konektoru 1-1/4g-12 JIC u
kulového ventilu. Druhy konec hadice pfipojte ke svému zdroji vzduchu.

POZNAMKA: Privadite-li vzduch k hlavnimu i podfizenému ovladacimu
panelu, vedte od svodu vzduchu ke kazdému panelu samostatnou hadici.
Nespojujte do série pfivodni vzduchové hadice od jednoho panelu k dalSimu.
To by ovlivnilo pfivod vzduchu k druhému ovladacimu panelu.

Pfipojeni pistole a vzduchu z cerpadla
Pfipojeni pistole ovladaciho panelu a vzduchu z ¢erpadla a rozvrzeni
instalace znazornuje obr. 3-14.

Pripojte soustavu trubek pritokového a rozprasovaciho vzduchu z
rychlospojek na ovladacim panelu k ¢erpadlim stfikacich pistoli nasledujicim
zplsobem:

* Pritokovy vzduch: 8mm €erna vzduchova trubice na armaturu ¢erpadla
oznacéenou F.

* RozpraSovaci vzduch: 8mm modra vzduchova trubice na armaturu
Cerpadla oznac¢enou A.

Trubice zapoijte tak, aby pistole 1 byla zapojena k armatufe 1 na ovladacim

panelu atp.

Pfipojte 4mm Cirou vzduchovou trubici od pfipojky pistolového vzduchu na
zadnich dvitkach ovladaciho panelu ke stfikacim pistolim. Uijistéte se, zda
vSechny trubice jsou spravné pfipojené tak, aby pistole €. 1 byla pfipojena k
armatufre pistole €. 1 atd.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169909A02
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Vystupy pro
cisténi trysek
(Volitelné)

Obr. 3-14
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Zadni strana ovladaciho panelu (s odstranénym krytem)

Programové a uzivatelské datové karty

®
®

Program iControl a Udaje o uzivatelské konfiguraci a pfedvolbach jsou
uloZzeny na dvou pamétovych kartach CompactFlash (CF) o kapacité 128 Mb
nebo vy&Si. Tyto karty funguji jako vyménné pevné disky. Ovladaci panely
iControl se dodavaji s témito kartami nainstalovanymi.

POZOR: Karty CompactFlash NELZE vymériovat za chodu. Ukoncete
program iControl a vypnéte operacni systém a déle vypnéte napajeni
ovladaciho panelu iControl, nez karty vytdhnete. Vytahnuti karet pfi
zapnutém napajeni muze narusit data na kartach a karty poskodit.

POZOR: Nikdy nevypinejte ovladaci panel, aniz byste nejdfive neukondili
program iControl a nevypnuli operani systém. Jinak by mohlo dojit k
poskozeni systémového softwaru. Postup pfi ukonéeni viz Ukonceni
programu v pfiruc¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

P/N 7169909A02
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Otvory pro karty CompactFlash se nachazeji na zadni strané pocitace. Horni
karta (1) je datova karta, zatimco dolni karta (2) je programova karta.

POZNAMKA: Kartu vyjmete jejim vytazenim ze slotu.

(€]

[]
o

E

2

Obr. 3-15 Umisténi karet s uzivatelskymi daty a programem iControl

1. Datova karta 2. Programova karta

Program iControl Ize aktualizovat instalaci nové programové karty.

Vedle udajl o konfiguraci je mozné na jednu datovou kartu ulozit az 255
pfedvoleb pro pistoli. Dodate¢né karty vam poskytnou téméf neomezeny
pocet pfedvoleb. Chcete-li si zazalohovat datovou kartu, pouzijte funkci
Zalohovani dat. Tato funkce zkopiruje data na prazdnou kartu. Pfislusné
pokyny naleznete v ¢asti Zalohovani dat v ptiru€ce Operatorské rozhrani pro
iControl.

POZNAMKA: Ne véechny pamétové karty CompactFlash jsou stejné. P¥i
nakupu dodate¢nych karet dbejte na to, aby byly od vyrobce schvaleného
firmou Nordson a aby mély stejnou kapacitu (128 Mb) nebo vétsi. Seznam
schvalenych karet naleznete v odstavci Technické udaje Casti Popis této
pfiru€ky nebo se obratte na technika firmy Nordson nebo na technickou
podporu Nordson.

Kalibrace dotykové obrazovky

Dotykova obrazovka je zkalibrovana ve vyrobé pfed expedici systému.
Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou uloZzeny na programoveé karte.
Pokud vlozite novou programovou kartu, ktera nebyla nikdy pfed tim pouzita,
nebude se na ni nachazet zadny kalibra¢ni soubor. Systém automaticky
spusti postup kalibrace.

Pfesné dodrZujte pokyny ke kalibraci na obrazovce, prsty se dotykeijte cilG.
Kdyz dokoncite postup kalibrace, dotknéte se tladitka iControl a spustte
software iControl.

Uplny postup pti kalibraci a pokyny ke kalibraci naleznete v &asti Vyhledavani
zavad.

© 2011 Nordson Corporation
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Aktualizace systému

Systémy iControl je mozné vylepsit, popf. aktualizovat pomoci nasledujicich
kroku:

e piidani dodate¢nych pistoli ke stavajicimu ovladacimu panelu

e pfidani podfizeného ovlddaciho panelu

* instalace nové programové karty s aktualizovanym softwarem.

Néktera rozsifeni systému si vyzaduji aktualizaci firmwaru v ovladacich
kartach pistoli a v modulech iFlow. Tyto aktualizace by mél provadét pouze
zastupce firmy Nordson.

Pridani pistoli ke stavajicimu ovladacimu panelu iControl

Hlavni a podfizené ovladaci panely se prodavaji nakonfigurované pro 4, 6, 8,
10, 12, 14 nebo 16 pistoli. Pokud byl va$ ovladaci panel nakonfigurovan na
méné nez 16 pistoli, je mozné pfidat dalSi pistole po objednani a instalaci
pozadovanych dil(i uvedenych nize.

Pro kazdou novou pfidavanou pistoli pouzijte nize uvedené pozadavky pro
stanoveni potfebnych dili. Soucet dilt potfebnych pro jednotlivé pistole se
rovna celkovému poctu potfebnych dila.

Napfiklad: Chcete-li pfidat 2 pistole, urete dily potfebné pro prvni pistoli,
potom pfedpokladejte, Ze prvni pistole byla pfidana, a uréete dily potfebné
pro druhou pistoli.

P/N 7169909A02
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Pozadavky na pfidani jedné pistole

Pokud stavajici panel obsahuje lichy pocet pistoli, pfidejte:

Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli 1031501.

Pokud stavajici panel obsahuje 2, 6, 10 nebo 14 pistoli, pfidejte:

Kartu pistole 1099048

Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli 1031501

Modul iFlow 1036657

10 mm potrubi 900740 (6 stop)

Srouby modulu iFlow 1034033 (2)

Podlozky modulu iFlow 983128 (2)

Svazek zkratovacich propojek pro modul iFlow 1027327

Pokud stavajici panel obsahuje 4,8 nebo 12 pistoli, pfidejte vSechny
dily pro pfipad s 2, 6, 10 nebo 14 pistolemi uvedeny vySe a také
pridejte:

Regulator 1033878

Srouby regulatoru 982802 (4)

Pripojku trubice 972240

Armaturu trubice 1034000

Zatku trubice 148256

10 mm potrubi 900740 (6 stop)

12 mm potrubi 900613 (4 stopy)

Svazek dlouhych propojek pro modul iFlow 1027328

Sada pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow 1039881 (potfebna pro
sefizeni regulovaného tlaku na modulech iFlow, postup viz navod k
sadeé.)

© 2011 Nordson Corporation
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Postup:

POZNAMKA: Kroky 4-11 se zabyvaji instalaci dodate&nych regulatord,
modultl iFlow a karet pro ovladani pistoli. Pokud je k vaSemu ovladacimi
panelu pfipojen lichy pocet pistoli, mizete tyto kroky pfeskodit.

1.

4.

Pokud si pfidani pistoli vyzada pfidani novych moduld iFlow na ovladaci
panel, vypnéte pfivod vzduchu do ovladaciho panelu a spustte jednu z
pistoli, abyste uvolnili tlak vzduchu v ovladacim panelu.

Vypnéte systém nanaseni praskovych vrstev. Odpojte a zablokujte
napajeni systému a ovladacich panelt iControl.

Instalujte nové stfikaci pistole do kabiny a erpadla prasSku na nasypky
nebo na pfivodni uzavér. Instalujte pfivodni hadici prasku mezi ¢erpadla
a pistole.

Pomoci dodanych drzakd namontujte nové moduly iFlow na zadni sténu.
PfesvédCte se, zda tésnéni modulu tésné pfiléha ke sténé.

POZNAMKA: Moduly musi byt namontované shora dol(i a zleva doprava.

5.

10.
. Instalujte nové fidici karty pistoli do rdmu pro zasuvné desky pocinaje

11

12.

13.

14.

15.

Propojte nové moduly s novymi kabelovymi svazky sité CAN. Pozadavky
na kabelové svazky a jejich zapojeni naleznete v ¢asti Schémata
elektrického a vzduchotechnického zapojeni iControl.

Odpojte ukoncovaci sitovy kabelovy svazek od posledniho starého
modulu a pfipojte jej k poslednimu novému modulu.

Pokud instalujete novy regulator, namontujte ho na dalsi volny montazni
drzék shora na pravou vnitfni sténu.

Pouzijte 12-mm trubici pro pfipojeni regulatoru na nepouzivanou
armaturu na pfivodnim potrubi vzduchu, které je namontované na zadni
sténé v dolni ¢asti ovladaciho panelu.

Pfipojte moduly iFlow k regulatoru pomoci 10 mm-trubice.
Nastavte sitové adresy modulu iFlow podle popisu na strané 3-4.

prvni otevienou Stérbinou. Karty se instaluji zleva doprava.

Nainstalujte zasuvky pro kabelové svazky ovladani pistoli na zadni ¢ast
panelu pocinaje prvnim nevyuzitym vyrazenym otvorem v fadé stavajicich
zasuvek pro kabelové svazky ovladani pistoli. Zapojte kabelové svazky
do zasuvek fidicich karet pistoli. Ridte se podle stavajiciho zapojeni
kabelovych svazk.

Pripojte kabely stfikacich pistoli k novym zasuvkam kabelovych svazki
podle popisu na strané 3-20.

Pfipojte 8mm modré a ¢erné vzduchové trubice od armatur pratokového
vzduchu a rozpraSovaciho vzduchu k novym praskovym ¢erpadliim, jak
je popsano na strané 3-21.

Pripojte ¢irou 4mm vzduchovou trubici od armatur pistolového vzduchu
nového pratokového modulu k novym stfikacim pistolim, jak je popsano
na strané 3-21.
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16.

17.

18.

19.

Pokud jste nainstalovali novy regulator, musite ho zkalibrovat na spravny
vystupni tlak. Pouzijte sadu pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow
na dodrzujte pokyny v navodu k pouziti. Cislo dilu pro tuto sadu viz
Rlzné sady v ¢asti Dily.

POZNAMKA: Pokud va$ navod k pouziti neobsahuje pokyny ke
kalibraci, mGzete si stahnout jeho novou verzi (1039518B nebo novéjsi) z
adresy http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>Booths and
Systems>Booth and Trigger Controls, nebo kontaktujte zakaznické
centrum Nordson Finishing Customer Support Center nebo svého
mistniho zastupce firmy Nordson.

Zapnéte ovladaci panel a provedte konfiguraci programu iControl, aby
pfidal nové pistole do systému. Prislusné pokyny naleznete v ¢asti
Konfigurace pistole v ptiru€ce Operatorské rozhrani pro iControl.

Nastavte snimaci body pro noveé pistole, jak je popsano v ¢asti
Konfigurace v ptiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

Nastavte pfedvolby pro nové pistole, jak je popsano v ¢asti Nastaveni
predvoleb v pfiru¢ce Operatorskée rozhrani pro iControl.

Pridani podFrizeného oviladaciho panelu do stavajiciho systému
Pfidanim podfizeného ovladaciho panelu zvétSite kapacitu systému na 32
pistoli.

1.

Pfipojte napajeci kabel a uzemnovaci kabel podfizeného panelu podle
popisu na strané 3-6.

Pripojte podfizeny panel k hlavnimu panelu pomoci dodaného sitového
kabelu. Pfipojte sitovy kabel od svorkovnice CAN OUT na nosné desce
hlavniho panelu ke svorkovnici CAN AUX na nosné desce podfizeného
panelu. Protahnéte kabel skrz uvolfiovace napéti tésné vici prachu. Viz
strana 3-2.

Nastavte sitovou adresu podfizeného ovladaciho panelu na panel 2, jak
je popsano na strané 3-3.

Nastavte sitové adresy modultl iFlow v podfizeném panelu podle popisu
na strané 3-4.

Pfipojte pfivod stlaéeného vzduchu k podfizenému ovladacimu panelu
podle popisu na strané 3-21.

Pripojte kabely stfikacich pistoli a trubice pritokového vzduchu,
rozpraSovaciho vzduchu a pistolového vzduchu k podfizenému panelu
podle popisu na strané 3-20.

Zapnéte ovladaci panel a provedte konfiguraci programu iControl, aby
pridal nové pistole do systému. Pfisludné pokyny naleznete v Easti
Konfigurace pistole v ptiru€ce Operatorské rozhrani pro iControl.

Nastavte snimaci body pro nové pistole, jak je popsano v ¢asti
Konfigurace v ptiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

Nastavte pfedvolby pro nové pistole, jak je popsano v ¢asti Nastaveni
predvoleb v pfiru€ce Operatorské rozhrani pro iControl.

© 2011 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad  4-1

A\
®

Cést 4
Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Pred vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukoncete
program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a operacniho systému na programoveé karté. Postup ukonéeni viz
Ukonceni programu v asti Konfigurace v navodu k Operatorskému rozhrani
systému iControl.

POZNAMKA: Pokud postupy uvedené v této kapitole vas problém nevyresi,

kontaktujte stfedisko zakaznické podpory Nordson Finishing na &isle (800)
433-9319 nebo svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Chybové kédy a poplachové zpravy

Tabulka 4-1 Chybové kody a zpravy

Kaéd Text zpravy Popis Viz
strana
NA =V soucasné dobé se nepouziva
* - Kéd se mUze lisit ve starSich verzich softwaru
10x Stav CAN a uzlu
101 Zjisténa chyba sbérnice CAN | NA 4-7
102 Preteceni pfijimajici Rozhrani CAN hostitele pfijima pfili§ mnoho 4-7
vyrovnavaci paméti CAN dat a nemdze je zpracovat dostate¢né rychle
103 Promiéeni zpravy Vzdalené zafizeni CAN neodpovédélo na 4-7
pfimou odezvu ve stanoveném Case.
104 Pfechod off-line Vzdalené zafizeni CAN jiz neni on-line 4-7
105 Navrat k on-line. Vzdalené zafizeni CAN se vrétilo do stavu 4-7
on-line
106 Chyba komunikace Rozhrani CAN hostitele detekovalo chybu
komunikace
107 BUS-OFF Prijato 255 nespravnych zprav CAN
108 Prekrocen varovny limit Prijato 127 nespravnych zprav CAN
109 Chyba bitu Dominantni bit nebyl detekovan v 5 datovych
bitech
110 Chyba formulare Datové pole s pevnym formatem obsahuje
neplatné bity
111 Chyba vyrovnani Recesivni bit nebyl detekovan v 5 datovych
bitech
Pokracovani...
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Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
112 Jina chyba Jiné chyby neuvedené v ramci chyby bitu,
vyrovnani nebo formulare

113 PretecCeni vysilajici Rozhrani CAN hostitele nevysila data
vyrovnavaci paméti CAN dostateéné rychle

20x Pouziti

201 Vstup dopravniku neni Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
detekovan

202 Kodovac neni detekovan Neni pouzito, uréeno pro budouci verze

203 Zonova fotobunka stale Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
zapnuta

204 Indikatorova fotoburka stale Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
zapnuta

205 Nastaveni aplikace Neni pouzito, uréeno pro budouci verze

206 Systém ve stavu blokovani Neni pouzito, uréeno pro budouci verze

30x Ovladac¢ elektrostatiky (karta pistole)

301 Detekovana zavada Mikroampérova hodnota mimo rozsah. 4-8
mikroampéru

302 Detekovana zavada Detekce nadmérného proudu. 4-8
nadmeérného proudu

303 Detekovana zavada zpétné Nedetekovana Zadna mikroampérova zpétna 4-8
vazby vazba.

304 Detekovan preruseny obvod Nedetekovano zadné zatizeni nasobice. 4-8

305 Detekovan zkratovany obvod | Budici obvod nasobiée zkratovany. 4-8

306 Zjisténa interni chyba Interni chyba DSP. 4-9
hardwaru

308 Neni detekovana pistole Pistole neni pfipojena k systému. 4-9

40x Ovladac iFlow

401 Ventil pratokového vzduchu Odpor elektromagnetu nebyl zjistén nebo byl 4-13
neni detekovan nebo je zjistén nespravny, kdyz zafizeni nebylo
poskozen zapnuteé.

402 Ventil rozpraSovaciho Odpor elektromagnetu nebyl zjistén nebo byl 4-13
vzduchu neni detekovan zjistén nespravny, kdyz zafizeni nebylo
nebo je poSkozen zapnuté.

403 Pomocny elektromagneticky Odpor elektromagnetu nebyl zjistén nebo byl 4-13
ventil neni detekovan nebo je | zjistén nespravny, kdyz zafizeni nebylo
poskozen zapnuteé.

404 Nizky proud pritokového Pratok vzduchu nizsi nez pfikazana hodnota. 4-13
vzduchu

405 Nizky proud rozprasovaciho Pratok vzduchu nizsi nez pfikazana hodnota. 4-13
vzduchu

406 Vysoky proud pratokového Pratok vzduchu vétsi nez pfikazana hodnota. 4-14
vzduchu

407 Vysoky proud rozprasovaciho | Prdtok vzduchu vétsi nez pfikazana hodnota. 4-14
vzduchu

Pokracovani...
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4-3

Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
5xx Uzel vzdaleného zafizeni
Uzel elektrostatiky (karta pistole)
531 Ztracen takt systému Vzdalené zafizeni ztratilo takt systému. 4-9
532 Napajeni 5/24 V Selhani detekce napajeni vzdaleného zafizeni. 4-9
533 Chyba pfi zapisu do interni Chyba pfi ukladani dat do interni EEPROM 4-9
EEPROM vzdaleného zafizeni.
534 Chyba pfi ¢teni z interni Chyba pfi ¢teni dat z interni EEPROM 4-9
EEPROM vzdaleného zafizeni.
535 Adresa uzlu se zménila od UloZend adresa neodpovida aktualni adrese 4-9
posledniho zapnuti pro vzdalené zafizeni. Tento stav Ize odstranit
odeslanim pfikazu pro reset.
536 Verze interni databaze se Byla zjisténa aktualizace databaze a aktualni 4-9
zménila — navrat k vychozim | data jiz nejsou platna.
hodnotam
537 Pfedvolba mimo rozsah Pfedvolba odeslana do vzdaleného zafizeni 4-9
byla mimo rozsah.
538 Pfijata zprava o zapnuti Vzdalené zafizeni obdrzelo pfikaz, aby se 4-9
spousté - ovladac¢ zablokovan | spustilo, kdyz bylo zablokované.
Uzel iFlow
541 Ztracen takt systému Vzdalené zafizeni ztratilo takt systému. 4-14
542 Napajeni 5/24 V Selhani detekce napdjeni vzdaleného zafizeni. 4-14
543 Chyba pfi zapisu do interni Chyba pfi ukladani dat do interni EEPROM 4-14
EEPROM vzdaleného zafizeni.
544 Chyba pfi &teni z interni Chyba pfi ¢éteni dat z interni EEPROM 4-14
EEPROM vzdaleného zafizeni.
545 Adresa uzlu se zménila od UloZena adresa neodpovida aktualni adrese 4-14
posledniho zapnuti pro vzdalené zafizeni. Tento stav Ize odstranit
odeslanim pfikazu pro reset.
546 Verze interni databaze se Byla zjisténa aktualizace databaze a aktualni 4-14
zménila — navrat k vychozim | data jiz nejsou platna.
hodnotam
547 Pfedvolba mimo rozsah Pfedvolba odeslana do vzdaleného zafizeni 4-14
byla mimo rozsah.
548 Ptijata zprava o zapnuti Vzdalené zafizeni obdrzelo pfikaz, aby se 4-14
spousté - ovladag zablokovan | spustilo, kdyz bylo zablokované.
Pokracovani...
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Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
80x Uzivatelské rozhrani
801 Chyba operace zalohovani* Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
802 Chyba srovnani databaze* Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
803 Kopirovaci program se Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
nespustil*
804 Srovnavaci program se Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
nespustil*
805 Chyba spousté pistole* Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
806 Chyba spouste Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
pritoku/¢erpadla*
90x Sit Ethernet
901 Chyba vstupu/vystupu Selhani komunikace vstupu/vystupu sité 4-15
Ethernet.
902 Chyba otevieni portu nebo Spojeni Ethernet se neotevielo pro sluzbu. 4-15
zasuvky
903 Sériovy port je jiz otevieny Spojeni Ethernet je jiz otevieno a obdrzelo 4-15
pfikaz k otevreni.
904 Chyba spojeni TCP/IP Neni mozné pfipojit se ke vzdalenému 4-15
zafizeni.
905 Spojeni TCP/IP bylo zavieno | Vzdalené zafizeni zavrelo spojeni 1/0. 4-15
vzdalenym uzlem
906 Chyba knihovny zastréky Knihovna zastr¢ky vratila chybovy stav. 4-15
907 Port TCP je jiz obsazen Pozadovany port TCP pouziva jina aplikace. 4-15
908 Naslouchani selhalo Lokalni systém neni schopen detekovat 4-15
aktivitu na siti Ethernet.
909 Popisovace souboru Je otevieno pfili§ mnoho spojeni. 4-15
prekro€eny
910 Neni povolen pfistup k Program pozadujici prostfedek Ethernet k 4-15
sériovému portu nebo portu tomu nema povoleni.
TCP
911 Port TCP neni dostupny Pozadovany port je zaneprazdnény nebo z 4-15
jiného divodu nedostupny.
917 Chyba kontrolniho souctu Datové pakety byly pfijaty s chybami. 4-15
918 Chyba neplatného ramce Datové pakety byly pfijaty s chybami. 4-15
919 Chyba neplatné odpovédi Datové pakety byly pfijaty s chybami. 4-15
920 Prodleva odpovédi Odpovéd na pozadavek nebyla pfijata véas. 4-15
921 Reakce na vyjimku na Byl detekovan neplatny pfikaz Modbus. 4-15
Modbus
925 Reakce na vyjimku neplatné Bylo detekovano volani neplatné funkce. 4-15
funkce
926 Reakce na vyjimku neplatné Byla detekovana neplatna adresa. 4-15
adresy dat
927 Reakce na vyjimku neplatné Byla detekovana neplatna datova hodnota. 4-15
hodnoty dat
928 Reakce na vyjimku selhani Podfizené zafizeni vratilo vyjimku. 4-15
podfizeného zafizeni
Pokracovani...
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Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
100x, 110x Polohovadio
1001 E-Stop PRERUSENY Obvod nouzového tlagitka je preruseny. 4-18
1002 Selhani kédovace Kdédovaé neodpovida, kdyz dostane pfikaz k 4-18
pohybu, nebo reaguje chybnymi signaly.
1003 Chrani¢ motoru Chrani¢ motoru je preruseny. 4-19
1004 Ovlada¢ pohybu Ovladac¢ pohybu hlasi selhani. 4-19
1005 Predni stykac Predni stykac se neaktivoval. 4-19
1006 Zpétny stykac Zpétny stykac se neaktivoval. 4-19
1007 Pfedni konec drahy pohybu Stroj je na pfednim konci drahy pohybu. 4-20
1008 Zpétny konec drahy pohybu Stroj je na zpétném konci drahy pohybu. 4-20
1112 Polohovadlo neni ve stavu Polohovadlo nedosahlo spravné polohy pro 4-20
pfipraveném na zménu barvy | zménu barvy.
200x, 210x | Zafizeni s vratnym pohybem
2001 E-Stop preruseny Obvod nouzového tlacitka je pferuseny. 4-25
2002 Selhani kédovace Kdédovaé neodpovida, kdyz dostane pfikaz k 4-25
pohybu, nebo reaguje chybnymi signaly.
2003 Chrani¢ motoru Chréani¢ motoru je pferuseny. 4-26
2004 Ovlada¢ pohybu Ovlada¢ pohybu hlasi selhani. 4-26
2005 Pfedni stykac Pfedni styka€ se neaktivoval. 4-26
2006 Zpétny stykac Zpétny stykac se neaktivoval. 4-26
2007 Pfedni konec drahy pohybu Stroj je na pfednim konci drahy pohybu. 4-27
2008 Zpétny konec drahy pohybu Stroj je na zpétném konci drahy pohybu. 4-27
2101 Velikost soucastky je mensi Detekovana soucast je pfilis mala. Zafizeni s 4-27
nez minimalni vratnym pohybem se pokusi o zdvih s
minimalni délkou.
2102 Vedouci pistole nestanovena | Vedouci pistole pro zafizeni s vrathym 4-27
— pouzivam pistoli 1 pohybem neni definovana.
2103 Koncova pistole nestanovena | Koncova pistole pro zafizeni s vratnym 4-27
— pouzivam pistoli 1 pohybem neni definovana.
2104 Koncova pistole mensi nez Cislo koncové pistole je mensi nez &islo 4-27
vedouci - vedouci pistole.
koncova = vedouci
2105 Sitka nastfiku nebyla Sitka nastfiku nebyla stanovena, pouzivam 4-27
stanovena — pouzivam 12 vychozi hodnotu.
palct
2106 Svisly skener neni Svisly skener je potfebny pro provoz s 4-27
nakonfigurovany — rezim zaf. | proménnym zdvihem.
s vrat. pohybem 1 je neplatny
2107 Vypocitana rychlost je mensi Rychlost zafizeni s vratnym pohybem je nizsi 4-28
nez minimaini nez minimalni pfipustna hodnota.
Pokracovani...
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4-6 Vyhledavani zavad

Kéd Text zpravy Popis Viz
strana

2108 Vypocitana rychlost je vySsi Rychlost zafizeni s vratnym pohybem je vyssi 4-28
nez maximalni nez maximalni pfipustna hodnota.

2113 Zaf. s vrat. pohybem neni ve Zafizeni s vratnym pohybem nedosahlo 4-28
stavu pfipraveném na zménu | spravné polohy pro zménu barvy.
barvy

300x Hlidaci obvod

3100 Zavada hlidaciho obvodu Vzdalené zafizeni Ethernet nereagovalo 4-20
polohovadla signalem hlidaciho obvodu v prabéhu 1

sekundy.

3200 Zavada hlidaciho obvodu Vzdalené zafizeni Ethernet nereagovalo 4-28

zafizeni s vratnym pohybem signalem hlidaciho obvodu v prabéhu 1
sekundy.

410x Zména barvy

4109 Cyklus ¢isténi zrusil operaci Cyklus ¢isténi detekoval zruseni - ¢eka na 4-20
Cisténi klenby - ¢eka se na uzivatele, aby uvolnil parkovani.
uvolnéni parkovani

4110 Cyklus ¢isténi ukonéen Cyklus ¢isténi ukoncen uzivatelem - zjisténo 4-20
zasahem uzivatele - zjiSténo uvolnéni parkovani.
uvolnéni parkovani

4111 Cistici cyklus ukonden - Porucha stroje zruSila operaci €isténi. 4-20
zZjisténo zablokovani stroje,
zavada hlidaciho obvodu
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Chyby sité CAN

Tabulka 4-2 Zpravy sité CAN

Chyba Zprava Pricina/Naprava

Kéd

101 Zjisténa chyba sbérnice CAN Chyba hardwaru. Zkontrolujte kabel CAN, zda neni
zkratovan. Pokud je kabel v pofadku, vymeérite CAN kartu
PC104.

102 Pretedeni pfijimajici vyrovnavaci Rozhrani CAN hostitele pfijalo pfili§ mnoho dat a nem(ize

paméti CAN je zpracovat dostate¢né rychle. Restartujte systém.

103 Promi&eni zpravy Vzdalené zafizeni CAN neodpovédélo na pfimy
pozadavek ve stanoveném ¢ase. Zkontrolujte kartu
pistole nebo kartu modulu iFlow.

104 Pfechod off-line Normalni provozni zprava. Uzivatel uvidi tuto zpravu,
kdyz je vypnut odsavaci ventilator kabiny, coz odpoji
napajeni karet pistoli, nebo kdyz je karta pistole odpojena
nebo kdyz je modul iFlow odpojen od sité CAN.

105 Navrat k on-line. Normalni provozni zprava. Neni potfebna zadna akce.

107 Chyby komunikace Tato chybova hlaSeni znamenaji, ze komunikace na
sbérnici CAN iControl mdze mit problémy. Soucasti

108 o e
vyhledavani zavad by mélo byt ovéreni zapojeni véech

109 kabelt CAN a uzemnéni, ale také zapojeni a

110 prachodnosti kabell pistoli. Chyby CAN mohou byt
zpUsobené také jednotlivymi kartami pistoli nebo

111 rozhranim mezi iControl PC a kartou PC104. Tyto chyby

112 nenaznacuji zavadu konkrétniho zafizeni, protoze

113 vSechna zafizeni jsou na sbérnici CAN zapojena

paralelné.

© 2011 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad na karté pistole

Viz obrazek 4-1 a tabulky 4-3 a 4-4. Ke zji$téni problému na ovladacich
kartach pistoli mliZzete pouzit chybové kody na obrazovkach ovladani pistoli,
chybova hlaseni na obrazovce alarmi a kontrolek LED na ovladacich kartach

pistoli.

Chyboveé kody a kody poruch pro kartu pistole

Tyto zavady, vyjma E16, aktivuji relé alarmu.

Tabulka 4-3 Chybové kddy a kédy poruch pro kartu pistole

Chybovy Kaéd
kod Zprava zavady Vyznam/Naprava
301 Detekovana - Mikroampérova hodnota mimo rozsah.
zavada
mikroampéru
302 Detekovana E15 Detekovan nadmérny proud. Kod poruchy vymazte,
zavada odpojte kabel od pistole a spustte pistoli.
nadrgerneho * Pokud se kdd zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor
proudu nasobice podle popisu v navodu k pistoli.
* Pokud se stale zobrazuje kod zavady E15, zkontrolujte
priichodnost kabelu podle popisu v navodu k pistoli.
303 Detekovana E3 Mikroampérova zpétna vazba nedetekovana. Zkontrolujte
zavada zpétné proud pistole, kdyz pfed ni neni zadny objekt. Pokud je
vazby proud pistole 105 nA, zkontrolujte, zda nedoslo ke zkratu
vodi¢e zpétné proudové vazby v kabelu pistole:
Odpojte kabel od pistole a spustte pistoli.
* Pokud zUstava kod zavady E3, vymérite kabel.
* Pokud se kdd zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor
nasobice podle popisu v navodu k pistoli.
304 Detekovan E7 Preruseny obvod kabelu pistole nebo nasobice. Pokud je
pferuseny obvod zobrazend hodnota proudu 1 uA nebo méné, zkontrolujte,
zda neni uvolnény kabel nasobie nebo soustava elektrody.
* Pokud jsou zapojeni v pofadku, zkontrolujte nasobic
pomoci ohmmetru podle popisu v navodu k pistoli.
¢ Je-li odecet nasobice pfijatelny, zkontrolujte podle
navodu k pistoli, zda neni poruSeny kabel.
305 Detekovan E8 Zkrat v kabelu pistole nebo v nasobici. Odpojte kabel od
zkratovany obvod pistole a spustte pistoli.
* Pokud se kdd zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor
nasobice podle popisu v navodu k pistoli.
* Pokud se stale zobrazuje kod zavady E8, zkontrolujte
prachodnost kabelu podle popisu v navodu k pistoli.
Pokracovani...
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Chybovy Kaéd
kod Zprava zavady Vyznam/Naprava
306 Chyba interniho E11 Vnitfni zavada DSP na ovladaci karté pistole.
hardwaru 1. Vypnéte napajeni systému.
2. Odpojte kabel ze zadni ¢asti pistole.
3. Zapnéte napdjeni systému.
Pokud se kéd zavady zméni na E7 (pferuSeny obvod), karta
pracuje spravné. Zkontrolujte nasobic pistole.
Pokud se stale zobrazuje kéd zavady 11, vyménte kartu
ovladani pistole.
308 Neni detekovana E16 Pistole neni pfipojena k systému. Zkontrolujte zapojeni
pistole kabelu pistole a ujistéte se, ze karta pistole sedi bezpeéné v
nosné desce. Jedna se o normalni indikaci, pokud je
odpojeno napajeni karet, napfiklad pfi vypnutém odsavacim
ventilatoru kabiny.
531 Ztracen takt - Zkontrolujte zapojeni desky s ploSnymi spoji.
systému
532 Napajeni 5/24 V - Zkontrolujte zapojeni desky s ploSnymi spoiji
533 Chyba pfi zapisu - Chyba hardwaru. Vymeérite kartu.
do interni
EEPROM
534 Chyba pfi &teni z - Chyba hardwaru. Vyménte kartu.
interni EEPROM
535 Adresa uzlu se - Ulozena adresa neodpovida aktualni adrese. Adresové
zmeénila od spinace byly zménény. Pouze informacni zprava.
posledniho zapnuti
536 Verze interni - Byla zjisténa aktualizace databaze a aktualni data jiz nejsou
databaze se platna. Pouze informacni zprava, provoz by nemél byt
zménila — navrat k ovlivnen.
vychozim
hodnotam
537 Pfedvolba mimo - Pfedvolba odeslana do vzdaleného zafizeni byla mimo
rozsah rozsah. Zkontrolujte nastaveni pfedvolby a podle potfeby
upravte.
538 Prijata zprava o - Karta obdrzela pfikaz, ze se ma zapnout, ale systém je

zapnuti spousteé -
ovladac
zablokovan

zablokovany. Prikazy ke spusténi budou ignorovany, dokud
se systém nevrati do stavu Chod.
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LED diody na karté pistole
Viz Obr. 4-1. LED diody na karté vam pomohou diagnostikovat problémy.

Tabulka 4-4 LED diody na karté pistole

desku pfivedeno napéti (5
V).

LED dioda Barva Funkce Naprava
Zavada Cerveny | Rozsviti se, kdy? je zjisténa Pokud nejsou pfipojeny dvé pistole na
zavada (komunikace, kabelu | kartu, budete tato LED dioda svitit. Mate-li
pistole, paméti RAM nebo v systému lichy pocet pistoli, odpojte
hardwaru). nepouzivany kabelovy svazek a nasadte
propojku dodanou s ovladacim panelem.
(Viz Lichy pocet pistoli nize nebo v ¢asti
Instalace.) Ujistéte, ze karta sedi na
nosné desce. Oteviete obrazovku Alarmy
a vymazte vSechny zavady. Vymeérite
kartu, pokud nelze kartu opravit.
Stav Zelena | Blika, kdyz probiha spravna Pokud LED dioda Stav neblika,
komunikace se systémem. pfesvédcte se, zda je karta spravné
usazena na nosné desce. Vypnéte a
znovu zapnéte napajeni ovladaciho
panelu. JestliZze ostatni ovladaci karty
pistoli blikaji, vymérite kartu.
Limit pro pistole B Zluta Rozsviti se pfi spusténi Postup napravy podle kédu zavady E15
(pistole se sudym obvodu ochrany pfed najdete v tabulce 4-3.
Cislem) nadproudem kvuli pfili§
Limit oro pistole A velkému odbéru proudu z
(;Iaislto‘I)ec;ﬁ’ifhc;’/ri budiciho obvodu pistole.
Cislem)
Napajeni Zelena | Rozsviti se, kdyzZ je na Je-li karta bez napéti, pfesvédcte se, zda

je spravné usazena na nosné desce a zda
je v pofadku pojistny jazycek. Jestlize
ostatni ovladaci karty pistoli maji napéti,
vymeérite kartu.
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Obr. 4-1 Kontrolky LED a vypina¢e na ovladacich kartach pistoli
1. Spinac pro reset (restartuje vnitini 3. LED dioda Stav (zelend) 5. LED dioda limitu pro pistole A
procesor) 4. LED dioda limitu pro pistole B (Zluta)
2. LED dioda Porucha (Cervena) (Zluta) 6. LED dioda Napajeni (zelena)
7. SW1 (2polohovy pfepinac pro

budouci pouZziti)

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169909A02



4-12 Vyhledavani zavad

Vyhledavani zavad v modulu iFlow

®

Postup vynulovani

POZNAMKA: Vystup z modulu iFlow je mozné zkontrolovat pomoci sady
pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow. Cislo dilu pro tuto sadu viz
Ruzné sady v ¢asti Nahradni dily. Pokyny jsou dodavany se sadou.

POZOR: S otvorem v ovéfovaci sadé zachazejte opatrné. Jakékoliv
posSkozeni otvoru bude mit za nasledek nepfesné vysledky.

Tento postup pouzijte, pokud obrazovka ovladani pistole iControl indikuje
proud vzduchu, kdyz neni stfikaci pistole zapnuta, nebo kdyz se na fidicim
panelu pistole nebo na obrazovce Zavady objevi chyby Vysoky proud
pritokového nebo rozprasovaciho vzduchu (F6 nebo F7).

Pfed provedenim postupu vynulovani:

¢ Ujistéte se, ze tlak vzduchu dodavaného do ovladaciho panelu iControl je
vy$Si nez minimalni hodnota 5,86 bar (85 psi).

* Pokud je regulator zésobujici zkouSeny modul novy, ujistéte, ze byl
zkalibrovan pro spravny vystupni tlak. Pouzijte sadu pro ovéfeni proudu
vzduchu v modulu iFlow na dodrzujte pokyny v navodu k pouziti. Cislo
dilu pro tuto sadu viz Ruzné sady v &asti Dily.

POZNAMKA: Provozni pokyn k Sadé pro ovéfeni proudu vzduchu si
mUZete stahnout na adrese http://emanuals.nordson.com/finishing,
Powder-US>iControl System.

* Uijistéte se, ze okolo vystupnich armatur nebo okolo elektromagnetickych
ventilt nebo proporciondlnich ventilll neunika vzduch. Pokud byste
provedli vynulovani modulu pfi netésnostech, dochazelo by k dalSim
chybam.

Viz Obr. 4-2.

1. Odpoijte potrubi pro pfivod rozprasovaciho a pratokového vzduchu ze
vSech ¢tyf 8-mm vystupnich portl a zaslepte porty zaslepkami.

2. Poznameneijte si nastaveni adresového spinace SW3, potom ho
pfepnéte na nulu.

3. Stisknéte tlagitkovy spinaé SW1, abyste modul resetovali. Cervena LED
dioda by méla zadit blikat.

4. Podrzte stisknuty tlacitkovy spina¢ SW2 asi 2 sekundy, dokud LED dioda
neprestane blikat. Tak dojde k vynulovani modulu. Po kratké chvili by
¢ervend LED dioda méla zacit opét blikat.

Presunte adresovy spinac¢ zpét do jeho plivodni polohy.

6. Znovu stisknéte tlagitko spina¢ SW1. Cervena LED dioda by méla
zhasnout.

7. Sejméte zaslepky z vystupnich portd.

Zkontrolujte fidici panel pistole. Pfi vypnuté stfikaci pistoli by se na
displeji nemél zobrazovat zadny proud vzduchu.
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Obr. 4-2 Spinac¢e modulu iFlow, proporcionalni ventily pro pritokovy a rozprasovaci vzduch a pfevodniky

Chybove kody a kody poruch pro modul iFlow

Zavady F1 - F7 aktivuji relé alarmu.

Tabulka 4-5 Kddy zavady pro modul iFlow

Chyba Chybové hlaseni Zavada Naprava
Kéd Kad
401 Ventil pritokového F1 Viz Obr. 4-2. Kdyz na elektromagnet neni pfivedeno napéti,
vzduchu neni detekovan systém zkontroluje jeho odpor. Tyto chyby se zobrazi, kdyz
nebo je poskozen neni zjistén Zadny odpor nebo je zjistén nespravny odpor.
402 Ventil rozprasovaciho Fo Zkontrolujte zapojeni proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte

funkci elektromagnetu. Ventil vyménte, pokud je

vzduchu neni detekovan . .
elektromagnet poskozeny.

nebo je poskozen

403 Pomocny F3
elektromagneticky ventil
neni detekovan nebo je

poskozen
404 Nizky proud priitokového F4 Pratok vzduchu je nizsi nez pfikdzana hodnota.
vzduchu Nastaveni proudu je mozna pfili§ vysoké a systém ho neni
schopen dosahnout. Nenastavuijte vice nez 3,5 SCFM.
Zkontrolujte trubice z modulu iFlow do praskového Cerpadila,
zda nejsou zlomené nebo ucpané. Ujistéte se, ze zpétné
ventily nejsou ucpané.
Odpojte vzduchové potrubi u ¢erpadla. Pokud zavada
405 Nizky proud F5 zmizi, vyCistéte nebo vymérnte difuzér nebo hrdlo difuzéru.

rozprasovaciho vzduchu Odpojte vzduchova potrubi od ovladaciho panelu iControl.
Pokud zavada zmizi, je vzduchové potrubi pfilis dlouhé nebo
je jeho prameér pfilis velky.

Pokud vice nez jeden modul hlasi stejnou zavadu,
zkontrolujte tlak pfivadény do ovladaciho panelu. Tlak musi
byt vyssi nez 85 psi. Zkontrolujte potrubi pfivadeéjici vzduch
do modulu iFlow, zda neni ucpané.

Pokracovani...
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spouste - ovladac
zablokovan

Chyba Chybové hlaseni Zavada Naprava

Kaéd Kaéd

406 Vysoky proud F6 Pratok vzduchu vétsi nez pfikazana hodnota.
pratokoveho vzduchu Pokud byla stfikaci pistole vypnuta, odpojte vzduchovou

trubici od vystupni armatury vzduchu a armaturu zaslepte.
Vynulujte zavadu. Pokud se kédy zavady neobjevi znovu, je
proporcionalni ventil zaseknuty v oteviené poloze. Pokyny k
vycisténi naleznete v Casti 5, Oprava.

Pokud byla stfikaci pistole zapnuta, odpojte vzduchovou
trubici od vystupni armatury vzduchu a nastavte proud na

407 Vysoky proud F7 nulu. Pokud z armatury stale proudi vzduch, armaturu
rozprasovaciho vzduchu zaslepte a vymazte kédy poruchy. Pokud se kddy zavady

neobjevi znovu, je proporcionalni ventil zaseknuty v
oteviené poloze. Pokyny k vycisténi naleznete v Casti 5,
Oprava. Pokud se zavada objevi znovu a na obrazovce se
zobrazuje proud vzduchu, zkontrolujte netésnosti kolem
proporcionalnich ventild nebo prevodnika.

Vynulujte pritokovy modul, jak je popsano na strané 4-12.

541 Ztracen takt systému - Zkontrolujte zapojeni desky s ploSnymi spoji

542 Napajeni 5/24 V - Zkontrolujte zapojeni desky s ploSnymi spoji

543 Chyba pfi zapisu do - Chyba hardwaru. Vyménte kartu.
interni EEPROM

544 Chyba pfi ¢teni z interni - Chyba hardwaru. Vymérite kartu.

EEPROM

545 Adresa uzlu se zménila - Ulozena adresa neodpovida aktualni adrese. Adresové
od posledniho zapnuti spinage byly zménény. Pouze informacni zprava.

546 Verze interni databaze se - Byla zjisténa aktualizace databaze a aktualni data jiz nejsou
zménila — navrat k platna. Pouze informacni zprava, provoz by nemél byt
vychozim hodnotam ovlivnén.

547 Pfedvolba mimo rozsah - Pfedvolba odeslana do vzdaleného zafizeni byla mimo
rozsah. Zkontrolujte nastaveni pfedvolby a podle potieby
upravte.

548 Pfijata zprava o zapnuti - Karta obdrzela pfikaz, Zze se méa zapnout, ale systém je

zablokovany. Prikazy ke spusténi budou ignorovany, dokud
se systém nevrati do stavu Chod.

P/N 7169909A02

© 2011 Nordson Corporation




Vyhledavani zavad 4-15

Vyhledavani zavad v siti vzdaleného vstupu a vystupu
(Ethernet)

Veskeré zavady sité vzdaleného vstupu a vystupu aktivuji relé alarmu.
Pouzijte chybové zpravy na obrazovce Alarmy spolu s touto tabulkou pro
diagnostiku a napravu problém0 se siti Ethernet. Také muzete pouzit
obrazovky Strav sité a Konfigurace uzlu a tabulky Vyhledavani zavad ve
vzdaleném uzlu na strané 4-33 pro diagnostikovani problému se vzdalenymi

uzly.

Tabulka 4-6 Vyhledavani zavad v siti Ethernet

Chyba
Kod

Hlaseni/Stav

Naprava

901

Chyba vstupu/vystupu

Zkontrolujte zapojeni sité Ethernet. Vzdaleny uzel by mohl byt odpojeny
ze sité nebo vypnuty.

902

Chyba otevfeni portu
nebo zasuvky

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

903

Sériovy port je jiz
otevieny

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

904

Chyba spojeni TCP/IP

ZKkontrolujte zapojeni sité Ethernet. Vzdaleny uzel by mohl byt odpojeny
ze sité nebo vypnuty.

905

Spojeni TCP/IP
ukonc€eno zavadou na
vzdaleném uzlu (zavada
jakéhokoliv vzdaleného
uzlu)

Komunikace po siti Ethernet se vzdalenym uzlem byla prferuSena. Tato
zavada muze byt normalni reakci na odpojeni napajeni vzdaleného uzlu.
Pokud je vzdalenym uzlem polohovadlo nebo zafizeni s vratnym
pohybem a k pferuseni komunikace doslo pfi provozu v Automatickém
rezimu, pfesune se zafizeni do Parkovaci polohy.

Zkontrolujte obrazovku Stav uzlu sité. Pokud doSlo ke ztraté
komunikace, méla by ikona uzlu z¢ervenat. Pokud nejsou ¢ervené
zadné uzly, zkontrolujte obrazovku Konfigurace uzlG sité a zjistéte, jaké
zafizeni je spojené s IP adresou selhavajiciho uzlu.

Pokud se zobrazi zavady vice uzlG:

Zkontrolujte napajeni vSech vadnych uzl(.

Zkontrolujte Ethernet pfepinac v jednotce sitového rozhrani, zda ma
napajeni a zda funguje spravné. LED dioda Napajeni pfepinace by
meéla svitit a LED diody sitového spojeni by mély blikat. Podle potfeby
prepina¢ vymérnite.

Zkontrolujte sitové kabely a spoje mezi Ethernet pfepinatem a
ovladacim panelem iControl. Viz Zkousky kabeld pro Ethernet v této
¢asti.

Zkontrolujte spravnou funkci karty pro Ethernet v po¢itaci systému
iControl. LED dioda ACT indikuje provoz na siti, kdyz sviti. LED dioda
LNK napravo od konektoru RJ45 indikuje stav sité (zelena: 10 Mbs,
Zluta: 100 Mbs, nesviti: Zadné spojeni). Kartu podle potieby vyménite,
pouzijte identickou kartu nebo nahradu dodanou firmou Nordson.
Pokud se zobrazuje zavada jediného uzlu:

Zkontrolujte napajeni ovladace vzdaleného uzlu nebo spojovace.
Zkontrolujte sitové kabely a zapojeni mezi vzdalenym uzlem a
pfepinacem Ethernet (v jednotce sitového rozhrani). Viz Zkousky
kabel(i pro Ethernet v této ¢asti.

906

Chyba knihovny zastréky

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

907

Port TCP je jiz obsazen

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

Pokracovani...
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selhani podfizeného
zafizeni

Chyba Hlaseni/Stav Naprava
Kéd
908 Naslouchani selhalo Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
909 Popisovace souboru Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
prekroceny
910 Neni povolen pfistup k Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
sériovému portu nebo
portu TCP
911 Port TCP neni dostupny Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
917 Chyba kontrolniho soudtu | Sum na siti. Zkontrolujte nedostate¢né zapojeni nebo kabely pro
Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
918 Chyba neplatného rdmce | Sum na siti. Zkontrolujte nedostate¢né zapojeni nebo kabely pro
Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
919 Chyba neplatné Sum na siti. Zkontrolujte nedostate&né zapojeni nebo kabely pro
odpovédi Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
920 Prodleva odpovédi Sum na siti. Zkontrolujte nedostate&né zapojeni nebo kabely pro
Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
921 Reakce na vyjimku na Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
Modbus funkce ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavéani zavad ve vzdaleném uzlu v
této Casti.
925 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
neplatné funkce funkce ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v
této ¢asti.
926 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
neplatné adresy dat funkce ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v
této Casti.
927 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
neplatné hodnoty dat funkce ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v
této ¢asti.
928 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte

funkce ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v
této Casti.

Zavada hlidaciho obvodu
(zavada jakéhokoliv
ovladace vzdaleného
uzlu)

Ridici program v ovladagi vzdaleného uzlu neb&zi nebo v ovladagi neni
Zadny program nainstalovany.

POZNAMKA: Tato zavada mize byt normalni reakci na odpojeni
napajeni vzdaleného uzlu.

Zkontrolujte pfepina¢ rezimu na ovladadi dalkového uzlu. Spinaé by
mél byt v poloze provoz (nahofre).

Vyménte ovlada¢ vzdaleného uzlu. Nahradni ovlada¢ musi byt pfedem

naprogramovan nebo musi byt program nahran a nainstalovan pfimo v
terénu.

Podrobnosti zjistite na oddéleni zakaznické podpory Nordson Finishing.

Operace byla Uspésna

Normalni provoz. Neni potfebna zadna akce.

Chyba: Neplatny
argument

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

Chyba: Neplatny stav

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

Vyhodnoceni vyprselo

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

Pokracovani...
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Chyba Hlaseni/Stav Naprava
Kaéd
- Tfida chyby Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
vstupu/vystupu
Tfida chyby protokolu Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
FieldBus
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Vyhledavani zavad v polohovadie

Pouzijte chybové zpravy na obrazovce Alarmy spolu s touto tabulkou pro
diagnostiku a napravu problém0 s polohovadlem nebo zafizenim s vratnym
pohybem. Pokud chybova zprava naznaduje problém v komunikaci (zavada
hlidaciho obvodu nebo zavada komunikace TCP/IP), nahlédnéte do
Vyhledavani zavad v siti vzdaleného vstupu a vystupu na strané 4-15.

Kazda chybova zprava zobrazena na obrazovce iControl je doprovazena
identifikatorem zafizeni a Cislem. Identifikator oznacCuje stroj se zavadou
(napfiklad, polohovadlo €.1, zafizeni s vratnym pohybem €.2). Kdyz je
chybovy stav opraven nebo odstranén, indikuje chybova zprava navrat do
normalniho stavu.

Pro vSechny zavady polohovadel se kontakty relé alarmu rozpoji, aby
signalizovaly stav alarmu. M{zete pouzit relé alarmu pro aktivaci externiho
alarmu. Vice informaci viz Zapojeni napajeciho kabelu pro ovladaci panel v
¢asti Instalace.

Vyhledavani zavad v polohovadle pomoci chybovych kodu
Tabulka 4-7 Vyhledavani zavad v polohovadle pomoci chybovych kéd(

Chyba
Kod

Zprava

Naprava

1001 E-Stop preruseny

Stisknuto nouzové tlagitko pro polohovadlo a zafizeni s vratnym
pohybem.

UrcCete, pro¢ bylo nouzové tlacitko stisknuto, a podle potieby
opravte. Po opravé vratte nouzové tladitko zpét.

1002 Selhani kédovace

Polohovadlo nebo zafizeni s vratnym pohybem se nepohybuje.
Mechanickd zavada nebo zavada motoru nebo ovladae motoru.
Pfepnéte provozni rezim polohovadla nebo zafizeni s vratnym
pohybem na Ruéni a zkontrolujte fadny pohyb dopfedu a dozadu
(nahoru a dol).

Pokud je mozny pohyb pouze v jednom sméru, zkontrolujte fidici
obvody motoru.

Pokud neni mozny zadny pohyb, zkontrolujte nasleduijici:
Zkontrolujte vozik polohovadla, zda se spravné pohybuje. Ujistéte
se, Ze

* zafizeni proti pfeklopeni je spravné sefizené

* J|ozisko kola voziku neni poSkozené

® pohybu nebrani zadné prekazky

Zkontrolujte kladky, femeny a jiné mechanické ¢lanky spojujici
ozubeny pfevod s vozikem pohybuijicim pistoli.

Pokud se ozubeny pfevod do pomala neotadi, ale motor ano,
vymeérite ho.

Pokud se hnaci motor neotaci, zkontrolujte ochranu obvodu motoru,
zapojeni motoru, ovlada¢ motoru a fidici obvody motoru.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Pokracovani...
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Chyba
Kod

Zprava

Naprava

1003

Chrani¢ motoru

Chrani¢ obvodu omezuijici proud do motoru polohovadla nebo
zafizeni s vratnym pohybem selhal.

Zkontrolujte spravnou funkci mechanickych soucasti polohovadia.
Soudasti namazte, opravte nebo podle potieby vyménte.
Zkontrolujte elektricky obvod motoru mezi chrani¢em a motorem.
Podle potfeby opravte nebo vymérite zapojeni, svorky nebo fidici
jednotky motoru.

Po provedeni oprav restartujte chrani¢ obvodu.

1004

Zavada ovladace
pohybu

Zpétnovazebni signal z regulatoru rychlosti motoru ,pfipraven pro
provoz” selhal.

Zkontrolujte zobrazeni stavu na regulatoru rychlosti motoru, jaké
zévady jsou indikovany. Stav mGze byt zobrazen, pouze kdyz je
pfivadéno napéti. Vypnuti a zapnuti napajeni regulatoru obvykle
vymaze chybovy stav. Urcete pravdépodobnou pfiinu na zakladé
informace o stavu zavady regulatoru.

Opravte problém zpUsobujici zavadu nebo podle potieby vyménte
regulator.

1005

Pfedni stykac

Pomocny kontakt na pfednim stykaci motoru se nesepnul, kdyz byl
vydan pfikaz pro pohyb polohovadla dopfedu.

Zkontrolujte spravnou funkci pfedniho stykace. Podle potfeby stykad
opravte nebo vymérite.

Zkontroluijte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac¢, zda funguiji
spravné. Podle potfeby souéasti opravte nebo vyménte.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

1006

Zavada zpétného
stykacCe

Pomocny kontakt na zpétném stykaci motoru se nesepnul, kdyz byl
vydan pfikaz pro pohyb polohovadla dozadu.

Zkontrolujte spravnou funkci zpétného stykace. Podle potfeby stykac
opravte nebo vyménte.

Zkontrolujte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac, zda funguji
spravné. Podle potfeby soucasti opravte nebo vymeénte.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Kodovac zpétné vazby polohy polohovadla nebo zafizeni s vratnym
pohybem nevydava impulsy.

POZNAMKA: Pokud kédovaé selze, pfesune se polohovadio do
zpétné koncové polohy. Zafizeni s vratnym pohybem se zastavi.
Zkontrolujte vSechny mechanické a elektrické spoje kédovace.
Zkontrolujte, Ze je kédovac napajen.

Zkontrolujte impulsni vystup z kddovace. Podle potfeby kddovad
vymeénite.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Pokracovani...
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Chyba Zprava Naprava
Kéd
1007 Pfedni nebo Cyklus zmény barvy pro polohovadlo trva pfili§ dlouho (systém
1008 zpétny automatické zmény barvy).
konec drahy pohybu - V priibéhu cyklu automatické zmény barvy dostava polohovadio
selhani pfikazy pohybovat se dopfedu i dozadu.
Tato zavada se objevi, pokud polohovadlo nedosahne meze ve
stanoveném ¢asovém intervalu (20 sekund pro pohyb dopfedu a 75
sekund pro pohyb zpét).
V pfipadé kédu 1007 pro predni:
Zkontrolujte, zda pfekazka nebrani v pohybu dopfedu.
Zkontrolujte ¢innost pfedniho koncového spinace.
V pfipadé kédu 1008 pro zpétny:
Zkontrolujte, zda pfekazka nebrani v pohybu dozadu.
Zkontrolujte ¢innost zpétného koncového spinace.
Pokud nezjistite Zadné prekazky a zpétny koncovy spinac je v
poradku, zvyste mirné rychlost pohybu.
1112 Polohovadlo neni ve Polohovadlo neni v Ruénim nebo Automatickém rezimu.
stavu pfipraveném na Cyklus zmény barvy nemUze zacit, dokud neni polohovadio v
zménu barvy Ruénim nebo Automatickém rezimu. Pfepnéte rezim polohovadla na
Kdd pro polohovadio: Ruéni nebo Automaticky.
1112
3100 Zavada hlidaciho Ovlada¢ polohovadla nereagoval signalem hlidaciho obvodu v
obvodu polohovadla pribéhu 1 sekundy.
Zkontrolujte zapojeni ethernetového kabelu a ovladaé polohovadia.
4109 Cyklus ¢isténi ukoncen V pribéhu ¢isténi kabiny SpeedKing se polohovadlo pfesunulo mimo
Operace Cisténi klenby svlij zpétny koncovy spina¢ nebo koncovy spina¢ selhal.
Ceka na uvolnéni Vechny zpétné koncové spinace polohovadel musi byt aktivovany,
parkovani aby systém iControl mohl vyslat signal ,,OK pro ¢isténi klenby”.
(Pouze zména barvy Zkontrolujte polohu polohovadel, zkontrolujte koncové spinace a
Euro) vadné spinade vyménite.
4110 Cyklus ¢isténi ukoncen Doslo k doteku na tladitko parkovani, coz ukonéilo proces vymény
zésahem uzivatele - barvy.
Zjisténo uvolnéni Ukongeni cyklu zmény barvy pfi doteku na tlagitko Parkovani je
parkovani normalini funkce. Pokud do$lo k netimysinému doteku na tlagitko,
gPou)ze zmeéna barvy nez byl cyklus dokonéen, musite ho zahgjit znovu od zacatku.
uro
4111 Cistici cyklus ukongen Ztrata komunikace s ovlada¢em polohovadla nebo zafizeni s

-ZjiSténo zablokovani
stroje, zavada hlidaciho
obvodu

(Pouze zména barvy
Euro)

vratnym pohybem v prabéhu cyklu zmény barvy.

Zkontrolujte zaznam alarmu v programu iControl, zda v ném jsou
zavady souvisejici s hlidacim obvodem a TCP/IP. Viz Vyhledavani
zavad v siti vzdaleného vstupu a vystupu na strané 4-15.
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Vyhledavani jinych zavad v polohovadle

Tabulka 4-8 Vyhledavani jinych zavad v polohovadle

Problém

Pric¢ina

Naprava

Polohovadlo nereaguje
na pfikaz k pohybu

Nastala zavada branici
provozu.

Zkontrolujte zaznam alarm( v softwaru
iControl.

UrCete zavadu a prectéte si postup pfi jejim
odstranéni v této tabulce.

Konfiguraéni propojky nejsou
na svém misté v ovladadi.

Identifikace funkci a pokyny k umisténi
propojek najdete ve vykresech fidicich panell
polohovadla nebo zafizeni s vratnym pohybem
v Casti 7.

Na polohovadlo bylo pouzito
blokovani konfiguraci.

Zkontrolujte obrazovku Ovladani polohovadila,
zda na nich neni indikator blokovani.
Blokovani se provadi na obrazovkach
Konfigurace.

Na pistole, polohovadla a
zafizeni s vratnym pohybem
bylo pouzito blokovani
programem iControl.

Jedna se o normdlni stav, pokud nedoslo k
zavadé. Viz Vyhledavani zavad fotobunék,
kodovace a blokovani v této ¢asti.

Na ovlada¢ polohovadila byla
pouzita vzdalena deaktivace.
Na obrazovkéch iControl se
nezobrazuje zadny stav.

V pfipadé systému Nordson USA ColorMax:
Deaktivaci zpUsobil spina¢ na fidicim panelu
vzdaleného systému. V poloze Deaktivovat
rozpoji spina¢ obvod deaktivace vstupu na
ovladaci polohovadla.

Neni potfeba zadna naprava, pokud Normalni
poloha spina¢e umozniuje pohyb. Podrobnosti
k obvodu naleznete na vykresech systému.

V pfipadé jiného systému nez Nordson USA
ColorMax:

Pouzijte propojku, aby vypnuli dalkovou
deaktivaci vstupu. Pouziti propojky viz vykresy
systému.

Polohovadlo nereaguje
na vybér Automatického

rezimu

Nastala zdvada branici
Automatickému provozu.

Zkontrolujte obrazovku Alarmy v softwaru
iControl.

Urcete zavadu a napravte ji. Prohlédnéte
pfisludné zavady a napravy uvedené v této
tabulce.

Nastaveni konfigurace
polohovadla v programu
iControl nebylo dokoné&eno.

Viz Konfigurace sité a Konfigurace
polohovadla v pfiru¢ce pro Operatorské
rozhrani iControl. Ujistéte se, Ze byla
provedena vSechna pozadovana nastaveni a
Ze jsou spravna.

Nahlédnéte do vykresu fidicich panell
polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem a
ujistéte se, ze vSechna zapojeni byla
provedena spravné.

Pokracovani...
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Problém

Pric¢ina

Naprava

Automaticky rezim je
vybran, navrat do
vychozi polohy byl
dokonéen, ale
polohovadlo nereaguje
na pfikaz k automatické
zméneé polohy

Na polohovadlo bylo pouzito
automatické pozdrzeni.

Polohovadlo je pfevedeno do zatazené polohy
(viz nastaveni konfigurace polohovadla).
Jedna se o normalni a do¢asny jev v
okamziku, kdy systém iControl nezna stav
soucastek na dopravniku mezi skenerem pro
polohovadlo a polohovadlem. Tento stav
nastava, kdyz je zapnuto nebo obnoveno
napajeni ovladaciho panelu iControl a byly
ztraceny informace o identifikaci sou¢astek
(posuvny registr).

Automaticky pfesun do spravné polohy zacne,
jakmile se pfed polohovadlo dostanou
soucastky identifikované skenery polohovadila.
V tomto ¢ase je mozna ruéni zména polohy.

Doslo k zablokovani z kabiny
(odsavaci ventilator kabiny

vypnuty)

Odvétravaci ventilator kabiny je vypnuty.
Polohovadlo se pfesune do polohy Parkovani
(viz nastaveni konfigurace polohovadla), kdyz
je vybran Automaticky rezim.

Polohovadla je mozné ovladat ru¢né, kdyz je
ventilator kabiny vypnuty.

Skener polohovadla
nereaguje na soucastky
prochazejici kolem néj na
dopravniku.

Kodovac dopravniku neodesila impulsy do
systému iControl. Viz Vyhleddvani zavad
fotobunék, kddovace a blokovani na strané
4-32.

Skenery polohovadla nedetekuji souc¢astky:
Zkontrolujte vstupni hodnoty na skeneru na
obrazovce Stav vstupl. Viz Monitorovani
provozu v priru¢ce k Operatorskému rozhrani
iControl.

Zkontrolujte zavadu na komunikaci se
vzdalenym uzlem skeneru na obrazovkach
Stav uzlu sité a Konfigurace uzlu. Viz
Vyhledavani zévad v siti vzdaleného vstupu a
vystupu v této ¢asti.

Zkontroluijte elektrické napajeni na ovladadich
skener(.

Zkontrolujte napétovy signal, 0-10 V stejn. =
délka skeneru (0 = maximum), z ovladace
skeneru do analogového vstupniho modulu.
Viz vykresy spinaci skfifky skeneru pro
polohovadlo v tomto navodé.

Pokud je na analogovém vstupnim modulu
¢ten napétovy signal, neni chyba v pfipojeni
sité Ethernet k uzlu ovladacée, vymérite tedy
analogovy vstupni modul.

Pfedvolba polohovadla
nastavena na Pevny.

Normalni provozni scénaf. Zména polohy
nastane pouze pokud se pred polohovadlem
objevi nova soucastka.

Pokracovani...
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Problém

Pric¢ina

Naprava

Automaticky rezim je
vybran a polohovadlo
zlistava v zpétné
koncové poloze

Viz problém ,, Automaticky rezim je vybran, navrat do vychozi polohy byl
dokonéen, ale polohovadlo nereaguje na pfikaz k automatické zméné polohy.“

Hodnoty poloh pro
Parkovani/Cisténi a Zatazeni
jsou pfili§ vysoké.Nastavte
hodnoty polohy pro

Parkovani/Cisténi a Zatazeni na hodnotu
mensi nez poloha zpétného koncového
spinace. Pokud jsou hodnoty vétsi,
polohovadlo se zastavi na zpétném koncovéem
spinac a vygeneruje chybovy stav pfi
normalnim provozu.

POZNAMKA: Pokud je polohovadlo
analogove verze, musi se hodnota Zpétna mez
rovnat poloze zpétného koncového spinace.

Polohovadlo ,,pfeskogi*
zpét do zastavené
polohy po pfesunu do
nové polohy

Hodnota hystereze pro
polohovadlo je pfili§ mala.

Otevrete obrazovku Konfigurace polohovadla
a zvy$te hodnotu hystereze.

Hodnota hystereze je vzdalenost pfipustného
prejeti nebo nedojeti do cilové polohy. Pokud
se polohovadlo nachazi v ramci této
vzdalenosti od pozadované polohy, kdyz se
zastavi, systém iControl ho neuvede znovu do
pohybu, aby ho pfesunul do cilové polohy.
Pokud neni hodnota dostate¢né vysoka,
polohovadlo pfejede cilovou polohu nebo do ni
nedojede a potom ,skodi zpét (tomu se fika
hledani).

Obvyklé nastaveni je 1,2 -1,8 cm, v zavislosti
na nastavené rychlosti polohovadla.

Skute€na vzdalenost
urazena polohovadlem
neodpovida hodnoté
zobrazené na
obrazovkach programu
iControl

Kalibrace polohy polohovadla
nebyla dokonéena nebo
pfedni a zpétny koncovy
spina¢ byly pfesunuty od
posledni kalibrace.

Kalibrace polohovadla zahrnuje pfesunuti
polohovadla do polohy u pfedniho koncového
spinace a potom do 60 sekund pfesunuti k
zpétnému koncovému spinacdi. Tak se nastavi
nula u pfedniho koncového spinace a
referencni zpétna mez u zpétného koncového
spinace.

Kalibrace se provadi v pribéhu konfigurace
polohovadla, ale je mozné ji provést kdykoliv v
Ruénim rezimu.

Pokud se zménila fyzicka poloha nékterého z
koncovych spinacl, bude uréovani polohy
nespravné. Pokud koncoveé spinace
pfesunete, musite provést novou kalibraci
polohovadla.

POZNAMKA: Kdyz poprvé vyberete
Automaticky rezim po zapnuti napajeni
polohovadla, pfesune se polohovadlo k
zpétnému koncovému spinaci (domu) a ziska
zpétnou referenéni hodnotu. Tato poloha se
pak pouziva pro vynulovani polohy
polohovadla pfi automatickych operacich.

Pokracovani...
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Problém

Pric¢ina

Naprava

Skuteénd vzdalenost
urazena polohovadlem
neodpovida hodnoté
zobrazené na
obrazovkach programu
iControl (pokradovani)

Na obrazovce Konfigurace
polohovadla bylo zadano
nespravné rozliseni
koédovace.

POZNAMKA: Rozligeni kédovade mize zadat
nebo zménit pouze zastupce firmy Nordson.

Ovéfte rozliSeni kédovace (pocet vystupnich
impulsll na jeden palec pohybu) a zadejte tuto
hodnotu na obrazovku Konfigurace
polohovadla.

Pokud neni islo znamé a neni mozné jej
mechanicky vypogitat, mizete pouzit metodu
pokus-omyl. Tento postup pouzijte na
obrazovce Konfigurace polohovadla:

1. Rucné presurite polohovadlo k pfednimu
koncovému spinaci (nulova poloha).

2. Odsurite polohovadlo mirné z krajni polohy,

zaznamenejte si zobrazenou hodnotu
polohy a udélejte si referenni znacky na
polohovadle a zakladné.

3. Rucné presunte polohovadlo zpét, ale ne
uplIné ke zpétné mezi (¢im vétsi bude
vzdalenost, tim pfesnéjsi bude vypoditané
rozdeéleni).

4. Pouzijte referencni znacky ke zméreni
urazené vzdalenosti a porovnejte
naméfenou vzdalenost se zobrazenou
hodnotou polohy.

5. Pomér téchto dvou hodnot se pouzije pro
vypocet nového rozliSeni kodovace. Pokud
je zobrazena hodnota polohy vétsi nez
nameérena vzdalenost, potom zvyste
rozliSeni kddovace. Pokud je zobrazena
hodnota polohy mensi nez naméfena
vzdalenost, potom rozliSeni snizte.

Mechanicka zavada v
napojeni kddovace

polohovadla k pohybu stroje.

Zkontrolujte mechanické soucastky a spoje
spojujici ota¢eni kddovace s pohybem
polohovadla.

P/N 7169909A02
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Vyhledavani zavad v zafizeni s vrathym pohybem

Pouzijte chybové zpravy na obrazovce Alarmy s touto tabulkou pro
diagnostiku a napravu problému se zafizenim s vratnym pohybem. Pokud
chybova zprava naznacuje problém v komunikaci (zavada hlidaciho obvodu
nebo zavada komunikace TCP/IP), nahlédnéte do Vyhledavani zavad v siti
vzdaleného vstupu a vystupu na strané 4-15.

Kazda chybova zprava zobrazena na obrazovce iControl je doprovazena
identifikatorem zafizeni a Cislem. Identifikator oznacCuje stroj se zavadou
(napfiklad, polohovadlo €.1, zafizeni s vratnym pohybem €.2). Kdyz je
chybovy stav opraven nebo odstranén, indikuje chybova zprava navrat do
normalniho stavu.

Pro vSechny zavady polohovadel se kontakty relé alarmu rozpoji, aby
signalizovaly stav alarmu. M{zete pouzit relé alarmu pro aktivaci externiho
alarmu. Vice informaci viz Zapojeni napajeciho kabelu pro ovladaci panel v
¢asti Instalace.

Vyhledavani zavad v zaFizeni s vratnym pohybem pomoci chybovych

kodu
Tabulka 4-9 Vyhledavani zavad v zafizeni s vratnym pohybem pomoci chybovych kéd(
Chyba Zprava Naprava

Kéd

2001 E-Stop preruseny Stisknuto nouzové tlagitko pro polohovadlo a zafizeni s
vratnym pohybem.
UrcCete, pro¢ bylo nouzové tlacitko stisknuto, a podle potieby
opravte. Po opravé vratte nouzové tladitko zpét.

2002 Selhani kédovace Polohovadlo nebo zafizeni s vratnym pohybem se nepohybuije.

Mechanické zavada nebo zdvada motoru nebo ovladacée
motoru.

Pfepnéte provozni rezim polohovadla nebo zafizeni s vratnym
pohybem na Ruéni a zkontrolujte fadny pohyb dopfedu a
dozadu (nahoru a dold).

Pokud je mozny pohyb pouze v jednom sméru, zkontrolujte
fidici obvody motoru.

Pokud neni mozny Zadny pohyb, zkontrolujte nasledujici:
Zkontrolujte vozik polohovadla, zda se spravné pohybuje.
Ujistéte se, ze

* zafizeni proti pfeklopeni je spravné sefizené

* |ozZisko kola voziku neni poSkozené

® pohybu nebrani zadné pfekazky

Zkontrolujte kladky, femeny a jiné mechanické ¢lanky spojujici
ozubeny pfevod s vozikem pohybujicim pistoli.

Pokud se ozubeny pfevod do pomala neotadi, ale motor ano,
vymeénte ho.

Pokud se hnaci motor neotaci, zkontrolujte ochranu obvodu

motoru, zapojeni motoru, ovlada¢ motoru a fidici obvody
motoru.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Pokracovani...

Pokracovani...
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Chyba
Kod

Zprava

Naprava

2003

Chrani¢ motoru

Chrani¢ obvodu omezuijici proud do motoru polohovadla nebo
zafizeni s vratnym pohybem selhal.

Zkontrolujte spravnou funkci mechanickych soucasti
polohovadla. Soucasti namazte, opravte nebo podle potieby
vymeérite.

Zkontrolujte elektricky obvod motoru mezi chrani€em a
motorem. Podle potfeby opravte nebo vyménte zapojeni,
svorky nebo fidici jednotky motoru.

Po provedeni oprav restartujte chrani¢ obvodu.

2004

Zavada ovladace pohybu

Zpétnovazebni signal z regulatoru rychlosti motoru ,,pfipraven
pro provoz" selhal.

Zkontrolujte zobrazeni stavu na regulatoru rychlosti motoru,
jaké zavady jsou indikovany. Stav mlize byt zobrazen, pouze
kdyz je pfivadéno napéti. Vypnuti a zapnuti napajeni regulatoru
obvykle vymaze chybovy stav. Uréete pravdépodobnou pfi¢inu
na zakladé informace o stavu zavady regulatoru.

Opravte problém zplsobujici zavadu nebo podle potfeby
vymeénte regulator.

2005

Pfedni stykace

Pomocny kontakt na pfednim stykaci motoru se nesepnul, kdyz
byl vydan pfikaz pro pohyb polohovadla dopfedu.

Zkontrolujte spravnou funkci pfedniho stykace. Podle potieby
styka¢ opravte nebo vyméiite.

Zkontrolujte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac, zda
funguiji spravné. Podle potfeby soucasti opravte nebo
vymeérite.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

2006

Zavada zpétného stykace

Pomocny kontakt na zpétném stykaci motoru se nesepnul,
kdyz byl vydan pfikaz pro pohyb polohovadla dozadu.
Zkontrolujte spravnou funkci zpétného stykace. Podle potfeby
styka¢ opravte nebo vymérite.

Zkontrolujte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac, zda
funguiji spravné. Podle potfeby soucasti opravte nebo
vyménte.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Kodovac zpétné vazby polohy polohovadla nebo zafizeni s
vratnym pohybem nevydava impulsy.

POZNAMKA: Pokud kédovaé selze, presune se polohovadio
do zpétné koncové polohy. Zafizeni s vratnym pohybem se
zastavi.

Zkontrolujte vSechny mechanické a elektrické spoje kodovace.
Zkontrolujte, Ze je kddovac napajen.

Zkontrolujte impulsni vystup z kddovacde. Podle potfeby
koédovac vymérnite.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Pokracovani...

Pokracovani...
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Chyba
Kod

Zprava

Naprava

2007
2008

Pfedni nebo
zpétny
konec drahy pohybu - selhani

Je vybran automaticky rezim a zafizeni s vratnym pohybem
aktivuje pfedni (horni) nebo zpétny (spodni) koncovy spinac.
Vyberte Ruéni rezim a presurite zafizeni z této polohy, potom opét
zvolte rezim Automaticky.

Zkontrolujte nakonfigurovanou horni a dolni mékkou mez. Ovéfte,
Ze neumoziuji pohyb az ke koncovym spinac¢im.

Upravte nakonfigurovanou Odchylku bodu obratu (pouze Nordson
CSR), abyste zajistili, ze koncové spina¢e nebudou aktivovany.
Zkontrolujte zapojeni kédovace pro zafizeni s vratnym pohybem.
Pokud jsou signaly pfehozené, bude i sledovani polohy
prevracené. Obvykle nastava pouze pfi prvnim spusténi nebo po
vyméné koédovace.

Koédovag zafizeni s vratnym pohybem selhal. Viz zadvada Selhani
kddovace.

Vozik na pistole spadnul na zpétny koncovy spina¢ nasledkem
mechanické zavady.

Zkontrolujte spravnou funkci femend, kladek, loZisek atp. Viz
navod k obsluze zafizeni s vratnym pohybem.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Vozik na pistole se pohybuje pomalu nebo se pohybuje k horni
nebo dolni mezi zdvihu.

Nespravneé protizavazi vyvazujici hmotnost pistoli a voziku pistoli.
Viz navod k obsluze zafizeni s vratnym pohybem.

Tato zdvada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

2101

Velikost soucastky je mensi
nez minimalnim pistoli 1

Vychozi nastaveni nebo pfedvolba definuji délku zdvihu mensi nez
minimalni 4 palce.

Zmeérite vychozi nastaveni nebo pfedvolby nebo pokud jsou
soucastky mensi, zvazte vypnuti zafizeni s vratnym pohybem pro
danou davku.

2102

Vedouci pistole nestanovena —
pouziva

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem neni definovana
vedouci pistole.

Zadejte Cislo pro vedouci pistoli v konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem.

2103

Koncova pistole nestanovena —
pouzivam pistoli 1

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem neni definovana
koncova pistole.

Zadejte Cislo pro koncovou pistoli v konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem.

2104

Koncova pistole mensi nez
vedouci -
koncova = vedouci

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem nejsou spravné zadana
Cisla vedouci a koncové pistole.

Opravte zadani Cisel pistoli v konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem. Cislo vedouci pistole musi byt niz8i nez Cislo koncové
pistole.

2105

Sitka nastfiku nestanovena —
pouzivam 12 palcU

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem neni zadana hodnota
pro Sitku nastfiku.

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem zadejte hodnotu u Sitky
nastriku.

Pokracovani...
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Chyba Zprava Naprava

Kéd

2106 Svisly skener neni Zafizeni s vratnym pohybem je nastaveno do rezimu
nakonfigurovany — rezim zafr. proménného zdvihu, nejsou k dispozici udaje o velikosti
s vrat. pohybem 1 je neplatny | soucastky.

Velkost sou¢astky, zjisténa svislym skenerem nebo
zékaznikovym PLC, je potfebna pro proménny rezim. Pokud
nejsou k dispozici zadné udaje o velikosti soucastky, pfepnéte
zafizeni s vratnym pohybem do pevného rezimu.

2107 Vypocitana rychlost je mensi | Vychozi nastaveni nebo pfedvolba pro proménny rezim ma za
nez minimalni vysledek rychlost niz8i nez minimalni.

Minimalni rychlost je 15 stop/min. Zménte vychozi nastaveni
nebo nastaveni pfedvolby. Mozna, Ze je soucastka pfilis mala
pro proménny rezim, pak pfepnéte na pevny rezim.

2108 Vypocitana rychlost je vy$&i Vychozi nastaveni nebo pfedvolba pro proménny rezim nebo
nez maximalni pevny rezim se synchronizaci s dopravnikem ma za vysledek

rychlost vy§si nez maximalni.
Zmeénte vychozi nastaveni nebo nastaveni pfedvolby nebo
snizte rychlost dopravniku.

1112 Polohovadlo neni ve stavu Polohovadlo neni v Ruénim nebo Automatickém rezimu.
pfipraveném na zménu barvy | Cyklus zmény barvy nemize zaéit, dokud neni polohovadio v

Ruénim nebo Automatickém rezimu. Pfepnéte rezim
polohovadla na Ruéni nebo Automaticky.

2113 Zaf. s vrat. pohybem neni ve Zafizeni s vratnym pohybem neni v Automatickém rezimu.
stavu pfipraveném na zménu | Cyklus zmény barvy nem(ize zaéit, dokud neni zafizeni s
barvy vratnym pohybem v Automatickém rezimu. Pfepnéte rezim

zafizeni s vratnym pohybem na Automaticky.

3200 Zavada hlidaciho obvodu Ovladag zafizeni s vratnym pohybem nereagoval signalem

zafizeni s vratnym pohybem

hlidaciho obvodu v priibéhu 1 sekundy.
Zkontrolujte zapojeni ethernetového kabelu a ovlada¢ zafizeni
s vratnym pohybem.

Vyhledavani jinych zavad v zafizeni s vratnym pohybem
Tabulka 4-10 Vyhledavani jinych zadvad v zafizeni s vratnym pohybem

Problém

Prficina

Naprava

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
pfikaz k pohybu

provozu.

Nastala zavada branici

Zkontrolujte zaznam alarmu v softwaru
iControl.

Urcete zavadu a prectéte si postup pfi jejim
odstranéni v této tabulce.

Konfiguraéni propojky nejsou
na svém misté v ovladadi.

Identifikace funkci a pokyny k umisténi
propojek najdete ve vykresech fidicich panell
zafizeni s vratnym pohybem v Casti 7.

Na zafizeni s vratnym
pohybem bylo pouzito
blokovani konfiguraci.

Zkontrolujte obrazovku Ovladani zafizeni s
vratnym pohybem, zda na nich neni indikator
blokovani. Blokovani se provadi na
obrazovkach Konfigurace.

Na pistole, polohovadla a
zafizeni s vratnym pohybem
bylo pouzito blokovani
programem iControl.

Jedna se o normalni stav, pokud nedoslo k
zavadé. Viz Vyhledavani zavad fotobunék,
kddovace a blokovani v této ¢asti.

Pokracovani...
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Problém

Pric¢ina

Naprava

Zaftizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
pfikaz k pohybu

(pokracovani)

Na ovladag zafizeni s
vratnym pohybem byla
pouzita vzdalena deaktivace.
Na obrazovkach iControl se
nezobrazuje zadny stav.

V pfipadé systému Nordson USA ColorMax:
Deaktivaci zpUsobil spina¢ na fidicim panelu
vzdaleného systému. V poloze Deaktivovat
rozpoji spina¢ obvod deaktivace vstupu na
ovladadi.

Neni potfeba zadna naprava, pokud Normalni
poloha spina¢e umozniuje pohyb. Podrobnosti
k obvodu naleznete na vykresech systému.

V pfipadé jiného systému nez Nordson USA
ColorMax:

Pouzijte propojku, aby vypnuli dalkovou
deaktivaci vstupu. PouZziti propojky viz vykresy
systému.

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
vybér Automatického
rezimu

Nastala zavada branici
Automatickému provozu.

Zkontrolujte obrazovku Alarmy v softwaru
iControl.

UrCete zavadu a napravte ji. Prohlédnéte
pfisludné zavady a napravy uvedené v této
tabulce.

Nastaveni konfigurace
zafizeni s vratnym pohybem v
programu iControl nebylo
dokonceno.

Viz Konfigurace sité a Konfigurace zafizeni s
vratnym pohybem v pfiru¢ce pro Operatorské
rozhrani iControl. Ujistéte se, ze byla
provedena vSechna pozadovana nastaveni a
Ze jsou spravna.

Nahlédnéte do vykresu fidicich paneld
polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem v
Casti 7 tohoto navodu a ujistéte se, ze
vSechna zapojeni byla provedena spravné.

V Automatickém rezimu
polohovadlo zménilo
smeér pohybu pred
naprogramovanou
polohou obratu nebo po
ni.

Hodnota odchylky bodu
obratu neni nastavena
spravné.

Chyba blizici se + 1/, palce od nastavené
polohy obratu je normalni. Pfed Upravou
hodnoty odchylky se ujistéte, ze je spravné
nastavené rozliSeni kodovace. Pfislusné
pokyny naleznete v ¢asti Konfigurace zafizeni
s vratnym pohybem v pfiru¢ce Operatorské
rozhrani pro iControl.

Zadano nespravné rozliSeni
kédovace pro zafizeni s
vratnym pohybem

Pfesnost zobrazované polohy versus skute¢na
poloha zafizeni s vratnym pohybem je uréena
nakonfigurovanym rozliSenim kédovace.
Zkontrolujte hodnotu rozliSeni kodovace.

Zafizeni s vratnym
pohybem nezobrazuje
polohu 0.0 po pfechodu
do vychozi polohy

Zatizeni mirné pfebéhlo
polohu, nez se zastavilo

To je normalni. Poloha zobrazovana po
pfesunu do vychozi polohy je aktualni poloha.
P¥i pfesunu do vychozi polohy je poloha 0.0
nastavena na pfedni mezi, pak se zafizeni s
vratnym pohybem pfesune dolll o 1 palec, nez
se zastavi. Zastaveni zpUsobi pfebéhnuti.

Pokracovani...
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Problém

Pric¢ina

Naprava

Namérena poloha
zafizeni s vratnym
pohybem neodpovida
hodnoté zobrazené na
fidicim panelu zafizeni
nebo na obrazovce
Konfigurace.

Zafizeni s vratnym pohybem
nebylo pfesunuto do vychozi
polohy.

Dotknéte se tlacitka Domu a pockejte, az
skonéi pfesun do vychozi polohy, pak
zkontrolujte pfesnost polohy. Zobrazovany
poloha nebude spravna, dokud neprovedete
pfesun zafizeni s vratnym pohybem do vychozi
polohy.

Zadana nespravna hodnota
koédovace pro zafizeni s
vratnym pohybem

Pfesnost zobrazované polohy versus skuteéna
poloha zafizeni s vratnym pohybem je uréena
nakonfigurovanym rozliSenim kédovace.
Zkontrolujte hodnotu rozlieni kddovace.

Prokluzovani fetézového kola
femenového pohonu.

Ujistéte se, ze je fetézové kolo hnaciho
femenu pevné pfipojené k vystupni hfidel
ozubeného pfevodu do pomala.

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
pfikaz k pohybu

Viz stav ,Zafizeni s vratnym pohybem nereaguje na pfikaz k pohybu.“

Mechanicka zavada, hnaci
femen prokluzuje na hnacim
fetézovém kole nebo hnaci
fetézoveé kolo prokluzuje.

Hodnota polohy se méni, ale polohovadlo se
nepohybuje. To se miiZe stat, protoze je
kodovac pfipojen pfimo k vystupnimu hfideli
ozubeného pfevodu do pomala. Zkontrolujte
hnaci femen a fetézové kolo.

Nespravné parametry
regulatoru rychlosti zafizeni s
vratnym pohybem.

Parametry regulatoru rychlosti musi byt
nastavené na konkrétni hodnoty, aby spravné
odpovidaly signalim z ovladace zafizeni s
vratnym pohybem. Viz vykresy Ridici panel
polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem v
Casti 7 tohoto navodu.

Zaftizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
vybér Automatického
rezimu

Viz stav ,,Zafizeni s vratnym pohybem nereaguje na vybér Automatického

rezimu."

Probiha automaticka prodleva
cyklu

P¥i vybéru Automatického rezimu nastava
5-sekundova prodleva. V priibéhu prodlevy by
meélo byt slySet varovné pipani.

Je aktivovan koncovy spinag.

Zkontrolujte zaznam alarm( v softwaru
iControl. UrCete zavadu a prectéte si
informace o jejim odstranéni.

Neplatné nastaveni zdvihu
zafizeni s vratnym pohybem.

Parametry regulatoru rychlosti musi pfijimat
pfikazy z ovladace zafizeni s vratnym
pohybem. Viz vykresy Ridici panel
polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem v
Césti 7 tohoto navodu.

Zaftizeni s vratnym
pohybem ,pfeskodi*
zpét do zastavené
polohy po pfesunu do
nové polohy

Hodnota hystereze zafizeni s
vratnym pohybem je pfilis
mala.

Otevrete obrazovku Konfigurace zafizeni s
vratnym pohybem a zvySte hodnotu hystereze.
Hodnota hystereze je vzdalenost pfipustného
prejeti nebo nedojeti do cilové polohy. Pokud
se zafizeni s vratnym pohybem nachazi v
ramci této vzdalenosti od pozadované polohy,
kdyz se zastavi, systém iControl ho neuvede
znovu do pohybu, aby ho pfesunul do cilové
polohy. Pokud neni hodnota dostateéné
vysoka, zafizeni s vratnym pohybem pfejede
cilovou polohu nebo do ni nedojede a potom
,SkoGi“ zpét (tomu se fika hledani).

Obvyklé nastaveni je 1,2 -1,8 cm, v zavislosti
na nastavené rychlosti zafizeni s vratnym
pohybem.
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Ostatni chybové zpravy a stavy

Tabulka 4-11 Ostatni chybové zpravy a stavy

Zprava nebo stav

Pricina/Naprava

Zprava: Nalezeno pfili§ mnoho
(malo) uzlh

Pocet karet pistoli/modult iFlow neodpovida poétu pistoli
nastavenému na obrazovce Konfigurace pistoli (Konfigurace
systému). Mize se jednat 0 normalini stav, pokud mate lichy pocet
pistoli ve vaSem systému. Cervena LED dioda Zavada na karté
pistole sviti, pokud nejsou ke karté pfipojené dveé pistole.

Zprava: Chyba pfi ¢teni databaze

Na obrazovce se neobjevi Zadna data nebo konfigurace.
UZivatelska datova karta chybi, je vadna nebo nema spravnou
velikost. Vymeérnite kartu.

Zavada na adaptéru pro kartu Compact Flash. Vymérite adaptér.

Stav: Obrazovka systému iControl

nastartujte ¢aste¢né. Obrazovka je

prazdna vyjma pfipadného textu
nebo se na obrazovce znazoriuje
,Hit ESC for .altboot...”

Programova karta chybi, je prazdna nebo vadna. Vyménte kartu.
Programova karta je v nespravném otvoru adaptéru. Vlozte
programovou kartu do vnéjsiho otvoru.

Zavada na adaptéru pro kartu Compact Flash. Vymérnte adaptér.
Do adaptéru pro karty Compact Flash nepfichazi napajeni.
Zkontrolujte napajeci kabel a pfipojeni k adaptéru.

Zkontrolujte zapojeni stuzkového kabelu do adaptéru pro karty
Compact Flash a do pocitace. Podle potieby plochy kabel vymérite.
(Standardni 40-kolikovy kabel IDE, spole¢nost Nordson ho
nedodava.)

Stav: Po zadani se hodnota
snimaciho bodu zméni na mensi
éislo.

Maximalni délka je 4096 palcd (104 038,4 mm). Pomoci klavesnice
muzete zadat Cislo vétsi nez je maximum, ale pfi uloZzeni polozky se
hodnota automaticky snizi na povolenou maximalni hodnotu.

Stav: Nesoulad v na¢asovani
predstihu a zpozdéni pro
automatické spousténi nebo
pfesouvani pistole

Cetnost impulsti kédovaée dopravniku je pili§ vysoka. Maximum je
10 Hz (10 impulsl/sekunda). Nékteré impulsy nejsou detekovany.
Snizte rychlost dopravniku nebo zmérite propojeni kddovace s
dopravnikem, aby se snizila ¢etnost impulsu.

Stav: Zprava o blokovani se
nezobrazi pfi pfepnuti spinace s
kli¢em do polohy Blokovani nebo
neni mozné zrusit blokovani
oto¢enim spinace s kli€em do jiné
polohy.

Odsavaci ventilator kabiny je vypnuty (takze je vypnuté spinané
napajeni do ovladaciho panelu) nebo je zapnuté dalkové blokovani.
Pokud je odsavaci ventilator vypnut pfed pfepnutim spinace do
polohy Blokovani, neni mozné blokovani aktivovat. Pokud je
odsavaci ventilator vypnut po pfepnuti spinace do polohy Blokovani,
potom neni mozné blokovani zrusit. Zapnéte ventilator, aby se
situace spravila.

Pokud je zapnuté dalkové blokovani, vypnéte ho. Dalkové blokovani
je aktivovano spinacim zafizenim dodanym zakaznikem, které je
pfipojeno na relé dalkového blokovani v ovladacim panelu.

Stav: Obrazovka systému iControl
je zablokovana (zadna reakce)

Vypnéte a zapnéte napajeni ovladaciho panelu. Pokud stav
pretrvava, je programova karta naruSenda. Ziskejte a nainstalujte
jinou programovou kartu. P¥iinstalaci novych programovych karet
nahlédnéte do ¢asti Kalibrace dotykové obrazovky.

Stav: Proud vzduchu, kdyz pistole
neni zapnuta

Modul iFlow potfebuje vynulovat. Vynulujte modul iFlow, jak je
popsano na strané 4-12.

Proporcionalni ventil nebo elektromagneticky ventil modulu iFlow je
trvale otevieny. Pokyny k vyc¢isténi proporcionalniho ventilu najdete
v ¢asti Opravy. Elektromagnetické ventily se musi vyménit, pokud se
nezaviraji.

© 2011 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad fotobunek, kodovace a blokovani

Pfi vyhledavani zavad ve fotobunkach, v kédovadi a blokovani a obvodu
alarmu pouzijte LED diody na desce se vstupy a vystupy a LED diody relé na
hlavnim ovladaci panelu.

Tabulka 4-12 Vyhledavani zavad fotobunék, kddovace a blokovani

Svorky desky
Vstupy se vstupy a Vyhledavani zavad
vystupy

Zonove fotobunky 1-8 Fotoburiky jsou nastavené pro pferusované svétlo. PFi prichodu
soucastky pred zénovymi fotoburikami by mély svitit kontrolky
LED zénovych fotobunék. Pokud nesviti, zkontrolujte
elektroinstalaci fotobunék a fotoburniky.

Indikatorové fotoburiky 9-16 Fotoburiky a skenery jsou nastavené na preruseni svétla. Kdyz

nebo skenery nebo indikator prochazi pred fotoburikami, mély by LED diody pro

vstupy ze zakaznického fotoburiky zastinéné indikatorem nebo LED diody pfijimajici

systému identifikace signal ze zakaznického systému identifikace sou¢astky svitit.

soucastky Pokud nesviti, zkontrolujte zapojeni a fotoburiky nebo zakaznicky
systém identifikace soucastky.

Kdédovaé 20 Kontrolka LED by méla blikat ve stejném rytmu jako signal
kodovace. Jestlize pfi pohybu dopravniku neblika, zkontrolujte
zapojeni kddovace a kédovac.

Blokovani dopravniku 24 Kontrolka by méla svitit tak dlouho, dokud je zapnuty dopravnik
nebo dokud je prepinac na kli¢ v poloze pfeklenuti. Pokud
nesviti, zkontrolujte zapojeni blokovani dopravniku. Bez tohoto
signalu se stfikaci pistole nebudou spoustét.

Relé (kolejnic¢ka DIN) - LED diody relé blokovani dopravnik{ sviti, kdyz dopravnik bézi.
Kontrolka relé dalkového blokovani sviti, pokud pfijima signal
(blokovani je zapnuté). Kontrolka relé alarmu zlstava svitit,
dokud se vyskytuje alarm, a potom zhasne.

VSichni 1-24 LED diody vstupl by mély indikovat tak, jak je popsano vyse.

Pokud se zadnd z LED diod nerozsviti, potom zkontrolujte
nasledujici obrazovky:

Vstupy pro zény a identifikaci sou¢astek: Oteviete obrazovku
Stav vstupul. Vstupy by se mély zobrazovat jako rozsvicené
indikatory.

Kédovagd: Na Hlavni obrazovce, pokud kédovaé poskytuje signal,
by méla byt rychlost dopravniku vétsi nez nula.

Vstup dopravniku: Na Hlavni obrazovce, pokud dopravnik bézi,
by méla byt ikona dopravniku zelena.

Indikatory vstupl na Hlavni obrazovce a na obrazovce Stav
vstupl sviti, ale LED diody na desce se vstupy a vystupy ne,
potom:

Zkontrolujte nastaveni pfepinacl a propojek na desce PC104
(spravné nastaveni viz obrazek 7-4). Pokud je nastaveni
spravne, vyménte desku PC104, plochy kabel a desku se vstupy
a vystupy. S deskou s vstupy a vystupy se dodava novy kabel.
VAROVANI: Pted zménou nastaveni propojek a pfepinaéti na
deskach s ploSnym spoji musite vzdy vypnout napajeni
ovladaciho panelu. Pokud neni plochy kabel popsan,
dohlédnéte na to, aby barevna znacka na kabelu byla
zarovnand s kolikem 1 na obou konektorech.

Pokud LED dioda blokovani dopravniku (24) na desce se vstupy
a vystupy funguje spravné a véechny nebo nékteré z LED diod
1-20 reaguiji kolisavé, zkontrolujte spole¢né napéti na vstupech
desky. Pro klesajici vstupy je napéti +24 V stejn. pfivadéno na
vSechny svorky HI na desce.
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Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu
(ovladaci/spojovaci FieldBus)

Pouzijte nasledujici tabulky a LED diody na zafizenich FieldBus ve spinaci
skfifice skeneru pro polohovadlo a na fidicich panelech polohovadla/zafizeni
s vratnym pohybem jako pomoc pfi vyhledavani zavad. Pokud neni uvedeno
jinak, vyhledejte pomoc na zakaznické podpofe Nordson Finishing.

Stav sbérnice FieldBus
Tabulka 4-13 LED diody stavu ovladade Fieldbus

LED dioda ‘ Vyznam Vyhledavani zavad
ZAPNUTO
Zelena Inicializace sbérnice FieldBus je
spravna.
Vypnuto Inicializace sbérnice FieldBus neni Zkontrolujte napajeci napéti (24 Va0 V),
spravna, zadna funkce nebo vlastni zkontrolujte konfiguraci IP.
test.
SPOJENI
Zelena Spojeni se vzdalenou
vstupni/vystupni siti existuje.
Vypnuto Zadné spojeni se vzdalenou Zkontrolujte zapojeni a kabely Ethernet.
vstupni/vystupni siti.
TxD/RxD
Zelena Probiha vyména dat.

Vypnuto Zadna vyména dat. Ujistéte se, Ze je napajeci panel iControl napajen.
Ujistéte se, Ze je vzdaleny uzel nakonfigurovany
kontrolovat na obrazovce Stav sité a obrazovce
Konfigurace uzlu.

Zkontrolujte obrazovku Alarmy systému iControl
a odstrarite chybové zpravy pro vzdaleny uzel.
CHYBA
Cerveny Chyba na sbérnici FieldBus
Vypnuto Zadna chyba, normalni provoz.
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Stav uziu
Tabulka 4-14 LED diody stavu uzlu ovladace Fieldbus
LED dioda | Vyznam Vyhledavani zavad
I/O (VSTUP/VYSTUP)
Zelena Zafizeni FieldBus funguje normalné.
Cerveny V priibéhu spuéténi:

Interni sbérnice se inicializuje, LED
dioda blika rychle 1-2 sekundy.

Cerveny Po spusténi: Viz kédy zavady, argumenty a popis v Tabulce
T¥i po sobé nasledujici fady blikani s 4-16, chyby vstupu/vystupu.

prestavkami mezi jednotlivymi
indikovanymi chybami.

Oranzovy Selhani vstupu nebo vystupni modul Zkontrolujte vstupni/vystupni moduly, podle
pfipojeny k ovladagi. potfeby je vymérnite.
LED diody Napéti

Dvé zelené LED diody v ¢asti napajeni FieldBus zobrazuji napajeci napéti.
LED dioda (A) indikuje napajeni 24 V; LED dioda (B) indikujte napajeni na
stranu pole (napajeci propojovaci kontakty).

Tabulka 4-15 LED diody napéti ovladace Fieldbus

LED dioda Vyznam Vyhledavani zavad
A
Zelena Provozni napéti existuje.
Vypnuto Zadné provozni napéti. Zkontrolujte napajeci napéti (24 Va0 V)
B
Zelena Provozni napéti pro napajeci
propojovaci kontakty.
Vypnuto Zadné provozni napéti pro napajeci Zkontrolujte napajeci napéti (24 Va0 V)
propojovaci kontakty.
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Chyby vstupu/vystupu

Pokud je detekovana zavada, LED dioda Vstup/Vystup blikne ve tfech po
sobé nasledujicich fadach blikani: prvni je série kratkych bliknuti, potom
pfestavka, potom ¢islo chybového kddu, dalsi pfestavka, potom argument
chybového kodu.

Tabulka 4-16 LED diody zavady vstupu/vystupu ovladace FieldBus

Argument
zavady

Popis zavady

Kéd zavady 1: Zavada hardwaru a konfigurace

0

Zavada kontrolniho sou¢tu EEPROM/zavada kontrolniho souctu v oblasti parametru v
paméti flash.

Pfete€eni interni vyrovnavaci paméti pro vnitfni kéd.

Neznamy typ dat.

Typ modulu programové paméti flash neni mozné urcit/je nespravny.

Zavada pfi zapisovani do paméti flash.

Zavada pfi mazani v paméti flash.

O~ IWOIN|—=

Zjisténa zménéna konfigurace vstupniho/vystupniho modulu po automatickém restartu.

Kéd zavady 2: Zavada v naprogramované konfiguraci

0

‘ Nespravny udaj v tabulce.

Koéd zavady 3: Zavada prikazu interni sbérnice

0

‘ Zadny argument chyby.

Kéd zavady 4: Zavada dat interni sbérnice

0

Zavada dat na interni sbérnici nebo preruseni interni sbérnice na spojovacgi.

n* (n>0)

Interni sbérnice pferusena po vstupnim/vystupnim modulu n.

Kéd zavady 5: Zavada v priibéhu registrace komunikace

*

n

Zavada interni sbérnice v pribéhu komunikace registrd po vstupnim/vystupnim modulu
n.

Kéd zavady 6: S

pecificka chyba sbérnice FieldBus

1

Zadna odpovéd od serveru BootP.

2 Ovladac pro Ethernet nerozeznan.
3 Neplatna identifikace MAC
4 Chyba inicializace TCP/IP.

Kéd zavady 7: V

stupni/vystupni modul neni podporovan

n*

Vstupni/vystupni modul na poloze n neni podporovan.

Kéd zavady 8: N

epouzit

Kéd zavady 9: Chyba CPU-TRAP

1 Neplatny pfikazovy kod.
2 Prete€eni zasobniku.

3 Podteceni zasobniku.

4 NMI
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Vyhledani zavady v dotykové obrazovce

Kalibrace dotykove obrazovky
Dotykova obrazovka byla zkalibrovana ve vyrobé. Pokud vyménite
programovou kartu nebo pocita¢ systému iControl nebo pokud mate
problémy s pfesnym dotekem na prvky na dotekové obrazovky, musite
proveést kalibraci obrazovky znovu.

Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou ulozeny na programové karté.
Pokud vlozite programovou kartu, ktera jeSté nebyla nikdy dfive pouzita,
nebude se na ni nachazet Zadny kalibraéni soubor. Systém automaticky
spusti postup kalibrace.

POZNAMKA: Pokud nainstalujete programovou kartu, ktera byla dfive
pouzita na jiném ovladacim panelu iControl, MUSITE provést postup
Kalibrace mysi pro kalibraci dotykové obrazovky na nasledujici strané.

Normalni kalibrace

Dotykovou obrazovku muizete kdykoliv zkalibrovat. Chcete-li spustit normalni
kalibraci, spustte postup Ukonéeni programu. Kdyz se na obrazovce objevi
vyzva pro vypnuti operacniho systému, dotknéte se tlacitka Storno a pak se
dotknéte tlaCitka CAL.

Pfesné dodrzujte pokyny ke kalibraci na obrazovce, prsty se dotykeijte cilG.
Kdyz dokondite postup kalibrace, dotknéte se tlaCitka iControl a spustte
software iControl.

Problémy v pribéhu kalibrace

Pokud nebudete dodrzovat presné pokyny pro kalibraci: Nebudete se
moci dotknout prostfedniho tla¢itka Dokongéit a opustit proces kalibrace.
Pokud se tak stane, prestarite a poCkejte, az ¢as kalibrace vyprsi. Potom
byste méli byt schopni postup zopakovat a spravné ho dokong¢it. Kdyz
dokoncite postup kalibrace, dotknéte se tladitka iControl a spustte software
iControl.

Pokud dojde k vypnuti napajeni ovladaciho panelu v priibéhu
kalibrace: Dojde k naruseni kalibracniho souboru na programové karté. Pfi
obnoveni napajeni nebudete schopni se dotknout tladitka CAL a spustit
proces kalibrace. Pokud se tak stane, musite pouzit postup Kalibrace mysi.

Kalibrace mysi

oteviené. Vypnéte odsavaci ventilator kabiny, abyste odpojili napajeni od
ovladaciho panelu a zabranili provozu stfikaci pistole v pribéhu realizace
tohoto postupu. Nedodrzeni tohoto varovani by mohlo vést k vytvoreni
nebezpecnych podminek a mohlo by mit za nasledek zranéni osob nebo
poskozeni majetku.

f VAROVANI: Nestfikejte prasek, kdyz jsou dvefe ovladaciho panelu
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Tento postup pouZzijte k opétovné kalibraci dotykové obrazovky, pokud se
nemuzete dotknout tla¢itka CAL nebo tlacitek na obrazovkach systému
iControl nebo pokud jste nainstalovali programovou kartu dfive pouzivanou v
jiném ovladacim panelu iControl.

POZNAMKA: Musite vypnout napajeni ovladaciho panelu pred pfipojenim
nebo odpojenim mySi nebo klavesnice od pocitae systému iControl.

1.
2.

Vypnéte ovladaci panel.

Oteviete dvitka skfiné iControl a pfipojte mys s konektorem PS2 na port
MOUSE na levé strané pocitace systému iControl.

Zapnéte napajeni a vyCkejte, az se operacni systém spusti. Pred
spusténim softwaru iControl se na dotykové obrazovce zobrazi tlacitko
CAL.

Pomoci mysi presunte kurzor na tlac¢itko CAL a klepnéte na néj. Postup
kalibrace dotykové obrazovky se spusti.

POZNAMKA: Pokud zmeskate tlagitko CAL, nechejte software iControl,
aby se spustil, potom, je-li to mozné oteviete obrazovku Konfigurace
systému a dotknéte se tlacitka Ukon€eni programu. Kdyz se na
obrazovce objevi vyzva pro vypnuti opera¢niho systému, dotknéte se
tlacitka Storno a pak se dotknéte tlacitka CAL. Pokud se nemUzete
dotknout zadného tlacitka na obrazovce, musite vypnout a zapnout
napajeni ovladaciho panelu a zkusit to znovu (vratte se zpét na Krok 1).

Jakmile kalibrace zaéne, POUZIVEJTE SVUJ PRST, NE MYS a
dotykejte se kalibra¢nich cill, peclivé dodrzujte pokyny na obrazovce. Az
dokongite postup kalibrace, dotknéte se tlagitka iControl, aby se spustil
software iControl.

VyzkouSeijte kalibraci dotykové obrazovky a potom provedte ukonéeni
programu, vypnéte napajeni ovladaciho panelu a odpojte my$. Pred
opétovnym nastartovanim systému zaviete dvere skfiné iControl.

Na dotykové obrazovce se nic nezobrazuje
Zkontrolujte nasleduijici:

Zkontrolujte LED diodu na pfednim ramec¢ku pod obrazovkou. Pokud
LED dioda nesviti, neni pocita¢ napajen.

Ujistéte, ze je zapnuty hlavni vypina¢ ovladaciho panelu.

Otevrete dvifka ovladaciho panelu a ujistéte, ze je hlavni vypinac
pocitaCe zapnuty.

Pozadejte elektrikare, aby zkontroloval nasleduijici:

Pojistky ovladaciho panelu na kolejni¢ce DIN, na svorkach pfivodu
napajeni.

Pripojeni nespinaného napajeni do pojistkovych bloka.

Pfivod napajeni do ovladaciho panelu.
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Zavada dotykové obrazovky

A\

VAROVANI: Nestfikejte prasek, kdyz jsou dvefe ovladaciho panelu iControl
oteviené, pokud se otvor ovladaciho panelu, dvefe a externé zapojena
zafizeni nenachazeji mimo nebezpecné pasmo obklopujici kazdy otvor
stfikaci kabiny. Nebezpeéné pasmo dosahuje do vzdalenosti 1 metru od
otvoru a pokracuje v metrovém oblouku od hrany otvoru. Nedodrzeni tohoto
varovani by mohlo vést k vytvoreni nebezpeénych podminek a mohlo by mit
za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Obrazovka zobrazuje, ale dotykova funkce nefunguje
Pokud se ukazatel myS$i na obrazovce nepohybuje, kdyZ se dotknete
obrazovky, nic se nestane, kdyz se dotknete tlacitek, a dotykovou obrazovku
nelze zkalibrovat, znamena to selhani dotykové obrazovky. Musite vyménit
pocita€ systému iControl.

Docasna oprava: Vypnéte napajeni ovladaciho panelu a zapojte myS s
konektorem PS2 na port MOUSE na levé strané pocitace systému iControl.
Zapnéte napdjeni ovladaciho panelu a nechejte systém nastartovat. Nyni
byste méli byt schopni pouzit mys$ k ukazani a klepnuti na tlad¢itka na
obrazovce a na datova pole. Pocita¢ systému iControl vymérite co nejdfive.

Nic se nezobrazuje
Pokud pocita¢ ma napajeni, ale na obrazovce se nic nezobrazuje, potom
selhala obrazovka. Musite vymeénit pocita¢ systému iControl.

Docasna oprava: Vypnéte napajeni ovladaciho panelu a pfipojte monitor
VGA, klavesnici a mysi na porty pocéitate. Zapnéte napajeni ovladaciho
panelu. Pokud se na monitoru VGA objevi startovaci obrazovka a obrazovky
programu iControl, miiZete pouzit mys pro klepnuti na tlacitka a vybér poli a
klavesnici pro zadani a zménu hodnot. Pocita¢ systému iControl vyménte co
nejdfive.
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Vyhledavani zavad 4-39

Vyhledavani zavad oto¢ného ovladace

A\

Pokud otacéeni ovladage na panelu neméni hodnotu ve vybraném datovém
poli, neni signdl z ovladace pfijiman pocitacem systému iControl. Pokud se
tak stane, zkontrolujte zapojeni mezi panelem klavesnice a pocita€ systému
iControl. Pokud jsou spoje dobré, vyménte panel klavesnice.

VAROVANI: Nestfikejte prasek, kdyz jsou dvefe ovladaciho panelu iControl
oteviené, pokud se otvor ovladaciho panelu, dvefe a externé zapojena
zafizeni nenachazeji mimo nebezpecné pasmo obklopujici kazdy otvor
stfikaci kabiny. Nebezpe¢né pasmo dosahuje do vzdalenosti 1 metru od
otvoru a pokracuje v metrovém oblouku od hrany otvoru. Nedodrzeni tohoto
varovani by mohlo vést k vytvoreni nebezpeénych podminek a mohlo by mit
za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Docasna oprava: Provedte ukonceni programu a vypnéte napajeni
ovladaciho panelu. Pfipojte standardni pocita¢ovou klavesnici s konektorem
PS2 na port KEYBOARD na levé strané pocitace systému iControl. Zapnéte
napajeni a pouzijte klavesy s &isly pro zadani hodnot do vybranych datovych
poli nebo pouzijte klavesy se Sipkami nahoru a dolt pro zménu hodnot v
polich. Klavesnici vyménite co nejdfive.

© 2011 Nordson Corporation
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4-40 Vyhledavani zavad

Zkous$ky kabell pro Ethernet

Typické zafizeni pro zkousky ethernetovych kabell se sklada za dvou
samostatnych jednotek: hlavni jednotky a vzdalené jednotky. Hlavni
jednotku pouzijte pro pfezkouseni propojovacich kabell a obé jednotky pro
pfezkouseni kabelll po jejich protazeni pres instalaéni trubky a po jejich
pfipojeni do zakon&ovacich moduld.

Propojovaci kabely: Jedna se o kratké sitové kabely pouzivané v ramci
rozvodnych panelll pro provedeni spoju mezi ovladaci FieldBus nebo
spojovaci a kabelovych trasach ukonéenych v polich. Propojovaci kabely
jsou ve vyrobé osazeny konektory RJ45 na obou koncich.

Kabelové trasy: Jedna se o delsi sitové kabely uloZzené v instalaéni trubce,
které spojuji ovladace nebo spojovace Fieldbus a spole¢né zafizeni rozhrani
sité. Pouze jeden konec kabelu je opatfen sam¢im konektorem RJ45. Druhy
konec musi byt pfipojen do zakon¢ovaciho modulu.

Vice informaci o kabelech pro Ethernet a jejich instalaci viz Instalace sité
Ethernet v ¢asti Instalace.

Lokalni zkouska - Propojovaci kabely

1. Zapojte oba sam¢i konektory RJ45 do hlavni jednotky.

2. Jednotku zapnéte. Bude blikat ervena LED dioda, coz znamena, ze
zkouska probiha.

3. Zkontrolujte LED diody pro zkou$eni kabelll. Pokud jsou vSechny zelené,
je kabel dobry. Pokud néktera z nich blika ¢ervené, je kabel vadny a
musite ho vymenit.

Vzdalena zkouska - Kabelova trasa

1. Pfipojte jeden konec dfive vyzkouseného propojovaciho kabelu do
zakon&ovaciho modulu pfipojeného na kabelovou trasu. Tak bude mit na
kabelové trase k dispozici dva samé&i konektory RJ45 pro pfipojeni ke
zku$ebni jednotce.

2. Druhy konec propojovaciho kabelu zapojte do vzdalené jednotky.

3. Zastréte samdi konektor RJ45 na konci kabelové trasy u sitového
rozhrani do hlavni jednotky zkousec¢ky kabell.

4. Zapnéte hlavni jednotku.
5. Sledujte LED diody kabelt na vzdalené jednotce.
* Pokud jsou vSechny LED diody zelené, je kabelova trasa dobra.

* Pokud néktera z diod blika ¢ervené, potom je budto nespravné nebo
neuplné zapojeny zakoncovaci modul nebo je kabel vadny.

Ujistéte se, ze pfipojeni vodi¢ v zakon¢ovacim modulu je spravné.
Zkontrolujte kazdy spoj. Pokud mate podezieni na nedostate¢né spojeni,
miiZete vyvod vytahnout z modulu a vtlaéit ho do mezery znovu, blize k
plasti.
Pokud jsou spoje v zakon€ovaci modulu v poradku, je vadny kabel a musite
ho vyménit.
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Oprava 5-1

Cést 5
Oprava

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Pred vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukoncete
program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a operacniho systému na programoveé karté. Postup ukonéeni viz
Ukonceni programu v asti Konfigurace v navodu k Operatorskému rozhrani
systému iControl.

Q >

Pokud neni nutné nechat zapnuté napajeni z dlvodu testu obvodu, vzdy
vypnéte a zablokujte pfivod energie, nez pfistoupite k otevieni ovladaciho
panelu za uelem opravy. VesSkeré opravy by mél provadét kvalifikovany
elektrikaf. Nedodrzeni téchto pokyni muze vést ke zranéni osob ¢i zpUsobit
smrt.

f VAROVANI: V ovladacim panelu iControl jsou pfitomna nebezpe&na napéti.

Opravy predstavuji vyjmuti vadnych soucastek a jejich nahrazeni novymi.
Uvnitf skfiné nejsou Zadné soucastky, které by mohl opravovat uzivatel,
kromé prutokového modulu.

Zapojeni jsou znazornéna ve schématech elektrickych a vzduchotechnickych
zapojeni uvedenych v ¢asti &. 7.

VAROVANI: Pii kazdé vyméné soudastky, ktera je v kontaktu s vnéjsi dasti

A skfiné, jako je napf. digitalni pratokovy modul iFlow, dbejte na zachovani
tésnosti skfiné vici prachu, a to instalaci spravnych tésnéni. Nedodrzenim
tésnosti skfiné vici prachu by mohlo dojit ke zruSeni platnosti obchodnich
schvaleni a vzniku nebezpeénych podminek.
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5-2 Oprava

Oprava prutokového modulu

®

Oprava pratokového modulu je omezena na nasledujici operace:

¢ vycisténi nebo vyména proporcionalniho ventilu
¢ vymeéna elektromagnetického ventilu pistolového vzduchu

Vyména jinych sou¢astek na misté neni mozna kvuli nutnosti kalibrace
modulu v tovarné pomoci zafizeni, ktera nejsou na misté pouziti dostupna.

POZOR: Obvodové desky modulu jsou zafizeni citlivad na elektrostatickou
elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni obvodovych desek pfi jejich
manipulaci, méjte na ruce navle¢eny uzemrovaci pasek pfipojeny k plasti
systému iControl nebo k jinému uzemnovacimu bodu. Desky uchopujte
pouze za hrany.

Cisténi proporcionalniho ventilu

Viz Obr. 5-1. Nedistoty v pfivodu vzduchu mohou zpUsobit poruchu

proporcionalniho ventilu (6). Drzte se nasledujicich pokynu k rozebrani a

vycisténi ventilu.

1. Odpoijte drat civky (3) od desky s plosnymi spoji (1). Odstrarite matici (2)
a civku z proporcionalniho ventilu (6).

2. Vytahnéte dva dlouhé Srouby (4) a vyjméte proporcionalni ventil ze
soustavy trubek.

POZOR: Dily ventilu jsou velmi malé — bud'te opatrni, abyste zadny neztratili.
Nezameénite pruziny jednoho ventilu s pruzinami z druhého ventilu. Ventily
jsou kalibrované na riizné pruziny.

3. Vytahnéte dva kratké Srouby (5) a pak vyjméte dfik ventilu (9) z télesa
ventilu (12).

Odstrarite pouzdro ventilu (11) a pruzinu (10) z dfiku.

5. Vydistéte sedlo a t&snéni pouzdra a hrdlo télesa ventilu. Pouzijte
nizkotlaky stlaGeny vzduch. P¥i ¢iSténi pouzdra a télesa ventilu
nepouzivejte ostré kovoveé nastroje.

6. Nainstalujte pruzinu a pak pouzdro na dfik tak, aby plastové sedlo na
konci pouzdra sméfovalo ven.

7. Dbejte nato, aby byly O-krouzky dodané s ventilem na svém misté na
spodni strané télesa ventilu.

8. Upevnéte téleso ventilu k soustavé trubek pomoci dlouhych Sroubl a
pfitom dbejte na to, aby Sipka na boku télesa ukazovala smérem k
vypustnym armaturam.

9. Navlecte civku na dfik ventilu tak, aby drat sméfoval k obvodové desce.
Zajistéte civku matici.

10. Pfipojte drat civky k obvodové desce.

P/N 7169909A02
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Oprava 5-3

Téleso ventilu — Téleso ventilu —
spodni strana horni strana
Obr. 5-1 Odstranéni a vyména proporéniho ventilu pratokového modulu iFlow

1. Obvodova deska (pro srozumitelnost 5. Kratké Srouby — dfik ventilu k télesu 9. Dfik
zobrazena demontovana) @) 10

. Pruzina
2. Mati_ce — civka k proporcionalnimu 6. Proporcionalni ventil (4) 11. Pouzdro
ventilu (4) 7. Sipka sméru proudéni 12. Téleso ventilu
3. Civka — proporcionalini ventil (4) 8. Elektromagneticky ventil 13. Hrdlo

4. Dlouhé Srouby — ventil k soustavé pistolového vzduchu (2)

trubek (2)
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5-4 Oprava

Vyména proporcionalniho ventilu

Pokud se vycisténim proporcionalniho ventilu problém neodstrani, vyménte
ventil. Ventil odstrarite podle krok( 1 a 2 uvedenych v ¢asti Cisténi
proporcionalniho ventilu.

Drive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite ochranny kryt ze spodni strany
télesa ventilu. Davejte pozor, aby vdm O-krouzky nezapadly pod kryt.

Vyména elektromagnetickeho ventilu pistolového vzduchu

Viz Obr. 5-1. Elektromagnetické ventily pistolového vzduchu (8) vyjmete tak,
Ze vytahnete dva Srouby v télese ventilu a vyzvednete ventil ze soustavy
trubek.

Dbejte na to, aby byly O-krouzky dodané s novym ventilem na svém misté
pfed instalaci nového ventilu k soustaveé trubek.

Instalace a demontaz ovladaci karty pistole

Vyména ovladaci karty pistole

/N

®
®

VAROVANI: Nevytahujte ovladaci karty pistole z ramu, kdyZ je zapnuto
napajeni. Budto vypnéte napajeni ovladaciho panelu nebo vypnéte odsavaci
ventilator kabiny tak, aby blokovani odstranilo napajeni z ovlddacich karet
pistoli. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt miize mit za nasledek
poskozeni karet.

POZOR: Pred vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukoncete
program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a opera¢niho systému na programoveé karté. Postup ukonceni viz
Ukonceni programu v ¢asti Konfigurace v navodu k Operatorskému rozhrani
systému iControl.

POZOR: Ovladaci karty pistole jsou zafizeni citliva na elektrostatickou
elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni obvodovych desek pfi jejich
manipulaci, méjte na ruce navle¢eny uzemnovaci pasek pfipojeny k plasti
systému iControl nebo k jinému uzemnovacimu bodu. Desky uchopujte
pouze za horni a spodni hranu.

Viz Obr. 5-2. Ovladaci karty pistole (2) se instaluji na ram zasuvné desky
Zleva doprava. Kazda karta ovladani dvé pistole: doIni zasuvka na karté je
pro liché Cislo pistole; horni zasuvka je pro sudé Cislo.

Chcete-li vyjmout kartu, odpojte konektory kabelového svazku pistole (3 a 4),
zatahnéte dolll za pojistny jazyéek (5) a potom vysurite kartu z ramu pro
zasuvné desky.

Chcete-li instalovat novou kartu, zasunte kartu do Stérbin v ramu pro zasuvné
desky a pevné dotlacte silou prstli do stérbiny konektoru na nosné desce.
Zatlacte pojistny jazy&ek smérem nahoru, aby byla karta v rému pro zdsuvné
desky pevné zajisténa. Pfipojte kabelovy svazek pistole ke dvéma
zasuvkam na karté.

P/N 7169909A02

© 2011 Nordson Corporation



Oprava 5-5

Pfidani pistoli

Vyména karty

246 8 10 12 14 16
1357 9 11 13 15

Pofadi pistoli v ramu

Pokud je k ovladacimu panelu pfipojen lichy pocet pistoli, mlzete jednu
pistoli pfidat, aniz byste museli pfidavat dalsi ovladaci kartu pistole. Pokud je
k vasemu ovladacimu panelu pfipojen sudy pocet pistoli mensi nez 16,
muzete pfidat dalsi pistole, kdyZ nainstalujete novou ovladaci kartu pistole do
nepouzivaného slotu. Vice informaci o pfidani pistoli do stavajiciho systému
naleznete v Rozsifeni systému v ¢asti Instalace.

PFi kazdém z téchto scénail musite otevfit obrazovku Konfigurace pistoli a
ovladaciho panelu, zvysit pocet pistoli a systém restartovat, nez budou nové
pistole rozeznéany.

POZNAMKA: Karty se instaluji na ram zasuvné desky zleva doprava.
Pistole se ¢&isluji zleva doprava a zdola nahoru.

Pokud potfebujete vymeénit stavajici kartu, nejprve vypnéte odsavaci
ventilator kabiny a pak kartu vymérite. Kdyz zapnete odsavaci ventilator
kabiny, méla by zelena hlidaci LED dioda blikat. Protoze se identifikace karty
zménila, bude svitit Cervena LED dioda Zavada na karté a na obrazovce
Alarmy se zobrazi chybova zprava. Aby LED dioda Zavada zhasla, oteviete
obrazovku Alarmy a dotknéte se tladitka Vymazat v8echny zavady.

Obr. 5-2 Vymeéna ovladaci karty pistole

1. Ram pro zasuvné desky (Stérbina 1) 3. Konektor pistole €. 2 5. Pojistny jazyCek

2. Ovladaci karta pistole

4. Konektor pistole €. 1 6. Nosna deska

© 2011 Nordson Corporation
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5-6 Oprava

Zapojeni plochych kabell

POZOR: Nespravné zapojeni plochého kabelu mlze po zapnuti napajeni
@ poSkodit kabel nebo desky s ploSnymi spoji. Obraceni polarity plochého

kabelu z poéitace iControl do karty vstupU/vystupli zplsobi katastrofické

selhani jednotky iControl. Ujistéte se, Ze jsou kabely zapojené spravné.

Ploché kabely jsou specialné vybavené, aby mohly byt zapojené pouze
jednim zplsobem. Pokud nemate kabely takto vybavené, co nejdfive je
vymeénte za spravnou verzi. S novym kabelem se dodavaji nahrady na kartu
I/O.

Na plochych kabelech se obvykle nachazi ervena nebo modra stopa, ktera
oznacuje stranu kabelu s kolikem 1. Zapojte kabely do desek s plodnymi
spoji tak, aby byla stopa zarovnana s kolikem 1 na desce. Kolik je oznagen
Cislem 1 vytiStény na desce I/O a ¢tvereCkem na pocitagi.

Zarez pro
vystupek

Znacka
koliku 1
(Sipka)
Strana pocitace
Cerveny |
Vodi¢
Vyvod 1 l
Plochy kabel Vystupek
: r ¢
‘D]ED] O G On O E©%§m m%% o
Zarez pro DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDBDDD
vystupek Detlelotletototlotlotlototletlo
Znacka — o o3 [
koliku 1 | \% | \\EH T
(Sipka) — — f—
B L Croo Do o S
7777 05 D@ U U Ug Ui Dm@@g} D@m U DDD]
Strana desky /O = °F 5 4|
Deska I/O
Obr. 5-3 Zapojeni plochého kabelu mezi poéitacem a deskou I/O
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Nahradni dily — 6-1

Uvod

Cést 6
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily k pistoli, zavolejte zakaznické a servisni
stfedisko Nordson Finishing Customer Support Center nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Finishing Customer Support Center
Telefon: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

Email: finishing_csc@nordson.com

© 2011 Nordson Corporation
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6-2 Nahradni dily

Ovladaci panely

PIN |

Popis

Poznamka

Hlavni ovladaci panely

1104834 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu
1104835 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu, w/ac
1104836 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu
1104837 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu, w/ac
1104838 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu
1104839 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu, w/ac
1104840 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu
1104841 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu, w/ac
1104842 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu
1104843 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu, w/ac
1104830 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu
1104831 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu, w/ac
1104832 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu
1104833 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu, w/ac

Podfizené ovladaci panely

1100582 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu
1100587 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu, w/ac
1100589 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu
1100611 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu, w/ac
1100613 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu
1100615 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu, w/ac
1100617 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu
1100619 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu, w/ac
1100622 Controller, iControl,12 gun, w/o cpu
1100624 Controller, iControl, 12 gun, w/o cpu, w/ac
1100626 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu
1100628 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu, w/ac
1100630 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu
1100632 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu, w/ac
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Nahradni dily  6-3

Nahradni dily k ovladacimu panelu

Obrazky 6-1 az 6-6 zobrazuji vymeénitelné nahradni dily pro hlavni i podfizené
ovladaci panely. Potfebujete-li objednat jiné nahradni dily, nez jsou v tomto
seznamu, kontaktujte prodejce spole¢nosti Nordson nebo se obratte na

zakaznickeé stfedisko spole¢nosti Nordson.

Nahlédnéte do ¢asti ¢. 7 Schémata elektrického a vzduchotechnického

zapojeni.

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazcich 6-1 a 6-3:

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, 1/, in. AR AB
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/, in. AR A
9 1034000 FITTING, /5 in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1107144 PCA, dual gun driver, iControl, Encore AR A E
14A 1095361 JUMPER, gun ID, odd number AR D
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A C
15A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread AR C

C:

D:

sady na strané 6-13.
Zaslepku pouzijte na nepouzité zasuvky. S kazdym ovladacim panelem se dodava jedna zaslepka. Viz

Obr. 6-3.

POZNAMKA A: Mnozstvi zmin&nych dilti zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.
B: Nové regulatory je nutné zkalibrovat pomoci Sady pro ovéfeni proudu vzduchu v modulu iFlow. Viz Ruzné

Brani rozsviceni LED diody poruchy, kdyz je pfipojen lichy pocet pistoli. Zastréte do zasuvky na karté
pistole misto kabelového svazku nepouzivané pistole. S kazdym ovladacim panelem se dodava jedna

propojka.

E: Propojka souc¢asti dodavky.
AR: Dle potieby

Pokracovani...

© 2011 Nordson Corporation
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Nahradni dily

6-4

Soucastky dvefi
Viz Obr 6-2

e Sudy pocet pistoli

Lichy pocet pistoli

Nahradni dily ovladaciho panelu (1 z 5)

Obr. 6-1

© 2011 Nordson Corporation
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Nahradnidily 6-5

Nahradni dily k ovladacimu panelu (o«

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-2:

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
16 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1
65 1051544 » INTERFACE CARD, PC104 CAN 1 B
66 1105343 ¢« CARD, I/O, PC104 1 B
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2
19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1
20 1100775 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1
63 | - « CABLE, IDE, 80-conductor 1
21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A, C
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
25 240674 TAG, ground AR C
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR C
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR C
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1
POZNAMKA A: Nékteré propojky se musi sefiznout, aby zapadly do svorek.
B: Dodava se s fidici jednotkou.
C: Mnozstvi zminénych dilt zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.
AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni
Pokracovani...
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Nahradni dily ovladaciho panelu (2 z 5)

Obr. 6-2
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Nahradni dily k ovladacimu panelu (o«

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-3.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x 1/, in. AR A
unithread

32 | - GASKET, manifold, iControl 1
33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/, in. NPT, zinc 1
34 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, 1/ in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, /g in. NPT 1
38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1
39 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/4-12 x 3/4 in., steel 1
40 973227 ELBOW, 3/, in. mallable, galvanized 1
41 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2
42 248375 CONDUIT, flexible, bulk, /5 in. AR C
NS 1053397 FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1
NS 933251 CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR
NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/, in. 1
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1
NS 802060 HOSE, 5 ft 1

POZNAMKA A: MnozZstvi zmin&nych dilti zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.

C: Objednaveijte v pfirdstcich jedné stopy.
AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni
Pokracovani...
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Obr. 6-3 Nahradni dily ovladaciho panelu (3 z 5)
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Nahradni dily k ovladacimu panelu (o«

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-4:

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4
lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A

48 1057592 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A B

49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A
row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1098442 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

POZNAMKA A: Mnozstvi zmin&nych dilti zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.
B: Objednavejte v pirdstcich jedné stopy.
AR: Dle potfeby

Pokracovani...
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Viz detail

sitového
kabelu CAN |
I Viz detail

s all napajeciho

LDD@WEM aCIEwES kabelu

o :W 53 5//

=
9 Viz

uzemnéni
detail

AT

Sestava relé a pojistky
Viz Obrazek 6-5 nebo 6-6

48 49 -
3 POZICE ZAPOJENI ZASUVKY

I
POZICE BARVA 50 s
3 MODRY -l
2 STINENI
- 1 BILY/CRN
o . A 55
DETAIL SiTOVEHO KABELU CAN DETAIL UZEMNENI DETAIL NAPAJECIHO ZDROJE 56

Obr. 6-4 Néahradni dily ovladaciho panelu (4 z 5)
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Nahradni dily k ovladacimu panelu (o«

Ridici relé a pojistky

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
58 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
59 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
61 939709 FUSE, 10.00, fast-acting, 250V 2
62 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
e _l&
Lo e
E ojm <o e [ [ ]
e mw W= e © O_——
EE:@ sl imaxwmx,mﬁg
® LA @
Fifcih @”m“ﬁ
i I el ™ ?5@ e 7$?$7 —
el 2le Ll [T
A8y
58 F 58 62 il

59

Obr. 6-5 Ridici relé a pojistky — Nahradni dily k ovladacimu panelu (5 z 5)
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Nahradni dily modulu iFlow

Viz Obr. 6-6.
Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

- 1036657 MODULE, digital airflow control 1

1 1099302 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2 A

2 972125 » ELBOW, male, 10 mm tube x 1/4in. unithread 2

3 1030873 » VALVE, check, M8T x R1/g, M input 4

4 1033171 « CONNECTOR, orifice, 4mm x R'/g, dia 0.4mm 2

5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

POZNAMKA A: Modul iFlow miize pouzivat jednu ze dvou desek s plosnymi obvody: Pokud pouzivate desku

1023932, objednejte elektromagneticky ventil 1099302. Pokud pouzivate desku 1099635, objednejte
elektromagneticky ventil 1099288.

Obr. 6-6 Nahradni dily pratokového modulu

Moznosti
Kabel CAN
P/N Popis Poznamka
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A

POZNAMKA A: Délku objednavejte v nasobcich jedné stopy.

P/N 7169909A02 © 2011 Nordson Corporation
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Spinaci skrinky, nastavni skFriniky a Fidici panely

P/N Popis Poznamka
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl A
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl A
1055889 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl A B
1055883 CONTROL PANEL, analog positioner, iControl A E
1070103 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl A, B
1098087 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl (plug-in) AC
1097160 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl (plug-in) AC
1092923 CONTROL PANEL, top down positioner, iControl A B
1092924 CONTROL PANEL, bottom up positioner, iControl A B
1600007 CONTROL PANEL, bottom up, AC, plug-in, iControl A C,D
1600011 CONTROL PANEL, top down, AC, plug-in, iControl AC,D

POZNAMKA A: .Infc,)rmace o opravitelnych dilech naleznete v ¢asti 7 Schémata elektrického a vzduchotechnického
zapojeni.
B: Pouziva se s polohovadly a zafizenimi s vratnym pohybem znacéky Nutro (VO618N, modely VrnnRD).
C: Pouziva se s polohovadly a zafizenimi s vratnym pohybem zna¢ky Nordson.
D: Pouziva se se zafizenim s vratnym pohybem Nordson, které slouzi jako svislé polohovadlo.
E: Specialni pouziti, kdyz neplati poznamky B, C nebo D.
Ethernet dily

P/N Popis Poznamka
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors

POZNAMKA A: Kabely maji na obou koncich saméi konektory. Pouziti viz Cast 3, Instalace
Ruzné sady

P/N Popis Poznamka
1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)

1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns)
Doporucéeny vzduchovy filtr pro pouziti se systémy iControl

P/N Popis Poznamka
1047526 Filter, gas and compressed air
1047524 Element, filter
1047525 Plate, port, 1 in., BSP

Kodovac dopravniku

P/N Popis Poznamka

1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable

© 2011 Nordson Corporation
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Fotoburiky a skenery

P/N Popis Poznamka
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A
321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

Nordson.

POZNAMKA A: Je nutné zakaznické naprogramovani pro konkrétni aplikaci. Kontaktujte zakaznickou podporu firmy

Kabely pro fotobunky a skenery

P/N Popis Poznamka
176429 SOW cable, 18-4
321155 CABLE, scanner, 15 ft.
321156 CABLE, scanner, 25 ft.
321157 CABLE, scanner, 50 ft.
343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.
347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

P/N 7169909A02
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Nahradni sady pro software

P/N Popis Poznamka
1107154 KIT, software, iControl, Ver. 0.9.26
1107159 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 0.9.26
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107155 KIT, software, iControl, Ver. 2.2.14.2
1107160 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 2.2.14.2
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107156 KIT, software, iControl, Ver. 3.0.6
1107162 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 3.0.6
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash

© 2011 Nordson Corporation
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Schémata elektrického a vzduchotechnického zapojeni  7-1

Cast 7

Schémata elektrického a
vzduchotechnického zapojeni

Schéma

Lista

System Diagram

iControl Console Wiring Diagram (1104882)

iControl Console Pneumatic Diagram (1034090)

Photoeye Junction Box (1035897)

Extension Junction Box (1035899)

Network Interface Box (1103901)

In/Out Positioner Scanner Control Panel (1055890)

iControl In/Out Positioner Control Panel (1055889)
(for Nutro-built positioners)

O |=|= D=0

Analog (Retrofit) In/Out Positioner Control Panel
(1055883)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel
(1070103) (Nutro-built positioner with reciprocator)

iControl In/Out Positioner Control Panel (plug-in)
(1098087) (for Nordson positioners)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel
(plug-in) (1097160) (for Nordson positioner with
reciprocator)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1092923)
(for Nutro-built positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1092924)
(for Nutro-built positioner)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1600011)
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1600007)
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169909A02



7-2 Schémata elektrického a vzduchotechnického zapojeni

P/N 7169909A02 © 2011 Nordson Corporation



Schémata elektrického a vzduchotechnického zapojeni 7-3

In/Out Positioner Panel
PN 1055889 or

120 Vac |
‘ PN 1055883 (retrofit) or
|
\

PN 1070103 (reciprocator)
Control Panel
|- —Sonarane,
_Power Supply
Ethernet

Power
CAN
Ethernet

Ethernet Field Connection

NOTE: Your system may not have all
the options shown here.

L
| i ® L 2
= 7
ﬁ Reciprocator Speed |
| Controller |
LL:::::::::jJ NOTE:
3 Phase In AC Adapter, Ethernet
Switch, and dashed line
7777777777777777777777777777777777777777 wiring are Booth #2
‘f Powder Booth j‘ Optional Components.
Remote Part ID / Photoeye / Scanner Stand
| | omote Part[B/ Photoeye/ Seanner: >
—————— r 30 Watt Photoeye
} ‘h q } 120 Va Power Supply | -Box ve
| ACh | ACJBox (J5) | | | | “g-— -~  PN1035897 }
T
‘ iiiii ' ‘ Terminals: \
‘ F— _‘ ‘ . ' ‘ Egﬁg(isrLr:EUts‘ --h-----
| Network Interface Panel | ____ iControlEnclosure ' | Part 1D Inputs \ g'
| } PN 1057333 g ‘ ‘ ‘F 7‘ ' L 7L:f*fp*j 1 8'
sty % B N =
} \ el | } | iControl PC 7‘ \ | \ In/Out Positioner ‘ :él
| il \ o || e 5!
\ ‘ [ AC Adapter ‘ } F(;NT [ TEﬁr‘\‘ ‘ ' ‘ 55 ‘ %'
] 1/0
| | _—— = = | petoal | pCi04! | e ‘F.JH—E'”” ' | r———7 9 | -8'
| ‘Termlnals for CAN L __ | aLke ) ‘ Analog ‘ ‘ | 5
‘ Encoder Input —= === | . Scanner | O'
‘ ‘ ‘ Zone Input \ | ‘ L Controller N ‘;‘ ‘ o
| | PartID Inputs 0 | Iﬁgll?tt?r?terface ‘ | ' o o 2 | Nl
| [ \‘ RIBBON 1—‘— | f**]*T ‘%L.-f
7777777 - L X X X X _J
| ‘[ Ethernet Switch j | | \ | | ' } FieldBus  dmmemb | | 1 |
| 1T 1 1 | [ — Coupler | ‘%’\ '
| L B ‘ ‘ \ o N | ' '
\ —1tH e : r
‘ AC Out ‘ | iFlow Modules ~ (mmmmmp | ' } N *.W } I '
| T e————— - | L’-- AC Adame’J , ‘ 0 1
Liiiiiiiiiiiiiiiiii7F:::::* — 1 T T T rF 11" - — - — — 7 ‘ ‘777 . 5 I 7‘ gl '
| Gun Control Cards | r |
Booth Control Panel | ‘ \ | 110
‘L | Gun Cables cANOUT | | | gl 1
Positioner Control Panel ~ ~—— —— — — — — — — — -y rTrTr Y 7'~ 1 — - | -
PN 1055889 (In/Out) \ To i s |
PN 1058883 (In/Out Retrofit) | CAN Slave §| l
PN 1070103 (In/Out+Reciprocator) | Console | S
RS S - | CAN AUX i 3|
|~ a)nE)I;aneT ] } Power Supply N \ l ’5' '
120 VaC e Pover S0 1 /) R . i 2] |
re o 25-Conductor Input Cable £
} } | Fij'dE‘SEOL"O"EJH ; } Ethernet / / : L|J= =
- — — il
Reciprocator Speed | Ethernet
3Phase|n*cﬂtmleriiij | | ™ I l '
L:::::::::jj l
25-Conductor Input Cable N l
Ethernet / / Ethernet 100 Meter Length Limit _l l '
Runin one l '
Run in one ) common conduit To Booth #2
common conduit (Optional)
Obr. 7-1 iControl System Diagram
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NOTICE

THIS DRAMING IS NORDSON PROPERTY.CONTA
DO NOT CRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO

TANS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
OTHER PARTIES WTHOUT WRITTEN

‘CONSENT OF NORDSON.

GUN CONTROL PANEL ‘
(INSIDE VIEW OF CABINET REAR)
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REVISION
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SEE SHEET 1 OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.
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CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
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DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. SEE SHEET 1 OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.
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SEE CAN BOARD
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DOOR & BEZEL CRITICAL
No revisions permitted without
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& FILTERS s POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
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NOTICE | THS DRAMNG IS NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIETARY INFORMATION AND NUST BE RETURNED UPON REQUEST. cve ] 'REVISION [ev [omc ] ecr vo. | oar |
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. SEE SHEET | OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.
h) DIGITAL AIRFLOW
CONTROL MODULES
! 1027259 (QTY AS REQ'D) !
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‘ ‘ T (SEE SHEET 4)
| I
| I
— | I
| I
DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW
CONTROLLER CONTROLLER SEE DETAIL C
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! = SEE DETAL B |
‘ YP. ‘
N
| ! I
C | | |
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SELECTOR TO:
N/A  SEE TABLE 1—2 1
| | 34
| I Sw4 CONSOLE # 'l| 'J-I S-6 N
BT 3] BT 4 7-8 4 %
B ‘ i ’ MASTER| _UP uP 1 9-10 ‘f; &
DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW ! SLAVE | UP_| DOWN 2 1234 11-12 oL
| et Neen CONTROLLER CONTROLLER ! | SLAVE | DOWN | UP 3 13-14 7
| 073 1099635 1099635 | | SLAVE | DOWN | DOWN 4 Swa 15-16 8 Sw3
\ - I
‘ e a8 | ‘
| I
| e e —x . DETAIL B DETAIL C
|
|
— |
1 : |
| | I
|
|
|
| DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW I _ CRIMCAL )
| WIRE- JPER CONTROLLER CONTROLLER | No revisions permitted without
1027328 1099635 1099635 approval of the proper agency
\ [, v
[ 3 Bl 0 21 [x9 ]
A | |
| | e | D NORDSON CORPORATION
® s POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ICONTROL
'REAR DOOR N ASSaieLY WIRING DIAGRAM,
FIRST FROOUCT VSED o ICONTROL
e ICONTROL CORNERS 004 TO 032 MAX. IREL NO PE602229
s D o ous. A
it gt S controL nuveer | 1104882 [
Py
REQUIRED FOR s
e e | Rk [ © [T [PROOLCT DEVETOENENT OEPHETVENT | pvce 5 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 | 3 I 2 T 1




8 7 6 5 ¥ 4 3

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
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FULL SCALE
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NOTES: PLUGS WHEN REQ'D
1. COMPONENTS ARE DRAWN IN RELATIVE POSITION
TO ACTUAL LOCATION IN ENCLOSURE.
2. CUT TUBES (TTEMS 87 & 88) TO LENGTHS INDICATED
ON CHART & INSTALL. CUT LENGTHS A-D REPEAT FOR “NCHES. (o4 NORDSON CORPORATION
ALL 4 SHELVES AS NEEDED. BXCEPT AS NOTED SzE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXXXXX XXX_+/— 030 [X)0X_+/— D10[DRAWN BY ot I 0z0cT02 SCHEMATIC
3. PLUGS (TTEMS 36 & 50) DEPICTED IN DETALS A T D oSS T (GRS | [FROR PNEUMATIC,
& B MAY BE REQ'D. SEE BOM FOR QUANTITY. CONTROL | Sors 'o04 1 ofi . [vel o PEOBAH ICONTROL
e e )
4. FOR DETAILS OF [TEM 48, SEE REF. DRAWING 1073367 T - e—— CONTROL NUMBER 1034090 A08
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NOTlCE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM| DESIGNATION | MFG PART NO. | DESCRIPTION | ary | MFG | NORDSON PART NO.
[ ASSEMBLY BOM ]
INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR
0 REF_DWG ASSY,JUNCTION BOX.PHOTO—EYE,30W 082005
1 832R8 ENCLOSURE,CONT HNG,14X12X6,W/KNOCKOUTS FOFFMAN 081440 PART ID PHOTO-EYES (AS REQUIRED) AS SHOWN.  \
2 A—14P12 PANEL,12.75 X 10.88,FOR_14X12 ENCLOSURE HOFFMAN 057271 SEE CORD CONNECTOR DETAIL.
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL SLOT,36X2M—LG K] WEIDMULLER,INC 239214
4 F1X3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUIT 1080158 |
5 C1LG6 COVER, 1 2 PANDUIT 1046394 | (1.88)
[} SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 12 981137 |
D= WASHER LK,E,INT,§10,STL.ZN 6 983124 I '
8 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC22—10 AWG,J4 24 ALLEN BRADLEY 1075583 |
1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JC4 ALLEN BRADLEY 1075665 | |
1492—EBJ3 BARRIER, TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 1075584 OPTIONAL i
1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 308318 PART ID PHOTO-EYES | o1 (2.00)
2 SPD24301 POWER SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC CARLO_GAVAZZINC 1080749 APPLY LABELS AS INDICATED. |l
1492-He FUSE_HOLDER DINRAIL,1/4” X 1—1/4 FUSES ALLEN BRADLEY 41366 |
14 1492-N37 END,PLATEAB _FUSE ALLEN_BRADLEY 41367 |
15 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 BUSSMAN 39132 I
18 LABEL_SET,BASE,PHOTOEYE JUNCTION BOX 082023
17 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10_POLE,CTR_PLUG IN ALLEN BRADLEY 078531
18 8002-150 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 SAFETY LABEL SOLUTIONS 075692
19 LABEL SET,PANEL WIRING FOR 1035897 083081
20 WIRE,VINYL, 18AWG,RED 931170
_WIRE,VINYL, 18AWG, WHITE
e e TS SRR oo
23 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN_W/YELLOW 4 31191 .
24 STRAP,CABLE,.875DIA 39110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR2.
25 MOUNT,CABLE STRAP 42837
26 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 984120
27 WASHER, LK,E,SPT,#10,STLNI 983120
28 WASHER FLTE,.203X.406X.040,BR 983021
29 LABEL IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1005678
30 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 933054
31 BOX,CST—1/HEATER,HM 9 603124
32 LABEL, BLANK,3.00X5.00 603348 TERMINAL BLOCK
33 BOX,19 3/8X17 3/8 X 8 3/% 603054 LAYOUT
34 PREFIX RESERVED 000000
35 [ OPTIONAL ZONE PHOTO—EYE BOM ] *
36 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 L2
37 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 PE
38 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 -
ck 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 ul .
40 LABEL_SET,PHOTOEYE,ZONE 1082273 H T
41 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 u T
42 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V’ 335174 o T CONN BODY
43 CONNECTOR,STRAIN RELIEF,1/2NPT A/R 972808 b3 N 2
4 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE A/R 939122 * N >
45 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT A/R 984526 * H - A
4% [OPTIONAL PART ID PHOTO—EYE BOM ] H 5
47 1492-04 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC.22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 H 5
48 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 1 7
49 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END, DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 N 5 CONDUT NUT
50 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 H B
51 LABEL_SET,PHOTOEYE,PART ID 1082270 u I
52 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 §
53 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V 1. 335174 " H 1; CORD CONNECTOR
54 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806 M
=] 55 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE 939122 * H i M
56 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 * H 1;
57 [ OPTIONAL SCANNER 1 BOM ] =
58 60316 CONTROLLER,MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321150 * 20
59 60317 CONTROLLER, MINI=ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 * oo
60 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 1 1 1082271 Y 0
61 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V A/R 335174 * oo
62 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191 e
63 STRAP,CABLE, .B875DIA 939110
64 PREFIX_RESERVED 000000
65 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806
66 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2.BLUE 939122
67 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT [T T [ s— | I
68 QDC-515C CABLE,SCANNER, 15FT A/R BANNER _ENG_CORP. 321156 *
69 QDC—525C CABLE,SCANNER, 25FT A/R BANNER ENG CORP 321156 * SCANNER DETAILS
70 QDc-550C CABLE,SCANNER,50FT A/R BANNER ENG CORP 321157 x N — - 7 -
B[ PREFIX_RESERVED 1 000000 r 'i
7 [ OPTIONAL SCANNER 2 BOM ] W } OPTIONAL I
73 60316 CONTROLLER, MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321159 * | PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. |
74 60317 CONTROLLER, MINI—ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 x e e = I |
75 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 2 1 1082272 | |
76 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V A/R 335174 * I I | |
77 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191
78 PREFIX_RESERVED 000000 | | | |
79 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972808 | -~ - ~~ I | I
80 SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2.BLUE 939122 | (4 \ ( + \ (4 \ (4 \ ( \ | | I
81 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 1 '/ '/ | | L -
82 QDC-515C CABLE,SCANNER,15FT A/ BANNER _ENG CORP 321156 * OPTIONAL | - - - | | |
s oo B s 1 b PART D PHOTO-EVES | | | DISCRETE" o |
= SREEX RESERVED 0 550000 APPLY LABELS AS INDICATED. || - | | OPTIONAL “DISCRETE OPTIONAL “ANALOG |
e [ OPTIONAL ENCODER TIMER BOM ] I ( +) I : OUTPUT SCANNER, CONTROLLER OUTPUT SCANNER, CONTROLLER I
87 KSD3330A MODULE, TIMER RECYCLING 'ASEA—BROWN—BOVERLINC 1082239 | N— | | |
88 P1023-20 ADAPTER,DIN_RAIL, TIMER 'ASEA—BROWN—BOVERI,INC 1082238 1 | | |
89 WIRE, 105, 18GA, BLUE, 600V 335174 I |
920 TERMINAL,PUSH ON,INS,250,22—18,12245—-2 933162 | I
91 PREFIX_RESERVED '000000A (R, - I ' | :
9 [ OPTIONAL CONNECTORS BOM ] (FOR CONN OPTION, SEE SHEET 4) AN | |
93 MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN_LEADS MENCON_CORP 1087623 INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR Ll | ; $85585852885558 |
— . [n.nmu.n.m.mmn.n]
94 SEAL CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 939122 I éggEcggngaﬁmEch(%s DRI__ErgllﬂRED) AS SHOWN. ggENLII-_:IESE I&%/I\_TI_:IONSCEgg OPTIONAL | [222228822288228 | |
95 NUT,LOCK1/2_CONDUIT 984526 N
o5 STRAP,CABLE 875 DIA 030110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR1. : I
97 FIT—221—1/8 BLACK TUBINGHEAT—SHRINK,125 3N ALPHA WIRE 931315 L 3
98 SB—875—11 BUSHING,SNAP,11/16 1D HEYCO 900718 | e ————_——————————————————,————_—,———— e —— — —
[99 09 30 024 0301 CONNHOUSING, HAN,RECT,SHELL—ONLY HARTING 055520
[100 SPACER,CONNECTOR,24_POSITION 091712
[1a1 09 30 000 9994 ‘GASKET,CONNECTOR,24_POSITION HARTING 091714
A [102 SCR,PAN,SLT,M4X25,ZN 2 982097 AL DNENSIONS Y
03 WASHER,FLT,.203X.309X.04,NYLON 4 983038 INCHES D NORDSON CORPORATION
= W—-—-—A—A—A—'SF:‘E"‘T';IK&"E’:TS’::ZS"‘LZN 2 S84t EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| 108 09 33 024 2701 INSERT,CONN,FEMALE HARTING,09330242701 HARTING 1091711 XXX_+/- 030 XXX _+/— .010[DRAWN BY DRJ DATE 290CT02
[107 6309 JKTDCABL, 25—CONN,SHIELD 24AWG! 1FT ALPHA WIRE 1033952 NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 R o REF DWG,
[108 WIRE,VINYL, 14AWG GREEN_ W/YELLOW 1T 931191 FIRST PRODUCT USED ON SURFACES M Br BL JUNCTION BOX,
[108 LABEL SET,CONN OPTION,FOR 1035897 1091716 {CONTROL R T e PHOTOEYE,30W
11t1) 1R5000A20F020 RECEPTACLE,CORD,5 PIN_MINI,16_GA,300V,FEM BRAD_HARRISON 1071818 e e e o REL NO PE0851
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
CONTROL NUMBER 1035897 B12
PERFECT FORM AT MMC | THiRD
> — QUANTITIES DETERMINED BY ORDER REQUIREMENTS. A/R = AS REQUIRED NTERRRLATS Feones | raskeron [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 1 / 4
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INSTRUCTION
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NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
@ rores PEJB

1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSITIONED TO
COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

. 2. ITEMS SUPPLIED BY NORDSON.

— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED.

- [TEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAIL

— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO

S4, S5, S6, S7, & S8.

— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1.

. 3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

. 4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1.

5. SCANNER #1 CAN BE EHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE" TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER
ORDER. IF "ANALOG" IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID" DEVICE OR WIRING.

A
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS “ZONE ID" (OR "ANALOG”) AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER #2 IS
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER.

TERMINALS

7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER
ZONES

— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER
#2 OUTPUTS.

— TERMINAL WIRING FORMULA:

X IF ZONE "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX

®

X IF PART "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX
TERMINALS 9-16 AS
SHOWN.

TERMINALS 1-8 AS
SHOWN.

SINGLE SCANNER OPTIONS

X IF SINGLE "DISCRETE" SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH

SCNR1 AS "DISCRETE”

rr——H—H"—F—"FF*~—~F"—F~FFfF~~~—F—~—FYF~—F—F~FF~F~F~FF~F~F—FFFF~F—F—FFf¥FFTFF~F—FFF—FFFFfHF—FF"FfHF"Ffmr"Ff+F"FT7FT """ TF"TFTFTFTTFHrFTTF—"TT /" 7"F"7"7""— =
"DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1) !
|
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o —1© oo C) 0000 e !
o——9[= 35 @—I 380 s—mo |
|
L @16 I
:
|

C SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + ") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n”, (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG”
WHERE "n" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. -
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n” + 1) TO ('n” 4 “mn”),
WHERE "nn" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. DUAL SCANNER OPTIONS
— FOR EXAMPLE: )
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 e et et Rt 1
TO PANEL TERMNALS 1, 2, 3, & 4. ! *DISCRETE” SCANNER #1, 321159, (SCNRD), “DISCRETE” SCANNER #2, 321159, (SCNR2), I
FOR LOWER SCANNER (SCNRZ) ORDER SPEGIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER 2 TERMNALS 16, 17, & 19 I “ZONE ID* (OR UPPER “ZONE ID*> OUTPUTS “PART ID” (OR LOWER “ZONE ID> OUTPUTS I
0 &l | |
| 1 +) Satoigt (&) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | G, S — P~ ofeeee)d ¥zl e R e |
N . — IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID” ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. I ot 1o S N"’;‘“ 83 mlel— 9o % FOR DUAL SCANNERS ORDER e B 9 eap Ea._@ el— 9o I
— IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR *PART ID® ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6” X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S 2|50 S GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER P 5l Faee MD—Elo— Mg !
*06-4-id8.PSF") FOR A 6" SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. 1 % CONNECT TO © 4 O & uen © "ZONE ID'S”, REFER TO NOTE 6 FOR o = =le |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID, THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMINALS ) ®5—@ g © WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g ? I
— IF DUAL "DISCRETE" “ZONE D" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE ID” AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o—OE], « e Sl o LR E|[S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". ot lolmlEs e o=z v I
— IF ONE "ANALOG™ SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UT.PSF). THIS PROGRAM | L olml3E e olmlFE eHle I
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 - gz| & olm Za| & =D !
" . " " o— g S
9. TIMER MODULE IS "NEGATIVE SWITCHING™ TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A "SINKING” ENCODER INPUT, ! ~ 8 5 = g - o2 S — e !
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH ! ol e L — v =le !
B MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX "~MOD" TO THE PART NUMBER: | 1 = |
NORDSON CORPORATION | © 000 © K CONNECT TO J-BOX 2 g = oco §§+ = g l
iCONTROL PART LD | e Cae E e TERMINALS 9-16 AS O———©|& o E ' |
® 120V/19H/6017/ 64 | olml /%) g2z e\ SO SHOWN FOR "PART @ij—e §) i Ee I
I Olm|\§ ) °°°° : e "DISCRETE” 0" % O[RI\E) o000 stif IS I
L L2 PE i oF \& 1313 i o OR or———ofE Y 1353 il @6 |
Y BASE SCHEMATIC Y | . — ANALDG” e ] |
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<——  50/60HZ, 2A SUPPLY —> L : pn 321158, (SCNRT) e J
— - r ________________________________ —I | SoAnint (| ) |
Fur BN BLU I ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) I ) EO §5 e oD |
T ' L 8 = I —fSH—0 |
| (SEE NOTE 9) I 3 ] 1™ GND [
2A GND | Iy '8 (=l o i
PVS | I P o e '
GRN/YEL | & I : IZ: we I
Tv1d L ERNRF B |
- o
VT el |eevic pover sy | g L8 ‘5o |
ﬁfJAT ot 30W, 1.3A OUTPUT l w| & ew l I 2z g '::9 I
24vIC | I = 2 i ALG-D I
V4 V- ' M| 5 7T T Ly iti—le Y |
A | | | I A | fa) | AL DMENSIONS IN
@ [ [ G ! L c i | INGHES D NORDSON CORPORATION
l | SHLD | O P 0 §H+—E| O | I DXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RED — BLK @—_L | N | | 0 ooo G.-E"@ | XXK_+/- 030 [X0X_+/— .010|DRAWN BY DATE
= | R | | T . . ALG-U | Sl =TT} WAGHNED 25 DRJ 290CT02 JUNCTION BOX,
= HSE ' ner o oggy iii—me o | PR PRODUCT o O[S M [CHECKED | [APROVED - PHOTOEYE, 30W,
= | | ¢ £3 e By BY
I I I \Zoj o000 —Elo I iCONTROL CoRNERS 004 10 033 WA [REL N0 PEOS51 ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
USE GRAY ;ESL\:/LIE-IFI\II:(]EJ I:\IAq'II-ITI-IZ-:R(lTEI;-IAAI\IWEDh\j/ISIIQ) FOR ALL ! ! I 5553 s#ii—meo I et :H";T"“"’ CONTROL NUMBER 1035897 B2
' L e e ] e s | Sk [ © (S TPRODUCT DEVELORMENT DERRIVENT [ ppce 2 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

ENCO::WE“Eﬁ";g;;:ﬁ;ﬁgmmmmm' FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

A &< BLACK BLACK (=) |—"—| l—"—l

| B & RED RED (+) [
| ) N W 6 i & i W ! J 1 . .
b & WHITE 7 A= L WHTE (50 3 v § 4o | scnri  OPTIONAL "DISCRETE” SCANNER #1
el | creen ol+ j 2§ ¢g=fo 000000000000 DD0] ETHER DISCRETE
E 4« GREEN | N/C | 8 ' +lo | 9 ERIEEEREIEIEEE OR "ANALOG”
LO ]| i o 4 — MINI-ARRAY
, CONTROLLER
120—240VAC, 1PH, 1] \ @
50/60HZ, 2A SUPPLY [MMEEe 8 ]
FROM CUSTOMER BROWN N OPTIONAL "ANALOG” SCANNER #1
SUPPLIED SOURCE BLUE n SCNR1
L—| L2 L2
GRN/YEL e oofT™ Worosor>  MiaE, e
' —1: gin
25 CONDUCTOR WIRING N+ [ @ @+ ]
. M+ + [ e O met 6
iCONTROL or PEJB EXTENSION 1 [® @]+ [[]Y) PART ID & ZONE - i
to PEJB CABLE WIRING CHART i H1 | PHOTO EYES (n) @ B
2 2 [V -ov -V
WIRE_COLOR PEJB 2 g or 2w i DETAIL "E” 2
RED + H H SCANNER + g WAl PHOT
BLACK 1 25 CONDUCTOR CABLE |+ | & @1« L pHoto EYES (n) lgnjg_l |Jg| |£r|m|J§|m LIl OPTIONAL PHOTOEYE
WHITE 2 ENCODER FROM iCONTROL(S) or s [e CEARRIN or M EE CABLE WIRING
g;ﬁﬁgE i (4,20, SHLD)< PE EXTENSION J 1| ¢« [@Ccpodd@® | ¢ [[ | | ZONE SCANNER + | PODOPDPDODPDDDDDD
BLOE 5 T 7 [@ @ | 7 [[ | | PART ID SCANNER RECEPTACLE WIRING CHART
= (+,1-16,20,21,SHLD) 8 8 or OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
gEIID-I}EB/LE?AIE:AISK > (SEE TABLE) Ns [@® @ o [[] EXTERNAL PLC | r—————————— —— ——— — — — — — = — PE n n)
GREEN /BLACK 8 [~ [e@ @ | o] PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION %8,':5 ; ;
ORA\I>;E/BLACK 9 ] _% por] %_ o | pn 170730 | ZONE 3 3
BLUE/BLACK 10 12 12
BLACK/WHITE il 1113 [ @ @ | 3 [] | | DARK ] LGHT INSTALL PHOTO—EYE CABLES | ZONE 4 4
RED/WHITE 12 N[ @ @ 1 []] | AS SHOWN (TYPICAL). | ZONE 5 5 M
GREEN/WHITE 13 s [@ @ | s [[] —_——— — — — — CABLE pn 803427 ZONE 6 6
BLC R 5 - jel@mepe| (] | [ T T T T T T | pd | ZONE 7 7 Il
JH . RED
WHITE/RED 16 REMOTE SCANNER [| = [ ernone | = || | | | = ¥ o | ZONE_8 8 Il
ORANGE /GREEN 20 PANEL, pn 1055890 ———Hswo suio I 3 B o BLACK / PART ID 1 9
BLK /WHT/RED 21 i et co @LOOTIE o | z CONNECT | PART ID 2 10 Jig
RAIN SHID (=,SHLD,ALG-D,ALG-U) | H | TO PHOTOEYE ( | n/c GREEN
sy @ @ |asy ) - - - | L2 AS SHOWN | PART ID 3 11
MEEex8 I SETON' & g 3 whre | /| PART D 4 || 12 I
| | _ore" Fuy B I3 | PART ID 5 13 By B
¥ | TYPICAL CONNECTION OF SCANNER CABLES COUNTER— @ 53 gl¥l
B PART ID 6 14 g3 g
P — TO FIELD TERMINALS. | \_cLockwise | ‘ (09 | PART 1D = £ é
IF ONE CONTROLLER, THEN TO
3 2 1 S4, S5, S6, 57, & S8 | < B pey i | PART ID 8 16 é é
| IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY TO | oz O51'® [0 )]j/ PHOTOEYE,) "SICK™ CONFIGURATION | <7 T8
| p CONTROLLER TERMINALS | D [P |5 P vvoovy
4, 5 6, 7, & 8.
it | ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS %: DENOTES JUMPER |
&6 | WIS % DENOTES s |
OPTIONAL T |"'”' OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION r— - - - - - - - - - — ——— ]
PHOTO EYES - — BLACK
(+, - GND) | FF)’:IOTOEYE (ALTERNATE) WHITE |
________ LABEL EACH CONNECTOR OF | |
S S S SSSS A CORD GRIP PAR AS | o B %] |
EEEEEEE = "SCNR1”, WHEN CONNECTED EMITTER @1 Rs
29 9 9 TO SCNR1: SCANNER CABLES, A | < |
@ ,,,‘ ,/,; ,/,; ,,JEEE AS "SCNR2", ,}NHEN . SEE CABLE | B | * |
T + + DnnEn CONNECTED TO "SCNR2". CONNECTION CHART ROTATE TIME ROTARY as N/C GREEN
| CLOCKWISE 1/4 TURN |
RECEIVER | FROM "MIN" RED |
SCR| & SET INTERNAL ROTARY INSTALL PHOTO—EYE CABLES
LV | SWITCH TO: OFF—D LIGHT ON AS SHOWN (TYP|CAL). |
OPTIONAL MINI—ARRAY | CABLE pn B03427 |
SCANNER EMITTER
OPTIONAL SCANNER #2 / L *: DENOTES JUMPER |
PHOTO, EYES & RECEVER WRNG L T =
(+, -, GND) [OYOXOXOXOXOXOXOROXOXOXOYOXOXO)
> EEREEEERIEEEEIEIEIEIE
@ MINI-ARRAY SCANNER EMITTER/RECEVER CABLE CONNECTIONS
CONTROLLER 321159
— me NON—R?TED CABLE RATE? CABLE | TERM. CONTRO/LLER
EITHER vo © mo1 om on B 5 1| PN / coLor PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR
CONE)I'I(';UE?(;TLON' E §x: s o ° ° pn 321155 pn 343207 POS. INCHES D POWD’\EIRO s@aggRo&osﬁggAcﬂgl\Lom
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= T a L e o[BS
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ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
CONNECTORS OPTION
APPLY SHRINK TUBE
OVER WIRE ENDS
SPACER & ADDITIONAL GASKET
BLACK © r|e|1 il NOT REQUIRED IF
A = RECTANGULAR CUTOUT
_ORANGE ° GREEN/YELLOW IN_ ENCLOSURE.
@)
ReD g —— > BLACK OIE; GREEN/WHITE :
= o ] 1 | O
WHITE L2 :Hﬂ :] mr
- = ) %EFOEF% =3iN WHITE () (9 BLUE/WHITE i - |® O |
PE @ GND - =—=d&eC =
Fr—————— . - é — é - GREEN OIE); BLACK/RED @ q}l:
. | | WHTE L - ) ® - ! L2 | @CpoqI@ | L2 |
| BLACK i + @ @+ ORANGE @ @ WHITE/RED I H PE HEP—1- @GP GND
+ @ @+ - -
| | — 1@ @ | A e
: : - W/ WHITE /BLACK @ o RED I %Eg % I
d ' /jlj @Chodae@ | 2o [ | |
| GREEN | onp oo @ Dg:‘ rom RED/BLACK @ [ : BLACK 1 | @rpodie | 1
aill WHITE
| | onD @@ oo H 2 Ho0 2
| RED | oo ALG-D%:'%'J%ALGD'_ GREEN,/BLACK (8) o) ORANGE,/GREEN | GREEN 5 %EDOD%% 5
ORANGE | ALc- H || |
| — @I:EIOD::I@ i ORANGE,/BLACK (9 &) : : ORATIGE 4 | oo | 4
GEH | gHHh | HEF©10 ,| Il i BLUE 5 | @Cpoga@d | s
| | | = BLUE/BLACK (19 ¢2) SHIELD  WHITE/BLACK 6 | @COo0Id | e
| | Ji | | RED/BLACK 7 | @Cool® | 7
| o | BLACK/WHITE )@ [ | GREEN/BLACK
EEEE% %E 53 ORANGE /BLACK ° ®:DOD:® °
N | | RED/WHITE (12 @4 RED . 9 | PCOodI® | o
i il / ! | o — 7 T L BLUE/BLACK 10 @EDOUj@ 10
7 7
: OPTIONAL CONNECTOR A SLACK/WHTE " | @CPOIIe | 11
T0 1055890 PANEL T DISCARD WIRE COLORS: RED/WHITE 12 | @Coode@ | 12
| _TO 1055890 PANEL - o o) BLAC?/WHITE RED | GREEN/WHITE 13 | @CPOqIe | 13
BLUE/RED :
RED,/GREEN BLUE/WHITE 14 | PCPoOJed | 14
s WHITE /BLACK /RED NOT USED BLACK/RED 5 | @COoHN® | 15
RED,/BLACK /WHITE coodd
GREEN,/BLACK /WHITE : WHITE /RED 16 | ACHO0J1@® | 16
ORANGE /GREEN 2 | @O | 20
14 GA GREEN/YELLOW [T e W e sy
<<J
ALG-D @EDODj@ ALG-D
1ndino “.’“T'/ \CONNECTOR AND CABLE it ®EDOD:® i 1
2aAVZ | PROVIDED WITH 1055890. Jﬂ ! '@ :] CD) mL
P L |
| l\ ______
U /
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!
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o JUNCTION BOX,
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO.
0 REF DWG,ASSY,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075835
1 A—B808CH ENCLOSURE, CONT HINGE,8x8x4 1 HOFFMAN OR EQUIV. 1056323
2 A8BP8 PANEL,6.75 X 6.88,FOR 8X8 ENCLOSURE 1 HOFFMAN ENGINEERING CO. 1056324
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG A7 M WEIDMULLER 239214
4 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
5 1492—-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,30—12 AWG,J4 19 ALLEN BRADLEY 1075583
6 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—1O AWG,JG4 1 ALLEN BRADLEY 1075665
7 SCR,HEX,SELF TAP,10-32X .500,Z 2 981137
8 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 2 983124
9 LABEL,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075855
10 LABEL,TERMINAL BLOCK,FOR 1035899 2 1076700
11 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129
12 WASHER,FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021
13 WASHER.LK,E,SPT,#10,STL,NI 1 983120
14 TERMINAL,RINGTONG,INS,16—14,10 1 933054
15 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 1 931191
16 LABEL,BLANK, 3.500X5.00 1 603348
17 CARTON,MISC PARTS 1 602117
25 CONDUCTOR WIRING (i e e A
iCONTROL or PEJB EXTENSION ( SN |
to PEJB CABLE WIRING CHART Nordsom,) |
WIRE COLOR || PEJB 7 |
RED + NORDSON POWDER SYSTEMS
BLACK 1 PART NO: 1035899A |
WHITE 2 DATE CODE: XXXXX |
G R EEN 3 \_ NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A. 44001 ) |
ORANGE 4
BLUE 5 |
WHITE /BLACK 6 |
RED /BLACK 7 |
GREEN/BLACK 8
ORANGE/BLACK 9 |
BLUE/BLACK 10 |
BLACK/WHITE 11
RED/WHITE 12 |
GREEN/WHITE 13 |
BLUE/WHITE 14 |
BLACK/RED 15
WHITE /RED 16 |
ORANGE /GREEN 20 |
DRAIN GND |
|
|
|
L _
> _ _ _ o _ __

NOTES:

1.

TO BE PACKAGED WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION.

AS AN ALTERNATE, PROVIDE A LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE

OUTSIDE OF THE FRONT DOOR. NORDSON CORPORATION
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#ITEN 16 1/0 MODULE GROUP CONPONENT BREAKDOWN. 0
ST T
[ woouuewwio: euro-ros owvel | 1]
i voou 0
B B
ICONTROL GMVR B
J-BOX n
24vDC s
pin 1055890
DOOR LABEL ®
HAZARD TAG MODULE GROUP
At HAvouT LAYOUT
- 750-600
- 750-468
A : 750-342 A
NORDSON CORPORATION
PE TGN PONDER_SYSTEWS GROUP, MMERST, QHI, 44001
e
o 21uav04 J=BOX,SCANNER,
S ) GUN_POSITIONER,
Ao PE37282 ICONTROL
sy TR R Fev
oL o e e ° CONTROL NUMBER 1055890 [%is
o0 L, 2 PRODUCT CEVELGPNENT DEDARTUENT
N RS PR R

3 T 7 T 3 T 5 7 3 T 7 T 7




8 L

7 | 6 I 5 v 4 3 | [ tosssso |
NOTICE | I IAng = horoso s s ey AUk 10 Wer S neenen o e X === o Tow [ emw o
O S EEnGORS o A o O IS S AN SRS O YRS o S T Fon oS
TYPICAL CATS5 ETHERNET FIELD CONNECTION = EA':J’;‘MEN;T(?:%N FROMNFIEACS;T 1N
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 SoR
ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO [ = wniammay | sause |
jehepher T L v 00 ST T
T O REGURED LENGTH
| B B HE
! Yt O WEL O
o ] b o, Eims L
R, ]
n
pmson /o oLlGs W WA . . ==l
b o k)
wrezrace i [ A S
BOX PV STIIN, gy ALTERNATE \JE_| \L ﬁ \ﬁ s
e W/BLU BLU W/GRN GRN CATS MODULE a % (E1] @ é 0] %
PN 1058224 POOODO D ORAR
FIELD CONNECTION OF GATS GABLE 4T MOLE. COLIR CODE B
W coweon s s e e e e e | WORG ORG v BRN no® W —
WAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE 45 POSSTLE
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. ul
RIS WIRING COVIGURATION 15 COLOR 5 @
SehR-L
aow Vg
CATS “FIELD CONNECTION' TERMINATION MODULE — e
TWO FOSSIBLE COVNECTOR, CONF GURATIGNS s
o T 23
® - L w wn oS
2= o,
1 i 3l 2w LB
1 - bt
ETHERNET | PATCH CABLE [ ——— P
CATS CABLE / ,—< o Tt a
FROM REMOTE SEE_ CONNECTION DET h 750 oo mo|[oo [[e oo \LW\L o | ...vi
o e >— | s go S1|83 |88 & Bahhbnmhbn
[NTERFACE BOX N - 7 oo Oed|ood|mo Do P00 PRAARDO®
\ 1-BOOTH NET-CBL RUN 750-468| o0 mDe—oo— oa_ Do L
FROM WAGO [/0 SYSTEM CHART BELOW.
moe 3SR E B B
PATCH CABLE PLUGS )
0000 0B B (.;
*% NETWORK PATCH CABLE NET-CBL ﬁ s 1 i
TO FIELD CONNECTION = = = WAGD 1/0 SYSTEM s . !
AS ABOVE, TO BOOTH 1
| i 3 SINGLE_ SCANNER WIRING CONFIGURATION
| ! @ ETHERNET SWITCH <OPTIONALY (PROVIDES BOTH LEFT AND RIGHT DIMENSION)
| | &l SCNR
ot s e ! i : T man
TO 2ND FIELD CONNECTION ! ]
AS ABOVE, TO BOOTH 2 i i 1 e g -
1 1 L :; H a3 e
ETHERNET e - - %
SWITCH 24 vIc (=) had S =t
caeuc -
KX e ron St © @ | e | FEETLS
NET-CBL <OPTIONAL) an bhBabn
ceron PIPOOOPARARPRD T
NET-SW COPTIONAL) L { S s ]
FOTOETE B\ e S < | men
o
FROM WAGO 1/0 SYSTEM ® «
2-BOOTH NET-CBL RUN <.,
*¥ SEE SHEET 3 FOR CONNECTOR OPTION SCANNER EITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS NORDSON CORPORATION
—RA/TED CABLE FNE? CABLE CUNTR(;.LER POWDER SYSTEMS GROUP, ANHERST, QHIQ, 44001
5, 1 PIN / COLOR PIN / COLOR TERMINAL / COLOR [oaTe
© O I 3 T 21NAYO4 J—BOX,SCANNER,
pn 321155 pn 343207 [ Y g, (e GUN_ POSITIONER,
Ko 2 S . ) am— R TNE  mw e 'CONTROL
Y — IR i -
3 e Ly e CONTROL NUMBER 1055890 | N6
5 [ Black 8 [ WHITE el e el i X e W
8 T 7 T 6 T 5 T 4 T 3 T 2 T 1




LABELIDENTIFICATION,1.00 X 2.00 |

NOTICE | 15,20 orcson e corane Prorter e 46, ST 2 T tron R
55 T CROULAT RESRGDUE OR DWULGE To GTER PARTES WIHOLT WAITEN
meM|  DESIGNATION WG PART NO. DESCRIPTION a NFG woroso parT No. | (B)
PATCH CABLE,
REF_DWG,ASSY PANELGUN POSTIONER ) 1078407 :
A—T6TAGH ENCLOSURE,CONT HINGE 6x146 1 1078420 Rus C"N“m""x
cusTou T ———— 1078684
8002-150 RGN ELELT SHOGK AN 0688 —|——| Sey T Sormos
LABELDENTIFICATION, .00 X_2.00 T 1005678
0514500000 TBACCY,DIN,RALSLOT,35,2M-LG T WEDMULLERINC 214
"SOR HEX,SELF TAP,10-32X 500 581137
D ATEPTE ENCLACCY,PANEL, 14.75¢12.88,14GA WO 1078422 A
Fhales WREDUCT, 1 X 3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUI 100158 &® CATS TERMINATION MODULE/BOX
GRoUND PRTGTA GROUND TERMINAL SQUARE D 1046405 IQUNTED T0 INSIDE WALL,
10 sc210 KBWG-212 CONTROLLER.OC DRIVE W/ SP EDGUN PSNR | 1 KB ELECTRONICS 1048021 -
T SCRHEX,SELF_TAP,SUTD,8~ 32X 50.TYPE T.Z 7083081 ®
< ToUT0 GIRCUIT_BREAKER,1_POLE, 10 AWP,10-20 »i ALTECH 1078518
caa10 Tou CIRCUT_BREAKERT POLE4_ AVP.5-10 i 1 TECH 1078516
Pwsz19 SP024301 POWER_SUPPLY,DINRAIL MT.SOW,24-28VDC CARLO GAVAZZT 108074
MODULE GROUP.1/0,WAGO 1078669 *
LG CoveR, 1 T PANDUI 1046304
U217 T492-HE FUSE FOLDERDIN RAL,1/4 X 1-1/#" FUSES ALLEN BRADLEY 136
Fu217 WDL—T—F FUSE,2AMP.SLOBLO,250V,3A6,315 BUSSUANN 930016
FU217 1492-N37 END, SE N BRADLEY 341367
49704 TERMINAL BLK.GRAY,JEC,22~10 AWG,J1GA ALLEN BRADLEY 1075563 12,0
— 452-EAI35 ANCHOREND. ALLEN_BRADLEY 631
CRaaz o242 RELAY,TERM BLK.SPOT, 110/125V AC/DC ALLEN_BRADLEY 1071600 14
T492-JGk TERMINAL BLK,GND,GRN/YELEC,22~10 AWGJGK ALLEN_BRADLEY 1075665
149214~ TERMINAL_BLKYELLOW,EG,22~10_ AWG,JGH ALLEN_BRADLEY 1075694
T492-E805 EARER TR0 END DGV SerEs ALLEN_BRADLEY To75584
WIRE, 1056, 180A 8L 315 3517 ===
STRNDWIRE, 14' AWG, szsmw 15 E] 1078956 _
WIREVINYL 1 440G, GREEN P8z} o31191
AT 7 931296 6:00 1.500 _
WIREVINYL T AAWG WHITE 531268 T
WIREVINYL,1BAWG,RED 831170 2.25
STRAP,CABLE 75DIA 939110 i
UTPCHZ CRBLERiA5 TO Ru45,2FT PANDUT 282060
WoG—F02 "CONNEGTOR,ETHERNET,R1245~T0 IDC,ATS SEMON 1056224 200~ 150
c WX-SM1-02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET SEMON 1078555 s :
TERMINAL RINGTONG.INS. 1614, 10 330 1.500-—]
NUT HEXNACH F10-32,5RA55 984120 B
WASHER,LKE.SPT.F10,STLNL 985120 ~1 3.000 -
"WASHERFLT.E,.203X.406X.040,BR 983021 *
TH97-GILI6=10 JUNPER,TERM BLOGK,10_POLECTR PLUG I ALLEN BRADIEY 078531
CRCONHNS Pt S50 093 = T8I 1049966
TERMINAL FLG, SPADE,NS, 16~ 14,6 033184
TABEL SET, PANEL WRING FOR 1055860 079873
WASHERIKENTFIOSILIN 983124
"LABEL BLANK,3.00%5.00 603348
MOUNT,CABLE STRAP 242837
"CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN_POS'R ICONTROL 1085963
TERMINAL BLOCK
- LAYoUT
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS.
*ITEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN.
DESCRPTON arv G
A-CRANNEL DIGTAL INPUT WOBULE DG 24 (=3
® GUWEL FELAY OUTAT VOOULE A 1257 02 o7 vies
B 4~CHANNEL DIGTAL OUTPUT NODULE 0C 24V WAGO
INCREMENTAL ENCODER INTERFACE Woo
END NODULE WAGO
MULTI-SPEED BOARD
_ DRIVE_JUMPER SETTINGS JUMPER_SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315'=0%
2 TRy | pRes 1 Lo -0 FOLEY CLoGHWSE=325 =100
mow R/F=F_ | FORWARD UL SPED
® 5 " H_-YES BOARD POT
sy 5» m PRESET 2 L0 - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD PRE 1
e o~ H s | O SOUST FOR DESRED REVERSE T
wles] ™ b H - SPEED
5 PRESET 3 L0 -
418 J5 R/F =R | BLOWOFF
™ H -
bk 0
foinig b PRESET 4 N/A [ SARY, ADJUST "RESP'
ey UPWARD TO CORRECT FOR
A *0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS NoTI
JUMPER_POSTTIONS £ MACHINE MOTION. ALL PHASES OF INSTALLATION M
1 FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK
LOCATED IN CLASS 2, DVISIONS
LOCATIONS MU: MPLY WITH
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 352" W0
@ HIDDEN JUMPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 516, LATEST EDITIONS.
3

1055889
[l weson

16.75 16.00

- 1.00

[>—7 x 6.875 (22.2mm)

ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.

UST COMPLY WITH ALL

11) REDRAWN AND REVSED 5/M DESCRIPTIONS AND ADDED
NORDSON PART NO'S,
RODGY DESCRI

SHT 1. ADDED MODULE BREAKDONN NOTE.
TION, SHT 5.

oo 1] REVSIN £l
01| O7) RELEASED TO PROBUGTON ]
%0z | 02) SHEET 2 A0 WIRNG CRART | B
o " [ oL | Pesooses |omeros
~o SHT1_INTERCHANGEABLE. WODULES.08) P/N WAS i | 8L | Peoosos | eocros
© 57) S-G2.08) S ADDED CONTGLRATON,
o) RATION AND
GESCRPTION10) AODED. CONGURATON
W 5w | 6L | sc00714 0300707

12) SOREW, TN 11 WAS 1081857, SHEET 1.
aw 1.

13) M B wAS | LW | BL

PEB00300 [ 19NOVD7.

14) RENOVE LABEL FROM SIDE VEW OF CABINET. ROTATE BAR | LW | BL
covE ST 1

veeL,

[CHG' Bow e 8 PART No_ AND v WS 104805 / 17

NORDSON
{— PART NUMBER
LABEL

DESCRIPTION

[arv.

NORDSON CORPORATION
ER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

sz
ol ™ 2600104
G o

—— |5 B
R o PE37282

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,
ICONTROL.

CONTROL NUMBER
PRODUCT DEVELOPM

1055889 [%is

DEPARTMENT.

[SE ENT
FULL CAD_GENERATED DRAWING

PAET /6

1




| 7 1055889 |
NOTICE | [, V1Mo s MOROSOM PROPERTcONTANS. PROPRETATY NFGRUATON A WIST 0 RETURED UPOW REGUES, G L] RSN
o AOT CRGUAT REPWUDASE G VL 10 O PARTES WINOUT WA GOSN OF NEROROR. S ST 1 ox oS
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —|
200 =EE
D L N D
201
202
203 2030 2031 =
_ 204 -
205
206 —
207 &:ﬂ\ 2070 229 2200 DCCOM
c v Bleve>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 ¢
KBMG—212D/8831
209 EBTs Tl A 90VDG,1/4HP, 4A sc210 231 ENCODER RESOLUTION AND WIRING
@ =30 = BASE TYPE puLsE/iNcH (%) WIRING
S (I5] RACK & PINION 2360 = GREEN
210 (3| resp 232 | ReSsed 262 2370 = ORANGE
L2 BELT-DRIVE 2360 = ORANGE
211 @ R 233 | 1056206 224 2370 = GREEN
N @ 200 BAK oBLE P e
4260
126 COMMON 2200
212 (@|re 4250 WHITE & 234
FORWARD/EXTEND (_DCCOM
213 @ MAX 4330 GREEN 435 REVERSE/RETRACT 235 hd MACHINE #1
4350 BROWN ENCODER
@ FAGC BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360,
214 B o =] 236 , 524 (%) puse/mon
@l . 2370
— W= 4
ol 215 . 237 r ! 5
32387
216 R 238
217 Fuet? o117 239
E)
218 | | PWS219 T 240
| L[N |
219 A WUT R 24VDC POWER SUPPLY 241
26VDC POWER SUPPLY E o i o i EXHAUSTER RUN
220 242 INTERLOCK
402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
(300) (300)
| NORDSON CORPORATION
POWDER_SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o [ 2ot CONTROL PANEL,
Al TEGEND R e U8 O il il GUN POSITIONER,
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE ke w0 PE37284
@~ GUNMOVER PANEL TERMINAL Gy CONTROL NUMBER 1055889 [%s
WS penes [ Mikron [ © [SOE TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTVENT | pe 2 / 6
8 T = T 5 5 T 7 T 3 T 2 T T




| 7 |

1055889 |

VS DRANING 15 NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIEARY NFORMATON AND WUST BE RETURNED UPON REQUEST.

DO NOT GROULATE, REPRODUCE OR GULGE 0 OTER PATES WITHOUT WRITEN CONSONT OF NORDSON.

®
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321

IYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

THERIET CATS AL LOCATED VITHIN 1-PORT COMECTOR 500
CuT 1O REQUIRED LENGTH e e
| EEE e e ]
B
/8RN

]

—
‘? VAGD CONTROLLER 322
N\ 323

MALE CONNECTOR,

CABLE FROM ol J S— PLUGS IN TO MODULE.
NETVORK e 324
INTERFACE VHITRG
BX, PH U722 By ALTERNATE
925
| — COLOR CODE “B*
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE.
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. / W/ORG ORG 32 6
MAINTAIN TVISTING OF VIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE
D CONECTION PINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327
RMS VIRING CINFIGURATIN IS COLOR B°
328
CATS TERMINATION MODULE
TVD POSSIBLE. CONNECTIR CONFIGURATIONS
(USE COLOR CODE "B 329
330
FROM REMOTE
ETHERNET : R e 331
CATS CABLE ™ INTERFACE BOX
w
u
g 332
§ (243243) 333
S| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD—
INTOMODULE  BUS CONTROLLER DCCOM
334
o [2av
o [0 335
le) 2
336
o O
+
o 337
o +
O O 2200 338
= —
2 g 339
b —
° § {-|occou 340
Sg (T
o8l 341
< L
= 0 342
DCCOM 343
(G22G2)

LEGEND.
/N\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

SEE SHEET 1 FoR_REVISON:

ADD J ICATE
TO MATCH MOTION CONFIGI
TO THE MACHINE CONTROL.

MACHINE CONFIG. BIT 1
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 2
SEE CONFIG. SETTINGS

NOTE ABOUT CONFIGURATION:

A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE,

THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
BY THIS CONTROLLER (PLC).

MACHINE CONFIG. BIT 3
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 4
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE #1
FORWARD LIMIT

MACHINE #1
REVERSE LIMIT

0SC. PROX. AT
MACHINE #1

MACHINE #1
USA COLORMAX,
PURGE LIMIT

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

g
L 260UL04 CONTROL PANEL,
- [ o GUN_ POSITIONER,

ke N0 PE37282

CONTROL NUMBER

1055889 [ais
T [ e | e 3 / o
T

1




| 7 | 1055889 |
NOTICE | 15, 2wt 1 worason rroeGcomes, rorct BFomition 0 WST o RETve) uron REaUST o6 TR
B s RSRCOUSE O BVOLE T SR FRTES WO VAT ST S ST 1 on v
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
GEER) ALSO SEE SHEET 5
. 400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY .
INPUT, POS. 3 @@ INPUT LED's 8 OUTPUT, POS. 1
401 65| ok 423 Y2 |®O
CR242
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4240 MACHINE #1
402 e 2 BOOTH FAN RUN 424 &b B
A
S 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS 425 o FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 426 2 4260 MACHINE #1
I IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT C) 212 COMMON —
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2° INPUT TO ”DCCOM". MACHINE #1 427 O
MANUAL TESTING:
SELECT MACHINE 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD EY'C%NECTING FWD INPUT. MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
407 RUN REVERSE BY CONNECTING REV INFUT. 4 7
MACHINE SHOULD VERSE LIMIT.
O TO RUN REVERSE SLD' SPEED, TOGGLE INPUT 2 29 O
c gﬁi;gﬂfr ‘EV%E}ES?NE] INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 ¢
408 0 Toarne: MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER MACHINE 431 8}
SIGNAL Pnacsssmc) TEST REV INPUT 200
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACRINE £ INPUT.
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
4_*‘ *‘ REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
- LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATI [-
BRTHTEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. oureur Leo's[ @ © OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE S/4 MAX. 434 ACBD =
DCCOM 1 4350
413 435 O 713 MACHINE #1
5 2350 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
8 415 437 O 4260 MACHINE #1 B
5 : COMMON
416 438 4%
3
417 439 8]
7
418 440 8]
— DCCOM 4 -
419 _— 441 18]
8
420 442 &)
750—
421 200 DCCOM 443 514
500 ] 500
NORDSON CORPORATION
PONDER, SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHI, 44001
PN g ™ 2gvui0e CONTROL PANEL,
A LEGEND %m - ‘,’,m BL GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE v PE37252
@’ GUNMOVER PANEL TERMINAL CONTROL NUMBER 1 055889 m,}
8 T 7 T 6 5 ) P T 3 T ) T 7




1055889 |

8 7
NOTICE || T 50wt = roromon e coane rormris aeomikro 46 et o€ rernes Uro R
BT R RoaOOoS o CWALE T DR PAES WA WA SR oF NGRS

500
501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519

520
521

DCCOM

OUTPUT 5020,
SEE CHART BELOW
OUTPUT 5030,
SEE CHART BELOW

421] 421
4 PT. SINK 2200
% OUTPUT, POS. 3
©)
1
5020 2200
O—f— 5 P!
5
G 5030 2 E
2
2200
&} @t
6
2200
OH—2 &=
30 rPCCOM
A

BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY)
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER
RUNNING CONNECTION.

7{}_ DCCOM .
C 5080, % [:

8

O_ 50902 D
750—
516

. 3410 I
m 3420 IJ

~

~

Lo

é"’ e o™ = o° " A>°“ = 8%

T0
00TH CONTROL PANEL (not PRODIG
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)

4 PT. SINK
INPUT, POS. 4

INPUT LED's|
ACBD =

DCCOM

5190

5200

750— | 2200

Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control

408

[Terminal] 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1_only)

5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control *+ Lockout (if Oscillator, Off = Lock)

5030 |OUTPUT| _External Blowoff Air Control | External Blowoff Air Control (all GP's)

5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl @
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete

5130_| INPUT Disable (Off = Disable) Spare

5140 | INPU Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle

5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare

5200 | INPU Spare Spare

* "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner.

If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical.

)

OUTPUT 5080,
SEE CHART BELOW

OUTPUT 5090,
SEE CHART BELOW

INPUT 5130,
SEE CHART BELOW

INPUT 5140,
SEE CHART BELOW

INPUT 5190,
SEE CHART BELOW

SPARE
DCCOM

600600

LEGEND.
N\~ REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

540
541
542
543

o urR]

SEE SHEET 1 FOR_ REVISIONS.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,

f SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRINGA\/

ENCODER INTERFACE

INPUT, POS. 1 INPUT, POS. 1
T [6]e) ENCODER, [T
INPUT_LED'S INPUT”LED'S
® "% |©0]oo it lete!
1 1 1
7 2360 0 O 75 2360 0
5 5 5
0 O 75 2370 D
2 2 2
236 505
2370 2200 2200
6 6 6
0| O 0
3 3 DCCOM DCCOM S
O { e C ) GO —— —O
7 7 7
0| O 0
4 4 4
0 |0 ¢}
8 8 8
(63 ) 0
750—
750— 631 634

ENCODER INTERFACE

D

MACHINE #1

ENCODER CHNL "A'

MACHINE #1

ENCODER CHNL "B” -
c
e
B

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

B ™™ 26104
- [

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,

PE37282

CONTROL NUMBER

8

T 7

1055889 [wis
T [ e | v s / o
T

1




8 | 7 | 5 I 5 s 4 I 3 I 1055889 I 1
NOTICE | 3 o S T Ay o B e " e ——
600 622
D D
601 623
602 624
603 625
| 604 626 -
605 627
606 628
607 629
¢ 608 630 ¢
609 631
610 632
611 633
- [l
612 634
613 635
614 636
s 615 637 8
616 638
617 639
618 640
-1 619 641 B
620 642
621 643
| roiORBE0N, CORRORATON, .,
wowe P o [ znwios CONTROL PANEL,
A LEGEND. e __ [ g GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE Rewo  PE37282
@» GUN POSITIONER PANEL TERMINAL e CONTROL NUMBER 1055889 m:15
Bl B O o ]
8 T 7 T 6 5 ¥ p T 3 T 2 T 7




8 | 7 5 2 4 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
QrY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A-1614CH HOFFMAN
! SUB_ALATE A15P14 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
DIN RAIL — JTLER—|
AQR END ANCHOR 2?;2;:2 ﬁm :mziz ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER WAGO CONTROLLER & 1/0 ‘@
A/R__| JUMPER C3830C402 CUTLER-HAMMER TCONTROL M—L /@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D GUN POSITIONER Q
120v/1ph/60hz/1.0a 06 0000
pn 1055883
750-842] & B F B33
2 CIRCUIT BREAKER WMS1C2 CUTLER—HAMMER 750-408] & B £ B 3N
3 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 750—408| &8 38 &8 & 98 ™
4 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1Z24 ALLEN—BRADLEY 750—408] &8 & @ & g° ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ol TIF O|§ o o8 oo o oo PART NUMBER
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS SEE ITEM 2 NORDSON 8 750-516l 0 oo e e 6o LABEL
CONTROLLER, WAGO pn750—842 L] 750-467| &8 38 8 &8 98
3 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750-408 WAGO CORP. 750—600| % % % % gg
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750—-516 WAGO CORP.
1 ANALOG INPUT, 0—10VDC, 2 CHANNEL 750—-467 WAGO CORP.
1 END MODULE 750—-600 WAGO CORP. CR209
CR210
] CR424
1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5-F02 SIEMON CR425
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON CR430
| | PATCH CABLE, CATSe, T5688, ETHERNET.24 - — CAT5 TERMINATION MODULE /BOX CR31
MOUNTED TO INSIDE WALL,
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC NEAR ENCLOSURE DOOR.
12.00 1.00 TERMINAL BLOCK
I 14.00 LAYOUT
2030
031
2070
209
210
212
~ 150 7131
7140
Pl AL
7150
NUZERRN 5T57
o =
MM
| NZARN SCCOM—]
225 DCCOM
|
L y 2560
370
3240
3250
1.00 1.50 20.875 (22.2 mm) 11(1)8
1150
1160
3410
3420
4020
02 | 1055963 | L | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
01 226709 | L LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
NOTE: P Gty oM Ut “INCHES D NORDSON CORPORATION
. EXISTING POSITIONING EQUIPMENT. EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Vor FoR toreeen. tosoze DI04/ 030 po0X_+/- DI0DRAN B, [DATE ), pp05 CONTROL PANEL,
FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK = T SURFACES % AFPRWED — ANALOG POSITIONER,
LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS CONTROL xRN | BREAK QUTSOE A0 WSIE BY BY ICONTROL
LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND IN-OUT POSTTIONER | SORers 04 0 032 Wbe  JRe Mo PE37289
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND Ao =M ®h. | R Tre REV.
516 LATEST EDITIONS CONTROL NUMBER 1055883 AO5
) . PR ERUIRED FORC | e CO O [
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 1 / 4
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

USERS 120V

1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘

MOVEMENT CONTROL DEVICE INSTALLATION NOTES:
— "ENABLE™: IF A MOTOR IS THE METHOD OF MACHINE MOVEMENT AND A SPEED CONTROLLER PROVIDES THE FORWARD/REVERSE
DIRECTIONAL CONTROL, THEN AN DRIVE ENABLE CIRCUIT MAY BE REQUIRED. CONNECT 2120 AND 2121 TO THE SPEED CONTROLLER
ENABLE CIRCUIT. WHEN CR424 IS ENERGIZED THEN THE SPEED CONTROLLER WOULD BE ENABLED FOR FORWARD AND REVERSE

OPERATIONS. ENABLE IS ENERGIZED WHEN iCONTROL GUN POSITIONER MODE IS SET TO AUTO OR MANUAL.

200 DED — "FORWARD": CONNECT 2130 AND 2131 TO THE FORWARD DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR425 IS
ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE FORWARD TOWARD THE SPRAY BOOTH.
L N — "REVERSE”™: CONNECT 2140 AND 2141 TO THE REVERSE DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR430 IS
201 ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE REVERSE AWAY FROM THE SPRAY BOOTH.
— "BRAKE™: CONNECT 2150 AND 2151 TO ENERGIZE AND THEREFORE OPEN A MECHANICAL BRAKE DEVICE. WHEN CR431 IS ENERGIZED
= THE BRAKE WOULD OPEN.
202 END—OF—TRAVEL LIMIT SENSOR INSTALLATION NOTES:
: INSTALLATION EXAMPLE FOR A 120VAC SOLENOID VALVE:
Qo O ~ .FORWARD LIMIT"; THE FORWARD LIMIT IS THAT NEAREST THE SPRAY BOOTH. — CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2070 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 120 VAC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
5030 2031 - REVERSE LIMIT": THE REVERSE LIMIT IS THAT FARTHEST FROM THE SPRAY BOOTH. — CONNECT 2131 TO ONE TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO ONE TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
203 % a(;g'é LIMITS MUST BE CONNECTED "NORMALLY CLOSED” TURNING ON THE RELAY (AND INPUT) UNTIL THE LIMIT CONNECT 2151 TO ONE TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IS A AC LIMIT SWITCH CONNECTION IS SHOWN. A 2-WIRE AC PROX SENSOR WOULD ALSO CONNECT AS — CONNECT 2031 TO THE REMAINING (COMMON) TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
SHOWN.
M ” INSTALLATION EXAMPLE FOR A 24VDC SOLENOID VALVE:
204 - I THE SENSOR OPERATES AT 24VDC AND HAS A "NORMALLY CLOSED” SINKING OUTPUT, THEN APPLY POWER = CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2200 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 24VDC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
T R RS o o D R o T THE FORWARD SENSOR QUTPUT TO TERMINAL 3350. CONNECT — CONNECT 2131 TO THE (+) TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO THE (+) TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
Z ' CONNECT 2151 TO THE (+) TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IF THE 24VDC SENSOR HAS ONLY A SOURCING OUTPUT, THEN CHANGE RELAYS CR209 AND CR210 TO 24VDC
205 TYPE. REWRE THE DG RELAY COIL T0 "DCCOM® AND CONNECT THE SENSOR QUTPUTS T0 THE RELAY COLL. — CONNECT DCCOM TO THE NEGATIVE TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
OR, CHANGE THE SENSOR TO A LIMIT SMITCH AND WIRE 120VAC AS SHOWN.
207 12030 "~ 2070 229 2200 DCCOM
2A
208 230 TRANSDUCER INSTALLATION NOTES:
= THE POSITION TRANSDUCER MUST BE MOUNTED AT THE REAR
(REVERSE LIMIT) END OF THE POSITIONER BASE. CABLE WILL EXTEND
LS209 2090 mCRZOS? WHEN MOVEMENT IS FORWARD.
209 O oo O—© FORWARD LIMIT 231 — MOUNT SO THAT THE CABLE IS NOT QUITE FULLY RETRACTED IN TO
’ \__/ 335 THE TRANSDUCER WHEN THE POSITIONER CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM
A CR210 MECHANICAL REVERSE POSITION
210 LS210 2100 N\ REVERSE LIMIT 232 — MAKE SURE THAT THE MAXIMUM CABLE EXTENSION OF THE POSITION
oo O—& 556 TRANSDUCER IS GREATER THAN THE MAXIMUM STROKE LENGTH OF THE
A \_/ GUN POSITIONER PLUS THE AMOUNT OF CABLE EXPOSED WHEN THE
511 533 CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION.
CR424
2192 2120 | clal CR424 ENABLES A MOTOR 234 RED Q2200
O | | % SPEED CONTROLLER (OPTIONAL) MR
CR425 am [ s BK DCCOM
213 o2 I 31®31 CR425 ACTIVATES THE FORWARD o 355 IR p—" /@
oM | c ¥
| I craso DIRECTION i 2360 > POSITION TRANSDUCER
2141 VIUT | D B 435 FULL STROKE OF CABLE
214 o2 ] ° CR430 ACTIVATES THE REVERSE 9 33 FOURLS bo10VDe DuTRUT
CR431 [ DIRECTION r-10VDC E» L
215 2150 || 2ol CR431 OPENS A HOLDING 237 ouTRUT FP
@ | @ BRAKE DEVICE (OPTIONAL) PT234
ICONTROL CONFIGURATION PARAMETER NOTES;
217 239 — SET THE ENCODER SCALE VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
cB217 5117 CONFIGURATION SCREEN TO ™",
& — SET THE REVERSE LIMIT VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
2A CONFIGURATION SCREEN TO A NUMBER EQUAL TO THE "MEASURED” FULL
218 1 240 STROKE TRAVEL DISTANCE OF THE GUN POSITIONER.
| PWS219 =
L DC OUTPUT
21 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- [ccoM 30 W 1.3 A
2200 = T YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L an/ ) 2421 EXHAUSTEE RUN
> INTERLOC
\/ 402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
2200  |DCCOM EXHAUSTER RUN , 2200 DCCOM
0 )
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/- 030 [X0X _+/- .010[DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHNED 125 BL 1MAROS CONTROL PANEL,
LEGEND e L mn.\.a/.: [GHECKED __ [APROVED __ ANALOG POSITIONER,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | comens o0 1o o2 i [ReL o PE37289 ICONTROL
- INTERPRET nnﬁvnms PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ;
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1055883 REXOS
QO - J-BOX TERMINAL PERFECT FORM AT WNC [ mem
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
321] 321
o P
300 PN 1058222 <100 FT> WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH | INPUT, POS. 1 W weur I[_)ED_'s D
3 O 1 WHT/ERN |:| PATCH CABLE, WITH 323 ® @ 1548
CABLE FROM pLUGS IN TO MODULE
302 | remwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHT/ORG ”:,,:I I:,,:” ”:,,:I I:,,:” JUMPERS ‘O SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 ALTERNATE ADD JUMPER, AS INDICATED, 5
303 VHT/BLU VLU B W/ Gy | CATS MODULE 325 T MATCH MOTION_ CONFIGURATION 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 - SEE CONFIG. SETTINGS
| —= COLOR CODE “B CONFIGURATION INPUT SETTINGS 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE, ARG DR \/BRN BRN 326 G — B
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. — ] ‘;lé:Z;R; 3240 MANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 O NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:“ ”:M:I I:u:” DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ xgx :: gm 5300 ﬂNmu,:r/,s%u?s Eis; ﬁ”{,‘;c'_"/” 25t ; ;:gHfjhlljg(F;ERsr?-l)A?E\'F/%EESBEHEDHEELEED.
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
306 328 DOGOM to 3260 + 3250 % 3500 | WANUAL IN/OUT BASE + REGP 7 O INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3310 'AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR_ONLY 9 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
307 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 8
CUSE COLOR CODE ‘B"
DCCOM to_3240+3250+3300+3310] ANALOG AUTO IN/OUT BASE (RETROFIT) B 4
308 , o ] N— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3 |C
I HHEH N JUMPERS ‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
|
309 : (SEE CONNECTION DETAIL) ETHERNET < EE?TJU@&MDTE 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
o ] CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 @ / 332 750
S / 408
ju
o
311 2| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@431243) 333 4 PT. SINK
a IN TO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\;IQF,’g,TB,IISEZS ka
312 354 ®O| 1548
) 24V CR209 1
DCCOM 3350
313 o |0 335 | O FORWARD LIMIT
O ov CR210 5
314 0 336 | 3360 0
@) + [ | 5 REVERSE LIMIT
315 5 |0 337 3 5
+ 6
316 I O 02200 338 5
= - 3
317 P 339 a
Q N
n % - 7
318 > | o] oocou 340 0
@]
~3 |3 4
[ DCCOM 3410 —
319 3" [0, 341 e >0
<;E = 8
320 o 342 o2 0
750—
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY BL DATE 1MAROS CONTROL PANEL
ﬁSEND o > v s U [OER® __ [epom ANALOG POSITIONER,
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—oUT POSTIONER | S Sete R Iste [P iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NECTL e v | 10 e s e —
PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1055883 A05
o e | £ © R FOME i S| e 5 / 4
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NOTICE | 55 NOT GRGULATE: REPRODUSE O GMADE To TER. PARTES WINOLT WATTEN GONGENT OF NORBSOM. "
Ga3)343) (a21)(az21)
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK 2200 DCCOM
401 INPUT, POS. 31® © Ihi\F,’g,‘T?,lﬁEzs 423 OUTPUT LED's m OUTPUT, POS. 1
15,48 -
© AMED= (B0
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 CR424
4020
402 @ %) O BOOTH FAN RUN 424 0 4240 O CONTROLLER ENABLE
SN 5 CR425 212
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS VAN 425 0 4250 N FORWARD DIRECTIONAL
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 \ AN 9 / 213
INPUT(S) TO "DCCOM". \ 2200
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT O NN 426 0 @
405 IF TESTING MACHINE 02, CONNECT "RUN TEST AT 6 \\\ N RUN TEST AT 427 €
MACHINE #2” INPUT TO "DCCOM”. O \ MACHINE #1 $)
-‘S‘gﬂ@f: ﬁggﬁg1 OR 2 INPUT. 3 AN RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 0 DCCOM
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 429
T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4 CRAZ0
408 STOP AT REVERSE LIMIT. N  MACHINE 430 4300 N\
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O \__/ 2200 RZE\A{ERSE DIRECTIONAL
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8 CR431
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER [ S MACHINE 431 O 4310 /R BRAKE CONTROL
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT U
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750— 215
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 516
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 CHNL, 0—10VDC
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE ANALOG INPUT
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454
ANALOG INPUT
DCCOM 2360 1
413 L2 435 0—10VDC = MAX
26 O TRANSDUCER DISTANCE
5
414 456 0 ANALOG INPUT SPARE
2
415 437 O
6
416 438 0
DCCOM S
417 439 2
5
418 440 o
DCCOM 4
419 1% 441 n
8
420 442 0
421 2200 DCCOM 443 1%07_
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY DATE
LEGEND e - B Q’;""JV!DARO_E_ ANALOG. POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSTIONER | B et A e | w0 PE37280 ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL AEWLIS T, | irheEs™ " CONTROL NUMBER 1055883 “A05
o U o (R [ © [sAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROECTON NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary TEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE CoP2424 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART. NUMBER ©2)
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS™ LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER Lj\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER €383JC402 CUTLER—HAMMER @I@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q Muc203
1 GROUND LUG J— I { oo sves |/ SO 6 5
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER 750k842] & & &= = % 54 Disc201
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER o0 o0 o oo 00 —H j Y —
iCONTROL GUN 7501408 & B 8 = 33 =
1 CIRCUIT BREAKER _ WNS1C2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR 0O O 750408 & & & = g8 @ = H ®
A/R WIRE DUCT, 1° x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a ° o8 oo o0 og o0 — L —
1 T o e Susrou = 1200 7 15n 7 6o 7 420 5 OILPII[O], | 7o 2 & 8 & &
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY. 1070103 © oAl o E 750-514] &8 B &8 &9 83 RO DIsC201A ~
] = S| 750514 &8 & & F 38 &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC 750516 8 & F B 33 %
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 7501408 &8 & & & 39 — -
1 HANDLE OHB2AJ1 ABB 750+63nf &8 & & & 83 < <
1 SHAFT 0XS5S180 ABB =i oo oo oo oo 0o g 10}
1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB ] = e o o o0 c £
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT — ABB E 75063n| : ﬁ $ $ :: i g
1 INVERTER, 3—PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR m! 28888 § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)] 0043167251 FAR-RITE #+® L} 7501408 ca oo o8 & o0 =) o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER T 7501-516| & & & & 85 W e
. 4
CAUTION ] 7501556 & 8 & &% || = VFb203 5
C 1 DC DRIVE KBMG—-212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING i 750600 &8 & 8 & 39 3 ) 2
1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE ul < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 ] -
| e | wemn | oo reer'voneh’ | .
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—-408 WAGO MSEQ%EIN"I{:IBS-IV-VHEI;EE\I i x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN 1] =
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO CATS TERMINATION MODULE/BOX WHILE ELECTRICAL 1 I
MOUNTED TO INSIDE WALL, ul ALLEN-SRADLEY
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750631 WAGO *x® NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED ul S rr— [0 Pomerriex 40
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO @ 0 T.,.'TE. F.f.ﬁ.?‘.EL,;m =
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750—-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ]
K MODULE, END 750-600 WAGO L
] MAX MODULE, CATS5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON €] = o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1-02 SIEMON (@) i
1 PATCH CABLE, CATSe, T568B, ETHERNET, 24" —— — enih
% — 750631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750-634 REPLACING 750—631. L1 N sc205
— MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE .
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203. TSC205° WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSID.E THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART
3—PH VOLTS 208 230 380 480 575 r\/
B[ CoNTROLLER | A-3020N A-302HN A—3026N A-302GN ‘A—3026N
INVERTER 22B-B5PON104 22B-D2P3N104 22B-E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
DRVE JUMPER SETTINGS M NPER, SETTNGS.
WORK SPACE FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=~0% 2 FACTORY | PRESET 1 L0 —NO
CAUTION LABEL aa e RIF 2P | FORWARD
SAFETY YELLOW BOARD POT 19 55 o 4 R 2 10 -No
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED 25 | 1ov R/F —R_ | REVERSE
APFROX, | FORWARD SPEED e v H —YES
45 | | 90.875 (222 mm), Typ. ADJUST FOR DESIRED pd ™ PRESET 3 LO - YES
T —— 2.00  ReVeRrse sPeeD B el 45 R/F =R | BLONOFF
— 7|0 o SPD
0.5 INCH CAU—H O N —2.00 MAINBOARD POT iﬂ Jores mo! PRESET 4 N/A
TEXT DB o0 DO
IF NECESSARY, ADJUST "RESP"
WHEN PERFORMING UPWARD TO CORRECT FO| JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS A [JIA 1B U3 |04 [J5 06
ELECTRICAL SERVICE WITH THE MACHINE. MOTION. NO [115V]115V] 2.5 | A90 | 15V | SPD] CTS
ON THIS PANEL A . ®
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2
TEXT FEET WORKING 2.25 02 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ! 01 LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN ITEM DESCRIPTION qQry.
THE DOOR IS OPEN ey T D NORDSON CORPORATION
INCHES
WHILE ELECTRICAL 1.00— 2.00 EXCEFT A8 NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
POWER |S APPL' ED XXX +/- .030 x.x:z(s/+/— .010|DRAWN BY BL \TE 3JUNOS PANEL.iICONTROL
|l SSSS o N N Y Y A Py ol M [CHECKED [APPROVED 4
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK 348 (919335 SCRASERBCS S RIS arec ovrone o w2 LI ____BL PR,
10125 INCH || REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR S99 []NG993 S{Rorbol S aENGg e . e w  PE300399 RECIPROCATOR
TBXT NFPA 70, ARTICLE 110.26 | N b P P P i B e e i i BT INTERPRET, DRAVINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
F : CONTROL NUMBER 1070103 A1
APPROX. _ PERFER%I;UFOEDJA AT MMC D @
6.25" SCALE:
e e o R L
8 I 7 5 4 3 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, 60Hx SUPPL%( (SHLD)  gND VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY 5 . PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS"
(BLK) 6250 (625) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
ZOO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[__J . N N 629 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L1 L2| L3 (GRN) DCCOM P0O37 4 STOP MODE — "RAMP”
20 '] @ PO38 2 SPEED REFERENCE — "0—10V INPUT”
5,6, 741, RED) 6080 O PO39 | 02 ACCELERATION TIME
______:_f_i__ _:E)lsczm MC203 Vj 608 P40 | 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A L1 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
(%)) -—r7 |12 |13 | 14| |R2| R1 | T GND ,J\ REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 1 | = / EDITING PARAMETERS.
203 = 1L1 AL s ] Allen—Bradley [Y] Jay RIL
I
I PowerFlex 40 / { \ [
204 12 AL 121 - 172
~—_1n| 2| DIP=SWITCH v
! - 2] R Y RECIPROCATOR MOTR
205 L3 | ~ L3t 0—20mA i3 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
A E SNK E \_J A
SRC 5C205 "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
206 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) 221) (221)
207 2030 % 2070 229 " A G 2200 DCCOM
10A
¢'D* CURVE) 6140 (614)
(WHT) 6130
208 250 GB
209 CB210 4 @ DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
§ o—— L1 ggv[();c_f}i%safp] POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
2105" “ ()| resp o —FRESE A BASE TYPE PULSE/INCH (A") WIRING _ (8°)
L2
210 (BLK) @|r RE— (4 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
_ TB1 1018682 2370 = ORANGE
211 @ RCL f:, RESET 2 EN pop 240 BLACK 424 ENABLE 233 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
2.5A J2 - 224 _
A |:| R/F — @ COM %I 4260 RED 426 COMMON 1056206 2370 = GREEN
519 WHT)| | (GRN) Clid o5 bn — PSt o230 WHTE 7258 FORWARD,/EXTEND 534 RED ~ 2200
23| = ()| max O TIEES] sy {450 GREEN (75 REVERSE/RETRACT
J3|’ RE— (4 —] || 4360  BrOWN ENGR3S BLACK __(p-becom
mec =7 L — PS3 o€ 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT MACHINE #1
213 M2 @ J4 10 — PRESET 4 S| 235 ENCODER
@|racc PS4 LS 2360
RIF —
214 * WIRE OFF OF M1 / @ ®__|_ 236 @ 524 PULSE/INCH
& M2 TO BE 16 M= S A 2370 7 526
GAUGE BLACK - s 7Y D GRN/BLK
= 5 ) © ) amo> 1
215 E§8F%3 7 “mos 2357 L =
rS 0808 a7 VBl 0>
7\
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
;:‘ MACHINE #2
ENCODER
1 @ 2400 2 5
218 | PWS219 = 240 @ 2410 64 PULSE/INCH
LN L A %, 537
= DC OUTPUT GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 <
- 1 30 W 1.3 A = B
220 24VDC POWER SUPPLY E 2200 = 249 2420 YEL CR242 YEL " EXHAUSTER RUN
| (“)O(Az) | INTERLOCK
221 2200!  Ipccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
/
(300) (300)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
0" POSITION at WIRING  (°c") XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANELICONTROL
SURFACES Ve [gER®D [ R POSITIONER
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK QUTSDE AND INSDE BY BY RECPROCATOR
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN S — ::lﬂans mﬁ'm 1; :zmm REL NO PE300399
@- GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M - 1984 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 RE‘AI.11
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MNC | e
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 6
8 7 6 5 4 I 3 I 2 | 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
NOTICE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
300 PN 1058222 (100 FT) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
01 | |:| \ 393 INPUT, POS. 1 W INPUT LED's
PATCH CABLE, WITH 1,548
00
302 | wemwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VLU BU VRV G | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
—— o TO THE MACHINE CONTROL. 2 .
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. COLOR CODE “B 326
/ W/ORG ORG W/BRN BRN CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0 |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. i TN - NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:” ”:":I I:u:” M oocoM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY T A JUMPER VIRECS) MUST BE IN PLACE
6
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
gggz :0 ;Zig = IAATNOUAIE/IS%U?SBESE AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINE(S> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + 0SC. THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 O INDICATES AN OPTIONAL SECDN; MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLO).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE “B" DOCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 8
=12 8=1= 4 c
308 , o ey S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I EHEHH N JUMPER @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
! ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 I (SEE CONNECTION DETAIL) < NETWORK 331 3310 6 MACHINE CONFIG. BIT 4
! CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 & = / 332 750~
< / 408
ju
O
311 = | arti canLe pLucs ETHERNET FIELD— (@s3(243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE BJS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's ©
312 334 O "5k
24V
313 O 335 DCCOM 3350 1 MACHINE #1
O G L56052><_'5 Q FORWARD LIMIT
314 O ca/ 336 ° 2= 50 MACHINE #1
O N L5603 °A ) REVERSE LIMIT
315 o |0 337 0 5
+ 6
316 I O 2200 338 D
= - 3
317 = g 339 0
" N
o - 7
318 > |y _occou 340 @D 0
(@)
~3 |3 4
N~ DCCOM 3410 MACHINE #1 —
319 s~ |0, 341 | > D ;
< = 8
320 = O 342 e 3420 N MACHINE #1
Ls342 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [x0X +/- .010|DRAWN BY BL DATE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
LEGEND Sois Y  gEe | [Eeom o POSITIONER
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE GRS 004 To o8z Wax.___[weL N0 PE300399 RECIPROCATOR
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERERET. GRAMNGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE 1070103 .
d CONTROL NUMBER AT1
PERFECT FORM AT MMC THRD
e ks | Ak [~ ©  [SRETPRODUCT DEVELOTWENT DEPARTWENT puce 3 / 6
8 7 6 5 i} [ 2 [ 1
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NOTICE | o°\or CROULATE, REPRODUCE O DNULGE To OTER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. - -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) () | NPUT LED's m OUTPUT. POS. 1
AC.BD = OUTPUT LE ’ .
401 ©| "8 423 ACED =
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O i ENABLE
5 N 5
403 ® VACHINE TEST INSTRUCTIONS 0% O\ REMOTE E—STOP INPUT 425 0 420 772 ey 1!
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERAN ON" = E-STOP SET )
404 INPUT(S) TO ”"DCCOM". 6 N\ 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN O\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 N
405 IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT NN RUN TEST AT 427 6
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 \ MACHINE #1 (A
. 3 .
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT ) 7
407 T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6 429 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ TESTING: ' S _  MACHINE 4350
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER G_ ______ MACHINE 431 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LEC OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
e e A g [T siuos PANEL,ICONTROL
LEGEND swis e [gES®D | RO o POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE e A X% s PE300399 RECIPROCATOR
- GUNMOVER PANEL TERMINAL %ﬂxﬁﬁ;‘c EE?""“B"W i CONTROL NUMBER 1070103 “AT1
e LS rewores [ [ © [SSETPRODUCT DEVELORMENT DERETVENT puce 4 / 6
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

CDCD) L NCORER INTEREACE A ENCOPER INTEREACE Ry
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
OUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 |
N e PO 503 | @RS [®OT00 L RS [RB)
1.5.4.8 1 | CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB QO |
| I |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 [ 2360 1 I MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O es —O | |
2 2200 | V70 o | | oo 12 | MACHINE #1
004 O % 926 1 g 5 6 20 ol | G e | ENCODER CHNL "B
505 N 2200 oo 527 | S 2200 N o
| Of, © | Ol
506 7 P, 528 | NP pecou ] Do |
| 6 G 50701 ‘6 |
507 7{} DCCOM_ 52 529 i ’ / DCCOM i i / i
| O G I O |
508 4@ 5080 10 OUTPUT 5080 530 | 4 4 o 4 |
- Z D soom conTroL PAREL (not PRODIGY, SEE CHART BELOW i O O i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G @ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 0 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— 1631 i i 634 i
2 NPT, s S | ENeRsE e
- g @0 | 28 [DOTOO e [@e] |
1.5,4,8 = =
512 1 @ 554 I C|-'L|\NE|’_ AB O O O : I C|-'L|\Nl|3_ AB O O }
a 5130 INPUT 5130, ! 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > % O SEE CHART BELOW 535 | gy 24 5 o @2 | BCEDS Be a
5 | I |
514 > %, O SEE CHART BELOW 536 O O @0 achie 42
2 I [ I
2 2 2 "= ”
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
515 O A 537 i YY) 6 6 i i G i
FROM | 6 6 Lol 6 |
516 BoomH conTROL PANEL (not PRODIGY) O 538 ! O 8 I G i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | 3 3 Lo 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 4 539 | 0 0 DCCOM Do 0 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 I 7 7 I I 7 I
RUNNING CONNECTION. I Lo DCCOM !
518 O 40 | 0| © L @3]
5190 4 INPUT 5190, I 4 4 I I 4 I
SEE CHART BELOW
519 [> @ 4) ) 541 i O 0 i i 0 i
5200 8 8 8
520 ~ SPARE 542 | o '
2 0 | 0] © . O |
750— 2200 DCCOM
521 543 | N 750—| |
408 CHED) | 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANEL,ICONTROL
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SuRrAces Vi [oESE | [Eeom POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS ‘00 To iz Wi el N0 PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, ARE o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare L S S i @) NS |PR°D% DV ELOPMENT DEPARTMENT | paeE 5 / 6
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NI T T st
521] 521
600 2200] [ DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
501 INPUT, POS. 5[® © INPUT LED's 603 +/— 10 VDC
sk SEE NOTE BELOW ©] T5as 1
602 PCM (RN (BLK) 6020 1{} FORWARD #L2|MIT 624 O
2900 o PRX602
Q JAN 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 a > s O REVERSE LIMIT 625 O 200 MACHINE #2
A 5 5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 8 626 6
* lg(;l\?ngVﬁngl"l\lCABgl\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ’ $) 627 O
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
606 BLUE To DOAOM 7’0 628 3@
DCCOM
540
7 7
607 (GRN) bccow 629 6290 (WHT) MACHINE #2
201 O . O x0 ANALOG OUTPUT (-)
4 MACHINE #2
608 o (RED) 6080 6 READY # 630 6
8
609 DCCOM 8@ MACHINE #2 631 0 GND (SHLD) o
z2200] _|occou WARNING,/DELAY DISABLE
750— 750—
610 (611 611) 408 632 556
611 4 PT. SINK (610X610) 633
¢ DCCOM
outeur Lep's[@®) ©) | OUTPUT, POS. 4 2200 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 Mits |®0 634
1
613 O 6130 (WHT) — MACHINE #2 635
. ENABLE
614 NI (BLK) = MACHINE #2 636
) INJECTION BRAKE
615 0 637
616 N 638
617 | o (GRN) - 639
7
618 0 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
8 AUDIBLE WARNING
620 0 SPARE 642
621 750— 643
516
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
R S T g [ suunos PANEL,ICONTROL
LEGEND SURFACES T GED o :
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE o g :;LNO BLpE3003ggBL RE(())IEII;I(?('J\IE'IRCSR
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL WERGRT IRAMNGS P | [0, Lo Dils. AR P 1070103 o
p— Al1
N e © S, [PRODUST, DEVELOENENT DEPARTMENT [ eace 6 /6
8 7 6 5 t 3 | 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM | DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWG,ASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407
101 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE,16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 | TERMINAL BLOCK
102 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER 1] ————c 1078684 LAYOUT
103 8002—IS0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFEIY LABEL SOLUTIONS 1075692
104 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1 1005678 =
105 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 NORDSON
106 SCR.HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 6 981137 - ey B S e HARDWARE PART NUMBER
107 A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFEMAN 1078422 = LABEL
108 F1x3L66 WIREWAY,1 X 3 A7 PANDUIT 1046393 ~
109 GROUND PK7GTA BUSBAR,GND, 100A,7 POS i SQUARE D 1046405 =
10| sc210 KBMG—2120 CONTROLLER,DC DRVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921 occom
WITH 8833 P 5\
SCR.HEX.SELF_TAP.SLTD.8-32X.50.YPE T.Z 4 1083981 occom ® [ @
112 8207 1DUT0 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518 TCONTROL oocom 1 /
113 CB210 1cus CIRCUIT BREAKER,T POLE,S AMP,5—10 xI n 1 ALTECH 1092954 GUN POSITIONER oocom > 8 | al
114 PWS219 SPD24301 POWER_SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC 1 CARLO GAVAZZ1 1080749 120v,/1ph,/60hz/8.0a 2200 ol 1 s i 113 T
115 MODULE GROUP,I/0,WAGO 1 WAGO 1078669 * pn 1098087 2200 ol-§ A : 4 o
116 C1LG6 COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 2360 L {4 e | oo YRRI]RYY
117 FU217 1492-H6 FUSE HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366 2370 =[O TFITO T
118 FU217 MDL—1—R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AC,313 1 BUSSMANN 939016 0 [ | ; : I
119 FU217 1492-N37 END,PLATEAB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 5250 0 g |
120 1492-04 TERMINAL_BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 5300 Ol Il © 1 2
121 1492-EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318 3310 e 1 g I
122 CR242 700—HLT1U1 RELAY,TERM_BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 3350 el N s H
123 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,CRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665 3360 Pzt S I _®
124 1492-J4-Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694 Sl ] [ . |
125 1402—E6J3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584 3420 M I 3
126 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V 31.5 335174 22 N 1 G I
127 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 020 u S H
[128 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 475 931191 — N i ¢ |
[129 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 —— H i &
130 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 3 31268 - M
131 WIRE,VINYL, 1 BAWG,RED 9 931170 - H
132 STRAP,CABLE, .875DIA 7 939110 ey u
133 | PATCH CABLE UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960 5200 u
134 PREFIX_RESERVED 1 000000 H
135 PREFIX_RESERVED 1 000000 N
136 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 H
137 NUT,HEX,MACH,10—32,BRASS 2 984129 [
138 WASHER LK, E,SPT,#10,STL,NI 1 983120 H
139 WASHERFLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 u
140 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM BLOCK,10_POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531 * M
141 QUIKCONN, INS,FEM,.250"X.032",14—16ANG Z 1049966 u
142 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 H
143 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 1079873 H
144 WASHER,LK,E,INT.#10,STL.ZN 4 983124 0
145 LABEL, BLANK,3.00X5.00 1 603348
146 MOUNT,CABLE _STRAP 4 242837
147 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R ICONTROL | 1 1055963
148 BPF—7/8 CAP,FLUSH.7/8 DIA 3 CAPLUGS DVISION 900809
149 FIT—221—1/8 BLACK TUBING,HEAT—SHRINK, .125ID 3N ALPHA WIRE 931315 @ %)
150 | CONZ11 TR3004A20F030 RECEPTICLE, 3—PIN,FEMALE, 16AWG,36LG 1 BRAD-HARRISON |  ——————
151 | CON701 CKA—03| BULKHEAD HOUSING 1 MENCOM 7750215
152 | CON701 caF—12 INSERT,FEMALE, 12 POLE 1 MENCOM |  —————
153 | _CON701 CDFA 0.3 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,28—22AWG 9 MENCOM |  ————
154 PREFIX_RESERVED 1 000000
% CUT JUMPER AS NEEDED FOR REQUIRED LENGTHS. SEE CUTOUT DETAIL "A”
5 x 9.88
SEE_CUTOUT DETAL “B"
/ IF~ PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. MULTI-SPEED BOARD
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 7 DRVE JUMPER SETTINGS JUNPER SETTINGS
DESIGNATION PART NO. TEM ar MFG. NORDSON_PART NO. FACTORY. | PRESET 1 Iﬁt}F 2 | rorwarp
155]  conzo1a NUT,LOCK,1/2 CONDUIT 1 984526 J1A H - YES
156 | CON201A SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 1 939122 4
157 CON201A MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN LEADS 1 MENCOM 1087623 PRESET 2 LO - NO
158 CON308 ENSP1F5 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE, BULKHEAD,RJ45 1 WOODHEAD 1091863 10v R/F -R REVERSE
[ 3 HOLE CAPS, AS SHOWN 15v HI - YES
6.00  2.00 PRESET 3 LO - NO
> J1B J5 S(F - $ES BLOWOFF
PLUG&SPRAY OPTION ONLY sFD
*
ITEM 15 |/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. 115y A180 |a = iy PRESET 4 N/A
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG 2.00 A0 i
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO i < E_ JUMPER POSITIONS
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 30V | 2 WAGO — J1 |JIA|JIB[ J2 [ J3 | J4 | J5 | JB
750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO NO |115V|[115V| 5.0 | A90 | 15V | SPD | CTS
750—-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO —2.00 2.00 2.00 — 250 ®
750-600 END MODULE 1 WAGO R
PLUG&SPRAY OPTION ONLY &® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
—| 1194 |—
158 I— 13
18 —| |- I:
1
.43:.’866 sQ. 677
2 X 8.123 THRU #1.110
CUTOUT DETAIL "A" CUTOUT DETAL "B”
FOR_BULKHEAD HOUSING FOR NETWORK CONNECTION
TYP. (3) PLACES (PLUGASPRAY OPTION)
ALL DMENSIONS IN
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% MAINBOARD POT % C.W. NOTE: INCHES D NORDSON CORPORATION
FULLY CLOCKWISE=225'=100% DB 100% : EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
" ” - '— .010|DRAWN BY DATE
MOLTT SPEED | %CLOCKWISE IF NEGESSARY, ADJUST "RESP RESP S0% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Ty ’,‘M”;,,,j;’, 00 poox_+/- 010 oAk | 18aUG09 CONTROL PANEL,
R L S Lo S AL e [ e (o n | ST
= L 2 — R T T e PLUG—IN, iCONTROL
fpven! FOR DESIRED FORWARD s o WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND R e o Dmrx I\ v PEGO1746 ’
SPEED ? MAX 100% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND | WS vsh ot ™ | RER4eS ReY.
ADJUST FOR DESIRED REVERSE E3 00% ) ) CONTROL NUMBER 1098087 201
SPEED PRE 4 N/A FACC 0% 516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT MMC | TiRD
RACC 0% eRURED PR (e L [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pce 1 / g
NERATED DRAWING
8 [ 7 6 5 t 4 [ 3 [ 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V INTERLOCKED
1PH,60 Hz, | 120VAC
10 AMP SUPPLY
ZOO I__%)%)____(? _______ _|_CON201A
120VAC
201 | 4 | SUPPLY
| epebo  SWHTE | (OPTIONAL)
GRN,/YEL
202 e -
203 N/C
204 P
030 J8031 JUMPER TO 2421
205 242
206
CB207 (221) (221)
207 |20 ~ 2070 229 2200 DCCOM
D" CURVE>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
"W OFF CE ML A0 2 e/
sc210
209 231
- =356
(WHT) 210 c8210 1 @ DB ] AW
21 O 3 8A @ RESP 232
LO — PRESET 1 L2
211 (GRN) @ A :'/F: @ 8! 4240 Buack 235
CON211 Y
POSR (3| ret JZD o —rmeerz) NS po— (829) ENABLE
21 2 MOTOR 1 R/F — @ COM [o& 426 COMMON 234 708 @ 2200
@] Fe — bs1 ESi i 4250wt
= = S 425 FORWARD/EXTEND oo
[0 — PRESET 3 =1 || 4350 GREEN 709
213 (3| wax e @ Ps2 S| (435) REVERSE,/RETRACT 235 %, MACHINE #1
B 213 . |(D]mec €23 r W — ps3 o380 BROWN 77g BLOWOFF/SLOW RETRACT ENCODER
(BLK) M2 o = @10) 2360 524 68 PULSE/INCH
214 RSN B 236 2370
L 2 (| racc RE— (3 o— 712 %; 526
H_— @ =
A —
215 L = NTY DG 257
3\\1 J(MOTOR z823¢gT
CONNECTOR || F3 3y = & o o as| Sno”
216 ISR S Sl e o> POSITIONER MOTOR 238
A 90VDC,1/2HP, B.0A
217 . 239
2A
218 | PUS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 204 204
E 2200 = YEL CR242 YEL
= 2420 2421
24VDC POWER SUPPLY + N~ | @y Ne | 7 EXHAUSTER RUN
220 2472 j O > W, > O 2031 INTERLOCK
402
BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 243 EXI4AUSTER RUN
2200 DCCOM
(Goo) (300)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 [k s/ o0 pooX _+/= Srof0RAN &Y, [ORTE 500 CONTROL PANEL,
EGEND FRST FRODUCT USED ON SURFACES L [GHECKED __ [ArPROVED _ GUN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | ZRNEss o0 10 o3 wix. _|ReL No  PE601746 PLUG-IN,iCONTROL
- INTERPRET DI'M_’NNE PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ¥
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL Cut el :;mm CONTROL NUMBER 1098087 =
e Teones | oo [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 6
8 7 6 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

DCCOM
300 322 2200 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 i i INPUT LED’s
> 29 OO "5k
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 324 +—0 @7—6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 9 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 327 ig: : ;:ﬁ — m;:r/ﬁ%uﬁisg"fmm T ; O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
pmtperm el | L5 DN DE I
- THE DESIGNATION AFTER THE (+> SIGN
30 6 328 xg: 2 ;:ﬁ + g::g = AMTNOUAI:‘/IS%U?SEEB: OS(I:-ECIP s 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
RJ4S TO RJ4S + 3250 + + CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
307 BULKGED CONNECTER 399 LR : 7. | B TS comRallek oo,
CDN3[]8 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 O
1 O
NETWORK 4
DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
508 (OPTIONAL> 330 +—0 o— 0 SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 8@ MACHINE CONFIG. BIT 4
. & SEE CONFIG. SETTINGS
310 2 332 750—
S 408
I
(@]
311 = ETHERNET FIELD— (31243 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®©] INPUT LED's
312 334 © | M5as
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) (04— O FORWARD 'LIMIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O N O (o7)—o , O REVERSE LIMIT
315 0 337 O
@)
+ 6
316 i O O 2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
oS = 7
318 o | G DCCOM 340 510 O
~ 8 L 4 0SC. PROX. AT
NG DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3™ 10, 341 {oceoy 0 0 U
< = 8
= MACHINE #1
320 O] 342 710 = O USA COLOﬁF‘%MAX
750— PURGE LIMIT
321 1 2200 DCCOM 343 500 DCCOM 408
= 322 ] 322 400 ] 400
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
[EGEND e 'mleg,/”' e CONTROL PANEL,
LEGEND T FRooucT U o SUREACES m 5 GUN POSITIONER,
%: Eﬁmgf}% LPE\CNAETLEDTEDRE\I/;EE IN-OUT POSITIONER _ | Boners o8 10 it Wi [eL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
ki L CONTROL NUMBER 1098087 o
"TREQURED O | R [ © [seAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT ol
NTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 3 / 6
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8 | 7 6 5 | 2 4 3 1
NOTICE | Do°\Gr GROULATE, REPRUDUCE GR OVULGE To' OTHER PARTIES WTMOUT WRITTEN GONSENT OF NORDSON: -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31 (@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
.C,BD = OUTPUT LE (E)(") ) .
401 ®O®| “5ee 423 ACED ="
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O 71 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 O REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 772 WA
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 9
404 INPUT(S) TO ”DCCOM”. G N 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 NN RUN TEST AT 5
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
. 3 N
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. G 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 0
g%'gnfy' c;?EJYVJ%‘E};%gNEI ﬁggur 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ ‘TESTING: ' N _  MACHINE 450
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 6_ TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER 6_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED (®©] OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 456 3 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s e
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e oo o W o PLUG—IN, iCONTROL
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEEL s re | TRED Lot oW, ARE CONTROL NUMBER 1098087 =
PREURED e (R [ © [*AE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT at
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / ©
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | 55 \0r GROULATE, REPRODUCE OR DVULGE To' GER.PARTIES WITHOLT WRITTEN. CONSENT OF NORDSOR. |-
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
CDHCD) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE)
ool SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 Lo INPUT, POS. 1 | 5
501 LT  POs o3 | ®ERES[®O[0Q L R BB
1.5:4.8 1 I CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
| . |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1 |
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O | (e —O|
) 2200 I 23570 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 O 526 | (3% 0 0 200 ol | (G N | ENCODER CHNL "B L
505 %} 2200 507 | 6 | © L 6
226 I O O | O I
506 3 DCCOM 528 I 3 3 DCCOM I I DCCOM 3 I
O Z | o [0 )| | 0 |
507 ! Dccow 529 ! N N / ’
0 | o 0 N O
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 44 L 4 ! c
508 TO )
88 Z Dtgwmmmmmm4mmwm SEE CHART BELOW i O 10 ii O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! G 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 D | 750— . |
. o b : o1 ok . s oo ||
INPUT, POS. 4
H343 ) | [ |
) _J/ INPUT LED's[ ) ©) | ! - ! -
ACB.D = | [ |
512 1548 | @O 534 Lo |
| . |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > 7, '8 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | . |
5140 INPUT 5140, I [ I
514 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 8 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
516 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 ! I !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, '8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I Lo I
519 > 2 0 SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | | | |
520 - o 8 SPARE 542 i i i i
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
521 543 | L '
408 (6001(600) I I I I
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 [ouTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET 1 [xxx_+/- e30[wox +/- .010 CONTROL PANEL,
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND mm'::rm: Sirrics Y o GUN POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | Gorners ‘00 10 052 wix. __ |ReL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRANNGS. PER. THREAD LENGTH DS, ARE o
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1098087 AO1
5200 | INPUT Spare Spare NTERAG D O e A%y [ © SN |PR0DLgrD D T DEFINSTMENT | pace 5 / 6
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER
CONNECTOR
SENSORS
200 AT POSITIONER AR
L L
701 oS GRN/YEL p g ? J_
1 1 1
BRN 1 2200\ L
702 (336) =
BLU 2 2 2 2.__DCCOM
703 FORWARD (3%5)
704 LT BLK 3 3 3 3§ 3350 355
e/ PRX 704
705 BRN 4 4 A, 3360 336
—
5
BLU 5 53420
706 ReveRse 342
6 4 6 1
707 N.C. BLK >>—n/e =
PRX 707 BRN % 6 72200 p (z3%)
708 234
8 8
BLU 7 DCCOM
709 PURGE 235
710 LT \ BLK 9 5 8 9, 2360 236
S/PRX 710
0 1
711 g— N/C
712 10 12370 736
713 RED 7 >—N/C =
714 BLK R ! 12
715 WHT 12 8
716 ENC717 BRN 13 9
1
ENCODER BLU 4 10
7 g PR ( ENC
718 VIO 10 n
68 PULSE/INCH 1
719 ORG N/C >S
YEL
720 NE
791 GRN = SHLD
v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 7750197

LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o 0 [ s/ 310 BY e P 30009 CONTROL PANEL,
SURFACES M ngCKEJ BL Q.I;PRCNED BL GUN ) POS,
S Qe A% [k no  PEGO1746 PLUG—IN,iICONTROL

INTERPRET_DRAWINGS PER

THREAD LENGTH DIMS. ARE

ANSI Y14.5M — 1894 STD. FULL THREAD
PERFECT FORM AT MMC THIRD
REQUIRED FOR ANGLE
INTERRELATED FEATURES PROJECTION ©

CONTROL NUMBER

1098087  [%o

SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
NTS | CAD GENE| PAGE O / 6

RATED DRAWING
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
DESIGNATION QY TTEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
1 SUB—PLATE C—P2424 HOFFMAN
AR DIN_RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
END_ANCHOR — NORDSON
4 2 Ao C383ES35 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C383AP4 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER % /
1 JUMPER C383.C402 CUTLER—HAMMER ’\J ] Lﬁ
GND 1 GROUND_TERMINAL PK7GTA SQUARE D S
1 GROUND LUG — ——— PWs219 scans DO
cB210 1 CIRCUIT BREAKER, 8A WMS1C8 CUTLER—HAMMER 5
cB207 1 CIRCUIT BREAKER, 10A WMS1D10 CUTLER—HAMMER o® OO®| 2  osem
cB217 1 GIRCUT_BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER TR gm = PRPEPY
AR WIRE DUCT, 1° x 3 — - POSITIONER / RECIPROCATOR °To O (D) S B ®
1 CUSTOM — 460v / 3ph / 60hz / XXa ° g & = Yo —]
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 120v / 1ph / Sohz / 9.8 8O ®) 80 DISCZOTA
MMC203 1 MANUAL NOTOR CONTROLLER SEE_INVERTER CHART| _CUTLER—HAMMER O O @
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PSSR—SC24 IDEC %
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB &
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ BB =) 2
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB g %)
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB z Z
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ‘ABB = S
VFD203 1 INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART| _ ALLEN-BRADLEY § a
w
w 1=
— 4
sc210 1 DC DRVE KBMG—212D KB ELECTRONICS CAUTION & o
SC210 1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS : S e 3]
CON201C,CON701,CON723| 3 BULKHEAD HOUSING CKA—03] MENCOM é’_gg#klﬁ':gsg\',,"& " o
CON701,CON723 2 INSERT,FEMALE,12_POLE CQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A . £
CON201C 1 INSERT,FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM er:__lgéler%FR K:?N (1; /2 - :
M
CON201C 1 1D66,/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE 2
CON701,CON723 17 SOCKETS, FEMALE,CRIMP,26—22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN .
THE DOOR IS OPEN - | -
CON211 1 RECEPTICLE,3—PIN,FEMALE, 1BAWG, 36LG 1R3004A20F030 BRAD—HARRISON gvglvv.é ﬁgmm'f, kg B
2 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NFPA
SC205 1 EM| SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0443167251 FAR—RITE #
o | S
1 D RN > SEE TEM 02 NORDSON ]
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WAGO I:I
2 WODULE, OUTFUT, SINK, 4 FT. 750-516 WAGO sc208
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO “SC205" WelPs MROLND THE THREE WOTOR o0
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO * RUN, OUTSIDE TTE. SUPPRESSION- SORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO * N o
MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO q p"
1 MODULE, END 750-600 WAGO £
% — 750-631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750—631. i
# — MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203.
CAP PLUG x2
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M.
DESIGNATION QY TTEM PART NO. WFG.
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE,  6AWG,36LG IR5006A20F030 BRAD—HARRISON ¥ ¥ m
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 1 4AWG,36LG 1R4006A28F030G | _ BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE, FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" |  ———— ——
5 X 6.875 THRU -
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE Jum SETTINGS JUMPER SETTINGS
o e FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% PRESET 1 LD —NO
NVERTER CHART 2‘00 \> FULLY CLOCKWISE=225"=100% A |M E _$ES FORWARD
¢ N ®J6 =
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 PLUG&SPRAY OPTION ONLY mns;grm XCLOCKWISE “w u 7 o —Nu
CONTROLLER | XTPBO10BC1 | XTPBGP3BC1 | XTPBOO4BC XTPBOO4BC1 XTPB2P5BCH ADIUST FOR DESRED = 20 5 i -8 | roers
INVERTER 22B-BBPON104 22B-D4PON104 22B-E3PON104 FORWARD SPEED 17
ES] PRESET 3 LO —NO
ENCLOSURE C-sD24248 >pLUG&spRAY OPTION ONLY ROVERSE e 08 <& | owoworr
im e E PRESET 4 N/A
WORK SPACE CAUTION LABEL 2.95 oo [
SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING : IF NECESSARY, ADUUST “RESP* PR ST
APPROK | 1 ‘ DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FIN FIL P P S R
|__ WITH THE MACHINE MOTION. o Tisviey]
— 2.00 i— ® HIDDEN JUNPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
s CAUT' O N 5.00 PLUG&SPRAY OPTION ONLY —1 2.00 I~
WHEN PERFORMING -
ELECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETALL "A —
ON THIS PANEL A T ;EELSGU;(S)EIIAYDEFP%IGN"TOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. P R i e S 1
025 INGH MINIMUM OF 3 1/2 157 — 188 |_ [-11 b 2 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
TEXT FEET WORKING I+-Laee sa. 77 ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
' T AL DMENSIONS IN
SPACE MUST BE 2 x s125 TR - .10 ! INCHES D NORDSON CORPORATION
MAINTAINED WHEN cumur peas ¢ oSO e BCEPT AS NOD SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
THE DOOR IS OPEN TYP. (3) PLACES OPTION) XXX +/- .030 [XXXX +/— .010|DRAWN BY DAK DATE 3JUNOS CONTROL PANEL
WHILE ELECTRICAL i | | | | | | | | | | | | | | | | | | SR T i ™ PSNR & RECIP.
POWER IS APPLIED TERMINAL BLOCK |38 |99 ﬁﬁﬁﬁp’g-—*ng;gﬁﬁ B % B TS e e o wote BY Y PLUGCIN. ICONTROL
TO THE PANEL LAYOUT 5 NG RIS : CORNERS .00+ T0 REL N0 PE601746 o !
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 1;_5 OR ] ] ] ] T [ ] v| I‘Iﬂ?hﬁ‘fm _Mm?sﬁrﬂb' mkﬁm DIMS. ARE
0125 Now NCE NEPA 70, CHAPTER, | CONTROL NUMBER 1097160
] TRRURED (R | R —© PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
APPROX.
8.25° = INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NERATED DRAWING PAGE 1 / 7
8 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH,
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY (SHO) - VALLFJ’?RAMEFER SEESHC'\;?;ION
1PH,60 Hz, GND
10 AMP SUPPLY 120VA¢ A G Post | AR VOTOR NANEPLATE VOLTS”
(BLK) 6250 (525) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
r—Jcf————F - CoNZ01A | Conzais () 2% ) e |2 e reavoier
“—120VAC Z’SUFI,:’I-ILALSYE (GRN) DCCOM P37 4 STOP_MODE — "RAMP”
ZOO | 2 1 3 5 SUPPLY 4 | (OPTIONAL) @ P038 2 SPEED REFERENCE — "0—10V_INPUT”
| H—WHITE | (OPTIONAL) RED) 6080 P39 | 0.2 ACCELERATION TIME
RED —F GRN/YEL BLACK —= ORANGE |_BLK WHT| RED GRN J @ Fos0 | 02 DECELLERATION TIME
201 _— 1t 4+ | — — — _I _I_ ___;)::E):_l_ - MMC203 VFD203 4 SHLD 4 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI—POLAR IN"
N Ty i A V4 ﬁ 70 CHANGE PARAMETERS:
2031 L I Disc201 L _l ——r1 |12 | 13 |14| |R2| R1 | E GND A j;_RN/YEL}\ REFER T0 ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANLAL, VIEWING AND
202 N/C i 1w 12| 113 = 1L LJ‘LQ USRI Allen—Bradley Y] T4 = /\
I 1
5 ! ! PowerFlex 40 1
03 [ I 1L2 AL 121 | DIP—SWITCH RECIPROCATOR MOTOR
7 - | & L2 ,_SETmGs [v S 2\ } S MOTOR | 3°PH, 15 HP, INVERTER DUTY
DISC201A ~10v
[ 0-20mA A
204 5 1L3 kna 131 |3 ok E e !
f cE— JUMPER TO 2421 SRC 3 7
2030 2031 1 \ SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
205 242 01(02]|05|04 = s LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) N DCCOM CON201C 221) (221)
206 229 " RECIP- MOTOR 2200 DCCOM
\ ) 6140 GD)
CB207
207 2030 "~ 2070 230 (WHT) 6130
T GB)
¢*D* CURVE) 1
208 SC210 231
—— (WHT) 210 ¢B210 DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD
209 il @ L1 KBMG—212D/8831 252
BA e
2,] O 3 @ RESP LO — PRESET 1 L2 233
RIF —
(GRN) @ " HI/ = @ 81 |l 4240 mrack
CON211 ! (22)
211 POSR @ RCL J2|:| o ez O[] 4260  RED 222 P 254 (708) 220
MOTOR 1 RIF — @ COM & 426 COMMON
2192 = Ao [Tl = PS1 POI{{ 2220 WHITE (778 FORWARD,/EXTEND G __p)Decou
LO — PRESET 3 = || 4350 GREEN 235 MACHINE #1
MAX _ PS2 & (435) REVERSE,/RETRACT ENCODER
Jsr RE— (4 — || 4380  BROWN 2360 68 PULSE/INCH
213 (BLK) 213 @ mec =3 Ll — PS3 S 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 710 @ (524)
M 4 0 —PRES 4] psa Q)| 256 712 2370 @ 526
2 @ RACC RJF — @ S
214 A H — a = 237
——n>
J1A
215 3\\1 EONRECTOR L'Zi—s——g——:——%—:' sme 238 730 2200
f[Sooo o] Bl o> POSITIONER MOTOR DCCOM
90VDC,1/2HP, 8.0A
216 A / 239 (731)
MACHINE #2
ENCODER
2400
217 cBet7 240 732 2210 & 535 36 PULSE/INCH
2A 734 s 537
218 | PWS219 T 241
TTn Tt 204 204
= DC OUTPUT YEL CR242 YEL
2'] 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 2420 2421 EXHAUSTER RUN
_ [.DCCOM T 30 W 1.3 A 2472 N3 | (M)O(AZ) \ O 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2290 - j 402
220 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
221 2200|  |[pCCOM (300) (300)
(229)229) e
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
S
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [X0X +/— .010[DRAWN BY DATE
WACHNED 7 BL 3UUNO5 CONTROL PANEL,
LEGEND R e BL [ 8L PSNR & RECIP,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS 004 TO .032 MAX. ReL N0 PE601746 PLUG—IN, iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETTaTonG 5. | REAB™ v AR CONTROL NUMBER 1097160 =
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

300 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @5@ INPUT LED's
301 323 6 ACED =
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 +—0 @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 2 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4’ 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
S e e TR,
DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+ SIGN
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OLT BASE + REGP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
RJ45 TO RJ45 DCCOM to 3310 AUTO_IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
DCCOM to 3240 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
307 BULKHEAD CONNECTOR 329 DCCOM to 3250 : 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
4
308 | O CON30s 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWIORK J 7, a—
CCPTIONAL) JUMPER ‘6 o SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
. SEE CONFIG. SETTINGS
2 750~
310 2 532 408
I
311 > ETHERNET FIELD— gDeD 333 L paeK
e BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 m "\fAP(L:J-II-B I[_)ED_'S
312 334 O | Tsas
o |24 1
DCCOM MACHINE #1
315 o |0 335 —o-~(702) Goay—°*° O ORWARD "LNIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O .\ O (107)—o , O REVERSE LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O | _2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 2 oy ] occow 340 GO O
~ 8 L
> = 4
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3" |0 341 {oceo 0 0 #
< = 8
320 = 342 3420 MACHINE #1
O] 710 O USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- (322)322) (400)(400)
INCHES | D | RO O A i oot
et SO N [P siunos CONTROL PANEL
LEGEND SURFACES M CHECKED APPROVED ?
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE T T . A - 4 BL PSNR & RECIP,
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL T e e e N0 PE6O1746 PLUG—IN. 'CONTRO:EV
e :':,T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 AO1
RS Fees | Moo [ © [SRES |PR°D‘5TD TCeNERATED DRAWING MENT | PAcE 3/ 7
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8 | 7 6 S5 2 4 3 1
NOTICE | D5 NOT GROULKTE, REPRODUCE OR GULGE To' GTIER. PARTES WHTWOUT WAITEN GONBENT OF NORDSOR, -~
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
ACBD = OUTPUT LET , .
401 ©| "r5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S / O, BOOTH FAN RUN 424 O G ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 OV REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 7 e !
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 5
404 INPUT(S) TO ~DCCOM”. 6 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
IF TESTING MACHINE 2, CONNEGT "RUN TEST AT 6. N RUN TEST AT 6 ]
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM”. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 . \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 8
BEFORE CONNECTING INPUT 2.  MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT 8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 3 MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D | i Do oo s o 01
BE UL e e O, P
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE e omoe o pome oL B PLUG-IN, iCONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL T oWIGe P | TR LENGH D, e
0 v ::;T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 "a01
NTERR AT Fies | Sieron [ © [SREC PR, R R MENT DR MENT [ ace 4 / 7
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8 | 7 6 5 4 3 | | 1097160 | 1
NOTICE | L BReULATE: REPROOUGE OR BVADE To' CIER PARTIES WIWOUT WRITEN.GONGENT OF NORDSON.
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(21(e2n) L NeAPFR INTEREACE 0 ENeONER INTERFACE By
I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE
500 DCCOM 5272
o PT SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 | 5
501 I  FOS s | @RS [®OTQ0 L R BB
1548 I ChkL A8 ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
1 [ I [
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O 8 REeS —0| |
; 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 0 526 | 3% 0 0 200 ol | G N | ENCODER CHNL "B |
505 7 200 o 507 | NN A
: : ol © . i
-06 O i 528 | ° ° DCCOM I pccoMm |9 |
| O O 507)1 ‘O |
507 B 529 ! N N
A : ol © | Ol |
4 4 4 c
508 5080 o OUTPUT 5080, 530 | L |
Gs Z D> | soom controL paeL (not PRODIGY. SEE CHART BELOW i O |0 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | Il |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— [ 631 i i 634 i
3420 ’ I ENCODER INTERFACE . ENCODER INTERFACE!
o1 B—P >, INPUT,_FOS. 4 235 INPUT, POS. 2 . INPUT, POS. 2| .
INPUT LED's m | ENODER T () TO O I ENCODER _ [ |
519 ACBD ®0 534 | INPUT"LED'S [ INPUT"LED'S |
1 ! CHRL AB ©110]0) Lo CHRL AB QO !
- 5130 INPUT 5130, ' 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > %, O SEE CHART BELOW 535 | gy 2 5 o @2 - BEER  w
5 I I I
514 > O SEE CHART BELOW 556 O O @0 | waoHne 2
2 I [ I
2 2 2 LT 1]
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
o715 O e O [0 B O | | ?
6 I I I
FROM | 6 6 Lo 6 |
516 oo conRoL PANEL (not PRODICY) ®) 038 ! 4 O N G5 i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | 3 3 Lol 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | 3 0 DCCOM Lo 3 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! - . Lo . !
518 RUNNING CONNECTION. 0 540 ! 0O 0O I (g3 DCom N !
5190 4 INPUT 5190, i 4 4 i i & 4 i
SEE CHART BELOW I
519 p—mo O, >4 8 |0 N 8 |
5200 I 8 8 Il 8 |
520 ~ 7, 8 SPARE 542 i 50 0 i i 3 i
750— | 2200 DCCOM ! Lo !
750— '
521 408 (590)(600) 545 750— | 631 L 634 i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |ouTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 |OUTPUT Ready for Color Ch S XXX +/- 030 [xX0X +/— .010|DRAWN BY DATE
5090 | OUTPUT Externe:| )élo:;ffoc‘;zzle g:rg'neplete Purge & BIowo?fqrgycle Complete g}END SRS i ﬁ,';"""z‘a'jﬁlfj’NZi CSSI\IJSO; F;éhcl:%,'
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) s — REMOTELY LOCATED DEVICE SRENC oUTSE WD WSOE | PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Runsi:xteernql Blowofsfc| C)e/cle Run_Color %‘::nge Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NECELTn, T (e o, e PE601746 _
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1097160 AO1
5200 | INPUT Spare Spare e A Pt | Mmon [ © [EE T TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTWENT [ pace 5 / 7
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1




LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@— GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

| 7 5 ] 3 1
NOTICE. | 45 SV 1 Nosou rOPEXT.couTs PROPRETAT MEGMATON 0 WUST B FETUmED POV REQUEST
521] 521
600 2200] | DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
INPUT, POS. 5 +/— 10 VDC
601 623
MACHINE #2 1
602 LB () 26 6020 FORWARD 'LIMIT 624 O
2200
% 724 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6035 727 %% REVERSE LIMIT 625 O MACHINE #2
5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 626 O
6
605 627 O
3
6006 ™ DCCOM 628 O
.
607 — Ry DCCom 629 0l 620 (WHT) MACHINE #2
\ ANALOG OUTPUT (=)
MACHINE #2
608 5 (RED) 6080 READY 630 O
8
609 DCCOM MACHINE #2 631 0 GND (SHLD)
so0 | occon RECIPROCATOR MOVEMENT
610 G WARNING/DELAY DISABLE < ., é%%_
611 4 PT. SINK Cocon 653
oureuT Leo's [®) © ] OUTPUT, POS. 4 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 A8 |80 634
1
613 0 6130 (WHT) — MACHINE #2 6355
ENABLE
614 5@ 6140 (BLK) = MACHINE #2 636
, INJECTION" BRAKE
615 3 637/
616 60 638
617 3@ bCCoM (GRN) _ 639
618 7@ 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
5 AUDIBLE WARNING
620 G SPARE 642
621 750- 643

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

XXX +/— 030 [xXXX_+/— 010]

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
ANSI Y14.5M — 1884 STD.

DATE
3JUNO5 CONTROL PANEL,
[CHECKED |~ [APPROVED PSNR & RECIP,
SE601746 PLUG-IN, iCONTROL
CONTROL NUMBER 1097160

SCALE: | PRODUCT
NTS CAD

DEVELOPMENT DEPARTMENT
GENERATED DRAWING PAGE 6 / 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER RECIP
CONNECTOR CONNECTOR
SENSORS SENSORS
700 AT POSITIONER AR 722 AT RECIPROCATOR ENOR
L L L
201 > GRN/YEL 4 = 2 J_ 793 > GRN/YEL 4 = s, J_
1 1 1 1 1 1
BRN 1 2200 7 1 BRN 1 I \ 2200 p L
702 (336) = 724 603 =
/
BLU 20 2 2 2__DCCOM BLU 2. 2 2 2.__DCCOM
703 FoRWARD (33) 725 FoRWARD —> (602)
704 Ne BLK 3 3 3 3 3350 5 726 LT BLK 3 3 3 36020 502
©/PRX 704 4 4 o/PRX 726 4
705 BRN 4 3360 (3%) 797 BRN 4 6030 (503)
[
5 5 5
BLU 5 3420 BLU 5 Y—‘L
706 ReyeRse 342 728 ReveRse > 1
6 6 ;_L 4 6
707 N.C. BLK ks >>—N/C = 729 N.C. BLK 4 S>> /e
PRX 707 7 7 o/PRX 729 7
708 BRN 6 200 53 730 6 200 7 (538)
8 8 8
BLU 7 DCCOM 7 DCCOM
709 PURGE 235 731 239
9 9 9
710 N.O. o BLK 5 8 2360 236 732 N/C > : 2400 (200)
S/PRX 710
1 1
711 9 X N 733 9 & e
12 10 12370 256 734 10 SN 2410 20
10 1 % 5 1
713 RED ¢ 6 11 5 e = 735 RED 7 ° 1 >—N/C =
714 BLK QN 7 736 BLK > !
715 WHT 120 8 737 WHT 7 8
716 ENC717 BRN 13 9 738 ENC739 BRN 8 9
1 9
ENCODER BLU 4 10 ENCODER BLU 10
n 635 PPR | ENC 739 635 PPR
718 VIO (N " 740 vio 10 "
68 PULSES/INCH 1 36 PULSES/INCH
719 ORG N/C >$ 741 N/C
YEL N
N/C L N/C
" / < SHLD " / + SHLD
GRN = =
721 743
v v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1) RECIPROCATOR A CABLE ASSY VAN PANEL (MACHINE 2)
P/N 7750197 P/N 775XXXX
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND o - 0 oo _+/— JORAW BY ¢ [ s0uuoe CONTROL PANEL,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE s~ GED g [ 5 PSNR & RECIP,
@) - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 1004 T0 032 WX |ReL N0 PE601746 PLUG-IN, iCONTROL
WETTONS D | R e oW ARE REV.
CONTROL NUMBER 1097160 AO1
PERPREQURED (OR' | MoE [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 7 / 7
6 5 4 3 I 2 I 1




| 1092923 |

LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 I 7 6 l o) ¥ 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (Q 0} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWGASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407 R ot B i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ —— 1078684
3 8002-1S0 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG “49M WEIDMULLER.INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z ) 981137 LI/ |
D= A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 FIx3LC6 WIREDUCT, 1 X_3,PVC,GRAY,SLOTTED T PANDUIT 1090158 CATS TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG-212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 W cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR,HEX,SELF_TAP.SLTD,8—32X.50,YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xl n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,B AMP 1 ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CLG6 COVER,1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE HOLDER.DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366
18 FUZ17 MDL—1—R FUSE, 2AMP SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 % —
19 FU217 1492-N37 END,PLATEAB FUSE 1 ALLEN BRADLEY, 341367 T ‘l‘/
20 1492-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE, 600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL, 1 4AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 31191 b P G
29 WIRE,VINYL,14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 NN A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T oo G
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE, 875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDU 2682960
34 MX5—F02 CONNECTOR,ETHERNET,RJ245—TO_IDC,CATS 1 SIEMO] 1058224 —I2.00l— 1150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO| 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 1 933054 1.500
37 NUTHEX,MACH #10~32,BRASS 2 0984129 . ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK,E.SPT#10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLT,E..203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG Z 1049966
42 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16—14,6 1 933184 ( O 39\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | g M e === e e e e e e
44 WASHER,LK.EINT,#10,STL,ZN 4 983124 — =
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é [~)
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POSR iICONTROL | 1 1055963 0 4
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO
N LAYOUT @ e H NORDSON
el - PART NUMBER
i [= ]| O Co et o I LABEL
2031 | cB210 | O C C ; 1
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. el ¢ 1
242 CR242 10 =lge ; |
210 CRS502 2 u X
213 [[Fozr Ak I
*[TEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. :zzg: ; SIEE I
MFG PART NO. DESCRIPTION ary NFG e H Col.E0 € |
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO occom H : : : 1
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 |
B 750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 N
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H
3250 :
3300 H
3310 :
3350 H
3360 :
3410 H
3420 :
4020 H
5020 :
5030 H
MULTI-SPEED BOARD 5080 H
_ DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :’z: u
Eﬁ?@é PRESET 1 LO - NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% o
R/F —F
RAF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o
m BOARD POT @
PRESET 2 LO - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD — RE 1 50—100%
10v R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so-1c0%{ . R | e e o e e e e e e e e e
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% K@
P
PRESET 3 L(} “ves SPEED RE N/A oree
J5 R/F-R BLOWOFF NOTES
i o MAINBOARD POT % CH.
SPD 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A ") "
11sv A180 o @ T / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP S50% WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
: UPWARD TO CORRECT FOR R 25%
A0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY p—
JUMPER_POSITIONS AL DNENSIONS N
FTTATasl 2 T3 1@ T BT % MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
N0 1T15vI115v1 5.0 [ A90 [15v [SPD 1 cTs FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
- RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR TOP DOWN T ey | weme  wsy [ 1 OONOV0S CONROL e
. VERTICAL POSITIONERS & SPECIAL 1/2HP g = S— R Y 1,/2HP JGONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING IN/OUT POSITIONERS. IN—OUT POSITIONER :mamu:‘m-,;;u”;“ REL NO PE601307 ,
3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL N o oo o, | P RS O REV.
POSITIONER. e rom e CONTROL NUMBER 1092923 | 4o
REQUIRED FOR ANGLE — SCALE:
' NTERRELATED FEATURES | PROJECTION © FULL |PR°D% D M ENT [DERNSTMENT | pace 1 / 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1




1092923 |

8 | 7 5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 IED
L | N
201
202
© O
2030 2031 =
203
204
205
206
207 2030 C©B2Y7 2070 299 (220 (221
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 DCCOM
¢'D* CURVE)
BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI—SPEED BOARD 230 /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG~212D/8831 Noineae ON 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
= 1056206 224 2370 = GREEN
OIEE =16
L1 TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 @ RESP — 232 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
L2
211 CIL V- (3 TB1 233
H_— — || 4240 BLACK
#)| reL d2|:| o —rer] BN PO (a24) ENABLE .
2192 vi— (@] com oo 4260 RED (426) COMMON 234 RED @—2200
Cllc =, pst po{20  WHTE 755 FORWARD,/EXTEND BLACK DCCoM
913 ()| max L0 —PRESETS| gy FS1I14350  GREEN  7=o REVERSE/RETRACT 235 ENC235 Z MACHINE #1
s ]v - & = || 4360  BROWN ENCODER
@lmec o1 lle = PS3 pb® 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 9360
214 J4 0 —PRESET 4 S 236 2570 @ 524 PULSE/INCH
RACC R/F — S ZAN 526
@ HL — @ ') = GRN/BLK 4 @
215 NA| D707 237 T =
s = |t>: % Mo > -
=z § Q = o <
bw O = + »n | amo>
216 recgocoo ! IB| s 238
217 | ap 239 2 G ——o 2= S
— -~ DCCOM BRAKE
218 | PWS219 = 240
LN E DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
— | BccoM 60 W, 25 A
2200 % T YEL CR242 YEL
290 24VDC POWER SUPPLY | + 242 0 | e N | 2 reRbnck <N
_/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 220( DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
(300) (300)
NOTE et 1D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MOTOR WIRING. [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
C | ShraEs N P ™ TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | Zirina "acs To sz wix.__|veL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A::vF;:TmF;;u:Tsr:m Tn:;mnw CONTROL NUMBER 1 092923 R%.:”
RS Feores |k [ @ FRE |PR°°%% CCeNEATED DRAWING "= | PAGE 2/ ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

321] 321
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE T0 ( I )

ETHERNET CATS CABLE

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK
0" 5aZia |:| \ 393 INPUT, POS. 1[®© | Neyr Lev's
BRN o o=
PATCH CABLE, WITH 1,5,4,8
s e /o DT T, =
302 ! wetwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE ORG —0Q @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
N T | s
303 VHI/BL V/BLUBD /RN GRy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, e 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
——— COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. P 326
MALE CONNECTIR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN CONFIGURATION WPLT SETTINGS 0
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” — T = NOTE ABOUT CLINFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS ggg: E ::13 =7 Ang:?P;zQTUgRBﬁi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ’B" 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 O
EErEd 4
308 , o =] S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHOHH N —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
10 & =[L / 332 750~
<T /
S 408
ju
o
311 E PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@3283) 333 4 PT. SINK
INTO MIDULE — BUS CONTROLLER 2200 pecou INPUT, POS. 2 [® ©) | NPyt Leo's
312 334 ©| “see
@) 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
513 @) G 335 o=t 0 2, 6 REVERSE (TOP) LIMIT
O N o 3360 y MACHINE #1
314 336 o
O " G 1S336 A Z ) 6 FORWARD (BOTTOM) LIMIT
315 5 |0 337 0
+ 6
316 I O 012200 338 s
= - 3
317 =g 339 s
o — 7
M
318 ) ()| —Decou 340 D A
9 |1 PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 SR=NI3 341 DCCOM k) £ (BRY) 3410 0 MACHINE #1
< L A 8
320 = 8 342 . 3420 N MACHINE #1
PSR SN USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
322 ] 322 400 ] 400
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
aNCHES, s|?E POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| o eI/ OloRW BT g TORE 50005 CONTROL PANEL,
LEGEND ST FRODUCT USED ON SURFACES " CHECKED o [fePROVED o TOP DN POS,
% - Eﬁn%% IE%%%T_EDTEDRE\I/JEE IN-OUT POSTIONER _| Gfes 004 1o s . __|meL N0 PE601307 1/2HP,ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
i WL commo. wnees | 1092923 [
o s (M [0 O[R[N T e | e 3 / o

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@:@E) ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 INPUT LED's S[@©] OUTPUT, POS. 1
ACBD = OUTPUT LED's © ) .
401 ©| "rses 423 ACBD =
CR242 L SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 @ % =0, BOOTH FAN RUN 424 O 21 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 @ MACHINE. #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 2
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 0 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE {1, CONNECT"RUN TEST AT RN G\ (212) COMMON
405 ‘f?%{ggﬁz\rﬂ ggf%?f 02, ggfrgrgdr "RUN TEST AT 6 \\ A\ RUN TEST AT 497 6
MACHINE #2" INPUT TO ”DCCOM”. 6 \ MACHINE #1 O-
: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. O ) MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 8 499
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6
gfgngT %V%%‘?VEI Ag\;{-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: ' S ) U - _  MACHINE 430 0
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT
409 SETS AUTO TESTING. LIMITS BASLD ON NCODER oY MACHINE 431 8@
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
SEAD 16,9704, s saok o Bk, Tl
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTPLT LED's ®O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 434 548
DCCOM 1 4350
S 4360
414 436 G 213 MACHINE #1
2 4260 SLOW REVERSE
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 N
3
417 439 0
7
418 440 0O
DCCOM 4
419 [ 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D o R o e on 4001
[/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
LEGEND HRST PRODUGT USED ON SURFACES M _CHECKED [APPROVED TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | PEiGQUTSEE M0 msbe — |1 — GSPEsm 307Gs 1,/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL ﬁﬁ:’:‘"ﬁﬁm TW il CONTROL NUMBER 1092923 [
e A Pt | Fmon [ ©  [SUE T TPRODLCT DEVELGENENT DEPARTWENT | bace 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | B CReulATE, REPRODUCE, OR OVALEE TO OTHER PARTES WTHOLT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(ar(e2)) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 509 | ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE|
QUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 | ;
501 OLR’I:)UE';FDLIE: ’s ’ ) 523 I |N%'\£J(%:EE§'S @ O O O I I IN%;\J%:EES'S @ I
15,48 1 I CHNL AB ®0100 o CHNL AB QO I
| I |
1 1 1
502 5020 N 2200 OUTPUT 5020, 524 | 2360 Lol 2360 | MACHINE #1
65 @ D SEE CHART BELOW i 236 6 6 i i 236 —O i ENCODER CHNL “A
5 5 [ ) I
503 5030 OUTPUT 5030, 525 | 2370
, O Z D SEE CHART BELOW i O O @ 0 i VACHINE #1
2200 | 2370 2 2 | | 2200 2 | 99
S04 O %) D26 | G 0 0 200 oyl 1 (6 N | ENCODER ‘CHNL "B L
5 ! 6 6 L 6 |
50 5 2200
O 27 8| © ! o|
3 DCCOM 528 I 3 3 I I DCCOM 3 I
DCCOM
=06 O | o |0 )| | 0 |
l | A L 7 |
DCCOM
507 0 5% 529 | Ol O | O |
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 4 4 L 4 ! c
508 TO )
68 Z D soom controL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O 10 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 O I 0 !
750— | I |
510 Gio) 3410 ’ 532 | L 750— '
> % 4 PT. SINK i 750 | €31 N 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | L |
. | I |
~ INPYLLED'S T © | | o | -
512 1548 | ® O 534 I I I I
- 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, | I [
514 [> 6 SEE CHART BELOW 536 ! Lo !
2 I I I
515 3 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, $) 539 | | l
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 > 2 1) SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 7, 0 SPARE 542 i i i i
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 Y 600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) _ A
5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
5140 [ INPUT Run_External Blowoff Cycle Run_Color Change Cycle LEGEND FIRST PRODUGT USED ON SURFACES M JCHECKED s [APPROVED o TOP DN POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare %' EEm%\E/LEL I;’EILE\II;TLE]'JI'EDRE‘I\I/;gE IN—OUT POSITIONER _| GORNERS 004 70 Jod3 MAX. REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare - INTERPRET DRAWINGS PER | THREAD LENGTH DIMS. ARE v,
*  "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1092923 AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATES FEATORES | ARodEcrion —o scﬂ'%s |PR°D%% D(EEEIE'(R)KTME%NBR?AW@%TMENT PAGE 5 / b
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1




3 | 1092924 | 1

LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 | 7 6 | 5 2 4 |
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (0 Q} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO. )
0 REF_DWG.ASSY PANEL.GUN POSITIONER 0 1078407 e = i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ I— 1078684
3 B8002—ISO TAGWARNING,ELECT SHOCK_HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X_2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X_.500,Z 6 981137 LI, |
D[z A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 F1x3L06 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED FT PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG—212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 Wi cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR.HEX,SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,1YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10_AMP,10—20 xI n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1_POLE,B_AMP i ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER_SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE_GROUP,1/O,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 C1LGE COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY, 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 5 -
19 FU217 1492-N37 END,PLATE,AB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l"
20 149204 TERMINAL_BLK,GRAY,|EC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 ANGJG# | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL_BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER, TBACCY,END,DIN,GRAY,J_SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V 31.5 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL,14AWG,GREEN W/ YELLOW 2.75 931191 6.00 P ¥
29 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 N A A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG, WHITE 3 31268 T T\ Y
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE,.875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45_TO RJ45,2FT 1 PANDU 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,RI245—T0_IDC,CATS i SIEMO 1058224 —I2.00l— 150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMOI 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 2 984129 : ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK.E,SPT.#10.STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER.FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 _POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032", 14— 16AWG Z 1049966
2 TERMINALFLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 ( © 69\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | rrrrrgmmm e M e === e e e e e e =
44 WASHER,LK,EINT,#10,STL.ZN 4 983124 — !
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é @) |
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837 T—T | |
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL | 1 1055963 = al Iff &
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® @ : I I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID_STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO0
N LAYOUT ® @ | oo T | NORDSON
e IR PART NUMBER
o L1/ Q|| [IFlll © of, ] e I LABEL
2031 | cB210 | O D]]F O & C & ) 1 I
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 Coll.enl ¢ s 1 |
242 CR242 10 &a ) &) € 1 |
210 CRS502 a 2 u x a
= S (I
*ITEM 15 /0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. e ; e eie I I
i ~ = ~ H |
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG e H &q f.co] ¢ | |
750—408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO bocom H : : : & 1 |
750-514 2—CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AG 125V, DC 30V | 2 WAGO 2200 u I
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H |
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 | |
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H |
3250 M |
3300 H |
3310 1 |
3350 H |
3360 | |
3410 H I
3420 : |
4020 - I
5020 : |
5030 H I
MULTI-SPEED BOARD 5080 H |
] DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :z: :H: |
gﬁ?‘EYs PRESET 1 LO — NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% 5130 . I
R/F —F
1A ® 6 RIF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o I
m BOARD POT @ I
ers PRESET 2 LO —NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD ~ —| RE 1 50—100% I
RTS 1ov R/F =R | REVERSE SPEED — RE_2 so—foo%{ | e e e e e e e e e e e e =
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% k@
P
PRESET 3 L0 —YES SPEED RE N/A
JAB g J5 RIF R, | BLOWOFF MAINBOARD POT_| % CW. NOTES
By T e = sP DB 100% 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A "RESP” .
115y At80 | = o / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP 0% WITH ALL FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES.
Y- UPWARD TO CORRECT FOR R 2% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ’ ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY pp—
JUMPER POSITIONS o ALL DINENSIONS IN
1 THATJIBl 023 Ja [ J5] J6 MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO 1115v]115v] 5.0 1 A90 [ 15V | SPD | TS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
A RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [X)0X_+/— .010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR BOTTOM UP ey | weme [t OONOV0 O TR ks
- VERTICAL POSITIONERS WITH 1/2HP MOTOR. FRETRRONCT WD ON e B S |B s 1 72HP ICONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL IN-OUT POSTIONER | Siavirs 004 16 o2 wix.__ |ReL N0 PE6O1307 /24P,
POSITIONER. INTERPRET ORAWNGS PER THREAD LENGTH WS, AR =
rovegL s A | 5 CONTROL NUMBER 1092924 AO1
SCALE:
' NTERA D O s | MR [ FULL |PR°D% D M ENT (DEFINSTMENT | page 1/ 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 DD
LN
201
202
0 O
2 O 3 2030 2031 =
204
205
206
207 2030 C:E._?iﬂ 2070 229 @@
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 bCCoM
¢'D* CURVE)
PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 BASE TYPE /
*WIRE_OFF_OF M1 AND M2 KBMG-212D/8831 Toinean 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
@ DB CZ1%6 1056206 224 2370 = GREEN
T2 w - L1
TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 5 4A ()| resp 252 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
210 LO — PRESET 1 L2
211 o @w :I/F: S 1B 1l4240  Back 255
508 @ |re J2|:| o2 O[S (424) ENABLE —~
212 AN R/F — @ coM S} 4260 RED {(426) COMMON 234 RED @ 2200
(BLK) (GRN) @ FeL [Z1us L= Ps1 bl 4250 WHITE 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
013 s | L @ | o —peseT3) o Bl (4350 GREEN = REVERSE,/RETRACT 535 ENC235 %, VACHINE. #1
s 17— & = || 4360 BROWN ENCEDER
% @lree  tzalln = PS3 b& 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360
214 ~ W o= e S 236 A D PisE/mer
RACC _ =
< :I/F _ S @® 1 GRN/BLK N 2 2
215 .. [ 237 T =
= 5 n n NMmOo>
ZzZ 0O & T L =
"i_o__'___+_in__| amo>
216 e Ted] V1B s 238
217 | wer 239 ? (B—2—o——
_% A DCCOM gggEENICAL
218 | PWS219 = 240
L{N]| L
=1 pc output
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241
- 60 W, 25 A
2200 = ’ YEL CR242 YEL
24VDC POWER SUPPLY E 2420 2421 EXHAUSTER RUN
220 242 L e e | INTERLOCK
o/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 2200 DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
NOTE *INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MQOTOR WIRING. XXX_+/=_030 [0 _+/= 010|DRAWN BY DATE
o S et L] O
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER %ﬁrﬁ‘ﬁx LN PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER .
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A;:;:E:MF;';::::MO :;mm CONTROL NUMBER 1 092924 REX&H
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L OEMENT DER VENT [ ace 2 / ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIEID CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 321] 321

ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO
300 PN 1058222 <100 FT> (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH .
LA INPUT, POS. 1 @5 @ INPUT LED’s
30 1 BRN D \ PATCH CABLE, WITH 323 @ A"ESB,"EB=
s /G ol ST
: 1
302 | werwore "”I'JL/G GRN 324 | DCCOM 3240 —O hsﬂég H(ljl\(l)%\j F(l:(g)N glgﬁlﬁlgs 1
o sz FE ] 5 '
, BLU ALTERNATE 5
303 VHI/BLY VLU B /RN GRy |CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
Y TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. //7 COLOR CODE “B 32 6
MALE CONNECTOR (RJ45> HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG W/BRN BRN JUNPER CONFIGURATION INPUT S"E(I,ﬂ":ﬁs No. G NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” ”:":I I:u:” DOCOM o 3240 WANUAL N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 6 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ4S WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE [ 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
DOCOM 1o 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS :g: : ::13 - Akgrr:?P ;zQTugRassNi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ‘B 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
EELED 4
308 . Flumeat————— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHCHH \ —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 80 MACHINE CONFIG. BIT 4
b [ CATS CABLE ™ INTERFACE BOX © SEE CONFIG. SETTINGS
310 = / 332 750—
S / 408
I
(@]
311 ' | PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— ZDED 333 4 PT. SINK
- IN 7O MODULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 AMEts
&0 | *#*
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 O G 335 0<TC 2, O FORWARD (TOP) LIMIT
o oV 1s335 A 5
314 336 3360 MACHINE #1
O " G ls336 A Z ) 6 REVERSE (BOTTOM) LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O (] 2200 338 0
= ~ 3
317 20 339 8
% — 7
318 o © | (| becow 340 G10) 0
R PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 o © 0 341 DCCOM (BLK) N, (BRN) 3410 6 MACHINE #1
2 - & A 8
320 = 8 342 o 3420 N MACHINE #1
Ls3a2 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 345 500 DCCOM 408
(322)322) (400Y400)
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN BY Rk P°E oanovos CONTROL PANEL
NEXT ASSEMBLY MACHINED o
gs—ENIEEMDTELY LOCATED DEVICE PRSI FROOUGT D OF Ll m.,‘..: B os [5O os T oh
IN-OUT POSITIONER _| Cornirs 004 10 032 Wx. __|ReL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL M g v | TR LT Do, A —
SR T - T D CONTROL NUMBER 1092924 A0
PERPREQURED FOR- . | e
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L P MENT DhRe VENT [ ace 3 / ©

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5

400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY

INPUT, POS. 3 INPUT LED’s 7~ OUTPUT. POS. 1
AC,BD = oureur Lep'sf @) © ) .
401 ©| M5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S % 0, BOOTH FAN RUN 424 O @) ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 & MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 9
404 INPUT(S) TO *DCCOM”. 8 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ (212) COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM". 6 \\ \\ RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
Do peier By Samicrac e y 7
407 TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGCLE INPUT 2 6 429 6
gggngT C}?EIYVJ\;E}'E(:‘S‘II'?INSI jﬂ;l'-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: : S 7 U S _ MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 N AT T T S O ENCODER 4 MACHINE 431 80
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE P~
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED's DIE) OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 8/4 MAX. 4354 54,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
N ):.‘mm m+a/>_ .030 |x.x1>:(= +/— .010[DRAWN BY RF DATE 03NOVOS CONTROL PANEL,
LEGEND ST PRODUCT US> ON SURFACES M g{lECKED s QI;PRUVED os BOT UP PQS,
%— REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | S oer B leer w0 PEGO1307 1/2HP,ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWNGS PER THREAD LENGTH DS, ARE ;
memn [ cowroL wnes | 1092924 [,
it s | Bk [0 © [ TP DB B | e 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | B GRGULATE, REPRODUOE OR OVULEE T OTHER. PARTES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\(
421)(421 T 0o K
500 ODDCCOM 500 | ENCODER INTERFACE | ENCODER INTERFACE]
P SINC 2200 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 ! ;
fgq MR  POS 503 | B [@OTQ0 L AR [@®] |
g 48 ®0 I CHKL AB ®0|00 Lo CHKL AB ©]0) I
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
65 < D\ SEE CHART BELOW 024 i 236 SHIS) i i 236 O i ENCODER "CHNL "A
5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 |
O 2 D SEE CHART BELOW 0 i O 8 REeS —O|
G 526 | 5 6 G 200 =1 1 -6 . ENCODER CHNL "B .
| [ |
| [ |
505 N 2200 527 | 1 F ! ¥
526 I Ol O Lo O I
3 | [ |
DCCOM I 3 S o pccoM |3 !
o506 O Z 528 O |0 M G! ! D |
7 | [ |
507 0 DCOOM 275 529 | N ! N
. O 8 Lo O I
4 | [ |
508 " so80,, > T OUTPUT 5080, 530 | o L ¥ | ¢
8 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW I O 6 I I O I
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C & D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | [ |
510 € 3410 ’ 532 | L 750— '
516 340 | | | |
@ 4 PT. SINK | 750~ | 631 | 634 |
511 G222 > INPUT, POS. 4 533 | Lo I
) _J/ INPUT LED'S[B) ©) | ! - ! -
AC,B.D = | [ I
512 1548 | @O 534 Lo I
| [ |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > %, 'S SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I [ I
ol4 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 557 | ! | 5
[ |
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo I
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 D %) 0 SEE CHART BELOW 541 | I | -
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 2 0 SPARE 542 | B |
|
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 (600) o543 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmmmm T e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) A
5080 |OUTPUT|  Ready for Color Change Color_Change Start_From _iControl *INCHES D NORDSON CORPORATION
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXGEPT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare PO /- s +/ GOlIRAN BY o [DRTE 0 CONTROL PANEL,
5140 | INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle LEGEND FRST PRODUCT USED ON SURFACES M CHECKED o [AFPROVED o BOT UP POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare /N~ REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GORNERS 004 10 1037 WAk, REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare @ - GUNMOVER PANEL TERMINAL R S e 1092924 REV.
* "Mechgniccll Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT WG | o —o C?NTROL NUMBER AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATED FEATURES | PROJECTION scﬁfs |PR°D%%EE’E'€§’§T'&%NBR%$¢£TMEM PAGES / 5
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
; ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
VENDOR’S BILL OF MATERIAL / 208V, 954
230V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 380V, 5.7A
460V, 5.7A
1 ENCLOSURE ;
SEE INVERTER CHART HOFFMAN 575V, 3.8A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS" LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER ‘\/‘ WAGO CONTROLLER
GND | GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D ) &0
1 GROUND LUG R I m
—— __ —— _ —— 1 °° 0%
— — - J— - — DIsC201
cB2 CIRCUIT BREAKER, 2A T84 E @ & B 3 m
1 ] WMS1C2 CUTLER—HAMMER 3]
RE DU T T iCONTROL GUN / 408 88 88 & 32 32 T ®
B x - — -
A/WR WORKING SPACE CAUTION LABEL, cusTOM __ i ESJCjMBPLhJP/ F(;ghSZ\T\/OViEXRG 408 8 &8 B & 83 E - [:] -
- = —
SAFETY YELLOW WITH BLACK } 120v / 1ph / &onz / 0.50 408 & & & @ oo 5
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY ; Lsigl 8 &8 & & 22 > DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | oo o o oo oo e
i 516 &8 & 8B & 88 W
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC | s o oo o0 o oo &
i 3 7501408 B @B 8B B 38 || =
DISC201 | DISCONNECT SWITCH OTI6F3 ABB o S on o on oo oo
s 750-63n 38 8 B 8 98 )
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB @ 5 @ o9 e
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB °© J50l600 B = = = % =
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ 8 & B &8 . g
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ _— _— . . VFD203 %
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA=03| MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WN& MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM MINIMUM OF 3 1/2
FEET WORKING =T
CON201C 1 1D66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ©
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL 05 [
POWER IS APPLIED ALe-sranLer
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
A Tor ARFGLE Tioza
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FAIR—RITE GRD
o o
i N e SEE e 02| oroson
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WACO D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO sc205
- — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
" G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO o0, Qectonect RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
l : s [ o
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631,/000-010 WAGO * Sl )]
— - - — N Y
i
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CONZ01A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 i 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - ceo
6 X 6.875 THRU Dg((:gM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 > 2360
3-PH VOLTS 208 [ 230 380 [ 480 575 —f PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
05 Inor CAU—H O N ’ 5 00 PLUGSPRAY "OPTION" ONLY - 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A e SEE CUTOUT DETAIL "B" 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e . h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH : 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! INCHES D NORDSON CORPORATION
A" CUTOUT DETAIL "B"
THE DOOR IS OPEN FOR BULKHERD HOUSING FoR ‘NEMHORK CONNECTION EXCEPT ‘AS NoTeD size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGZSPRAY OPTION) XXX +/— .030 |[X.XXX +/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL RGNS g DAK 25APR11 CTRL PANEL,
POWER IS APPLIED SURFACES Vi CHECKED gy |gGTROVED TOP—DOWN,AC
BREAK OUTSIDE AND INSIDE H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600011 A02
L GG A [ g
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
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NO‘HOE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— X PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY p VALUE DESCRIPTION
WOWEG)F?OSUHPZF;LY e DCCOM PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE *VOLTS”
341 P0O33 A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
CON20 1A CON201B 3410 =41 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
— J— - - - - - — P036 2 - "2— "
D r c - 120VAC 3 PHASE ros |5 507 W%~ Doeiat (wor 3/ 7059]
‘ ‘ SUPPLY SUPPLY NOTE: CROSSED P
QOO 2 1 3 4 ‘ (OPT\ONAL) MOTOR WIRES P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —F RN /YEL BLK | WHT| RED GRN P040 0.2 DECELERATION TIME
CRN/ _)— 4 — — MMC203
2@ W s I S _ Yty T VD203 4 Ship 4 A052 4 PRESET FREQUENCY ( 10 HZ)
s ﬁ A067 0.2 ACCEL TIME 2
- ‘h - L J -—1 ‘12‘13‘%‘ ‘Rg‘m ‘ E GND /i\ iRN/YEL/L\ A068 0.2 DECEL TIME 2
202 N/C } L1 12| 113 = 1L A E Allen—Bradley E m/ \ = / \ H rgoiimcg ;L\ORAMUERS DC Brake Time (works w/ PO37-3)
I I = 1 1 1 REFER TO ALLEN*BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
| I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
\ \
2038 L2 A T2, DIP—SWITCH 172
] Fﬂ,, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; \FH — E SETTINGS E 5 2 5 MOTOR )
DISC201A } OPE&SX TOP-DOWN PSNR MOTOR
204 L3 T ] VAN N N . E 113 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
e 5 v
g=>— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[= =) scao_ Y 3 AU 34
2030 2031 1 \\ \ ”SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = € LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
- RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
TOP—-DN MOTOR
WHT \ }
503 oy / (WHT) 4250 oo
RED \ )
/ (RED) 4240 o
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
»
2711 234 8 2200
709 DCCOM
MACHINE #1
212 235 ENCODER
-0 2360 504 36 PULSE/INCH
213 256 — 2370 —
s 214 237
217 54 240
2A
o PWS219 =
218 T 241 204 204
219 rewROT 0 OUTRUT 24/DC POWER SUPPLY 249 ks e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
E DCCOM oW 1A N | e/ N\ 2) | 2031 INTERLOCK
2200 - j
24VDC POWER SUPPLY +
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300) (300
221 2200  PCCOM (300) (309)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s 'm‘x'xffy% = z:i:j BL E:;;f@gpw CTRL PANEL,
A LEGEND ;:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA BY 5L 5Y EE TOP?DOWN’AC)
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
(/) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEFTEs S | BT O A CONTROL NUMBER 1600011 e
PERFERRUIRED FOR™MC | TR v
I A S i | PROOE, SR L OSReeT [ prce 2 / 7
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
321] 321
2200 DCCOM
522 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @@ INPUT LED's
AC,BD =
325 @ 1)54,8
324 DCCOM JUMPER 3240 W MACHINE CONFIG. BIT 1
@ SEE CONFIG. SETTINGS
5
375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. 5 SEE CONFIG. SETTINGS
5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL \N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
A7 DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINECSY) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
RJ4S TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 /
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
] ] CON308 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK @ SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD “
331 3310 0 MACHINE CONFIC. BIT 4
N %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
510 = 552
< 408
T
(@)
311 = ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® (O | NPUT. LeD's
312 334 ®0| "
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SR —o—702) 704 O FORWARD (DOWN) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O o—(702) 07— O REVERSE (UP) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 0
316 O Ol 2200 338 0
= - 3
317 = 339 0
ZIRN
> < —
[CORNe'e) 7
318 o | @ DCCOM 340 G
~Q |+ ,
319 o ™ 34 | Decou 3410 MACHINE #1
\2 O N —o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND ool u/- PR g [ ey CTRL PANEL,
SURFACES AA CHECKED APPROVED _
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE R e T PLL%ZND,%%NN’TAFSC’)L
- GUNHDVER PANEL TERMINAL I .
PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
TERREATES PetoRes | Mk [ © [seAEC e
8 7 6 5 f 4 2 | 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€D ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 477 RS
INPUT, POS. 31@) (O | WYL LED's sureut e[ B @] OUTRUT, POS. 1
Ao ©| "Te%s 423 oypgyee Q0
CR242 1 1,5,4,8
409 o 4090 h SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4 5 4 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @400 O REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) t
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = t- 5
INPUT(S) TO "DCCOM". NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 NN RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: 5 \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 O 429 0 DCCOM _(GRN) géfAHM‘gﬁ #
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 750 SLOW SPD
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
411 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 434
DCCOM
415 — 2 455
414 436
415 457
416 438
417 459
418 440
419 441
420 447
4271 2200 DCCOM 443
(‘500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L Q:PROVED 8L TOP*DOWN,AC,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE T A, [mw  PE50Z512 PLUG— INICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIVS. ARE Y
i : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
PERFER%T UF\%EISA égRMMC THIRD
\NTERREL?&TED FEATURES BNoJECTIoN D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/VEELSAPT%EDNTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\R\NG.\
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
1.5.4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, ‘ 2360 W w Lo 2360 W | MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | J— |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 70 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 .
504 4 526 526 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "B
3 i 0|, 0 | o)
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
7 | v v I v |
5@7 | | | |
O 29 SIS | O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 L 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL PaNEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) 90 ‘ 8 8 Lo 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
| Lo |
510 75;06; H34o S 532 o 750 }
} \ /50— 1631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 Gy > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sks | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
o153 > 8 SEE CHART BELOW 035
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D G SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
SW 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spqre Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X0t/ 03 [0 /- D10 DRAWN BY o TORTE CTRL PANEL
5090 |OUTPUT Spare Spare LEGEND St < CHECKED g |&TPROVED g TOP—DOWN,AC,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE B T D SEE T 5Ee02512 PLUG—IN,ICONTROL
5140 INPUT Run Color Change Cycle Run Color Change Cycle @* GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAVINGS PR THREAD LENGTH DIMS. ARE =y
5190 INPUT Spare Spare PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AQ2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SizZe POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 CHECKED BL APPROZVSE/;PRW 1 CT R L IPAN E L’
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES i BY BL |By BL TOP-DOWN ,AC N
BREAK DUTSIDE AND INSIDE -
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—|N,ICONTROL
NETELTIG T, | RhamE o
: : CONTROL NUMBER 1600011 A02
Tl e
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LTR‘ REVISION ‘ BY ‘ CHK ‘ ECR NO. ‘ DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO QTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. — | SEE SHEET 1 FOR NOTES AND REVISION. -1 ] - -
CONNECTOR AT TOR o
TOP—DOWN POSITIONER
700 CON701 792
1 1
701 > GRN/YEL ¢ . 793
00 BRN ! 1 1 \ 2200 A T l 04
2, 2 K \ 2
BLU 2 DCCOM
703 FORWARD ) l ’ ‘ 335 725
DOWN) LIMIT 3 3
S04 DOWN). BLK S 8 3350 335 726
PRX 704 4
05 BRN 4 3360 336 727
5
BLU 5
708 REVERSE > = 728
(UP) LIMIT BLK 4 4 6
707 !21.0 >} N/C 729
O/ PRX 707 6 7
708 2200 N (s 730
8
709 ! Decou 235 731
; o || 30 ||
710 N/C ( 2560 236 732
1Q
711 9 l ' >—N/C 733
11
712 10 2370 237 734
5 6 12
RED 11
713 {A\ >—n/c = 735
6
714 BLK / 736
7.
715 WHT l \ ¢ 737
716 ENC717 BRN & i 738
9 10
ENCODER
717 635 PPR 739
10 11
718 740
36 PULSES/INCH
719 N/C 741
720 742
NE o
R SHLD
721 M 743
TOP-DOWN POSITIONER A CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 1102278

ALL DIMENSIONS IN
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o_+/ a0 _+/- oto BL 254PR11 CONTROL PANEL,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE B CHECKED o~ [APPROVED TOP—DOWN,AC,
@* GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN, iCONTROL
NETLRIE S | R o A =7
: : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
N ] 3
INTERRELATED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DCEE/VEELSET%EDNTDRDAEWP\Q?;WENT‘ PAGE 7 /7
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
VENDOR’S BILL OF MATERIAL ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
208V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 230V, 9.5A
380V, 5.7A
1 ENCLOSURE SEE INVERTER CHART HOFFMAN 460V, 5.7A
1 SUB—PLATE C-—P2420 HOFFMAN 575V, 3.8A
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
TND PLATE ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C3B3AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER :
1 JUMPER £383JC402 CUTLER—HAMMER A
N WAGO CONTROLLER
GND 1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D 20
1 GROUND LUG [ I m
=
—— __ _ —— 1 °° 0%
— — - i - — DIsC201
cB2 1 CIRCUIT BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER-HAMMER (842 8 & 8 % 68 g =
— = iCONTROL GUN 408 &8 &8 & &8 32 T
A/R WIRE DUCT, 1" x 3 - — | BOTTOM—UP POSITIONER 408 & 3| & 3 82 c @ ®
! SATETy YELLOW Wiy BLACK. Encit cusToM - { 450V / 3pn / 60nz / XXa mEEEER i
! - B &S 8 33
CR242 q RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY | 1207/ Tph / 60nz / 050 lsig = @ = g o 9 ISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | lsid ® @ = = s e
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC } ] o008 g g g g g; &
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S 750630 28 8 @ o8 93 =
S n o6 o8 ca 8 oo =
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB 0 o0 oo o oo e
B & B &8
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB © 750600 & &8 88 8 &% )
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ & 88 s 5
) ol
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ — _— __ . VFD203 x
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA-03I MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WNCGE MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM M‘NF‘EAEUTMW%FRKB‘Né/z
CON201C 1 ID66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE © —
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL [
POWER IS APPLIED [SESEN] P et
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NEPA 79, CHAPTER, 125 OR
\FEA 700 ARTGLE 11028
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FARR—RITE GRD
o o
1 CONTROLUER, WAGG rys0-542 SEE ITEM 02 NORDSON
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750408 WACO \e/ D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO - sc205
— — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO >k s - RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631/000-010 WAGO * -
— _— - — Ve ey,
i M
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
SEE CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 8 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - g?g
6 X 6.875 THRU DCCOM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 2360
3-PH VOLTS 208 ‘ 230 380 ‘ 480 575 —)— > PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
- £.0UF — 2.00 |
05 e CA U —H O N 5 00 PLUGSPRAY "OPTION” ONLY 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A 104 e SEE CUTOUT DETAIL "B” 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e s h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! -~ INCHES D NORDSON CORPORATION
THE DOOR IS OPEN roIour DETAL K o T DAL EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGRSPRAY OFTION) XXX_+/= 030 [XXXx__+/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL BL 25APR11 CTRL PANEL
gégg@{é ‘iE/AA CHECKED APPROVED _ ’
POWER IS APPLIED o BL s BOT—UPR,AC,
BREAK OUTSIDE AND INSIDE _ H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
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USERS 3PH
— ’ PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY
P VALUE DESCRIPTION
1PH,60 Hz, 120VAC PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
10 AMP SUPPLY DCCOM @ P033 | A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
3410 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
_ - e ) B CONZ01A CONZ01B 341 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE”
D r L ~— 120vAC BSUPPHPALSYE P0O37 3 STOP MODE — "DCBrkAuto,CF” (works w/ AOSO)
200 2 ] 3 SUPPLY OPTIONAL P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) ( ) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —~7 GRN/YEL J MMC203 P0O40 0.2 DECELERATION TIME
201 A - & T80 VFD203 4 sHo A 2225 042 PRESET /EECESLUETN‘MCE ; 10 H2)
2031 L | DIsc201 |« 7if (ZZJ\ %**TT [12]13]14] [R2[R1] E GND A iRN/YELA 5 oo | 02 CECEL e o
2 O 2 N/C | 11 71127 7“:7;7 = 1L | A 111 A‘ ‘ _ B d ‘ 1T / \ = / \ l\ A080 1.0 DC Brake Time (works w/ P037-3)
/ ‘ 1 o E en raaiey E TO CHANGE PARAMETERS:
‘ ‘ 7 1 7 REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
I I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
| |
B 204 En | L2 \FHQ 1121 E DIp —SWiTCH E 112 . woror | |
= 2 2
DISC201A } OPE&SX \ \ j \ / \ j \ BOTTOM-UP PSNR MOTOR
704 L3 kﬂa 131 [ SNK E 173 : o ! 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
c=— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[e_¢] SC205 3 Ay S Lo
2030 2031 1 \\ \ SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = lj LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
BOT-UP MOTOR
/ (WHT) \ } 4250 oo
208 231 / (RED) U 4240 e
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
|
2711 234 e 2200
709 DCCOM
212 235 MACHINE #1
ENCODER
2W 3 712 2360 524 36 PULSE/INCH
256 — 2370 —
214 237
217 | o 240
2A
— 218 ‘ PWS219 = 24 204 204
LN | L
219 AT 24VDC POWER SUPPLY 249 o CR242 e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
—|_ DCCOM 30w 15 A 0 | GOV L 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2200 - j 102
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300] [(300
221 2200|  |pCCOM (309 o)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
);i:H‘Nzéf .030 ‘X.X‘?E/i»/f .010|DRAWN BY 8L DATE 25APRT1 CTRL PANEL’
A LEGEND ET:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA ngCKED BL gsPROVED =S BOTTOM*UP,AC,
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
— INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL A:?R?EA;MF;RWJQ;SEMC FULL THREAD CONTROL NUMBER 1600007 REAVOZ
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321] 321
DCCOM
500 322 2200 4 BT SINK
INPUT, POS. 1 @ © INPUT LED's
301 323 Bl *vebe
JUMPER 1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 1 @ SEE CONFIG. SETTINGS
5
5035 375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. > SEE CONFIG. SETTINGS
5 O 4‘ 5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/QUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 A7 DCCOM 1o 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
BO 6 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
5@7 RJ45 TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
308 ] [] LONSO8 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK —0 o——0 SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD 8
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
g %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
[aa]
310 . 532 408
T
(@]
311 z ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's
312 354 D 1548
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) 704 O FORWARD '(UP) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O 07— O REVERSE (DOWN) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 6
316 i O 12200 338 0
= - 3
317 = 10 339 O
o3 - 7
318 o 1| Ol occow 340 0
~3 |+ ,
319 o ™ 34 | DCCoM 3410 MACHINE #1
o O n —0o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
=
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxX__+/— 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL
LAEGEND e T a EC{ECKED oL Q:PROVED oL BOT—UP AC)
- REMDIELY LOCATED DEVICE T PLUG—IN,iCONTROL
@ - GUNMD\/ER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE RE MO PE60251 2 ‘ =
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AO2
PERFECT FORM AT MMC THIRD
INTERRELATED, PEATURES | ANouEcrion =) SCQLTE:S ‘PRODUC?D DGEE/NEELSETMEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 3 / 7
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IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€DED ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK
INPUT, POS. 3 INPUT LED’s ’
401 % Av??f{ 4973 OUATEUBTDLED’S @ @ OUTPUT, POS. 1
CR242 1 888 ©
4092 a8 2020 @ SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 404 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS (2% e REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) #
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = - 5
INPUT(S) TO “DCCOM”. NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT'RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 AR RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: < \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G 429 G DCCOM  (GRN) gé%ﬁm‘gﬁ il
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND _ SLOW SPD
. £ 750
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
417 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 454
DCCOM
4713 — 2 455
414 436
415 45/
416 438
4717 459
418 440
419 441
420 447
427 2200 DCCOM 443
(500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L /é:’/PROVED 8L BOT*UP,AC,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE Comess atw o oo x|kl o PE602512 PLUGINICONTROL
@)~ GUNMOVER PANEL TERMINAL NERTLEG T | D ha o A =
PERF%%T&%EBA ?SRMMC THIRD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AOZ
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\RH\/G.\Z
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
15,48 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, \ 2360 1 1 Lo 2360 1 I MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
504 5030 OUTPUT 5030, 575 ! I 5370 |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 570 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 o
504 4 526 5726 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "A
6 | 6 6 ] 6 |
505 527/
.0 | Ol O . O |
| Lo |
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 ; 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
| I |
| 7 7 Lo 7 |
0 O 229 o 0 - O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 o 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL paveL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) ‘ 8 8 o 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
750— | Lo |
o110 516 532 | 750— |
\ /50— ] 631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 G0 > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sk | ® O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
013 > O SEE CHART BELOW 535
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D 6 SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
5" 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spure Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X /o o0 ‘”f:s /= D10 ORAN BY ) | OATE o ppR1 CTRL PANEL
5090 | OUTPUT Spare Spare LEGEND SURFAGES CHECKED ) |APPROVED o BOT*UP,ACJ
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE T QUTSE D NSEE e PLUG—IN,iICONTROL
:gg miﬂ e Co‘orssohringe e = Cdors;?ahrqemge e O~ GUNDVER PAEL TERMINAL Lff:iif::ﬁ:ézw :::DTHR“” CONTROL NUMBER 1600007 \%2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxx__+/— 010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 KD BL APPROZVE’E/;PW ! CTRL PANEL,
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES o BY BL |BY BL BOT= U P ,AC;
BREAK DUTSIDE AND INSIDE .
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—IN s iCONTROL
RS e TUTPureAs™ OV e Rev
: ' CONTROL NUMBER 1600007 AQ2
LR A | )
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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BOTTOM—UP
CONNECTOR AT
BOTTOM—UP POSITIONER SENSORS
700 CON701
+ L
701 > GRN/YEL ¢
| w (e 1
702 BRN 1 2200 p 336 =
2 : 1
793 rorwaRD L 2 ) l DCCOM 35
UP) LIMIT 3 3 3
704 ( &.C. BLK 3 3350 &
PRX 704 . 4
705 BRN 3360 e
5
BLU 5
706 RevERsE > al
DOWN)._ LIMIT 4 6
707 PO, BLK 4 P
o/PRX 707 ] S
708 2200 N oay
8
200 7 DCCOM 73
: : oo ||
710 N/C 2570 237
9 ( 1Q
711 l ' >—N/C
11
11 10 2360 236
5 12
RED 6 1" -
713 I\ e 1
714 BLK H ° Y
715 WHT I \ /. 8
716 ENC717 BRN 8 9
9 10
ENCODER
a 635 PPR
10
718 "
36 PULSES/INCH
719 N/C
720
NE
= SHLD
721 —

BOTTOM—UP POSITIONER A

CABLE ASSY
P/N 1102278

A

PANEL (MACHINE 1)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

736

737

738

739

740

741

742

743

ALL DIMENSIONS IN
NeHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o/ o0 /- o1 BL | a5aPR1t CTRL PANEL,
/N\ - REMOTELY LOCATED DEVICE e TN - BOT—UP.AC,
@ — GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN,iICONTROL
WETRELIES T | P has oV A e
i : CONTROL NUMBER 1600007 ‘ AO2
N T ] [ :
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