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OSTRZEZENIE: Czynnoéci opisane ponizej moga wykonywaé jedynie osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje. Przestrzegac zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych

dokumentach.

Interfejs sterownika

Przycisk wytgcznika

Ustawienia trybu Select Charge

Nastawy i warto$¢ kV/uA

STD/AFC
Zmiana trybu

Encore®

' Dioda LED spustu

Regulacja przeptywu pompujacego (w
trybie Classic Flow)

Regulacja % przeptywu powietrza
pompujgcego (w trybie Smart Flow)

11~ Dioda LED trybu Smart Flow

~ Regulacja przeptywu atomizujgcego
(Classic Flow)
Regulacja przeptywu catkowitego (Smart

Flow)

-_—_—

Nacisnac¢ przycisk wytacznika na trzy sekundy, aby
przestawi¢ sterownik w tryb uspienia (tryb
oszczedzania energii). WySwietlacze i wskazniki LED
wytgczg sie. Aby wigczyé sterownik, nalezy ten
przycisk nacisngc¢ jeszcze raz.

Urzadzenie automatycznie przejdzie w stan uspienia,
jezeli przez okoto 15 minut nie zostanie wykonana
zadna czynnos$c¢. Nacisniecie spustu pistoletu,
nacisniecie przycisku przedmuchu lub nacis$niecie
dowolnego przycisku na interfejsie sterownika
powoduje jego obudzenie.

|:p° W chwili uruchomienia pistoletu zaswieca
sie dioda LED spustu, a na wyswietlaczu jest
wyswietlana aktualna wartos¢ kV/uA. Kiedy pistolet nie
jest uruchomiony, na wyswietlaczu widaé nastawiong
wartos¢ kV/uA. Na dwoch wyswietlaczach przeptywu
powietrza sg pokazane wartosci nastawione.

_ sI! Dioda LED trybu Smart Flow zaswieca sie,
kiedy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie
Smart Flow. Szczegbtowe wyjasnienia znajduja sie w
paragrafie Nastawy przeptywu proszku.

Konfiguracja sterownika

Podczas wtgczania lub uruchamiania po uspieniu
nacisngc i przytrzymac przez 1 sekunde przyciski + i -
na panelu kV/uA. Kiedy na panelu kV/uA pojawi sie
napis F - 1, oznaczajacy funkcje 1, sterownik jest w
trybie konfiguraciji.

Aby zmienic¢ funkcje, nalezy naciskac przycisk plus lub
minus na panelu kV/uA. Aby zmieni¢ wartosci funkcji,
nacisnac przycisk plus lub minus na panelu nastaw
przeptywu powietrza pompujgcego. Nacisngc¢ przycisk
wytgcznika, aby zapisa¢ wprowadzone zmiany i wyjs¢
z trybu konfiguraciji.

Nr Nazwa Ustawienia Wartosci
funkciji domysine

1 Typ pistoletu 0 = Encore 0

2 Fluidyzacja 0 = zbiornik, 1 = karton, 3 = wytgczona 0

3 Sterowanie napieciem 0 = tryb wiasny, 1 = tryb klasyczny 0

elektrostatycznym

4 Regulacja przeptywu proszku 0 =tryb Smart, 1 = tryb Classic 0

5 Dtugos$c kabla 0=6m,1=12m,2=18m 0

6 Opdznienie wibratora do kartonéw wt, 0-90 s 30




Parametry elektryzaciji

Tryb Select Charge ®

W trybach Select Charge ustawienia elektryzaciji nie
podlegaja regulacji. Diody LED nad przyciskami trybu
Select Charge zaswiecajg sie, wskazujgc wybrany
tryb.

Wartosci fabryczne parametrow elektryzacji w trybach
wyboru tadunku Select Charge sg nastepujace:

Re-Coat (malowanie ponowne): 100 kV, 15 pA
Metallics (powierzchnia metalowa): 50 kV, 50 pA
Deep Recesses (gtebokie wneki): 100 kV, 60 pA

UWAGA: Jezeli zostanie nacisnigty przycisk
STD/AFC, kiedy sterownik jest w trybie Select Charge,
nastgpi jego przetgczenie w tryb STD lub tryb AFC. W
trybie Select Charge naciskanie przyciskéw + i - nie
powoduje zadnego skutku.

Tryb wtasny (Custom) elektryzacji

Tryb wtasny (Custom) jest trybem domysinym. W tym
trybie mozna niezaleznie od siebie zmienia¢ wartoSci
kV oraz pA. Kiedy jest wybrany ten tryb, Swieca sie
diody STD i AFC.

Przyciskiem & mozna zmienia¢ informacje na
wyswietlaczu miedzy wartosciami kV i uA.

Tryb klasyczny elektryzacji

Tryb klasyczny (Classic) jest opcjonalnym trybem
elektryzacji. Sterownik musi by¢ skonfigurowany do
pracy w tym trybie. Zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi
urzadzenia.

W trybie klasycznym mozna dostosowac wartos¢ kV
(STD) lub pA na wyjsciu, ale nie obie te wartosci
jednoczesnie. W trybie AFC mozna ustawic¢ gorng
warto$¢ graniczng natezenia pradu. Kiedy natezenie
zacznie rosngé, napiecie kV zmniejszy sie.

Nastawy przeptywu proszku

Przyciskiem + lub - mozna wybra¢ zgdang warto$¢
ustawienia. Im dtuzej przycisk jest nacisniety, tym
szybciej zmieniajg sie wartosci.

* Prawidtowy przedziat wartosci STD (kV) wynosi 0
lub 25-100 kV.

* Prawidtowy przedziat wartosci AFC (uA) wynosi
5-100 pA.

Nacisna¢ przycisk STD/AFC , aby wybrac tryb
STD lub AFC.

Nacisng¢ przycisk @ aby zmieniac¢ informacje na
wyswietlaczu miedzy wartosciami kV i pA.

Przyciskiem + lub - mozna wybra¢ zgdang wartos¢
ustawienia. Im dtuzej przycisk jest nacisniety, tym
szybciej zmieniajg sie wartosci. Poprawne wartosci kV
i LA sg takie same, jak w trybie wtasnym.

Tryb Smart Flow — domysiny tryb ustawiony
fabrycznie. W tym trybie nastawia sie wartos¢
przeptywu catkowitego i % przeptywu powietrza
pompujacego. Jesli nastgpi zmniejszenie wartosci
procentowej przeptywu powietrza pompujacego,
cisnienie powietrza pompujgcego zmniejszy sie, ale
wzrosnie cisnienie powietrza atomizujgcego, dzieki
czemu predkos¢ transportowania proszku nie ulegnie
zmianie. Dioda LED trybu Smart Flow zaswieca sie,
kiedy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie
Smart Flow.

Tryb Classic Flow — jest to standardowa metoda
nastawiania wartosci przeptywu i predkosci proszku
poprzez oddzielne ustawienie przeptywu powietrza
pompujacego i atomizujgcego oraz reczne
zbilansowanie tych wartoéci w celu uzyskania
optymalnych wynikow. Gdy sterownik jest
skonfigurowany do pracy w trybie klasycznym Classic
Flow, dioda LED trybu Smart Flow jest zgaszona.

Tryb Smart Flow

o sI! Dioda LED trybu Smart Flow zaswieca sie,
kiedy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie
Smart Flow.

- ustawienia przeptywu proszku (%

przeptywu powietrza pompujgcego).

- ustawienia predkosci proszku (Przeptyw

catkowity).

Zakres nastaw obu tych parametréw wynosi od 0% do
99%.




Tryb Smart Flow (cd.)

Przyciskiem + lub - mozna wybra¢ zgdang wartos$¢
ustawienia. Im dtuzej przycisk jest naci$niety, tym
szybciej zmieniaja sie wartosci.

Najpierw nalezy nastawic¢ wartos¢ przeptywu
catkowitego, aby uzyskac zatozong wielkos¢
nanoszenia i predkosé, a nastepnie nastawic¢ wartosé
% przeptywu powietrza pompujgcego, aby uzyskac
zatozony przeptyw proszku.

UWAGA: Jezeli jeden z parametréw Przeptyw
catkowity lub % przeptywu powietrza pompujgcego ma
wartos¢ zerowg, sterownik nie moze witgczyé
przeptywu powietrza w chwili nacisniecia spustu
pistoletu i proszek nie bedzie pompowany.

Obstuga systemu

UWAGA: Przed napylaniem proszku poczekag kilka
minut na fluidyzacje proszku w zbiorniku podajacym.

Napylanie proszku: skierowac pistolet do kabiny
proszkowej i nacisng¢ spust.

Przedmuchiwanie pistoletu: zwolni¢ spust pistoletu i
nacisnaé spust przedmuchu. Wytaczy sie przeptyw
powietrza pompujgcego i napiecie elektrostatyczne, a
na wyswietlaczach pojawi sie symbol P.

Podczas wigczania pistoletu powietrze czyszczace
elektrode wtacza i wytgcza sie automatycznie. Jego
przeptyw uniemozliwia gromadzenie sie proszku na
elektrodzie.

Spust przedmuchu
Spust pistolett

Konserwacja

Dysze, kanat proszkowy pistoletu, dysze pompy i
zwezke Venturiego czysci¢ w myjce ultradzwiekowej,
uzywajac emulsji do czyszczenia Oakite® Betasolv lub
jej odpowiednika. Przed zamontowaniem optukac¢
czystg wodg i wysuszyc.

Tryb Classic Flow

Dostep do trybu klasycznego jest mozliwy tylko po
odpowiednim skonfigurowaniu sterownika. Zapoznac¢
sie z instrukcja obstugi systemu, gdzie opisano
parametry konfiguracji.

- stuzy do ustawienia cisnienia powietrza

pompujacego jako procent cisnienia maksymalnego.

- stuzy do ustawienia ci$nienia powietrza

atomizujgcego jako procent cisnienia maksymalnego.

Oba parametry moga przyja¢ wartos¢ od 0% do 99%
ci$nienia maksymalnego powietrza. Przyciskiem + lub
- mozna wybraé zgdang wartos¢ ustawienia. Im dtuzej
przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg sie
wartos$ci.

Silnik wibracyjny podajnika proszku z kartonu wtgcza
sie w chwili wtgczenia pistoletu. Kiedy pistolet zostanie
wytgczony, silnik wibracyjny pozostaje wigczony przez
ustalony czas (0-90 sekund, ustawienie fabryczne 30
sekund), aby unikng¢ szybkiego wtaczania i
wytgczania podczas pracy produkcyjne;j.

Przeptyw powietrza fluidyzujgcego przez podajniki
proszku w kartonach wigcza sie tylko czas wigczenia
pistoletu. Powietrze fluidyzujace w zbiorniku
podajgcym wigcza sie w chwili wigczenia sterownika i
pozostaje wtgczone do momentu wytgczenia zasilania.
Przeptyw powietrza fluidyzujgcego mozna regulowac,
korzystajac z zaworu iglicowego na panelu tylnym
sterownika. Proszek powinien delikatnie falowag.

Powietrze
fluidyzujace
=7 Powietrze

=9l przedmuchujace| zp AczA
S\ Powietrze do PNEUMATYCZNE
czyszczenia [~ NA PANELU

elektrody TYLNYM STEROWNIKA

{} Powietrze
pompujace
- Powietrze
@ atomizujgce

Zespotu elektrody pistoletu nie zanurzaé w ptynie
czyszczgcym ani nie ptukacé. Przed czyszczeniem
zdjac¢ wszystkie uszczelki o-ring. Nie dopusci¢ do
kontaktu uszczelek o-ring z ptynem czyszczacym.
Wiecej informacji znajduje sie w instrukcji obstugi
urzgdzenia.




Rozwigzywanie probleméw

Zapoznac sig z instrukcjg obstugi urzadzenia, gdzie opisano wigecej procedur, kontrole rezystanciji i kontrole

ciggtosci.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

1. Pistolet nie napyla proszku,
miga dioda LED spustu

Pistolet zostat wtgczony podczas
uruchamiania lub wybudzania
sterownika; zwarcie w wytgczniku lub
kablu spustu.

Zwolni¢ spust pistoletu. Nacisngé
przycisk wytgcznika, aby wprowadzic¢
sterownik w tryb us$pienia, a nastgpnie
nacisngc¢ ten przycisk ponownie, aby go
obudzi¢.

Sprawdzi¢ kabel pistoletu i wytacznik
spustu.

2. Brak tadowania proszku,
miga wyswietlacz kV/uA

Zwarcie w pistolecie

Sprawdzi¢ kabel pistoletu i zasilacz.
Zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi
urzadzenia.

3. Nieréwna powtoka
proszkowa, niestaty lub
niewystarczajacy przeptyw
proszku

Zator w pistolecie, wezu proszkowym
lub w pompie

Przedmuchac pistolet. Sprawdzi¢ waz
proszkowy i pompe.

Zuzyta dysza, zuzyty deflektor lub
zespot elekirody

Wymontowad, oczyscic i wymienic, jesli
jest taka potrzeba.

Niskie ci$nienie powietrza
pompujacego

Zwiekszyé nastawy powietrza
pompujacego.

Niskie cisnienie powietrza
fluidyzujgcego

Zwigkszy¢ cisnienia powietrza.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ zrédto proszku.

4. Luki w powtoce proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Sprawdzi¢ i wymienié, jesli jest taka
potrzeba.

Niedrozny zespot elektrody lub kanat
proszkowy w pistolecie

Rozmontowac i oczyscic.

5. Niski lub niestabilny
przeptyw proszku

Niskie ci$nienie doprowadzanego
powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza
musi by¢ wieksze od 4,1 bara (60 psi).

Zuzyta zwezka pompy

Sprawdzi¢; w razie potrzeby wymienic.

Zablokowana rura ssgca

Sprawdzi¢; w razie potrzeby oczyscic.

Nieodpowiednio nastawione powietrze
fluidyzujace

Sprawdzi¢ i ustawic.

Waz proszkowy niedrozny, zagiety lub
jego przekroj jest zbyt maty w stosunku
do dtugosci

Sprawdzi¢ waz. Jesli jest dluzszy niz6 m
(20 stop), uzyé weza o przekroju 1/2".

Regulator na rozdzielaczu sterownika
jest niedrozny lub dziata
nieprawidtowo.

Odtgczy¢ weze przy sterowniku i
sprawdzi¢ przeptyw powietrza. Wymieni¢
regulator w razie potrzeby.

6. Utrata przyczepnosci, niska
wydajnos¢ naktadania

Niskie napigcie elektrostatyczne

Zwiekszy¢ nastawe napiecia
elektrostatycznego.

Nienalezyte podtgczenie elektrody

Rozmontowac i oczyscic¢. Sprawdzi¢
elektrode i zasilacz pistoletu.

Nienalezycie uziemione przedmioty

Sprawdzi¢ uziemienie przedmiotow.
Rezystancja do masy nie powinna
przekraczac¢ 1 mQ.

7. Proszek zgromadzit sie na
elektrodzie

Niewystarczajgcy przeptyw powietrza
Czyszczacego

Odtaczy¢ ztgcze powietrza czyszczacego
na panelu tylnym. Sprawdzi¢, czy otwor
nie jest zablokowany i oczysci¢ w razie
potrzeby.

8. Brak napigcia kV na wyjsciu
pistoletu

Uszkodzony kabel lub zasilacz
pistoletu

Sprawdzi¢ kabel pistoletu i zasilacz.

9. Brak napiegcia kV i proszku z
pistoletu lub brak powietrza
przedmuchujgcego

Wadliwe dziatanie wytacznika spustu
lub usterka kabla

Sprawdzi¢ diode LED spustu. Sprawdzi¢
wytacznik spustu i kabel.
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