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Bezpieczenstwo

Wprowadzenie

Przeczyta¢ i przestrzegac¢ niniejszych zasad bezpieczenstwa. Ostrzezenia, uwagi
i instrukcje, dotyczgce innych urzgdzen i wykonywanych czynnosci, znajdujg sie w
dokumentacji tych urzgdzen.

Trzeba upewni¢ sie, ze kompletna dokumentacja urzadzen, tgcznie z niniejszg instrukcja,
jest dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzgdzenia firmy Nordson byty instalowane,
obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Za
osoby takie uwaza sie pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na postawie umowy,
ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie
zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzgdzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w dostarczone;j
dokumentacji moze by¢ przyczyng obrazen ciata lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niewtasciwe z przeznaczeniem obejmuja:
« stosowanie niezgodnych materiatow
» modyfikacje urzadzenia bez upowaznienia
* usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad
* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci
* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego

« uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci obcigzen sg
przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzgdzenia sg przystosowane i dopuszczone do
pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu eksploatacji. Jezeli instrukcje instalacji,
obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane, wszystkie dopuszczenia zostang
uniewaznione.

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

© 2021 Nordson Corporation
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2 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngé ryzyka obrazen.
» Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawia¢ urzadzenia.

» Urzgdzenie mozna obstugiwac wytgcznie pod warunkiem, ze zabezpieczenia, pokrywy
i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani
nie wytgcza¢ zadnych zabezpieczen.

» Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw. Przed regulacjg lub
naprawg elementéw poruszajgcych sie trzeba odtgczy¢ zasilanie i zaczekac, az
urzgdzenie zatrzyma sie. Zablokowac¢ wytgcznik zasilania, aby wykluczyé mozliwosé
przypadkowego uruchomienia.

» Uwolnic¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg podzespotow
pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub pneumatycznym. Odtgczyc,
zablokowacé i oznaczy¢ wytgczniki przed serwisowaniem podzespotéw zasilanych
napieciem elektrycznym.

» Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (SDS) wszystkich stosowanych materiatow.
Przestrzega¢ zalecen producenta, dotyczgcych bezpiecznego obchodzenia sie z
materiatami oraz stosowac¢ zalecane srodki ochrony osobiste;.

» Aby unikngé ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych zagrozeniach
W miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorgce
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czeéci,
ktérych nie mozna zabudowac ani ostoni¢ w inny sposéb.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikngé ryzyka pozaru lub eksploziji.

» Uziemi¢ wszystkie elektroprzewodzace elementy wyposazenia. Stosowac wytgcznie
uziemione weze pneumatyczne i hydrauliczne. Regularnie kontrolowac uziemienie
urzgdzen i przedmiotéw. Rezystancja uziemienia nie moze przekracza¢ jednego
megaoma.

* W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub tukowych trzeba natychmiast wytgczyc¢
wszystkie urzadzenia. Nie wolno ponownie ich wigczaé, dopdki przyczyna nie
zostanie rozpoznana i usunieta.

* Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac ani nie uzywac otwartego ognia tam, gdzie
sg sktadowane lub uzywane materiaty fatwopalne. Nie dopuszcza¢ do nagrzania
materiatdw do temperatur przekraczajgcych wartosci zalecane przez producenta.
Upewnic¢ sie, ze urzgdzenia monitorujgce i ograniczajgce temperature dziatajg
prawidiowo.

» Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ niebezpiecznych stezeh substancji
lotnych i oparéw. Przestrzegac przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (SDS).

* Nie wylgczac¢ uktaddéw elektrycznych pod napieciem podczas pracy z materiatami
tatwopalnymi. Wczesniej odtgczy¢ zasilanie odigcznikiem, aby unikna¢ iskrzenia.

» Poznac¢ rozmieszczenie wytgcznikdw awaryjnych, zaworéw odcinajgcych i gasnic. W
razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytgczy¢ system i wentylacje.

* Przed regulacjg, czyszczeniem lub naprawg urzadzen elektrostatycznych trzeba
wytgczy¢ zasilanie elektryczne i uziemic¢ uktad elektryzacji.

» Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen wykonywac zgodnie z
procedurami opisanymi w dokumentaciji.

 Korzystac¢ tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informacji o czesciach
zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

P/N 7169555_18 © 2021 Nordson Corporation



Automatyczne pistolety proszkowe Encore® 3

Uziemienie

OSTRZEZENIE! Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych jest niebez-

A pieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar lub eksplozje. Testy
rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw okresowych. W przypadku odczucia
nawet nieznacznego wytadowania elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo
tuku elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wigczac¢ urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokot otworéw musi by¢ zgodne z wymogami NFPA
dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2. Zapozna¢ sie z
dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce pragd muszg byc¢
elektrycznie potgczone z uziemieniem przy rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom
mierzonej przyrzadem przyktadajgcym do mierzonego obwodu napiecie o wartosci co
najmniej 500 V.

Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w obszarze natrysku,
podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce.
Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢ uziemiony.

Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z naelektryzowanego ciata
cztowieka. Osoba przebywajgca na pomalowanej powierzchni, np. na podescie,

lub noszgca nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosi¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywaé tasmy uziemiajgcej, aby zapewnic¢ ciggtos¢
uziemienia podczas pracy z urzgdzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

Operatorzy muszg zachowac¢ bezposredni kontakt z rekojescig pistoletu, aby unikng¢
porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.
Jezeli musza by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢ otwor na dtonh lub palce, uzywac
rekawic elektrycznie przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajgcg tasme potgczong

z rekojescig pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow natryskowych trzeba odtgczy¢ zasilanie
elektryczne i uziemic elektrody pistoletow natryskowych.

» Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgczyé wszystkie odtgczone urzadzenia,
kable uziemiajgce i przewody.

Dzialania podejmowane w razie awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo, nalezy
natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykona¢ ponizsze czynnosci:

» Odtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne systemu. Zamkngé hydrauliczne i
pneumatyczne zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie z instalacji.

* Ustali¢ przyczyne awarii i usung¢ jg przed ponownym wigczeniem systemu.
Utylizacja

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwaé¢ zgodnie z
przepisami lokalnymi.

© 2021 Nordson Corporation P/N 7169555_18



4 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Opis

Pistolet mocowany na poreczy

Automatyczne elektrostatyczne pistolety natryskowe Encore® wystepujg w wersji do
montazu na rurze lub na poreczy. Standardem jest pistolet mocowany na rurze 152,4 cm
(5 stopy), jest tez dostepna wersja przystosowana do zamocowania na poreczy 182,8
cm (6 stopy). Pistolet mocowany na poreczy jest wyposazony w zacisk obrotowy, ktory
pasuje do otworu na jej koncu.

Pistolety sg wyposazone w powielacz, dostarczajgcy napiecie o wartosci 100 kV oraz
doprowadzenie powietrza do czyszczenia elektrody, ktére zapobiega gromadzeniu

sie proszku. Pistolety majg prosty kanat proszkowy, aby zminimalizowa¢ gromadzenie
tworzenie sie proszku, a takze sg wyposazone w szybkoztgcze weza proszkowego, ktére
pozwala na szybkg zmiane koloru.

Pistolety mozna uzywacé ze sterownikiem automatycznym Nordson iControl®- lub Encore
LT, ktéry reguluje napiecie elektrostatyczne, przeptyw powietrza czyszczgcego elektrode i
przeptyw powietrza pompujgcego.

Z pistoletem sg dostarczane dysze szczelinowe 2,5 i 4 mm. Wyposazenie opcjonalne
obejmuje:

« Kable sterujgce o dlugosci 8, 12 i 16 metrow (26, 39, 52 stop).

» Zestaw montazowy do pistoletéw mocowanych na poreczy: standardowy, obrotowy i
staty

 Porecz pistoletu o dtugosci 121 cm (4 stopy) i zacisk do pretéw o $rednicy 25 mm (1
cal),

» Kagtowe przedtuzenia natryskowe
» Zestaw kolektora jonéw

* Rézne dysze szczelinowe, stozkowe i krzyzowe Cross-Cut

Rys. 1 Pistolet mocowany na poreczy i na rurze

P/N 7169555_18

© 2021 Nordson Corporation



Automatyczne pistolety proszkowe Encore® 5

Specyfikacje

+/- 19 VAC, +/-1 A (warto$é 100 kV. 100 uA
szczytowa) , "

+ Jakos$c¢ powietrza: czastki state <5y, punkt rosy <10°C (50 °F)
* Maks. wilgotnos¢ wzgledna: 95% bez kondensacji
» Temperatura otoczenia: +15 do +40°C (59 - 104 °F)

* Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej - aplikator: Strefa 21 lub klasa I, dziat 1

© 2021 Nordson Corporation P/N 7169555_18



6 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Specyfikacja (cd.)
Automatyczne pistolety natryskowe Encore

Etykieta z informacja o certyfikacji aplikatora

4 @ For Electrostatic Finishing Applications\
C Us

APPROVED Class II Spray Material

FOR USE WITH ENCORE iCONTROL WHEN CONFIGURED
IN ACCORDANCE WITH 1107770, ENCORE iCONTROL 2
WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 10012067
OR ENCORE XT MANUAL CONTROLS WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1084547

FM11ATEX0056X EN 50050-2

(€11so @II 2D 2m)

1098182

o

Etykieta z numerem seryjnym

UWAGA: Numer seryjny pistoletu zawiera informacje o miejscu i dacie (rok i miesigc)
produkcji. Numer seryjny zaczyna sie od znakéw "AA10A". Symbol ,AA” oznacza, ze
produkt zostat wykonany w Amherst, Ohio, symbol ,10” oznacza rok 2010. Symbol ,A”
oznacza miesigc styczen, ,B” oznaczatoby luty, i tak dale;j.

4 )

P/N: XXXXXXXY

\IIH/HHHHHHH\HH\HHHHHHHH ﬁor;son
S/N: XXXXXXXXX ENCORE
(R PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV PENDING
Ta +15€ TO +40C

\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A/

Specjalne kryteria bezpiecznej eksploatacji

* Aplikator automatyczny Encore moze by¢ uzywany tylko z odpowiednimi sterownikami
Encore LT, Encore iControl 2 lub Encore XT w temperaturach otoczenia w zakresie od
+15°C do +40°C.

» Urzgdzenia muszg by¢ instalowane zgodnie z normg EN50177.

* W przypadku wspotpracy ze sterownikami Encore XT, urzgdzenia mogg by¢ uzywane
wytgcznie w Srodowisku, w ktérym zagrozenie uderzeniem jest niewielkie.

* Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia plastikowych powierzchni
sterownika. Istnieje mozliwo$¢ powstawania na nich tadunkow statycznych.

P/N 7169555_18 © 2021 Nordson Corporation



Automatyczne pistolety proszkowe Encore® 7

Wymiary i masa

Pistolet mocowany na poreczy
Masa: 651 g (1,44 funta)

8,9 cm (3,50") do osi obrotu
4,9 cm (1,93")

1,0 cm (0,39") < 43,4 cm (17,10") 47

7,6 cm (2,99") JL

: 36,2 cm (14,25") N
T 5,8 om (2,28")
14 cm (5,51") ~———  39,7cm (15,62

Pistolety mocowane na rurze 5 stopowej
Masa: 2,02 kg (4,45 Ib)
4,9cm (1,3"

165,9 cm (65,31")

Y

155,6 cm (61,25") —
do korica montazu na rurze

6,60 cm (2,60")

Pistolety mocowane na rurze 6 stopowej
Masa: 2,37 kg (5,23 Ib)

195,9 cm (77,12")

Y

) )
L

185,6 cm (73,07")
do korica montazu na rurze

Rys. 2 Wymiary i masa pistoletu automatycznego Encore

© 2021 Nordson Corporation P/N 7169555_18



8 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Instalacja

Pistolety mocowane na rurze

Zobacz Rys. 3. Pistolet przeznaczony do montazu na rurze nalezy zamontowac zgodnie
Z ponizszymi rysunkami na stojaku, na oscylatorze lub na manipulatorze za pomocag
jednego z dostarczonych zestawow. Numery czesci montazowych do mocowania na
rurze podano na stronie 47.

X 4
5 L
Montaz standardowy na rurze

9

5

10

N

Rys. 3 Zestawy montazowe do pistoletéw montowanych na rurze

1. Statyw montazowy 25,4 mm (1") 5. Tuba mocujgca pistoletu 9. Nakretki do rowkéw teowych
2. Zacisk 6. Sruby M8 x 30 10. Listwa z rowkiem teowym (zob.
3. Sruba zaciskowa 7. Plytka no$na uwage)

4. Tuleja zaciskowa 8. Sruby 3/8-16 x 1” A. Pokretio zacisku

B. Uchwyt obrotowy
UWAGA: Nie znajduje sie w zestawie.

P/N 7169555_18 © 2021 Nordson Corporation



Automatyczne pistolety proszkowe Encore® 9

Pistolet mocowany na poreczy

Zobacz Rys. 4. Wtozy¢ adapter (3) w otwodr na koncu wysiegnika (9) i umocowac,
dokrecajac srube (11) kluczem imbusowym 4 mm. Numer katalogowy zestawu znajduje
sie na stronie 49.

* Aby przestawi¢ wylot pistoletu na drugg strone, poluzowac¢ prawg srube (1).
» Aby pochyli¢ wylot pistoletu w gére lub w dét, poluzowacé pokretto (4).

» Aby obrocic¢ wysiegnik w osi wzdtuznej (8) lub prostopadtej, poluzowac pokretto (5).

W celu zamontowania pistoletu na stojaku nieruchomym, na oscylatorze lub na
manipulatorze nalezy zatozy¢ obejme (7) na statyw montazowy o $rednicy 1 cala i
dokreci¢ pokretto zacisku (6).

Rys. 4 Montaz pistoletu mocowanego na poreczy

1. Sruby imbusowe 5. Pokretto regulacji obrotu 9. Wysiegnik

2. Wspornik obrotowy 6. Pokretto zacisku 10. Kulka

3. Adapter do montazu na poreczy 7. Zacisk 11. Sruba ustalajgca
4. Pokretto regulacji przechytu 8. Korpus blokady wysiegnika

© 2021 Nordson Corporation P/N 7169555_18



10 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Podtaczenie pistoletu
Zobacz Rys. 5.

1. Podtgczy¢ waz proszkowy do ztgcza weza (2). Ztgcze mozna zdjaé z pistoletu po
odkreceniu i odciggnieciu nakretki zabezpieczajgcej (1).
2. Podtgczy¢ przezroczysty wgz 4 mm powietrza czyszczgcego elektrode do krocca

do weza (3 na pistolecie mocowanym na poreczy) lub do zlgczki (4 na pistolecie
mocowanym na rurze).

3. Podtaczy¢ kabel pistoletu do gniazda (5) i mocno dokreci¢ nakretke mocujaca.

Pistolet mocowany na poreczy Pistolet mocowany na rurze

Rys. 5 Podtgczenie pistoletu— Pistolety mocowane na poreczy i na rurze
1. Nakretka zaciskowa 3. Ztgcze karbowane 5. Gniazdo kabla pistoletu

2. Ztagczka weza 4. Ztgczka do rur (4 mm)

P/N 7169555_18 © 2021 Nordson Corporation



Automatyczne pistolety proszkowe Encore® 11

Instalacja kolektora jonéw

Kolektor jonéw moze poprawi¢ wyglad i gtadko$¢ utwardzonych powtok proszkowych.
Kolektor wytapuje jony emitowane przez elektrode fadujgcg pistolet i nie pozwala na
gromadzenie sie ich na malowanym przedmiocie. W ten sposdb zmniejsza sie tadunek
gromadzony w proszku przylegajgcym do przedmiotu, co moze przyczyni¢ sie do
zmniejszenia wad powtoki, takich jak pory czy efekt skorki pomaranczy.

Informacje o numerze katalogowym (P/N) zestawu znajdujg sie w rozdziale Czesci.

Kolektor jonéw mozna stosowaé w pistoletach mocowanych na poreczy i na rurze. Po
zamontowaniu kolektora jondw trzeba ustawic¢ potozenie elektrody kolektora, aby uzyskac
najlepsze wyniki. Procedure te opisano w rozdziale Regulacja elektrody kolektora jonéw.

Pistolet mocowany na poreczy

1. Zobacz Rys. 6. Wtozy¢ elekirode kolektora (1) do ptytki uziemiajgcej i umocowaé
srubg M5 x 8 (6), ktdra znajduje sie w zestawie z kolektorem jonow.

2. Umocowac¢ do kolektora koncowke (7), uzywajgc sruby M3 x 8 (8).

Rys. 6 Instalacja kolektora jonéw — pistolet mocowany na poreczy

© 2021 Nordson Corporation
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12 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Pistolet mocowany na rurze

UWAGA: Otwoér montazowy musi by¢ zatkany, aby uzyskaé optymalng wydajnosc.
Jezeli kolektor jondw jest wymontowany, nalezy w jego miejsce wstawi¢ odpowiedni
korek. Numer katalogowy korka montazowego jest wymieniony w rozdziale Czesci w
niniejszej instrukciji.

UWAGA: Otwoér montazowy kolektora jondw musi byé skierowany w strone przodu
pistoletu, jak pokazano na Rys. 7. Jezeli otwdr kolektora jonéw jest skierowany do tytu,
trzeba go odwrdcié, aby umozliwi¢ dostep do ptytki uziemiajgcej w tylnej czesci korpusu.
Wykonac¢ czynnosci opisane w punktach 1-7 procedury ,Rozmontowanie pistoletu

mocowanego na rurze” na stronie 25, aby wyjg¢ rure, a nastepnie odwrdcic jg i
zamontowac pistolet.

1. Usung¢ korek z otworu montazowego (5), jezeli jest.

2. Umocowac¢ wspornik dystansowy (2) do ptytki uziemiajgcej, uzywajgc sruby z tbem
gniazdowym (3).

3. Wiozy¢ elektrode kolektora (1) do wspornika dystansowego i umocowacé srubg M10 x
10 z nylonowym czubkiem (4).

4. Umocowac¢ do kolektora koncowke (7), uzywajgc sruby M3 x 8 (8).

Rys. 7 Instalacja kolektora jonéw— pistolet mocowany na rurze

1. Elektroda kolektora

2. Stupek

3. Sruba imbusowa

4. Sruba ustalajgca M10 x 10 7. Koncoéwka wielopunktowa
5. Otwor montazowy kolektora jonow 8. Sruba z tbem wypuktym M3 x 8

6. Sruba ustalajgca M5 x 8

P/N 7169555_18
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Automatyczne pistolety proszkowe Encore® 13

Regulacja elektrody kolektora jonéw

Elektroda kolektora jonéw musi by¢ tak ustawiona, aby jej koniec znalazt sie w
optymalnej dla danej aplikacji odlegto$ci od konca elektrody pistoletu.

« Jezeli koniec elektrody kolektora jest za daleko od konca elektrody pistoletu, kolektor
nie bedzie gromadzit jonéw ani nie przyczyni sie do poprawy wyglgdu utwardzonej
powioki.

« Jezeli z kolei koniec elektrody kolektora jest za blisko korica elektrody pistoletu,
drobiny proszku mogg nie tadowac sie nalezycie i skutecznos¢ przenoszenia proszku
moze by¢ ograniczona.

Ustawienie elektrody kolektora jonéw nalezy wykonaé zgodnie z ponizszg procedurs.

1. Zdjg¢ elektrode i koncowke wielopunktowg z pistoletu, a nastepnie pomalowac kilka
przedmiotéw. Zanotowac natezenie prgdu (uA) widoczne na wyswietlaczu sterownika
podczas malowania. Utwardzi¢ pomalowane przedmioty.

2. Zamontowac elektrode i korncéwke wielopunktowg na pistolecie.

3. Poluzowac srube ustalajgcg (4 lub 6) i odsung¢ koniec elektrody kolektora od konca
pistoletu.

4. Witgczy¢ napiecie elektrostatyczne i napyli¢ proszek na przedmiot przed pistoletem.
Przesung¢ elektrode do przodu, az natezenie prgdu widoczne na wyswietlaczu bedzie
0 5 —7 pA wieksze od natezenia w punkcie 1. Dokreci¢ srube ustalajaca.

5. Utwardzi¢ powtoke na przedmiocie. Poréwnac jakos¢ powtoki na przedmiotach z
powtokg uzyskang w punkcie 1 (przed zainstalowaniem kolektora jonéw).

6. Jesli nie uzyskano oczekiwanej poprawy jakosci, poluzowac Srube ustalajgcy i
przesunac elektrode do przodu o okoto 2,5 cm (1") i dokreci¢ Srube.

7. Powtarzaé czynnosci opisane w punktach 5 i 6 az do osiggniecia zatozonej jakosci
malowanej powierzchni.

© 2021 Nordson Corporation
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14 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Obstuga

A\
A\

OSTRZEZENIE! Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywac jedynie osoby posiadajg-
ce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzega¢ zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych w
tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE! Opisane urzgdzenia mogg stanowi¢ zrédto zagrozenia, o ile nie bedg
uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

W sterownikach Nordson iControl lub Encore LT Automatic mozliwe jest automatyczne

i reczne sterowanie elektryzacja, przeptywem powietrza czyszczgcego elektrode i
powietrza pompujgcego. Uruchamianie i ustawianie pistoletu jest realizowane przez
sterownik iControl, sterownik osi Nordson lub przez PLC dostarczony przez Nordson albo
nabyty we wiasnym zakresie.

Informacje o programowaniu i instrukcje postepowania znajdujg sie w instrukcji obstugi
sterownika.

Wymiana dysz szczelinowych

/N

OSTRZEZENIE! Przed wykonaniem opisanych czynnosci wytgczyé pistolet natryskowy
i uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

1. Zobacz Rys. 8. Odkreci¢ nakretke dyszy (1), obracajac jg w lewo.
2. Sciggnaé dysze szczelinowa (2) z zespotu elektrody (3).

UWAGA: Nie trzeba wyjmowac catego zespotu elektrody. Jezeli podczas wyjmowania
dyszy zespot elektrody wyjdzie z pistoletu, przed ponownym zatozeniem oczysci¢ go
sprezonym powietrzem. Nie zginac¢ elektrody. Uchwyt elektrody (3A) wkreca sie do
zestawu. Zaréwno uchwyt jak i elektroda sg elementami wymiennymi.

3. Zainstalowa¢ nowg dysze w zespole elektrody, zachowujgc ostroznosc¢, aby nie zgigé
elektrody. Ustawienie dyszy pasuje do wystepu w zespole elektrody.

4. Natozy¢ nakretke dyszy na dysze i nakrecic¢ na pistolet, obracajgc w prawo do
momentu, az krawedz nakretki dyszy dotknie korpusu pistoletu.

UWAGA: Stozkowy uchwyt elektrody zostat tak wykonany, aby zoptymalizowac¢
czyszczenie podczas zmiany koloru w systemach, w ktérych sg stosowane dysze
szczelinowe. W uchwycie stozkowym tego typu nie mozna stosowacé deflektoréw
stozkowych.

Rys. 8 Zdejmowanie i zaktadanie dyszy szczelinowej

P/N 7169555_18
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Wymiana opcjonalnych deflektorow i dysz stozkowych

/N

OSTRZEZENIE! Przed wykonaniem opisanych czynno$ci wytgczyé pistolet natryskowy
i uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem pragdem
elektrycznym.

UWAGA: Aby umozliwi¢ stosowanie opcjonalnych deflektoréw stozkowych, nalezy
wymieni¢ uchwyt elektrody dostarczony z pistoletem. Informacje o zestawie dyszy
stozkowej potrzebnym do przeprowadzenia tej operacji znajdujg sie w rozdziale Opcje
na stronie 41.

1. Zobacz Rys. 9. Aby wymieni¢ deflektor (4), nalezy ostroznie $ciggng¢ go z zestawu
elektrody (3). Jesli wymianie podlega tylko deflektor, zainstalowa¢ nowy na zespole
elektrody, zwracajgc szczegdlng uwage, aby nie zgig¢ przewodu elektrody.

2. Aby wymieni¢ catg dysze, odkreci¢ nakretke dyszy (1), przekrecajac jg w lewo.
3. Sciggna¢ dysze stozkowg (2) z zespotu elektrody.

UWAGA: Nie trzeba wyjmowac catego zespotu elektrody (3) z pistoletu. Jezeli podczas
wyjmowania dyszy zespot elektrody wyjdzie z pistoletu, przed ponownym zatozeniem
oczysci¢ go sprezonym powietrzem. Nie zginac elektrody. Uchwyt elektrody (3A) wkreca
sie do zestawu. Zaréwno uchwyt jak i elektroda sg elementami wymiennymi.

4. Zamontowac¢ nowg dysze stozkowg na zespole elektrody. Ustawienie dyszy pasuje do
wystepu w zespole elektrody.

5. Nakreci¢ nakretke elektrody na korpus pistoletu, az krawedz nakretki dotknie korpusu
pistoletu.

6. Zamontowac¢ nowy deflektor w zespole elektrody, zachowujgc ostroznosé, aby nie
zQigC¢ elektrody.

Rys. 9 Wymiana opcjonalnych deflektoréw i dysz stozkowych

© 2021 Nordson Corporation

PIN 7169555_18
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Konserwacja

OSTRZEZENIE! Wytgczy¢ napiecie elektrostatyczne i uziemié elektrode pistoletu przed
przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci. Zignorowanie tego ostrzezenia
grozi powaznym porazeniem prgdem elektrycznym.

Konserwacja codzienna

UWAGA: W zaleznosci od profilu produkgji nie trzeba tej procedury wykonywac
codziennie. Jesli zmiana koloru w urzgdzeniu do podawania proszku nastepuje
stosunkowo czesto, pistolet jest przedmuchiwany podczas kazdej takiej procedury. W
takim przypadku opisang procedure nalezy wykonywac co 2-3 dni.

Zobacz Rys. 10.
1. Przedmuchac pistolety proszkowe, a nastepnie wytgczyc je.

2. Odtgczyé waz proszkowy (A) od pompy proszkowej. Wydmuchac proszek z weza
proszkowego i z pistoletu, uzywajgc pistoletu powietrznego z certyfikatem OSHA,
pracujgcego przy niskim cisnieniu. Nigdy nie przedmuchiwa¢ weza proszkowego w
kierunku od pistoletu do pompy.

3. Odkreci¢ nakretke dyszy (1) i wyjaé dysze (2).
4. Wyjac¢ zespot elektrody (3) z pistoletu.

5. Odtgczy¢ waz proszkowy od pistoletu. W tym celu odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca
waz (27), odciagnac ja i wyjac ztgcze weza (26) z rury proszkowe).

6. Wcisng¢ rure proszkowg (5) w kierunku przedniej czesci pistoletu, a nastepnie wyjgc
uszczelke (4) i rure z przodu pistoletu.

Rys. 10 Konserwacja — pistolet mocowany na poreczy pokazany bez uchwytu obrotowego

1. Nakretka dyszy 4. Uszczelka 27. Nakretka zaciskowa
2. Dysza 5. Rura proszkowa A. Rura doprowadzajgca proszek
3. Zespot elektrody 26. Zigczka weza

P/N 7169555_18 © 2021 Nordson Corporation
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Przeglady codzienne (cd.)

7. Oczysci¢ wszystkie czesci sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu. Wytrze¢ czesci
czystg suchg szmatka.

8. Ostroznie usuna¢ nagromadzony proszek przy pomocy drewnianej lub plastikowej
szpachelki lub podobnego narzedzia. Nie stosowac¢ narzedzi, ktére mogg zadrapac
plastik. Proszek bedzie sie nawarstwiat i tworzyt osad na kazdej rysie.

UWAGA: W razie koniecznosci do czyszczenia uzy¢ szmatki zamoczonej w alkoholu
etylowym lub izopropylowym. Przed czyszczeniem czesci alkoholem zdjgé uszczelki
o-ring i uszczelnienia. Nie zanurzac pistoletu proszkowego w alkoholu. Nie uzywac
innych rozpuszczalnikéw.

9. Sprawdzi¢ rure proszkowa, uszczelke, zespét elektrody i dysze pod katem uszkodzen.
Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone elementy.

10. Zatozy¢ uszczelke na konhcu rury proszkowej, jezeli zostata wczesniej zdjeta.

11. Witozy¢ rure proszkowg do pistoletu, az uszczelka zostanie docisnieta w przedniej
jego czesci.

12. Whozy¢ zespot elektrody do pistoletu w taki sposéb, aby koniec elektrody wsunat sie
do uszczelki na koncu rury proszkowe;j.

13. Zainstalowac¢ dysze na zespole elektrody i umocowac nakretkg dyszy. Jezeli jest
stosowany deflektor, zatozy¢ go na zespot elektrody.

© 2021 Nordson Corporation P/N 7169555_18
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Rozwigzywanie problemoéw

A\

OSTRZEZENIE! Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywac jedynie osoby posiadajg-
ce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzega¢ zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych w
tej instrukcji i w innych dokumentach.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemoéw dotyczg tylko najczesciej

spotykanych usterek. Problemy zwigzane ze sterowaniem omdéwiono w instrukcji
sterownika iControl. Jezeli problemu nie mozna rozwigza¢ za pomocg informacji
podanych w tych instrukcjach, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy

Nordson.

UWAGA: W sterowniku iControl sg uzywane moduty iFlow® do sterowania przeptywem
powietrza pompujgcego. Informacje o rozwigzywaniu probleméw zwigzanych z
modutami iFlow znajdujg sie w instrukcjach sterownika iControl.

Ogolne procedury rozwigzywania probleméw

1. Nieréwna chmura
proszku, niestaty lub
niewystarczajacy
przeptyw proszku

Zator w pistolecie, wezu
proszkowym lub w pompie

1. Przedmucha¢ pistolet natryskowy. Zdemontowa¢ dysze i zespot
elektrody i oczyscic je.

2. Odtgczy¢ waz proszkowy od pistoletu proszkowego i przedmuchac¢
rure proszkowg powietrzem.

3. Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy i przedmucha¢ waz. Wymienié
waz, jezeli jest niedrozny.

4. Rozmontowac i oczysci¢ pompe.

Zuzycie dyszy, deflektora
lub zespotu elektrody
majgce wptyw na ksztatt
chmury proszku

Zdjac, oczysci¢ i sprawdzi¢ dysze, deflektor i zespot elektrody. W razie
potrzeby wymienic¢ zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub gromadzenie si¢ proszku stanowi problem,
nalezy zredukowac cisnienie powietrza pompujgcego i atomizujgcego.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i osuszacz. Wymieni¢ proszek, jezeli
jest zanieczyszczony.

Niskie ci$nienie lub
przeptyw powietrza
pompujgcego

Ustawi¢ ci$nienie lub przeptyw powietrza pompujacego.

Nieprawidtowa fluidyzacja
proszku w zasobniku
podajgcym

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza fluidyzujgcego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany, usung¢ proszek z zasobnika.
Oczyscic lub wymieni¢ ptyte fluidyzacyjna, jezeli jest zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modut
iFlow

Wykonac¢ procedure resetowania opisang w instrukcji obstugi sterownika
iControl.

Cigg dalszy...
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2. Luki w powtoce
proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyja¢ deflektor lub dysze i sprawdzi¢ je. Wymieni¢ zuzyte czesci.

Niedrozny zespot elektrody
lub kanat proszkowy

Zdemontowac i oczys$ci¢ zespot elektrody. W razie potrzeby
zdemontowac i oczys$ci¢ kanat proszkowy.

Za duzy przeptyw powietrza
czyszczacego elektrode

Przeptyw powietrza czyszczgcego jest sterowany przez otwor o ustalonej
$rednicy. Informacje o naprawie znajdujg sie w instrukcji obstugi
sterownika.

3. Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos¢
transportu proszku

Niskie napiecie
elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie
elektrody

Zdemontowac dysze i zespot elektrody. Oczysci¢ elektrode i sprawdzic¢
pod katem obecnosci sciezki weglowej lub uszkodzen. Sprawdzi¢
rezystancje elektrody w sposdb opisany na stronie 21. Jesli zespot
elektrody jest sprawny, odtgczy¢ zasilacz pistoletu i sprawdzic jego
rezystancje w sposéb opisany na stronie 22.

Nienalezycie uziemione
przedmioty

Sprawdzi¢, czy na tancuchu przenosnika, na rolkach i zawieszkach
przedmiotow nie nagromadzit sie¢ proszek. Rezystancja miedzy
przedmiotami i uziemieniem nie moze przekroczy¢ 1 megaoma.
Najlepsze wyniki uzyskuje sie przy wartosci nieprzekraczajgcej 500
omow.

4. Brak wyjscia kV
z pistoletu (po
uruchomieniu
pistoletu na
wyswietlaczu jest
pokazywana wartos¢
0 kV), ale proszek jest
rozpylany

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test ciggtosci kabla na
stronie 22.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba
wymienic.

Zwarcie w kablu
zasilajgcym pistolet
natryskowy

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test rezystancji zasilacza na
stronie 21.

5. Brak wyjscia kV
z pistoletu (na
interfejsie jest
pokazywana wartos¢
kV), ale proszek jest
rozpylany

Przerwany obwéd w
kablu zasilajgcym pistolet
natryskowy

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test rezystancji zasilacza na
stronie 21.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test ciggtosci kabla na
stronie 22.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba
wymienié.

6. Osad proszku na
koncoéwce elektrody

Niewystarczajgcy przeptyw
powietrza czyszczgcego
elektrode

Przeptyw powietrza czyszczgcego jest sterowany przez otwor o ustalonej
Srednicy. Sprawdzi¢ weze powietrza czyszczgcego i sprawdzi¢ przeptyw
powietrza w kro¢cu wylotowym po wigczeniu pistoletu. Informacje o
naprawie znajdujg sie w instrukcji obstugi sterownika.

Cigg dalszy...
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7. Niski przeptyw
proszku lub przepltyw
przerywany

Niskie cisnienie
doprowadzanego powietrza

Cisnie powietrza doprowadzonego do konsoli iControl musi przekraczaé
5,86 bara (85 psi). Sterowniki automatyczne Encore LT wymagaja
cisnienia 4,0-7,6 bara (58-110 psi).

Na regulatorze ci$nienia w
module iFlow ustawiono za
niskg wartos¢

Regulatorem modutu iFlow ustawic¢ cisnienie 5,86 bar (85 psi).
Zapoznac sie z arkuszem instrukcji Zestaw do weryfikacji przeptywu
powietrza w module iFlow.

Niedrozny filtr
doprowadzanego powietrza
lub pojemnik filtra
zapetniony -

woda dostata sie do
regulatora przeptywu

Zdjac¢ pojemnik filtra i usung¢ zanieczyszczenia lub wode. W razie
potrzeby wymienic¢ wktad filtra. Oczys$cic¢ instalacje, w razie potrzeby
wymieni¢ elementy.

Niedrozny zaw®ér zasilajacy
modutu iFlow lub Encore LT

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi sterownika.

Waz powietrzny zagiety lub
niedrozny

Sprawdzi¢, czy weze powietrza pompujgcego i atomizujgcego nie sg
zgiete.

Zuzyta zwezka pompy

Wymieni¢ zwezke pompy.

Pompa nie jest prawidtowo
zmontowana

Sprawdzi¢ i ponownie zmontowac¢ pompe.

Zatkana rura ssgca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub worek foliowy (w urzadzeniu ze
stotem wibracyjnym) nie blokuja rury ssacej.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest za duzy, stosunek ilosci
proszku do objetosci powietrza bedzie za maty.

Za maty przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest za maty, pompa nie bedzie
pracowac z najwyzszg wydajnoscig.

Zatkany wagz proszkowy

Przedmucha¢ waz proszkowy sprezonym powietrzem.

Zagiety waz proszkowy

Sprawdzi¢, czy waz proszkowy jest zagiety.

Za dtugi wgz proszkowy

Skroci¢ waz.

Niedrozny kanat proszkowy
w pistolecie

Sprawdzi¢, czy w ztgczu weza, rurze proszkowej i przy wsporniku
elektrody nie ma osadu proszku. W razie potrzeby oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

Zamienione weze
powietrza pompujacego i
atomizujgcego

Sprawdzi¢ podtgczenie weza powietrza pompujgcego i atomizujgcego;
poprawi¢ w razie potrzeby.

8. Brak napiecia kV po
wiaczeniu pistoletu,
jest przeptyw proszku

Warto$¢ parametru kV
wynosi zero

Ustawi¢ dodatnig wartos¢ parametru KV.

Sprawdzi¢, czy na ekranie
alarmow pojawity sie
komunikaty.

Procedury rozwigzywania problemow sg opisane w instrukcji obstugi
sterownika.

9. Brak przeptywu
proszku po wiaczeniu
pistoletu, jest napiecie
kV

Parametr, okreslajgcy
catkowity przeptyw
powietrza, ma warto$é
zerowg

Ustawi¢ dodatnig warto$¢ catkowitego przeptywu powietrza.

Wytgczony doptyw
powietrza z instalacji
zewnetrznej

Sprawdzi¢ doprowadzenie powietrza do konsoli sterownika iControl.

10. Procentowy przeptyw
powietrza przez
pistolet nie zwigksza
sie, ma zawsze
wartos¢ 0

Parametr, okreslajgcy
catkowity przeptyw
powietrza, ma warto$¢
zerowg

Jesli catkowity przeptyw powietrza ma wartos¢ zerowa, nie mozna
ustawi¢ przeptywu procentowego. Ustawi¢ dodatnig wartos¢ catkowitego
przeptywu powietrza.

P/N 7169555_18
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Test rezystancji zasilacza

Do pomiaru rezystancji zasilacza nalezy uzy¢ megaomomierza; pomiaru dokonuje sie
miedzy stykiem sprzezenia zwrotnego J2-3 a stykiem pomiarowym wewnatrz w przednie;j
czesci. Wynik pomiaru powinien miesci¢ sie w przedziale 225-335 megaomow. Jezeli
pomiar wskazuje nieskonczono$¢, zamieni¢ miejscami sondy miernika. Jezeli rezystancja
nie miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymieni¢ zasilacz.

UWAGA: Ro&zne czynniki majg wptyw na odczyt wartosci megaomow (temperatura

i napiecie uzyte do pomiaru). Jesli napiecie wyjsciowe megaomomierza rézni sie od
nastawy 500 VDC, bedzie to miato bezposredni wplyw na doktadnos$¢ pomiaru. Pomiary
nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze pokojowej 22°C lub 72°F. Aby wyniki byty
powtarzalne, nalezy odczekaé, az powielacz ostygnie do temperatury pokojowe;j.

J2-1 (CZERWONY)
OSC.

225-335 megaomow przy napieciu 500 Vdc
J2-3 (ZOLTY)
SPRZEZENIE ZWROTNE

J2-2 (CZARNY)
WSPOLNY

(CZARNY)

(CZERWONY)

Rys. 11 Test rezystancji zasilacza (pokazano zasilacz ujemny)

© 2021 Nordson Corporation
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22 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

Test rezystancji zespotu elektrody

Pomiaru rezystancji zespotu elektrody dokonuje sie megaomomierzem miedzy
pierscieniem kontaktowym z tytu a przewodem elektryzujgcym z przodu. Wynik pomiaru
powinien miescic sie w przedziale 19-21 megaoméw. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym
zakresie, trzeba wymieni¢ zespét elektrody.

Rys. 12 Test rezystancji zespotu elektrody

Test ciggtosci kabla

Do sprawdzenia ciggtosci kabli pistoletu i wigzki przewodowej nalezy uzy¢
standardowego omomierza.

Wiazka kabli gniazda

Wigzka kablowa jest uzywana w pistoletach mocowanych na poreczy i na rurze do
podtgczenia zasilania (powielacza napiecia) do przedtuzacza (w pistolecie mocowanym
na rurze) lub kabla pistoletu.

J2-1,_ BRAZOWY OSCYLATOR _ 1,

J2.3. NIEBIESKI WSPOLNY ")

J9-2+_ BIALY SPRZEZENIE ZWROTNE 3.3

sz%

UZIEMIENIE KABLA
J2-4 (CZARNY) ] (119
SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH g
J2-3 (NIEBIESKI) A J3-1 (BRAZOWY)
\%ﬁ@ J3-2 (NIEBIESKI)

J2-1 (BRAZOWY) !

J3-3 (BIALY)
J2-2 (BIALY)
J3 (WIDOK Z PRZODU)
J2 (WIDOK Z PRZODU)

Rys. 13 Wiagzka kabli gniazda
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Przedtuzacz kabla pistoletu

Kabel ten jest uzywany tylko w pistoletach mocowanych na rurze miedzy tylng czescig
korpusu i zaslepkag koncowa.

4 J2A-3) WSPOLNY WSPOLNY 4
J2A-1 5 OSCYLATOR / \ OSCYLATOR
J2A-D 5 SPRZEZENIE ZWROTNE A r \ SPRZEZENIE ZWROTNE pA
2 3 J2A-4)UZEMIENIE || UZIEMIENIE CHASSIS 2
WTYK (J2A) U EKRAN SPIRALNY GNIAZDO (J2B)
(WIDOK Z PRZODU) A7 (WIDOK Z PRZODU)

SCHEMAT POtACZEN ELEKTRYCZNYCH

6 ¢

Rys. 14 Przedtuzacz kabla pistoletu

Kabel pistoletu

Kabel ten moze mie¢ dtugos¢ 8, 12 lub 16 metrow (26, 39, 52 stop). Jest uzywany w
pistoletach mocowanych na poreczy i na rurze.

J1-1 >WOLNY BEZ STYKU ,

WSPOLNY CZARNY 20 GA) CZARNY WSPOLNY
J1-2 @054 J2-3
J1-3 JOSCYLATOR CZERWONY/ 20 GA) CZERWONY _ OSCYLATOR J2-1
SPRZEZENIE BIALY (22 GA) BIALY SPRZEZENIE
J1-4 ) 7wromE uA ZWROTNE pA J2-2
J1-5 YWOLNY (BEZSTYKU)
UZIEMIENIE ZIELONY 22 GA) ZIELONY UZIEMIENIE

EKRAN SPIRALNY
J1-6
ID KABLA

J1-7 4 )
(ID KABLA) REZYSTOR
J1-8 :

CHASSIS J2-4

SCHEMAT POtACZEN ELEKTRYCZNYCH

S -
J1 NORDSON 87 \ J2
I L

1 (WOLNY) BEZ STYKU 2 (CZARNY) REZYSTANCJA MIEDZY J1-7 A J1-8 1 (CZERWONY)

8 (ID KABLA) 3 (CZERWONY) PIN DLUGOSC "X" REZYSTOR 2 (BIALY)

7 (ID KABLA) 4 BIALY) 1097537 26,0 STOP 6,00 IN (8 M) 162 OM?W 1%

1097539 39,5 STOP 6,00 IN (12 M) 243 OMOW + 1% 4 (ZIELONY) 3 (CZARNY)
6 (ZIELONY) SO BE2 STYAC 1097540 | 52,0STOP6,00IN(16M) | 524 OMOW= 1% STRONA PISTOLETU (J2)
STRONA ZASILACZA (J1) (WIDOK Z PRZODU)
(WIDOK Z PRZODU)

Rys. 15 Kabel pistoletu
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Naprawy

ce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzega¢ zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych w

f OSTRZEZENIE! Czynnos$ci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie osoby posiadajg-

tej instrukciji i w innych dokumentach.

Wymiana czesci zuzywajacych sie

W celu wymiany czesci zuzywajgcych sie w pistolecie mocowanym na poreczy lub na
rurze nalezy wykonac ponizsze czynnosci. W razie potrzeby czesci zuzyte lub zniszczone
nalezy wymienic.

1.

Zobacz Rys. 16. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (27) i wyjac ztgcze weza (26) z
rury proszkowe;j.

. Odkreci¢ nakretke dyszy (1), a nastepnie wyjg¢ dysze (2) i zespot elektrody

(3). Sprawdzi¢ dysze i zespot elektrody. W razie potrzeby wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

. Nacisng¢ rure proszkowg (5) na jej koncu i wyja¢ jg z przodu pistoletu. Sprawdzi¢

uszczelke (4) i wymienic, jesli jest uszkodzona lub znieksztatcona.

. Zainstalowa¢ uszczelke na rurze proszkowej, a nastepnie wtozy¢ rure proszkowg

do korpusu pistoletu proszkowego i wcisngc jg, az uszczelka znajdzie sie z przodu
korpusu.

. Zainstalowa¢ zespot elektrody i dysze. Umocowac je nakretkg zabezpieczajaca.

6. Zainstalowac ztgcze weza na koncu rury proszkowej i dokreci¢ nakretke

zabezpieczajgcg, aby umocowac ztgcze.

ﬂmrdﬂ‘-"

Rys. 16 Wymiana czesci zuzywajgcych sie

1. Nakretka dyszy
2. Dysza
3. Zespot elektrody

4. Uszczelka 26. Ztgczka weza
5. Rura proszkowa 27. Nakretka zaciskowa

P/N 7169555_18
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Naprawa pistoletu mocowanego na rurze

Rozmontowanie pistoletu

1. Zdemontowac dysze, zespot elekirody, ztgcze weza i rure proszkowg w sposob
opisany w rozdziale Wymiana cze$ci zuzywajgcych sie na stronie 24.

2. Zobacz Rys. 17. Wyjac¢ ztgczke (25) z bezbarwnego weza powietrznego o $rednicy 4
mm (18).

3. Odtgczy¢ kabel pistoletu (nie pokazano na rysunku) z gniazda (20).
4. Odkreci¢ nakretke zaciskowg (24) z rury zaciskowej (21).

5. Odkreci¢ nakretke i zdjg¢ podktadke z gniazda kabla (20). Zachowa¢ nakretke i
podktadke sprezysta.

6. Sciagnaé zaslepke (23) z koncowej czesci pistoletu.

Rys. 17 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (1 z 5)

18. Bezbarwny waz o srednicy 4 mm 21. Rura zaciskowa 24. Nakretka rury zaciskowej
19. Przedtuzacz 22. Rura mocujgca 25. Zigczka wezy
20. Gniazdo kabla 23. Zaslepka
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26 Automatyczne pistolety proszkowe Encore®

UWAGA: Jezeli pistolet jest wyposazony w opcjonalny kolektor jonéw, trzeba przed
demontazem rury montazowej zdjg¢ go z pistoletu.

7. Zobacz Rys. 18. Sciggnaé rure montazowa (22) z tylnej czesci korpusu (14) nad rurg
zaciskowa (21).

8. Odkrecic rure zaciskowg z tylnej czesci korpusu.
9. Odtgczy¢ kabel przediuzacza (19) od wigzki kabli gniazda (15).
10. Zdjg¢ bezbarwny waz powietrza o srednicy 4 mm (18) z kro¢ca do weza (13).

11. Jezeli jest wymieniany kabel przedtuzacza, trzeba odtgczy¢ gniazdo kabla (20). W
przeciwnym razie moze zosta¢ podtgczone.

o \/ \ N

\ Otwor montazowy kolektora jonow
(powinien by¢ skierowany do przodu pistoletu)

Rys. 18 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (2 z 5)

13. Zigcze karbowane 18. Bezbarwny waz o srednicy 4 mm 21. Rura zaciskowa
14. Tylna czes¢ korpusu pistoletu 19. Przedtuzacz 22. Rura mocujgca
15. Wigzka kabli gniazda 20. Gniazdo kabla
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12. Zobacz Rys. 19. Wykreci¢ dwie sruby gniazdowe (17) i zdjg¢ podktadki (17A) z tylnej
czesci korpusu pistoletu (14).

13. Ostroznie odciggna¢ tylng czes¢ korpusu pistoletu na tyle daleko od przegrody
(8), aby odigczy¢ wigzke kabla zasilajgcego (11) od wigzki kabli gniazda (15) i waz
zespotu filtra (6A) z kré¢ca wewnatrz tylnej czesci korpusu.

Rys. 19 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (3 z 5)

6A Waz zespotu filtra 11. Wigzka zasilania 15. Wigzka kabli gniazda
8. Przegroda 14. Tylna czesc¢ korpusu pistoletu 17. Sruby imbusowe
17A. Podktadki zabezpieczajgce

14. Zobacz Rys. 20. Kluczem imbusowym 1/8" odkreci¢ dwie nakretki imbusowe
(10) i zdjg¢ ptytke (9) z przegrody (8). Wyja¢ przegrode z korpusu pistoletu (6),
przeprowadzajgc wigzke zasilajgcg przez przegrode.

15. Wysung¢ zasilacz (11) z korpusu pistoletu.

16. Bezbarwny waz o srednicy 4 mm (6A) w korpusie pistoletu jest czescig zespotu filtra,
przez ktory przeptywa powietrze czyszczgce elektrode. Aby wymieni¢ zespdt filtra,
nalezy go wyja¢ z przodu korpusu pistoletu.

17. Uszczelka (7) jest przyklejona do przegrody. Wymieni¢ uszczelke, jesli jest
uszkodzona.

* Przyklei¢ klejem Loctite 222

10*

Rys. 20 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (4 z 5)

6. Korpus pistoletu 8. Przegroda 10. Nakretki imbusowe
6A Waz zespotlu filtra 9. Plytka profilowa 11. Zasilanie
7. Uszczelka
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18. Zobacz Rys. 21. Aby rozmontowac tylng czes$¢ korpusu, nalezy wykreci¢ srube (12) i
wyjac krociec (13) z tylnej czesci korpusu pistoletu (14). Do tych czynnosci potrzebny
jest klucz imbusowy 3 mm i klucz nasadowy gteboki 1/4".

19. Odkreci¢ nakretke (15A) z gniazda, zdjg¢ ptytke uziemiajgca (16) z tylnej czesci
korpusu pistoletu, a nastepnie poprowadzi¢ wigzke kabli gniazda przez korpus.

UWAGA: Podczas montazu nalezy umocowac oczko ztgcza uziemienia do tylnej czesci

korpusu $rubg (12) i podktadkg sprezystg (12A), a nastepnie dokreci¢ momentem 2,5
Nm (22 inch- Ib).

14 12A /12
|

16 \ /@@

\ 15 i) e

N
g% 13
15
Rys. 21 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (5 z 5)

12. Sruba 14. Tylna czes¢ korpusu pistoletu 15A Nakretka gniazda

12A Podktadka zabezpieczajgca 15. Wigzka kabli gniazda 16. Plytka uziemiajgca

13. Kréciec do weza i podktadka
zabezpieczajgca
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Zmontowanie pistoletu mocowanego na rurze

UWAGA: Jezeli posiadany zestaw stanowi potgczenie zasilacza i korpusu, nalezy
pomingc¢ punkt 1 i przejs¢ do punktu 2.

1.

Zobacz Rys. 20. Zainstalowac¢ zasilacz (11) w korpusie pistoletu (6) w taki sposéb,
aby wystep korpusu pasowat do wyciecia w zasilaczu. Wsung¢ zasilacz mocno do
korpusu pistoletu.

. Poprowadzi¢ wigzke kabli zasilajgcych przez przegrode (8), a nastepnie zainstalowac

ptytke (9) na stupkach dystansowych korpusu pistoletu. Natozy¢ klej do gwintow
Loctite 222 na nakretki imbusowe (10) i nakreci¢ je na stupki dystansowe. Dokrecié¢
nakretki momentem 0,45 Nm (64 inch-ounces), uzywajac klucza imbusowego 1/8".

. Zobacz Rys. 19. Podtaczy¢ wigzke kabli gniazda (15) do wigzki kabli zasilajgcych

(11). Wcisnag¢ ztgcza wigzki (11, 15) do tylnej czesci korpusu w potozeniu pokazanym
na rysunku.

. Podtgczy¢ waz zespotu filtra (6A) do kré¢ca do weza wewnatrz tylnej czesci korpusu.

Wprowadzi¢ nadmiar weza bezbarwnego do wnetrza korpusu pistoletu, a nastepnie
zamontowac tylng cze$¢ korpusu na przegrodzie, uzywajac srub (17) i podktadek
sprezystych (17A).

. Zobacz Rys. 18. Nakreci¢ rure zaciskowa (21) na tylng czes¢ korpusu (14).
. Podtgczy¢ kabel przedtuzacza (19) do wigzki kabli gniazda w tylnej czesci korpusu.

. Zasung¢ bezbarwny waz o $rednicy 4 mm (18) na krociec do weza w tylnej czesci

korpusu.

. Ustawic rure montazowa (22) z otworem kolektora jonéw skierowanym w strone

przodu pistoletu.

UWAGA: Jezeli kolektor jonow byt wczesniej zainstalowany w strone tytu zespotu,
ustawi¢ otwor montazowy skierowany do przodu pistoletu. Prawidtowe ustawienie jest
konieczne, aby umozliwi¢ dostep do ptytki uziemiajgce;.

9.
10.

11.

12.
13.
14.
15.

Zobacz Rys. 17. Podtgczy¢ kabel przedtuzacza (19) do gniazda (20) w zaslepce (23).

Wprowadzi¢ konhce przedtuzacza i weze przez rure montazowa, a nastepnie wsungc¢
ja na rure zaciskowg i na tylng cze$¢ korpusu.

Zainstalowac¢ zaslepke na rurze montazowej. Przez zaslepke poprowadzi¢ rure
zaciskowg (21) i bezbarwny waz o srednicy 4 mm (18).

Umocowac gniazdo kabla (20) do zaslepki za pomocg nakretki i podktadki sprezystej.
Mocno nakreci¢ nakretke zaciskowg (24) na rure zaciskowa.
Zamontowac ztgczke (25) na bezbarwnym wezu o srednicy 4 mm.

Zainstalowac rure proszkowa, zespot elektrody, dysze, nakretke dyszy i ztgcze weza
w sposéb opisany w rozdziale Wymiana czesci zuzywajgcych sie na stronie 24.

© 2021 Nordson Corporation
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Naprawa pistoletow mocowanych na poreczy

Rozmontowanie pistoletu

1. Zdemontowac dysze, zespot elekirody, ztgcze weza i rure proszkowg w sposob
opisany w rozdziale Wymiana cze$ci zuzywajgcych sie na stronie 24.

2. Wykreci¢ dwie sruby gniazdowe (17) i zdja¢ podktadki (17A) z tylnej czesci korpusu
(14).

3. Ostroznie odciggnac tylng czes¢ korpusu pistoletu na tyle daleko od przegrody (8),
aby odtgczy¢ wigzke kabla zasilajgcego (11) od wigzki kabli gniazda (15) i zdjaé waz
zespotu filtra (10) z kr6¢ca wewnatrz tylnej czesci korpusu.

Rys. 22 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na poreczy (1 z 3)

B6A. Waz zespotu filtra 11. Wigzka zasilania 15. Wigzka kabli gniazda
8. Przegroda 14. Tylna czesc¢ korpusu 17. Sruby imbusowe
17A. Podktadki zabezpieczajgce
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4. Zobacz Rys. 23. Kluczem imbusowym 1/8" odkreci¢ dwie nakretki imbusowe
(10) i zdjg¢ ptytke (9) z przegrody (8). Wyja¢ przegrode z korpusu pistoletu (6),
przeprowadzajgc wigzke zasilajgcg przez przegrode.

5. Wysuna¢ zasilacz (11) z korpusu pistoletu.

6. Waz (6A) w korpusie pistoletu jest czescig zespotu filtra, przez kitéry przeptywa
powietrze czyszczace elektrode. Aby wymieni¢ zespét filtra, nalezy go wyjg¢ z przodu
korpusu pistoletu.

7. Uszczelka (7) jest przyklejona do przegrody za pomoca kleju samoprzylepnego.
Wymieni¢ uszczelke, jesli jest uszkodzona.

* Przyklei¢ klejem Loctite 222

10*

Rys. 23 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na poreczy (2 z 3)

6. Bezbarwny waz o srednicy 4 mm 8. Przegroda 10. Nakretki imbusowe

6A. Waz zespotu filtra 9. Plytka profilowa 11. Zrodto proszku
7. Uszczelka
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8. Zobacz Rys. 24. Aby rozmontowac tylng czes¢ korpusu, wykreci¢ srube (12), zdjgc
podktadke sprezystg (12A) i wyjac krociec z podkiadka (13) z tylnej czesci korpusu
pistoletu (14). Do tych czynnosci potrzebny jest klucz imbusowy 3 mm i klucz
nasadowy gteboki 1/4".

9. Odkreci¢ nakretke (15A) z gniazda (15), zdja¢ adapter z tylnej czesci korpusu
pistoletu, a nastepnie poprowadzi¢ wigzke kabli gniazda przez korpus.

10. Sprawdzi¢ uszczelke Quad-ring (18) w adapterze (16) i wymienic, jesli jest
uszkodzona.

UWAGA: Podczas montazu nalezy umocowac oczko ztgcza uziemienia do tylnej czesci
korpusu $rubg (12), a nastepnie dokreci¢ momentem 2,5 Nm (22 inch-Ib).

Rys. 24 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na poreczy (3 z 3)

12. Sruba 14. Tylna czesc¢ korpusu 16. Adapter do montazu na poreczy
12A. Podktadka zabezpieczajgca 15. Gniazdo i wigzka 18. Uszczelka Quad-Ring
13. Kréciec do weza i podktadka 15A. Nakretka gniazda

zabezpieczajgca
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Zmontowanie pistoletu mocowanego na poreczy

UWAGA: Jezeli posiadany zestaw stanowi potgczenie zasilacza i korpusu, nalezy
pomingc¢ punkt 1 i przejs¢ do punktu 2.

1.

Zobacz Rys. 23. Zainstalowac¢ zasilacz (11) w korpusie pistoletu (6) w taki sposéb,
aby wystep korpusu pasowat do wyciecia w zasilaczu. Wsung¢ zasilacz mocno do
korpusu pistoletu.

. Poprowadzi¢ wigzke kabli zasilajgcych przez przegrode, a nastepnie zainstalowacd

przegrode (8) i ptytke (9) na stupkach dystansowych korpusu pistoletu. Natozy¢ klej
Loctite 222 na gwint nakretek imbusowych (10), a nastepnie nakrecic¢ nakretki na
stupki dystansowe i dokreci¢ momentem 0,45 Nm (64 inch-ounces), uzywajac klucza
imbusowego 1/8".

. Zobacz Rys. 22. Podtaczy¢ wigzke kabli gniazda (15) do wigzki kabli zasilajgcych

(11). Wcisnag¢ ztgcza wiagzki (11, 15) do tylnej czesci korpusu w potozeniu pokazanym
na rysunku.

. Podtgczy¢ bezbarwny waz zespotu filtra (6A) do kro¢ca do weza wewnatrz tylnej

czesci korpusu (14). Wprowadzi¢ nadmiar weza bezbarwnego do wnetrza korpusu
pistoletu, a nastepnie zamontowac tylng cze$¢ korpusu na przegrodzie, uzywajgc
Srub (17) i podktadek sprezystych (17A).

. Zainstalowac¢ rure proszkowa, zespot elektrody, dysze, nakretke dyszy i ztgcze weza

w sposéb opisany w rozdziale Wymiana czesci zuzywajgcych sie na stronie 24.

© 2021 Nordson Corporation
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Czesci

W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson.

Czesci pistoletu mocowanego na rurze

Rys. 25 Czesci pistoletu mocowanego na rurze
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Wykaz czesci pistoletu standard
5-stopowej

Zobacz Rys. 25.

owego mocowanego na rurze

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1613693 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft, two-gun pack 1 E
- 1613694 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft, one-gun pack 1 E
- 1614273 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft PVC, two-gun pack 1 E
- 1614274 | GUN, auto, tube-mount, Encore, 5 ft PVC, one-gun pack 1 E
1 1081638 |+« NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 |+ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 |+ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 D
3A 1106078 |+ « ELECTRODE, spring contact, packaged 1

3B 1605863 |+« « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 D
4 1097527 |+ SEAL, tube, powder 1
5 1602673 |+« TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
6 1608279 |« KIT, negative power supply/auto body, Encore 1 F
6A 1088558 |+ ¢« FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 |+« GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 |+ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 |+ PLATE, screw 1
10 1097522 |« NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
1" 815666 |+ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 |+ WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 |+ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm tubing 1
14 1097518 |+ BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 |+ RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097513 |+ PLATE, grounding 1
17 1605696 |+ SCREW, socket head, M3 x 35 mm 2
17A 983520 * WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 900617 | TUBING, polyurethane, 4 mm OD, clear (6 ft) AR B
19 1103426 |+ CABLE, extension, auto, Encore, 1196 mm 1
20 1097533 |+ RECEPTACLE, M12, male/female, 4P 1
21 1602674 |+ TUBE, clamp 1
22 1099828 |+« TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
22 1602611 |+ TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft, PVC 1 E
23 1097534 |- CAP, end, tube mount 1
24 1097535 |+ NUT, clamp, tube mount 1
25 1003964 |+ UNION, straight, 4 mm tube 1
26 1604821 |« RETAINER, connector, hose, univ, auto, Encore 1
27 1604831 |+« CONNECTOR ASSY, hose, univ, auto, Encore 1 C
28 | ——————- * « CONNECTOR, hose, univ, auto, Encore 1
29 1036432 |+ » O-RING, silicone, 13 mm ID x 2 mm W 1
30 1609314 |« PLUG, tube mount, kit, auto, Encore 1
Cigg dalszy...
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NS 247006 |+ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 * CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 | « NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A
UWAGA: A. Kompletna lista dostepnych dysz natryskowych, dysz stozkowych i deflektorow znajduje sie w rozdziale
Opcje.

B. Przedmiot sprzedawany luzem. Zamoéwienia w odcinkach bedacych wielokrotnoscig jednej stopy.

C. Do stosowania z wezami 11 mm i 1/2".

D. Tylko do uzycia z dyszami szczelinowymi. Informacje o zespotach/czesciach przeznaczonych do stosowania
z dyszami stozkowymi i deflektorami znajdujg sie w rozdziale Opcje.

E. Typ pistoletu natryskowego zalezy od materiatu, z ktérego wykonano rure montazowa.

F. Zalezne od aplikacji: Zaméwi¢ czes¢ P/N 1609053, jezeli jest potrzebny zasilacz dodatni. Zasilacz dodatni
jest sprzedawany niezaleznie od korpusu pistoletu.

AR Wedtug potrzeb

NS: Nie pokazano
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Strona celowo niezadrukowana.
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Czesci pistoletu mocowanego na poreczy

Rys. 26 Czesci pistoletu mocowanego na poreczy
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Wykaz czesci pistoletu mocowanego na poreczy
Zobacz Rys. 26.

UWAGA: Kable do pistoletu mocowanego na poreczy sa wyposazeniem opcjonalnym.
Informacje o dostepnych kablach mozna znalez¢ w rozdziale Kable na stronie 41.

- 1097489 | GUN, auto, bar mount, Encore 1
1 1081638 |+« NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 |+ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 |+ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 C
3A 1106078 |+ « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 |+« « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 C
4 1097527 |+ SEAL, tube, powder 1
5 1097524 |« TUBE, powder, bar mount, auto, Encore 1
6 1608279 |« KIT, neg power supply/auto body, Encore 1 D
6A 1088558 |+ ¢« FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 |+« GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 |+ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 |+ PLATE, screw 1
10 1097522 |« NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
" 815666 |+ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 * WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 |+ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm tubing 1
14 1097518 |+ BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 |+ RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097512 |+ ADAPTER, mount, bar 1
17 1605696 |+« SCREW, socket head, M3 x 35 mm 1
17A 983520 » WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 1097511 |+ QUAD RING, Viton, 0.614 in. ID x 0.070 in. 1
19 1604831 |+« CONNECTOR ASSY, hose, univ, auto, Encore 1 B
20 1036432 |+ » O-RING, silicone, 13 mm ID x 2 mm W 1
21 | * « CONNECTOR, hose, univ, auto, Encore 1
22 1604821 |« RETAINER, connector, hose, univ, auto, Encore 1
23 1102293 |+ KNOB, T-handle 1
24 1102294 |+ WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06 in., nylon 1
25 1097546 |+ ADAPTER, tube, mount, bar 1
26 345385 |+ SCREW, set, flat, M8 x 20, black 1
27 1097545 |« BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1
28 1097542 |- BRACKET, mount, bar 1
29 982503 |+ SCREW, button, socket, M5 x 10 2
Cigg dalszy...
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NS 247006 |+ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 |+ CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 |+ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

Opcje.

B. Do stosowania z wezami 11 mm i 1/2".

C. Tylko do uzycia z dyszami szczelinowymi. Informacje o zespotach i czesciach przeznaczonych do
stosowania z dyszami stozkowymi i deflektorami znajdujg sie w rozdziale Opcje.

D. Zalezne od aplikacji: Zamowi¢ czes¢ P/N 1609053, jezeli jest potrzebny zasilacz dodatni. Zasilacz dodatni

jest sprzedawany niezaleznie od korpusu pistoletu.

UWAGA: A. Kompletna lista dostepnych dysz natryskowych, dysz stozkowych i deflektorow znajduje sie w rozdziale

P/N 7169555_18
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Opcje

Pistolet mocowany na rurze 6-stopowej

llustracje czesci oraz wykaz czesci standardowego pistoletu mocowanego na rurze 5-
stopowej znajdujg sie na Rys. 25.

- 1097500 | GUN, auto, tube mount, Encore, 6 ft 1
5 1602675 |+« TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 6 ft 1
19 1097536 |+ CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1
21 1602676 |+ TUBE, clamp, 6 ft 1
22 1097532 |« TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1

Wieszak weza

Zobacz Rys. 27. Wieszak weza jest mocowany do rury montazowej; umozliwia
zawieszenie weza proszkowego, weza pneumatycznego i kabla pistoletu.

Rys. 27 Opcjonalny wieszak weza

1612462 | HANGER, hose, automatic gun

Kable

Kable stuzg do potgczenia pistoletu proszkowego ze sterownikiem pistoletu
(zintegrowany system sterowania Encore iControl).

1097537 | CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 | CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 | CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)
1601344 | CABLE, extension, Encore, 4 m (13.1 ft)
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Dysze szczelinowe

Zobacz Rys. 28. Dysze szczelinowe 2,5 i 4 mm sg dostarczane z pistoletem
natryskowym. Dysze szczelinowe majg mozliwos¢ regulacji 90-stopniowe;j.

Wszystkie inne dysze szczelinowe sg wyposazeniem opcjonalnym.

1081656 1081657
Dysza szczelinowa 2,5 mm Dysza szczelinowa 3 mm
@@ D0 @ o
1081658 1081659
Dysza szczelinowa 4 mm Dysza szczelinowa 6 mm

Rys. 28 Dysze szczelinowe

Dysze Cross-Cut

‘\p"» .
1082184 1082185 1082186
Dysza Cross- Cut 60 stopni Dysza Cross- Cut 90 stopni Koronka 2,5 mm

Rys. 29 Dysze Cross-Cut
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Dysza szczelinowa katowa 45 stopni
Zobacz Rys. 30.

Ksztatt chmury proszku Szeroka chmura prostopadta do osi pistoletu proszkowego
Typ szczeliny Naciecie pod katem

Zastosowanie Kotnierze i wneki

1102872 | NOZZLE, corner spray, Encore

B

Rys. 30 Dysza szczelinowa katowa 45 stopni

Dysza liniowa katowa 45 stopni
Zobacz Rys. 31.

Ksztatt chmury proszku | Waska chmura wspdtliniowa z osig pistoletu
Typ szczeliny Trzy szczeliny wspotliniowe z osig pistoletu

Zastosowanie Malowanie od gory i od dotu, zwykle bez wsuwania/wysuwania przedmiotow

1102871 | NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Rys. 31 Dysza liniowa katowa 45 stopni
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Dysze stozkowe, deflektory i zespét elektrody

Zobacz Rys. 32 i Rys. 33. Dysza stozkowa i deflektory muszg by¢ uzywane z uchwytem
elektrody do dyszy stozkowej. Czesci te stanowig wyposazenie opcjonalne i nalezy je
zamowi¢ oddzielnie.

Dysza stozkowa i deflektory

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Dysza stozkowa 16- mm deflektor 19- mm deflektor 26- mm deflektor 38- mm deflektor

W zestawie z deflektorami znajduje sie uszczelka o-ring Viton 3 mm x 1,1 mm, P/N 1098306

Rys. 32 Dysza stozkowa i deflektory

1\0@ 2

Rys. 33 Zestaw dyszy stozkowej

— 1604828 | KIT, conical nozzle, Encore
1083206 |+ DEFLECTOR, 26 mm

1082060 |+ NOZZLE, conical

1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, Conical

WIN| =
IO U I N
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Zespot elektrody do dyszy stozkowej

Rys. 34 Zespdt elektrody do dyszy stozkowej

— 1106076 | ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore
—————— + ELECTRODE SUPPORT

1106078 |+ ELECTRODE

1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, Conical

R K Q) RIS U N

WIN| =

Wspornik elektrody XD

Wspornik XD (extended duty = o zwiekszonej wytrzymatosci) zapewnia 2- do 3-krotnie
dtuzszg zywotnos¢ od wspornika standardowego.

1613834 1613835
Wspornik XD do dyszy szczelinowej Wspornik XD dyszy stozkowej

Rys. 35 Wsporniki elektrody do dyszy stozkowej i szczelinowej
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Katowe przedtuzenia natryskowe Encore

Zobacz Rys. 36. Kgtowe przedtuzenia pistoletéw Encore sg dostepne w wersjach 45,
60 i 90 stopni. Sg przeznaczone do pracy z automatycznymi proszkowymi pistoletami
natryskowymi Encore. Pozwalajg natryskiwaé proszek pod réznymi kgtami wzgledem
potozenia mocowania pistoletu.

Wszystkie przedtuzenia kgtowe sg wyposazeniem opcjonalnym. Informacje na temat
czesci, zestawow naprawczych znajdujg sie w arkuszu instrukcji P/N 1605615.

Przedtuzenie Przedtuzenie Przedtuzenie
45 stopni 60 stopni 90 stopni

Rys. 36 Katowe przedtuzenia natryskowe

1605703 | EXTENSION, spray, 45 degree, Encore

1605614 | EXTENSION, spray, 60 degree, Encore

1604084 | EXTENSION, spray, 90 degree, Encore
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Zestawy montazowe do pistoletéw montowanych na rurze

Wszystkie inne zespoty mocujgce sg wyposazeniem opcjonalnym.

2 4
2
//\\ N
. - // \\
1
/J Pre
5
Q 3 \ «—
— \ ~ @\
6

Rys. 37 Elementy mocujgce do pistoletdow mocowanych na rurze

Mocowanie standardowe

— 1010717 | MOUNT, assembly, Sure Coat automatic gun
248957 |+ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in.
------ * MOUNT, clamp, automatic gun

------ * MOUNT, sleeve, automatic gun

981561 |+ SCREW, socket, 3/8-16 x 1.00 in., zinc

Wl |||

AW |IN|~

Mocowanie obrotowe

— 341756 | MOUNT, tube holder, assembly

248957 |+ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in.
983061 *+ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc
249074 |- HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 2.75 in.
------ * MOUNT, clamp, automatic gun

------ * MOUNT, sleeve, automatic gun

981561 + SCREW, socket, 3/8-16 x 1.00 in., zinc

WA A aAala|a

O~ WIN|-
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Mocowanie w rowku T

Uchwyt do mocowania pistoletéw montowanych na rurze na sztywnym wsporniku w
rowku T.

\
| //
\ // 2 |
,/ /
3
wh x
1 / / i
Ew g i
g o
// /5
\ //’3
o
%
2 \
e 3
@,\\x\\\\\“““\‘\

Rys. 38 Uchwyt do pistoletéw mocowanych na rurze w rowku T

— 1016515 | PLATE, adapter, support, gun bar assembly

1013964 |+ MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat automatic
981561 + « SCREW, socket, 3/8-16 x 1.00 in., zinc

981528 |+ SCREW, socket, M8 x 30, zinc

1016458 |+ PLATE, attachment, support, gun bar

1016533 |+« NUT, T-slot, steel, M8

Al wWIN=
N =~ NW ==
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Wysiegnik do pistoletéw mocowanych na poreczy

Wysiegnik jest wyposazeniem opcjonalnym. Jest zaciskany na poreczy statywu
montazowego o $rednicy 1 cala.

Rys. 39 Wysiegnik do pistoletéw mocowanych na poreczy

- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly
327732 |+ BODY, locking, 1.25 in. diameter

327704 |+ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft
327733 |+ SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter

248669 |+ BODY, adjust mounting

248957 |+ HANDLE, adjust, 3/8-16 x 1.77 in.

249074 |+ HANDLE, adjust, 3/8-16 x 2.75 in.

983061 + WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc

N gl WIN|~
IO U IS N O PN P RN
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Kolektor jonow

Zespot kolektora jondw jest wyposazeniem opcjonalnym. Mozna go stosowac¢ w kazdym
pistolecie automatycznym Encore.

Encorer

Rys. 40 Kolektor jonow

1097505 | KIT, collector, ion, Encore

————— * ROD, ion collector, offset
1097547 |+ POST, collector, ion

105800 |+ SCREW, socket head, M4 x 0.7 x 8 mm
1097696 |+« SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black
1097543 |+ SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black
————— » TIP, ion collector, multi-point

982017 SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc

AR A A A

N O gl WIN|~
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Produkt: Automatyczny system malowania proszkowego Encore
Niniejsze deklaracja jest publikowana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Modele: Automatyczny aplikator Encore i Encore iControl 2

Opis: Automatyczny system elektrostatycznego malowania proszkowego obejmuje aplikator, kable
sygnatowe i sterowniki. Te elementy sterujgce wystepujg w szafkach sterownikéw 4 - 16 aplikatorow jako
konsola gtéwna z komputerem i ekranem lub jako konsola dodatkowa bez komputera i ekranu. Jest dostepny
opcjonalny modut stojaka do zamocowania ekranu zdalnego.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

2014/30/UE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/34/WE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢ badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018)
EN60079-0 (2014) EN50050-2 (2013)  EN61000-6-2 (2005)

EN60079-31 (2014)  EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: od +15°C do +40°C

- Ex 112 D/2mJ = Automatyczne aplikatory

- Ex Il (2) D = Sterowniki konsoli gtéwnej i konsoli dodatkowej
- Ex 11 (2) 3 D = Stojak opcjonalny

Certyfikaty ATEX:
- FM11ATEX0056X (Aplikatory) (Norwood, Mass. USA)
- FM13ATEXO0010X (Sterowniki) (Norwood, Mass. USA)

Certyfikat ATEX jakosci systemu
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

/«/u,‘,—/—ﬂ%—.qpﬁa—* Data: 22 lipca 2019

Jeremy Krone

Inspektor ds. rozwoju produktu
Industrial Coating Systems
Amherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentacji technicznej.
Kontakt: Kierownik ds. eksploatac;ji

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Strasse 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation e Westlake, Ohio DOC14041-06




DEKLARACJA zgodnosci WE

Produkt: Automatyczne i reczne systemy malowania proszkowego Encore LT

Modele: Automatyczny aplikator Encore i sterowniki automatyczne Encore LT
Reczny aplikator Encore LT ze sterownikiem recznym Encore LT

Opis:  Automatyczny system elektrostatycznego malowania proszkowego obejmuje aplikator, kable
sygnatowe i sterowniki. Sterowniki sg dostepne do systeméw z jednym aplikatorem, dwoma aplikatorami
lub a 4-8 aplikatorami. Reczny system elektrostatycznego malowania proszkowego obejmuje aplikator,
kable sygnatowe i elementy sterujace. Opcja jest dostepna w systemie stacjonarnym lub przenosnym.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa

2014/30/UE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/34/WE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnosé badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018)
EN60079-0 (2013) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)

EN60079-31 (2014) EN50177 (2009 +A1:2012) EN55011 (2009)

Rodzaj ochrony:
- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C
- Exll2D/2mJd = (Aplikatory reczne i automatyczne) /
Typy aplikatoréw automatycznych: A-P zgodnie z EN50177
- ExII(2)3D = (Sterowniki reczne i automatyczne)

Certyfikaty ATEX:
- FM11ATEXO0056X (Aplikatory) (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEXO0057X (Sterowniki) (Norwood, Mass. USA)

Certyfikat ATEX jakosci systemu
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

Niniejsze deklaracja jest publikowana na wylgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

e

Jeremy Krone

Inspektor ds. rozwoju produktu, Industrial
Coating Systems

Ambherst, Ohio, USA

Data: 8 stycznia 2020

Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentacji technicznej.
Kontakt: Kierownik ds. eksploataciji

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Strasse 42-44

D - 40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation @ Westlake, Ohio
DOC14033-05



DEKLARACJA zgodnosci WE

Niniejsze deklaracja jest publikowana na wylgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Produkt: Reczne systemy malowania proszkowego Encore XT / HD
Modele: Reczny system Encore XT, montaz staty lub mobilny na wozku.
Automatyczny aplikator Encore ze sterownikiem Encore XT do systemow
automatycznych z jednym pistoletem.
Reczny system Encore HD, montaz staty lub mobilny na wézku.
Aplikator robota Encore Select HD ze sterowaniem Encore HD do systeméw zrobotyzowanych.

Opis: Systemy elektrostatycznego malowania proszkowego, obejmujgce aplikator, kable sygnatowe i
sterowniki. W recznym systemie Encore XT zastosowano pompe typu zwezkowego, ktéra dostarcza proszek
do pistoletu natryskowego. W recznym systemie Encore HD do dostarczania proszku do pistoletu
zastosowano pompe do materiatébw wysokiej gestosci.

Zastosowane dyrektywy:
2006/42/WE Dyrektywa maszynowa 2014/30/UE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/34/WE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnosé badano:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2016) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Ten produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z dyrektywami i normami opisanymi powyze;.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

-Extb IIB T60°C / Ex 11 2 D / 2mJ = (Aplikatory Encore XT i HD)

- Extc llIB T60°C / EX 11 (2) 3 D = (sterowniki)

- Ex 112 D/ 2mJ = (automatyczny aplikator Encore i aplikator robota Encore Select HD)

Certyfikaty:

- FM14ATEX0051X = Aplikator reczny Encore XT/HD oraz aplikator robota Encore Select HD. (Dublin, Irlandia)
- FM14ATEX0052X = Sterowanie (Dublin, Irlandia)

- FM11ATEXO0056X = Aplikator automatyczny Encore (Dublin, Irlandia)

Nadzor ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinki Finlandia)

5 Data: 20 listopada 2020

Jeremy Krone

Inspektor ds. rozwoju produktu, Industrial

Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE:
Kierownik ds. eksploatac;ji
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Strasse 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation e Westlake, Ohio DOC14034-06




DEKLARACJA zgodnosci WE

Produkt: Systemy Encore Enhance do natrysku proszku
Niniejsze deklaracja jest publikowana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Modele: Podwéjny modut reczny Encore Enhance, Podwéjny modut automatyczny Encore Enhance, Interfejs reczny
Encore Enhance, Stos Encore Enhance. Aplikatory do stosowania z tym sterowaniem to Encore Auto, Encore HD
Auto, Encore Select HD Auto Robot oraz reczne Encore XT/HD.

Opis: Elektrostatyczny system malowania proszkowego, obejmujagcy aplikatory reczne i automatyczne, przewody
sterujgce i odpowiednie sterowniki. Sterowniki reczne i automatyczne sg dostepne w réznych konfiguracjach, ktére
montuje sie w szafce z modutem dystrybucji zasilania.

Zastosowane dyrektywy:
2006/42/WE Dyrektywa maszynowa 2014/30/UE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/34/UE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktoérych zgodnos¢ badano:
EN/IS012100 (2010)  ISEN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018)  EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2016)

Zasady:
Ten produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z dyrektywami i normami opisanymi powyze;j.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: od +15°C do +40°C

-Extb 111B T60°C / Ex Il 2 D / 2mJ = (aplikatory reczne Encore XT i HD)

- Extc 111B T60°C De/ Ex Il (2) 3 D = (sterownik interfejsu recznego Enhance)

- Ex Il (2) D = (sterownik Enhance Stack) - Zlokalizowany w lokalizacji nieklasyfikowanej (strefa)

- Ex 112 D/2mJ = (automatyczny aplikator Encore, automatyczny aplikator Encore HD i aplikator robota Encore Select HD)

Certyfikaty:

- FM14ATEX0051X = aplikatory reczne Encore XT/HD i aplikator robota Encore Select HD (Dublin, Irlandia)
- FM18ATEXO0058X = sterowanie (Dublin, Irlandia)

- FM11ATEX0056X = automatyczny aplikator Encore (Dublin, Irlandia)

- FM13ATEX0006X = automatyczny aplikator Encore HD (Dublin, Irlandia)

Nadzér ATEX
- 0598 SGS Eimko Oy (Helsinki, Finlandia)

/ ‘/'*“’“’_‘Q/ b Data: 20 listopada 2020

Jeremy Krone

Supervisor Product Development Engineering
Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE:
Kierownik ds. eksploataciji
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz Strasse 42-44
D-40699 Erkrath

Chiordson

Nordson Corporation * Westlake, Ohio
DOC14048-02



DEKLARACJA zgodnosci WE

Produkt: Systemy malowania proszkowego Encore Engage
Niniejsze deklaracja jest publikowana na wylgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Modele: Sterownik gtéwny Encore z wyswietlaczem, sterownik gtéwny Encore z wyswietlaczem zdalnym,
wyposazenie dodatkowe Encore Engage

Opis: Elektrostatyczny system malowania proszkowego, obejmujacy aplikatory reczne i automatyczne,
przewody sterujgce i odpowiednie sterowniki.

Zastosowane dyrektywy:
2006/42/WE Dyrektywa maszynowa 2014/30/UE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/34/UE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnosé badano:
EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) ENS50050-2 (2013)
EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN50177 (2012)

Zasady:
Ten produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z dyrektywami i normami opisanymi powyze;j.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

-Extb IB T60°C /Ex Il 2 D/ 2mJ = (Aplikatory reczne Encore XT i HD)

- Ex tc llIB T60°C Dc / Ex Il (2) 3 D = (Sterownik interfejsu recznego Enhance)

- Ex Il (2) D = (Sterownik Engage i wyswietlacz zdalny) - Zlokalizowany w lokalizacji nieklasyfikowanej (strefa)
-Ex 112 D/ 2mJ = (automatyczny aplikator Encore)

Certyfikaty:

- FM14ATEX0051X = Aplikatory reczne Encore XT i HD (Norwood, Mass. USA)
- FM18ATEX0058X = Interfejs reczne Encore Enhance (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0056X = Automatyczny aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

- FM19ATEXO0005X = Sterownik Encore Engage (Norwood, Mass. USA)

Nadzor ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

Jeremy Krone

Inspektor ds. rozwoju produktu

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE:
Kierownik ds. eksploatac;ji
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Strasse 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation e Westlake, Ohio

Data: 24 wrzes$nia 2019

DOC14049-02
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MATERIAL NO. REVISION

10011935 05

ZONE| REV DESCRIPTION

BY

CHK

RELEASE NO.

DATE

01 |RELEASED FOR PRODUCTION

DAK

PE603028

21DEC12

02 |02) ADDED OPTIONS TO TABLE, REMOVED P/N 1600809

BDM

PE603158

240CT13

AND ADDED P/N 1601344 FROM TABLE.

03 |03)SHEET 2 ADDED

DAK

BZ

PE603484

04DEC13

04 |04) ADDED 1606986 TO TABLE

MB

BF

PE604134

14FEB15

05 |ADDED 16092048 TO TABLE

DB

BF

PE605117

10JANT7

ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603116
1603117
1603118
1603119
1603120
1603121
1602788

1603583
1603584
1603585
1603586
1603587
1603588
1603589

1603093

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS I, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:

1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE
1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT
1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT
1606986 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC

OPTIONS:

1604084 EXTENSION,SPRAY,90 DEG,ENCORE
1609048 POWER SUPPLY, 100KV,POSITIVE,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M

CONT.,
CONT.
CONT.
CONT.,
CONT.
CONT.
CONT.,

CONT.
CONT.
CONT.
CONT.
CONT.
CONT.
CONT.

KIT, AIR CONDITIONING UNIT

,ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN CONSL

,ENCORE,ICONTROL2,12G,MAIN CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,14G,MAIN CONSL

,ENCORE,ICONTROL2,4G,AUX CONSL
,ENCORE,iICONTROL2,6G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
,ENCORE,iICONTROL2,12G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,14G,AUX CONSL
,ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

ENCORE,ICONTROL2,4G,MAIN CONSL

ENCORE,ICONTROL2,10G,MAIN CONSL

ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN CONSL

CRITICAL

No revisions permitted without

approval of the proper agency

ALL DIMENSIONS IN

(LT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X+0.8 | XX:025 = XXxx0.13  DESCRIPTION
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BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
0.1/0.8 DRAWN BY DAK DATE 14SEP12 RELEASE NO.
FULLToREAD o e CHECKED BY APPROVED BY PE603028
INTERPRET DRAWINGS PER ASME
Y14.5-2009
SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
DA 5 | 0010087 10012067 05
THIRD ANGLE
PROJECTION SCALE NONE CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 2
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MATERIAL NO. REVISION

IONE| REV DESCRIPTION

BY

CHK

RELEASE NO.

DATE

SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.

ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603122 CONT., ENCORE,ICONTROLZ2,4G,MAIN W/PED
1603123 CONT. . ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN W/PED
1603124 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN W/PED
1603125 CONT. ENCORE,ICONTROLZ2,10G,MAIN W/PED
1603126 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,MAIN W/PED
1603127 CONT.,ENCORE,iCONTROL2,14G,MAIN W/PED
1603128 CONT. ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN W/PED

1603583 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,4G,AUX CONSL
1603584 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,6G,AUX CONSL
1603585 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
1603586 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
1603587 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,AUX CONSL
1603588 CONT.,ENCORE,[CONTROL2,14G,AUX CONSL
1603589 CONT., ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

1603093 KIT, AIR CONDITIONING UNIT

THE FOLLOWING CONTROLLER IS SUITABLE FOR
CLASS II, DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 22 (EU):

1602910 PEDESTAL ASSEMBLY,ENCORE,ICONTROL2

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS I, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:

1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE
1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT
1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT
1606986 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC

OPTIONS:
1604084 EXTENSION,SPRAY,90 DEG,ENCORE
1609048 POWER SUPPLY, TOOKV,POSITIVE,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M

CRITICAL

No revisions permitted without
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MATERIAL NO|

10017758

REVISION

8 7 6 5 g 4 | 1
NOTICE |75 25811 S YORos0n e COMARs o ORIt Al s e 1 e e T [or] oe | o
00 ISSUED JG 17APR18
01 RELEASED TO PRODUCTION BDM RF PE-100886 090CT18
_ _ _ _ _ _ _ _ 02 /ADDED ENCORE HD PUMP MODULES TAL PE-102543 23JUL20
03 ADDED ENCORE ROBOT GUN AND CABLES BDM RF PE-103650 160CT20
9
H—— 4
e 0
o s |
ENCORE ENHANCE ENCORE ENHANCE ENCORE ENHANCE
2-GUN AUTO 2-GUN MANUAL INTERFACE ENCORE ENHANCE HD
CONTROLLER ASSY CONTROLLER ASSY CONTROLLER UNIT PUMP MODULE
(1613446) (1613451) (1614566) (1613916)
(1613943)
(1613944)
- - - - - - - - (1615910)
THE FOLLOWING EQUIPMENT IS FOR USE IN CLASS I, DIV 2 HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1614566 |CONTR UNIT,INTERFACE,ENCORE ENHANCE
1613916 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD PUMP
1613943  |ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD+ PUMP
1613944 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH XD PUMP
1615910 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH NO PUMP (SERVICE)
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED LOCATIONS AND
NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1613446 |[CONTR ASSY,2 GUN AUTO,ENCORE ENHANCE
1613451 |[CONTR ASSY,2 GUN MANUALENCORE ENHANCE
1613993 |CONTR,TALL,4 AUTO,0 MANLENCORE ENHANCE
1613994 |CONTR,TALL,6 AUTO,0 MANLENCORE ENHANCE
1613995 |CONTR,TALL,8 AUTO,0 MANLENCORE ENHANCE
1613996 |CONTR,TALL, 10 AUTO,0 MANL,ENCORE ENHANCE
1614000 |CONTR,TALL,4 AUTO,2 MANLENCORE ENHANCE
1614002 |CONTR,TALL,6 AUTO,2 MANLENCORE ENHANCE
1614004 |CONTR,TALL,8 AUTO,2 MANL,ENCORE ENHANCE
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
GUNS:
1097489  |APPLICATOR,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE, 5FT
1097500 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE, 6FT
1606986 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC .
1606969 |APPLICATOR,BAR MT,ENCORE HD AUTO @
1606970 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD . =g "
1606985 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD o -
1606971 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD .
1600818 |APPLICATOR ASSY,MANUAL ENCORE XT Encore® Enhance
1603160 |APPLICATOR ASSY,MANUAL,ENCORE HD
1620076 |APPLICATOR ASSY,AUTO,ROBOT,ENCORE SELECT HD
OPTIONS: . K
1604084 |[EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE . Nordsom
1605614 |EXTENSION,SPRAY,40 DEGREE,ENCORE &
1605703 |EXTENSION,SPRAY, 45 DEGREE,ENCORE
1609048 |POS MULTIPLIER
CABLES. o o CRITICAL
1097537 |CABLE,AUTO,ENCORE,8M No reVISIIO?St;h ermitted without
1097539 |CABLE,AUTO,ENCORE, 12M approval of the proper agency.
1097540 |CABLE,AUTO,ENCORE, 16M
1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M 'ALL DIMENSIONS IN
1600745 |CABLE ASSY,ENCORE XT/HD,6M ENCORE ENHANCE MM NORDSON CORPORATION
1085168 |CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED,6M 4, 6, 8 OR 10-GUN Ex‘cgpms‘wgo _ WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
03 [ 1605436 |CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,8M CONTROLLER o1 REF DWG, APPROVED EQUIPMENT,ENHANCE
(03) | 1620523 |CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,20M 10 AT 0 MANGALSHOWN
(03) 1620466 |CABLE EXTENSION,ROBOT,SHIELDED 4-PIN,M12,10M ( : ) G 07JUNTE e 100854
err=ora I RF T ke i
R | b 10017758 10017758 03
g jiavontl I )| mov 2 CADD GENERATED DWG. R
8 7 6 5 4 2 1
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MATERIAL NO.

10018643

REVISION

| |

NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

REVISIONS

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. ZONE REV. DESCRIPTION BY | CHK ECO NO. DATE
00 ISSUED BDM 25JAN19
01 RELEASED TO PRODUCTION BDM RF PE-101281 22FEB19
02 ADDED SHEET 2 DRJ PE-102174 220CT19
o BRI = P | | | reimse |
THE FOLLOWING CONTROLLER IS FOR USE IN CLASS II, DIV 2 HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: =00
=0 3
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED LOCATIONS AND ° 1615957 |KIT.ENGAGE MANUAL GUN,DUAL ENCORE HD 0|20 e
NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES: 1615960 | KIT,ENGAGE MANUAL GUN,QUAD,ENCORE HD 2‘—]@%3
1415950 [CONTREXT 4 GUN.ENCORE ENGAGE 1614566 | CONT UNIT,INTERFACE,ENCORE ENHANCE
1615951 CONTR,EXT.6 GUN,ENCORE ENGAGE 1613916 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD PUMP
1615952 | CONTR,EXT,.8 GUN,ENCORE ENGAGE 1613943 | ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD+ PUMP
1615953 | CONTR,EXT,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1615954 | CONTR EXT 12 GUN ENGORE ENGAGE 1613944 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH XD PUMP ENCORE ENHANCE
1615955 | CONTR,EXT,14 GUN,ENCORE ENGAGE 1615910 | ENCORE HD PUMP MODULE WITH NO PUMP (SERVICE) INTERFACE
1615956 | CONTR,EXT,16 GUN,ENCORE ENGAGE CONTROLLER UNIT
(1614566)
[
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G I
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: !
GUNS: GUNS: =
1097489 | APPLICATOR,BAR MT.AUTO.ENCORE 1603160 | APPLICATOR ASSY,MANUAL,ENCORE HD =
1099824 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT [
1097500 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT CABLES: ! |
1606986 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC 1600745 | CABLE ASSY ENCORE XT/HD.6M - | S
1606969 | APPLICATOR,BAR MT.ENCORE HD AUTO 1085168 | CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED, 6M
1606970 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD _
1606985 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD OPTIONS.
1606971 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD 1609048 1POS MULTIPLIER ENCORE ENHANCE HD
’
OPTIONS: PUMP MODULE
1604084 | EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE (} 2} 3331:?)
1605614 | EXTENSION,SPRAY,40 DEGREE,ENCORE §1 6139443
1605703 | EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE (1615910)
1609048 |POS MULTIPLIER
CABLES:
1097537 | CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 | CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 | CABLE,AUTO,ENCORE, 16M
1601344 | CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
ENCORE ENGAGE
EXTERNAL
CONTROL CONSOLE
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency.
M NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X£0.8 | X.X20.25 | XXx£0.13 | DESCRIPTION
REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENGAGE
:H]R/sz LENGTH DIMENSIONS ARE e BDM o 25JAN ] 9 e
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE-1 O 1 28 1
l‘HEE?Q%%%DRAWlNGS PER ASME R F R F
ST | 0018643 10018643 03
Lzlg?;;lgf I:l @ SCALE 1:6 CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 2
8 7 5 4 3 2 1




MATERIAL NO.

10018643

REVISION

8 7 6 g | 1
NOTICE | T CROULATE REPRODUCE Of DIVDLGE 10 TR FARTES WILOLT WTEN CONSENT OFNORDSON, ot RV, ST TR v o | cono, oAt
SEE SHEET 1 FOR CHANGE DETAILS
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED
LOCATIONS AND NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1617972 | CONTR,MAIN,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617973 | CONTR,MAIN,6 GUN,ENCORE ENGAGE
1617974 | CONTR,MAIN,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617975 |CONTR,MAIN,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617976 | CONTR,MAIN,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617977 | CONTR,MAIN, 14 GUN,ENCORE ENGAGE
1617978 | CONTR,MAIN,16 GUN,ENCORE ENGAGE © © © © ©
1618801 | CONTR,AUX,2 GUN,ENCORE ENGAGE — —— ——
1617979 | CONTR,AUX,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617980 | CONTR,AUX,6 GUN,ENCORE ENGAGE —— ——
1617981 | CONTR,AUX,8 GUN,ENCORE ENGAGE @ R o R —— ==
(] ®
1617982 | CONTR,AUX,10 GUN,ENCORE ENGAGE =B =B
1617983 | CONTR,AUX,12 GUN,ENCORE ENGAGE —— ——
1617984 | CONTR,AUX,14 GUN,ENCORE ENGAGE ———— ——
1617985 | CONTR,AUX,16 GUN,ENCORE ENGAGE — —
1617986 | CONTR,MAIN,REM,4 GUN,ENCORE ENGAGE - - _
1617987 | CONTR,MAIN,REM,6 GUN,ENCORE ENGAGE ° & ° g ° -84 g ° O g °
1617988 | CONTR,MAIN,REM,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617989 | CONTR,MAIN,REM,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617990 | CONTR,MAIN,REM,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617991 | CONTR,MAIN,REM,14 GUN,ENCORE ENGAGE . . . . .
1617992 |CONTR MAIN REM 16 GUN ENGORE ENGAGE Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage
1617993 | CONTR,MAIN,REM,AC,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617994 | CONTR,MAIN,REM,AC,6 GUN,ENCORE ENGAGE
1617995 | CONTR,MAIN,REM,AC,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617996 | CONTR,MAIN,REM,AC,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617997 | CONTR,MAIN,REM,AC,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617998 | CONTR,MAIN,REM,AC,14 GUN,ENCORE ENGAGE
1617999 | CONTR,MAIN,REM,AC,16 GUN,ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE
1578000 | CONTR AUX AC 4 GUN ENCORE ENGAGE LOCAL DISPLAY AUXILIARY REMOTE DISPLAY REMOTE DISPLAY AUXILIARY
1618002 | CONTR,AUX,AC,8 GUN,ENCORE ENGAGE W/ AIR CONDITIONER W/AIR CONDITIONER
1618003 | CONTR,AUX,AC,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1618004 |CONTR,AUX,AC,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1618005 |CONTR,AUX,AC,14 GUN,ENCORE ENGAGE
1618006 | CONTR,AUX,AC,16 GUN,ENCORE ENGAGE
1618033 | KIT,REMOTE DISPLAY
1618034 | KIT,REMOTE DISPLAY WITH E-STOP
1618035 | KIT,PEDESTAL,REMOTE DISPLAY
a . u @ﬁ\
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 1, GROUP F & G —
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
GUNS:
1097489 | APPLICATOR,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE, 5FT e—r>=—1D
1097500 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT
1606986 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC REMOTE DISPLAY
1606969 | APPLICATOR,BAR MT,ENCORE HD AUTO
1606970 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD
1606985 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD
1606971 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,4FT ENCORE HD _
1603160 | APPLICATOR ASSY,MANUAL ENCORE HD T o
OPTIONS: CRITICAL
1604084 | EXTENSION,SPRAY,?0 DEGREE,ENCORE No revisions permitted without
1605614 | EXTENSION,SPRAY,60 DEGREE,ENCORE — @ approval of the proper agency.
1605703 | EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE Qo —
1609048 |POS MULTIPLIER
REMOTE DISPLAY PEDESTAL VIV NORDSON CORPORATION
CABLES: W/ E-STOP REMOTE DISPLAY EXCEM’;{}OTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
1097537 | CABLE,AUTO,ENCORE,8M T [z | awenrs o
1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M MACHINED SURFACES |6 REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENGAGE
1097540 | CABLE,AUTO,ENCORE,16M L TS R ANI9
1600745 | CABLE ASSY,ENCORE XT/HD,6M i M o L~ PE-101281
1601344 | CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
1085168 | CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED, 6M R NTERRELATRD FERRES | ) 10018643 10018643 03
@ Lﬁ'ﬁi’;ﬁ@f I:I @ SCALE 1:10 CADD GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2
8 | 7 6 2 1




o . 5 . 5 1107700 06| ]
NOT|CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. IONE| REV DESCRIPTION BY CHK |RELEASE NO.| DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. 00 |ISSUED DRJ PE602433 | 1INOV10
01 |RELEASED TAL PE602493 | 04AUGIT 1
= 02 [ADDED P/N 1600809 TO TABLE AS SHOWN MHH | BP | PE602719 | 19JAN12
F 03 |REMOVED P/N 1600809 FROM TABLE MHH | DLU | PE603436 | 150CT13
04 |ADDED OPTIONS TO TABLE AND ADDED P/N BDM | BDM | PE603158 | 240CT13
INolidson o oress
05 |05) ADDED 1606986 TO TABLE MB BF PE604134 14FEB15
(06)REPLACED THE TWO AXIS CONTROLS WITH 2
@ =0 @ P GUN CONTROLS, REMOVED REF TO AXIS
06 |CONTROL, ADDED POS KV MULTIPLIER RF RJF PE605047 | 1INOV16
@@&%“@@ @@%%“@@
Encore® ™ Encore® (et
o M@ @? g m@ @? g m@ Q @
@@&@°-©@ @[:@m@@@[:@“'@@ - o) =
@ & T
Encars = Encore G Encars = %,,@@ @@&% ﬂ,@
) @) - ® o
Cltonn Encore” (tann
ENCORE AUTO CONTROLLER ENCORE AUTO CONTROLLER = =
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 2, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE 22 IN (EU):
1107870 [CONTROLLER ASSY,1 GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107702 |CONTROLLER ASSY,2 GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107792 |CONTROLLER,4 GUN,ENCORE AUTO @ @ @ @
1107794 |CONTROLLER,6 GUN,ENCORE AUTO
1107795 |CONTROLLER,8 GUN,ENCORE AUTO
o
Encore Clpastons Encore ot
® ® @ ®
THE APPLICATORS ASDSC(éBLESSSARE)SUgA(\:BLESOSR %LAS(S)II, DéV(],G)ROUPF&G o ok, O
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE 21 (EU): A Q)
s ® ®
1097489  [GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT
1097500 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT
1606986 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC
OPTIONS:
1604084  [EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE @
1609048 |POS MULTIPLIER
CABLES:
1097537 [CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 |CABLE,AUTO,ENCORE,12M
1097540 |CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
CRITICAL

ENCORE AUTO CONTROLLER

No revisions permitted without

approval of the proper agency.

ALL DIMENSIONS IN

MM

EXCEPT AS NOTED

NORDSON CORPORATION

WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145

DESCRIPTION

MACHINED SURFACES %

4, 6 or 8-GUN

BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
01708

REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENCORE AUTO

DRAWN BY DATE

THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE
FULLTHREAD

DRJ

1INOV10

‘CHECKED BY APPROVED BY

INTERPRET DRAWINGS PER ASME
V1451994

RELEASE NO.

PE602493

SZE

PERFECT FORM AT MMC REQURED
FOR INTERRELATED FEATURES

D

THIRD ANGLE D
PROJECTION

FILE NAME MATERIAL NO.

PD12165

1107700

REVISION

06

SCALE

1:4 SOLIDWORKS GENERATED DWG.

‘ e ]
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MATERIAL NO. REVISION 22
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. AO1 ]01) RELEASED FOR PRODUCTION. DRJ | RJF | PE&00268 | 14JANCR
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. AQ2 102) ADDED ZONES 21 & 22, & MOBILE SYSTEM SPECS. DRJ | RJF PE600575 | OTFEBO8
AQ3 |03) ADDED 6M CABLE EXTENSION (SHEET 1); ADDED DC DY PE400552 | 21FEBO8
MOBILE SYSTEMWITH 25-LB. HOPPER (SHEET 2).

AQ4 |04) REDRAWN IN CURRENT FORMAT, ADDED ATEX- DC RJF | PESO0OBOS | 30MAYOB

APPROVED VERSIONS OF INTERFACE CONTROL UNIT,

HANDGUN, 115V & 220V VBF SYSTEMS, AND 50- AND

25-LB HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED

EQUIPMENT SPECIFIC ATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);

REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &

ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.

AQS5 |05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC RJF [ PESO01120 | 30JULO8

FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).

C5 | ADé |06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC RJF | PES01509 | 12MARO9

AQ7 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF | PES01681 | D4AUGO?

1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &

1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;

UPDATED MPS PICTORIALS.

AQ8 |08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB | BDM | PE&02105 | 24JUNIO

ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN

APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM | DU PE&02591 | O5AUGI T
11 |1400745 WAS 1102625 DM BP PE402297 | 28NOVI]
12 |12) RESV'D DESCRPTN, TABLES AND ASSEMBLIES TO MHH | BDM | PE602609 | O7FEB12
REFLECT 'XT VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 |13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC RJF [ PE&03075 | 220CT13
ADDED 1604125; UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.
14 14)ADDED "HD" PRODUCTS & "XT' DES IGNATIONS , UPDATE
TABLES, MOTOR CERT # WAS TUVOSATEX2768X(PG.2) MB RJF  |PE603483 O5MART5
15) ADDED ITEM 1609709, CHANGED PART# 1606272 TO
15 1606978 AND PART#1606271 TO 1606977 NHY T PES04849 | 24MAYTS
16 |16) ADDED POS KV MULTIPLIER (1609048) RF RJF [ PE6S05057 | OINOV1é
SHT 1. CORRECTED TABLE ENTRIES FOR 1604978 AND
17 |1606977; BOTH SHEETS: ADDED TABLE ROWS FOR HD+ EW BF PE&OS057 | 2INOV17

PUMP, ADDED NOTES FOR HD+ OPTION;
19 [ADDED: 18) OPTIONAL LED LIGHT; 19) BOMP/N'S W/ LED| TAL | BDM [ PE-100225 [ 22MAY18
20 ]20) UPDATES FOR NLIGHTEN ATEX CERTIFIC ATION BDM | BDM | PE-100765 | 22AUG18
SHT 1 - REMOVED VIEWS OF GUNS, CABLES AND

OPTIONS, MOVED INFO TO TABLE. ADDED ENCORE HD

ENCORE HD CONTROLLER ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT ENCORE XT/HD 'ﬁ'}%‘;ﬁ“zg'f CONTROL UNIT 1 om0 crotes A00ED D ssDESREE || | s | rsocro
(14) POWER UNIT W/HD OR HD+ PUMP ENCORE HD HYBRID 1082815 FOR 230V VBF (10) 2 [ oo et [ | e | reaosess | oseon
WITH HD PUMP POWER UNIT W/PRODIGY PUMP (13, 71600468 FOR 115V VBF
1605586 FOR 230V VBF 1606978 FOR 230V VBF
1605584 FOR 115V VBF (15) 1606977 FOR 115V VBF

WITH HD+ PUMP
1611089 FOR 230 VBF
1611086 FOR 115 VBF

A
THE FOLLOWING APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
<22><21><14><13
PART cFMus /
<22><] 5> <] 2> ‘ NUORER DESCRIPTION cFMus | RS NOTE
@ THE FOLLOWING EQUIPMENT AND ASSOCIATED CABLES ARE FOR USE IN CLASS I, DIV 2 HAZARDOUS (CLASSIFIED) GUNS
LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1600818 |ENCORE XT HANDGUN X XT
PART cFMus /
NUMBER DESCRIPTION cFMus | RIS NOTE 1603160 |ENCORE HD HANDGUN X HD
ENCORE AUTOMATIC GUN BAR MOUNT
1604125 |ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT & HD 1097489 || 84N BE USED IN ROBOT APPLIC ATIONS] X WITH XT CONTROLS
ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
1082815 |5 P COR 9300 SOMT VB ORTION X XT (21 )| 1620076 |[ENCORE SELECT HD ROBOT GUN X WITH HD CONTROLS
1600443 |ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD « T CABLES
SETUP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION 1600745 |ENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE X XT & HD
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
1605586 |sEx U LR 230V SO UoE OPTION X HD WITH HD PUMP 1085168 |6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X XT & HD
WITH XT & HD
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD 1605436 |CABLE SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,8M X CONTROLLS
1605584 SETUP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION X HD WITH HD PUMP WITH XT & HD
, o0Rz, @ 1620523 |CABLE.SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,20M X LU ERE S
ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY WITH XT & HD
1606978 |o R o ST R PR 230V | BORE-/SE OPTION X |HD WITH PRODIGY PUMP @ 1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE,AUTO AND ROBOT.4M X Lo s
WITH XT & HD
1620466 |CABLE,EXTENSION,ROBOT,ENCORE, 10M X
ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY : : : : CONTROLLS
1606977 |8 ARD SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION X HD WITH PRODIGY PUMP OPTIONS
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
1611086 |50 UP coR 1 1oy 4OE VBE OPTION X HD WITH HD+ PUMP 1604084 |EXTENSION.SPRAY,90 DEGREE,ENCORE X AUTO GUNS
SET UP FOR 230V, 50HZ OPTION 1605703 |EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE X AUTO GUNS gj[?p:gvglg??h%eggggg a"é'g;]%‘lt
Vv V.
1609709 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 50 FT X XT & HD 09048 |POSITIVE MULTPLIER y
1080718 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT & HD <22> <] 8> 11977 INUGHTEN LED LIGHT KIT y T & 1D
1080719 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT & HD ALL DIMENSIONS IN
i NORDSON CORPORATION
(LT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
oo Lo [ oy REF DWG,APVD EQUIP, MANUAL ENCORE XT HD @@
:I':R/sz LENGTH DIMENSIONS ARE e DRJ o ] ]JANO8 e
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY P E600468
l‘?‘]&??f’]%%T‘tDRAWlNGS PER ASME RJ F RJ F
SRS | 0845e7 1084547 79
@ LZE?EQ:ELE I:I @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET ] OF 2
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MATERIAL NO.

1084547

REVISION

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

NOTICE

CONTROLLER INTERFACE CABLE

ZONE| REV

DESCRIPTION

BY | CHK

RELEASE NO.

DATE

(SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

115V VIBRATOR MOTOR 1604

7 £
S

=

11

1080718-10 FT.

1609709-50FT.

1080719-30 IN.

()

230V VIBRATOR MOTOR 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA

PART NUMBER

DESCRIPTION

cFMus

ATEX

cFMus /
ATEX

ENCORE 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF ENCORE XT 50LB HOPPER @ 1600827  |ENCORE XT MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF X
() s B S LATEM MOBILE POWDER SYSTEM 1613882 [5YSMOBILE POWDER, 115V VBF.ENCORE XT.LED x
1613882 OR 1613882 (W/nLIGHTEN) 1600829 OR 1613885 (W/nLIGHTEN) 1600828  [ENCORE XT MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF X (20)
@ v/n , @ {13) 1613884  |SYS,MOBILE POWDER,230V VBF,ENCORE XT,LED X
HEIGHT: 1078 [42.5 ngfﬁms 4] %g [[‘]%bﬁ]bs] 1605588  |[ENCORE HD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF WITH HD PUMP X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] @ wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W 1613900  |SYS,MOBILE POWDER, 115V VBF,ENCORE HD,LED X
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W 1605589  |ENCORE HD MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF WITH HD PUMP X
@ (’)Aé THE FOLLOWING MOBILE SYSTEMS 1613901 SYS,MOBILE POWDER,230V VBF,ENCORE HD,LED X
a ENCORE HD 1 15V & 230V VBF ENCORE XT 25|-B HOPPER SUITABLE FO?{RCELASS 11, DIV 2 1606274 EESSEYHPDUI\HALBMD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF WITH X
MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEM OCATIONS OR SB | (a1 1404275 |ENCORE HD HYBRID MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF WITH y
1605588 OR 1605589 FOR HD PUMP 1600830 OR 1613886 (W/nLIGHTEN) EXPLOSIVE ATMOSPHERES, PRODIGY PUMP
1611076 OR 1611079 FOR HD+ PUMP e MANUAL GUNS AND GUN cagLes | 1611076 [ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 115V, 50 HZ VBF WITH HD+ PUMP_ | X
: ATTACHED TO 1613905  |SYS,MBL PWDR,115VBF,ENCORE HD,HI-FLO,LED X
1613900 OR 1613901 FOR HD PUMP (W/nLIGHTEN) (EIGHT: 1078 [42.5] (19) THE MOBILE SYSTEND ARE SUITABLE [ 10— A0 PIDR WIBTEREORE MOALOAED -
1613905 OR 1613906 FOR HD+ PUMP (W/nLIGHTEN) ~  wheelbase: 6202441 LX 5115 [2011W (17) FOR USE IN A CLASS Il DIV 1, GROUP A > -
~ , G HAZARDOUS (CLASSIFIED) | 1613906 |SYS,MBL PWDR, 115VBF,ENCORE HD,HI-FLO,LED X
HEIGHT: 1078 [42.5] ATMOSPHERES. 1600829  |ENCORE XT MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] ENCORE HD 50LB HOPPER 1613885  |SYS,MOBILE PWDR,50-LB HOP,ENCORE XT,LED X
wheelbase: 620 [24.4] L X 5T1.5 [20.1] W @ MOBILE POWDER SYSTEMS 1600830  [ENCORE XT MOBILE SYSTEM WITH 25 LB HOPPER X
1605587 FOR HD PUMP 1613886  |SYS,MOBILE PWDR,25-LB HOP,ENCORE XT,LED X
ENCORE HD ‘I ‘ISV & 230V HYBRID VBF @ ‘I 6" 1246 FOR HD"‘ PUMP 1605587 ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER AND HD PUMP X @
1613899  |SYS,MOBILE PWDR,50 LB HOPR,ENCORE HD,LED X
(WITH PRODIGY) MOBILE POWDER SYSTEMS 1613899 FOR HD PUMP (W/nLIGHTEN) ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 20 L8 HOPPER AND PRODIGY
1606274 OR 1606275 1613910 FOR HD+ PUMP (W/nLIGHTEN) 1606273 Ipypmp X
1611246  |ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER AND HD+ PUMP x | {20)
HEIGHT: 1078 [42.9] HEIGHT: 1078 [42.5] 1613910  [SYS,MBL PWDR,50 LB HOP,ENCORE HDXD,LED X @
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
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