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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom ' trial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2011 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

® Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

¢ Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division, 1-440-685-4797 -
USA
Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_0-0211-MX

© 2011Nordson Corporation
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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozadziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegaé ich. W dokumentaciji urzagdzen
znajduja sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczgce zarowno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, tacznie z
niniejszg instrukcja, byta dostepna dla personelu obstugujgcego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Whasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sie
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, ktérzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znaja odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzgdzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyng obrazen ciata lub
Zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatow;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzadzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezeli
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie beda przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosg.

Wszystkie fazy instalacji urzadzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169552A



1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecer pozwoli uniknaé ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwac ani naprawiac
urzadzenia.

Urzgdzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgczaé zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacja lub naprawg elementéw poruszajgcych sie trzeba odtgczy¢
zasilanie i zaczekac, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowaé wytacznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytaczniki przed
serwisowaniem podzespotow zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatéw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczacych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigtac¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktoérych nie mozna catkowicie
wyeliminowac, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawag, szlifowac ani uzywac otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepisOw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznac rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zawordw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen wykonywacé
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
0 czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7169552A
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Bezpieczenstwo 1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przeglagdow
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtaczaé urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokot otworéw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzace prad
muszg byc¢ elektrycznie potaczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzagdem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napigcie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze napylania musi byé
uziemiony.

* |[stnieje mozliwos$¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowane;
powierzchni, np. na podescie lub noszgce nieprzewodzgce buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajgcej, aby zapewnié ciagto$¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy musza zachowac bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywac rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktadac uziemiajgca tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacja lub czyszczeniem pistoletéw proszkowych trzeba
odtgczy¢ zasilanie elekiryczne i uziemic elektrody pistoletow.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,

nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykonac ponizsze czynnosci.

¢ QOdtaczyc¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkngé pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznacé przyczyne awarii i usungg¢ jg przed ponownym wigczeniem
urzagdzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169552A



1-4 Bezpieczenstwo

P/N 7169552A © 2011 Nordson Corporation



Opis 2-1

Wprowadzenie

Rozdziat 2
Opis

Urzgdzenie Nordson Spectrum do podawania proszku stuzy do uzdatniania i
dostarczania proszku do nawet 27 automatycznych pistoletéw proszkowych.
W jego sktad wchodzg; sito, stot ze zbiornikiem podajgcym, zespét ssacy z
urzadzeniem do podnoszenia, pompy liniowe, czujniki poziomu, rozdzielacz
powietrza do przedmuchu oraz elekiryczne i pneumatyczne elementy
sterujgce.

Urzadzenie Spectrum umozliwia szybkg zmiane koloru i szybkie czyszczenie
przedmuchem. Proszek jest zasysany ze zrédta proszku (karton lub zbiornik
podajacy z fluidyzacjg) za pomocg pomp liniowych zamontowanych na
zespole ssacym (lancy) i przesytany przez weze proszkowe do pistoletéw
proszkowych (maksymalnie 27 pistoletow automatycznych i 2 pistolety
reczne). Platforma zrédta proszku moze by¢ wyposazona w wibrator, aby
utatwi¢ jego fluidyzacje w kartonach.

Spectrum

Powder Feed Center

Rys. 2-1 Urzadzenie Spectrum do podawania proszku

Elementy sterujgce urzadzeniem Spectrum sg dostosowane do podtgczenia
dwéch pomp transferowych HDLV: pompy proszku odzyskanego,
przesytajgcej nadmiar rozpylonego proszku z systemu odzysku w kabinie do
urzadzenia Spectrum oraz opcjonalnej pompy proszkowej, dodajacej w razie
potrzeby swiezy proszek.

© 2011 Nordson Corporation
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Obie pompy podaja proszek na sito wibracyjne, gdzie jest uzdatniany przed
przestaniem do pistoletéw proszkowych. Jako wyposazenie opcjonalne sg
dostepne sita ultradZzwiekowe.

Operacja zmiany koloru przebiega automatycznie. Podczas zmiany koloru
zespot ssgcy jest opuszczany do rozdzielacza powietrza przedmuchujgcego,
gdzie jest unieruchamiany. Nastepnie powietrze pod wysokim cisnieniem jest
przepuszczane przez lance ssgce, pompy proszkowe, weze i pistolety, aby
doktadnie usung¢ proszek. Pompy proszku odzyskanego i Swiezego mozna
w razie koniecznosci przedmuchac recznie.

Urzadzenie Spectrum trzeba podtgczy¢ do instalaciji wyciggowe;j, ktora
zapewni staty przeptyw powietrza przez obudowe i uniemozliwi
wydostawanie sie proszku do pomieszczenia. Typowa instalacja sktada sie z
zespotu filtra korncowego, w ktérym znajduje sie wentylator wyciggowy,
wktady filtréw wstepnych, zawory powietrza impulsowego, elementy
sterujgce i filtry koncowe. W tylnej czesci na dole obudowy urzgdzenia
Spectrum znajduje sie prostokatne przytacze instalacji wyciggowe;.

Elementy sktadowe, ktore mozna konfigurowac

Zapoznac sie z rysunkiem 2-1. Ponizsze elementy sktadowe mozna
konfigurowaé zaleznie od aplikaciji:

e obudowa;

* szafka pneumatycznych i elektrycznych elementéw sterujgcych
montowana po stronie prawej lub lewej;

* wpuszczone oswietlenie;

® zespot ssgcy z blokowanym sitownikiem;

¢ od 1 do 3 zespotow ssgcych, kazdy z maksymalnie 9 pompami liniowymi
(razem 27 pomp);

* listwy fluidyzacyjne montowane na lancy, stosowane z proszkiem w
kartonach;

® czujniki poziomu montowane na lancy, stosowane ze zbiornikiem
podajgcym i kartonami;

® uchwyty rury ssgcej Prodigy montowane na lancy, przeznaczone do
pistoletow recznych Prodigy;

* wysokocisnieniowe rozdzielacze powietrza do przedmuchu, po jednym
dla kazdej lancy, z mechanizmem napedzanym pneumatycznym
sitownikiem zaciskowym;

* kwadratowe lub prostokatne fluidyzowane zbiorniki podajgce;

® stét wibracyjny do kartonoéw z proszkiem;

e system HDLV odzysku proszku;

* sita wibracyjne.

UWAGA: Okragte zbiorniki podajgce Nordson o pojemnosci 50 funtow

mozna uzywac tylko wtedy, gdy urzadzenie Spectrum jest skonfigurowane
do pracy z lanca lewg i Srodkowg bez pretow fluidyzujacych.

Wyposazenie opcjonalne

Wyposazenie opcjonalne obejmuje:

* sita ultradzwiekowe;

¢ system HDLV podawania proszku swiezego luzem;

® czujnik poziomu do systemu podawania proszku luzem.

P/N 7169552A
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Rys. 2-1 Najwazniejsze czesci sktadowe urzadzenia do podawania proszku (na rysunku pokazano opcjonalny
zbiornik podajacy z fluidyzacjg i trzy lance)
1. Obudowa 4. Zespot ssacy (lanca) 7. Czujnik poziomu
2. Podnosniki 5. Rozdzielacz powietrza do 8. Szafka
3. Sitownik podnosnika przedmuchu elekiryczna/pneumatyczna
6. Sito

Uwaga: Zapoznac sie z rozdziatem 4 ,,Obs’ruga”, gdzie znajduje sie opis elementow sterujgcych urzgdzeniem
Spectrum do podawania proszku.
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Zespoty ssgce (lance)

Rys. 2-2 Zespot ssacy (lanca)

1. Ramie

2. Blok zamkéw lanc

3. Lanca

Podnosnik

BEZ FLUIDYZACJI

Do podnosnika sg dotgczone 1—3 zespoty ssgce. Na kazdym zespole mozna
zamontowa¢ maksymalnie 9 pomp liniowych. Pompy instaluje sie w otworach
lanc i mocuje za pomocg preta. Otwory, ktére nie sg uzywane, musza by¢
zatkane zaslepka. Zespoty ssace z lancami moga mie¢ opcje fluidyzacji.
Lance z fluidyzacjg sg zwykle uzywane w kartonach z proszkiem. Z kolei
lance bez fluidyzacji sg uzywane zazwyczaj ze zbiornikami podajgcymi z
fluidyzacja.

PROSZEK

Z FLUIDYZACJA

4. Pret do mocowania pomp 6. Blok zamkdw lanc z
5. Pompy fluidyzacja
7. Rurki fluidyzujgce

W podnosniku zastosowano sitownik pneumatyczny do podnoszenia i

opuszczania zespotéw ssgcych do zbiornikdw podajgcych lub kartonéw z
proszkiem.

* Jezeli zrédtem proszku jest zbiornik podajgcy, lanca jest opuszczana, az

osiggnie ustalong gtebokosé nad ptytg fluidyzacyjng, ktéra jest ustalana
za pomocg czujnika zblizeniowego.

* Jezeli zrédtem proszku jest karton, lanca jest opuszczana, az czujnik

poziomu na lancy dotknie proszku, a nastepnie jest stopniowo
opuszczana w miare ubywania proszku.

P/N 7169552A
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Rys. 2-3 Podnosnik lancy

1. Sitownik
2. Zawory sterujgce przeptywem
3. Cazujniki zblizeniowe

Sitownik podnosnika posiada sprezynowy mechanizm blokujgcy, zwalniany
powietrzem pod cisnieniem. Blokada sitownika nastepuje po spuszczeniu
powietrza. Wzrost ci$nienia powoduje jego odblokowanie. W sitowniku
zastosowano takze obwdd bilansowania cisnienia powietrza, ktory zapewnia
réwny rozktad cisnienia po obu stronach ttoka, aby unikng¢ szarpania w
chwili wtgczania ruchu po zablokowaniu sitownika.

Kiedy sitownik podnosi lance, z obwodu opuszczajgcego jest usuwane
powietrze, co pozwala na podniesienie ttoka. Kiedy z kolei sitownik opuszcza
lance, z obwodu podnoszgcego jest usuwane powietrze, co pozwala na
opuszczenie ttoka.

Zawory sterujgce przeptywem w portach powietrznych sitownika reguluja
predkos¢ przemieszczania sig ttoka. Trzy czujniki zblizeniowe na sitowniku
stuzg do wykrycia, czy ttok sitownika znajduje sie w potozeniu
odpowiadajgcym zbiornikowi podajgcemu, kartonowi, czy przedmuchowi.

ELEMENTY
) REGULACYJNE
ZAWOR REGULACJI

PRZEPLYWU LANCA W DOL
SIEOWNIK
\\\/ 2 1 6mm
‘“ i (T
—1
ZAWOR REGULACJI
- PRZEPLYWU

A 95
<

LANCA DO GORY

1 6mm

SIEOWNIK ZABLOKOWANY PO

ODPOWIETRZENIU

1l

@@: LANCA W DOt PO ODPOWIETRZENIU
LANCA DO GORY PO ODPOWIETRZENIU
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©
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ROZDZIELACZ STERUJACY

4. Wozek lancy i rolki prowadzace 6. Ogranicznik ruchu wozka
5. Szyny z wycieciami na rolki 7. Ptyta mocujaca
prowadzgce

© 2011 Nordson Corporation
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Podnoszenie lancy

Zapoznac sie z rysunkiem 2-3.

Stan statyczny

¢ Elektrozawor blokujgcy lance nie jest zasilany, spuszczone powietrze z
weza pneumatycznego, ttoczysko sitownika zablokowane sprezyna.

* Lanca opuszczona i elektrozawory nie sg zasilane, weze pneumatyczne
do zawordw sterujgcych ruchem w gore i w dét sg pod cisnieniem,
regulatory ruchu lancy w gore i w dot dostarczajg zréwnowazone
cisnienie na obie strony ttoka sitownika.

Stan dynamiczny GORA

* Elektrozawér blokady lancy zasilany, waz pneumatyczny pod cisnieniem,
ttoczysko sitownika odblokowane.

® Elektrozawér ruchu lancy w gore zasilany, odpowietrzanie weza
pneumatycznego do regulatora ruchu w dét i do gornej czesci sitownika.
Wzrost ci$nienia w regulatorze ruchu w gore i w dolnej czesci sitownika
wypycha ttok do gory.

Stan dynamiczny DOt

* Elektrozawér blokady lancy zasilany, waz pneumatyczny pod cisnieniem,
ttoczysko sitownika odblokowane.

* Elektrozawor ruchu lancy w dét zasilany, odpowietrzanie weza
pneumatycznego do regulatora ruchu w gore i do dolnej czesci sitownika.
Wzrost ci$nienia w regulatorze ruchu w dot i w gérnej czesci sitownika
wypycha ttok w dot.

Zespot rozdzielacza powietrza do przedmuchu

Podczas zmiany koloru rozdzielacz stuzy do wydmuchania proszku z lanc,
pomp liniowych, wezy proszkowych i pistoletéw. Kiedy operator wtacza
sekwencje przedmuchu, zespoty ssgce sg opuszczane na rozdzielacz (1).
Sitownik zamkow (4) wydtuza sie i powoduje, ze zamki lanc (3) mocujg lance
do rozdzielacza. Sprezone powietrze jest nastepnie impulsowo
przepuszczane kolejno z kazdego rozdzielacza przez lance, pompy liniowe,
weze proszkowe i pistolety. Kolejnos¢ przedmuchu jest sterowana przez
sterownik PLC w panelu elektrycznym. Powietrze jest dostarczane przez
zawory przedmuchu z boku urzadzenia Spectrum.

Zamki mozna wyregulowac, aby zmienic sitg zacisku wywierang na lance
zaleznie od cisnienia powietrza przedmuchujgcego. Sruby regulacyjne
znajdujg sie we wnekach z przodu zapadek zamka. Procedure regulacji
opisano w rozdziale Naprawy na stronie 8-4.

P/N 7169552A
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Dziatanie sitownika zaciskowego

Wysuniety (zacis$niety): Do weza pneumatycznego regulatora i zaworu
sterujgcego przeptywem (6) na statym koncu sitownika jest doprowadzane
sprezone powietrze o regulowanym cisnieniu, ktdre wypycha ttok sitownika i
ttoczysko na zewnatrz. Wagz pneumatyczny cofania jest w tym czasie
odpowietrzany.

Cofniety (nie zacisniety): Do weza pneumatycznego zaworu sterujgcego
przeptywem (7) na koricu sitownika z ttoczyskiem jest doprowadzane
sprezone powietrze, ktére wpycha ttok sitownika i ttoczysko do wewnatrz.
Waz pneumatyczny wysuwania jest w tym czasie odpowietrzany.

SIEOWNIK STEROWANIE

ZACISKU PRZEPLYWEM
DO PRZEDMUCHU
\\\/ 6 mm
o —
REGULATOR
STEROWANIE

PRZEPLYWEM
H @ 6 mm
\\\/ 2 % 1

i C

WYSUNIECIE
COFNIECIE

ERreal

©|I®|®|®|®|©|0|e|O
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ROZDZIELACZ STERUJACY
Rys. 2-4 Rozdzielacz powietrza do przedmuchu (pokazano 3 zespoty ssace z sitownikiem i zamki w potozeniu
zacisnietym)
1. Zespot rozdzielacza 4. Sitownik zamkéw 6. Zawor sterujgcy przeptywem
2. Prowadnice lanc 5. Cazujniki zblizeniowe ttoka przy wysuwaniu
3. Zamki 7. Zawor sterujgcy przeptywem

przy cofaniu

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169552A
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Sito

Sito wibracyjne jest montowane na wsporniku, ktéry umozliwia jego regulacje
potozenia w pionie i w poziomie. Kotnierz (12) umozliwia regulacje wysokosci
dla zbiornikdow podajgcych o réznych wielkosciach.

Pokrywa, sito i uszczelka sg mocowane do miski za pomocg dwoch zamkow
(4). Sita (8) moga mieé r6zng gestoscé (w mikronach). Po zwolnieniu zamkéw
miske (7) mozna obrdcic¢, aby wysypac odfiltrowany proszek do zrédta

proszku lub aby podczas przedmuchu skierowac wylot sita w strone wyciagu.

Jezeli proszek nie poddaje sig filtrowaniu, mozna uzy¢ systemu Vibrasonic.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Opcje wyposazenia.

o

N

13
Rys. 2-5 Sito i wspornik (pokazano sito standardowe)
1. Pokrywa sita 5. Obudowa sita 10. Zacisk uziemienia
2. Otwory wlotowe proszku 6. Podktadki wibroizolacyjne 11. Wspornik z uchwytem do
3. Silnik wibracyjny 7. Rynienka do odprowadzenia mocowania sita
4. Zamki pokrywy proszku z sita 12. Kotnierz
8. Siatka sita 13. Zaciski
9. Uszczelka 14. Korek pokrywy

P/N 7169552A © 2011 Nordson Corporation
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Elektryczne i pneumatyczne elementy sterujace

Wyjasnienie funkcji elementow sterujgcych znajduje sie w tabeli 2-1.
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Rys. 2-6 Szafka elektryczna/pneumatyczna (bez drzwiczek) (funkcje elektrozaworu przedstawiono na rysunku 2-7)
1. Zawor doptywu powietrza 6. Trojniki powietrza doprowadzanego 11. Reg. cisnienia powietrza
2. Regulacja ci$nienia opuszczania lancy do elektrozaworéw fluidyzujacego w zbiorniku
3. Regulacja cisnienia podnoszenia 7. Zawory powietrza podaja_gym . .
lancy przedmuchujacego 12. Reg. cisnienia powietrza
4. Trojniki powietrza fluidyzujacego 8. Reg. cisnienia powietrza fluidyzujgcego w lancach
5. Rozdzielacz przedmuchujacego 13. Panel sterowania
9. Reg. cisnienia powietrza w ultradzwiekami (opcja)
sitowniku zaciskowym 14. Zawér procesowy (opcja w
10. Panel elektryczny systemie podawania proszku

luzem)

Uwaga: W Rozdziale 4 Konfiguracja i 5 Obstuga znajdujg, sie informacje na temat nastaw ciénienia powietrza i
korzystania z elementéw sterujgcych.
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Panel sterowania

Tabela 2-1 Elementy sterujgce urzgdzenia do podawania proszku

Element sterujacy

Panel urzadzenia

1. Cisnienie powietrza fluidyzujgcego w lancach

2. Ciénienie powietrza fluidyzujacego w zbiorniku
podajgcym

3. Wytgcznik awaryjny

Przetacznik zrédta proszku
Po lewej: zbiornik podajgcy proszek
Po prawej: karton

5. Przetgcznik pompy proszku odzyskanego
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt.

6. Przetacznik pompy proszku Swiezego
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt.

7. Przetgcznik sita
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt.

8. Przetacznik stotu wibracyjnego
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt.

9. Sterowanie lanca
Po lewej: ruch w dot
Srodek: stop
Po prawej: ruch w goére

10. Kontrolka zmiany koloru (zielona)
Wytaczona: zmiana zablokowana
Miga: zmiana w toku
Swieci: zakoriczono

11. Przetgcznik odblokowania zmiany koloru
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt.

12. Sterowanie przedmuchem
Po lewej: przedmuch pistoletow
Srodek: Wyt
Po prawej: przedmuch pomp
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Rozdzielacz sterowania pneumatycznego

Lokalizacje rozdzielacza w szafce elektrycznej/pneumatycznej pokazano na

rysunku 2-6.
9 8 7 6 2 1
WLOT POWIETRZA — t ] - WLOT POWIETRZA
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Rys. 2-7 Rozdzielacz sterowania pneumatycznego i jego funkcje
Elektrozawér Opis
1 Lanca do gory (zasilany spuszcza powietrze, pozwalajgc na opuszczenie lancy)
2 Lanca w dot (zasilany spuszcza powietrze, pozwalajgc na podniesienie lancy)
3 Blokada lancy (zasilany odblokowuje sitownik)
4 Sitownik zaciskowy: A —wysuniety, B — cofniety
5 Pompa HDLV proszku $wiezego
6 Pompa HDLYV proszku swiezego
7 Pompa HDLYV proszku odzyskanego
8 Pompa HDLYV proszku odzyskanego
9 Pompa transferowa odpadow i fluidyzacja kolektora (nieuzywane w kanatowych
urzgdzeniach do podawania proszku)

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169552A
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Moduty czujnika poziomu

Dziatanie czujnika poziomu montowanego na lancy

Kiedy przetacznik zrédta proszku jest w pozycji Zbiornik, lanca jest
opuszczana do zbiornika z proszkiem do potozenia ustalonego za pomocag
wytgcznika zblizeniowego na sitowniku. Czujnik poziomu w zbiorniku jest tak
ustawiony, aby utrzymac odpowiedni poziom proszku, wtgczajac i wytaczajgc
pompe proszku $wiezego w miare wahan poziomu proszku w zbiorniku.
Jezeli czujnik poziomu wykryje niski poziom proszku przez ponad 3 minuty
(wartosc¢ te mozna regulowad), zostanie wigczony alarm niskiego poziomu
proszku.

Jezeli przetgcznik zrédta proszku jest w potozeniu Karton, lanca jest
opuszczana do momentu, kiedy czujnik poziomu w kartonie dotknie proszku.
Kiedy poziom proszku opadnie ponizej czujnika poziomu, lanca jest
opuszczana gtebiej do kartonu. Wytacznik zblizeniowy kartonu na sitowniku
chroni lance przed ztamaniem o dno kartonu.

Aby ustawi¢ potozenie kazdego z czujnikéw poziomu, poluzowac Srube
zaciskowg (4) kluczem imbusowym.

Rys. 2-8 Moduty czujnika poziomu

1. Czujnik poziomu 3. Zacisk 4. Sruba zaciskowa
2. Uchwyt montazowy

P/N 7169552A © 2011 Nordson Corporation
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Rura syfonu Prodigy

Opcjonalna rura syfonu Prodigy dostarcza proszek do pistoletu recznego
Prodigy. Uchwyt rury (3) jest zamocowany do ramienia lancy za pomocag
istniejgcych mocowan. Szybkoztgczka na gorze syfonu pasuje do weza 8
mm.

Rys. 2-9 Syfon Prodigy (wyposazenie opcjonalne)

1. Rura syfonu 2. Zaciski sprezyste 3. Uchwyt montazowy

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169552A
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Zrédta proszku

W urzadzeniu do podawania proszku mozna stosowac zbiorniki podajgce
prostokatne o pojemnosci 34 kg, kwadratowe o pojemnosci 22,7 kg, zbiorniki
cylindryczne NHR-8-50 oraz kartony o roznych rozmiarach. Kiedy proszek
jest pobierany z kartondw, lance sg zazwyczaj wyposazone w rury
fluidyzacyjne i jest zainstalowany silnik wibracyjny, aby mozliwe byto
fluidyzowanie proszku i pompowanie go do pistoletow proszkowych.

Zbiorniki do fluidyzacji sg pojemnikami z tworzywa wyposazonymi w
pokrywy. Na ich dnie znajduja sie ptyty fulidyzacyjne z kr6¢cem do weza 10
mm. Do zbiornika o pojemnosci 34 kg (75 funtéw) jest dostepny wozek jako
wyposazenie opcjonalne.

W rozdziale Opcje niniejszej instrukcji znajduja sie informacje o numerach
katalogowych zbiornika prostokatnego i kwadratowego oraz o czesciach
zamiennych.

22,7 kg
(753f4 kg’ ) (50 funtéow)
untow

444 mm
(17,5")

22,7 kg

(50 funtow) 5955 mm

(23,4"

. 401,6 mm
(15,8")

Rys. 2-10 Opcjonalne zbiorniki podajgce z fluidyzacijg
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Dane techniczne

Wymiary i masa
Masa: okoto 612,3 kg (1350 funtow) zaleznie od konfiguracji i opciji.
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Masa: okoto 612,3 kg (1350 funtow)
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1092,2 mm 1574,8 mm
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Rys. 2-11 Wymiary
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Parametry elektryczne

200V, 3fazy, 50 Hz, 6,6 A
200V, 3fazy, 60 Hz, 6,6 A
230V, 3fazy, 60 Hz, 6,1 A
380V, 3fazy, 50 Hz, 3,6 A
380V, 3fazy, 60 Hz, 3,6 A
415V, 3fazy, 50 Hz, 3,5 A
460V, 3fazy, 60 Hz, 3,5 A
575V, 3fazy, 60 Hz, 2,5 A

Parametry powietrza

Wydajnos¢é wyciagu
1800 CFM / 3058 m3/godz.

Doprowadzenie sprezonego powietrza

Wilot powietrza: ztgcze 1" z gwintem BSPT i adapterem NPT
Zuzycie powietrza przy cisnieniu 6,9 bara:

76 m3/godz. (45 SCFM) — praca normalna

611 m3/godz. (360 SCFM) — maksymalne

(staty przeptyw podczas przedmuchu)

Powietrze musi by¢ czyste i suche. Uzywa¢ dedykowanego zigbniczego lub
adsorbcyjnego osuszacza powietrza, ktéry utrzymuje punkt rosy w
temperaturze 3°C (38°F) lub nizszej przy cisnieniu 6,9 bara (100 psi) oraz
filtréw/separatoréw z automatycznym drenem.

Cisnienie powietrza

Funkcja

Zalecane cisSnienie

Podnoszenie sitownika

1 lanca: 4,1 bara (60 psi)
2 lance: 4,8 bara (70 psi)
3 lance: 5,5 bara (80 psi)

Opuszczanie sitownika

3,4 bara (50 psi)

Zawory sterujgce przeptywem w
sitowniku

6 sekund na pokonanie catej
dtugosci w obu kierunkach

Powietrze przedmuchujace

5,5 bara (80 psi)

Sitownik zaciskowy do przedmuchu
lancy

3,4—4,1 bara (50—60 psi)

Zawory sterujgce przeptywem w
sitowniku zaciskowym

3 sekund na pokonanie catej
dtugosci w obu kierunkach

Fluidyzacja w zbiorniku podajgcym

0,3—0,7 bara (5—10 psi) (zobacz
uwage)

Lanca z fluidyzacijg

0,3—0,7 bara (5—10 psi) (zobacz
uwage)

UWAGA: Ustawic przeptyw powietrza fluidyzujgcego zgodnie z
potrzebami. Proszek powinien delikatnie falowaé bez wybuchania.

P/N 7169552A
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Sita

Parametry napiecia zasilajgcego silnik sita (Ameryka Potnocna, Azja):
230/460 V, 3 fazy, 60 Hz
330/575 V, 3 fazy, 60 Hz
220/380 V, 3 fazy, 50 Hz
200/400 V, 3 fazy; 60 Hz

Dostepne sita

Sito 381 mm (15"):

841 mikronow, siatka 20 bez ultradzwiekow

420 mikronéw, siatka 40 bez ultradzwiekow

250 mikronéw, siatka 60 bez ultradzwiekow lub z ultradzwiekami
125 mikrondéw bez ultradzwiekow

177 mikrondw, siatka 80 z ultradzwiekami

149 mikrondw, siatka 100 z ultradZzwiekami

100 mikronéw, siatka 145 z ultradzwiekami

Parametry napiecia zasilajacego silnik wibratora

Ameryka Pétnocna, Azja:
230/460 V, 3 fazy, 60 Hz
330/575 V, 3 fazy, 60 Hz
240/415 V, 3 fazy, 50 Hz
220/380 V, 3 fazy, 60 Hz
220/380 V, 3 fazy, 50 Hz
200/400 V, 3 fazy, 60 Hz
200/400 V, 3 fazy, 50 Hz

© 2011 Nordson Corporation
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Instalacja  3-1

A\

Rozpakowanie

Rozadziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywag jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Po odebraniu przesyiki z urzgdzeniem do podawania proszku nalezy ja
ostroznie rozpakowac, aby unikng¢ uszkodzenia urzgdzenia. Wszelkie
stwierdzone uszkodzenia nalezy od razu opisaé i przekazac do przewoznika i
przedstawiciela firmy Nordson. Opakowanie trzeba zachowac¢ do
ewentualnego wykorzystania w przysztosci, odda¢ do powtdrnego przerobu
lub pozby¢ sie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przygotowanie do instalacji

Ustawic¢ urzadzenie do podawania proszku na réwnej podtodze zgodnie z
planem rozmieszczenia przygotowanym przez inzyniera Nordson. Do
wypoziomowania urzadzenia uzy¢ podktadek.

Aby zapewnic¢ tatwos¢ obstugi i konserwaciji, z kazdej strony urzadzenia
powinien by¢é w miare mozliwosci co najmniej 1 metr wolnej przestrzeni.

Instalacja przepustnicy

W kanale prowadzacym do filtra konicowego nalezy zainstalowac 10-calowg
przepustnice motylkowa. Przepustnice mozna naby¢ od firmy Nordson.
Informacje o numerze katalogowym kanatu znajduja sie w rozdziale Czesci.

Podtaczenie kanatu wyciggowego

Uktad otworéw do umocowania kanatu wyciggowego pokazano na rysunku
3-1. Sekcje wentylatora i filtra koncowego potgczy¢ kanatem o odpowiedniegj
Srednicy z urzadzeniem do podawania proszku. W firmie Nordson mozna
zamowic¢ kanat prostokagtny o przekroju odpowiadajgcym kanatowi okraggtemu
o $rednicy 10 cali. Informacje o numerze katalogowym kanatu znajduja sie w
rozdziale Czesci.

© 2011 Nordson Corporation
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Podtaczenie kanatu wyciggowego (.,

< 100 — J
200 Kotki gwintowane M8
14 <80 MG miejscach

75 360

Rys. 3-1 Wymiary montazowe podfgczenia kanatu wyciggowego (w milimetrach)

Instalacja sitownika do podnoszenia

Zapoznac sie z rysunkiem 3-2. Na czas transportu sitownik jest
zdemontowany. Zamontowaé go zgodnie z ponizsza procedurg.

1. Wyja¢ sitownik z opakowania i zamontowac¢ na wsporniku montazowym
czterema srubami M8 x 35, jak pokazano na rysunku.

2. Podtaczy¢ jarzmo do wdézka lancy za pomoca sworznia i zabezpieczy¢
sworzen zawleczka.

3. Podtaczy¢ waz powietrzny do sitownika:

* wgz 6 mm z regulatora ruchu w dét do goérnego zaworu regulaciji
przeptywu

®* wgz 6 mm z regulatora ruchu w goére do dolnego zaworu regulacji
przeptywu

®* wgz 6 mm z elektrozaworu 7 (SOL326) do blokady sitownika

P/N 7169552A © 2011 Nordson Corporation
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4. Zainstalowac wytaczniki zblizeniowe do sitownika zgodnie z rysunkiem,
jesli zostaty wczesniej zdjete.

* | .S306: potozenie zbiornika podajgcego
® |.S307: potozenie kartonu
® |S308: przedmuch

5. Po zakonczeniu instalowania urzgdzenia do podawania proszku
wyregulowac potozenia wytacznikdw zblizeniowych zgodnie z opisem na
stronie 3-11.

(E'ﬁ’ 0
()
O
70

Q

U

LS306 Zbiornik podajgcy

< LS307 Karton
Do regulatora ruchu w dot
(niebieski 6 mm)
. -l LS308 Przedmuch
Do regulatora ruchu w gore
(niebieski 6 mm) 4 b

Do elektrozaworu
blokujacego #7
SOL326 (niebieski 6 mm)

Sruba

\
é M8 x 35
=~ — w4 miejscach

\L\ Sworzen jarzma

Rys. 3-2 Instalacja sitownika do podnoszenia
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Instalacja

Potaczenia elektryczne

OSTROZNIE: Jesli panel elektryczny jest podtaczony do zasilania
elektrycznego o parametrach innych niz podane na tabliczce znamionowej,
moze dojs¢ do uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Zasilanie urzadzenia do podawania proszku trzeba
doprowadzi¢ przez odtgcznik lub bezpiecznik z wytacznikiem. Zignorowanie
tego wymogu moze by¢ przyczyng powaznego porazenia pragdem
elektrycznym podczas montazu lub naprawy.

Upewnic sie, ze wszystkie kable elekiryczne majg odpowiednie parametry i
sg odpowiednie do stosowania w temperaturze panujacej w miejscu
instalacji. Zapewni¢ odpowiednie bezpieczniki i zabezpieczenia zasilania.
Zapoznac sie ze schematami potgczen i schematami elektrycznymi na koncu
niniejszej instrukcji.

Zapoznac sie z rysunkiem 3-3. Odchyli¢ boczng ostone urzadzenia do
podawania proszku i otworzy¢ panel elektryczny. Przeprowadzi¢ kabel
zasilajgcy do panelu przez wodoszczelng dtawnice i podigczy¢ zyty do
zaciskéw L1, L2 i L3 na wytgczniku.

Przed uruchomieniem urzgdzenia do podawania proszku wtaczyc¢ jego
zasilanie i zgodnie z opisem konfiguracji zaprogramowac elementy sterujace
odpowiednio do przeznaczenia urzgdzenia. Czynnos¢ ta powinna by¢
wykonana przez inzyniera lub technika firmy Nordson.

Potaczenia pneumatyczne

Przytacze powietrza: gwint NPT

Urzagdzenie do podawania proszku jest wyposazone w 1-calowe przytacze
zenskie z adapterem z gwintem NPT (1), ktére znajduje sie na gtéwnym
zaworze powietrza (2). Pozostawi¢ adapter na miejscu, jesli do podtgczenia
sprezonego powietrza jest stosowana ztgcza typu NPT.

Przytacze powietrza: ISO 7/1 Re1 (BSPT 1")
Zdjac¢ adapter NPT z zaworu powietrza, jesli do podtaczenia powietrza jest
stosowana ztgczka ISO7/1 Re1.

Dostarczane sprezone powietrze powinno by¢ czyste, suche, przepuszczone
przez osuszacz adsorbcyjny lub ziebniczy oraz przez filtry/separatory.
Parametry sprezonego powietrza opisano w rozdziale Dane techniczne w
rozdziale 2.

Wiecej informacji znajduje sie na schemacie pneumatycznym na wklejce na
koncu tej instrukciji.

P/N 7169552A
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Rys. 3-3 Potgczenia elektryczne i pneumatyczne
1. Adapter NPT 1" 3. Panel elektryczny 4. Miejsce na kabel elektryczny

2. Gtéwny zawor powietrza

Instalacja pompy proszkowej

Instalacja pompy

Zapoznac sie z rysunkiem 3-5. Zainstalowa¢ pompy proszkowe w otworach
lanc. Ztgczki pomp muszg by¢ skierowane w jedng strone. Zainstalowac pret
do mocowania pomp, aby umocowac zatozone pompy. Kazda pompe
oznaczy¢ numerem.

Podtaczenie wezy powietrznych

Oznaczy¢ i poprowadzi¢ 8-mm czarny (powietrze pompujgce) i niebieski
(powietrze atomizujgce) waz pneumatyczny z przegrody z tytu obudowy
przez duze otwory w gornej czesci obudowy i podtaczy¢ je do odpowiednich
kré¢cow powietrza pompujacego i atomizujgcego w pompach.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169552A
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Podtaczenie wezy powietrznych (cd.)

Zadbac o odpowiedni luz wezy pneumatycznych, aby lance mogty
swobodnie przesuwac sig na catej swej dlugosci bez naciggania ani
zaginania wezy. Zwigzaé weze powietrzne rzepami.

Podtaczenie wezy proszkowych

Oznaczyc¢ i poprowadzi¢ weze proszkowe z pistoletdw proszkowych przez
otwory w gornej czesci obudowy z uszczelkg PCW i podigczyé je do
odpowiednich kré¢cow wylotowych w pompach.

Przeciwwagi

Zadbac¢ o odpowiedni luz wezy, aby lance mogty swobodnie przesuwac sie
na catej swej dtugoséci bez ich naciggania ani zaginania. Zwigzaé weze
dostarczonym rzepami, aby uchronic je przed zatamywaniem lub
uszkodzeniem i umocowac do przeciwwagi.

Dostarczona przeciwwaga sktada sie z szesciu odwaznikéw. Na kazdej
lancy nalezy zastosowaé¢ dwa odwazniki, na dwdch lancach cztery, na trzech
- szesc.

Czujnik poziomu
(Zbiornik
podajacy)
Czujnik poziomu
(Karton)

Powietrze
atomizujgce
(niebieski 8 mm)

Pret do
mocowania

Powietrze
pompujgce
(czarny 8 mm)

Pompa

Rys. 3-4 Instalacja pompy, wezy pneumatycznych i proszkowych
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Przytaczenie powietrza fluidyzujagcego do lancy (opcja)

Zapoznac sie z rysunkiem 3-5. Jezeli na lancach sg instalowane rurki
fluidyzujace, stosowane w kartonach z proszkiem, poprowadzi¢ niebieski
8-mm waz z regulatora powietrza fluidyzujgcego przez otwdr w obudowie i
podtaczy¢ do kroc¢ca na lancy w sposéb pokazany na rysunku.

Rys. 3-5 Podtaczenie pompy, weza proszkowego i wezy pneumatycznych do lancy
1. Pompy 4. Waz powietrza atomizujgcego 7. Otwory na weze proszkowe
2. Pret mocujgcy (nlepleskl) 8. Otwor na waz powietrzny
3. Waz powietrza pompujacego (czarny) - \Waz proszkowy

9. Powietrze fluidyzujace (opcja)
6. Przeciwwaga

© 2011 Nordson Corporation
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Dostarczanie proszku odzyskanego i Swiezego (opcja)

System dostarczania proszku luzem jest wyposazeniem opcjonalnym. W
wiekszosci systemoéw jest uzywany co najmniej jedna instalacja proszku
odzyskanego. Podwodjne systemy odzysku sg czesto stosowane do
malowania drutéw.

Na rysunkach 3-6 i 3-7 pokazano typowe potgczenia i wyposazenie
potrzebne w instalacjach dostarczania proszku odzyskanego i $wiezego.
Informacje dodatkowe na temat instalacji mozna znalez¢ na schematach
systemu.

Instalacja proszku odzyskanego: Panel pomp i pompa transferowa HDLV
sg zamontowane na stojaku cyklonu. Zawor przedmuchu jest podtagczony do
wylotu powietrza, a zawor tréjdrogowy jest zamontowany na panelu pompy
proszku odzyskanego. Kiedy pompa proszku odzyskanego jest wtagczona,
powietrze przeptywa z rozdzielacza urzgdzenia do podawania proszku przez
waz 8 mm do regulatora przeptywu wspotpracujgcego z pompa. Waz 6 mm
dostarcza powietrze o regulowanym cisnieniu do regulatora powietrza
fluidyzujacego w misce oraz zapewnia cisnienie w zaworze przedmuchu
recznego. Zawor ten umozliwia przedmuchiwanie pompy proszku
odzyskanego w dowolnej chwili przez operatora.

Podczas zmiany koloru, kiedy operator wybierze funkcje Przedmuch pompy,
powietrze sterujgce przeptynie z rozdzielacza sterujgcego przez wgz 6 mm
do zaworu przedmuchu pompy proszku odzyskanego. Zawor otworzy sig i
przepusci powietrze pod cisnieniem takim, jak w instalacji, przez pompe,
przez 16 mm rure ssacg i przez waz proszkowy, aby je oczyscic.

Instalacja dostarczania proszku swiezego:Typowy system podawania
proszku luzem sktada sie z pompy HDLV i panelu pompy, a takze z zaworow
procesowych do sterowania pracg systemu. Zawoér procesowy jest zwykle
podtgczony bezposrednio do wylotu powietrza wewnatrz szafki
elektrycznej/pneumatycznej urzadzenia do podawania proszku.

Gdy jako zrédto proszku jest wybrany zbiornik podajacy, a czujnik poziomu
na lancy informuje o niskim poziomie proszku, powietrze sterujgce przeptywa
z rozdzielacza sterujacego przez waz 6 mm do zaworu procesowego, ktory
otwiera sig i pozwala na przeptyw powietrza pod cisnieniem panujacym w
instalacji do instalacji proszku swiezego, a takze wigcza pompe. Proszek jest
pompowany z pojemnika do zbiornika podajgcego w urzagdzeniu. Na panelu
pompy znajdujg sie elementy regulacyjne, stuzace do regulowania cisnienia
powietrza doprowadzanego do pompy oraz ci$nienia powietrza, petnigcego
funkcje pomocnicze, na przyktad doprowadzanego do silnika wibratora.

Podczas zmiany koloru, kiedy operator wybierze funkcje Przedmuch pompy,
powietrze sterujgce przeptynie z rozdzielacza sterujgcego przez wgz 6 mm
do zaworu przedmuchu pompy proszku $wiezego. Zawor otworzy sig i
przepusci powietrze pod cisnieniem takim, jak w instalacji, przez pompe,
przez 16 mm rure ssacg i przez waz proszkowy, aby je oczyscic.
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=) Przeptyw proszku
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MISKA TRANSFEROWA Z FLUIDYZACJA

S— + ZROD£O PROSZKU
PROSZEK SWIEZY SWIEZEGO

(KARTON LUB BECZKA)

16 mm

SITO URZADZENIA DO PODAWANIA PROSZKU

SYSTEM TYLU BULK (OPCJA)

Rys. 3-6  Potaczenia i wyposazenie instalacji z jedng pompa proszku odzyskanego i opcjonalnym zrédtem proszku
Swiezego

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169552A



3-10 Instalacja

=) Przeptyw proszku

. ROZDZIELACZ STERUJACY
=> Przeptyw powietrza
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Rys. 3-7  Potaczenia i wyposazanie instalacji z dwiema pompami proszku odzyskanego
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Regulacja wytacznikéw zblizeniowych na sitowniku

Y

Na sitowniku znajdujg sie trzy wytgczniki zblizeniowe. Stuzg one do
wykrywania potozenia ttoka sitownika, czyli potozenia lancy wzgledem ptyty
fluidyzacyjnej w zbiorniku podajgcym, dna kartonu z proszkiem i rozdzielacza
powietrza przedmuchujgcego. Kazdy wytacznik ma diode LED, ktéra wtgcza
sie, kiedy obwdd przetgcznika zamyka sie pod wptywem magnesu
umieszczonego w ttoku sitownika.

©) Zbiornik
podajacyproszek Karton
* i
38 mm 51 mm
oo (1,5 @)
Zbiornik l
LS307 Piyta fluidyzacyjna Dno kartonu
Karton
LS308
Przedmuch
|

JD Przedmuch

o[

Rys. 3-8  Wytgczniki zblizeniowe i nastawy (pokazano typowy sitownik)

UWAGA: Zaleznie od wybranego zrodta proszku zespot ssacy zatrzyma sie
przy wytaczniku kartonu lub zbiornika podajacego. Aby omingc te nastawe,
przytrzymac nacisniety przycisk sterowania lancg przez 3 sekundy po jej
zatrzymaniu.

LS308 wytacznik przedmuchu (dolny): Opusci¢ lance do dolnego
trzpienia zderzakowego. Przesung¢ wytgcznik w gore, obserwujgc diode
LED. Zaznaczy¢ potozenia, przy ktérym dioda LED wtgcza sie. Umocowac
wytacznik posrodku miedzy tymi znakami.

LS307 wytacznik kartonu (Srodkowy): Ustawi¢ na stole pusty karton.
Opuscié zespodt ssgey na zalecang wysokosé nad dnem kartonu. Przesungé
wytacznik do gory lub w dot, az zaswieci sie dioda LED. Zaznaczy¢
potozenia, przy ktorym dioda LED wtgcza sie. Umocowaé wytgcznik
posrodku miedzy tymi znakami.

LS308 wytacznik zbiornika podajacego (gorny): Ustawi¢ na stole pusty
zbiornik podajgcy. Opusci¢ zesp6t ssacy na zalecang wysokos¢ nad dnem
ptyta fluidyzacyjna. Przesung¢ wytacznik do gory lub w dot, az zaswieci sie
dioda LED. Zaznaczy¢ potozenia, przy ktérym dioda LED witgcza sie.
Umocowac wytgcznik posrodku miedzy tymi znakami.

© 2011 Nordson Corporation
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Regulacja potozenia czujnika poziomu

Ustawié¢ potozenie czujnika poziomu, luzujgc srube zacisku za pomocg
klucza imbusowego i przesuwajgc czujnik w gore lub w dot.

Czujnik poziomu zbiornika podajacego Ustawi¢ czujnik w taki sposéb,
aby kiedy czujnik zblizeniowy lancy zatrzymuje lance, d6t czujnika poziomu
znajdowat sie w potozeniu, w ktérym ma rozpocza¢ sie odliczanie opdznienia
pompy proszku swiezego. Potozenie to musi uwzgledniac¢ czas opdznienia i
wskaznik zuzycia, poniewaz poziom proszku bedzie stale obnizat sie do
czasu, kiedy skonczy sie czas odliczania i wtaczy sie pompa transferowa.

Czujnik poziomu kartonu Ustawi¢ czujnik w taki sposéb, aby rurki
fluidyzacyjne i lanca byty zanurzone w proszku, kiedy czujnik go dotyka.
Kiedy poziom proszku spadnie ponizej czujnika poziomu, lanca przesunie sie
w doét, az czujnik zndw dotknie powierzchni proszku. Czujnik zatrzyma lance
zanim dotknie ona dna kartonu.

L] 3 oyl |
6 nmE
— 4 L1
5 L1
9 0, . T
L1
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g [en
8
Zbiornik podajgcy proszek Karton
Rys. 3-9  Regulacja potozenia czujnika poziomu
1. Sruba zaciskowa 4. Proszek zuzyty podczas odliczania 7. Catkowita droga przebyta
2. Pozycja zatrzymania przez wytacznik opoznienia przez lance
zblizeniowy zbiornika 5. Odliczanie zakonczone, wigcza sie 8. Pozycja zatrzymania przez
3. Poczatek odliczania opdznienia pompa proszku swiezego wytacznik zblizeniowy kartonu
sygnatu o niskim poziomie proszku 6. Pozycja zatrzymania przez czujnik

poziomu proszku w kartonie
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Konfiguracja

4-1

A\

Rozdziat 4
Konfiguracja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywag jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Ustawienia funkcji urzgdzenia do podawania proszku

Dziatanie urzgdzenia do podawania proszku jest sterowane za pomocag
sterownika PLC na panelu sterowania wewnatrz z boku urzadzenia. Wartosci
ponizszych funkcji sg programowane fabrycznie w sterowniku i w razie
koniecznosci mozna je zmienic.

Oznaczenie Funkcja Opis Wartosci

parametru domysine

BO1:T Opdznienie transferu Czas oczekiwania miedzy opadnieciem poziomu 40,00
proszku Swiezego proszku ponizej czujnika poziomu i wtgczeniem sekund
(Virgin Powder Transfer | pompy proszku $wiezego. Pompa proszku swiezego
Delay) i sito muszg by¢ wigczone. Takie rozwigzanie

pozwala unikng¢ czestego wtagczania i wytgczania
pompy.

B02:T Opdznienie alarmu Czas oczekiwania migedzy opadnieciem poziomu 3,00
niskiego poziomu proszku w zbiorniku podajgcym ponizej czujnika minuty
proszku (Low Powder poziomu i wtgczeniem sygnatu alarmu. Pompa
Alarm Delay) proszku $wiezego musi by¢ wtgczona. Jesli

natomiast proszek zostanie wykryty przed
uptynieciem tego czasu, odliczanie bedzie
przerwane. Sygnat dzwiekowy mozna wyciszyc,
wigczajgc na chwile przedmuch pistoletu.

B04:T Czestosc przetgczania Regulacja czestosci wtgczania i wytaczania cykli 0,25
impulsow przedmuchu przedmuchu pompy HDLV proszku odzyskanego i sekundy
pompy HDLV (HDLV swiezego. Cykl przedmuchu jest aktywny, kiedy
Pump Purge Pulse dziata zegar czasu przedmuchu pompy.

Cycle Rate)

BO5:T Czas przedmuchu Regulacja czasu trwania cyklu przedmuchu pompy 30,0
pompy HDLV (HDLV HDLV proszku odzyskanego i $wiezego. Cykl sekund
Pump Purge Duration) przedmuchu zatrzymuje sie po uptynieciu tego

czasu.

BO6:T Czestosc przetgczania Regulacja czestosci wtgczania i wytaczania cykli 0,25
impulsow przedmuchu przedmuchu pistoletu. Cykl jest aktywny, kiedy sekundy
pistoletu (Gun Purge dziata zegar czasu przedmuchu pistoletu
Pulse Cycle Rate)

BO7:T Czas trwania Regulacja czasu trwania cyklu przedmuchu w 10,00
przedmuchu pistoletéw kazdym zespole przedmuchu. Cykl przedmuchu sekund
w zespole (Gun Purge zatrzymuije sie po uptynigciu tego czasu.

Duration Per Bank)
B14:C Liczba zespotow Liczba zespotow przedmuchu pistoletow w 2

przedmuchu pistoletéw
(Gun Purge Bank
Quantity)

systemie. Maksymalnie mozna zdefiniowac trzy
zespoty.

© 2011 Nordson Corporation
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4-2 Konfiguracja

Zmiana wartosci funkcji

W celu uzyskania dostepu do panelu sterowania trzeba odchyli¢ panele
pomp na bok. Nastepnie nalezy otworzy¢ drzwiczki panelu, aby odstonié¢
sterownik PLC.

UWAGA: Te instrukcje znajdujg sie rowniez na etykiecie na wewnetrznej
stronie drzwiczek panelu sterowania.

SIEMENS

<
Y
[cso i ox ]

LOGO! 12/24Rc SEDi 0oz-MDOG-0sA

OUTPUT dxReLaviioa 51 N

14
Qi

Rys. 4-1 Interfejs sterownika PLC urzadzenia do podawania proszku
1. Nacisng¢ jednoczesnie przyciski ESC i OK.

2. Naciskaé przycisk DOk (V), az wskaznik na wy$wietlaczu znajdzie sie
na opcji SET PARAM (Ustaw parametry).

3. Nacisng¢ przycisk OK. Na wyswietlaczu pojawi sie napis BOX:T z
wartoscig domysing rejestru.

4. Nacisnaé przycisk GORA (A) lub DOL (V), aby wybrad ustalong wartosé
rejestru, ktdra zostanie zmieniona.

5. Nacisna¢ przycisk OK. Na wyswietlaczu pojawi sie podswietiona
pierwsza cyfra ustawianej wartosci.

6. Naciskac przycisk LEWO («) lub PRAWO (p), aby wybrac cyfre, ktdra
ma byc¢ zmieniona.

Naciskaé przycisk GORA (A) lub DOL (W), aby zmienia¢ warto$é cyfry.

. Po ustawieniu zadanej wartosci kazdej kolejnej cyfry nacisnaé przycisk
OK.

9. Aby zmieni¢ inng wartos¢, przejs¢ do punktu 4. Aby zakonczy¢, nacisnaé
dwa razy przycisk ESC; nastgpi powro6t do ekranu RUN (Praca).

P/N 7169552A © 2011 Nordson Corporation



Konfiguracia  4-3

Programowanie czujnika poziomu

Czujnik poziomu przekazuje do sterownika PLC informacje o aktualnej ilosci
dostepnego proszku. Opisana ponizej procedura pozwoli zaprogramowac
czujnik poziomu, aby prawidtowo rozpoznawat poziom proszku.

Wystepuje dwa typy czujnikdw poziomu, ktére roznig sie liczbg przyciskow

do programowania.

Przed programowaniem czujnika poziomu nalezy wigczyé wentylator
wyciggowy filtra koncowego i przeprowadzi¢ doktadng fluidyzacje proszku w

zbiorniku lub w kartonie.

Programowanie czujnika poziomu z jednym przyciskiem

Zotty

N

Zielony: Dy— Czerwony
(Ot Przycisk
programowania
Rys. 4-2 Programowanie czujnika poziomu z jednym przyciskiem

Znaczenie diod LED

Kolor diody Stan Znaczenie
Zielony Swieci sie stale Gotowy do pracy (zasilanie jest
wigczone).
2oty Swieci sie stale Nastgpito przetaczenie stanu
wyjsciowego (wykryto proszek,
zrodto proszku jest petne).
Z6tty i Miga szybko Zwarty obwdd wyjécia
czerwony dwustanowego.
Czerwony Swieci przez Normalna kontrola funkcjonowania.
chwile Czujnik poziomu osigga stan petny.
Swieci sie stale Czujnik poziomu jest zabrudzony
lub nie jest wyregulowany.

© 2011 Nordson Corporation
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4-4 Konfiguracja

Programowanie stanu Pusty (brak proszku)

UWAGA: Programowanie czujnika poziomu dla stanu Pusty zastepuje
wartosci dla stanu Petny. Podczas programowania czujnika dla stanu Pusty
trzeba go tez zaprogramowac dla stanu Petny.

1. Opuscic zespot ssacy, aby czujnik zagtebit sie w proszek na co najmniej
25 mm.

2. Podnies¢ zespot ssacy, aby dot czujnika byt co najmniej 25 mm od
powierzchni proszku.

3. Zapozna¢ sie z rysunkiem 4-2. Nacisng¢ przycisk programowania;
puscié, kiedy zielona dioda LED zacznie powoli migaé. Kiedy zielona
dioda LED przestanie migac i zgasnie z6tta dioda LED, czujnik poziomu
jest zaprogramowany dla stanu Pusty.

UWAGA: Zielona dioda LED bedzie migac¢ powoli przez 5 sekund,
nastepnie zacznie miga¢ szybko. Jesli przycisk programowania jest
ciggle nacisniety, kiedy zielona dioda LED zacznie miga¢ szybko, czujnik
poziomu jest programowany dla stanu Petny, a nie Pusty. Powtdrzy
procedure od poczatku, aby zaprogramowac czujnik poziomu dla stanu
Pusty. W tym celu zwolni¢ przycisk, kiedy dioda LED miga powoli.

Programowanie stanu Petny

UWAGA: Czujnik mozna programowacé dla stanu Petny dowolnie czesto bez
wptywu na ustawienie stanu Pusty.

1. Opuscic zespot ssacy, aby czujnik zagtebit sie w proszek na co najmniej
25 mm.

2. Zapozna¢ sie z rysunkiem 4-2. Nacisng¢ przycisk programowania;
puscic, kiedy zielona dioda LED zacznie szybko migag.

Zielona dioda LED najpierw miga powoli, a po pigciu sekundach zaczyna
migac szybko. Kiedy zielona i zétta dioda LED Swiecg swiattem ciagtym,
regulacja stanu Petny jest zakonczona.

Blokowanie i odblokowanie czujnika poziomu

Mozliwe jest zablokowanie czujnika poziomu, aby uniemozliwi¢
nieautoryzowane regulacje.

UWAGA: Dostarczony czujnik nie jest zablokowany.

Czynnosé Procedura

Blokowanie Nacisng¢ przycisk programowania na 10 sekund. Zielona
dioda LED bedzie miga¢ powoli przez 5 sekund,
nastepnie zacznie migac szybko.

Kiedy zielona dioda LED zgasnie, czujnik poziomu jest
zablokowany. Kiedy zielona dioda LED wtgczy sie na
state, czujnik poziomu jest gotowy do pracy.

Odblokowanie | Nacisng¢ przycisk programowania na 10 sekund. Po 10
sekundach wszystkie diody LED wytaczg sie. Oznacza
to, ze czujnik poziomu jest odblokowany.

P/N 7169552A
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Konfiguracia  4-5

Btedy (miga czerwona dioda LED)

Jezeli nie mozna zakonczy¢ programowania dla stanu Pusty lub Petny,
czerwona dioda LED bedzie szybko migac.

Czynnosé

Procedura

Kasowanie btedu

Aby skasowag btad:

nacisnac jeden raz przycisk programowania lub

wytgczyc i witgczy¢ zasilanie urzgdzenia do
podawania proszku.

Korygowanie
btedow

Sprawdzi¢ i usungc¢ nastepujgce mozliwe przyczyny
bteddw.

Roéznica miedzy potozeniem Pusty i Petny nie
jest odpowiednio duza. Ponownie
zaprogramowag czujnik poziomu.

Programowanie stanu Pusty wykonano, kiedy
czujnik byt w proszku lub programowanie stanu
Petny wykonano, kiedy czujnik nie byt w
proszku.

Podczas programowania stanu Pusty odlegtos¢
miedzy czujnikiem i proszkiem byta zbyt mata.

Programowanie czujnika poziomu z dwoma przyciskami

Podczas programowania czujnika poziomu wentylator wyciggowy urzgdzenia
do podawania proszku musi by¢ wtaczony, a proszek w zbiorniku podajgcym
musi by¢ doktadnie fluidyzowany.

"~ Pieréciei LED
Przycisk
programowania / )
OUT OFF Przycisk
programowania
OUT ON
Rys. 4-3 Programowanie czujnika poziomu z dwoma przyciskami

Znaczenie LED

Kolor diody Stan Znaczenie
Zielony Wt Nie wykryto materiatu
Z6tty WH. Wykryto materiat

© 2011 Nordson Corporation
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4-6 Konfiguracja

Programowanie stanu Pusty (brak proszku)

1.

Opuscic¢ zespot ssacy, aby czujnik zagtebit sie w proszek na co najmnie;j
25 mm.

Podnies¢ zespot ssacy, aby dot czujnika byt co najmniej 25 mm od
powierzchni proszku.

Zapoznac sie z rysunkiem 4-3. Nacisna¢ przycisk programowania OUT
OFF, az pierscien LED zacznie powoli miga¢ kolorem zéttym.

Zwolni¢ przycisk, zotte sSwiatto zgasnie. Programowanie stanu Pusty jest
zakonczone.

Programowanie stanu Petny

1.

Opuscié¢ zesp6t ssgcy, aby czujnik zagtebit sie w proszek na co najmnie;j
25 mm.

Zapoznac sie z rysunkiem 4-3. Nacisna¢ przycisk programowania OUT
ON, az miganie pierscienia LED zmieni sie z wolnego na szybkie.
Zwolni¢ przycisk; pierscien LED bedzie swieci¢ swiattem ciggtym.
Programowanie stanu Petny jest zakoriczone.

Blokowanie i odblokowanie czujnika poziomu

Mozliwe jest zablokowanie czujnika poziomu, aby uniemozliwi¢
nieautoryzowane regulacje.

UWAGA: Dostarczony czujnik nie jest zablokowany.

Czynnosé Procedura

Blokowanie W trybie pracy nacisng¢ jednoczesnie oba przyciski

programowania na 10 sekund. Kiedy pierscien LED
zmieni na krétko swdj stan, zwolni¢ przyciski. Czujnik
poziomu jest zablokowany.

Odblokowanie | W trybie pracy nacisng¢ jednoczesnie oba przyciski

programowania na 10 sekund. Kiedy pierscien LED
zmieni na krotko swdj stan, zwolni¢ przyciski. Czujnik
poziomu jest odblokowany.

Btedy

Jezeli czujnik poziomu nie dziata prawidtowo, sprawdzic¢ ponizsze przyczyny
i usunac je.

Réznica miedzy potozeniem Pusty i Petny nie jest odpowiednio duza.
Ponownie zaprogramowac czujnik poziomu.

Programowanie stanu Pusty wykonano, kiedy czujnik byt w proszku lub
programowanie stanu Petny wykonano, kiedy czujnik nie byt w proszku.

Podczas programowania stanu Pusty odlegtos¢ miedzy czujnikiem i
proszkiem byta zbyt mata.
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Konfiguracja  4-7

Nastawy ciSnienia powietrza
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Rys. 4-4 Elementy sterujgce w instalacji pneumatycznej (drzwiczki zdjete)
Nr Funkcja Zalecane cisnienie
Opuszczanie sitownika 3,4 bara (50 psi)
2 Podnoszenie sitownika 1 lanca: 4,1 bara (60 psi)
2 lance: 4,8 bara (70 psi)
3 lance: 5,5 bara (80 psi)
- Zawory sterujace przeptywem w sitowniku 6 sekund na pokonanie catej dtugosci w obu
kierunkach
3 Powietrze przedmuchujgce 5,5 bara (80 psi)
4 Zacisk do przedmuchu lancy 3,4—4,1 bara (50—60 psi)
- Zawory sterujgce przeptywem w sitowniku 3 sekund na pokonanie catej dtugosci w obu
zaciskowym kierunkach
Fluidyzacja w zbiorniku podajacym 0,3—0,7 bara (5—10 psi) (zobacz uwage)
Lanca z fluidyzacjg 0,3-0,7 bara (5—10 psi) (zobacz uwage)

UWAGA: Ustawi¢ przeptyw powietrza fluidyzujacego zgodnie z potrzebami. Proszek powinien delikatnie
falowac¢ bez wybuchania.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169552A



4-8 Konfiguracja

P/N 7169552A © 2011 Nordson Corporation



Obstuga  5-1

Sterowanie

Rozdziat 5
Obstuga

Tabela 5-1 Elementy sterujgce urzgdzenia do podawania proszku

Element sterujacy

Panel urzadzenia

. Cisnienie powietrza fluidyzujgcego w lancach

Cisnienie powietrza fluidyzujgcego w zbiorniku

podajgcym

3. Whytgcznik awaryjny

Przetacznik zrodta proszku
Po lewej: zbiornik podajgcy proszek
Po prawej: karton

Przetacznik pompy proszku odzyskanego
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt

Przetagcznik pompy proszku swiezego
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt

Przetacznik sita
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt

Przetacznik stotu wibracyjnego
Po lewej: Wyt.
Po prawej: Wt

Sterowanie lancg

Po lewej: ruch w dot
Srodek: stop

Po prawej: ruch w gore

10.

Kontrolka zmiany koloru (zielona)
Wytaczona: zmiana zablokowana
Miga: zmiana w toku
Swieci: zakonczono

11.

Przetagcznik odblokowania zmiany koloru
Po lewej: Wyt. (zmiana zablokowana)
Po prawej: Wt. (zmiana odblokowana)

12.

Sterowanie przedmuchem

Po lewej: przedmuch pistoletow
Srodek: Wyt.

Po prawej: przedmuch pomp
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5-2 Obstuga

Obstuga urzgdzenia do podawania proszku

Obstuga sita

Opis elementow sterujgcych znajduje sie w tabeli 5-1. Opis funkcji
sterownika PLC znajduje sie w rozdziale 4 Konfiguracja.

Proszek jest przesytany do urzgdzenia do podawania proszku za pomocag
pomp typu HDLV do proszku odzyskanego i $wiezego. Proszek jest
filtrowany przed wsypaniem do zbiornika podajgcego. Do wtgczania sita
stuzy przetgcznik wybierakowy.

Gdy sito jest wytgczone, pompy transferowe do proszku odzyskanego i
Swiezego nie sg dostepne (sg zablokowane).

Dziatanie przetacznika wybierakowego pompy proszku odzyskanego i

sSwiezego

Dziatanie pomp proszku odzyskanego i Swiezego jest sterowana za pomoca
przetacznikéw wybierakowych. Przestawienie przetgcznikéw w potozenie ON
(I) powoduje udostepnienie pomp.

Jezeli przetaczniki pomp proszku odzyskanego lub proszku swiezego sg w
potozeniu ON podczas wtgczania urzgdzenia do podawania proszku lub po
zakonczeniu cyklu zmiany koloru, zostanie wymuszone wytgczenie pomp. W
celu ponownego udostepnienia pomp trzeba te przetaczniki wytaczyc, a
nastepnie ponownie wigczyc.

Kiedy sito jest wytgczone, pompy sg niedostepne.

Dziatanie pompy transferowej proszku odzyskanego

Pompa proszku odzyskanego dziata przez caty czas, kiedy jest wtgczona i
kiedy sito jest witgczone.

Dziatanie pompy transferowej proszku swiezego

Dziatanie pompy proszku swiezego jest sterowane za pomocg czujnika
poziomu. Jezeli poziom proszku w zbiorniku podajgcym spadnie ponizej
poziomu czujnika (funkcja BO1:T), wigczy sie zegar odliczajacy czas
opoznienia. Kiedy odliczanie czasu opdznienia skonczy sig, wtaczy sie
pompa proszku $wiezego. Pompa bedzie dziata¢ tak dtugo, dopdki poziom
proszku w zbiorniku nie osiggnie czujnika poziomu, a nastepnie wytaczy sie.

Jezeli niski poziom proszku bedzie utrzymywac sie za dtugo (przez czas
ustalony w nastawie alarmu niskiego poziomu proszku, funkcja B02:T),
wigczy sie sygnat dzwiekowy, informujgcy operatora o tym, ze nie nastgpito
uzupetnienie proszku w zbiorniku podajgcym.

Sygnat dzwiekowy mozna wytgczy¢ w nastepujacy sposob:

* napetniajgc zbiornik podajacy, az proszek siegnie do czujnika poziomu;
* wigczajgc na moment przedmuch pistoletu;
* wytgczajac pompe proszku Swiezego.
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Obstuga 5-3

Reczny przedmuch pompy transferowej

Jezeli podczas pracy pompy dojdzie do jej zatkania, mozna wtgczyé
przedmuch, aby usung¢ blokade.

Przestawié przetgcznik sterowania przedmuchem w potozenie Przedmuch
pompy (Pump Purge), kiedy pompa jest wtgczona. Powietrze
przedmuchujgce bedzie ttoczone do pompy przez caty czas, kiedy
przetgcznik jest w potozeniu przedmuchu.

Dziatanie czujnika poziomu proszku

Uruchomienie

A\

W zbiorniku podajgcym proszek

Kiedy przetgcznik jest w potozeniu Zbiornik, lanca opuszcza sie do zbiornika,
az wtaczy sie wytacznik zblizeniowy zbiornika na sitowniku i zatrzyma lance
przed ptyta fluidyzacyjng. Gdy poziom proszku spadnie ponizej czujnika
poziomu, wigczy sie zegar odliczajgcy czas opdznienia (mozna go ustawi¢ w
miejscu eksploatacji). Po uptynieciu czasu opdznienia wtgczy sie pompa
proszku swiezego i napetni zbiornik podajgcy. Gdy czujnik poziomu wykryje
proszek, pompa proszku swiezego wytgczy sie. Jezeli niski poziom proszku,
stwierdzony przez czujnik poziomu, bedzie trwa¢ ponad 3 minuty (wartosc te
mozna regulowaé w miejscu eksploatacji), zostanie wtgczony alarm niskiego
poziomu proszku. W rozdziale 4, Konfiguracja znajdujg sig instrukcje
nastawiania zegara odliczajgcego czas.

W kartonie

Gdy przetacznik zrodta proszku jest w pozycji Karton (Box), system
opuszcza zespot ssacy do kartonu, az czujnik poziomu wykryje proszek. W
miare pobierania proszku czujnik poziomu automatycznie opuszcza lance do
kartonu, az zadziata wytacznik zblizeniowy kartonu na sitowniku, ktory
zatrzyma lance. Jezeli niski poziom proszku, stwierdzony przez czujnik
poziomu, bedzie trwac¢ ponad 3 minuty (warto$¢ te mozna regulowaé w
miejscu eksploataciji), zostanie wtgczony alarm niskiego poziomu proszku.

Wyciszanie alarmu niskiego poziomu proszku

Przestawié przetgcznik wybierakowy przedmuch na chwile w potozenie
przedmuchu pistoletu (Gun purge), aby wytgczy¢ sygnat akustyczny alarmu.

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywag jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenia trzeba upewni¢ sig, ze zostaty
wprowadzone wszystkie nastawy wymienione w rozdziale Konfiguracja.

1. Wiaczy¢ wentylator wyciagowy filtra koricowego.

2. Wigczyc¢ zasilanie i doptyw powietrza do urzgdzenia do podawania
proszku, jezeli nie sg jeszcze wigczone.
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5-4 Obstuga

Uruchomienie (.,

3. Upewnic sig, ze sprezone powietrze dostarczane do urzagdzenia ma
cisnienie co najmniej 5,5 bara (80 psi) i ze ci$nienia powietrza sg
odpowiednio wyregulowane. Rozmieszczenie regulatoréw cisnienia
przedstawiono na rys. 2-6.

Tabela 5-2 Nastawy ci$nienia powietrza w urzgdzeniu do podawania

proszku
Cisnienie powietrza Wartos¢ typowa

Fluidyzacja przez lance (typowo) 0,3 bara (5 psi)
Fluidyzacja w zbiorniku podajgcym 0,3 bara (5 psi)
(typowo)
Przedmuch 5,5 bara (80 psi)
Zacisk przedmuchu 3,4—4,1 bara (50—60 psi)
Sitownik lancy:

W goére, 1 lanca 4,1 bara (60 psi)

W goére, 2 lance 4,8 bara (70 psi)

W gére, 3 lance 5,5 bara (80 psi)

W dot 3,4 bara (50 psi)

4. Wstawi¢ zbiornik podajacy lub karton do urzgdzenia do podawania
proszku i ustawi¢ pod zespotem ssgcym, w razie koniecznosci regulujac
ustawienie ogranicznikéw. Przetgcznikiem wybierakowym na panelu
sterowania wybra¢ zbiornik lub karton.

5. Jesli wybrano zbiornik:

a. Podtaczy¢ waz powietrza fluidyzujacego do krééca w misce
fluidyzujgcej zbiornika.

b. Napetni¢ zbiornik proszkiem w 2/3 pojemnosci. Nie nasypywacé za
duzo proszku; podczas fluidyzacji zwieksza on swojg objetos¢.

c. Stopniowo zwiekszac cisnienie powietrza fluidyzacyjnego w
zbiorniku, az proszek zacznie delikatnie falowac.

d. Opusci¢ zespdt ssgcy do zbiornika, uzywajac przetgcznika
sterowania lanca. Lanca zatrzyma sie automatycznie nad ptyta
fluidyzujaca.

6. Jesli wybrano karton:
a. Wigczyc¢ stot wibracyjny.
b. Opuscié zespot ssgcy do kartonu, uzywajac przetacznika sterowania

lanca (przestawi¢ w lewo, aby opuscic), az rurki fluidyzacyjne na
koncu czujnika poziomu beda przykryte proszkiem.

c. Stopniowo zwiekszac cisnienie powietrza fluidyzacyjnego w lancy, az
proszek zacznie delikatnie falowac.

7. Upewni¢ sie, ze wylot miski pod sitem jest skierowany w taki sposdéb, ze
odsiany proszek wysypuje sie do zbiornika podajgcego lub do kartonu.
Poluzowac zaciski pokrywy, aby obréci¢ miske, a nastepnie zacisngc je
ponownie.

8. Jezeli sg uzywane weze proszku odzyskanego i Swiezego, upewnic sie,
ze sg podfgczone do kroécow na misce pod sitem. Wigczy¢ pompe
proszku odzyskanego i udostepni¢ pompe proszku swiezego.

9. Wigczyé sito.

10. Wigczy¢ pistolety proszkowe i rozpoczac rozpylanie proszku. Przed
rozpoczeciem malowania produkcyjnego upewnié sie, ze wszystko dziata
prawidtowo.
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Obstuga

Zmiana koloru

Zapoznac sie z informacjami o elementach sterujgcych urzadzenia do
podawania proszku w tabeli 5-1 oraz o procedurze zmiany koloru w tabeli

5-83. Sekwencja zmiany koloru rozpoczyna sie po przestawieniu przetacznika

wybierakowego odblokowania zmiany koloru w potozenie ON (WHt.).
Sekwencjg koriczy lub przerywa przestawienie tego przetgcznika w
potozenie OFF (Wyt.).

Urzadzenie

Sygnat

Przestawi¢ przetacznik odblokowania
zmiany koloru w potozenie ON (WHt.)

- Lance podnosza sie

- Wskaznik zmiany koloru miga raz
na sekunde.

- Staly sygnat do panelu sterowania
systemu i panelu sterowania
iControl manipulatora pistoletéw

Panel urzadzenia / konsola iControl

 —

Odebrany sygnat zadania zmiany koloru

- Oscylator zatrzymuije sie przy dolnym

wytaczniku krancowym
- Manipulator zatrzymuje sie w pozycji czyszczenia
- Pozycjoner przestawia sig do przednich
wytacznikdw kraricowych
Urzadzenie gotowe do zewngtrznego czyszczenia

Odebrany sygnat gotowosci do wewnetrznego
czyszczenia pistoletow.
- Wskaznik zmiany koloru miga dwa razy

pistoletow

- Wiaczajg sig elektrozawory zewnetrznego
czyszczenia pistoletéw
- Pozycjonery cofajg sie z nieduza predkoscia

na sekunde

\

Przestawié przetacznik sterowania przedmuchem w
potozenie przedmuchu pistoletéw

- Lance opuszczajg sig do potozenia przedmuchu
Lance w potozeniu przedmuchu

- Zaciskajg si¢ zaciski lanc

Rozpoczyna sie sekwencja wewngtrznego
czyszczenia pistoletow

- Zewnetrzne czyszczenie pistoletow zakonczone
- Wytaczaja sie elektrozawory zewnetrznego
czyszczenia pistoletéw

Pozycjonery przestawiaja sie do potozenia
przewidzianego dla wewnetrznego czyszczenia
pistoletéw (tylko korcowki w kabinie)

¥

Zakonczona sekwencja wewnetrznego czyszczenia
pistoletow
- Staty sygnat do panelu sterowania systemu

i do panelu iControl manipulatora pistoletéw
Urzgdzenie gotowe do czyszczenia pompy
- Wskaznik zmiany koloru miga trzy razy

Pozycjonery w potozeniu czyszczenia wewnetrznego
pistoletéw

Urzadzenie gotowe do wewnetrznego czyszczenia
pistoletéw

Staty sygnat do panelu sterowania urzadzenia

na sekunde

Przestawi¢ przetacznik sterowania przedmuchem w
potozenie przedmuchu pompy
- Rozpoczyna sie sekwencja czyszczenia pomp

Odebrany sygnat zakoriczenia sekwenc;ji

wewnetrznego czyszczenia pistoletow

- Pozycjoner przestawia sig do tylnego wytgcznika

krancowego

Urzadzenie gotowe do czyszczenia kabiny

- Przestawic¢ przetacznik rodzaju pracy na panelu
systemu w potozenie ZABLOKUJ (Disable)

Sekwencja czyszczenia pompy proszku
odzyskanego zakonczona
- Wskaznik zmiany koloru

Czyszczenie kabiny zakoriczone
- Przestawi¢ przetacznik rodzaju pracy na panelu
systemu w potozenie NORMALNE (Norm)

Swieci ciggle.

Zmiana koloru zakoniczona

- Przestawic¢ przetacznik odblokowania zmiany
koloru w potozenie OFF (Wyt.)

- Przetgcznik przedmuchu pompy proszku
odzyskanego przestawi¢ w potozenie OFF (Wyt.)
Wytaczaja sie wskazniki zmiany koloru

Wytgcza sie sygnat zmiany koloru

Odebrany sygnat wytgczenia zadania zmiany koloru
Manipulatory pistoletéw wracaja do trybu normalnej
pracy

5-5

Rys. 5-5 Sekwencja zmiany koloru
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Procedura zmiany koloru

Tabela 5-3 Procedura zmiany koloru

Operator A - kabina

Operator B - urzadzenie do podawania proszku

1. Zamkna¢ drzwi kabiny.
2. Odmuchag:

® Drzwi operatora
® Szczeliny pistoletow

Poczekac na zakonczenie sekwencji
przedmuchu pistoletéw. Po zakoriczeniu
sekwencji wskaznik zmiany koloru bedzie
migac trzy razy na sekunde.

® Szczeliny drzwi od strony wejscia w kabinie

1.
2.

3.

N

10.

11

13.

14.

Wigczy¢ sito.

Wytaczy¢ pompe proszku $wiezego
(wyposazenie opcjonalne).

Wytaczy¢ pompe proszku odzyskanego.
Odtaczy¢ weze proszku odzyskanego i
Swiezego od pokrywy sita i umiescic ich konce w
uchwycie na sciance urzgdzenia do podawania
proszku.

Zwolni¢ zatrzaski pokrywy sita i obroci¢ miske,
aby jej wylot byt skierowany w tylng strone
obudowy.

Wigczy¢ sito.

Wigczy¢ pompe proszku odzyskanego.

Przestawi¢ przetacznik odblokowania zmiany

koloru w potozenie ON (WHt.).

a. Zespo6t ssacy podniesie sie.

b. Rozpocznie sig sekwencja odmuchiwania
pistoletéw.

c. Wskaznik zmiany koloru miga z
czestotliwoscia jednego btysku na sekunde.

Wytaczy¢ stot wibracyjny (wyposazenie

opcjonalne).

Wyijac zrédto proszku z urzadzenia do

podawania proszku.

¢ Jeslijest stosowany zbiornik podajacy z
fluidyzacja, najpierw wytaczy¢ doptyw
powietrza fluidyzujgcego i odtgczy¢ weze
powietrzne od ptyty fluidyzacyjnej zbiornika.

. Odmuchac zespot ssacy.
12.

Po zakonczeniu sekwencji odmuchiwania
pistoletu wskaznik zmiany koloru bedzie
migac z czestotliwoscig dwa razy na sekunde.

Przestawi¢ przetacznik sterowania

przedmuchem w potozenie wewnetrznego

przedmuchu pistoletow

a. Zespot ssgcy opuszcza sie do potozenia
przedmuchu.

b. Zacisk przedmuchu unieruchamia lance.
Rozpoczyna sie sekwencja wewnetrznego
czyszczenia pistoletow.

Po zakonczeniu sekwencji czyszczenia pistoletu
wskaznik zmiany koloru bedzie migac z
czestotliwoscia trzy razy na sekunde.

Cigg dalszy na nastepnej stronie

P/N 7169552A
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Obstuga 5-7

Operator A - kabina Operator B - urzadzenie do podawania proszku

Po zakoriczeniu sekwencji wewnetrznego 1. Przetacznik sita przestawi¢ w potozenie OFF.
czyszczenia pistoletow: Otworzy¢ i rozmontowag sito.

2.

1. Odmuchac¢ uszczelki drzwi od strony kabiny, a 3. Odmuchaé pokrywe, siatke i miske.
nastepnie wejs¢ do kabiny i odmuchac jej sufit i 4
Sciany.

2. Odmuchac¢ aerodeki (jesli sg).

. Zmontowag sito z wylotem miski skierowanym w
strone zespotow ssacych.

Podczas instalowania siatki sita upewnic sie, ze

3. Odmuchac kanat wlotowy i pionowy. styk uziemienia jest umieszczony wokot
4. Ustawi¢ aerodeki w potozeniu roboczym i wyjsé uszczelki sita i zapewnia niezaktécony kontakt z
Z kabiny. siatkg, miskg i pokrywa.

5. Wigczy¢ pompe proszku swiezego.
¢ Upewni¢ sig, ze wszystkie weze proszkowe
Sg umocowane w uchwytach.

6. Przestawic przetacznik sterowania
przedmuchem w potozenie przedmuchu pompy.
Rozpoczyna sig sekwencja czyszczenia pompy.

7. Otworzy¢ miske pod cyklonami i wydmuchac z
niej resztki proszku.

UWAGA: Jezeli sekwencja przedmuchu pompy
zakonczy sie, zanim miska bedzie czysta,
nacisngc i przytrzymac przycisk przedmuchu
recznego na panelu pompy proszku
odzyskanego, aby dokonczy¢ czyszczenie
miski.

8. Kiedy sekwencja przedmuchu pompy jest
zakonczona, wskaznik zmiany koloru swieci
Swiattem ciggtym.

Po zakonczeniu sekwencji czyszczenia pompy: Po zakonczeniu sekwencji przedmuchu pompy
odmuchac zespot ssacy, stot wibracyjny,
rozdzielacz powietrza do przedmuchu oraz wnetrze
urzadzenia do podawania proszku.

1. Otworzy¢ drzwiczki cyklonu i odmuchac jego
wnetrze krétkg, a nastepnie dtugg sztyca.

2. Zamknac i zabezpieczy¢ drzwiczki dostepowe
cyklonu.

3. Zamknac i zabezpieczy¢ miske.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Operator A - kabina Operator B - urzadzenie do podawania proszku

Po doktadnym oczyszczeniu kabiny i urzgdzenia do
podawania proszku:

1. Przestawic przetgcznik odblokowania zmiany
koloru w potozenie OFF (Wyt.). Wskaznik
zgasnie.

2. Przetgcznik sterowania przedmuchem
przestawi¢ w potozenie OFF (Wyt.).

3. Podtaczy¢ weze proszkowe do pokrywy sita.

4. Wstawi¢ nowe zrédto proszku i podtgczy¢ waz
powietrza fluidyzujgcego, jesli zrodtem jest
zbiornik z fluidyzacja.

5. Wybra¢ zrodto proszku (karton lub zbiornik).
6. Wigczyc:
* Pompe proszku odzyskanego.
* Pompe proszku $wiezego (jesli jest
uzywana).
s Sito.
® Stoét wibracyjny (jesli jest uzywany).

Wyiaczanie
1. Przetgczyé system w tryb offline, jesli jest dostepny.

2. Oczysci¢ system przez wykonanie procedury zmiany koloru; nie
wstawia¢ nowego zrédta proszku, nie uruchamia¢ pomp, sita ani stotu
wibracyjnego.

3. Jesli urzadzenie ma by¢ wytgczone w celu konserwacji, naprawy lub na
dtuzszy czas, wykonaé nastepujgce czynnosci:

a. Nacisna¢ przycisk SYSTEM STOP (Zatrzymanie systemu) na panelu
sterownia.

b. Odtacznik zasilania w panelu sterowania urzgdzenia przestawic¢ w
potozenie wytgczone.
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Konserwacja

A\

Rozdziat 6
Konserwacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywag jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

UWAGA: Procedury opisane w tym rozdziale dotycza wytgcznie urzadzenia
do podawania proszku. Procedury konserwacji pozostatych sktadnikow
systemu sg opisane w ich instrukcjach obstugi.

Konserwacja codzienna

UWAGA: W zaleznosci od wymagarn procesu opisane czynnosci w
niektorych okolicznosciach trzeba wykonywac czesciej.

Tabela 6-1 Przeglady codzienne

Podzespot

Zakres prac

Sito

Rozmontowaé. Oczysci¢ miske pod sitem i siatke sita. Sprawdzi¢ siatke sita.
Wymienic ja, jesli nagromadzit sie na niej proszek lub jest uszkodzona.
Upewni¢ sie, ze uziemienie jest zamontowane wokot uszczelki sita, ktére
zapewnia prawidtowe potaczenie sita z miskg i pokrywa.

Zespot rozdzielacza
powietrza do
przedmuchu

Podnies¢ zespot ssacy, aby odmuchaé rozdzielacz powietrza do przedmuchu,
zatrzaski, jarzma i sitownik pneumatyczny. Upewni¢ sig, ze wszystkie uszczelki
Quad-ring sg na miejscu na rozdzielaczach powietrza do przedmuchu.

Zespoty ssace (lance)

Odmuchacé zespoty ssace i sprawdzi¢ potgczenia wezy proszkowych i
powietrznych.

Pompy liniowe

Rozmontowaé pompy i oczyscic jej elementy powietrzem pod niskim
cisnieniem. Wymieni¢ zuzyte czesci.

Kable, weze, weze

Sprawdzi¢, czy zewnetrzne kable, weze i weze proszkowe nie sg uszkodzone.

proszkowe W razie potrzeby wymieni¢ je lub naprawic.
Pompy transferowe Przedmuchac¢ pompy. Sprawdzi¢ korpus zaworéw zaciskowych, czy nie ma na
HDLV nich sladéw proszku. Jesli w sekcji zawordw zaciskowych znajduje sie proszek,

wymieni¢ zawory. Procedure naprawy opisano w instrukcji obstugi pompy
Prodigy HDLV.

Zrédto proszku

Regularnie kontrolowac¢ poziom proszku i uzupetnia¢ w razie potrzeby.

Doprowadzenie
sprezonego powietrza

Sprawdzi¢ osuszacze i filtry sprezonego powietrza. W razie potrzeby spuscié
kondensat z filtrow. Wykonywaé w miare potrzeb.

Obudowa

Oczyscic¢ urzgdzenie do podawania proszku od wewnatrz i z zewnatrz.
Sprawdzi¢ uziemienie wszystkich elementéw wyposazenia.

© 2011 Nordson Corporation
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Konserwacja okresowa

UWAGA: W zaleznosci od wymagan procesu opisane czynnosci w
niektorych okolicznosciach trzeba wykonywac czesciej.

Tabela 6-2 Procedury konserwacji okresowe;j

Podzespot Zakres prac

Przeptyw powietrza Robic¢ regularne odczyty przeptywu powietrza z przodu urzgdzenia do
podawania proszku. Prawidtowo dziatajgce urzadzenie do podawania proszku
powinno zapewniaé przeptyw okoto 2,8 m3/min. Obnizone odczyty moga
oznaczac zatkane kanaty lub filtry, albo usterke wentylatora.

Sprezone powietrze Otworzy¢ kréciec spustowy i czystg biatg szmatkg sprawdzi¢ obecnosé
zanieczyszczen. Stwierdzone problemy trzeba natychmiast usung¢. W razie
potrzeby otworzy¢ filtry powietrza i wymienic¢ wktady filtracyjne.

Instalacja elektryczna | Dokreci¢ wszystkie potgczenia elektryczne i sprawdzic¢, czy nie ma
poluzowanych lub peknietych przewodow.

Raz w roku sprawdzac bezpieczenstwo instalacji elektrycznej. Cata instalacja
musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Uziemienie systemu Sprawdzi¢ uziemienie urzadzen. Uziemienie urzgdzen elektrycznych musi by¢
zgodne z przepisami. W celu zapewnienia maksymalnej skutecznosci
nanoszenia proszku oraz bezpieczenstwa pracy elementy zasilane napieciem
elektrostatycznym muszg byé uziemione w taki sposéb, aby byta ciggtosé
obwodu od pistoletéw proszkowych przez wieszaki, przenosniki, kabine do
sterownikow pistoletow. Zapoznac sie z paragrafem Uziemienie w rozdziale
Bezpieczeristwo niniejszej instrukcji oraz z publikacjg o numerze
TCTT-06-3881, ktora jest dostepna na stronie internetowej firmy Nordson pod
adresem http://emanuals.nordson.com/finishing, gdzie znajduje sie wiecej
informacji na temat uziemienia systemu malowania proszkowego.

Weze powietrzne Zwigkszy¢ cisnienie w instalacji i postuchaé, czy nie ma nieszczelnosci.
Nieszczelne przewody i ztgcza trzeba wymienic lub naprawic.
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Konserwacja 6-3

Konserwacja pompy transferowej HDLV i miski

Szczegotowe informacje o konserwacii i naprawach znajduja sie w instrukcji
obstugi pompy Prodigy HDLV o duzej wydajnosci.

Podzespot Zakres prac
Pompy HDLV proszku | Codziennie
pgzys!(anego Sprawdzi¢, czy na korpusach
i Swiezego

zawordw zaciskowych nie ma sladow
proszku. Zawory trzeba wymienié,
jesli jest w nich proszek lub sa
spekane.

Zawory
zaciskowe aE

nr kat. 1057265

Co p6t roku lub

zawsze podczas rozmontowywania
pompy

Rozmontowa¢ pompe i sprawdzié¢
rozdzielacz dolny i goérny pod katem
zuzycia i obecnosci zbitego proszku.
W razie koniecznosci oczyscié te

elementy w myjce ultradzwiekowe;. Rozdzielacz

gorny
UWAGA: Aby skrécic¢ czasu nr kat. 1057269
przestojow, nalezy przechowywac e
zapasowe rozdzielacze, ktére mozna
zainstalowac podczas czyszczenia .

drugiego kompletu.

Rozdzielacz dolny
Nr kat. 1053976

Stozek cyklonu Stozek cyklonu trzeba okresowo zdejmowac i czyscic¢. Szczegdtowe instrukcje
zamieszczono w paragrafie Czyszczenie stozka cyklonu.

UWAGA: Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od kilku czynnikéw, takich jak typ
uzywanego proszku, czestos¢ zmiany koloru, a takze doswiadczenie.

Co pewien czas czysci¢ ptyte fluidyzacyjng sprezonym powietrzem i
sprawdzac, czy nie ma na niej sladdéw zanieczyszczen z powietrza. Jesli ptyta
jest odbarwiona i wyglada na zanieczyszczong, trzeba jg wymienié.
Szczegotowe instrukcje znajduja sie w paragrafie Czyszczenie stozka cyklonu.
Sprawdzi¢ dostarczane powietrze i usungc¢ przyczyne zanieczyszczenia.
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Czyszczenie stozka cyklonu

Demontaz

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-1. Odtaczyé waz powietrza fluidyzujgcego
(12).

2. Odfgczy¢ 16 mm waz proszkowy (6) od ztgczki dwupierscieniowej (7).
Odtaczy¢ ztgczke dwupierscieniowg od rury wylotowej (5).

3. Zdjgé komore (3) ze stozka cyklonu (11) po odkreceniu o$miu $rub (10) i
nakretek (9).

4. Odkreci¢ przeciwnakretke (8) i zdjgé podktadke uszczelniajgca (4) z rury
wylotowej. Uzy¢ dwéch kluczy: jeden na nakretce na rurze wylotowej,
drugi na przeciwnakretce.

5. Zdja¢ ptyte fluidyzacyjng (1) z uszczelka (2) i rurg wylotowg z komory.
Odkreci¢ rure wylotowg od plyty fluidyzacyjnej.

6. Zdjac uszczelke z ptyty fluidyzacyjnej i sprawdzi¢ obie czesci. Jesli
ktorakolwiek czesc¢ jest uszkodzona, nalezy jg wymienic.

UWAGA: W razie wymiany ptyty fluidyzacyjnej trzeba tez wymieni¢
uszczelke.

Czyszczenie

OSTROZNIE: Przed czyszczeniem miski trzeba zdjaé komore i stozek
cyklonu. Rozpuszczalnik uzywany do czyszczenia stozka moze uszkodzi¢
ptyte fluidyzacyjng i uszczelke.

Zbity proszek na wewnetrznej stronie stozka cyklonu trzeba usung¢ czystg
szmatkg i rozpuszczalnikiem.

Zmontowanie

OSTROZNIE: Rure wylotowa nalezy zamontowaé po gwintowanej stronie
ptyty fluidyzacyjnej. (Strona gwintowana jest oznaczona czarng kropka).
Nieprawidtowe zamontowanie rury wylotowej moze spowodowaé
uszkodzenie ptyty fluidyzacyjnej i by¢ przyczyna nieszczelnosci wokot ptyty.

1. Zamontowaé rure wylotowa (5) po gwintowane;j stronie ptyty
fluidyzacyjnej (1) w taki sposéb, aby rura:

* byta osadzona rowno z powierzchnig drugiej strony ptyty
fluidyzacyjnej lub

* wystawata z ptyty fluidyzacyjne;.

Nie mozna zbyt mocno dokrecac rury wylotowe;.

2. Zamontowac ptyte fluidyzacyjng, uszczelke (2) i rure wylotowg do komory
(3).

3. Zatozyc¢ podktadke uszczelniajgcy (4) i nakrecié przeciwnakretke (8) na
koniec rury wylotowej. Dokreci¢ przeciwnakretke za pomocg dwdch
kluczy: jeden na nakretce na rurze wylotowej, drugi na przeciwnakretce.
Nie mozna zbyt mocno dokrecac¢ przeciwnakretki.
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4. Zamontowac komore w dolnej czesci miski (11) za pomoca o$miu $rub
(10) i nakretek (9).

5. Zamontowac ztgczke dwupierscieniowg (7) na rurze wylotowej i
podtaczy¢ do ztaczki waz proszkowy 16 mm.

6. Podtaczy¢ waz powietrza fluidyzujgcego (12).

—¥]

/10
2
9
3 Widok z przodu
8
4
5 7
6
Widok z boku (przekroj)
Rys. 6-1 Stozek cyklonu
1. Plyta fluidyzacyjna 7. Zigczka dwupierscieniowa
2. Uszczelka 8. Przeciwnakretka
3. Komora 9. Nakretki
4. Podktadka uszczelniajgca 10. Sruby
5. Rura wylotowa 11. Stozek cyklonu
6. Waz proszkowy 16 mm 12. Waz powietrza fluidyzujgcego
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Rozdziat 7
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej moga wykonywag jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Jesli stwierdzonego problemu nie mozna rozwigzac przy wykorzystaniu
podanych ponizej informaciji lub informacji zamieszczonych w instrukcjach
obstugi pozostatych urzgdzen, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson lub z biurem obstugi Nordson ICS Support
Center pod numerem telefonu (800) 433-9319 w celu uzyskania pomocy.

Zapoznac sie ze schematami potgczen i schematami elektrycznymi na koricu
niniejszej instrukciji.

Procedury rozwigzywania problemoéow

Problem Potencjalna przyczyna Dziatania naprawcze

1. Proszek nie jest Zostat nacisniety przycisk Zresetowac przycisk E-Stop.
utrzymywany E-Stop
wewnatrz obudowy Niedrozne filtry koricowe Sprawdzié filtry koncowe. Wentylator
urzqdzen!a do wyltgcza sig automatycznie, kiedy roznica
podawania ;_)roszku, cisnien na filtrze osiggnie wartos¢ 747 Pa.
wentylator fllt_l'a ] Jesli filtry sg niedrozne, sprawdzi¢ wktad
koncowego nie dziata filtracyjny i uszczelki pod katem

nieszczelnosci. Wymieni¢ uszkodzone
wktady filtracyjne.

Wymienic filtry koncowe.

Uszkodzony wytgcznik Sprawdzi¢ obwdd sterujgcy silnika
wentylatora lub jego wentylatoral(na gtéwnym panelu instalaciji
okablowanie elektryczne).

Zadziatato zabezpieczenie Przecigzenie wystepuje, gdy natezenie pradu
przecigzeniowe silnika przeptywajgcego przez silnik przekracza
wentylatora dopuszczalng wartosc.

Sprawdzi¢, czy jest ustawiona odpowiednia
wartos¢ zabezpieczenia przecigzeniowego.
Sprawdzi¢, czy nie ma fizycznych czynnikow,
ktére unieruchomity silnik i wentylator.
Sprawdzi¢ bezpieczniki. Zadziatanie jednego
z trzech bezpiecznikéw w silniku pradu
tréjfazowego moze spowodowac zadziatanie
zabezpieczenia przecigzeniowego.
Sprawdzi¢ silnik i potaczenia elektryczne.
Zresetowac¢ zabezpieczenie przecigzeniowe.

Uszkodzenie bezpiecznika Sprawdzi¢ silnik i jego obwdd elektryczny.
silnika wentylatora Wymieni¢ bezpieczniki.
Usterka silnika wentylatora. Wymieni¢ silnik.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

2. Z otworéw obudowy
wydostaje sie proszek

Niedrozne filtry koncowe;
otrzepywanie nie rozwigzuje
problemu

Otrzepac wktady filtracyjne impulsem
powietrza, aby zdmuchnaé proszek.
Sprawdzi¢ cisnienie impulsu powietrza.
Sprawdzi¢ kolejnosc¢ otrzepywania wktadow.
Jesli czas wytgczenia impulsu jest za krotki,
w rozdzielaczu moze nie wytworzy¢ sie
cisnienie wystarczajgce do otrzepania filtrow.
Jezeli czas wigczenia impulsu jest za krotki,
wydostaje sig za mato powietrza i
otrzepywanie nie jest skuteczne.

Jezeli czas wigczenia impulsu jest za diugi, w
rozdzielaczu moze nie utworzy¢ sie
wystarczajgce cisnienie powietrza.

Jesli otrzepywanie nie usunie problemu,
wymieni¢ wktady filtracyjne.

Za niskie ci$nienie powietrza
impulsowego

Zwiekszy¢ cisnienie impulsu powietrza do
zalecanej wartosci.

Usterka zaworu powietrza
impulsowego

Wymieni¢ zawdr powietrza impulsowego.

Wycieki z filtréw z wktadami
filtracyjnymi

Sprawdzi¢ uszczelki i wktad filtracyjny.
Dokrecic nakretke, aby mocniej Scisngé
uszczelki. W razie koniecznosci wymienié
filtry.

Dziatanie wentylatora
wyciggowego zaktdca przeciag

Sprawdzi¢, czy nie ma przeciaggéw w
otworach obudowy. Usung¢ przeciagi lub
skierowac je w inng strone.

Wentylator obraca sie w
przeciwng strong

Odwrdcic kierunek obrotéw silnika.

Brak uszczelnienia paneli
dostepowych

Dokreci¢ wszystkie panele dostepowe.
Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci wymienic
wszystkie uszczelki paneli.

3. Brak powietrza
fluidyzujacego w
zbiorniku

Nie dziata wentylator filtra
koncowego, zamknigty zawor
blokujgcy

Uruchomi¢ wentylator wyciagu filtra
koricowego.

Sprawdzi¢ wytgcznik E-stop urzadzenia do
podawania proszku.

Sprawdzi¢ potgczenia zaworu.

Uszkodzenie w obwodzie
wytgcznika wentylatora lub
elektrozaworu

Sprawdzi¢ potgczenia elekiryczne
wytgcznika wentylatora migdzy panelem
urzgdzenia do podawania proszku i gtownym
panelem systemu.

Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne migdzy
panelem urzgdzenia do podawania proszku i
zespotem elektrozaworow w gornej czesci
urzgdzenia.

Uszkodzony regulator cisnienia
powietrza fluidyzujgcego

Sprawdzi¢ regulator cisnienia powietrza
fluidyzujgcego.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

4. Proszek w zbiorniku
nie poddaije si¢
fluidyzaciji lub chmury
proszku wydostajg sie
z jego powierzchni

Za niskie lub za wysokie
ci$nienie powietrza
fluidyzujacego

Zwigksza¢ ci$nienie powietrza
fluidyzacyjnego, az proszek zacznie
delikatnie falowa¢. Zmniejszy¢ cisnienie, jesli
z powierzchni wylatuja chmury proszku.

Proszek wilgotny lub
zanieczyszczony olejem

Sprawdzi¢, czy w instalacji pneumatycznej
nie ma wody lub oleju. Sprawdzic filtry,
separatory i osuszacz powietrza. Wymieni¢
proszek w zrédle proszku, jesli jest
zanieczyszczony. Zapoznac¢ sie z nastepnym
opisem mozliwej przyczyny.

Wycieki spod uszczelki ptyty
fluidyzacyjnej albo ptyta jest
zatkana, peknieta lub
nieprawidtowo zamontowana

Sprawdzi¢, czy wokét uszczelki ptyty
fluidyzacyjnej nie ma wyciekow powietrza.
Jesli sa, wymienic uszczelke.

Sprawdzi¢, czy plyta fluidyzacyjna nie ma
sladow rdzy, odbarwien, btyszczacych
powierzchni lub peknigeé. Wymienié, jesli jest
zanieczyszczona, zatkana lub uszkodzona.
Ptyta powinna by¢ zamontowana gtadka
powierzchnig skierowang do gory (ma
kontakt z proszkiem).

Nieodpowiednia proporcja
proszku odzyskanego do
Swiezego

Zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkosé
przeptywu. Proporcja proszku odzyskanego
do swiezego nie powinna przekraczac 3:1.

Niejednorodny rozktad proszku
w zrédle

Sprawdzi¢ proszek i ptyte fluidyzacyjna pod
katem zanieczyszczen, jak opisano w
poprzednich punktach.

5. Proszek w kartonie
nie poddaije si¢
fluidyzaciji lub chmury
proszku wydostajg sie
z jego powierzchni

Za niskie lub za wysokie
ci$nienie powietrza
fluidyzujgcego w lancy

Zwigksza¢ ci$nienie powietrza
fluidyzacyjnego w lancy, az proszek zacznie
delikatnie falowa¢. Zmniejszy¢ cisnienie, jesli
z powierzchni wylatuja chmury proszku.

Proszek wilgotny lub
zanieczyszczony olejem

Sprawdzi¢, czy w instalacji pneumatycznej
nie ma wody lub oleju. Sprawdzic filtry,
separatory i osuszacz powietrza. Wymieni¢
karton z proszkiem, jesli proszek jest
zanieczyszczony. Zapoznac¢ sie z nastepnym
opisem mozliwej przyczyny.

Rurka fluidyzujgca nieszczelna
lub uszkodzona

Podnies¢ zespot ssacy i sprawdzié rurki
fluidyzujace.

Uszkodzony silnik stotu
wibracyjnego

Sprawdzi¢ silnik wibratora. Zapoznac sie z
problemem nr 6, gdzie opisano
rozwigzywanie problemoéw z silnikiem.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

6. Witaczony wytacznik
wibracji sita lub stotu
wibracyjnego, ale
brak wibraciji.

Zostat nacisniety przycisk
E-Stop

Zresetowac przycisk E-Stop.

Nie dziata wentylator wyciggowy
filtra korncowego

Uruchomi¢ wentylator wyciagu filtra
koncowego.

Uszkodzony przetgcznik sita lub
jego potaczenia elektryczne

Sprawdzi¢ przetacznik i potgczenia
elektryczne. Wymieni¢ przetgcznik lub
naprawi¢ potgczenia elektryczne.

Przecigzenie silnika sita.

Przecigzenie wystepuje, gdy przez silnik
przeptywa prad o wickszym natezeniu, niz
jest dopuszczalne.

Sprawdzi¢, czy nic nie zatrzymuje wibracji
silnika.

Sprawdzi¢ silnik i potgczenia elektryczne.
Sprawdzi¢, czy obcigzniki w silniku sg
prawidtowo ustawione.

Sprawdzi¢, czy jest ustawiona odpowiednia
wartosé zabezpieczenia przecigzeniowego.

Zresetowac¢ zabezpieczenie przecigzeniowe.

Uszkodzony silnik sita

Wymienic silnik.

7. Proszek
nagromadzony na
siatce sita

Siatka nie byta czyszczona
odpowiednio czesto

Czysci¢ siatke czesciej. W razie potrzeby
wymieni¢ siatke sita na model Vibrasonic.

Oczka siatki sita za mate do
uzywanego proszku

Uzy¢ sita z siatkg o wiekszych oczkach. W
razie potrzeby wymienic siatke sita na model
Vibrasonic.

8. Nadmierny hatas z
sita

Niezabezpieczona pokrywa sita
lub miska.

Docisng¢ zatrzaski mocujgce pokrywe sita.

Niedomkniete zatrzaski,
poluzowane lub uszkodzone
izolatory, uszkodzona uszczelka
gumowa

Sprawdzi¢, czy zatrzaski sita sg domkniete.
Sprawdzi¢, czy izolatory nie sa poluzowane
lub uszkodzone. Dokreci¢ Sruby mocujgce
izolatory. Sprawdzi¢ uszczelke sita i
wymienié, jesli jest uszkodzona.

9. Zanieczyszczenia
proszku w zbiorniku
podajacym

Przedarta siatka sita

Wymienic siatke.

Siatka sita nie zostata doktadnie
oczyszczona przed
zamontowaniem

Wyjac i oczyscic siatke sita.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

10. Pompa proszku
odzyskanego lub
Swiezego jest
witaczona, ale nie
dziata

Zostat nacisniety przycisk
E-Stop

Zresetowac przycisk E-Stop.

Nie dziata wentylator wyciagu
filtra koricowego lub uszkodzony
obwdd wytgcznika wentylatora

Wigczy¢ wentylator wyciggowy. Sprawdzic¢
potaczenia elektryczne wytgcznika
wentylatora miedzy panelem urzadzenia do
podawania proszku i gtdwnym panelem
systemu.

Nie dziata silnik sita

Pompa proszku odzyskanego lub swiezego
nie uruchomi sie, dopoki sito nie jest
wigczone. Wiaczy¢ sito.

Uszkodzony wytgcznik lub
potaczenia elektryczne

wytgcznika pompy proszku
odzyskanego lub swiezego

Sprawdzi¢ wytgcznik i potaczenia
elektryczne. W razie potrzeby wymieni¢ lub
naprawic.

Obwody pompy proszku
odzyskanego lub swiezego nie
sg udostepnione

Obwody nie sa udostepnione, jesli wytaczniki
sg w potozeniu ON podczas witgczania
zasilania urzgdzenia do podawania proszku
lub jesli zostat nacisniety przycisk
zakonczenia procedury zmiany koloru.

W celu zresetowania obwoddw nalezy
wytgczyé, a nastepnie wigczy¢ wytacznik
pompy proszku odzyskanego lub swiezego.

Brak doptywu powietrza do
zespotu elektrozaworow lub
elektrozaw®dr nie otwiera sie

Sprawdzi¢ doptyw powietrza do zespotu
elektrozaworéw z boku urzadzenia do
podawania proszku. Sprawdzi¢ elektrozawor
i jego potaczenia elektryczne. Wymieni¢
elektrozawor lub naprawi¢ potgczenia
elektryczne. Lokalizacje elektrozaworu
pokazano w rozdziale 2.

Problem z pompag lub jej
sterowaniem

Sprawdzi¢ pompe i jej sterowanie. Zapoznac¢
sie z instrukcjg obstugi pompy High Capacity
HDLV.

Uszkodzony czujnik poziomu lub
jego potaczenia elektryczne

Sprawdzi¢ czujnik poziomu i jego potgczenia.
W razie potrzeby wymieni¢ lub naprawic.

11. Nie mozna
przedmuchaé pompy
proszku odzyskanego
lub swiezego

Pompa proszku odzyskanego
lub Swiezego nie jest wtgczona

Przestawic¢ wytacznik pompy proszku
odzyskanego lub swiezego w potozenie ON.
Przestawi¢ przetgcznik wybierakowy
sterowania przedmuchem w potozenie
przedmuchu. Cykl przedmuchu jest
sterowany przez sterownik PLC w panelu
elektrycznym.

12. Pompa transferowa
proszku odzyskanego
lub swiezego zostata
wytaczona, ale ciaggle
pracuje

Elektrozawor zostat
przestawiony recznie

Sprawdzi¢ elektrozawoér. Upewni€ sig, ze
dzwignia na elektrozaworze nie jest w
potozeniu pracy reczne;.

Elektrozawér nie otworzyt sie

Wymieni¢ elektrozawor.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

13.

Pompa transferowa
proszku swiezego jest
witaczona, ale nie
dziata

Trwa wykrywanie proszku przez
czujnik poziomu w zbiorniku

Pompa nie zostanie wigczona, dopoki
poziom proszku jest ponizej czujnika i trwa
odliczanie czasu op6znienia.

Pozostate przyczyny opisano w
punkcie 10

14.

Pompa transferowa
proszku swiezego nie
zatrzymuje sie
automatycznie

Brak proszku z systemu typu
bulk

Sprawdzi¢ zasilanie pompy proszku
Swiezego.

Czujnik poziomu w zbiorniku
podajgcym nie jest prawidtowo
ustawiony

Czujnik poziomu zatrzymuje pompe, kiedy
wykryje proszek. Kiedy proszek zostanie
wykryty, lampka wskaznikowa czujnika
powinna mie¢ kolor zotty. Poprawic
ustawienie czujnika, jesli nie wykrywa
proszku. Zapozna¢ sie z dokumentacijg
czujnika poziomu.

Uszkodzony czujnik poziomu lub
jego potaczenia elektryczne

Sprawdzi¢ czujnik poziomu i jego potgczenia.
W razie potrzeby wymieni¢ lub naprawic.

15.

Cykl przedmuchu
pompy proszku
odzyskanego/$wiezeg
0 hie zaczyna sie po
przestawieniu
przetacznika
wybierakowego
sterowania
przedmuchem w
potozenie
przedmuchu pompy

Pompa proszku odzyskanego
lub $wiezego nie jest wtgczona

Przed uruchomieniem przedmuchu trzeba
wigczy¢ pompy. Wigczy¢ pompe, kidra
bedzie przedmuchiwana.

Uszkodzony przetgcznik lub
jego potaczenia

Brak sygnatu z przetgcznika do sterownika.
Przestawienie przetgcznika w potozenie
przedmuchu pompy powinno wtaczy¢
sygnat. Sprawdzi¢ przetgcznik i jego
potaczenia, w razie potrzeby wymieni¢ lub
naprawic.

Uszkodzone elektrozawory
przedmuchu lub ich potaczenia
elektryczne

Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne migedzy
panelem sterowania urzadzenia do
podawania proszku i zespotem
elektrozaworéw w gornej czesci urzadzenia.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu.
Sprawdzi¢ doptyw powietrza do zespotu
elektrozaworéw. W razie potrzeby wymienié
lub naprawic.

Uszkodzony zawor sterujgcy
przedmuchu lub waz powietrza
sterujgcego

Sprawdzi¢ waz powietrza sterujgcego.
Upewnic sig, ze sygnat jest dostarczany do
zaworu sterujgcego. Sprawdzi¢ dziatanie
zaworu sterujgcego. Sprawdzi¢ doptyw
powietrza do zaworu sterujgcego. W razie
potrzeby wymienic¢ lub naprawic.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

16. Wiaczony sygnat
dzwigekowy alarmu
niskiego poziomu w
urzadzeniu do
podawania proszku

Uptynat czas ustawiony na
wytgczniku czasowym, czujnik
poziomu nie wykryt proszku.

Wytacznik czasowy sygnatu dzwiekowego
wigcza sie, kiedy wigczy sie pompa
transferowa. Jezeli uptynie czas odmierzany
przez wytgcznik czasowy i czujnik poziomu
nie wykryje proszku, zostanie wtgczony
sygnat dzwiekowy alarmu. Domysine
ustawienie fabryczne wytgcznika czasowego
wynosi 3 minuty.

Aby wytgczy¢ sygnat dzwiekowy, przestawic
na chwile przetgcznik wybierakowy w
potozenie przedmuchu pistoletu.

Problem ze zroédtem proszku lub
z pompa transferowg proszku
Swiezego

Zapozna¢ sie z opisem problemow
zwigzanych z proszkiem, sitem lub pompa.

17. Zmiana koloru nie
rozpoczyna si€ po
wiaczeniu
udostepnienia zmiany
koloru, wskazniki sg
wytaczone

Zostat nacisniety przycisk
E-Stop

Zresetowac przycisk E-Stop.

Nie dziata wentylator wyciagu
filtra koricowego lub uszkodzony
obwdd wytgcznika wentylatora

Wigczy¢ wentylator wyciggowy. Sprawdzic¢
potaczenia elektryczne wytgcznika
wentylatora miedzy panelem urzadzenia do
podawania proszku i gtdwnym panelem
systemu.

Uszkodzony przetgcznik
udostepnienia zmiany koloru lub
jego potaczenia

Brak sygnatu z przetgcznika do sterownika.
Sprawdzi¢ przetgcznik i jego potaczenia, w
razie potrzeby wymieni¢ lub naprawic.

Sterownik PLC nie rozpoczyna
sekwencji zmiany koloru

Sprawdzi¢ dziatanie sterownika PLC. W razie
koniecznosci uzyskania pomocy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson lub z serwisem.

18. Zmiana koloru nie
rozpoczyna sie po
wiaczeniu
udostepnienia zmiany
koloru, wskazniki sg
wtaczone

Przedmiot znajduje sie w
kabinie

System iControl $ledzi ruch przedmiotu w
kabinie i op6zni zmiane koloru do czasu,
kiedy wszystkie przedmioty jg opuszczg.
Dtugos$c¢ kabiny mozna skonfigurowaé w
ustawieniach sterownika iControl. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
interfejsu operatora sterownika iControl.

Pozycjonery pistoletu iControl
nie sg w trybie recznym ani
automatycznym

Ustawi¢ pozycjonery w trybie recznym lub
automatycznym.

Pozycjoner iControl nr 1 nie
otrzymat sygnatu rozpoczecia
procedury zmiany koloru z
urzgdzenia do podawania
proszku.

Urzadzenie do podawania proszku przesyta
sygnaty zmiany koloru do panelu
elektrycznego 1. pozycjonera pistoletu
podczas komunikacji z systemem iControl.
Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne migedzy
panelem sterowania urzgdzenia i panelem 1.
pozycjonera pistoletu.

Manipulator nie jest w trybie
automatycznym

Manipulator musi by¢ w trybie
automatycznym, aby mozliwe byto
rozpoczecie procedury zmiany koloru.
Ustawi¢ manipulator w trybie
automatycznym.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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7-8 Rozwigzywanie problemow

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

19. Rozpoczeta sie
procedura zmiany
koloru, pozycjoner
pistoletu zatrzymat
sie przy przednim
przetaczniku
kraricowym

Oscylator nie znajduje sie w
dolnej fazie ruchu (tylko wersja
USA)

Oscylator musi znajdowac sie w dolnej fazie
ruchu pistoletéw, aby mozliwy byt ich
odmuch. Odmuch nie rozpocznie sig, dopoki
czujnik dolnej fazy ruchu jest wtgczony.

Sprawdzi¢ potozenie oscylatora.

Nie wybrano opcji USA
ColorMax na ekranie
konfiguracyjnym pozycjonera
pistoletu w sterowniku iControl

Sprawdzi¢ konfiguracje pozycjonera
pistoletu.

Oscylator nie zatrzymat sie

Oscylator odbiera polecenie zatrzymania z
panelu sterowania 1. pozycjonera pistoletu.
Sprawdzi¢ potgczenia elekiryczne miedzy
panelem sterowania pozycjonera pistoletu i
gtébwnym panelem systemu.

Tylko wersja USA — oscylator w dolnej fazie
ruchu nie wysyta sygnatu do gtéwnego
panelu systemu. Czujnik wykryt obrot
ramienia dzwigni. Sprawdzi¢, czy ustawienie
czujnika pozwala na wykrycie ramienia i
sprawdzi¢ okablowanie oraz potaczenia
elektryczne czujnika.

Manipulator nie jest w potozeniu
spoczynkowym

Manipulator musi by¢ w potozeniu
spoczynkowym, aby mozliwy byt odmuch
pistoletéw. Odmuch nie rozpocznie sie do
czasu zajecia potozenia spoczynkowego.
Sprawdzi¢ potozenie manipulatora. Upewni¢
sie, ze potozenie spoczynkowe jest
ustawione w zakresie ruchu. Wiecej
informacji na temat ustawien
konfiguracyjnych manipulatora mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi interfejsu
sterownika iControl.

20. Wtaczono procedure
zmiany koloru, nie
zostato wtaczone
powietrze
odmuchowe

Brak doptywu powietrza do
elektrozaworu lub do zaworu
sterujgcego, uszkodzony zawor
lub wadliwe potaczenia
elektryczne

Elektrozawdr (zwykle znajduje sie w
gtdwnym panelu systemu) jest aktywowany
sygnatem z panelu sterowania pozycjonera
pistoletu. Elektrozawor wysyta impuls
powietrza do duzego zaworu sterujgcego,
ktory dostarcza powietrze do dysz
odmuchowych.

Sprawdzi¢, czy jest wigczony doptyw
powietrza na gtdbwnym panelu systemu.
Sprawdzi¢ wyjscie elektrozaworu. Jezeli
cewka elektromagnesu jest zasilana, ale z
zaworu nie wyptywa powietrze, wymieni¢
zawor.

Sprawdzi¢ weze powietrzne prowadzgce do
zaworu sterujgcego.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu sterujgcego.

Sprawdzi¢ potgczenia elekiryczne miedzy
panelem pozycjonera pistoletu i gtéwnym
panelem systemu.
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Naprawy 8-1

Rozdziat 8
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywag jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Naprawa zespoét rozdzielacza powietrza do przedmuchu

Wymiana uszczelki Quad-Ring

Podczas wymiany uszczelek Quad-Ring rozdzielacza trzeba zadbac o to,
aby dolna czes¢ uszczelki zostata wcisnieta w kieszen utworzong miedzy
blokiem rozdzielacza i ptytg z otworami na uszczelki. Uszczelke mozna
docisng¢ paznokciem lub narzedziem. Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie
uszkodzi¢ uszczelek podczas montazu.

Rys. 8-1 Wymiana uszczelek Quad-Ring w rozdzielaczu powietrza do przedmuchu

1. Uszczelka Quad-Ring 2. Ptyta z otworami na uszczelki 3. Blok rozdzielacza
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8-2 Naprawy

Wymiana zapadki zamka

Zapoznac sie z rysunkiem 8-2. Aby wymontowac zapadke z zamka, nalezy
wykonaé ponizsze czynnosci.

1.
2.

Podnies¢ zespot ssacy catkowicie do gory.

Nacisna¢ przycisk E-stop na panelu sterowania urzadzenia do
podawania proszku, aby wytgczy¢ zasilanie i doptyw powietrza. W ten
sposob instalacja pneumatyczna urzgdzenia zostanie rozprezona, a
sitownik zablokowany mechanicznie.

Wymontowagé zbiornik podajacy proszek / stot kartonu z obudowy:
a. Odkrecié nakretki (2) z izolatorow (1).

b. Jeslijest uzywany silnik wibracyjny, poluzowac uchwyt kabla
zasilajgcego i wyciagnac luz kabla z uchwytu.

c. Zdjaé stét z elementdéw mocujgcych i odsungc¢ go, aby uzyskac
dostep do zespotu rozdzielacza powietrza do przedmuchu.

Rys. 8-2 Wymiana zapadki

1. Uchwyt mocujgcy z izolatorem 3. Mocowanie zapadki
2. Nakretka 4. Zapadka

4. Odkreci¢ srube imbusowg mocujaca zapadke (4) do mocowania (3).

Ustawi¢ nowg zapadke na zamku w taki sposob, aby strona goérna
zapadki byta zréwnana z gérng powierzchnig dzwigni zamka.

Umocowac zapadke do zamka srubg. Mocno dokrecic srube.

7. Zamontowac zbiornik podajacy proszek / stét kartonu na izolatorach, a

nastepnie wcig¢ kabel zasilajgcy silnika wibracyjnego (jesli jest uzywany)
do szafki sterowniczej. Pozostawi¢ odpowiedni luz na kablu, aby unikng¢
naciaggania, a nastepnie zacisng¢ uchwyt kabla.

P/N 7169552A
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Naprawy 8-3

Wymiana zamka

Wyjmowanie zamka

Aby wyja¢ zamek z rozdzielacza powietrza do przedmuchu nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci.

1.

Wykonac czynnosci opisane w punktach 1-3 procedury Wymiana
zapadki zamka.

Odtaczy¢ weze powietrzne od sitownika zacisku rozdzielacza powietrza
do przedmuchu.

Zapoznac sie z rysunkiem 8-3. Chwyci¢ jarzmo sitownika i wyciggna¢
ttoczysko do pozycji catkowicie wyciggnietej, aby wysunaé zamki i
umozliwi¢ dostep do srub ustalajgcych (3).

Rys. 8-3 Wymiana zamka
1.

2.
3.
4.

4.

Zapadka 5. Sruby imbusowe
Korpus zamka 6. Pret szesciokgtny
Sruba ustalajaca 7. Blok montazowy

Mocowanie zapadki

Poluzowac srube ustalajgca (3), mocujgcg zamek do preta
szesciokatnego (6), a nastepnie wykrecic cztery sruby imbusowe (5),
mocujgce korpus zamka (2) do bloku montazowego (7).

W razie potrzeby zdjg¢ pozostate zamki, jezeli wymieniany zamek nie jest
ostatni na precie. Zsuna¢ zamek (zamki) z preta.

Montaz zamka

1.

Upewni¢ sie, ze sitownik zaciskowy i nowy zamek sg catkowicie
wysuniete i ze gorna powierzchnia zapadki (1) jest zréwnana z gérng
powierzchnig elementu mocujgcego zapadke (4). W razie potrzeby
ustawi¢ potozenie zapadki, luzujgc sruby imbusowe w jej wnece.

Wsunaé nowy zamek na pret szesciokgtny w taki sposob, aby spdd
korpusu zamka byt ustawiony réwnolegle do powierzchni bloku
montazowego.

Ustawi¢ korpus zamka nad gwintowanymi otworami w bloku
montazowym i wkreci¢ cztery sruby imbusowe.
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8-4 Naprawy

Montaz zamka (cd.)

4. Zapozna¢ sie z rysunkiem 8-4. Jezeli wszystkie zamki zostaty zdjete z
preta szesciokatnego, wcisnac lub pociggnac pret (3), aby dzwignie (2) w
jarzmie (1) ustawi¢ centrycznie przed dokreceniem sruby ustalajace;j,
mocujacej zamek do preta szesciokgtnego.

Szerokos¢ taka sama po obu stronach

Rys. 8-4 Potozenie dzwigni - krok 4

1. Jarzmo 3. Pret szesciokatny
2. Dzwignia

5. Po zainstalowaniu wszystkich zamkow sprawdzic ich ruch. W tym celu
recznie wysung¢ i cofng¢ sitownik zaciskowy. Zapadka powinna
swobodnie poruszag sie na boki, nie moze ociera¢ sie o korpus zamka
podczas wysuwania i cofania.

Jesli zapadka ociera sie o korpus, poluzowac cztery sruby mocujgce
zamek, a nastepnie wypchna¢ boki korpusu zamka podczas dokrecania
srub.

Regulacja zapadki zamka

Na rysunku 8-5 pokazano zamek wysuniety do potozenia za srodkiem.
Zapadka zamka (2) jest instalowana w taki sposob, aby gérna powierzchnia
byta zréwnana z gdrng powierzchnig mocowania zapadki (1). Kiedy lanca
jest zacisnieta, zamek nie powinien przekraczac¢ srodka (catkowicie
wysuniety). Sworznie zamka (3) nie powinny znajdowac sie naprzeciwko
konca swoich szczelin.

Jesli zamek przekracza srodek, sworznie wydajg dzwiek, kiedy uderzg o
koniec szczeliny.

W celu skrocenia drogi i zwiekszenia sity zacisku nalezy poluzowac sruby
imbusowe we wnece zapadki, a nastepnie przesunac ja o jeden zgbek w doét.
Po takiej regulacji moze by¢ konieczne zastosowanie wiekszego cisnienia
powietrza przedmuchujgcego, aby zwigkszy¢ site zaciskajgca.
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Naprawy 8-5

Aby zmniejszy¢ site zaciskajaca, zapadke nalezy podniesc i jeden zgbek. Nie
nalezy jednak tak robic, jesli po regulacji zamek bedzie przekraczat $rodek
podczas zaciskania lancy.

Sworznie na koncu
zakresu ruchu -
za srodkiem

Rys. 8-5 Regulacja zapadki - zamek w potozeniu za $rodkiem
1. Mocowanie zapadki 3. Sworznie
2. Zapadka

Wymiana sitownika zaciskowego

1. Wykonac czynnosci opisane w punktach 1-3 procedury Wymiana
zapadki zamka.

2. Zapoznaé sie z rysunkiem 8-6. Odtgczyé weze pneumatyczne od
zaworow sterujacych przeptywem w sitowniku.

3. Cofnac¢ sitownik, aby uzyskaé¢ dostep do osprzetu dzwigni.

4. Wykrecic¢ $ruby zaciskowe z kazdej dzwigni, a nastepnie wyjac¢ sitownik i
zespot dzwigni z jarzm rozdzielacza powietrza do przedmuchu.

Zdja¢ zawleczki sworzni (2) i wyjgé oba sworznie i dzwignie.
Zdemontowaé wytgczniki zblizeniowe (6, 8) z sitownika.
Zdjac z sitownika kré¢ce do sterowania przeptywem.

Zdjac¢ oba jarzma i odkrecic przeciwnakretki z sitownika.

Zdja¢ adapter sitownika z sitownika.

= © © N o o

0. Zainstalowa¢ na nowym sitowniku osprzet i kro¢ce zdjete ze starego
sitownika. Zainstalowa¢ wytaczniki zblizeniowe w nastepujacy sposoéb:

*  Wysuniety (zacisnigty): LS403 - zainstalowaé po stronie ttoczyska.
* Cofniety (nie zacisniety): LS404 - zainstalowac po stronie statej.

11. Przy cofnigtym ttoczysku zamontowag sitownik w jarzmie rozdzielacza
powietrza do przedmuchu.

12. Wcisngé ttoczysko do sitownika, az bedzie catkowicie cofnigte. Sworznie
jarzma powinny mie¢ nieco luzu w dzwigniach. Obrdcié¢ ttoczysko, aby
wkrecic je do lub wykreci¢ z jarzma na koncu i wyregulowaé luz miedzy
sworzniami i dzwigniami. Dokreci¢ przeciwnakretke.

13. Upewnic sig, po wysunieciu sitownika dzwignie maja kontakt z jarzmami.

© 2011 Nordson Corporation
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8-6 Naprawy

Wymiana sitownika zaciskowego (cd.)

FT Wysuniety ﬁ

©

Cofniety

Oba sworznie nieco
luzne w catkowitym
wycofaniu

3 2
Rys. 8-6 Wymiana sitownika zaciskowego

1. Potaczenie jarzmowe 5. Sruby zaciskowe dzwigni 8. Wytgcznik zblizeniowy

2. Sworznie 6. Wylgcznik zblizeniowy wycofania wysunigcia (LS404)

3. Przeciwnakretka (LS404) 9. Sterowanie przeptywem przy
' - 5 i wycofaniu

4. Dzwignie 7. Zawor sterujgcy przeptywem przy
: wysuwaniu

14. Podtgczy¢ weze pneumatyczne do odpowiednich zawordw sterujgcych
przeptywem w sitowniku. Zapoznag sie ze schematem potaczen
pneumatycznych w niniejszej instrukciji.

15. Wigczy¢ doptyw powietrza do urzadzenia do podawania proszku.

16. Opuscic lance do rozdzielacza powietrza do przedmuchu i ustawic¢
zerowe ci$nienie powietrza przedmuchujgcego. Zapoznac sie z
rozdziatem Nastawy cisnienia powietrza w rozdziale 4, Konfiguracja,
gdzie opisano lokalizacje regulatora cisnienia powietrza do przedmuchu.
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Naprawy 8-7

17. Na panelu sterowania wybrac¢ opcje przedmuchu pistoletéw, a nastepnie
zaworem sterowania przeptywem powietrza podczas wysuwania ustawic¢
czas wysuwania 3 sekundy. Wytgczy¢ przedmuch pistoletéw i zaworem
sterowania przeptywem powietrza podczas cofania ustawi¢ czas cofania
3 sekundy. W razie potrzeby podczas regulacji zaworow wigczy¢ i
wytgczy¢ przedmuch pistoletow.

18. Wybra¢ opcje przedmuchu pistoletoéw i zacisngé lance. Ustawic
wytacznik zblizeniowy wysuniecia (LS403).

a. Przesung¢ przetacznik na sitowniku do potozenia, w ktérym wykryje
magnes na ttoku i zaswieci sie dioda LED.

b. Zaznaczy¢ miejsce, w ktérym zaswiecita si¢ dioda LED, a nastepnie
przesuwac przetacznik dalej w tym samym kierunku, az dioda LED
zgasnie.

c. Ustawic przetgcznik w potowie odlegtosci miedzy miejscami, w
ktoérych dioda LED gasta i dokrecié srube zaciskowa.

19. Wytaczy¢ przedmuch pistoletéw i poczekaé na cofnigcie sitownika.
Wyregulowaé wytgcznik zblizeniowy cofania na statym koncu sitownika w
taki sam sposdb, jak byt regulowany wytgcznik wysuwania.

20. Podnies¢ lance i zamontowag zbiornik podajgcy proszek / stét kartonu.

21. Ustawic cisnienie powietrza do przedmuchu réwne 5,5 bar (80 psi).

Wymiana sitownika do podnoszenia

Wyjmowanie sitownika do podnoszenia

1. Opuscic zespdt ssgcy na rozdzielacz powietrza do przedmuchu. Wozek
lanc oprze sig o trzpien zderzakowy.

2. Zapoznaé sie z rysunkiem 8-7. Odpigé sworzen (3) z jarzma (1) i
wyciggnaé sworzen z jarzma i ptyty wozka (2). Nie zgubic¢ sworznia,
bedzie potrzebny do zamontowania nowego sitownika.

Rys. 8-7 Sworzen mocujacy jarzmo sitownika do podnoszenia

1. Jarzmo 3. Sworzen jarzma
2. Ptyta wézka
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8-8 Naprawy

Wyjmowanie sitownika do podnoszenia (cd.)

3.
4.

Podnies¢ sitownik do potozenia catkowicie w gorze.

Whytaczy¢ doptyw powietrza do urzadzenia do podawania proszku i
zasilanie, naciskajgc przycisk E-stop na panelu sterowania. W ten
sposoéb cisnienie powietrza zostanie uwolnione, a sitownik mechanicznie
zablokowany.

Zapoznac sig z rysunkiem 8-8. Odigczy¢ waz pneumatyczny od zaworu
sterujacego ruchem w gore i w dét (1) na gorze i na dole sitownika.

Odtaczy¢ waz pneumatyczny od blokady sitownika (3).

7. Wymontowac¢ wytgczniki zblizeniowe (4) i wsporniki z rowkow w

9.
10.

sitowniku.

Druga osoba trzyma sitownik, w tym czasie wykrecic¢ cztery Sruby
imbusowe (6) od dotu ptyty montazowej sitownika (5).

Podnies¢ sitownik i wyja¢ go z obudowy.

Wymontowac jarzmo i odkrecic¢ przeciwnakretke, zdjgé tuleje i podktadke
ze starego sitownika, jesli byty uzywane.

UWAGA: Tuleja i podktadka ograniczajg ruch sitownika w gére w
systemach, w ktorych sg stosowane kartony z proszkiem lub
kwadratowe/prostokatne zbiorniki do podawania proszku z fluidyzacjg. Tuleja
i podktadka nie sg uzywane w cylindrycznych zbiornikach podajgcych o
pojemnosci 50 funtow.

Rys.

1 _/ 4

8-8 Regulacja zaworu sterowania przeptywem i ogranicznika ruchu (po
stronie ttoczyska)
. Zawor regulacji przeptywu (w gore) 4. Wytacznik zblizeniowy
Regulacja elastycznego ogranicznika 5. Ptyta montazowa
ruchu 6. Sruby imbusowe
Blokada sitownika

P/N 7169552A
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Naprawy 8-9

Instalacja sitownika do podnoszenia

1.

Do regulatora ruchu w dot

Do regulatora ruchu w gore

SOL326 (niebieski 6 mm)

Zapoznac sie z rysunkiem 8-9. W przypadku korzystania ze zbiornikow
Nordson o pojemnosci 50 funtéw: zamontowac tuleje i podktadke na
nowym sitowniku.

We wszystkich zastosowaniach: nakrecic¢ przeciwnakretke na ttoczysko
nowego sitownika, a nastepnie nakreci¢ jarzmo do oporu na ttoczysko i
zablokowacg je przeciwnakretka.

Zamontowacé nowy sitownik na ptycie montazowej kré¢cem do weza
powietrza blokujgcego skierowanym w strone przodu urzgdzenia do
podawania proszku. Zabezpieczy¢ sitownik czterema srubami
imbusowymi.

LS306 Zbiornik podajacy

LS307 Karton

(niebieski 6 mm)

LS308 Przedmuch

(niebieski 6 mm)

Do elektrozaworu
blokujgcego #7

Sruba
M8 x 35
~<— W 4 miejscach

Tuleja
Podktadka

—— Sworzen jarzma

Rys. 8-9 Instalacja sitownika do podnoszenia

4. Podtaczy¢ weze pneumatyczne do odpowiednich zawordéw sterujgcych

przeptywem w sitowniku. Refer to the pneumatic schematic foldout in this
manual.

Obrdécic przycisk E-stop na panelu sterowania urzgdzenia do podawania
proszku w prawo, aby go zwolni¢ i wtaczy¢ zasilanie i doptyw powietrza
do urzadzenia.

Opuscic jarzmo sitownika do wézka na lance, ktéry powinien opierac sie
na trzpieniu zderzakowym.
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8-10 Naprawy

Instalacja sitownika do podnoszenia (cd.)

7. Umiescic¢ jarzmo na wézku na lance i zamontowac sworzen. Przypig¢
sworzen do jarzma.

8. Zamontowacé wytaczniki zblizeniowe na nowym sitowniku w kolejnosci
podanej ponizej od géry do dotu, mniej wiecej w odpowiednim potozeniu:
® LS306 - zbiornik podajacy (goéra)

* LS307 - karton (srodek)
® | .S308 - przedmuch (dot)
9. Ustawic¢ potozenie wytacznika zblizeniowego przedmuchu (LS308).

a. Przesung¢ przetgcznik w gore lub w dot sitownika do potozenia, w
ktérym wykryje magnes na ttoku i zaswieci sie dioda LED.

b. Zaznaczy¢ miejsce, w ktérym zaswiecita si¢ dioda LED, a nastepnie
przesuwac przetacznik dalej w tym samym kierunku, az dioda LED
zgasnie.

c. Przesungé wytgcznik wstecz i umocowac go posrodku miedzy
punktami, w ktérych dioda zgasta.

UWAGA: Zapoznac sie z opisem procedury Regulacja wytacznikow
zblizeniowych na sitowniku w rozdziale Instalacja w niniejszej instrukciji, aby
prawidtowo ustali¢ potozenie wytgcznika kartonu (LS307) i wytacznika
zbiornika podajgcego (LS306).

10. Zapoznac sie z rysunkiem 8-8. Podnies¢ i opusci¢ zespot ssacy i tak

ustawi¢ zawory sterujgce przeptywem, aby ruch w kazda strone trwat 6
sekund.

Regulacja elastycznego ogranicznika ruchu

Jesli sg uzywane zbiorniki o pojemnosci 50 funtéw, tuleja na ttoczysku nie
jest stosowana i sitownik mozna cofng¢ do korica. Upewnic sie, ze gérny
ogranicznik elastyczny sitownika jest tak ustawiony, aby ttok zatrzymywat sie
delikatnie.

Sruba regulacyjna jest zagtebiona we wnece obok zaworu sterujgcego
przeptywem. Obrét w prawo zwigksza ttumienie, obrot w lewo zmniejsza.

Dolny ogranicznik mozna regulowac w taki sam sposob.
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Naprawy 8-11

Naprawa podnosnika

Wymiana szyn do rolek V-Roller

UWAGA: Na gwintach $rub mocujgcych szyny stosowac klej do gwintow
Loctite 242.

W razie koniecznosci wymiany szyny, trzeba upewnic sie, ze jej stopka jest
zrownana z ptyta montazowa na catej dtugosci szyny. Przed dokrecaniem
srub moze by¢ konieczne docisn