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DECLARATIE de CONFORMITATE

PRODUS: Sistem automat de pulverizare a pulberii Encore

Modele: Aplicator Encore si iControl Encore

Descriere: Acesta este un sistem automat de pulverizare electrostatica a pulberii, inclusiv aplicator, cablu de

comanda si controlerul programabil asociat.
Directive aplicabile:

2006/42/CE - Directiva pentru utilaje
2004/108/CEE - Directiva pentru compatibilitate electromagnetica
94/9/CE - Directiva ATEX

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Principii:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu practicile de inginerie acceptate.
Produsul specificat respecta directivele si standardele descrise mai sus.

Tipul de protectie:

- Temperatura ambianta: +15°C pana la 40°C

- Ex 1l 2 D = (Aplicator)

- EX'112 D = (Controlere)

Certificat de produs ATEX:

- FM10ATEXO0030X (Norwood, Mass. SUA)
Certificat al sistemului calitatii ATEX:

- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Marea Britanie)

Mike Hansinger %

Manager Engineering Development
Sisteme de acoperire industriale

Reprezentantul autorizat Nordson in UE
Contact: Operations Manager
Sisteme de acoperire industriale
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
@tm

Data: 10 decembrie 2010

Nordson Corporation « Westlake, Ohio
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ENCORE iCONTROL ENCORE iCONTROL with AIR COND.

1104834
1100582
1104836
1100589
1104838
1100613
1104840
© 1100617
1104842
1100622
1104830
1100626
1104832
1100630

GUNS:

1097489
1097500
1099824

CABLES:

1097537
1097539
1097540

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS Il,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

CONT.,ENCORE,iICONTROL,4 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,IiCONTROL,6 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iICONTROL,6 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,IiCONTROL,10 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL, 14 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,iICONTROL,14 G,W/0 CPU
CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU
CONT.,ENCORE,ICONTROL,16 G,W/0O CPU

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT

CABLE,AUTO,ENCORE,8M
CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
CABLE,AUTO,ENCORE, 16M

1104835
1100587
1104837
1100611
1104839
1100615
1104841
1100619
1104843
1100624
1104831
1100628
1104833
1100632

GUNS:

1097489
1097500
1099824

CABLES:
1097537

1097539
1097540

CONT.,ENCORE,iCONTROL, 4
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 4
CONT.,ENCORE,iCONTROL,6
CONT.,ENCORE,iCONTROL,6
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
UNCLASSIFIED LOCATIONS:

G,W/CPU,W/AC
GW/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
GW/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
G.W/0 CPU,W/AC

CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/0 CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/O CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/O CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU,W/AC
CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/0 CPU,W/AC

GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT

CABLE,AUTO,ENCORE,8M
CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
CABLE,AUTO,ENCORE, 16M
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Siguranta  1-1

Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse in
documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destinatia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decét cele descrise in
documentatia livrata cu echipamentul poate cauza ranirea persoanelor sau
provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

e utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

* indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a dispozitivelor
de blocare;

¢ utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
e tilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
¢ utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru mediul
in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele Nordson vor
fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare, utilizare si
depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale si locale.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169520A02



1-2 Siguranta

Siguranta personala
Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

* Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea necesara.

* Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

* Evitati partile aflate in miscare. inainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea
cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni orice migcare
neasteptata.

* Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de ajustarea
sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub presiune.
Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

¢ Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului privind
manipularea si utilizarea in conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personald recomandate.

* Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
intotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite, circuitele
electrice aflate sub tensiune si piese aflate in miscare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor
Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacdra deschisa in zonele in care
sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

* Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locala sau Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati cu
materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie electrica de
la un intrerupator de deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

e Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

¢ Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii privind
piesele de schimb si consultanta.

P/N 7169520A02 © 2011 Nordson Corporation



Siguranta  1-3

impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si remediata.

Toate lucrarile efectuate in interiorul unei cabine de vopsire prin pulverizare
sau la o distantda mai mica de 1 m (3 picioare) de la deschizaturile cabinei
sunt considerate a fi intr-un amplasament periculos de Clasa Il, Unitatea 1
sau 2 si trebuie sa respecte NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si 516

ale Reglementarilor Nationale privind Electricitatea — NEC) si NFPA 77, cele
mai recente prevederi.

®* Toate obiectele conducéatoare de electricitate aflate in zonele de pulverizare
trebuie legate electric la o prizé de impamantare cu o rezistenta de cel mult 1
megaohmi, masurata cu un instrument care aplica o tensiune de cel putin 500
volti pe circuitul evaluat.

® Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se limiteaza la
podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare, buncarele, suporturile
senzorilor de lumina si duzele de evacuare. Personalul care lucreaza in zona de
pulverizare trebuie conectat la impamantare.

® Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman incarcat electric.
Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum ar fi o platforma de operare
sau care poarta incaltdminte neconductiva, nu sunt conectate la impamantare.
Personalul trebuie sa fie echipat cu incaltaminte cu talpa conductiva sau trebuie
sa utilizeze o curea de legare la impaméantare pentru a mentine o conexiune la
impamantare in timp ce lucreaza cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

® Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu manerul
pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul utilizarii
pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea manusilor este
obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi conductive electric sau
o curea de legare la impamantare, cuplata la manerul pistolului sau la o alta
legatura adevarata de impamantare.

® Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului inainte de a
efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu pulbere.

® Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la impamantare
deconectate dupa depanarea echipamentului.

Consultati sectiunea Instalare din acest manual pentru informatii
suplimentare in legatura cu impamantarea.

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti
imediat sistemul si procedati in felul urmator:

* Deconectati si opriti alimentarea electrica. inchideti supapele pneumatice
obturatoare si eliberati presiunile.

® [dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a reporni
echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si depanare
in conformitate cu legile locale.

© 2011 Nordson Corporation
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Siguranta

Etichete de siguranta

Tabelul 1-1 prezinta textul etichetelor de siguranta de pe consola iControl.
Etichetele de siguranta sunt concepute pentru a va ajuta la utilizarea si
intretinerea in conditii de siguranta a consolei. Vezi Figura 1-1 pentru
amplasarea etichetelor de siguranta.

Element P/N Descriere
AVERTISMENT: Deconectati sursa de alimentare inainte de realizarea
1034161 operatiunilor de service.
AVERTISMENT:Suprafata fierbinte. Nu atingeti.
2. 178475
3. 1100596 c € Respecta cerintele aplicabile pentru Directivele europene.
I
: __ - :
iControl C€ Teo =[e =7 LO"*\O-‘*J
EN 50177 FM10ATEX0030X 1180 4 3 2 1
@ n 2)3 D ——

D A22 [P8X T80°C

T. = +15 to +40°C
CONTROLLER MUST BE LOCATED IN
UNCLASSIFIED LOCATION (ZONE) WHEN
AIR CONDITIONER OPTION IS USED.
NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA
Vn=100—-230Vaic fn= 50—60Hz Pn=520VA
OUTPUT:Vo (peak) =119V [0 (peak) =+1.0A
WARNING — POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

Figura 1-1

Etichete de siguranta
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Sectiunea 2
Privire generala

Manualele sistemului iControl

Acest manual trateaza consola iControl si hardware-ul sistemului pentru
sistemele Standard Encore iControl folosite numai cu pistoalele de
pulverizare Encore.

Manualele iControl sunt organizate in modul urmator:

Manualul interfetei pentru operator trateaza configuratia,setarea
presetata si functionarea cu ajutorul software-ului iControl si al ecranului
tactil:

* 1056418
Cardul operatorului pentru toate versiunile:
e 1024758

Manualele pentru hardware, care se refera la instalare, depanare, reparare
si piese:

e Sistem Encore iControl standard: 1105821

Consolele standard Encore iControl comanda pana la 16 pistoale pe
consola.

Principal Secundar

Incinte

Figura 2-1 Stilurile consolei iControl

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169520A02
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Hardware si software consola si sistem

A se vedea Figurile 2-2 si 2-3. O consola complet echipata care comanda 16
de pistoale de pulverizare include urmatorul hardware:

¢ interfata operatorului formata din afisajul LCD de tip ecran tactil, discul
rotativ si comutatorul cu cheie pentru interblocare

¢ calculator cu o singura placa (PC)

® Adaptor CompactFlash® si doua cerduri CompactFlash, pentru program
si datele utilizatorului

* Placa I/O, panou posterior, cusca pentru cartela si 8 cartele de comanda
ale pistolului (1 cartela comanda 2 pistoale)

¢ alimentator de energie electrica
* relee pentru alarm@, blocare la distanta si interblocare transportor

* 8 module de debit digitale iFlow® (1 modul de debit alimenteaza 2
pistoale)

* 4 regulatoare de precizie presetate (un regulator alimenteaza doua
module de debit)

Consolele secundare comanda 16 pistoale, dar nu au interfata cu operatorul,
SBC, cartele CompactFlash, placa I/O sau relee de alarma, blocare si
interblocare.

Sistemul necesita urmatorul hardware extern:

e cutii de conexiuni fotocelula
¢ fotocelulele zonei sau scanere discrete

¢ fotocelulele pentru identificarea piesei sau scanere discrete sau intrari de
la sistemul clientului de identificare a pieselor

¢ dispozitiv de codificare transportor

Pozitionere intrare/iegire (orizontale sau verticale)

* scanere analogice (pentru masurarea latimii piesei)

* cutie de conexiuni scaner

* pozitionere intrare/iesire si panouri de comanda

¢ cutie interfata retea, cabluri Ethernet si carteld PCI Ethernet

Masini cu piston

® scanere analogice (pentru masurarea inaltimii piesei)

®* masgini cu piston

® panouri de comanda masina cu piston/pozitioner intrare/iesire
Optiune cea de-a doua cabina

Cea de-a doua cabina partajeaza semnalele de la codificatorul

transportorului, scanerele sau fotocelulele zonei si ale identificarii piesei si
scanerele pozitionerului si ale maginii cu piston.

e Comutator Ethernet instalat in cutia de conexiuni a scanerului

P/N 7169520A02
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Figura 2-2 Componentele interne ale consolei principale iControl (Prezentate cu usa deschisa la 90°)
1. Modulele debitului de aer digital iFlow 5. Placa l/O 8. Relee si blocul terminal
. Regulatoarele 6. Cusca pentru card, panou 9. Colector de aer

2
3.
4. Calculator si afisaj LCD

posterior, carduri de comanda a
pistolului

7. Alimentator de energie electrica

Cartelele CompactFlash 10. Seturi de purjare (optional)
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Interfata operatorului

Software-ul iControl asigura o interfata grafica a utilizatorului care asigura
ecrane pentru configurarea si comanda sistemului de declansare si
pozitionare al pistolului de pulverizare.

Operatorul realizeaza toate sarcinile de configurare si operare cu ajutorul
ecranului tactil si al Discului rotativ. Rasucirea discului rotativ creste sau
descreste valorile din cAmpurile selectate.

- 1
%
Cs
)
5
©
€ mink
Figura 2-3 Panoul frontal al consolei principale
1. Comutator cu cheie pentru interblocare 3. Disc rotativ

2. Ecran tactil LCD

Functiile comutatorului cu cheie pentru interblocare

in pozitia Pregatit, pistoalele de pulverizare nu pot fi declansate decat daca
functioneaza transportorul. Aceasta impiedica pierderile de pulbere si
situatiile de functionare periculoasa.

in pozitia Bypass puteti declansa pornit si oprit pistoalele f4ra ca
transportorul sa functioneze. Utilizati pozitia de bypass pentru a regla si
testa setarile pistolului de pulverizare.

in pozitia Blocare, pistoalele nu pot fi declansate, iar pozitionerele de
intrare/iesire si masinile cu piston nu pot fi miscate. Utilizati aceasta pozitie
céand lucrati in interiorul cabinei. Blocarea poate fi ocolita pentru pozitionere
intrare/iesire si masini cu piston prin intermediul ecranelor lor de configurare.

P/N 7169520A02
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Retelele CAN si Ethernet

Intrari digitale

Consultati schemele sistemului din Sectiunea 7.

Retea CAN: Gestioneaza comunicatiile intre cartelele de comanda a
pistolului, modulele iFlow si PC iControl si cu alte consolele iControl.

Retea Ethernet: Getsioneaza comunicatiile intre sistemul iControl si
dispozitivele la distanta, cum ar fi pozitionere intrare/iesire, masini cu piston
si scanere.

Consola principald iControl include o placa pentru interfata care furnizeaza
intrari digitale izolate optic. Suntincluse

® optintrari pentru detectarea zonei

¢ optintrari pentru identificarea piesei

® ointrare pentru un dispozitiv de codificare a miscarii transportorului
* ointrare pentru o interblocare a transportorului

* ointrare care blocheaza pistoalele cand oricare dintre cabinele
exhaustorului sunt oprite (folosite numai la sisteme cu cabine multiple
care folosesc un singur iControl)

Dispozitivul de codificare si dispozitivele (fotocelulele sau scanerele) sau
intrarile clientului folosite pentru detectarea zonei si identificarea piesei sunt
conectate la un bloc terminal din cutia de conexiuni a fotocelulei (Photoeye
Junction Box - PEJB). Sursa de alimentare 24 Vcc din PEJB asigura
alimentarea pentru aceste dispozitive.

Un cablu de intrare cu 25 de conductori conecteaza PEJB la consola
principala iControl. In cazul in care consola principala nu poate fi localizata
in domeniul de cablaj direct (19 ft) al PEJB, se pune la dispozitie o cutie cu
extensii si un cablu suplimentar. Daca sistemul este prevazut cu o retea I/0
(Ethernet), atunci cablul cu 25 de conductori are traseul prin cutia de
conexiuni a retelei.

Dispozitiv de codificare

Sistemul iControl furnizeaza o intrare digitala izolata optic pentru un
dispozitiv de codificare a miscarii transportorului. Dispozitivul de codificare
poate fi fie de tip mecanic, fie optic si trebuie sa aiba un ciclu de functionare
de 50%.

Rezolutie: La o rezolutie a dispozitivului de codificare de un inci pe impuls
(1:1), distanta efectiva la care pot fi urmarite piesele de catre sistemul
iControl este de aproximativ 1333 picioare. La o rezolutie de 2:1 (1/5inci pe
impuls), distanta efectiva de urmarire este injumatatita la aproximativ 666
picioare.

Viteza maxima a intrarii dispozitivului de codificare este de 10 Hz (10
impulsuri pe secunda). Din acest motiv poate fi necesara o tranzactie intre
viteza dorita a transportorului si rezolutia urmaririi piesei (cu cat este mai
mare viteza transportorului, cu atat este mai groba rezolutia urmaririi).

NOTA: Poate fi utilizat un temporizator in locul unui dispozitiv de codificare.
Consultati-va cu reprezentantul Nordson.

© 2011 Nordson Corporation
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Privire generala

Cardurile de comanda a pistolului

Fiecare card de comanda a pistolului din cusca pentru card asigura
comenzile electrostatice pentru doua pistoale de pulverizare a pulberii. Se
vor folosi numai pistoale de pulverizare automate pentru pulbere Encore.
Cartelele asigura un semnal de 0-20 VCA (varf) pentru a actiona
multiplicatoarele de tensiune din interiorul pistolului de pulverizare Encore.
Cartela pentru comanda pistolului asigura feedback pentru interfata
operatorului prin trimiterea datelor prin reteaua CAN.

Module digitale pentru debit iFlow

Sistemul iControl comanda debitul de aer la pompele de pulbere ale
pistolului de pulverizare, asigurand un debit mai constant si uniform de
pulbere la pistoalele de pulverizare decéat sistemele care comanda presiunea
aerului de comanda. Comenzile debitului sunt formate din regulatoare de
precizie si modulele digitale ale debitului iFlow montate in incinta iControl.

Un regulator alimenteaza aer la doua module iFlow. Fiecare modul
alimenteaza aerul de debit si aerul de atomizare la doua pompe de pulbere,
plus aerul pentru piston (aerul de spalare al electrodului) la doua pistoale de
pulverizare. Aerul de debit si aerul de atomizare sunt pornite si oprite cand
pistoalele de pulverizare sunt declansate pornit i oprit.

Modulele asigura comanda in circuit inchis a debitului de aer de debit si de
atomizare, sesiz&nd constant iesirea si regland-o pentru a mentine debitul de
aer la setarile presetate. Regulatoarele asigura aer la o presiune constanta
la modulele pentru debitul de aer, agsadar comanda in circuit inchis poate
functiona in intervalul calibrat. Regulatoarele sunt setate la 5,86 bar (85 psi)
din fabrica, nu schimbati aceste setari.

lesirea maxima pe pompa de pulbere este 13,6 m3/hr (8 scfm). Fiecare
canal (aer de debit sau de atomizare) are o iegire maxima de 6,8 m3/hr (4
scfm).

Doua supape electromagnetice de pe module comanda debitul de aer al
pistolului (aerul de spalare al electrozilor) la pistoalele de pulverizare.

Debitul de aer este reglat de un restrictor cu orificiu fix de la iesire. Solenoizii
pot fi setati pentru a porni si opri in timp ce sunt declansate pistoalele sau
pentru debit continuu.

Comunicatii intre modulele iFlow si PC iControl se realizeaza prin reteaua
CAN.

P/N 7169520A02
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Specificatii
General

Presiuni ale aerului

Intrare

6,2-7,6 bari (90-110 psi)

Furtun pentru aer de
alimentare

Diametru interior minim 3/4.in.

lesirea maxima pe pompa

13,6 m3/hr (8 scfm)

lesirea maxima pe canal

6,8 m3/hr (4 scfm) (debit, atomizare)

Aer pentru pistol (spalarea
electrodului)

0,36 m3/hr (0,2 scfm)

Cerinte de electricitate

Intrare

Neconectat: (PC) 100-230 Vca, 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.

Conectat: 100-230 Vca, 50-60 Hz, 1 &, 520VA max.

Interblocare transportor, blocare la distanta: 120/230 Vca, 50/60 Hz, 1 &,
6 mA

Valoare nominala contact releu alarma: 120/230 Vca, 1 &, 6 A

lesire (la pistolul de
pulverizare)

+ 19V, £1A (varf)

NOTA: Sistemul iControl trebuie interblocat cu sistemul de detectare a incendiilor asa incat pistoalele de
pulverizare sa fie oprite daca se detecteaza un incendiu in interiorul cabinei de pulverizare.

ANSI/ISA S82.02.01
Grad de poluare 2
Instalare (supratensiune) Categoria ll

Mediul inconjurator

Temperatura de functionare

+15° C panala +40° C

Umiditate de functionare

5-95%, fara condensare

Evaluarea cu privire la

amplasamentele periculoase

(A se vedea Nota)

America de Nord: Clasa II Divizia 2, Grupurile F & G
UE: Partea Zonei 22.

Nota: Vezi de asemenea Condlitii speciale de la pagina 2-8 pentru utilizarea in siguranta.

Calitatea aerului

Aerul trebuie sa fie curat si uscat. Utilizati un uscator de aer de tip frigorific
sau deshidratant regenerativ care poate produce un punct de roua de 3,4 °C
(38 °F) sau mai coborat la 7 bari (100 psi) si un sistem de filtrare cu prefiltre
si filtre coalescente capabile de eliminarea uleiului, apei si impuritatilor la
nivel de submicroni.

Dimensiunea recomandata a ecranului filtrului de aer: 5 micron sau mai mica
Cantitatea maxima de vapori de ulei in sursa de aer: 0,1 ppm
Cantitatea maximé de vapori de apé in sursa de aer: 0,48 granule/ft3

Aerul umed sau contaminat poate cauza defectarea modulelor iFlow;
aglomerarea pulberii in compartimentul de alimentare; imbacsirea in canalul
Venturi al pompei si in conductele pistolului de pulverizare a pulberii, ducand
la impamantare sau producand arcuri electrice in interiorul pistolului de
pulverizare.

© 2011 Nordson Corporation
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Conditii speciale pentru utilizare in siguranta

Aprobari

Aplicatoarele de pulverizare cu pulbere automate Encore vor fi folosite numai
cu controlerele integrate Encore iControl asociate.

Unitatile Encore iControl cu optiunea de conditionare a aerului nu sunt
certificate pentru zone sau amplasari periculoase. Cand se foloseste
aceasta optiune, controlerul trebuie amplasat in afara zonei sau a suprafetei
periculoase.

Trebuie sa acordati atentie la curatarea suprafetelor din plastic ale iControl.
Exista potemmtial pentru acumularea de electricitate statica pe aceste
componente.

FM aprobat pentru SUA, Canada si ATEX.

Program aprobat si cardurile cu datele utilizatorului

Capacitatea cartelei CompactFlash: 512 Mb minimum - Numai
CompactFlash Tip I.

NOTA: CompactFlash pentru vanzari cu amanuntul se refer4 la dispozitive
disponibile la magazinele de vanzari cu amanuntul de aparate foto,
calculatoare si produse electronice. Flash pentru vanzari cu amanuntul are o
capacitate de 30.000 pana la 600.000 la maximum 75°C (167°F) si se poate
confrunta cu o durata de viatéa totala mai scurta.

CompactFlash de uz industrial se referd la dispozitivele disponibile numai
prin intermediul unui furnizor de piese electronice si surse online care vand
CompactFlash cu temperaturi de uz industrial pentru utilizarea in sisteme
incorporate. Flash de uz industrial are o capacitate de 2.000.000 de cicluri de
scriere si un interval de temperatura crescut la 85°C (185°F).

Dispozitive care au fost validate:

¢ SanDisk - vanzare cu amanuntul la 2 GB, de uz industrial la 1 GB

® Toshiba - vanzare cu amanuntul la 2 GB

® PNY - vanzare cu amanuntul la 2 GB

* Dane-Elec - vanzare cu amanuntul 512 MB

¢ Kingston Technology- vanzare cu amanuntul 4 GB

¢ Smart Modular Technologies - de uz industrial la 1 GB

¢ SMC Numonyx - de uz industrial la 1 GB

* Silicon Systems - de uz industrial 512 MB

® Transcend - de uz industrial 512 MB

® SanDisk - de uz industrial 4 GB si mai mult (trebuie folosite cate doua)

NOTA: Cu Sandisk de uz industrial, sistemul nu va boota complet sau la
timp cand fie flash-ul cu date, fie flash-ul cu programul difera ca dimensiune.

Dispozitive incompatibile cu iControl:

e | EXAR - oricare

¢ Tipul Il - oricare (CompactFlash Tip Il sunt mai mari si nu se vor potrivi in
suportul dispozitivului.

P/N 7169520A02
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Introducere

A\
A\

Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat in
conformitate cu regulile descrise in acest manual.

Sistemele iControl sunt configurate pentru aplicatia si cerintele fiecarui client.
Echipamentul furnizat impreuna cu sistemul este diferit in functie de tipul de
instalare (noud, actualizare sau adaptare) si echipamentul pus la dispozitie
de catre client. Prin urmare, aceasta sectiune furnizeaza doar informatii de
baz&. Informatiile detaliate sunt incluse in schemele de conexiuni ale
sistemului, planuri si altd documentatie pusa la dispozitie de inginerii de
aplicatie Nordson.

Consultati Sectiunea 7 pentru desenele diagramei si consolei, ale cutiei de
conexiuni si ale panoului de comanda.

Dupa ce toata partea hardware este instalata si conectatd, iar sistemul este
alimentat, interfata operatorului este utilizata pentru configurarea, setarea si
operarea sistemului. Consultati manualul pentru Interfata iControl a
operatorului pentru instructiuni privind configurarea.

AVERTISMENT: Folositi conectori sau mansoane de detensionare etanse
la praf la toate gaurile consolei, cutiei de conexiuni si ale panoului de
comanda iConsole. Instalarea trebuie realizata in conformitate cu codul si
trebuie procedat cu grija pentru a mentine integritatea etansarii la praf a
compartimentului.

© 2011 Nordson Corporation
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Conexiuni retea CAN

Consolele principale si secundare iControl comunica prin refeaua CAN. A se
vedea Figura 3-1 pentru conexiuni.

Cablul CAN este montat intr-o conducta separatda. Amplasati conducta catre
consola secundara si conectati cablul agsa cum este prezentat.

Verificati ca toate adresele consolei si ale adresei modulului de debit si
setdrile comutatoarelor de terminare sunt conform descrierii din Adresa
consolei si setdrile terminatiei si Setarilor adresei modulului iFlow din
aceasta sectiune.

o

L
PANOU POSTERIOR PRINCIPAL
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INTRARE CAN CANAUX IESIRECAN  * ‘
0 i |
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Cablu ecranat | ] [y S
| PANOU POSTERIOR SECUNDAR |
\ SINIISIEN |
\ 7 \
\ Consola secundard 2 o \
,—‘-‘ < < ‘
v ___ J
Figura 3-1 Conexiunile cablului de retea CAN
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Adresa retelei CAN a consolei si setarile terminatiei

A se vedea Figura 3-2.

Comutatorul de faza al terminatorului retelei CAN si comutatoarele de faza
ale adresei consolei de pe panoul posterior trebuie setate corespunzator.

Comutatorul de faza al terminatorului retelei:

* Numai consola principala: Setati terminatorul retelei la FINAL (SW1-3
inchis)

¢ Consola principala si cea secundara: Setati consola principala la
CONTINUU (SW1-3 deschis), iar consola secundara la FINAL
(SW1-3inchis).

Comutatorul de faza al adresei retelei:

® Setati consola principala la 1 (SW1-1 inchis, SW1-2 inchis).
* Setati consola secundara la 2 (SW1-1 inchis, SW1-2 deschis).

Intrerupator culisant intrerupétor basculant Adresa consolei
vederi laterale vederi laterale ari i
( ) ( ) Setarile comutatorului . Retea
N AL - - 3 a Terminator
: - SW1-1_ SW1-2 Consold Adresa  Term :

Inchis 'ncth's inchis _ Inchis 1 inchis = Final
(pornit) ‘ (partea Inchis  Deschis 2 Deschis = Continuu

superioara in \ |

interior) ‘ ‘
' Deschis %’ D E

Deschis __ (partea I L

inferioara in Desghis

interior) ,
o / o
\
_
o CAN CAN  CAN
INTRARE AUX IESIRE
]
[
Figura 3-2 Consolele retelei CAN, adresele consolei si terminatia
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Setarile comutatorului de faza al modulului iFlow

Comutatoarele de faza de pe modulele de debit digitale iFlow seteaza:

¢ declansarea debitului de aer al pistolului
® adresa consolei
* adresa modulului

Fiecare modul iFlow trebuie sa aiba o adresa de retea unica. Sistemul nuva
putea opera modulele de debit cu adrese duble si va notifica operatorul daca
detecteaza doua module cu aceeasi adresa.

Adresa modulului consta in numarul consolei (1 sau 2) si numarul modulului
(1-8) din cadrul consolei.

A se vedea Figura 3-3 si Tabelul 3-1.

Comanda spalarii cu aer a electrodului (SW4-1, 2)

Setati comutatoarele 1 si 2 la debit de aer continuu (in jos) sau la debit de
aer declansat (in sus).

SW4-1 corespunde pistolului Canalului 1, iar SW4-2 corespunde pistolului
Canalului 2 al modulului iFlow. .

Adresa consolei (SW4-3, 4):Setati comutatoarele 3 si 4 pentru adresa
consolei, care este aceeasi adresa cu cea setata la comutatorul de faza
posterior prezentat in figura 3-2.

Numarul modulului (SW3): Setati comutatorul de faza rotativ al fiecarui

modul cu numarul de modul corect. Modulele sunt numerotate asa cum sunt
prezentate graficul de dispunere a modulului din figura 3-3.

Tabelul 3-1 Setarile comutatorului de faza SW4 al modulului iFlow

Aerul pentru pistol Adresa consolei
SW4-1 Sw4-2 Debit aer Sw4-3 Sw4- 4 Consola
(Pistol A) | (Pistol B)
Jos Jos Continuu Sus Sus 1 (principal)
Sus Sus Declansator Sus Jos 2
(secundar)

Debitul de aer Consola Setati numarul

al pistolului  Adresa modulului iFlow (1-8)
\ 2 Dispunerea modulului
N 3 (Usa interioara)
> 1 2
SUS o 3 4
‘ o o 5 6
7 8
1 2 3 4 & , °
Sw4 SW3

Figura 3-3 Adresa modulului iFlow

P/N 7169520A02 © 2011 Nordson Corporation



Instalarea 3-5

Conexiunile de alimentare cu energie, impamantare si
relee

Firele de impamantare ale cablului electric ale cutiei consolei si ale cutiei de
conexiuni trebuie conectate intotdeauna la o legatura adevarata de
impamantare. Daca este posibil, trebuie folosite cablurile de impamantare
ESD speciale cu impletitura plata prevazute cu console iControl si unitéti de
comanda pentru pistoale manuale pentru a le conecta la baza cabinei.
Consultati Impaméntarea de la pagina 3-8 pentru mai multe informatii.

electricitate din zona de pulverizare TREBUIE legate la 0 impamaéantare
adevarata. Folositi cablurile de impamantare furnizate pentru impamantarea
consolelor. Montati cutiile de conexiuni si panourile de comanda pe stative
sau pe baza cabinei. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la
socuri grave asupra personalului sau incendii sau explozii.

f AVERTISMENT: Consolele si toate echipamentele conducatoare de

Tabelul 3-2 prezinta conexiunile necesare pentru alimentarea consolei,
impamantarea sasiului, blocarea la distanta si interblocarea transportorului.
Consultati pagina 3-12 pentru cerintele de alimentare ale cutiei de conexiuni
optionale si a panoului de comanda.

Consultati Sectiunea 7 pentru schema sistemului, schemele de conexiuni ale
consolei si desenele cutiei de conexiuni si a panoului de comanda.
Consultati schemele electrice ale sistemului pentru toate celelalte conexiuni
de alimentare si impamantare.

Conexiunile cablului de alimentare a consolei iControl

Tabelul 3-2 Conexiunile cablului de alimentare a consolei principale si secundare

Conexiunile cablului de alimentare a consolei principale (A)
Culoare fir Conexiune Functie

Negru L1 (faza) Alimentare 100-240 Vca la SBC (doar consola principald) (necomutat)

Alb L2 (neutru)

Maro L1 (faza) Alimentare 120-240 Vca la sursa de alimentare a consolei (consolele

principale si secundare) (comutata cu motorul ventilatorului de evacuare

Albastru L2 (neutru) al cabinei)

Verde/Galben | Imp&mantare sasiu (consolele principale si secundare)

Gri (2) Blocare la distanta: 240 Vca, 1 faza, 6 mA (pentru 120 Vca, consultati instructiunile de
mai jos)

Galben (2) Contactele alarmei: 120/230 Vca, 1 faza, 6 A max. Contact inchis fara alimentare la
consola sau s-a declansat alarma.. Contact deschis cu alimentarea aplicata la consola si
fara prezenta alarmelor.

Rosu, Blocarea transportorului: 240 Vca, 1 faza, 6 mA (pentru 120 Vca, consultati instructiunile

portocaliu de mai jos)

Conexiunile cablului de alimentare a consolei secundare (B)

Culoare fir Conexiune

Albastru L1

Maro L2

Verde/Galben | IMPAMANTARE

© 2011 Nordson Corporation
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Conexiunile releului de interblocare transportor si blocare la distanta

Figura 3-4 prezinta conexiunile releelor de interblocare a transportorului i
ale celor de blocare la distanta in consold, care sunt cablate pentru 240 volti.
In cazul in care este necesar sa comutati la 120V, conexiunile de 120V sunt
de asemenea prezentate in figura 3-4. Nu demontati rezistorii 20K.
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Figura 3-4 Conexiunile de 240V si 120V curent alternativ de angrenare a transportorului si blocare la distanta
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Legaturile la alimentarea cu energie electrica
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Figura 3-5 Legaturile la sistemul de alimentare cu energie electrica
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Impamantarea

Impamantarea adecvati a tuturor componentelor conductive ale unui sistem
de acoperire cu pulbere asigura protectia impotriva socurilor si a
descarcarilor electrostatice atat pentru operatori céat si pentru echipamentul
electronic sensibil. Multe componente ale sistemului (cabina, colector,
module de culoare, console de comanda si transportor) sunt conectate atat
din punct de vedere fizic cat si electric. Este importanta utilizarea metodelor
si a echipamentului adecvat de impamantare la instalarea si operarea
sistemului.

impamantare PE (impamantare de protectie)

Impamantarea PE este necesara pentru toate compartimentele electrice din
metale conductoare dintr-un sistem. Impamantarea PE este asigurata de un
fir conductor de impamantare lipit la o impamantare adevarata.
Impamantarea PE protejeaza operatorii impotriva socurilor electrice
asigurand o cale la masa pentru curentul electric in cazul in care un
conductor contacteaza un compartiment electric sau alte componente
conductoare. Firul conductor pentru impamantare transporta curentul
electric direct la impamantare si scurtcircuiteaza tensiunea de intrare pana
cand o siguranta sau un intreruptor de circuit intrerupe circuitul.

Firele de impamantare verzi/galbene legate cu cablul de alimentare de
intrare CA sunt utilizate doar pentru impamantarea PE si unicul lor scop este
de a proteja personalul impotriva unui soc. Aceste fire de impaméntare nu
protejeaza echipamentul impotriva descarcarii electrostatice.

impamantare electrostatica

Impamantarea electrostaticé protejeaza echipamentul electronic impotriva
daunelor produse de descarcarile electrostatice (ESD). Unele componente
electronice sunt atat de sensibile la ESD, incat o persoana poate produce o
descarcare statica distrugatoare fara a simti nici macar un soc usor.

Imp&mantarea electrostatici adecvati este obligatorie pentru un sistem de
acoperire electrostatica cu pulbere. Pistoalele de pulverizare cu pulbere
genereaza tensiuni electrostatice de pana la 100.000 V. Nu dureaza mult
pana cand componentele sistemului neimpamantat creeaza o sarcina
electrica suficient de puternica pentru a deteriora componentele electronice
sensibile in timpul descarcarii.

Descarcarile electrostatice au loc la frecvente foarte ridicate, in jur de 100
MHz. Un conductor de impaméantare obisnuit nu conduce suficient de bine
asemenea frecvente ridicate pentru a impiedica deteriorarea componentelor
electronice. Echipamentul Nordson pentru acoperire cu pulbere este
prevazut cu cabluri speciale cu impletitura plata pentru protectia impotriva
ESD.

P/N 7169520A02
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— Traseul curentului pistolului

< |oni

L

iControl

@/

Traseul curentului pistolului

Consultati Figura 3-6. Toate circuitele electrice au nevoie de un traseu
complet pentru curent pentru ca acesta sa se poata intoarce la sursa.
Pistoalele de pulverizare electrostatica emit curent (ioni) si, prin urmare, au
nevoie de un circuit complet. O parte a curentului emis de pistolul de
pulverizare este atrasa in cabina de pulverizare, dar majoritatea este atrasa
de piesele impamantate care se deplaseaza prin cabina. Curentul atras de
piese trece prin suporturile pieselor catre transportor si catre impamantarea
cladirii, Tnapoi la unitatea de comanda printr-o impaméantare impletita si
inapoi catre pistolul de pulverizare prin placa de actionare a pistolului.
Curentul atras de cabina este returnat prin impamantarea cabinei catre
unitatea de comanda si inapoi in pistol.

Este foarte important sa asigurati un circuit complet pentru curentul pistolului.
O intrerupere in conductorii circuitului (transportor, cabing, cablurile de
impamantare cu impletitura, unitate de comanda) poate produce formarea
tensiunii in conductori pana la iesirea maxima a multiplicatorului de tensiune
a pistolului de pulverizare (panala 100 kV). Tensiunea se va descarca in
cele din urma intr-un arc de frecventa inalta, care poate produce deteriorarea
partii electronice a unitatii de comanda (placa de actionare a pistolului si
sursa de alimentare).

—_ Imp&mantare torsadata

-—

— / Baza cabinei ]
impamantare torsadatéﬁ m

Figura 3-6 Traseul curentului electrostatic
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Procedurile si echipamentul de impamantare ESD

Cea mai buna protectie impotriva ESD este de a pastra impamantarile
impletite cat mai scurte posibil si a le conecta la un punct central la baza
cabinei, aga cum se prezinta in diagrama triunghi. In conditii normale,
realizarea conexiunilor triunghi nu constituie o problema, dar in unele
sisteme, cum ar fi cabinele cu derulare, impamantarile impletite necesare
pentru o conexiune triunghi sunt prea lungi pentru a fi eficace impotriva ESD.
In acest caz, este acceptabil o configuratie cu impamantare in serie.

impamantarea triunghi Instalarea setului bloc pentru impamantare 1067694

impamantare in serie

(preferata)

(alternativ)

Suruburi autofiletante

>

Bloc pentru impamantae

NS

Cablu de impamantare

Baza cabinei N - =
cu impletitura plata

Figura 3-7 Procedurile si echipamentul de impaméntare ESD

Utilizati intotdeauna cablurile de impamantare ESD speciale cu impletitura
plata livrate impreuna cu toate unitatile de comanda ale pistoalelor de
pulverizare Nordson. Cablurile de impamantare ESD ar trebui intotdeauna
atasate la baza sudata a cabinei, nu la un panou, compartiment sau alta
componenta fixata de baza cu suruburi. Pastrati cablurile cat mai scurte
posibil. Daca utilizati un set bloc de impamantare, asigurati-va ca blocul este
instalat direct de baza sudatéa cu ajutorul suruburilor autofiletante incluse.

Un set bloc de impamantare ESD este disponibil pentru conectarea
impamantarilor impletite la baza cabinei. Setul contine doua blocuri de
impamantare cu 6 pozitii, dispozitive de fixare, borne si 15 metri (50 de
picioare) de cablu de impamantare impletit. Daca sunt necesare seturi
suplimentare, comandati:

Setul 1067694, bara magistrala de impaméantare, ESD, 6 pozitii, cu hardware

Conexiunile dispozitivului de codificare, fotocelulei si a

scanerului

Un cablu cu 25 de conductori transporta semnalele de intrare ale
dispozitivului de codificare si ale identificarii partii discrete de la cutia de
conexiuni a fotocelulei (PEJB) la placa de Intrare/lesire din consola iControl.
Daca aceste intrari sunt partajate cu o a doua cabina, este furnizat un cablu
suplimentar cu 25 de conductori. Tabelul 3-3 prezinta conexiunile cablului cu
25 de conductori care trebuie realizate la regleta de borne.

Sectiunea 7 contine schema de conexiuni a sistemului, schema de conexiuni
a consolei si schemele pentru cutiile de conexiuni si panourilor de control
prezentate in tabelul 3-3.

NOTA: Consultati vederile in plan ale sistemului atunci cand localizati
stativul de identificare a pieselor si montati fotocelulele sau scanerele.

P/N 7169520A02
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Conexiunile cablului cu 25 de conductori

Tabelul 3-3 Conexiunile cablurilor paralele: De la placa de Intrare/lesire la
bornele cutiei de conexiuni
(Intrarile in placa I/O sunt absorbite)

Borna Placa I/0 Numarul bornei cutiei
Culoare fir (Intrare/lesire) de conexiuni Functie
NEGRU 8LO 1 Zona 1
ALB 9LO 2 Zona 2
VERDE 10LO 3 Zona 3
PORTOCALIU 11LO 4 Zona 4
ALBASTRU 12LO 5 Zona s
ALB/NEGRU 13LO 6 Zona 6
ROSU/NEGRU 14 L0 7 Zona7
VERDE/NEGRU 15L0 8 Zona 8
PORTOCALIU/NEGRU 20LO 9 Bit identificare piesa 1
ALBASTRU/NEGRU 21L0O 10 Bit identificare piesa 2
NEGRU/ALB 22 L0 11 Bit identificare piesa 3
ROSU/ALB 23L0 12 Bit identificare piesa 4
VERDE/ALB 0LO 13 Bit identificare piesa 5
ALBASTRU/ALB 1LO 14 Bit identificare piesa 6
NEGRU/ROSU 2L0 15 Bit identificare piesa 7
ALB/ROSU 3LO 16 Bit identificare piesa 8
PORTOCALIU/ROSU 4L0 — Baterie declansatoare 0
ALBASTRU/ROSU 5L0 — Baterie declangatoare 1
ROSU/VERDE 6LO — Baterie declansatoare
Selectati Enable (Activat)
PORTOCALIU/VERDE 7L0 20 Dispozitiv de codificare A
NEGRU/ALB/ROSU 16 LO — rezerva
ALB/NEGRU/ROSU 17LO — rezerva
ROSU/NEGRU/ALB 18 LO — Blocare manuala
VERDE/NEGRU/ALB Neconectat — —
ALBASTRU de la 19 HI Neaplicabil Interblocarea transportorului
Panou frontal
ALB de la 19L0O Neaplicabil Interblocarea transportorului
Panou frontal
ROSU 8 HI (+) VvDC

NOTA: Pentru informatii despre cum s folositi bateriile declansatoare,
vedeti Folosirea intrarilor zonei pentru declansarea directa din manualul
programului iControl.

© 2011 Nordson Corporation
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Comutarea intrarilor la alimentare

Intrarile cardului I/O de pe consola iControl cunt configurate ca absorbite.
Este aplicata o tensiune de 24 Vcc la toate bornele HI. Pentru a comuta
intrarile la alimentare:

1. Deconectati toate firele de la bornele LO ale cardului I/O, cu exceptia
bornei 24. Nu desfaceti firele albastru si alb de la bornele 24 Hl si 24 LO.

Mutati cablurile de suntare cu 6 poli de la bornele HI la bornele LO.

3. Montati cablurile de suntare cu fir rogu pentru a conecta toate cablurile de
suntare cu 6 poli impreuna.

4. Conectati firul rogu de la cablul cu 25 de conductori la borna 1 LO.
5. Conectati restul firelor la bornele HI.

La PEJB, conectati firul rosu la borna (-).

Conexiunile dispozitivului de codificare a transportatorului

Aduceti cablul dispozitivului de codificare la PEJB printr-o conducta etansa
impotriva prafului la gaurile nefolosite din PEJB. Legati cablul la dispozitivul
de codificare si regleta de borne a PEJB asa cum se prezinta in desenul
PEJB din sectiunea 7.

Conexiunile fotocelulei

Conectati cablul SO la fotocelule si la blocul terminal al cutiei de conexiuni a
fotocelulei asa cum este prezentat in desenul cutiei de conexiuni a
fotocelulei (PEJB). Conduceti cablurile prin dispozitivele de fixare ale
cablului din PEJB, asa cum este prezentat:

Configurati fotocelula si setati senzitivitatea ei asa cum este prezentat in
desenul PEJB.

Cerintele referitoare la alimentarea cutiei de conexiuni si a panoului de
comanda

Tabelul 3-4 Cerintele referitoare la alimentarea cutiei de conexiuni/a panoului de comanda

Cutie de conexiuni/Panou de Cerinta
comanda

Fotocelula (standard) (PEJB) 120-240 V curent alternativ, 1 faza, 50/60 Hz, 2A
Interfata retelei 120 V curent alternativ, 1 faza, 60 Hz, 11 watt
Scaner pozitioner intrare/iesire 24 Vcc de la PEJB 30 Watt
Controlul intrare/iesire sau sus/jos al 120 Vca, 1 faza, 60 Hz, 10A
pozitionerului motorului de curent
continuu
Comanda analogica (de adaptare) a 120 Vca, 1 faza, 60 Hz, 2A
pozitionerului intrare/iesire
Comanda pozitioner intrare/iesire / 120 Vca, 1 faza, 60 Hz, 10A
masina cu piston 208-575 Vca, 3 faze, 60 Hz (vezi schemele de conexiuni)
Controlul sus/jos al pozitionerului 120 Vca, 1 faza, 60 Hz, 2A
motorului de curent continuu 208-575 Vca, 3 faze, 60 Hz, (vezi schemele de conexiuni)
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Conexiunile cablului scanerului

A se vedea Figura 3-8. Cutia de jonctiuni a fotocelului si cutiile de conexiuni
ale scanerului sunt livrate cu cablul scanerului preconectat in cutiile de
jonctiuni. Dispozitivele de comanda ale scanerului sunt programate din
fabrica conform specificatiilor de comanda ale sistemului. Consultati vederile
in plan ale sistemului atunci cand localizati stativul de identificare a pieselor
si scanerele sau fotocelulele. Scanerele trebuie montate cu capetele
cablurilor orientate dupa cum este indicat.

Conexiunile scanerului discret
* Scanerul zonei singulare: Cabluri SCNR1 la scaner.

® Scanerele zonei duble: Cablurile SCNR1 la scanerul superior, cablurile
SCNR2 la scanerul inferior.

* Scanerul pentru identificarea piesei si scanerul zonei: Cablurile SCNR1
la scanerul zonei, cablurile SCNR2 la scanerul pentru identificarea piesei.

NOTA: Scanerul sau fotocelula de identificare al piesei trebuie pozitionat
astfel incat sistemul iControl sa receptioneze identificatorul piesei inainte ca
muchia principala a piesei sa intre in zona scanerului sau a fotocelului.

SCNR1
SCNR2
SCNR1
Scanerul zonei singulare Scanerele zonei duble
N\
/7 N\
Scaner de identificare
a piesei
Scaner de zona
Cursa piesei Hp>
PEJB
Scanerele zonei si pentru identificarea piesei
Figura 3-8 Conexiunile cablului scanerului zonei si pentru identificarea piesei (Tipic)
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Coenxiunile scanerului analogic

A se vedea Figura 3-9. In cazul in care sistemul cuprinde pozitionere
intrare/iesire, unul sau doua scanere analogice sunt montate in pozitie
orizontal pe stativ pentru a detecta latimea piesei. Cutia de conexiuni a
scanerului pozitionerului intrare/iesire este in mod normal pozitionat pe
standul de lumini. Scanerele trebuie montate cu capetele cablurilor orientate
dupa cum este indicat. In cazul in care folositti scanere duble, montati-le asa
incat acestea sa nu vizualizeze transportorul. Conectati cablurile scanerului
(BSCE, BSCR) de la cutia de conexiuni la scanere aga cum este indicat.

Daca sistemul are de asemenea masini cu piston, sunt utilizate scanere
analogice pentru a detecta indltimea piesei si muchiile superioara si
inferioara. Montati scanerele cu capetele cablurilor in jos si conectati
cablurile (SCNR1) de la cutia de jonctiuni la scanere.

Distanta maxima emitator/receptor

6 metri (20 ft) daca scanerul are lungime mai mica de 1,22 metri (4 picioare)
4,6 metri (15 ft) daca scanerul are lungime mai mare de 1,22 metri (4
picioare).

NOTA: Dac4 utilizati un scaner orizontal singular, unitatea de comanda
trebuie programata pentru a ignora transportorul. Pentru aceasta este
necesar software de la producatorul scanerului, de un laptop pe care ruleaza
Windows si un cablu serial pentru a conecta laptopul la unitatea de comanda
din cutia de conexiuni.

\
\ [ | \ Iy |
jl [ N
\ | | \ |1 |
| | \ \ || |
| | | | || \
\ || | \ || |
| | | | || |
\ | | \ || |
SCNR1 | | | \ \ | \ SCNR1
s et SCNR1 SCNR1 L =T
\ || | \ || |
7 H__p N\ ) M N\ )
P) D)
PEJB PEJB
] Pozitioner Pozitioner
P Cutia de R Cutiade | _ _
conexiuni a - conexiuni a <9 B
\ SRRk scanerului Hlb
\
BSCE-S BSCE-D BSCE
BSCE-S Cabluri ~ BSCED Cabluri BSCR
Configurarea scanerului pozitionerului dublu Configurarea scanerului pozitionerului singular
Figura 3-9 Cablajul sistemului - Conexiunile scanerului pozitioner intrare/iesire
Conexiunile furnizate de catre client ale sistemului de identificare a
piesei

Consultati Tabelul 3-3 de la pagina 3-11. Utilizati bornele pentru identificarea piesei de pe cutia de conexiuni
a fotocelulei pentru a conecta sistemul de identificare a piesei furnizat de catre client la consola iControl. Cele
8 intrari sunt utilizate pe baza setarilor realizate pe ecranul de configurare a fotocelulei. Consultati manualul
pentru Interfata iControl a operatorului pentru instructiuni privind configurarea.
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Conexiunile retelei Ethernet

Reteaua ethernet permite sistemului iControl sa comunice cu dispozitivele
ethernet la distanta ca de exemplu unitatile de comanda ale pozitionerul
intrare/iesire sau ale masinii cu piston sau cuplajele ethernet care
receptioneaza semnalele de la controlerele scanerului analogic.

NOTA: Nu conectati la aceasta retea niciun dispozitiv care nu este aprobat
de Nordson Finishing Technical Support sau Engineering.

Conexiunile necesare ale cadmpului sunt prezentate in Figura 3-10 impreuna

cu conexiunile necesare pentru partajarea scanerului pozitionerului
intrare/iesire cu cea de-a doua cabina. Consultati Sectiunea 7 pentru

desenele cutiei de conexiuni si ale pa

Calculator

iControl
prezentate cu
capacul din spate
din partea

superioara
demontat
(la usa)

Cabluri
Adaptor PCI

Conexiune realizata
la ETH1

Conducta de 3/4 toli cu 25 conductori,
CAN si
cabluri ethernet

noului de comanda.

NOTA: Lunimea maxima a
cablului ethernet

este de 100 metri (328 picioare).
In cazul in care este mai lung,
trebuie instalat un comutator
Ethernet pe cablu.

- Bl
| Comutator Ethernet |
Cutie interfata retea %ﬁ | S Y Y o ‘
Comutator Ethernet ‘ } @‘ }
Y Y E A doua cabina ER
@ @ @ @ @ ‘L Cutie interfata retea J J
N |
Cabluri |
_____Ca_bhﬁth_erﬁt___ Cablu l
Optiune cea de-a doua cabina L
Cabluri V*| ********** I 0
ethernet Cabluri } | }
Cablu | Module |
| | | = terminatii = |
= g— = \ \
‘ ‘ Cabluri ‘
Cabluri
Modul Modul ‘ de conectare |
terminatie | || L. | terminatie } : ‘ }
Cabluri Cabluri } ﬁﬁﬂﬂﬂﬂﬂﬁ }
abluri ‘
de de conectare ‘ Comutator Ethernet |
conectare ethernet ‘ Cabluri |
ethemnet | | de conectare ‘
ﬁ‘ ﬁ ‘ ethernet ‘
Retea industriala ‘ ‘ Pozitioner intrare/iesire
Retea industriala digitala digitala ﬁ Cutig de conexiuni a scanerulhi
Unitati de comand Cuplaj } (Optiunea celei de a doua cabine)
Panouri de comand pozitioner Pozitioner intrare/iesire ‘ : , A
intrare/iesire / masina cu piston Cutia de conexiuni a scane(ului .« C i;)lﬂ rﬂei 'Tlft”jllidgtiléJ

Figura 3-10

Echipament si conexiuni retea I/O la distanta (cu conexiuni pentru optiune cea de-a doua cabind)
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Consola iControl la cutia pentru interfata retelei

Conectati conducta flexibila de 3/4 toli la cutia pentru interfeta retelei in cazul
in care nu ati facut-o deja. Conectati cablul ethernet legat in conducta la
oricare port nefolosit din comutatorul ethernet. Capatul celalalt al cablului
este conectat la adaptorul PC ethernet al iControl.

Comutatorul ethernet la dispozitivele ethernet

NOTA: Sunt 2 tipuri de cabluri ethernet, T568-A si T568-B. Tipul determina
modul in care firele cablului sunt cablate la fiecare capat al cablului. Oricare
dintre tipurile de cabluri poate fi utilizat la sistemul iControl. Fiecare dintre
capetele cablului trebuie terminate folosind acelasi aranjament de
cablare.

Consultati sectiunea Piese pentru cabluriel T568-B Ethernet CAT 5e de 100
sau 300 picioare (30,5 sau 91,5 metri). Folositi aceste cabluri pentru a
conecta comutatorul ethernet din cutia de conexiuni a retelei la unitatile de
comanda ethernet din cutiile de conexiuni gi panourile de control.

1. Masurati lungimea necesara plus suficient joc la fiecare capat astfel incat
puteti trage cablurile in cutiile de conexiuni si apoi sa conectati cablurile
la modulele de terminare sau la fisele RJ-45.

2. Taiati cablurile la lungime, lasand o fisd RJ-45 la un capat.

3. Trageti capetele taiate al cablurilor prin conducta flexibila de la cutia
interfata retea la cutiile de conexiuni sau la panourile de comanda.

4. 1n cutia de interfatd cu reteua, conectati cablurile in comutatorul ethernet.

La cutiile de conexiuni sau la panourile de control, terminati cablurile prin
una dintre aceste metode:

* Fiecare cutie de conexiuni sau panou de control include un modul de
terminare si un cablu de conectare. Instalati modulele de terminare la
capatul cablurilor agsa cum este descris in Conectarea modulelor de
terminare la cablurile ethernet la pagina 3-17, apoi folositi cablurile de
conectare ca sa conectati modulele de terminare la unitatile de
comanda ethernet.

* Montati fisele RJ-45 la capetele cablurilor asa cum este prezentat in
Standardele modulelor de terminare la pagina 3-19 si conectati
cablurile la unitatile de comanda ethernet.

NOTA: Este o idee buné sa verificati toate cablurile cu un tester pentru
continuitate Ethernet inainte de a le conecta. Consultati Depanarea pentru
procedurile de testare.

Adrese MAC

Inregistrati adresa MAC ti functionarea dispozitivului pentru fiecare unitate de
comanda ethernet din cutiile de conexiuni si panouri de control. Notati
pozitia pentru pozitionerele intrare/iesire (stanga fatda = GM1, dreapta fata =
GM2, stanga spate = GMS3, dreapta spate = GM4). Adresele MAC se afla pe
etichetele unitatii de comanda, sub forma 0:30:DE:0:33:C8.

O sa aveti nevoie de adresele MAC atunci cand configurati reteua prin
intermediul interfatei operatorului iControl. Consultati manualul pentru
Interfata iControl a operatorului pentru instructiuni.
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Conectarea modulelor terminale la cablurile ethernet

Cutiile de control ale iControl si panourile de control care contin dispozitivele
ethernet sunt echipate cu module de terminare pentru ethernet T568-B si 2
picioare (0,60 metri) de cabluri de conectare. Pentru a conecta modulele de
terminare la cablurile ethernet care provin din cutia de conexiuni a retelei,
veti avea nevoie de un cutit pentru dezizolarea cablurilor, de un cleste de
sertizare punch-down de tip 110 si de un dispozitiv de taiat cablu in
diagonala.

® cutit pentru dezizolarea cablurilor

* Cleste de sertizare punch-down de tip 110
e dispozitiv de taiat cablu in diagonala

A se vedea Figura 3-11.

1. Desfaceti din cutia de conexiuni cutia montata pe suprafata si modulul de
terminare.

2. Demontati capacul si rama de pe adaptorul montat pe suprafata. Utilizati
o surubelnita plata pentru a desface capacul tip vechi; strangeti clemele
pe fiecare parte a capacului tip nou pentru a il desface.

Desfaceti orificiul de intrare a cablului de pe capac.
4. Dezizolati cablul cel putin 50 mm (2 in.). Nu dezizolati izolatia firului.

5. Pastrand fiecare pereche rasucita, asezati firele cate unul in fantele
modulului si poansonati-le folosind codul B al culorilor aga cum se
prezinta in ilustratii.

NOTA: Pentru asigurarea unei bune conexiuni, cel putin 6,4 mm (1/4in.) de
fir trebuie sa depaseasca fanta modulului.

6. Prindeti cu cleme capetele firelor aproape de modulul de terminare asa
incat capetele firelor sa nu poata intra in contact unul cu celalalt.

7. Conectarea laterala a modulelor: Culisati modulul de terminare in
adaptor, apoi instalati rama pe adaptor.
Conectarea in spate a modulelor: Fixati modulul de terminare in rama,
apoi instalati rama pe adaptor.

Fixati cablul pe adaptor cu ajutorul unui colier pentru cablu.
Fixati pe pozitie capacul adaptorului.

10. Asezati cutia montata pe suprafatd asamblata suficient de aproape de
dispozitivul retelei industriale digitale pentru a realiza conexiunea cu
cablul de conectare. Fixati adaptorul la cutia de conexiuni cu banda
adeziva pe doua parti inclusa.
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Conectarea modulelor terminale la cablurile ethernet (continuare)

Conectarea in spate a modulului T568-B

Conectarea laterala a modulului T568-B
(Vedere de capat)

(Vedere de sus in jos)

Alb/Albastru
Albastru
Alb/Verde
Verde

Alb/Verde
Portocaliu
Alb/Portocali
Albastru
Alb/Albastru

o
]
=
=
Ee]
<

il
—_
—
—

minim 1/4
toli.
NOTA:Cablurile folosite la aceste

module trebuie sa fie de tipul T568-B.

Portocaliu——+
il
i

Maro ——+

Alb/Maro

2
[}
]
e}
b=
S
[
S
2
<

Cleste de sertizare
punch-down
de tip 110 \

Modul

Adaptor Rama

Adaptor

Figura 3-11 Conectarea modulelor terminale ale ethernet la cablul ethernet
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Standarde de terminatii Ethernet

Oricare dintre cablurile T568-B sau T568-A vor functiona in sistemul iControl.
Folositi schemele electrice din figura 3-12 atunci cand stabiliti conexiunile
cablurilor Ethernet. Asigurati-va ca fiecare capat al cablului are aceeasi fisa
si conexiune a firelor.

Diagrama de conexiuni de tip T568-B Diagrama de conexiuni de tip T568-A
Culoarea pinului Culoarea pinului
1 Portocaliu/Alb 1 Verde/Alb
2 Portocaliu 2 Verde
3 Verde/Alb 3 Portocaliu/Alb
4 Albastru 4 Albastru
5 Albastru/Alb 5 Albastru/Alb
6 Verde 6 Portocaliu
7 Maro/Alb 7 Maro/Alb
8 Maro 8 Maro
4
3 & , 3 4 5
7
i : \ J /Z?
"“5\ /45:" = "-..,\_‘}s. 8
J [ ——)

Figura3-12  Standarde de terminatii Ethernet
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Conexiuni la cablul pistolului

A se vedea Figura 3-13. Conectati cablurile pistolului automat la prizele de
pe panoul posterior inferior al consolei iControl. Conectati cablul pistolului 1
la priza 1, cablul pistolului 2 la priza 2 si asa mai departe.

Numar impar de pistoale

Perete
despartitor
Garnitura

Cabluri de
pistol

Sistemele iControl sunt vandute in configuratie pentru un numar par de
pistoale. Fiecare cartela de controler pentru pistol din consola controleaza
doua pistoale. Daca configurati sistemul pentru un numar impar de pistoale,
se aprinde ledul pentru avarii de pe cartela si numai un singur pistol se va
conecta.

NOTA: Pistolul nefolosit trebuie s& aibd cel mai mare numar part. De
exemplu, daca aveti un sistem cu 8 pistoale, atunci numarul opt trebuie sa fie
pistolul nefolosit. Prizele cartelei pistolului sunt marcate pe placile de circuite
ca si A (pistolul cu numar impar) si B (pistolul cu numar par).

Impreuna cu cheile consolei, sunt include si o garniturd si un jumper.
Jumperul dezactiveaza pistolul care nu este detectat prin aprinderea ledului
de avarie de pe cartela pistolului.

Acoperiti priza cablului nefolosit cu garnitura peretelui despartitor, apoi
deschideti usa consolei si deconectati cablul prizei de la cartela pistolului.
Instalati jumperul in priza cartelei.

Consultati sectiunea Piese pentru numerotarea garniturilor si a jumperului.

Priza #8

W

Cabluri

Cablu de suntare
Conectati la #8
priza cartelei

Cartela pistolului

Figura 3-13 Instalarea garniturii si a cablului de suntare - Exemplu prin ilustrarea unui sistem de 8 pistoale cu folosirea

a7 pistoale
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Conexiunile pneumatice

Cerinte referitoare la alimentarea cu aer

Presiunea maxima a aerului de intrare: 7,6 bari (110 psi).
Presiunea minima a aerului de intrare: 6,2 bari (90 psi).
Conexiune: 1-1/46-12 JIC, pe panoul din spate
Furtun de aer: 19 mm (3/4in.) DIN minim

Aerul comprimat de alimentare trebuie sa fie curat si uscat. Utilizati prefiltre
si filire coalescente cu desecare automata si un uscator de aer de tip
frigorific sau deshidratant regenerativ care poate produce un punct de roua
de 3,4 °C (38 °F) la 7 bari (100 psi). Se recomanda un sistem de filtrare de 5
microni.

Este prevazut un furtun de aer de cinci toli impreuna cu consola. Conectati
un capét al furtunului la conectorul cu filet tata 1-1/4¢-12 JIC la robinetul cu
bila. Conectati celalalt capat al furtunului la sursa dvs. de aer.

NOTA: Dac4 alimentati cu aer o consola principald si una secundara,
conectati un furtun separat la fiecare consola de la orificiul de aer. Nu
conectati furtunurile de alimentare cu aer in serie de la 0 consola la alta.
Daca faceti in acest fel, se afecteaza alimentarea cu aer la a doua consola.

Conexiuni intre pistol si pompa de aer

A se vedea Figura 3-14 pentru conexiuni si racorduri intre pistolul consolei si
pompa de aer.

Conectati tubulatura pentru fluxul de aer si aerul de atomizare de la
racordurile cu deconectare rapida de pe consola la pompele pistolului de
pulverizare dupa cum urmeaza:

¢ Fluxul: tubul de aer de 8 mm de culoare neagra la racordul pompei
marcat cu F.

* Atomizare: tubul de aer de 8 mm de culoare albastra la racordul pompei
marcat cu A.

Conectati tubulatura astfel incat pompa pentru pistolul 1 sa fie conectata la
racordurile consolei pistolului 1, si asa mai departe.

Conectati tubulatura de aer de 4 mm de culoare transparenta de la conectorii
de aer ai pistolului (pentru spalarea electrodului) de pe usa din spate a
consolei la pistoalele de pulverizare. Verificati ca toate tuburile sa fie corect
conectate, astfel incat pistolul 1 sa fie conectat la racordul pistolului 1 si asa
mai departe.
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lesiri
purjare
duza
(Optional)

Figura 3-14

ﬂ‘ ﬁ/‘

@@'A
4 \
| —

==

N\

Aerul pentru pistol (spalarea electrodului)

Fluxul de aer Aerul de atomizare

©e0@ < Conexiuni
Te =je =" e =je =] la sistemul
4 3 2 pneumatic

al pistolului

@
\d©)
®
Yo

*0
®
Yo

NG

o]

e e e

e =[e =~

12 11 10 9

e =je="] [Ce =le =]
16 15 14 13

Panoul din spatele consolei (cu capacul scos)

Cartele de date ale utilizatorului si pentru program

®
®

Datele presetate si de configurare din programul iControl sunt stocate pe
doua cartele de 128 Mb sau mai mari Compactlash (CF). Aceste carduri
functioneaza ca unitati hard demontabile. Consolele iControl sunt furnizate
cu aceste cartele instalate.

PRECAUTIE: Cartelele CompactFlash NU POT fi inlocuite cu sistemul
activat. Opriti programul iControl si sistemul de operare, apoi opriti consola
iControl fnainte de a indeparta cardurile. Indepartarea cardurilor in timp ce
sunt alimentate ar putea duce la coruperea datelor de pe carduri si ar putea
deteriora cardurile.

PRECAUTIE: Nu opriti niciodata alimentarea consolei fara a opri mai intai
programul iControl si sistemul de operare. Daca procedati astfel, puteti
corupe software-ul sistemului. Consultati Oprirea programului din manualul
Interfata iControl a operatorului pentru procedura de oprire.

P/N 7169520A02
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Fantele pentru cartela CompactFlash se afla in spatele calculatorului. Cardul
de deasupra (1) este cardul de date; cardul de dedesubt (2) este cardul
programului iControl.

NOTA: Pentru a scoate o carteld, trageti-o pur si simplu din fant4.

(€]

[]
o

2

Figura3-15  Amplasarea cardului cu datele utilizatorului si cu programul

1. Cartela de date 2. Cartela programului

Programul iControl poate fi actualizat prin instalarea unui nou card pentru
program.

Pe langa datele de configurare, pe o cartela de date se pot stoca pana la 255
de date presetate per pistol. Cardurile suplimentare va vor pune la dispozitie
un numar virtual nelimitat de presetari. Pentru a crea o rezerva a cartelei de
date, utilizati functia Data Backup. Prin aceasta, datele sunt copiate pe o
carteld goala. Consultati manualul pentru Copia de siguranta a datelor din
Interfata iControl a operatorului pentru instructiuni.

NOTA: Nu toate cardurile CompactFlash sunt la fel. Daca achizitionati
carduri suplimentare, asigurati-va ca acestea provin de la un producator
aprobat de Nordson si au 128 Mb sau mai mult. Pentru carduri aprobate,
consultati Specificatii din sectiunea Descriere a acestui manual sau
contactati inginerul de comenzi Nordson ori centrul de asistenta tehnica
Nordson.

Calibrarea ecranului tactil

Ecranul tactil este calibrat din fabrica inainte de expedierea sistemului.
Valorile de calibrare ale ecranului tactil sunt stocate pe cardul pentru
program. Daca instalati un nou card pentru program care nu a mai fost folosit
inainte, pe card nu va exista niciun figier pentru calibrare. Sistemul va incepe
automat procedura de calibrare.

Urmariti exact instructiunile de calibrare de pe ecran, cu degetul, pentru a
atinge tintele. Cand ati incheiat procedura de calibrare, atingeti butonul
iControl pentru a porni software-ul iControl.

Consultati Depanarea pentru descrierea completa a procedurii de calibrare si
a instructiunilor pentru calibrare.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169520A02



3-24 Instalarea

Actualizarile sistemului

Sistemele iControl pot fi actualizate prin:

* adaugarea de pistoale suplimentare la consola existenta

® adaugarea unei console secundare

* instalarea unui nou card de program cu soft actualizat.

Anumite actualizari necesita actualizari la cardul de control al pistolului si la

echipamentele modulului iFlow. Aceste actualizari trebuie sa se realizeze
numai de catre un reprezentant Nordson.

Adaugarea de pistoale la consola existenta iControl

Consolele principale si secundare sunt vandute in sistem configurate pentru
4,6, 8,10, 12, 14 sau 16 pistoale. Daca consolele dvs. sunt configurate
pentru mai putin de 16 pistoale, se pot adauga pistoale suplimentare
comandand si instaland piesele necesare enumerate mai jos.

Pentru fiecare pistol nou adaugat, utilizati cerintele enumerate mai jos pentru
a stabili componentele necesare. Suma pieselor necesare pentru fiecare
pistol este egala cu totalul pieselor necesare.

De exemplu: Pentru 2 pistoale adaugate, stabiliti piesele necesare pentru
primul pistol, apoi presupuneti ca primul pistol a fost adaugat si stabiliti
piesele necesare pentru al doilea pistol.
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Cerinte pentru adaugarea unui pistol nou

Daca consola existenta are un numar impar de pistoale, adaugati:

Cablul prizei pistolului 1031501.

Daca consola existenta are 2, 6, 10 sau 14 pistoale, adaugati:

Cardul pistolului 1099048

Cablul prizei pistolului 1031501.

Modului iFlow 1036657

tubul de 10 mm 900740 (6 toli)

suruburile modulului iFlow 1034033 (2)

saibele modulului iFlow 983128 (2)

cablul scurt al jumperului la modulul iFlow 1027327

Daca consola existenta are 4, 8 sau 12 pistoale, adaugati toate piesele
pentru 2, 6, 10 sau 14 pistoale si adaugati, de asemenea:

Regulator 1033878

Suruburi regulator 982802 (4)

Conector tub 972240

Racord tub 1034000

Dop de tub 148256

tubul de 10 mm 900740 (6 toli)

tubul de 12 mm 900613 (4 toli)

cablul lung al jumperului la modulul iFlow 1027328

Kitul de verificare a fluxului de aer iFlow 1039881 (necesar pentru a regla
presiunea la modulele iFlow, vezi instructiunile din kit pentru procedura.)

© 2011 Nordson Corporation
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Procedura:

NOTA: Pasii 4 - 11 presupun instalarea de regulatori suplimentari, module
iFlow si carduri de control pentru pistol. Daca consola dvs. are un numar
impar de pistoale, puteti sari peste aceste etape.

1.

Daca adaugarea de pistoale necesita adaugarea de noi module iFlow la
consola, opriti alimentarea cu aer la consola si declnsati unul dintre
pistoale pentru a elibera presiunea aerului din consola.

Opriti sistemul de acoperire cu pulbere. Deconectati si blocati
alimentarea electrica a sistemului si consolele iControl.

Instalati noile pistoale de pulverizare din cutie si pompele de pulbere pe
buncarele sau centrul de alimentare. Instalati furtunul de alimentare cu
pulbere dintre pompe si pistoale.

Instalati noile module iFlow pe peretele din spate cu elementele de
prindere furnizate. Asigurati-va ca garniturile sunt stranse pe perete.

NOTA: Modulele trebuie si ie instalate de la partea superioari la partea de
jos si de la stadnga la dreapta.

5.

11.

12.

13.

14.

15.

Conectati noile module impreuna cu noile cabluri din reteaua CAN.
Consultati Diagramele de conexiuni iControl si cele pentru sistemul
penumatic pentru cerinte si conexiuni privind cablurile.

Deconectati cablul terminal al retelei de la ultimul modul vechi si
conectati-l la ultimul modul nou.

Daca instalati un regulator nou, instalati-l pe urmatoarea consola de
montare disponibila din partea superioara pe peretele interior din
dreapta.

Utilizati tubul de 12 mm pentru a conecta regulatorul la un racord
neutilizat pe carcasa de alimentare cu aer, montata pe peretele din spate
de langa partea de jos a consolei.

Conectati modulele iFlow la regulator cu tubul de 10 mm.

. Setati adresele retelei modulului iFlow conform descrierii de la pagina
3-4.
Instalati noile carduri de control ale pistolului in cutia aferenta, incepand

de la prima fanta deschisa. Cardurile sunt instalate de la stanga la
dreapta.

Instalati prizele cablului de control al pistolului pe panoul din spate,
incepand cu primul orificiu nefolosit din rAndul prizelor existente.
Conectati cablurile la prizele cardului de control al pistolului. Utilizati
instalatiile existente ale cablului ca si ghid.

Conectati cablurile pistolului de pulverizare la noile prize conform
descrierii de la pagina 3-20.

Conectati tubul de 8 mm albastru si negru de la racordurile pentru fluxul
de aer si aerul de atomizare ale modulului de flux la noile pompe de
pulbere conform descrierii de la pagina 3-21.

Conectati tubul transparent de 4 mm de aer de la racordurile modulului
de flux la noile pistoale de pulverizare conform descrierii de la pagina
3-21.
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16.

17.

18.

19.

Daca ati instalat un nou regulator, trebuie sa il calibrati pentru o presiune
adecvata la iesire. Folositi un set de verificare a debitului de aer iFlow si
respectati instructiunile de pe fisa cu instructiuni a setului. Consultati
Seturi diverse din Piese penzru numarul piesei setului.

NOTA: Daci fisa de instructiuni nu cuprinde detalii privind calibrarea,
puteti descarca o noua versiune a fisei (1039518B sau una mai noud) de
la adresa http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>Booths
and Systems>Booth and Trigger Controls, sau contactati Centrul de
asistenta pentru clienti Nordson sau reprezentantul local Nordson pentru
instructiuni.

Activati consola si configurati programul iControl pentru a adauga noile
pistoale la sistem. Consultati manualul pentru Cinfigurarea pistolului din
manualul Interfata iControl a operatorului.

Setati puncte de referinta pentru noile pistoale conform descrierii din
sectiunea Configuratie din manualul Interfata operatorului iControl.

Setati valori presetate pentru noile pistoale conform descrierii din
sectiunea Setdri valori presetate din manualul Interfata operatorului
iControl.

Adaugarea unei console secundare la sistemul existent

Adaugarea unei console secundare creste capacitatea sistemului la 32
pistoale.

1.

Conectati cablul de curent al consolei secundare si cablul de
impamantare conform descrierii de la pagina 3-6.

Conectati consola secundara la consola principala cu cablul de retea
furnizat. Conectati cablul de retea de la blocul terminal CAN OUT de pe
partea din spate a consolei principale la blocul terminal CAN AUX de pe
partea din spate a consolei secundare. Treceti cablul prin orificiile
prevazute si etanse. Consultati pagina 3-2.

Setati adresa retelei consolei secundare la consola 2 conform descrierii
de la pagina 3-3.

Setati adresele retelei modulului iFlow de la consola secundara conform
descrierii de la pagina 3-4.

Conectati sursa de aer comprimat la consola secundara conform
descrierii de la pagina 3-21.

Conectati cablurile pistolului de pulverizare si tubulatura pentru fluxul de
aer, aerul de atomizare si aerul din pistol la consola secundara conform
descrierii de la pagina 3-20.

Activati consola si configurati programul iControl pentru a adauga noile
pistoale la sistem. Consultati manualul pentru Cinfigurarea pistolului din
manualul Interfata iControl a operatorului.

Setati puncte de referinta pentru noile pistoale conform descrierii din
sectiunea Configuratie din manualul Interfata operatorului iControl.

Setati valori presetate pentru noile pistoale conform descrierii din
sectiunea Setari valori presetate din manualul Interfata operatorului
iControl.
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Sectiunea 4
Depanarea

si toate celelalte documente aferente.

PRECAUTIE: Nu opriti alimentarea consolei fara a realiza mai inti o oprire

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

a programului. Daca faceti acest lucru, programul iControl si sistemul de
operare de pe cartela programului ar putea fi corupte. Consultati Oprirea
programului din sectiunea Configurare a manualului Interfata iControl a

operatorului pentru procedura de oprire.

NOTA: in cazul in care procedurile de depanare din aceasta sectiune nu
rezolva problema, contactati Nordson Finishing Customer Support Center la
numarul (800) 433-9319 sau reprezentantul dumneavoastra Nordson.

Coduri de eroare si mesaje de alarma

Tabelul 4-1 Coduri de eroare si mesaje

Cod Textul mesajului Descriere Consultati
pagina
NA = in prezent nu este aplicabil
* - Codul poate fi diferit fata de editiile anterioare ale software-ului
10x Starea CAN si a nodului
101 A fost detectata defectiune a N/A 4-7
magistralei CAN
102 CAN primeste descarcarea Interfata CAN gazda primeste prea multe date 4-7
memoriei tampon si nu le poate procesa suficient de rapid
103 Suspendare mesaj Dispozitivul CAN la distanta nu a raspuns la 4-7
raspunsul direct in timpul alocat.
104 Functioneaza offline Dispozitivul CAN la distanta nu mai este online 4-7
105 A revenit online Dispozitivul CAN la distanta a revenit in 4-7
functiune
106 Eroare de comunicatii Interfata CAN gazdé& a detectat o eroare de
comunicatii
107 MAGISTRALA OPRITA Au fost primite 255 de mesaje eronate CAN
108 Limita de avertizare a fost Au fost primite 127 de mesaje eronate CAN
depasita
109 Eroare bit Bitul dominant nu a fost detectat in 5 biti de
date
110 Eroare formular Campul de date in format fix contine biti ilegali
111 Eroare exces Bitul recesiv nu a fost detectat in 5 biti de date
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consultati
pagina
112 Alté eroare Alte erori ne-enumerate ca Bit, Exces sau
Formular
113 CAN transmite descarcarea Interfata CAN gazdé nu a transmis datele
memoriei tampon suficient de rapid
20x Aplicare
201 Intrarea transportorului nu afost | Neimplementat, editie viitoare
detectata
202 Dispozitiv de codificare Neimplementat, editie viitoare
nedetectat
203 Fotocelula zonei blocaté activata | Neimplementat, editie viitoare
204 Fotocelula steagului blocata Neimplementat, editie viitoare
activata
205 Setarea aplicatiei Neimplementat, editie viitoare
206 Sistem in stare blocata Neimplementat, editie viitoare
30x Controler electrostatic (cartela pistol)
301 Defectiune microamperaj Valoarea microamperajului nu se incadreaza 4-8
detectata in domeniu.
302 Defectiune supracurent Detectare supracurent. 4-8
detectata
303 Defectiune reactie detectata Lipsa reactie microamperaj detectata. 4-8
304 Circuit intrerupt detectat Lipsa sarcina multiplicator detectata. 4-8
305 Scurtcircuit detectat Circuit de actionare multiplicator scurtcircuitat. 4-8
306 Defectiune hardware intern Defectiune DSP intern. 4-9
detectata
308 Nu este detectat pistolul Pistolul nu este conectat la sistem. 4-9
40x Controler iFlow
401 Supapa de debit nu a fost Rezistenta solenoidului nu a fost detectata sau 4-13
detectata sau este defecta este incorecta cand dispozitivul nu a fost
declansat.
402 Supapa de atomizare nu a fost Rezistenta solenoidului nu a fost detectata sau 4-13
detectatd sau este defecta este incorecta cand dispozitivul nu a fost
declangat.
403 Solenoidul auxiliar nu a fost Rezistenta solenoidului nu a fost detectata sau 4-13
detectat sau este defect este incorecta cand dispozitivul nu a fost
declangat.
404 Debit scazut al aerului de debit Debitul de aer este mai mic decét valoarea 4-13
comandata.
405 Debit scazut al aerului de Debitul de aer este mai mic decét valoarea 4-13
atomizare comandata.
406 Debit ridicat al aerului de debit Debitul de aer este mai mare decét valoarea 4-14
comandata.
407 Debit ridicat al aerului de Debitul de aer este mai mare decét valoarea 4-14
atomizare comandata.
Continuare...
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Depanarea 4-3
Cod Textul mesajului Descriere Consultati
pagina
5xx Nodul dispozitivului la distanta
Nod electrostatic (cartela pistol)
531 Clipirea sistemului a disparut Dispozitivul la distanta a pierdut clipirea 4-9
sistemului.
532 alimentare 5/24 V Indepartati defectiunea de detectare a 4-9
alimentarii dispozitivului.
533 Eroare de scriere la EEPROM Eroare de salvare a datelor la dispozitivul la 4-9
intern distanta de la bordul EEPROM.
534 Eroare de citire de la EEPROM Eroare de citire a datelor de la dispozitivul la 4-9
intern distanta de la bordul EEPROM.
535 Adresa nodului modificata de la Adresa salvata nu coincide cu adresa curenta 4-9
ultima alimentare pentru dispozitivul la distanta. Trimiterea unei
comenzi de resetare va sterge aceasta stare.
536 Versiunea bazei de date interne | A fost detectata o actualizare a bazei de date, 4-9
a fost modificata - resetarea la iar baza de date curenta nu mai este valabila.
valoarea implicita
537 Presetarea nu se incadreaza in Presetarea trimisa la dispozitivul la distanta nu 4-9
domeniu s-a incadrat in interval.
538 A fost primit un mesaj de Dispozitivul la distanta a fost comandat pentru 4-9
declangare PORNITA - controler | a declansa in timp ce este blocat.
in pozitia de blocare
Nod iFlow
541 Clipirea sistemului a disparut Dispozitivul la distanta a pierdut clipirea 4-14
sistemului.
542 alimentare 5/24 V Defectiune de detectare a alimentarii 4-14
dispozitivului la distanta.
543 Eroare de scriere la EEPROM Eroare de salvare a datelor la dispozitivul la 4-14
intern distanta de la bordul EEPROM.
544 Eroare de citire de la EEPROM Eroare de citire a datelor de la dispozitivul la 4-14
intern distanta de la bordul EEPROM.
545 Adresa nodului modificata de la Adresa salvata nu coincide cu adresa curenta 4-14
ultima alimentare pentru dispozitivul la distanta. Trimiterea unei
comenzi de resetare va sterge aceasta stare.
546 Versiunea bazei de date interne | A fost detectata o actualizare a bazei de date, 4-14
a fost modificata - resetarea la iar baza de date curenta nu mai este valabila.
valoarea implicita
547 Presetarea nu se incadreaza in Presetarea trimisa la dispozitivul la distanta nu 4-14
domeniu s-a incadrat in interval.
548 A fost primit un mesaj de Dispozitivul la distanta a fost comandat pentru 4-14
declangare PORNITA - controler | a declansa in timp ce este blocat.
in pozitia de blocare
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consultati
pagina
80x Interfata utilizatorului
801 Defectiune operatie copie de Neimplementat, editie viitoare
rezerva*
802 Defectiune comparare baza de Neimplementat, editie viitoare
date*
803 Programul copie nu a reusit sa Neimplementat, editie viitoare
porneasca*
804 Programul comparare nu a reusit | Neimplementat, editie viitoare
sa porneasca*
805 Eroare declansare pistol* Neimplementat, editie viitoare
806 Eroare declansare debit/pomp&a* | Neimplementat, editie viitoare
90x Functionare in retea Ethernet
901 Eroare 1/O Defectiune comunicatii I/O Ethernet. 4-15
902 Eroare port sau mufa deschisa Conexiunea Ethernet nu a reusit sa deschida 4-15
pentru functionare.
903 Portul serial deja deschis Conexiunea Ethernet este deja deschisa si a 4-15
primit o comanda deschis.
904 Eroare conexiune TCP/IP Nu se poate conecta la dispozitivul la distanta. 4-15
905 Conexiunea TCP/IP a fost Dispozitivul la distanta a inchis conexiunea 4-15
inchisa de cétre perechea la 1/0.
distanta
906 Eroare bibliotecd mufa Biblioteca mufa a returnat o stare de eroare. 4-15
907 Portul TCP deja legat Portul TCP solicitat este utilizat de o alta 4-15
aplicatie.
908 Ascultare esuata Sistemul local nu poate detecta activitate in 4-15
reteaua Ethernet.
909 Descriptorii figierului au fost Sunt deschise prea multe conexiuni. 4-15
depasiti
910 Lipsa permisiune de accesarea | Programul care solicita resursa Ethernet nu 4-15
portului serial sau TCP are permisiunea de a face acest lucru.
911 Portul TCP nu este disponibil Portul solicitat este ocupat sau nu este 4-15
disponibil din alt motiv.
917 Eroare suma de control Pachetele de date au fost primite cu erori. 4-15
918 Eroare cadru nevalabila Pachetele de date au fost primite cu erori. 4-15
919 Eroare raspuns nevalabil Pachetele de date au fost primite cu erori. 4-15
920 Timp de asteptare pentru Nu a fost primit la timp raspunsul la o 4-15
raspuns solicitare.
921 Raspuns exceptie modbus A fost detectata o comanda ilegala modbus. 4-15
925 Raspuns exceptie functie ilegald | A fost detectat un apel la o functie ilegala. 4-15
926 Raspuns exceptie adreséa date A fost detectata o adresa ilegala. 4-15
ilegale
927 Raspuns exceptie valoare date A fost detectata o valoare ilegala a datelor. 4-15
ilegale
928 Raspuns exceptie defectiune Dispozitivul secundar a returnat o exceptie. 4-15
dispozitiv secundar
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consultati
pagina
100x, 110x Pozitioner
1001 Oprire de urgentd DESCHISA Circuitul pentru oprire de urgenta este deschis. 4-17
1002 Defectiune dispozitiv de Dispozitivul de codificare nu raspunde cand 4-17
codificare este comandata miscarea sau raspunde cu
semnale defecte.
1003 Protectie motor Protectia motorului este deschisa. 4-18
1004 Controler de miscare Controlerul de migcare indica o defectiune. 4-18
1005 Contactor inainte Contactorul inainte nu a cuplat. 4-18
1006 Contactor inapoi Contactorul inapoi nu a cuplat. 4-18
1007 Capatul din fata al limitei cursei Utilajul se afla la capatul din fata al limitei 4-19
cursei.
1008 Capatul din spate al limitei cursei | Utilajul se afla la capatul din spate al limitei 4-19
cursei.
1112 Pozitionerul nu este in starea Pozitionerul nu a ajuns la pozitia corecta 4-19
pregatit pentru schimbarea pentru schimbarea culorii.
culorii
200x, 210x Masina cu piston
2001 Oprire de urgenta deschisa Circuitul pentru oprire de urgenta este deschis. 4-24
2002 Defectiune dispozitiv de Dispozitivul de codificare nu raspunde cand 4-24
codificare este comandata miscarea sau raspunde cu
semnale defecte.
2003 Protectie motor Protectia motorului este deschisa. 4-25
2004 Controler de miscare Controlerul de migcare indica o defectiune. 4-25
2005 Contactor inainte Contactorul inainte nu a cuplat. 4-25
2006 Contactor inapoi Contactorul inapoi nu a cuplat. 4-25
2007 Capatul din fata al limitei cursei Utilajul se afla la capatul din fata al limitei 4-26
cursei.
2008 Capatul din spate al limitei cursei | Utilajul se afla la capatul din spate al limitei 4-26
cursei.
2101 Dimensiunea piesei mai mica Piesa detectata este pre mica. Masgina cu 4-26
decat minimum piston va incerca sa faca o cursa la lungimea
minima.
2102 Pistolul principal nu este definit- | Pistolul principal de pe masina cu piston nu 4-26
se foloseste pistolul 1 este definit.
2103 Pistolul secundar nu este definit - | Pistolul secundar de pe masina cu piston nu 4-26
se foloseste pistolul 1 este definit.
2104 Pistol secundar mai mic decat Numarul pistolului secundar este mai mic 4-26
cel principal - decat numarul pistolului principal.
secundar = principal
2105 Latimea jetului nu este setata - Latimea jetului nu a fost setata folosind 4-26
se foloseste cel de 12 inci (305 valoarea implicita.
mm)
2106 Scanerul vertical nueste Este necesar un scaner vertical pentru 4-26
configurat - modul 1 al masiniicu | functionarea cursei variabile.
piston este incorect
2107 Viteza calculaté este mai mica Viteza masinii cu piston este mai mica decét 4-27
decat cea minima valoarea minima permisa.
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consultati
pagina
2108 Viteza calculata este mai mare Viteza masinii cu piston este mai mare decét 4-27
decat cea maxima valoarea maxima permisa.
2113 Masina cu piston nu este in Masgina cu piston nu este in pozitia corecta 4-27
starea pregatit pentru pentru schimbarea culorii.
schimbarea culorii
300x Controlor de secventa
3100 Defectiune controlor de secventa | Dispozitivul Ethernet la distanta nu a raspuns 4-19
pozitioner la un semnal controlor de secventa in timp de
1 secunda.
3200 Defectiune controlor de secventa | Dispozitivul Ethernet la distanta nu a raspuns 4-27
magina cu piston la un semnal controlor de secventa in timp de
1 secunda.
410x Schimbarea culorii
4109 Ciclul de curatare a renuntat la Ciclul de curatare a detectat o renuntare - se 4-19
operatia de curatare a arcului - asteapta ca utilizatorul sa apese pozitia de
se asteapta eliberarea pozitiei de parcare pentru eliberare.
parcare
4110 S-arenuntat la ciclul de curatare | S-a renuntat la ciclul de curatare de catre 4-19
datorita actiunii utilizatorului - A | utilizator - a fost detectata eliberarea piesei
fost detectata eliberarea parcarii
4111 S-arenuntat la ciclul de curatare, | O defectiune a utilajului a anulat operatia de 4-19

detectare blocare
masind/controlor de secventa

curatare.
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Depanarea 4-7

Erori retea CAN

Tabelul 4-2 Mesajele retelei CAN

Eroare Mesaj Cauza/Corectie
Cod
101 A fost detectata defectiune a Eroare de hardware. Verificati existenta scurtcircuitelor
magistralei CAN cablului CAN. In cazul in care cablul este bun, Tnlocuiti

cartela PC104 CAN.

102 CAN primeste descarcarea Interfata CAN gazda a primit prea multe date sinu le

memoriei tampon poate procesa suficient de rapid Reboot-ati sistemul.

103 Suspendare mesaj Dispozitivul CAN la distanta nu a raspuns la solicitarea
directa in timpul alocat. Verificati cartela pistolului sau
cartela iFlow.

104 Functioneaza offline Mesaj operational normal. Utilizatorul va vedea acest
mesaj in cazul in care este oprit ventilatorul de evacuare
a cabinei, care indeparteaza pulberea de pe cartelele
pistolului sau daca este deconectata cartela pistolului sau
daca modulul iFlow este deconectat de la reteaua CAN.

105 A revenit online Mesaj operational normal. Nu este necesara nicio
actiune.

107 Erori de comunicatii Aceste mesaje de eroare indica faptul ca pot exista

108 probleme la comunicatiile din magistrala CAN iControl.
depanarea trebuie sa includa verificarea tuturor

109 conexiunilor cablului CAN si impamantarea, precum i

110 conexiunile si continuitatea cablului pistolului. Erorile CAN
pot fi de asemenea produse de cartelele pistoalelor

111 individuale sau interfata PC iControl la cartela PC104.

112 Aceste erori nu indica o defectiune specifica a

113 dispozitivului, deoarece toate dispozitivele sunt in paralel

pe magistrala CAN.
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Depanarea cartelei pistolului

Consultati Figura 4-1 si Tabelele 4-3 si 4-4. Utilizati codurile de defectiune
de pe ecranele pentru comanda pistolului, mesajele de defectiune de pe
ecranul pentru alarme si LED-urile de pe cartelele pentru comanda pistolului
pentru a diagnostica problemele cartelelor pentru comanda pistolului.

Codurile de eroare ale cartelei pistolului si codurile de defectiune

Aceste defectiuni, cu exceptia E16, vor activa releul alarmei.

Tabelul 4-3 Codurile de eroare ale cartelei pistolului si codurile de defectiune

detectat

Cod de Cod
eroare Mesaj defecti Cauza/Corectie
une
301 Defectiune - Valoarea microamperajului nu se incadreaza in domeniu.
microamperaj
detectata
302 Defectiune E15 Detectare supracurent. Stergeti defectiunea, deconectati cablul de la
supracurent pistol si declansati pistolul.
detectata * Daca defectiunea se transforma in E7, verificati rezistenta
multiplicatorului asa cum se descrie Th manualul pistolului.
* in cazul in care se mentine codul defectiunii E15, verificati
continuitatea cablului agsa cum se descrie in manualul pistolului.
303 Defectiune reactie E3 Reactia microamperajului nu este detectata. Verificati curentul pistolului
detectata fara piese Tn fata pistolului. Daca curentul este 105 A, verificati daca
exista un scurtcircuit in firele pentru curentul de reactie din cablul
pistolului:
Deconectati cablul de la pistol si declansgati pistolul.
® Daca defectiunea se mentine E3, inlocuiti cablul.
® Daca defectiunea se transforma in E7, verificati rezistenta
multiplicatorului asa cum se descrie Th manualul pistolului.
304 Circuit intrerupt E7 Circuit deschis in cablul pistolului sau multiplicator. Daca curentul
detectat afisat este de 1 sau mai putin, verificati cablul multiplicatorului si
ansamblul electrodului pentru conexiuni slabite.
® in cazul in care conexiunile sunt fixate, verificati multiplicatorul cu
un ohmmetru asa cum se descrie Tn manualul pistolului.
® incazul in care valoarea masurata a multiplicatorului este
acceptabild, verificati cablul defect aga cum se descrie in manualul
pistolului.
305 Scurtcircuit E8 Scurtcircuit in cablul pistolului sau multiplicator. Deconectati cablul de

la pistol si declansati pistolul.

® Daca defectiunea se transforma in E7, verificati rezistenta
multiplicatorului aga cum se descrie in manualul pistolului.

* in cazul in care se mentine codul defectiunii E8, verificati
continuitatea cablului agsa cum se descrie in manualul pistolului.

Continuare...
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Cod de Cod
eroare Mesaj defecti Cauza/Corectie
une
306 Defectiune E11 Defectiune DSP interioara la cartela de comanda a pistolului.
interioara 1. Opriti alimentarea cu energie a sistemului.
hardware
2. Deconectati cablul de la partea posterioara a pistolului.
3. Porniti alimentarea cu energie a sistemului.
in cazul in care codul defectiunii se mentine la E7 (circuit deschis),
cartela functioneaza corect. Verificati multiplicatorul pistolului.
in cazul in care se mentine codul defectiunii E11, inlocuiti cartela de
comanda a pistolului.
308 Nu este detectat E16 Pistolul nu este conectat la sistem. Verificati conexiunile cablului
pistolul pistolului si asigurati-va ca este bine fixata in panoul posterior cartela
pistolului. Aceasta este indicatia normala daca se intrerupe
alimentarea cu energie a cartelelor, ca de exemplu atunci cand este
oprit ventilatorul de evacuare.
531 Clipirea sistemului - Verificati conexiunile placii de circuite.
a disparut
532 alimentare 5/24 V - Verificati conexiunile placii de circuite.
533 Eroare de scriere - Eroare de hardware. inlocuiti cartela.
la EEPROM intern
534 Eroare de citire la - Eroare de hardware. inlocuiti cartela.
EEPROM intern
535 Adresa nodului - Adresa salvata nu se potriveste cu adresa curentd. Comutatoarele
modificata de la adreselor au fost schimbate. Doar mesaj pentru informare.
ultima alimentare
536 Versiunea bazei - A fost detectata o actualizare a bazei de date, iar baza de date curenta
de date interne a nu mai este valabila. Doar mesaj pentru informare, functionarea nu ar
fost modificata - trebui sa fie afectata.
resetarea la
valoarea implicita
537 Presetarea nu se - Presetarea trimisa la dispozitivul la distanta nu s-a incadrat in interval.
incadreaza in Verificati setarile presetate si resetati dupa cum este necesar.
domeniu
538 A fost primit un - Cartelei i s-a comandat declansarea, dar sistemul este blocat.
mesaj de Comenzile de pornire a declansarii vor fi ignorate pana cand sistemul
declansare revine la starea de functionare.
PORNITA -
controler in pozitia
de blocare
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LED-urile cartelei pistolului

A se vedea Figura 4-1. Utilizati LED-urile cartelei pentru a ajuta la
diagnosticarea problemelor.

Tabelul 4-4 LED-urile cartelei pistolului

aplicata placii o alimentare
deb5V.

LED Culoare Functie Corectie
Defectiune Rosu Se aprinde cand este Daca doua pistoale nu sunt conectate la
detectata o defectiune card, acest LED va lumina. Daca aveti un
(comunicare, cablul numar impar de pistoale in sistem,
pistolului, RAM sau deconectati fasciculele de cabluri
hardware). nefolosite si montati fisa firului de suntare
livratd impreund cu consola. (Consultati
Numadr impar de pistoale de mai jos sau
sectiunea Instalare.) Asigurati-va de
asezarea cartelei in panoul posterior.
Deschideti ecranul pentru alarmei gi
stergeti toate defectiunile. Inlocuiti cartela
daca defectiunea nu poate fi corectata.
Stare Verde | Clipeste in timpul Daca LED-ul de stare nu clipeste,
comunicarii corecte cu asigurati-va de asezarea cartelei in panoul
sistemul. posterior. Porniti si opriti alimentarea
consolei. Inlocuiti cartela daca celelalte
cartele de comanda ale pistolului clipesc.
Limita B a Galben | Se aprinde daca circuitul de | Consultati corectiile pentru codul de
pistolului protectie la supracurent este | defectiune E15 din Tabelul 4-3.
(pistol cu numar declansat datorita
par consumului ridicat de curent
Limita A a din circuitul actionarii
pistolului pistolului.
(pistol cu numar
impar)
Curent Verde | Se aprinde cand este in cazul in care cartela nu este alimentata,

asigurati-va ca aceasta este bine asezata
in panoul posterior, iar clema de blocare
functioneaza corect. Inlocuiti cartela daca
celelalte cartele de comanda ale pistolului
sunt alimentate.
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Figura4-1  LED-urile si comutatoarele cartelei de comanda a pistolului

1. Comutator de resetare (reporneste 3. LED de stare (verde) 5. LED limita A pistol (galben)
procesorul de pe placa) 4. LED limita B pistol (galben) 6. LED de alimentare (verde)

2. LED de defectiune (rogu) 7. SW1 (comutator DIP cu 2
pozitii pentru utilizare viitoare)
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Depanarea modulului iFlow

NOTA: lesirea modulului iFlow poate fi verificatd cu setul de verificare a
debitului de aer iFlow. Consultati Seturi diverse din Piese penzru numarul
piesei setului. Instructiunile sunt livrate cu setul.

®

PRECAUTIE: Manevrati cu grija orificiul setului de verificare. Orice
deteriorare a orificiului va duce la obtinerea unor rezultate inexacte.

Procedura de readucere la zero

Realizati aceasta procedura daca ecranul de comanda al pistolului iControl
indica debit de aer cand pistolul de pulverizare nu este declansat sau daca o
defectiune inalta a debitului aerului de debit sau de atomizare (F6 sau F7)
apare pe panoul de comanda a pistolului si pe ecranul defectiuni.

Inaintea executiei procedurii de readucere la zero:

Asigurati-va ca presiunea aerului care este livrat consolei iControl este
mai mare decét 5,86 bar (85 psi).

Daca regulatorul care alimenteaza modulul testat in prezent este nou,
verificati daca acesta a fost calibrat pentru presiunea de iesire corecta.
Folositi un set de verificare a debitului de aer iFlow si respectati
instructiunile de pe fisa cu instructiuni a setului. Consultati Seturi diverse
din Piese penzru numarul piesei setului.

NOTA: Fisa cu instructiuni a setului de verificare a debitului de aer poate
fi descarcata la http://emanuals.nordson.com/finishing, Pulbere-sistem
de comanda>SUA.

Asigurati-va ca nu exista scapari de aer pe la racordul de iesire al
modulului sau pe la supapele electromagnetice sau cele proportionale.
Readucerea la zero a modulului cu scurgeri se va regasi in erorile
suplimentare.

A se vedea Figura 4-2.

1.

deconectati tubulatura aerului de atomizare si de debit de la toate cele
patru porturi de iesire de 8 mm si obturati porturile cu dopuri pentru tub.

Observati setarea comutatorului adresei SW3, apoi setati-o la zero.

Apasati comutatorul cu buton SW1 pentru resetarea modulului. LED-ul
rosu trebuie sa lumineze intermitent.

Apasati si mentineti apasat comutatorul cu buton SW2 timp de
aproximativ 2 secunde, pana cand LED-ul rosu nu mai lumineaza
intermitent. Astfel, modulul revine la zero. Dupa scurt timp, LED-ul rosu
trebuie sa reinceapa sa lumineze intermitent.

Readuceti comutatorul adresei SW3 in pozitia sa initiala.

Apasati din nou comutatorul cu buton SW1. LED-ul rosu trebuie sa se
stinga.

Desfaceti dopurile tubului din porturile de iesire.

Verificati panoul de comanda a pistonului. Cu pistolul de pulverizare
oprit, afisajul trebuie sa indice lipsa debitului de aer.
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Pistol 1 Pistol
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Traductoare

Comutatoarele modulului iFlow, supape proportionale de debit si atomizare si traductoare

Codurile de eroare ale modulului iFlow si codurile de defectiune
Defectiunile F1 - F7 vor activa releul alarmei.

Tabelul 4-5 Codurile de defectiune ale modulului iFlow

atomizare redus

Eroare Mesaj de eroare Defectiune Corectie
Cod Cod
401 Supapa de debit nu a fost F1 A se vedea Figura 4-2. Céand solenoidul nu este sub
detectatd sau este defecta tensiune, rezistenta solenoidului este verificata de catre
402 Supapa de atomizare nu a Fo sistem. Aceste defectiuni sunt generate daca nu este
fost detectata sau este detectata rezistentad sau daca nu este detectata
defecta rezistenta corecta. Verificati conexiunile cablajului
403 Supapa electromagnetica F3 supapei proportionale. Verificati operarea solenoidului.
auxiliara nu a fost Inlocuiti supapa in cazul in care solenoidul este defect.
detectata sau este defecta
404 Debitul aerului de debit F4 Debitul de aer este mai mic decét valoarea comandata.
este redus Setarea debitului de aer poate fi prea ridicata pentru a fi
atinsa de catre sistem. Nu setati la valori mai mari de 3,5
SCFM.
Verificati tubulatura de la modulul iFlow catre pompa de
pulbere pentru rasuciri sau blocaje. Asigurati-va ca
supapele de control nu sunt blocate.
Deconectati tubulatura aerului la pompa. Daca
defectiunea dispare, curatati sau inlocuiti duza venturi a
405 Debitul de aer de F5 pompei sau canalul venturi.

Deconectati tubulatura pentru aer de la consola iControl.
Daca defectiunea dispare, tubulatura pentru aer este
prea lunga sau diametrul tubulaturii este prea mare.

Daca mai mult decat un modul raporteaza aceeasi
defectiune, verificati presiunea de alimentare a aerului in
consola. Presiunea trebuie sa fie mai mare de 85 psi.
Verificati daca este obturata tubulatura care alimenteaza
cu aer modulul iFlow.
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Eroare Mesaj de eroare Defectiune Corectie

Cod Cod

406 Debitul de aer de debit F6 Debitul de aer este mai mare decét valoarea comandata.
ridicat

Daca este declansata oprirea pistolului de pulverizare,
deconectati tubulatura pentru aer de la racordul de iesire
si obturati racordul. Resetati defectiunea. In cazulin
care defectiunea nu reapare, atunci supapa
proportionala este blocata in modul deschis. Consultati
Capitolul 5, Repararea, pentru instructiuni privind
curatarea.

Daca este declansata oprirea pistolului de pulverizare,
deconectati tubulatura pentru aer de la racordul de iegire

407 Debit de aer de atomizare F7 si setati debitul la zero. Daca in continuare aerul circuld
ridicat prin racord, atunci obturati racordul si resetati

defectiunea. In cazul in care defectiunea nu reapare,
atunci supapa proportionald este blocata in modul
deschis. Consultati Capitolul 5, Repararea, pentru
instructiuni privind curatarea. Daca defectiunea reapare,
iar ecranul arata debit de aer, verificati existenta
scurgerilor Tn jurul supapelor proportionale sau al
traductoarelor.

Readuceti la zero modulul debitului de aer, asa cum se
descrie la pagina 4-12.

541 Clipirea sistemului a - Verificati conexiunile placii de circuite.
disparut

542 alimentare 5/24 V - Verificati conexiunile placii de circuite.

543 Eroare de scriere la - Eroare de hardware. inlocuiti cartela.

EEPROM intern

544 Eroare de citire la - Eroare de hardware. inlocuiti cartela.
EEPROM intern

545 Adresa nodului modificata - Adresa salvata nu se potriveste cu adresa curenta.
de la ultima alimentare Comutatoarele adreselor au fost schimbate. Doar mesaj

pentru informare.

546 Versiunea bazei de date - A fost detectata o actualizare a bazei de date, iar baza
interne a fost modificata - de date curenta nu mai este valabila. Doar mesaj pentru
resetarea la valoarea informare, functionarea nu ar trebui sa fie afectata.
implicita

547 Presetareanuse - Presetarea trimisa la dispozitivul la distanta nu s-a
incadreaza in domeniu incadrat in interval. Verificati setarile presetate si resetati

dupa cum este necesar.

548 A fost primit un mesaj de - Cartelei i s-a comandat declangarea, dar sistemul este

declangsare PORNITA -
controler in pozitia de
blocare

blocat. Comenzile de pornire a declansgarii vor fi ignorate
pana cand sistemul revine la starea de functionare.
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Depanarea retelei I/O la distanta (Ethernet)

Toate defectiunile retelei I/O la distanta vor activa releul alarmei. Utilizati
mesajele de alarma de pe ecranul Alarma impreuna cu acest tabel pentru a
diagnostica si corecta problemele retelei Ethernet. Puteti folosi de
asemenea ecranele Starea retelei si Configuratia nodului si tabelele
Depanarea nodurilor la distanta de la pagina 4-32 pentru a diagnostica
probleme cu nodurile la distanta.

Tabelul 4-6 Depanarea retelei Ethernet

Eroare
Cod

Mesaj/Conditie

Corectie

901

Eroare I/O

Verificati cablajul Ethernet. Nodul la distanta poate fi deconectat de la retea
sau poate fi oprit.

902

Eroare port sau mufa
deschisa

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

903

Portul serial deja
deschis

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

904

Eroare conexiune
TCP/IP

Verificati cablajul Ethernet. Nodul la distanta poate fi deconectat de la retea
sau poate fi oprit.

905

Conexiunea TCP/IP
inchisa de catre
defectiunea perechii la
distanta (orice
defectiune a nodului la
distanta)

Comunicarea retelei Ethernet cu nodul la distanta s-a pierdut. Aceasta
defectiune poate fi un raspuns normal la scoaterea alimentarii electrice din
nodul la distantd. Daca nodul la distanta este un pozitioner intrare/iesire sau
masina cu piston, iar comunicarea s-a pierdut in timpul functionarii in modul
automat, masina se va deplasa in pozitia de parcare.

Verificati ecranul de stare a nodului de retea. in cazul in care s-a pierdut
comunicarea, pictograma nodului ar trebui sa aiba culoarea rosie. Daca
niciun nod nu este rosu, verificati ecranul Configurare nod retea pentru a
gasi dispozitivul asociat cu adresa IP a nodului defect.

Daca sunt afigsate mai multe defectiuni ale nodurilor:
Verificati sursa de alimentare cu energie la toate nodurile defecte.

Verificati alimentarea cu electricitate si functionarea corecta a comutatorului
Ethernet din cutia interfetei pentru retea. LED-ul pentru alimentarea
comutatorului trebuie sé fie aprins, iar LED-urile pentru conectarea la retea
ar trebui sa clipeasca. Inlocuiti comutatorul daca este necesar.

Verificati cablul de retea si conexiunile dintre comutatorul Ethernet si
consola iControl. Consultati Testarea cablurilor Ethernet din aceasta
sectiune.

Verificati functionarea corecta a cartelei Ethernet a calculatorului iControl.
LED-ul ACT indica traficul in retea cand este aprins. LED-ul LNK din
dreapta conectorului RJ45 indicé starea retelei (verde: 10 Mb, portocaliu:
100 Mb, stins: neconectat). Inlocuiti cartela daca este necesar, folosind
doar produse identice sau furnizate de Nordson.

Daca este afisata defectiunea unui singur nod:

Verificati alimentarea cu energie la unitatea de comanda sau cuplajul
nodului la distanta.

Verificati cablurile de retea si conexiunile dintre nodul la distanta si
comutatorul Ethernet (din cutia interfata retea). Consultati Testarea
cablurilor Ethernet din aceasta sectiune.

906

Eroare biblioteca mufa

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

907

Portul TCP deja legat

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

908

Ascultare esuata

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Continuare...
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Eroare Mesaj/Conditie Corectie
Cod
909 Descriptorii fisierului au Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
fost depasiti
910 Lipsa permisiune de Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
accesare a portului
serial sau TCP
911 Portul TCP nu este Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
disponibil
917 Eroare suma de control | Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile Ethernet
conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.
918 Eroare cadru nevalabild | Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile Ethernet
conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.
919 Eroare raspuns Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile Ethernet
nevalabil conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.
920 Timp de asteptare Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile Ethernet
pentru raspuns conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.
921 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati functiile
modbus unitatii de comanda a retelei industriale digitale. Consultati Depanarea
nodului la distanta din aceasta sectiune.
925 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati functiile
functie ilegala unitatii de comanda a retelei industriale digitale. Consultati Depanarea
' nodului la distanta din aceasta sectiune.
926 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati functiile
adresé date ilegale unitatii de comanda a retelei industriale digitale. Consultati Depanarea
nodului la distanta din aceasta sectiune.
927 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati functiile
valoare date ilegale unitatii de comanda a retelei industriale digitale. Consultati Depanarea
nodului la distanta din aceasta sectiune.
928 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati functiile

defectiune dispozitiv
secundar

unitatii de comanda a retelei industriale digitale. Consultati Depanarea
nodului la distanta din aceasta sectiune.

Defectiune controlor de
secventa

(orice defectiune a
unitatii de comanda a
nodului la distanta)

Programul de comanda al unitatii de comanda a nodului la distanta nu
functioneaza sau unitatea de comanda nu are programe instalate.

NOTA: Aceasta defectiune poate fi un raspuns normal la scoaterea
alimentarii electrice din nodul la distanta.

Verificati comutatorul de selectare a modului unitatii de comanda a nodului.
Comutatorul ar trebui sa fie in pozitia de functionare (sus).

Inlocuiti unitatea de comandé a nodului la distant. Inlocuirea trebuie
preprogramata sau trebuie descarcat un program si instalat in camp.

Contactati Nordson Finishing Customer Support pentru detalii.

Operatia a fost realizata
Cu succes.

Functionare normala. Nu este necesara nicio actiune.

Eroare argument ilegal

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Eroare stare ilegala

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Evaluare expirata

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Clasa eroare /O

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Clasa eroare protocol

retea industriala digitala.

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
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Depanare Pozitioner intrare/iesire

Utilizati mesajele de alarma de pe ecranul Alarma impreuna cu acest tabel
pentru a diagnostica si corecta problemele pozitionerului intrare/iesire sau
ale masinii cu piston. Consultati Depanarea retelei I/O la distanta de la
pagina 4-15 daca mesajele de defectiune indica o problema de comunicare
(Defectiune controlor de secventa sau defectiune comunicatii TCP/IP).

Fiecare mesaj de defectiune afisat pe ecranul iControl este insotit de
identificarea dispozitivului si a numarului. ldentificarea indica masina la care
este prezenta defectiunea (de exemplu, pozitionerul INTRARE/IESIRE nr.1,
masgina cu piston nr.2). Cand starea de defectiune este corectata sau
stearsa, mesajul de defectiune va indica o stare readusa la normal.

Pentru toate defectiunile pozitionerului intrare/iesire, contactele releului
alarma se deschid pentru a semnaliza starea de alarma. Puteti utiliza releul
de alarma pentru a activa o alarma exterioara. Consultati Conexiunile
cablului de alimentare al consolei din sectiunea Instalare pentru mai multe
informatii.

Depanare cod de eroare pozitioner intrare/iegire

Tabelul 4-7 Depanare cod de eroare pozitioner intrare/iesire

codificare

Eroare Mesaj Corectie
Cod
1001 Oprire de urgenta Butonul de oprire in situatii de urgenta al pozitionerului intrare/iesire sau al
deschisa masinii cu piston este apasat.

Stabiliti de ce a fost apasat butonul pentru oprire in situatii de urgenta si
corectati daca este necesar. Resetati butonul de oprire in situatii de urgenta
cand puteti face acest lucru.

1002 Defectiune dispozitivde | Pozitionerul intrare/iesire sau magina cu piston nu se deplaseaza.

Defectiune mecanica, a motorului sau a unitatii de comanda a motorului.

Schimbati modul de functionare a pozitionerului intrare/iesire sau al masinii
cu piston in Manual si verificati deplasarea corecta inainte si inapoi (sus si
jos).

Daca este posibila o singura directie de miscare, verificati circuitele de
comanda ale motorului.

Daca nu exista migcare, verificati urmatoarele:

Verificati caruciorul pozitionerului pentru a va asigura ca se deplaseaza
corect. Verificati daca

® dispozitivul antirasturnare este reglat corect
® un lagar al rotii caruciorului nu s-a defectat

® nicio obturare nu impiedica migcarea.

Verificatii fuliile, curelele sau alte legaturi mecanice care conecteaza
reductorul la caruciorul pentru deplasarea pistolului.

Daca reductorul nu se roteste, dar motorul se roteste, inlocuiti reductorul.

Daca motorul de actionare nu se roteste, verificati protectia circuitului
motorului, cablajul motorului, unitatea de comanda a motorului si circuitele
de comanda ale motorului.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Continuare...
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Eroare
Cod

Mesaj

Corectie

1003

Protectie motor

A aparut o defectiune la curentul de limitare a protectiei la pozitionerul
intrare/iesire sau la motorul masinii cu piston.

Verificati functionarea corecta a componentelor mecanice ale pozitionerului.
Lubrifiati, reparati sau inlocuiti componentele dupa cum este necesar.

Verificati circuitul electric al motorului intre protectie si motor. Reparati sau
inlocuiti firele, bornele sau componentele pentru comanda motorului dupa
cum este necesar.

Resetati protectia circuitului dupa realizarea corectiilor.

1004

Defectiune unitate de
comanda miscare

Semnalul de feedback "gata de functionare" al unitatii de comanda a vitezei
motorului este defect.

Verificati afisajul de stare de pe unitatea de comanda a vitezei motorului
pentru indicatiile defectiunii. Starea poate fi afisata doar in timp ce exista
alimentare cu energie. Pornirea si oprirea unitatii de comanda va avea in
general efectul de a reseta starea de defectiune. Determinati cauza
probabila pe baza informatiilor starii defectiunii unitatii de comanda.

Corectati problema care produce defectiunea sau inlocuiti unitatea de
comanda daca este necesar.

1005

Contactor inainte

Contactul auxiliar de pe contactorul inainte al motorului nu s-a inchis cand
pozitionerul intrare/iesire a fost comandat pentru a se deplasa inainte.

Verificati functionarea corecta a contactorului inainte. Reparati sau inlocuiti
contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si dispozitivele care
energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti componentele dupa cum
este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

1006

Defectiune contactor
invers

Contactul auxiliar de pe contactorul Thapoi al motorului nu s-a inchis cand
pozitionerul intrare/iesire a fost comandat pentru a se deplasa inapoi.

Verificati functionarea corecta a contactorului inapoi. Reparati sau inlocuiti
contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si dispozitivele care
energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti componentele dupa cum
este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Dispozitivul de codificare de feedback a pozitiei pozitionerului intrare/iesire
sau a masinii cu piston nu produce impulsuri.

NOTA: in cazul in care dispozitivul de codificare nu functioneaza, un
pozitioner intrare/iesire se va deplasa in pozitia limita inversa. O
masina cu piston se va opri.

Verificati toate conexiunile mecanice si electrice ale dispozitivului de
codificare.

Asigurati-va ca dispozitivul de codificare este alimentat cu energie.

Verificati impulsurile produse de dispozitivul de codificare. Inlocuiti
dispozitivul de codificare daca este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Continuare...
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Eroare Mesaj Corectie

Cod

1007 Inainte sau Schimbarea culorii pozitionerului intrare/iesire dureaza prea mult (sistem de

1008 Invers schimbare automata a culorii).

Defectiune limita final in timpul unui ciclu automat de schimbare a culorii, pozitionerul primeste
de cursa comanda de a realiza atat miscarile inainte, cét si pe cele Tnapoi.
Aceasta defectiune apare daca pozitionerul nu a atins limita intr-un interval
de timp stabilit (20 de secunde pentru inainte si 75 de secunde pentru
Tnapoi).
Pentru o defectiune 1007 inainte:
Verificati existenta unui blocaj al deplasarii inainte.
Verificati functionarea comutatorului limitator inainte.
Pentru o defectiune 1008 inapoi:
Verificati existenta unui blocaj al deplasarii inapoi.
Verificati functionarea comutatorului limitator inapoi.
Daca nu exista niciun blocaj, iar comutatorul limitator inapoi este bun,
cresteti usor viteza de deplasare.

1112 Pozitionerul nu este in Pozitionerul intrare/iegire nu este in modul manual sau automat.
starea pregatit pentru Ciclul de schimbare a culorii nu poate porni decat dacé pozitionerul
schimbarea culorii intrare/iesire este in modul manual sau automat. Setati modul pozitionerului
Codul pozitionerului: intrare/iesire in modul manual sau automat.

1112

3100 Defectiune controlor de Controlerul pozitionerului nu a raspuns la un semnal controlor de secventa
secventa pozitioner in timp de 1 secunda.

Verificati conexiunile cablului Ethernet si controlerul pozitionerului.

4109 S-a renuntat la ciclul de In timpul unui ciclu de curatare a cabinei SpeedKing, un pozitioner
curatare intrare/iesire s-a deplasat mai departe decat comutatorul sau de limitare
Functionarea curatarii inversd sau comutatorul de limitare este defect.
arcului asteapta la Toate comutatoarele de limitare inversa ale pozitionerului intrare/iesire
eliberarea pozitiei de trebuie activate pentru ca sistemul iControl sa trimita semnalul "OK pentru
parcare arcul de curatare".

(doar schimbarea culorii Verificati pozitia pozitionerelor intrare/iesire, verificati comutatoarele de
Euro) limitare si Tnlocuiti comutatorul defect.

4110 S-a renuntat la ciclul de Atingerea butonului de parcare a condus la renuntarea schimbarii culorii.
curatare datorita actiunii | Apasarea butonului de parcare pentru a renunta la ciclul de schimbare a
utilizatorului - A fost culorii reprezint o functie normala. Daca butonul a fost apasat din greseala
detectata eliberarea fnainte de incheierea ciclului, ciclul trebuie repornit de la inceput.
parcarii
(doar schimbarea culorii
Euro)

4111 S-a renuntat la ciclul de | Comunicarea cu unitatea de comandé a pozitionerului intrare/iesire sau a

curatare, detectare
defectiune blocare
masina/controlor de
secventa

(doar schimbarea culorii
Euro)

masginii cu piston a fost pierduta in timpul ciclului de schimbare a culorii.

Verificati jurnalul de alarma iControl pentru defectiunile controlorului de
frecventd sau TCP/IP. Consultati Depanarea retelei I/O la distanta de la
pagina 4-15.
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Alta depanare Pozitioner intrare/iesire

Tabelul 4-8 Alta depanare Pozitioner intrare/iesire

Problema

Cauza

Corectie

Nicio miscare din partea
pozitionerului
intrare/iesire ca raspuns
la comanda de
deplasare

A intervenit o defectiune care
impiedica functionarea.

Verificati jurnalul de alarma iControl.

Identificati defectiunea si analizati informatiile
pentru depanarea defectiunilor din acest tabel.

Firele de suntare pentru
configurarea unitatii de
comanda nu sunt pe pozitie.

Consultati pozitionerul intrare/iesire sau desenele
panoului de comanda pozitioner
intrare/iesire/masina cu piston din Sectiunea 7
pentru identificarea functiilor si instructiuni pentru
amplasarea firului de suntare.

Blocarea configurarii aplicata
pozitionerului intrare/iesire.

Verificati ecranul de comanda al pozitionerului
intrare/iesire pentru indicatorul de blocare.
Blocarea se aplica de la ecranele de configurare.

Blocarea iControl aplicata
pistoalelor, pozitionerelor
intrare/iesire si masinilor cu
piston.

Aceasta este o stare normala in cazul in care nu a
avut loc o defectiune. Consultati Depanarea
fotocelulei, a dispozitivului de codificare si a
interblocarii din aceasta sectiune.

Dezactivarea la distanta
aplicata pozitionerului
intrare/iesire. Nicio afisare a
starii pe ecranele iControl.

in cazul sistemului Nordson SUA ColorMax:

Actiunea de dezactivare este aplicata cu ajutorul
unui comutator cheie al panoului de comanda al
sistemului la distanta. In pozitia de dezactivare,
comutatorul cheie deschide circuitul de intrare
pentru dezactivare de la unitatea de comanda a
pozitionerului intrare/iesire.

Nu este necesara nicio actiune corectiva decat
daca pozitia Normal a comutatorului cheie nu
permite miscarea. Consultati desenele sistemului
dumneavoastra pentru detaliile circuitului.

in cazul in care sistemelor diferite de Nordson SUA
ColorMax:

Aplicati firul de suntare pentru a forta pornirea
intrarii dezactivarii la distanta. Consultati desenele
sistemului pentru aplicarea firului de suntare.

Lipsa raspuns pozitioner
intrare/iesire cand este
selectat modul automat

A intervenit o defectiune care
impiedica functionarea
automata.

Verificati ecranul de alarma iControl.

Identificati defectiunea si corectati. Analizati
defectiunile in legatura cu aceasta si corectiile
prezentate in acest tabel.

Setarile de configurare ale
pozitionerului intrare/iesire
iControl nu au fost incheiate.

Consultati Configuratia retelei si Configuratia
pozitionerului intrare/iesire din manualul interfetei
operatorului iControl. Asigurati-va ca au fost
realizate toate setarile necesare si acestea sunt
corecte.

Consultati desenele panoului de comanda al
pozitionerului intrare/iesire / al masinii cu piston si
asigurati-va ca au fost realizate corect toate
conexiunile.

Continuare...
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Problema

Cauza

Corectie

Este selectat modul
automat, s-a incheiat
aducerea in pozitia de
baza, dar nu exista
raspuns pentru
pozitionarea automata
din partea pozitionerului
intrare/iesire

Actiunea de retinere

automatd a
pozitionerul

fost aplicata
ui intrare/iesire.

Pozitionerul intrare/iesire este fortat sa ajunga in
pozitia Retractata (consultati setarea de configurare
a pozitionerului intrare/iesire).

Aceasta este o situatie normala si temporara cand
sistemul iControl nu cunoaste starea pieselor de pe
transportor intre scanerul pozitionerului
intrare/iesire si pozitionerul intrare/iesire. Aceasta
stare apare cand consola iControl este alimentata
sau repornita si s-a pierdut informatia referitoare la
urmarirea piesei (registrul de schimbare).

Autopozitionarea va incepe cand piesele
identificare de scanerele pozitionerului intrare/iegire
ajung la pozitionerul intrare/iesire.

Pozitionarea manuala este permisa in timpul
acestei perioade.

Interblocarea cabinei a

deschis (ve
evacuare al
oprit).

ntilatorul de
cabinei este

Ventilatorul de evacuare a cabinei a fost oprit.
Pozitionerul intrare/iesire se deplaseaza in pozitia
de parcare (consultati setarile de configurare ale
pozitionerului intrare/iesire) daca este selectat
modul automat.

Pozitionerele intrare/iesire pot fi operate manual in
timp ce este oprit ventilatorul cabinei.

Scanerul pozitionerului
intrare/iesire nu raspunde la
piesele care trec pe

transportor.

Dispozitivul de codificare a transportorului nu trimite
impulsuri catre sistemul iControl. Consultati
Depanarea fotocelulei, a dispozitivului de codificare
si a interblocadrii transportorului de la pagina 4-31.

Scanerele pozitionerului intrare/iesire nu
detecteaza piesele:

Verificati valorile de intrare ale scanerului pe
ecranul Stare intrare. Consultati sectiunea Operatie
de monitorizare a manualului interfetei operatorului
iControl.

Verificati existenta defectiunii comunicarii nodului la
distanta al scanerului de pe ecranul de stare a
nodului de retea si ecranele de configurare a
nodului. Consultati Depanarea retelei I/O la
distan{a de la pagina din aceasta sectiune.

Verificati alimentarea cu energie electrica la
unitatile de comanda ale scanerului.

Verificati semnalul de tensiune, 0-10 Vcc =
lungimea scanerului (0 = maximum), de la unitatea
de comanda a scanerului la modulul intrrii
analogice. Consultati desenele cutiei de conexiuni
a scanerului pozitionerului intrare/iesire din acest
manual.

Daca se citeste un semnal de tensiune la modulul
intrarii analogice si nu exista nicio problema cu
conexiunile retelei Ethernet la nodul unitatii de
comanda, Tnlocuiti modulul intrarii analogice.

Presetarea

pozitionerului

intrare/iesire setata la fix.

Scenariu de functionare normald. Schimbarea
pozitiei va avea loc doar cand apare o noua piesa la
pozitionerul intrare/iesire.

Continuare...
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Problema

Cauza

Corectie

Este selectat modul
automat, pozitionerul
intrare/iesire raméane in
pozitia limita inversa

Consultati problema "Este selectat modul automat, s-a incheiat aducerea in
pozitia de baza, dar nu exista raspuns pentru pozitionarea automata din partea

pozitionerului intrare/iesire".

Valorile pozitiei
parcare/curatare si retractat
sunt setate prea ridicate.
Setati valorile pozitiei
parcare/curatare

si retractat la o valoare mai mica decéat valoarea
pozitiei comutatorului de limitare inversa. Daca
valorile sunt mai mari, pozitionerul intrare/iegire se
va opri la comutatorul de limitare inversa si va
genera o stare de defectiune in timpul functionarii
normale.

NOTA: Dac4 pozitionerul intrare/iesire este o
versiune analogica, valoarea limitei inverse
trebuie sa fie egala cu pozitia comutatorului de
limitare inversa.

Pozitionerul
intrare/iesire trece din
nou la un punct de
oprire dupa deplasarea
intr-o noua pozitie

Valoarea histerezisului
pozitionerului intrare/iesire
este prea mica.

Deschideti ecranul de configurare a pozitionerului
intrare/iesire si cresteti valoarea de histerezis.

Valoarea de histerezis poate fi mai mare sau mai
mica decat distanta de declansare din pozitia tinta.
Daca pozitionerul intrare/iesire se incadreaza in
aceasta distanta a pozitiei dorite cand se opreste,
sistemul iControl nu il va deplasa din nou in pozitia
tintd. Daca valoarea nu este suficient de mare,
pozitionerul intrare/iesire va depasi sau nu va
ajunge la destinatia sa si apoi va trece din nou la
aceasta (se numeste cautare).

O setare obignuita este 0,5 - 0,7 inci, in functie de
setarea vitezei pozitionerului intrare/iesire.

Distanta de deplasare
reald a pozitionerului
intrare/iesire nu se
potriveste cu valoarea
prezentata pe ecranele
iControl

Calibrarea pozitiei
pozitionerului intrare/iesire nu
s-a incheiat sau comutatorul
de limitare Tnainte sau Tnapoi
al pozitionerului intrare/iegire
s-a deplasat de la ultima
calibrare a pozitiei.

Calibrarea pozitionerului intrare/iesire implica
deplasarea pozitionerului intrare/iesire la un punct
de oprire la comutatorul de limitare inainte si apoi,
in 60 de secunde, deplasarea acestuia la
comutatorul de limitare de cursa inapoi. Astfel este
setata valoarea zero la comutatorul de limitare de
cursa inapoi si o referinta de limitare inapoi a
comutatorului de limitare de cursa inapoi.

Calibrarea este realizata in timpul configurarii

pozitionerului intrare/iesire, dar poate fi realizata in
orice moment in modul manual.

Daca pozitia fizica a oricarui comutator de limitare
de cursa a fost modificata, pozitionarea va fi
incorectd. Trebuie sa recalibrati pozitionerul
intrare/iesire daca deplasati comutatoarele de
limitare de cursa.

NOTA: Prima oara cand este selectat modul
automat dupa alimentarea pozitionerului
intrare/iesire, pozitionerul intrare/iesire se
deplaseaza catre comutatorul de limitare a
cursei inapoi (pozitia de baza) si obtine
valoarea de referintd inapoi. Aceasta valoare
este utilizata pentru a reseta pozitia
pozitionerului intrare/iesire pentru functionarea
automata.
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Problema

Cauza

Corectie

Distanta de deplasare
reala a pozitionerului
intrare/iesire nu se
potriveste cu valoarea
prezentata pe ecranele
iControl (continuare)

A fost introdusa rezolutia
incorecta a dispozitivului de
codificare pe ecranul de
configurare a pozitionerului
intrare/iesire.

NOTA: Rezolutia dispozitivului de codificare
poate fi introdusa sau modificata doar de un
reprezentant Nordson.

Verificati rezolutia dispozitivului de codificare
(numarul de impulsuri rezultate pentru un inci de
deplasare) si introduceti acea valoare pe ecranul de
configurare al pozitionerului intrare/iesire.

Daca numarul nu este cunoscut si nu poate fi

calculat mecanic, se poate incerca o metoda de

incercare si eroare. Realizati aceasta procedura de

la ecranul de configurare al pozitionerului

intrare/iesire:

1. Deplasati manual pozitionerul intrare/iesire
catre sfarsitul de cursa nainte (pozitia
Zero).

2. Deplasati inapoi pozitionerul intrare/iesire
putin peste limita, inregistrati valoarea
pozitiei afisate si aplicati marcajele de
referintd asupra pozitionerului intrare/iesire
si bazei.

3. Deplasati pozitionerul intrare/iesire inapoi,
aproape pana la limita inapoi (cu cat este
mai mare distanta, cu atat va fi mai precisa
rezolutia calculata).

4. Utilizati marcajele de referinta pentru a
masura distanta parcursa si comparati
distanta masurata cu valoarea pozitiei
afisate.

5. Raportul acestor doua valori este utilizat
pentru a calcula rezolutia noului dispozitiv
de codificare. Daca valoarea afisata a
pozitiei este mai mare decéat distanta
masurata, cresteti rezolutia dispozitivului
de codificare. Daca valoarea afisata a
pozitiei este mai mica decéat valoarea
masurata, reduceti rezolutia.

Defectiune mecanica legata
de deplasarea dispozitivului
de codificare al pozitionerului
intrare/iesire la masina.

Verificati componentele mecanice gi conexiunile
care fac legatura intre rotatia dispozitivului de
codificare si deplasarea pozitionerului intrare/iegire.
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Depanarea masinii cu piston

Utilizati mesajele de alarma de pe ecranul Alarma impreuna cu acest tabel
pentru a diagnostica si corecta problemele masinii cu piston. Consultati
Depanarea retelei I/0 la distanta de la pagina 4-15 daca mesajele de
defectiune indica o problema de comunicare (Defectiune controlor de
secventa sau defectiune comunicatii TCP/IP).

Fiecare mesaj de defectiune afisat pe ecranul iControl este insotit de
identificarea dispozitivului si a numarului. ldentificarea indica masina la care
este prezenta defectiunea (de exemplu, pozitionerul INTRARE/IESIRE nr.1,
masgina cu piston nr.2). Cand starea de defectiune este corectata sau
stearsa, mesajul de defectiune va indica o stare readusa la normal.

Pentru toate defectiunile pozitionerului intrare/iesire, contactele releului
alarma se deschid pentru a semnaliza starea de alarma. Puteti utiliza releul
de alarma pentru a activa o alarma exterioara. Consultati Conexiunile
cablului de alimentare al consolei din sectiunea Instalare pentru mai multe
informatii.

Depanarea codului de eroare al masinii cu piston

Tabelul 4-9 Depanarea codului de eroare al masinii cu piston

codificare

Eroare Mesaj Corectie

Cod

2001 Oprire de urgenta deschisa Butonul de oprire in situatii de urgenta al pozitionerului intrare/iesire
sau al masinii cu piston este apasat.
Stabiliti de ce a fost apasat butonul pentru oprire in situatii de urgenta
si corectati daca este necesar. Resetati butonul de oprire in situatii de
urgenta cand puteti face acest lucru.

2002 Defectiune dispozitiv de Pozitionerul intrare/iegire sau masina cu piston nu se deplaseaza.

Defectiune mecanica, a motorului sau a unitatii de comanda a
motorului.

Schimbati modul de functionare a pozitionerului intrare/iesire sau al
masinii cu piston in Manual si verificati deplasarea corecta inainte si
fnapoi (sus si jos).

Daca este posibila o singura directie de migcare, verificati circuitele
de comanda ale motorului.

Daca nu exista migcare, verificati urmatoarele:

Verificati caruciorul pozitionerului pentru a va asigura ca se
deplaseaza corect. Verificati daca

® dispozitivul antirasturnare este reglat corect
® unlagar al rotii caruciorului nu s-a defectat

® nicio obturare nu impiedica migcarea.

Verificatii fuliile, curelele sau alte legaturi mecanice care conecteaza
reductorul la caruciorul pentru deplasarea pistolului.

Daca reductorul nu se roteste, dar motorul se roteste, inlocuiti
reductorul.

Daca motorul de actionare nu se roteste, verificati protectia circuitului
motorului, cablajul motorului, unitatea de comanda a motorului si
circuitele de comanda ale motorului.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Continuare...
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Eroare
Cod

Mesaj

Corectie

2003

Protectie motor

A aparut o defectiune la curentul de limitare a protectiei la pozitionerul
intrare/iesire sau la motorul masinii cu piston.

Verificati functionarea corecta a componentelor mecanice ale
pozitionerului. Lubrifiati, reparati sau inlocuiti componentele dupa
cum este necesar.

Verificati circuitul electric al motorului intre protectie si motor.
Reparati sau inlocuiti firele, bornele sau componentele pentru
comanda motorului dupa cum este necesar.

Resetati protectia circuitului dupa realizarea corectiilor.

2004

Defectiune unitate de
comanda miscare

Semnalul de feedback "gata de functionare" al unitatii de comanda a
vitezei motorului este defect.

Verificati afisajul de stare de pe unitatea de comanda a vitezei
motorului pentru indicatiile defectiunii. Starea poate fi afisata doar in
timp ce exista alimentare cu energie. Pornirea si oprirea unitatii de
comanda va avea in general efectul de a reseta starea de defectiune.
Determinati cauza probabila pe baza informatiilor starii defectiunii
unitatii de comanda.

Corectati problema care produce defectiunea sau inlocuiti unitatea de
comanda daca este necesar.

2005

Contactor inainte

Contactul auxiliar de pe contactorul inainte al motorului nu s-a inchis
cand pozitionerul intrare/iesire a fost comandat pentru a se deplasa
inainte.

Verificati functionarea corecta a contactorului inainte. Reparati sau
inlocuiti contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si dispozitivele
care energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti componentele
dupa cum este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

2006

Defectiune contactor invers

Contactul auxiliar de pe contactorul ihapoi al motorului nu s-a inchis
céand pozitionerul intrare/iesire a fost comandat pentru a se deplasa
fnapoi.

Verificati functionarea corecta a contactorului inapoi. Reparati sau
inlocuiti contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si dispozitivele
care energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti componentele
dupa cum este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Dispozitivul de codificare de feedback a pozitiei pozitionerului
intrare/iesire sau a masinii cu piston nu produce impulsuri.

NOTA: in cazul in care dispozitivul de codificare nu
functioneaza, un pozitioner intrare/iesire se va deplasa in
pozitia limita inversa. O masina cu piston se va opri.

Verificati toate conexiunile mecanice si electrice ale dispozitivului de
codificare.

Asigurati-va ca dispozitivul de codificare este alimentat cu energie.

Verificati impulsurile produse de dispozitivul de codificare. Inlocuiti
dispozitivul de codificare daca este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Continuatre...
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Eroare
Cod

Mesaj

Corectie

2007
2008

inainte sau

Invers

Defectiune limita final de
cursa

Modul automat este selectat, iar masina cu piston a activat senzorul
de limitare capat de cursa inainte (superior) sau inapoi (inferior).

Selectati modul manual si deplasati masina cu piston in afara limitelor,
apoi selectati din nou modul automat.

Verificati limitele ugoare superioare si inferioare configurate.
Asigurati-va ca acestea nu permit deplasarea catre senzorii de
limitare.

Reglati Deviatia de intoarcere a masinii cu piston configurate (doar
Nordson CSR) pentru a va asigura ca senzorii de limitare nu sunt
activati.

Verificati cablajul dispozitivului de codificare al masinii cu piston.
Daca semnalele sunt comutate, urmarirea pozitiei va fi inversata. De
obicei, acest lucru se intélneste doar la pornirea initiala sau la
inlocuirea dispozitivului de codificare.

Dispozitivul de codificare a masginii cu piston este defect. Consultati
defectiunea dispozitivului de codificare.

Caruciorul pistolului a depasit limita de mers ihapoi ca urmare a
defectarii mecanice.

Verificati functionarea corecta a curelelor, fuliilor, lagarelor etc.
Consultati manualul masinii cu piston.

Aceasta defectiune trebuie resetata de la ecranul de alarma iControl.

Caruciorul pistolului a alunecat lent sau s-a deplasat in partea
superioara sau cea inferioara a cursei.

Contragreutate incorecta pentru a neutraliza greutatea pistoalelor si a
caruciorului pistolului. Consultati manualul masinii cu piston.

Aceasta defectiune trebuie resetata de la ecranul de alarma iControl.

2101

Dimensiunea piesei mai mica
decat minimum

Setarile implicite sau presetate definesc o lungime a cursei mai mica
decat minimum 4 in.

Modificati setarile implicite sau presetate sau daca piesele sunt mici,
puteti opri masinile cu piston pentru loturi.

2102

Pistolul principal nu este
definit - se foloseste pistolul 1

Numarul pistolului principal nu este introdus in configurarea masinii cu
piston.

Introduceti numarul pistolului principal in configuratia masinii cu
piston.

2103

Pistolul secundar nu este
definit - se foloseste pistolul 1

Numarul pistolului secundar nu este introdus in configurarea masginii
cu piston.

Introduceti numarul pistolului secundar in configuratia masinii cu
piston.

2104

Pistol secundar mai mic decét
cel principal -
secundar = principal

Numerele pistolului principal si al celui secundar nu sunt introduse
corect in configurarea masinii cu piston.

Intrarile numarului pistolului corect in configurarea masinii cu piston.
Numarul pistolului principal trebuie sa fie inferior numarului pistolului
secundar.

2105

Latimea jetului nu este setata
- se foloseste cel de 12 inci

Nu a fost introdusa nicio latime a jetului in configurarea masinii cu
piston.

Introduceti o valoare pentru latimea jetului in configurarea maginii cu
piston.

2106

Scanerul vertical nu este
configurat - modul 1 al masinii
cu piston este incorect

Masina cu piston setaté pentru modul cursa variabila, nu sunt
disponibile date ale dimensiunilor pieselor.

Pentru modul variabil este necesara o dimensiune a piesei, asa cum
este vizualizata de un scaner vertical sau PLC al clientului. Daca nu
sunt disponibile date ale dimensiunilor piesei, setati masina cu piston
la modul fix.

Continuare...

P/N 7169520A02

© 2011 Nordson Corporation




Depanarea 4-27

Eroare Mesaj Corectie

Cod

2107 Viteza calculata este mai Setarile implicite sau presetate pentru modul variabil au ca rezultat o
mica decat cea miniméa viteza mai mica decat cea minima.

Viteza minima este de 15 ft/min. Schimbati setarile implicite sau cele
presetate. Piesa poate fi prea mica pentru a utiliza modul variabil,
schimbati in modul fix.

2108 Viteza calculata este mai Setarile implicite sau cele presetate pentru modul variabil sau cel fix
mare decat cea maxima cu sincronizarea transportorului avand ca rezultat o viteza mai mare

decéat cea maxima.
Schimbati setarile implicite sau presetate sau reduceti viteza
transportorului.

1112 Pozitionerul nu este in starea | Pozitionerul intrare/iesire nu este in modul manual sau automat.
pregatit pentru schimbarea Ciclul de schimbare a culorii nu poate porni decat daca pozitionerul
culorii intrare/iesire este in modul manual sau automat. Setati modul

pozitionerului intrare/iesire in modul manual sau automat.

2113 Masina cu piston nu este in Masina cu pistoane nu este in modul automat.
starea pregatit pentru Ciclul de schimbare a culorii nu poate incepe decat daca masina cu
schimbarea culorii piston este in modul automat. Setati modul masinii cu piston la

automat.

3200 Defectiune controlor de Controlerul masinii cu piston nu a raspuns la un semnal controlor de
secventd masina cu piston secventa in timp de 1 secunda.

Verificati conexiunile cablului Ethernet si controlerul masinii cu piston.

Alta depanare a masinii cu piston

Tabelul 4-10 Alta depanare a masinii cu piston

Problema

Cauza

Corectie

Nicio migcare a maginii
cu piston ca raspuns la
comanda de deplasare

A intervenit o defectiune care
impiedica functionarea.

Verificati jurnalul de alarma iControl.

Identificati defectiunea si analizati informatiile
pentru depanarea defectiunilor din acest tabel.

Firele de suntare pentru
configurarea unitatii de
comanda nu sunt pe pozitie.

Consultati desenele panoului de comanda
pozitioner intrare/iesire/masina cu piston din
Sectiunea 7 pentru identificarea functiilor si
instructiuni pentru amplasarea firului de suntare.

Blocarea configuratiei
aplicata masinii cu piston.

Verificati ecranul de comanda al masinii cu piston
pentru indicatorul de blocare. Blocarea se aplica
de la ecranele de configurare.

piston.

Blocarea iControl aplicata
pistoalelor, pozitionerelor
intrare/iesire si maginilor cu

Aceasta este o stare normala in cazul in care nu a
avut loc o defectiune. Consultati Depanarea
fotocelulei, a dispozitivului de codificare si a
interblocarii din aceasta sectiune.

Continuatre...
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Problema

Cauza

Corectie

Nicio miscare a maginii
cu piston ca raspuns la
comanda de deplasare
(continuare)

Dezactivarea la distanta
aplicata controlerului masinii
cu piston. Nicio afisare a
starii pe ecranele iControl.

in cazul sistemului Nordson SUA ColorMax:

Actiunea de dezactivare este aplicata cu ajutorul
unui comutator cheie al panoului de comanda al

sistemului la distanta. In pozitia de dezactivare,

comutatorul cheie deschide circuitul de intrare la
controler.

Nu este necesara nicio actiune corectiva decat
daca pozitia Normal a comutatorului cheie nu
permite migcarea. Consultati desenele sistemului
dumneavoastra pentru detaliile circuitului.

in cazul in care sistemelor diferite de Nordson SUA
ColorMax:

Aplicati firul de suntare pentru a forta pornirea
intrarii dezactivarii la distanta. Consultati desenele
sistemului pentru aplicarea firului de suntare.

Lipsa raspuns masina
cu piston cand este
selectat modul automat

A intervenit o defectiune care
impiedica functionarea
automata.

Verificati ecranul de alarma iControl.

Identificati defectiunea si corectati. Analizati
defectiunile in legatura cu aceasta si corectiile
prezentate in acest tabel.

Setarile configuratiei masinii
cu piston iControl nu au fost
incheiate.

Consultati Configuratia retelei si Configuratia
masinii cu piston din manualul interfetei operatorului
iControl. Asigurati-va ca au fost realizate toate
setdrile necesare si acestea sunt corecte.

Consultati desenele panoului de comanda al
pozitionerului intrare/iesire / masinii cu piston din
sectiunea 7 a acestui manual si asigurati-va ca au
fost realizate corect toate conexiunile.

Masina cu piston
schimba directia inainte
sau dupa pozitia de
intoarcere programata
in modul automat

Deviatia intoarcere nu este
corect setata.

O eroare apropiata de + 1/, in. din pozitia de
intoarcere setata este normala. Inainte de a realiza
reglaje asupra setarii deviatiei, asigurati-va ca este
corecta rezolutia dispozitivului de codificare.
Consultati Configuratia masinii cu piston din
manualul interfetei operatorului iControl.

A fost introdusa rezolutia
incorecta a dispozitivului de

codificare a maginii cu piston.

Corectitudinea pozitiei afisate fata de pozitia reald a
masinii cu piston este determinata de rezolutia
dispozitivului de codificare configurat. Verificati
valoarea rezolutiei dispozitivului de codificare.

Masina cu piston nu
afigseaza pozitia 0,0
dupa procesul de
aducere in pozitia de
baza.

Masina cu piston a depasit
putin pozitia inainte de a se
opri.

Aceasta este normal. Pozitia afisatda dupa
aducerea in pozitia de baza reprezinté pozitia reala.
In timpul aducerii in pozitia de baza, pozitia 0,0 este
setata la limita inainte, apoi masina cu piston se
deplaseaza in jos cu 1 inci Thainte de oprire.
Actiunea de oprire produce suprareglarea.
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Problema

Cauza

Corectie

Pozitia de deplasare
masurata a maginii cu
piston nu se potriveste
cu valoarea prezentata
pe panoul de comanda
al masinii cu piston sau
pe ecranul de
configurare

Masina cu piston nu a fost
adusa in pozitia de baza.

Apasati butonul Pozitie de baza si asteptati
terminarea secventei de aducere Tn pozitia de baza,
apoi verificati corectitudinea. Pozitia afisata nu va fi
corecta pana cand masina cu piston nu este adusa
in pozitia de baza.

A fost introdusa valoarea
incorecta a dispozitivului de
codificare a masinii cu piston.

Corectitudinea pozitiei afisate fatd de pozitia reald a
maginii cu piston este determinata de rezolutia
dispozitivului de codificare configurat. Verificati
valoarea rezolutiei dispozitivului de codificare.

Alunecarea rotii curelei de
transmisie.

Asigurati-va ca roata curelei de transmisie este bine
fixata de arborele de iesire al angrenajului reductor.

Masina cu piston nu se
deplaseaza ca raspuns
la comanda de
deplasare

Consultati starea "Nicio migcare a masinii cu piston ca rdspuns la comanda de

deplasare".

Defectiune mecanica,
cureaua de transmisie nu
actioneaza roata de actionare
sau roata de actionare
aluneca.

Valoarea pozitiei se modifica, dar masina cu piston
nu se deplaseaza. Aceasta se poate intdmpla
deoarece dispozitivul de codificare este conectat
direct la arborele de iesire al angrenajului reductor.
Verificati cureaua de transmisie si roata.

Parametri incorecti ai unitatii
de comanda a vitezei maginii
cu piston.

Parametrii unitatii de comanda a vitezei trebuie
setati la valorile specificate pentru a raspunde
corect la semnalele din partea unitatii de comanda
a masinii cu piston. Consultati desenele panoului
de comanda ale pozitionerului intrare/iesire/masinii
cu piston din Sectiunea 7 a acestui manual.

Lipsa raspuns masina
cu piston cand este
selectat modul automat

Consultati starea "Lipsa raspuns masina cu piston cand este selectat modul

automat".

Intarzierea ciclului automat se
desfasoara

Are loc o intarziere de 5 secunde cand este selectat
modul automat. In timpul intarzierii trebuie sa se
auda un semnal sonor.

Este activat un intrerupator
de sfarsit de cursa.

Verificati jurnalul de alarma iControl. Identificati
defectiunea si analizati informatiile pentru
depanarea defectiunilor.

Setari incorecte ale cursei
masginii cu piston.

Parametrii unitatii de comanda a vitezei trebuie
setati pentru a accepta comenzi de la unitatea de
comanda a masinii cu piston. Consultati desenele
panoului de comanda ale pozitionerului
intrare/iesire/masinii cu piston din Sectiunea 7 a
acestui manual.

Masgina cu piston trece
din nou la un punct de
oprire dupa deplasarea
intr-o noua pozitie

Valoarea de histereza a
masginii cu piston este prea
mica.

Deschideti ecranul de configurare a masinii cu
piston si cresteti valoarea de histerezis.

Valoarea de histerezis poate fi mai mare sau mai
mica decéat distanta de declansare din pozitia tinta.
Daca masina cu piston se incadreaza in aceasta
distanta a pozitiei dorite cand se opreste, sistemul
iControl nu il va deplasa din nou in pozitia tinta.
Daca valoarea nu este suficient de mare, masina cu
piston va depasi sau nu va ajunge la destinatia sa si
apoi va trece din nou la aceasta (se numeste
cautare).

O setare obignuita este 0,5 - 0,7 inci, in functie de
setarea vitezei maginii cu piston.
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Alte mesaje si stari de defectiune

Tabelul 4-11 Alte mesaje si stari de defectiune

Mesaj sau stare

Cauza/Corectie

Mesaj: Prea multe (putine) noduri
de comanda gasite

Numarul de cartele ale pistolului/module iFlow nu se potriveste cu setarea
numarului de pistoale de pe ecranul pentru configurarea pistoalelor
(configuratia sistemului). Aceasta ar putea fi o stare normala daca aveti un
numar impar de pistoale in sistem. LED-ul rosu de defectiune de pe cartela
pistolului se va aprinde daca doua pistoale nu sunt conectate la cartela.

Mesaj: Nu reuseste citirea bazei
de date

Pe ecrane nu se afigeaza datele sau configuratia. Cartela cu datele
utilizatorului lipseste, este defecta sau are dimensiunea gresita. Inlocuiti
cartela.

Defectiune adaptor Compact Flash. inlocuiti adaptorul.

Conditie: ecranul iControl porneste
partial. Ecranul este gol cu
exceptia posibilei afigari a textului
sau ecranul afiseaza "Hit ESC for
.altboot..."

Cartela programului lipseste, este goala sau defecta. inlocuit,i cartela.

Cartela programului in fanta incorecta a adaptorului. Introduceti cartela
programului in fanta exterioara.

Defectiune adaptor Compact Flash. inlocuiti adaptorul.

Lipsa alimentare adaptor Compact Flash. Verificati cablul de alimentare si
conexiunea la adaptor.

Verificati conexiunile cablului banda la adaptorul Compact Flash gi
calculator. Inlocuiti cablul banda daca este necesar. (Cablu IDE standard
cu 40 de pini, nu este furnizat de catre Nordson.)

Conditie: Valoarea de referinta
este resetata la o valoare mai mica
dupa introducere

Lungimea de referinta maxima este 4096 inci (104038,4 mm). Cu ajutorul
tastaturii, puteti introduce un numar mai mare decéat cel maxim, dar atunci
cand salvati intrarea, valoarea va fi automat redusa la valoarea maxima.

Conditie: Temporizarea totala si a
defazarii inconstanta pentru
declansarea sau deplasarea
automata a pistolului

Viteza de implus a dispozitivului de codificare a transportorului este prea
mare. Maximum este 10 Hz (10 impulsuri/secunda). Unele implusuri nu
sunt detectate. Reduceti viteza transportorului sau modificati legatura dintre
dispozitivul de codificare si transportor pentru a reduce frecventa
impulsurilor.

Conditie: Mesajul de blocare nu se
afiseaza cand comutatorul cheie
este rasucit in pozitia de blocare
sau blocarea nu poate fi anulata
prin rasucirea comutatorului cheie
in alta pozitie.

Ventilatorul de evacuare a cabinei este oprit (opreste alimentarea comutata
la consold) sau blocarea la distanta este pornita.

Daca ventilatorul de evacuare este oprit inainte de a trece comutatorul in
pozitia Blocare, blocarea nu poate fi activata. Daca ventilatorul este oprit
dupa ce comutatorul este trecut in pozitia Blocare, blocarea nu poate fi
anulata. Porniti ventilatorul pentru a corecta.

Daca blocarea la distanta este pornita, opriti-o. Blocarea la distanta este
activata de un dispozitiv de comutare pus la dispozitie de cétre client,
dispozitiv conectat la releul de blocare la distanta din consola.

Conditie: ecranul iControl este
blocat (fara raspuns)

Parcurgeti ciclul pornit-oprit al alimentarii consolei. Daca starea persita,
cartela programului este corupta. Obtineti si instalati o alta cartela pentru
program. Consultati Calibrarea ecranului tactil cand instalati noile cartele
ale programului.

Conditie: Debitul de aer cand
pistolul nu este declansat pornit

Modulul iFlow necesita readucerea la zero. Readuceti la zero modulul
iFlow, agsa cum se descrie la pagina 4-12.

Supapa proportionala a modulului iFlow sau supapa electroomagnetica
blocata in pozitia deschis. Consultati sectiunea Reparare pentru instructiuni
pentru curatarea supapelor proportionale. Supapele electromagnetice
trebuie inlocuite daca nu inchid.
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Depanare fotocelula, dispozitiv de codificare si
interblocare

Utilizati LED-urile placii I/O si LED-urile releului de pe consola principala
pentru a depana probleme aparute la circuitele fotocelulei, dispozitivului de
codificare, interblocarii si de alarma.

Tabelul 4-12 Depanare fotocelula, dispozitiv de codificare si interblocare

Borne Placa

Intrari 1/0 Depanarea

Fotocelule zona 1-8 Fotocelulele sunt setate pentru lumina de frana. Cand o piesa trece prin
fata fotocelulele zonei, LED-urile pentru fotocelulele zonei ar trebui sa se
aprinda. In caz contrar, verificati firele fotocelulei si fotocelulele.

Marcati 9-16 Fotocelulele si scanerele sunt setate pentru lumina de frana. Céand un

fotocelulele sau marcaj trece prin fata fotocelulelor, ar trebui sa se aprinda LED-urile pentru

scanerele sau aceste fotocelule blocate de marcaj sau LED-urile care primesc un semnal
intrarile de la din partea sistemului clientului de identificare a pieselor. In caz contrar,

: verificati cablajul si fotocelulele sau sistemul clientului de identificare a
sistemul de . '

. e pieselor.

identificare a

pieselor clientului

Dispozitiv de 20 LED-ul ar trebui sa clipeasca cu aceeasi viteza ca si semnalul dispozitivului

codificare de codificare. Daca nu clipeste cand se misca transportorul, verificati
cablajul dispozitivului de codificare si dispozitivul de codificare.

Blocarea 24 LED-ul ar trebui sa se aprinda cét timp transportorul este pornit sau

transportorului comutatorul cheie este in pozitie de bypass. In caz contrar, verificati
cablajul interblocarii transportorului. Fara acest semnal, pistoalele de
pulverizare nu vor fi declansate.

Relee (sina DIN) - LED-ul releului de interblocare a transportorului se aprinde cand
functioneaza transportorul. LED-ul releului de blocare la distanta este
aprins cét timp primeste un semnal (blocare pornitd). LED-ul releului de
alarma ramane aprins pana se declanseaza o alarma, apoi se stinge.

Toate 1-24 LED-urile de intrare ar trebui sa indice asa cum se descrie mai sus. Daca

niciunul dintre LED-uri nu se va aprinde, verificati urmatoarele ecrane:

Intrarile zonei si pentru identificarea piesei: Deschideti ecranul pentru Stare
intrare. Intrarile ar trebui sa fie afisate ca indicatoare luminate.

Dispozitiv de codificare: Pe Ecranul principal, in cazul in care dispozitivul de
codificare furnizeaza un semnal, viteza transportorului ar trebui sa fie mai
mare decét zero.

Intrare transportor: Pe Ecranul principal, daca transportorul functioneaza,
indicatorul transportorului ar trebui sa fie verde.

Daca indicatoarele de intrare de pe Ecranul principal si de pe cel de Stare
intrare sunt aprinse, dar LED-urile placii I/O, atunci:

Verificati setarile comutatoarelor de faza si ale cablului de suntare de pe
placa I/O PC104 (vezi Figura 74 pentru setari). Dacé setérile sunt corecte,
nlocuiti placa PC104 1/O, cablul banda si placa I/O. Impreuna cu placa I/O
este expediat un cablu nou.

AVERTISMENT: Opriti intotdeauna alimentarea cu energie a consolei
inainte de a schimba setérile cablului de suntare si ale comutatoarelor de
faza pe placile de circuite. In cazul in care cablul banda nu este fixat,
asigurati-va ca insertia colorata din cablul banda este aliniata cu pinul 1 la
ambii conectori.

Daca LED-ul de interblocare a transportorului (24) de pe placa I/O
functioneaza corect si toate LED-urile sau unele dintre LED-urile 1-20
raspund eronat, verificati tensiunea comuna a intrarilor placii I/O. Pentru
intrari absorbite, se aplica +24 Vcc la toate bornele HI de pe placa, fiind
tensiune comuna pentru intrari.
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Depanarea nodului la distanta (unitate de
comanda/cuplaj retea industriala digitala)

Utilizati urmatoarele tabele si LED-uri de pe dispozitivele retelei industriale
digitale din cutia de conexiuni a scanerului pozitionerului intrare/iesire si
panourile de comanda ale pozitionerului intrare/iesire / maginii cu piston
pentru asistenta la depanarea acestora. Cu conditia sa nu fie altfel
specificat, contactati Nordson Finishing Technical Support pentru asistenta.

Stare retea industriala digitala

Tabelul 4-13 LED-uri de stare unitate de comanda retea industriala digitala

LED Semnificatie Depanarea
ACTIVAT
Verde Initializarea retelei industriale digitale
este corecta.
Dezactivat Initializarea retelei industriale digitale | Verificati tensiunea de alimentare (24V si 0V),
nu este corecta, nu functioneaza sau verificati configuratia IP.
realizeaza un autotest.
LEGATURA
Verde Legatura la reteaua i/o la distanta
exista.
Dezactivat Legatura la reteaua i/o la distanta nu Verificati conexiunile si cablurile Ethernet.
exista.
TxD/RxD
Verde Are loc schimbul de date.
Dezactivat Lipsa schimb de date. Asigurati-va ca este alimentata consola iControl.
Asigurati-va ca nodul la distanta a fost configurat
prin verificarea ecranului stare retea si a
ecranului configurare nod.
Verificati ecranul alarma iControl pentru a sterge
mesajele de defectiune ale nodurilor.
EROARE
Rosu Eroare in reteaua industriala digitala.
Dezactivat Lipsa eroare, functionare normala.
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Stare nod

Tabelul 4-14 LED-uri de stare nod unitate de comanda retea industriald digitala
LED ‘ Semnificatie Depanarea
/0

Verde Dispozitivul retea industriala digitala
functioneaza normal.

Rosu in timpul pornirii:
Magistrala interna se initializeaza,
LED-ul clipeste rapid timp de 1-2

secunde.
Rosu Dupa pornire: Consultati codurile, argumentele si descrierea
Trei secvente de clipire consecutive defectiunilor din Tabelul 4-16, Erori I/O.

cu pauze intre fiecare indica erori.

Portocaliu Defectiune a modulului de intrare sau | Verificati modulele I/O, inlocuiti daca este
iesire conectat la unitatea de necesar.
comanda.

LED-uri pentru tensiune

Cele doua LED-uri verzi din sectiunea de alimentare a retelei industriale
digitale afiseaza tensiunea de alimentare. LED-ul (A) indica sursa de 24 V;
LED-ul (B) indica sursa campului (contactele firului de suntare pentru
alimentare).

Tabelul 4-15 LED-uri de tensiune unitate de comanda retea industriala digitala

LED Semnificatie Depanarea
A
Verde Exista tensiunea de functionare.
Dezactivat Lipsa tensiune de functionare. Verificati tensiunea de alimentare (24V si 0V)
B
Verde Tensiunea de functionare pentru

contactele firului de suntare pentru
alimentare exista.

Dezactivat Tensiunea de functionare pentru Verificati tensiunea de alimentare (24V si 0V)
contactele firului de suntare pentru
alimentare nu exista.
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Erori I/O

Daca este detectata o defectiune, LED-ul I/O clipeste in trei secvente
consecutive intermitente: mai intai o serie de clipiri scurte, apoi o pauza, apoi
numarul codului de eroare, o alta pauza, apoi argumentul codului de eroare.

Tabelul 4-16 LED-urile de defectiune I/O a unitatii de comanda a retelei industriale digitale

Argument Descriere defectiune
defectiune

Cod defectiune 1: Defectiune hardware si configurare

0 Defectiunea sumei de verificare EEPROM/defectiunea sumei de verificare a zonei
parametrului memoriei flash.

1 Descarcarea memoriei tampon interna pentru codul in linie.

2 Tip de date necunoscut.

3 Tipul modulului memoriei programului flash nu a potut fi determinat/este incorect.
4 Defectiune la scrierea memoriei flash.

5 Defectiune la stergerea memoriei flash.

6 Configurarea modulului I/O schimbata stabilitda dupa autoresetare.

Cod defectiune 2: Defectine in configuratia programata

0 ‘ Intrare incorecta in tabel.

Cod defectiune 3: Defectiune comanda magistrala interna

0 ‘ Lipsa argument eroare.

Cod defectiune 4: Defectiune date magistrala interna

0 Defectiune date pe magistrala interna sau intrerupere magistrala interna pe cuplaj.
n* (n>0) Magistrala interna interupta dupa modulul I/O n.

Cod defectiune 5: Defectiune in timpul inregistrarii comunicatiei

n* ‘ Defectiune magistrala interna in timpul inregistrarii comunicatiei dupa modulul I/O n.
Cod defectiune 6: Eroare specifica retelei industriale digitale

1 Lipsa raspuns de la serverul BootP.

2 Unitatea de comanda Ethernet nu este recunoscuta.

3 Identificare MAC incorecta.

4 Eroare initializare TCP/IP.

Cod defectiune 7: Modulul I/0 nu este suportat

n* Modulul I/O in pozitia n nu este suportat.

Cod defectiune 8: Neutilizat

Cod defectiune 9: Eroare CPU-TRAP

1 Cod de operare incorect.
2 Descéarcarea stivei.

3 Depasire negativa stiva.
4 NMI
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Depanarea ecranului tactil

Calibrarea ecranului tactil

Ecranul tactil este calibrat din fabrica. Daca schimbati o cartela pentru
program sau calculatorul iControl sau daca intampinati probleme in a atinge
corect componentele ecranului, va trebui sa recalibrati ecranul.

Valorile de calibrare ale ecranului tactil sunt stocate pe cardul pentru
program. Daca instalati un card pentru program care nu a mai fost folosit
inainte, pe card nu va exista niciun fisier pentru calibrare. Sistemul va incepe
automat procedura de calibrare.

NOTA: Daci instalati o cartel& pentru program care a fost utilizata anterior
pentru o altd consola iControl, TREBUIE sa realizati procedura Calibrarea cu
un mouse de la pagina urmatoare pentru a calibra ecranul tactil.

Calibrare normala

Puteti calibra oricdnd ecranul tactil. Pentru a incepe calibrarea normala,
incepeti procedura de oprire a programului. Cand apare pe ecran caseta de
dialog pentru oprirea sistemului de operare, apasati butonul Anulare, apoi
apasati butonul CAL.

Urmairiti exact instructiunile de calibrare de pe ecran, cu degetul, pentru a
atinge tintele. Céand ati incheiat procedura de calibrare, atingeti butonul
iControl pentru a porni software-ul iControl.

Probleme in timpul calibrarii

Daca nu respectati exact instructiunile pentru calibrare: Nu veti putea
atinge butonul central Incheiere si iesi din procedura de calibrare. Daca se
intdmpla acest lucru, opriti-va si asteptati pana la incheierea procedurii.
Atunci ar trebui sa puteti repeta procedura si sa o incheiati corect. Cand ati
incheiat procedura de calibrare, atingeti butonul iControl pentru a porni
software-ul iControl.

in cazul in care alimentarea cu electricitate a consolei este oprita in
timpul procedurii de calibrare: Fisierul de calibrare de pe cartela pentru
program va fi corupt. La alimentarea cu energie, nu veti putea atinge butonul
CAL pentru a incepe procedura de calibrare. In acest caz, realizati
procedura Calibrarea cu un mouse.

Calibrarea cu un mouse

AVERTISMENT: Nu pulverizati pulbere in timp ce usa consolei este
deschisa. Opriti ventilatorul de evacuare a cabinei pentru a indeparta
alimentarea comutata de pe consola si a impiedica functionarea pistolului de
pulverizare in timpul acestei proceduri. Nerespectarea acestui avertisment
poate crea situatii periculoase si poate avea ca rezultat ranirea personalului
sau deteriorarea bunurilor.
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Utilizati aceasta procedura pentru a recalibra ecranul tactil daca nu puteti
atinge butonul CAL sau butoanele de pe ecranele iControl sau daca instalati
o cartela pentru program utilizata anterior la o alta consola iControl.

NOTA: Trebuie sa intrerupeti alimentarea cu energie a consolei inainte de a
conecta sau deconecta un mouse sau o tastatura de la calculatorul iControl.

1. Opriti alimentarea consolei.

2. Deschideti usa carcasei iControl si conectati un mouse cu conector PS2
la portul pentru MOUSE din partea stanga a calculatorului iControl.

3. Porniti alimentarea cu energie si lasati sistemul de operare sa se incarce.
Butonul CAL este afigat pe ecranul tactil inainte de incarcarea
software-ului iControl.

4. Utilizati mouse-ul pentru a deplasa cursorul la butonul CAL si faceti clic
pe acesta. Vaincepe procedura de calibrare a ecranului tactil.

NOTA: in cazul in care nu ap&sati pe butonul CAL, lasati software-ul
iControl sa se incarce, daca acest lucru este posibil, deschideti ecranul
de Configurare a sistemului si apasati butonul de Oprire a programului.
Cand apare pe ecran caseta de dialog pentru oprirea sistemului de
operare, apasati butonul Anulare, apoi apasati butonul CAL. Daca nu
puteti apasa niciun buton de pe ecran, va trebui sa parcurgeti un ciclu
pentru alimentarea cu energie a consolei si sa incercati din nou (reveniti
la Pasul 1).

5. Cand incepe procedura de calibrare, FOLOSITI DEGETUL, NU
MOUSE-UL pentru a atinge tintele de calibrare, respectand cu grija
instructiunile de pe ecran. Cand ati incheiat procedura de calibrare,
atingeti butonul iControl pentru a porni software-ul iControl.

6. Testati calibrarea ecranului tactil, apoi realizati oprirea programului, opriti
alimentarea cu energie a consolei si deconectati mouse-ul. Inchideti usa
tabloului iControl Tnainte de repornirea sistemului.

Lipsa afisare ecran tactil

Verificati urmatoarele:

¢ Verificati LED-ul pentru alimentare de pe rama frontala de sub ecran.
Daca LED-ul nu este aprins, calculatorul nu este alimentat.

* Asigurati-va ca se afla in pozitia pornit comutatorul consolei.

¢ Deschideti usa consolei si asigurati-va ca se afla in pozitia pornit
comutatorul calculatorului.

Apelati la un electrician pentru a verifica urmatoarele:

* Sigurantele consolei de pe sina DIN la bornele pentru alimentarea cu
energie.

* Conexiunile de alimentare neconectate la blocurile de sigurante.

¢ Alimentarea cu energie a consolei.
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Defectarea ecranului tactil

A\

AVERTISMENT: Nu pulverizati pulbere in timp ce usa consolei iControl este
deschisa decéat daca deschiderea consolei, usa si toate dispozitivele
conectate exterior nu se afla in zona periculoasa din jurul oricarei deschideri
din cabina de pulverizare. Zona periculoasa se intinde cu 3 picioare de la o
deschidere si continua cu un arc de 3 picioare de la muchia unei deschideri.
Nerespectarea acestui avertisment poate crea situatii periculoase si poate
avea ca rezultat ranirea personalului sau deteriorarea bunurilor.

Ecranele realizeaza afigarea, dar functia tactila nu
functioneaza

In cazul in care indicatorul mouse-ului de pe ecran nu se deplaseazi
indiferent de locul in care atingeti ecranul, atingerea butoanelor nu
functioneaza, iar ecranul tactil nu poate fi calibrat, inseamna ca ecranul tactil
este defect. Trebuie sa inlocuiti calculatorul iControl.

Solutie temporara: Opriti alimentarea cu energie a consolei si conectati un
mouse cu un conector PS2 la portul MOUSE de pe partea stanga a
calculatorului iControl. Porniti alimentarea cu energie a consolei si lasati
sistemul sa porneasca. Acum veti putea folosi mouse-ul pentru a indica i
face clic pe butoanele de pe ecran si pe campurile de date. Inlocuiti cat mai
curand posibil calculatorul iControl.

Lipsa afisaj
in cazul in care calculatorul este alimentat, dar pe ecran nu se afiseaza
nimic, ecranul este defect. Trebuie sa inlocuiti calculatorul iControl.

Solutie temporara: Opriti alimentarea consolei si conectati un monitor
VGA, tastatura si un mouse la porturile calculatorului. Porniti alimentarea
consolei. Daca ecranele de pornire si ecranele iControl afiseaza pe
monitorul VGA, puteti folosi mouse-ul pentru a face clic pe butoane si a
selecta campuri si folosi tastatura pentru a introduce si modifica valori.
Inlocuiti cat mai curénd posibil calculatorul iControl.
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Depanarea butonului rotativ

A\

Daca rotirea butonului de pe panoul tastaturii nu modifica valoarea campului
de date selectat, semnalul de la buton nu este primit de calculatorul iControl.
Daca se intampla acest lucru, verificati conexiunile cablajului de pe panoul
tastaturii la calculatorul iControl. In cazul in care conexiunile sunt bune,
inlocuiti panoul tastaturii.

AVERTISMENT: Nu pulverizati pulbere in timp ce usa consolei iControl este
deschisa decéat daca deschiderea consolei, usa si toate dispozitivele
conectate exterior nu se afla in zona periculoasa din jurul oricarei deschideri
din cabina de pulverizare. Zona periculoasa se intinde cu 3 picioare de la o
deschidere si continua cu un arc de 3 picioare de la muchia unei deschideri.
Nerespectarea acestui avertisment poate crea situatii periculoase si poate
avea ca rezultat ranirea personalului sau deteriorarea bunurilor.

Solutie temporara: Realizati o oprire a programului si a alimentarii cu
energie a consolei. Conectati o tastatura standard PC cu un conector PS2 la
portul pentru TASTATURA din partea stédnga a calculatorului iControl. Porniti
alimentarea cu energie si utilizati tastele numerice pentru a introduce valori in
campurile de date selectate sau utilizati tastele sageata in sus si in jos pentru
a modifica valorile cAmpului. Inlocuiti cat mai curand posibil tastatura.

P/N 7169520A02
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Testarea cablurilor Ethernet

Un dispozitiv obisnuit de testare a cablului Ethernet consta in doua unitati
separate: o unitate principala si o unitate la distanta. Utilizati doar unitatea
principald pentru a testa cablurile de conectare si ambele unitati pentru a
testa cablurile dupa ce le trageti prin conducta si le conectati la modulele de
terminare.

Cabluri de conectare: Acestea sunt cabluri de retea scurte utilizate in
interiorul panourilor electrice pentru a realiza conexiunile intre unitatile de
comanda sau cuplajele retelei industriale digitale si traseele cablurilor
terminate in camp. Cablurile de conectare sunt asamblate din fabrica, avand
la fiecare capat conectori RJ45 tata.

Traseele cablurilor: Acestea sunt cabluri de retea mai lungi care trec prin
conducta pentru a conecta unitatile de comanda sau cuplajele retelei
industriale digitale la un dispozitiv interfata retea comun. Doar un capat al
cablului are conexiune RJ45 tata. Celalalt capat trebuie terminat in cAmp la
un modul de terminare.

Consultati Instalarea retelei Ethernet din sectiunea Instalare pentru mai multe
informatii despre cablurile Ethernet si instalare.

Test local - cabluri de conectare

1. Conectati ambii conectori RJ45 tata la unitatea principala.
2. Porniti unitatea. Un LED rosu va clipi, indicand desfasurarea testului.

3. Urmariti LED-urile pentru testarea cablului. Daca toate sunt verzi, cablul
este bun. Daca unul sau mai multe clipesc in culoarea rosu, cablul este
defect si trebuie inlocuit.

Test la distanta - traseul cablului

1. Conectati un capat al unui cablu de conectare testat anterior la modulul
de terminare conectat la traseul cablului. Astfel veti avea doi conectori
RJ45 tata pe traseul cablului pentru a testa unitatea de testare.

Conectati celdlalt capat al cablului de conectare la unitatea la distanta.

3. Conectati conectorul RJ45 tata la capatul interfetei pentru retea al
traseului cablului in unitatea principala a testerului pentru cablu.

Porniti unitatea principala.
Urmariti LED-urile perechii cablului de pe unitatea la distanta.
* Daca toate LED-urile sunt verzi, traseul cablului este bun.

* Daca unul sau mai multe LED-uri clipesc rosu, atunci fie conexiunile
modulului de terminare sunt conectate gresit sau incomplete, fie
cablul este defect.

Asigurati-va ca sunt corecte conexiunile cablului la modulul de terminare.
Verificati fiecare conexiune. Daca suspectati o conexiune gresita, puteti
trage firul din modul si in puteti poansona din nou mai aproape de izolatie.

in cazul in care conexiunile modulului de terminare sunt bune, cablul este
defect si trebuie inlocuit.

© 2011 Nordson Corporation
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Sectiunea 5
Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

>

PRECAUTIE: Nu opriti alimentarea consolei fara a realiza mai intai o oprire

@ a programului. Daca faceti acest lucru, programul iControl si sistemul de
operare de pe cartela programului ar putea fi corupte. Consultati Oprirea
programului din sectiunea Configurare a manualului Interfata iControl a
operatorului pentru procedura de oprire.

Opriti si blocati intotdeauna alimentarea cu energie inainte de a deschide
consola pentru a realiza reparatii cu conditia ca alimentarea sa nu trebuiasca
sa fie pornita pentru testarea circuitelor. Toate reparatiile trebuie realizate de
catre un electrician calificat. Nerespectarea acestui avertisment poate avea
ca urmari ranirea sau moartea personalului.

f AVERTISMENT: Exista tensiuni periculoase in interiorul consolei iControl.

Reparatiile consta in demontarea componentelor defecte si inlocuirea
acestora cu unele noi. In interiorul cabinei nu exista componente care sa
poata fi reparate de catre client, cu exceptia modulului de debit.

Consultati schema pneumatica si de conexiuni din Sectiunea 7 pentru
conexiuni.

exteriorul cabinei, cum ar fi modulul de debit digital iFlow, asigurati-va ca
integritatea etansarii impotriva prafului cabinei este intacta prin instalarea
garniturilor si a etansérilor corecte. 1n cazul in care nu mentineti integritatea
etansarii impotriva prafului a cabinei se poate ajunge la anularea aprobarilor
agentiei si crearea unei stéri periculoase.

f AVERTISMENT: Ori de céate ori inlocuiti o componenta care are interfata cu

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169520A02
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Repararea modulului de debit

®

Repararea modulului de debit este limitata la

* curatarea sau inlocuirea supapei proportionale
¢ inlocuirea supapei electromagnetice pentru aerul pistolului

Nu se poate realiza inlocuirea altor piese la fata locului, datorita necesitatii de
calibrare a modulului in fabrica cu un echipament care nu este disponibil la
locul de montare.

PRECAUTIE: Cartelele pentru circuitul modulului sunt dispozitive sensibile
din punct de vedere electrostatic (ESD). Pentru a impiedica deteriorarea
cartelelor in timpul manipularii acestora, purtati o curea de méana cu legatura
de impamantare conectata la compartimentul iControl sau la alta masa.
Manevrati cartelele numai de la muchii.

Curatarea supapei proportionale

A se vedea Figura 5-1. O alimentare cu aer ce contine impuritati poate
cauza defectarea supapei proportionale (6). Urmati aceste instructiuni
pentru a dezasambla si a curata supapa.

1. Deconectati firele bobinei (3) de la placa de circuite (1). Scoateti piulita
(2) si bobina de pe supapa proportionala (6).

2. Scoateti cele doua suruburi lungi (4) pentru a demonta supapa
proportionald de pe carcasa.

PRECAUTIE: Piesele supapei sunt foarte mici; nu trebuie sa se piarda
niciuna. Nu amestecati arcurile de la o supapa cu cele de la altad supapa.
Supapele sunt calibrate pentru arcuri diferite.

3. Desfaceti cele doua suruburi scurte (5), apoi deplasati tija supapei (9) de
la corpul supapei (12).

4. Scoateti cartusul supapei (11) si arcul (10) de pe tija.
Curatati locasul cartusului si garniturile, si orificiul din corpul supapei.

Utilizati aer comprimat cu presiune joasa. Nu utilizati instrumente
metalice ascutite pentru a curata cartusul sa corpul supapei.

6. Montati arcul si apoi cartusul din tija, cu locasul din plastic de la capatul
partii exterioare a cartusului.

7. Asigurati-va ca inelele livrate Tmpreuna cu supapa sunt la locul lor pe
partea de jos a corpului supapei.

8. Corpul supapei trebuie sa fie fixat de carcasa cu suruburi lungi, iar
sageata de pe corpul acesteia trebuie sa fie orientata spre fitingurile
orificiilor de evacuare.

9. Montati bobina peste tija supapei, firele bobinei fiind orientate spre placa
de circuite. Fixati bobina cu piulita.

10. Conectati firele bobinei la placa de circuite.

P/N 7169520A02
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Corpul supapei - Corpul supapei -
Partea inferioara Partea superioara

Figura 5-1 Demontarea si inlocuirea supapei proportionale a modulului iFlow

1. Placa cu circuite (prezentata 5. Suruburi scurte - tija supapei la 9. Tija
demontata pentru claritate) corp (2) 10. Arcul

2. Piulita - bobiné la supapa 6. Supapa proportionala (4) 11. Cartusul
proportionala (4) 7. Sé#geata pentru directia de curgere <

3. Bobina - supapa proportionala (4) - 12. Corp supapa

: papa proport 8. Supapa electromagnetica pentru 13. Orificiu

4. Suruburi lungi - supapa la carcasa (2) aerul pistolului (2) )
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Inlocuirea supapei proportionale
Daca prin curatarea supapei proportionale nu se remediaza problema
fluxului, inlocuiti supapa. Demontati supapa parcurgand etapele 1 si 2 din
sectiunea de curatare a supapei proportionale Proportional Valve Cleaning.

Inainte de instalarea unei supape noi, scoateti capacul de protectie din
partea de jos a corpului supapei. Aveti grija sa nu pierdeti inelele sub capac.

Inlocuirea supapei electromagnetice pentru aerul pistolului
A se vedea Figura 5-1. Pentru a demonta supapele electromagnetice pentru
aerul pistolului (8), scoateti cele doua suruburi din corpul supapei si scoateti
supapa din carcasa prin ridicare.

Inelele livrate impreuna cu supapa noua trebuie sa fie la locul lor inainte de a
monta noua supapa pe carcasa.

Demontarea/Montarea cartelei pentru comanda
pistolului

Inlocuirea unei cartele pentru comanda pistolului

cusca pentru cartela in timp ce acestea sunt sub tensiune. Fie opriti
alimentarea electrica a consolei, fie opriti ventilatorul de evacuare al cabinei,
asa incéat interblocarea sa intrerupa alimentarea de la cartelele de comanda
ale pistolului. Nerespectarea acestui avertisment poate avea ca urmare
defectarea cartelelor.

f AVERTISMENT: Nu demontati cartelele pentru comanda pistolului din

PRECAUTIE: Nu opriti alimentarea consolei fara a realiza mai inti o oprire

@ a programului. Daca faceti acest lucru, programul iControl si sistemul de
operare de pe cartela programului ar putea fi corupte. Consultati Oprirea
programului din sectiunea Configurare a manualului Interfata iControl a
operatorului pentru procedura de oprire.

din punct de vedere electrostatic (ESD). Pentru a impiedica deteriorarea
cartelelor in timpul manipularii acestora, purtati o curea de mana cu legatura
de impamantare conectata la compartimentul iControl sau la alta masa.
Manipulati cartelele doar cu ajutorul muchiilor lor superioare si inferioare.

@ PRECAUTIE: Cartelele pentru comanda pistolului sunt dispozitive sensibile

A se vedea Figura 5-2. Cartelele pentru comanda pistolului (2) sunt montate
in cusca pentru card de la stanga la dreapta. Fiecare cartelda comanda doud
pistoale: priza inferioara este pentru pistolul cu numar impar; priza superioara
pentru pistolul cu numar par.

Pentru a scoate o carteld, deconectati conectorii cablajului pistolului (3 si 4),
trageti in jos clema de blocare (5), apoi scoateti cartela din cusca pentru
cartela.

Pentru a instala o cartela noud, culisati cartela in fantele custii pentru cartela
si agezati fix placa pentru degete a cartelei in fanta conectorului de pe panoul
posterior (6). Impingeti in sus clema de blocare pentru blocarea cartelei in
cusca pentru cartela. Conectati cablajul pistolului la cele doua prize de pe
cartela.
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Adaugarea pistoalelor

Inlocuirea cartelei A

246 8 10 12 14 16
1357 9 11 13 15

Ordinea pistoalelor in cusca pentru cartela /

in cazul in care consola are un numér impar de pistoale, puteti adauga un alt
pistol fara a adauga o alta cartela de comanda a pistolului. In cazul in care
consola are un numar par de pistoale, mai mic decéat 16, puteti adauga mai
multe pistoale prin montarea unei noi cartele de comanda a pistolului intr-o
fanta nefolositd. Consultati Actualizérile sistemului din sectiunea Instalare
pentru informatii suplimentare cu privire la adaugarea pistoalelor la un sistem
existent.

Pentru oricare dintre scenarii, trebuie sa deschideti ecranul de configurare
Pistoale si console, sa cresteti numarul de pistoale si sa rebootati sistemul
inainte de recunoasterea noilor pistoale.

NOTA: Cartelele sunt montate in cusca pentru card de la stanga la dreapta.
Pistoalele sunt numerotate de la stanga la dreapta si de jos in sus.

Daca nlocuiti o cartela existenta, opriti mai intai ventilatorul pentru
evacuarea cabinei, apoi inlocuiti cardul. Cand porniti ventilatorul de
evacuare a cabinei, LED-ul verde, controlor de secventa trebuie sa lumineze
intermitent. Deoarece identitatea cartelei s-a schimbat, LED-ul rosu de
eroare de pe cartela se va aprinde, iar pe ecranul alarmelor va aparea un
mesaj de defectiune. Pentru a reseta LED-ul de defectiune, deschideti
ecranul alarmelor si apasati butonul Stergere toate defectiunile.

Figura5-2 Inlocuirea cartelei pentru comanda pistolului

1. Cusca pentru cartela (fanta 1)

3. Conector pistol 2 5. Clema de blocare

2. Cartela de comanda a pistolului 4. Conector pistol 1 6. Panou posterior

© 2011 Nordson Corporation
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Conexiunile cablului panglica

cablul sau placile de circuite la alimentarea electrica. Inversarea polaritatii
cablului panglica de la calculatorul iControl la cartela I/0 va duce la
defectarea catastrofala a unitatii iControl. Verificati daca sunt conectate
corect cablurile.

@ PRECAUTIE: Conectarea gresita a unui cablu panglica poate deteriora

Cablurile panglica sunt prevazute cu chei, asa incat sa poata fi conectate
intr-un singur mod. in cazull in care cablurile nu sunt prevézute cu chei,
inlocuiti-le cat mai curand posibil cu unele care sunt prevazute cu chei.
Cardurile I/0O de schimb sunt livrate cu un cablu nou.

Cablurile panglica au un trasor rosu sau albastru, care identifica partea
pinului 1 a cablului. Conectati cablurile la placile de circuite cu trasorul aliniat
cu pinul 1 de pe placa. Pinul 1 este identificat prin cifra 1 tiparita pe placa I/O
si un patrat pe calculator.

Conexiune
fanta cheii

Marcajul pinului 1
(sageata)

Capat PC

Rosu
Conductor

Pin1\

Cablu panglica

Cheie

% :D]D]@QD]©§D{]‘\§D§D]
eSS E B e B EED
:|  @505nsmensnsnENGasNeASms

1 | 1 | — U

=S ——— ———§———————————,——— |

Conexiune
fanta cheii

Marcajul pinului 1

9 = MoMoMoMoMoMoMoMRoMoMoMomo
(sageata)

Isisisisisinisininisint:

Capat placa I/0

Placa I/0

Figura5-3  Conexiunile cablului panglica al placii /O PC
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Introducere

Sectiunea 6
Piese

Pentru a comanda piese componente, apelati Nordson Finishing Customer
Support Center sau reprezentantul local Nordson.

Nordson Finishing Customer Support Center
Telefon: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

Email: finishing_csc@nordson.com

© 2011 Nordson Corporation
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Console

PIN |

Descriere

Nota

Console principale

1104834 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu
1104835 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu, w/ac
1104836 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu
1104837 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu, w/ac
1104838 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu
1104839 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu, w/ac
1104840 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu
1104841 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu, w/ac
1104842 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu
1104843 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu, w/ac
1104830 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu
1104831 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu, w/ac
1104832 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu
1104833 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu, w/ac

Console secundare

1100582 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu
1100587 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu, w/ac
1100589 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu
1100611 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu, w/ac
1100613 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu
1100615 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu, w/ac
1100617 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu
1100619 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu, w/ac
1100622 Controller, iControl,12 gun, w/o cpu
1100624 Controller, iControl, 12 gun, w/o cpu, w/ac
1100626 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu
1100628 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu, w/ac
1100630 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu
1100632 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu, w/ac

P/N 7169520A02
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Piese 6-3

Piesele consolei

Cifrele de la 6-1 la 6-6 indica piesele care pot fi inlocuite atat pentru consola
principald, cat si pentru cea secundara. Contactati reprezentantul Nordson
sau Nordson Customer Support pentru ajutor in privinta obtinerii pieselor

care nu fac parte din lista.

Consultati Sectiunea 7 pentru diagramele pneumatice si electrice.

A se vedea Figurile 6-1 si 6-3 pentru piesele listate in acest tabel:

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, 1/, in. AR AB
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/5 in. AR A
9 1034000 FITTING, /5 in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1107144 PCA, dual gun driver, iControl, Encore AR A E
14A 1095361 JUMPER, gun ID, odd number AR D
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A, C
15A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread AR C
NOTA A: Cantititile de piese notate depind de configuratia sistemului si tipul consolei.

B: Noile regulatoare trebuie calibrate cu ajutorul kitului de verificare a debitului de aer iFlow. A se consulta
Kituri diverse de pe pagina 6-13.

C: Folositi pentru acoperirea diverselor prize. O etansare este expediata cu fiecare consola. A se vedea
Figura 6-3.

D: Folositi pentru a impiedica aprinderea LED-ului cand sunt conectate numere impare de pistoale. Conectati
la priza cartelei pistolului in locul fasciculului de cabluri al prizei pentru priza nefolosita. Un cablu de
suntare este expediat cu fiecare consola.

E: Cablu de suntare inclus.

AR: Dupa caz

Continuare...
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Piese

6-4

Piesele udfii
A se vedea Figura 6-2

ubpanou de comanda
se vedea Figura 6-4

A

Pistol cu numar par
\/ p

Pistol cu numar impar

Piesele consolei (1 la 5)

Figura 6-1
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Piesele consolei (continuare)

A se vedea Figura 6-2 pentru piesele listate in acest tabel:

Element P/N Descriere Cantitate Nota

16 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1
65 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1 B
66 1105343 ¢« CARD, I/O, PC104 1 B
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2
19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1
20 1100775 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1
63 | - « CABLE, IDE, 80-conductor 1
21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A, C
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
25 240674 TAG, ground AR C
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR C
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR C
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

NOTA A: Poate fi necesara ajustarea cablurilor de suntare pentru a se fixa in borne.

B: Inclus in unitatea de comanda.
C: Cantitatile de piese notate depind de configuratia sistemului si tipul consolei.
AR: Dupacaz
NS: Nu este prezentat
Continuare...
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Piesele consolei (2 la 5)

Figura 6-2
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Piesele consolei (continuare)

A se vedea Figura 6-3 pentru piesele listate in acest tabel:

Element P/N Descriere Cantitate Nota
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x 1/, in. AR A
unithread

32 | - GASKET, manifold, iControl 1
33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/4 in. NPT, zinc 1
34 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, /5 in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, /g in. NPT 1
38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1
39 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/4-12 x 3/4 in., steel 1
40 973227 ELBOW, 3/, in. mallable, galvanized 1
41 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2
42 248375 CONDUIT, flexible, bulk, /5 in. AR C
NS 1053397 FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1
NS 933251 CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR
NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/, in. 1
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1
NS 802060 HOSE, 5 ft 1

NOTA A: Cantitatile de piese notate depind de configuratia sistemului si tipul consolei.

C: Comandati in multipli de un picior.
AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat
Continuare...
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Figura6-3  Piesele consolei (3 la 5)
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Piesele consolei (continuare)

A se vedea Figura 6-4 pentru piesele listate in acest tabel:

Element P/N Descriere Cantitate Nota

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4

lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A
48 1057592 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR AB
49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A

row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1098442 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

NOTA A: Cantititile de piese notate depind de configuratia sistemului si tipul consolei.
B: Comandati in multipli de un picior.
AR: Dupa caz
Continuare...
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1|

|
Vezi CAN J‘[F ‘ZJL/—{M T
Retea ©

Cablu
DetaIiU\

Vezi
Electric
de alimentare

' 5// Detaliu

9 Vezi
interioara
Detaliu

Ansamblu releu si siguranta
Vezi Figura 6-5 sau 6-6

47
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Figura6-4  Piesele consolei (4 la 5)
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Piesele consolei (continuare)

Releele si sigurantele de comanda

Element P/N Descriere Cantitate Nota
58 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
59 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
61 939709 FUSE, 10.00, fast-acting, 250V 2
62 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

e _l&
A7y @W
o |o
-5y %M el [l )|
= 67 @>
7R1°‘75-H3£ [N 7
el Melelel @EE
EJLJLh )S 25 é
EE o | @@@@EOOEE
sl @)
e 2e B
2 E% L2 L1 v
42l \/‘
58 55 58 62 61

Figura6-5 Releele si sigurantele de comanda - Piesele consolei (5 din 5)
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Piesele modulului iFlow

A se vedea Figura 6-6.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

1036657 MODULE, digital airflow control

]
1 1099302 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2 A
2 972125 » ELBOW, male, 10 mm tube x 1/4in. unithread 2
3 1030873 » VALVE, check, M8T x R1/g, M input 4
4 1033171 « CONNECTOR, orifice, 4mm x R'/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

NOTA A: Modulul iFlow poate folosi unul din cele dou& numere ale pieselor plicii de circuite: Daca folositi placa
1023932, comandati supapa electromagnetica 1099302. Daca folositi placa 1099635, comandati supapa
electromagnetica 1099288.

Figura6-6  Piesele modulului iFlow

Optiuni

Cablu CAN
P/N Descriere Nota
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A

NOTA A: Comandati lungimea doritd in multipli de un picior.
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Cutii de conexiuni, cutii de extensii si panouri de comanda

P/N Descriere Nota
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl A
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl A
1055889 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl A B
1055883 CONTROL PANEL, analog positioner, iControl A E
1070103 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl A, B
1098087 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl (plug-in) AC
1097160 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl (plug-in) AC
1092923 CONTROL PANEL, top down positioner, iControl A B
1092924 CONTROL PANEL, bottom up positioner, iControl A B
1600007 CONTROL PANEL, bottom up, AC, plug-in, iControl A C,D
1600011 CONTROL PANEL, top down, AC, plug-in, iControl AC,D

NOTA A: Consultati Sectiunea 7, Schema de conexiuni si schema pneumaticd, pentru piese de schimb.
B: Folositi pozitionerele si masinile cu pistol construite de Nutro (modele VO618N, VrnnRD).
C: Folositi cu pozitionerele si masinile cu pistol Nordson.
D: Folositi cu masina cu piston Nordson care functioneaza ca pozitioner vertical.
E: Utilizare speciala cand nu se aplica notele B, C sau D.
Componente Ethernet

P/N Descriere Nota
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors

NOTA A: Cablurile au conectori tat4 la fiecare capét. Consultati Sectiunea 3, Instalare, pentru utilizare.
Seturi diverse

P/N Descriere Nota

1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)
1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns)
Filtrul de aer recomandat pentru utilizare cu sisteme iControl

P/N Descriere Nota
1047526 Filter, gas and compressed air
1047524 Element, filter
1047525 Plate, port, 1 in., BSP

Dispozitiv codificare transportor

P/N Descriere Nota

1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable

© 2011 Nordson Corporation
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Fotocelule si scanere

P/N Descriere Nota
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A
321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

support.

NOTA A: Necesitd programarea personalizatd pentru a corespunde aplicatiei. Contactati Nordson customer

Cabluri fotocelule si scanere

P/N Descriere Nota
176429 SOW cable, 18-4
321155 CABLE, scanner, 15 ft.
321156 CABLE, scanner, 25 ft.
321157 CABLE, scanner, 50 ft.
343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.
347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

P/N 7169520A02
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Seturi pentru inlocuire software

P/N Descriere Nota
1107154 KIT, software, iControl, Ver. 0.9.26
1107159 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 0.9.26
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107155 KIT, software, iControl, Ver. 2.2.14.2
1107160 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 2.2.14.2
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107156 KIT, software, iControl, Ver. 3.0.6
1107162 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 3.0.6
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash

© 2011 Nordson Corporation
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Schemele de conexiuni si cele pneumatice  7-1

Sectiunea 7
Schemele de conexiuni si cele pneumatice

Diagrama Foi
System Diagram 1
iControl Console Wiring Diagram (1104882) 5
iControl Console Pneumatic Diagram (1034090) 1
Photoeye Junction Box (1035897) 4
Extension Junction Box (1035899) 1
Network Interface Box (1103901) 1
In/Out Positioner Scanner Control Panel (1055890) 2
iControl In/Out Positioner Control Panel (1055889) 6

(for Nutro-built positioners)

Analog (Retrofit) In/Out Positioner Control Panel 4
(1055883)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel 6
(1070103) (Nutro-built positioner with reciprocator)

iControl In/Out Positioner Control Panel (plug-in) 6
(1098087) (for Nordson positioners)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel 7

(plug-in) (1097160) (for Nordson positioner with
reciprocator)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1092923) 5
(for Nutro-built positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1092924) 5
(for Nutro-built positioner)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1600011) 7
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1600007) 7
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)
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Wiring and Pneumatic Diagrams 7-3
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Figure 7-1  iControl System Diagram
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XXXXXX XXX_+/— 030 [X)0X_+/— D10[DRAWN BY ot I 0z0cT02 SCHEMATIC
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NOTlCE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM| DESIGNATION | MFG PART NO. | DESCRIPTION | ary | MFG | NORDSON PART NO.
[ ASSEMBLY BOM ]
INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR
0 REF_DWG ASSY,JUNCTION BOX.PHOTO—EYE,30W 082005
1 832R8 ENCLOSURE,CONT HNG,14X12X6,W/KNOCKOUTS FOFFMAN 081440 PART ID PHOTO-EYES (AS REQUIRED) AS SHOWN.  \
2 A—14P12 PANEL,12.75 X 10.88,FOR_14X12 ENCLOSURE HOFFMAN 057271 SEE CORD CONNECTOR DETAIL.
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL SLOT,36X2M—LG K] WEIDMULLER,INC 239214
4 F1X3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUIT 1080158 |
5 C1LG6 COVER, 1 2 PANDUIT 1046394 | (1.88)
[} SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 12 981137 |
D= WASHER LK,E,INT,§10,STL.ZN 6 983124 I '
8 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC22—10 AWG,J4 24 ALLEN BRADLEY 1075583 |
1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JC4 ALLEN BRADLEY 1075665 | |
1492—EBJ3 BARRIER, TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 1075584 OPTIONAL i
1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 308318 PART ID PHOTO-EYES | o1 (2.00)
2 SPD24301 POWER SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC CARLO_GAVAZZINC 1080749 APPLY LABELS AS INDICATED. |l
1492-He FUSE_HOLDER DINRAIL,1/4” X 1—1/4 FUSES ALLEN BRADLEY 41366 |
14 1492-N37 END,PLATEAB _FUSE ALLEN_BRADLEY 41367 |
15 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 BUSSMAN 39132 I
18 LABEL_SET,BASE,PHOTOEYE JUNCTION BOX 082023
17 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10_POLE,CTR_PLUG IN ALLEN BRADLEY 078531
18 8002-150 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 SAFETY LABEL SOLUTIONS 075692
19 LABEL SET,PANEL WIRING FOR 1035897 083081
20 WIRE,VINYL, 18AWG,RED 931170
_WIRE,VINYL, 18AWG, WHITE
e e TS SRR oo
23 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN_W/YELLOW 4 31191 .
24 STRAP,CABLE,.875DIA 39110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR2.
25 MOUNT,CABLE STRAP 42837
26 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 984120
27 WASHER, LK,E,SPT,#10,STLNI 983120
28 WASHER FLTE,.203X.406X.040,BR 983021
29 LABEL IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1005678
30 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 933054
31 BOX,CST—1/HEATER,HM 9 603124
32 LABEL, BLANK,3.00X5.00 603348 TERMINAL BLOCK
33 BOX,19 3/8X17 3/8 X 8 3/% 603054 LAYOUT
34 PREFIX RESERVED 000000
35 [ OPTIONAL ZONE PHOTO—EYE BOM ] *
36 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 L2
37 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 PE
38 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 -
ck 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 ul .
40 LABEL_SET,PHOTOEYE,ZONE 1082273 H T
41 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 u T
42 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V’ 335174 o T CONN BODY
43 CONNECTOR,STRAIN RELIEF,1/2NPT A/R 972808 b3 N 2
4 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE A/R 939122 * N >
45 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT A/R 984526 * H - A
4% [OPTIONAL PART ID PHOTO—EYE BOM ] H 5
47 1492-04 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC.22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 H 5
48 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 1 7
49 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END, DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 N 5 CONDUT NUT
50 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 H B
51 LABEL_SET,PHOTOEYE,PART ID 1082270 u I
52 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 §
53 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V 1. 335174 " H 1; CORD CONNECTOR
54 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806 M
=] 55 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE 939122 * H i M
56 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 * H 1;
57 [ OPTIONAL SCANNER 1 BOM ] =
58 60316 CONTROLLER,MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321150 * 20
59 60317 CONTROLLER, MINI=ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 * oo
60 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 1 1 1082271 Y 0
61 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V A/R 335174 * oo
62 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191 e
63 STRAP,CABLE, .B875DIA 939110
64 PREFIX_RESERVED 000000
65 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806
66 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2.BLUE 939122
67 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT [T T [ s— | I
68 QDC-515C CABLE,SCANNER, 15FT A/R BANNER _ENG_CORP. 321156 *
69 QDC—525C CABLE,SCANNER, 25FT A/R BANNER ENG CORP 321156 * SCANNER DETAILS
70 QDc-550C CABLE,SCANNER,50FT A/R BANNER ENG CORP 321157 x N — - 7 -
B[ PREFIX_RESERVED 1 000000 r 'i
7 [ OPTIONAL SCANNER 2 BOM ] W } OPTIONAL I
73 60316 CONTROLLER, MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321159 * | PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. |
74 60317 CONTROLLER, MINI—ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 x e e = I |
75 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 2 1 1082272 | |
76 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V A/R 335174 * I I | |
77 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191
78 PREFIX_RESERVED 000000 | | | |
79 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972808 | -~ - ~~ I | I
80 SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2.BLUE 939122 | (4 \ ( + \ (4 \ (4 \ ( \ | | I
81 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 1 '/ '/ | | L -
82 QDC-515C CABLE,SCANNER,15FT A/ BANNER _ENG CORP 321156 * OPTIONAL | - - - | | |
s oo B s 1 b PART D PHOTO-EVES | | | DISCRETE" o |
= SREEX RESERVED 0 550000 APPLY LABELS AS INDICATED. || - | | OPTIONAL “DISCRETE OPTIONAL “ANALOG |
e [ OPTIONAL ENCODER TIMER BOM ] I ( +) I : OUTPUT SCANNER, CONTROLLER OUTPUT SCANNER, CONTROLLER I
87 KSD3330A MODULE, TIMER RECYCLING 'ASEA—BROWN—BOVERLINC 1082239 | N— | | |
88 P1023-20 ADAPTER,DIN_RAIL, TIMER 'ASEA—BROWN—BOVERI,INC 1082238 1 | | |
89 WIRE, 105, 18GA, BLUE, 600V 335174 I |
920 TERMINAL,PUSH ON,INS,250,22—18,12245—-2 933162 | I
91 PREFIX_RESERVED '000000A (R, - I ' | :
9 [ OPTIONAL CONNECTORS BOM ] (FOR CONN OPTION, SEE SHEET 4) AN | |
93 MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN_LEADS MENCON_CORP 1087623 INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR Ll | ; $85585852885558 |
— . [n.nmu.n.m.mmn.n]
94 SEAL CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 939122 I éggEcggngaﬁmEch(%s DRI__ErgllﬂRED) AS SHOWN. ggENLII-_:IESE I&%/I\_TI_:IONSCEgg OPTIONAL | [222228822288228 | |
95 NUT,LOCK1/2_CONDUIT 984526 N
o5 STRAP,CABLE 875 DIA 030110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR1. : I
97 FIT—221—1/8 BLACK TUBINGHEAT—SHRINK,125 3N ALPHA WIRE 931315 L 3
98 SB—875—11 BUSHING,SNAP,11/16 1D HEYCO 900718 | e ————_——————————————————,————_—,———— e —— — —
[99 09 30 024 0301 CONNHOUSING, HAN,RECT,SHELL—ONLY HARTING 055520
[100 SPACER,CONNECTOR,24_POSITION 091712
[1a1 09 30 000 9994 ‘GASKET,CONNECTOR,24_POSITION HARTING 091714
A [102 SCR,PAN,SLT,M4X25,ZN 2 982097 AL DNENSIONS Y
03 WASHER,FLT,.203X.309X.04,NYLON 4 983038 INCHES D NORDSON CORPORATION
= W—-—-—A—A—A—'SF:‘E"‘T';IK&"E’:TS’::ZS"‘LZN 2 S84t EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| 108 09 33 024 2701 INSERT,CONN,FEMALE HARTING,09330242701 HARTING 1091711 XXX_+/- 030 XXX _+/— .010[DRAWN BY DRJ DATE 290CT02
[107 6309 JKTDCABL, 25—CONN,SHIELD 24AWG! 1FT ALPHA WIRE 1033952 NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 R o REF DWG,
[108 WIRE,VINYL, 14AWG GREEN_ W/YELLOW 1T 931191 FIRST PRODUCT USED ON SURFACES M Br BL JUNCTION BOX,
[108 LABEL SET,CONN OPTION,FOR 1035897 1091716 {CONTROL R T e PHOTOEYE,30W
11t1) 1R5000A20F020 RECEPTACLE,CORD,5 PIN_MINI,16_GA,300V,FEM BRAD_HARRISON 1071818 e e e o REL NO PE0851
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
CONTROL NUMBER 1035897 B12
PERFECT FORM AT MMC | THiRD
> — QUANTITIES DETERMINED BY ORDER REQUIREMENTS. A/R = AS REQUIRED NTERRRLATS Feones | raskeron [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 1 / 4
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NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
@ rores PEJB

1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSITIONED TO
COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

. 2. ITEMS SUPPLIED BY NORDSON.

— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED.

- [TEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAIL

— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO

S4, S5, S6, S7, & S8.

— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1.

. 3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

. 4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1.

5. SCANNER #1 CAN BE EHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE" TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER
ORDER. IF "ANALOG" IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID" DEVICE OR WIRING.

A
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS “ZONE ID" (OR "ANALOG”) AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER #2 IS
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER.

TERMINALS

7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER
ZONES

— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER
#2 OUTPUTS.

— TERMINAL WIRING FORMULA:

X IF ZONE "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX

®

X IF PART "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX
TERMINALS 9-16 AS
SHOWN.

TERMINALS 1-8 AS
SHOWN.

SINGLE SCANNER OPTIONS

X IF SINGLE "DISCRETE" SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH

SCNR1 AS "DISCRETE”

rr——H—H"—F—"FF*~—~F"—F~FFfF~~~—F—~—FYF~—F—F~FF~F~F~FF~F~F—FFFF~F—F—FFf¥FFTFF~F—FFF—FFFFfHF—FF"FfHF"Ffmr"Ff+F"FT7FT """ TF"TFTFTFTTFHrFTTF—"TT /" 7"F"7"7""— =
"DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1) !
|
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C SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + ") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n”, (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG”
WHERE "n" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. -
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n” + 1) TO ('n” 4 “mn”),
WHERE "nn" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. DUAL SCANNER OPTIONS
— FOR EXAMPLE: )
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 e et et Rt 1
TO PANEL TERMNALS 1, 2, 3, & 4. ! *DISCRETE” SCANNER #1, 321159, (SCNRD), “DISCRETE” SCANNER #2, 321159, (SCNR2), I
FOR LOWER SCANNER (SCNRZ) ORDER SPEGIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER 2 TERMNALS 16, 17, & 19 I “ZONE ID* (OR UPPER “ZONE ID*> OUTPUTS “PART ID” (OR LOWER “ZONE ID> OUTPUTS I
0 &l | |
| 1 +) Satoigt (&) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | G, S — P~ ofeeee)d ¥zl e R e |
N . — IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID” ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. I ot 1o S N"’;‘“ 83 mlel— 9o % FOR DUAL SCANNERS ORDER e B 9 eap Ea._@ el— 9o I
— IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR *PART ID® ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6” X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S 2|50 S GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER P 5l Faee MD—Elo— Mg !
*06-4-id8.PSF") FOR A 6" SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. 1 % CONNECT TO © 4 O & uen © "ZONE ID'S”, REFER TO NOTE 6 FOR o = =le |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID, THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMINALS ) ®5—@ g © WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g ? I
— IF DUAL "DISCRETE" “ZONE D" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE ID” AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o—OE], « e Sl o LR E|[S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". ot lolmlEs e o=z v I
— IF ONE "ANALOG™ SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UT.PSF). THIS PROGRAM | L olml3E e olmlFE eHle I
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 - gz| & olm Za| & =D !
" . " " o— g S
9. TIMER MODULE IS "NEGATIVE SWITCHING™ TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A "SINKING” ENCODER INPUT, ! ~ 8 5 = g - o2 S — e !
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH ! ol e L — v =le !
B MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX "~MOD" TO THE PART NUMBER: | 1 = |
NORDSON CORPORATION | © 000 © K CONNECT TO J-BOX 2 g = oco §§+ = g l
iCONTROL PART LD | e Cae E e TERMINALS 9-16 AS O———©|& o E ' |
® 120V/19H/6017/ 64 | olml /%) g2z e\ SO SHOWN FOR "PART @ij—e §) i Ee I
I Olm|\§ ) °°°° : e "DISCRETE” 0" % O[RI\E) o000 stif IS I
L L2 PE i oF \& 1313 i o OR or———ofE Y 1353 il @6 |
Y BASE SCHEMATIC Y | . — ANALDG” e ] |
120-240VAC, 1PH, I "ANALOG” SCANNER #1, |
<——  50/60HZ, 2A SUPPLY —> L : pn 321158, (SCNRT) e J
— - r ________________________________ —I | SoAnint (| ) |
Fur BN BLU I ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) I ) EO §5 e oD |
T ' L 8 = I —fSH—0 |
| (SEE NOTE 9) I 3 ] 1™ GND [
2A GND | Iy '8 (=l o i
PVS | I P o e '
GRN/YEL | & I : IZ: we I
Tv1d L ERNRF B |
- o
VT el |eevic pover sy | g L8 ‘5o |
ﬁfJAT ot 30W, 1.3A OUTPUT l w| & ew l I 2z g '::9 I
24vIC | I = 2 i ALG-D I
V4 V- ' M| 5 7T T Ly iti—le Y |
A | | | I A | fa) | AL DMENSIONS IN
@ [ [ G ! L c i | INGHES D NORDSON CORPORATION
l | SHLD | O P 0 §H+—E| O | I DXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RED — BLK @—_L | N | | 0 ooo G.-E"@ | XXK_+/- 030 [X0X_+/— .010|DRAWN BY DATE
= | R | | T . . ALG-U | Sl =TT} WAGHNED 25 DRJ 290CT02 JUNCTION BOX,
= HSE ' ner o oggy iii—me o | PR PRODUCT o O[S M [CHECKED | [APROVED - PHOTOEYE, 30W,
= | | ¢ £3 e By BY
I I I \Zoj o000 —Elo I iCONTROL CoRNERS 004 10 033 WA [REL N0 PEOS51 ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
USE GRAY ;ESL\:/LIE-IFI\II:(]EJ I:\IAq'II-ITI-IZ-:R(lTEI;-IAAI\IWEDh\j/ISIIQ) FOR ALL ! ! I 5553 s#ii—meo I et :H";T"“"’ CONTROL NUMBER 1035897 B2
' L e e ] e s | Sk [ © (S TPRODUCT DEVELORMENT DERRIVENT [ ppce 2 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

ENCO::WE“Eﬁ";g;;:ﬁ;ﬁgmmmmm' FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

A &< BLACK BLACK (=) |—"—| l—"—l
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO.
0 REF DWG,ASSY,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075835
1 A—B808CH ENCLOSURE, CONT HINGE,8x8x4 1 HOFFMAN OR EQUIV. 1056323
2 A8BP8 PANEL,6.75 X 6.88,FOR 8X8 ENCLOSURE 1 HOFFMAN ENGINEERING CO. 1056324
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG A7 M WEIDMULLER 239214
4 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
5 1492—-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,30—12 AWG,J4 19 ALLEN BRADLEY 1075583
6 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—1O AWG,JG4 1 ALLEN BRADLEY 1075665
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|
|
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OUTSIDE OF THE FRONT DOOR. NORDSON CORPORATION

iCONTROL PART I.D.
P/N: 1035899

@

i

|

+ | & +
- Q‘r- ol -
1| SiES [ 1
2| eS| 2
3 [eltEe][ 3
AR TR
5 [S [ 5
6 [ele |6
7] edHEe [ 7
AR SE
9 [elfEe] 9
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PATCH CABLE,
REF_DWG,ASSY PANELGUN POSTIONER ) 1078407 :
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0514500000 TBACCY,DIN,RALSLOT,35,2M-LG T WEDMULLERINC 214
"SOR HEX,SELF TAP,10-32X 500 581137
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FU217 1492-N37 END, SE N BRADLEY 341367
49704 TERMINAL BLK.GRAY,JEC,22~10 AWG,J1GA ALLEN BRADLEY 1075563 12,0
— 452-EAI35 ANCHOREND. ALLEN_BRADLEY 631
CRaaz o242 RELAY,TERM BLK.SPOT, 110/125V AC/DC ALLEN_BRADLEY 1071600 14
T492-JGk TERMINAL BLK,GND,GRN/YELEC,22~10 AWGJGK ALLEN_BRADLEY 1075665
149214~ TERMINAL_BLKYELLOW,EG,22~10_ AWG,JGH ALLEN_BRADLEY 1075694
T492-E805 EARER TR0 END DGV SerEs ALLEN_BRADLEY To75584
WIRE, 1056, 180A 8L 315 3517 ===
STRNDWIRE, 14' AWG, szsmw 15 E] 1078956 _
WIREVINYL 1 440G, GREEN P8z} o31191
AT 7 931296 6:00 1.500 _
WIREVINYL T AAWG WHITE 531268 T
WIREVINYL,1BAWG,RED 831170 2.25
STRAP,CABLE 75DIA 939110 i
UTPCHZ CRBLERiA5 TO Ru45,2FT PANDUT 282060
WoG—F02 "CONNEGTOR,ETHERNET,R1245~T0 IDC,ATS SEMON 1056224 200~ 150
c WX-SM1-02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET SEMON 1078555 s :
TERMINAL RINGTONG.INS. 1614, 10 330 1.500-—]
NUT HEXNACH F10-32,5RA55 984120 B
WASHER,LKE.SPT.F10,STLNL 985120 ~1 3.000 -
"WASHERFLT.E,.203X.406X.040,BR 983021 *
TH97-GILI6=10 JUNPER,TERM BLOGK,10_POLECTR PLUG I ALLEN BRADIEY 078531
CRCONHNS Pt S50 093 = T8I 1049966
TERMINAL FLG, SPADE,NS, 16~ 14,6 033184
TABEL SET, PANEL WRING FOR 1055860 079873
WASHERIKENTFIOSILIN 983124
"LABEL BLANK,3.00%5.00 603348
MOUNT,CABLE STRAP 242837
"CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN_POS'R ICONTROL 1085963
TERMINAL BLOCK
- LAYoUT
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS.
*ITEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN.
DESCRPTON arv G
A-CRANNEL DIGTAL INPUT WOBULE DG 24 (=3
® GUWEL FELAY OUTAT VOOULE A 1257 02 o7 vies
B 4~CHANNEL DIGTAL OUTPUT NODULE 0C 24V WAGO
INCREMENTAL ENCODER INTERFACE Woo
END NODULE WAGO
MULTI-SPEED BOARD
_ DRIVE_JUMPER SETTINGS JUMPER_SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315'=0%
2 TRy | pRes 1 Lo -0 FOLEY CLoGHWSE=325 =100
mow R/F=F_ | FORWARD UL SPED
® 5 " H_-YES BOARD POT
sy 5» m PRESET 2 L0 - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD PRE 1
e o~ H s | O SOUST FOR DESRED REVERSE T
wles] ™ b H - SPEED
5 PRESET 3 L0 -
418 J5 R/F =R | BLOWOFF
™ H -
bk 0
foinig b PRESET 4 N/A [ SARY, ADJUST "RESP'
ey UPWARD TO CORRECT FOR
A *0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS NoTI
JUMPER_POSTTIONS £ MACHINE MOTION. ALL PHASES OF INSTALLATION M
1 FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK
LOCATED IN CLASS 2, DVISIONS
LOCATIONS MU: MPLY WITH
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 352" W0
@ HIDDEN JUMPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 516, LATEST EDITIONS.
3

1055889
[l weson

16.75 16.00

- 1.00

[>—7 x 6.875 (22.2mm)

ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.

UST COMPLY WITH ALL

11) REDRAWN AND REVSED 5/M DESCRIPTIONS AND ADDED
NORDSON PART NO'S,
RODGY DESCRI

SHT 1. ADDED MODULE BREAKDONN NOTE.
TION, SHT 5.

oo 1] REVSIN £l
01| O7) RELEASED TO PROBUGTON ]
%0z | 02) SHEET 2 A0 WIRNG CRART | B
o " [ oL | Pesooses |omeros
~o SHT1_INTERCHANGEABLE. WODULES.08) P/N WAS i | 8L | Peoosos | eocros
© 57) S-G2.08) S ADDED CONTGLRATON,
o) RATION AND
GESCRPTION10) AODED. CONGURATON
W 5w | 6L | sc00714 0300707

12) SOREW, TN 11 WAS 1081857, SHEET 1.
aw 1.

13) M B wAS | LW | BL

PEB00300 [ 19NOVD7.

14) RENOVE LABEL FROM SIDE VEW OF CABINET. ROTATE BAR | LW | BL
covE ST 1

veeL,

[CHG' Bow e 8 PART No_ AND v WS 104805 / 17

NORDSON
{— PART NUMBER
LABEL

DESCRIPTION

[arv.

NORDSON CORPORATION
ER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

sz
ol ™ 2600104
G o

—— |5 B
R o PE37282

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,
ICONTROL.

CONTROL NUMBER
PRODUCT DEVELOPM

1055889 [%is

DEPARTMENT.

[SE ENT
FULL CAD_GENERATED DRAWING

PAET /6

1




| 7 1055889 |
NOTICE | [, V1Mo s MOROSOM PROPERTcONTANS. PROPRETATY NFGRUATON A WIST 0 RETURED UPOW REGUES, G L] RSN
o AOT CRGUAT REPWUDASE G VL 10 O PARTES WINOUT WA GOSN OF NEROROR. S ST 1 ox oS
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —|
200 =EE
D L N D
201
202
203 2030 2031 =
_ 204 -
205
206 —
207 &:ﬂ\ 2070 229 2200 DCCOM
c v Bleve>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 ¢
KBMG—212D/8831
209 EBTs Tl A 90VDG,1/4HP, 4A sc210 231 ENCODER RESOLUTION AND WIRING
@ =30 = BASE TYPE puLsE/iNcH (%) WIRING
S (I5] RACK & PINION 2360 = GREEN
210 (3| resp 232 | ReSsed 262 2370 = ORANGE
L2 BELT-DRIVE 2360 = ORANGE
211 @ R 233 | 1056206 224 2370 = GREEN
N @ 200 BAK oBLE P e
4260
126 COMMON 2200
212 (@|re 4250 WHITE & 234
FORWARD/EXTEND (_DCCOM
213 @ MAX 4330 GREEN 435 REVERSE/RETRACT 235 hd MACHINE #1
4350 BROWN ENCODER
@ FAGC BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360,
214 B o =] 236 , 524 (%) puse/mon
@l . 2370
— W= 4
ol 215 . 237 r ! 5
32387
216 R 238
217 Fuet? o117 239
E)
218 | | PWS219 T 240
| L[N |
219 A WUT R 24VDC POWER SUPPLY 241
26VDC POWER SUPPLY E o i o i EXHAUSTER RUN
220 242 INTERLOCK
402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
(300) (300)
| NORDSON CORPORATION
POWDER_SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o [ 2ot CONTROL PANEL,
Al TEGEND R e U8 O il il GUN POSITIONER,
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE ke w0 PE37284
@~ GUNMOVER PANEL TERMINAL Gy CONTROL NUMBER 1055889 [%s
WS penes [ Mikron [ © [SOE TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTVENT | pe 2 / 6
8 T = T 5 5 T 7 T 3 T 2 T T




| 7 |

1055889 |

VS DRANING 15 NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIEARY NFORMATON AND WUST BE RETURNED UPON REQUEST.

DO NOT GROULATE, REPRODUCE OR GULGE 0 OTER PATES WITHOUT WRITEN CONSONT OF NORDSON.

®
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321

IYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

THERIET CATS AL LOCATED VITHIN 1-PORT COMECTOR 500
CuT 1O REQUIRED LENGTH e e
| EEE e e ]
B
/8RN

]

—
‘? VAGD CONTROLLER 322
N\ 323

MALE CONNECTOR,

CABLE FROM ol J S— PLUGS IN TO MODULE.
NETVORK e 324
INTERFACE VHITRG
BX, PH U722 By ALTERNATE
925
| — COLOR CODE “B*
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE.
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. / W/ORG ORG 32 6
MAINTAIN TVISTING OF VIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE
D CONECTION PINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327
RMS VIRING CINFIGURATIN IS COLOR B°
328
CATS TERMINATION MODULE
TVD POSSIBLE. CONNECTIR CONFIGURATIONS
(USE COLOR CODE "B 329
330
FROM REMOTE
ETHERNET : R e 331
CATS CABLE ™ INTERFACE BOX
w
u
g 332
§ (243243) 333
S| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD—
INTOMODULE  BUS CONTROLLER DCCOM
334
o [2av
o [0 335
le) 2
336
o O
+
o 337
o +
O O 2200 338
= —
2 g 339
b —
° § {-|occou 340
Sg (T
o8l 341
< L
= 0 342
DCCOM 343
(G22G2)

LEGEND.
/N\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

SEE SHEET 1 FoR_REVISON:

ADD J ICATE
TO MATCH MOTION CONFIGI
TO THE MACHINE CONTROL.

MACHINE CONFIG. BIT 1
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 2
SEE CONFIG. SETTINGS

NOTE ABOUT CONFIGURATION:

A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE,

THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
BY THIS CONTROLLER (PLC).

MACHINE CONFIG. BIT 3
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 4
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE #1
FORWARD LIMIT

MACHINE #1
REVERSE LIMIT

0SC. PROX. AT
MACHINE #1

MACHINE #1
USA COLORMAX,
PURGE LIMIT

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

g
L 260UL04 CONTROL PANEL,
- [ o GUN_ POSITIONER,

ke N0 PE37282

CONTROL NUMBER

1055889 [ais
T [ e | e 3 / o
T

1




| 7 | 1055889 |
NOTICE | 15, 2wt 1 worason rroeGcomes, rorct BFomition 0 WST o RETve) uron REaUST o6 TR
B s RSRCOUSE O BVOLE T SR FRTES WO VAT ST S ST 1 on v
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
GEER) ALSO SEE SHEET 5
. 400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY .
INPUT, POS. 3 @@ INPUT LED's 8 OUTPUT, POS. 1
401 65| ok 423 Y2 |®O
CR242
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4240 MACHINE #1
402 e 2 BOOTH FAN RUN 424 &b B
A
S 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS 425 o FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 426 2 4260 MACHINE #1
I IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT C) 212 COMMON —
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2° INPUT TO ”DCCOM". MACHINE #1 427 O
MANUAL TESTING:
SELECT MACHINE 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD EY'C%NECTING FWD INPUT. MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
407 RUN REVERSE BY CONNECTING REV INFUT. 4 7
MACHINE SHOULD VERSE LIMIT.
O TO RUN REVERSE SLD' SPEED, TOGGLE INPUT 2 29 O
c gﬁi;gﬂfr ‘EV%E}ES?NE] INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 ¢
408 0 Toarne: MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER MACHINE 431 8}
SIGNAL Pnacsssmc) TEST REV INPUT 200
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACRINE £ INPUT.
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
4_*‘ *‘ REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
- LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATI [-
BRTHTEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. oureur Leo's[ @ © OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE S/4 MAX. 434 ACBD =
DCCOM 1 4350
413 435 O 713 MACHINE #1
5 2350 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
8 415 437 O 4260 MACHINE #1 B
5 : COMMON
416 438 4%
3
417 439 8]
7
418 440 8]
— DCCOM 4 -
419 _— 441 18]
8
420 442 &)
750—
421 200 DCCOM 443 514
500 ] 500
NORDSON CORPORATION
PONDER, SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHI, 44001
PN g ™ 2gvui0e CONTROL PANEL,
A LEGEND %m - ‘,’,m BL GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE v PE37252
@’ GUNMOVER PANEL TERMINAL CONTROL NUMBER 1 055889 m,}
8 T 7 T 6 5 ) P T 3 T ) T 7




1055889 |

8 7
NOTICE || T 50wt = roromon e coane rormris aeomikro 46 et o€ rernes Uro R
BT R RoaOOoS o CWALE T DR PAES WA WA SR oF NGRS

500
501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519

520
521

DCCOM

OUTPUT 5020,
SEE CHART BELOW
OUTPUT 5030,
SEE CHART BELOW

421] 421
4 PT. SINK 2200
% OUTPUT, POS. 3
©)
1
5020 2200
O—f— 5 P!
5
G 5030 2 E
2
2200
&} @t
6
2200
OH—2 &=
30 rPCCOM
A

BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY)
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER
RUNNING CONNECTION.

7{}_ DCCOM .
C 5080, % [:

8

O_ 50902 D
750—
516

. 3410 I
m 3420 IJ

~

~

Lo

é"’ e o™ = o° " A>°“ = 8%

T0
00TH CONTROL PANEL (not PRODIG
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)

4 PT. SINK
INPUT, POS. 4

INPUT LED's|
ACBD =

DCCOM

5190

5200

750— | 2200

Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control

408

[Terminal] 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1_only)

5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control *+ Lockout (if Oscillator, Off = Lock)

5030 |OUTPUT| _External Blowoff Air Control | External Blowoff Air Control (all GP's)

5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl @
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete

5130_| INPUT Disable (Off = Disable) Spare

5140 | INPU Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle

5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare

5200 | INPU Spare Spare

* "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner.

If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical.

)

OUTPUT 5080,
SEE CHART BELOW

OUTPUT 5090,
SEE CHART BELOW

INPUT 5130,
SEE CHART BELOW

INPUT 5140,
SEE CHART BELOW

INPUT 5190,
SEE CHART BELOW

SPARE
DCCOM

600600

LEGEND.
N\~ REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

540
541
542
543

o urR]

SEE SHEET 1 FOR_ REVISIONS.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,

f SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRINGA\/

ENCODER INTERFACE

INPUT, POS. 1 INPUT, POS. 1
T [6]e) ENCODER, [T
INPUT_LED'S INPUT”LED'S
® "% |©0]oo it lete!
1 1 1
7 2360 0 O 75 2360 0
5 5 5
0 O 75 2370 D
2 2 2
236 505
2370 2200 2200
6 6 6
0| O 0
3 3 DCCOM DCCOM S
O { e C ) GO —— —O
7 7 7
0| O 0
4 4 4
0 |0 ¢}
8 8 8
(63 ) 0
750—
750— 631 634

ENCODER INTERFACE

D

MACHINE #1

ENCODER CHNL "A'

MACHINE #1

ENCODER CHNL "B” -
c
e
B

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

B ™™ 26104
- [

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,

PE37282

CONTROL NUMBER

8

T 7

1055889 [wis
T [ e | v s / o
T

1




8 | 7 | 5 I 5 s 4 I 3 I 1055889 I 1
NOTICE | 3 o S T Ay o B e " e ——
600 622
D D
601 623
602 624
603 625
| 604 626 -
605 627
606 628
607 629
¢ 608 630 ¢
609 631
610 632
611 633
- [l
612 634
613 635
614 636
s 615 637 8
616 638
617 639
618 640
-1 619 641 B
620 642
621 643
| roiORBE0N, CORRORATON, .,
wowe P o [ znwios CONTROL PANEL,
A LEGEND. e __ [ g GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE Rewo  PE37282
@» GUN POSITIONER PANEL TERMINAL e CONTROL NUMBER 1055889 m:15
Bl B O o ]
8 T 7 T 6 5 ¥ p T 3 T 2 T 7




8 | 7 5 2 4 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
QrY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A-1614CH HOFFMAN
! SUB_ALATE A15P14 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
DIN RAIL — JTLER—|
AQR END ANCHOR 2?;2;:2 ﬁm :mziz ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER WAGO CONTROLLER & 1/0 ‘@
A/R__| JUMPER C3830C402 CUTLER-HAMMER TCONTROL M—L /@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D GUN POSITIONER Q
120v/1ph/60hz/1.0a 06 0000
pn 1055883
750-842] & B F B33
2 CIRCUIT BREAKER WMS1C2 CUTLER—HAMMER 750-408] & B £ B 3N
3 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 750—408| &8 38 &8 & 98 ™
4 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1Z24 ALLEN—BRADLEY 750—408] &8 & @ & g° ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ol TIF O|§ o o8 oo o oo PART NUMBER
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS SEE ITEM 2 NORDSON 8 750-516l 0 oo e e 6o LABEL
CONTROLLER, WAGO pn750—842 L] 750-467| &8 38 8 &8 98
3 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750-408 WAGO CORP. 750—600| % % % % gg
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750—-516 WAGO CORP.
1 ANALOG INPUT, 0—10VDC, 2 CHANNEL 750—-467 WAGO CORP.
1 END MODULE 750—-600 WAGO CORP. CR209
CR210
] CR424
1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5-F02 SIEMON CR425
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON CR430
| | PATCH CABLE, CATSe, T5688, ETHERNET.24 - — CAT5 TERMINATION MODULE /BOX CR31
MOUNTED TO INSIDE WALL,
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC NEAR ENCLOSURE DOOR.
12.00 1.00 TERMINAL BLOCK
I 14.00 LAYOUT
2030
031
2070
209
210
212
~ 150 7131
7140
Pl AL
7150
NUZERRN 5T57
o =
MM
| NZARN SCCOM—]
225 DCCOM
|
L y 2560
370
3240
3250
1.00 1.50 20.875 (22.2 mm) 11(1)8
1150
1160
3410
3420
4020
02 | 1055963 | L | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
01 226709 | L LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
NOTE: P Gty oM Ut “INCHES D NORDSON CORPORATION
. EXISTING POSITIONING EQUIPMENT. EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Vor FoR toreeen. tosoze DI04/ 030 po0X_+/- DI0DRAN B, [DATE ), pp05 CONTROL PANEL,
FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK = T SURFACES % AFPRWED — ANALOG POSITIONER,
LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS CONTROL xRN | BREAK QUTSOE A0 WSIE BY BY ICONTROL
LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND IN-OUT POSTTIONER | SORers 04 0 032 Wbe  JRe Mo PE37289
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND Ao =M ®h. | R Tre REV.
516 LATEST EDITIONS CONTROL NUMBER 1055883 AO5
) . PR ERUIRED FORC | e CO O [
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 1 / 4
8 7 I 5 [} 4 [ 2 I 1
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

USERS 120V

1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘

MOVEMENT CONTROL DEVICE INSTALLATION NOTES:
— "ENABLE™: IF A MOTOR IS THE METHOD OF MACHINE MOVEMENT AND A SPEED CONTROLLER PROVIDES THE FORWARD/REVERSE
DIRECTIONAL CONTROL, THEN AN DRIVE ENABLE CIRCUIT MAY BE REQUIRED. CONNECT 2120 AND 2121 TO THE SPEED CONTROLLER
ENABLE CIRCUIT. WHEN CR424 IS ENERGIZED THEN THE SPEED CONTROLLER WOULD BE ENABLED FOR FORWARD AND REVERSE

OPERATIONS. ENABLE IS ENERGIZED WHEN iCONTROL GUN POSITIONER MODE IS SET TO AUTO OR MANUAL.

200 DED — "FORWARD": CONNECT 2130 AND 2131 TO THE FORWARD DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR425 IS
ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE FORWARD TOWARD THE SPRAY BOOTH.
L N — "REVERSE”™: CONNECT 2140 AND 2141 TO THE REVERSE DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR430 IS
201 ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE REVERSE AWAY FROM THE SPRAY BOOTH.
— "BRAKE™: CONNECT 2150 AND 2151 TO ENERGIZE AND THEREFORE OPEN A MECHANICAL BRAKE DEVICE. WHEN CR431 IS ENERGIZED
= THE BRAKE WOULD OPEN.
202 END—OF—TRAVEL LIMIT SENSOR INSTALLATION NOTES:
: INSTALLATION EXAMPLE FOR A 120VAC SOLENOID VALVE:
Qo O ~ .FORWARD LIMIT"; THE FORWARD LIMIT IS THAT NEAREST THE SPRAY BOOTH. — CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2070 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 120 VAC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
5030 2031 - REVERSE LIMIT": THE REVERSE LIMIT IS THAT FARTHEST FROM THE SPRAY BOOTH. — CONNECT 2131 TO ONE TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO ONE TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
203 % a(;g'é LIMITS MUST BE CONNECTED "NORMALLY CLOSED” TURNING ON THE RELAY (AND INPUT) UNTIL THE LIMIT CONNECT 2151 TO ONE TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IS A AC LIMIT SWITCH CONNECTION IS SHOWN. A 2-WIRE AC PROX SENSOR WOULD ALSO CONNECT AS — CONNECT 2031 TO THE REMAINING (COMMON) TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
SHOWN.
M ” INSTALLATION EXAMPLE FOR A 24VDC SOLENOID VALVE:
204 - I THE SENSOR OPERATES AT 24VDC AND HAS A "NORMALLY CLOSED” SINKING OUTPUT, THEN APPLY POWER = CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2200 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 24VDC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
T R RS o o D R o T THE FORWARD SENSOR QUTPUT TO TERMINAL 3350. CONNECT — CONNECT 2131 TO THE (+) TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO THE (+) TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
Z ' CONNECT 2151 TO THE (+) TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IF THE 24VDC SENSOR HAS ONLY A SOURCING OUTPUT, THEN CHANGE RELAYS CR209 AND CR210 TO 24VDC
205 TYPE. REWRE THE DG RELAY COIL T0 "DCCOM® AND CONNECT THE SENSOR QUTPUTS T0 THE RELAY COLL. — CONNECT DCCOM TO THE NEGATIVE TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
OR, CHANGE THE SENSOR TO A LIMIT SMITCH AND WIRE 120VAC AS SHOWN.
207 12030 "~ 2070 229 2200 DCCOM
2A
208 230 TRANSDUCER INSTALLATION NOTES:
= THE POSITION TRANSDUCER MUST BE MOUNTED AT THE REAR
(REVERSE LIMIT) END OF THE POSITIONER BASE. CABLE WILL EXTEND
LS209 2090 mCRZOS? WHEN MOVEMENT IS FORWARD.
209 O oo O—© FORWARD LIMIT 231 — MOUNT SO THAT THE CABLE IS NOT QUITE FULLY RETRACTED IN TO
’ \__/ 335 THE TRANSDUCER WHEN THE POSITIONER CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM
A CR210 MECHANICAL REVERSE POSITION
210 LS210 2100 N\ REVERSE LIMIT 232 — MAKE SURE THAT THE MAXIMUM CABLE EXTENSION OF THE POSITION
oo O—& 556 TRANSDUCER IS GREATER THAN THE MAXIMUM STROKE LENGTH OF THE
A \_/ GUN POSITIONER PLUS THE AMOUNT OF CABLE EXPOSED WHEN THE
511 533 CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION.
CR424
2192 2120 | clal CR424 ENABLES A MOTOR 234 RED Q2200
O | | % SPEED CONTROLLER (OPTIONAL) MR
CR425 am [ s BK DCCOM
213 o2 I 31®31 CR425 ACTIVATES THE FORWARD o 355 IR p—" /@
oM | c ¥
| I craso DIRECTION i 2360 > POSITION TRANSDUCER
2141 VIUT | D B 435 FULL STROKE OF CABLE
214 o2 ] ° CR430 ACTIVATES THE REVERSE 9 33 FOURLS bo10VDe DuTRUT
CR431 [ DIRECTION r-10VDC E» L
215 2150 || 2ol CR431 OPENS A HOLDING 237 ouTRUT FP
@ | @ BRAKE DEVICE (OPTIONAL) PT234
ICONTROL CONFIGURATION PARAMETER NOTES;
217 239 — SET THE ENCODER SCALE VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
cB217 5117 CONFIGURATION SCREEN TO ™",
& — SET THE REVERSE LIMIT VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
2A CONFIGURATION SCREEN TO A NUMBER EQUAL TO THE "MEASURED” FULL
218 1 240 STROKE TRAVEL DISTANCE OF THE GUN POSITIONER.
| PWS219 =
L DC OUTPUT
21 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- [ccoM 30 W 1.3 A
2200 = T YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L an/ ) 2421 EXHAUSTEE RUN
> INTERLOC
\/ 402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
2200  |DCCOM EXHAUSTER RUN , 2200 DCCOM
0 )
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/- 030 [X0X _+/- .010[DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHNED 125 BL 1MAROS CONTROL PANEL,
LEGEND e L mn.\.a/.: [GHECKED __ [APROVED __ ANALOG POSITIONER,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | comens o0 1o o2 i [ReL o PE37289 ICONTROL
- INTERPRET nnﬁvnms PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ;
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1055883 REXOS
QO - J-BOX TERMINAL PERFECT FORM AT WNC [ mem
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
321] 321
o P
300 PN 1058222 <100 FT> WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH | INPUT, POS. 1 W weur I[_)ED_'s D
3 O 1 WHT/ERN |:| PATCH CABLE, WITH 323 ® @ 1548
CABLE FROM pLUGS IN TO MODULE
302 | remwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHT/ORG ”:,,:I I:,,:” ”:,,:I I:,,:” JUMPERS ‘O SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 ALTERNATE ADD JUMPER, AS INDICATED, 5
303 VHT/BLU VLU B W/ Gy | CATS MODULE 325 T MATCH MOTION_ CONFIGURATION 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 - SEE CONFIG. SETTINGS
| —= COLOR CODE “B CONFIGURATION INPUT SETTINGS 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE, ARG DR \/BRN BRN 326 G — B
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. — ] ‘;lé:Z;R; 3240 MANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 O NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:“ ”:M:I I:u:” DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ xgx :: gm 5300 ﬂNmu,:r/,s%u?s Eis; ﬁ”{,‘;c'_"/” 25t ; ;:gHfjhlljg(F;ERsr?-l)A?E\'F/%EESBEHEDHEELEED.
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
306 328 DOGOM to 3260 + 3250 % 3500 | WANUAL IN/OUT BASE + REGP 7 O INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3310 'AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR_ONLY 9 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
307 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 8
CUSE COLOR CODE ‘B"
DCCOM to_3240+3250+3300+3310] ANALOG AUTO IN/OUT BASE (RETROFIT) B 4
308 , o ] N— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3 |C
I HHEH N JUMPERS ‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
|
309 : (SEE CONNECTION DETAIL) ETHERNET < EE?TJU@&MDTE 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
o ] CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 @ / 332 750
S / 408
ju
o
311 2| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@431243) 333 4 PT. SINK
a IN TO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\;IQF,’g,TB,IISEZS ka
312 354 ®O| 1548
) 24V CR209 1
DCCOM 3350
313 o |0 335 | O FORWARD LIMIT
O ov CR210 5
314 0 336 | 3360 0
@) + [ | 5 REVERSE LIMIT
315 5 |0 337 3 5
+ 6
316 I O 02200 338 5
= - 3
317 P 339 a
Q N
n % - 7
318 > | o] oocou 340 0
@]
~3 |3 4
[ DCCOM 3410 —
319 3" [0, 341 e >0
<;E = 8
320 o 342 o2 0
750—
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY BL DATE 1MAROS CONTROL PANEL
ﬁSEND o > v s U [OER® __ [epom ANALOG POSITIONER,
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—oUT POSTIONER | S Sete R Iste [P iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NECTL e v | 10 e s e —
PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1055883 A05
o e | £ © R FOME i S| e 5 / 4
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NOTICE | 55 NOT GRGULATE: REPRODUSE O GMADE To TER. PARTES WINOLT WATTEN GONGENT OF NORBSOM. "
Ga3)343) (a21)(az21)
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK 2200 DCCOM
401 INPUT, POS. 31® © Ihi\F,’g,‘T?,lﬁEzs 423 OUTPUT LED's m OUTPUT, POS. 1
15,48 -
© AMED= (B0
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 CR424
4020
402 @ %) O BOOTH FAN RUN 424 0 4240 O CONTROLLER ENABLE
SN 5 CR425 212
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS VAN 425 0 4250 N FORWARD DIRECTIONAL
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 \ AN 9 / 213
INPUT(S) TO "DCCOM". \ 2200
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT O NN 426 0 @
405 IF TESTING MACHINE 02, CONNECT "RUN TEST AT 6 \\\ N RUN TEST AT 427 €
MACHINE #2” INPUT TO "DCCOM”. O \ MACHINE #1 $)
-‘S‘gﬂ@f: ﬁggﬁg1 OR 2 INPUT. 3 AN RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 0 DCCOM
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 429
T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4 CRAZ0
408 STOP AT REVERSE LIMIT. N  MACHINE 430 4300 N\
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O \__/ 2200 RZE\A{ERSE DIRECTIONAL
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8 CR431
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER [ S MACHINE 431 O 4310 /R BRAKE CONTROL
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT U
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750— 215
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 516
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 CHNL, 0—10VDC
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE ANALOG INPUT
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454
ANALOG INPUT
DCCOM 2360 1
413 L2 435 0—10VDC = MAX
26 O TRANSDUCER DISTANCE
5
414 456 0 ANALOG INPUT SPARE
2
415 437 O
6
416 438 0
DCCOM S
417 439 2
5
418 440 o
DCCOM 4
419 1% 441 n
8
420 442 0
421 2200 DCCOM 443 1%07_
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY DATE
LEGEND e - B Q’;""JV!DARO_E_ ANALOG. POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSTIONER | B et A e | w0 PE37280 ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL AEWLIS T, | irheEs™ " CONTROL NUMBER 1055883 “A05
o U o (R [ © [sAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROECTON NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary TEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE CoP2424 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART. NUMBER ©2)
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS™ LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER Lj\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER €383JC402 CUTLER—HAMMER @I@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q Muc203
1 GROUND LUG J— I { oo sves |/ SO 6 5
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER 750k842] & & &= = % 54 Disc201
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER o0 o0 o oo 00 —H j Y —
iCONTROL GUN 7501408 & B 8 = 33 =
1 CIRCUIT BREAKER _ WNS1C2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR 0O O 750408 & & & = g8 @ = H ®
A/R WIRE DUCT, 1° x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a ° o8 oo o0 og o0 — L —
1 T o e Susrou = 1200 7 15n 7 6o 7 420 5 OILPII[O], | 7o 2 & 8 & &
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY. 1070103 © oAl o E 750-514] &8 B &8 &9 83 RO DIsC201A ~
] = S| 750514 &8 & & F 38 &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC 750516 8 & F B 33 %
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 7501408 &8 & & & 39 — -
1 HANDLE OHB2AJ1 ABB 750+63nf &8 & & & 83 < <
1 SHAFT 0XS5S180 ABB =i oo oo oo oo 0o g 10}
1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB ] = e o o o0 c £
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT — ABB E 75063n| : ﬁ $ $ :: i g
1 INVERTER, 3—PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR m! 28888 § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)] 0043167251 FAR-RITE #+® L} 7501408 ca oo o8 & o0 =) o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER T 7501-516| & & & & 85 W e
. 4
CAUTION ] 7501556 & 8 & &% || = VFb203 5
C 1 DC DRIVE KBMG—-212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING i 750600 &8 & 8 & 39 3 ) 2
1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE ul < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 ] -
| e | wemn | oo reer'voneh’ | .
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—-408 WAGO MSEQ%EIN"I{:IBS-IV-VHEI;EE\I i x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN 1] =
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO CATS TERMINATION MODULE/BOX WHILE ELECTRICAL 1 I
MOUNTED TO INSIDE WALL, ul ALLEN-SRADLEY
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750631 WAGO *x® NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED ul S rr— [0 Pomerriex 40
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO @ 0 T.,.'TE. F.f.ﬁ.?‘.EL,;m =
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750—-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ]
K MODULE, END 750-600 WAGO L
] MAX MODULE, CATS5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON €] = o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1-02 SIEMON (@) i
1 PATCH CABLE, CATSe, T568B, ETHERNET, 24" —— — enih
% — 750631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750-634 REPLACING 750—631. L1 N sc205
— MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE .
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203. TSC205° WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSID.E THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART
3—PH VOLTS 208 230 380 480 575 r\/
B[ CoNTROLLER | A-3020N A-302HN A—3026N A-302GN ‘A—3026N
INVERTER 22B-B5PON104 22B-D2P3N104 22B-E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
DRVE JUMPER SETTINGS M NPER, SETTNGS.
WORK SPACE FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=~0% 2 FACTORY | PRESET 1 L0 —NO
CAUTION LABEL aa e RIF 2P | FORWARD
SAFETY YELLOW BOARD POT 19 55 o 4 R 2 10 -No
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED 25 | 1ov R/F —R_ | REVERSE
APFROX, | FORWARD SPEED e v H —YES
45 | | 90.875 (222 mm), Typ. ADJUST FOR DESIRED pd ™ PRESET 3 LO - YES
T —— 2.00  ReVeRrse sPeeD B el 45 R/F =R | BLONOFF
— 7|0 o SPD
0.5 INCH CAU—H O N —2.00 MAINBOARD POT iﬂ Jores mo! PRESET 4 N/A
TEXT DB o0 DO
IF NECESSARY, ADJUST "RESP"
WHEN PERFORMING UPWARD TO CORRECT FO| JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS A [JIA 1B U3 |04 [J5 06
ELECTRICAL SERVICE WITH THE MACHINE. MOTION. NO [115V]115V] 2.5 | A90 | 15V | SPD] CTS
ON THIS PANEL A . ®
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2
TEXT FEET WORKING 2.25 02 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ! 01 LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN ITEM DESCRIPTION qQry.
THE DOOR IS OPEN ey T D NORDSON CORPORATION
INCHES
WHILE ELECTRICAL 1.00— 2.00 EXCEFT A8 NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
POWER |S APPL' ED XXX +/- .030 x.x:z(s/+/— .010|DRAWN BY BL \TE 3JUNOS PANEL.iICONTROL
|l SSSS o N N Y Y A Py ol M [CHECKED [APPROVED 4
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK 348 (919335 SCRASERBCS S RIS arec ovrone o w2 LI ____BL PR,
10125 INCH || REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR S99 []NG993 S{Rorbol S aENGg e . e w  PE300399 RECIPROCATOR
TBXT NFPA 70, ARTICLE 110.26 | N b P P P i B e e i i BT INTERPRET, DRAVINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
F : CONTROL NUMBER 1070103 A1
APPROX. _ PERFER%I;UFOEDJA AT MMC D @
6.25" SCALE:
e e o R L
8 I 7 5 4 3 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, 60Hx SUPPL%( (SHLD)  gND VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY 5 . PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS"
(BLK) 6250 (625) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
ZOO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[__J . N N 629 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L1 L2| L3 (GRN) DCCOM P0O37 4 STOP MODE — "RAMP”
20 '] @ PO38 2 SPEED REFERENCE — "0—10V INPUT”
5,6, 741, RED) 6080 O PO39 | 02 ACCELERATION TIME
______:_f_i__ _:E)lsczm MC203 Vj 608 P40 | 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A L1 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
(%)) -—r7 |12 |13 | 14| |R2| R1 | T GND ,J\ REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 1 | = / EDITING PARAMETERS.
203 = 1L1 AL s ] Allen—Bradley [Y] Jay RIL
I
I PowerFlex 40 / { \ [
204 12 AL 121 - 172
~—_1n| 2| DIP=SWITCH v
! - 2] R Y RECIPROCATOR MOTR
205 L3 | ~ L3t 0—20mA i3 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
A E SNK E \_J A
SRC 5C205 "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
206 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) 221) (221)
207 2030 % 2070 229 " A G 2200 DCCOM
10A
¢'D* CURVE) 6140 (614)
(WHT) 6130
208 250 GB
209 CB210 4 @ DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
§ o—— L1 ggv[();c_f}i%safp] POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
2105" “ ()| resp o —FRESE A BASE TYPE PULSE/INCH (A") WIRING _ (8°)
L2
210 (BLK) @|r RE— (4 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
_ TB1 1018682 2370 = ORANGE
211 @ RCL f:, RESET 2 EN pop 240 BLACK 424 ENABLE 233 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
2.5A J2 - 224 _
A |:| R/F — @ COM %I 4260 RED 426 COMMON 1056206 2370 = GREEN
519 WHT)| | (GRN) Clid o5 bn — PSt o230 WHTE 7258 FORWARD,/EXTEND 534 RED ~ 2200
23| = ()| max O TIEES] sy {450 GREEN (75 REVERSE/RETRACT
J3|’ RE— (4 —] || 4360  BrOWN ENGR3S BLACK __(p-becom
mec =7 L — PS3 o€ 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT MACHINE #1
213 M2 @ J4 10 — PRESET 4 S| 235 ENCODER
@|racc PS4 LS 2360
RIF —
214 * WIRE OFF OF M1 / @ ®__|_ 236 @ 524 PULSE/INCH
& M2 TO BE 16 M= S A 2370 7 526
GAUGE BLACK - s 7Y D GRN/BLK
= 5 ) © ) amo> 1
215 E§8F%3 7 “mos 2357 L =
rS 0808 a7 VBl 0>
7\
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
;:‘ MACHINE #2
ENCODER
1 @ 2400 2 5
218 | PWS219 = 240 @ 2410 64 PULSE/INCH
LN L A %, 537
= DC OUTPUT GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 <
- 1 30 W 1.3 A = B
220 24VDC POWER SUPPLY E 2200 = 249 2420 YEL CR242 YEL " EXHAUSTER RUN
| (“)O(Az) | INTERLOCK
221 2200!  Ipccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
/
(300) (300)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
0" POSITION at WIRING  (°c") XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANELICONTROL
SURFACES Ve [gER®D [ R POSITIONER
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK QUTSDE AND INSDE BY BY RECPROCATOR
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN S — ::lﬂans mﬁ'm 1; :zmm REL NO PE300399
@- GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M - 1984 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 RE‘AI.11
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MNC | e
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 6
8 7 6 5 4 I 3 I 2 | 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
NOTICE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
300 PN 1058222 (100 FT) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
01 | |:| \ 393 INPUT, POS. 1 W INPUT LED's
PATCH CABLE, WITH 1,548
00
302 | wemwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VLU BU VRV G | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
—— o TO THE MACHINE CONTROL. 2 .
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. COLOR CODE “B 326
/ W/ORG ORG W/BRN BRN CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0 |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. i TN - NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:” ”:":I I:u:” M oocoM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY T A JUMPER VIRECS) MUST BE IN PLACE
6
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
gggz :0 ;Zig = IAATNOUAIE/IS%U?SBESE AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINE(S> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + 0SC. THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 O INDICATES AN OPTIONAL SECDN; MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLO).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE “B" DOCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 8
=12 8=1= 4 c
308 , o ey S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I EHEHH N JUMPER @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
! ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 I (SEE CONNECTION DETAIL) < NETWORK 331 3310 6 MACHINE CONFIG. BIT 4
! CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 & = / 332 750~
< / 408
ju
O
311 = | arti canLe pLucs ETHERNET FIELD— (@s3(243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE BJS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's ©
312 334 O "5k
24V
313 O 335 DCCOM 3350 1 MACHINE #1
O G L56052><_'5 Q FORWARD LIMIT
314 O ca/ 336 ° 2= 50 MACHINE #1
O N L5603 °A ) REVERSE LIMIT
315 o |0 337 0 5
+ 6
316 I O 2200 338 D
= - 3
317 = g 339 0
" N
o - 7
318 > |y _occou 340 @D 0
(@)
~3 |3 4
N~ DCCOM 3410 MACHINE #1 —
319 s~ |0, 341 | > D ;
< = 8
320 = O 342 e 3420 N MACHINE #1
Ls342 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [x0X +/- .010|DRAWN BY BL DATE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
LEGEND Sois Y  gEe | [Eeom o POSITIONER
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE GRS 004 To o8z Wax.___[weL N0 PE300399 RECIPROCATOR
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERERET. GRAMNGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE 1070103 .
d CONTROL NUMBER AT1
PERFECT FORM AT MMC THRD
e ks | Ak [~ ©  [SRETPRODUCT DEVELOTWENT DEPARTWENT puce 3 / 6
8 7 6 5 i} [ 2 [ 1
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NOTICE | o°\or CROULATE, REPRODUCE O DNULGE To OTER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. - -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) () | NPUT LED's m OUTPUT. POS. 1
AC.BD = OUTPUT LE ’ .
401 ©| "8 423 ACED =
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O i ENABLE
5 N 5
403 ® VACHINE TEST INSTRUCTIONS 0% O\ REMOTE E—STOP INPUT 425 0 420 772 ey 1!
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERAN ON" = E-STOP SET )
404 INPUT(S) TO ”"DCCOM". 6 N\ 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN O\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 N
405 IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT NN RUN TEST AT 427 6
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 \ MACHINE #1 (A
. 3 .
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT ) 7
407 T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6 429 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ TESTING: ' S _  MACHINE 4350
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER G_ ______ MACHINE 431 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LEC OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
e e A g [T siuos PANEL,ICONTROL
LEGEND swis e [gES®D | RO o POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE e A X% s PE300399 RECIPROCATOR
- GUNMOVER PANEL TERMINAL %ﬂxﬁﬁ;‘c EE?""“B"W i CONTROL NUMBER 1070103 “AT1
e LS rewores [ [ © [SSETPRODUCT DEVELORMENT DERETVENT puce 4 / 6
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

CDCD) L NCORER INTEREACE A ENCOPER INTEREACE Ry
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
OUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 |
N e PO 503 | @RS [®OT00 L RS [RB)
1.5.4.8 1 | CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB QO |
| I |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 [ 2360 1 I MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O es —O | |
2 2200 | V70 o | | oo 12 | MACHINE #1
004 O % 926 1 g 5 6 20 ol | G e | ENCODER CHNL "B
505 N 2200 oo 527 | S 2200 N o
| Of, © | Ol
506 7 P, 528 | NP pecou ] Do |
| 6 G 50701 ‘6 |
507 7{} DCCOM_ 52 529 i ’ / DCCOM i i / i
| O G I O |
508 4@ 5080 10 OUTPUT 5080 530 | 4 4 o 4 |
- Z D soom conTroL PAREL (not PRODIGY, SEE CHART BELOW i O O i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G @ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 0 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— 1631 i i 634 i
2 NPT, s S | ENeRsE e
- g @0 | 28 [DOTOO e [@e] |
1.5,4,8 = =
512 1 @ 554 I C|-'L|\NE|’_ AB O O O : I C|-'L|\Nl|3_ AB O O }
a 5130 INPUT 5130, ! 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > % O SEE CHART BELOW 535 | gy 24 5 o @2 | BCEDS Be a
5 | I |
514 > %, O SEE CHART BELOW 536 O O @0 achie 42
2 I [ I
2 2 2 "= ”
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
515 O A 537 i YY) 6 6 i i G i
FROM | 6 6 Lol 6 |
516 BoomH conTROL PANEL (not PRODIGY) O 538 ! O 8 I G i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | 3 3 Lo 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 4 539 | 0 0 DCCOM Do 0 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 I 7 7 I I 7 I
RUNNING CONNECTION. I Lo DCCOM !
518 O 40 | 0| © L @3]
5190 4 INPUT 5190, I 4 4 I I 4 I
SEE CHART BELOW
519 [> @ 4) ) 541 i O 0 i i 0 i
5200 8 8 8
520 ~ SPARE 542 | o '
2 0 | 0] © . O |
750— 2200 DCCOM
521 543 | N 750—| |
408 CHED) | 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANEL,ICONTROL
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SuRrAces Vi [oESE | [Eeom POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS ‘00 To iz Wi el N0 PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, ARE o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare L S S i @) NS |PR°D% DV ELOPMENT DEPARTMENT | paeE 5 / 6

8 ' 7 6 5 T 7 3 I 2 I 1




8 7 6 5 ] 3 1
NI T T st
521] 521
600 2200] [ DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
501 INPUT, POS. 5[® © INPUT LED's 603 +/— 10 VDC
sk SEE NOTE BELOW ©] T5as 1
602 PCM (RN (BLK) 6020 1{} FORWARD #L2|MIT 624 O
2900 o PRX602
Q JAN 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 a > s O REVERSE LIMIT 625 O 200 MACHINE #2
A 5 5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 8 626 6
* lg(;l\?ngVﬁngl"l\lCABgl\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ’ $) 627 O
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
606 BLUE To DOAOM 7’0 628 3@
DCCOM
540
7 7
607 (GRN) bccow 629 6290 (WHT) MACHINE #2
201 O . O x0 ANALOG OUTPUT (-)
4 MACHINE #2
608 o (RED) 6080 6 READY # 630 6
8
609 DCCOM 8@ MACHINE #2 631 0 GND (SHLD) o
z2200] _|occou WARNING,/DELAY DISABLE
750— 750—
610 (611 611) 408 632 556
611 4 PT. SINK (610X610) 633
¢ DCCOM
outeur Lep's[@®) ©) | OUTPUT, POS. 4 2200 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 Mits |®0 634
1
613 O 6130 (WHT) — MACHINE #2 635
. ENABLE
614 NI (BLK) = MACHINE #2 636
) INJECTION BRAKE
615 0 637
616 N 638
617 | o (GRN) - 639
7
618 0 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
8 AUDIBLE WARNING
620 0 SPARE 642
621 750— 643
516
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
R S T g [ suunos PANEL,ICONTROL
LEGEND SURFACES T GED o :
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE o g :;LNO BLpE3003ggBL RE(())IEII;I(?('J\IE'IRCSR
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL WERGRT IRAMNGS P | [0, Lo Dils. AR P 1070103 o
p— Al1
N e © S, [PRODUST, DEVELOENENT DEPARTMENT [ eace 6 /6
8 7 6 5 t 3 | 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM | DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWG,ASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407
101 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE,16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 | TERMINAL BLOCK
102 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER 1] ————c 1078684 LAYOUT
103 8002—IS0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFEIY LABEL SOLUTIONS 1075692
104 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1 1005678 =
105 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 NORDSON
106 SCR.HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 6 981137 - ey B S e HARDWARE PART NUMBER
107 A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFEMAN 1078422 = LABEL
108 F1x3L66 WIREWAY,1 X 3 A7 PANDUIT 1046393 ~
109 GROUND PK7GTA BUSBAR,GND, 100A,7 POS i SQUARE D 1046405 =
10| sc210 KBMG—2120 CONTROLLER,DC DRVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921 occom
WITH 8833 P 5\
SCR.HEX.SELF_TAP.SLTD.8-32X.50.YPE T.Z 4 1083981 occom ® [ @
112 8207 1DUT0 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518 TCONTROL oocom 1 /
113 CB210 1cus CIRCUIT BREAKER,T POLE,S AMP,5—10 xI n 1 ALTECH 1092954 GUN POSITIONER oocom > 8 | al
114 PWS219 SPD24301 POWER_SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC 1 CARLO GAVAZZ1 1080749 120v,/1ph,/60hz/8.0a 2200 ol 1 s i 113 T
115 MODULE GROUP,I/0,WAGO 1 WAGO 1078669 * pn 1098087 2200 ol-§ A : 4 o
116 C1LG6 COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 2360 L {4 e | oo YRRI]RYY
117 FU217 1492-H6 FUSE HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366 2370 =[O TFITO T
118 FU217 MDL—1—R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AC,313 1 BUSSMANN 939016 0 [ | ; : I
119 FU217 1492-N37 END,PLATEAB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 5250 0 g |
120 1492-04 TERMINAL_BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 5300 Ol Il © 1 2
121 1492-EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318 3310 e 1 g I
122 CR242 700—HLT1U1 RELAY,TERM_BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 3350 el N s H
123 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,CRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665 3360 Pzt S I _®
124 1492-J4-Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694 Sl ] [ . |
125 1402—E6J3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584 3420 M I 3
126 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V 31.5 335174 22 N 1 G I
127 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 020 u S H
[128 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 475 931191 — N i ¢ |
[129 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 —— H i &
130 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 3 31268 - M
131 WIRE,VINYL, 1 BAWG,RED 9 931170 - H
132 STRAP,CABLE, .875DIA 7 939110 ey u
133 | PATCH CABLE UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960 5200 u
134 PREFIX_RESERVED 1 000000 H
135 PREFIX_RESERVED 1 000000 N
136 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 H
137 NUT,HEX,MACH,10—32,BRASS 2 984129 [
138 WASHER LK, E,SPT,#10,STL,NI 1 983120 H
139 WASHERFLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 u
140 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM BLOCK,10_POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531 * M
141 QUIKCONN, INS,FEM,.250"X.032",14—16ANG Z 1049966 u
142 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 H
143 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 1079873 H
144 WASHER,LK,E,INT.#10,STL.ZN 4 983124 0
145 LABEL, BLANK,3.00X5.00 1 603348
146 MOUNT,CABLE _STRAP 4 242837
147 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R ICONTROL | 1 1055963
148 BPF—7/8 CAP,FLUSH.7/8 DIA 3 CAPLUGS DVISION 900809
149 FIT—221—1/8 BLACK TUBING,HEAT—SHRINK, .125ID 3N ALPHA WIRE 931315 @ %)
150 | CONZ11 TR3004A20F030 RECEPTICLE, 3—PIN,FEMALE, 16AWG,36LG 1 BRAD-HARRISON |  ——————
151 | CON701 CKA—03| BULKHEAD HOUSING 1 MENCOM 7750215
152 | CON701 caF—12 INSERT,FEMALE, 12 POLE 1 MENCOM |  —————
153 | _CON701 CDFA 0.3 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,28—22AWG 9 MENCOM |  ————
154 PREFIX_RESERVED 1 000000
% CUT JUMPER AS NEEDED FOR REQUIRED LENGTHS. SEE CUTOUT DETAIL "A”
5 x 9.88
SEE_CUTOUT DETAL “B"
/ IF~ PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. MULTI-SPEED BOARD
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 7 DRVE JUMPER SETTINGS JUNPER SETTINGS
DESIGNATION PART NO. TEM ar MFG. NORDSON_PART NO. FACTORY. | PRESET 1 Iﬁt}F 2 | rorwarp
155]  conzo1a NUT,LOCK,1/2 CONDUIT 1 984526 J1A H - YES
156 | CON201A SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 1 939122 4
157 CON201A MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN LEADS 1 MENCOM 1087623 PRESET 2 LO - NO
158 CON308 ENSP1F5 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE, BULKHEAD,RJ45 1 WOODHEAD 1091863 10v R/F -R REVERSE
[ 3 HOLE CAPS, AS SHOWN 15v HI - YES
6.00  2.00 PRESET 3 LO - NO
> J1B J5 S(F - $ES BLOWOFF
PLUG&SPRAY OPTION ONLY sFD
*
ITEM 15 |/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. 115y A180 |a = iy PRESET 4 N/A
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG 2.00 A0 i
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO i < E_ JUMPER POSITIONS
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 30V | 2 WAGO — J1 |JIA|JIB[ J2 [ J3 | J4 | J5 | JB
750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO NO |115V|[115V| 5.0 | A90 | 15V | SPD | CTS
750—-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO —2.00 2.00 2.00 — 250 ®
750-600 END MODULE 1 WAGO R
PLUG&SPRAY OPTION ONLY &® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
—| 1194 |—
158 I— 13
18 —| |- I:
1
.43:.’866 sQ. 677
2 X 8.123 THRU #1.110
CUTOUT DETAIL "A" CUTOUT DETAL "B”
FOR_BULKHEAD HOUSING FOR NETWORK CONNECTION
TYP. (3) PLACES (PLUGASPRAY OPTION)
ALL DMENSIONS IN
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% MAINBOARD POT % C.W. NOTE: INCHES D NORDSON CORPORATION
FULLY CLOCKWISE=225'=100% DB 100% : EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
" ” - '— .010|DRAWN BY DATE
MOLTT SPEED | %CLOCKWISE IF NEGESSARY, ADJUST "RESP RESP S0% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Ty ’,‘M”;,,,j;’, 00 poox_+/- 010 oAk | 18aUG09 CONTROL PANEL,
R L S Lo S AL e [ e (o n | ST
= L 2 — R T T e PLUG—IN, iCONTROL
fpven! FOR DESIRED FORWARD s o WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND R e o Dmrx I\ v PEGO1746 ’
SPEED ? MAX 100% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND | WS vsh ot ™ | RER4eS ReY.
ADJUST FOR DESIRED REVERSE E3 00% ) ) CONTROL NUMBER 1098087 201
SPEED PRE 4 N/A FACC 0% 516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT MMC | TiRD
RACC 0% eRURED PR (e L [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pce 1 / g
NERATED DRAWING
8 [ 7 6 5 t 4 [ 3 [ 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V INTERLOCKED
1PH,60 Hz, | 120VAC
10 AMP SUPPLY
ZOO I__%)%)____(? _______ _|_CON201A
120VAC
201 | 4 | SUPPLY
| epebo  SWHTE | (OPTIONAL)
GRN,/YEL
202 e -
203 N/C
204 P
030 J8031 JUMPER TO 2421
205 242
206
CB207 (221) (221)
207 |20 ~ 2070 229 2200 DCCOM
D" CURVE>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
"W OFF CE ML A0 2 e/
sc210
209 231
- =356
(WHT) 210 c8210 1 @ DB ] AW
21 O 3 8A @ RESP 232
LO — PRESET 1 L2
211 (GRN) @ A :'/F: @ 8! 4240 Buack 235
CON211 Y
POSR (3| ret JZD o —rmeerz) NS po— (829) ENABLE
21 2 MOTOR 1 R/F — @ COM [o& 426 COMMON 234 708 @ 2200
@] Fe — bs1 ESi i 4250wt
= = S 425 FORWARD/EXTEND oo
[0 — PRESET 3 =1 || 4350 GREEN 709
213 (3| wax e @ Ps2 S| (435) REVERSE,/RETRACT 235 %, MACHINE #1
B 213 . |(D]mec €23 r W — ps3 o380 BROWN 77g BLOWOFF/SLOW RETRACT ENCODER
(BLK) M2 o = @10) 2360 524 68 PULSE/INCH
214 RSN B 236 2370
L 2 (| racc RE— (3 o— 712 %; 526
H_— @ =
A —
215 L = NTY DG 257
3\\1 J(MOTOR z823¢gT
CONNECTOR || F3 3y = & o o as| Sno”
216 ISR S Sl e o> POSITIONER MOTOR 238
A 90VDC,1/2HP, B.0A
217 . 239
2A
218 | PUS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 204 204
E 2200 = YEL CR242 YEL
= 2420 2421
24VDC POWER SUPPLY + N~ | @y Ne | 7 EXHAUSTER RUN
220 2472 j O > W, > O 2031 INTERLOCK
402
BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 243 EXI4AUSTER RUN
2200 DCCOM
(Goo) (300)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 [k s/ o0 pooX _+/= Srof0RAN &Y, [ORTE 500 CONTROL PANEL,
EGEND FRST FRODUCT USED ON SURFACES L [GHECKED __ [ArPROVED _ GUN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | ZRNEss o0 10 o3 wix. _|ReL No  PE601746 PLUG-IN,iCONTROL
- INTERPRET DI'M_’NNE PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ¥
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL Cut el :;mm CONTROL NUMBER 1098087 =
e Teones | oo [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 6
8 7 6 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

DCCOM
300 322 2200 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 i i INPUT LED’s
> 29 OO "5k
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 324 +—0 @7—6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 9 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 327 ig: : ;:ﬁ — m;:r/ﬁ%uﬁisg"fmm T ; O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
pmtperm el | L5 DN DE I
- THE DESIGNATION AFTER THE (+> SIGN
30 6 328 xg: 2 ;:ﬁ + g::g = AMTNOUAI:‘/IS%U?SEEB: OS(I:-ECIP s 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
RJ4S TO RJ4S + 3250 + + CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
307 BULKGED CONNECTER 399 LR : 7. | B TS comRallek oo,
CDN3[]8 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 O
1 O
NETWORK 4
DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
508 (OPTIONAL> 330 +—0 o— 0 SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 8@ MACHINE CONFIG. BIT 4
. & SEE CONFIG. SETTINGS
310 2 332 750—
S 408
I
(@]
311 = ETHERNET FIELD— (31243 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®©] INPUT LED's
312 334 © | M5as
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) (04— O FORWARD 'LIMIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O N O (o7)—o , O REVERSE LIMIT
315 0 337 O
@)
+ 6
316 i O O 2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
oS = 7
318 o | G DCCOM 340 510 O
~ 8 L 4 0SC. PROX. AT
NG DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3™ 10, 341 {oceoy 0 0 U
< = 8
= MACHINE #1
320 O] 342 710 = O USA COLOﬁF‘%MAX
750— PURGE LIMIT
321 1 2200 DCCOM 343 500 DCCOM 408
= 322 ] 322 400 ] 400
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
[EGEND e 'mleg,/”' e CONTROL PANEL,
LEGEND T FRooucT U o SUREACES m 5 GUN POSITIONER,
%: Eﬁmgf}% LPE\CNAETLEDTEDRE\I/;EE IN-OUT POSITIONER _ | Boners o8 10 it Wi [eL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
ki L CONTROL NUMBER 1098087 o
"TREQURED O | R [ © [seAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT ol
NTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 3 / 6
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8 | 7 6 5 | 2 4 3 1
NOTICE | Do°\Gr GROULATE, REPRUDUCE GR OVULGE To' OTHER PARTIES WTMOUT WRITTEN GONSENT OF NORDSON: -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31 (@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
.C,BD = OUTPUT LE (E)(") ) .
401 ®O®| “5ee 423 ACED ="
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O 71 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 O REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 772 WA
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 9
404 INPUT(S) TO ”DCCOM”. G N 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 NN RUN TEST AT 5
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
. 3 N
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. G 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 0
g%'gnfy' c;?EJYVJ%‘E};%gNEI ﬁggur 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ ‘TESTING: ' N _  MACHINE 450
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 6_ TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER 6_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED (®©] OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 456 3 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s e
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e oo o W o PLUG—IN, iCONTROL
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEEL s re | TRED Lot oW, ARE CONTROL NUMBER 1098087 =
PREURED e (R [ © [*AE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT at
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / ©
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




1098087 |

8 | 7 6 5 2 4 3 | 1
NOTICE | 55 \0r GROULATE, REPRODUCE OR DVULGE To' GER.PARTIES WITHOLT WRITTEN. CONSENT OF NORDSOR. |-
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
CDHCD) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE)
ool SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 Lo INPUT, POS. 1 | 5
501 LT  POs o3 | ®ERES[®O[0Q L R BB
1.5:4.8 1 I CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
| . |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1 |
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O | (e —O|
) 2200 I 23570 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 O 526 | (3% 0 0 200 ol | (G N | ENCODER CHNL "B L
505 %} 2200 507 | 6 | © L 6
226 I O O | O I
506 3 DCCOM 528 I 3 3 DCCOM I I DCCOM 3 I
O Z | o [0 )| | 0 |
507 ! Dccow 529 ! N N / ’
0 | o 0 N O
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 44 L 4 ! c
508 TO )
88 Z Dtgwmmmmmm4mmwm SEE CHART BELOW i O 10 ii O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! G 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 D | 750— . |
. o b : o1 ok . s oo ||
INPUT, POS. 4
H343 ) | [ |
) _J/ INPUT LED's[ ) ©) | ! - ! -
ACB.D = | [ |
512 1548 | @O 534 Lo |
| . |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > 7, '8 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | . |
5140 INPUT 5140, I [ I
514 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 8 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
516 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 ! I !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, '8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I Lo I
519 > 2 0 SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | | | |
520 - o 8 SPARE 542 i i i i
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
521 543 | L '
408 (6001(600) I I I I
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 [ouTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET 1 [xxx_+/- e30[wox +/- .010 CONTROL PANEL,
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND mm'::rm: Sirrics Y o GUN POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | Gorners ‘00 10 052 wix. __ |ReL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRANNGS. PER. THREAD LENGTH DS, ARE o
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1098087 AO1
5200 | INPUT Spare Spare NTERAG D O e A%y [ © SN |PR0DLgrD D T DEFINSTMENT | pace 5 / 6
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




| 1098087

8 | 7 6 S 4 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER
CONNECTOR
SENSORS
200 AT POSITIONER AR
L L
701 oS GRN/YEL p g ? J_
1 1 1
BRN 1 2200\ L
702 (336) =
BLU 2 2 2 2.__DCCOM
703 FORWARD (3%5)
704 LT BLK 3 3 3 3§ 3350 355
e/ PRX 704
705 BRN 4 4 A, 3360 336
—
5
BLU 5 53420
706 ReveRse 342
6 4 6 1
707 N.C. BLK >>—n/e =
PRX 707 BRN % 6 72200 p (z3%)
708 234
8 8
BLU 7 DCCOM
709 PURGE 235
710 LT \ BLK 9 5 8 9, 2360 236
S/PRX 710
0 1
711 g— N/C
712 10 12370 736
713 RED 7 >—N/C =
714 BLK R ! 12
715 WHT 12 8
716 ENC717 BRN 13 9
1
ENCODER BLU 4 10
7 g PR ( ENC
718 VIO 10 n
68 PULSE/INCH 1
719 ORG N/C >S
YEL
720 NE
791 GRN = SHLD
v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 7750197

LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o 0 [ s/ 310 BY e P 30009 CONTROL PANEL,
SURFACES M ngCKEJ BL Q.I;PRCNED BL GUN ) POS,
S Qe A% [k no  PEGO1746 PLUG—IN,iICONTROL

INTERPRET_DRAWINGS PER

THREAD LENGTH DIMS. ARE

ANSI Y14.5M — 1894 STD. FULL THREAD
PERFECT FORM AT MMC THIRD
REQUIRED FOR ANGLE
INTERRELATED FEATURES PROJECTION ©

CONTROL NUMBER

1098087  [%o

SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
NTS | CAD GENE| PAGE O / 6
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
DESIGNATION QY TTEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
1 SUB—PLATE C—P2424 HOFFMAN
AR DIN_RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
END_ANCHOR — NORDSON
4 2 Ao C383ES35 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C383AP4 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER % /
1 JUMPER C383.C402 CUTLER—HAMMER ’\J ] Lﬁ
GND 1 GROUND_TERMINAL PK7GTA SQUARE D S
1 GROUND LUG — ——— PWs219 scans DO
cB210 1 CIRCUIT BREAKER, 8A WMS1C8 CUTLER—HAMMER 5
cB207 1 CIRCUIT BREAKER, 10A WMS1D10 CUTLER—HAMMER o® OO®| 2  osem
cB217 1 GIRCUT_BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER TR gm = PRPEPY
AR WIRE DUCT, 1° x 3 — - POSITIONER / RECIPROCATOR °To O (D) S B ®
1 CUSTOM — 460v / 3ph / 60hz / XXa ° g & = Yo —]
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 120v / 1ph / Sohz / 9.8 8O ®) 80 DISCZOTA
MMC203 1 MANUAL NOTOR CONTROLLER SEE_INVERTER CHART| _CUTLER—HAMMER O O @
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PSSR—SC24 IDEC %
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB &
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ BB =) 2
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB g %)
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB z Z
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ‘ABB = S
VFD203 1 INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART| _ ALLEN-BRADLEY § a
w
w 1=
— 4
sc210 1 DC DRVE KBMG—212D KB ELECTRONICS CAUTION & o
SC210 1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS : S e 3]
CON201C,CON701,CON723| 3 BULKHEAD HOUSING CKA—03] MENCOM é’_gg#klﬁ':gsg\',,"& " o
CON701,CON723 2 INSERT,FEMALE,12_POLE CQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A . £
CON201C 1 INSERT,FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM er:__lgéler%FR K:?N (1; /2 - :
M
CON201C 1 1D66,/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE 2
CON701,CON723 17 SOCKETS, FEMALE,CRIMP,26—22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN .
THE DOOR IS OPEN - | -
CON211 1 RECEPTICLE,3—PIN,FEMALE, 1BAWG, 36LG 1R3004A20F030 BRAD—HARRISON gvglvv.é ﬁgmm'f, kg B
2 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NFPA
SC205 1 EM| SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0443167251 FAR—RITE #
o | S
1 D RN > SEE TEM 02 NORDSON ]
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WAGO I:I
2 WODULE, OUTFUT, SINK, 4 FT. 750-516 WAGO sc208
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO “SC205" WelPs MROLND THE THREE WOTOR o0
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO * RUN, OUTSIDE TTE. SUPPRESSION- SORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO * N o
MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO q p"
1 MODULE, END 750-600 WAGO £
% — 750-631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750—631. i
# — MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203.
CAP PLUG x2
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M.
DESIGNATION QY TTEM PART NO. WFG.
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE,  6AWG,36LG IR5006A20F030 BRAD—HARRISON ¥ ¥ m
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 1 4AWG,36LG 1R4006A28F030G | _ BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE, FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" |  ———— ——
5 X 6.875 THRU -
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE Jum SETTINGS JUMPER SETTINGS
o e FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% PRESET 1 LD —NO
NVERTER CHART 2‘00 \> FULLY CLOCKWISE=225"=100% A |M E _$ES FORWARD
¢ N ®J6 =
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 PLUG&SPRAY OPTION ONLY mns;grm XCLOCKWISE “w u 7 o —Nu
CONTROLLER | XTPBO10BC1 | XTPBGP3BC1 | XTPBOO4BC XTPBOO4BC1 XTPB2P5BCH ADIUST FOR DESRED = 20 5 i -8 | roers
INVERTER 22B-BBPON104 22B-D4PON104 22B-E3PON104 FORWARD SPEED 17
ES] PRESET 3 LO —NO
ENCLOSURE C-sD24248 >pLUG&spRAY OPTION ONLY ROVERSE e 08 <& | owoworr
im e E PRESET 4 N/A
WORK SPACE CAUTION LABEL 2.95 oo [
SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING : IF NECESSARY, ADUUST “RESP* PR ST
APPROK | 1 ‘ DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FIN FIL P P S R
|__ WITH THE MACHINE MOTION. o Tisviey]
— 2.00 i— ® HIDDEN JUNPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
s CAUT' O N 5.00 PLUG&SPRAY OPTION ONLY —1 2.00 I~
WHEN PERFORMING -
ELECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETALL "A —
ON THIS PANEL A T ;EELSGU;(S)EIIAYDEFP%IGN"TOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. P R i e S 1
025 INGH MINIMUM OF 3 1/2 157 — 188 |_ [-11 b 2 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
TEXT FEET WORKING I+-Laee sa. 77 ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
' T AL DMENSIONS IN
SPACE MUST BE 2 x s125 TR - .10 ! INCHES D NORDSON CORPORATION
MAINTAINED WHEN cumur peas ¢ oSO e BCEPT AS NOD SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
THE DOOR IS OPEN TYP. (3) PLACES OPTION) XXX +/- .030 [XXXX +/— .010|DRAWN BY DAK DATE 3JUNOS CONTROL PANEL
WHILE ELECTRICAL i | | | | | | | | | | | | | | | | | | SR T i ™ PSNR & RECIP.
POWER IS APPLIED TERMINAL BLOCK |38 |99 ﬁﬁﬁﬁp’g-—*ng;gﬁﬁ B % B TS e e o wote BY Y PLUGCIN. ICONTROL
TO THE PANEL LAYOUT 5 NG RIS : CORNERS .00+ T0 REL N0 PE601746 o !
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 1;_5 OR ] ] ] ] T [ ] v| I‘Iﬂ?hﬁ‘fm _Mm?sﬁrﬂb' mkﬁm DIMS. ARE
0125 Now NCE NEPA 70, CHAPTER, | CONTROL NUMBER 1097160
] TRRURED (R | R —© PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
APPROX.
8.25° = INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NERATED DRAWING PAGE 1 / 7
8 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH,
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY (SHO) - VALLFJ’?RAMEFER SEESHC'\;?;ION
1PH,60 Hz, GND
10 AMP SUPPLY 120VA¢ A G Post | AR VOTOR NANEPLATE VOLTS”
(BLK) 6250 (525) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
r—Jcf————F - CoNZ01A | Conzais () 2% ) e |2 e reavoier
“—120VAC Z’SUFI,:’I-ILALSYE (GRN) DCCOM P37 4 STOP_MODE — "RAMP”
ZOO | 2 1 3 5 SUPPLY 4 | (OPTIONAL) @ P038 2 SPEED REFERENCE — "0—10V_INPUT”
| H—WHITE | (OPTIONAL) RED) 6080 P39 | 0.2 ACCELERATION TIME
RED —F GRN/YEL BLACK —= ORANGE |_BLK WHT| RED GRN J @ Fos0 | 02 DECELLERATION TIME
201 _— 1t 4+ | — — — _I _I_ ___;)::E):_l_ - MMC203 VFD203 4 SHLD 4 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI—POLAR IN"
N Ty i A V4 ﬁ 70 CHANGE PARAMETERS:
2031 L I Disc201 L _l ——r1 |12 | 13 |14| |R2| R1 | E GND A j;_RN/YEL}\ REFER T0 ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANLAL, VIEWING AND
202 N/C i 1w 12| 113 = 1L LJ‘LQ USRI Allen—Bradley Y] T4 = /\
I 1
5 ! ! PowerFlex 40 1
03 [ I 1L2 AL 121 | DIP—SWITCH RECIPROCATOR MOTOR
7 - | & L2 ,_SETmGs [v S 2\ } S MOTOR | 3°PH, 15 HP, INVERTER DUTY
DISC201A ~10v
[ 0-20mA A
204 5 1L3 kna 131 |3 ok E e !
f cE— JUMPER TO 2421 SRC 3 7
2030 2031 1 \ SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
205 242 01(02]|05|04 = s LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) N DCCOM CON201C 221) (221)
206 229 " RECIP- MOTOR 2200 DCCOM
\ ) 6140 GD)
CB207
207 2030 "~ 2070 230 (WHT) 6130
T GB)
¢*D* CURVE) 1
208 SC210 231
—— (WHT) 210 ¢B210 DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD
209 il @ L1 KBMG—212D/8831 252
BA e
2,] O 3 @ RESP LO — PRESET 1 L2 233
RIF —
(GRN) @ " HI/ = @ 81 |l 4240 mrack
CON211 ! (22)
211 POSR @ RCL J2|:| o ez O[] 4260  RED 222 P 254 (708) 220
MOTOR 1 RIF — @ COM & 426 COMMON
2192 = Ao [Tl = PS1 POI{{ 2220 WHITE (778 FORWARD,/EXTEND G __p)Decou
LO — PRESET 3 = || 4350 GREEN 235 MACHINE #1
MAX _ PS2 & (435) REVERSE,/RETRACT ENCODER
Jsr RE— (4 — || 4380  BROWN 2360 68 PULSE/INCH
213 (BLK) 213 @ mec =3 Ll — PS3 S 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 710 @ (524)
M 4 0 —PRES 4] psa Q)| 256 712 2370 @ 526
2 @ RACC RJF — @ S
214 A H — a = 237
——n>
J1A
215 3\\1 EONRECTOR L'Zi—s——g——:——%—:' sme 238 730 2200
f[Sooo o] Bl o> POSITIONER MOTOR DCCOM
90VDC,1/2HP, 8.0A
216 A / 239 (731)
MACHINE #2
ENCODER
2400
217 cBet7 240 732 2210 & 535 36 PULSE/INCH
2A 734 s 537
218 | PWS219 T 241
TTn Tt 204 204
= DC OUTPUT YEL CR242 YEL
2'] 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 2420 2421 EXHAUSTER RUN
_ [.DCCOM T 30 W 1.3 A 2472 N3 | (M)O(AZ) \ O 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2290 - j 402
220 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
221 2200|  |[pCCOM (300) (300)
(229)229) e
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
S
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [X0X +/— .010[DRAWN BY DATE
WACHNED 7 BL 3UUNO5 CONTROL PANEL,
LEGEND R e BL [ 8L PSNR & RECIP,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS 004 TO .032 MAX. ReL N0 PE601746 PLUG—IN, iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETTaTonG 5. | REAB™ v AR CONTROL NUMBER 1097160 =
PERFECT FORM AT _MMC THRD
WA es | Mo [ ©  [SETPRODICT DEVELOPMENT DERAEVENT | puce 2 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

300 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @5@ INPUT LED's
301 323 6 ACED =
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 +—0 @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 2 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4’ 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
S e e TR,
DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+ SIGN
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OLT BASE + REGP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
RJ45 TO RJ45 DCCOM to 3310 AUTO_IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
DCCOM to 3240 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
307 BULKHEAD CONNECTOR 329 DCCOM to 3250 : 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
4
308 | O CON30s 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWIORK J 7, a—
CCPTIONAL) JUMPER ‘6 o SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
. SEE CONFIG. SETTINGS
2 750~
310 2 532 408
I
311 > ETHERNET FIELD— gDeD 333 L paeK
e BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 m "\fAP(L:J-II-B I[_)ED_'S
312 334 O | Tsas
o |24 1
DCCOM MACHINE #1
315 o |0 335 —o-~(702) Goay—°*° O ORWARD "LNIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O .\ O (107)—o , O REVERSE LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O | _2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 2 oy ] occow 340 GO O
~ 8 L
> = 4
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3" |0 341 {oceo 0 0 #
< = 8
320 = 342 3420 MACHINE #1
O] 710 O USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- (322)322) (400)(400)
INCHES | D | RO O A i oot
et SO N [P siunos CONTROL PANEL
LEGEND SURFACES M CHECKED APPROVED ?
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE T T . A - 4 BL PSNR & RECIP,
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL T e e e N0 PE6O1746 PLUG—IN. 'CONTRO:EV
e :':,T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 AO1
RS Fees | Moo [ © [SRES |PR°D‘5TD TCeNERATED DRAWING MENT | PAcE 3/ 7

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1




| 1097160

8 | 7 6 S5 2 4 3 1
NOTICE | D5 NOT GROULKTE, REPRODUCE OR GULGE To' GTIER. PARTES WHTWOUT WAITEN GONBENT OF NORDSOR, -~
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
ACBD = OUTPUT LET , .
401 ©| "r5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S / O, BOOTH FAN RUN 424 O G ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 OV REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 7 e !
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 5
404 INPUT(S) TO ~DCCOM”. 6 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
IF TESTING MACHINE 2, CONNEGT "RUN TEST AT 6. N RUN TEST AT 6 ]
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM”. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 . \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 8
BEFORE CONNECTING INPUT 2.  MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT 8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 3 MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D | i Do oo s o 01
BE UL e e O, P
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE e omoe o pome oL B PLUG-IN, iCONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL T oWIGe P | TR LENGH D, e
0 v ::;T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 "a01
NTERR AT Fies | Sieron [ © [SREC PR, R R MENT DR MENT [ ace 4 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 4 3 | | 1097160 | 1
NOTICE | L BReULATE: REPROOUGE OR BVADE To' CIER PARTIES WIWOUT WRITEN.GONGENT OF NORDSON.
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(21(e2n) L NeAPFR INTEREACE 0 ENeONER INTERFACE By
I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE
500 DCCOM 5272
o PT SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 | 5
501 I  FOS s | @RS [®OTQ0 L R BB
1548 I ChkL A8 ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
1 [ I [
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O 8 REeS —0| |
; 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 0 526 | 3% 0 0 200 ol | G N | ENCODER CHNL "B |
505 7 200 o 507 | NN A
: : ol © . i
-06 O i 528 | ° ° DCCOM I pccoMm |9 |
| O O 507)1 ‘O |
507 B 529 ! N N
A : ol © | Ol |
4 4 4 c
508 5080 o OUTPUT 5080, 530 | L |
Gs Z D> | soom controL paeL (not PRODIGY. SEE CHART BELOW i O |0 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | Il |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— [ 631 i i 634 i
3420 ’ I ENCODER INTERFACE . ENCODER INTERFACE!
o1 B—P >, INPUT,_FOS. 4 235 INPUT, POS. 2 . INPUT, POS. 2| .
INPUT LED's m | ENODER T () TO O I ENCODER _ [ |
519 ACBD ®0 534 | INPUT"LED'S [ INPUT"LED'S |
1 ! CHRL AB ©110]0) Lo CHRL AB QO !
- 5130 INPUT 5130, ' 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > %, O SEE CHART BELOW 535 | gy 2 5 o @2 - BEER  w
5 I I I
514 > O SEE CHART BELOW 556 O O @0 | waoHne 2
2 I [ I
2 2 2 LT 1]
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
o715 O e O [0 B O | | ?
6 I I I
FROM | 6 6 Lo 6 |
516 oo conRoL PANEL (not PRODICY) ®) 038 ! 4 O N G5 i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | 3 3 Lol 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | 3 0 DCCOM Lo 3 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! - . Lo . !
518 RUNNING CONNECTION. 0 540 ! 0O 0O I (g3 DCom N !
5190 4 INPUT 5190, i 4 4 i i & 4 i
SEE CHART BELOW I
519 p—mo O, >4 8 |0 N 8 |
5200 I 8 8 Il 8 |
520 ~ 7, 8 SPARE 542 i 50 0 i i 3 i
750— | 2200 DCCOM ! Lo !
750— '
521 408 (590)(600) 545 750— | 631 L 634 i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |ouTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 |OUTPUT Ready for Color Ch S XXX +/- 030 [xX0X +/— .010|DRAWN BY DATE
5090 | OUTPUT Externe:| )élo:;ffoc‘;zzle g:rg'neplete Purge & BIowo?fqrgycle Complete g}END SRS i ﬁ,';"""z‘a'jﬁlfj’NZi CSSI\IJSO; F;éhcl:%,'
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) s — REMOTELY LOCATED DEVICE SRENC oUTSE WD WSOE | PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Runsi:xteernql Blowofsfc| C)e/cle Run_Color %‘::nge Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NECELTn, T (e o, e PE601746 _
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1097160 AO1
5200 | INPUT Spare Spare e A Pt | Mmon [ © [EE T TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTWENT [ pace 5 / 7
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1




LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@— GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

| 7 5 ] 3 1
NOTICE. | 45 SV 1 Nosou rOPEXT.couTs PROPRETAT MEGMATON 0 WUST B FETUmED POV REQUEST
521] 521
600 2200] | DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
INPUT, POS. 5 +/— 10 VDC
601 623
MACHINE #2 1
602 LB () 26 6020 FORWARD 'LIMIT 624 O
2200
% 724 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6035 727 %% REVERSE LIMIT 625 O MACHINE #2
5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 626 O
6
605 627 O
3
6006 ™ DCCOM 628 O
.
607 — Ry DCCom 629 0l 620 (WHT) MACHINE #2
\ ANALOG OUTPUT (=)
MACHINE #2
608 5 (RED) 6080 READY 630 O
8
609 DCCOM MACHINE #2 631 0 GND (SHLD)
so0 | occon RECIPROCATOR MOVEMENT
610 G WARNING/DELAY DISABLE < ., é%%_
611 4 PT. SINK Cocon 653
oureuT Leo's [®) © ] OUTPUT, POS. 4 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 A8 |80 634
1
613 0 6130 (WHT) — MACHINE #2 6355
ENABLE
614 5@ 6140 (BLK) = MACHINE #2 636
, INJECTION" BRAKE
615 3 637/
616 60 638
617 3@ bCCoM (GRN) _ 639
618 7@ 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
5 AUDIBLE WARNING
620 G SPARE 642
621 750- 643

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

XXX +/— 030 [xXXX_+/— 010]

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
ANSI Y14.5M — 1884 STD.

DATE
3JUNO5 CONTROL PANEL,
[CHECKED |~ [APPROVED PSNR & RECIP,
SE601746 PLUG-IN, iCONTROL
CONTROL NUMBER 1097160

SCALE: | PRODUCT
NTS CAD

DEVELOPMENT DEPARTMENT
GENERATED DRAWING PAGE 6 / 7

1




[ 1097160 |

8 | 7 6 5 4 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER RECIP
CONNECTOR CONNECTOR
SENSORS SENSORS
700 AT POSITIONER AR 722 AT RECIPROCATOR ENOR
L L L
201 > GRN/YEL 4 = 2 J_ 793 > GRN/YEL 4 = s, J_
1 1 1 1 1 1
BRN 1 2200 7 1 BRN 1 I \ 2200 p L
702 (336) = 724 603 =
/
BLU 20 2 2 2__DCCOM BLU 2. 2 2 2.__DCCOM
703 FoRWARD (33) 725 FoRWARD —> (602)
704 Ne BLK 3 3 3 3 3350 5 726 LT BLK 3 3 3 36020 502
©/PRX 704 4 4 o/PRX 726 4
705 BRN 4 3360 (3%) 797 BRN 4 6030 (503)
[
5 5 5
BLU 5 3420 BLU 5 Y—‘L
706 ReyeRse 342 728 ReveRse > 1
6 6 ;_L 4 6
707 N.C. BLK ks >>—N/C = 729 N.C. BLK 4 S>> /e
PRX 707 7 7 o/PRX 729 7
708 BRN 6 200 53 730 6 200 7 (538)
8 8 8
BLU 7 DCCOM 7 DCCOM
709 PURGE 235 731 239
9 9 9
710 N.O. o BLK 5 8 2360 236 732 N/C > : 2400 (200)
S/PRX 710
1 1
711 9 X N 733 9 & e
12 10 12370 256 734 10 SN 2410 20
10 1 % 5 1
713 RED ¢ 6 11 5 e = 735 RED 7 ° 1 >—N/C =
714 BLK QN 7 736 BLK > !
715 WHT 120 8 737 WHT 7 8
716 ENC717 BRN 13 9 738 ENC739 BRN 8 9
1 9
ENCODER BLU 4 10 ENCODER BLU 10
n 635 PPR | ENC 739 635 PPR
718 VIO (N " 740 vio 10 "
68 PULSES/INCH 1 36 PULSES/INCH
719 ORG N/C >$ 741 N/C
YEL N
N/C L N/C
" / < SHLD " / + SHLD
GRN = =
721 743
v v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1) RECIPROCATOR A CABLE ASSY VAN PANEL (MACHINE 2)
P/N 7750197 P/N 775XXXX
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND o - 0 oo _+/— JORAW BY ¢ [ s0uuoe CONTROL PANEL,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE s~ GED g [ 5 PSNR & RECIP,
@) - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 1004 T0 032 WX |ReL N0 PE601746 PLUG-IN, iCONTROL
WETTONS D | R e oW ARE REV.
CONTROL NUMBER 1097160 AO1
PERPREQURED (OR' | MoE [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 7 / 7
6 5 4 3 I 2 I 1




| 1092923 |

LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 I 7 6 l o) ¥ 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (Q 0} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWGASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407 R ot B i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ —— 1078684
3 8002-1S0 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG “49M WEIDMULLER.INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z ) 981137 LI/ |
D= A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 FIx3LC6 WIREDUCT, 1 X_3,PVC,GRAY,SLOTTED T PANDUIT 1090158 CATS TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG-212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 W cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR,HEX,SELF_TAP.SLTD,8—32X.50,YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xl n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,B AMP 1 ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CLG6 COVER,1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE HOLDER.DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366
18 FUZ17 MDL—1—R FUSE, 2AMP SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 % —
19 FU217 1492-N37 END,PLATEAB FUSE 1 ALLEN BRADLEY, 341367 T ‘l‘/
20 1492-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE, 600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL, 1 4AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 31191 b P G
29 WIRE,VINYL,14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 NN A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T oo G
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE, 875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDU 2682960
34 MX5—F02 CONNECTOR,ETHERNET,RJ245—TO_IDC,CATS 1 SIEMO] 1058224 —I2.00l— 1150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO| 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 1 933054 1.500
37 NUTHEX,MACH #10~32,BRASS 2 0984129 . ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK,E.SPT#10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLT,E..203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG Z 1049966
42 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16—14,6 1 933184 ( O 39\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | g M e === e e e e e e
44 WASHER,LK.EINT,#10,STL,ZN 4 983124 — =
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é [~)
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POSR iICONTROL | 1 1055963 0 4
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO
N LAYOUT @ e H NORDSON
el - PART NUMBER
i [= ]| O Co et o I LABEL
2031 | cB210 | O C C ; 1
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. el ¢ 1
242 CR242 10 =lge ; |
210 CRS502 2 u X
213 [[Fozr Ak I
*[TEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. :zzg: ; SIEE I
MFG PART NO. DESCRIPTION ary NFG e H Col.E0 € |
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO occom H : : : 1
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 |
B 750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 N
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H
3250 :
3300 H
3310 :
3350 H
3360 :
3410 H
3420 :
4020 H
5020 :
5030 H
MULTI-SPEED BOARD 5080 H
_ DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :’z: u
Eﬁ?@é PRESET 1 LO - NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% o
R/F —F
RAF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o
m BOARD POT @
PRESET 2 LO - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD — RE 1 50—100%
10v R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so-1c0%{ . R | e e o e e e e e e e e e
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% K@
P
PRESET 3 L(} “ves SPEED RE N/A oree
J5 R/F-R BLOWOFF NOTES
i o MAINBOARD POT % CH.
SPD 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A ") "
11sv A180 o @ T / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP S50% WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
: UPWARD TO CORRECT FOR R 25%
A0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY p—
JUMPER_POSITIONS AL DNENSIONS N
FTTATasl 2 T3 1@ T BT % MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
N0 1T15vI115v1 5.0 [ A90 [15v [SPD 1 cTs FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
- RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR TOP DOWN T ey | weme  wsy [ 1 OONOV0S CONROL e
. VERTICAL POSITIONERS & SPECIAL 1/2HP g = S— R Y 1,/2HP JGONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING IN/OUT POSITIONERS. IN—OUT POSITIONER :mamu:‘m-,;;u”;“ REL NO PE601307 ,
3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL N o oo o, | P RS O REV.
POSITIONER. e rom e CONTROL NUMBER 1092923 | 4o
REQUIRED FOR ANGLE — SCALE:
' NTERRELATED FEATURES | PROJECTION © FULL |PR°D% D M ENT [DERNSTMENT | pace 1 / 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1




1092923 |

8 | 7 5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 IED
L | N
201
202
© O
2030 2031 =
203
204
205
206
207 2030 C©B2Y7 2070 299 (220 (221
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 DCCOM
¢'D* CURVE)
BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI—SPEED BOARD 230 /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG~212D/8831 Noineae ON 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
= 1056206 224 2370 = GREEN
OIEE =16
L1 TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 @ RESP — 232 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
L2
211 CIL V- (3 TB1 233
H_— — || 4240 BLACK
#)| reL d2|:| o —rer] BN PO (a24) ENABLE .
2192 vi— (@] com oo 4260 RED (426) COMMON 234 RED @—2200
Cllc =, pst po{20  WHTE 755 FORWARD,/EXTEND BLACK DCCoM
913 ()| max L0 —PRESETS| gy FS1I14350  GREEN  7=o REVERSE/RETRACT 235 ENC235 Z MACHINE #1
s ]v - & = || 4360  BROWN ENCODER
@lmec o1 lle = PS3 pb® 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 9360
214 J4 0 —PRESET 4 S 236 2570 @ 524 PULSE/INCH
RACC R/F — S ZAN 526
@ HL — @ ') = GRN/BLK 4 @
215 NA| D707 237 T =
s = |t>: % Mo > -
=z § Q = o <
bw O = + »n | amo>
216 recgocoo ! IB| s 238
217 | ap 239 2 G ——o 2= S
— -~ DCCOM BRAKE
218 | PWS219 = 240
LN E DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
— | BccoM 60 W, 25 A
2200 % T YEL CR242 YEL
290 24VDC POWER SUPPLY | + 242 0 | e N | 2 reRbnck <N
_/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 220( DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
(300) (300)
NOTE et 1D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MOTOR WIRING. [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
C | ShraEs N P ™ TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | Zirina "acs To sz wix.__|veL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A::vF;:TmF;;u:Tsr:m Tn:;mnw CONTROL NUMBER 1 092923 R%.:”
RS Feores |k [ @ FRE |PR°°%% CCeNEATED DRAWING "= | PAGE 2/ ©
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

321] 321
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE T0 ( I )

ETHERNET CATS CABLE

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK
0" 5aZia |:| \ 393 INPUT, POS. 1[®© | Neyr Lev's
BRN o o=
PATCH CABLE, WITH 1,5,4,8
s e /o DT T, =
302 ! wetwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE ORG —0Q @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
N T | s
303 VHI/BL V/BLUBD /RN GRy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, e 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
——— COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. P 326
MALE CONNECTIR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN CONFIGURATION WPLT SETTINGS 0
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” — T = NOTE ABOUT CLINFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS ggg: E ::13 =7 Ang:?P;zQTUgRBﬁi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ’B" 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 O
EErEd 4
308 , o =] S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHOHH N —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
10 & =[L / 332 750~
<T /
S 408
ju
o
311 E PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@3283) 333 4 PT. SINK
INTO MIDULE — BUS CONTROLLER 2200 pecou INPUT, POS. 2 [® ©) | NPyt Leo's
312 334 ©| “see
@) 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
513 @) G 335 o=t 0 2, 6 REVERSE (TOP) LIMIT
O N o 3360 y MACHINE #1
314 336 o
O " G 1S336 A Z ) 6 FORWARD (BOTTOM) LIMIT
315 5 |0 337 0
+ 6
316 I O 012200 338 s
= - 3
317 =g 339 s
o — 7
M
318 ) ()| —Decou 340 D A
9 |1 PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 SR=NI3 341 DCCOM k) £ (BRY) 3410 0 MACHINE #1
< L A 8
320 = 8 342 . 3420 N MACHINE #1
PSR SN USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
322 ] 322 400 ] 400
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
aNCHES, s|?E POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| o eI/ OloRW BT g TORE 50005 CONTROL PANEL,
LEGEND ST FRODUCT USED ON SURFACES " CHECKED o [fePROVED o TOP DN POS,
% - Eﬁn%% IE%%%T_EDTEDRE\I/JEE IN-OUT POSTIONER _| Gfes 004 1o s . __|meL N0 PE601307 1/2HP,ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
i WL commo. wnees | 1092923 [
o s (M [0 O[R[N T e | e 3 / o

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
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IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@:@E) ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 INPUT LED's S[@©] OUTPUT, POS. 1
ACBD = OUTPUT LED's © ) .
401 ©| "rses 423 ACBD =
CR242 L SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 @ % =0, BOOTH FAN RUN 424 O 21 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 @ MACHINE. #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 2
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 0 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE {1, CONNECT"RUN TEST AT RN G\ (212) COMMON
405 ‘f?%{ggﬁz\rﬂ ggf%?f 02, ggfrgrgdr "RUN TEST AT 6 \\ A\ RUN TEST AT 497 6
MACHINE #2" INPUT TO ”DCCOM”. 6 \ MACHINE #1 O-
: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. O ) MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 8 499
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6
gfgngT %V%%‘?VEI Ag\;{-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: ' S ) U - _  MACHINE 430 0
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT
409 SETS AUTO TESTING. LIMITS BASLD ON NCODER oY MACHINE 431 8@
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
SEAD 16,9704, s saok o Bk, Tl
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTPLT LED's ®O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 434 548
DCCOM 1 4350
S 4360
414 436 G 213 MACHINE #1
2 4260 SLOW REVERSE
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 N
3
417 439 0
7
418 440 0O
DCCOM 4
419 [ 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D o R o e on 4001
[/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
LEGEND HRST PRODUGT USED ON SURFACES M _CHECKED [APPROVED TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | PEiGQUTSEE M0 msbe — |1 — GSPEsm 307Gs 1,/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL ﬁﬁ:’:‘"ﬁﬁm TW il CONTROL NUMBER 1092923 [
e A Pt | Fmon [ ©  [SUE T TPRODLCT DEVELGENENT DEPARTWENT | bace 4 / 6
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NOTICE | B CReulATE, REPRODUCE, OR OVALEE TO OTHER PARTES WTHOLT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(ar(e2)) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 509 | ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE|
QUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 | ;
501 OLR’I:)UE';FDLIE: ’s ’ ) 523 I |N%'\£J(%:EE§'S @ O O O I I IN%;\J%:EES'S @ I
15,48 1 I CHNL AB ®0100 o CHNL AB QO I
| I |
1 1 1
502 5020 N 2200 OUTPUT 5020, 524 | 2360 Lol 2360 | MACHINE #1
65 @ D SEE CHART BELOW i 236 6 6 i i 236 —O i ENCODER CHNL “A
5 5 [ ) I
503 5030 OUTPUT 5030, 525 | 2370
, O Z D SEE CHART BELOW i O O @ 0 i VACHINE #1
2200 | 2370 2 2 | | 2200 2 | 99
S04 O %) D26 | G 0 0 200 oyl 1 (6 N | ENCODER ‘CHNL "B L
5 ! 6 6 L 6 |
50 5 2200
O 27 8| © ! o|
3 DCCOM 528 I 3 3 I I DCCOM 3 I
DCCOM
=06 O | o |0 )| | 0 |
l | A L 7 |
DCCOM
507 0 5% 529 | Ol O | O |
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 4 4 L 4 ! c
508 TO )
68 Z D soom controL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O 10 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 O I 0 !
750— | I |
510 Gio) 3410 ’ 532 | L 750— '
> % 4 PT. SINK i 750 | €31 N 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | L |
. | I |
~ INPYLLED'S T © | | o | -
512 1548 | ® O 534 I I I I
- 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, | I [
514 [> 6 SEE CHART BELOW 536 ! Lo !
2 I I I
515 3 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, $) 539 | | l
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 > 2 1) SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 7, 0 SPARE 542 i i i i
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 Y 600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) _ A
5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
5140 [ INPUT Run_External Blowoff Cycle Run_Color Change Cycle LEGEND FIRST PRODUGT USED ON SURFACES M JCHECKED s [APPROVED o TOP DN POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare %' EEm%\E/LEL I;’EILE\II;TLE]'JI'EDRE‘I\I/;gE IN—OUT POSITIONER _| GORNERS 004 70 Jod3 MAX. REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare - INTERPRET DRAWINGS PER | THREAD LENGTH DIMS. ARE v,
*  "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1092923 AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATES FEATORES | ARodEcrion —o scﬂ'%s |PR°D%% D(EEEIE'(R)KTME%NBR?AW@%TMENT PAGE 5 / b
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 | 7 6 | 5 2 4 |
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (0 Q} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO. )
0 REF_DWG.ASSY PANEL.GUN POSITIONER 0 1078407 e = i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ I— 1078684
3 B8002—ISO TAGWARNING,ELECT SHOCK_HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X_2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X_.500,Z 6 981137 LI, |
D[z A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 F1x3L06 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED FT PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG—212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 Wi cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR.HEX,SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,1YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10_AMP,10—20 xI n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1_POLE,B_AMP i ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER_SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE_GROUP,1/O,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 C1LGE COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY, 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 5 -
19 FU217 1492-N37 END,PLATE,AB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l"
20 149204 TERMINAL_BLK,GRAY,|EC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 ANGJG# | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL_BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER, TBACCY,END,DIN,GRAY,J_SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V 31.5 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL,14AWG,GREEN W/ YELLOW 2.75 931191 6.00 P ¥
29 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 N A A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG, WHITE 3 31268 T T\ Y
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE,.875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45_TO RJ45,2FT 1 PANDU 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,RI245—T0_IDC,CATS i SIEMO 1058224 —I2.00l— 150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMOI 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 2 984129 : ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK.E,SPT.#10.STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER.FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 _POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032", 14— 16AWG Z 1049966
2 TERMINALFLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 ( © 69\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | rrrrrgmmm e M e === e e e e e e =
44 WASHER,LK,EINT,#10,STL.ZN 4 983124 — !
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é @) |
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837 T—T | |
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL | 1 1055963 = al Iff &
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® @ : I I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID_STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO0
N LAYOUT ® @ | oo T | NORDSON
e IR PART NUMBER
o L1/ Q|| [IFlll © of, ] e I LABEL
2031 | cB210 | O D]]F O & C & ) 1 I
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 Coll.enl ¢ s 1 |
242 CR242 10 &a ) &) € 1 |
210 CRS502 a 2 u x a
= S (I
*ITEM 15 /0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. e ; e eie I I
i ~ = ~ H |
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG e H &q f.co] ¢ | |
750—408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO bocom H : : : & 1 |
750-514 2—CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AG 125V, DC 30V | 2 WAGO 2200 u I
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H |
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 | |
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H |
3250 M |
3300 H |
3310 1 |
3350 H |
3360 | |
3410 H I
3420 : |
4020 - I
5020 : |
5030 H I
MULTI-SPEED BOARD 5080 H |
] DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :z: :H: |
gﬁ?‘EYs PRESET 1 LO — NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% 5130 . I
R/F —F
1A ® 6 RIF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o I
m BOARD POT @ I
ers PRESET 2 LO —NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD ~ —| RE 1 50—100% I
RTS 1ov R/F =R | REVERSE SPEED — RE_2 so—foo%{ | e e e e e e e e e e e e =
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% k@
P
PRESET 3 L0 —YES SPEED RE N/A
JAB g J5 RIF R, | BLOWOFF MAINBOARD POT_| % CW. NOTES
By T e = sP DB 100% 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A "RESP” .
115y At80 | = o / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP 0% WITH ALL FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES.
Y- UPWARD TO CORRECT FOR R 2% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ’ ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY pp—
JUMPER POSITIONS o ALL DINENSIONS IN
1 THATJIBl 023 Ja [ J5] J6 MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO 1115v]115v] 5.0 1 A90 [ 15V | SPD | TS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
A RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [X)0X_+/— .010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR BOTTOM UP ey | weme [t OONOV0 O TR ks
- VERTICAL POSITIONERS WITH 1/2HP MOTOR. FRETRRONCT WD ON e B S |B s 1 72HP ICONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL IN-OUT POSTIONER | Siavirs 004 16 o2 wix.__ |ReL N0 PE6O1307 /24P,
POSITIONER. INTERPRET ORAWNGS PER THREAD LENGTH WS, AR =
rovegL s A | 5 CONTROL NUMBER 1092924 AO1
SCALE:
' NTERA D O s | MR [ FULL |PR°D% D M ENT (DEFINSTMENT | page 1/ 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 DD
LN
201
202
0 O
2 O 3 2030 2031 =
204
205
206
207 2030 C:E._?iﬂ 2070 229 @@
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 bCCoM
¢'D* CURVE)
PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 BASE TYPE /
*WIRE_OFF_OF M1 AND M2 KBMG-212D/8831 Toinean 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
@ DB CZ1%6 1056206 224 2370 = GREEN
T2 w - L1
TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 5 4A ()| resp 252 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
210 LO — PRESET 1 L2
211 o @w :I/F: S 1B 1l4240  Back 255
508 @ |re J2|:| o2 O[S (424) ENABLE —~
212 AN R/F — @ coM S} 4260 RED {(426) COMMON 234 RED @ 2200
(BLK) (GRN) @ FeL [Z1us L= Ps1 bl 4250 WHITE 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
013 s | L @ | o —peseT3) o Bl (4350 GREEN = REVERSE,/RETRACT 535 ENC235 %, VACHINE. #1
s 17— & = || 4360 BROWN ENCEDER
% @lree  tzalln = PS3 b& 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360
214 ~ W o= e S 236 A D PisE/mer
RACC _ =
< :I/F _ S @® 1 GRN/BLK N 2 2
215 .. [ 237 T =
= 5 n n NMmOo>
ZzZ 0O & T L =
"i_o__'___+_in__| amo>
216 e Ted] V1B s 238
217 | wer 239 ? (B—2—o——
_% A DCCOM gggEENICAL
218 | PWS219 = 240
L{N]| L
=1 pc output
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241
- 60 W, 25 A
2200 = ’ YEL CR242 YEL
24VDC POWER SUPPLY E 2420 2421 EXHAUSTER RUN
220 242 L e e | INTERLOCK
o/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 2200 DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
NOTE *INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MQOTOR WIRING. XXX_+/=_030 [0 _+/= 010|DRAWN BY DATE
o S et L] O
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER %ﬁrﬁ‘ﬁx LN PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER .
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A;:;:E:MF;';::::MO :;mm CONTROL NUMBER 1 092924 REX&H
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L OEMENT DER VENT [ ace 2 / ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIEID CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 321] 321

ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO
300 PN 1058222 <100 FT> (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH .
LA INPUT, POS. 1 @5 @ INPUT LED’s
30 1 BRN D \ PATCH CABLE, WITH 323 @ A"ESB,"EB=
s /G ol ST
: 1
302 | werwore "”I'JL/G GRN 324 | DCCOM 3240 —O hsﬂég H(ljl\(l)%\j F(l:(g)N glgﬁlﬁlgs 1
o sz FE ] 5 '
, BLU ALTERNATE 5
303 VHI/BLY VLU B /RN GRy |CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
Y TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. //7 COLOR CODE “B 32 6
MALE CONNECTOR (RJ45> HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG W/BRN BRN JUNPER CONFIGURATION INPUT S"E(I,ﬂ":ﬁs No. G NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” ”:":I I:u:” DOCOM o 3240 WANUAL N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 6 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ4S WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE [ 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
DOCOM 1o 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS :g: : ::13 - Akgrr:?P ;zQTugRassNi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ‘B 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
EELED 4
308 . Flumeat————— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHCHH \ —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 80 MACHINE CONFIG. BIT 4
b [ CATS CABLE ™ INTERFACE BOX © SEE CONFIG. SETTINGS
310 = / 332 750—
S / 408
I
(@]
311 ' | PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— ZDED 333 4 PT. SINK
- IN 7O MODULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 AMEts
&0 | *#*
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 O G 335 0<TC 2, O FORWARD (TOP) LIMIT
o oV 1s335 A 5
314 336 3360 MACHINE #1
O " G ls336 A Z ) 6 REVERSE (BOTTOM) LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O (] 2200 338 0
= ~ 3
317 20 339 8
% — 7
318 o © | (| becow 340 G10) 0
R PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 o © 0 341 DCCOM (BLK) N, (BRN) 3410 6 MACHINE #1
2 - & A 8
320 = 8 342 o 3420 N MACHINE #1
Ls3a2 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 345 500 DCCOM 408
(322)322) (400Y400)
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN BY Rk P°E oanovos CONTROL PANEL
NEXT ASSEMBLY MACHINED o
gs—ENIEEMDTELY LOCATED DEVICE PRSI FROOUGT D OF Ll m.,‘..: B os [5O os T oh
IN-OUT POSITIONER _| Cornirs 004 10 032 Wx. __|ReL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL M g v | TR LT Do, A —
SR T - T D CONTROL NUMBER 1092924 A0
PERPREQURED FOR- . | e
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L P MENT DhRe VENT [ ace 3 / ©

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5

400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY

INPUT, POS. 3 INPUT LED’s 7~ OUTPUT. POS. 1
AC,BD = oureur Lep'sf @) © ) .
401 ©| M5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S % 0, BOOTH FAN RUN 424 O @) ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 & MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 9
404 INPUT(S) TO *DCCOM”. 8 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ (212) COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM". 6 \\ \\ RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
Do peier By Samicrac e y 7
407 TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGCLE INPUT 2 6 429 6
gggngT C}?EIYVJ\;E}'E(:‘S‘II'?INSI jﬂ;l'-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: : S 7 U S _ MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 N AT T T S O ENCODER 4 MACHINE 431 80
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE P~
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED's DIE) OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 8/4 MAX. 4354 54,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
N ):.‘mm m+a/>_ .030 |x.x1>:(= +/— .010[DRAWN BY RF DATE 03NOVOS CONTROL PANEL,
LEGEND ST PRODUCT US> ON SURFACES M g{lECKED s QI;PRUVED os BOT UP PQS,
%— REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | S oer B leer w0 PEGO1307 1/2HP,ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWNGS PER THREAD LENGTH DS, ARE ;
memn [ cowroL wnes | 1092924 [,
it s | Bk [0 © [ TP DB B | e 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | B GRGULATE, REPRODUOE OR OVULEE T OTHER. PARTES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\(
421)(421 T 0o K
500 ODDCCOM 500 | ENCODER INTERFACE | ENCODER INTERFACE]
P SINC 2200 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 ! ;
fgq MR  POS 503 | B [@OTQ0 L AR [@®] |
g 48 ®0 I CHKL AB ®0|00 Lo CHKL AB ©]0) I
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
65 < D\ SEE CHART BELOW 024 i 236 SHIS) i i 236 O i ENCODER "CHNL "A
5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 |
O 2 D SEE CHART BELOW 0 i O 8 REeS —O|
G 526 | 5 6 G 200 =1 1 -6 . ENCODER CHNL "B .
| [ |
| [ |
505 N 2200 527 | 1 F ! ¥
526 I Ol O Lo O I
3 | [ |
DCCOM I 3 S o pccoM |3 !
o506 O Z 528 O |0 M G! ! D |
7 | [ |
507 0 DCOOM 275 529 | N ! N
. O 8 Lo O I
4 | [ |
508 " so80,, > T OUTPUT 5080, 530 | o L ¥ | ¢
8 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW I O 6 I I O I
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C & D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | [ |
510 € 3410 ’ 532 | L 750— '
516 340 | | | |
@ 4 PT. SINK | 750~ | 631 | 634 |
511 G222 > INPUT, POS. 4 533 | Lo I
) _J/ INPUT LED'S[B) ©) | ! - ! -
AC,B.D = | [ I
512 1548 | @O 534 Lo I
| [ |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > %, 'S SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I [ I
ol4 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 557 | ! | 5
[ |
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo I
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 D %) 0 SEE CHART BELOW 541 | I | -
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 2 0 SPARE 542 | B |
|
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 (600) o543 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmmmm T e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) A
5080 |OUTPUT|  Ready for Color Change Color_Change Start_From _iControl *INCHES D NORDSON CORPORATION
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXGEPT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare PO /- s +/ GOlIRAN BY o [DRTE 0 CONTROL PANEL,
5140 | INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle LEGEND FRST PRODUCT USED ON SURFACES M CHECKED o [AFPROVED o BOT UP POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare /N~ REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GORNERS 004 10 1037 WAk, REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare @ - GUNMOVER PANEL TERMINAL R S e 1092924 REV.
* "Mechgniccll Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT WG | o —o C?NTROL NUMBER AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATED FEATURES | PROJECTION scﬁfs |PR°D%%EE’E'€§’§T'&%NBR%$¢£TMEM PAGES / 5
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
; ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
VENDOR’S BILL OF MATERIAL / 208V, 954
230V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 380V, 5.7A
460V, 5.7A
1 ENCLOSURE ;
SEE INVERTER CHART HOFFMAN 575V, 3.8A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS" LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER ‘\/‘ WAGO CONTROLLER
GND | GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D ) &0
1 GROUND LUG R I m
—— __ —— _ —— 1 °° 0%
— — - J— - — DIsC201
cB2 CIRCUIT BREAKER, 2A T84 E @ & B 3 m
1 ] WMS1C2 CUTLER—HAMMER 3]
RE DU T T iCONTROL GUN / 408 88 88 & 32 32 T ®
B x - — -
A/WR WORKING SPACE CAUTION LABEL, cusTOM __ i ESJCjMBPLhJP/ F(;ghSZ\T\/OViEXRG 408 8 &8 B & 83 E - [:] -
- = —
SAFETY YELLOW WITH BLACK } 120v / 1ph / &onz / 0.50 408 & & & @ oo 5
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY ; Lsigl 8 &8 & & 22 > DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | oo o o oo oo e
i 516 &8 & 8B & 88 W
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC | s o oo o0 o oo &
i 3 7501408 B @B 8B B 38 || =
DISC201 | DISCONNECT SWITCH OTI6F3 ABB o S on o on oo oo
s 750-63n 38 8 B 8 98 )
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB @ 5 @ o9 e
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB °© J50l600 B = = = % =
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ 8 & B &8 . g
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ _— _— . . VFD203 %
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA=03| MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WN& MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM MINIMUM OF 3 1/2
FEET WORKING =T
CON201C 1 1D66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ©
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL 05 [
POWER IS APPLIED ALe-sranLer
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
A Tor ARFGLE Tioza
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FAIR—RITE GRD
o o
i N e SEE e 02| oroson
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WACO D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO sc205
- — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
" G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO o0, Qectonect RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
l : s [ o
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631,/000-010 WAGO * Sl )]
— - - — N Y
i
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CONZ01A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 i 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - ceo
6 X 6.875 THRU Dg((:gM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 > 2360
3-PH VOLTS 208 [ 230 380 [ 480 575 —f PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
05 Inor CAU—H O N ’ 5 00 PLUGSPRAY "OPTION" ONLY - 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A e SEE CUTOUT DETAIL "B" 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e . h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH : 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! INCHES D NORDSON CORPORATION
A" CUTOUT DETAIL "B"
THE DOOR IS OPEN FOR BULKHERD HOUSING FoR ‘NEMHORK CONNECTION EXCEPT ‘AS NoTeD size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGZSPRAY OPTION) XXX +/— .030 |[X.XXX +/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL RGNS g DAK 25APR11 CTRL PANEL,
POWER IS APPLIED SURFACES Vi CHECKED gy |gGTROVED TOP—DOWN,AC
BREAK OUTSIDE AND INSIDE H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600011 A02
L GG A [ g
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 2 \ 1
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NO‘HOE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— X PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY p VALUE DESCRIPTION
WOWEG)F?OSUHPZF;LY e DCCOM PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE *VOLTS”
341 P0O33 A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
CON20 1A CON201B 3410 =41 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
— J— - - - - - — P036 2 - "2— "
D r c - 120VAC 3 PHASE ros |5 507 W%~ Doeiat (wor 3/ 7059]
‘ ‘ SUPPLY SUPPLY NOTE: CROSSED P
QOO 2 1 3 4 ‘ (OPT\ONAL) MOTOR WIRES P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —F RN /YEL BLK | WHT| RED GRN P040 0.2 DECELERATION TIME
CRN/ _)— 4 — — MMC203
2@ W s I S _ Yty T VD203 4 Ship 4 A052 4 PRESET FREQUENCY ( 10 HZ)
s ﬁ A067 0.2 ACCEL TIME 2
- ‘h - L J -—1 ‘12‘13‘%‘ ‘Rg‘m ‘ E GND /i\ iRN/YEL/L\ A068 0.2 DECEL TIME 2
202 N/C } L1 12| 113 = 1L A E Allen—Bradley E m/ \ = / \ H rgoiimcg ;L\ORAMUERS DC Brake Time (works w/ PO37-3)
I I = 1 1 1 REFER TO ALLEN*BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
| I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
\ \
2038 L2 A T2, DIP—SWITCH 172
] Fﬂ,, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; \FH — E SETTINGS E 5 2 5 MOTOR )
DISC201A } OPE&SX TOP-DOWN PSNR MOTOR
204 L3 T ] VAN N N . E 113 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
e 5 v
g=>— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[= =) scao_ Y 3 AU 34
2030 2031 1 \\ \ ”SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = € LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
- RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
TOP—-DN MOTOR
WHT \ }
503 oy / (WHT) 4250 oo
RED \ )
/ (RED) 4240 o
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
»
2711 234 8 2200
709 DCCOM
MACHINE #1
212 235 ENCODER
-0 2360 504 36 PULSE/INCH
213 256 — 2370 —
s 214 237
217 54 240
2A
o PWS219 =
218 T 241 204 204
219 rewROT 0 OUTRUT 24/DC POWER SUPPLY 249 ks e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
E DCCOM oW 1A N | e/ N\ 2) | 2031 INTERLOCK
2200 - j
24VDC POWER SUPPLY +
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300) (300
221 2200  PCCOM (300) (309)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s 'm‘x'xffy% = z:i:j BL E:;;f@gpw CTRL PANEL,
A LEGEND ;:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA BY 5L 5Y EE TOP?DOWN’AC)
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
(/) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEFTEs S | BT O A CONTROL NUMBER 1600011 e
PERFERRUIRED FOR™MC | TR v
I A S i | PROOE, SR L OSReeT [ prce 2 / 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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321] 321
2200 DCCOM
522 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @@ INPUT LED's
AC,BD =
325 @ 1)54,8
324 DCCOM JUMPER 3240 W MACHINE CONFIG. BIT 1
@ SEE CONFIG. SETTINGS
5
375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. 5 SEE CONFIG. SETTINGS
5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL \N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
A7 DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINECSY) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
RJ4S TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 /
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
] ] CON308 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK @ SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD “
331 3310 0 MACHINE CONFIC. BIT 4
N %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
510 = 552
< 408
T
(@)
311 = ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® (O | NPUT. LeD's
312 334 ®0| "
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SR —o—702) 704 O FORWARD (DOWN) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O o—(702) 07— O REVERSE (UP) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 0
316 O Ol 2200 338 0
= - 3
317 = 339 0
ZIRN
> < —
[CORNe'e) 7
318 o | @ DCCOM 340 G
~Q |+ ,
319 o ™ 34 | Decou 3410 MACHINE #1
\2 O N —o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND ool u/- PR g [ ey CTRL PANEL,
SURFACES AA CHECKED APPROVED _
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE R e T PLL%ZND,%%NN’TAFSC’)L
- GUNHDVER PANEL TERMINAL I .
PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
TERREATES PetoRes | Mk [ © [seAEC e
8 7 6 5 f 4 2 | 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€D ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 477 RS
INPUT, POS. 31@) (O | WYL LED's sureut e[ B @] OUTRUT, POS. 1
Ao ©| "Te%s 423 oypgyee Q0
CR242 1 1,5,4,8
409 o 4090 h SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4 5 4 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @400 O REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) t
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = t- 5
INPUT(S) TO "DCCOM". NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 NN RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: 5 \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 O 429 0 DCCOM _(GRN) géfAHM‘gﬁ #
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 750 SLOW SPD
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
411 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 434
DCCOM
415 — 2 455
414 436
415 457
416 438
417 459
418 440
419 441
420 447
4271 2200 DCCOM 443
(‘500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L Q:PROVED 8L TOP*DOWN,AC,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE T A, [mw  PE50Z512 PLUG— INICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIVS. ARE Y
i : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
PERFER%T UF\%EISA égRMMC THIRD
\NTERREL?&TED FEATURES BNoJECTIoN D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/VEELSAPT%EDNTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\R\NG.\
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
1.5.4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, ‘ 2360 W w Lo 2360 W | MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | J— |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 70 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 .
504 4 526 526 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "B
3 i 0|, 0 | o)
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
7 | v v I v |
5@7 | | | |
O 29 SIS | O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 L 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL PaNEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) 90 ‘ 8 8 Lo 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
| Lo |
510 75;06; H34o S 532 o 750 }
} \ /50— 1631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 Gy > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sks | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
o153 > 8 SEE CHART BELOW 035
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D G SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
SW 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spqre Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X0t/ 03 [0 /- D10 DRAWN BY o TORTE CTRL PANEL
5090 |OUTPUT Spare Spare LEGEND St < CHECKED g |&TPROVED g TOP—DOWN,AC,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE B T D SEE T 5Ee02512 PLUG—IN,ICONTROL
5140 INPUT Run Color Change Cycle Run Color Change Cycle @* GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAVINGS PR THREAD LENGTH DIMS. ARE =y
5190 INPUT Spare Spare PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AQ2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SizZe POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 CHECKED BL APPROZVSE/;PRW 1 CT R L IPAN E L’
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES i BY BL |By BL TOP-DOWN ,AC N
BREAK DUTSIDE AND INSIDE -
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—|N,ICONTROL
NETELTIG T, | RhamE o
: : CONTROL NUMBER 1600011 A02
Tl e
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LTR‘ REVISION ‘ BY ‘ CHK ‘ ECR NO. ‘ DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO QTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. — | SEE SHEET 1 FOR NOTES AND REVISION. -1 ] - -
CONNECTOR AT TOR o
TOP—DOWN POSITIONER
700 CON701 792
1 1
701 > GRN/YEL ¢ . 793
00 BRN ! 1 1 \ 2200 A T l 04
2, 2 K \ 2
BLU 2 DCCOM
703 FORWARD ) l ’ ‘ 335 725
DOWN) LIMIT 3 3
S04 DOWN). BLK S 8 3350 335 726
PRX 704 4
05 BRN 4 3360 336 727
5
BLU 5
708 REVERSE > = 728
(UP) LIMIT BLK 4 4 6
707 !21.0 >} N/C 729
O/ PRX 707 6 7
708 2200 N (s 730
8
709 ! Decou 235 731
; o || 30 ||
710 N/C ( 2560 236 732
1Q
711 9 l ' >—N/C 733
11
712 10 2370 237 734
5 6 12
RED 11
713 {A\ >—n/c = 735
6
714 BLK / 736
7.
715 WHT l \ ¢ 737
716 ENC717 BRN & i 738
9 10
ENCODER
717 635 PPR 739
10 11
718 740
36 PULSES/INCH
719 N/C 741
720 742
NE o
R SHLD
721 M 743
TOP-DOWN POSITIONER A CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 1102278

ALL DIMENSIONS IN
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o_+/ a0 _+/- oto BL 254PR11 CONTROL PANEL,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE B CHECKED o~ [APPROVED TOP—DOWN,AC,
@* GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN, iCONTROL
NETLRIE S | R o A =7
: : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
N ] 3
INTERRELATED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DCEE/VEELSET%EDNTDRDAEWP\Q?;WENT‘ PAGE 7 /7
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
VENDOR’S BILL OF MATERIAL ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
208V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 230V, 9.5A
380V, 5.7A
1 ENCLOSURE SEE INVERTER CHART HOFFMAN 460V, 5.7A
1 SUB—PLATE C-—P2420 HOFFMAN 575V, 3.8A
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
TND PLATE ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C3B3AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER :
1 JUMPER £383JC402 CUTLER—HAMMER A
N WAGO CONTROLLER
GND 1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D 20
1 GROUND LUG [ I m
=
—— __ _ —— 1 °° 0%
— — - i - — DIsC201
cB2 1 CIRCUIT BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER-HAMMER (842 8 & 8 % 68 g =
— = iCONTROL GUN 408 &8 &8 & &8 32 T
A/R WIRE DUCT, 1" x 3 - — | BOTTOM—UP POSITIONER 408 & 3| & 3 82 c @ ®
! SATETy YELLOW Wiy BLACK. Encit cusToM - { 450V / 3pn / 60nz / XXa mEEEER i
! - B &S 8 33
CR242 q RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY | 1207/ Tph / 60nz / 050 lsig = @ = g o 9 ISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | lsid ® @ = = s e
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC } ] o008 g g g g g; &
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S 750630 28 8 @ o8 93 =
S n o6 o8 ca 8 oo =
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB 0 o0 oo o oo e
B & B &8
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB © 750600 & &8 88 8 &% )
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ & 88 s 5
) ol
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ — _— __ . VFD203 x
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA-03I MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WNCGE MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM M‘NF‘EAEUTMW%FRKB‘Né/z
CON201C 1 ID66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE © —
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL [
POWER IS APPLIED [SESEN] P et
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NEPA 79, CHAPTER, 125 OR
\FEA 700 ARTGLE 11028
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FARR—RITE GRD
o o
1 CONTROLUER, WAGG rys0-542 SEE ITEM 02 NORDSON
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750408 WACO \e/ D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO - sc205
— — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO >k s - RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631/000-010 WAGO * -
— _— - — Ve ey,
i M
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
SEE CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 8 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - g?g
6 X 6.875 THRU DCCOM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 2360
3-PH VOLTS 208 ‘ 230 380 ‘ 480 575 —)— > PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
- £.0UF — 2.00 |
05 e CA U —H O N 5 00 PLUGSPRAY "OPTION” ONLY 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A 104 e SEE CUTOUT DETAIL "B” 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e s h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! -~ INCHES D NORDSON CORPORATION
THE DOOR IS OPEN roIour DETAL K o T DAL EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGRSPRAY OFTION) XXX_+/= 030 [XXXx__+/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL BL 25APR11 CTRL PANEL
gégg@{é ‘iE/AA CHECKED APPROVED _ ’
POWER IS APPLIED o BL s BOT—UPR,AC,
BREAK OUTSIDE AND INSIDE _ H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600007 AO2
L L —
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 t 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— ’ PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY
P VALUE DESCRIPTION
1PH,60 Hz, 120VAC PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
10 AMP SUPPLY DCCOM @ P033 | A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
3410 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
_ - e ) B CONZ01A CONZ01B 341 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE”
D r L ~— 120vAC BSUPPHPALSYE P0O37 3 STOP MODE — "DCBrkAuto,CF” (works w/ AOSO)
200 2 ] 3 SUPPLY OPTIONAL P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) ( ) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —~7 GRN/YEL J MMC203 P0O40 0.2 DECELERATION TIME
201 A - & T80 VFD203 4 sHo A 2225 042 PRESET /EECESLUETN‘MCE ; 10 H2)
2031 L | DIsc201 |« 7if (ZZJ\ %**TT [12]13]14] [R2[R1] E GND A iRN/YELA 5 oo | 02 CECEL e o
2 O 2 N/C | 11 71127 7“:7;7 = 1L | A 111 A‘ ‘ _ B d ‘ 1T / \ = / \ l\ A080 1.0 DC Brake Time (works w/ P037-3)
/ ‘ 1 o E en raaiey E TO CHANGE PARAMETERS:
‘ ‘ 7 1 7 REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
I I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
| |
B 204 En | L2 \FHQ 1121 E DIp —SWiTCH E 112 . woror | |
= 2 2
DISC201A } OPE&SX \ \ j \ / \ j \ BOTTOM-UP PSNR MOTOR
704 L3 kﬂa 131 [ SNK E 173 : o ! 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
c=— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[e_¢] SC205 3 Ay S Lo
2030 2031 1 \\ \ SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = lj LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
BOT-UP MOTOR
/ (WHT) \ } 4250 oo
208 231 / (RED) U 4240 e
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
|
2711 234 e 2200
709 DCCOM
212 235 MACHINE #1
ENCODER
2W 3 712 2360 524 36 PULSE/INCH
256 — 2370 —
214 237
217 | o 240
2A
— 218 ‘ PWS219 = 24 204 204
LN | L
219 AT 24VDC POWER SUPPLY 249 o CR242 e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
—|_ DCCOM 30w 15 A 0 | GOV L 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2200 - j 102
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300] [(300
221 2200|  |pCCOM (309 o)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
);i:H‘Nzéf .030 ‘X.X‘?E/i»/f .010|DRAWN BY 8L DATE 25APRT1 CTRL PANEL’
A LEGEND ET:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA ngCKED BL gsPROVED =S BOTTOM*UP,AC,
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
— INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL A:?R?EA;MF;RWJQ;SEMC FULL THREAD CONTROL NUMBER 1600007 REAVOZ
THIRD
I A S i ‘PRODUCCATD DGEgNEEngTMEEDNTDRgEWﬁ@@TMENT‘ PaGE 2/ 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321
DCCOM
500 322 2200 4 BT SINK
INPUT, POS. 1 @ © INPUT LED's
301 323 Bl *vebe
JUMPER 1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 1 @ SEE CONFIG. SETTINGS
5
5035 375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. > SEE CONFIG. SETTINGS
5 O 4‘ 5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/QUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 A7 DCCOM 1o 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
BO 6 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
5@7 RJ45 TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
308 ] [] LONSO8 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK —0 o——0 SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD 8
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
g %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
[aa]
310 . 532 408
T
(@]
311 z ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's
312 354 D 1548
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) 704 O FORWARD '(UP) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O 07— O REVERSE (DOWN) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 6
316 i O 12200 338 0
= - 3
317 = 10 339 O
o3 - 7
318 o 1| Ol occow 340 0
~3 |+ ,
319 o ™ 34 | DCCoM 3410 MACHINE #1
o O n —0o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
=
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxX__+/— 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL
LAEGEND e T a EC{ECKED oL Q:PROVED oL BOT—UP AC)
- REMDIELY LOCATED DEVICE T PLUG—IN,iCONTROL
@ - GUNMD\/ER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE RE MO PE60251 2 ‘ =
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AO2
PERFECT FORM AT MMC THIRD
INTERRELATED, PEATURES | ANouEcrion =) SCQLTE:S ‘PRODUC?D DGEE/NEELSETMEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 3 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€DED ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK
INPUT, POS. 3 INPUT LED’s ’
401 % Av??f{ 4973 OUATEUBTDLED’S @ @ OUTPUT, POS. 1
CR242 1 888 ©
4092 a8 2020 @ SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 404 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS (2% e REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) #
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = - 5
INPUT(S) TO “DCCOM”. NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT'RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 AR RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: < \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G 429 G DCCOM  (GRN) gé%ﬁm‘gﬁ il
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND _ SLOW SPD
. £ 750
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
417 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 454
DCCOM
4713 — 2 455
414 436
415 45/
416 438
4717 459
418 440
419 441
420 447
427 2200 DCCOM 443
(500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L /é:’/PROVED 8L BOT*UP,AC,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE Comess atw o oo x|kl o PE602512 PLUGINICONTROL
@)~ GUNMOVER PANEL TERMINAL NERTLEG T | D ha o A =
PERF%%T&%EBA ?SRMMC THIRD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AOZ
\NTERREL?&TED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/’EELSAPTN&%NTDRDAEWP@@MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\RH\/G.\Z
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
15,48 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, \ 2360 1 1 Lo 2360 1 I MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
504 5030 OUTPUT 5030, 575 ! I 5370 |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 570 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 o
504 4 526 5726 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "A
6 | 6 6 ] 6 |
505 527/
.0 | Ol O . O |
| Lo |
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 ; 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
| I |
| 7 7 Lo 7 |
0 O 229 o 0 - O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 o 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL paveL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) ‘ 8 8 o 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
750— | Lo |
o110 516 532 | 750— |
\ /50— ] 631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 G0 > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sk | ® O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
013 > O SEE CHART BELOW 535
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D 6 SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
5" 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spure Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X /o o0 ‘”f:s /= D10 ORAN BY ) | OATE o ppR1 CTRL PANEL
5090 | OUTPUT Spare Spare LEGEND SURFAGES CHECKED ) |APPROVED o BOT*UP,ACJ
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE T QUTSE D NSEE e PLUG—IN,iICONTROL
:gg miﬂ e Co‘orssohringe e = Cdors;?ahrqemge e O~ GUNDVER PAEL TERMINAL Lff:iif::ﬁ:ézw :::DTHR“” CONTROL NUMBER 1600007 \%2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxx__+/— 010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 KD BL APPROZVE’E/;PW ! CTRL PANEL,
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES o BY BL |BY BL BOT= U P ,AC;
BREAK DUTSIDE AND INSIDE .
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—IN s iCONTROL
RS e TUTPureAs™ OV e Rev
: ' CONTROL NUMBER 1600007 AQ2
LR A | )
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
BOTTOM—UP
CONNECTOR AT
BOTTOM—UP POSITIONER SENSORS
700 CON701
+ L
701 > GRN/YEL ¢
| w (e 1
702 BRN 1 2200 p 336 =
2 : 1
793 rorwaRD L 2 ) l DCCOM 35
UP) LIMIT 3 3 3
704 ( &.C. BLK 3 3350 &
PRX 704 . 4
705 BRN 3360 e
5
BLU 5
706 RevERsE > al
DOWN)._ LIMIT 4 6
707 PO, BLK 4 P
o/PRX 707 ] S
708 2200 N oay
8
200 7 DCCOM 73
: : oo ||
710 N/C 2570 237
9 ( 1Q
711 l ' >—N/C
11
11 10 2360 236
5 12
RED 6 1" -
713 I\ e 1
714 BLK H ° Y
715 WHT I \ /. 8
716 ENC717 BRN 8 9
9 10
ENCODER
a 635 PPR
10
718 "
36 PULSES/INCH
719 N/C
720
NE
= SHLD
721 —

BOTTOM—UP POSITIONER A

CABLE ASSY
P/N 1102278

A

PANEL (MACHINE 1)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

736

737

738

739

740

741

742

743

ALL DIMENSIONS IN
NeHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o/ o0 /- o1 BL | a5aPR1t CTRL PANEL,
/N\ - REMOTELY LOCATED DEVICE e TN - BOT—UP.AC,
@ — GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN,iICONTROL
WETRELIES T | P has oV A e
i : CONTROL NUMBER 1600007 ‘ AO2
N T ] [ :
INTERRELATED FEATURES PROJECTION @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DGEE/EELSE%%NTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 7 /7
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