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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I @ strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_0-0211-MX
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Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse in
documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destinatia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decat cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul poate cauza ranirea persoanelor sau
provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

e utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

* indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a dispozitivelor
de blocare;

¢ utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
¢ utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru mediul
in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele Nordson vor
fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare, utilizare si
depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale si locale.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea necesara.

Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

Evitati partile aflate in miscare. Inainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea
cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni orice migcare
neasteptata.

Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de ajustarea
sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub presiune.
Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

Obitineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului privind
manipularea si utilizarea in conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personald recomandate.

Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
intotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite, circuitele
electrice aflate sub tensiune si piese aflate in miscare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara deschisa in zonele in care
sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locala sau Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati cu
materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie electrica de
la un intrerupator de deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul izbucneste
intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat sistemul de
pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii privind
piesele de schimb si consultanta.

P/N 7169505A
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Siguranta  1-3

impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si remediata.

Legarea la impamantare in interiorul cabinei si in jurul deschizaturilor cabinei
trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele periculoase de
Clasa ll, Divizia 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si
516 ale Reglementarilor Nationale privind Electricitatea — NEC) si NFPA 77,
cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate in zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistenta de cel mult 1 megaohmi, masurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

¢ Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncarele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamantare.

¢ Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman incarcat
electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum ar fi o
platforma de operare sau care poarta incaltaminte neconductiva, nu sunt
conectate la impamantare. Personalul trebuie sa fie echipat cu
incaltaminte cu talpa conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare la impaméantare pentru a mentine o conexiune la impamantare in
timp ce lucreaza cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

¢ Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul
utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea
manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi
conductive electric sau o curea de legare la impamantare, cuplata la
manerul pistolului sau la o altd legatura adevaratd de impamantare.

¢ Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
fnainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

¢ Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

© 2011 Nordson Corporation
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1-4 Siguranta

Masuri in cazulunei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti
imediat sistemul si procedati in felul urmator:

* Deconectati si opriti alimentarea electrica. inchideti supapele pneumatice
obturatoare si eliberati presiunile.

¢ |dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a reporni
echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si depanare
in conformitate cu legile locale.

P/N 7169505A © 2011 Nordson Corporation
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Introducere

Sectiunea 2
Descriere

Nordson Spectrum Feed Center conditioneaza si furnizeaza pulbere pentru
maxim 27 de pistoale automate de pulverizare cu pulbere. Pistolul este
alcatuit dintr-o sita, o tabla pentru buncar, ansamblul lancei si cel de ridicare,
pompa pentru pulbere in linie, senzori de nivel, colector de purjare si sisteme
de comanda electrica si pneumatica.

Centrul de alimentare asigura schimbul rapid de culori s curatarea automata
a sistemului de purjare. Pulberea este extrasa dintr-o sursa de pulbere (cutie
sau buncar cu fluidizare), prin pompe pentru pulbere in linie montate pe
lance si condusa prin furtunuri de alimentare catre pistoalele de pulverizare
(maxim 27 pistoale automate si 2 pistoale manuale). Platforma alimentatoare
de pulbere poate fi prevazuta cu un motor vibrator pentru a ajuta la
fluidizarea pudrei din cutii.

;-—-___ 2
Figura2-1  Centru de alimentare cu pulbere Spectrum

Sistemele de comanda ale centrul de alimentare sunt proiectate pentru a
regla doud pompe de transfer de densitate mare si volum redus: o pompa de
regenerare pentru a transporta pulberea pulverizata in exces de la sistemul
de recuperare de tip cabina la centrul de alimentare, si 0 pompa optionala de
alimentare din containere vrac, care introduce pulbere proaspata in sistem
atunci cand este nevoie.

© 2011 Nordson Corporation
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2-2 Descriere

Ambele pompe de transfer transporta pulberea la sita vibranta unde aceasta
este conditionata inainte de alimentarea pistoalelor de pulverizare. Optional,
sunt disponibile filtre ultrasonice pentru sita.

Operatiunea de schimbare a culorilor se realizeazi automat. in cursul
schimbarii culorii, ansamblul lancei este lasat in jos pe ansamblul colectorului
de purjare si fixat cu sisteme de prindere de acesta. Apoi, se introduce aer
de purjare la presiune inalta prin lance, pompele de alimentare cu pulbere,
furtunuri si pistoale pentru a le curata de pulbere. Pompele de transfer de
regenerare si de pulbere proaspata pot fi purjate manual la nevoie.

Centrul de alimentare Spectrum necesita un sistem de extragere cu aer cu
comanda de la distanta care asigura trecerea unui flux de aer constant prin
carcasa pentru a nu exista scapari de pulbere in camera de pulverizare.
Sistemul tipic de extragere consta intr-un ansamblu amplasat dupa filtru,
care consta intr-un ventilator pentru evacuare, filtre cu cartuse primare,
supape de impulsuri si sisteme de comanda si filtre finale. In partea de jos, in
spatele carcasei centrului de alimentare este prevazut un racord de teava
dreptunghiulara.

Lista de componente configurabile

A se vedea Figura 2-1. Se pot configura urmatoarele componente pe fiecare

aplicatie:

® carcasa centrului de alimentare

® cutia de comanda montata in stinga sau dreapta pentru comenzile
penumatice si electrice

* sistemul de iluminare pentru sistemul de fluidizare

* ansamblul lancei si cel de ridicare cu cilindru de blocare a ridicarii

e 1-3ansambluri de lance, fiecare avdnd montate 1 pana la 9 pompe de
linie (27 de pompe in total)

* bare de fluidizare montate pe lance pentru a fi utilizate impreuna cu
cutiile de pulverizare

* senzori de nivel montati pe ansamblul lancei pentru buncarul de
alimentare si cutie

* suporturile tubului de aspiratie Prodigy montat pe sistemul lancei pentru
pistoale manuale Prodigy

® colectoare de purjare de presiune inalta, cate unul pentru fiecare lance,
cu un mecanism de prindere a cilindrului de aer

* buncare de alimentare cu fluidizare patrate sau dreptunghiulare

* tabla vibranta pentru cutii de pulbere

® sistem de regenerare a pulberii HDLV

* sita vibranta

NOTA: Se pot folosi buncére rotunde Nordson de 50 Ib numai cand centrul

de alimentare este configurat cu lanci montate in stadnga sau in centru fara
bare de fluidizare.

Lista de componente optionale

Componentele optionale includ:

¢ filtre ultrasonice pentru sita

* sistem de alimentare cu pulbere proaspata vrac HDLV
® senzor de nivel pentru sistemul de alimentare in vrac

P/N 7169505A
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Figura2-1  Componente esentiale ale centrului de alimentare (ilustrate cu buncéar de alimentare cu fluidizare optional si

trei lanci)
1. Carcasa 4. Ansamblul lancei 7. Senzor de nivel
2. Asamblarea sistemului de ridicare 5. Colector de purjare 8. Cutia electrica/pneumatica
3. Cilindru de ridicare 6. Sita

Nota: Consultati Sectiunea 4, Setare in functiune, pentru o descriere a comenzilor centrului de alimentare.
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Ansamblurile lancei

Se ataseaza unul, doua sau trei ansambluri de lance la ansamblul de
ridicare. Se pot monta pana la noua pompe de pulbere in linie pe fiecare
ansamblu de lance. Pompele sunt instalate in porturile lancei si sunt fixate cu
o tija. Daca nu se foloseste un port pentru pompa pentru lance, acesta este
astupat cu un modul cu fisa. Ansamblurile lancei pot fi fluidizante sau
ne-fluidizante. Lancile fluidizate sunt de regula folosite cu cutiile de pulbere.
Lancile de ne-fluidizare sunt de regula folosite cu buncare de alimentare
fluidizate.

NE-FLUIDIZATE
PULBERE FLUIDIZATE

Figura2-2  Ansamblul lancei

1. Brat 4. Tija de retinere a pompei 6. Ansamblu bloc de blocare cu
2. Ansamblu bloc cu sistem de blocare 5. Pompe fluidizare
3. Lance 7. Bare fluidizante

Asamblarea sistemului de ridicare

Ansambilul de ridicare utilizeaza un cilindru de aer pentru a ridica si a lasa in
jos ansamblurile lancii Tn interiorul si in exteriorul buncarelor de alimentare
sau al cutiilor de pulbere:

* Daca se selecteaza un buncar de alimentare ca si sursa pudra, lancea
este lasata in jos pana cand este la o distanta data deasupra placii de
fluidizare, asa cum se determina prin pozitia senzorului de proximitate de
oprire.

* Daca se selecteaza o cutie de pulbere, lancea este lasata in jos pana
cand senzorul de nivel de pe lance intra in contact cu pulberea, iar apoi

este lasata in jos treptat pe masura ce se epuizeaza cantitatea de
pulbere.

P/N 7169505A © 2011 Nordson Corporation
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Cilindrul de ridicare are un mecanism de blocare actionat cu arc, care este
eliberat prin presiunea aerului. Cilindrul este blocat atunci cand conducta de
aer este ventilata si este deblocat cand se afla sub presiune. Cilindrul
foloseste si un circuit de aer de echilibrare care aplica presiunea aerului la
ambele parti ale pistonului pentru a preveni scaparile cand se reiau miscarile
dupa o oprire cu blocare.

Cand cilindrul misca lancea in sus, circuitul de lasare in jos a lancii este
ventilat, permitand aerului din circuitul de ridicare a lancii sa impinga pistonul
in sus. Cand cilindrul misca lancea in jos, circuitul de ridicare a lancii este
ventilat, permitand aerului din circuitul de lasare in jos a lancii sa impinga
pistonul in jos.

Supapele de reglare a debitului, care sunt montate in orificiile de aer ale
cilindrului controleaza viteza cursei tijei pistonului. Trei senzori de proximitate
montati pe cilindru detecteaza pozitia cilindrului in buncar, cutie sau pentru
purjare.

REGULATOARE

CONTROLUL DEBITULUI

SUPAPA LANCE IN JOS
CILINDRU DE RIDICARE m ’:%
\\\/ 2 @ 1 6mm

‘“ i (7
| —
CONTROLUL DEBITULUI
el SUPAPA

J—Q—l LANCE N SUS
S

o~ = 2 ‘ 1 6mm
anj

A

LANCE iN SUS CAND ESTE VENTILATA
o OE]

CILINDRU BLOCAT CAND ESTE

1l

VEN&E‘fH a
© <:> L JOS CAND ESTE VENTILAT,
@:m

OO IORORKORKC)

nolnnflonllonlonlonlondon

CARCASA DE CONTROL

Figura2-3  Ansamblul sistemului de ridicare a lancei

1. Cilindrul de blocare

2. Supapele de control al debitului

3. Senzorii de proximitate

4. Caruciorul lancei sirole informa de 6. Sistem de oprire a
\ caruciorului

5. Sine de carucior cu margini in 7. Placa de montare
forma de V

© 2011 Nordson Corporation
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Punerea in functiune a sistemului de ridicare a lancei

A se vedea Figura 2-3.

Stare statica

* Supapa solenoid de blocare a lancei ne/energiyata, conducta de aer
pentru blocare aerisita, tija cilindrului blocata prin forta arcului.

* Se orienteaza lancea in jos si in sus spre supapele solenoid
ne-energizate, conducte de aer pentru supapele de reglare a debitului in
jos sau in sus cu presurizare, regulatoare pentru ridicarea si coborarea
lancii, care alimenteaza cu presiune echilibrata la ambele parti ale
pistonului cilindrului de ridicare.

Stare dinamica in SUS

* Supapa solenoid de blocare a lancei energizata, conducta de blocare a
aerului sub presiune, tija cilindrului neblocata.

* Supapa solenoid energizata pentru lance in sus, conducta de aerisire
pentru regulatorul de coborére a lancii si partea superioara a pistonului.
Presiunea de la regulatorul de urcare a lancii si partea inferioara a
pistonului determina ridicarea pistonului.

Stare dinamica in JOS

* Supapa solenoid de blocare a lancei energizata, conducta de blocare a
aerului sub presiune, tija cilindrului neblocata.

® Supapa solenoid energizata pentru coboréarea lancii, conducta de aerisire
pentru regulatorul de urcare a lancii si partea de jos a pistonului.
Presiunea de la regulatorul de coboréare a lancii si partea superioara a
pistonului determina coborarea pistonului.

Ansamblul colectorului de purjare

In timpul unei proceduri de schimbare a culorii, colectoarele de purjare sufla
pulberea prin lance, pompele de linie, furtunurile de alimentare cu pulbere si
pistoalele de pulverizare. Cand operatorul activeaza faza de purjare,
ansamblurile Iancii sunt coborate pe colectoarele de purjare (1). Cilindrul de
blocare (4) este extins determinand ansamblurile de blocare (3) sa prinda
lancile de colectoarele de purjare. Aerul comprimat este apoi impins spre
lanci, pompele de linie, furtunurile de alimentare si pistoalele de pulverizare,
céte un colector odata. Faza de purjare este controlata de PLC din panoul
electric. Aerul este introdus prin supapele de purjare montate pe partea
laterald a centrului de alimentare.

Ansamblurile de blocare pot fi reglate pentru a schimba forta de blocare
exercitatd asupra ansamblurilor Iancii, in functie de presiunea aerului de
purjare. Suruburile de reglare se afla in locurile prevazute pe partea din fata a
clichetul de blocare. Consultati sectiunea Reparatii, pagina 8-4 pentru
proceduri de reglare.

P/N 7169505A © 2011 Nordson Corporation
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Operatiunea de fixare a cilindrului

Extindere (fixare): Conducta de aer legata la regulator si supapa de control
a debitului (6) de la capatul fix al cilindrului este presurizata cu aer regulat,
determinand pistonul cilindrului si tija sa iasa din cilindru. Conducta retrasa
de aer este ventilata.

Retragerea (deblocarea): Conducta de aer legata la supapa de reglare a
debitului (7) de la capatul cu tija al cilindrului este presurizata prin presiunea
din conducta de aer, determinand pistonul cilindrului si tija sa intre in cilindru.
Conducta extinsa de aer este ventilata.

DEBIT
CONTROL

]

BLOCARE A PURJARII
CILINDRU

REGULATOR
DEBIT

CONTROL
- 3 .Y e
i

i

PRELUNGIRE
RETRAGERE

CIER

nndondonlondonlanlon
CARCASA DE CONTROL

Figura2-4  Ansamblul colectorului de purjare (3 ansambluri de Ianci ilustrate cu cilindrul si clichetele in pozitie de

blocare)
1. Ansamblu colector 4. Cilindrul de blocare 6. Extinderea supapei de reglare
2. Elementele de ghidare a Iancii 5. Senzori de proximitate pentru a debitului
3. Ansambluri de lance piston 7. Retragerea supapei de

reglare a debitului
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Sita

Sita vibratoare este montata pe un ansamblu de suporturi care permite
reglarea pe verticala si orizontala a pozitiei sitei. Colierul de blocare (10)
asigura oprirea pentru diferite dimensiuni de buncare de alimentare.

Puntea, filtrul si garnitura filtrului sunt prinse de cuva cu ajutorul a doua
elemente de blocare (4). Filtrele (8) sunt disponibile in diferite dimensiuni ale
ochiurilor (micron). Cand clichetele sunt deblocate, cuva sitei (7) poate fi
rotita astfel incat toboganul de evacuare sa arunce pulberea cernuta in
colectorul sursé al acesteia, sau cand se realizeaza purjarea, toboganul sa
fie orientat spre gura de admisie a conductei de evacuare.

In cazul pulberii care este greu de cernut, este disponibil un sistem
Vibrasonic. Consultati Optiuni pentru mai multe informatii.

Figura2-5  Ansamblul sitei si a suporturilor de montare (ilustrarea unui filtru standard)

1. Toboganul sitei 5. Inelul sitei 10. Clema de la baza
2. Recipient de aspiratie a pulberii 6. lzolatori de vibratie 11. Ansamblu de suporturi pentru
3. Motor vibrator 7. Toboganul de evacuare a cuvei sita
4. Clichete pentru capac sitei 12. Colier de blocare
8. Filtrul sitei 13. Cleme
9. Garnitura mediului filirant 14. Capac

P/N 7169505A
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Comenzi electrice si pneumatice

Consultati Tabelul 2-1 pentru explicarea functiilor de comanda.
VEDERE FRONTALA ~_ .1 VEDERE LATERALA
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Figura 2-6 Cutia de comanda electrica/pneumatica (cu usita scoasa) ( a se vedea Figura 2-7 pentru Functii ale supapei solenoid)

1. Supapa de blocare a alimentarii cu aer 6. Teuri de aer pentru supapa
Presiunea pentru coborarea lancii solenoid
Presiunea pentru ridicarea lancii 7. Supape de purjare

Teuri pentru aerul de fluidizare 8. Presiunea aerului de purjare

Colectorul de purjare 9. Presiunea cilindrului de blocare a
purjarii

10. Panoul electric

A A

11.

12.

13.
14.

Presiunea aerului de
fluidizare a buncarului de
alimentare

Presiunea de fluidizare a
lancii
Panoul ultrasonic (optional)

Supapa de prelucrare
(optiunea pentru sistemul de
alimentare vrac)

Nota: Consultati Sectiunea 4 din Setare si Sectiunea 5 din Operarea in functiune pentru setari ale presiunii aerului si ale

comenzilor si utilizare.

© 2011 Nordson Corporation
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Panou de control

Tabelul 2-1 Comenzi pentru centrul de alimentare

Comenzi Panoul de comanda al centrului de control
1. Presiunea aerului de fluidizare pentru lance
2. Presiunea aerului de fluidizare pentru buncarul
de alimentare 4
= L ]

3. Oprire de avarie

4. Comutator pentru sursa pulberii
Stanga: Buncar
Dreapta: Cutie "?

2

5. Comutator pentru pompa de regenerare a

pulberii 3
Sténga: Dezactivat

Dreapta: Pornit

6. Comutator pentru pompa de alimentare cu @ 1
pulbere proaspata |l |
Sténga: Dezactivat 4 | ,@ -~ 9
Dreapta: Pornit

7. Comutator sita S
Sténga: Dezactivat 8 8
Dreapta: Pornit o ] |

8. Comutator tabla vibratoare 5 , ©<__10
Sténga: Dezactivat
Dreapta: Pornit

9. Comutator reglare lance 8 8
Stanga: Jos 0O ] ﬂ
Centru: Neutru (oprire)
Dreapta: Sus

10. Led indicator pentru schimbarea culorii (Verde)
Oprit: Dezactivare
Intermitent: In ciclu Ole 8

Pornit: Terminat O | |

11. Comutator de activare a functiei de schimbare a 7 __’® < 12
culorii
Stanga: Dezactivat
Dreapta: Pornit WM

12. Comutator comanda purjare O®ﬂ

Stanga: Purjare pistol interior 8§ — | 5
Centru: Dezactivat
Dreapta: Purjare pompa
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Carcasa de comanda pneumatica

Consultati Figura 2-6 pentru locul de montare a carcasei de comanda
pneumatica din panoul electric/pneumatic.

9 8 7 6 5 3 2 1
ADMISIE AER — ‘ E @@ ADMISIE AER

@@@@@@ -—
—— e [QeEElEtEcors ==
. HhC—> — — . HhCc >

1@ ® ] © © ©
O e
fn 0 fn 0n fn 0 fn 00 00 /

PRIZA CABLU

Figura2-7  Functii ale carcasei de comanda pneumatica

Supapa solenoid Functie

1 Lancea in sus (este ventilata cand este energizata pentru ridicare)

Lancea in jos (este ventilata cand este energizata pentru ridicare)

Blocare lance (energizata pentru a debloca cilindrul)

Elementul de blocare a purjarii - A = Prelungire, B = Retragere

Pompa de alimentare cu pulbere proaspata HDLV

Pompa de alimentare cu pulbere proaspata HDLV

Pompa de de regenerare HDLV

Pompa de de regenerare HDLV

O Oo|N|oOo|o|~W[N

Pompa de transfer al resturilor si Fluidizarea colectorului (nu se utilizeaza cu centre
de alimentare prevazute cu conducte)
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Module de senzor de nivel

Functia pentru senzorul de nivel montat pe lance

Cand comutatorul sursei de alimentare cu pulbere este setat pe Buncar,
lancea este coborata in pulberea din buncar in pozitia determinata de
comutatorul de proximitate al buncarului de pe cilindrul de ridicare. Senzorul
de nivel din buncar este pozitionat pentru a mentine nivelul dorit de pulbere
din buncar, oprind si pornind pompa de transfer al pulberii proaspete pe
masura ce nivelul pulberii se ridica si scade. Daca senzorul de nivel
detecteaza un nivel scazut de pulbere timp de mai mult de 3 minute (se
regleaza la locul de montare), alarma pentru nivel scazut este activata.

Cand comutatorul pentru sursa de pulbere este setat la Cutie, lancea este
lasata in jos pana cand senzorul de nivel din cutie intra in contact cu
pulberea. Cand nivelul pulberii scade sub nivelul senzorului, lancea este
Iasata mai departe in cutie. Senzorul de proximitate din cutie de pe cilindrul
de ridicare previne prabusirea pe fundul cutiei.

Pentru a regla pozitia fiecarui senzor de nivel pentru aplicatie, slabiti surubul
de prindere (4) cu o cheie hexagonala.

Figura2-8  Module de senzor de nivel

1. Senzor de nivel
2. Suport

3. Clema 4. Surub clema

P/N 7169505A
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Ansamblu tub sifon Prodigy

Tubul sifon Prodigy optional asigura pulbere pentru un pistol manual Prodigy.
Consola tubului sifon (3) este fixata de bratul Iancii cu elementele de prindere
ale lancii. Fitingul de deconectare rapida de pe partea superioara a tubului
sifon sustine tubul de 8 mm.

Figura2-9  Ansamblul tubului sifon Prodigy (optional)

1. Tubul sifon 2. Cleme cu arc 3. Suport

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169505A
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Surse de pulbere

Centrul de alimentare poate cuprinde buncare de fluidizare dreptunghiulare
de 34 kg si patrate de 22,7 kg, buncarul de alimentare cilindric NHR 8/50 si
diferite dimensiuni de cutii cu pulbere. Cand se folosesc cutiile de pulbere,
ansamblul lancei este de regula prevazut cu bare de fluidizare, iar suportul
este prevazut cu un motor vibrator pentru a fluidiza pulberea pentru a fi
pompata in pistoalele de pulverizare.

Buncarele de fluidizare sunt cutii de plastic cu capace. Acestea sunt
prevazute cu placi de fluidizare care se pot inlocui si fitinguri pentru tub de 10
mm in camera de distributie. Pentru buncarul de 34 kg este disponibil un
carucior optional.

Consultati sectiunea Optiuni din acest manual pentru numerele pieselor
buncarului patrat si cel dreptunghiular si piesele de schimb.

50 Ib
(;45 'I(b) (22,7 kg)
g

16in.

17,5in.
(11 mm) % (44 mm)

18in.
(457 mm)

50 Ib
(22,7 kg)

a 69 3 E)
4 @

T g

. 15,8 in.

(401,6 mm)

23,4 1in.
(595,2 mm)

Figura 2-10 Buncare de alimentare de fluidizare optionale
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Specificatii

Dimensiune si greutate
Greutate: Aproximativ 612,3 kg in functie de configuratie si optiuni.

e

Greutate: Aproximativ 612,3 kg

J
(ON®)
E] o o
2844,8 mm
(112in.)
2286 mm
(901in.)
s
|
L Q %
54 g = : —y
< 1092,2 mm 1574,8 mm
(43in.) (62in.)
Figura2-11 Dimensiuni pentru centrul de alimentare
P/N 7169505A
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Cerinte de electricitate

200V, trifazat, 50 Hz, 6,6 amps
200V, trifazat, 60 Hz, 6,6 amps
230V, trifazat, 60 Hz, 6,1 amps
380V, trifazat, 50 Hz, 3,6 amps
380V, trifazat, 60 Hz, 3,6 amps
415V, trifazat, 50 Hz, 3,5 amps
460V, trifazat, 60 Hz, 3,5 amps
575V, trifazat, 60 Hz, 2,5 amps

Cerinte referitoare la aer

Fluxul de aer de evacuare
1800 CFM / 3058 m 3/or&

Sursa de aer comprimat

Aer de intrare: conducta de 2,54 cm, filet BSPT conic cu adaptor NPT

Consum de aer la 6,9 bar (100 psi):

76 m3/ora (45 SCFM) - Functionare normal&
611 m3/ora (360 SCFM) - Functionare maxima
(debit instantaneu in faza de purjare)

Aerul trebuie sa fie curat si uscat. Utilizati un uscator de aer de tip frigorific
sau deshidratant regenerativ care poate produce un punct de roua de 3 °C
(38 °F) sau mai jos de 6,9 bari (100 psi), si separatoareffiltru cu sisteme

automate de scurgere.

Presiuni ale aerului

Functie

Presiune recomandata

Ridicare cilindru

1 Lance: 4,1 bari (60 psi)
2 lanci: 4,8 bari (70 psi)
3 lanci: 5,5 bari (80 psi)

Coboréare cilindru

3,4 bari (50 psi)

Supape de reglare a debitului
cilindrului

cursa completa de 6 secunde in
ambele directii

Aerul de purjare

5,5 bari (80 psi)

Cilindrul de blocare a purjarii al
lancii

3,4-4,1 bari (50-60 psi)

Supape de reglare a debitului
cilindrului de blocare

cursa completa de 3 secunde in
ambele directii

Fluidizarea buncarului de
alimentare

0,3-0,7 bar (5 - 10 psi) (vezi Nota)

Fluidizare lance

0,3-0,7 bar (5 - 10 psi) (vezi Nota)

clocoteasca usor fara a tasni in jet.

NOTA: Reglarea aerului de fluidizare dup& caz. Pulberea trebuie s&

P/N 7169505A
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Site

Cerinte tensiune motor pentru masa vibratoare

Cerinte de tensiune pentru motorul sitei (America de Nord / Asia):

230/460V, trifazat, 60 Hz
330/575V, trifazat, 60 Hz
220/380V, trifazat, 50 Hz
200/400V, trifazat, 60 Hz

Elemente de filtrare disponibile

Sita de 381 mm:

841 microni, cu dimensiuni ale ochiurilor de 20 fara ultrasonice
420 microni, cu dimensiuni ale ochiurilor de 40 fara ultrasonice

250 microni, cu dimensiuni ale ochiurilor de 60 cu sau fara ultrasonice

125 microni fara ultrasonice

177 microni, cu dimensiuni ale ochiurilor de 80 cu ultrasonice
149 microni, cu dimensiuni ale ochiurilor de 100 cu ultrasonice
100 microni, cu dimensiuni ale ochiurilor de 145 cu ultrasonice

America de Nord/Asia:

230/460V, trifazat, 60 Hz
330/575V, trifazat, 60 Hz
240/415V, trifazat, 50 Hz
220/380V, trifazat, 60 Hz
220/380V, trifazat, 50 Hz
200/400V, trifazat, 60 Hz
200/400V, trifazat, 50 Hz

© 2011 Nordson Corporation
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A\

Despachetare

Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

La primire, despachetati cu grija componentele pentru centrul de alimentare
pentru a evita deteriorarea. Anuntati pe loc furnizorul si reprezentantul local
Nordson despre orice deteriorare. Pastrati materialele de ambalare pentru
posibila utilizare ulterioara sau eliminati-le adecvat conform reglementarilor
locale.

Pregatirea pentru instalare

Pozitionati centrul de alimentare pe o platforma nivelata conform desenelor
furnizate prin intermediul aplicatiei dezvoltate de Nordson. Utilizati
suporturile de nivelare pentru a stabili nivelul centrului de alimentare.

Pentru a asigura o intretinere usoara, asigurati o zona libera de acces si de
lucru de cel putin 1 m in orice directie.

Instalarea amortizorului

Trebuie sa instalati un amortizor de tip fluture de 25,4 cm in conducta din
zona de post-filtrare. Nordson Corporation asigura un amortizor. Consultati
sectiunea Piese pentru numarul segmentului de conducta.

Tacordul conductei de extractie

A se vedea Figura 3-1pentru structura orificiului conductei de extractie.
Racordati conducta de la sectiunea post-filtrare/ventilator la centrul de
alimentare cu o teava de tranzitie dimensionata corespunzétor. O teava de
tranzitie dreptunghiulara care se potriveste unei conducte rotunde de 25,4
cm este furnizatd de Nordson Corporation. Consultati sectiunea Piese pentru
numarul segmentului de conducta.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169505A



3-2 Instalarea

Tacordul conductei de extractie (continuare)

~<— 100 —™

14 ~—80—>

200 J
Prezoane M8
6 locuri

360

Figura 3-1

Dimensiuni pentru racordarea conductei de extractie (toate dimensiunile in milimetri)

Montarea cilindrului de ridicare

A se vedea Figura 3-2. Cilindrul de ridicare este scos din ambalajul de
livrare. Urmati aceasta procedura pentru a-l monta.

1.

Scoateti ambalajul cilindrului de ridicare si montati cilindrul de ridicare pe
consola de montare conform ilustratiei, cu patru suruburi M8 x 35.

Prindeti inelul de fixare de carucior cu stiftul si prindeti clema in jurul
acestui inel.

Conectati tubulatura de aer la cilindru.

* tub de 6 mm de la regulatorul de coborére la supapa superioara de
control al fluxului

* tub de 6 mm de la regulatorul de urcare la supapa inferioara de
control al fluxului

* tub de 6 mm de la supapa solenoid #7, SOL326 la sistemul de
blocare a cilindrului

P/N 7169505A
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Instalarea 3-3

4. Daca sunt demontate, montati comutatoarele de proximitate pe cilindru
conform indicatiilor.

¢ |LS306: Pozitia pentru buncar
* LS307: Pozitia pentru cutie
* LS308: Pozitia de purjare

5. Cand instalarea centrului de alimentare este completa, reglati pozitiile
comutatorului de proximitate conform descrierii de la pagina 3-11.

¢

2
a
O
7

—

Buncar LS306

< Cutie LS307
Regulator pentru coborare
(de culoare albastra, de 6 mm)

N | :
Regulator pentru ridicare L8308 Purjare

(de culoare albastra, de 6 mm) 4

Solenoid #7 pentru blocare
SOL326 (de culoare albastra, de 6 mm)

Surub
M8 x 35

n — 4 locuri

Stiftul inelului de prindere

Figura3-2  Montarea cilindrului de ridicare
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Instalarea

Conexiunile electrice

PRECAUTIE: Echipamentul poate fi deteriorat daca panoul electric este
conectat la o retea de alimentare electrica de alta tensiune decét cea
mentionata pe placuta de identificare.

AVERTISMENT: Sursa de curent pentru centrul de alimentare trebuie
asigurata de la un comutator sau intrerupator de deconectare cu blocare.
Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare grava in timpul
instalarii sau reparatiilor.

Asigurati-va ca toate cablurile electrice sunt reglate la valoarea nominala
corespunzatoare pentru temperatura ambianta a zonei de instalare. Asigurati
o protectie adecvata pentru siguranta fuzibild/circuit de la sursa de
alimentare. Consultati pliantul cu schemele electrice si diagramele de la
sfarsitul acestui manual pentru mai multe informatii.

A se vedea Figura 3-3. Dati intr-o parte capacul centrului de alimentare si
deschideti panoul electric de comanda. Aduceti cablul de curent sau
conducta la panou printr-o presetupa etansa si conectati firele cablului la
terminalele L1, L2 si L3 de pe comutatorul de deconectare.

Inainte de a porni centrul de alimentare, activati activati sursa de la centrul de
alimentare si consultati procedura Setup pentru a programa comenzile
pentru aplicatie. Aceasta trebuie sa fie realizatd numai de catre un inginer
sau tehnician al companiei Nordson detasat la locul de montare.

Conexiunile pneumatice

Racordurile pentru alimentarea cu aer: NPT (filet conform normelor
interne)

Centrul de alimentare este prevazut cu un adaptor mama NPT de 1 tol
montat pe supapa de aer principala (2). Lasati acest adaptor la locul séu
daca folositi fitinguri NPT pentru racordarea la sursa dvs. principala de aer.

Racordurile pentru alimentarea cu aer: ISO 7/1 Rc1 (BSPT 1 inch)
Scoateti adaptorul de 1 tol de la supapa principala de aer daca folositi
fitinguri ISO 7/1 Rc1 pentru conectarea la principala dvs. sursa de curent.

Trebuie sa asigurati aer curat, uscat si comprimat de la un uscator de aer de
tip frigorific sau deshidratant regenerativ si filire/separatoare. Consultati
Specificatiile din Sectiunea 2 pentru specificatii privind aerul comprimat.

Consultati schema pneumatica de pe pliantele de 11 x 17 de la sfarsitul
acestui manual pentru mai multe informatii.

P/N 7169505A
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Figura 3-3  Conexiuni electrice si pneumatice
1. Adaptor de 1 tol NPT 3. Panoul electric 4. Conducta electrica

2. Supapa principala de aer

Instalarea pompei de alimentare cu pulbere

Montarea pompei
A se vedea Figurile 3-5. Introduceti pompele de pulbere in orificiile lancii,
toate fitingurile pompei de aer fiind orientate in aceeasi directie. Montati tijele
de retinere pe console pentru a fixa pompele. Atribuiti fiecarei pompe céte un
numar.

Tubulatura pentru aer

Numerotati si introduceti tubulatura de aer formata din pompa neagra de 8
mm (pentru debitul de aer) si cea pompa albastra (pentru aerul de atomizare)
de pe peretii despartitori al tubulaturii de aer din spatele carcasei prin orificiile
mari de pe partea de deasupra a carcasei si conectati tubulatura la fitingurile
corespunzatoare pentru debitul de aer si aerul de atomizare.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169505A
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Tubulatura pentru aer (continuare)

Asigurati-va ca este suficienta lejeritate la tubulatura de aer pentru a permite
ansamblului lancii sa isi parcurga traseul complet fara a intinde sau a rdsuci
tubulatura. Prindeti tubulatura de aer cu benzi Velcro pentru a preveni
rasucirea sau deteriorarea.

Furtun de alimentare cu pulbere

Numerotati si treceti furtunurile de alimentare cu pulbere de la pistoalele de
pulverizare prin orificiile prevazute pentru tuburi multiple de PVC din partea
superioara a carcasei si conectati furtunurile la fitingurile corespunzéatoare
ale iegirii pompei.

Stabilirea contragreutatii

Lasati suficienta lejeritate la furtunuri pentru a permite ansamblului lancii sa
isi parcurga traseul complet fara a intinde sau a rasuci furtunurile. Prindeti
furtunurile cu benzile Velcro prevazute in acest sens pentru a evita rasucirea
sau deteriorarea si agatati-le la contragreutate.

Ansamblul contragreutatii este livrat cu sase greutati. Utilizati doua greutati
pentru fiecare ansamblu de lance: doud greutati pentru o lance, patru greutati
pentru doua lanci, sase greutati pentru trei lanci.

Senzor de nivel
(Buncar de alimentare)

Senzor de nivel
(Cutie)

Aerul de atomizare
(Albastru de 8 mm)

al pompe

Tub pentru debitul
de aer

(de culoare
neagra de 6 mm)

Pompa

Figura 3-4  Instalarea pompei, a tubulaturii de aer si a furtunului de alimentare cu pulbere
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Racordul aerului de fluidizare a lancii (optional)

A se vedea Figura 3-5. Daca instalati bare de fluidizare pe lanci pentru a fi
utilizate cu cutii de pulbere, treceti tubulatura de 8 mm de culoare albastra de
la regulatorul de aer de fluidizare prin orificiul tubului de aer si conectati-l la
fitingul de pe lance, conform indicatiilor.

Figura3-5  Racordarea pompei, a furtunului de alimentare cu pulbere si a tubulaturii de aer la ansamblul lancii

1. Pompe 4. Tubulatura pentru aerul de 7. Orificiul pentru furtunul de

2. Tija de retinere atomizare (Albastru) pulbere

3. Tubulaturlé pentru aerul de debit 5. Furtun de alimentare cu pulbere 8. Orificiul pentru tubulatura de
(Negru) 6. Ansamblul contragreutétii aer

9. Aerul de fluidizare (optional)
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Optiuni pentru pompa de recuperare a pulberii si de

pulbere pura

Sistemul de alimentare vrac este optional. Majoritatea sistemelor vor folosi
cel putin un sistem de recuperare. Sistemele de recuperare duble sunt
deseori specificate pentru produse cu protejare a firelor.

Figurile 3-6 si 3-7ilustreaza conexiuni tipice si echipamente necesare pentru
sisteme cu pompe de recuperare a pulberii si de pulbere pura. Consultati
desenele sistemului dvs. pentru informatii suplimentare si informatii privind
instalarea.

Sisteme cu recuperare de pulbere: Panoul pompei si pompa de transfer
HDLYV sunt montate pe suportul ciclon. Supapa de purjare este racordata la
un orificiu de aer si supapa cu doua cai este montata pe panoul pompei de
recuperare. Cand pompa de recuperare este activata, aerul trece de la
colectorul centrului de alimentare printr-un tub de 8 mm spre regulatorul de
aer care actioneaza pompa. Tubulatura de 6 mm asigura aer regulat la
regulatorul de aer de fluidizare de pe placa de transfer si presiune la supapa
de tip buton pentru purjare manuala. Aceasta supapa permite operatorului sa
purjeze pompa de recuperare la nevoie.

In timpul unui ciclu de schimb de culori, cand operatorul selecteaza functia
de Purjare a pompei, aerul de pilotare trece de la colectorul de comanda
printr-un tub de 6 mm la supapa de purjare a pompei de recuperare. Supapa
se deschide si permite patrunderea aerului la presiunea din conducta prin
pompa si tubulatura de admisie de 16 mm si de evacuare a pulberii pentru a
le curata.

Sistemul de alimentare cu pulbere proaspata: Un sistem tipic de
alimentare vrac cuprinde o pompa de transfer HDLV si un panou pentru
pompa, precum si 0 supapa de prelucrare pentru a controla functionarea
sistemului. Supapa de prelucrare este de regula conectata direct la orificiul
de aer din interiorul cutiei electrice/pneumatice a centrului de alimentare.

Cand buncarul este selectat ca si sursa a pulberii si senzorul de nivel al lancii
transmite sistemului mesajul ca nivelul de pulbere este scazut, aerul de
pilotare trece de la carcasa de comanda prin tubul de 6 mm la supapa de
prelucrare care se deschide si asigura aer la presiunea liniei pentru sistemul
de alimentare cu pulbere pura si activeaza pompa. Pulberea este pompata si
scoasa din containerul cu pulbere vrac pentru a fi introdusa in buncarul din
centrul de alimentare. Panoul pompei are regulatoare pentru a controla
presiunea aerului la pompa si presiunea aerului la o functie auxiliara, precum
un motor vibrator.

in timpul unui ciclu de schimb de culori, cand operatorul selecteaza functia
de Purjare a pompei, aerul de pilotare trece de la colectorul de comanda
printr-un tub de 6 mm la supapa de purjare a pompei de pulbere pura.
Supapa se deschide si permite patrunderea aerului la presiunea din
conducta prin pompa si tubulatura de admisie de 16 mm si de evacuare a
pulberii pentru a le curata.

P/N 7169505A
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== Debitde pulbere

. CARCASA DE CONTROL
== Debit aer

54 3 2 1

* Supapa de prelucrare este inclusa in:

%
Sl

sistemul de alimentare vrac Nordson si @D@
conectat la orificiul de aer de pe panoul de a ©
comanda al centrului de alimentare. e e —
©@ O
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npnidnndoninoninn
8mm POMPA DE PULBERE PURA
N
POMPA DE RECUPERARE 8 mm
w 12mm — Supapa de prelucrare*
5:( ‘.’ PURJAREA POMPEI DE RECUPERARE
i TT—6mm
% < 6 mm
g E Mo ——
x| RECUPERARE o PANOUL 6 mm ‘
w| CUDOUACAI e | |
e SUPAPA i
m ) | |
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' £ — g | purJARE | |
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DE AER [ % ‘ ‘
RECUPERARE o ' ‘
PURJARE !
SUPAPA — | \
12 mm ‘ ‘
CICLONI DUBLI ‘ ‘
MOTOR VIBRATOR
DACA SE FOLOSESTE

¥

RECUPERAREA PULBERII

DE PE PLACA
DE TRANSFER

AER DE

FLUDIZARE DE PE PLACA DE TRANSFER

- ' PULBERE PURA
PULBERE PURA SURSA

(CUTIA SAU TAMBUR)

L ]

SISTEM DE ALIMENTARE VRAC
(OPTIONAL)

Figura 3-6 Pompa unica de recuperare si racorduri si echipamente de pulbere pura optionale
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» Debit de pulbere

=> Debit aer

POMPA

10 mm

CARCASA DE CONTROL
8 76 54 3 2 1

LA:
DRIFICIUL
DE AER

10 mm

PURJAREA POMPEI DE RECUPERARE

RECUPERARE
CU DOUA CA
SUPAPA

RECUPERARE
PURJARE
SUPAPA

t

POMPA DE RECUPERARE

T12mm

PURJARE

TT—6mm

10 mm

CICLONI DUBLI

16 mm

LA:
DRIFICIUL
DE AER

6 mm

TT—6mm

RECUPERARE
CU DOUA CAl
SUPAPA

RECUPERARE
PURJARE
SUPAPA

PANOUL
POMPEI DH

N

<=

FLUDIZARE DE PE PLACA DE TRANSFER 6mm

16 mm

Figura 3-7 Racorduri si echipamente pentru pompa dubla de recuperare
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Reglarea comutatorului de proximitate a cilindrului de

ridicare

Exista trei comutatoare de proximitate pe cilindrul de ridicare. Acestea
detecteaza pozitia pistonului cilindrului si prin urmare partea de jos a lancii in
legatura cu placa de fluidizare a buncarului, partea de jos a cutiei de pulbere
si colectorul de purjare. Fiecare comutator are un LED care se aprinde cand
comutatorul este inchis cu un magnet incorporat in pistonul cilindrului.

Buncar Cutie
f }
1,5 in. 2in.
LS306 (38 mm) (51 mm)
Buncar de
alimentare
LS307 Plac de fluidizare Partea de jos a cutiei
Cutie
LS308
Purjare
B

©

|

JD Purjare

Figura 3-8 Comutatoare de proximitate si setari (imaginea unui cilindru de ridicare tipic)

NOTA: Ansamblul I&ncii se opreste la comutatorul cutiei sau al buncarului in
functie de sursa de pulbere selectatd. Pentru a depasi comutatorul,
continuati sa tineti comutatorul pentru controlul I1ancii apasat in jos timp de 3
secunde dupa oprire.

Comutatorul de purjare LS308 (Comutator inferior): Lasati lancea in jos
pe surubul de oprire. Apasati comutatorul alternativ in jos si in sus observand
LEDUL. Marcati pozitiile la care se aprinde ledul in ambele directii, apoi fixati
comutatorul la jumatatea distantei dintre pozitiile in care s-a aprins ledul.

Comutatorul cutiei LS307 (comutator de mijloc): Asezati o cutie de
pulbere goalad pe masa. Lasati ansamblul Iancii in jos pana cand acesta se
afla la inaltimea recomandata deasupra fundului cutiei. Deplasati
comutatorul in sus sau in jos pana cand ledul comutatorului se aprinde.
Marcati pozitiile la care se aprinde ledul in ambele directii, apoi fixati
comutatorul la jumatatea distantei dintre pozitiile in care s-a aprins ledul.

Comutatorul buncarului LS306 (Comutator superior): Asezati un buncar
gol de pulbere pe masa. Lasati ansamblul Iancii in jos pana cand acesta se
afla la inaltimea recomandata deasupra placii de fluidizare. Deplasati
comutatorul in sus sau in jos pana cand ledul comutatorului se aprinde.
Marcati pozitiile la care se aprinde ledul in ambele directii, apoi fixati
comutatorul la jumatatea distantei dintre pozitiile in care s-a aprins ledul.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169505A



3-12 Instalarea

Reglarea pozitiei senzorului de nivel

Reglati pozitia senzorului de nivel slabind surubul clemei de prindere cu o
cheie hexagonala si deplasé&nd senzorul in sus si in jos.

Senzorul de nivel al buncarului: Reglati senzorul de nivel astfel incat,
atunci cand senzorul de proximitate al Iancii opreste lancea, partea de jos a
senzorului de nivel se afla in pozitia in care doriti s& porneasa pompa de
transfer cu pulbere pura. Aceasta pozitie trebuie sa tina cont atat de timpul
de pornire si rata de utilizare deoarce nivelul pulberii va continua sa scada
pana cand se termina timpul de functionare si se actioneaza pompa de
pulbere pura.

Senzorul de nivel al cutiei: Reglati senzorul de nivel astfel incat barele de
fluidizare si lancea sa fie imersate in pulbere atunci cand senzorul de nivel
intra in contact cu aceasta. De fiecare data cand nivelul pulberii scade sub
senzorul de nivel, lancea va fi deplasata in jos pana cand senzorul este din
nou in contact cu pulberea. Senzorul de proximitate al cutiei opreste lancea
inainte ca aceasta sa atinga fundul cutiei.

L 3 @
6 ||
— 4 i
5 N
el e
- L [ N
T T A T O A LA A AT ‘ﬁ| ‘ U
o T ot oy
Buncar Cutie
Figura 3-9 Reglaje ale pozitiei senzorului de nivel
1. Surub clema 4. Pulberea utilizata in timpul de 7. Lungimea totald a cursei
2. Oprirea comutatorului de proximitate functionare dat lancii
al buncarului 5. Timpul de functionare a expirat, 8. Oprirea comutatorului de
3. Pornirea timpului de alimentare cu porneste pompa de alimentare cu proximitate al cutiei

cantitate mica de pulbere

pulbere pura

6. Senzorul de nivel al cutiei se
opreste
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Sectiunea 4
Setare

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

si toate celelalte documente aferente.

Setarile functiilor centrului de alimentare

Functiile centrului de alimentare sunt controlate de catre un PLC aflat in
interiorul panoului de control al centrului de alimentare, localizat pe partea
laterald a centrului de alimentare. Valorile de functionare urmatoare sunt
programate in unitatea de comanda de la fabrica si pot fi reglate in functie de
necesitatea aplicatiei.

Indicator Functie Descriere Implicit

BO1:T Intarzierea transferului Setati timpul de asteptare atunci cand nivelul 40.00
pulberii pure pulberii coboara sub senzorul de nivel inainte de a secunde

porni pompa de transfer a pulberii pure. Pompa de
transfer pulbere pura si sita trebuie sa fie pornite.
Aceasta intarziere preintampina pornirile si opririle
frecvente ale pompei (clantanire).

B0O2:T Intarzierea alarmei Setati timpul de asteptare atunci cand nivelul 3.00
privind cantitatea pulberii din buncarul de alimentare coboara sub minute
scazuta a pulberii senzorul de nivel inainte de a porni soneria alarmei.

Pompa de transfer substanta pura trebuie sa fie
pornita. In cazul in care se detecteaza pulbere
inainte de a expira timpul stabilit, temporizatorul
este oprit. Soneria poate fi oprita prin comutarea
pentru un moment in modul purjare pistol.

B04:T Ritmul ciclului de Stabiliti ritmul ciclului de pornire/oprire pentru ciclul 0.25
impulsuri de purjare a de purjare pentru pompa de transfer de recuperare | secunde
pompei HDLV si cea a pulberii pure HDLV. Ciclul de purjare este

activ atata timp cat temporizatorul de durata de
purjare a pompei este pornit.

BO5:T Durata de purjare a Setati durata ciclului de purjare pentru pompa de 30.00
pompei HDLV transfer de recuperare si cea a pulberii pure HDLV. | secunde

Ciclul de purjare se opreste atunci cand
temporizatorul de durata se opreste.

B06:T Ritmul ciclului de Setati ritmul ciclului de pornire/oprire pentru ciclul de 0.25
impulsuri de purjare al purjare al pistolului. Ciclul este activ atata timp cat secunde
pistolului temporizatorul de durata de purjare a pistolului este

pornit.

BO7:T Durata de purjare a Setati durata ciclului de purjare pentru fiecare 10.00
pistolului per baterie baterie de purjare. Ciclul de purjare se opreste secunde

atunci cand temporizatorul de durata se opreste.

B14:C Numarul de baterii de Configurati numarul de baterii de purjare pentru 2

purjare ale pistolului

fiecare sistem in parte. Numarul maxim de baterii de
purjare este de 3.

© 2011 Nordson Corporation
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Schimbarea valorilor de functionare

Basculati panourile pompei pe partea stanga a centrului de alimentare pentru
a avea acces la panoul de control. Deschideti usa panoului de control pentru
a avea acces la PLC.

NOTA: Aceste instructiuni sunt de asemenea reproduse pe o eticheta de pe
partea interioara a usii panoului de control.

SIEMENS

£

v
2V
[csc I o]

LOGO! 12/24Rc BEDI Go2:1MDO-0343

oUTPUT axReLAvion 51:

14
Qi

Figura 4-10 Interfata centrului de alimentare PLC
1. Apasati simultan tastele ESC (IESIRE) si OK.

2. Apasati tasta DOWN (JOS) (V) pana cand pe afisaj apare SET PARAM
(SETARE PARAMETRII).

3. Apasati tasta OK. Pe afigaj va aparea BOx:T si valoarea presetata de
inregistrat.

4. Apasati tasta UP (SUS) (A) sau tasta DOWN (V) pentru a selecta
valoarea presetata care sa fie modificata.

5. Apasati tasta OK. Pe ecran se va evidentia luminos prima cifra a valorii
presetate.

6. Apasati tasta LEFT (STANGA) («) sau RIGHT (DREAPTA) (B») pana
céand valoarea de schimbat este evidentiata.

7. Apasati tasta UP (A) sau tasta DOWN (V) pentru a modifica valoarea
presetata.

8. Dupa ce fiecare cifra este modificata cu valoarea dorita, apasati tasta
OK.

9. Pentru a modifica o alta valoare, reveniti la etapa nr. 4. Pentru a iesi,
apasati tasta ESC de 2 ori pentru a reveni la afigsajul RUN.

P/N 7169505A
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Programarea senzorului de nivel

Sonda senzorului de nivel comunica centrului de alimentare PLC care este
nivelul de pulbere din sursa de pulbere. Urmariti aceste proceduri pentru a
programa sonda senzorului de nivel sa recunoasca nivelul de pulbere din
sursa de pulbere.

Sunt 2 tipuri diferite de sonde, identificate prin numarul de butoane de
programare de pe sonda.

Porniti ventilatorul de evacuare al filtrului secundar si fluidizati complet
pulberea din buncar sau din cutie inainte de a programa sonda senzorului de
nivel.

Programarea sondei senzorului de nivel cu 1 buton

Galber\@

Verde ‘Dlj
O<—

Rosu

Buton
de programare

Figura 4-11 Programarea sondei senzorului de nivel cu 1 buton

Functiile LED-urilor

Culoarea Stare Semnificatie
ledului

Verde Aprins permanent Pregatit pentru lucru (alimentarea
este pornita)

Galben Aprins permanent | Comutat pe evacuare (pulberea
este detectata la nivelul maxim)

Galben si Clipeste rapid Scurtcircuit la comutatorul de iesire

rosu

Rosu Aprins temporar Verificati functionarea normalg;

sonda senzorului de nivel se
apropie de nivelul maxim

Aprins permanent | Sonda senzorului de nivel este

murdara sau dereglata

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169505A




4-4 Setare

Programare la gol (fara pulbere)

NOTA: Programarea senzorului de nivel pentru Empty (mersul in gol)
suprascrie valorile setate pentru Full (plin). Daca programati senzorul de
nivel pentru gol (Empty), asigurati-va sa il programati de asemenea pentru
plin.

1. Coborti ansamblul lancii pAna cand pulberea acopera cel putin 25 mm
din tija senzorului de nivel.

2. Ridicati ansamblul lancii astfel incat partea de jos a tilei senzorului de
nivel sa fie la cel putin 25 mm distanta de suprafata pulberii.

3. Asevedea Figura 4-11. Apasati butonul de programare pana cand ledul
verde devine intermitent lent, apoi lasati-l. Cand ledul verde nu mai este
intermitent, iar ledul galben se stinge, senzorul de nivel este programat
pentru gol.

NOTA: Ledul verde va fi intermitent lent timp de 5 secunde, apoi va
incepe sa devind intermitent rapid. Daca mai apasati inca o data butonul
de programare cand ledul verde incepe sa fie intermitent rapid, veti
programa senzorul de nivel pentru plin, in loc de gol. Repetati procedura
de la inceput pentru a programa senzorul de nivel pentru gol, eliberand
butonul in timp ce ledul verde este intermitent lent.

Programarea Full (la plin)

NOTA: Puteti programa senzorul de nivel pentru Full cat de des doriti fard a
suprascrie valoarea Empty.

1. Coborti ansamblul lancii pana cand pulberea acopera cel putin 25 mm
din tija senzorului de nivel.

2. A sevedea Figura 4-11. Apasati butonul de programare pana cand ledul
verde devine intermitent rapid, apoi lasati-I.

Ledul verde este intermitent lent la inceput, apoi dupa cinci secunde
aceste devine intermitent rapid. Cand ambele leduri, verde si galben,
sunt aprinse permanent, reglarea la plin este finalizata.

Blocarea si deblocarea senzorului de nivel

Senzorul de nivel poate fi blocat pentru a-I proteja de o reglare neautorizata.

NOTA: Senzorul de nivel este livrat neblocat.

Lucrare Procedura

Blocare Apasati butonul de programare timp de 10 secunde.
Ledul verde va fi intermitent lent timp de 5 secunde, apoi
va deveni intermitent rapid.

Cand ledul verde se stinge, tija senzorului de nivel este
blocata. Cand ledul verde se reaprinde continuu, tija
senzorului de nivel este gata de functionare.

Deblocarea | Apasati butonul de programare timp de 10 secunde.
Dupa 10 secunde, toate ledurile se sting, indicand ca tija
senzorului de nivel este neblocata.

P/N 7169505A
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Setare

4-5

Defectiuni in functionare (ledul rosu este intermitent)

Daca oricare dintre tipurile de programare la gol sau la plin nu poate fi
realizata, ledul rosu devine intermitent rapid.

Lucrare

Procedura

Stergeti avaria

Eliminati avaria prin oricare dintre urmatoarele:
® apasnd butonul de programare o data, sau

* dand un ciclu de alimentare cu curent la centrul
de alimentare.

Corectarea
avariilor

¢ Diferenta dintre gol si plin nu este suficient de
mare. Reprogramati senzorul de nivel.

* Programarea la gol cu tija in pulbere, sau
programarea la plin cu tija in afara pulberii.

Verificati si corectati oricare dintre aceste posibile
cauze pentru urmatorul tip de avarie:

* In timpul programarii la gol, distanta dintre tij& si
pulbere este prea mica.

Programarea tijei senzorului de nivel cu doua butoane

Cand programati tija senzorului de nivel, ventilatorul de evacuare al centrului
de alimentare cu pulbere trebuie sa fie activat iar pulberea din buncar trebuie

sa fie fluidizata foarte

ouT
OFFButon
Je programare

bine.

~~—— Led sonor

OUT ONButon
de programare

Figura 4-12 Programarea tijei senzorului de nivel cu doua butoane

Functiile ledului

Culoarea Stare Mesaj
ledului
Verde Pornit Nu se detecteaza material
Galben Pornit Se detecteaza material
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4-6 Setare

Programare la gol (fara pulbere)

1. Coborti ansamblul lancii pana cand pulberea acopera cel putin 25 mm
din tija senzorului de nivel.

2. Ridicati ansamblul lancii astfel incat partea de jos a tilei senzorului de
nivel sa fie la cel putin 25 mm distanta de suprafata pulberii.

3. A se vedea Figura 4-12. Apasati butonul de programare OUT OFF pana
cand ledul este intermitent lent galben.

4. Lasati liber butonul si ledul de culoare galbena va disparea. Programarea
la gol este finalizata.

Programarea Full (la plin)

1. Coborti ansamblul lancii pana cand pulberea acopera cel putin 25 mm
din tija senzorului de nivel.

2. Ase vedea Figura 4-12. Apasati butonul de programare OUT ON péana
cand ledul trece de la intermitent lent la intermitent rapid.

3. Lasati liber butonul iar ledul se aprinde galben permanent. Programarea
la plin este finalizata.

Blocarea si deblocarea senzorului de nivel

Senzorul de nivel poate fi blocat pentru a-| proteja de o reglare neautorizata.

NOTA: Senzorul de nivel este livrat neblocat.

Lucrare Procedura

Blocare Apasati simultan cele doua butoane de programare timp
de 10 secunde in regim de functionare. Cand ledul isi
schimba starea luminoasa un moment, lasati liber
butonul. Senzorul de nivel este acum blocat.

Deblocarea | Apasati simultan cele doua butoane de programare timp
de 10 secunde in regim de functionare. Cand ledul isi
schimba starea luminoasa un moment, lasati liber
butonul. Senzorul de nivel este acum deblocat.

Avarii in functionare

Daca senzorul deviaza de la functionarea normala, verificati si corectati

oricare dintre aceste cauze posibile:

¢ Diferenta dintre gol si plin nu este suficient de mare. Reprogramati
senzorul de nivel.

* Programarea la gol s-a facut cu tija in pulbere, sau programarea la plin cu
tija in afara pulberii.

* intimpul programarii la gol, distanta dintre tij4 si pulbere este prea mica.
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4-7

Presiunea aerului

VEDERE FRONTALA

TN

Ok

D
(¢}

VEDERE LATERALA i‘

Figura 4-13 Comenzi pneumatice (cu usa scoasa)
Element Functie Presiune recomandata
1 Coborére cilindru 3,4 bari (50 psi)
2 Ridicare cilindru 1 Lance: 4,1 bari (60 psi)
2 lanci: 4,8 bari (70 psi)
3 lanci: 5,5 bari (80 psi)
- Supape de reglare a debitului cilindrului cursa completa de 6 secunde in ambele
directii
3 Aerul de purjare 5,5 bari (80 psi)
4 Blocarea purjarii lancii 3,4-4,1 bari (50-60 psi)
- Supape de reglare a debitului cilindrului de cursa completa de 3 secunde in ambele
blocare directii
5 Fluidizarea buncarului de alimentare 0,3-0,7 bar (5 - 10 psi) (vezi Nota)
6 Fluidizare lance 0,3-0,7 bar (5 - 10 psi) (vezi Nota)

NOTA: Reglarea aerului de fluidizare dupa caz. Pulberea trebuie sa clocoteasca usor f&ra a tasni in jet.
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Operarea 5-1

Sectiunea 5
Operarea

Comenzi
Tabelul 5-1 Comenzi pentru centrul de alimentare
Comenzi Panoul de comanda al centrului de control
1. Presiunea aerului de fluidizare pentru lance
2. Presiunea aerului de fluidizare pentru buncarul
de alimentare 4
| === | |

3. Oprire de avarie

4. Comutator pentru sursa pulberii
Stanga: Buncar
Dreapta: Cutie ?

2

5. Comutator pentru pompa de regenerare a

pulberii 3
Stanga: Dezactivat

Dreapta: Pornit

6. Comutator pentru pompa de alimentare cu
pulbere proaspata @ D ! 1 ]
Sténga: Dezactivat 4 .@ -~ 9
Dreapta: Pornit

7. Comutator sita S
Stanga: Dezactivat 8 8
Dreapta: Pornit o J |

8. Comutator tabla vibratoare 5 , ©<__10
Stanga: Dezactivat
Dreapta: Pornit

9. Comutator reglare lance 8 8
Sténga: Jos 0O J ﬂ
Centru: Neutru (oprire)
Dreapta: Sus

10. Led indicator pentru schimbarea culorii (Verde)
Oprit: Dezactivare
Intermitent: incic | | L& Ty ok

Pornit: Terminat O | .
11. Comutator de activare a functiei de schimbare a 7 __’® @ 12

culorii
Stanga: Dezactivat
Dreapta: Pornit i)

12. Comutator comanda purjare O®|

Stanga: Purjare pistol interior g — | 5
Centru: Dezactivat
Dreapta: Purjare pompa
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5-2 Operarea

Comenzi pentru centrul de alimentare

Functionarea sitei

Consultati Tabelul 5-1 pentru comenzile operatorului centrului de alimentare
si Sectiunea 4, Setare pentru setarile functionarii PLC.

Pulberea este livrata la centrul de alimentare prin intermediul pompelor de
transfer a pulberii de recuperare si cea pura HDLV. Pulberea este cernuta
inaintea introducerii in buncarul de alimentare. Sita este pornita si oprita prin
intermediul comutatorului selectiv al controlului sitei.

Atunci cand sita este opritda, pompele de transfer a pulberii de recuperare si
cea pura sunt dezactivate.

Functionarea comutatorului selectiv al pompei de recuperare si al

pompei pure

Functionarea pompelor de transfer a pulberii de recuperare si cea pura sunt
controlate de catre comutatoare selective separate. Rasucind comutatoarele
in pozitia ON (PORNIT) (1) se activeaza pompele de transfer.

In cazul in care comutatoare selective ale pompelor de transfer pulbere de
recuperare sau pura sunt in pozitia ON (PORNIT) atunci cand centrul de
alimentare este pornit, sau dupa ce un ciclu de schimbare a culorii este
complet, atunci pompele vor fi oprite fortat. Pentru a reactiva pompele trebuie
sa comutati comutatorul selector in pozitia oprit apoi pornit.

Pompele de transfer sunt dezactivate atunci cand sitele sunt oprite.

Functionarea pompei de transfer de recuperare

Pompele de recuperare functioneaza in mod continuu atata timp cat acestea
sunt pornite si sitele functioneaza.

Functionarea pompei de transfer substanta pura

Pompa de transfer substanta pura este controlatd de senzorul de nivel. in
cazul in care nivelul de pulbere din buncarul de alimentare scade sub
senzorul de nivel, temporizatorul de intarziere (functia BO1:T) este pornit.
Atunci cand temporizatorul de intarziere se opreste, pompa de transfer a
pulberii pure este pornitd. Pompa functioneaza atata timp cat pulberea atinge
nivelul senzorului de nivel din buncarul de alimentare, apoi se opreste.

in cazul in care senzorul de nivel detecteaza un nivel scazut a pulberii pentru
o durata prea mare de timp, (timp determinat de setarea intarzierii alarmei
privind cantitatea scazuta a pulberii, functia B02:T), se porneste o sonerie
care avertizeaza operatorul de faptul ca nu s-a facut realimentarea cu
pulbere a buncarului.

Soneria poate fi redusa la tacere prin:

¢ umplerea buncarului de alimentare pana cand pulberea atinge senzorul
de nivel.
® pornirea purjarii pistolului pentru un moment.

* opririi pompei de transfer cu pulbere pura.

P/N 7169505A
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Operarea 5-3

Purjarea manuala a pompei de transfer

In cazul in care o pompa de transfer se obtureaza in timpul functionarii,
purjarea acesteia poate sa o curete.

Puneti comutatorul selector de comanda a purjarii in pozitia Pump Purge
(Purjare pompa) atunci cand pompa este pornita. Aerul de purjare este
aplicat pompei atata timp cat comutatorul este in pozitia de purjare.

Functionarea senzorului de nivel pentru pulbere

Functionarea buncarului

Atunci cand comutatorul este setat catre buncar, lancea este deplasata in jos
in buncar pana cand senzorul de proximitate al buncarului de pe cilindrul de
ridicare este activat si opreste lancea deasupra placii de fluidizare. Atunci
cand nivelul pulberii scade sub senzorul de nivel, temporizatorul de intarziere
(reglabil la locul de lucru) este pornit. Atunci cand temporizatorul de
intarziere se opreste, pompa de transfer a pulberii pure este pornita pentru a
umple buncarul. Cand senzorul de nivel detecteaza pulberea, pompa de
transfer a pulberii pure este oprita. In cazul in care senzorul de nivel nu
detecteaza pulbere pentru mai mult de 3 minute (valoare reglabila la locul de
lucru), se porneste alarma pentru cantitate scazuta de pulbere. Consultati
Sectiunea 4, Setare, pentru instructiuni cu privire la setarea
temporizatoarelor.

Functionarea cutiei

Atunci cand comutatorul selector a sursei de pulbere este setat la Box
(Cutie), sistemul coboara ansamblul lance in cutie pana cand senzorul de
nivel "vede" pulbere. Atata timp céat pulberea este folosita, senzorul de nivel
coboara lancea in cutie pana cand senzorul de proximitate al cutiei din
cilindrul de ridicare este activat si opreste lancea. In cazul in care senzorul
de nivel nu detecteaza pulbere pentru mai mult de 3 minute (valoare reglabila
la locul de lucru), se porneste alarma pentru cantitate scazuta de pulbere.

Oprirea alarmei privind cantitatea scazuta a pulberii

Rotiti comutatorul de selectare a purjarii spre Gun Purge (Purjare pistol)
pentru a reduce la tacere soneria alarmei pentru cantitate scazuta de
pulbere.

Punerea in functiune

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
si toate celelalte documente aferente.

Asigurati-va ca toate setarile din sectiunea Setare a acestui manual au fost
realizate Tnaintea pornirii pentru prima data a sistemului.

1. Porniti ventilatorul de aerisire a filtrului secundar.

2. Porniti alimentarea cu energie si aerul pentru centrul de alimentare, in
cazul in care nu sunt deja pornite.
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5-4 Operarea

Punerea in funC!:iune (continuare)

3. Asigurati-va ca este furnizat aer comprimat catre centrul de alimentare la o
presiune mai mare de 5,5 bar (80 psi) si ca este corect reglat. A se vedea
Figura 2-6 pentru locatiile regulatorului.

Tabelul 5-2 Setarile presiunii de aer ale centrului de alimentare

Presiunea aerului

Setarea obisnuita

Fluidizarea la lance (Obisnuit)

0,3 bari (5 psi)

Fluidizarea buncarului de alimentare (Obignuit)

0,3 bari (5 psi)

Purjare

5,5 bari (80 psi)

Clema de purjare

3,4-4,1 bari (50-60 psi)

Cilindrul lance:

in sus, 1 lance 4,1 bari (60 psi)
In sus, 2 lanci 4,8 bari (70 psi)
In sus, 3 lanci 5,5 bari (80 psi)
Injos 3,4 bari (50 psi)

4. Deplasati buncarul de alimentare sau cutia in interiorul centrului de
alimentare si pozitionati-l sub ansamblul lance, ajustand opritoarele placii
daca este cazul. Selectati buncar sau cutie prin intermediul selectorului
Powder Source (sursa de pulbere) de pe panoul de control.

5. Incazul in care folositi buncarul de alimentare:

a. Conectati tubulatura de fluidizare la fitingurile de pe rezervorul de
fluidizare a buncarului de alimentare.

b. Umpleti 2/3 din buncar cu pulbere. Nu supraincarcati; pulberea isi
mareste volumul atunci cand aerul de fluidizare este pornit.

c. Cresteti treptat presiunea aerului de fluidizare din buncarul de alimentare
pana cand pulberea fierbe incet.

d. Coborati ansamblul lance in buncar prin intermediul comutatorului Lance
Control (de control pentru lance). Lancea se opreste automat deasupra
placii de fluidizare.

6. In cazul in care folositi o cutie cu pulbere:

a. Porniti placa vibratoare.

b. Coborati ansamblul lance in cutie prin intermediul comutatorului selector
Lance Control (de control pentru lance) (in stanga pentru coboréare) pina
cand barele de fluidizare si partea de jos a senzorului de nivel sunt
acoperite de pulbere.

c. Cregteti treptat presiunea aerului de fluidizare din lance pana cand
pulberea fierbe incet.

7. Cuva de descdrcare a sitei trebuie sa fie pozitionata astfel incat tubul de
descarcare directioneaza pulberea cernuta in buncarul de alimentare sau in
cutie. Slabiti clemele platformei pentru a roti rezervorul, apoi reprindeti cu
cleme platforma.

8. Daca sunt folosite, asigurati-va ca furtunele de transfer a pulberii de
recuperare si cea pura sunt conectate la axele tubulaturii de pe platforma
sitei. Porniti pompa de transfer cu pulbere de recuperare si activati pompa de
transfer cu pulbere pura.

9. Porniti sita.

10. Porniti pistoalele de pulverizare si incepeti sa pulverizati pulberea.
Asigurati-va ca toate lucreaza corect inaintea inceperii productiei.
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Operarea 5-5

Operatia de schimbare a culorii

A se vedea tabelul 5-1 pentru comenzile centrului de alimentare si tabelul 5-3
pentru procedura de schimbare a culorii. Secventa de schimbare a culorii
este pornita prin comutarea selectorului Color Change Enable (de activare a
schimbarii culorii) in pozitia ON (PORNIT). Secventa este incheiata sau
anulata prin comutarea selectorului in pozitia OFF (OPRIT).

Centru de alimentare Semnal Consola panoului/iControl a sistemului

Semnal receptionat privind solicitarea de schimbare a

Porniti comutatorul de activare a schimbarii culorii. culorii.

) Laqcea se deplas_eaza insus - Oscilatorul se opreste la intrerupatorul de sfarsit a
- Indicatorul de schimbare a culorii clipeste o ﬁ parii inferioare a cursei.

data pe secunda. - Masgina cu piston se opreste in pozitia de curatare.
- Semnal constant la panoul de control al - Pozitionerele se deplaseazi in fata comutatoarele de
sistemului si la panourile de control ale limitare. Pregétit pentru curitarea pistolului exterior.

dispozitivului de deplasare a pistolului iControl.

Semnal Pregatit pentru purjare pistol interior

receptionat. - Pornire solenoizi pentru curatarea pistolului exterior.

- Indicatorul de schimbare a culorii clipeste - Pozitionerele se retrag cu viteza scdzuta.

de 2 ori pe secunda. '
Rotiti comutatorul de control purjare in pozitia - Curdtarea pistolului exterior completd. .
Purjare de catre pistolul interior. - Oprire solenoizi pentru curatarea pistolului exterior.
- Lancea se deplaseaza in jos spre pozitia de Pozitionerele se deplaseaz in pozitia de purjare pentru
purjare. Lancea in pozitia d? purjare. pistolul interior (doar varfygle in interiorul cabinei).
- Cuplarea clemelor lancei. Incepe secventa
de purjare a pistolului interior.

Pozitionerele la pozitia de purjare a pistolului interior.
Pregatit pentru purjare pistolului interior.
Finalizarea secventei de purjare a pistolului interior. Semnal constant la panoul centrului de alimentare.

- Semnal constant la panoul sistemului si panourile
de control ale dispozitivului de deplasare a

pIStO.IUIUI iControl. Eregatlt pentru“purjarea pompel. Semnal receptionat privind finalizarea secventei de
- Indicatorul de schimbare a culorii clipeste de 3 ori ) o ’
purjare a pistolului interior.

e secunda. L . =
P - Pozitionerele se deplaseaza catre comutatoarele de
' limitare retrase. Pregatit pentru curatarea cabinei.

- Rotiti comutatorul de functionare in pozitia DISABLE
(DEZACTIVARE) la panoul sistemului.

Rotiti comutatorul de control purjare in pozitia '

Purjare pompa.
- Inceperea secventei de purjare a pompei.

Finalizare curatare cabina
- Rotiti comutatorul de functionare in pozitia NORM
(NORMAL) la panoul sistemului.

Finalizare secventa de purjare a pompei de recuperare.
- Indicatorul de schimbare a culorii rdméane aprins

in mod continuu.
Finalizare schimbare culoare. Semnal de oprire |_'_ecep§|onat privind solicitarea de
schimbare a culorii.

- Opriti comutatorul de activare a schimbatrii culorii. . . . o
- Opriti comutatorul de purjare a pompei de recuperare.ﬁ Dispozitivele de deplasare pentru pistoale revin in
Indicatorul de schimbare a culorii se opreste. modul de operare normal.
Semnalul de schimbare a culorii se opreste.

Figura 5-14 Secventa de schimbare a culorii
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5-6 Operarea

Procedura de schimbare a culorii

Tabelul 5-3 Procedura de schimbare a culorii

Operator A - Cabina

Operator B - Centrul de alimentare

1.
2.

Inchideti usile cabinei.

Suflati:

* Imbinérile usii de la partea inferioaré de
intrare a cabinei

* Usile operatorului

* Fantele pistolului

Asteptati ca secventa de purjare a pistolului
interior sa se Incheie. Atunci cand secventa este
completd, indicatorul de schimbare a culorii
va clipi de 3 ori in fiecare secunda.

N

10.

11.
12.

13.

14.

Opriti sita.

Opriti pompa de pulbere pura (echipament
optional).

Opriti pompa de pulbere de recuperare.
Deconectati furtunurile de alimentare cu pulbere
de recuperare si pura de la platforma sitei si
pozitionati capetele furtunurilor in suportul
pentru furtunuri de pe peretele centrului de
alimentare.

Desfaceti clapa de inchidere a sitei si intoarceti
cuva sitei astfel ca toboganul sa cada in partea
de jos a carcasei.

Porniti sita.

Porniti pompa de pulbere de recuperare.

Porniti comutatorul de activare a schimbarii
culorii.

a. Ansamblul lance de deplaseaza in sus.
b. Secventa de suflare a pistolului incepe.

c. Indicatorul de schimbare a culorii
clipeste o data la fiecare secunda.

Opriti comutatorul placii vibratoare (echipament
optional).

Scoateti sursa de pulbere din centrul de
alimentare.

* in cazul in care folositi un buncar de
fluidizare, in primul rdnd opriti aerul de
fluidizare si deconectati tubulatura de aer de
la rezervorul de fluidizare a buncarului.

Suflati ansamblul lance.

Atunci cand secventa de suflare a pistolului este
completa, indicatorul de schimbare a culorii
va clipi de 2 ori la fiecare secunda.

Rotiti comutatorul de control purjare in pozitia
Purjare de catre pistolul interior.

a. Ansamblul lance de deplaseaza in jos catre
pozitia de purjare.

b. Clema de purjare cupleaza lancile.

c. incepe secventa de purjare a pistolului
interior.

Atunci cand secventa de purjare a pistolului
interior este completa, indicatorul de
schimbare a culorii va clipi de 3 ori la fiecare
secunda.

Continuare...
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Operarea 5-7

Operator A - Cabina

Operator B - Centrul de alimentare

Atunci cand secventa de purjare a pistolului interior

este completa:

1. Suflati pragurile usii de la intrarea inferioara a
cabinei, apoi intrati in cabina si suflati plafonul si
peretii.

2. Suflati AeroDeck-urile (daca sunt folosite).

3. Suflati conductele de admisie si pe cele
verticale.

4. Setati AeroDeck-urile in pozitia de functionare si
iesiti din cabina.
5. Porniti pompa de pulbere pura.

* Asigurati-va ca toate furtunurile de transfer
sunt inchise in suportul pentru furtunuri.

6. Rotiti comutatorul de control purjare in pozitia
Purjare pompa. incepe secventa de purjare a
pompei.

7. Deschideti rezervorul de transfer de la partea
inferioara a ciclonilor si suflati toata pulberea
ramasa in rezervor.

NOTA: in cazul in care secventa de purjare a
pompei se termina inainte ca rezervorul sa fie
curatat, apasati si mentineti apasat butonul de
purjare automata de la panoul pompei de
recuperare pentru a finaliza curatarea
rezervorului.

8. Atunci cand secventa de purjare a pompei este
completd, indicatorul de schimbare a culorii
lumineaza continuu.

Opriti comutatorul sitei.
Desfaceti clemele si dezasamblati sita.
Suflati platforma, ciurul si cuva.

Montati sita la toboganul cuvei la partea din
spate a lancilor.

N~

Atunci cand instalati ciurul sitei, asigurati-va ca
clemele de la baza sa fie montate in jurul
garniturii sitei, realizadndu-se un contact metal pe
metal cu ciurul, cuva si platforma.

Atunci cand secventa de purjare a pompei este

completa:

1. Deschideti usile de acces la ciclon si suflati
interiorul cu ajutorul unei baghete scurte, apoi cu
o bagheta lunga.

2. Inchideti si blocati usile de acces la ciclon.

3. Inchideti si blocati rezervorul de transfer.

in cazul in care secventa de purjare a pompei este
completd, suflati ansamblul lance, placa vibratoare,
ansamblul colectorului de purjare si interiorul
centrului de alimentare pana acestea sunt curate.

Continuare...
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5-8 Operarea

Operator A - Cabina

Operator B - Centrul de alimentare

2.
3.

Cand cabina si centrul de alimentare sunt curate:
1.

Opriti comutatorul de schimbare a culorii.
Indicatorul se opreste.

Opriti comutatorul de control purjare.

Conectati furtunurile de transfer la platforma
sitei.

Montati o sursa noua de alimentare cu pulbere si
conectati tubulatura cu aer de fluidizare, in cazul

in care sursa de alimentare este un buncar de
fluidizare.

Selectati sursa de pulbere (cutie sau buncar).
Porniti:

* Pompa de pulbere de recuperare.

* Pompa de pulbere pura (daca este folosita).
¢ Sita.

* Placa vibratoare (daca este folosita).

Oprirea

1. Daca este posibil, treceti sistemul in mod offline.

2. Curatati sistemul executand procesul de schimbare a culorii, dar sa nu
montati 0 noua sursa de pulbere sau sa porniti pompele, sita sau placa
vibratoare.

3. Incazul in care veti opri centrul de alimentare cu pulbere pentru
intretinere, reparare sau pentru o perioada mai lunga de timp, efectuati
urmatorii pasi:

Apasati butonul SYSTEM STOP (OPRIRE SISTEM) de pe panoul de

control al sistemului.

a.

Rotiti comutatorul de deconectare electrica de la panoul de control al
centrului de alimentare cu pulbere in pozitia inchis.
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Sectiunea 6
Intretinerea

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

NOTA: Procedurile de intretinere prezentate aici sunt doar pentru centrul de
alimentare. Consultati manualele componentelor sistemului pentru
procedurile de intretinere pentru toate celelalte echipamente ale sistemului.

intretinerea zilnica

NOTA: Poate fi necesara efectuarea acestor proceduri cu o frecventa
variabild, in functie de cerintele aplicatiei dumneavoastra.

Tabelul 6-1 Procedurile de intretinere zilnica

Componenta Procedura de intretinere

Sita Dezasamblati si curatati cuva sitei si sita. Examinati sita si inlocuiti-o in cazul in
care pulberea este topita sau deteriorata. Clemele de la baza trebuie sa fie
montate in jurul garniturii sitei astfel incat acestea sa prinda sita de cuva si de
platforma.

Ansambilul Ridicati ansamblul lance si suflati colectorul de purjare, opritoarele, jugurile si

colectorului de cilindrul de aer. Asigurati-va ca toate garniturile de etansare stelate sunt la locul

purjare lor pe colectorul de purjare.

Ansamblurile lancei

Desfundati ansambilurile lancei si verificati conexiunile furtunului de pulbere si
ale tubulaturii de aer.

Pompele coaxiale

Dezasamblati pompele si suflati piesele cu aer comprimat de joasa presiune.
Inlocuiti partile uzate.

Cabluri, tubulatura si
furtunuri de
alimentare

Verificati toate cablurile exterioare, furtunurile de pulbere si tubulatura de aer
pentru deteriorari. Reparati sau inlocuiti daca este necesar.

Pompe de transfer
HDLV

Purjati pompele. Verificati daca nu cumva corpul supapei de efilare prezinta
semne de scurgere a pulberii. Daca se gaseste pulbere in portiunea supapei de
efilare, inlocuiti supapele de efilare. Pentru proceduri de reparare, consultati
manualul pompei de capacitate ridicata Prodigy HDLV.

Alimentarea cu

Verificati in mod regulat nivelul de alimentare cu pulbere si adaugati pulbere

pulbere daca este necesar.

Sursa de aer Verificati uscatorul si filtrele instalatiei de aer comprimat. Goliti filtrele daca este
comprimat nevoie. Executati intretinerea daca este cazul.

Carcasa Curatati interiorul si exteriorul centrului de alimentare. Verificati toate legaturile

de impamantare ale echipamentului.

© 2011 Nordson Corporation
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6-2 Intretinerea

intretinerea periodica

NOTA: Poate fi necesara efectuarea acestor proceduri cu o frecvents
variabila, in functie de cerintele aplicatiei dumneavoastra.

Tabelul 6-2 Proceduri de intretinere periodica

Componenta

Procedura de intretinere

Debit aer

Luati in mod regulat masuratori ale debitului de aer la suprafata centrului de
alimentare. O functionare corespunzatoare a centrului de alimentare cu pulbere
trebuie sa furnizeze o viteza in fatd de aproximativ 2,8 m3/min (100 ft3/min). O
valoare mai mica indica tevi sau filtre infundate, sau un ventilator defect.

Sistemul de aer
comprimat.

Deschideti piciorul picurator si folositi un material curat, de culoare alba, pentru
a verifica daca exista factori contaminanti. Remediati imediat orice problema.
Goliti filtrele de aer si inlocuiti elementele daca este cazul.

Sistemul electric

Strangeti toate elementele electrice si verificati ca sdrmele sa nu fie slabite sau
rupte.

Verificati sistemul electric pentru siguranta din punct de vedere electric la
fiecare 2 saptamani. Sistemul trebuie sa respecte toate legile locale, statale si
federale.

Legarea la pamant a
sistemului

Verificati toate impamantarile echipamentului. Echipamentul electric trebuie
legat la paméant conform codului. Pentru o eficienta si sigurantd maxima de
tranfer, echipamentul electrostatic trebuie legat la paméant pentru a furniza un
circuit complet de la pistoalele de pulverizare catre suporturile si
transportoarele de la locul de munca, iar de la acestea, inapoi la comenzile
pistoalelor. Pentru mai multe informatii legate de impamantarea sistemului de
acoperire electrostatica cu pulbere, consultati Impaméantarea din sectiunea
Siguranta din acest manual si publicatia numarul TCTT-06-3881 din manualele
Nordson publicate la adresa de internet http://emanuals.nordson.com/finishing.

Tubulatura pentru aer

Presurizati sistemul si ascultati pentru identificarea scaparilor de aer. Inlocuiti
sau reparati tubulatura sau fitingurile care prezinta scurgeri.
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intre;inerea pompei de transfer HDLV si a rezervorului

de transfer

Pentru informatii detaliate legate intretinere si reparatii, consultati manualul
pompei de capacitate ridicata Prodigy HDLV.

Componenta

Procedura de intretinere

Pompele de transfer
material de
regenerare HDLV si
cele de transfer
material pur

Zilnic

Verificati daca nu cumva corpul
supapei de efilare prezinta semne de
scurgere a pulberii. Daca observati
pulbere in corpul supapei de efilare
sau crapaturi in supapele de efilare,
inlocuiti supapele de efilare.

Supape de
efilare
Set 1057265

()

La fiecare sase luni sau

de fiecare data cand demontati
pompa

Demontati ansamblul pompei si
verificati daca corpul Y inferior si
colectorul superior in Y prezinta
semne de uzura sau topire de impact.
Curatati aceste piese intr-un aspirator
electric ultrasonic daca este necesar.

NOTA: Pentru a reduce timpii morti,
pastrati in stoc, de rezerva, un
colector superior Y si un corp Y inferior
pentru a le instala atunci cand curatati
celalalt set.

Colectorul superior in Y
Set 1057269

-t

Corpul Y inferior
P/N 1053976

Rezervorul de transfer
(Cyclone)

Dezasamblati si curatati periodic rezervorul de transfer. Pentru instructiuni,
consultati Curdtarea rezervorului de transfer.

NOTA: Frecventa de curatare cerutd depinde de cétiva factori, inclusiv tipul de
pulbere folosit, frecventa schimbarii culorii si experienta.

in mod periodic curétati prin suflare discul de fluidizare si verificati pentru
identificarea semnelor de contaminare cu aer. In cazul in care discul este
decolorat si apare ca fiind contaminat, inlocuiti-I. Pentru instructiuni privind
inlocuirea, consultati Curatarea rezervorului de transfer. Verificati alimentarea
cu aer si corectati orice probleme legate de contaminare.

© 2011 Nordson Corporation
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Curatarea rezervorului de transfer

Dezasamblarea
1. A sevedea Figura 6-1. Deconectati tubulatura aerului de fluidizare (12).

2. Deconectati tubulatura de pulbere de 16 mm (6) de la piulita olandeza a
peretelui despartitor (7). Deconectati piulita olandeza a peretelui
despartitor de la tubul de evacuare (5).

3. Scoateti camera de distributie (3) din rezervorul de transfer (11) prin
scoaterea celor 8 suruburi (10) si piulite (9).

4. Scoateti contrapiulita (8) si saiba de etansare (4) din tubul de evacuare.
Folositi 2 chei: una la partile plane ale tubului de evacuare si cealalta la
contrapiulita.

5. Ridicati discul de fluidizare (1) impreuna cu garnitura (2) si tubul de
evacuare de pe camera de distributie. Desurubati tubul de evacuare din
placa de fluidizare.

6. Scoateti garnitura placii de fluidizare si verificati ambele componente. in
cazul in care oricare dintre componente este deteriorata, inlocuiti-o.

NOTA: in cazul in care inlocuiti placa de fluidizare, inlocuiti si garnitura.

Curatarea

PRECAUTIE: Scoateti camera de distributie si placa de fluidizare inainte de
a curata rezervorul de transfer. Solventul folosit pentru curatarea rezervorului
de transfer va deteriora placa de fluidizare si garnitura.

Curatati toata pulberea topita la impact din interiorul rezervorului de transfer
cu material curat si solvent.

Asamblarea

PRECAUTIE: Montati tubul de evacuare in partea filetata a placii de
fluidizare. (Partea filetata este marcata cu un punct negru.) Montarea
incorecta a tubului de evacuare poate sa determine deteriorarea placii de
fluidizare sau a tubului de evacuare si sa provoace scurgeri in jurul placii de
fluidizare.

1. Montati tubul de evacuare (5) in partea filetata a placii de fluidizare (1)
pana cand tubul de evacuare este fie

* laacelasi nivel cu partea opusa a placii de fluidizare, sau
* |a capatul placii de fluidizare.
Nu suprastrangeti tubul de evacuare.

2. Montati placa de fluidizare, garnitura (2), si ansamblul tubului de
evacuare in interiorul camerei de distributie (3).

3. Montati saiba de etansare (4) si contrapiulita (8) la capatul tubului de
evacuare. Strangeti bine contrapiulita folosind 2 chei: una la partile plane
ale tubului de evacuare si cealalta la contrapiulitd. Nu suprastrangeti
contrapiulita.

P/N 7169505A
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4. Montati ansamblul camerei de distributie la capatul inferior al rezervorului
de transfer (11) folosind cele 8 suruburi (10) si piulite (9).

5. Montati piulita olandeza a peretelui despartitor (7) pe tubul de evacuare
si conectati tubulatura de pulbere de 16 mm la piulita olandeza a

peretelui despartitor.

6. Conectati tubulatura aerului de fluidizare (12).
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Vedere laterala - Sectiune

Figura 6-1 Rezervorul de transfer Cyclone

1. Placa de fluidizare
Garnitura

Camera de distributie
Saiba de etansare

Tub de evacuare

linia de transfer de 16 mm

ook wn

10.
11.
12.

Vedere din fata

Piulita olandeza a peretelui
despartitor

Contrapiulita

Piulite

Suruburi

Rezervorul de transfer

Tubulatura aerului de
fluidizare
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Sectiunea 7
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Daca nu puteti rezolva problema cu informatiile din acest manual sau cu
manualele echipamentelor asociate, contactati Nordson ICS Customer
Center la (800) 433-9319 sau reprezentantul dvs. local Nordson.

Consultati si schemele electrice si diagramele de la sfarsitul acestui manual.

Depanarea
Problema Cauza posibila Masura de remediere
1. Nu este pulbere in Butonul E-Stop este apasat Resetati butonul E-Stop.
centrul de alimentare, [ ;0\ finale sunt infundate Verificati filtrele finale. Ventilatorul este
V_ent“atoru' pentru oprit in mod automat dacé presiunea din
filtru secundar nu filtre atinge 3 in. w.c.

functioneaza Daci filtrele sunt infundate, verificati

mediul filtrant al cartusului si garniturile
pentru identificarea scaparilor. Inlocuiti
filtrele cartusului deteriorate.

Inlocuiti filtrele finale.

Butonul de pornire/oprire a Verificati circuitele de comanda ale
ventilatorului sau conexiunile sunt motorului ventilatorului (panoul electric al
defecte sistemului principal).

Blocarea motorului ventilatoruluila | Suprasarcina apare atunci cand motorul
suprasarcind functioneaza la un amperaj mai mare
decét este proiectat.

Asigurati-va ca suprasarcina este setata
la o limita potrivita.

Asigurati-va ca nimic nu franeaza mersul
motorului si al ventilatorului.

Verificati sigurantele fuzibile. Daca una
din trei sigurante fuzibile dintr-un circuit
de motor trifazat este defecta, se

realizeaza decuplarea la suprasarcina.

Verificati motorul si conexiunile electrice.
Resetati suprasarcina.

Defectiune la siguranta fuzibild a Verificati motorul si circuitele electrice.
motorului ventilatorului Inlocuiti sigurantele fuzibile.

Defectiune la motorul ventilatorului | Tnlocuiti motorul.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

2. Exista scapari de
pulbere pe la
deschiderile carcasei

Filtrele cartusului filtru secundar
sunt infundate; filtrele nu curata,
doar vibreaza

Actionati vibrarea filtrelor cartusului pentru
a scoate pulberea.

Verificati presiunea aerului de vibrare.
Verificati faza de vibrare a filtrului
cartusului.

Daca durata Off este prea scurta, este
posibil ca galeria de impulsuri sa nu
acumuleze suficienta presiune pentru a
sufla filtrele cartusului.

Daca durata On este prea scurta, nu se
elibereaza suficient aer pentru a sufla
filtrele.

Daca durata On este prea lunga, este
posibil ca galeria de impulsuri s nu poata
acumula suficienta presiune pentru aer.
Inlocuiti filtrele cartusului daca impulsurile
nu rezolva problema.

Presiunea impulsului este prea
mica

Cresteti presiunea impulsului la nivelul
recomandat.

Supapa de impulsuri este defecta

inlocuiti supapa de impulsuri.

Filtrele cartusului au scapari

Verificati garniturile filtrului cartusului si
mediile filtrante pentru urme de
deteriorare. Strangeti piulita de montare
pentru a comprima garniturile. Inlocuiti
filtrele daca este necesar.

Evitati curentii de aer care
interfereaza cu fluxul de aer tras de
ventilatorul de evacuare

Verificati daca exista curenti de aer la
orificiile carcasei. Eliminati sau deviati
curentii de aer.

Ventilatorul se roteste inapoi.

Inversati rotatia motorului.

Panourile de acces nu sunt sigilate.

Strangeti toate panourile de acces.
Verificati si inlocuiti garniturile panoului
daca este necesar.

3. Nu exista aer de
fluidizare la buncarul
de alimentare

Ventilatorul filtru secundar nu
functioneaza, supapa de blocare
este inchisa

Porniti ventilatorul de evacuare filtru
secundar.

Verificati butonul E-stop al centrului de
alimentare.

Verificati conexiunile supapei.

Circuitul de blocare a ventilatorului
sau circuitul supapei solenoid este
defect

Verificati firele sistemului de blocare a
ventilatorului dintre panoul centrului de
alimentare si panoul sistemului principal.

Verificati conexiunile panoului centrului de
alimentare la ansamblul supapei solenoid

pe partea superioara a orificiului de aer al

centrului de alimentare.

Regulatorul aerului de fluidizare
este defect.

Verificati regulatorul aerului de fluidizare.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

4. Pulberea din buncarul
de alimentare nu
fluidizeaza, sau nori
de pulbere se ridica
de la suprafata

Presiunea aerului de fluidizare este
prea scazuta sau prea ridicata

Cresteti presiunea aerului de fluidizare
pana cand pulberea fierbe usor. Scadeti
presiunea daca norii de pulbere se ridica
la suprafata.

Umiditate sau pulbere contaminata
cu ulei

Verificati alimentarea cu aer pentru
identificarea urmelor de apa sau ulei.
Verificati filtrele, separatoarele si uscatorul
de aer. Inlocuiti pulberea din sursa de
alimentare daca este contaminata.
Consultati urmatoarea cauza posibila.

Scapatri la garnitura placii de
fluidizare, sau placa de fluidizare
este obturata, fisurata sau montata
incorect

Verificati scaparile de aer din jurul
garniturii placii de fluidizare. Daca se
identifica scapari, inlocuiti garnitura.

Verificati placa de fluidizare pentru
identificarea petelor, decolorérii, a
suprafetelor lustruite sau fisurilor. Inlocuiti
placa daca este contaminata, obturata
sau deteriorata. Placa trebuie sa fie
montata cu suprafata neteda in sus (in
contact cu pulberea).

Exista un raport nepotrivit intre
cantitatea de pulbere regenerata si
cea pura.

Cresteti sau scadeti rata de transfer.
Alimentarea cu pulbere nu trebuie sa
depaseasca trei parti pulbere regenerata
la o parte pulbere pura.

Pulberea este distribuita neuniform
in sursa de alimentare

Verificati pulberea si placa de fluidizare
pentru contaminare conform descrierii
anterioare.

5. Pulberea din cutie nu
fluidizeaza, sau nori
de pulbere se ridica
de la suprafata

Presiunea aerului de fluidizare al
lancii este prea scazuta sau prea
ridicata

Cresteti presiunea aerului de fluidizare a
lancii pana cand pulberea fierbe ugor.
Scadeti presiunea daca norii de pulbere
se ridica la suprafata.

Umiditate sau pulbere contaminata
cu ulei

Verificati alimentarea cu aer pentru
identificarea urmelor de apa sau ulei.
Verificati filtrele, separatoarele si uscatorul
de aer. Inlocuiti cutia daca pulberea este
contaminata. Consultati urmatoarea cauza
posibila.

Ansamblul barei de fluidizare
prezintd scapari sau este
deteriorat.

Ridicati ansamblul lancii si verificati barele
de fluidizare.

Motorul placii vibratoare este
defect.

Verificati motorul vibrator. Consultati
Problema 6 pentru procedurile de
remediere a defectiunilor.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

6. Sita sau placa
vibratoare este ON,
dar nu vibreaza

Butonul E-Stop este apasat

Resetati butonul E-Stop.

Ventilatorul de evacuare filtru
secundar nu functioneaza

Porniti ventilatorul de evacuare.

Comutatorul sitei sau conexiunile
sunt defecte

Verificati comutatorul si conexiunile.
Inlocuiti comutatorul sau reparati
conexiunile la nevoie.

Motorul sitei a ajuns la
suprasarcina

Suprasarcina apare atunci cand motorul
functioneaza la un amperaj mai mare
decét este proiectat.

Asigurati-va ca nu exista nimic care sa
impiedice vibratiile motorului.

Verificati motorul si conexiunile electrice.

Verificati greutatile interioare ale motorului
pentru reglarea corespunzatoare.

Asigurati-va ca suprasarcina protectorului
este setata la o limita potrivita.

Resetati suprasarcina.

Motorul sitei este defect.

inlocuiti motorul sitei.

pe elementul de
filtrare al sitei

7. S-aacumulat pulbere

Elementul de filtrare nu este curatat
suficient de frecvent

Curatati orificiile site mai frecvent. Folositi
un element filtrant superior de sita
Vibrasonic, daca este necesar.

Granulometria elementului filtrant
este prea mica pentru pulberea
care se foloseste

Utilizati un element de filtrare cu o
granulometrie mai mare. Folositi un
element filtrant superior de sita
Vibrasonic, daca este necesar.

8. Sita prezinta un
zgomot excesiv

Puntea sitei sau recipientul de
evacuare nu este fixat

Strangeti elementele de prindere care
fixeaza puntea sitei.

Butoanele sau clemele nu sunt
strénse; izolatorii sunt slabiti sau
deteriorati; garnitura elementului de
filtrare este deteriorata

Asigurati-va ca clemele sunt stranse.
Verificati izolatorii pentru a identifica
slabiciunile sau deteriorarea. Strangeti
suruburile de montare a izolatorului.
Verificati garnitura elementului de filtrare si
inlocuiti-o daca e deteriorata.

de alimentare

9. Exista contaminanti in
pulberea din buncarul

Elementul de filtrare al sitei este
rupt

inlocuiti elementul de filtrare.

Elementul de filtrare al sitei nu este
curatat bine inainte de instalare.

Scoateti si curatati elementul de filtrare al
sitei.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

10.

Pompa de transfer de
pulbere pura sau de
regenerare este
activata insa nu
functioneaza

Butonul E-Stop este apasat

Resetati butonul E-Stop.

Ventilatorul de evacuare filtru
secundar nu functioneaza, sau
circuitul de blocare a ventilatorului
este defect

Porniti ventilatorul de aerisire. Verificati
firele sistemului de blocare a ventilatorului
dintre panoul centrului de alimentare si
panoul sistemului principal.

Motorul sitei nu functioneaza

Pompele de pulbere pura sau de
regenerare nu functioneaza decét daca
sita este pornita. Porniti sita.

Comutatorul pentru pulbere de
regenerare sau pulbere pura este
defect

Verificati comutatorul si conexiunile.
Reparati sau inlocuiti daca este necesar.

Circuitele de regenerare sau pure
sunt dezactivate

Circuitele sunt dezactivate daca
comutatoarele sunt pe pozitia On cand
puterea centrului de alimentare este
activat, sau cand butonul de oprire al
schimbarii culorii este apasat.

Pentru a reseta circuitele, opriti apoi
porniti comutatorul de pulbere de
regenerare sau cel pentru pulbere pura.

Nu se asigura aer la ansamblul
supapei solenoid, sau aceasta nu
se deschide

Verificati sursa de aer la ansamblul
supapei solenoid de pe partea centrului
de alimentare. Verificati supapa solenoid
si conexiunile. Inlocuiti supapa sau
reparati conexiunile la nevoie. COnsultati
Sectiunea 2 pentru identificarea locatiei
supapei solenoid.

Probleme cu comenzile pompei de
transfer sau cu pompa.

Verificati pompa si comenzile. Consultati
manualul pompei HDLV de capacitate
mare.

Senzorul de nivel sau conexiunile
s-au defectat

Verificati senzorul de nivel si conexiunile.
Reparati sau inlocuiti daca este necesar.

11. Pompa de regenerare | Pompa de regenerare sau de Activati comutatorul pentru pompa ge
sau de transfer pulbere puré nu este activata regenerare sau cea de pulbere pura.
pulbere pura nu poate Actionati comutatorul selector al functiei
fi purjata de control al purjarii in pozitia de purjare.

Ciclul de purjare este controlat de PLC
din panoul electric.

12. Pompa de transfer de | Supapa solenoid este in pozitia de | Verificati ansamblul supapei solenoid.
regenerare sau de suprareglare manuala Asigurati-va ca operatorul manual de pe
pulbere pura este supapa nu este n pozitia de suprareglare.
oprita dar continua sa
functioneze Supapa solenoid nu se deschide Inlocuiti supapa.

13. Pompa de transfer de | Senzorul de nivel de pe buncarul Pompa nu se activeaza pana cand nivelul

pulbere pura este
activata dar nu
functioneaza

de alimentare detecteaza pulbere
in buncar

pulberii nu scade sub cel al senzorului de
nivel iar temporizatorul si-a terminat
timpul de lucru.

Consultati problema 10 pentru alte
cauze

Continuare...

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169505A




7-6 Depanarea

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

14. Pompa de transfer de
pulbere pura nu se
opreste in mod
automat

Nu se asigura pulbere la sistemul
de alimentare vrac

Verificati sursa de alimentare cu pulbere
pura.

Senzorul de nivel al buncarului de
alimentare nu este reglat
corespunzator.

Senzorul de nivel opreste pompa cand
detecteaza pulberea. Senzorul care
indica ledul trebuie sa fie galben cand se
detecteaza pulberea. Reglati senzorul de
nivel daca nu detecteaza pulberea.
Consultati documentatia despre senzorul
de nivel.

Senzorul de nivel sau conexiunile
s-au defectat

Verificati senzorul de nivel si conexiunile.
Reparati sau inlocuiti daca este necesar.

15. Ciclul de purjare a
pompei de transfer de
pulbere de regenerare
si-sau pulbere pura
nu porneste cand
comutatorul selector
al functiei de control
al purjarii este in
pozitia de purjare a
pompei

Pompa de de transfer de
regenerare si cea de pulbere pura
nu este activata

Pompele trebuie sa fie activate inainte ca
purjarea sa fie initiata. Activati pompele
care vor fi purjate.

Comutator sau conexiuni defecte

Nu exista semnal de la comutator la
controler. Activarea comutatorului in
pozitia de purjare a pompei ar trebui sa
actioneze semnalul. Verificati comutatorul
si conexiunile, faceti reparatii sau inlocuiti
piesele la nevoie.

Supapele solenoid de purjare sau
conexiunile sunt defecte

Verificati conexiunile de la panoul de
comanda al centrului de alimentare la
ansamblul supapei solendoid de
deasupra centrului de alimentare.
Verificati functionarea supapei solenoid.
Verificati alimentarea cu aer la ansamblul
supapei solenoid. Reparati sau inlocuiti
daca este necesar.

Supapa de pilotare a aerului de
purjare sau tubulatura aferenta
este defecta

Verificati tubulatura aerului de pilotare.
Asigurati-va ca semnalul de aer ajunge la
supapa de pilotare. Verificati functionarea
supapei de pilotare. Verificati alimentarea
cu aer la supapa de pilotare. Reparati sau
inlocuiti daca este necesar.

16. Este activata alarma
pentru nivelul scazut
de pulbere in centrul
de alimentare

Temporizatorul de alarma sonora a
terminat timpul prevazut, senzorul
de nivel nu detecteaza pulbere

Temporizatorul de alarma sonora
porneste cand pompa de transfer este
activata. Daca temporizatorul a terminat
timpul prevazut si senzorul de nivel nu a
detectat inca pulberea, se aprinde alarma
sonora. Timpul prevazut este de 3 minute.

Pentru a opri alarma sonora, intoarceti
comutatorul in pozitia de purjare a
pistolului pentru cateva momente.

Probleme la sursa de alimentare cu
pulbere sau la pompa de transfer
de pulbere pura

Consultati problemele legate de pulbere,
sitd sau pompa.

Continuatre...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

17.

Schimbarea culorii nu
se realizeaza cand se
activeaza comutatorul
care permite
schimbarea culorii,
ledul este oprit

Butonul E-Stop este apasat

Resetati butonul E-Stop.

Ventilatorul de evacuare filtru
secundar nu functioneaza, sau
circuitul de blocare a ventilatorului
este defect

Porniti ventilatorul de aerisire. Verificati
firele sistemului de blocare a ventilatorului
dintre panoul centrului de alimentare si
panoul sistemului principal.

Defectiuni la comutatorul de
activare a schimbarii culorii sau la
conexiuni

Nu existd semnal de la comutator la
controler. Verificati comutatorul si
conexiunile, faceti reparatii sau inlocuiti
piesele la nevoie.

PLC nu initiaza faza de schimbare
a culorii.

Verificati daca PLC functioneaza.
Contactati reprezentantul dvs. Nordson
sau centrul de asistenta tehnica pentru
ajutor.

18.

Schimbarea culorii nu
se realizeaza cand
este activat
comutatorul care
permite schimbarea
culorii, ledul este
aprins

Au ramas piese in cutie

Sistemul iControl identifica piesele din
cutie si va intarzia initierea schimbarii
culorii pana cand cutia este goala.
Lungimea cutiei este configurabila prin
configurarea iControl. Consultati manualul
operatorului pentru lucrul cu interfata
iControl pentru informatii suplimentare.

Pozitionerele pistolului iControl nu
sunt in modul auto sau manual

Setati pozitionerele pistolului fie pe modul
manual fie pe cel auto.

Controlerul pentru pozitionerul #1
al pistolului iControl nu a primit

semnal pentru initierea schimbarii
culorii de la centrul de alimentare

Centrul de alimentare transmite semnale
pentru schimbarea culorii la panoul
electric al pozitionerului #1 al pistolului
care comunica apoi cu sistemul iControl.

Verificati conexiunile si schema electrica
a panoului centrului de alimentare si la
panoul pozitionerului #1 al pistolului.

Masina cu pistoane nu este in
modul automat

Masina cu pistoane trebuie sa fie in modul
auto pentru a porni ciclul de schimbare a
culorii.

Setati modul masinii cu piston la automat.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

19. Ciclul de schimbare a
culorii fiind initiat,
pozitionerul pistolului
este oprit la
comutatorul de limita
pentru deplasare
fnainte

Oscilatorul nu se afla la partea de
jos a cursei (numai pentru SUA)

Oscilatorul trebuie sa fie la partea de jos a
cursei pentru ca pistoalele de pulverizare
sa fie In pozitie pentru pulverizarea
pistolului. Pulverizarea nu porneste pana
cand partea de jos a senzorului cursei nu
este activata si nu ramane activata.

Verificati pozitia oscilatorului.

Nu este selectata functia USA
ColorMax pe ecranul de
configurare a pozitionerului
pistolului iControl

Verificati configuratia pozitionerului
pistolului.

Oscilatorul nu este oprit.

Oscilatorul primeste comanda de oprire
de la panoul de comanda al pozitionerului
pistolului #1. Verificati firele si conexiunile
dintre panoul de comanda al pozitionerul
pistolului si panoul sistemului principal.

Numai SUA - partea inferioara a
oscilatorului senzorului de cursa nu
transmite semnal la panoul sistemului
principal. Senzorul detecteaza bratul
rotativ al levierului. Asigurati-va ca
senzorul este pozitionat pentru a detecta
bratul si verificati firele si conexiunile la
senzor.

Masina cu piston nu se afla in
pozitia Park.

Masina cu piston trebuie sa fie in pozitia
Park pentru ca pistoalele de pulverizare
sa fie in pozitia de pulverizare a pistolului.
Pulverizarea nu porneste pana cand nu
se ajunge in pozitia Park.

Verificati pozitia masinii cu piston.
Asigurati-va ca pozitia Park este
configurata in intervalul cursei. Consultati
manualul operatorului pentru configurarea
setarilor masinii cu piston.

20. Ciclul de schimbare a
culorii este initiat dar
aerul de pulverizare
nu este activat

Nu se asigura aer la supapa
solenoid sau la supapa de pilotare,
supapa este defecta sau
conexiunea electrica este slaba

Supapa solenoid (de regula aflata pe
panul principal al sistemului) este activata
prin semnalul transmis de la panoul de
comanda al pozitionerul pistolului.
Supapa solenoid transmite semnalul
pentru aer la supapa de pilotare mai mare
care alimenteaza cu aer duzele de
pulverizare.

Asigurati-va ca functia de alimentare cu
aer la panoul sistemului principal este
activat.

Verificati iesirea supapei solenoid. Dacéa
bobina solenoid este energizata dar nu se
primeste aer de la supapa, inlocuiti
supapa.

Verificati tubulatura de alimentare cu aer
la supapa de pilotare.

Verificati functionarea supapei de pilotare.

Verificati firele si conexiunile dintre panoul
pozitionerul pistolului si panoul sistemului
principal.
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Repararea  8-1

Sectiunea 8
Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Reparatii la ansamblul colectorului de purjare

inlocuirea garniturilor de etansare stelate

Cand inlocuiti garniturile stelate ale colectorului de purjare, asigurati-va ca
partea inferioara a garniturii este fixata in fanta formata de blocul carcasei si
placa de retinere a garniturii. Fixati cu unghia sau cu o unealta garnitura in
locul prevazut. Nu trebuie sa deteriorati garniturile cand le montati.

Figura8-2 Inlocuirea garniturii de etansare stelate pentru colectorul de purjare

1. Garnitura inelara stelata 2. Placa de retinere a garniturii 3. Blocul colectorului
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8-2 Repararea

Inlocuirea clichetului de blocare

A se vedea Figura 8-1. Pentru a scoate clichetul de blocare dintr-un sistem
de blocare:

1. Ridicati ansamblul lancii pana sus.

2. Apasati butonul E-stop de pe panoul de comanda al centrului de
alimentare pentru a opri alimentarea cu aer si curent. Aceasta va elibera
presiunea aerului si va bloca mecanic cilindrul de ridicare in pozitia sa.

3. Scoateti buncarul/suportul cutiei din carcasa:
a. Scoateti piulitele (2) de pe soporturile de izolare (1).

b. Daca folositi un motor vibrator, slabiti dispozitivele de fixare a cablului
motorului si trageti cablul prin aceste dispozitive.

c. Ridicati placa de pe suport si deplasati-o suficient pentru a avea
acces la ansambilul carcasei de purjare.

1 2 3 4  Suruburidin interior

Figura8-1 Inlocuirea clichetului

1. Suportul elementelor de izolatie 3. Suportul clichetului
2. Piulita 4. Clichet

Scoateti surubul Philips fixand clichetul (4) de suportul acestuia (3).

Pozitionati noul clichet pe elementul de blocare cu suprafata superioara a
clichetului peste suprafata superioara a manetei de blocare.

6. Fixati clichetul pe elementul de blocare cu un surub. Strangeti bine
surubul.

7. Reinstalati placa cutiei-buncarul pe suporturile izolante si apoi, daca e
folosit, trageti cablul motorului vibrator Tnapoi in cutia de comanda. Lasati
0 anumita lejeritate a cablului pentru a evita tensionarea acestuia, apoi
strangeti dispozitivele de fixare a cablului.
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Inlocuirea elementului de blocare

Scoaterea elementului de blocare

Pentru a scoate un dispozitiv de blocare de pe colectorul de purjare:

1. Parcurgeti pasii 1 - 3 din sectiunea Inlocuirea clichetului dispozitivului de
blocare.

2. Deconectati conductele de aer de la cilindrul de prindere a colectorului
de purjare.

3. A sevedea Figura 8-2. Prindeti suportul cilindrului si trageti cilindrul afara
in pozitia de prelungire maxima pentru a extinde sistemele de blocare si
pentru a oferi acces la suruburile sistemului de blocare (3).

3
1
4
2
7
Figura8-2 Inlocuirea elementului de blocare
1. Clichet 5. Suruburi cu locas hexagonal
2. Corpul dispozitivului de blocare 6. Arborele hexagonal
3. Surub de reglare 7. Bloc suport
4. Suportul clichetului

4. Slabiti surubul (3) caer fixeaza dispozitivul de blocare de arborele
hexagonal (6), apoi scoateti cele patru suruburi cu locas hexagonal cu
cap buton (5) care fixeaza corpul dispozitivului de blocare (2) de blocul
suport (7).

5. Scoateti alte dispozitive de blocare dupa caz daca dispozitivul defect nu
este ultimul de pe arbore. Scoateti dispozitivul de blocare de la capatul
arborelui hexagonal.

Montarea dispozitivului de blocare

1. Asigurati-va ca cilindrul de blocare si dispozitivul nou de blocare sunt
prelungite la maxim si ca suprafata superioara a clichetului (1) este
suprapusa peste suprafata superioara a suportului clichetului (4). Reglati
pozitia clichetului daca este necesar slabind surubul Philips din locasul
clichetului.

2. Introduceti noul dispozitiv de blocare pe arborele hexagonal astfel incat
partea inferioara a corpului acestuia sa fie paralel cu suprafata blocului
suport.

3. Pozitionati corpul dispozitivului de blocare in orificiile filetate din blocul
suport si montati cele patru suruburi cu locas hexagonal.

© 2011 Nordson Corporation
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Montarea dispozitivului de blocare (continuare)

4. A se vedea Figura 8-3. Daca toate dispozitivele de blocare au fost
scoase de pe arborele hexagonal, impingeti sau trageti de arborele
hexagonal (4) pentru a centra levierul (2) in jug (1) Tnainte de a strdnge
surubul pentru a fixa dispozitivul de blocare de arborele hexagonal.

Trebuie sa existe o distanta egala in ambele parti

Figura 8-3  Pozitia levierului - Pasul 4

1. Jugul 3. Arborele hexagonal
2. Levierul

5. Dupa ce toate dispozitivele de blocare au fost re-montate, verificati
deplasarea acestora prin prelungirea si retragerea cilindrului de blocare
cu mana. Clichetul trebuie sa se deplaseze liber in ambele directii si sa
nu se prinda de partile dispozitivului de blocare cand acesta este in
prelungire si in retragere.

Daca clichetul se prinde de patrtile corpului, slabiti cele patru suruburi de
montare a acestuia, apoi impingeti in afara pe partile corpului
dispozitivului in timp ce restrangeti suruburile.

Reglarea clichetului de blocare

Figura 8-4indica un dispozitiv de blocare extins pana in pozitia de dincolo de
centru. Clichetul dispozitivului de blocare (2) este in mod normal montat cu
suprafata superioara peste suprafata superioara a suportului clichetului (1).
Lancea fiind blocata in jos, disozitivul de blocare nu trebuie sa treaca de
centru (extins complet). Stifturile de fixare a dispozitivului de blocare nu
trebuie sa fie la capatul fantei lor.

Daca dispozitivul de blocare trece de centru, stifturile vor face zgomot cand
se lovesc de capetele fantelor.

Pentru a reduce cursa dispozitivului de blocare si pentru a creste forta de
blocare, slabiti surubul Philips din locasul clichetului si mutati clichetul mai jos
cu o crestatura. Aceasta reglare poate fi necesara si la presiuni de purjare a
aerului mai mari pentru a cregte forta de blocare.

P/N 7169505A

© 2011 Nordson Corporation



Repararea 8-5

Pentru a reduce forta de blocare, clichetul poate fi deplasat cu o crestatura
mai sus. Insa, nu faceti asta daca aceasta permite dispozitivului de blocare
sa treaca de centru cand lancea este blocata in jos.

3

Stifturi la
capatul cursei -
Peste centru

Figura8-4  Reglarea clichetului - Dispozitiv de blocare ilustrat peste centru

1.

Suportul clichetului 3. Pini

2. Clichet

Inlocuirea cilindrului de blocare

1.
2.

= © © N 2

11.

12.

13.

Parcurgeti pasii 1 - 3 din Inlocuirea clichetului de blocare.

A se vedea Figura 8-5. Deconectati tubul de aer de la supapele de
reglare a debitului prin cilindru.

Retrageti cilindrul pentru a acea acces la corpul levierului.

Scoateti suruburile de fixare de pe fiecare levier, apoi scoateti ansamblul
cilindrului si al levierului de pe jugurile colectoarelor de purjare

Desprindeti clemele de prindere a stiftului cu cap si gaura (2) si scoateti
ambele stifturi si leviere.

Scoateti comutatoarele de proximitate (5, 7) din cilindru.
Scoateti elementele de reglare a debitului de pe cilindru.
Scoateti ambele inele si contrapiulite de pe cilindru.

Scoateti adaptorul cilindrului din cilindru.

. Montati toate piesele si fitingurile scoase de pe cilindrul vechi pe cel nou.

Montati comutatoarele de proximitate dupa cum urmeaza:
¢ Extindere (activata): LS403 - Montare la capatul tijei.
* Retragerea (dezactivatd): LS404 - Montare la capatul fix.

Tija cilindrului nou fiind retrasa, montati cilindrul pe ansamblul jugului
colectorului de purjare.

Impingeti tija cilindrului in cilindru pan& cand este retrasi complet.
Stifturile trebuie sa fie acum usor detensionate in leviere. Rotiti tija
cilindrului pentru a o infileta in sau in afara stiftului acesteia si reglati jocul
dintre stifturi si leviere. Strangeti contrapiulitele.

Verificati ca atunci cand cilindrul este extins, levierele sa atinga inelele.

© 2011 Nordson Corporation
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Inlocuirea cilindrului de blocare (continuare)

FT Extindere ﬁ

Retragere

Ambele stifturi ugor
desprinse

in pozitia de retractare
completa

3 2
Figura8-5 Inlocuirea cilindrului de blocare
1. Inele 5. Suruburi de prindere a levierului 8. Extinderea comutatorului de
2. Stifturi 6. Retragerea comutatorului de proximitate (LS403)
3. Contrapiulite proximitate (LS404) 9. Reglarea debitului de
4 Leviere 7. Extinderea supapei de reglare a retragere
’ debitului

14. Conectati tubul de aer la supapele corespunzatoare de reglare a debitului
prin cilindru. Consultati pliantul cu schema sistemului penumatic din
acest manual.

15. Actionati centrul de alimentare cu aer a sistemului.

16. Coboréti lancea pe colectorul de purjare si setati presiunea aerului de
purjare la zero. Consultati Presiunea aerului din Sectiunea 4 Setare
pentru identificarea locului regulatorului de presiune a aerului de purjare.

P/N 7169505A © 2011 Nordson Corporation



Repararea 8-7

17. Selectati Purjare pistol de pe panoul de comanda si reglati supapa de
control al fluxului de extindere pentru un timp de 3 secunde. Opriti functia
de purjare a pistolului si reglati supapa de control al fluxului de retragere
pentru un timp de 3 secunde de retragere. Activati si dezactivati alternativ
functia de purjare a pistolului dupa caz in timp ce reglati supapele.

18. Selectati functia de Purjare a pistolului si prindeti lancea. Pozitionati
comutatorul de proximitate pentru extindere (LS403):

a. Introduceti comutatorul pe cilindru pana cand acesta simte magnetul
din pistonul cilindrului si ledurile.

b. Notati pozitia unde s-a aprins ledul apoi continuati cu introducerea
comutatorului in aceeasi directie pana cand ledul se stinge.

c. Pozitionati comutatorul la mijlocul distantei dintre pozitiile in care ledul
s-a stins si strangeti surubul de prindere.

19. Opriti functia de Purjare a pistolului si permiteti retragerea cilindrului.
Reglati comutatorul de proximitate de retragere de la capatul fix al
cilindrului in acelasi mod ca si comutatorul pentru extindere.

20. Ridicati lancea si reinstalati buncarul/placa cutiei.

21. Reglati presiunea aerului de purjare la 5,5 bar (80 psi).

inlocuirea cilindrului de ridicare

Scoaterea cilindrului de ridicare

1. Coboréati ansamblul lancii pe colectorul de purjare. Caruciorul lancii va fi
ridicat pe inelul de oprire.

2. A se vedea Figura 8-6. Desprindeti stiftul (3) de inelul de prindere (1) si
trageti stiftul din acest inel si din placa caruciorului (2). Nu pierdeti stiftul,
veti avea nevoie de el pentru a monta noul cilindru.

Figura8-6  Stiftul cilindrului de ridicare

1. Inel 3. Stiftul inelului de prindere
2. Placa caruciorului
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Scoaterea cilindrului de ridicare (continuare)

3.
4.

9.
10.

Ridicati cilindrul in pozitia superioara maxima.

Opriti sistemul de alimentare cu aer si curent a centrului de alimentare
apasand butonul E-stop de pe panoul de comanda. Prin aceasta se
reduce presiunea aerului si cilindrul se blocheaza mecanic.

A se vedea Figura 8-7. Deconectati tubul de aer de la supapele de
control al fluxului de ridicare si coboréare (1) de la capatul superior si
inferior al cilindrului.

Deconectati tubulatura pentru aer de la sistemul de blocare a cilindrului
).

Scoateti comutatoarele de proximitate (4, 7) si suporturile din fantele
cilindrului.

O persoana trebuie sa tina cilindrul in timp ce o alta persoana scoate cele
patru suruburi cu locas hexagonal (6) de la partea de jos a placii
montante a cilindrului (5).

Ridicati cilindrul si scoateti-I din carcasa.

Scoateti inelul si piulita de blocare, impreuna cu mansonul si saiba daca
au fost folosite, din cilindrul vechi.

NOTA: Mansonul si saiba limiteaza cursa de ridicare a cilindrului pentru
sistemele care folosesc cutii cu pulbere sau buncarele patrate sau
dreptunghiulare fluidizate. Mansonul si saiba nu se folosesc la buncarele
cilindrice Nordson de 50 Ib.

Figura8-7  Reglarea supapei de control al fluxului cilindrului si a opririi pernei

(capatul tijei)

1. Supapa de control al fluxului (Ridicare) 4. Comutatorul de proximitate
2. Reglarea opririi pernei 5. Placa de montare
3. Blocarea cilindrului 6. Suruburi cu locas hexagonal

P/N 7169505A
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Montarea cilindrului de ridicare

1. A sevedea Figura 8-8. Daca nu utilizati buncére cilindrice Nordson de 50
Ib: Instalati mansonul si saiba pe noul cilindru.

2. Pentru toate aplicatiile: infiletati piulita de blocare pe noua tija a
cilindrului, apoi infiletati inelul pe noua tija a cilindrului pana la capat si
blocati-l cu o piulita de blocare.

3. Montati noul cilindru pe placa montanta cu fitingul de blocare a aerului
spre partea frontala a centrului de alimentare. Fixati cilindrul cu patru
suruburi cu cap hexagonal.

Buncar LS306

Cutie LS307

Regulator pentru coborare
(de culoare albastra, de 6 mm)

Regulator pentru ridicare LS308 Purjare

(de culoare albastra, de 6 mm)

Solenoid #7 pentru blocare
SOL326 (de culoare albastra, de 6 mm)

Manson Surub
M8 x 35

<— 4 |ocuri

| Stiftul inelului de prindere

Figura8-8  Montarea cilindrului de ridicare

4. Conectati tubul de aer la supapele corespunzatoare de reglare a debitului
prin cilindru. Consultati pliantul cu schema sistemului penumatic din
acest manual.

5. Rotiti butonul E-stop pe panoul de comanda al centrului de alimentare in
sensul acelor de ceasornic pentru a-l activa si porniti curentul i
alimentarea cu aer de la centrul de alimentare.

6. Coboréati inelul cilindrului spre caruciorul lancii, care trebuie sa se sprijine
pe inelul de oprire.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169505A
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Montarea cilindrului de ridicare (continuare)

7. Pozitionati inelul de prindere pe caruciorul lancii si montati stiftul inelului
de prindere. Prindeti cu o clema stiftul de inelul de prindere.

8. Montati comutatoarele de proximitate pe noul cilindru in ordinea
urmatoare de sus in jos, aproximativ in pozitia
® | S306 - Buncar (partea de sus)
® LS307 - Cutie (mijloc)
® | S308 - Purjare (partea de jos)
9. Reglati pozitia senzorului de proximitate de purjare (LS308).

a. Introduceti comutatorul in sus sau in jos pe cilindru pana cand acesta
simte magnetul din pistonul cilindrului si ledurile.

b. Notati pozitia unde s-a aprins ledul apoi continuati cu introducerea
comutatorului in aceeasi directie pana cand ledul se stinge.

c. Reintroduceti comutatorul pe cilindru si fixati-I la mijlocul distantei
dintre pozitiile de aprindere a ledurilor si fixati-l strans.

NOTA: Consultati Reglarea comutatorului de proximitate a cilindrului de
ridicare din sectiunea Instalarea din acest manual pentru a seta pozitiile
comutatorului cutiei (LS307) si ale comutatorului buncarului (LS306).

10. A se vedea Figura 8-7. Ridicati si coborati ansamblul lancii si reglati
supapele de control al fluxului pentru un timp de 6 secunde cursa
intreaga in fiecare directie.

Reglarea opririi pernei

Daca utilizati un buncar cilindric de 50 Ib, mansonul de oprire de pe tija
cilindrului nu se foloseste, astfel ca cilindrul poate fi retras complet. Opritorul
pernei cilindrului din partea superioara este reglat pentru a determina oprirea
lenta a pistonului.

Surubul de reglare este introdus in capatul de l1anga supapa de reglare a
fluxului. Rasucirea in sensul acelor de ceasornic creste efectul de oprire
lenta.

Opritorul pernei din partea inferioara poate fi reglat in acelasi mod.

P/N 7169505A
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Repararea ansamblului de ridicare

Inlocuirea cdii de rulare a rolelor V

NOTA: Utilizati adeziv de fixare Loctite 242 pe filetele suruburilor c&ii de
rulare.

Daca o sina de rulare pentru role trebuie sa fie inlocuita, pragul sinei trebuie
sa fie peste placa de sustinere a cdii pentru toata lungimea sinei. Este posibil
sa fie necesara prinderea sinei de placa montanta pentru a elimina orice
arcuire a sinei Tnainte de strangerea suruburilor.

Inlocuirea rolelor V

Cele patru role V sunt montate pe doua prezoane concentrice si two
excentrice. Prezoanele concentrice sunt montate pe partea dreapta a
caruciorului lancii; prezoanele excentrice sunt montate pe partea stanga.

Scoaterea rolelor V

1.

Selectati Cutie cu comutatorul pentru Sursa de pulbere si coborati lancile
pana cand acestea se opresc.

Apasati butonul E-stop pentru a opri curentul si aerul. Cilindrul de ridicare
se blocheaza mecanic in pozitia curenta.

Deconectati conductele de aer, tubulatura cu pulbere si cablurile
senzorului de nivel de la ansamblurile lancii.

Sustineti fiecare ansamblu al lancii in timp ce scoateti cele patru suruburi
si saibe de blocare fixand bratul ansamblului lancii de caruciorul lancii.
Scoateti ansamblurile lancii de la centrul de alimentare.

A se vedea Figura 8-9. Scoateti stiftul de pe inelul (9) cilindrului de
ridicare si placa pentru carucior (8). Coboréati ansamblul caruciorului pe
inelul de oprire (10).

Slabiti prezonul excentric (1) piulita de blocare (3) si rotiti prezoanele
pana cand rolele V sunt slabite pe sine (11).

Scoateti piulitele de blocare si saibele plate (3, 4) de pe prezoanele
concentrice (2). Scoateti placa caruciorului (8) de pe sine.

Scoateti prezoanele excentrice si rolele V de pe placa caruciorului.

Scoateti piulitele de blocare, saibele plate sirolele V (5, 6, 7) de pe
prezoane.

© 2011 Nordson Corporation
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Inlocuirea rolelor V (continuare)

Figura8-9 Inlocuirea rolelor V

1. Prezoane excentrice

2. Prezoane concentrice

3. Piulite de blocare (montare pe prezon)
4. Saibe plate (montare pe prezon)

Role V 9. Stiftul inelului de prindere
Saibe plate (montare pe role) 10. Inel de oprire

Piulite de blocare (montare pe role) 11. Sine

Placa caruciorului

© N O

Montarea rolelor V

1. Montati noile role V (5) pe prezoane (1, 2) cu saibe plate si piulite de
blocare (6, 7).

2. Montati prezoanele excentrice (1) pe partea stanga a placii caruciorului
(8). Nu strangeti piulitele de blocare (3).

3. Asezati placa caruciorului pe partea de sus a opritorului inferior cu
canelurile prezonului excentric si ale rolelor V pe sina din stdnga.

4. Montati prezoanele concentrice (2) pe placa caruciorului cu canelurile
rolelor V pe sina din dreapta. Asezati o cheie cu deschidere 3/4 in. pe
saibele plate ale prezoanelor dintre placa caruciorului si role si strangeti
piulitele de blocare (3).

P/N 7169505A © 2011 Nordson Corporation
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5. Cu o cheie, rotiti capetele prezoanelor excentrice pentru a elimina jocul

dintre rolele V si sine. Asezati o cheie cu deschidere 3/4 in. pe saibele
plate ale prezoanelor dintre placa caruciorului si role si strangeti piulitele
de blocare (3).

NOTA: Pretensionarea rolelor V trebuie si fie suficientd pentru ca rolele
sa fie In contact constant cu sinele si sa nu poata fi rotite cu mana.
Deplasati caruciorul in sus si in jos pe sine si verificati sa nu existe niciun
joc sau blocaj pe lungimea sinei.

Conectati caruciorul la inelul cilindrului de ridicare cu stiftul acestui inel

9).

Montati ansamblurile lancii pe carucior cu cele patru saibe de blocare si
suruburi.

8. Efectuali procedure de Ansamblul Iancii/Alinierea colectorului de purjare.

Ansamblul lancii/Alinierea colectorului de purjare

Ori de céte ori colectorul de purjare, lancea, bratul lancei, sau ansamblul
liftului se misca, colectorul de purjare si lancile trebuie sa fie realiniate pentru
a asigura functionarea corespunzatoare si fixarea lancii pe colectorul de
purjare.

1.
2.

Scoateti buncarul/placa cutiei.

A se vedea Figura 8-10. Slabiti bolturile de 8 mm care prind pl&cile lancii
de bratele acesteia.

Slabiti surubul de fixare pe suport de pe bratul lancii.

Slabiti cele patru suruburi care fixeaza bratul Iancii de placa caruciorului
de ridicare, suficient cat sa deplasati bratul lancii. Bratele Iancii nu trebuie
sa se incline.

Treapta4  Treapta3 Treapta 2

Figura 8-10 Reglarea lancii Treptele 2 - 4

© 2011 Nordson Corporation
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Ansamblul lancii/Alinierea colectorului de purjare (continuare)
5.

6.

Carucior

Surub de oprire

Setati presiunea aerului de purjare la zero.

Deplasati lancea in jos spre inelul de oprire (pozitia de purjare) Verificati
ca surubul de oprire sa fie reglat pentru a pentru a opri caruciorul inainte
ca lancea sa intre in contact cu garniturile inelare stelare ale colectorului
de purjare. Poate fi necesara alinierea manuala a lancelor la colectoarele
de purjare deoarece toate elementele de prindere sunt slabite.

Contrapiulita Garnituri inelare stelare

Figura 8-11 Reglarea surubului de oprire

7.

8.

Tntoarce’;i comutatorul pentru reglarea purjarii in pozitia interna de purjare
a pistolului. Lancea va fi blocata la locul ei.

Asigurati-va ca alinierea dintre sistemele de blocare a lancei si
colectoarele de purjare este corecta, adica partea frontala este potrivita
cu cea din spate.

Colectoarele si lancile trebuie sa fie paralele, iar distanta dintre lanci si
placa de retinere de etansare a colectorului trebuie sa fie montata
uniform.

Distante egale

Figura 8-12 Treapta 8 - reglarea lancii

9.

Cand fiecare dintre placile lancii si dispozitivele de blocare a colectorului
s-au reglat corect, elementele de prindere care au fost slabite in treptele
2 - 4 pot fi stranse. Strangeti mai intai suruburile interioare, apoi cele
patru suruburi care prind bratele lancii de caruciorul de ridicare, apoi
surubul de prindere de suport.

P/N 7169505A
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10.
11.
12.

13.

Opriti comutatorul de reglare a purjarii.
Reglati presiunea aerului de purjare la 5,5 bar (80 psi).

Selectati functia de Purjare a pistolului cu comutatorul pentru controlul
purjarii. Lancile vor fi prinse iar aerul de purjare va fi activat.

Verificati ca lancile si colectoarele de purjare sa fie aliniate corespunzator
si sa nu existe scapari de aer dintre acestea in timp ce pistoalele sunt
purjate.

Daca exista scapari de aer de la garnituri, slabiti suruburile clichetului de
blocare si deplasati clichetul cu o canelurd mai jos pentru o forta mai
mare de strangere. Consultati pagina 8-4 pentru procedura de reglare a
clichetului.

inlocuirea placii de fluidizare a buncarului de
alimentare de 75 |b

1.

Goliti buncarul si aspirati pulberea cat mai mult posibil din interiorul
acestuia.

A se vedea Figura 8-13. Demontati suruburile (5), saibele plate (6) si
piulitele (7) care fixeaza corpul (1) de camera de distributie (4). Ridicati
corpul de pe camera de distributie.

Scoateti si aruncati placa de fluidizare veche (2) si garnitura U (3).

4. Aspirati interiorul camerei de distributie si curatati corpul si flansele

5.

camerei de distributie.

Montati garnitura U in jurul marginii exterioare a noii placi de fluidizare.

NOTA: Asigurati-va ca partea neteda a noii pl&ci de fluidizare este cu fata in
sus.

6.

Reasamblati corpul, placa de fluidizare, si camera de distributie cu
suruburi, saibe si piulite.

PRECAUTIE: Nu suprastrangeti suruburile de nailon. StrAngerea in exces a
suruburilor va determina deteriorarea filetelor si poate scapari de aer sau
pulbere.

© 2011 Nordson Corporation
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Figura 8-13 Inlocuirea placii de fluidizare a buncarului de alimentare de 75 Ib

1. Corp 4. Camera de distributie 6. Saibe plate de nailon
2. Placa de fluidizare 5. Suruburi de nailon (M8 x 40 mm) 7. Piulite hexagonale de nailon
3. Garnitura U (M8)

inlocuirea placii de fluidizare a buncarului de
alimentare de 50 Ib

1. Goliti buncarul si aspirati pulberea cat mai mult posibil din interiorul
acestuia.

2. Ase vedea Figura 8-14. Desfaceti suruburile (5) care fixeaza corpul (1)
de camera de distributie (3). Ridicati corpul de pe camera de distributie.

Scoateti si aruncati placa de fluidizare veche (2).
4. Aspirati interiorul camerei de distributie si curatati corpul si flansele
camerei de distributie.

5. Verificati garniturile inelare (4) de pe corp si flansele camerei de
distributie si asigurati-va ca sunt montate bine in fantele flanselor.
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inlocuirea placii de fluidizare a buncarului de alimentare de 50 Ib
(continuare)

NOTA: Asigurati-va ca partea neted4 a noii plci de fluidizare este cu fata in
sus.

6. Reasamblati corpul, placa de fluidizare, si camera de distributie cu
suruburi de nailon.

suruburilor va determina deteriorarea filetelor si poate scapari de aer sau

@ PRECAUTIE: Nu suprastrangeti suruburile de nailon. Strangerea in exces a
pulbere.

Figura 8-14 Inlocuirea placii de fluidizare a buncarului de alimentare de 50 Ib

1. Corp 3. Camera de distributie 5. Suruburi de nailon
2. Placa de fluidizare 4. Garnituri inelare

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169505A
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~

Reglarea greutatii motorului vibrator pentru placa
cutiei/buncar

Daca inlocuiti motorul vibrator al placii cutiei/buncarului, sau remontati un
motor pe placa, trebuie sa adaptati noile valori de greutate a motorului nou la

setarea specifica.

Tabelul 8-1 Setari de greutate pentru motorul vibrator al placii

Nordson Producator/ Tensiune/frecventa Setare greutate
Numarul piesei Numarul piesei

1058669 Martin/C600311 230/460 V, 60 Hz 30%

1104784 MartinC600311D 240/415, 50 Hz 40%

1058710 Martin/C600311F 330/575, 60 Hz 30%

1058711 Martin/C600311A 220/380, 50 Hz 40%

1058712 Martin/C600311G 220/380, 60 Hz 30%

1. Scoateti capacele de la ambele capete ale motorului.

2. Asezati cheile pe piulitele de la ambele capete ale arborelui motorului si

slabiti o piulita. Piulita opusa va raméne stransa.

3. Asezali o placa de lemn conform imaginii pentru ca greutatea sa nu se
rastoarne, apoi slabiti piulita. Desurubati ambele piulite suficient pentru a
va permite s rotiti greutatile exterioare.

4. intoarceti greutatea exterioara astfel incat indicatorul s4 fie pe valoarea
setata si recomandata pentru greutate iar stiftul care prinde greutatea
exterioara sa intre in orificiul corespunzator pe greutatea interioara.

5. Strangeti ambele piulite ale arborelui strans apoi re-montati capacele.

A

Figura 8-15 Reglarea greutatii vibratorului

P/N 7169505A
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Piese 9-1

Introducere

Sectiunea 9
Piese

Pentru a comanda piese, contactati Nordson Finishing Customer Support
Center la telefonul (800) 433-9319 sau contactati reprezentantul Nordson
local.

Consultati de asemenea Sectiunea 10, Optiuni pentru liste suplimentare cu
piese de schimb.

Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Element corespund cu numerele care identifica
piesele din ilustratiile prezentate dupa fiecare lista de piese. Codul NS (nu
este prezentat) indica faptul ca o piesa din listd nu este ilustrata. Liniuta (—)
este utilizata daca codul de produs se aplica tuturor pieselor din ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de produs conform marcajului
Nordson Corporation. O serie de liniute in aceasta coloana (- - - - - - )
inseamna ca piesa respectiva nu poate fi comandata separat.

Coloana Descriere indica denumirea piesei, precum si dimensiunile ei si alte
caracteristici, dupa caz. Indentarile arata relatiile dintre ansambluri,
subansambiluri si piese.

¢ Daca comandati ansamblul, elementele 1 si 2 vor fi incluse.
¢ Daca comandati elementul 1, elementul 2 va fi inclus.

* Daca comandati elementul 2, va va fi livrat numai elementul 2.

Numarul din coloana Cantitate reprezinta cantitatea necesara pe unitate,
ansamblu sau subansamblu. Codul AR (dupa caz) este utilizat daca codul de
produs este un element in volum, comandat in cantitati sau daca cantitatea
pentru un ansamblu depinde de versiunea sau modelul produsului.

Literele din coloana Nota se refera la notele de la sfarsitul fiecarei liste de
piese. Notele contin informatii speciale cu privire la modul de utilizare gi
comanda. Acordati atentie deosebita notelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 ¢ Subansamblu 2 A
2 000000 ee Piesa 1

© 2011 Nordson Corporation
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Piesele ansamblului sistemului de ridicare

A se vedea Figura 9-1.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 1103503 CYLINDER, lock, 63 x 750 1 B
2 1103505 SWITCH, cylinder proximity 3
3 | -e---- CLEVIS, Festo rod, M16 1
4 1103937 FITTING, flow control, 3/G8G 2
5 ] ------ SLEEVE, lift cylinder, Spectrum PFC 1 A
6 | ------ WASHER, flat, 0.21 x 38 x 35, zinc 1 A
7 | me---- SCREW, socket, M8 x 1.25 x 30, zinc 4 C
8 | ------ SCREW, socket, M10 x 1.5 x 20, zinc 3 C
9 | ------ SCREW, socket, M10 x 1.5 x 35, zinc 4 C
10 1099842 ROLLER, V-groove 4
M1 | ------ STUD, concentric, V-roller mount 2
12 | ------ STUD, eccentric, V-roller mount 2
13 | ------ SCREW, socket, M6 x 1.0 x 20, zinc 26 C
14 | ------ SCREW, socket, M10 x 1.5 x 60, zinc 4 C
5 | ------ NUT, hex, jam, M16 x 2.0, steel, zinc 1
16 | ------ SCREW, hex, M16 x 2.0 x 50, black 1
17 1099843 RAIL, V-roller track, GFC 2

NOTA A: Inaltimea de ridicare limit4 a mansonului si saibei pentru buncare si cutii. Scoateti-le doar in cazul in care
folositi buncarul cilindric model Nordson NR-50 (22,68 kg).
B: Doar cilindrul.
C: Folositi adeziv de blocare a filetului Loctite 242.
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Figura 9-1 Piesele ansamblului sistemului de ridicare
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Piesele ansamblului lancii

Piesele de baza ale lancii

A se vedea Figura 9-2. Pentru o asamblare completa a lancii, comandati fie
modulul blocurilor de blocare cu fluidizare fie cel fara fluidizare prezentat in
paginile urmatoare.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

1099893 LANCE ASSEMBLY, global PFC

1099891 e ROD, pump retaining

------ ¢ NUT, hex, acorn, M8

------ ¢ WASHER, lock, split, M8, steel, zinc

------ ¢ WASHER, flat, regular, M8, steel, zinc
------ e SCREW, hex, cap, M8 x 1.24, 50, F.T
------ ¢ WASHER, lock, external, M5, steel, zinc plate
------ ¢ SCREW, hex, serrated, M5 x 12, steel, zinc
------ ¢ SCREW, socket, M10 x 25 mm

------ ¢ WASHER, lock, split, M8, steel, zinc

1095922 PUMP assembly, corona, Encore Gen Il, pkg AR A

© 0N O O b WM =
A DA =2 NP0 DD ==

—_
o

NOTA A: Consultati manualul pompei pentru piese pentru reparatii. Pompele trebuie comandate separat.
AR: Dupa caz

Figura9-2  Piesele de baza ale ansamblului lancii
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Modulul blocurilor de blocare fara fluidizare

A se vedea Figura 9-3. Folositi acest modul cu buncare de alimentare cu
fluidizare acolo unde nu este necesar aer de fluidizare suplimentar. Modulul
cuprinde toate piesele prezentate; sunt prezentate doar elementele durabile.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 1099935 MODULE, latch block, non-fluidized 1 A
2 | meee-- ¢ NUT, air passage blanking 2
3 | eee--- ¢ SLEEVE, locating, global PFC lance 2
4 | e-e--- ¢ ROD, threaded, m10 x 556mm 2
NOTA A: Un modul cu blocurilor de blocare este folosit pentru ansamblul 1&ncii.
2

Figura9-3  Piesele modulul blocurilor de blocare fara fluidizare
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Seturi de blocuri de blocare cu fluidizare

A se vedea Figura 9-4. Folositi aceste seturi pentru a fluidiza pulberea in jurul
ansamblului lancii. Aceste seturi sunt in mod normal folosite cu o sursa de
pulbere nefluidizata ca de exemplu cutiile.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

1 1102803 KIT, fluidizing manifold, PFC 1

1A | - ¢ CONNECTOR, male, 6 mm tube x 1/4 BSPT 1

iB | ------ * NUT, adapter, lance air tube 1

1C 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.424 in. ID x 0.103 in. wide 2
iDb | ------ ¢ NUT, air passage blanking 1

i | ------ ¢ SLEEVE, locating, global PFC lance 2

2 1102804 KIT, fluidizing tube, PFC 1
2A 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.489 in. ID x 0.07 in. wide 4
2B | ------ e TUBE, fluidizing, stainless steel 2

-———
1A/%

Figura 9-4  Piesele modulul blocurilor de blocare cu fluidizare
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Modulul figei de port a lancii

A se vedea Figura 9-5. Folositi acest modul pentru a astupa porturile

nefolosite ale lancii. Modulul contine toate piesele prezentate.

Element

P/N

Descriere

Cantitate

Nota

N/ ok 0N =

1100097

MODULE, plug, lance assembly port

e NUT, hex, acorn, M8

* NUT, hex, M8, steel, zinc

¢ WASHER, sealing, lance plug, global PFC
e SLEEVE, lance plug, global PFC

¢ ROD, threaded, lance plug, GPFC

¢ PLUG, lance, global PFC

¢ SCREW, set, cup point, M12 x 1.75, 12mm
long, stainless steel

—_ =

Figura 9-5

Piesele modulul fisei de port a lancii

© 2011 Nordson Corporation
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Modul de senzor de nivel

A se vedea Figura 9-6. Folositi acest modul pentru senzorul de nivel montat

pe lance folosit in America de Nord si in Asia.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1100078 MODULE, level sensor, North America and Asia 1
1 1014553 ¢ SENSOR, level, quick disconnect, M12 1
2 1023925 e CABLE, 4 pin, M12 connector, 5 meters long 1
I R ¢ SCREW, socket, M5 x 16, zinc 2
4 | ------ e NUT, lock, M5 2
5 | ------ « BRACKET, level sensor 1
6 1100076 e SUPPORT, 16 mm shaft, clamping 1

Folositi
dispozitivele
de fixare
existente

Figura9-6  Piesele modulului de senzor de nivel
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Modulul tub sifon Prodigy

A se vedea Figura 9-7. Folositi acest modul pentru a furniza pulbere
pistoalelor manuale Prodigy prin intermediul tubulaturii de 8 mm.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1100131 MODULE, Prodigy, global PFC 1
1 1100137 ¢ PRODIGY siphon tube, global PFC 1
2 ¢ CAP SCREW, button head socket, M4, 10 mm, 2
steel, zinc plated

I R ¢ HOLDER, tool, spring type 2
A ¢ NUT, lock, nylon, M4 steel, zinc 2
5 ] ------ e« BRACKET, Prodigy siphon, global PFC

7

Folositi
dispozitivele
de fixare
existente

@

N

Figura 9-7  Piesele modulului tub sifon Prodigy
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9-10 Piese

Colectorul de purjare si pneumatica

Ansamblul colectorului de purjare

A se vedea Figura 9-8. Cantitatile prezentate ca solicitate depind de numarul

colectoarelor de purjare.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 1100045 CYLINDER, air, 40 x 160, Festo 1 A
2 1103505 SWITCH, cylinder proximity 2
3 1103935 BRACKET, sensor, Festo DSEU40 2
A ADAPTER, cylinder to clevis 1
5 ] ------ PIN, roll, M10 x 40 1
6 | ------ SCREW, set, M6 x 6, cup, steel 1
7 | ------ CLEVIS, cylinder, 12mm, Festo 2
8 1103934 FITTING, flow control, 1/8G 2
9 | ------ MANIFOLD, purge, global PFC AR
10 1100024 ¢ QUAD RING, 208 silicone 9
11 1100023 ¢ GUIDE, lance, global PFC 2
12 | - SCREW, flat head, M8 x 16 mm, black 4
13 1100036 BEARING, 14 mm, plain, flanged 4
14 | ------ LEVER, purge lock, Spectrum PFC 2
15 1100025 LATCH, complete, 890N, modified AR
16 1100028 ¢ PAWL, latch, global PFC AR
17 | ------ SHAFT, 8 mm hex, 3 manifold 2
18 | ------ SCREW, button head, socket, M5 x 10, zinc AR
19 | ------ SCREW, socket, M8 x 40, zinc, full thread 4
20 | ------ WASHER, flat, regular, M8, steel, zinc 4
P2 SLEEVE, spacing, manifold plate 4
22 | ------ SCREW, socket, M8 x 16mm, zinc AR
238 | ------ SPACER, purge bracket, dampening 4
24 | ------ ELBOW, push in, 0.50 RPT x 16 mm tube AR
25 | ------ WASHER, lock, internal/external tooth, 5/16 in. AR
26 | ------ SCREW, pan, slotted, M5 x 20, brass 1
27 | ------ WASHER, lock, external, M5, steel, zinc 2
28 | ------ TAG, ground 1
29 1034207 JUMPER, ground, 12 in. 1
30 | ------ WASHER, flat, M5, brass 2

NOTA A: Doar cilindrul.
AR: Dupa caz

P/N 7169505A
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Piese 9-11

a

Strangeti cu o fort

A

de panala22 Nm

(16 ft-Ib)

2\

(X

Piesele modulului colectorului de purjare

Figura 9-8
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9-12 Piese

Ansamblul supapei de purjare - Configuratia unei lanci

A se vedea Figura 9-9.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 e NIPPLE, pipe, 1.0 BSPT, close 2
2 UNION, 1, BSPT, black 1
3 1100285 REGULATOR, air, 0.5 in., 0.05-12 bar 1
e BUSHING, pipe, R 1 x R 1/,, BSPT, black 1
5 | ------ NIPPLE, pipe, standard, R 0.5, close 2
6 | ------ TEE, pipe, 1/2 BSPT, black 1
7 | ee---- PLUG, pipe, socket, flush, R 1/, 1
8 | ------ SCREW, hex, serrated, M5 x 12, steel, zinc 2
I e BRACKET, 3 purge valve, global PFC 1
10 | ------ NUT, hex, flanged, serrated, M6 2
11 | - ELBOW, push-in, 0.50 RPT x 16 mm tube 1
12 1100283 VALVE, solenoid, air, 2 x 3, G.5 1
13 1100286 CABLE, valve, purge 1
14 1102678 SILENCER, air, 3/8 Rc 1

Figura9-9  Ansamblul supapei de purjare - Configuratia cu o lance

P/N 7169505A
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Piese 9-13

Ansamblul supapei de purjare - Configuratia cu 2 lanci

A se vedea Figura 9-10.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 e NIPPLE, pipe, 1.0 BSPT, close 1
2 UNION, 1, BSPT, black 1
3 1100285 REGULATOR, air, 0.5 in., 0.05-12 bar 1
e BUSHING, pipe, R 1 x R 1/,, BSPT, black 1
5 | ------ NIPPLE, pipe, standard, R 0.5, close 3
6 | ------ TEE, pipe, 1/2 BSPT, black 2
7 | ee---- PLUG, pipe, socket, flush, R 1/, 1
8 | ------ SCREW, hex, serrated, M5 x 12, steel, zinc 2
I e BRACKET, 3 purge valve, global PFC 1
10 | ------ NUT, hex, flanged, serrated, M6 2
11 | - ELBOW, push-in, 0.50 RPT x 16 mm tube 2
12 1100283 VALVE, solenoid, air, 2 x 3, G.5 2
13 1100286 CABLE, valve, purge 2
14 | ------ NIPPLE, pipe, standard, R1/2 x 3 long 1
15 1102678 SILENCER, air, 3/8 Rc 2

Figura 9-10 Ansamblul supapei de purjare - Configuratia cu 2 lanci
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Ansamblul supapei de purjare - Configuratia cu 3 lanci

A se vedea Figura 9-11.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 e NIPPLE, pipe, 1.0 BSPT, close 2
2 UNION, 1, BSPT, black 1
3 1100285 REGULATOR, air, 0.5 in., 0.05-12 bar 1
e BUSHING, pipe, R 1 x R 1/,, BSPT, black 1
5 | ------ NIPPLE, pipe, standard, R 0.5, close 4
6 | ------ TEE, pipe, 1/2 BSPT, black 3
7 | ee---- PLUG, pipe, socket, flush, R 1/, 1
8 | ------ SCREW, hex, serrated, M5 x 12, steel, zinc 2
I e BRACKET, 3 purge valve, global PFC 1
10 | ------ NUT, hex, flanged, serrated, M6 2
11 | - ELBOW, push-in, 0.50 RPT x 16 mm tube 3
12 1100283 VALVE, solenoid, air, 2 x 3, G.5 3
13 1100286 CABLE, valve, purge 3
14 | ------ NIPPLE, pipe, standard, R1/2 x 3 long 2
15 1102678 SILENCER, air, 3/8 Rc 2

Figura 9-11 Ansamblul supapei de purjare - Configuratia cu 3 lanci

P/N 7169505A
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Piese 9-15

Piesele modulului supapei de purjare

Nota

Cantitate

AR
AR
AR

Descriere
PLUG, dome, 1.38 in.(35 mm), Nylon

GROMMET, 3/8 in. lip style

UNION, elbow, 16 mm tube x 16 mm tube

GRIP, cord, 2X, 5-6 mm, 1/2 in. NPT, Nylon

GRIP, cord, 2X, 2.5-3 mm, 3/8 in. NPT, Nylon

Qo
£ 5 2
P06

- O
-

L

c

Q
nmv12345
[11]

AR: Dupa caz

Consultati Pneumatic

Piesele modulului - Pg 9-16

Ansamblu - Pg 9-10

Consultati Colectorul de purjare

Asamblarea
laPg9-12

incepe

Consultati Supapa de purjare

16-mm

Figura 9-12 Piesele modulului supapei de purjare
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9-16 Piese

Piesele modulului pneumatic

A se vedea Figura 9-13. Consultati pagnile pliate dimensiunei 11 x 17 de la
sfarsitul acestui manual pentru schema pneumatica.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
L B ADAPTER, 1 R x 1 in. female NPT 1
2 1099424 VALVE, air, global PFC, main interlock 1

2A 1102678 SILENCER, air, 3/8 Rc 1
2B 1100286 CABLE, valve, purge 1
3 | eee--- TEE, Rc1, class 150 4
4 | ------ NIPPLE, pipe, 1.0, BSPT, close 1
5 | ------ NIPPLE, pipe, standard, R 0.5, close 3
6 | ------ VALVE, ball, 1/2 in. BSPT, brass 1
7 | ------ CAP, pipe, RC 1/2 1
8 | ------ UNION, 1/2in. BSPT 1
9 | ------ BUSHING, pipe, R1 x R 1/2, BSPT, steel, zinc 3
10 1099413 REGULATOR, 0.3-7 bar, 0.25 3
11 1099423 VALVE, 9 station, global PFC 1
12 1099582 KIT, blowoff gun, 3 meter 1
13 | ------ TUBE FITTING, 90 degree male, 37, 1/4 tube x 1/4 1
NPT, brass
14 | ------ ELBOW, swivel, pushin,2x 10T x 0.5 R 1
5 | ------ BUSHING, pipe, R1 x RC 0.38, steel, zinc 1
16 | ------ CONNECTOR, bulkhead, 1/4 in. NPT x 10 mm 1
tube
17 | ------ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 1/4 in. 4
unithread
18 1102676 GAUGE, air, 0-150 psi, rear 1/4 G thread 3
19 971109 UNION, bulkhead, 10 mm tube x 10 mm tube

P/N 7169505A
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Piese 9-17

Figura 9-13 Piesele modulului pneumatic

13\—>@@

Consultati setul care
cuprinde Regulatorul

si Manometrul

G
s

I

N

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169505A



9-18 Piese

Setul care cuprinde regulatorul si manometrul
A se vedea Figura 9-14.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1100102 REGULATOR, air, 1/4, 0.3-4 bar 1
P CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1/4 in. 1
unithread
3 1100103 GAUGE, 0-2.5 bar, 1/4 RPT, panel mounted 1
4 | ------ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm tube x 1/4 in. 2
unithread
5 | ------ CONNECTOR, female, 6 mm tube x 1/4 RPT 1
6 | ------ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue AR
AR: Dupacaz

Figura 9-14 Piesele regulatorului $si manometrului
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Piese 9-19

Platforma buncarului si piesele vibratorului

A se vedea Figura 9-15. Explicatia arata o platforma cu 2 pozitii.

Element

P/N

Descriere

Cantitate

Nota

O N O O B WON = = =2 a2

15

1058669
1058710
1058711
1058712
1104784

VIBRATOR, 230/460V, 3 phase, 60 Hz
VIBRATOR, 330/575V, 3 phase, 60 Hz
VIBRATOR, 220/380V, 3 phase, 50 Hz
VIBRATOR, 220/380V, 3 phase, 60 Hz
VIBRATOR, 240/415V, 3 phase, 50 Hz
SCREW, flat head, socket, M8 x 35, black
WASHER, flat, regular, M8, steel, zinc
NUT, lock, nylon, M8, steel, zinc

SCREW, hex, serrated, M8 x 35, steel, zinc
MOUNT, vibration, isolator

SCREW, hex, serrated, M8 x 16, steel, zinc
NUT, hex, flanged, serrated, M8

NUT, hex, machine, M5, brass

WASHER, lock, external, M5, steel, zinc
JUMPER, ground, 12 in.

TAG, ground

SCREW, pan head, slotted, M5 x 20, brass
SCREW, hex, serrated, M6 x 16, steel, zinc
STRAIN RELIEF, cable, 1/2 NPT

1

LR R N SR

0 = = a4 o N

1

> > > >

NOTA A: America de Nord si Asia: Verificati pl&cuta de identificare a motorului existent inaintea comenzii. inainte de
instalare, verificati ca ajustarile pe indltime sa asigure o functionare corecta. Consultati sectiunea
Repararea pentru instructiuni.

AR: Dupa caz
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9-20 Piese

Catre carcasa
Stiftului pentru

legarea la
impamantare

Figura 9-15 Platforma buncarului si piesele vibratorului
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Piese 9-21

Piesele sitei si piesele de montare

Piese ale sitei neconforme cu CE/ATEX

A se vedea Figura 9-16.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 1056563 SCREEN, 20 mesh (864 micron) 1 A
1 1014561 SCREEN, 40 mesh (381 micron) 1 A
1 1014562 SCREEN, 60 mesh (234 micron) 1 A
2 1060113 MOTOR, vibrator, 230/460, 3 phase, 60 Hz 1
2 1060114 MOTOR, vibrator, 220/380, 3 phase, 50 Hz 1
3 1014563 GASKET, screen, sieve, 15 in. 1
4 1017602 MOUNT, isolation, sieve 1
5 1104897 CAP, vinyl, 3/4-13/16, black AR
6 1104478 CLIP, ground, sieve screen 1
7 1070199 PLUG, hopper fill, NHR 1
NS 1103290 PLUG, sieve lid A
NOTA A: Se utilizeaza in cazul optarii pentru sita Vibrasonic Elementele de filtrare Vibrasonic sunt prezentate in
pagina urmatoare.
AR: Dupa caz

Figura 9-16 Piesele sitei
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9-22 Piese

Elementele de filtrare al sitei Vibrasonic

Piesa Descriere Nota
1014565 SCREEN, Vibrasonic, 80 mesh (178 micron)
1090890 SCREEN, Vibrasonic, 100 mesh (140 micron)
Suport de montare a sitei
A se vedea Figura 9-17.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 1099554 HANDLE, adjustable, M10 x 40 stud 3
e SCREW, hex, serrated, M8 x 25, steel 8
3 | ------ COLLAR, clamp, 1.3 in. 1

Figura 9-17 Suport de montare a sitei

P/N 7169505A
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Piese 9-23

Furtunul pentru pulbere si sitele tubulaturii pentru aer

A se vedea Figura 9-18.

Element

P/N

Descriere

Cantitate

Nota

AW N =

0 N o O,

1100204

MODULE, hose sleeve, powder hose
TUBING, spiral cut
PLATE, powder hose, bulkhead, global PFC

WASHER, flat, reg, M6, steel, zinc
SCREW, button, socket, cap, M6 X 16, zinc
MODULE, hose sleeve, air tubing, GPFC
TUBING, spiral cut

GROMMET, air lines, global PFC
WASHER, flat, reg, M6, steel, zinc
SCREW, button, socket, cap, M6 X 16, zinc

W W =2 a4 a4 N DN a4 a4

Figura 9-18 Furtunul pentru pulbere si sitele tubulaturii pentru aer si placutele peretilor despartitori
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9-24 Piese

Setul de placute de pereti despartitori pentru furtun/aer

A se vedea Figura 9-19.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1102312 MODULE, hose/air bulkhead blanking plate, GPFC 1
L B ¢ PLATE, BLANK, air line bulkhead, GPFC 1
2 | e ¢ PLATE, BLANK, hose bulkhead, GPFC 1
3 | ------ ¢ WASHER, flat, regulator, M6, steel, zinc 7
4 | ------ ¢ SCREW, button, socket, cap, M6X16, zinc 7

Figura 9-19 Setul de placute de pereti despartitori pentru furtun/aer
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Piese 9-25

Setul de pereti despartitori pentru tubulatura de aer a
pompei

A se vedea Figura 9-20.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1103141 KIT, pump air bulkhead 1
L ¢ SOCKET, female, 8 mm, 10 tube, pneumatic 1
2 | me---- ¢ PLUG, male, 8mm, 10 tube, pneumatic 1

PARTEA DIN SPATE A CARCASEI
CENTRULUI DE ALIMENTARE

Figura 9-20 Setul de placute de pereti despartitori pentru furtun/aer

Alte piese de service

Accesorii ugoare

P/N Descriere Nota
1102177 FIXTURE, light, florescent, rear access, 2 ft (N. America and Asia)

Tubulatura de transfer a pulberii si garniturile inelare

Piesa Descriere Nota
1063654 TUBING, polyethylene, 16 mm OD, natural
1066079 GROMMET, lip style, 3/8 in.
1100320 PLUG, dome, 35 mm, (1.38 in.), Nylon
P/N 7169505A
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9-26 Piese

Tubulatura de aer si fitinguri

Piesa Descriere Cantitatea minima
900742 TUBING, polyurethane, 6 mm OD, blue 50
900618 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue 50
900619 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, black 50
900740 TUBING, polyurethane, 10 mm OD, blue 50
900613 TUBING, polyurethane, 12 mm OD, blue 50
183804 PLUG, blanking, 6 mm tube -
972930 PLUG, push in, 8 mm tube, plastic -
148256 PLUG, 10 mm, tubing -
Buncare de alimentare
P/N Descriere Nota
1071873 HOPPER, square, 50 Ib A
7404027 HOPPER, rectangular, 75 Ib A
1070536 HOPPER, cylindrical, 50 Ib, NHR-2-50 B

NOTA A: Consultati Sectiunea 10, Optiuni pentru piesele de service.
B: Pentru piesele de service si instructiuni, consultati manualul buncarului NHR, cod produs 1062942.

Componentele conductei

P/N Descriere Nota
1106342 DUCT, transition
1106343 DAMPER

Fitinguri pentru sistemul de alimentare cu aer la pompa de transfer

Folositi aceste fitinguri pentru a face alimentarea cu aer de la colectorul de
comanda la pompa de transfer HDLV atunci cand circuitele depasesc
valoare de 7,6 metri sau atunci cand sunt folosite pompe duale de transfer de
recuperare. Pentru diagrame, consultati Sectiunea 3, Instalare.

P/N Descriere Nota
1106371 VALVE, straight fitting, 10 mm, Festo
7404027 FITTING, Y-branch, 10mm plug-in x 10 mm tube
1070536 FITTING, straight, 10 mm tube - 8 mm tube

P/N 7169505A
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Optiuni 10-1

Introducere

Sectiunea 10

Optiuni

Aceasta sectiune contine informatii referitoare la echipamentul optional al
centrului de alimentare cu pulbere Spectrum. Contactati reprezentantul local
Nordson pentru informatii suplimentare despre aceste optiuni din aceasta

sectiune.

Buncar de alimentare de 34 kg

A se vedea Figura 10-1.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

- 7404027 HOPPER, fluidizing, powder feed center, 75 Ibs. 1

1 ] =----- e LID, hopper, PFC 1

2 | meee-- e BODY, hopper, PFC 1

3 — ¢ PLENUM, hopper 1

4 — ¢ CONNECTOR, 10 mm tubing x 1/2 in. NPT 1

- 1086406 ¢ KIT, SERVICE, fluidizing hopper, PFC

5 ] ------ e o FLUID PLATE, hopper, PFC 1

6 7404175 e « GASKET, hopper, PFC 1

7 | ------ e « NUT, hex, M6, nylon 40

8 | ------ e « WASHER, flat, M6, nylon 80

9 | ------ e « SCREW, hex, M6 x 40, Nylon 40
NS 1043414 CART, fluidizing hopper 1 A
NS 1051364 KIT handle, cart, fluidizing hopper 1 B

NOTA A: Céaruciorul optional permite buncarului de fluidizare s& fie transportat mai usor.

B: Comandati acest set pentru a monta un méaner pe caruciorul buncarului.

NS: Nu este prezentat

© 2011 Nordson Corporation
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10-2 Optiuni

N

Figura 10-1 Componentele buncarului de alimentare de 34 kg

Buncar de alimentare de 22,68 kg

A se vedea Figura 10-2.

Element

P/N

Descriere

Cantitate Nota

oo Ok W N =

1071873

HOPPER ASSEMBLY, 18 x 18 x 17.5in., 50 Ibs

LID, hopper

BODY, hopper

PLATE, fluidizing, 0.50x 18 x 18 in.
PLENUM, hopper

GASKET, Buna-N, 3/16 in. diameter

CONNECTOR, 10 mm tubing x 1/2'in.
unithread

SCREW, hex head, 3-16 UNC x 1.5 in.

—“ N = =

P/N 7169505A
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Figura 10-2 Componentele buncarului de alimentare de 22,68 kg
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10-4 Optiuni

Elementul de filtrare al sitei Vibrasonic

Sistemul Vibrasonic mareste durata de viata a elementului de filtrare al sitei
si a pulberii, prin aplicarea unei frecvente ultrasonice asupra elementului de
filirare. Frecventa ultrasonica divizeaza tensiunea superficiala a elementului
de filtrare, prevenindu-se colmatarea.

Componentele sistemului
A se vedea Figura 10-3.

Figura 10-3 Componentele sistemului Vibrasonic

1. Unitatea de comanda Vibrasonic 7. Elementul de filtrare al sitei
2. Cablu de control 8. Surubul capacului

3. Conectorul elementului despartitor 9. Cuvasitei

4. Cablul traductorului 10. Element de etangare

5. Platforma sitei 11. Garnitura in forma de U

6. Traductor vibrasonic 12. Clema de baza

P/N 7169505A © 2011 Nordson Corporation



Optiuni 10-5

Instalarea

A\
/N

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: inchideti si opriti alimentarea cu energie electrici a
sistemului inainte de a efectua urmatoarele operatii. Nerespectarea acestui
avertisment poate avea ca urmari ranirea personalului sau producerea unor
pagube materiale.

NOTA: Verificati starea de curitenie si deteriorarea tuturor componentelor
sistemului Vibrasonic. Contactati reprezentantul Nordson in cazul in care
oricare dintre componente este deteriotata.

Montarea traductorului Vibrasonic si a elementului de
filtrare

1. A se vedea Figura 10-3. Curatati axul central al elementului de filtrare (7)
al sitei si partea de jos a traductorului (6) cu acetona.

NOTA: Traductorul trebuie fixat de suprafata plan& a axului elementului
de filtrare al sitei.

2. Pozitionati traductorul pe axul central al elementului de filtrare al sitei.
Stringeti manual surubul capacului (8) prin partea inferioara a elementului
de filtrare al sitei.

3. Sustineti baza traductorului cu ajutorul cheii splint furnizata si rotiti
surubul capacului cu cheia dinamometrica furnizata pana auziti un clic.

4. Montati garnitura in forma de U (11) si clema de baza (12) la elementul
de filtrare.

5. Asezati elementul de filtrare al sitei in sita vibratoare (9). Cuplati cablul
traductorului (4) in traductor, treceti cablul prin platforma sitei (5), apoi
prindeti cu clema platforma sitei de cuva sitei.

6. Glisati cablul traductorului prin fanta in elementul de etansare (10), apoi
montati elementul de etansare inauntrul platformei sitei.

Montarea controlerului si a cablului

1. A sevedea Figura 10-3. Asigurati-va ca selectorul de tensiune din
controler (1) este setat in functie de specificatia alimentarii cu curent
electric a sistemului.

2. Montati controlerul deasupra panoului electric al centrului de alimentare
cu pulbere asa cum este prezentat in figura 2-6.

3. Conectati cablul de control (2) la controler. Ghidati celalalt capat al
cablului catre acoperisul centrului de alimentare.

4. Montati conectorul elementului despartitor (3) in acoperisul centrului de
alimentare, apoi ghidati cablul traductorului (4) catre conectorul
elementului despartitor si conectati-le.

© 2011 Nordson Corporation
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10-6 Optiuni

Functionarea
Pentru a porni sistemul Vibrasonic, rotiti comutatorul rosu de la unitatea de
comanda in sensul acelor de ceasornic cu 90 de grade. Indicatoarele
POWER si VIBRASONIC de la panoul de comanda vor lumina. Cele 5
LED-uri de pe usa panoului de comanda sunt folosite pentru depanare. In
timpul functionarii, LED-ul nr. 1 va lumina pentru a indica functionarea
normala.
Depanarea
Aceste proceduri se referd numai la cele mai obisnuite probleme pe care le
puteti intalni. Daca nu puteti remedia problema cu informatiile furnizate aici,
contactati reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.
Starile de defectiune
Consultati tabelul 10-1 pentru descrierea conditiilor de functionare indicate
de catre LED-uri si indicatori.
Consultati Proceduri de depanare prezentate in paginile urmatoare pentru a
identifica corecta conditiile de eroare prezentate in tabelul 10-1.
Tabelul 10-1 Functiile LED-urilor
Stare Indicator Indicator LED 1 LED 2 LED 3 LED 4 LED 5
de PUTERE | VIBRASONICS

Normala Pornit Pornit Pornit Dezactivat | Dezactivat | Dezactivat | Dezactivat

Tensiune Pornit Pornit sau Oprit | Dezactivat Pornit Dezactivat | Dezactivat | Dezactivat

scazutd

Supratensiune Pornit Pornit Dezactivat | Dezactivat Pornit Dezactivat | Dezactivat

Circuit deschis Pornit Clipeste Dezactivat Pornit Dezactivat Pornit Dezactivat

Scurtcircuit Pornit Pornit Dezactivat Pornit Dezactivat | Dezactivat Pornit
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Optiuni 10-7

Proceduri de depanare ale echipamentului electric

Folositi urmatoarea diagrama pentru a corecta starile de defectiune indicate

de LED-uri.

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Tensiune scazuta
(tensiunea de iesire
prea scazuta)

Tensiune de aprovizionare prea
scazuta

Cresteti tensiunea de aprovizionare.

imbinarea axului central al
elementului de filtrare al sitei
deteriorata

Inlocuiti elementul de filtrare al sitei

Generator deteriorat

Contactati producatorul sistemului
Vibrasonic.

2. Supratensiune
(tensiunea de la
generator prea
ridicata)

Suprafete de contact slabe intre
traductor si elementul de filtrare al
sitei.

Scoateti traductorul din elementul de
filtrare si curatati suprafetele de
contact cu acetona. Montati
traductorul la elementul de filtrare
folosind procedura de Instalarea
traductorului Vibrasonic si a
elementului de filtrare a sitei.

Traductor slabit

Strangeti traductorul folosind cheia
dinamometrica furnizata. Consultati
procedura Instalarea traductorului
Vibrasonic si a elementului de filtrare
a sitei.

Suprafata de contact a elementului
de filtrare a sitei deteriorata

Inlocuiti elementul de filtrare al sitei

Suprafata de contact a
traductorului deteriorata

inlocuiti traductorul.

3. Circuit deschis
(circuit deschis la
iesirea din unitatea de
comanda)

Deconectati cablul traductorului

Verificati conexiunile cablului
traductorului.

Cablu de control sau conector
deteriorat

inlocuiti cablul de control.

Cablaj slabit sau deteriorat la
unitatea de comanda.

Verificati cablajul unitatii de comanda.
Strangeti conexiunile slabite.

Traductor deteriorat

Inlocuiti traductorul.

4. Scurtcircuit
(scurtcircuit la iegirea
din unitatea de
comanda)

Scurtcircuit la cablul de control

Inlocuiti cablul de control.

Scurtcircuit fie la conectorii cablului
de control fie la conectorii cablului
traductorului

Curatati conectorii complet.

Scurtcircuit la traductor.

Tnlocuiti traductorul.

© 2011 Nordson Corporation
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10-8 Optiuni

Depanarea indicatorului VIBRASONICS/POWER

Folositi urmatoarea diagrama pentru a corecta starea de defectiune indicata
de indicatorii POWER sau VIBRASONICS.

Starea indicatorului

Cauza posibila

Masura de remediere

POWER: pornit
VIBRASONICS: oprit

Bec indicator defect

Verificati becul electric indicator si
inlocuiti-l daca este cazul.

Conexiunea cu un cablu slabit

Verificati toate conexiunile cablurilor.

Suprafete de contact slabe intre
traductor si elementul de filtrare al
sitei.

Scoateti traductorul din elementul de
filtrare si curatati suprafetele de
contact cu acetona. Montati
traductorul la elementul de filtrare
folosind procedura de Instalarea
traductorului Vibrasonic si a
elementului de filtrare a sitei.

POWER: oprit
VIBRASONICS: oprit

Alimentarea unitatii de comanda
este oprita

Porniti alimentarea electrica la
controler.

Intrerupator declansat

Porniti unitatea de comanda si
resetati intrerupatorul miniatural.

Becuri indicatoare defecte

Verificati becurile electrice indicatoare
si inlocuiti-le daca este cazul.

POWER: oprit
VIBRASONICS: pornitt

Bec indicator defect

Verificati becul electric indicator si
inlocuiti-l daca este cazul.

POWER: pornit
VIBRASONICS: clipeste

Intrerupere in continuitate sau
schimbarea polaritdtii la cablul de
control sau al traductorului

Opriti alimentarea unitatii de comanda
si verificati daca surubul capacului
traductorului este insurubat corect.
Porniti alimentarea unitatii de
comanda si verificati indicatorii.

Daca starea persista, inlocuiti
cabilurile.

P/N 7169505A
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Optiuni 10-9

Piesele sistemului Vibrasonic
A se vedea Figura 10-4.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1103009 SYSTEM, Vibrasonic, with interface card
------ ¢ BOX, control, Vibrasonic

------ e CABLE, 4-meter, with support bracket
------ e CABLE, transducer

------ « TRANSDUCER, Vibrasonic

1014565 ¢ SCREEN, Vibrasonic, 80 mesh (178 micron)
1090890 ¢ SCREEN, Vibrasonic, 100 mesh (140 micron) A
1014563 e o« GASKET

------ ¢ SCREW, cap, socket head, M8
1104478 CLIP, ground, sieve screen
1103290 PLUG, sieve

NOTA A: Alte dimensiuni ale ochiurilor sunt disponibile. Pentru informatii suplimentare, contactati reprezentantul
Nordson.

—_ = A

© 0o N OO~ W NN =

—_ =

Figura 10-4 Piesele sistemului Vibrasonic
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Schemele de conexiuni si cele pneumatice 11-1

Sectiunea 11
Schemele de conexiuni si cele pneumatice
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Wiring and Pneumatic Diagrams  11-3
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Figure 11-1  Spectrum Feed Center Pneumatic Diagram
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Wiring and Pneumatic Diagrams 11-4

VENDOR'’S BILL OF MATERIAL TERMINAL BLOCK
ITEM QTy ITEM PART NO. MFG. il TERM'NA(')- BLOCK
1| ENCLOSURE W/SUB-PANEL 1102807 ORDSON/HOFFMAI Q Q
1| REFFERENCE DRAWING, DEVICE LABEL SYMBALS SEE ITEM 04 NORDSON _ oon
DISC201 1 | DISCONNECT, NON-FUSED OT40F3 ABB. ONE CIRCUIT | DGCOM e
DISC201 1| DISCONNECT, HANDLE OHYS2AJ ABB. DOUBLE DECK DOCOM T —
DISC201 1| DISCONNECT, EXTENDED SHAFT OXS6X85 ABB. - 210 BARRIER s
DISC201 2 | ENDANCHOR XBAES35C CUTLER HAMMER | ONE CIRCUIT | 2210 | 230 |
T DOUBLE DECK BARRIER AC 20 |
AR | WIREDUCT, 15"X3 71530 TAYLOR | 2220 2361
AR | DUCT COVER, 15" 79015 TAYLOR 2201 BARRIER T —
AR | WIRE DUCT, "X 3" 71030 TAYLOR ONEGRCUT [ 2002 @t | q
AR | DUCT COVER, 1" 79010 TAYLOR DOUBLE DECK - 2002 I I © O
81 7 | ONE CIRCUIT,DOUBLE DECK TERMINAL BLOCK,[BLK 3430/1P WOERTZ L 2250 I
81 3 | ONE CIRCUIT,DOUBLE DECK END BARRIER 3431 WOERTZ 2251 182 H -
TB1 1 CENTERS JUMPERS, 10 POLE 81526/10 WOERTZ 2270 e — |
TB1 7 | BLUE TERMINAL BLOCK,6MM,600V,30AMP 3450BL WOERTZ 3060 {q h ‘ ‘ 1.5”x 8" WIRE DUCT (FIELD WIRING)
TB1 AR | DIN RAIL, 30DEG, HIGH RISE XUS001737 ABB 3070 —
TB2,7B3,TB4 | AR | DINRAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER 3080
T81,182,183,184| 8 | ENDANCHOR 3418 WOERTZ BLUE 3150 TERMINAL BLOCK 83 T
TB1,1B2,183,1B4| 4 | END BARRIER 3460 WOERTZ 3160 LAYOUT S £
TB1,7B2,TB3,TB4| 46 | GRAY TERMINAL BLOCK,6MM,600V,30AMP 3450GR WOERTZ 4030 g
83 3 | GREEN TERMINAL BLOCK 6MM,600V,30AMP 3450GN WOERTZ ;2;8 Q Q a
GTBI 1| GROUND TERMINAL TGL1 GENERAL ELECTRIG 3260 GND = DISC201 s
CB218,0B219 | 2 | CIRCUIT BREAKER, 2A NIG24426 MERLIN GERIN 3270 2T = z
CB217 1 | CIRCUIT BREAKER, 5A NG17414 MERLIN GERIN 329 212 z
PRM301 1| PROGRAMMABLE RELAY CONTROLLER SEE ITEM 02 NORDSON 310 213
SIEMENS LOGO, 6ED1052-1HB00-0BAG 3360 GND
EXM312,401,410 | 8 | EXPANSION MODULE, PROGRAMABLE RELAY |6ED1055-1HB00-0BA0| SIEMENS LOGO 3380 31 1”x 3 WIRE DUCT (FIELD WIRING)
PWS219 1| POWER SUPPLY, 24VDC, 2.1A SDP 2-24100T SOLA 3400 312 MCP227— MCP229
PB222 1| E-STOP BUTTON, TWIST-RELEASE XB4BS542 TELEMECANIQUE 3420 g;% Ol T O]cea17
PB222 1| 2NC CONTACT BLOCK ZBE204 TELEMECANIQUE 4140 Tt O 7l © [cB218
S§5L227,55L229 | 2 | 22MM SELECTOR SWITCH, 3POS,ILLUWHITE,SR|  ZB4BK1513 TELEMECANIQUE 4250 2 Ol O leszts
$SL227,551229 | 2 | WHITE 24V, PROTECTED LED W/INC ,INO 7B4BWOB15 | TELEMECANIQUE 4270 T 152 Lo T
$S313314,412 | 3 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION XB4BD21 TELEMECANIQUE 4290 =
S5413 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION XB4BD2 TELEMECANIQUE 4310 5
5413 T | 2NC CONTACT BLOCK 7B4BZ103 TELEMECANIQUE 4360 & é
LT438 1| GREEN LIGHT, 24 VDC XB4BVB3 TELEMECANIQUE ﬁgg TB3 A o0 2 g
$5304 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 3-POSITION SR XB4BD53 TELEMECANIQUE - @j =% _ Z
$5401 1| SELECTOR, CHROME BEZEL, 3-POSITION XB4BD33 TELEMECANIQUE - © g i
D336,0337 2 | DIODE IN4148  INTERNATIONAL RECTIFIER - TERMINAL BLOCK = =
AH442 1 | ALARM,PIEZO,CONT, TONE,EXTRA LOUD BC3B-24 SIGNAWORKS LAYOUT T2 £ 5
NICP227 1| MANUALMOTOR STARTER WITH OLPROTECTOR _ SEE CHART | TELEMECANIQUE O Q =~ 251097 55401 o
MCP229 1| MANUAL MOTOR STARTER WITH OL PROTECTOR _ SEE CHART | TELEMECANIQUE =S s
WCP227,229 | 2 | AUX. CONTACT 1NO, INC{FAULT) GVADOTI0 TELEMECANIQUE 2210 o“®”’| s ®
MCP227,229 | 2 | MANUALMOTOR STARTER ADAPTOR PLATE GK2AFOT TELEMECANIQUE 4150 - D = 1”x 3 WIRE DUCT (FIELD WIRING) ‘
NMCP227,229 | 1 | MANUALMOTOR STARTER INSULATING BARRIER  GV2GH7 TELEMECANIQUE Q Q a51229 0 o
M227,M229 2 | CONTACTOR, MOTOR LC1D09BD TELEMECANIQUE <218 £
M227 1 | AUX.CONTACT 2NO LADN20 TELEMECANIQUE Tea 3% N N
T215 1 TRANSFORMER, 1KVA, 50/60HZ CE1000MH SOLA 83 o
FU213 2 | FUSECIASSFNQ-R SEE CHART BUSSMANN TRANSFORMER REF. GHART Fhki o ‘6 °
FU213 1 FUSEBLOCK, DINRAIL SEE CHART BUSSMANN ITEM 208V 230V 380V 15V 460V 575V Eggg 2 e HL o|
1 | SKINTOP SLN.CORD GR'RNON‘META“C’NPT'? s2138 LAPP GROUP FU213_ | FNQ-R-10 | FNQ-R-10 | FNQ-R-5 | FNO-R5 | FNQ-R-4 | FNQ-R4 Cd 48 2 Bt
4 :Em}gg zt:ﬁgggfgggﬁg;ﬂ“";?ﬁgg‘;;‘ 1/2 S2112 LAPP gﬂgUP FUSEBLOCK || CHM2D CHM2D CHM2D CHM2D CHM2D CHM2D
1 J NON- NPTI/Z 2212 LAPP GROUP —
1| SKINTOP SLN.CORD GRIPNON-METALICNPT-3/4" 52134 LAPP GROUP TTEN 208V - szhggJOH (TAB.E;;;BRATOR) 35V 260V 575V quU ‘ ‘ "X WIRE DUCT (FELD WIRING @7
1| SKINTOP SLRN,CORD GRIPNON-METALICNPT 3/4” 2234 LAPP GROUP WCP229 GV2P5 | GV2PO4 | GV2P03 | GV2P03 | GV2P03 | GV2P03 —
1] SKINTOPMULTIPLE CABLE BUSHINGNPT-3/8" 53609230 LAPP GROUP RANGE 1A 4-63A | 25-4A | 25-4A | 25-4A | 25-4A \
' _ 1/4 HP MOTOR (SIEVE) —
1| SKINTOPMULTIPLE CABLE BUSHING,NPT-1/2, 53613250 LAPP GROUP o o
2 HOLES, 197" SIZE ITEM 208V 230V 380V 415V 460V 575V
T | SOOI LE CABLE BUSHINGNPT-T, | Sa6fasd |~ LAPP GROUP I R R
$HOLES 157" SizE ; : TOTAL CURRENT CALC. GHART — — 1103002 Relay, prgm'd, Spectrum PFC controls
1 | SKINTOPMULTIPLE CABLE BUSHING,NPT-3/4", 53621370 LAPP GROUP
3 HOLES 276" SIZE 208V 230V 380V 415V 460V 575V (1)  INDICATES OPTIONAL EQUIPMENT
2 | SKINTOP, INSERTS; .118” SIZE 53100003 LAPP GROUP 1/6 HP 6 6 4 4 3 3 (2)  ALLPHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL
3 | SKINTOP, INSERTS; .157" SIZE 53100004 LAPP GROUP XQry FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK LOCATED IN
2 | SKINTOP, INSERTS; .197" SIZE 53100005 LAPP GROUP 1/4HP 12 1.1 0.6 0.6 05 04 CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST
o saos i i s | urrror SRR AR s S
1| SKINTOP.NYLON LOCKNUT,NPT-3/8" 911370 LAPP GROUP 1.0 KVATRANX 48 434 26 24 27 174 @® UL508
5 | SKINTOPNYLON LOCKNUTNPT-1/2" 911371 LAPP GROUP
2 | SKINTOPNYLON LOCKNUTNPT-3/7" 911372 LAPP GROUP = TOTAL CURRENT B B AR LR e CONFLY WITH NEC

Figure 11-2  Spectrum Powder Feed Center Control Panel (1 of 5)
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Wiring and Pneumatic Diagrams  11-5
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Figure 11-3  Spectrum Powder Feed Center Control Panel (2 of 5)
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Figure 11-4  Spectrum Powder Feed Center Control Panel (3 of 5)
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Figure 11-5 Spectrum Powder Feed Center Control Panel (4 of 5)
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Figure 11-6  Spectrum Powder Feed Center Control Panel (5 of 5)

SYSTEM PANEL TERMINAL BLOCKS NO. DETAILS FOR

SYSTEM PANEL TERMINAL BLOCKS NO. DETAILS FOR

COLOR MAX BOOTH USATYPE
SPRAY SPECTRUM
BOOTH FEED CENTER
SYSTEM SYSTEM
PANEL PANEL
YEL
4052 2390
"E-STOP” INTERLOCK
1053 YEL 2391 TO SYSTEM PANEL
> 4‘9740 AC VOLTAGE
BLU
6060 2250
O
EXHAUSTER ON
6070 2251
O
6000 DCCOM
@ O
4360
6%0740 COLOR CHANGE ENABLE
TO SYSTEM PANEL
6020 4400
%) O GUN INTERNAL CLEAN COMPLETE
TO SYSTEM PANEL
44
ego Oo GUN MOVER AT GUN PURGE POSITION
FROM SYSTEM PANEL
6050 2210

S B B

COLOR MAX BOOTH PDMC TYPE
SPRAY SPECTRUM
BOOTH FEED CENTER
SYSTEM SYSTEM
PANEL PANEL
BLU
5072 2390
"E-STOP” INTERLOCK
BLU TO SYSTEM PANEL
50273 23:9‘ DC VOLTAGE
BLU
5180 2250
O
EXHAUSTER ON
5190 2251
O
DCCOM DCCOM
@ O
4360
1%207 O COLOR CHANGE ENABLE
TO SYSTEM PANEL
11&30 480 GUN INTERNAL CLEAN COMPLETE
TO SYSTEM PANEL
11413 4140
%, O
GUN MOVER AT GUN PURGE POSITION
11412 2910 FROM SYSTEM PANEL
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