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Nordson International
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_0-0211-MX
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Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse in
documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completé a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destinatia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranté a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decéat cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul poate cauza ranirea persoanelor sau
provoca pagube materiale.

Céateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

e utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

¢ indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a dispozitivelor
de blocare;

* tilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;

¢ utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru mediul
in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele Nordson vor
fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare, utilizare si
depanare.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale si locale.

Siguranta personala
Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

* Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea necesara.

* Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

* Evitati partile aflate in miscare. Inainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea
cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni orice migcare
neasteptata.

¢ Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de ajustarea
sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub presiune.
Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

¢ Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului privind
manipularea si utilizarea in conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personald recomandate.

* Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
intotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite, circuitele
electrice aflate sub tensiune si piese aflate in migcare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor
Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacdra deschisa in zonele in care
sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

¢ Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locala sau Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati cu
materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie electrica de
la un intrerupator de deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

e Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

¢ Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii privind
piesele de schimb si consultanta.

P/N 7169494A02 © 2011 Nordson Corporation



Siguranta  1-3

impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si remediata.

Legarea la impamantare in interiorul cabinei si in jurul deschizaturilor cabinei
trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele periculoase de
Clasa ll, Divizia 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si
516 ale Reglementarilor Nationale privind Electricitatea — NEC) si NFPA 77,
cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate in zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistenta de cel mult 1 megaohmi, masurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

¢ Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncarele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamantare.

¢ Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman incarcat
electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum ar fi o
platforma de operare sau care poarta incaltaminte neconductiva, nu sunt
conectate la impamantare. Personalul trebuie sa fie echipat cu
incaltaminte cu talpa conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare la impaméantare pentru a mentine o conexiune la impamantare in
timp ce lucreaza cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

¢ Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul
utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea
manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi
conductive electric sau o curea de legare la impamantare, cuplata la
manerul pistolului sau la o altd legatura adevaratd de impamantare.

¢ Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
fnainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

¢ Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

© 2011 Nordson Corporation
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1-4 Siguranta

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti
imediat sistemul si procedati in felul urmator:

» Deconectati si opriti alimentarea electricd. Inchideti supapele
pneumatice obturatoare si eliberati presiunile.

¢ |dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a reporni
echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si depanare
in conformitate cu legile locale.

P/N 7169494A02 © 2011 Nordson Corporation
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Sectiunea 2
Setare sistem

Introducere

A se vedea Figura 2-1. Sistemul Encore Wall/Rail Mount Powder Spray este
un manual pentru sistemul de pulverizare manuala a pulberii care consta
intr-un pistol de pulverizare manual, un controler din doua piese, 0 pompa de
pulverizare, si cabluri, tubulatura pentru aer, si furtun pentru alimentarea
pulberii.

Aceasta sectiune acopera montarea controlerului, instalarea pompei pe un
buncar sau alimentator cu cutie, si realizarea conexiunilor la sistemul electric

Si pneumatic.

@ﬂﬁ' m
Ty~

Pompa de pulbere

Pistol de pulverizare a pulberii

Figura2-1  Componente ale sistemului Encore Rail Mount Manual Powder

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169494A02



2-2 Setare sistem

Specificatii
Model Tensiune nominala de intrare Tensiune nominala de iesire
Aplicator ENCORE +/-19VCA, 1A 100 KV, 100 uA
Unitatea de comanda a interfetei | 24 VCC, 2,75 A +/-19 VCA, 1A

ENCORE

Unitatea de comanda a
controlerului ENCORE

100-240 VCA, 50/60 Hz, 85 VA 24VCC, 2,75 A

* Aerdeintrare: 6,0-7,6 bar (87-110 psi) <5upatrticule, punct de roua <10

°C (50 °F)
¢ Umiditatea relativa maxima: 95% fara condens

¢ Evaluarea temperaturii ambiante (sistemul Encore): +15 panala +40 °C

(59-104 °F)

* Amplasarea periculoasa nominala pentru aplicator: Zona 21 sau Clasa ll,

Divizia 1

* Amplasarea periculoasd nominala pentru elementele de control: Zona 22

sau Clasa ll, Divizia 2
* Protectia impotriva patrunderii prafului: IP6X

Eticheta pentru certificarea aplicatorului
/ ® For Electro. Fin. Apph
c us  Class II Spray Mat!l.

APROBAT

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ex tD A21 IP6X T 65°C

\_ C€11s0 u 20 -

Eticheta de certificare a unitatii de curent si a
controlerelor interfetei pistolului

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEX5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC I0=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=19VAC 10=1A
Ex tD A22 IP6X T60°C

C€ 1180 @113(2)D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

P/N 7169494A02
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Setare sistem 2-3

Conexiunile sistemului

Utilizati Figurile 2-2 si 2-3 pentru a decide unde si cum sa montati sistemul
dvs. Encore.

Schema sistemului

NOTA: Aceast4 diagrama nu aratd impamantérile sistemului. Sistemul si
componentele sale trebuie sa fie conectate la o legatura adevarata de
impamantare.

Tubulatura de admisie
(Cutie de alimentare
vibratoare)

e 1
} 'I\r/‘ltc‘)aéfj‘ltxa | Pistolul de pulverizare
\
\ \
\ Cablu pistol
‘ ~—Consola de contrg } P
\ \
\ \
\ \
| 3 \
L\ 2
e 4mm .
© Furtun de alimentare cu pulbere
2 6mm
g 8mm
<>r . 8mm
NI
3| 3 o  8mm
EEREE
G|.8 « E|'T
SIEE R E
Q|| <[ o
777777 | 9 | - Pompa
| Fluidizare
Filtru/regulator | Regulator
T Modul iFlow | si Manometru
| (prevazut de client)
\
| Compartiment de alimentare
\
Curent | .
Alimentare \ 10mm (tipic)
Reg |
10mm | 85 PSI \
Aer de intrare n }
| Comutator, Putere VBF
| Sigurante } Priza 6mm (tipic)
\
Cablu de curent CA J |
|

Figura2-2  Schema bloc a sistemului de pulverizare manuald Encore Wall sau Rail Mount
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2-4 Setare sistem

Conexiuni la controler

Controlerul pistolului cu pulverizare Encore este o unitate formata din doua
piese, care constau intr-un modul de interfata si o unitate de curent,
conectate printr-un cablu de 3 metri de interconectare la curent/retea Daca
este nevoie, se pot conecta unul sau mai multe cabluri.

* Unitatea de curent include o sursa de 24Vcc, o placa de circuite, si
carcasa de control a aerului iFlow®.

¢ Modului interfetei cuprinde panoul interfetei controlerului, care cuprinde
ferestrele de afisare ale interfetei si elementele de comanda impreuna cu
panoul principal de comanda al sistemului.

impamantarea

Debit de aer (8 mm)

Aerul de atomizare
(8 mm)

Supapa cu ac pentru Comutator de curent

sistemul de curatare al sistemului
cu aer a electrodului
Spalarea cu aer a 5,052 BAl ; (Maro)

electrodului (4 mm)

L2
Albastru)
Alimentarea cu aer
(10 mm) iIMPAMANTARE
Purjare aer (6 mm) Verde/Galben
Cablu de
Retea alimentare
(Sistem (15 ft)
manual)
sau auxiliar Putere VBF

(Puneti un capac
daca nu il folositi)

Aer de fluidizare
Supapa de control
(tub de 8 mm)

impamantarea

Retea/Curent

Interconectare
Cablu ——

Cablu pistol
(la pistol)

Figura2-3  Conexiuni controlerul pistolului Encore
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Setare sistem 2-5

Montarea controlerului

NOTA: Cablul de interconectare care conecteaza modulul interfetei la
unitatea de curent este de 3 m (10 ft) lungime. Daca unitatea de alimentare
trebuie sa fie montata la peste 3 m de modulul interfetei, trebuie sa
comandati cabluri suplimentare. Doua sau mai multe cabluri pot fi prinse
intre ele in serie.

Consola de montare pe perete

Suruburi capac M4 x 12
Saibe de blocare M4

Controler montat vertical
(Conexiuni in sus sau in jos)

Figura 2-4 ilustreaza montajul unitatii de curent a controlerului si modulul
interfetei prin utilizarea elementelor de prindere a sistemului cu montare pe
perete. Unitatea de curent poate fi orientata pe elementul de montare in
cresteri de 90 de grade, dupa cum doriti. Se prevad si elemente de fixare
impreuna cu controlerul.

Asigurati-va ca ati Idsat un joc pentru conexiunile la unitatea de curent si
modulul interfetei.

5/16-18 x 2,5 UNC

5 / Suruburi

o—— ) TN

/ Stift

Controler
Montat orizontal
(Conexiuni

5/16
Piulite

la dreapta sau sténga)

Orientare
Optiuni

Saibe de blocare M6

M6 x 12
Suruburi capac

Figura2-4  Elemente de montare pe perete a controlerului

© 2011 Nordson Corporation
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2-6 Setare sistem

Sina de montare pe perete

Figura 2-5 ilustreaza montajul unitatii de curent a controlerului si modulul
interfetei prin utilizarea elementelor de prindere a sistemului cu montare pe
sine. Unitatea de curent poate fi orientata pe elementul de montare in
cresteri de 90 de grade, dupa cum doriti. Dispozitivele de fixare sunt
prevazute impreund cu controlerul sau kitul de montare pe sine.

Asigurati-va ca ati Idsat un joc pentru conexiunile la unitatea de curent si
modulul interfetei.

5/16-18 x 2,5 in. UNC Suruburi capac
5/16 Piulite

Tava pentru piese marunte

Suruburi capac M4 x 12
Saibe de blocare M4

12-14x0,51in.
Suruburi metalice pentru tabla cu garnitura

Suruburi capac M8 x 40 Element de fixare pe sine

M8 Contrapiulite

Element de fixare pe sine

S

(7

L)

Orientare aibe de blocare M6

Optiuni

M6 x 12
Suruburi capac

gl

Figura2-5 Elemente de montare pe sine a controlerului
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Conexiunea cablului de interconectare

La modulul interfetei

Conectati cablul de interconectare de 3 m la prizele nete/auxiliare de pe
modulul interfetei si cutia de alimentare.

Daca unitatea de alimentare si modulul interfetei sunt la o distantd mai mare
de 3 m, folositi doud sau mai multe cabluri, legandu-le in serie cu elemente
filetate prevazute impreuna cu cablurile.

Surub La unitatea de curent

(I

Mufe

e o 1 =]

Pini Mufe Pini

Figura2-6  Conexiuni ale cablului de interconectare la controler

Montarea pompei

Montarea pompei

NOTA: Inelele adaptorului pompei sunt din silicon conductiv pentru a
asigura o legare la pamant intre pompa si tubulatura de admisie sau
marginea buncarului. Nu le inlocuiti cu inele O care nu sunt conductoare.

A se vedea Figura 2-7. Pompa originala Encore a fost livrata impreuna cu un
adaptor al pompei si un cuplaj. Oricare dintre acestea poate fi utilizat pentru
a monta pompa pe buncar.

Instalarea adaptorului

Sistemele Encore livrate impreuna cu pompa Encore Generation Il includ
adaptorul, care inlocuieste adaptoarele pompei existente cu inele exterioare
montate pe toate tuburile de admisie filetate la 0,360 in. diametrul interior.

Urmati aceste instructiuni pentru a instala adaptorul pompei Encore:

1. Trageti adaptorul pompei si tubulatura de admisie din ansamblul pompei
de pe marginea buncarului.

2. Desurubati tubulatura de admisie de la adaptor.

© 2011 Nordson Corporation
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2-8 Setare sistem

Instalarea adaptorului (continuare)

3. Insurubati adaptorul pompei Encore livrat impreuna cu sistemul pe
tubulatura de admisie.

4. Montati adaptorul pompei si tubulatura de admisie pe ansamblul pompei.

Montati pompa Encore pe adaptorul pompei cu 0 ugoara miscare de
rasucire.

Instalarea unui cuplaj optional

Cuplajul optional va permite sa utilizati adaptorul existent al pompei.

1. Instalati cuplajul pompei pe montajul pompei existente cu o ugoara
migcare de rasucire.

2. Montati pompa Encore pe cuplaj cu o ugoara miscare de rasucire.

inlocuiti cu
Adaptorul Encore —

Scoateti
< Adaptorul —>
;3; existent

Compartiment
b@ Pompa | de alimentare
Adaptor Tubulatura de

L . admisie
Pompa Ansamblu
Cuplaj

Instalarea cuplajului Instalarea adaptorului

Figura2-7  Montarea pompei

Conexiunile pompei

Urmatoarele sunt furnizate impreuna cu sistemul:

¢ tubulatura de aer de 8 mm de culoare albastra de 12 metri (aer de
atomizare, aer de fluidizare)

® tubulatura de aer de 8 mm de culoare neagra (flux de aer) de 6 metri

e futrun de alimentare cu pulbere antistatic de 15 m

1. Conectati tubulatura pentru aerul de atomizare de 8 mm de culoare
albastra la elementul de prindere superioara a tubului de pe pompa.
Conectati celalalt capat al tubului la elementul de prindere al tubului
pentru aer de atomizare de pe unitatea de curent.
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Setare sistem 2-9

2. Conectati tubulatura pentru fluxul de aer de 8 mm de culoare neagra la
elementul de prindere inferioara a tubului de pe pompa. Conectati
celalalt capat al tubului la elementul de prindere al tubului pentru fluxul de
aer de pe unitatea de curent.

3. Impingeti furtunul de alimentare cu pulbere pe suportul canalului striat.

Tubulatura de culoare albastrd de 8 mm (aer de atomizare) @

e

Cuplaje de deconectare rapida

Suportul canalului

Tubulatura de culoare

neagrad de 8 mrr.

(Debitul de aer)

Furtun pulbere

Figura2-8  Conexiunile pompei

f
Aerul de =
atomizare
(Albastru de
8 mm)

Debit de aer '
(Tubulatura de
culoare neagra
de 8 mm)

Figura2-9  Conexiuni ale tubulaturii de aer si aer de atomizare la unitatea de
curent

NOTA: Pompa este previzuti cu cuplaje cu o conectare rapida (1) care va

permite sa deconectati rapid tubulatura fluxului de aer si a aerului de

atomizare atunci cand curatati sau reparati pompa. Trageti prin inelele

moletate pe cuplaj pentru a le decupla.

Conexiunile aerului de fluidizare

A se vedea Figura 2-2.

Utilizati tubulatura de aer de 8 mm de culoare albastra, livratd impreuna cu
sistemul pentru a asigura aer de fluidizare pentru o sursa de alimentare cu
pulbere. Montati un regulator de aer furnizat de client si un manometru pe
tubul de aer intre unitatea de curent si sursa de alimentare cu pulbere pentru
a regla presiunea aerului de fluidizare.

in cazul in care conectati aerul de fluidizare la un buncar de alimentare,
utilizati tija de 10 mm x elementul de prindere al reductorului pentru tubul de
8 mm furnizat impreuna cu controlerul pentru a conecta tubul de 8 mm la
elementul de prindere de pe buncar pentru aerul de fluidizare.

© 2011 Nordson Corporation
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2-10 Setare sistem

Conexiunile pistolului de pulverizare

Desfaceti pistolul cu pulverizare. Derulati cablul pistolului de pulverizare si
tubulatura de aer de 4 mm transparenta si cea de 6 mm de culoare neagra.
Realizati urmatoarele conexiuni:

Cablu pistol

1. A sevedea Figura 2-3. Conectati cablul la priza modulului interfetei. Fisa
cablului si priza sunt prevazute cu o cheie.

2. Infiletati piulita cablului pe priza si strangeti piulita.

Conexiunile tubulaturii de aer a pistolului de pulverizare

A se vedea Figurile 2-10 si 2-11. Tubulatura transparenta de 4 mm si de
culoare neagra de 6 mm este livratd impreuna cu pistolul de pulverizare.

1. Conectati tubulatura de aer de purjare de culoare neagra de 6 mm la
elementul de prindere cu deconectare rapida din manerul pistolului.
Conectati celalalt capat al tubului la elementul de prindere al tubului
pentru aer de purjare de pe unitatea de curent.

2. Conectati tubulatura transparenta pentru spalare cu aer a electrodului de
6 mm la elementul de prindere striat de pe méanerul pistolului. Conectati
celalalt capat al tubului la elementul de prindere al tubului pentru spalarea
cu aer a electrodului de pe unitatea de curent.

Tubulatura transparenta de 4 mm
Tubulatura de spalare cu aer a
electrodului

Tubulatura de culoare neagra de 6 mm
Tubulatura de aer de purjare

=

Bﬁ

Tubulatura transparenta de 4 mm
Tubulatura de spalare cu aer a electrodului

=3

Tubulatura de culoare neagra de 6 mm
Tubulatura de aer de purjare

Figura 2-11  Conectarea tubulaturii de aer la unitatea de curent
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Conexiunea furtunului de alimentare cu pulbere la pistolul de
pulverizare

A se vedea Figura 2-12.

impingeti adaptorul furtunului striat in capatul furtunului de alimentare cu
pulbere, apoi introduceti adaptorul in tubul de admisie a pulberii de la partea
inferioara a manerului pistolului de pulverizare.

Furtun striat
Adaptor

Tubulatura pulbere
Furtun de 11 mm sau '/»in. la pompa

Figura2-12 Conectarea furtunului de alimentare cu pulbere la pistolul de pulverizare

Legarea tubulaturii si a cablurilor

Utilizati segmentele de infasurare in spirald de culoare neagra prevazute
impreuna cu sistemul pentru a lega cablul pistolului de pulverizare, tubulatura
de aer, si tubulatura de alimentare cu pulbere.

Conexiunile sistemului de aer si al celui electric

Sistemul de alimentare cu aer

NOTA: Aerul comprimat trebuie s fie asigurat dintr-un orificiu de aer
prevazut cu o supapa de inchidere cu auto-eliberare de presiune. Aerul
trebuie sa fie curat si uscat. Se recomanda un uscator de aer de tip frigorific
sau deshidratant si filtre de aer.

Un filtru/regulator, o tubulatura de 6 m de 10 mm de culoare albastra si o fisa
de 10 mm sunt livrate impreuna cu sistemul. Montati filtrul/regulatorul intr-un
loc convenabil unde sa poata fi verificat si intretinut.
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Conexiunile electrice

A se vedea Figura 2-13. Conectati o lungime de tub de aer de 10 mm
albastru livrat impreuna cu sistemul de la sursa de alimentare cu aer
comprimat la intrarea filtrului/regulatorului. Presiunea alimentarii cu aer
trebuie sa fie de 6,0-7,6 bar (87-110 psi).

Conectati o alta lungime de tub de aer de 10 mm de la orificiul dublu de iesire
al filtrului/regulatorului la elementul de prindere al intrarii de pe unitatea de
curent. Conectati orificiul nefolosit al iesirii duble.

Alimentare de 10 mm
Tubulatura pentru aer

&
Fisa de 10 mm

lesire de 10 mm
Tubulatura pentru aer
La unitatea de curent

Figura 2-13 Conectarea sistemului de alimentare cu aer

Controlerul este programat la 110-220 Vca la 50/60 Hz, monofazat.

Legati cablul de curent la un panou electric prevazut cu intrerupatoate de
circuite si un intrerupator principal de deconectare.

Culoare fir Functie
Albastru N (neutru)
Maro L (faza)
Verde/Galben IMPAM (impamantare)

Legarea la pamant a sistemului

/N

AVERTISMENT: Toate componentele conducatoare ale sistemului din zona
de pulverizare trebuie legate la o impamaéntare adevarata. Daca nu
respectati acest avertisment, se poate realiza o descarcare electrostatica
suficient de puternica pentru a cauza un incendiu sau o explozie.

Utilizati kitul pentru bara magistrala de impamantare inclus cu sistemul
pentru a conecta stiftul pentru legarea la impamantare a unitatii de curent la
cabina de pulverizare cu impamantare sau la o legatura adevarata de
impamantare. Consultati instructiunile incluse impreuna cu kitul.

P/N 7169494A02
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Sectiunea 3
Operarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat in
conformitate cu regulile descrise in acest manual.

zona de pulverizare trebuie legate la impamantare. Echipamentul nelegat la
impamantare sau care este legat necorespunzator la impamantare poate
stoca incarcarea electrostatica, poate produce socuri electrice sau curenta
personalul si provoca incendiu sau explozie.

f AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din

Uniunea Europeana, ATEX, Conditii Speciale pentru
Siguranta in Utilizare

1. Encore Manual Applicator trebuie sa fie folosit numai impreuna cu
Encore Interface Control Unit si Encore Controller Power Unit.

2. Echipamentul poate fi utilizat numai in zonele cu risk redus de impact.

Functionarea zilnica

zona de pulverizare trebuie legate la 0 impamantare adevarata.
Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare grava prin
electrocutare.

f AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din

NOTA: Controlerul este livrat cu o configuratie implicita care va permite sa
incepeti pulverizarea cu pulbere imediat ce ati teminat de instalat sistemul.

Consultati Configuratie controleria pagina3-18 pentru lista setarilor implicite
si a instructiunilor despre modul de schimbare a acestora, daca doriti.

Punerea in functiune

1. Porniti ventilatorul de aerisire a cabinei.
2. Actionati alimentarea cu aer a sistemului.

3. Introduceti pulbere in buncér sau in alimentatorul cu cutie.

© 2011 Nordson Corporation
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4. A sevedea Figura 3-1. Pistolul de pulverizare nu trebuie sa fie actionat,
apoi activati controlerul de la sursa. Monitoarele si pictogramele de pe
interfata controlerului si interfata pistolului trebuie sa se aprinda.

Comutatorul de curent al controlerului Controler

Figura 3-1

|_— Interfata

Interfata
) pistolului de
Pornit pulverizare

Dezactivat

[ Asteptare
Buton

Comenzile sistemului

NOTA: Dac4 utilizati un buncar cu alimentare de pulbere, activarea
sursei controlerului porneste sistemul aerului de fluidizare. Reglati
presiunea aerului de fluidizare la 0,3-0,7 bari (5-15 psi). Presiunea
trebuie sa fie suficienta pentru ca pulberea din buncar sa nu fie foarte
fierbinte. Fluidizati pulberea timp de 5 - 10 minute Tnainte de a pulveriza
cu pulbere.

5. Tndreptati pistolul de pulverizare in interiorul cabinei si apasati
declangatorul.

NOTA: Dac utilizati un alimentator cu cutie vibranta, asigurati-va ca
pulberea din jurul tubulaturii de admisie este fluidizata fara a sufla
pulberea din cutie. Actionarea pistolului de pulverizare porneste motorul
vibratorului. In functie de setarea functiei motorului cu vibrator, motorul
fie se va opri dupa un timp de la oprirea declansatorului, fie va continua
sa functioneze pana cand butonul de asteptare este apasat sau sursa de
alimentare a controlerului este oprita. Consultati Configuratia
controlerului de la pagina 3-18.

6. Selectati regimul dorit de presetare si pornire a productiei.

Interfata controlerului afiseaza randamentul efectiv atunci cand pistolul
pulverizeaza si punctele de setare curente cand pistolul este dezactivat.

NOTA: Daci se foloseste modul Debit total, punctul de setare total trebuie

sa fie mai mare de zero sau nu veti putea sa setati % Debit de aer, iar pistolul
nu va pulveriza pulbere. Consultati pagina 3-14 pentru mai multe informatii.

Puncte de setare din fabrica

Punctele de setare sunt puncte programate pentru cdmpul electrostatic si
debitul pulberii pentru 0 anumita piesa sau aplicatie. Se pot programa pana
la 20 de puncte de setare. Sistemul este livrat cu Punctele de setare 1 - 3
deja programate. Consultati Puncte de setare la pagina 3-11 pentru
instructiuni de programare.

Preseta Camp electrostatic, Debit de pulbere kV nA % >
re
Maxim kV, 150 g/min (20 Ib/ora) 100 30 45 3.0
2 Maxim kV, 300 g/min (40 Ib/ora) 100 30 75 3.0
3 Selectati Incarcare 3 (adancituri), 150 g/min (1 100* 60" 45 3.0
kg/ora)

* Setarile pentru Select Charge Mode sunt prevazute din fabrica si nu pot fi schimbate.
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Functionarea pistolului de pulverizare

Interfata pistolului de pulverizare si declansatorul auxiliar va permite sa
schimbati setarile de presetare sau debit al pulberii, sau functie de purjare a
pistolului la nevoie, fara a utiliza interfata controlerului.

Pictogra@

Presetare Flux
Mod Pictograma mod goysyi

Declansator — 7
Crestere/activare

L

(

Afisajul — | - 05 : ‘
Scadere/Oprire
Mod o
Buton . Purjare Declangatorul principal
Plstolt_JI de Buton
pulverizare
Interfata

Figura3-2  Comenzile pistolului

Schimbarea presetarilor cu Settings Trigger

1.

A se vedea Figura 3-2. Eliberati declansatorul principal. Presetarile nu
pot fi schimbate daca pistolul este declansgat.

Apasati butonul Mod pana cand pictograma Preset Modeeste aprinsa.
Ecranul afiseaza numarul curent al valorii presetate.

Apasati declansatorul pentru setari in sus sau in jos pana cand se
afiseaza numarul dorit de valoare presetata pe interfata pistolului de
pulverizare.

NOTA: Numerele neprogramate de presetare (puncte de presetare zero)
sunt evitate in mod automat.

Apasati declansatorul principal. Acum sistemul pulverizeaza la valorile
noi de presetare.

Schimbarea Debitului pulberii cu Settings Trigger

1.

A se vedea Figura 3-2. Apasati butonul Mod pana cand pictograma
Flow Mode este aprinsa.

Apasati declangatorul setarilor in sus sau in jos pentru a schimba punctul
de presetare a debitului. Aceasta se poate realiza fara a elibera
declangatorul principal.

Debitul de pulbere se schimba imediat. Noul punct de setare a debitului
este afisat atat pe interata pistolului de pulverizare céat si pe interfata
controlerului.

NOTA: Daci se foloseste modul Debit total, punctul de setare total trebuie
sa fie mai mare de zero sau nu veti putea sa setati % Debit de aer, iar pistolul
nu va pulveriza pulbere. Consultati pagina 3-14 pentru mai multe informatii.

Purjarea pistolului de pulverizare.

1.

A se vedea Figura 3-2. Indreptati pistolul in interiorul cabinei si eliberati
declangatorul principal.

2. Apasati butonul Purjare. Purjarea va continua atata timp céat tineti

butonul de purjare apasat.

© 2011 Nordson Corporation
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NOTA: Dacé declansatorul setarilor este configurat pentru Purjare,
apasarea in sus sau in jos a declansatorului setarilor determina purjarea
pistolului. Consultati Configuratia controlerului de la pagina 3-18.

Purjati pistolul periodic pentru a pastra circuitul pulberii din interiorul pistolului
de pulverizare curat. Lungimea de purjare si frecventa necesara depind de
aplicatie.

NOTA: Aerul de purjare cur&ta numai circuitul pulberii din pistolul de
pulverizare. Pentru a purja furtunul cu pulbere, deconectati-I de la pompa si
pistol, asezati capatul pistolului in interiorul cabinei si scoateti-I de la capatul
pompei cu aer comprimat.

Butonul Standby (Asteptare)

Utilizati butonul Standby indicat in Figura 3-1 pentru a opri interfata si a
dezactiva pistolul de pulverizare in pauzele de productie. Cand interfata
controlerului este oprita, pistolul cu pulverizare nu poate fi declansat, iar
interfata pistolului de pulverizare este inactiva.

Pentru a opri sursa controlerului, utilizati comutatorul de alimentare a
controlerului de pe unitatea de alimentare.

Functionarea aerului de fluidizare

Buncar de alimentare cu pulbere

Daca controlerul este configurat pentru un buncar de alimentare cu pulbere,
activarea sursei pentru interfata porneste aerul de fluidizare pentru buncar.
Reglati presiunea aerului de fluidizare la 0,3-0,7 bari (5-15 psi). Presiunea
trebuie sa fie suficienta pentru ca pulberea din buncar sa nu fie foarte
fierbinte. Aerul de fluidizare determina cresterea volumului pulberii.

Fluidizati pulberea timp de 5 - 10 minute pentru a va asigura ca aceasta este
fluidizata uniform gi nu raman bulgére inainte de pulverizare.

Cutie de alimentare vibratoare

in cazul in care controlorul este conigurat pentru o cutie de alimentare
vibratoare, aerul de fluidizare este activat si dezactivat atunci cand pistolul de
pulverizare este declansat pentru pornire si inchidere.

Reglati presiunea aerului de fluidizare la 0,3-0,7 bari (5-10 psi). Presiunea
trebuie sa asigure numai pulverizarea pulberii in jurul tubulaturii de admisie.
Pulberea nu trebuie sa fiarba foarte tare sau sa curga din cutie.

Functionarea spalarii cu aer a electrodului

Aerul din circuitul de spalare cu aer a electrodului spala electrodul pistolului
de spalare pentru ca pulberea sa nu se acumuleze pe acesta. Sistemul de
spalare cu aer a electrodului se porneste si se opreste in mod automat cand
pistolul de pulverizare este declansat pentru pornire si oprire.

P/N 7169494A02
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Supapa cu ac pentru debitul jetului de aer de pe cutia de alimentare este
setat& din fabrica pentru cele mai raspandite aplicatii (11/, actioneazd CCW
din pozitia inchis complet), insa poate fi reglata la nevoie.

4 Spalarea cu aer a
% electrodului

Supapa cu ac

Figura 3-3  Locul supapei de spalare cu aer a electrodului

Schimbarea duzelor de pulverizare plata

interfata si conectati electrodul la pAmant inainte de realizarea acestei
proceduri. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

f AVERTISMENT: Eliberati declansatorul pistolului de pulverizare, opriti

1. Purjati pistolul de pulverizare si opriti interfata pentru a preveni
declansarea accidentala a pistolului.

2. Desurubati in sens antiorar piulita duzei.

3. Trageti duza pentru pulverizare plata de pe ansamblul electrodului.

NOTA: Reinstalati electrodul daci iese din tubul de evacuare a pulberii.

4. Montati o noua duza pe ansamblul electrodului. Duza este prinsa cu pana
la ansamblul electrodului. Nu indoiti antena din fata.

5. Tngurubati piulita duzei pe corpul pistolului in sensul acelor de ceasornic
pana la punctul de strangere cu méana.

Piulita duzei Duza de pulverizare plata

Ansamblul electrodului

Figura 3-4  Schimbarea duzelor de pulverizare plata
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Schimbarea deflectoarelor sau a duzelor conice

interfata si conectati electrodul la pAmant inainte de realizarea acestei
proceduri. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

f AVERTISMENT: Eliberati declansatorul pistolului de pulverizare, oprili

1. Purjati pistolul de pulverizare si opriti interfata pentru a preveni
declansarea accidentala a pistolului.

2. Trageti usor deflectorul de pe suportul electrodului. Daca schimbati
numai deflectorul, instalati piesa noua pe suportul electrodului avand grija
sa nu indoiti firul electrodului.

3. Pentru a schimba intreaga duza, desurubati piulita duzei in sens antiorar.

4. Trageti duza conica de pe ansamblul electrodului.

NOTA: Reinstalati electrodul daci iese din tubul de evacuare a pulberii.

5. Montati o noua duza conica pe ansamblul electrodului. Duza este prinsa
cu pana la ansamblul electrodului.

6. Insurubati piulita duzei pe corpul pistolului in sensul acelor de ceasornic
pana la punctul de strangere cu méana.

7. Montati un nou deflector pe ansamblul electrodului. Nu indoiti firul
electrodului.

Suport electrod

Electrod
Ansamblu Duza

Deflector Piulita duzei

Figura3-5  Schimbarea duzei conice
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Montarea kitului optional de reglare a jetului

Se poate monta un kit optional de reglare a jetului cu duza conica integrala in
locul sistemului plat de pulverizare sa a duzei conice.

Electrod
Ansamblu

NOTA: Deflectoarele nu sunt incluse in kitul de reglare a jetului; acestea
trebuie sa fie comandate separat. Deflectorul de 38 mm nu poate fi utilizat cu
acest kit.

1.

Jetul
Kitul de reglare

Scoateti deflectorul, piulita duzei si duza conica, sau piulita duzei si duza
cu pulverizare plata.

Pulverizati ansamblul electrodului.

Montati duza conica integrala pe ansamblul electrodului si ingurubati
piulita duzei in sensul acelor de ceasornic pana la forta de strangere cu
mana.

Montati un deflector de 16, 19 sau 26 mm pe suportul electrodului.

Suport electrod

Deflector

Figura 3-6  Montarea kitului de reglare a jetului

Oprirea

Purjati pistolul de pulverizare apasand butonul Purjare pana cand nu mai
iese pulbere din pistol.

Apasati butonul de asteptare pentru a opri pistolul de pulverizare si
interfata.

Opriti alimentarea cu aer si eliberati presiunea aerului din sistem.

Daca se realizeaza oprirea pe timpul noptii sau pe o perioada mai mare
de timp, treceti comutatorul sursei de alimentare in pozitia OFF pentru a
inchide sistemul de alimentare cu energie electrica.

Efectuati procedurile de intretinerea zilnicd de pe pagina 3-8.

© 2011 Nordson Corporation
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intretinerea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

A\
A\

AVERTISMENT: inainte de a realiza operatiunile de mai jos, opriti
controlerul si deconectati sistemul de la sursa de curent. Eliberati presiunea
aerului din sistem si deconectati unitatea de comanda de la sursa de
alimentare cu aer. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la
vatamare personala grava.

NOTA: Daci este necesar, indepértati toate inelele de etansare si curétiti
partile utilizadnd o carpa inmuiata in alcool izopropilic sau etilic. Nu imersati
piesele de plastic in alcool. Nu puneti alcool pe inelele de etansare; aceasta
va determina inflamarea inelelor. Nu utilizati alti solventi.

Componenta Procedura
Pistolul de 1. indreptati pistolul de pulverizare in interiorul cabinei si purjati pistolul de pulverizare.
pulverizare e . . .
Zilnic Opriti alimentarea cu aer si curent a sistemului.
Deconectati adaptorul furtunului de alimentare cu pulbere si scoateti pulberea din
circuitul pistolului de pulverizare.

4. Deconectati furtunul de alimentare cu pulbere de la pompa. Amplasati capatul
furtunului conectat la pistol in cabina si goliti furtunul de la capatul pompei.

5. Scoateti duza si ansamblul electrodului si curatati-le cu aer comprimat la presiune
joasa si materiale textile curate. Verificati uzura acestora si inlocuiti-le daca este
necesar.

6. Suflati pistolul si stergeti-l cu o cérpa curata.

Pompa 1. Deconectati furtunurile de aer ale pompei si scoateti pompa din tubulatura de
Zilnic admisie.

2. Dezasamblati pompa si curatati toate partile folosind aer comprimat la presiune joasa.

3. TInlocuiti piesele uzate sau deteriorate.

Consultati manualul Encore Powder Pump 1084114 pentru instructiuni si piese de

schimb.

Controler Pulverizati cutia de alimentare si modulul interfetei cu un pistol pneumatic. Stergeti
Zilnic pulberea de pe controler cu un material curat.

Filtrul de aer al

Verificati filtrul/regulatorul de aer al sistemului. Goliti filtrul si schimbati elementul filtrului

sistemului la nevoie. Vedeti Figura 2-13 pentru filtru.

Periodic Consultati sectiunea Piesepentru elementul de filtrare corect. Unitatile mai vechi au avut
un element de filtrare cu particule de 5 microni, cele noi au un element de filtrare apa/ulei
galben de 0,3 microni. Elementele nu sunt interschimbabile. Daca este necesar,
comparati numarul piesei OEM pe partea filtrului/regulatorului cu numarul piesei OEM din
descrierea pieselor pentru a va asigura ca faceti comanda potrivita pentru elementul de
filtrare.

Legareala Zilnic: Asigurati-va ca sistemul este conectat in siguranta la o legatura adevarata de

pamant a impamantare.

sistemului

Periodic: Verificati toate legaturile de impamantare ale sistemului.

P/N 7169494A02
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Operarea 3-9

Utilizati interfata controlerului

Utilizati interfata controlerului pentru a realiza setarile punctelor de presetare,
pentru a vizualiza codurile pentru ajutor, a monitoriza functionarea sistemului
si a configura controlerul.

Numarul curent de setare

Indicatorul pentru declansarea pistolului

Butonul de setare

Select Charge | |
Modurile

Setare KV —L|

Setarea pA —-!

Functia/Ajutor

|

| LED-uri

||_— Selectare presetare

i

% din debit sau
| __—7 Aerul de debit
Setare

GEB - GEB.. |

Pictogramele de setare

\---. @ "@ T———— Debit total sau

Setarea debitului aerului de

Afisajul

Ajutor
Buton

Butonul Nordson — ||

E 88888 ‘2 atomizare
O Sistemul rotativ
Buton
EN RE
/ @ GUN%OONTROLLER T
A / 2, T
Butonul Standby

Configuratie (Asteptare)
Butonul View Butonul Enter (activare)
(vizualizare)

Figura 3-7

Interfata controlerului

Ledul Setpointcons pentru a indica punctele de setare cinfigurate sau
selectate.

Punctele de setare includ Select Charge, KV, uA, % din debit si Debit
total, sau debitele pentru Debit aer si Aer de atomizare.

Pentru a selecta un punct de setare Preset sau pentru a schimba un punct
Preset, apasati butonul Preset Select sau un buton Setpoint. LED-ul buton
se aprinde pentru a indica selectarea acestuia.

Utilizati Rotary Knob pentru a schimba punctul de setare selectat: in sensul
acelor de ceasornic pentru a creste, in sensul invers acelor de ceasornic
pentru a scadea. Daca se creste valoarea peste nivelul maxim, punctele de
setare se vor reseta la valoarea minima.

Schimbarea unui punct de setare

Selectarea unui punct de setare
pentru schimbare

Figura 3-8  Selectarea si schimbarea punctelor de setare

© 2011 Nordson Corporation
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Codurile de ajutor

Q Pictograma pentru ajutor din fereastra Function/Help se aprinde daca
apare o problema.

[ H-0 "] o [ LLr ] O
(e] O

@y ] | ® (<)

Afisarea codurilor Stergerea codurilor

Figura3-9  Afisarea si stergerea codurilor de ajutor

@Pentru a afisa codurile de ajutor, apasati butonul Ajutor. Controlerul
retine ultimele 5 coduri in memorie. Rotiti butonul pentru a derula lista de
coduri. Fereastra devine alba daca nu exista activitate timp de 5 secunde.

Pentru a sterge codurile de ajutor, derulati pagina pana la afisarea
CLr, apoi apasati butonul Enter. Pictograma Help ramane aprinsa pana
cand controlerul sterge codurile.

Consultati Sectiunea 4, Depanarea pentru dezactivarea codului de ajutor,
remedierea defectiunilor generale de sistem, realizarea testelor de rezistenta
si continuitate, si diagramele cu circuitele controlerului.

Temporizator de intretinere, total ore si versiuni de

programe

Apésa‘;i butonul Vizualizare si rotiti butonul rotativ pentru a vizualiza
in urmatoarea ordine: Orele de intretinere, Total ore, Controlerul pistolului
(GC), Fereastra pistolului (Gd), versiunile soft pentru modulul iFlow Module
(FL) si versiunea echipamentului (Hd). Temporizatorul pentru ora de
intretinere este setat prin Configurare controler la pagina 3-18. Numarul total
de ore nu poate fi resetat.

a Pictograma de ajutor se aprinde daca temporizatorul de intretinere
este setat si timpul s-a scurs.

Pentru a reseta temporizatorul de intretinere, apasati butonul View.

® Pictograma Timer se aprinde atunci cadnd orele de intretinere sunt
afisate. Cand sunt afisate, apasati butonul Enter.

(R s

O
@ ©

Figura 3-10 Afisarea orelor de intretinere

[ tnnn]®
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Presetari

Presetarile sunt puncte de setare pentru cAmpul electrostatic si debitul
pulberii, care permite operatorului sa schimbe rapid setarile de pulverizare
prin schimbarea numarului de presetare.

Controlerul poate stoca 20 de presetari. Presetarile 1, 2 si 3 sunt programate
in fabrica pentru cele mai raspandite aplicatii. Consultati pagina 3-2 pentru
punctele lor de setare. Aceste puncte de setare pot fi reglate la nevoie.
Presetarile 4 - 17 pot fi programate la nevoie.

Selectarea unui punct de presetare

1. Apasati butonul Presetare. Se aprinde butonul LED.

2. Rotiti butonul rotativ. Numarul de presetare creste de la 1 la 20 apoi se
reseteazala 1.

Punctele de setare pentru valoarea de presetare selectata sunt afisate atunci
cand pistolul este oprit.

'y [e)
EB\ < I Butonul de
presetare

Figura 3-11  Selectare presetare

Setari pentru incarcare electrostatica

Debitul electrostatic poate fi in modul Select Charge, Custom sau Classic.

Modul Select Charge®

Modurile Select Charge sunt setari electrostatice nereglabile. LED-urile de
deasupra butoanelor pentru modul Select Charge indica modul selectat.

Modurile Select Charge si setarile din fabrica sunt:

Mod 1 Re-coat 100 kV, 15 pA
Modul 2 Metale 50 kV, 50 uA
Modul 3 DAdancituri 100 kV, 60 pA

Modulnr.1  Modulnr.2 Modulnr. 3

(=D (=) (=)

Figura 3-12 Modul Select Charge

NOTA: Dac4 operatorul incearcé si regleze kV sau valorile 1 in timp ce un
mod Select Charge este selectat, controlerul va trece in modul Custom sau
Classic.

© 2011 Nordson Corporation
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Modul Custom

Modul classic

Modul Custom este modul implicit din fabrica. in modul Custom, atat kV
cat si uA pot fi reglate independent. In modul Custom, pictogramele STD si
AFC nu sunt afigate.

NOTA: Consultati Configuratie controler la pagina 3-18pentru lista modurilor
implicite si instructiuni privind configuratia.

1. Pentru a seta sau schimba kV, apasati butonul KV. LED-ul buton se
aprinde pentru a indica selectarea acestuia.

2. Rotiti butonul rotativ pentru a creste sau scadea punctul de setare kV.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3
secunde, sau cand este apasat orice buton.

3. Pentru a seta sau schimba punctul de setare pA, apasati butonul p.
LED-ul buton se aprinde pentru a indica selectarea pA.

4. Rotiti butonul rotativ pentru a creste sau scadea punctul de setare p.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3
secunde, sau cand este apasat orice buton.

NOTA: Intervalul valorilor implicite pAeste 10-50 pA. Limitele intervalului pot
fi reglate. Consultati Configuratia controlerului de la pagina 3-18.

* Cand pistolul nu este activat, se afiseaza punctele de setare KV si uA:
¢ Cand pistolul este activat, se afiseaza iesirile KV si nA:

I «v ,_”-7 Kv®
4

pu || N}

a
BEiHa. BEie

Modul Custom - Presetare puncte de setare Pistol - Modul Custom declansat

\.

Figura 3-13 Modul Custom - Presetare puncte de setare si Valori afisate cu pistolul
declansat

Pentru a utiliza modul clasic, controlerul trebuie sa fie configurat pentru
aceasta. Consultati Configuratia controlerului de la pagina 3-18.

n modul clasic, puteti alege s controlati iesirea kV (STD) sau iesirea
LA(AFC), dar nu ambele in acelasi timp.

Modul standard clasic (STD)

Utilizati modul Standard pentru a seta kV. in modul Standard nu puteti seta
LA,

1. Pentru a seta kV, apasati butonul KV. LED-ul buton se aprinde pentru a
indica selectarea acestuia.

P/N 7169494A02
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Operarea 3-13

2. Rotiti butonul rotativ pentru a creste sau scadea punctul de setare kV.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3

secunde, sau cand este apasat orice buton.

* (Cand pistolul nu este declansat, punctul de setare kV este afisat.

e (Cand pistolul este activat, se afiseaza iesirile kV si pA.

(7
]

. J

Modul STD - punctul de setare kV

uA

X
4

nri
{

()

o]

J

{
{

't

pu |

7

KV

X
<

uA

Pistol - Modul STD declangat

Figura 3-14 Modul STD - Valori afisate pentru puncte de setare si pistolul declansat

Modul Classic AFC

Utilizati modul AFC pentru a seta limitele iesirii tA. Tn modul AFC, nu puteti
regla KV, acesta se seteaza in mod automat la 100 kV.

1. Pentru a seta pA, apasati butonul pA. LED-ul buton se aprinde pentru a
indica selectarea pA.

2. Rotiti butonul rotativ pentru a creste sau scadea punctul de setare p.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3

secunde, sau cand este apasat orice buton.

NOTA: Intervalul valorilor implicite . este 10-50 pA. Limitele intervalului pot
fi reglate. Consultati Configuratia controlerului de la pagina 3-18.

e (Cand pistolul nu este declansat, punctul de setare pA este afisat.

\ J

BEiH

KV

uA

e

Modul AFC - Punctul de setare pA

.

(ri
(e

)
(X

J

4

=

J

K V@
uA
AFC

Pistol - Modul AFC declansat

Figura 3-15 Modul AFC - Valori afisate pentru puncte de setare si pistolul declansat
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Setari pentru fluxul de pulbere

Modul Smart Flow

Sunt disponibile doua moduri pentru controlarea fluxului de pulbere:

Smart Flow - Acesta este modul implicit din fabrica. Tn acest mod, setati
valorile pentru Total Air (viteza pulberii) si Flow Air % (fluxul de pulbere).
Controlerul regleaza in mod automat debitul si fluxurile de aer de atomizare
la pompa pe baza punctelor de setare. Cand controlerul este configurat
pentru modul Smart Flow, se aprind pictogramele % si X.

ClassicFlow - Aceasta este metoda standard de setare a debitului pulberii si
a vitezei, prin setarea fluxului de aer si a fluxului aerului de atomizare separat
si echilibrarea acestora manual pentru rezultate optime. Cand controlerul
este configurat pentru modul Classic Flow, se aprind pictogramele pentru
debit si aerul de atomizare.

NOTA: Consultati Configuratie controler la pagina 3-18 pentru lista modurilor
implicite si instructiuni privind configuratia.

% > L A

Debit de aer% Aer total Debit de aer Aerul de atomizare

Figura 3-16 Pictograme pentru fluxul de pulbere

in modul Smart Flow, Total Flow seteazi viteza debitului de pulbere, in timp
ce Flow Air % seteaza debitul pulberii. Viteza pulberii este invers
proportionald cu randamentul de transfer; cu cat viteza este mai mare, cu
atét este mai mic randamentul de transfer.

Cand se realizeaza setarile Smart Flow, setati mai intai punctul Total Flow
pentru a obtine jetul dorit si puterea de penetrare, apoi setati punctul Flow Air
pentru debitul dorit de pulbere.

Debit de aer%: 0 - 100%. Intervalul real procentual disponibil este variabil in
functie de punctul aerului total si iegirile maxime si minime pentru debit si
aerul de atomizare.

Debit total 3: 2,55-10,2 M3/HR, cresteri de minim 0,17 M3/HR, sau 1,5-6,0
SCFM, cresteri de minim 0,1 SCFM.

Vedeti Tabelele 3-1 si 3-2 pentru exemple de posibile setari Smart Flow si
echivalentele acestora in presiuni si debite ale aerului de atomizare si ale
aerului. Figura 3-17 indica efectele schimbarilor in starile Total Flow si Flow
Air %.

Tabelele Smart Flow ofera o multime de posibilitati de puncte de setare Total
Flow si Flow Air %. Citirile se fac pe axa verticala pentru debitele si
presiunile echivalente ale aerului de atomizare. Citirile se fac in jos pe axa
orizontald pentru debitele si presiunile echivalente ale aerului.

Tabelele indica faptul ca, pe masura ce cresteti valoarea Total Flow, creste
viteza pulberii, in timp ce valoarea maxima Flow Air % raméane la fel. Invers,
pentru o setare data Total Flow, fiecare cregtere a valorii Flow Air %
determina cresterea fluxului de pulbere.

P/N 7169494A02
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Cresterere a vitezei Debit maxim

fara schimbari in debit

Punctul de setare Flow
unctul de setare Total

Cresterea debitului, ]
fara schimbari de viteza

Viteza maxima

Figura 3-17  Citirea tabelelor Smart Flow

Setarea punctelor Smart Flow

Pentru a seta debitul de aer % sau debitul total >.:

1. Apasati butonul % sau ¥. LED-ul de pe butonul selectat se aprinde.

2. Rotiti butonul pentru a creste sau scadea punctul de setare. Punctul de
setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3 secunde, sau
cand este apasat orice buton.

NOTA: Daci Total Flow este setat la zero, punctul de setare Flow Air % nu
poate fi setat decét la zero, iar pulberea nu poate fi pulverizatda. Pentru a
seta Flow Air %, setati Total Flow la o valoare mai mare de zero.

e (Cand pistolul de pulverizare nu este declansat, punctele de setare sunt
afisate.

¢ Atunci cand pistolul de pulverizare este declansat, se afiseaza debitele
reale.

i - Debit de aer%
[N
[E 5 B] % @ Total debit de aer in M3/HR sau SCFM

Figura 3-18 Modul Smart Flow - Flow Air % sau Debit total 3.
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Setari Smart Flow - Unitati metrice

Viteza pulberii (M3/HR)

_ Debit maxim al pulberii: *

Tabelul 3-1 Setari Smart Flow - Unitati metrice

(Debit total)
Scazut <3,40
Incet 3,40-4,25
Mediu 4,25-5,53

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

212

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

3.82

Atomizare

3.1

4.25

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

M3/Hr

0.85

1.27

1.70

212

2.55

2.97

3.40

Sure Coat w/100+ Pompa: ¢
Setari pentru debitul de aer:

Atomizare 1,0 bar
Debit 2,0 bar

lesire pulbere:

150 g/min.

3.82

4.25

4.67

5.10

5.52

5.95

BAR

0.2

0.3

0.5

0.8

1.1

1.4

1.7

2.0

2.3

2.6

2.9

3.2

3.5

Flux

P/N 7169494A02
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Setari Smart Flow - Unitati englezesti

Viteza pulberii (SCFM) (Debit
total)
Scazut <2,00
Incet 2,00 - 2,50

Sure Coat w/100+ Pompa: ¢

Setare pentru debitul de aer:
Atomizare 15 psi

Debit 20 psi

lesire pulbere:

20 Ib/ora

Debit maxim al pulberii: x

Tabelul 3-2 Setari Smart Flow - Unitati englezesti

5 | 0.50
9 | 075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
ol 34 | 200
S
(0]
N
£]40 [225
o
[Fr)
<L 45 | 250
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scem | 050 [ 075 | 1.00 | 125 | 150 | 1.75 | 2.00 | 2.25 | 250 | 2.75 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 51
Flux
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Setari pentru modul Classic Flow

Pentru a utiliza modul clasic pentru debit, Classic Flow, controlerul trebuie sa
fie configurat pentru aceasta. Consultati Configuratia controlerului de la
pagina 3-18.

in modul Classic Flow, intervalele pentru debitul de aer si aerul de atomizare
sunt:

e Debitul de aer de la 0-5,95 M3/HR (0-3,5 SCFM in cresteri de 0,05).
e Aerul de atomizare de la 0-5,95 M3/HR (0-3,5 SCFM in cresteri de 0,05).

Pentru a seta debitul si aerul de atomizare:

1. Apasati butonul pentru debit, Flow, sau pentru atomizare, Atomizing
LED-ul verde de pe butonul selectat se aprinde.

2. Rotiti butonul pentru a creste sau scadea punctele de setare. Punctul de
setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3 secunde, sau
cand este apasat orice buton.

g50. -
G0 .

Figura 3-19 Modul clasic - puncte de setare pentru fluxul de aer sau debitul aerului
de atomizare

¢ (Cand pistolul de pulverizare nu este declansat, punctele de setare sunt
afisate.

* Atunci cand pistolul de pulverizare este declansat, sunt afisate debitele
efective de aer.

Configuratia controlerului

Deschiderea meniului de functii si realizarea setarilor

Apasati si tineti butonul Nordson apasat timp de 5 secunde.

Ecranul Function/Help se aprinde pentru a indica numerele si valorile
Functiei. Utilizati Functiile pentru a configura controlerul pentru aplicatia dvs.

Numerele Functiei sunt prezentate in formularul FO0-00 (Functie
numar-valoare).

Pentru a derula lista cu numere ale functiei rotiti butonul. Pentru a selecta
numarul functiei afisat, apasati butonul Enter.

Cand se selecteaza functia, valoarea functiei respective se aprinde
intermitent. Pentru a schimba valoarea functiei, rotiti butonul. Apasati
butonul Enter pentru a salva schimbarea si pentru a iesi din valoarea
respectiva, astfel ca prin rotirea butonului se permite acum derularea
numerelor functiei.

P/N 7169494A02
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OO

Functia 01, Valoare 00

OO @

Figura 3-20 Afisarea si schimbarea functiilor de configurare

Tabelul 3-1 Setari pentru functie

Functia 01, Valoare 01

Functie Functie Functie Implicit
Numarul Nume Valori Valoare
FoO Tip de pistol 00 = Encore 00
FO1 Fluidizare 00= Buncar, 01=Cutie, 02=Dezactivare 00
Fo2 Afigare unitati 00=SCFM, 01=M3/HR 00
FO3 Control electrostatic 00=Custom, 01=Classic (STD, AFC) 00
FO4 Controlul fluxului de 00= Smart, 01=Classic 00
pulbere
FO5 Blocare tastatura 00=Deblocare, 01=Blocare 00
FO6 intarziere cutie vibratoare on, 00-90 secunde (on= functionare continua) 30 sec
oprita
FO7 Temporizator de 00=Dezactivare, 00-999 ore 00
intretinere
FO08 Functia de declansare a 00= Crestere/Scadere presetare sau debit, 00
setarilor 01=Dezactivare, 02=numai Debit, 03=numai Presetare,
04=Prjare, 05=Declangare
FO9 Codurile de ajutor 00=Activare, 01=Dezactivare 00
F10 Resetare zero (Debit) 00=Normal, 01=Resetare (Vedeti nota de mai jos) 00
F11 Erori afisare pistol 00=Aprindere repetata, 01=Dezactivare 00
F12 Limita inferioara uA 00=10 pA, 01=5uA, 02=1 uA 00
F13 Limita superioara pA 00=50 uA, 01=100 pA 00
F14 Numar total de ore Numai vizualizare -
F15 Salvare/Restaurare/ 00= Salvare sistem, 01=Restaurare sistem, 00
Resetare 02=Resetare fabrica
F16 Luminozitate afigaj pistol 00=Scazut, 01=Mediu, 02=Maxim 01
F17 Numar de valori presetate 01-20 valori presetate 20

NOTA: Consultati Sectiunea 4, Depanare pentru procedura de resetare de la zero.

Cutie de alimentare vibratoare activata in regim constant

NOTA: Aceste instructiuni sunt numai pentru sisteme prevazute cu cutii de
alimentare vibratoare. Daca sistemul dvs. este prevazut cu un buncar de
alimentare, setati functia FO1 la FO1-00.

Pentru a seta motorul vibrator pe regimul de functionare continuu, procedati
dupa cum urmeaza:

1. Apasati butonul Nordson timp de 5 secunde.
2. Setati functia implicitd FO1 la FO1-01 (Alimentare de la cutie)

3. Setati FO6 la FO6-On. Setarea implicita este F06-30. Pentru a o seta pe
On, rotiti butonul in sensul invers acelor de ceasornic pentru a descreste
numerele peste 0 la On.
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3-20 Operarea

Cutie de alimentare vibratoare activata in regim constant (continuare)

4. Apasati Enter pentru a seta valoarea pe On, apoi apasati butonul
Nordson pentru a iesi din meniul Functii.

5. Pentru a activa vibratorul, apasati si eliberati declansatorul pistolului de
pulverizare. Vibratorul va rdmane pornit cand declansatorul este
elliberat.

6. Pentru a opri vibratorul, apasati butonul Standby sau opriti sursa
controlerului. Pentru a activa din nou vibratorul, apasati si eliberati din
nou declansatorul pistolului de pulverizare.

Salvarea si incarcarea setarilor de presetare si ale functiei

Pentru a salva presetarea curenta si setarile functiei, setati F15 la F15-00 si
apasati Enter. Toate valorile curente de presetare si ale functiei sunt salvate
in memorie.

Pentru a restabili valorile curente de presetare si ale functiei, setati F15 la
F15-01 si apasati Enter. Toate valorile setate si salvate anterior pentru
presetare si functii vor fi restabilite din memorie.

Pentru a readuce sistemul la valorile implicite din fabrica, setati F15 la
F15-02, apoi apasati Enter.

Setarea numarului de presetari

Functia F17 Custom permite utilizatorului sa seteze numarul de presetari
valabile intre 1 si 20. De exemplu, daca functia este setata la F17-05, se pot
seta numai 5 presetari dintre care se poate face alegerea pe interfata si
pistol.

Daca functia este setata la F17-01, numai valorile curente de pe interfata vor
fi folosite, ca si cand nu ar exista valori presetate.
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Depanarea 4-1

Sectiunea 4
Depanarea

si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: inainte de a realiza reparatii la unitatea de comanda sau la
pistolul de pulverizare, inchideti alimentarea electrica a sistemului si
deconectati cablul de alimentare. Inchideti alimentarea cu aer comprimat la
sistem si eliberati presiunea. Nerespectarea acestui avertisment ar putea
duce la vatamare personala grava.

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

Aceste proceduri de depanare trateaza numai cele mai obisnuite probleme.
Daca nu puteti remedia vreo problema cu informatiile furnizate aici, contactati
reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Coduri de ajutor pentru depanare

E Pictograma Help (Ajutor) din ecranul Function/Help (Functie/Ajutor)
lumineaza daca intervine vreo problema pe care unitatea de comanda o
sesizeaza.

( A

[ H’B’Ja
D@ @

Figura4-1  Afisarea si stergerea codurilor de ajutor

Vizualizarea codurilor de ajutor

@ Apasati butornul Help (Ajutor) pentru a afisa codurile de ajutor.
Unitatea de comanda retine in memorie ultimele 5 coduri. Rotiti butonul
pentru a derula prin coduri. Ecranul de va inchide daca nu este nici un fel de
activitate timp de 5 minute.

Stergerea codurilor de ajutor

Pentru a sterge codurile de ajutor, apasasi butonul Help (Ajutor),
apoi derulati-le pana cand este afisat CLr, apoi apasati butonul Enter.
Pictograma Help raméne aprinsa pana cand controlerul sterge codurile.
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4-2 Depanarea

Tabelul cu coduri de ajutor pentru depanare

Cod

Mesaj

Corectie

HO7

Pornirea pistolului

Declansati pistolul si verificati afisajul. Daca raspunsul pentru uA este
0, verificati daca nu este vreo conexiune slabita a cablului pistolului la
priza de curent a pistolului. Verificati pentru vreo conexiune slabita la
alimentarea cu curent din interiorul pistolului. Efectuati Testele
continuitdtii cablului de pistol de pe pagina 4-11. In cazul in care
cablul si conexiunile sunt in reguld, verificati alimentarea cu curent a
pistolului de pulverizare.

H10

lesirea de la pistol blocata in
pozitie inferioara

Cu pistolul declansat si cu kV setat la valoarea maxima, folositi un
multimetru setat pentru tensiune efectiva sa verifice tensiunea dintre
pinii 1 si 2 ai J4 de pe placa principald de comanda. Daca nu exista
tensiune, inlocuiti placa principald de comanda.

H11

lesirea de la pistol blocata in
pozitie superioara

Asigurati-va ca kV este setat la 0 si pistolul nu este declansat.
Ecranul pA ar trebui sa arate 0. Daca ecranul pA arata o valoare mai
mare decét 0, inlocuiti placa principala de comanda. Asigurati-va ca
pictograma de pe interfata a declasatorului arata ca este oprit.

H12

Defectiuni de comunicare ale
magistralei CAN

Verificati cablul de interconectare de la unitatea de alimentare la
interfatd. Asigurati-va cé conexiunile cablului sunt sigure si cablul nu
este deteriorat. Consultati pagina 4-11 pentru testul de continuitate al
cablului. Verificali conexiunile prizei de curent a cablului catre blocul
terminal de pe placa principala de comanda.

in cazul in care toate conexiunile sunt sigure dar eroarea persista,
nlocuiti cablul.

H15

Eroare de supraintensitate
(scurtcircuit la cablu sau la
pistol)

Aceasta eroare poate sa apara in cazul in care varful pistolului atinge
o piesa legata la pamant atunci cand pulverizeaza. Aceasta eroare va
inchide incarcarea electrostatica. Stergeti codurile de ajutor pentru a
anula eroarea si a continua pulverizarea.

in cazul in care eroarea reapare, deconectati alimentarea cu curent a
pistolului de pulverizare de la cablul din interiorul pistolului gi
declansati pistolul. Consultati procedura Inlocuirea alimentatorului de
energie electrica din Sectiunea 5, Repararea.

In cazul in care codul H15 nu va reapérea, atunci alimentarea cu
curent este scurtcircuitata. Inlocuiti alimentatorul de energie electrica
al pistolului de pulverizare.

in cazul in care codul de ajutor reapare, verificati continuitatea
cablului pistolului si inlocuiti-l daca este scurtcircuitat. Efectuati
Testele continuitdtii cablului de pistol de pe pagina 4-11.

H19

Timp de intretinere expirat

Timpul de intretinere a depasit limita programata. Efectuati
intretinerea programata, apoi resetati timpul de intretinere. Consultati
Capitolul 3, Operarea, pentru instructiuni privind resetarea.

H21

Eroare la supapa aerului de
atomizare

Consultati schema de conexiuni a unitétii de comanda din acest
capitol. Verificati conexiunea magistralei cu cabluri catre J8 si
solenoidul supapei proportionale. Verificati operarea solenoidului.
Inlocuiti supapa in cazul in care solenoidul nu functioneaza.

H22

Defectiune la supapa debitului
de aer

Consultati schema de conexiuni a unitatii de comanda din acest
capitol. Verificati conexiunea magistralei cu cabluri catre J8 si
solenoidul supapei proportionale. Verificati operarea solenoidului.
Inlocuiti supapa in cazul in care solenoidul nu functioneaza.

Continuare...
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Depanarea 4-3

Cod

Mesaj

Corectie

H23

Defectiune reprezentand un
debit scazut al debitului de aer

H24

Defectiune reprezentand un
debit scazut al aerului de
atomizare

Setarea debitului poate fi prea ridicata pentru a fi atinsa de catre
sistem. Debitul maxim de aer depinde de anumiti factori printre care
lungimea tubulaturii de aer, diametru si tipul pompei.

Comutati pe modul clasic al debitului. Acest mod va lasa sa setati si
sa vizualizati debitul si fluxul de aer de atomizare pentru a va ajuta in
diagnosticarea problemei.

Verificati tubulatura de la modulul iFlow catre pompa de pulbere
pentru rasuciri sau blocaje. Asigurati-va ca supapele de control nu
sunt blocate. Deconectati tubulatura de aer de la pompa4, stergeti
codurile de ajutor si declansati pistolul. In cazul in care codurile de
ajutor nu reapar, curatati sau inlocuiti duzele sau canalele Venturi ale
pompei.

Verificati presiunea de alimentare cu aer a sistemului. Presiunea
trebuie sa fie mai mare de 5,86 bar (85 psi). Verificati filtrul sistemului
si tubulatura de la filtru la unitatea de alimentare pentru rasuciri sau
blocaje.

Consultati Sectiunea 5, Repararea pentru procedurile privind
utilizarea setului de verificare iFlow a debitului de aer pentru a
verificarea operarea supapelor proportionale a modulului iFlow si a
evacuarii regulatorului de presiune a aerului de precizie.

H25

Defectiune reprezentand un
debit ridicat al debitului de aer

H26

Defectiune care araté o valoare
ridicata a fluxului de aer de
atomizare

Comutati pe modul clasic al debitului. Acest mod va lasa sa setati si
sa vizualizati debitul si fluxul de aer de atomizare pentru a va ajuta in
diagnosticarea problemei.

in cazul in care pistolul de pulverizare nu este declangat in momentul
in care apar codurile de ajutor, deconectati tubulatura de aer de la
racordul adecvat de iesire a aerului si conectati racordul. Stergeti
codurile de ajutor. In cazul in care codurile nu reapar, atunci supapa
proportionala este blocata in modul deschis. Consultati Sectiunea 5,
Repararea, pentru instructiuni privind curatarea.

in cazul in care pistolul de pulverizare este declansat in momentul in
care apar codurile de ajutor, deconectati tubulatura de aer de la
racordul adecvat de iesire si setati debitul la zero. Daca in continuare
aerul circuld prin racord, atunci conectati racordul si stergeti codurile
de ajutor. In cazul in care codurile nu reapar, atunci supapa
proportionald este blocata in modul deschis. Consultati Sectiunea 5,
Repararea, pentru instructiuni privind curatarea.

in cazul in care codurile de ajutor reapar iar interfata unitatii de
comanda arata un flux de aer, atunci verificati pentru scurgeri in jurul
supapelor proportionale sau a traductoarelor modulului iFlow.

in cazul in care codurile de ajutor persista, aduceti modulul din nou la
zero aga cum este prezentat la pagina 4-9.

Consultati Sectiunea 5, Repararea pentru procedurile privind
utilizarea setului de verificare iFlow a debitului de aer pentru a
verificarea operarea supapelor proportionale a modulului iFlow si a
evacuarii regulatorului de presiune a aerului de precizie.

H27

Defectiune reprezentand
declansator activat la alimentare

Acest cod apare daca pistolul a fost declansat atunci cand interfata a
fost pornita. Opriti interfata, asteptati cateva secunde, apoi porniti din
nou interfata, avand grijd ca pistolul de pulverizare sé nu fie declangat.
In cazul in care eroarea reapare, verificati daca vreun comutator de
declansare este defect.

H28

Versiunea datelor a EEPROM
schimbata

Versiunea soft-ului a fost schimbata. Acest cod apare dupa
actualizarea soft-ului. Stergeti eroarea. Aceasta nu ar trebui sa mai
apara.

Continuare...
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4-4 Depanarea

Cod

Mesaj

Corectie

H31

Defectiune la supapa rapida (J6)

Consultati schemele electrice ale unitatii de comanda prezentate in
figura 4-6 si 4-7. Verificati conexiunile magistralei cu cabluri catre
ventilul elecromagnetic. Verificati operarea solenoidului prin punerea
unui deget pe solenoid si declansarea functiunii corespunzatoare.
(Solenoidul pentru aerul auxiliar ar trebui sa fie deschis atunci cand
fluxul de aer este fixat la mai mult de 3,0 SCFM sau 5,10 M3/ora)
Daca functioneaza corect, ar trebui sa se simta starea deschisa si
inchisa a solenoidului.

H32

Defectiunea supapei de spalare
cu aer a electrodului (J4)

H33

Defectiunea supapei aerului de
fluidizare (J5)

Consultati schemele electrice ale unitatii de comanda prezentate in
figura 4-6 si 4-7. Verificati conexiunile magistralei cu cabluri catre
ventilul elecromagnetic. Verificati operarea solenoidului prin punerea
unui deget pe solenoid si declansarea functiunii corespunzatoare.
(Solenoidul pentru aerul auxiliar ar trebui sa fie deschis atunci cand
fluxul de aer este fixat la mai mult de 3,0 SCFM sau 5,10 M3/ora)
Daca functioneaza corect, ar trebui sa se simta starea deschisa si
inchisa a solenoidului.

H34

Defectiunea supapei aerului de
purjare (J10)

Consultati schema de conexiuni a unitatii de comanda din acest
capitol. Verificati conexiunile magistralei cu cabluri catre ventilul
elecromagnetic. Verificati operarea solenoidului prin punerea unui
deget pe solenoid si declansarea functiunii corespunzatoare. Daca
functioneaza corect, ar trebui sa se simta starea deschisa si inchisa a
solenoidului.

H35

Defectiunea supapei motorului
oscilant
(doar pentru unitatile VBF)

Verificati conexiunea J9 de la releul din interiorul unitétii de
alimentare. In cazul in care se deconecteaza magistrala sau bobina
releului este deterioratd, va aparea aceasta eroare.

H36

Defectiuni de comunicare ale
magistralei LIN

A se vedea Figura 4-4. Verificati conexiunea cablului pistolului la
priza unitatii principale de comanda. Vedeti figura 5-1. Verificati
racordul cablului/modulului de afisare J3 din interiorul pistolului.
Asigurati-va ca racordul i pinii nu sunt deteriorati gi conexiunea este
sigura. Verificati cablul pistolului de rupturi sau scurtcircuitari. In
cazul in care ecranul pistolului lumineaza, dar arata CF pe partea din
spate a ecranului si cablul si conexiunile sunt in reguld, inlocuiti
modulul de afisare al pistolului.

H41

Eroare privind tensiunea de 24V

Verificati sursa de alimentare de curent continuu prezenta in unitatea
de alimentare. A se vedea figura 4-6 pentru iesiri ale pinilor. In cazul
in care tensiunea este mai mica de 22V curent continuu, inlocuiti
sursa de alimentare. Porniti sursa de alimentare pentru acest test.

H42

Eroare privind placa de baza
(Interfatd)

Stergeti eroarea si asigurati-va ca este setata valoarea mahima de
100 kV, declangati pistolul i verificati daca reapare codul de ajutor.
Verificati sursa de alimentare defectd sau cablul defect a pistolului. In
cazul in care cablul si sursa de alimentare a pistolului sunt in regula,
inlocuiti placa de baza.

H43

LA Eroare curent de reactie

Asigurati-va ca este setata valoarea mahima de 100 kV, declangati
pistolul si verificati afisajul pentru pA. Daca afisajul pentru @A araté
totdeauna >75pA, chiar si atunci cand pistolul este la mai mult de 1
metru de pamant, verificati cablul sau sursa de alimentare a pistolului.
Daca afisajul pentru pA arata 0 atunci cand pistolul este declansat si
apropiat de o piesa, verificati cablul sau sursa de alimentare a
pistolului. Atunci cand pistolul este declansat si kV este setat la >0,
afisajul pentru pA trebuie sa fie totdeauna >0.
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Depanarea 4-5

Tabel pentru depanare generala

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Jet neuniform, debit
de pulbere neregulat
sau inadecvat

Blocaj in pistolul de pulverizare,
furtunul de alimentare cu pulbere sau
pompa

1. Purjati pistolul de pulverizare.
Demontati duza si ansamblul
electrodului si curatati-le.

2. Deconectati furtunul pentru
alimentarea pulberii de la pistolul
de pulverizare si curatati prin
suflare pistolul cu ajutorul unui
pistol cu aer.

3. Deconectati furtunul de alimentare
de la pompa si pistol si curatati
prin suflare furtunul de alimentare.
Inlocuiti furtunul de alimentare
daca este infundat cu pulbere.

Demontati si curatiti pompa.

5. Demontati pistolul de pulverizare.
Scoateti tuburile interioare si pe
cele exterioare precum si cotul si
curatati-le. Daca este cazul,
nlocuiti componentele.

Duza, deflector sau ansamblul
electrodului uzate, afectand jetul

Demontati, curatati si examinati duza,
deflectorul si ansamblul electrodului.
Inlocuiti partile uzate daca este necesar.

Daca uzura excesiva sau topirea de
impact cauzeaza probleme, reduceti
debitul de curgere si debitul aerului de
atomizare.

Pulbere umeda

Verificati alimentarea cu pulbere, filirele
de aer si uscatorul. Inlocuiti alimentarea
cu pulbere daca materialul este
contaminat.

Presiune scazuta de atomizare si a
debitului de aer

Cresteti debitul de atomizare si/sau
debitul de aer.

Fluidizare necorespunzatoare a
pulberii in compartiment

Cresteti presiunea aerului de fluidizare.

Daca problema persista, scoateti
pulberea din compartiment. Curatati sau
inlocuiti discul de fluidizare, daca este
contaminat.

Modulul iFlow nu se incadreaza in
calibrare

Realizati procedura de readucere la zero
de la pagina 4-9.

2. Goluriin jetul de
pulbere

Duza sau deflector uzat

Indepartati si inspectati duza sau
deflectorul. Inlocuiti partile uzate.

Ansamblu al electrodului sau cale de
admisie a pulberii obturate

Demontati ansamblul electrodului si
curatati-l. Demontati calea de admisie a
pulberii daca este necesar si curatati-o.

Debitul pentru spalare cu aer a
electrodului prea mare

Reglati supapa cu ac de la unitatea de
alimentare pentru a scadea debitul de
spalare cu aer a electrodului.

Continuare...
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4-6 Depanarea

Problema Cauza posibila Masura de remediere
3. Depunere deficitara, NOTA: inaintea verificarii posibilelor cauze, verificati codul de ajutor de la unitatea
eficienta de transfer de comanda si efectuati actiunile corective recomandate in aceast capitol.
scazuta Tensiune electrostatica scazuta Cresteti tensiunea electrostatica.
Conexiune slaba a electrodului Demontati duza si ansamblul electrodului.

Curatati electrodul si verificati daca exista
urme de carbon sau avarii. Verificati
rezistenta electrodului asa cum se
prezinta la pagina 4-10. Daca ansamblul
electrodului este bun, indepartati
alimentarea electrica a pistolului si
verificati-i rezistenta, asa cum se prezinta
la pagina 4-10.

Piese cu legare necorespunzatoare la Verificati lantul transportor, rolele si
impamantare suporturile pentru depistarea depunerilor
de pulbere. Rezistenta intre piese si
impamantare trebuie sa fie de 1
megaohm sau mau putin. Pentru
rezultate optime, rezistenta recomandata
este de 500 ohmi sau mai putin.

4. Nu exista kV la iesirea | NOTA: inaintea verificarii posibilelor cauze, verificati codul de ajutor de la unitatea

pistolului de de comanda si efectuati actiunile corective recomandate in aceast capitol.
PU|Yevrizare (eﬁ-?'aju' Cablul pistolului deteriorat Efectuati Verificarea continuitétii cablului
indica 0 kV cand de pistol de pe pagina 4-11.

pistolul este Dacé au fost detectate intreruperi sau
declansat), dar scurt-circuitari, inlocuiti cablul.

pulberea este

pulverizata. Sursa de alimentare electrica a pis- | Efectuati Testul rezistentei alimentarii

tolului de pulverizare este scurtcircui- | electrice de pe pagina 4-10.

tata
5. Acumulare de pulbere | Debit de spélare cu aer a electrodului Reglati supapa cu ac de la unitatea de
pe varful electrodului insuficient alimentare pentru a creste debitul de

spalare cu aer a electrodului.

6. Nu exista kV la iesirea NOTA: inaintea verificarii posibilelor cauze, verificati codul de ajutor de la unitatea

pistolului de de comanda si efectuati actiunile corective recomandate in aceast capitol.
Pulyevrizare_ (afisajul Sursa de alimentare electricd a Efectuati Testul rezistentei alimentarii
indica tensiunea de pistolului de pulverizare este intrerupta | electrice de pe pagina 4-10.

iesire sau pA de

iesire), dar pulberea

este pulverizat. Cablul pistolului deteriorat Efectuati Testul continuitatii cablului de

pistol de pe pagina 4-11.

Daca au fost detectate intreruperi sau
scurt-circuitari, inlocuiti cablul.

7. Nu exista iesire kV si Comutator de declansare, modulul de Verificati pictograma "Gun Triggered On
nu se pulverizeaza afisare sau cablu defect (Pistol declangat)" din partea central
pulbere superioara a interfatei unitatii de

comanda. Daca iconita nu este luminata,
verificati codul de ajutor H36. Verificati
conexiunea comutatorului declangatorului
de la modulul de afisare, inlocuiti
comutatorul daca este cazul.

Efectuati Testul continuitétii cablului de
pistol de pe pagina 4-11.

NOTA: Poate fi posibil sa utilizati
declansatorul setarilor ca declansator
principal pana cand sunt realizate
reparatiile. Setati functiile de la FO8 la
F08-05. Consultati pagina 3-18.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

8. Nu exista aer de
purjare atunci cand
butonul de purjare
este apasat.

Modulul de afigare al pistolului de
pulverizare, cablul pistolului sau
supapa solenoid de purjare din
modulul iFlow defecte; nu exista
presiune de aer sau tubulatura pentru
aer rasucita.

in cazul in care modulul de afisare nu
arata valoarea PU atunci cand butonul de
purjare este apasat, atunci comutatorul de
membrane al modulului este defect.
Inlocuiti modulul de afigare.

in cazul in care modulul de afisare arat3
PU:

Verificati tubulatura cu aer de purjare si
supapa electromagnetica de la colectorul
iFlow.

Efectuati Testul continuitatii cablului de
pistol de pe pagina 4-11.

9. Debit mic de pulbere
sau variatii ale
debitului de pulbere

Presiune mica a aerului de alimentare

Valoarea de intrare a aerului trebuie sa fie
mai mare de 5,86 bar (85 psi).

Regulatorul de presiune a aerului setat
la o valoare prea mica

Reglati regulatorul de intrare in asa fel
incat presiunea sa fie mai mare de 5,86
bar (85 psi).

Filtrul de aer de alimentare obturat sau
vasul filtrului plin - contaminarea apei
controlerului de flux

Demontati vasul si goliti apa/murdaria.
Inlocuiti elementul de filtrare daca este
necesar. Curatati sistemul, inlocuiti
componentele daca este necesar.

Supapa de debit obturata (H24 sau
H25)

Vezi Curatarea supapei proportionale din
aceasta sectiune.

Tubulatura pentru aer rasucita sau
obturata (H24 sau H25)

Verificati daca tubulatura pentru aerul de
atomizare si de debit prezinta rasuciri.

Canalul pompei uzat

Inlocuiti canalul pompei.

Pompa nu este asamblata corect

Verificati i reasamblati pompa.

Tubul de inregistrare blocat

Verificati existenta reziduurilor sau a
pungilor (unitati VBF) care blocheaza
tubul de Tnregistrare.

Alimentatorul cutiei vibratoare
dezactivat (doar pentru unitatile VBF)

Setati functia individuald FO1 pentru
alimentatorul cutiei (FO1-01). A se vedea
Configuratia controler-ului de la pagina
3-18.

Valoare prea mare aer de fluidizare

Daca aerul de fluidizare este setat la o
valoare prea mare, raportul pulbere la aer
va fi prea mic.

Valoarea aerului de fluidizare prea
mica

Daca aerul de fluidizare este setat la o
valoare prea mica, pompa nu va functiona
la eficienta maxima.

Furtunul pentru pulbere este obturat

Curatati furtunul pentru pulbere prin
suflare cu aer comprimat.

Furtunul pentru pulbere este rasucit

Verificati existenta unui furtun pentru
pulbere rasucit.

Furtunul pentru pulbere este prea lung

Scurtati furtunul.

Traseul pentru pulbere al pistolului
este obturat

Verificati tubul de alimentare pentru
pulbere, cotul si suportul electrodului
pentru existenta topirii la impact sau
reziduuri. Curatati dupa cum este
necesar, folosind aer comprimat.

Tubulatura pentru aer de debit si de
atomizare inversata

Verificati traseul tubulaturii pentru aer de
debit si de atomizare si corectati daca
este incorect.

Continuare...
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Problema Cauza posibila Masura de remediere
10. Modulul de afigare al Slabiti conexiunea afigajului pistolului A se vedea Figura 4-7. Verificati
pistolului arata CF conectoul J3 (modulul cablu/afisaj) din

interiorul pistolului. Verificati pentru
pentru pini slabiti sau indioti.

Cablul pistolului sau modulul de afisaj | Efectuati Testul continuitétii cablului de

al pistolului defect (cod H36) pistol de pe pagina 4-11. Inlocuiti cablul
daca acesta este deteriorat. Inlocuiti
modulul de afigaj al pistolului in cazul in
care cablurile si conexiunile sunt bune.

11. Valoarea presetata a Setarile declansatorului dezactivate Verificati Functia individuald FO8 si setati
pistolului de ca activ. (F08-00).
pulverizare nu poate | Ny existi disponibild nicio presetare | Presetarile fara valori de setare pentru
fi modificata. porgramati debit si pentru incarcarea electrostatica

sunt sarite in mod automat.
Comutatorul declansatorului slabit sau | A se vedea Figura 4-7. Verificati pentru
defect conexiuni slabite ale comutatorului
declansatorului. Comutatorul
declansatorului este conectat in interiorul
modulului de afigaj al pistolului.

12. Valoarea fluxului de Setarile declansatorului dezactivate Verificati Functia individuala FO8 si setati
pulbere nu poate fi ca activ. (F08-00).
modificata de la Aerul total setat la zero Dacé aerul total este setat la zero,
pistolul de procentul debitului nu poate fi ajustat.
pulverizare. Schimbati debitul total la o valoare diferita

de zero.
Comutatorul declansatorului slabit sau | A se vedea Figura 4-7. Verificati pentru
defect conexiuni slabite ale comutatorului
declansatorului. Comutatorul
declansatorului este conectat in interiorul
modulului de afigaj al pistolului.

13. Alimentatorul cutiei Alimentatorul cutiei vibratoare oprit Setati functia individualda FO1 pentru
vibratoare nu poate (Doar pentru sistemele de alimentare a | alimentatorul cutiei (FO1-01). A se vedea
si se porneasci sau cutiei vibratoare) Configuratia controler-ului de la pagina
opreasca cu 3-18.
declansatorul
pistolului

14. Aerul de fluidizare Sistemul este structurat pentru un Setati functia individuald FO1 pentru
este pornit tot timpul, | buncar alimentatorul cutiei (FO1-01). A se vedea
chiar si atunci cand Configuratia controler-ului de la pagina
pistolul nu este s-18.
declansat

15. Nu exista kV la kV setat la zero Setati KV la o valoare diferita de zero.
declansarea pentru
PORNIRE a pistolului, | Verificati codurile de ajutor si urmati
debitul de pulbere procedurile
este OK

16. Nu exista debit de Aerul total setat la zero Schimbati debitul total la o valoare diferitd

pulbere la
declansarea pentru
PORNIRE a pistolului,
kV este OK

de zero.

Aerul de intrare OPRIT

Verificati indicatorul de la regulatorul
filtrului si asigurati-va ca aerul este pornit.
A se vedea Figura 2-13.

Verificati codurile de ajutor si urmati
procedurile

Continuare...
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Problema

Cauza posibila Masura de remediere

17. Procentul debitului
pistolului nu creste,
ramane mereu la 0

Aerul total setat la zero Daca aerul total este setat la zero,

procentul debitului nu poate fi ajustat.
Schimbati debitul total la o valoare diferita
de zero.

Procedura de readucere Ila zero

Realizati aceasta procedura in cazul in care interfata unitatii de comanda
indica un flux de aer atunci cand pistolul de pulverizare nu este declansat,
sau daca apare un cod de ajutor (H25 sau H26) legat de debitul de aer sau
de debitul aerului de atomizare.

Inaintea executie procedurii de readucere la zero:

Asigurati-va ca presiunea aerului care este livrat sistemului este mai
mare decét 5,86 bar (85 psi).

Asigurati-va ca nu exista scapari de aer pe la racordul de iesire al
modulului sau pe la supapele electromagnetice sau cele proportionale.
Readucerea la zero a modulului cu scurgeri se va regasi in erorile
suplimentare.

La unitatea de alimentare, deconectati tubulatura fluxului de aer si cea cu
aer de atomizare si instalati cepuri de 8 mm in racordurile de iesire.

Apasati butonul Nordson timp de 5 secunde pentru a afisa functiile unitatii
de comanda. Se va afisa FO0-00.

Rotiti butonul rotativ pana este afisat F10-00.
Apasati butonul Enter, apoi rotiti butonul rotativ pana se afiseaza F10-01.

Apasati butonul Enter. Unitatea de comanda va readuca la zero debitul
de aer si aerul de atomizare si va reseta afisarea functiei la F10-00.

Scoateti cepurile din racordurile de iesire ale fluxului de aer si cele cu aer
de atomizare si reconectati tubulatura de aer.

© 2011 Nordson Corporation
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Testul rezistentei alimentarii electrice a pistolului de
pulverizare

Folositi un megaohmmetru pentru a verifica rezistenta sursei de alimentare,
de la borna de reactie J2-3 la conectorul de la pinul de contact din interiorul
partii din fatd. Rezistenta ar trebui sa fie 280-320 megaohmi. Dacéa valoarea
masurata este infinita, schimbati sondele aparatului de masura intre ele.
Daca rezistenta nu se incadreaza in acest interval, inlocuiti sursa de
alimentare cu energie electrica.

280-320 Megohmi la 500 VCC

J2-3 (GALBEN)
REACTIE

J2-1 (ROSU
osc

J2-2 (NEGRU)
COMUN

Figura4-2  Testul rezistentei alimentarii electrice

Testarea rezistentei ansamblului electrodului

Folositi un megaohmmetru pentru a masura rezistenta ansamblului
electrodului de la inelul de contact la partea din spate a conductorului antenei
din fatd. Rezistenta ar trebui sa fie 19-21 megaohmi. Daca rezistenta nu se
afla in aceste limite, inlocuiti ansamblul electrodului.

Figura4-3  Testarea rezistentei ansamblului electrodului
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Test de continuitate a cablului pistolului

Testati pentru continuitate in modul urmator:

o J1-1siJ3-3
o Ji-2siJ2-2
o J1-2siJ3-2
o J1-3siJ2-1
o Ji-45siJ3-1
e J1-5siJ2-3

¢ J1-6 siterminal cu inel la capatul pistolului.

[\ asasTRU

A
Jiq s HI2Y (~nY [ porTocauu Ll as LN, o
J1p 5 COMUN (7 [ neeru ALBASTRU_ +12VCOM , " GATRE MODULUL DE AFISAF
osc . ROSU PORTOCALIU __ +12V
413 J3-3
Y14 o LIN n || AB | [
L1 > REACTE | GALBEN
Y1e o MPAMANTARE| | | | vemoe ROSU osc,
\N ‘ \ j [ NEGRU____COMUN _ ;, , CATRE ALIMENTATOR
CAPAT UNITATE DE ALIMENTARE GALBEN _REACTIE '
(VEDERE DIN FATA) ECRAN IMPLETIT -
VERDE IMPAMANTARE CABLY

CATRE BOLTUL DE IMPAMANTARE AL PISTOLULUI
J3 (VEDERE DIN FATA)
CONECTORUL MODULULUI DE AF|
J3-2
(ALBASTRU)
J3-1
(ALB)

J1 (VEDERE DIN FATA)

J1-2

J3-3

(NEGRU
S| ALBASTRU) (PORTOCALIU

J2-1
(ROSU)

J2-3
(GALBEN)

J2-2
(NEGRU)

J2 (VEDERE DIN FATA)
CONECTORUL ALIMENTATORULU

J1-5
(GALBEN)

Figura4-4  Conexiunile cablului pistolului

Testarea cablului de interconectare a controlerului

Capatul unitatii
de alimentare

Tata
5 Evacuare( ad) J1-1
-\ 1CAN-
4 J1-2
J1-3
2 CAN + J1-4
4V+ J1-5

CAN - ALBASTRU
CAN + ALB

V- NEGRU

Ve ROSU
ECRAN/EVACUARE  NEIZOLAT

Capatul
interfatei
(Mama)
P1-1 1CAN:
5 Evacua|
P1-2
P1-3
P1-4
4V
P15 *

Figura 4-5

Conexiunea cablului de interconectare a controlerului
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le sistemului
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Conexiunea interfatei controlerului
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Figura 4-7

P/N 7169494A02

© 2011 Nordson Corporation



4-14 Depanarea

P/N 7169494A02 © 2011 Nordson Corporation



Repararea  5-1

Sectiunea 5
Repararea

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

si toate celelalte documente aferente.

Repararea pistolului de pulverizare

inlocuirea modulului de afisare

Demontarea modulului de afisare

1.

A se vedea Figurile 5-1 si 5-3. Desfaceti suruburile (12) din partea
superioara si cea inferioara care fixeaza rama (11), céarligul (10) si
modulul de afisare (9) de corpul pistolului.

Demontati rama si scoateti afara carligul fin modulul de afisare.

3. Trageti cu atentie modulul de afisare afara din pistol.

Introduceti o surubelnita mica in adancitura din conectorii cablului
pistolului/modulului de afisare pistolului J3 pentru a elibera dispozitivul de
prindere si ai deconecta pe acestia.

Scoateti cu atentie suportul de protectie aderent si capatul comutatorului
declangator de la modulul de afigare.

In cazul in care suportul de protectie aderent rimane blocat de capétul
comutatorului declansator, desfaceti cu atentei suportul de protectei.
Atat modulul de afisare cat si comutatorul declangator includ suporturi de
protectie aderente noi.

Montarea modulului de afigare

1.

2.

3.

La modulul de afigare, curatati cu grija suprafata de montare a capatului
comutatorului declansator precum si suprafata inconjuratoare cu alcool
izopropilic. Lasati suprafata sa se usuce complet inainte de continuare.

In cazul in care montati un comutator declansator nou, demontati cele 2
camasi de pe partea conectorului capatului comutatorului de declansare
asa cum este aratat in figura 5-1.

Aliniati capatul comutatorului declansator cu priza modulului de afisare si
apasati-l pe capat ca sa-I conectati. Aplicati o presiune egala pe capat
pentru a-l lipi bine de modulul de afigare.

© 2011 Nordson Corporation
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5-2 Repararea

Montarea modulului de afisare (continuare)

4. Scoateti camasa de pe noul suport de protectie aderent si montati-I
deasupra capatului comutatorului declansator. Aplicati o presiune egala
pe suportul de protectie pentru a-l lipi la modulul de afisare.

5. Conectati modulul de afigsare J3 si conectorul cablului impreuna.
Conectorul de legare la impamantare (A) nu este folosit la acest model
de pistol.

6. Pliati cu grija cablul panglica al comutatorului declansator si cablul
modulului de afisare in interiorul pistolului, apoi montati modulul de
afisare pe pistol.

7. Glisati carligul (10) pe modulul de afisare, apoi montati rama (11).

8. Asigurati modulul cu suruburile (12).

10 12 Demontati 2 camasi

% (comutator nou)
A 9
12
=

Modulul de afisare si conectorii J3 ai cablului

Comutator Adeziv .
Capat Suport de protectie

Figura5-1  Inlocuirea modulului de afisare

9. Modulul de afisare 11. Rama A. Conectorul firului de
10. Carlig 12. Suruburi M3 x 35 impamantare
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Inlocuirea alimentatorului de energie electrica

Demontarea alimentatorului

1.

A se vedea Figura 5-1. Demontati modulul de afisare asa cum este
prezentat in Inlocuirea modulului de afigare.

A se vedea Figura 5-2. Introduceti o surubelnitd mica in adancitura din
conectorii cablului pistolului/alimentatorului J2 pentru a elibera
dispozitivul de prindere si a deconecta conectorii.

Trageti de capatul peretelui despartitor (8) pentru a-I extrage din pistol.

Glisati alimentatorul (6) in afara corpului pistolului si trageti firele si
conectorul alimentatorului in afara peretelui despartitor.

Verificati garnitura peretelui despartitor si inlocuitti-o daca este
deteriorata.

Montarea alimentatorului

1.

J2

Glisatinoul alimentator in cavitatea superioara a corpului pistolului,
ghidand nervurile de ghidare ale corpului pistolului printre caneluri pe
alimentator.

Apasati pe capatul alimentatorului pentru a va asigura ca varful
contactului de la capatul corpului pistolului este fixat ferm pe contactul din
alama in capatul alimentatorului.

Alimentati conectorul J2 al alimentatorului prin peretele despatrtitor si
conectati-l la conectorul J2 al cablului pistolului.

Introduceti partea inferioara a peretelul despartitor in spatele bosajului
suportului de impamantare, apoi balansati partea superioara a capacului
in fata si fixati-o la locul ei in corpul pistolului.

Pliati cu grija cablul panglica al comutatorului declansator si cablul
pistolului/cablul pentru afisare si introduceti-le inapoi in pistol.

Remontati modului de vizualizare si céarligul.

Aliniati nervurile si canelurile

Figura5-2  Inlocuirea alimentatorului de energie electricd

6. Sursa de alimentare cu electricitate 8. Perete despatrtitor

© 2011 Nordson Corporation
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inlocuirea comutatorului declansator, a cablului pistolului si a
mdanerului

A se vedea figura 5-3 si figurile care insotesc etapele dezasamblarii.

Figura 5-3
componentelor)
1. Piulita duzei
2. Duza
3. Ansamblul electrodului

3A.

4A.

© 0o NSO

Suportul electrodului si electrodul
Ansamblul filtrului

Tubulatura de spalare cu aer a
electrodului

Corpul pistolului
Alimentator (multiplicator)
Garnitura

Perete despartitor
Modulul de afisare

10.
11.
11A.
12.
13.
14.

15.
15A.
16.
17.
18.
19.

Carlig

Rama

Suruburi M3 x 35
Suruburi M3 x 20
Cot

Tub de evacuare cu inele de
etansare

Comutator declansator

Protectie aderenta

Declansator pentru setari
Declansator principal

Element de actionare declansator
Inel de fixare (pentru cablu)

20.
21.

22.
23.

24.
25.
26.
27.

27A.
27B.

28.

Sectiune pe parti componente a pistolului de pulverizare (Numerotarea este identica cu cea din lista

Racord dublu striat

Supapa de control (pentru
aerul de purjare)

Baza manerului

Tub de admisie cu inele de
etansare

Surub de plastic M5 x 10
Manerul din partea dreapta
Manerul din partea stanga
Suportul de impamantare
Saiba de blocare M3
Suruburi M3 x 6

Cablu (6 metri)

P/N 7169494A02
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Dezasamblarea pistolului
1. Scoateti piulita duzei, duza si ansamblul electrodului (1, 2 si 3) de la
pistol.

2. Deconectati adaptorul furtunului de alimentare cu pulbere, tubulatura
neagra cu aerul de purjare si tubulatura transparenta de spalare cu aer a
rlrctrodului de la mé&nerul pistolului.

Deconectati cablul pistolului de la modulul interfatei unitatii de comanda

Demontati modulul de afisare si alimentarea asa cum este prezentat in
Inlocuirea modulului de afigare si in Inlocuirea alimentatorului

5. A sevedea Figura 5-4. Scoateti suruburile din plastic M5 x 10 (24) din
corpul pistolului.

Figura5-4  Scoaterea surubului din corpul pistolului

6. A sevedea Figura 5-5. Apucati manerul cu o mana si corpul pistolului cu
cealalta. Apasati degetul mare al fiecarei maini in timp ce trageti in
directii opuse pentru a separa corpul pistolului de méner.

L
Figura5-5  Separarea manerului si a corpului pistolului

© 2011 Nordson Corporation
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13 23

7. Ase vedea Figura 5-6. Indepértati cotul (13) de teava de admisier (23).

8. Scoateti cele 2 suruburi M3 x 20 (12) care fixeaza baza méanerului (22) de
ansamblul manerului.

9. Trageti baza din ansamblul manerului aproximativ 25-50 mm.

10. Trageti de teava transparenta de 4 mm (4A, parte a ansamblului filtrului)
in afara racordului striat (20).

22 12 23 20

Figura5-6  Demontarea cotului si separarea bazei de méaner

4A. Teava transparenta de 4 mm
12. Suruburi M3 x 20

13. Cot 22. Baza manerului
20. Racord dublu striat 23. Tub de admisie

11. A se vedea Figura 5-7. Trageti cu atentie suportul de impamantare (27)
de pe méner, incepand cu partea de jos si apoi rotindu-l in sus si in afara.

Figura5-7  Demontarea suportului de impamantare

12. A se vedea Figura 5-8. Scoateti suruburile M3 x 6 si saiba de blocare M3
(27A, 27B) si deconectati terminalul de impamantare cu inel (piesa a
cablului, 28) de la suportul de impaméantare (27).

13. A se vedea Figura 5-9. Separati manerele drept de cel stang (25, 26).

14. Demontati declansatorul principal, declansatorul setarilor si elementul de
actionare al declangatorului (16, 17, 18) de la jumatatea din partea drepta
a manerului.

P/N 7169494A02
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27

Figura5-8  Demontarea terminalul de impamantare din suportul de impaméantare
(vedere de sus)

15. Daca inlocuiti comutatorul declansator (15), scoateti-I de pe jumatatea
din partea dreapta a manerului.

16. Scoateti tubul de alimentare pentru pulbere (23) din baza printr-o miscare
de rotatie.

17. Scoateti cu atentie inelul de fixare (19) de pe cablu (poate s& sara si se
poate pierde), apoi scoateti cablul (28) din baza.

Figura5-9 Dezasamblarea completa a pistolului

15. Comutator declansator
16. Declansator pentru setari
17. Declansator principal

18. Element de actionare al
declangatorului

19. Inel de fixare 26. Manerul din partea stanga
22. Baza manerului 27. Suportul de impamantare
23. Tub de admisie 28. Cablul pistolului

25. Manerul din partea dreapta

© 2011 Nordson Corporation
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Reasamblarea pistolului

1. A se vedea Figura 5-9. Treceti cablul (28) prin baza manerului (22) si
asigurati-l de baza cu ajutorul inelului de fixare (19). Pozitionati inelul de
fixare sub unghiul prezentat.

2. Montati tubul de alimentare cu inelele montate (23) in baza manerului
(22).

3. Asevedea Figura 5-10. Daca a fost scos, montati comutatorul declansat
(15) pe montura plana a jumatatii din partea dreapta a méanerului (25),
deasupra clemelor si a partii plane inferioare. Apasati comutatorul cu
fermitate pentru a-l asigura in pozitie.

4. Montati elementul de actionare (18) pe bosajul declansatorului principal
(17). Notati orintarea imbinarii declansatorului setarilor (16), apoi
inserati-1 in declansatorul principal. Aliniati gaurile pivotului in
declansatoare, apoi glisati declangsatoarele pe stiftul pivotului
declansatorului de pe jumatatea din dreapta a méanerului.

Stiftul pivotului

Cleme

lartea plana infericara

Figura 5-10 Comutatorul declansator si soclul comutatorului

15. Comutator declansator 18. Element de actionare al

16. Declansator pentru setéri declangatorului
L 25. Jumatatea din partea dreapta a
17. Declansgator principal manerului
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Reasamblarea pistolului (continuare)
5. Aliniati pinii hexagonali de la dreapta si stinga manerului cu orificiile
potrive si apasati ménerele in acelasi timp.

6. A sevedea Figura 5-11. Conectati conectorii cablului si firul de
impamantare la partea din fatd a manerului, apoi introduceti tubul de
admisie pe caile de ghidare ale acestuia spre ansamblul manerului in
timp ce se introduce cablul prin maner conform celor ilustrate. Opriti-va
cand baza se afla la aprox. 1,5-2 inci de la baza ansamblului manerului.

7. Conectati tubul transparent de 4 mm (care face parte din ansamblul
filtrului, elementul 4) la racordul striat.

Tubulatura transparenta
Elementele de ghidare ale tubului 28
20 22 23

Figura 5-11 Manerele de asamblare si baza

20. Racord dublu striat 23. Tub de admisie 28. Cablu
22. Baza manerului

8. A sevedea Figura 5-8. Conectati borna de impamantare a cablului la
bosajul interior al suportului de impamantare (27) cu saiba de blocare si
surubul (27A, 27B).

9. A sevedea Figura 5-12. Fixati suportul de impaméntare cu céarligul (27)
in spatele clemelor de localizare de pe partea din spate a méanerelor si
rotiti suportul pentru a-l fixa pe ansamblul ménerului.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169494A02
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10. Apasati baza manerului (22) pentru a-l introduce in locul prevazut pe
maner, apoi fixati baza méanerului pe ansamblul acestuia cu doua
suruburi M3 x 20 (12). Strangeti cu mana numai suruburile.

Clemele de localizare

Figura 5-12 Asamblarea suportului de impa@mantare si a bazei pe méanere

12. Suruburi M3 x 20 22. Baza manerului 27. Suportul de impamantare

11. A se vedea Figura 5-2. Daca ati facut deconectarea de la sursa,
introduceti acest suport in cavitatea superioara a corpului pistolului,
ghidand nervurile de ghidare pentru a le introduce in acest corp al
pistolului intre canelurile corespunzatoare de pe sursa de curent.

12. Apasati pe capatul alimentatorului pentru a va asigura ca varful
contactului de la capatul corpului pistolului este fixat ferm pe contactul din
alama in capatul alimentatorului.

13. A se vedea Figura 5-13. Pozitionati marginea inferioara a peretelui
despartitor (8) in spatele clemelor de localizare in partea din spare a
ansamblului manerului si rotiti partea superioara a acestui perete inainte
pana cand se fixeaza pe méner si pe corpul pistolului.

14. Introduceti conectorul J2 al sursei de alimentare prin deschiderea din
partea superioara a peretelui despartitor.

15. Introduceti capatul comutatorului declansator si conectorii cablului
pistolului prin deschiderea din partea de jos a peretelui despartitor.

Curent
de alimentare
Conector

Pistol
Cablu
Conectori

Declansator
Comutator
Capat

Perete despartitor Clemele de localizare

Figura 5-13 Legarea cablurilor de conectare la peretele despartitor
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Reasamblarea pistolului (continuare)

16. A se vedea Figura 5-14. Introduceti tubul de evacuare (14) cu inelele
montate prin partea din fatad a corpului pistolului pdna cand capatul este
la acelasi nivel cu capatul corpului pistolului.

17. Asigurati-va ca inelul este montat in canelura de pe tubulatura de admisie
a pulberii. Montati cotul (13) la capatul tubului de admisie.

18. Aliniati ansamblul corpului pistolului cu ménerul si introduceti-le in acelasi
timp, potrivind nervurile interne ale corpului pistolului cu clemele
manerului.

Nervurile intern

Clemele méaneruldi

Figura 5-14 Instalarea tubului de evacuare a pulberii

13. Cot 14. Tub pentru pulbere

19. A se vedea Figura 5-4. Introduceti surubul de nailon cu cap plat M5x10
in corpul pistolului pentru a-l fixa de maner.

20. Aliniati capatul din interior al tubului cu pulbere cu cotul, apoi apasati
tubul pentru a-l introduce in cot.
21. Legati conectorul cablului J2 la conectorul sursei.

22. Montati modulul de afisare asa cum este prezentat in /nlocuirea
modulului de afisare. la pagina 5-1. Demontati ambele tuburi de pe
capatul comutatorului declansator inainte de a-I conecta la modulul de
afisare.

23. A se vedea Figura 5-3. Montati ansamblul electrodului pe partea din fata
a corpului pistolului. Asigurati-va ca electrodul nu este indoit sau rupt.

24. Montati duza pe ansamblul electrodului, asigurandu-va ca stuturile din
ansamblul electrodului sa intre in fantele de pe duza.

© 2011 Nordson Corporation
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25. Montati piulita duzei peste duza si rotiti in sensul acelor de ceasornic
pentru a le fixa.

26. Conectati tubulatura de aer de purjare de culoare albastra de 6 mm,
tubulatura transparenta de spalare cu aer a electrodului de 4 mm si
adaptorul furtunului de alimentare cu pulbere impreuna cu furtunul la
pistol.

27. Conectati cablul pistolului la modulul interfatei unitatii de comanda
28. Activati interfata si verificati functiile pistolului.

Modulul de reparare al interfetei

AVERTISMENT: Opriti controlerul si deconectati cablul de curent sau

A deconectati si opriti curentul de la un intrerupator sau faceti deconectarea in
fata controlerului Tnainte de a deschide capacele acestuia. Nerespectarea
acestui avertisment poate duce la accidentare grava prin electrocutare si
ranire.

placilor cu circuite ale controlerului, purtati o bratara de impamantare si
aplicati tehnici corecte de impaméantare cand efectuati reparatii.

Consultati Sectiunea 4, Depanarea , pentru conexiunile cablurilor si schema
electrica a interfetei. Consultati Sectiunea 6, Piese, pentru kiturile de
reparare.

@ PRECAUTIE: Dispozitiv sensibil electrostatic. Pentru a evita deteriorarea

Extern
Impaméntare carcasa

imp&mantare
la cutia
interioara

Figura 5-15 Ansamblul modulului interfetei

1. Rama 2A. Placa principalda de comanda 2C. Panoul tastaturii
2. Ansamblul tastaturii/PCB 2B. Placa principala de afisare 3. Carcasa
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Repararea unitatii de alimentare

AVERTISMENT: Opriti controlerul si deconectati cablul de curent sau

A deconectati si opriti curentul de la un intrerupator sau faceti deconectarea in
fata controlerului Tnainte de a deschide capacele acestuia. Nerespectarea
acestui avertisment poate duce la accidentare grava prin electrocutare si
ranire.

PRECAUTIE: Dispozitiv sensibil electrostatic. Pentru a evita deteriorarea
placilor cu circuite ale controlerului, purtati o bratara de impamantare si
aplicati tehnici corecte de impamantare cand efectuati reparatii.

Consultati Sectiunea 4, Depanarea , pentru conexiunile cablurilor si schema
electrica a interfetei.

Demontarea panoului interior

2
Extern ,
la cutia

interioara >4
/
/
/
G‘.
impamantare
la cutia
interioara

Figura 5-16 Demontarea panoului interior

1. Carcasa 2. Pnaou interior 3. Protectia intrerupatorului de
alimentare
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Componentele panoului interior

Figura 5-17 ilustreaza in detaliu componentele panoului interior. Piesele

principale care pot fi inlocuite sunt omise. Consultati urmatoarele cand

efectuati reparatii:

* Sectiunea 6, Piese pentru piese si kituri de service.

® Sectiunea 4, Depanarea , pentru scheme de circuite si conexiuni ale
placii de circuite.

* Flow Module Repair (reparatii la modulul iFlow) si Regulator
Replacement (inlocuirea regulatorului) pentru proceduri privind
reparatiile.

Figura 5-17 inlocuirea pieselor panoului interior

1. Regulator 4. Alimentator de energie electrica 7. Sigurante fuzibile si elemente
2. Modul iFlow 5. Filtrul conductei de fixare ale acestora
3. Releu (VBF) 6. Condensator (VBF) 8. Intrerupator basculant

inlocuirea regulatorului

Utilizati kitul de verificare iFlow Air si aceasta procedura pentru a regla
precizia regulatorului (1) care alimenteaza cu aer modulul iFlow dupa
inlocuirea acestuia.

NOTA: Fisele si conectorii din porturile regulatorului nu sunt livrate impreun
cu un regulator de schimb. Reutilizati fisele si elementele de prindere de la
regulatorul anterior.
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1. Deconectati tubul de spdlare cu aer a electrodului de 4 mm de la iesirea
pentru spalarea electrodului. Deconectati tubulatura de aer de la
celelalte iegiri si montati-le fise de 8 mm gi 6 mm.

2. Conectati manometrul la elementul de prindere a tubului de spélare cu
aer a electrodului, demontand ansamblul orificiului de la tubul de 4 mm
transparent si introducénd tubul in elementul de prindere.

3. Pe interfata controlerului, setati debitul si fluxul aerului de atomizare la 1
SCFM (1,70 m3/h).

4. Indreptati pistolul de pulverizare in interiorul cabinei si trageti
declansatorul pistolului. Manometrul trebuie sa afiseze o citire a
presiunii.

5. Scoateti butonul regulatorului si reglati-l ugor la peste 85 psi (5,86 bar).
Citirea manometrului trebuie sa creasca din cand in cand, insa nu trebuie
sa scada niciodata sub 85.

6. Apasati butonul regulatorului pentru a fixa setarea.

Modulul de reparare iFlow

®

Modulul iFlow consta intr-o placa de circuite si o carcasa de aer, pe care se
monteaza doud supape proportionale, traductoare, si patru supape solenoid.

PRECAUTIE: Placa de circuite a modulului este un dispozitiv sensibil
electrostatic (ESD). Pentru a preveni deteriorarea placii cand este
manipulatd, purtati o bratard de impamantare. Manevrati placa numai de la
capete.

Repararea modulului de curgere se limiteaza la curatarea si inlocuirea
supapelor proportionale, si inlocuirea supapelor solenoid, a supapelor de
verificare si a fitingurilor. Nu se poate realiza inlocuirea altor piese la fata
locului, datorita necesitatii de calibrare a modulului in fabrica cu un
echipament care nu este disponibil la locul de montare.

Testarea modulelor iFlow

Utilizati kitul de verificare iFlow Air Flow pentru a verifica debitul supapelor
proportionale pentru asigurarea unui flux de aer corespunzator. Utilizati
urmatoarea procedura:

PRECAUTIE: Manevrati ansamblul orificiului cu grijd. O manevrare agresiva
poate deteriora orificiul si afecta citirea manometrului.

1. Deconectati tubul de aer de la fitingul aerului de atmoizare si flux si
conectati ansamblul orificiului.

2. Setati modul cu fluxul pulberii de pe controler la Classic Flow, apoi setati
fluxul functiei pe care o verificati (fluxul de aer sau aerul de atomizare) la
cea mai mica valoare din lista Flow to Pressure de la pagina 5-17.

3. Porniti manometrul. Daca doriti, schimbati scara pentru a citi in bar in loc
de psi. Consultati documentatia manometrului pentru instructiuni.

4. Tndrepta;i pistolul de pulverizare in interiorul cabinei si trageti
declangatorul pistolului.

© 2011 Nordson Corporation
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5. Notati citirea mannometrului.

6. Consultati lista Flow to Pressure de pe pagina urmatoare. Comparati
citirea manometrului cu intervalul min/max acceptabil pentru fluxul de aer.

Verificati presiunea debitului la diferite valori setate pentru flux. Daca
citirea manometrului este in intervalul acceptabil, modulul digital al
fluxului functioneaza corespunzator. Daca citirea nu este in intervalul
acceptabil, consultati procedurile de Remediere a defectiunilor din
Sectiunea 4, Depanarea.

N

Figura 5-18  Utilizarea kitului de verificare a aerului

1. Manometrul 4. Oirificiu

2. Tubulatura transparenta de 4 mm 5. Teu

3. Conector tub de 6 mm 6. de deconectare rapida de
8 mm
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Lista de flux - presiune

Setare pentru debitul de aer
m3/ora (scfm)

Citirea manomeetrului
Bar(psi) minim

Citirea manomeetrului
Bar(psi) maxim

0.00 0 0
0.85 (0.50) 0.1 (1) 0.2 (3)
1.25 (0.75) 0.1 (2) 0.3 (5)
1.65 (1.00) 0.3 (5) 0.5 (7)
2.10 (1.25) 0.5 (8) 0.7 (10)
2.50 (1.50) 0.8 (11) 1.0 (14)
2.95 (1.75) 1.0 (14) 1.2 (17)
3.35 (2.00) 1.2 (18) 1.5 (21)
3.75 (2.25) 1.4 (21) 1.7 (24)
4.20 (2.50) 1.7 (25) 1.9 (28)
4.60 (2.75) 2.0 (29) 2.2 (32)
5.05 (3.00) 2.3 (33) 2.5 (36)
5.50 (3.25) 2.5 (37) 2.8 (40)
5.95 (3.50) 2.8 (41) 3.0 (44)
6.35 (3.75) 3.0 (45) 3.3 (48)
6.80 (4.00) 3.4 (49) 3.6 (52)

inlocuirea supapei solenoid

A se vedea Figura 5-19. Pentru a demonta supapele solenoid (13), scoateti
cele doua suruburi din corpul supapei si scoateti supapa din carcasa prin
ridicare.

Inelele livrate impreuna cu supapele noi trebuie sa fie la locul lor inainte de a
monta noua supapa pe carcasa.

Curatarea supapei proportionale

A se vedea Figura 5-19. O alimentare cu aer ce contine impuritati poate
cauza defectarea supapei proportionale (6). Urmati aceste instructiuni

pentru a dezasambla si a curata supapa.

1.

Deconectati firele bobinei (3) de la placa de circuite (1). Scoateti piulita
(2) si bobina de pe supapa proportionala (6).

Scoateti cele doua suruburi lungi (4) si cele doua suruburi scurte (5)
pentru a demonta supapa proportionala de pe carcasa.

niciuna. Nu amestecati arcurile de la o supapa cu cele de la alta supapa.

@ PRECAUTIE: Piesele supapei sunt foarte mici; nu trebuie sa se piarda

Supapele sunt calibrate pentru arcuri diferite.

3. Indepartati tija supapei (8) de pe corpul supapei (11).

4. Scoateti cartusul supapei (10) si arcul (9) de pe tija.

© 2011 Nordson Corporation
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Curatarea supapei proportionale

3

Corpul supapei - Corpul supapei -
Partea inferioara Partea superioara

Figura5-19 Repararea modulului iFlow - inlocuirea supapei solenoid si curitarea sau inlocuirea supapei proportionale

1. Placa de circuite 6. Supapa proportionala (2) 10. Cartusul

2. Piulita - bobina la supapa 7. Sageata pentru directia de curgere  11. Corp supapa
proportionala (2) 8. Tia 12. Orificiu

3. Bobina - supapa proportionala (2) 9. Arcul 13. Supape solenoid

&

Suruburi lungi - supapa la carcasa (2)

5. Suruburi scurte - tija supapei la corp
2
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5. Curatati locasul cartusului si garniturile, si orificiul din corpul supapei.
Utilizati aer comprimat cu presiune joasa. Nu utilizati instrumente
metalice ascutite pentru a curata cartusul sa corpul supapei.

6. Montati arcul si apoi cartusul din tija, cu locasul din plastic de la capatul
partii exterioare a cartusului.

7. Asigurati-va ca inelele livrate impreuna cu supapa sunt la locul lor pe
partea de jos a corpului supapei.

8. Corpul supapei trebuie sa fie fixat de carcasa cu suruburi lungi, iar
sageata de pe corpul acesteia trebuie sa fie orientata spre fitingurile
orificiilor de evacuare.

9. Montati bobina peste tija supapei, firele bobinei fiind orientate spre placa
de circuite. Fixati bobina cu piulita.

10. Conectati firele bobinei la placa de circuite.

inlocuirea supapei proportionale
A se vedea Figura 5-19.
Daca prin curatarea supapei proportionale nu se remediaza problema

fluxului, Tnlocuiti supapa. Demontati supapa parcurgand etapele 1 si 2 din
sectiunea de curatare a supapei proportionale Proportional Valve Cleaning.

inainte de instalarea unei supape noi, scoateti capacul de protectie din
partea de jos a corpului supapei. Aveti grija sa nu pierdeti inelele sub capac.

© 2011 Nordson Corporation
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Piese 6-1

Introducere

Sectiunea 6
Piese

Pentru a comanda piese, contactati Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center la telefonul (800) 433-9319 sau contactati
reprezentantul Nordson local.

Aceasta sectiune trateaza piesele pentru pistolul de pulverizare, pompa,
controler si sistemul mobil. Consultati urméatoarele manuale pentru informatii
suplimentare.

Cartela operatorului sistemului Encore: 1088668

Pompa de alimentare cu pulbere Generatia Il Encore 1095927
Extensii lance 150 si 300 mm Encore: 1093657

Set ajustor jet pentru extensiile lancei: 1100013

Set ajutor jet pentru pistoalele de pulverizare manuale Encore:
10984490

Pompa de alimentare cu pulbere Generatia Il Encore 1095927
Buncare: 1062942, Buncare de alimentare cu pulbere Nordson NHR-X-XX

Codurile de produs ale sistemului

Folositi aceste coduri de produs pentru a comanda sisteme complete.

P/N

Descriere Nota

1087283 SYSTEM, rail mount, Encore
1087285 SYSTEM, wall mount, Encore

© 2011 Nordson Corporation
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Piesele pistolului de pulverizare

Figura6-1  Desenul descompus al pistolului de pulverizare manual Encore si al accesoriilor
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A se vedea Figura 6-1.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1102650 HANDGUN assembly, Encore 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1106076 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, packaged 1
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1106071 e « HOLDER, electrode, M3, Encore 1
4 1088558 e FILTER ASSEMBLY, handgun 1
5 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun 1 G
8 1102624 ¢ COVER, bulkhead, multiplier, handgun 1 G
9 1100986 e KIT, handgun display module, Encore 1
NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
10 1087760 e HOOK, handgun 1
11 1102648 ¢ BEZEL, shield, plated 1 G
11A 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2 G
12 760580 ¢ SCREW, philips head, M3 x 20, zinc plate 2
13 1081532 e« ELBOW, powder tube, handgun 1 F
14 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 F
14A 1081785 e ¢ O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
14B 941113 e ¢ O-ring, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
15 1101872 o KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
16 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
17 1089095 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore 1
18 1087783 ¢ ACTUATOR, main trigger switch 1
19 1081777 e RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
21 1081617 e CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
22 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
23 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
23A 1084773 e ¢ O-ring, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
23B 1081785 e ¢ O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
24 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, Nylon 1
25 1087550 ¢ HANDLE, handgun, right 1
26 1087551 » HANDLE, handgun, left 1
27 1102621 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore 1 G
27A 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, zinc 1 G
27B 982427 « MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1 G
M3 x 6, zinc
28 1102625 e CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1 G
29 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
Continuare...
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Element P/N Descriere Cantitate Nota

29A 1098306 ¢ ¢« O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
30 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
31 1106200 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1

31A 940156 e ¢ O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

NS 900617 ¢ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 » TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1 D

extension
NOTA A: Duza de pulverizare plata standard, duza conic si deflectorul sunt livrate impreuna cu pistolul de

OITMmMmoOOow

pulverizare. Consulati paginile urmatoare pentru duze optionale.

Acest inel O este 0 componenta a tuturor deflectoarelor.

Comandati in intervale dimensionale de un picior sau un metru.

Piesa optionald, neinclusa la pistolul de pulverizare. Comandati-o separat.

Folosita pentru fixarea si etansarea colectorului comutatorului de declansare la modulul de afigare.
Disponibil de asemenea din materiale rezistente la uzura sau impact. Consultati Opfiuni.

Disponibil in setul 1102653, actualizare, pistol de ména, Encore pentru actualizarea pistoalelor mai vechi la
configuratia pistolului 1102650.
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Optiunile pistolului de pulverizare
Diverse optiuni ale pistolului de pulverizare
A se vedea Figura 6-1.
Element P/N Descriere Cantitate Nota

13 1096695 ELBOW, powder tube, Encore, wear resistant 1

13 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1

14 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1

14A 1081785 ¢ O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

14B 941113 ¢ O-ring, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1

NS 1093604 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore 1

NS 1093605 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore 1

NS 1100012 KIT, pattern adjuster, Encore, lance extensions 1

Duze de pulverizare plata

Duza de pulverizare plata 4 mm este livratd impreuna cu pistolul de

pulverizare. Toate celelalte duze de pulverizare plate sunt optionale.

1081656 1081657
Pulverizare plata Pulverizare
% 2,5 mm _ —%. plata 3 mm
» D0 D
1081658 1081659
Pulverizare plata Pulverizare plata
4 mm

6mm

) O

Figura6-2  Duze de pulverizare plata

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169494A02




6-6 Piese

Duza conica si deflectoare

O duza conica si un deflector de 26 mm sunt livrate impreuna cu pistolul de
pulverizare. Toate celelalte deflectoare sunt optionale.

NOTA: Toate deflectoarele includ inelul O, elementul 23A, enumerat in lista
pieselor pistolului de pulverizare.

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Duza conica Deflector de 16 mm Deflector de 19 mm Deflector de 26 mm Deflector de 38 mm

Figura6-3  Duza conica si deflectoare

Duze incrucigate

G

= - -
:
1082184 1082185 1082186

incrucigare la 60 de grade incrucisare la 90 de grade Castel 2,5 mm

Figura6-4  Duze incrucisate
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Piese 6-7

Set ajustor jet

Setul ajustor jet include o duza conica integratd. Deflectoarele de 16, 19 si
26 mm pot fi folosite impreuna cu setul. Deflectoarele nu sunt incluse in set;
acestea trebuie comandate separat.

1098417
Set, ajustor jet, pistol manual, Encore

Figura6-5  Set ajustor jet
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Piesele unitatii de comanda

Desenul descompus al pieselor interfetei

i

Cablu de interconectare
Consultati componentele si
piesele sistemului, pagina 6-13

Figura6-6  Piesele interfetei
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Piese 6-9

Lista pieselor interfetei

Consultati Figura 6-6.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 * PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 e KIT, PCA, main controller display, Encore, 1
packaged
3 1085085 ¢ KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 « KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 e SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 ¢ SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 e NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 e WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 e TAG, ground 2
14 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
15 984526 e NUT, lock, /5 in. conduit 2
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore 1 A
17 1082759 ¢ RECEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A
NOTA A: Prizele includ fasciculele de cabluri.

© 2011 Nordson Corporation
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Desen descompus al unitatii de alimentare electrica

Eﬁ] Cablu de interconectare
Consultati componentele si
piesele sistemului, pagina 6-13

Figura 6-7  Piesele unitatii de alimentare electrica

P/N 7169494A02 © 2011 Nordson Corporation



Piese 6-11

Lista pieselor unitatii de alimentare electrica

Consultati Figura 6-7.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173  RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 w/internal 9
lockwasher
4 1083053 e POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 e CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1
7 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/5 in. blue 3
8 240674 e TAG, ground 3
9 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 e CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 e FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 o CONNECTOR, strain relief, 1/ in. NPT 1
18 971109 ¢ UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 e TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm 2
tube x 1/4 in. unithread
21 - * PLUG, pipe, socket, standard, /g in. RPT, 2
steel, zinc
22 - » REGULATOR, /g 1/4in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 e NUT, lock, 1/5 in. conduit 2
24 1082771 ¢ RECEPTACLE, net, controller, Encore 1 E
25 1082770 e RECEPTACLE, output, VBF, controller, Encore 1 E
NS 1045098 ¢ REDUCER,10 mm stem x 8 mm tube 1 C
NS 1023695 » SEAL, bulkhead, /g-16 thread 1 D
NOTA A: Consultati piesele modulului iFlow din aceasta sectiune pentru piesele pentru reparatii.
B: Comandati in multipli de un picior.
C: Utilizati o conducta de 8 mm pnetru aer de fluidizare la un buncar de alimentare cu pulbere cu ajutorul unui
racord al tubului de 10 mm.
D: Folositi pentru acoperirea prizei GUB/VFB la unitatea de alimentare electrica daca priza nu este folosita.
E: Prizele includ fasciculele de cabluri.
AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat

© 2011 Nordson Corporation
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Piesele modulului iFlow

3
3
Figura6-8  Piesele modulului iFlow
Element P/N Descriere Cantitate Nota

- 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 e VALVE, check, M8 tube x /g in. unithread 3
4 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm tube 1

x 1/g in. unithread
5 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1

1/4in. unithread
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Piese 6-13

Componentele si piesele sistemului

P/N Descriere Cantitate Nota
1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 A
148256 PLUG, 10-mm, tubing 1 B
1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware 1
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
1101092 FILTER/REGULATOR, assembly, coalescing, with fittings (SMC, 1 C,D

AWM20-02-BE-CR)
1101127 ¢ FILTER ELEMENT, air, coalescing, 0.3 micron 1 C,D
NOTA A: Consultati manualul pompei 1095927 pentru piese pentru reparatii. Daca aveti pompa de pulbere Encore
originald, consultati manualul 1093013.
B: Obturati porturile nefolosite din racordul de iesire al regulatoruluiffiltrului de aer al sistemului.
C: Pentru inlocuirea elementului filtrant/regulator Festo original, comandati 1085664.
D: Acest filtru/regulator inlocuieste filtrul/regulatorul de particule de 5 microni SMC, care acum este optional.

Pentru a comanda filtrul/regulatorul de 5 microni sau elementul de filtrare, consultati Optiuni, la pagina

6-14.

Furtun pentru pulbere si tubulatura pentru aer

Furtunul pentru pulbere si tubulatura pentru aer trebuie comandate in

intervale dimensionale de un picior.

P/N Descriere Nota
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/» in.) antistatic
900648 Powder hose, 11 mm blue
900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue
900617 Air tubing, 4 mm, clear C
900741 Air tubing, 6 mm, black C
900618 Air tubing, 8 mm, blue D
900619 Air tubing, 8 mm, black B
900740 Air tubing, 10 mm, blue B

NOTA A: 15,2 m (50 ft) livrat impreuné cu sistemul.
B: 6 m (20 ft) livrat impreuna cu sistemul.
C: 6 m (20 ft) inclus in pistolul de pulverizare.
D: 12 m (40 ft) livrat impreuna cu sistemul.
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Optiuni
P/N Descriere Cantitate Nota
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 *« CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 e COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 e FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B
NOTA A: Comandati tubulatura pentru inlocuire in multipli de un picior.
B: Ansamblu OEM P/N AW20-02BE-CR. Comandati elementul de filtrare corect pentru filtrul/regulatorul
dumneavoastra. Elementele nu sunt interschimbabile.

Piese pentru pompa

g :‘:o

Fiecare pompa Encore este livratd impreuna cu un manual care contine
informatii referitoare la montare, reparare si piese. Manualele pompelor
Encore pot fi de asemenea descarcate de pe internet in format PDF de la
adresa http://emanuals.nordson.com.

Pompa de alimentare cu pulbere Generatia Il Encore Pompa de alimentare cu pulbere Generatia | Encore
Consultati manualul P/N 1095927 Consultati manualul P/N 1093013

Figura 6-9  Versiunile pompelor Encore

Set adaptor 1085679

Comandati acest set pentru a monta o pompa Encore pe un buncér de
alimentare NHR Nordson echipat cu un adaptor pentru pompa pentru
pompele de alimentare 100 Plus sau modulare. Acest set inlocuieste vechiul
adaptor. Setul a fost livrat impreuna cu pompa de Generatia I.

f i Cuplaj 1082204

Comandati acest cuplaj pentru a monta o pompa Encore pe un buncar de
alimentare sau un sistem de alimentare cu cutie vibratoare NHR Nordson
echipat cu un adaptor pentru pompa pentru pompele de alimentare 100 Plus
sau modulare. Cuplajul se potriveste la adaptorul pompei. Acest cuplaja
fost livrat impreuna cu pompa de Generatia .

P/N 7169494A02
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DECLARATIE de CONFORMITATE

PRODUS: Sistem manual de pulverizare a pulberii Encore

Modele: Encore, unitate cu montare fixa sau cu sasiu mobil

Descriere: Acesta este un sistem manual de pulverizare electrostatica a pulberii, inclusiv aplicator, cablu de
comanda si controlerele asociate.

Directive aplicabile:

2006/42/CE - Directiva pentru utilaje
2004/108/CEE - Directiva pentru compatibilitate electromagnetica
94/9/CE - Directiva ATEX

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN60079-31 (2009) EN55011 (2009)

Principii:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu practicile de inginerie acceptate.
Produsul specificat respecta directivele si standardele descrise mai sus.

Tipul de protectie:

- Temperatura ambianta: +15°C pana la 40°C

- ExtD A21 IP6X T65°C / Ex Il 2D = (Aplicator)

- EXtD A22 IP6X T60°C / Ex Il 3 (2)D = (Controlere)
Certificate:

- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, Marea Britanie)
Supraveghere ATEX:

- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Marea Britanie)

MA—Q"‘HCIA\DLW Data: 9 martie 2010
Mike Hansinger %

Manager Engineering Development
Sisteme de acoperire industriale

Reprezentantul autorizat Nordson in UE
Contact: Operations Manager
Sisteme de acoperire industriale
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
@tm

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14028A
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ENCORE INTERFACE CONTROL UNIT
1087276

ENCORE CONTROLLER POWER UNIT
1082815

. ENCORE HANDGUN
&) 1087278

6M HANDGUN CABLE EXTENSION,

6-CONDUCTOR, SHIELDED.
1085168

PART NUMBER DESCRIPTION FM & ATEX
(&)| APPrOVED EQUPMENT FOR THE FOLLOWING | 1087283 | SYSTEM,RAL MOUNTENCORE x
o) POWDER SYSTEMS: 1087265 | SYSTEMWALL MOUNT.ENCORE x
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1084547 [ "A07
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115V VIBRATOR MOTOR 1080952
230V VIBRATOR MOTOR 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
. ULICSA APPROVED 18 AWG 50°C
)

) MANUFACTURER'S CERT. #: TUVOSATEX2768X

2>)

5

PART NUMBER DESCRIPTION FM ONLY ATEX ONLY = FM & ATEX
1097072 | SYSTEM,MOBILE POWDER, 115V VBF.ENCORE X I
(B) | AFPROVED EQUPMENTrOR THEFOUOWNG | 1097072 | SYSTEMMOBLE POWDER.220V VAFENCORE x
(@) VGBLE PONDER SYSTEMS: 1097074 | SYSTEM MOBILE FOWDER 508 HOPPER ENCORE x
ENCORE 115V & 220V VBF ENCORE 50LB HOPPER 1097075 | SYSTEM.MOBILE POWDER,25-L8 HOPPER ENCORE x
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- [CUASSIFIED) LOCATION OR ZONE 21 (EU] 1080719 CABLE INTERFACE/CONTROLLER, 30" x
ENCORE 2618 HOPPER
MOBILE POWDER SYSTEM
1097075
HEIGHT: 1078 ‘AZ 51
WEIGHT: 53kg [ 171bs]
wheelate: 40 5440 X 1115 2011w
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