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Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.
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NVR-serien Vertikala traverser 1

NVR-serien Vertikala traverser

Sakerhetsinstruktioner

Kvalificerad personal

Avsedd anvédndning

L&s igenom och félj dessa sakerhetsinstruktioner. Arbetsuppgifts- och
utrustningsspecifika varningar, observandum, och instruktioner finns pa de
stéllen i dokumentationen dar det ar lampligt.

Kontrollera att all dokumentation fér utrustningen, &ven omfattande dessa
instruktioner, finns tillganglig fér alla personer som handhar eller reparerar
utrustningen.

Utrustningens agare ar skyldig att kontrollera att Nordsons utrustning &r
installerad, anvand och reparerad av kvalificerad personal. Kvalificerad
personal ar sddana anstallda eller kontrakterade personer som genom
utbildning kan utféra de tilldelade arbetsuppgifterna. De har kAnnedom om
alla relevanta sakerhetsféreskrifter och lagar och ar fysiskt kapabla att utféra
sina tilldelade arbetsuppgifter.

Anvéands Nordsons utrustning pa annat satt &n vad som beskrivs i den
medfdljande dokumentationen kan detta medféra personskador eller skador
pa utrustningen.

Nagra exempel pa icke avsedd anvandning ar

* anvandning av oférenliga material
* att gbra ej auktoriserade modifieringar

* tabort eller férbikoppla sédkerhetsanordningar, vakter eller sdkerhetsfor-
reglingar

* anvand ej passande eller skadade delar
e anvandning av ej godkand tillaggsutrustning

e drift av utrustningen utanfér de maximala specifikationerna

Regelverk och typgodkédnnanden

Kontrollera att all utrustning ar dimensionerad och godkénd fér den
anvandningsmiljo den skall anvéndas i. De godk&nnande som erhallits for
Nordsons utrustning kommer inte att var giltiga, om instruktioner for
installation, handhavande och reparation inte féljs.

Alla steg vid installationen av utrustningen maste uppfylla alla allmanna eller
lokala foreskrifter eller lagar.

© 2011 Nordson Corporation
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2 NVR-serien Vertikala traverser

Personsékerhet
For att férhindra skador f6lj dessa instruktioner.

* Anvand inte och utfdr inte service pa utrustningen om du inte ar kvali-
ficerad.

* Anvand inte utrustningen om inte sékerhetsanordningar, dorrar, eller ka-
por ar intakta och automatiska férreglingar fungerar invandningsfritt. For-
bikoppla eller forcera inte ndgon sékerhetsanordning.

¢ Hall undan fér rérliga utrustningsdelar. Innan man justerar eller reparerar
nagon rorlig utrustningsdel, stdng av nataggregatet och véanta tills att ut-
rustningen har stannat. Blockera arbetsbrytare och sparra utrustningen
sa att den inte gér ndgon ovantad rérelse.

* Sank trycken (genom att lata material eller luft tranga ut) i hydraul- eller
pneumatikdelar innan nagra justerings- eller servicemoment utférs pa
trycksatta system eller komponenter. Koppla ur matningsspanningen,
blockera och mark ut arbetsbrytare innan servicearbeten pabdrjas pa
elektrisk utrustning.

* Anskaffa och las material och sékerhetsdatabladen (MSDS) fér alla ma-
terial som anvands. Fdlj tillverkarens instruktioner betraffande séker
hantering och anvéndning av materialet och anvand rekommenderad
personskyddsutrustning..

® For att forhindra skador, var uppmarksam pa ej uppenbara faror inom
arbetsomradet vilka ofta inte helt kan elimineras, t.ex. heta ytor, vassa
kanter, spanningssatta elektriska kretsar och rérliga delar som inte kan
kapslas in eller pa annat satt skyddas av praktiska skal.

Brandsékerhet
For att undvika en brand eller explosion, félj nedanstaende instruktioner.

* ROk inte, svetsa inte och anvand inte 6ppen laga dar brannbara material
anvands eller lagras.

e Sorj for tillracklig ventilation for att undvika att farlig koncentration av latt-
férangade material eller &ngor uppstar. Se lokala foreskrifter eller i mate-
rial och sékerhetsdatabladet for anvisningar.

* Brytinte spanningssatta elektriska kretsar medan man arbetar med
brannbara material. Stang av elférsdrjningen vid en arbetsbrytare sa att
gnistbildning férhindras.

* Lé&rdig var nédstoppsknapparna, avstangningsventiler och brandslac-
kare ar placerade. Om en brand bryter ut i en spraybox, sting omedel-
bart av spraysystemet och ventilationsflaktar.

* Rengor, underhall, testa och reparera utrustningen enligt instruktionerna i
utrustningens anvandarhandledning.

* Anvéand endast reservdelar som &r konstruerade for anvandning till-
sammmans med den ursprungliga utrustningen. Kontakta Er Nordson
representant for information om reservdelar och évriga rad.

P/N 7169444_02 © 2011 Nordson Corporation



NVR-serien Vertikala traverser 3

Jordning

/N

VARNING: Anvander man defekt elektrostatisk utrustning innebér detta en
risk och kan leda till dédlig elskada, brand, eller en explosion. L&t resistans-
matningar inga i ert periodiska undehallsprogram. Om man far ens den min-
sta elchock eller marker statisk gnistbildning eller ljusbagar, stang
omedelbart av all elektrisk eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustnin-
gen igen, innan problemet har identifierats och atgardats.

Jordning inne i boxen och runt dess éppningar maste uppfylla kraven enligt
NFPA for Class Il Division 1 eller 2 explosionsklassat omrade, eller
motsvarande sakerhetsforeskrifter. Se NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna
500, 502, and 516), och NFPA 77, senaste villkor, eller motsvarande
svenska regelverk.

¢ Alla elektriskt ledande féremal i sprayomradet skall elektriskt vara jordan-
slutna med en resistans till jord inte hdgre &n 1 megaohm, och skall mé-
tas med ett instrument som lagger pa en spanning av minst 500 volt till
den krets som skall kontrolleras.

e Utrustning som maste jordas omfattar, men ar inte begransat till, spray-
omradets golv, operatdrsplattform, hopprar, stdd fér fotoceller och
renbldsningsmunstycken. Personal som arbetar i sprayomradet maste
vara jordad.

* Detfinns enrisk for att en tdndande gnista kan avges fran en laddad
manniskokropp. Personal som star pa en malad yta, t.ex. en operators-
plattform, eller som bér icke-ledande skor, ar inte jordad. Personal maste
anvanda skor med ledande sulor eller anvanda ett jordande armband fér
att bibehalla anslutningen till jord, vid arbete med eller kring elektrostatisk
utrustning.

* Operatérer maste standigt halla kontakt mellan hud och handtag mellan
handen och pistolen, for att férhindra elchock medan man arbetar med
elektrostatiska manuella pistoler. Om man méaste anvanda handskar,
skér ut handflatan eller fingrarna, anvand elektriskt ledande handskar,
eller anvand ett jordande armband som anslutits till pistolhandtaget eller
till verklig jord.

e Stang av krafttillférseln till elektrostatiska spanningsaggregat och jorda
pistolelektroden innan man gér nagra justeringar eller rengéring av
pulverspraypistoler.

¢ Anslut all frankopplad utrustning, jordkablar och ledare efter att service
har utfoérts pa utrustningen.

/itgérder i hdndelse av felfunktion

Skrotning

Om ett system eller ndgon utrustningsdel i systemet inte fungerar
tillfredsstallande, sting omedelbart av systemet och genomfér
nedanstaende steg:

* Bryt matningsspénningen och blockera arbetsbrytare. Stédng avstang-
ningsventilerna foér tryckluft och sank trycken.

* |eta upp orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan utrustningen
startas igen.

Skrota utrustning och material som anvands vid driften enligt géllande
miljoforeskrifter.

© 2011 Nordson Corporation
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4 NVR-serien Vertikala traverser

Beskrivning

Se bild 1. Denna anvandarhandledning beskriver NVR-seriens vertikala
traverser. Traverserna finns med slaglangderna 1700 mm (66.9 tum), 2200
mm (86.6 tum), 2700 mm (106.3 tum), och 3200 mm (126 tum). Se tabell 1
fér komponentbeskrivningar.

Bild 1 Typisk NVR vertikal travers

P/N 7169444_02 © 2011 Nordson Corporation
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5

Tab. 1 Komponentbeskrivningar

Detalj Komponent Funktion

1 Ovre lankrulle Ovre drivremsstyrning

2 Drivrem Overfér drivningen till pistolvagnen

3 Ovre stétdampare for vagn Forhindrar att spraypistolerna slar in i pistolkanalens
Ovre &nde

4 Ovre gréanslagesbrytare Skickar en signal till styrenheten, visande att pistolvagnen har
kommit till sitt Gversta lage

5 Pistolvagn Plats for montage av pistolfésten och pistoler

6 Ovre férvarningsgivare Aktiverar den 6vre granslagesbrytaren

7 Nedre férvarningsgivare Aktiverar den nedre gransléagesbrytaren

8 Motviktsvagn Astadkommer balans fér pistolvagnen; har 21 3.5 kg (7.61 Ib)
vikter

9 Drivenhet Styr pistolvagnens drivrem

10 Givare och kopplingsbox fér Elektrisk anslutning mellan styrenheten och traversen

motor

11 Nedre stétdampare fér vagn Forhindrar att spraypistolerna slar in i pistolkanalens
nedre ande

12 Nedre granslagesbrytare Skickar en signal till styrenheten, visande att pistolvagnen har
kommit till sitt nedersta lage

13 Encoderdel Anger pistolvagnens lage

14 Nedre lankrulle Nedre drivremsstyrning

15 Lasarm fér motviktsvagn Anvands endast vid transport, installning och vid byte av

driviem; maste demonteras innan man tar traversen i drift

© 2011 Nordson Corporation
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6 NVR-serien Vertikala traverser

Specifikationer
Se tabell 2 f6r specifikationer.
Tab. 2 Specifikationer
Specifikation
Detalj 1700 mm (66.9 tum) | 2200 mm (86.6 tum) | 2700 mm (106.3 | 3200 mm (126 tum)

tum)

Natspanning/frekvens

Anvandarspecifik. Se typskylten pa vaxelladsmotorn.

Natfrekvens Se tabell 3.

Driftshastighet Upp till 50 meter per minut (164 fpm)

Maximal last 80 kg vid 50 meter per minut (176 Ib vid 164 fpm)

Hojd 2942 mm 3442 mm 3942 mm 4442 mm
(115.8 tum) (135.5 tum) (155 tum) 175 tum)

Pelarens langd/djup

620 mm (24.4 tum)

Pelarens bredd

193 mm (7.6 tum)

Basplatta (L x B)

620 x 548 mm (24.4 x 21.6 tum)

Encoderuppldsning

1,44 puls/mm (36 pulser/tum)

Givare/encoderspénning

24 Vdc

P/N 7169444_02
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NVR-serien Vertikala traverser 7

Typskylt

Se bild 2. Typskylten ar placerad pa motorkapans baksida och innehaller
féljande information:

Tillverkarens namn
Produktnamn och modell
Produktens artikelnummer
Serienummer
Matningsspanningsomrade
CE marke

ATEX mérkning

ANMARKNING: Informationen pa typskylten som visas i bild 2 &r endast ett
exempel och &r inte specifik fér nagon travers.

N o o b~ 0 Db =

T 0

(2) RECIPROCATOR,NVR,3.2M
(3) 1234567 ( € mord;on

@) NC10J09999

©@

Nordson Corporation

130 125° S
(5) 3PH AC 230/380-415 V 50Hz 1.1KW ATEX www.nordson.com

Bild 2 Typiskt utseende pa typskylt

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169444 02



8 NVR-serien Vertikala traverser

Installation

A\

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsupp-
gifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument och i évrig
dokumentation som berér detta omrade.

Las igenom de foljande procedurerna sa att ni ar val bekanta med dem,
innan traversen installeras. Kontakta er lokala Nordson representant
angaende dessa procedurer om det behdvs.

Anvand endast lyftutrustning som klarar av traversens vikt.

Installationen omfattar féljande arbetsuppgifter:

e Lyft av traversen ur transportvagga

* Montage av traversen

* Montage av delar i installationssatsen

* Montage av pistolfasten och pistoler

* [nstallining av 6vre och nedre stétdampare fér vagn
* Balansering av motvikt for pistol

¢ Elektriska anslutningar

® Funktionskontroll

Lyft av traversen ur transportvagga

A\

VARNING: Anvéand endast godkénd och testad lyftutrustning som kan lyfta
minst 630 Kg (1400 Ib) eller mer. Lyftband, rep eller kattingar som anvands
tillsammans med lyftutrustningen maste ocksa ha kapacitet att lyfta misnt
630 Kg (1400 Ib) eller mer. Férsummas denna varning kan det leda till allvar-
lig personskada, ev. med dddlig utgang, eller till skada pa utrustningen.

Se bild 3.

1. Tag av de tvargaende stdden (2) fran transportvaggans ovansida (1),
samt alla sidor pa transportvaggan. Tag bort supportskivorna (3) vid
traversens fotanda.

2. Tag av skivorna (4) och polstringen (5) som héller fast traversen pa de
3 fjadrande stbden inne i transportvaggan.
3. Tag utlddan med motvikter (6) ur transportvaggan.

ANMARKNING: Beroende pé typ av lyftutrustning som anvands for att lyfta
ut traversen ur transportvaggan, genomfoér antingen steg 4 eller steg 5.

4. Genomfor féljande moment om man anvéander nagon lyftutrustning for att
ta ut traversen ur transportvaggan.

a. Fast lyftutrustningen i lyftéglan (7). Lyft forsiktigt upp traversen till
stdende stéllning och ut ur transportvaggan.

b. Stall traversen uppratt pa golvet eller pa in/ut styrningen.

P/N 7169444_02
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NVR-serien Vertikala traverser 9

5. Genomfdr féljande moment om man anvander en gaffeltruck eller
liknande utrustning:
a. Satt pa skyddande kapor pa gaffeltruckens gafflar. Placera gafflarna
sé brett som mjligt pa hissen.
OBSERVERA: Innan man lyfter traversen ut ur transportvaggan, bestam var
@ de lAmpligaste lyftpunkterna &r, dar traversens vikt ar balanserad och sékert
kan lyftas.

b. Placera gafflarna pa de bestdmda platserna pa traversen.

c. Lyft upp traversen ur transportvaggan och flytta traversen till installa-
tionsplatsen. Stéll temporart ner traversen pa trablock.

d. Fast lyftutrustningen i lyftéglan (7). Lyft forsiktigt upp traversen till
upprétt lage.

e. Stall traversen upprétt pa golvet eller pa in/utstyrningen.

Bild 3 Typisk utseende transportvagga

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169444 02



10 NVR-serien Vertikala traverser

Montage av traversen

®

Traverser installeras normalt pa manuella eller automatiska in/ut styrningar,
ett fast stativ, eller bultas fast i golvet.

1. Se bild 4. Tag bort skruvarna (1) och brickorna (2) som faster
sidopanelerna (3, 4) pa traversens encodersida, kapan éver encodern
(5), och k&pan 6ver drivenheten (6).

OBSERVERA: Traversen ar konstruerad fér att anvandas tillsammans med
en Nordson in/ut styrning. Om man anvander ndgon annan typ av in/ut styrn-
ing, kontrollera att den tal en last p4 minst 630 Kg (1400 Ib) eller mer.

ANMARKNING: Nordson in/ut styrningar levereras med fasten som passar
till de i monteringssatsen for installation av traversen. Andra fasten kan be-
hévas om ndgon annan typ av in/ut styrning anvands.

2. Placera traversen pa in/ut styrningen och fast den pa in/ut styrningens
vagn.

3. Om man monterar traversen pa ett golv eller ett fast stativ, anvand de fyra
befintliga fasthalen (7). Om det behdvs, borra nya hal i stativbasen eller i
golvet. Anvand fasten med passande dimensionering fér att fasta
traversen.

OBSERVERA: Ventilationspluggen maste monteras for att férhindra att driv-
enheten blir trycksatt och fér att motverka kontaminering av oljan.

4. Tag av pluggen (9) fran vaxelladsmotorn (8) s& som visas i bild 4.

5. Kontrollera att packningen (11) sitter pa ventilationspluggen (10). Skruva
i ventilationspluggen i drivenheten och drag at ordentligt.

P/N 7169444_02
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NVR-serien Vertikala traverser 11
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12 NVR-serien Vertikala traverser

Montage av delar i installationssatsen

1. Se bild 5. Tag av skruvarna (1) och lasbrickorna (2) som faster
motviktsvagnens lasarm (3) till motviktskorgen (8).

ANMARKNING: Spara ldsarmen fér motviktsvagnen. Den anvénds under
den procedur dar man byter drivremmen, for att kunna fixera motvikiskorgen
och pistolvagnen.

2. Tag av muttrarna (5) och brickorna (6) fran T-bultarna (7). Tag ur
T-bultarna ur pistolsparet (4).

3. Satti motvikterna (12) i motviktskorgen (8).

Fast kabelkedjans héllare (14) pa traversen (13) med skruvarna (15) och
brickorna (16). Drag at skruvarna ordentligt.

ANMARKNING: Om motvikterna inte &r tillrdckliga for att balansera pistol-
erna och pistolstangerna, medfbljer tva extra motvikter (11) i traverslever-
ansen och dessa kan monteras pa motviktskorgen (8). De extra motvikterna
behdvs om vikten for pistoldelarna ligger mellan 76-80 kg (167.5-176.4 Ib)

5. Om de behdvs, montera de extra vikterna (11) pa motviktskorgen (8)
med de medféljande M8 x 40 skruvarna(9) och brickorna (10). Drag at
skruvarna ordentligt.

P/N 7169444_02
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NVR-serien Vertikala traverser 13

Bild 5 Montage av komponenter i installationssatsen

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169444 02



14 NVR-serien Vertikala traverser

Montage av pistolfixtur

Se bild 6. Montera spraypistolerna pa vagnens montagestanger. Kontrollera
att pistolernas placering pa vagnen ger dnskad slaglangd givet
arbetsstyckenas placering i férhallande till pistoléppningen.

Instélining av den 6vre och den nedre stétdamparen fér vagnen

Se bild 6. Stétdamparenheterna fér vagnen sitter éver resp. under
pistolvagnen. Granslagesbrytare &r monterade pa stétdamparenheterna.
Justera stétddmparnas lage sa att pistolerna inte kan slain i
pistoléppningens dver- resp. nederkant.

ANMARKNING: Om granslagesbrytarna aktiveras s kommer traversen att
stanna och utldsa ett fel i iControl systemet. Felet méste kvitteras innan
driften kan aterupptas.

De variabler som maste tas i betraktande vid stétdamparnas placering ar:

* Pistoléppningens langd

* Maximalt behov av slaglangd—maximal hojd pa arbetsstycke plus
onskad rérelsemarginal

* Placeringen av arbetsstycke relativt pistoléppningen
* Pistolernas placering pa montagestangerna

1. Flytta ner vagnen tills att spraypistolerna inte nar langre ner an
25.4 mm (1 tum) fran pistoléppningens nederkant.

2. Lossa fastsattningsmuttrarna pa den nedre stétfangardelen och skjut den
uppat sa att den ligger an mot vagnen. Drag at muttrarna ordentligt.

3. Flytta upp vagnen tills att spraypistolerna inte nar langre upp an
25.4 mm (1 tum) fran pistoléppningens ovankant.

4. Lossa fastsattningsmuttrarna pa den 6vre stétfangardelen och skjut den
nedat sa att den ligger an mot vagnen. Drag at muttrarna ordentligt.

Balansering av motvikt for pistoler

Se bild 6. Med pistolerna monterade bér inte vagnen glida upp eller ner nar
traversen ar stoppad. Pistolvagnen skall balanseras sé att det behdvs
ungefér samma kraft for att réra den upp resp. ner.

Tjugo-en 3.45 kg (7.6 Ib) motvikter finns tillgangliga for att balansera
pistolernas vikt. Lagag till eller tag bort motvikter fran motvikiskorgen efter
behov. Om pistolvagnen

* glider uppat, tag bort en vikt
* glider neréat, lagg till en vikt

P/N 7169444_02 © 2011 Nordson Corporation



NVR-serien Vertikala traverser 15

Fastsattningsmuttrar 6vre stétfangare

Ovre stopplage for vagn
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Bild 6 Instéllning av pistolvagn
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16 NVR-serien Vertikala traverser

Elektriska anslutningar

1. Se bild 7. Tag av skruvarna (1) och brickorna (2) som faster motorkapan

).

2. Studera vaxelladsmotorns typskylt for att kontrollera att ratt spanning

ansluts till motorn.

ANMARKNING: Kopplingsboxen fér traversens motor ar kopplad fér hég
spanning pa modeller avsedda for tva spanningsomraden (230/460 eller
230/380-415). Om man anvénder den lagre matningsspéanningen for tra-
versen, gér omkoppling fér 1ag spanning inne i kopplingsboxen.

3. Lossa skruvarna (5) som faster kopplingsboxens lock (6). Andra
anslutningarna av byglingsblecken, som medféljer motorn, sa som visas

for den lagre spénningen.

KOPPLING FOR HOG SPANNING

MOTORNS KOPPLINGSBOX

|

KOPPLING FOR LAG SPANNING
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V1 2
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Bild 7 Koppling fér drivenhetens motor

MOTORNS KOPPLINGSBOX

U1 1 j
w2 (O

\al 2

U2
w KABEL
V2 (O

/\

GRON/GUL

P/N 7169444_02

© 2011 Nordson Corporation



NVR-serien Vertikala traverser 17

Se bild 5. Anslut styrkabeln mellan motorn och styrenheten, till

motorplinten (17) som sitter pa traversens baksida.

Anslut kabeln som férbinder givaren/encodern till styrenhetens interface,
till givarkontakten (18) som sitter pa traversens baksida.

Anslut en jordflata frdn sprayboxens chassie till jordanslutningen (19).
Denna jordflata kan &ven anslutas till in/ut styrningens jordanslutning.

Traversens véaxelladsmotor drivs fran en frekvensomvandlare (VFD).
Eftersom traverserna finns for flera olika spanningsomraden, kan
motorvarvtalet (rpm) vara olika. Den maximala frekvensen for
frekvensomvandlaren (VFD) maste stallas in till ratt frekvens, vilken ar
beroende av den aktuella vaxellddsmotorn.

Se tabell 3 f6r motorns spannings/frekvensomrade och motsvarande

maximal frekvensinstallining som maste stéllas in pa varje

frekvensomvandlare (VFD). Detta installningsvarde matas in i
frekvensomvandlaren (VFD) som ett moment vid den forsta instéliningen.

Tab. 3 Komponentbeskrivningar

Véxelladsmotor Matningsspéanning VFD vérde for
Spéannings/Frekvensomrade Spénning/Frekvens maximal
frekvensinstallning
230/460 VAC @ 60 Hz 230/460 VAC - 60Hz 60 Hz
200/400VAC @ 50Hz 200 VAC - 50 Hz 60 Hz
230/380-415VAC @ 50Hz 380 VAC - 50 Hz 60 Hz
400 VAC - 50 Hz 58 Hz
415 VAC - 50 Hz 57 Hz
220/380 VAC - 60 Hz 60 Hz
230/400 VAC - 50Hz 58 Hz
332/550-600VAC @ 60Hz 575 VAC - 60 Hz 60 Hz
200-208/360VAC @ 60Hz 200 VAC - 60 Hz 60 Hz
208 VAC - 60 Hz 60 Hz

Funktionskontroll

Kontrollera féljande:

Avsyna traversens insida. Avlagsna alla frammande foremal som kan

paverka driften.

Kontrollera att motvikterna staplats korrekt i motviktsvagnen.

Flytta fér hand pistolvagnen upp och ner for att kontrollera att den rér

sig mjukt.

© 2011 Nordson Corporation
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18 NVR-serien Vertikala traverser

Handhavande

Traversens handhavande styrs av iControl systemet eller styrenhet for
rorelseaxlar. Se f6ljande anvéandarhandledningar fér information om
instéllningar och styrning.

iControl:
Se anvandarkortet fér iControl och anvandarhandledningen fér iControl
kontrollpanel.

Styrenhet for rorelseaxlar:
Se anvandarhandledningen Styrenhet for rérelseaxlar.

Underhall

Genomfor preventivt underhall och procedurer i smérjschemat enligt den
plan som finns i fabriken, eller enligt féljande intervall.

Detalj Intervall

Rengéring Inspektera periodiskt traversens insida. Ansamling avdamm, smuts eller
Oversprayning kan orsaka fortida haveri eller slitage pa rérliga komponenter.
Rengdr alla komponenter och smérj rérliga komponenter efter behov.

Vaxellddsmotor Normal driftstemperatur for vaxelladsmotorn ar lagre &n 93 °C (200 °F). Under
den férsta inkdrningsperioden kan temperaturen stiga dver

93 °C (200 °F). Om den éverskrider 93 °C (200 °F) under mer an 100 timmar,
kontakta er Nordson representant.

Vaxellddsmotorn &r vid leveransen fylld med rétt typ och ratt mangd av
smorjmedel. Oljenivan och kvaliteten bor kontrolleras med tata mellanrum,
beroende pa driftsférhallandena.

Tém ut, och fyll pa vaxelladsmotorn efter 10,000 driftstimmar eller minst en
gang vart annat ar. Fér mer information, se NORD DRIVESYSTEMS
anvandarhandledning for véxellddsmotor som medféljer traversleveransen.

Spannkraft drivrem Kontrollera drivremments spannkraft efter den férsta veckans drift. Efter den
forsta veckan, kontrollera spannkraften halvarsvis.

Pistolvagnens spar Rengér pistolvagnens spar varje manad. Anvand inte nagot slipande material.

P/N 7169444_02 © 2011 Nordson Corporation



NVR-serien Vertikala traverser 19

Felsokning

A\

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsupp-
gifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument och i évrig
dokumentation som berér detta omrade.

Anvisningarna omfattar enbart sddana fel som ar mera vanligen
forekommande. Om man inte kan atgarda felen med den information som
ges i detta avsnitt, kontakta er ndrmsta Nordson representant for hjalp.

Problem

Trolig orsak

Atgard

1.

Oljud och fér stora
vibrationer under ett
slag

Pistolvagnens rullar slitna

Byt ut rullarna

Pistolvagnens spar ar nedsmutsat

Motviktens styrrullar slitna

Motviktens styrspar nedsmutsade
eller sa finns en ansamling av
frAmmande material.

Vaxelldadsmotorns véaxellada

Otillracklig spannkraft i remmen

Nedre lankrulle

Rengor pistolvagnens spar med ett
icke slipande material.

Byt ut styrrullarna

Rengor styrsparen med ett icke
slipande material.

Kontrollera oljenivan. Fyll pa enligt
tillverkarens servicehandbok.

Kontrollera remmens spannkraft och
justera vid behov.

Kontrollera nedre lankrullens
axelbultar. Kontrollera att lankrullen
sitter ordentligt fast pa
vaxelladsmotorns axel.

Ovre eller nedre lankrullen slitet

Undersok lankrullarna. Vid slitage
eller skada, byt ut vid behov

2. Oljud vid reversering,

traversen startar inte

Motor

Overlast

Kontrollera att motorn anslutits till ratt
spanning. Kontrollera alla elanslut-
ningar. Kontrollera kontrollpanelens
sékringsautomater, motorns styrenhet
och frekvensomvandlaren.

Kontrollera att lasten pa pistolvagnen
inte dverskrider maximalt tillaten. Se
avsnitt Specifikationer.

Vaxellada

Kontrollera att véxelladan fungerar
tillfredsstallande, att utgdende axel
fritt kan rora sig och inte hugger.

Lankrullar

Kontrollera att lankrullarna kan réra
sig fritt och inte hugger.

© 2011 Nordson Corporation
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20 NVR-serien Vertikala traverser

Reparation

A\

/N

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsupp-
gifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument och i évrig
dokumentation som berér detta omrade.

Las igenom de foljande procedurerna sa att ni ar val fértrogna med dem,
innan nagon repartion pabdrjas pé traversen. Kontakta er lokala Nordson
representant angaende dessa procedurer om det behdvs.

Vissa repartionsarbeten kraver tillgang till en stege. Anvand inte traversen
som ett stéd for stegen.

VARNING: Bryt matningsspénningen till denna utrustning innan reparation-
sarbeten pabdrjas.

Fastlasning av pistolvagn och motviktskorg

A\

Anvand féljande procedur nar det ar nédvandigt att lasa fast pistolvagnen
och motviktskorgen for att kunna genomféra nagon reparation.

VARNING: Tar man av pistolfixturen fran pistolvagnen sa kommer viktférdel-
ningen mellan pistolvagn och motvikt att bli obalanserad. Las fast pis-
tolvagnen for att férhindra att den rér sig uppat utan férvarning.

1. Koppla loss och sparra matningsspéanningen till traversen.

2. Se bild 8. Tag bort skruvarna (1) och brickorna (2) som féaster
sidopanelerna (3A, 4A) pa traversens encodersida och kapan éver
encodern (5).. Om man skall reparera det dvre lankhjulet eller
pistolvagnens rullar, tag av panelerna (3B, 4B) pa motorsidan (6).

3. Genomfér féljande:

a. Flytta med handkraft pistolvagnen (14) tills att undersidan ligger nagot
ovanfér motviktskorgen (7).

b. Satti T-bultarna (12) genom lasarmens (9) baksida. Fast lasarmen
pa motviktskorgen (7) med hjélp av lasbrickorna (15) och skruvarna
(16). Drag at skruvarna ordentligt.

c. Flytta for hand pistolvagnen (14) nedat, tills att den ligger an mot
lasarmens (9) ovansida.

d. Satti T-bultarna (12) i pistolvagnens spéar (13). Satt pa lasbrickorna
(11) och muttrarna (10) pa T-bultarna. Drag &t muttrarna ordentligt.

Markera pistolvagnens lage pa pistolvagnssparet (13).

Markera motviktskorgens lage pa motviktskorgens spar (17).

P/N 7169444_02
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toler innan man kan arbeta med traversen. Motvikterna maste tas av samti-

@ OBSERVERA: Tag inte helt av pistolfixturerna frdn montageplattan for pis-
digt som man tar av pistolerna och pistolfastena.

6. Tag av pistolerna och pistolfastena frin montageplattan for pistoler (18).
7. Anteckna antalet motvikter (8) och tag av dem frdn motviktskorgen (7).

1 / Jr
2
SK PLACERING) P
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Bild 8 Fastlasning av pistolvagn och motviktskorg
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22 NVR-serien Vertikala traverser

Byte av drivrem

Med hjalp av de féljande anvisningarna byter man ut drivremmen.

Demontering av drivrem

Las fast pistolvagnen och motviktskorgen. Se anvisningarna under
Fastlasning av pistolvagn och motviktskorg.

1.

Se bild 9. Mark drivremmen pa féljande satt:

a.

Rita en linje pa den &vre drivremshallaren (5) och mérk drivremmen
med UPP

Rita en linje pa den nedre drivremshallaren (7) och méark drivremmen
med NER.

Rita tva linjer vid den 6vre och nedre delen av pistolvagnshallaren
(12) och mérk drivremmen med UPP resp. NER.

Lossa spannmuttrarna (3) pa ovansidan av drivremshallaren (13).

Lossa skruvarna (11) som faster drivremshallaren (12) till pistolvagnen
(10).

Genomfor féljande:

a.

C.

Lossa skruvarna (8) som faster drivremmen (2) till den nedre driv-
remshallaren (7).

Lossa skruvarna (4) som faster driviemmen till den 6vre drivremshal-
laren(5).

Tag ut drivremmen (2) fran drivremshallarna.

Tag av drivremmen (2) fran lankrullarna (1, 9). Tag bort drivremmen
mellan pistolvagnen (10) och vagnens drivremshallare (12).

Inspektera den évre resp. nedre lankrullen (1, 9) fér ev. slitage eller
skada. Byt ut lankrullarna om det behdvs. Se aktuell procedur for byte
av lankrulle om det behovs.
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Montage av drivrem

1.

8.

Om det ar mgjligt, lagg ut den gamla drivremmen plant pa golvet, vid
sidan av den nya drivremmen. Overfér markeringarna fran den gamla
drivremmen till den nya.

Se bild 9. Genomfér féljande:
a. Sattidrivremmen (2) i motviktskorgens nedre drivremshallare (7).

b. Kontrollera att driviemmen &r centrerad i sidled och griper in i
de 8 tdnderna i drivremshallaren. Kontrollera att drivremmen inte stic-
ker upp ovanfér den nedre drivremshallarens ovankant. Drag at
skruvarna (4) med momentet 20 Nem (180 in.-Ib).

Drag drivremmen (2) runt den nedre lankrullen (9), mellan pistolvagnen
(10) och motviktsvagnens drivremshallare (12), och runt den évre
lankrullen (1).

Genomfor féljande:

a. Lossa spannmuttrarna (3) pa motviktskorgens (6) ovansida tills att de
ligger ens med de gangade stavarnas ovansida.

b. Sattidrivremmen (2) i motviktskorgens 6vre drivremshéllare(5).

Kontrollera att drivremmen (2) &r centrerad i sidled och griperinide 8
tdnderna i drivremshallaren (5). Kontrollera att drivremmen inte stic-
ker ut nedanfér drivremshallarens nederkant. Drag at skruvarna (4)
med momentet 20 Nem (180 in.-Ib).

d. Kontrollera att drivremmen ar centrerad i sidled pa den &vre resp.
nedre lankrullen s som visas i bild 9. Drivremmen ligger centrerad
nar avstandet fran lankrullens sida till drivremskanten ar lika.

Justera remmens spénnkraft. Se anviningarna under Instélining av
spénnkraft i drivrem.

Kontrollera att drivremmen &r centrerad i sidled i drivremshéllaren (12)
pa pistolvagnens baksida (10). Drag at drivremshallarens fastskruvar
(11) med momentet 14 Nem (120 in.-Ib).

Se bild 8. Tag av muttrarna (10) och lasbrickorna (11) fran T-bultarna
(12).

Tag av skruvarna (16) och brickorna (15) som féster motviktsvagnens
lasarm (9) till motviktskorgen (7).

VARNING: Satter man p4 pistolerna och pistolfastena s kommer viktférdel-
ningen mellan pistolvagn och motvikt att bli obalanserad. Las fast pis-
tolvagnen for att férhindra att den rér sig nedéat utan férvarning.

9.

Montera pistolfasten och pistoler pa pistolvagnen.

10. Satt i ratt antal motviktsplattor (8) i motviktskorgen (7) for att balansera

pistolvagnen.

11. Satt pa sidopanelerna (3A, 3B, 4A, 4B) och encoderkapan (5) med

brickorna (2) och skruvarna (1). Drag at skruvarna ordentligt.

P/N 7169444_02

© 2011 Nordson Corporation



NVR-serien Vertikala traverser 25

Installning av spannkraft i drivrem

Kontrollera drivremmens spannkraft antingen genom tryckkraftsmetoden
eller Sonic-meter metoden. Tabell 4 anger nddvéndiga data f6r anvéndning
av tryckkraftsmetoden. Tabell 5 anger nédvéandiga data fér anvéndning av

Sonic-Meter metoden.

1. Kontrollera drivremmens spannkraft med énskad metod.

2. Sebild 10. Drag antingen at, eller slacka med spannmuttrarna (1) pa
ovansidan av drivremshallaren (2), tills att korrekt véarde erhalles.

Tab. 4 Spannkraft i drivrem med tryckkraftsmetoden

Travers Lége for pistolvagna (1) Last (2) Maximal utbéjning
1.7-M slag 1860 mm (73.21in.) 8kg (17.6 ib) 17mm (0.67 in.)
2.2-M slag 2300 mm (90.6 in.) 8kg (17.6 ib) 17mm (0.67 in.)
2.7-M slag 2300 mm (90.6 in.) 8kg (17.6 ib) 17mm (0.67 in.)
3.2-M slag 2300 mm (90.6 in.) 8kg (17.6ib) 17mm (0.67 in.)

Detta ar avstandet mellan underkanten pa pistolvagnens drivremshallare och fotplattans ovansida. For
att fa ett noggrannt varde pa spannkraften i drivremmen, mat noggrannt upp detta avstand.

Anséatt kraften pa innersidan av drivremmen och i riktning mot traversens baksida. Mat utbdjningen i
samma riktning Mat spannkraften i mittpunkten pa drivremmens fria 1angd; approximativt 1200 mm
(47.3 tum) fran fotplattans ovansida till drivremmens mittpunkt.

Tab. 5 Spannkraft i drivrem med Sonic-metermetoden

Travers

Léage for pistolvagna (1)

Statisk spannkraft (2)

1.7-M slag

1860 mm (73.2in.)

2900 N (650 Ib)

2.2-M slag

2300 mm (90.6in.)

2900 N (650 Ib)

2.7-M slag

2300 mm (90.6 in.)

2900 N (650 Ib)

3.2-M slag

2300 mm (90.6in.)

2900 N (650 Ib)

1. Detta &r avstandet mellan underkanten pa pistolvagnens drivremshallare och fotplattans ovansida. For
att fa ett noggrannt varde pa spannkraften i drivremmen, mat noggrannt upp detta avstand.

tum) fran fotplattans ovansida till drivremmens mittpunkt.

Se anvandarhandledning fér anvisningar om hur Sonic-metermetoden anvands for att mata statisk
spannkraft. Méat spannkraften i mittpunkten pa drivremmens fria langd; approximativt 1200 mm (47.3

© 2011 Nordson Corporation
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Bild 10 Justering av spannkraft i kuggrem
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Byte av 6vre lankrulle

Med hjalp av de féljande anvisningarna byter man ut den 6vre lankrullen.

versen som ett stdd for stegen.

f VARNING: Vid denna procedur behdver man en stege. Anvand inte tra-

Demontering av 6vre lankrulle

1.

Bild 11 Byte av 6vre lankrulle

Las fast pistolvagnen och motviktskorgen. Se anvisningarna under
Fastlasning av pistolvagn och motviktskorg.

Se bild 9. Lossa spannmuttrarna (3) pa ovansidan av drivremshallaren
(13).

Lossa skruvarna (11) som faster drivremshallaren (12) till pistolvagnen
(10).

Lossa skruvarna (4) som faster drivremmen (2) till den évre
drivremshallaren(5). Tag ut drivremmen (2) fran drivremshallaren.

Tag av drivremmen (2) fran den 6vre lankrullen (1).

Se bild 11. Tag av muttern (5), lasbrickan (4), och skruven (2) som
faster lankrullen (3) till traversen (1). Tag av lankrullen fran traversen.

9 c

© 2011 Nordson Corporation
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Montering av ny 6vre lankrulle

1. Se bild 11. Montera den nya lankrullen (3) pa traversen (1) med skruven
(2), lasbrickan (4), och muttern (5). Drag at mutternmed momentet
to 57 Nem (42 ft-Ib).

2. Sebild 9. Lagg drivremmen (2) runt den dvre lankrullen (1).

Genomfor féljande:
a. Sattidrivremmen (2) i motviktskorgens 6vre drivremshallare(13).

b. Kontrollera att drivremmen &r centrerad och &r fastlast av de 8 tan-
derna i drivremshallaren. Drag &t skruvarna (4) med momentet
20 Nem (180 in.-Ib).

4. Justera remmens spannkraft. Se anvisningarna under Instélining av
spénnkraft i drivrem.

5. Kontrollera att driviemmen &r centrerad i sidled i drivremshallaren (12)
pa pistolvagnens baksida (10). Drag at drivremshallarens fastskruvar
(11) med momentet 14 Nem (120 in.-Ib).

Se bild 8. Tag av muttrarna (8) och lasbrickorna (9) fran T-bultarna (10).

7. Tag av skruvarna (14) och brickorna (13) som faster motvikisvagnens
lasarm (7) till motviktskorgen (6).

VARNING: Séatter man pa pistolerna och pistolfastena sa kommer viktférdel-
ningen mellan pistolvagn och motvikt att bli obalanserad. Lé&s fast pis-
tolvagnen for att férhindra att den rér sig nedat utan férvarning.

8. Montera pistolfastena pa pistolvagnen.

9. Sebild 9. Satti ratt antal motviktsplattor (14) i motviktskorgen (6) for att
balansera pistolvagnen.

10. Se bild 8. Sétt pa sidopanelerna (3A, 4A) och encoderkapan (5) med
brickorna (2) och skruvarna (1). Drag at skruvarna ordentligt.

Byte av nedre lankrulle
Med hjalp av de féljande anvisningarna byter man ut den nedre lankrullen.

Demontering av nedre lankrulle

1. Lés fast pistolvagnen och motviktskorgen. Se anvisningarna under
Fastlasning av pistolvagn och motviktskorg.

2. Sebild 9. Lossa spannmuttrarna (3) pa ovansidan av drivremshallaren
(13).

3. Lossa skruvarna (11) som faster drivremshallaren (12) till pistolvagnen
(10).

4. Lossa skruvarna (8) som faster drivremmen (2) till den nedre
drivremshallaren (13) pa motviktskorgen (6). Tag ut driviemmen (2) fran
den nedre drivremshallaren.

5. Tag av drivremmen (2) fran den nedre lankrullen (9).

Se bild 12. Lossa skruvarna (7) i axelkopplingen som faster
encoderdelen (8) pa drivaxeln (1).
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7. Kapa buntbanden, ej visade, som fixerar encoderkabeln pé fotplattan.
Skruva av skruven (2) som faster encoderdelen (8) pa fotplattan (10).
Tag av encoderdelen fran fotplattan.

8. Genomfor féljande:

a. Lossa bussningens skruvar (6).

b. Sattitva M6 x 80 skruvar halen fér avdragarskruvar.

c. Drag vaxelvis at skruvarna for att ta av bussningen (5) och den nedre
lankrullen (4) fran drivenhetens axel (1).

9. Tag av brickan (3) fran drivenehetens axel (1). Inspektera brickan for
slitage eller skada och byt ut vid behov.

AVDRAGARHAL

S
‘\\\
’

AVDRAGARHAL ATDRAGNINGSSEKVENS

Bild 12 Byte av nedre lankrulle
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Montering av ny nedre lankrulle

1.
2.
3.

10.

11.
12.

13.

Se bild 12. Séatt pa brickan (3) pa drivenhetens axel (1).
Satt i bussningen (5) i den nedre lankrullen (4).
Sétt pa den nedre lankrullen pa drivenhetens axel (1).

Anvand foljande metod for att dra at bussningens skruvar (6):

a. Med hjalp aven momentnyckel, gdngar man i skruvarna (6) i buss-
ningen (5) i den visade ordningen. Drag endast 4t med momentet 4
Nem (2.3 ft-Ib).

b. Boérja vid MOMENTSEKVENS 1 och drag at skruvarna (6) i den se-
kvens som visas och endast med momentet 8 Nem (6 ft-Ib).

c. Slutligen bérja med MOMENTSEKVENS 1 och drag at skruvarna i
den sekvens som visas med momentet 15.7 Nem (12 ft-Ib).

Koppla ihop encoderdelen (8) med drivenhetens axel (1). Drag at
axelkopplingens skruvar (7) med momentet 3.1 Nem (3 ft-Ib).

Drag at skruven (2) som faster encoderdelen (8) pa fotplattan (10).
Sétt fast encoderkabeln pa fotplattan med nya buntband.

Se bild 9. Genomfér féljande:
a. Sattidrivremmen (2) i motviktskorgens nedre drivremshallare (7).

b. Kontrollera att driviemmen &r centrerad och ar fastlast av de 8 tén-
derna i drivremshallaren. Drag at skruvarna (8) med momentet
20 Nem (15 ft-Ib).

Justera remmens spénnkraft. Se anvisningarna under Instélining av
spénnkraft i drivrem.

Kontrollera att drivremmen ar centrerad i sidled i drivremshallaren (12)
pa pistolvagnens baksida (10). Drag at drivremshallarens fastskruvar
(11) med momentet 14 Nem (120 in.-Ib).

Se bild 8. Tag av muttrarna (8) och lasbrickorna (9) fran T-bultarna (10).

Tag av skruvarna (14) och brickorna (13) som féster motviktsvagnens
lasarm (7) till motviktskorgen (6).

Montera pistolfastena pa pistolvagnen.

VARNING: Satter man p4 pistolerna och pistolfastena s kommer viktférdel-
ningen mellan pistolvagn och motvikt att bli obalanserad. Las fast pis-
tolvagnen for att férhindra att den rér sig nedat utan férvarning.

14.

15.

Se bild 9. Satt i ratt antal motviktsplattor (14) i motviktskorgen (6) for att
balansera pistolvagnen.

Se bild 8. Satt pa sidopanelerna (3A, 4A) och encoderkapan (5) med
brickorna (2) och skruvarna (1). Drag at skruvarna ordentligt.
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Byte av motviktskorgens styrrullar

A\

MARKERA
LAGET

VARNING: Vid denna procedur behdéver man en stege. Anvand inte tra-
versen som ett stdd for stegen.

Anvand féljande procedur for att byta ut motviktskorgens styrrullar.

ANMARKNING: Motviktskorgens 6vre styrrullsdel anvands som exempel i
denna procedur. Proceduren vid byte av motviktskorgens nedre styrullsdel
ar liknande.

1. Las fast pistolvagnen och motviktskorgen. Se anvisningarna under
Fastldsning av pistolvagn och motviktskorg.

2. Markera orienteringen och Iaget fér den 6vre motviktsstyrningen pa
motvikiskorgens ovansida. Upprepa denna procedur om man man skall
byta den nedre motviktsstyrningen.

3. Tag av skruvarna (2) och brickorna (3) som faster rullenheten (4) till
motviktskorgen (1).

4. Flytta rullenheten (4) uppét for att ta av den fran rullskenorna (5).
Satt i den nya rullenheten (4) i rullskenorna (5).

6. Fast rullenheten (3) pa motviktskorgen (1) med hjalp av lasbrickorna (2)
och skruvarna (1). Drag at skruvarna.med momentet 25 Nem (18.5 ft-Ib).

MARKERA
LAGET

Bild 13 Byte av motviktskorgens styrrullsdelar
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Byte av pistolvagnens styrrullar
ANMARKNING: Vid byte av pistolvagnens styrrullar behéver man en med-
hjalpare.

Demontering av pistoler och pistolvagnsféaste
1. Koppla loss och sparra matningsspénningen till traversen.

2. Sebild 8. Tag av skruvarna (1) och brickorna (2) som faster
sidopanelerna (3A, 3B, 4A, 4B). Tag av skruvarna och brickorna som
faster encoderkdpan (5) och motorkapan (6).

3. Genomfor féljande:

a. Flytta med handkraft pistolvagnen (14) tills att undersidan ligger nagot
ovanfér motviktskorgen (7).

b. Séatti T-bultarna (12) genom lasarmens (9) baksida. Fastlasarmen
pa motviktskorgen (7) med hjalp av lasbrickorna (15) och skruvarna
(16). Drag at skruvarna ordentligt.

c. Flytta fér hand pistolvagnen (14) nedat, tills att den ligger an mot
lasarmens (9) ovansida.

d. SattiT-bultarna (12) i pistolvagnens spar (13). Satt pa lasbrickorna
(11) och muttrarna (10) pa T-bultarna. Drag at muttrarna ordentligt.

e. Markera pistolvagnens lage (21) pa pistolvagnssparet (11).
f. Markera motvikiskorgens (13) lage pa motviktskorgens spar.

OBSERVERA: Tag inte helt av pistolfixturerna fran montageplattan for pis-
toler innan man kan arbeta med traversen. Motvikterna maste tas av samti-
digt som man tar av pistolerna och pistolfastena.

4. Tag av pistolerna och pistolfastena fran montageplattan for pistoler (18)
5. Anteckna antalet motvikter (8) och tag av dem frdn motviktskorgen (7).

Se bild 14. Efter att alla pistoler, pistolfasten och motvikter har
demonterats, genomfér féljande:

a. Lossa lasarmens (7) muttrar (9) tills att T-bultarna (8) kan vridas
90 grader och dras ut ur slitsarna i vagnens styrskena (11). Tag av
skruvarna (1) och lasbrickorna (6) som faster motviktsvagnens lasarm
(7) till motviktskorgens (13) ovansida. Tag bort lasarmen (7).

b. Flytta manuellt pistolvagnen (21) med hjélp av urtaget (20) i den fall-
bara hallaren.

7. Tag av lasbultarna (27), lasbrickorna (29), brickorna (28), och
muttrarna (30) som féster montageplattorna fér pistol (31) till
montageblocket (32).

8. Tag av skruvarna (17) och brickorna (18) som faster montageblocket (32)
pa pistolvagnens (21) framsida.
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tréblock for att stddja motviktskorgen.

@ OBSERVERA: For att férhindra skador pa den nedre lankrullsdelen, anvand

9.

10.

11.

12.

Genomfor féljande:
a. Placera ett trablock (25) pa traversens tvarstag sa som visas i bilden.

b. Placera pistolvagnen (21) s att man kan komma &t den for service,
fixera darefter motviktskorgen med en lang traregel (26) sé att den
inte kan rora sig.

c. Kontrollera att undersidan av pistolvagnen (21) ligger ovanfér motvik-
tskorgens ovansida (13).

Saétt ater lasarmen (7) pa plats i vagnsparet (11) mot pistolvagnens
nederkant (21). Satti T-bultarna (8) i pistolvagnen och drag at muttrarna
ordentligt.

Lossa spannmuttrarna (15) pa ovansidan av drivremshallaren (16) tills
att muttrarna ligger ens med motvikiskorgens (13) gangade stavars
ovansida.

Genomfor féljande:

a. Ritatvalinjer pa ovan resp. undersidan av pistolvagnens driviemshal-
lare (22) sa som visas i bilden. Mark drivremmen (2) UPP resp. NER.
Dessa markeringar kommer att anvandas vid atermontaget.

b. Mark drivremmen (2) dar den gor kontakt med drivremshallaren (5)
pa ovansidan, och (34) pa undersidan av motviktskorgen (13). Mark
med UPP precis ovanfér den évre hallaren (5). Mark med NER under
den nedre hallaren (34). Dessa markeringar kommer att anvandas
vid atermontaget.

c. Laten medhjalpare halla motviktskorgen (13).

d. Tag av skruvarna (23) och brickorna (32) som faster drivremshallaren
pa pistolvagnen (21). Pistolvagnen (21) skall vila pa lasarmens (7)
ovansida.

e. Lat medhjalparen sdnka motviktskorgen sa att den vilar pa trablocken
(25, 26).

f. Tag av skruvarna (3) och lasbrickorna (4) som faster drivremmen (2) i
motviktskorgens drivremshallare (5) och (34).

g. Tag av drivremmen (2) fran den Ovre lankrullen (19).
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Anmarkningar:
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Demontering av pistolvagn

ANMARKNING: Procedurerna som finns beskrivna i avsnittet Demontering
av pistoler och pistolvagnsfdste maste vara genomférda innan féljande pro-
cedurer genomfors.

1. Se bild 15. Tag av drivremmen (18) fran den 6vre lankrullen (19)

2. Tag av skruvarna (7) och lasbrickorna (8) som féaster den Ovre tackplaten
(1) pa traversen (9).

3. Tag av muttern (19), lasbrickan (20), och skruven (21) som faster
lankrullen(18) pa de tva dvre sidoplatarna (4, 22). Tag av lankrullsdelen
fran traversen (9).

4. Tag av skruvarna (5) och lasbrickorna (6) som faster sido
platarna (4, 22) till traversens (9) fram och baksida.

5. Tag av de tva skruvarna (15), lasbrickorna (3), och muttrarna (2) som
faster den U-formade lyftéglan (16) pa pistolvagnessparet (10). Tag
annu inte av de tva andra skruvarna (15) som faster sidoplatarna (4, 22).

VARNING: St6d sidoplatarna for att ta upp deras vikt nar man tar av sk-
ruvarna, sa att personal inte kommer till skada eller att traversen skadas.

6. Medan man stodjer sidoplaten (4), tag av de aterstaende lasbrickorna (3)
och muttrarna (2) fran de tva skruvarna (15) som faster sidoplatarna (4,
22). Tag av sidoplaten (4).

7. Medan man stddjer den aterstaende sidoplaten (22), tag av de tva
skruvarna (15) fran vagnssparet (10). Tag av sidoplaten (22).

8. Genomfor féljande:
a. Mérk ut laget for den dvre stotfangardelen (14) pa pistolvagnssparet
(10).
b. Tag av muttrarna (11), lasbrickorna, och T-bultarna (13) som faster
den 6vre stotfangardelen till pistolsparet (10)

OBSERVERA: For att forhindra skador pa granslagesbrytaren i den évre
stotfangardelen, var mycket forsiktig nar pistolvagnen lyfts av.

9. Hall grénslagesbrytaren (14) sa som visas. Skjut forsiktigt upp
pistolvagnen (17) och 6ver den évre stotfangardelen.
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Byte av styrrullar

1. Se bild 16. Tag av skruvarna (1) som faster kaporna (3, 4) pa rullblocken
2, 5).

2. Skjut ut kdporna (3, 4) ur styrrullsdelarna (2, 5).

ANMARKNING: Montera styrrullarna pa varje styrrullsdel s& som visas.

3. Genomfér féljande steg for att byta ut en nylonrulle (7):

a. Tag av skruven (9) och den korta bussningen (8) som faster nylon-
rullen i styrrullsdelen (2).

b. Tag ut den langa bussningen (6) ur nylonrullen (7) Sattiden langa
bussningen i den nya nylonrullen.

c. Sétt pa flera droppar Loctite 242 medimstarkt, blatt, gdnglasningsme-
del i de inre ganorna i rullblocket.

d. Sattinylonrullen (7) i styrrullsdelen och fast den med hjélp av den
korta bussningen (8) och skruven (9). Drag at skruven med mo-
mentet25 Nem (18.4 ft-Ib).

4. Genomfor féljande steg foér att byta ut en polyuretanrulle (7):

a. Tag av skruven (13) och rullens bussning (12) som féaster polyuretan-
rullen (11) i styrrullsdelen (2).

b. Tag ut den koniska axeln (10) ur polyuretanrullen (11).
Sétt i en ny konisk axel i den nya polyuretanrullen (11).

d. Sétt pa flera droppar Loctite 242 medimstarkt, blatt, gdnglasningsme-
del i de inre gédngorna i rullblocket.

e. Sattipolyuretanrullen (11) i styrrullsdelen (2) och fast den med
rullens bussning (12) och skruven (13). Drag at skruven med mo-
mentet 14 Nem (10.3 ft-Ib).

ANMARKNING: Kontrollera att rullblocken &r orienterade gentemot kaporna
sa som visas.

5. Satt pa kdporna (3, 4) pa styrrullsdelarna (2, 5). Genomfér féljande:

a. Sattialla skruvar (1) i rullblocksdelarna. Skruva véxelvis, och fér
hand, i skruvarna tills att sidoplatarnas andar helt har gripit in i bada
rullblocksdelarna.

b. Drag at skruvarna med momentet 10.5 Nem (7.8 ft-Ib).
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Montage av pistolvagn

1.

Se bild 17. Hall upp den dvre stétddmpardelen (14) s som visas. Skjut
forsiktigt pistolvagnen (17) éver stétddmpardelen tills att den gbr kontakt
med den nedre stétdampardelen.

Montera den &vre stétdampardelen (14):
a. Satti T-bultarna (13) i baksidan pa den 6vre stétdampardelen.

b. Placera den dvre stétdampardelen pa pistolvagnens spar (10), vid
den markering som gjordes innan den demonterades.

c. Satti T-bultarna (13) i pistolvagnens spar (10). Satt pa lasbrickorna
(12) och muttrarna (11) pa T-bultarna. Drag &t muttrarna ordentligt.

d. Tryck férsiktigt in kabeln fér den dvre stétdémpardelens granslages-
brytare i mittsparet pa sidan av pistolvagnssparet.

Montera sidoplatarna (4, 22) pa pistolvagnssparet (10) med tva skruvar
(15), lasbrickor (3) och muttrar (2). Drag endast at skruvarna fingerfast.

Sétt pa den U-formade lyftdglan (16) pa sidoplatarna (4, 22) med hjalp av
de andra tva skruvarna (15), lasbrickor och muttrar (2). Drag endast at
skruvarna fingerfast.

Montera den 6vre lankrullsdelen (18) mellan sidoplatarna (4, 22) med
hjalp av skruven (21), Iasbruckan (20) och muttern (20). Drag at skruven
ordentligt.

Drag at alla skruvarna (15), lasbrickorna (3), och muttrarna (2) som faster
sidoplatarna (22, 4) pa pistolvagnssparet (10).

Skruva fast sidoplatarna (4, 22) pa de framre och bakre traversstdéden
med skruvarna (5) och lasbrickorna (6). Drag at skruvarna ordentligt.

Satt pa den Ovre tackplaten (1) pa traversen (9) med skruvarna (7) och
lasbrickorna (8). Drag at skruvarna ordentligt.
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Montage av pistolvagnsfaste

Se bild 18. Montage av drivrem:

ANMARKNING: Om man monterar den ursprungliga drivremmen, anvénd
markeringarna

* som gjordes pa drivremmen for att ange dess orientering
och placering av drivremmens andar pa den évre och nedre delen
av motviktskorgen.

¢ f&r att avgora placeringen av pistolvagnens drivremshallare.

Om den gamla drivremmen fortfarande ar hel,

* |agger man den gamla driviemmen pa ett plant golv och éverfor
markeringarna till den nya remmen.

* anvander man den gamla remmen for att kontrollera langden pa
den nya och om den behéver kapas.

a. Sattidrivremmen (2) i motvikiskorgens évre och nedre drivremshallare

(5, 34). Kontrollera att drivremmen ar centrerad i sidled och griper in i
de atta tdnderna i drivremshallarna. Kontrollera att driviemmen inte
sticker ner under den nedre delen av den évre drivremshallaren (5),
eller éver ovankanten av den nedre hallaren (35). Fast drivremmen
med lasbrickorna (4) och skruvarna (3). Drag at skruvarna med mo-
mentet 14 Nem (10.3 ft-Ib).

b. Séatt pa drivremshallaren (22) pa pistolvagnens baksida (21) med

skruvarna (23) och lasbrickorna (33). Drag inte at lasskruvarna annu.
Kontrollera att drivremmen (2) kan réra sig fritt mellan drivremshéllaren
och pistolvagnen.

c. Laten medhjalpare placera pistolvagnen (21) sa att ovan resp neder-

kanten pa drivremshallaren (22) ligger ens med de markeringar som
gjordes pa drivremmen (2). Kontrollera att driv)emmen (2) &r centrerad
i sidled i drivremshallaren (22). Drag at skruvarna (23) med momentet
20 Nem (14.75 ft-Ib), for att fasta drivremshallaren pa pistolvagnen.

d. Kontrollera att drivremmen ar centrerad i sidled pa den nedre, drivande,

lankrullen (34). Avstandet fran lankrullens yttersida till driviemmen &r
approximativt 7 mm (0.28 in.). G6r om placeringen av drivremmen om
det behdvs.

e. Kontrollera att drivremmen ar centrerad pa den évre, icke drivande,

lankrullen (19) genom att kontrollera att avstdndet mellan lankrullens
yttersida och drivremmen ar 14 mm (0.55 in.). Gér om placeringen av
drivremmen om det behdvs.

Lossa lasarmen (7) genom att lossa muttrarna (9) pa T-bultarna (8), tills

att T-bultarna kan vridas 90 grader och kan dras ut ur slitsarna i vagnens

styrskena (11).

. Tag bort tréblocken (25, 26) under motviktskorgen (13). Lat en

medhijalpare flytta pistolvagnen (21) med hjélp av urtaget (20) i den
fallbara hallaren pa traversens framsida.

Placera pistolféastet (32) framfor pistolvagnen (21). Satt i skruvarna (17)
och brickorna (18) som faster montageblocket (33) pa pistolvagnen (21).
Drag inte at skruvarna innan alla sitter pa plats. Efter att skruvarna har
satts i, drag at dem ordentligt.

Sétt pa montageplattorna for pistol (31), pa montageblocket (32), med
hjalp av lasbultarna (27), lasbrickorna (29), brickorna (28), och muttrarna
(30). Drag at muttrarna ordentligt.

. Justera remmens spannkraft. Se anvisningarna under Instéllning av

spénnkraft i drivrem.
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10.
11.
12.

13.

14.

Genomfor féljande:

a.

Flytta fér hand pistolvagnen upp och ner for att kontrollera att den rér
sig mjukt. Vagnen skall kunna réra sig upp och ner, utan nagot mot-
stand. Alla styrrullar pa vagnen som kan inspekteras, skall géra
kontakt med vagnsparet.

Avlagsna tillfalligt sparren f6r matningsspanningen sa att utrustningen
kan spanningsséttas och testas med hjalp av styrenheten.

Se tillampligt operatérskort eller styrenhetens anvandarhandledning
fér anvisningar om start och handhavande av enheten. Starta traver-
sen och |at den gora flera cykler fér att kunna konstatera att den fun-
gerar tillfredsstéallande.

Genomfor féljande:

a.

Koppla loss och spéarra matningsspénningen till traversen. Las och
markera huvudmatningen till traversen innan nasta steg genomférs.
Flytta med handkraft pistolvagnen (21) tills att undersidan ligger nagot
ovanfér motviktskorgen (13).

Satt i T-bultarna (10) genom lasarmens (7) baksida. Fastladsarmen
pa motviktskorgen (13) med hjalp av lasbrickorna (6) och skruvarna
(1). Drag at skruvarna ordentligt.

Flytta fér hand pistolvagnen (21) nedat, tills att den ligger an mot
lasarmens (7) ovansida.

Satt i T-bultarna (10) i pistolvagnens spar (11). Satt pa lasbrickorna
(9) och muttrarna (8) pa T-bultarna. Drag at muttrarna ordentligt.

Sétt i motvikterna (12) i motviktskorgen (13).

Montera pistolfasten och pistoler pa pistolvagnen.

Tag av muttrarna (8) och lasbrickorna (9) fran T-bultarna (10).

Tag av skruvarna (1) och brickorna (6) som faster motviktsvagnens
lasarm (7) till motviktskorgen (13).

Se bild 8. Sétt pa sidopanelerna (3A, 3B, 4A, 4B) och encoderkapan (5)
med brickorna (2) och skruvarna (1). Drag at skruvarna ordentligt.

Tag bort sparren f6r matningsspanningen och ateranslut traversens
matning.
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Anmarkningar:
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Vixelladsmotor

/N

VARNING: Bryt och l&s matningsspanningen till traversen innanféljande
steg pabdrjas.

Demontering av véxelladsmotor

1. Se bild 19. Tag av skruvarna (1) och lasbrickorna (2) som faster kdpan
(3) pa traversen (20).

2. Genomfor féljande:

a.

Tag av skruvarna (10) som faster kdpan (11) pa vaxelladsmotorns
kopplingsbox (12).

ANMARKNING: Anteckna placeringen av byglingsblecken inne i kopplings-
boxen. Kontrollera att byglingsblecken sitter likadant i den nya véxellads-
motorns kopplingsbox.

b.
C.

Lossa kabelns dragavlastning (9).

Koppla loss kabeln i kopplingsboxen (12). Drag forsiktigt ut kabeln
(13) ur kopplingsboxen (12).

Om den ar ansluten, koppla loss jordledaren fran vaxelladsmotorns
sida .

3. Tag av skruven (4), lasbrickan (5), och brickan (6) som laser
vaxelladsmotorn (8) till drivenhetens axel (14).

4. Tag av skruvarna (16), lasbrickorna (17), och brickorna (18) som fixerar
véaxelladsmotorn (8) till drivenhetens faste (19).

OBSERVERA: Vaxelladsmotorn &r tung. Var mycket forsiktig nar den lyfts

ut ur traversen. Anvand vaxellddsmotorns lyftégla vid demontering och in-

stallation.

5. Lossa vaxelladsmotorn (8) fran axeln (14). Tag av laskilarna (15) fran
drivenhetens axel (14).

Installation av vaxelladsmotor
1. Se bild 19. Genomfér féljande:
a. Sattilaskilarna (15) i drivenhetens axel (14), s& som visas.

b.

Kontrollera att kilsparet pa vaxelladsmotorn (8) ar orienterat som
axelkilsparen (15) pa axeln (14). Skjut pa motorn pa axeln.
Kontrollera att det inte finns nagra springor mellan vaxelladsmotorns
(8) anliggningsyta och véxellddsmotorns faste (19).

Skruva fast vaxellddsmotorn (8) pa motorfastet (19) med

brickorna (18), lasbrickorna (17), och skruvarna (16). Drag at
skruvarna med momentet 25 Nem (18.5 ft-Ib).

Las fast drivenhetens axel (14) till vaxelladsmotorn (8) med hjalp av
brickan (6), lasbrickan (5) och skruven (4). Drag at skruvarna

med momentet 25 Nem (18.5 ft-Ib).
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2. Genomfor féljande:

ANMARKNING: Kontrollera att byglingsblecken i kopplingsboxen pa den
nya vaxellddsmotorn sitter likadant placerade som i den gamla motorn.

a. Sattikabeln (13) i kabelns dragavlastning (9). Koppla in kabeln i

kopplingsboxen (12) s& som visas.

Drag at kabelns dragavlastning (9).

Satt pa kdpan (11) pa kopplingsboxen (12) med skruvarna (10). Drag

at skruvarna ordentligt.

d. Om den kopplades loss, koppla in jordledaren pa vaxellddsmotorns
sida.

e o

3. Satt pa kdpan (3) pa traversen (20) med lasbrickorna (2) och skruvarna
(1). Drag at skruvarna ordentligt.

>

2 v
@ \% 3
KOPPLING FOR HOG SPANNING ] //' KOPPLING FOR LAG SPANNING
MOTORNS KOPPLINGSBO! 2 MOTORNS KOPPLINGSBOX
KABEL >

Bild 19 Byte av vaxellddsmotor

u2
KABEL

V2

A

]
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Byte av drivhjulslager eller drivmotoraxel

Anvand féljande procedur fér att byta ut drivningens lager eller axel.

Demontering av drivningens lager och axel

1. Demontera den nedre lankrullen. Se proceduren Demontering av nedre
lankrulle.

2. Demontera véxellddsmotorn. Se proceduren Demontering av
véxellddsmotor.

3. Se bild 20. Tag av hallarens lasring (1) fran drivmotorns axel (3). Tag av
drivmotorns axel frdn adaptern (4).

4. Inspektera drivmotorns axel (3) for ev. slitage eller skada och byt ut vid
behov.

5. Tag av lagret (2) fran adaptern (4).

Montage av drivningens lager och axel
1. Sattilagret (2) i adaptern.

Satt i drivmotorns axel (3) i lagret (2).

2
3. Montera vaxelladsmotorn. Se proceduren Installation av védxelladsmotor.
4

Montera den nedre lankrullen. Se proceduren Montera den nedre
lankrullen.

Bild 20 Byte av lager och véxelladsmotorns axel
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Reservdelar

For att bestalla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport pa tel
(800) 433-9319, eller Er narmsta Nordson representant.

Hur man anvander den illustrerade reservdelslistan

Referensnummerna i kolumnen Ref. motsvarar de nummer som pekar ut
delar i illustrationerna, som fljer efter varje lista. Beteckningen NS (ej visad)
anger att den listade detaljen inte visas i illustrationen. Ett streck (—)
anvands nér artikelnumret galler fér samtliga delar i en illustration.

Numret i kolumnen Art. nr. & Nordson Corporations artikelnummer En serie
av streck i denna kolumn (- - - - - - ) betyder att detaljen inte kan bestéllas
separat.

| kolumnen Beskrivning anges detaljens namn, liksom dess dimensioner och
andra karaktaristika om detta ar lampligt. Indrag visar férhallandet mellan
moduler, undermoduler och detaljer.

* Om man bestéller modulen, s& kommer ref 1 och 2 att inga
*  Om man bestaller undermodulen 1, sa kommer detaljen 2 att inga.
* Om man bestéller detaljen 2 sa erhalles endast denna.

Siffran i kolumnen Antal anger det antal som behdvs per enhet, modul, eller
undermodul. Fdrkortningen AR (efter behov) anvands om artikelnumret
anger en metervara som bestalles i en viss kvantitet, eller i en méngd som &ar
beroende pa produktversion eller modell.

Bokstaverna i kolumnen Anm. hanvisar till fotnoter i slutet av varje
reservdelslista. Dessa anmarkningar innehaller information som &r av vikt
vid anvandning och bestalining. Man bér uppméarksamma den information
som ges i dessa anmarkningar.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
—_ 0000000 Sammanséttning 1
1 000000 e Undermodul 2 A
2 000000 e o Del 1

© 2011 Nordson Corporation
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Traversenheter

Féljande traverser finns.

PIN |

Beskrivning

Not

1.7-Meter (1700 mm/66.9 in.) Stroke

1098689 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099502 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099503 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 200 Vac, 50 Hz

1099504 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099505 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099506 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 208 Vac, 60 Hz

16000147 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 200 Vac, 60 Hz

2.2-Meter (2200/86.6 in,) Stroke

1098690 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099497 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099498 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 200 Vac, 50 Hz

1099499 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099500 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099501 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 208 Vac, 60 Hz

16000148 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 200 Vac, 60 Hz

2.7-Meter (2700 mm/106.3 in.) Stroke

1097651 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099489 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099490 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 200 Vac, 50 Hz

1099494 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099495 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099496 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 208 Vac, 60 Hz

16000149 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 200 Vac, 60 Hz

3.2-Meter (3200 mm/126 in.) Stroke

1097650 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099483 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099484 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 200 Vac, 50 Hz

1099485 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099486 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099487 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 208 Vac, 60 Hz

16000150 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 200 Vac, 60 Hz
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Drivremmar
Se bild 21, detalj 4.

P/N Beskrivning Not
1104239 KIT, BELT, 1.7 M, 14M-40, 5.26 m length
1104237 KIT, BELT, 2.2 M, 14M-40, 6.26 m length
1104219 KIT, BELT, 2.7 M, 14M-40, 7.26 m length
1104236 KIT, BELT, 3.2 M, 14M-40, 8.26 m length
Véxelladsmotor
Se bild 21, detalj 8.
P/N Beskrivning Not
1098669 GEAR MOTOR, 230/380-415 AC, 50 Hz, ATEX
1098762 GEAR MOTOR, 230/380-415 AC, 50 Hz, NON-ATEX
1098763 GEAR MOTOR, 230/460 AC, 60 Hz
1098764 GEAR MOTOR, 575/600, 60 Hz
1098765 GEAR MOTOR, 200 AC, 50 Hz
1098766 GEAR MOTOR, 200-208 AC, 60 Hz

© 2011 Nordson Corporation
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Gemensamma delar

Se bild 21 och den féljande reservdelslistan. Dessa delar &r gemensamma
for alla NVR-traverser, utom i de angivna.

13

DETALJ AV FL

10

11

Bild 21 Delar i travers

N =NYLONRULLE
P = POLYURETANRULLE

DRIVENHET

ANSENHET
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Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 1104234 PULLEY, idler, reciprocator, top 1
5 7750042 SENSOR, proximity, PNP, 5M IN/OUT 2 A G
7750053 SENSOR, proximity, NPN, 5M IN/OUT 2 G
3 1104231 T-BOLTS, package of 12, M6 x 35 1
4 | ------ BELT, reciprocator 1 B, G
5 1104334 ROLLERS, Nylon, gun carriage 4 C
6 1104333 ROLLERS, Polyurethane, gun carriage 4 C
7 1104232 GUIDE, counterweight 1
8 | ------ GEAR MOTOR 1 D, G
9 1104233 PULLEY, driver, reciprocator, bottom 1
10 1098620 BUSHING, pulley, reciprocator 1 E
11 7750029 ENCODER, solid, 635 PPR, 5M IN/OUT 1 G
12 7751072 BEARING, 6206-2RS, flange adapter 1
13 1104230 FLAP, front seal, 8.2 m 1 F
14 1098628 BUMPER, reciprocator 4
NOT A: PNP givare anvands endast pa traverser med 200 VAC eller 230/380-415 VAC motorer. Alla andra
traverser anvander NPN givare.
B: Se avsnittet Drivriemmar fér bestéliningsinformation.
C: Se avsnittet Vagnenheter fér bestéllningsinformation.
D: Se avsnittet Véxellddsmotor for bestallningsinformation.
E: Denna del ingér i drivrullsenheten.
F: Den vikbara tatningen levereras i 8.2-m rulle och maste kapas till korrekt langd.
G: Denna del &r en rekommenderad reservdel. Lagerhall den for att minimera stillestandstid.
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Vagnsdel

Se bild 22 och den féljande reservdelslistan.

AKTIVERINGSYTA NEDRE
AKTIVERINGSYTA FOR GIVARE

N =NYLONRULLE
P = POLYURETANRULLE

Bild 22 Vagndelen

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 1104235 AXLE, Nylon roller 2 A, B
2 1104334 ROLLER, nylon 2 A
3 1104330 AXLE, conformal, Polyurethane roller 2 A B
4 1104333 ROLLER, Polyurethane 2 A
NOT A: Den angivna kvantiteten géller fér en vagnsblocksdel. Dubblera kvantiteten vid byte av samtliga rullar i

pistolvagnsdelen.
B: Byt alltid axlarna nar man byter rullar.
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Kablar
ANMARKNING: Varje traversenhet behéver en motorkabel och en givarka-
bel.

P/N Beskrivning Not
1102278 CABLE, CH7, 12-core assembly-7 meter A, C
1102279 CABLE, CH17, 12-core assembly-17 meter A, D
1102301 CABLE, CG7, 4-core assembly-7 meter B,C
1102302 CABLE, CG17, 4-core assembly-17 meter B,D

NOT A: Anvand denna kabel fér givare och encoder.

B: Anvéand denna kabel vid 3-fasmotorer

C: Anvand denna kabel pé traverser som har en styrenhet placerad néra en in/ut styrning.

D: Anvéand denna kabel pa traverser som har en styrenhet placerad pa stort avstand fran en in/ut styrning.
Kopplingsschema

Se bild 23.
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