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Aviso

Esta publicacién de Nordson Corporation esta protegida por copyright.
Fecha de copyright original 2010. Ninguna parte de este documento podra
fotocopiarse, reproducirse ni traducirse a ningun otro idioma sin el previo
consentimiento por escrito de Nordson Corporation. La informacion
contenida en esta publicacién esta sujeta a cambios sin previo aviso.

Marcas comerciales

Encore, iControl, iFlow, Nordson, y el logotipo de Nordson son marcas
comerciales registradas de Nordson Corporation.

CompactFlash es una marca comercial registrada de Nordson
Corporation.

Dane-Elec es una marca comercial registrada de Dane-Elec Memory.

Kingston Technology es una marca comercial registrada de Kingston
Technology Corporation.

Numonyx es una marca comercial de B. V.

PNY es una marca comercial registrada de PNY Technologies, Inc.
SanDisk es una marca comercial registrada de SanDisk Corporation.
Silicon Systems es una marca comercial de Western Digital Corporation.

Smart Modular Technologies es una marca comercial registrada de Smart
Modular Technologies, Inc.

Transcend es una marca comercial registrada de Transcend Information,
Inc.

Toshiba es una marca comercial registrada de Kabushiki Kaisha Toshiba
DBA Toshiba Corporation.

P/N 7169435A02

© 2011 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I @ strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* Foryour nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_0-0211-MX
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DECLARACION de CONFORMIDAD

PRODUCTO: Sistema automatico de aplicaciéon de polvo Encore

Modelos: Aplicador Encore e iControl Encore

Descripcidn: Este es un sistema automatico de aplicacién de polvo electrostatico que incluye aplicador,
cable de control y controlador programable asociado.

Directivas aplicables:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE
Directiva CEM 2004/108/CEE
Directiva ATEX 94/9/CE

Normativa utilizada de conformidad:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204-1 (2006) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Principios:

Este producto ha sido fabricado de acuerdo con los parametros de calidad GEP.
El producto especificado cumple con la directiva y los estandares descritos anteriormente.

Tipo de proteccion:

- Temperatura ambiente: +15°C a 40°C

- Ex 1l 2 D = (aplicador)

- EX 112 D = (controladores)

Certificado de producto ATEX:

- FM10ATEX0030X (Norwood, Mass., EE. UU.)
Certificacion del sistema de calidad ATEX:

- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Reino Unido)

. m“"“ﬁ% Fecha: 10 de diciembre de 2010

Mike Hansinger
Director de desarrollo de ingenieria
Sistemas de recubrimiento industrial

Representante autorizado de Nordson en la UE
Contacto: Director de operaciones
Sistemas de recubrimiento industrial
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
 Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14029A02
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ENCORE iCONTROL ENCORE iCONTROL with AIR COND.

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1104834
1100582
1104836
1100589
1104838
1100613
1104840
1100617
1104842
1100622
1104830
1100626
1104832
1100630

CONT.,ENCORE,iCONTROL,4
CONT.,ENCORE,iCONTROL,4
CONT.,ENCORE,iCONTROL,6
CONT.,ENCORE,IiCONTROL,6
CONT.,ENCORE,IiCONTROL,8
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8
CONT.,ENCORE,ICONTROL, 10
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 10
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 12
CONT.,ENCORE,IiCONTROL, 12
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14
CONT.,ENCORE,IiCONTROL, 14
CONT.,ENCORE,ICONTROL, 16
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 16

G,W/CPU
GW/0 CPU
G.W/CPU
GW/0 CPU
G,W/CPU
G.W/0 CPU
G,W/CPU
GW/0 CPU
G.W/CPU
GW/0 CPU
G,W/CPU
GW/0 CPU
G.W/CPU
GW/0 CPU

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1097489
1097500
1099824

CABLES:
1097537

1097539
1097540

GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,

CABLE,AUTO,ENCORE,8M
CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
CABLE,AUTO,ENCORE, 16M

6 FT
5 FT

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR

UNCLASSIFIED LOCATIONS:

1104835
1100587
1104837
1100611
1104839
1100615
1104841
1100619
1104843
1100624
1104831
1100628
1104833
1100632

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1097489
1097500
1099824

CABLES:
1097537

1097539
1097540

CONT.,ENCORE,iCONTROL, 4
CONT.,ENCORE,iCONTROL,4
CONT.,ENCORE,ICONTROL,6
CONT.,ENCORE,iCONTROL,6
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8
CONT.,ENCORE,iCONTROL,8
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 10
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 10
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 12
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 12
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14
CONT.,ENCORE,ICONTROL, 14
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 16
CONT.,ENCORE,iCONTROL, 16

GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE

GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT

CABLE,AUTO,ENCORE,8M
CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
CABLE,AUTO,ENCORE, 16M

G,W/CPU,W/AC
GW/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
GW/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
G.W/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
G.W/0 CPU,W/AC
G.W/CPU,W/AC
G,W/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
GW/0 CPU,W/AC
G,W/CPU,W/AC
G.W/0 CPU,W/AC
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Avisos de seguridad  1-1

Introduccion

Seccion 1
Avisos de seguridad

Leer y seqguir las siguientes instrucciones de seguridad. Los avisos,
precauciones e instrucciones especificas de tareas y equipos se incluyen en
la documentacion del equipo en los lugares apropiados.

Asegurarse de que toda la documentacién del equipo, incluyendo estas
instrucciones, estén accesibles para las personas que manejan 0 manipulan
el equipo.

Personal especializado

Uso previsto

Los propietarios del equipo son responsables de asegurarse de que
personal especializado efectue la instalacién, el manejo y la manipulacion
del equipo de Nordson. Se entiende por personal especializado a aquellos
empleados o contratistas formados para desempefar de forma segura las
tareas asignadas. Estan familiarizados con todas las reglas y regulaciones
de seguridad relevantes y estan fisicamente capacitados para desempeniar
las tareas asignadas.

El uso del equipo de Nordson de una manera distinta a la descrita en la
documentacion entregada con el equipo podria resultar en lesiones
personales o dafos materiales.

Algunos ejemplos de uso inadecuado del equipo incluyen
* el uso de materiales incompatibles
* larealizacién de modificaciones no autorizadas

* laeliminacién o el hacer caso omiso a las protecciones de seguridad o
enclavamientos

* el uso de piezas incompatibles o dafiadas
* el uso de equipos auxiliares no aprobados
* manejar el equipo excediendo los valores maximos

Reglamentos y aprobaciones

Asegurarse de que todo el equipo esté preparado y aprobado para el
entorno donde se va a utilizar. Cualquier aprobacion obtenida para el equipo
de Nordson sera invalidada si no se siguen las instrucciones de instalacion,
manejo y manipulacién.

Todas las fases de la instalacion del equipo deben cumplir con todas las
normas nacionales, regionales y locales.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169435A02



1-2  Avisos de seguridad

Seguridad personal

Para evitar lesiones seguir estas instrucciones.

No manejar ni manipular el equipo si no se esta especializado para tal
fin.

No manejar el equipo si las protecciones, puertas o cubiertas de
seguridad no estan intactas y si los enclavamientos automaticos no
funcionan correctamente. No puentear ni desarmar ningun dispositivo de
seguridad.

Mantenerse alejado del equipo en movimiento. Antes de ajustar o
manipular el equipo en movimiento, desconectar el suministro de tension
y esperar hasta que el equipo esté parado completamente. Enclavar la
tension y asegurar el equipo para evitar movimientos inesperados.

Eliminar (purgar) las presiones hidraulica y neumatica antes de ajustar o
manipular los sistemas 0 componentes sometidos a presion.
Desconectar, bloquear y etiquetar los interruptores antes de manipular el
equipo eléctrico.

Obtenery leer las Hojas de datos de seguridad del material (HDSM) para
todos los materiales utilizados. Seguir las instrucciones del fabricante
para un manejo y uso seguros de los materiales, y utilizar los dispositivos
de proteccion personal recomendados.

Para evitar lesiones, estar al tanto de los peligros menos obvios en el
area de trabajo y que en ocasiones no pueden eliminarse
completamente como son los originados debido a superficies calientes,
bordes afilados, circuitos que reciben corriente eléctrica y piezas moviles
que no pueden cubrirse o han sido protegidas de otra forma por razones
practicas.

Seguridad contra incendios

Para evitar un incendio o explosion, seguir estas instrucciones.

No fumar, soldar, triturar o utilizar llamas abiertas donde se utilicen o
almacenen materiales inflamables.

Proporcionar ventilacion adecuada para evitar concentraciones
peligrosas de materiales volatiles o vapores. A modo de orientacion
observar los codigos locales o la HDSM correspondiente al material.

No desconecte circuitos eléctricos bajo tensién al trabajar con materiales
inflamables. Desconectar la alimentacion primero con un interruptor de
desconexion para prevenir chispas.

Conocer la ubicacion de los botones de parada de emergencia, las
valvulas de cierre y los extintores de incendios. Si el fuego se inicia en
una cabina de aplicacion, desconectar inmediatamente el sistema de
aplicacion y los ventiladores de escape.

Limpiar, mantener, comprobar y reparar el siguiendo las instrucciones
incluidas en la documentacion del equipo.

Utilizar unicamente piezas de repuesto que estén disefiadas para su uso
con equipos originales. Contactar con su representante Nordson para
obtener informacion y recomendaciones sobre las piezas.

P/N 7169435A02

© 2011 Nordson Corporation



Avisos de seguridad  1-3

Puesta a tierra

/N

AVISO: Es peligroso manejar un equipo electrostatico defectuoso y puede
provocar una electrocucion, incendio o explosion. Comprobar la resistencia
debe ser parte del programa de mantenimiento periédico. Si se recibe una
descarga eléctrica, por muy pequefia que sea, o se producen chispas de
electricidad estatica o arcos eléctricos, parar inmediatamente todo el equipo
eléctrico o electrostatico. No reiniciar el equipo hasta que no se haya
identificado y corregido el problema.

Todo el trabajo que se lleve a cabo dentro de la cabina de aplicacion o en 1

m (3 pies) de las aberturas de la cabina se considerara Clase Il, Division 1 0

2 Zona peligrosa y debe cumplir con NFPA 33, NFPA 70 (NEC articulos 500,

502,y 516), y NFPA 77, ultimas condiciones.

* Todos los objetos conductores de electricidad situados en las areas de
aplicacion deben estar conectados eléctricamente a tierra con una
resistencia no superior a 1 megaohmio. La medicidn se realiza con un
instrumento que aplique por lo menos 500 voltios al circuito que esta
siendo evaluado.

¢ Entre el equipo que debe ponerse a tierra estan incluidos, entre otros, el
suelo del area de aplicacion, las plataformas para los operarios, las
tolvas, los soportes fotocélula y las boquillas de limpieza. El personal
que trabaje en el area de aplicacion debe estar conectado a tierra.

¢ Existe potencial de ignicién por las cargas existentes en el cuerpo
humano. Las personas que permanezcan en superficies pintadas, como
plataformas para los operarios, o que lleven puesto calzado no
conductor, no estan puestas a tierra. El personal debe llevar puesto
calzado con suelas conductoras o emplear un latiguillo de puesta a tierra
para mantener contacto con la tierra mientras esté trabajando con o
cerca de equipos electrostaticos.

* Los operarios deben agarrar directamente la empunadura de la pistola
con la mano para prevenir descargas mientras manejan las pistolas de
aplicacion electrostaticas manuales. En caso de tener que utilizar
guantes, eliminar la parte de la palma o los dedos; llevar guantes
conductores de electricidad o conectar un latiguillo de puesta a tierra a la
empufnadura de la pistola o realizar cualquier otra puesta a tierra.

* Desconectar el suministro de tension electrostatica y poner a tierra los
electrodos de la pistola antes de ajustar o limpiar las pistolas de
aplicacion de polvo.

* Después de manipular los equipos, conectar todos los equipos, cables
de tierra y cables que estén desconectados.

Ver la seccion Instalacion del presente manual para mas informacion sobre
la puesta a tierra.

Medidas a tomar en caso de mal funcionamiento

Eliminacion

Si un sistema o cualquier equipo del sistema no funciona correctamente,

desconectar el sistema inmediatamente y realizar los siguientes pasos:

¢ Desconectar y bloquear la alimentacion eléctrica. Cerrar las valvulas de
cierre neumaticas y eliminar las presiones.

* [dentificar el motivo del mal funcionamiento y corregirlo antes de reiniciar
el equipo.

Eliminar los equipos y materiales utilizados durante manejo y la
manipulacién de acuerdo con los cadigos locales.

© 2011 Nordson Corporation
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Avisos de seguridad

Etiquetas de seguridad

La tabla 1-1 contiene el texto de las etiquetas de seguridad en la consola
iControl. Las etiquetas de seguridad se proporcionan para ayudar a manejar
y mantener la consola de forma segura. Ver la figura 1-1 para la ubicacion
de las etiquetas de seguridad.

item Pieza Descripcion

AVISO: Desconectar la tension antes de manipular.
1034161

AVISO: Superficie caliente. No tocar.
178475

1100596 c € Cumple con los requerimientos aplicables de las Directivas Europeas.

-

|
iControl c€
EN 50177 FM10ATEX0030X 1180
L 1
& 2)3 D
Ex tD A22 IP6X T60°C '

Tax = +15 to +40°C

CONTROLLER MUST BE LOCATED IN
UNCLASSIFIED LOCATION (ZONE) WHEN
AIR CONDITIONER OPTION IS USED.
NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA |
Vn=100-230Vac fn=50-60Hz Pn=520VA |
OUTPUT:Vo (peak) =+19V [0 (peak) =1+1.0A
WARNING — POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

\

\

\

\ [ .
I I T T

Figura 1-1 Etiquetas de seguridad
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Seccion 2
Resumen general

Manuales del sistema iControl

Este manual describe el hardware de sistema y consola iControl para
sistemas iControl Encore estandar empleados unicamente con pistolas de
aplicacioén Encore.

Los manuales iControl estan organizados de la siguiente manera:

El Manual de interfaz de operario describe la configuracion, configuracion
de preajuste, y el manejo utilizando el software iControl y la pantalla tactil:

* 7135484
Tarjeta de operario para todas las versiones:
e 397851

Los Manuales de hardware describen la instalacion, la localizacién de
averias, las reparaciones y las piezas de repuesto:

e Sistema estandar iControl Encore: 7169435

Las consolas estandar iControl Encore controlan hasta 16 pistolas por
consola.

Maestra Esclava

Armarios

Figura 2-1 Diserios de consola iControl
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Hardware y software de sistema y consola

Ver las figuras 2-2 y 2-3. Una consola maestra completamente equipada
gue controla 16 pistolas de aplicacién dispone del siguiente hardware:

¢ Interfaz de operario con visualizacion de pantalla tactil LCD, dial rotativo
y llave de contacto de enclavamiento

* Ordenador de placa unica (PC)

* Adaptador CompactFlash® y dos tarjetas Compact, para los datos del
programa y del usuario

* Placa E/S, plano posterior, caja para tarjetas y 8 tarjetas para el control
de pistolas (1 tarjeta controla 2 pistolas)

¢ Fuente de alimentacion

* Relés de alarma, de bloqueo remoto y de enclavamiento del
transportador

* 8 mddulos digitales de flujo iFlow® (1 mddulo de flujo suministra a 2
pistolas)

* 4 reguladores de precisidn preajustados (un regulador suministra a dos
modulos de flujo)

Las consolas esclavas controlan 16 pistolas pero no disponen de interfaz de
operario, SBC, tarjetas CompactFlash, placa E/S, ni de relés de alarma,
bloqueo y enclavamiento.

El sistema requiere el siguiente hardware externo:

® cajas de conexiones de fotocélula
e fotocélulas o escaneres discretos de zona

e fotocélulas o escaneres discretos de ID de pieza o entradas del sistema
de ID de pieza del cliente

* encoder de transportador

Opciones
Posicionadores de entrada/salida (horizontal o vertical)

® escaneres analégicos (para medir la anchura de pieza)

® caja de conexiones de escaner

® posicionadores de entrada/salida y paneles de control

* caja de interfaz de red, cables Ethernet, y tarjeta PCI Ethernet

Reciprocadores
® escaneres analdgicos (para medir la altura de pieza)

® reciprocadores

* paneles de control de los posicionadores de entrada/salida y los
reciprocadores

Opcion de 22 cabina

La 22 cabina comparte las sefales desde el encoder de transportador, las
fotocélulas o escaneres de ID de pieza 0 zona, y los escaneres de
posicionadores y reciprocadores.

¢ Interruptor Ethernet instalado en la caja de conexiones del escaner
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QW

10

Figura 2-2 Componentes internos de la consola maestra iControl (mostrados con la puerta abierta a 90°)
1. Modulos digitales de flujo de aire 5. PlacaE/S 8. Relés y bloque de terminales
iFlow 6. Caja para tarjetas, plano posteriory 9. Distribuidor de aire
2. Reguladores tarjetas para el control de pistolas 10. Kits de purga (opcional)
3. Tarjetas CompactFlash 7. Fuente de alimentacion

4. Ordenador y pantalla LCD
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Interfaz de operario

El software iControl ofrece una interfaz de usuario gréafica que dispone de
pantallas para configurar y controlar el sistema de posicionamiento y
activacion de las pistolas de aplicacién.

El operario lleva a cabo todas las tareas de configuracion y de
funcionamiento con la pantalla tactil y el Dial rotativo. Girando el dial
rotativo aumentan o disminuyen los valores en los campos seleccionados.

oz 1
€
%
T 5
[©]
e
Figura 2-3 Panel frontal de la consola maestra
1. Llave de contacto de enclavamiento 3. Dial rotativo

2. Pantalla tactil LCD

Funciones de la llave de contacto de enclavamiento

En la posicién Listo, no se pueden activar las pistolas de aplicaciéon a menos
que el transportador esté en marcha. Esto evita el desperdicio de polvo y las
situaciones de funcionamiento peligrosas.

En la posicion Bypass, pueden activarse y desactivarse las pistolas sin
poner el transportador en marcha. Utilizar la posicién de bypass para
configurar y comprobar los ajustes de la pistola de aplicacion.

En la posicién Bloqueo no se pueden activar las pistolas y no se pueden
desplazar los posicionadores de entrada/salida y los reciprocadores. Utilizar
esta posicion cuando se trabaje dentro de la cabina. El bloqueo de los
posicionadores de entrada/salida y los reciprocadores se puede anular
desde sus pantallas de configuracion.
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Redes CAN y Ethernet

Entradas digitales

Ver los diagramas de sistema en la seccion 7.

Red CAN: Se encarga de las comunicaciones entre las tarjetas para el
control de pistolas, médulos iFlow, y el PC iControl, y las demas consolas
iControl.

Red Ethernet: Se encarga de las comunicaciones entre el sistema iControl
y los dispositivos remotos como los posicionadores de entrada/salida,
reciprocadores, y escaneres.

La consola maestra iControl incluye una tarjeta interfaz que proporciona
entradas digitales aisladas de forma 6ptica. Estan incluidas:

* ocho entradas para deteccién de zonas

® ocho entradas para identificacion de piezas

* una entrada para un encoder de movimiento del transportador
* una entrada para un enclavamiento del transportador

* una entrada que bloquea las pistolas cuando cualquiera de los
extractores de la cabina esta desconectado (se emplea solo en sistemas
de cabina multiple que utilizan un unico iControl)

El encoder y los dispositivos (fotocélulas o escaneres) o las entradas del
cliente utilizadas para la deteccién de zona e ID de pieza estan conectadas
al bloque de terminales en la caja de conexiones de fotocélula (PEJB). Una
fuente de alimentacién de 24 Vcc en la PEJB proporciona alimentacion para
estos dispositivos.

Un cable de entrada de 25 conductores conecta la PEJB a la consola
maestra iControl. En caso de que la consola maestra no pueda ser ubicada
dentro del alcance del cableado directo (19 pies) de la PEJB, se facilitan una
caja de extensién y un cable adicional. Si el sistema esta equipado con una
red remota E/S (Ethernet), el cable de 25 conductores se guia a través de
una caja de conexiones de red.

Encoder

El sistema iControl proporciona una entrada digital aislada de forma optica
para un encoder de movimiento de transportador. El encoder puede ser
mecanico u Optico y debe tener un ciclo de carga del 50%.

Resolucion: A una resolucion de encoder de una pulgada a un pulso (1:1),
la distancia eficaz a la que las piezas pueden ser guiadas mediante el
sistema iControl es de aproximadamente 1333 pies. A una resolucién de 2:1
(/> pulgadas por pulso), la distancia de seguimiento eficaz es la mitad,
aproximadamente 666 pies.

La velocidad maxima de la entrada del encoder es de 10 Hz (10 pulsos por
segundo). Este hecho podria hacer necesaria una compensacion entre la
velocidad deseada del transportador y la resolucion de monitorizacion de
piezas (cuanto mas rapido sea el transportador mas basta serd la resolucion
de la monitorizacion).

NOTA: Se puede utilizar un temporizador en lugar de un encoder.
Consultar con el representante Nordson.

© 2011 Nordson Corporation
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Tarjetas para el control de pistolas

Cada tarjeta para el control de pistolas en la caja para tarjetas proporciona
controles electrostaticos para dos pistolas de aplicacién de polvo. Solo
deben emplearse pistolas de aplicacion de polvo automaticas Encore. Las
tarjetas proporcionan una sefal de 0-20 VCA (pico) para hacer funcionar los
multiplicadores de tensién embalados dentro de la pistola de aplicacion
Encore. La tarjeta para el control de pistolas también ofrece un feedback del
proceso a la interfaz de operario mediante el envio de datos a través de la
red CAN.

Modulos digitales de flujo iFlow

El sistema iControl controla el flujo de aire a las bombas de polvo de la
pistola de aplicacién, proporcionando un flujo de polvo mas consistente y
uniforme a las pistolas de aplicacién que el que proporcionan los sistemas
gue controlan la presion de aire. Los controles de flujo consisten en los
reguladores de precisién y los mddulos digitales de flujo iFlow montados en
el armario iControl.

Un regulador proporciona aire a dos mddulos iFlow. Cada médulo
proporciona aire de flujo y de atomizacion a dos bombas de polvo y aire de
pistola (aire de limpieza de electrodos) a dos pistolas de aplicacion. El aire
de flujo y el de atomizacién se conecta y desconecta cuando las pistolas de
aplicacion se activan y se desactivan.

Los médulos proporcionan un control de bucle cerrado del flujo de aire de
flujo y de atomizacion, detectando constantemente la salida y ajustandolo
para mantener el flujo de aire en las configuraciones de preajuste. Los
reguladores proporcionan aire a una presion constante a los modulos de
flujo de aire, de modo que el control de bucle cerrado puede funcionar a
escala calibrada. Los reguladores estan ajustados de fabrica a 5,86 bar (85
psi). No modificar dichos ajustes.

La salida maxima por bomba de polvo es de 13,6 m3/h (8 scfm). Cada canal
(aire de flujo o aire de atomizacion) tiene una salida maxima de 6,8 m3/h (4
scfm).

Dos electrovalvulas ubicadas en los médulos controlan el flujo del aire de
pistola (aire de limpieza de electrodos) a las pistolas de aplicacion. El flujo
de aire esta regulado por un restrictor de orificio fijo en la salida. Las
electrovalvulas pueden ajustarse para conectarse y desconectarse mientras
se accionan las pistolas o para un flujo continuo.

La comunicacion entre los modulos iFlow y el PC iControl se realiza a través
de lared CAN.

P/N 7169435A02
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Datos técnicos
Sinopsis

Presiones de aire

Entrada

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Manguera de aire de
suministro

ID minimo de 3/4pulg.

Maxima salida por bomba

13,6 m3/h (8 scfm)

Maxima salida por canal

6,8 m3/h (4 scfm) (flujo, atomizacion)

Aire de pistola (limpieza de
electrodos)

0,36 m3/h (0,2 scfm)

Requerimientos eléctricos

Entrada

No conectado: (PC) 100-230 Vca, 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.

Conectado: 100-230 Vca, 50-60 Hz, 1 &, 520 VA max.

Enclavamiento del transportador, bloqueo remoto: 120/230 Vca, 50/60
Hz, 1,6 mA

Valor de contacto del relé de alarma: 120/230 Vca, 1 &, 6 A

Salida (a pistola de
aplicacion)

+19V, +1 A (pico)

NOTA: El sistema iControl debe estar interconectado con el sistema de deteccion de incendios, de modo
que las pistolas de aplicacion se detengan si se detecta un incendio dentro de la cabina de aplicacion.

ANSI/ISA S82.02.01
Grado de contaminacién 2
Instalacion (sobretension) Categoria ll

Medioambiental

Temperatura de
funcionamiento

+15° Ca+40° C

Humedad operativa

5-95% sin condensacion

indice de localizacién
peligrosa

(Ver nota)

Ameérica del Norte: Clase II Division 2, Grupos Fy G
UE: Zona 22.

Nota: Ver también Condiciones especiales en la pagina 2-8 para un uso seguro.

Calidad del aire

El aire debe estar limpio y seco. Utilizar un secador regenerativo o un
secador de aire refrigerado que posibilite un punto de condensacion de 3,4
°C (38 °F) o inferior a 7 bar (100 psi), y un sistema filtrante con prefiltros y
filtros de tipo coalescente que permitan retirar el aceite, el agua y la
suciedad a escala submicrométrica.

Tamafo de malla de filtro de aire recomendado: 5 micrometros o menor
Vapor de aceite maximo en el suministro de aire: 0,1 ppm
Vapor de agua maximo en el suministro de aire: 0,48 granos/pie3

El aire humedo o contaminado puede dar lugar a un mal funcionamiento de
los modulos iFlow; puede provocar que el polvo se apelmace en la tolva de
alimentacion u obstruya las gargantas Venturi de las bombas, las mangueras
de alimentacion y los recorridos de polvo de las pistolas de aplicacion. Todo
esto produce una descarga a tierra 0 un arco en la pistola de aplicacion.

© 2011 Nordson Corporation
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Condiciones especiales para un uso seguro

Los aplicadores de polvo automaticos Encore solo deben utilizarse con los
controladores integrados iControl Encore.

Las unidades iControl Encore que disponen de opcién de aire acondicionado
no estan certificados para zonas peligrosas. Cuando se utiliza esta opcién,
el controlador debe ubicarse fuera de la zona peligrosa.

Se deberia tomar precaucion al limpiar las superficies de plastico del
iControl. Pueden producirse acumulaciones de electricidad estatica en
estos componentes.

Aprobaciones
FM aprobada para EE. UU., Canada, y ATEX.

Programa aprobado y tarjetas de datos del usuario

Capacidad de la tarjeta CompactFlash: 512 Mb minimo, solo CompactFlash
de tipo I.

NOTA: CompactFlash comercial hace referencia a los dispositivos
disponibles en la camara, el ordenador y en las tiendas de electrénica. La
memoria flash comercial ofrece entre 30.000 y 600.000 ciclos de escritura a
un maximo de 75°C (167°F) y puede que su vida Util se vea reducida.

CompactFlash industrial hace referencia a los dispositivos calibrados
disponibles solo a través de un proveedor de piezas electronicas y fuentes
online que venden CompactFlash con una gama de temperaturas industrial
para su uso en sistemas embebidos. La memoria flash industrial ofrece
2.000.000 de ciclos de escritura y un mayor rango de temperatura hasta
85°C (185°F).

Dispositivos que han sido validados:

¢ SanDisk: comercial hasta 2 GB, industrial hasta 1 GB

¢ Toshiba: comercial hasta 2 GB

* PNY: comercial hasta 2 GB

¢ Dane-Elec: comercial 512 MB

* Kingston Technology: comercial hasta 4 GB

* Smart Modular Technologies: industrial hasta 1 GB

¢ SMC Numonyx: industrial hasta 1 GB

® Silicon Systems: industrial 512 MB

* Transcend: industrial 512 MB

e SanDisk: industrial 4 GB y mas (deben utilizarse en numeros pares)
NOTA: Con la Sandisk industrial el sistema no arranca completamente o lo
hace temporalmente si el tamafio de la memoria flash de datos o de
programa es diferente.

Dispositivos incompatibles con iControl:

e | EXAR: cualquiera

¢ Tipo Il: cualquiera (las CompactFlash de tipo Il son mas grandes y no
encajan en el soporte del dispositivo).
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Introduccion

Seccion 3
Instalacion

AVISO: Encomendar las siguientes tareas unicamente a personal
especializado. Seguir las instrucciones de seguridad que se indican aquiy
en cualquier otra documentacion relacionada.

AVISO: Este equipo puede ser peligroso si no se utiliza de acuerdo a las
instrucciones indicadas en este manual.

Los sistemas iControl estédn configurados para las aplicaciones y los
requerimientos de cada cliente. El equipo suministrado con el sistema varia
segun el tipo de instalacion (nueva, actualizada o modificada) y el equipo
proporcionado por el cliente. Por consiguiente, esta seccion Unicamente
proporciona informacion basica acerca de la instalacion. Hay informacion
detallada en los diagramas de cableado del sistema, las plantas y otra
documentacion proporcionada por ingenieria de aplicacién de Nordson.

Ver la seccién 7 para los diagramas de sistemas y los planos de la consola,
la caja de conexiones y el panel de control.

Una vez instalado y cableado todo el hardware, se conecta el sistemay se
utiliza la interfaz de operario para configurar, ajustar y operar el sistema. Ver
el manual Interfaz de operario iControl para las instrucciones acerca de la
configuracion.

AVISO: Utilizar conectores de conductos estancos al polvo o prensaestopas
en todos los orificios ciegos de la consola iControl, la caja de conexiones y el
panel de control. La instalacion se debe realizar de acuerdo con el codigo y
se debe mantener la integridad estanca al polvo en los armarios.

© 2011 Nordson Corporation
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Conexiones de red CAN

Las consolas maestra y esclava iControl comunican a través de una red
CAN. Ver lafigura 3-1 para las conexiones.

El cable CAN se instala en un conducto aparte. Instalar el conducto en la
consola esclava y conectar el cable, tal y como se muestra.

Asegurarse de que todos los ajustes de direccion y terminacién de la
consola y del moédulo de flujo sean los descritos en Ajustes de direccion y
terminacion de la consola y Ajustes de direccion del médulo iFlow en esta

seccion.
- - - - - - - - - - - -  — — m
} o o ‘
|
| |
| \
| . PLANO POSTERIOR MAESTRO |
‘ C/'\LI‘N CAN AUX CAN OUT ‘
\ - L |
} QI |
= E |
| Consola maestra N \
[l 5 \
Li iiiiiiiiiiiiiiiiiii < _
re 1
| s of |
| \
} }
Cable apantallado | \
de par trenzado e oanyPEANO POSTERIORESCLAVQ oo | |
\ ] 1 |
| - |
\ QI |
| _ § |
| Consola esclava 2 o \
Il < o0 |
v - |

Figura 3-1 Conexiones de cable de red CAN
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Ajustes de direccion y terminacion de la red CAN de la consola
Ver la figura 3-2.

El interruptor DIP terminador de la red CAN y los interruptores DIP de
direccién de la consola en el plano posterior deben ajustarse correctamente.

Interruptor DIP terminador de la red:

» Unicamente consola maestra: Ajustar el terminador de red a END
(SW1-3 cerrado)

* (Consolas maestra y esclava: Ajustar la consola maestra a
CONTINUOUS (SW1-3 abierto) la consola esclava a END (SW1-3
cerrado).

Interruptor DIP de direccion de red:

® Ajustar la consola maestraa 1 (SW1-1 cerrado, SW1-2 cerrado).
® Ajustar la consola esclava a 2 (SW1-1 cerrado, SW1-2 abierto).

Interruptor deslizante Interruptor oscilante  pj i
h . justes del interruptor de . L. .
(vistas laterales) (vistas laterales) direccién de la consola D"::faw" Te’m':‘::m' de
SW1-1 SW1-2 Consola consola
Cerrado Cerrag:io-b Cerrado Cerrado 1 Cerrado = Fin
(encendido) ‘ (Sgpe{lor Cerrado  Abierto 2 AFierto = Continuo
entro

=

FMS

| D E Q
Abierto Abierto"‘: 1 Abzitirto3

inferior dentro)

I
o] / o]
k
_
o CAN CAN CAN 3
ENTRADA AUX SALIDA
]
[
Figura 3-2 Conexiones de red CAN, direcciones de consola y terminacion
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Ajustes del interruptor DIP del modulo iFlow

Los interruptores DIP en los modulos digitales de flujo iFlow sirven para
ajustar:

* laactivacién del flujo de aire de la pistola
* Jadireccion de la consola
¢ |adirecciéon del médulo

Cada modulo iFlow debe disponer de una direccion de red Unica. El sistema
no sera capaz de poner en funcionamiento los médulos de flujo con
direcciones duplicadas y se lo notificara al operario si detecta dos médulos
con la misma direccién.

La direccidn del médulo consiste en el nimero de consola (1 02) y el
numero del moédulo (1-8) dentro de la consola.

Ver la figura 3-3 y la tabla 3-1.

Control de limpieza de aire de electrodos (SW4-1, 2)

Ajusta los interruptores 1 y 2 a flujo de aire continuo (abajo) o flujo de aire
activado (arriba).

SW4-1 corresponde a la pistola del canal 1 y SW4-2 corresponde a la pistola
del canal 2 del médulo iFlow. .

Direccion de la consola (SW4-3, 4): Ajustar los interruptores 3y 4 ala
direccion de la consola, que es la misma que la ajustada en el interruptor DIP
del plano posterior que se muestra en la figura 3-2.

Numero de médulo (SW3): Ajustar el interruptor DIP rotativo en cada
modulo al numero de modulo correcto. Los médulos estan numerados tal y
como se muestra en la tabla de disposicion del médulo en la figura 3-3.

Tabla 3-1 Ajustes del interruptor DIP SW4 del médulo iFlow

Aire de la pistola Direccion de la consola
SW4-1 SwW4-2 Flujo de Sw4-3 SwW4-4 Consola
(Pistola A) | (Pistola B) aire
Abajo Abajo Continuo Arriba Arriba 1
(maestra)
Arriba Arriba Activador Arriba Abajo 2
(esclava)
Flujo de aire Consola Aijtar al nﬂmero de
de la pistola Direccion modulo de flujo (1-8)
| 2 Disposicion del
N 3 moddulo
ARRIBA o » (Pl;erta integor)
0000 o )@ s
5 6
1 2 3 4 & , 2 7 8
Sw4 SW3
Figura 3-3 Direccion del modulo iFlow
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Conexiones de alimentacion, tierra y relés

Los cables de tierra de los cables de alimentacién de la consola o caja de
conexiones siempre deben conectarse a una buena toma de tierra. Se
deben utilizar los cables de puesta a tierra trenzados planos especiales ESD
suministrados con las consolas iControl y los controladores de pistola
manual para conectarlos a la base de la cabina si es posible. Ver Puesta a
tierra en la pagina 3-8 para mas informacion.

AVISO: Las consolas y todo el equipo conductor en el area de aplicacion
DEBE conectarse a una buena toma de tierra. Utilizar los cables de tierra
suministrados para poner las consolas a tierra. Montar las cajas de
conexiones y los paneles de control a soportes puestos a tierra o a la base
de la cabina. El hacer caso omiso a esta precaucion podria provocar una
fuerte descarga eléctrica en el personal, un incendio o0 una explosion.

/N

En la tabla 3-2 figuran las conexiones requeridas para la alimentacion de la
consola, puesta a tierra del chasis, bloqueo remoto, contactos de alarmay
enclavamiento del transportador. Ver la pagina 3-12 para los requerimientos
de potencia opcionales de la caja de conexiones y el panel de control.

Ver la Seccion 7 para el diagrama de sistemas, los esquemas eléctricos de
la consola y los planos de la caja de conexiones y el panel de control. Ver
los planos eléctricos de sistema para las demas conexiones a tierra'y
eléctricas.

Conexiones de los cables de alimentacion de la consola iControl

Tabla 3-2 Conexiones de los cables de alimentacién de las consolas maestra y esclava

Conexiones de los cables de alimentacion de la consola maestra (A)

Color del Conexion Funcidn
cable
Negro L1 (caliente) | Tension de 100-240 Vca a SBC (Unicamente consola maestra) (no
Blanco L2 (neutro) conectada)
Marrén L1 (caliente) | Tension de 120-240 Vca a la fuente de alimentacion de la consola
(consolas maestra y esclava) (conectadas con motor del ventilador de
Azul L2 (neutro) escape de la cabina)

Verde/Amarillo

Puesta a tierra del chasis (consolas maestra y esclava)

Gris (2)

Bloqueo remoto: 240 Vca, monofasico, 6 mA (para 120 Vca, ver las instrucciones a
continuacion)

Amarillo (2)

Contactos de alarma: 120/230 Vca, monofasico, 6 A max. Cerrado sin tension a la
consola o alarma. Abierto con la alimentacion conectada a la consola y sin alarmas.

Rojo, Naranja

Enclavamiento del transportador: 240 Vca, monofasico, 6 mA (para 120 Vca, ver las
instrucciones a continuacion)

Conexiones de los cables de alimentacion de la consola esclava (B)

Color del Conexion
cable

Azul L1

Marrén L2
Verde/Amarillo | TIERRA

© 2011 Nordson Corporation
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Conexiones de los relés de bloqueo remoto y de enclavamiento del
transportador

La figura 3-4 muestra el cableado estandar de los relés de bloqueo remoto y
de enclavamiento del transportador ubicados en la consola y que estan
cableados para 240 voltios. Las conexiones de 120 V también se muestran
en la figura 3-4 en caso de que se necesite cambiar a 120 V. No extraer las
resistencias 20K.

Conexiones 240 V Conexiones 120 V
Z Q
k) o o z (o]
o o T @ > O O o
= 2 [0) =) b4 o o T o 3
g 2 &£ 7 Z 3 8 = 8 % %S
o Cc = z < o
+ Ik
I cl Z@
NN S| T
Ll e ' N L~ >
S| ] | (el
L[S 8 B (8]
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20@] [2|24ay]]
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H{ HeiereH H
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M p0gle]
ROJO
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52|
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NARANJA
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| e
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o Enclavamiento del @9
j transpor‘tador % (CE Enclavamiento del
E ‘ ‘ ‘ ‘ transportador
=

z = \ \

Blogueo remoto \—'—‘ Blogueo remoto Alarma
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Figura 3-4 240 Vcay 120 Vca, conexiones de bloqueo remoto y de enclavamiento del transportador
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Conexiones de la fuente de alimentacion

NARANJA \

ROJO

+24

240G0M

MARRON NEGRO
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O — ‘
|:| O O H VER/AMA
‘ f— f—
Figura 3-5 Conexiones de la fuente de alimentacion

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169435A02



3-8 Instalacion

Puesta a tierra

La correcta puesta tierra de todos los componentes conductores de un
sistema de recubrimiento de polvo proporciona proteccion contra descargas
eléctricas y electrostaticas para los operarios y el equipo electrénico
sensible. Muchos componentes de sistema (cabina, contenedor, médulos
de color, consolas de control y transportador) estan conectados fisica y
eléctricamente. Es importante que se utilicen los métodos y equipos de
puesta a tierra correctos a la hora de instalar y poner en funcionamiento el
sistema.

Puesta a tierra PE (puesta a tierra de proteccion)

La puesta a tierra PE se requiere en todos los armarios eléctricos metales
conductores en un sistema. La puesta a tierra PE proporciona un cable
conductor de tierra adherido a una puesta a tierra real. La puesta a tierra PE
protege a los operarios de descargas eléctricas proporcionando un recorrido
a tierra para la corriente eléctrica si un conductor entra en contacto con un
armario eléctrico u otro componente conductor. El cable conductor de tierra
lleva la corriente eléctrica directamente a tierra y cortocircuita la tension de
entrada hasta que un fusible o interruptor automatico interrumpa el circuito.

Los cables de tierra verdes/amarillos atados con el cable de alimentacion de
entrada CA solo se utilizan para la puesta a tierra PE y su unico fin es
proteger al personal de descargas eléctricas. Estos cables de tierra no
protegen el equipo contra descargas electrostaticas.

Puesta a tierra electrostatica

La puesta a tierra electrostatica protege el equipo electrénico de dafos
causados por descargas electrostaticas (ESD). Algunos componentes
electrénicos son tan sensibles a ESD que una persona puede emitir una
descarga estatica perjudicial sin siquiera sentir una descarga eléctrica ligera.

Una puesta a tierra electrostatica es obligatoria en un sistema de
recubrimiento de polvo electrostatico. Las pistolas de aplicacién de polvo
generan tensiones electrostaticas de hasta 100.000 voltios. Los
componentes del sistema no puestos a tierra no tardan mucho en acumular
una carga eléctrica lo suficientemente fuerte como para danar los
componentes electrénicos sensibles cuando se descarga.

Las descargas electrostaticas se producen a muy altas frecuencias, a
alrededor de 100 megahercios. Un conductor de tierra normal no conduce
unas frecuencias tan altas como para evitar los dafios a los componentes
eléctricos. Junto con el equipo de recubrimiento de polvo de Nordson se
suministran cables trenzados planos que protegen contra ESD.

Trayecto de la corriente de pistola

Ver la figura 3-6. Todos los circuitos eléctricos necesitan un trayecto
completo para que la corriente vuelva al origen. Las pistolas de aplicacién
electrostaticas emiten corriente (iones) y por consiguiente requieren un
circuito completo. Parte de la corriente emitida por la pistola de aplicacion
es atraida a la cabina de aplicacién, pero la mayoria es atraida a las piezas
puestas a tierra que se desplazan por la cabina. La corriente atraida hacia
las piezas fluye por los colgadores de piezas hasta el transportador y la toma
a tierra del edificio, regresa al controlador a través de una trenza de tierray a
la pistola de aplicacion a través de la placa de accionamiento de la pistola.
La corriente atraida a la cabina vuelve a través de la puesta de tierra de la
cabina al controlador y después a la pistola.

P/N 7169435A02
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— Trayecto de la corriente de pistola
< lones

|

©

iControl

@/

Es muy importante proporcionar un circuito completo para la corriente de la
pistola. Una interrupcion en los conductores del circuito (transportador,
cabina, cables de puesta a tierra trenzadas, controlador) puede provocar
una acumulacion de tensién en los conductores hasta la salida méaxima del
multiplicador de tension de la pistola de aplicacion (hasta 100 kV). Alfinal, la
tension podria descargar un arco de alta frecuencia que puede dafar la
electronica del controlador (placa de accionamiento de la pistola y la fuente
de alimentacion).

— Trenza de tierra

P

Base de la cabina

Trenza de tierra ﬁ %ﬁ

Figura 3-6 Trayecto de la corriente electrostatica
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Equipo y procedimientos para una puesta a tierra ESD

La mejor proteccion contra ESD es mantener las trenzas de tierra lo mas
cortas posible y conectarlas a un punto central en la base de la cabina tal y
como se muestra en el diagrama de estrella. En condiciones normales,
realizar conexiones en estrella no supone ningun problema, pero en algunos
sistemas como cabinas de enrollado/desenrollado, las trenzas de tierra
necesarias en una conexion en estrella son demasiado largas para ser
efectivas contra ESD. En este caso, se acepta una configuracion de puesta
a tierra en cadena de margarita.

Puesta a tierra en estrella Kit de bloque de puesta a tierra 1067694 Instalacion

Puesta a tierra en cadena de margarita

(Preferida)

(Alternativa)

Tornillos taladradores

Bloque de puesta a

tierra \

Base de la cabina Cable de tierra
trenzado plano

Figura 3-7 Equipo y procedimientos para una puesta a tierra ESD

Para la puesta a tierra, utilizar siempre los cables de puesta de tierra ESD de
cobre trenzados planos especiales que se entregan con todos los
controladores de pistolas de aplicacién de Nordson. Los cables de tierra
ESD siempre deben estar siempre sujetos a la base de la cabina soldada y
no a un panel, armario ni a ningun otro componente empernado a la base.
Mantener los cables lo mas cortos posible. Si se utiliza un kit de bloque de
puesta a tierra, asegurarse de que el bloque esté directamente instalado en
la base soldada con los tornillos taladradores incluidos.

Hay un kit de bloque de puesta a tierra ESD disponible para conectar las
trenzas de tierra a la base de la cabina. El kit contiene dos bloques de
puesta a tierra de 6 posiciones, fijadores, terminales y 15 metros (50 pies) de
cable de puesta a tierra trenzado. En caso de necesitar kits adicionales,
pedir:

Kit 1067694, barra colectora de puesta a tierra, ESD, 6 posiciones, con
hardware

Conexiones de encoder, fotocélula y escaner

Un cable de 25 conductores transporta las sefales del encoder y las sefales
de entrada discretas de ID de pieza y de zona desde la caja de conexiones
de fotocélula (PEJB) a la placa E/S en la consola iControl. Si una segunda
cabina comparte estas entradas se suministra otro cable de 25 conductores.
En la tabla 3-3 figuran las conexiones de cable de 25 conductores que se
deben realizar en la regleta de bornes.

La seccidn 7 incluye un esquema eléctrico del sistema, el esquema eléctrico
de la consola, y los diagramas para las cajas de conexiones y paneles de
control que figuran en la tabla 3-3.

NOTA: Ver las vistas en planta del sistema para localizar el soporte de ID de
pieza y montar las fotocélulas o escaneres.

P/N 7169435A02
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Conexiones de cable de 25 conductores
Tabla 3-3 Conexiones de cable paralelo: De placa E/S a terminales de caja

de conexiones

(entradas a la placa E/S con corriente de absorcion)

Terminal de Numero de terminal de la
Color del cable | la placa E/S caja de conexiones Funcion
NEGRO 8LO 1 Zona 1
BLANCO 9LO 2 Zona 2
VERDE 10LO 3 Zona 3
NARANJA 11 LO 4 Zona 4
AZUL 12L0 5 Zona 5
BLANCO/NEGRO 13LO 6 Zona 6
ROJO/NEGRO 14L0 7 Zona7
VERDE/NEGRO 15L0O 8 Zona 8
NARANJA/ 20LO 9 ID de pieza bit 1
NEGRO
AZUL/NEGRO 21 L0 10 ID de pieza bit 2
NEGRO/BLANCO 2210 11 ID de pieza bit 3
ROJO/BLANCO 23L0 12 ID de pieza bit 4
VERDE/BLANCO 0LO 13 ID de pieza bit 5
AZUL/BLANCO 1LO 14 ID de pieza bit 6
NEGRO/ROJO 2L0 15 ID de pieza bit 7
BLANCO/ROJO 3LO 16 ID de pieza bit 8
NARANJA/ROJO 4L0 — Banco de
activador 0
AZUL/ROJO 5L0O — Banco de
activador 1
ROJO/VERDE 6 LO — Banco de
activador
Seleccionar
habilitar
NARANJA/VERDE 7L0 20 Encoder A
NEGRO/BLANCO/ 16 LO — repuesto
ROJO
BLANCO/NEGRO/ 17LO — repuesto
ROJO
ROJO/NEGRO/ 18 LO — Blogueo manual
BLANCO
VERDE/NEGRO/ N/C — —
BLANCO
AZUL desde 19 HI No aplicable Enclavamiento del
Panel frontal transportador
BLANCO desde 19L0 No aplicable Enclavamiento del
Panel frontal transportador
ROJO 8 HI (+) VCC

NOTA: Para informacion sobre como utilizar bancos de activador, ver Uso
de entradas de zona para activacion directa en el manual de software

iControl.

© 2011 Nordson Corporation
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Conmutacion de las entradas a las fuentes

Las entradas a la tarjeta E/S en la consola iControl se configuran con
corriente de absorcion. Se aplica 24 Vcc a todos los terminales HI. Para
cambiar las entradas a salida de corriente:

1. Desconectar todos los cables de los terminales LO de tarjeta E/S,
excepto el terminal 24. No extraer los cables azules y blancos de los
terminales 24 Hly 24 LO.

2. Desplazar los puentes de 6 polos de los terminales Hl a los terminales
LO.

3. Instalar los puentes de cable rojo para conectar entre si los puentes de 6
polos.

4. Conectar el cable rojo desde el cable de 25 conductores hasta el
terminal 1 LO.

5. Conectar el resto de los cables a los terminales HI.
6. Enla PEJB, conectar el cable rojo al terminal (-).

Conexiones del encoder del transportador

Introducir el cable de encoder en la caja de conexiones de fotocélula (PEJB)
a través de un conducto estanco al polvo en uno de los orificios no utilizados
en la PEJB. Conectar el cable al encoder y a la regleta de bornes de la
PEJB, tal y como se muestra en el plano de la PEJB en la seccion 7.

Conexiones de las fotocélulas

Conectar el cable SO a las fotocélulas y al bloque de terminales de la caja
de conexiones de fotocélula, tal y como se muestra en el plano de la PEJB.
Guiar los cables a través de los sujetacables instalados en la PEJB, tal y
Ccomo se muestra.

Configurar las fotocélulas y ajustar su sensibilidad, tal y como se muestra en
el plano de la PEJB.

Requerimientos de potencia de la caja de conexiones y del panel de
control

Tabla 3-4 Requerimientos de potencia de la caja de conexiones/panel de control

Caja de conexiones/panel de control

Requerimiento

Fotocélula (estandar) (PEJB)

120-240 Vca, monofasico, 50/60 Hz, 2A

Interfaz de red

120 Vca, monofasico, 60 Hz, 11 vatios

Escaner de posicionador de
entrada/salida

24 Vcce de 30 vatios PEJB

Control del posicionador de
entrada/salida o ascenso/descenso,
motor CC

120 Vca, monofasico, 60 Hz, 10A

Control de posicionador de
entrada/salida analégico (modificacion)

120 Vca, monofasico, 60 Hz, 2A

Control de posicionador de
entrada/salida/reciprocador

120 Vca, monofasico, 60 Hz, 10A
208-575 Vca, trifasico, 60 Hz, (ver los esquemas eléctricos)

Control del posicionador de
ascenso/descenso, motor CA

120 Vca, monofasico, 60 Hz, 2A
208-575 Vca, trifasico, 60 Hz, (ver los esquemas eléctricos)

P/N 7169435A02
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Conexiones de cable de los escaneres

Ver la figura 3-8. La caja de conexiones de fotocélula y las cajas de
conexiones de los escaneres se envian con los cables de escaner
precableados a las cajas de conexiones. Los controladores de los
escaneres estan programados en la fabrica de acuerdo con las
especificaciones del pedido de sistema. Ver las vistas en planta del sistema
para localizar el soporte de ID de pieza y los escaneres o fotocélulas. Los
escaneres se deben montar con los extremos de los cables en el sentido
que se muestra a continuacion.

Conexiones de escaneres discretos

* Escaner de zona Unica: cables SCNR1 a escaner.

® Escaneres de zona doble: cables SCNR1 a escaner superior, cables
SCNR2 a escaner inferior.

* Escanerde ID de pieza y escéner de zona: cables SCNR1 a escaner de
zona, cables SCNR2 a escaner de ID de pieza.

NOTA: El escéaner de ID de pieza o las fotocélulas deben ubicarse de tal
manera que el sistema iControl reciba el ID de pieza antes de que el borde
delantero de la pieza irrumpa en las fotocélulas o escaneres de zona.

SCNR1
SCNR2
SCNR1
Escaner de zona uUnica Escaneres de zona
o doble
T\
) N\
Escaner de
ID de pieza
Escaner de zona
Carrera de pieza’
PEJB

Escaneres de ID de pieza y de zona

Figura 3-8 Conexiones de cables de escaneres de zona € ID de pieza (tipicas)
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Conexiones de escaner analdgico

Ver la figura 3-9. Si el sistema incluye posicionadores de entrada/salida, el
soporte dispone de uno o dos escaneres analdgicos montados
horizontalmente para detectar la anchura de pieza. La caja de conexiones
de los escaneres de los posicionadores de entrada/salida esta ubicada en el
soporte ligero. Los escaneres se deben montar con los extremos de los
cables en el sentido que se muestra a continuacion. Si se utilizan escaneres
dobles, montarlos de forma que no vean el transportador. Conectar los
cables de escaner (BSCE, BSCR) desde la caja de conexiones hasta los
escaneres, tal y como se muestra.

Si el sistema también tiene reciprocadores, se utilizan escaneres analégicos
para detectar la altura de la pieza en los bordes superiores e inferiores.
Montar los escaneres con los extremos de los cables hacia abajo y conectar
los cables (SCNR1) desde la caja de conexiones hasta los escaneres.

Separacion maxima emisor/receptor:

6 metros (20 pies) si el escaner mide menos de 1,22 metros (4 pies) de
longitud

4,6 metros (15 pies) si el escaner mide mas de 1,22 metros (4 pies) de
longitud

NOTA: Si se utiliza el escaner horizontal, el controlador se debera
programar para que ignore el transportador. Esto requiere software del
fabricante del escéner, un portatil con Windows y un cable de serie para
conectar el portatil al controlador del escaner en la caja de conexiones.

’ —— — ~ N
\ I \ \ ] \
IR SE— I IR
\ | \ \ \ \ \
\ | \ \ || |
| || \ \ | | \
\ | \ \ | \
| || \ | || |
\ || \ \ || \
SCNR1 | | | scNR1 SONR1 i | || | SCNR1
[ E R L T 1T |
\ | \ \ | \
r e — N [ ——— N
) ) ) )
PEJB PEJB
n Posicionador Posicionador
<4l R caja de conexiones caja de conexiones
de escaner da- de escaner l <9 B
\ w -

\ - e/
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethernet BSCR-R Ethermet ~ BSCR

Configuracién escaneres posicionador doble Configuracién escaneres posicionador tnico
Figura 3-9 Cableado del sistema: conexiones de escaneres de posicionador de entrada/salida

Conexiones de sistema de ID de pieza del cliente

Ver la tabla 3-3 en la pagina 3-11. Utilizar los terminales de ID de pieza en la
caja de conexiones de fotocélula para conectar un sistema de ID de pieza
del cliente a la consola iControl. Las 8 entradas se utilizan basandose en los
ajustes hechos en la pantalla de Configuracion de fotocélula. Ver el manual
Interfaz de operario iControl para las instrucciones acerca de la
configuracion.
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Conexiones de red Ethernet

La red Ethernet permite al sistema iControl comunicarse con dispositivos
Ethernet remotos como controladores del reciprocador o del posicionador de
entrada/salida y acopladores Ethernet que reciben sefales desde los
controladores de escaner analogico.

NOTA: No conectar a esta red ningun dispositivo no aprobado por el
Servicio técnico de acabados o ingenieria Nordson.

Las conexiones de campo requeridas se muestran en la figura 3-10, junto
con las conexiones requeridas para compartir el escaner de posicionador de
entrada/salida con una 22 cabina. Ver la seccion 7 para los planos de la caja
de conexiones y del panel de control.

Ordenador . -
iControl 7 NOTA: La longitud maxima del
mostrado con la |i):‘ s cable Ethernet
cubierta superior fimiin) T es de 100 metros (328 pies). Si
trasera ;te"fada es mas largo, se debe instalar
(en puerta) /2 q un interruptor Ethernet en el
lgis 83 B ] pasaje de cables.
Ethernet
tarjeta PCI /%
Conexiones 3/4 pulg. conducto
realizadas con 25 conductores,
aETH1 CAN,y r—————— .
cables Ethernet
Interruptor Ethernet

\
Caja de interfaz de red |
Interruptor Ethernet }

1 e e Y s Y

\

\

\

2 cabi 0 |

[ Q‘ Q‘ @ @ @ i L gaj(;acti)éniiterfaz de red J J
e e -

Cable |
-— — — — _Ceﬁe_Eth_ern_et_ -—— Ethernet l
Opcidn de 22 cabina
Cables r *r ********** |L — 7
Ethernet Cable } | |
Ethernet Médulos |
| | } = de terminacion = }
(I A S
— \ \
Cable
| | de |
Mdodulo Modulo | interconexiones |
_de | 1| . | de terminacion ‘ Ethernet \
terminacion | | | ‘
oo oooon | |
Cable Cable \ Q ‘
de de ‘ Interruptor Ethernet ‘
interconexiones interconexiones | Cable |
Ethernet | Ethernet | de interconexiones ‘
ﬁ‘ ﬁ Ethernet Posicionador de
Acoplador | entrada/salida ‘
Controladores de bus de | ﬁ‘ cajade con,exiones del
de bus de campq campo | _escaner
- ‘ (Opciodn de 22 cablna)‘
Posicionador de
Paneles de control de entrada/salida | Acopladores de ‘
posicionador de entrada/salida caja de conexiones de o busdecampo |
/ reciprocador escaner

Figura 3-10 Equipos y conexiones de la red E/S remota (con conexiones para la opcion de 22 cabina)
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De consola iControl a caja de interfaz de red

Conectar el conducto flexible de 3/4 pulg. a la caja de interfaz de red si
todavia no se ha hecho. Conectar el cable atado en el conducto a cualquier
puerto que no esté siendo utilizado en el interruptor Ethernet. El otro
extremo del cable se conecta a la tarjeta Ethernet del PC iControl.

De interruptor Ethernet a dispositivos Ethernet

NOTA: Hay dos tipos de cable Ethernet, T568-A y T568-B, que determinan
la forma en la que los conectores estan cableados en cada extremo del
cable. Ambos pueden utilizarse en el sistema iControl. Se deben realizar
las terminaciones de cada extremo del cable siguiendo la misma
disposicion de cableado.

Ver la seccién Piezas de repuesto para cables CAT 5e Ethernet tipo T568-B
de 100 o 300 pies. Utilizar estos cables para conectar el interruptor Ethernet
en la caja de conexiones de red a los controladores Ethernet en las cajas de
conexiones y paneles de control.

1. Medir las longitudes necesarias dejando holgura suficiente en cada
extremo para que se pueda tirar de los cables dentro de las cajas de
conexiones, y posteriormente conectar los cables a los médulos de
terminacién o conectores RJ-45.

2. Cortar los cables a medida, dejando un conector RJ-45 en un extremo.

3. Tirar de los extremos cortados de los cables a través del conducto
flexible desde la caja de interfaz de red hasta las cajas de conexiones o
paneles de control.

4. Enla caja de interfaz de red, conectar los cables al interruptor Ethernet.

5. Enlas cajas de conexiones o paneles de control, realizar la terminacion
siguiendo uno de estos métodos:

® (Cada caja de conexiones o panel de control incluye un modulo de
terminacion y un cable de interconexiones. Instalar los médulos de
terminacién en el extremo de los cables, tal y como se describe en
Conexion de los modulos de terminacion a los cables Ethernet en la
pagina 3-17, y posteriormente emplear los cables de interconexiones
para conectar los médulos de terminacién a los controladores
Ethernet.

* Instalar los conectores RJ-45 en los extremos de los cables, tal y
como se muestra en Estandares de terminacion Ethernet en la
pagina 3-19 y conectar los cables a los controladores Ethernet.

NOTA: Es buena idea comprobar todos los cables con un comprobador de
continuidad Ethernet antes de conectarlos. Ver Localizacion de averias para
los procedimientos de pruebas.

Direcciones MAC

Registrar la direccion MAC y la funcion de los dispositivos para cada
controlador Ethernet en las cajas de conexiones y paneles de control.
Anotar la ubicacién de los posicionadores de entrada/salida (izquierda
delante = GM1, derecha delante = GM2, izquierda detras = GM3, derecha
detras = GM4). Las direcciones MAC estan en las etiquetas de los
controladores, en forma 0:30:DE:0:33:C8.

Seran necesarias las direcciones MAC al configurar la red con el interfaz de
operario iControl. Ver el manual Interfaz de operario iControl para las
instrucciones.
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Conexion de los modulos de terminacion a los cables Ethernet

Las cajas de conexiones iControl y paneles de control que contengan
dispositivos Ethernet estan equipados con médulos de terminacion Ethernet
T568-B y cables de interconexiones T568-B de 2 pies. Para conectar los
modulos de terminacion a los cables Ethernet que vienen de la caja de
conexiones de red, se necesitaran un pelacables, una herramienta de
perforacién de 110y un alicate diagonal.

* pelacables
* herramienta de perforacion de 110
* alicate diagonal

Ver la figura 3-11.

1. Retirar la caja de montaje de superficie y el mddulo de terminacion de la
caja de conexiones.

2. Retirar la cubierta y el bisel del adaptador de montaje de superficie.
Utilizar un destornillador plano pequefio para retirar la cubierta de disefio
antiguo; apretar las abrazaderas en cada lateral de la cubierta de disefio
nuevo para retirarla.

Retirar el orificio de entrada de cable de la cubierta.

Pelar el cable no menos de 50 mm (2 pulg.). No pelar el aislamiento del
cable.

5. Con cada par trenzado, colocar los cables de uno en uno en las ranuras
del médulo y presionarlos hacia abajo, utilizando el codigo de color B, tal
y como se muestra en las ilustraciones.

NOTA: Debe sobresalir un minimo de 6,4 mm (1/4 pulg.) de cable de la
ranura del médulo para asegurar una buena conexién.

6. Cortar los extremos de los cables cerca del médulo de terminacion para
que los extremos de los cables no puedan ponerse en contacto el uno
con el otro.

7. Moddulos de conexidn lateral: Deslizar el médulo de terminacién hasta
que entre en el adaptador e instalar el bisel en el adaptador.
Modulos de conexidn trasera: Deslizar el médulo de terminacion hasta
que entre en el bisel e instalar el bisel en el adaptador.

Fijar el cable al adaptador con una abrazadera de cable.
Ajustar la cubierta del adaptador en su sitio.

10. Posicionar la caja de montaje de superficie montada lo suficientemente
cerca del dispositivo de bus de campo para hacer la conexién del cable
de conexién. Fijar el adaptador a la caja de conexiones con la cinta
adhesiva por ambos lados incluida.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169435A02



3-18 Instalacion

Conexion de los modulos de terminacion a los cables Ethernet (cont.)

Médulo T568-B de conexion lateral Mdédulo T568-B de conexion trasera
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Figura 3-11 Conexion de los mddulos de terminacion Ethernet a los cables Ethernet
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Estandares de terminacion Ethernet

Los dos cables, T568-B o T568-A, son aptos para el sistema iControl.
Utilizar los esquemas eléctricos en la figura 3-12 para realizar la terminacion
de los cables Ethernet. Asegurarse de que en cada extremo del cable se
haya realizado la terminacién utilizando el mismo tipo de conectory
conexién eléctrica.

Esquema eléctrico para tipo T568-B Esquema eléctrico para tipo T568-A
Pin Color Pin Color
1 Naranja/blanco 1 Verde/blanco
2 Naranja 2 Verde
3 Verde/blanco 3 Naranja/blanco
4 Azul 4 Azul
5 Azul/blanco 5 Azul/blanco
6 Verde 6 Naranja
7 Marrén/blanco 7 Marrén/blanco
8 Marrén 8 Marrén
4
2 g C 6 2 3 4 5 ¢
7 7
L ' \\U
”"‘w&\ ] // . ~ L8
e | I

Figura3-12  Estandares de terminacion Ethernet
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Conexiones de los cables de la pistola

Ver la figura 3-13. Conectar los cables para pistola automatica a los
receptaculos en la parte inferior del panel posterior de la consola iControl.
Conectar el cable de la pistola 1 al receptaculo 1, el cable de la pistola 2 al
receptaculo 2, etc.

Numero impar de pistolas

Junta
divisora

Cables de la
pistola

Los sistemas iControl se venden configurados para un nimero par de
pistolas. Cada tarjeta de controlador de pistolas en la consola controla dos
pistolas. Si se configura el sistema para un numero impar de pistolas, se
enciende el LED de fallo en la tarjeta con una unica pistola conectada.

NOTA: La pistola que no se utiliza debe ser la pistola con el numero par
mas alto. Por ejemplo, si se dispone de un sistema de 8 pistolas el nimero 8
debe ser para la pistola que no se utiliza. Los receptaculos de tarjeta para
pistolas estan etiquetados en las placas de circuito como A (nimero impar
de pistola) y B (numero par de pistola).

En la bolsa, se incluyen una junta y un puente junto con las llaves de
consola. El puente deshabilitara el LED de fallo de pistola no detectada en
la tarjeta para pistolas.

Tapar el receptaculo para cable que no se utiliza con una junta divisora, y
posteriormente abrir la puerta de la consola y desconectar el cableado del
receptaculo desde la tarjeta para pistolas. Instalar el puente en el
receptaculo de tarjetas.

Ver la seccién Piezas de repuesto para los numeros de pieza de la juntay
del puente.

Receptaculo #8

W

Cableado

Puente
Instalar en el

receptaculo de ) ' °
tarjetas #8 Tarjeta para pistolas

Figura 3-13 Instalacion de junta y puente: se muestra un ejemplo de un sistema de 8 pistolas en el que se utilizan 7
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Conexiones neumaticas

Requerimientos de aire de suministro

Presion del aire de entrada maxima: 7,6 bar (110 psi)
Presion de entrada de aire minima: 6,2 bar (90 psi)
Conexion: 1-1/16-12 JIC, en el panel posterior
Manguera de aire: 19 mm (3/4 pulgadas) ID minimo

El suministro de aire comprimido debe estar limpio y seco. Utilizar prefiltros
y filtros coalescentes con purgas automaticas y un secador de aire
refrigerado o regenerativo capaz de producir un punto de condensacion de
3,4 °C (38 °F) a 7 bar (100 psi). Se recomienda un sistema de filtrado de 5
micrémetros.

Se proporciona una manguera de aire de cinco pies con la consola.
Conectar un extremo de la manguera al conector macho roscado 1-1/1-12
JIC en la valvula de bola. Conectar el otro extremo de la manguera al
suministro de aire.

NOTA: Sise suministra aire a una consola maestra y a una consola esclava
ala vez, poner en marcha una manguera diferente en cada consola desde
donde se produce el descenso de aire. No poner en cadena las mangueras
de suministro de aire de una consola a la siguiente. Si se hiciera, afectaria al
suministro de aire de la segunda consola.

Conexiones de aire de pistola y de bomba

Ver la figura 3-14 para las conexiones de aire de bomba y de pistola de la
consolay la disposicion de racor.

Conectar los tubos de aire de flujo y de atomizacion desde los racores de
desconexion rapida en la consola hasta las bomba para pistolas de
aplicacion, de la siguiente manera:

* Flujo: tubo de aire de 8 mm, negro, al racor de la bomba marcado con F.

* Atomizacion: tubo de aire de 8 mm, azul, al racor de la bomba marcado
conA.

Conectar los tubos para que la bomba de la pistola 1 esté conectada a los
racores de la consola de la pistola 1, etc.

Conectar el tubo de aire de 4 mm, transparente, desde los conectores de
aire de pistola (limpieza de electrodos) en la puerta posterior de la consola
hasta las pistolas de aplicacion. Verificar que el tubo esta conectado
correctamente, de modo que la pistola 1 esté conectada al racor de la
pistola 1, etc.
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Salidas de

boquilla
(Opcional)

O

= ‘ = Aire de pistola (limpieza de
‘ = ‘ = 1 electrodos)
2] g4 N\ [T
Aire de Flujo Aire de atomizacion

©e0®@ < Conexiones
Te =je =" o =[e =] neumaticas
4 3 2 de pistola
e =je ="] [Te =[e ="
8 7 6 5
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e =le="] e =e =]
16 15 14 13

Figura 3-14 Panel posterior de la consola (cubierta retirada)

Tarjetas de datos del usuario y del programa

El programa iControl y la configuracion y los datos preajustados del usuario
estan guardados en dos tarjetas CompactFlash (CF) de 128 Mb o mas.
Estas tarjetas funcionan como activadores duros extraibles. Las consolas
iControl vienen con estas tarjetas instaladas.

PRECAUCION: NO SE PUEDEN extraer en caliente las tarjetas
CompactFlash. Cerrar el programa de iControl y el sistema operativoy a
continuacion desconectar la consola iControl antes de extraer las tarjetas. Si
se extraen las tarjetas cuando la alimentacion esta conectada se podrian
corromper los datos de las tarjetas y dafar las tarjetas.

PRECAUCION: No desconectar nunca la alimentacién de la consola antes
de parar el programa iControl y el sistema operativo. En caso contrario, el
software de sistema podria resultar danado. Ver Cierre del programa en el
manual Interfaz de operario iControl para el procedimiento de cierre.
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Las ranuras para tarjetas CompactFlash estan ubicadas en la parte posterior
del PC. La tarjeta superior (1) es la tarjeta de datos, la inferior (2) la tarjeta
de programa .

NOTA: Para extraer una tarjeta, tirar simplemente de ella para sacarla de la
ranura.

[}
)

E

2

Figura 3-15 Ubicacion de las tarjetas de programa y de datos del usuario

1. Tarjeta de datos 2. Tarjeta de programa

El programa iControl se puede actualizar instalando una nueva tarjeta de
programa.

Ademas de los datos de configuracion, en cada tarjeta de datos pueden
guardarse hasta 255 preajustes por pistola. Utilizando tarjetas adicionales
se dispondra de un numero virtualmente ilimitado de preajustes. Para hacer
una copia de seguridad de una tarjeta de datos utilizar la funcién de copia de
seguridad de datos. mediante la cual los datos se copian en una tarjeta
vacia. Ver Copia de seguridad de datos en el manual de Interfaz de operario
iControl para instrucciones.

NOTA: No todas las tarjetas CompactFlash son iguales. En caso de
adquirir tarjetas adicionales, asegurarse de que son de un fabricante
homologado por Nordson y que son de 128 Mb o méas. Para informacion
sobre las tarjetas homologadas, ver Datos técnicos en la seccion
Descripcion de este manual o ponerse en contacto con la ingenieria de
control de Nordson o el servicio técnico de Nordson.

Calibracién de la pantalla tactil

La pantalla tactil se calibra en la fabrica antes de entregarse. Los valores de
calibracién de la pantalla tactil estdn guardados en la tarjeta de programa. Si
se instala una tarjeta de programa nueva que no ha sido utilizada nunca
antes, la tarjeta no dispondra de ningun archivo de calibracion. El sistema
iniciara automaticamente el procedimiento de calibracion.

Seguir las instrucciones de calibracion de la pantalla, utilizando el dedo para
pulsar los objetivos. Al finalizar el procedimiento de calibracién, pulsar el
botén iControl para arrancar el software iControl.

Ver Localizacion de averias para una descripcion completa del
procedimiento de calibracién e instrucciones acerca de la calibracion.

© 2011 Nordson Corporation
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Actualizaciones del sistema

Los sistemas iControl pueden actualizarse:

* anadiendo pistolas adicionales a la consola existente
* afadiendo una consola esclava

* instalando una tarjeta flash de programa nueva con un software
actualizado.

Algunas actualizaciones requieren actualizaciones en la tarjeta de control de
la pistola y el firmware del médulo iFlow. Estas actualizaciones solo pueden
ser llevadas a cabo por un representante de Nordson.

Anadir pistolas a la consola iControl existente

Las consolas maestras y esclavas se venden configuradas para 4, 6, 8, 10,
12, 14 0 16 pistolas. Si sus consolas se han configurado para menos de 16
pistolas, se pueden afiadir pistolas adicionales pidiendo e instalando las
piezas que se detallan a continuacion.

Cada vez que se afada una nueva pistola, utilizar los requerimientos
enumerados a continuacion para determinar los componentes necesarios.
La suma de las piezas requeridas para cada pistola es igual a las piezas
totales requeridas.

Por ejemplo: Para 2 pistolas afiadidas, determinar las piezas requeridas
para la primera pistolas y después suponer que se ha afiadido la primera
pistola y determinar las piezas requeridas para la segunda pistola.

P/N 7169435A02
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Requerimientos para anadir una pistola

Si la consola existente tiene un numero impar de pistolas, ahadir:
* (Cableado de receptaculo de pistola 1031501.
Si la consola existente tiene 2, 6, 10 o 14 pistolas, ahadir:

* Tarjeta para pistolas 1099048

* (Cableado de receptaculo de pistola 1031501

* Modulo iFlow 1036657

* Tubo de 10 mm 900740 (6 pies)

® Tornillos de moédulo iFlow 1034033 (2)

¢ Arandelas de modulo iFlow 983128 (2)

* (Cableado de puente corto de modulo iFlow 1027327

Si la consola existente tiene 4, 8 o 12 pistolas, anadir todas las piezas
indicadas anteriormente para 2, 6, 10 o 14 pistolas, y también anadir:
* Regulador 1033878

* Tornillos de regulador 982802 (4)

e Conector de tubos 972240

* Racor de tubo 1034000

e Conector de tubo 148256

* Tubo de 10 mm 900740 (6 pies)

e Tubode 12 mm 900613 (4 pies)

* (Cableado de puente corto de médulo iFlow 1027328

¢ Kit de verificacion de flujo de aire iFlow 1039881 (requerido para ajustar
la presion regulada a los moédulos iFlow, ver el kit de instrucciones para
el procedimiento).

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169435A02



3-26 Instalacion

Procedimiento:

NOTA: Los pasos 4-11 abarcan la instalacién de reguladores adicionales,
mddulos iFlow y tarjetas para el control de pistolas. Sisu consola tiene un
numero impar de pistolas puede saltarse estos pasos.

1.

Si anadir pistolas requiere anadir nuevos médulos iFlow a la consola,
desconectar el suministro de aire a la consola y activar una de las
pistolas para purgar la presion de aire de la consola.

Cerrar el sistema de recubrimiento de polvo. Desconectar y bloquear la
tensién del sistema y las consolas iControl.

Instalar las pistolas de aplicacién nuevas en la cabina y las bombas de
polvo en las tolvas de alimentacion o en el centro de alimentacion.
Instalar la manguera de alimentacion de polvo entre las bombas y las
pistolas.

Instalar el (los) médulo(s) iFlow nuevos en la pared posterior con los
fijadores que se proporcionan. Asegurarse de que la junta obturadora
del modulo sella con la pared.

NOTA: Los mddulos se deben instalar de arriba a abajo y de izquierda a
derecha.

5.

11.

12.

13.

14.

15.

Conectar los moédulos nuevos junto con los nuevos cableados de la red
CAN. Ver Esquemas eléctricos y neumaticos iControl para los
requerimientos de cableado y las conexiones.

Desconectar el cableado de la red de parada del ultimo mddulo antiguo y
conectarlo al ultimo moédulo nuevo.

Si se esta instalando un regulador nuevo, instalarlo en el siguiente
soporte de montaje disponible desde arriba en la pared interior derecha.

Utilizar un tubo de 12 mm para conectar el regulador a un racor que no
se utiliza en el distribuidor de suministro de aire, montado en la pared
posterior cerca de la parte inferior de la consola.

Conectar los mddulos de iFlow al regulador con un tubo de 10 mm.

. Ajustar las direcciones de la red del moédulo iFlow, tal y como se describe

en la pagina 3-4.

Instalar las tarjetas nuevas para el control de pistolas en la caja para
tarjetas, comenzando por la primera ranura abierta. Las tarjetas se
instalan de izquierda a derecha.

Instalar los receptaculos de cableado de control de pistola en el panel
posterior, comenzando por el primer orificio no utilizado en la linea de los
receptaculos de cableado de control de pistola. Conectar los cableados
en los receptaculos de tarjeta para el control de pistola. Utilizar las
instalaciones de cableado existentes a modo de guia.

Conectar los cables de pistolas de aplicacion a los receptaculos de
cableado, tal y como se describe en la pagina 3-20.

Conectar tubos de aire de 8 mm, azul y negro, desde los racores de aire
de flujo y de atomizacion del moédulo de flujo hasta las bombas de polvo
nuevas, tal y como se describe en la pagina 3-21.

Conectar el tubo de aire de 4 mm, transparente, desde los racores de
aire de pistola del modulo de flujo hasta las pistolas de aplicacién
nuevas, tal y como se describe en la pagina 3-21.
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16. Si ha instalado un regulador nuevo, debe calibrarlo para la salida de
presién correcta. Utilizar un kit de verificacion de flujo de aire iFlow y
sequir las instrucciones de la hoja de instrucciones del kit. Ver Kits
varios en Piezas de repuesto para el numero de pieza (P/N) del kit.

NOTA: Sila hoja de instrucciones no contiene las instrucciones de
calibracién, se puede descargar una nueva version de la hoja (1039518B
o superior) en http://emanuals.nordson.com/finishing,
Powder-US>Booths and Systems>Booth and Trigger Controls, o
ponerse en contacto con el Servicio de atencion al cliente de acabados
Nordson o el representante local de Nordson para las instrucciones.

17. Conectar la consola y configurar el programa iControl para afadir las
pistolas nuevas al sistema. Ver Configuracion de pistola en el manual de
Interfaz de operario iControl.

18. Seleccionar los puntos de margenes de seleccion para las pistolas
nuevas, tal y como se describe en la seccion Configuracion del manual
Interfaz de operario iControl.

19. Ajustar los preajustes para las pistolas nuevas, tal y como se describe en
la seccidn Configuracion de preajustes del manual Interfaz de operario
iControl.

ARnadir una consola esclava al sistema existente

Si se afade una consola esclava, la capacidad del sistema aumenta a 32
pistolas.

1. Conectar el cable de alimentacion de la consola esclavay el cable de
tierra, tal y como se describe en la pagina 3-6.

2. Conectar la consola esclava a la consola maestra con el cable de red
proporcionado. Conectar el cable de red desde el bloque de terminal
CAN OUT ubicado en el plano posterior de la consola maestra al bloque
de terminal CAN AUX ubicado en el plano posterior de la consola
esclava. Guiar el cable a través de los prensaestopas estancos al polvo.
Ver la pagina 3-2.

3. Ajustar la direccién de red de la consola esclava a la consola 2, tal y
como se describe en la pagina 3-3.

4. Ajustar las direcciones de la red del médulo iFlow de la consola esclava,
tal y como se describe en la pagina 3-4.

5. Conectar el suministro de aire comprimido a la consola esclava, tal y
como se describe en la pagina 3-21.

6. Conectar los cables de pistolas de aplicacion y tos tubos de aire de flujo,
aire de atomizacion y aire de pistola a la consola esclava, tal y como se
describe en la pagina 3-20.

7. Conectar la consola y configurar el programa iControl para afadir las
pistolas nuevas al sistema. Ver Configuracion de pistola en el manual de
Interfaz de operario iControl.

8. Seleccionar los puntos de margenes de seleccion para las pistolas
nuevas, tal y como se describe en la seccion Configuracion del manual
Interfaz de operario iControl.

9. Ajustar los preajustes para las pistolas nuevas, tal y como se describe en
la seccién Configuracion de preajustes del manual Interfaz de operario
iControl.
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Seccion 4
Localizacion de averias

en cualquier otra documentacion relacionada.

PRECAUCION: No desconectar la alimentacién de la consola sin cerrar
primero el programa. En caso contrario, se podria corromper el programa

AVISO: Encomendar las siguientes tareas unicamente a personal
especializado. Seguir las instrucciones de seguridad que se indican aquiy

iControl y el sistema operativo en la tarjeta de programa. Ver Cierre del
programa en la seccion Configuracion del manual Interfaz de operario
iControl para el procedimiento de cierre.

NOTA: Silos procedimientos de localizacion de averias indicados en esta
seccién no solucionan el problema, ponerse en contacto con el Servicio de
atencién al cliente de acabados de Nordson en el (800) 433-9319 o con el

representante local de Nordson.

Caédigos de error y mensajes de alarma

Tabla 4-1 Cdédigos de error y mensajes

Codigo Texto de mensaje Descripcion Ver la
pagina
NA = actualmente no aplicable
* - El codigo puede diferir en las primeras versiones del software
10x CAN y estado de nodo
101 Fallo bus CAN detectado No disponible 4-7
102 Desbordamiento memoria La interfaz CAN principal recibe demasiados datos 4-7
intermedia de recepciéon CAN y no ha podido procesarlos con la suficiente
rapidez.
103 Tiempo de espera de mensaje El dispositivo CAN remoto no ha respondido 4-7
mediante respuesta directa en el tiempo permitido.
104 Se fue offline El dispositivo CAN remoto ya no esta online. 4-7
105 Vuelve a estar online El dispositivo CAN remoto ha vuelto al servicio. 4-7
106 Error de comunicacién La interfaz CAN principal ha detectado un error de
comunicacion.
107 BUS DESCONECTADO 255 mensajes CAN negativos recibidos.
108 Limite de aviso excedido 127 mensajes CAN negativos recibidos.
109 Error de bit Bit dominante no detectado en 5 bits de datos.
110 Error de formulario El campo de datos de formato fijo contiene bits
ilegales.
111 Error de insercion Bit recesivo no detectado en 5 bits de datos.
Continda...
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Codigo Texto de mensaje Descripcion Ver la
pagina
112 Otro error Otros errores no enumerados como Bit, Insercion,
o Formulario.
113 Desbordamiento de memoria La interfaz CAN principal no ha transmitido los
intermedia de transmision CAN datos con la rapidez suficiente.
20x Aplicacién
201 Entrada de transportador no No implementado, version futura.
detectada
202 Encoder no detectado No implementado, version futura.
203 Fotocélula de zona No implementado, version futura.
permanentemente conectada
204 Fotocélula de senalizacion No implementado, version futura.
permanentemente conectada
205 Puesta en marcha de la No implementado, version futura.
aplicacion
206 Sistema en bloqueo No implementado, version futura.
30x Controlador electrostatico (tarjeta para pistolas)
301 Fallo de microamperio detectado | Valor de microamperio fuera de rango. 4-8
302 Fallo de sobrecorriente Deteccion de sobrecorriente. 4-8
detectado
303 Fallo de realimentacion No se ha detectado ninguna realimentacion de 4-8
detectado microamperio.
304 Circuito abierto detectado No se ha detectado ninguna carga del 4-8
multiplicador.
305 Cortocircuito detectado Circuito de accionamiento del multiplicador 4-8
cortocircuitado.
306 Fallo interno de hardware Fallo interno de DSP. 4-9
detectado
308 Ninguna pistola detectada Pistola no conectada al sistema. 4-9
40x Controlador iFlow
401 Valvula de flujo no detectada o La resistencia de la electrovalvula no ha sido 4-13
defectuosa detectada o era incorrecta cuando no se activé el
dispositivo.
402 Valvula de atomizacién no La resistencia de la electrovalvula no ha sido 4-13
detectada o defectuosa detectada o era incorrecta cuando no se activo el
dispositivo.
403 Electrovalvula auxiliar no La resistencia de la electrovalvula no ha sido 4-13
detectada o errénea detectada o era incorrecta cuando no se activo el
dispositivo.
404 Flujo de aire bajo Flujo de aire menor que el valor ordenado. 4-13
405 Flujo de aire de atomizacion bajo | Flujo de aire menor que el valor ordenado. 4-13
406 Flujo de aire alto Flujo de aire mayor que el valor ordenado. 4-14
407 Flujo de aire de atomizacién alto | Flujo de aire mayor que el valor ordenado. 4-14
Continua...
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Localizacion de averias

4-3

Codigo Texto de mensaje Descripcion Ver la
pagina
5xx Nodo del dispositivo remoto
Nodo electrostatico (tarjeta para pistolas)

531 Conexion de sistema perdida Eliminar el mensaje de conexion de dispositivo 4-9

perdida.

532 Alimentacién de 5/24 voltios Eliminar el fallo de deteccion de tension del 4-9

dispositivo.

533 Error de escritura a EEPROM Error al guardar los datos en el dispositivo remoto 4-9
interno incorporado EEPROM.

534 Error de lectura de EEPROM Error al leer los datos en el dispositivo remoto 4-9
interno incorporado EEPROM.

535 Direccion de nodo modificada La direccién guardada no coincide con la direccion 4-9
desde la ultima puesta en actual del dispositivo remoto. Si se envia un
marcha comando de reajuste se borra este estado.

536 Version de base de datos interna | Se ha detectado una actualizacion de la base de 4-9
cambiada: restablecer ajustes datos y los datos actuales ya no son validos.
predeterminados

537 Preajuste fuera de rango El preajuste enviado al dispositivo remoto estaba 4-9

fuera de rango.

538 Mensaje de activacion recibido: El dispositivo remoto fue ordenado a activarse 4-9
controlador en bloqueo durante el bloqueo.

Nodo iFlow

541 Conexidn de sistema perdida Mensaje de conexion perdida de dispositivo 4-14

remoto.

542 Alimentacion de 5/24 voltios Fallo de deteccion de tension del dispositivo 4-14

remoto.

543 Error de escritura a EEPROM Error al guardar los datos en el dispositivo remoto 4-14
interno incorporado EEPROM.

544 Error de lectura de EEPROM Error al leer los datos en el dispositivo remoto 4-14
interno incorporado EEPROM.

545 Direccion de nodo modificada La direccién guardada no coincide con la direccion 4-14
desde la ultima puesta en actual del dispositivo remoto. Si se envia un
marcha comando de reajuste se borra este estado.

546 Version de base de datos interna | Se ha detectado una actualizacion de la base de 4-14
cambiada: restablecer ajustes datos y los datos actuales ya no son validos.
predeterminados

547 Preajuste fuera de rango El preajuste enviado al dispositivo remoto estaba 4-14

fuera de rango.

548 Mensaje de activacion recibido: El dispositivo remoto fue ordenado a activarse 4-14
controlador en bloqueo durante el bloqueo.

Continda...
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Localizacion de averias

Codigo Texto de mensaje Descripcion Ver la
pagina
80x Interfaz de usuario
801 Fallo en la realizacion de copia No implementado, version futura.
de seguridad”
802 Fallo de comparacion de base No implementado, version futura.
de datos”
803 El programa de copia no ha No implementado, version futura.
podido iniciarse*
804 El programa de comparacion no | No implementado, version futura.
ha podido iniciarse*
805 Error de activacion de pistola* No implementado, version futura.
806 Error de activacion de No implementado, version futura.
flujo/bomba*
90x Red Ethernet
901 Error E/S Fallo de comunicacién Ethernet E/S. 4-15
902 Error de puerto o zécalo abierto La conexion Ethernet no pudo abrirse para el 4-15
servicio.
903 Puerto de serie ya abierto La conexion Ethernet esta abierta y ha recibido un 4-15
comando abierto.
904 Error de conexion TCP/IP Incapaz de conectar al dispositivo remoto. 4-15
905 La conexion TCP/IP fue cerrada El dispositivo remoto ha cerrado la conexién E/S. 4-15
por el par remoto
906 Error de biblioteca de zécalos La biblioteca de z6calos muestra un estado de 4-15
error.
907 Puerto TCP ya delimitado El puerto TCP requerido esta siendo utilizado por 4-15
otra aplicacion.
908 Fallo de escucha El sistema local no puede detectar actividad en la 4-15
red Ethernet.
909 Descripciones de archivo Hay demasiadas conexiones abiertas. 4-15
superadas
910 Sin permiso para acceder al El programa que solicita la fuente Ethernet no tiene 4-15
puerto de serie o TCP permiso para hacerlo.
911 Puerto TCP no disponible El puerto requerido esta ocupado o no esta 4-15
disponible.
917 Error de checksum Los paquetes de datos fueron recibidos con 4-15
errores.
918 Error de marco no valido Los paquetes de datos fueron recibidos con 4-15
errores.
919 Error de respuesta no valida Los paquetes de datos fueron recibidos con 4-15
errores.
920 Tiempo de espera de respuesta No se ha recibido a tiempo la respuesta a la 4-15
solicitud.
921 Respuesta de excepcion de Se ha detectado un comando ilegal Modbus. 4-15
modbus
925 Respuesta de excepcion de Se ha detectado una llamada de funcion ilegal 4-15
funcion ilegal Modbus.
926 Respuesta de excepcién de Se ha detectado una direccion ilegal. 4-15
direccién de datos ilegal
927 Respuesta de excepcién de Se ha detectado un valor de datos ilegal Modbus. 4-15
valor de datos ilegal
928 Respuesta de excepcion de fallo | El dispositivo esclavo ha devuelto una excepcion. 4-15
de dispositivo esclavo
Continda...
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Localizacion de averias

4-5

Codigo Texto de mensaje Descripcion Ver la
pagina
100x, 110x Posicionador
1001 Parada de emergencia ABIERTA | El circuito de parada de emergencia estéa abierto. 4-17
1002 Fallo de encoder El encoder no responde cuando se ordena 4-17
movimiento o responde con sefales defectuosas.
1003 Protector del motor El protector del motor esta abierto. 4-18
1004 Controlador de movimiento El controlador de movimiento indica un fallo. 4-18
1005 Contactor de movimiento hacia El contactor de movimiento hacia delante no ha 4-18
delante encajado.
1006 Contactor de movimiento hacia El contactor de movimiento hacia atras no ha 4-18
atras encajado.
1007 Extremo delantero del limite de La maquina esta en el extremo delantero del limite 4-19
carrera de carrera.
1008 Extremo trasero del limite de La maquina esta en el extremo trasero del limite de 4-19
carrera carrera.
1112 Posicionador no en el estado El posicionador no ha alcanzado la ubicacion 4-19
listo para el cambio de color propia para el cambio de color.
200x, 210x Reciprocador
2001 Parada de emergencia abierta El circuito de parada de emergencia estéa abierto. 4-24
2002 Fallo de encoder El encoder no responde cuando se ordena 4-24
movimiento o responde con sefales defectuosas.
2003 Protector del motor El protector del motor esta abierto. 4-25
2004 Controlador de movimiento El controlador de movimiento indica un fallo. 4-25
2005 Contactor de movimiento hacia El contactor de movimiento hacia delante no ha 4-25
delante encajado.
2006 Contactor de movimiento hacia El contactor de movimiento hacia atras no ha 4-25
atras encajado.
2007 Extremo delantero del limite de La maquina esta en el extremo delantero del limite 4-26
carrera de carrera.
2008 Extremo trasero del limite de La maquina esta en el extremo trasero del limite de 4-26
carrera carrera.
2101 Tamano de pieza menor que el La pieza detectada es demasiado pequena. El 4-26
minimo reciprocador intentara determinar la carrera en la
longitud minima.
2102 Pistola de entrada no definida: La pistola de entrada en el reciprocador no esta 4-26
utilizando pistola 1 definida.
2103 Pistola de salida no definida: La pistola de salida en el reciprocador no esta 4-26
utilizando pistola 1 definida.
2104 Pistola de salida menor que la El numero de la pistola de salida es menor que el 4-26
de entrada: numero de la pistola de entrada.
salida = entrada
2105 Ancho de aplicacién no No se ha ajustado la anchura de la aplicacion 4-26
ajustado: utilizando 12 pulgadas utilizando el valor predeterminado.
(305 mm)
2106 Escaner vertical no configurado: | Se requiere un escaner vertical para la operacion 4-26
modo de reciprocador 1 invélido | de carrera variable.
2107 Velocidad calculada menor que La velocidad del reciprocador es menor que el valor 4-27
la minima minimo permitido.
2108 Velocidad calculada mayor que La velocidad del reciprocador es mayor que el valor 4-27
la méxima maximo permitido.
2113 Reciprocador no en el estado El reciprocador no esta en la posicién adecuada 4-27
listo para el cambio de color para el cambio de color.
Continda...
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4-6 Localizacion de averias

Caodigo Texto de mensaje Descripcion Ver la
pagina
300x Vigilancia
3100 Fallo de vigilancia del El dispositivo Ethernet remoto no ha respondido 4-19
posicionador con una senal de vigilancia en 1 segundo.
3200 Fallo de vigilancia del El dispositivo Ethernet remoto no ha respondido 4-27
reciprocador con una sefal de vigilancia en 1 segundo.
410x Cambio de color
4109 Ciclo de limpieza abortado El ciclo de limpieza ha detectado un aborto: 4-19
operacion de limpieza de arco: esperando a que el usuario pulse la liberacion de
esperando en la liberacion de estacionamiento.
estacionamiento
4110 Ciclo de limpieza abortado por Ciclo de limpieza abortado por el usuario: se ha 4-19
una accion del usuario: detectado una liberacién de pieza.
liberacion de estacionamiento
detectada
4111 Se ha detectado el aborto del Debido un mal funcionamiento de la maquina se ha 4-19
ciclo de limpieza, abortado la operacién de limpieza.
vigilancia/bloqueo de maquina

P/N 7169435A02

© 2011 Nordson Corporation




Localizaciéon de averias  4-7

Errores de red CAN

Tabla 4-2 Mensajes de red CAN

Error Mensaje Causal/correccion
Caodigo

101 Fallo bus CAN detectado Error de hardware. Comprobar el cable CAN en cuanto a
cortocircuitos. Si el cable esta bien, sustituir la tarjeta
CAN PC104.

102 Desbordamiento memoria La interfaz CAN principal recibe demasiados datos y no

intermedia de recepcion CAN ha podido procesarlos con la suficiente rapidez. Reiniciar
el sistema.

103 Tiempo de espera de mensaje El dispositivo CAN remoto no ha respondido mediante
respuesta directa en el tiempo permitido. Comprobar la
tarjeta para pistolas o la tarjeta iFlow.

104 Se fue offline Mensaje de funcionamiento normal. El usuario vera este
mensaje si el ventilador de escape de cabina esté
desconectado, lo cual elimina la alimentacion de las
tarjetas para pistolas, o si la tarjeta para pistolas esta
desconectada o si el médulo iFlow esta desconectado de
la red CAN.

105 Vuelve a estar online Mensaje de funcionamiento normal. Accion no requerida.

107 Errores comunicaciones Estos mensajes de error indican que las comunicaciones
en el bus CAN iControl pueden estar teniendo problemas.

108 Para la localizacion de averias se deberian verificar

109 también las conexiones de cable CAN y la toma de tierra,
asi como las conexiones del cable de la pistolay la

110 continuidad. Los errores CAN pueden estar causados

111 también por tarjetas para pistola individual o por la
interfaz entre el PC iControl y la tarjeta PC104. Estos

112 errores no indican un fallo especifico en el dispositivo, ya
que todos los dispositivos estan en paralelo en el bus

113 CAN.

© 2011 Nordson Corporation
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4-8 Localizacion de averias

Localizacion de averias de la tarjeta para pistolas

Ver la figura 4-1 y las tablas 4-3 y 4-4. Para diagnosticar problemas
relacionados con las tarjetas para el control de pistolas, utilizar los codigos
de fallos en las pantallas de control de pistola, los mensajes de fallo en la
pantalla de alarma y los LED en las tarjetas para el control de pistolas.

Cdodigos de error en la tarjeta para pistolas y codigos de fallo

Estos fallos, excepto E16, activaran el relé de alarma.

Tabla 4-3 Cddigos de error en la tarjeta para pistolas y cédigos de fallo

detectado

Caodigo Caodigo
de error Mensaje de fallo Significado/correccion

301 Fallo de - Valor de microamperio fuera de rango.
microamperio
detectado

302 Fallo de E15 Sobrecorriente detectada. Borrar el fallo, desenchufar el cable de la
sobrecorriente pistola y activar la pistola.
detectado . . . . .

® Sielfallo cambia a E7, comprobar la resistencia del multiplicador
tal y como se describe en el manual de la pistola.

® Siel codigo de fallo sigue siendo E15, comprobar la continuidad
del cable tal y como se describe en el manual de la pistola.

303 Fallo de E3 Realimentacion de microamperio no detectada. Comprobar la corriente
realimentacion de pistola sin piezas delante. Si la corriente es 105 pA, comprobar si
detectado existe cortocircuito en los cables de realimentacion de corriente de la

pistola:

Desenchufar el cable de la pistola y activar la pistola.

® Sjelfallo sigue siendo E3, sustituir el cable.

® Sielfallo cambia a E7, comprobar la resistencia del multiplicador
tal y como se describe en el manual de la pistola.

304 Circuito abierto E7 Circuito de cable de pistola o multiplicador abierto. Si la indicacion de
detectado corriente es 1 HA o menos, comprobar el conjunto de cable

multiplicador y electrodo por si las conexiones estuviesen sueltas.

® Silas conexiones estan bien, comprobar el multiplicador con un
ohmimetro, tal y como se describe en el manual de la pistola.

® Silalectura del multiplicador es aceptable, comprobar si existe
algun cable defectuoso, tal y como se describe en el manual de la
pistola.

305 Cortocircuito E8 Cortocircuito de cable de pistola o multiplicador. Desenchufar el cable

de la pistola y activar la pistola.

® Sielfallo cambia a E7, comprobar la resistencia del multiplicador
tal y como se describe en el manual de la pistola.

® Siel codigo de fallo sigue siendo E8, comprobar la continuidad del
cable tal y como se describe en el manual de la pistola.

Continda...
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Localizacion de averias

Caodigo Caodigo
de error Mensaje de fallo Significado/correccion
306 Fallo interno de E11 Fallo interno de DSP en la tarjeta para el control de pistolas.
hardware 1. Desconectar la alimentacion al sistema.
2. Desenchufar el cable de la parte posterior de la pistola.
3. Conectar la alimentacion del sistema.
Si el cédigo de fallo cambia a E7 (circuito abierto), la tarjeta funciona
correctamente. Comprobar el multiplicador de pistola.
Si el cédigo de fallo sigue en E11, sustituir la tarjeta para el control de
pistolas.
308 Ninguna pistola E16 Pistola no conectada al sistema. Comprobar las conexiones del cable
detectada de la pistola y asegurarse de que la tarjeta para pistolas esté bien
ajustada en el plano posterior. Indicacion normal si se quita la
alimentacién a las tarjetas, como cuando se desconecta el ventilador
de escape de la cabina.
531 Conexion de - Comprobar las conexiones de placa de circuito.
sistema perdida
532 Alimentacion de - Comprobar las conexiones de placa de circuito.
5/24 voltios
533 Error de escritura a - Error de hardware. Sustituir la tarjeta.
EEPROM interno
534 Error de lectura a - Error de hardware. Sustituir la tarjeta.
EEPROM interno
535 Direccion de nodo - La direccién guardada no coincide con la actual. Se han cambiado los
modificada desde la interruptores de direccion. Mensaje meramente informativo.
Ultima puesta en
marcha
536 Version de base de - Se ha detectado una actualizacion de la base de datos y los datos
datos interna actuales ya no son vélidos. Mensaje meramente informativo, no debe
cambiada: afectar el funcionamiento.
restablecer ajustes
predeterminados
537 Preajuste fuera de - El preajuste enviado al dispositivo remoto estaba fuera de rango.
rango Comprobar las configuraciones de preajuste y reajustarlas segun sea
necesario.
538 Mensaje de - La tarjeta ha recibido el comando de activar, pero el sistema esta

activacion recibido:
controlador en
bloqueo

bloqueado. Los comandos de activacion se ignoraran hasta que el
sistema vuelva a estar en marcha.

© 2011 Nordson Corporation
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LED de tarjeta para pistolas

Ver la figura 4-1. Utilizar los LED de tarjeta para ayudar a diagnosticar

problemas.

Tabla 4-4 LED de tarjeta para pistolas

LED Color Funcién Correccion

Fallo Rojo Se enciende cuando se Este LED se encendera si no hay dos
detecta un fallo pistolas conectadas a la tarjeta. Sise
(comunicacion, cable de dispone de un numero impar de pistolas
pistola, RAM o hardware). en el sistema, desenchufar el cableado no

utilizado e instalar la clavija de puentear
que se envia con la consola. (Ver Numero
impar de pistolas a continuacion o la
secciodn Instalacion). Asegurarse de que
la tarjeta esté ajustada en el plano
posterior. Abrir la pantalla de alarmay
eliminar todos los fallos. Sustituir la
tarjeta si no se puede corregir el fallo.

Estado Verde Parpadea (conectado) si la Si el LED de estado no parpadea,
comunicacion con el asegurarse de que la tarjeta esté ajustada
sistema es adecuada. en el plano posterior. Desconectary

conectar la consola. Sustituir la tarjeta si
hay conectadas otras tarjetas para el
control de pistolas.

Limite de pistola B | Amarillo | Se enciende si se activa el Ver las correcciones para Cddigo de fallo

(pistola con circuito de proteccion de E15 en la tabla 4-3.

numero par) sobrecorriente debido a un

Limite de pistola A elevado flu_jo Cje cprriente

(pistola con des_de I_a} circuiteria de

numero impar) activacion de pistola.

Alimentacion Verde | Se enciende cuando llega En caso de que la tarjeta no tenga
alimentacion (5 voltios) a la alimentacion, asegurarse de que esté
tarjeta. adecuadamente ajustada en el plano

posterior y de que la lengleta de bloqueo
esté trabajando de forma correcta.
Sustituir la tarjeta si otras tarjetas para el
control de pistolas reciben alimentacion.
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Figura 4-1 Interruptores y LED de la tarjeta para el control de pistolas

1. Interruptor de reinicio (reinicia el 3. LED de estado (verde) 5. LEDde limite de pistola A
procesador integrado) 4. LED de limite de pistola B (amarillo) (amarillo)
2. LED de fallo (rojo) 6. LED de alimentacion (verde)

7. SW1 (interruptor DIP de 2
posiciones para uso futuro)
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Localizacion de averias del modulo iFlow

®

NOTA: La salida del médulo iFlow se puede comprobar con el kit de
verificacion de flujo de aire iFlow. Ver Kits varios en Piezas para el numero
de pieza del kit. Las instrucciones se entregan con el kit.

PRECAUCION: Manipular con cuidado el orificio del kit de verificacion.
Cualquier dafo en el orificio provocara resultados imprecisos.

Procedimiento de reajuste a cero

Realizar este procedimiento si la pantalla de control de pistola iControl indica
flujo de aire cuando la pistola de aplicacion no esta activada o si un fallo de
aire de flujo o de atomizacion alto (F6 o F7) aparece en el panel de control
de pistolas y en la pantalla de fallos.

Antes de llevar a cabo el procedimiento de reajuste a cero:

* Asegurarse de que la presion de aire suministrada a la consola iControl
es mayor que la minima de 5,86 bar (85 psi).

* Siel regulador que suministra al médulo que esta siendo comprobando
€s nuevo, asegurarse de que se haya calibrado para la correcta salida de
presién. Utilizar un kit de verificacién de flujo de aire iFlow y seguir las
instrucciones de la hoja de instrucciones del kit. Ver Kits varios en
Piezas para el numero de pieza del kit.

NOTA: La hoja de instrucciones del kit de verificacién del flujo de aire
puede descargarse en http://emanuals.nordson.com/finishing,
Powder-US>iControl System.

* Asegurarse de que no haya fugas de aire a través de los racores de
salida del moédulo o de alrededor de las electrovélvulas o las valvulas
proporcionales. El reajuste a cero de mddulos con fugas provocard fallos
adicionales.

Ver la figura 4-2.

1. Desconectar los tubos de aire de atomizacion y de flujo de las cuatro
conexiones de salida de 8 mm y taponar las conexiones con conectores
de tubo.

2. Anotar el ajuste del interruptor de direccion SW3 y ajustarlo en cero.

3. Accionar el pulsador del interruptor SW1 para reiniciar el médulo. EI LED
rojo debe parpadear.

4. Accionar y mantener accionado el pulsador del interruptor SW2 durante
alrededor de 2 segundos hasta que el LED rojo deje de parpadear. De
este modo el modulo se reajusta a cero. Después de un rato el LED rojo
debe comenzar a parpadear de nuevo.

5. Llevar el interruptor de direccion SW3 a su posicion original.

6. Volver a accionar el pulsador del interruptor SW1. EI LED debe
desconectarse.

7. Retirar los tapones de tubo de los puertos de salida.

8. Comprobar el panel de control de pistolas. Con la pistola de aplicacion
desconectada, la pantalla no debe visualizar flujo de aire.

P/N 7169435A02
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Pistola 1

Valvulas proporcionales
Atomizacion Flujo Atomizacién Flujo

Pistola 2

Figura 4-2
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Transductores

Interruptores del modulo iFLow, valvulas proporcionales de flujo y atomizacion y transductores

Cddigos de error en el médulo iFlow y codigos de fallo
Los fallos F1-F7 solo activaran el relé de alarma.

Tabla 4-5 Cédigos de fallo del modulo iFlow

Error
Codigo

Mensaje de error

Fallo
Codigo

Correccion

401

Valvula de flujo no
detectada o defectuosa

F1

402

Valvula de atomizacioén
no detectada o
defectuosa

F2

403

Electrovalvula auxiliar
no detectada o erronea

F3

Ver la figura 4-2. Cuando la electrovalvula no recibe
corriente eléctrica, la resistencia de la electrovalvula se
comprueba mediante el sistema. Estos fallos se generan
si no se detecta resistencia o si no se detecta la
resistencia correcta. Comprobar las conexiones de
cableado de la valvula proporcional. Comprobar el
funcionamiento de la electrovalvula. Sustituir la valvula si
la electrovalvula esta defectuosa.

404

Aire de flujo bajo

F4

405

Flujo de aire de
atomizacion bajo

F5

El flujo de aire es menor que el valor ordenado.

Puede que el ajuste del flujo de aire sea demasiado alto
para que el sistema lo alcance. No ajustar por encima de
3,5 SCFM.

Comprobar si el tubo del médulo iFlow a la bomba de
polvo tiene dobladuras u obstrucciones. Asegurarse de
que las valvulas de retencién no estén obstruidas.

Desconectar el tubo de aire en la bomba. Si desaparece
el fallo, limpiar o sustituir la garganta o boquilla Venturi de
la bomba.

Desconectar el tubo de aire de la consola iControl. Si
desaparece el fallo, el tubo de aire es demasiado largo o
el diametro del tubo es demasiado grande.

Si mas de un modelo indica el mismo fallo, comprobar la
presion de suministro de aire de la consola. La presién
debe ser mayor de 85 psi. Comprobar si el tubo que
suministra aire al médulo iFlow presenta obstrucciones.

Continda...
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Error Mensaje de error Fallo Correccion
Caodigo Codigo
406 Flujo de aire de flujo alto F6 Flujo de aire mayor que el valor ordenado.
Si se desactiva la pistola de activacion, desconectar el
tubo de aire del racor de salida y taponar el racor.
Reiniciar el fallo. Si no se vuelve a producir el fallo, la
valvula proporcional esta abierta permanentemente. Ver
la seccidn 5, Reparacién, para las instrucciones de
limpieza.
Si se activa la pistola de activacion, desconectar el tubo
de aire del racor de salida y ajustar el flujo a cero. Si el
407 Flujo de aire de F7 aire sigue fluyendo del racor, taponar el racor y reiniciar el
atomizacion alto fallo. Sino se vuelve a producir el fallo, la valvula
proporcional esta abierta permanentemente. Ver la
seccion 5, Reparacion, para las instrucciones de
limpieza. Sise vuelve a producir el fallo y la pantalla
visualiza flujo de aire, comprobar que no haya fugas
alrededor de las valvulas proporcionales o los
transductores.
Reajustar a cero el modulo de flujo de aire, tal y como se
describe en la pagina 4-12.
541 Conexién de sistema - Comprobar las conexiones de placa de circuito.
perdida
542 Alimentacion de 5/24 - Comprobar las conexiones de placa de circuito.
voltios
543 Error de escritura a - Error de hardware. Sustituir la tarjeta.
EEPROM interno
544 Error de lectura a - Error de hardware. Sustituir la tarjeta.
EEPROM interno
545 Direccién de nodo - La direccion guardada no coincide con la actual. Se han
modificada desde la cambiado los interruptores de direccion. Mensaje
Ultima puesta en meramente informativo.
marcha
546 Version de base de - Se ha detectado una actualizacion de la base de datos y
datos interna cambiada: los datos actuales ya no son validos. Mensaje
restablecer ajustes meramente informativo, no debe afectar el
predeterminados funcionamiento.
547 Preajuste fuera de - El preajuste enviado al dispositivo remoto estaba fuera de
rango rango. Comprobar las configuraciones de preajuste y
reajustarlas segun sea necesario.
548 Mensaje de activacion - La tarjeta ha recibido el comando de activar, pero el

recibido: controlador en
bloqueo

sistema esta bloqueado. Los comandos de activacion se
ignoraran hasta que el sistema vuelva a estar en marcha.
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Localizacion de averias de la red E/S remota (Ethernet)

Todos los fallos de la red E/S remota activaran el relé de alarma. Utilizar los
mensajes de fallo en la pantalla de alarma junto con esta tabla para
diagnosticar y corregir los problemas con la red Ethernet. También se puede
utilizar la pantalla de estado de red y la de configuracion de nodos y las
tablas de localizacion de averias de nodos remotos en la pagina 4-32 para
diagnosticar los problemas con los nodos remotos.

Tabla 4-6 Localizacién de averias de la red Ethernet

Error
Cadigo

Mensaje/estado

Correccion

901

Error E/S

Comprobar el cableado Ethernet. El nodo remoto podria estar
desconectado de la red o apagado.

902

Error de puerto o zécalo
abierto

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

903

Puerto de serie ya abierto

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

904

Error de conexion TCP/IP

Comprobar el cableado Ethernet. El nodo remoto podria estar
desconectado de la red o apagado.

905

Conexion TCP/IP cerrada
por fallo de par remoto
(cualquier fallo de nodo
remoto)

Comunicacion de red Ethernet con el nodo remoto perdido. Este fallo
puede ser una respuesta normal a la eliminacion de la alimentacién
eléctrica del nodo remoto. Si el nodo remoto es un posicionador de
entrada/salida o reciprocador y se pierde la comunicacion cuando funciona
en el modo automatico, la maquina se desplazara a la posicion de
estacionamiento.

Comprobar la pantalla de estado de nodos de red. Si se pierde la
comunicacion, el icono de nodo debe ponerse en rojo. Sino hay ningun
nodo rojo, comprobar la pantalla de Configuracion de nodos de red para
encontrar el dispositivo asociado con la direccion de IP del nodo que falla.

Si se visualizan multiples fallos de nodo:

Comprobar el suministro de alimentacion eléctrica a todos los nodos que
fallan.

Comprobar el interruptor Ethernet en la caja de interfaz de red para
alimentacion eléctrica y el funcionamiento correcto. EI LED de la
alimentacion del interruptor debe estar encendido y los LED de conexién de
red deben estar parpadeando. Sustituir el interruptor en caso necesario.

Comprobar el cable y las conexiones de red entre el interruptor Ethernet y la
consola iControl. Ver Comprobacion de los cables Ethernet en esta
seccion.

Comprobar el correcto funcionamiento de la tarjeta Ethernet en el PC
iControl. EILED ACT indica el trafico de red cuando esta encendido. El
LED LNK a la derecha del conector RJ45 indica el estado de red (verde: 10
Mb, naranja: 100 Mb, apagado: sin conexién). Sustituir la tarjeta en caso
necesario, utilizando solo un repuesto idéntico o suministrado por Nordson.

Si se visualiza un fallo de nodo Unico:

Comprobar la alimentacion eléctrica al controlador o acoplador de nodo
remoto.

Comprobar los cables y las conexiones de red entre el nodo remoto y el
interruptor Ethernet (en la caja de interfaz de red). Ver Comprobacion de
los cables Ethernet en esta seccion.

906

Error de biblioteca de
zbcalos

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

907

Puerto TCP ya delimitado

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

908

Fallo de escucha

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

Continda...
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Error Mensaje/estado Correccion
Caodigo
909 Descripciones de archivo Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.
superadas
910 Sin permiso para acceder Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.
al puerto de serie o TCP
911 Puerto TCP no disponible Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.
917 Error de checksum Ruido en la red. Comprobar si hay conexiones sueltas o cables Ethernet
instalados en paralelo a la tensién alta o VFD.
918 Error de marco no valido Ruido en la red. Comprobar si hay conexiones sueltas o cables Ethernet
instalados en paralelo a la tensién alta o VFD.
919 Error de respuesta no Ruido en la red. Comprobar si hay conexiones sueltas o cables Ethernet
valida instalados en paralelo a la tensién alta o VFD.
920 Tiempo de espera de Ruido en la red. Comprobar si hay conexiones sueltas o cables Ethernet
respuesta instalados en paralelo a la tensién alta o VFD.
921 Respuesta de excepcion Error de programacion o error de hardware remoto. Comprobar las
de modbus funciones del controlador del bus de campo. Ver Localizacion de averias
de nodos remotos en esta seccion.
925 Respuesta de excepcion Error de programacion o error de hardware remoto. Comprobar las
de funcion ilegal funciones del controlador del bus de campo. Ver Localizacion de averias
de nodos remotos en esta seccion.
926 Respuesta de excepcion Error de programacion o error de hardware remoto. Comprobar las
de direccion de datos funciones del controlador del bus de campo. Ver Localizacién de averias
ilegal de nodos remotos en esta seccion.
927 Respuesta de excepcion Error de programacion o error de hardware remoto. Comprobar las
de valor de datos ilegal funciones del controlador del bus de campo. Ver Localizacion de averias
de nodos remotos en esta seccion.
928 Respuesta de excepcion Error de programacion o error de hardware remoto. Comprobar las

de fallo de dispositivo
esclavo

funciones del controlador del bus de campo. Ver Localizaciéon de averias
de nodos remotos en esta seccion.

Fallo de vigilancia
(cualquier fallo del
controlador de nodo
remoto)

El programa de control en el controlador de nodo remoto no funciona o el
controlador no tiene ningun programa instalado.

NOTA: Este fallo puede ser una respuesta normal a la eliminacion
de la alimentacion eléctrica del nodo remoto.

Comprobar el interruptor de seleccién de modo del controlador de nodo
remoto. Elinterruptor deben estar en la posicion de funcionamiento (hacia
arriba).

Sustituir el controlador de nodo remoto. Se debe preprogramar la
sustitucion o descargar un programa e instalarlo en el campo.

Para mas detalles, ponerse en contacto con el Servicio de atencion al
cliente de acabados de Nordson.

La operacién se ha
realizado correctamente

Funcionamiento normal. Accion no requerida.

Error de argumento ilegal

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

Error de estado ilegal

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

Evaluacion caducada

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

Clase de error E/S

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.

Clase de error de
protocolo de bus de
campo

Error de programacion. Contactar con el servicio técnico de Nordson.
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Localizacion de averias de los posicionadores de
entrada/salida

Utilizar los mensajes de fallo en la pantalla de alarma junto con esta tabla
para diagnosticar y corregir los problemas con los posicionadores de
entrada/salida o los reciprocadores. Ver Localizacion de averias de la red
E/S remota en la pagina 4-15 si los mensajes de fallo indican un problema de
comunicaciones (fallo de vigilancia o fallo de comunicaciones TCP/IP).

Cada mensaje de fallo visualizado en la pantalla iControl esta acompafiado
por un identificador de dispositivo y numero. El identificador indica la
magquina que falla (por ejemplo, posicionador de entrada/salida #1,
reciprocador #2). Cuando se corrige o elimina un estado de fallo, el mensaje
de fallo indicaré un estado de vuelta a la normalidad.

En todos los fallos de posicionador de entrada/salida, los contactos del relé
de alarma se abren para senalar un estado de alarma. Se puede utilizar el
relé de alarma para activar una alarma externa. Ver Conexiones de los
cables de alimentacion de la consola en la seccidn de Instalacion para mas
informacion.

Localizacion de averias, codigos de error de los posicionadores de
entrada/salida

Tabla 4-7 Localizacién de averias, codigos de error de los posicionadores de entrada/salida

Error Mensaje Correccion
Caodigo
1001 Parada de emergencia Botén de parada de emergencia de posicionador de entrada/salida o
abierta reciprocador pulsado.

Determinar por qué se ha pulsado el boton de parada emergencia 'y
corregir, en caso necesario. Volver a ajustar el boton de parada de
emergencia cuando sea posible hacerlo.

1002 Fallo de encoder Posicionador de entrada/salida o reciprocador no se desplazan. Fallo
mecanico, del motor o del controlador del motor.

Cambiar el modo de funcionamiento del posicionador de entrada/salida o
del reciprocador a manual y comprobar que el desplazamiento hacia
delante y atras (arriba y abajo) sea correcto.

Si solo hay una direccién de desplazamiento, comprobar los circuitos de
control del motor.

Si no hay desplazamiento, comprobar:

Comprobar el carro del posicionador para asegurarse de que se desplaza
correctamente. Asegurarse de que

® el dispositivo antivuelco esta ajustado correctamente
® no falla ningun cojinete de las ruedas del carro

® no hay obstrucciones que eviten el movimiento.

Comprobar las poleas, las cintas u otros enlaces mecanicos que conecten
el reductor al carro de desplazamiento de la pistola.

Si el reductor no gira pero el motor si, sustituir el reductor.

Si el motor de accionamiento no gira, comprobar la proteccion del circuito
del motor, el cableado del motor, el controlador del motor y los circuitos de
control del motor.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

Continda...
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Error
Caodigo

Mensaje

Correccion

1003

Protector del motor

El protector de circuito que limita la corriente al motor del posicionador de
entrada/salida o reciprocador ha fallado.

Comprobar el correcto funcionamiento de los componentes mecanicos del
posicionador de entrada/salida. Lubricar, reparar o sustituir los
componentes segun sea necesario.

Comprobar el circuito eléctrico del motor entre el protector y el motor.
Reparar o sustituir el cableado, los terminales o los componentes de control
del motor segun sea necesario.

Reiniciar el protector de circuito después de realizar las correcciones.

1004

Fallo del controlador de
movimiento

La sefial de feedback "Listo para el funcionamiento" del controlador de
velocidad del motor ha fallado.

Comprobar la visualizacion de estado en el controlador de velocidad del
motor para las indicaciones de fallo. El estado solo se puede visualizar
mientras esta suministrando alimentacion. Por regla general, ciclar la
alimentacion al controlador reiniciara el estado de fallo. Determinar la
causa probable basandose en la informacién de estado de fallo del
controlador.

Corregir el problema que provoca el fallo o sustituir el controlador en caso
necesario.

1005

Contactor de movimiento
hacia delante

El contacto auxiliar en el contactor de movimiento hacia delante del motor
no cerré cuando se ordeno al posicionador de entrada/salida que se
desplazara hacia adelante.

Comprobar el correcto funcionamiento del contactor de movimiento hacia
delante. Reparar o sustituir el contactor segun sea necesario.

Comprobar el correcto funcionamiento del circuito de control y los
dispositivos que alimentan el contactor. Reparar o sustituir los
componentes segun sea necesario.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

1006

Fallo de contactor de
movimiento hacia atras

El contacto auxiliar en el contactor de atras del motor no cerré cuando se
ordeno al posicionador de entrada/salida que se desplazara hacia atras.

Comprobar el correcto funcionamiento del contactor de atras. Reparar o
sustituir el contactor segun sea necesario.

Comprobar el correcto funcionamiento del circuito de control y los
dispositivos que alimentan el contactor. Reparar o sustituir los
componentes segun sea necesario.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

El encoder de realimentacion de posicion de posicionador de entrada/salida
o reciprocador no emite pulsos.

NOTA: Sifalla un encoder, un posicionador de entrada/salida se
desplazara al final de carrera trasero. Un reciprocador se parara.
Comprobar todas las conexiones mecanicas y eléctricas del encoder.
Asegurarse de que el encoder esta encendido.

Comprobar la salida de pulsos del encoder. Sustituir el encoder en caso
necesario.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

Continda...
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Error Mensaje Correccion
Caodigo

1007 Fallo de final de carrera, Los ciclos de cambio de color del posicionador de entrada/salida duran

1008 extremo demasiado (sistema de cambio de color automatico).
delantero o trasero Durante un ciclo de cambio de color automatico, el posicionador recibe la

orden de realizar movimientos hacia delante y hacia atras.

Este fallo ocurre si el posicionador no ha alcanzado el limite dentro del
tiempo ajustado (20 segundos para el delantero y 75 segundos para el
trasero).

Para un fallo de final de carrera delantero 1007:

Comprobar si hay obstrucciones en el movimiento hacia delante.
Comprobar el funcionamiento del interruptor de fin de carrera delantero.
Para un fallo de final de carrera trasero 1008:

Comprobar si hay obstrucciones en el movimiento hacia atrés.
Comprobar el funcionamiento del interruptor de fin de carrera trasero.
Si no hay obstrucciones y el interruptor de fin de carrera trasero es correcto,
aumentar ligeramente la velocidad de desplazamiento.

1112 Posicionador no en el Posicionador de entrada/salida no en el modo manual o automatico.
gstad;) listo para el cambio | g jclo de cambio de color no se puede iniciar si el posicionador de
Ce' g.o ord icionador- entrada/salida no esta en el modo manual o automatico. Ajustar el modo de
] 101 égo € posicionador: posicionador de entrada/salida al modo manual o automatico.

3100 Fallo de vigilancia del El controlador del posicionador no ha respondido con una sefial de
posicionador vigilancia en 1 segundo.

Comprobar las conexiones de cable Ethernet y el controlador del
posicionador.

4109 Ciclo de limpieza abortado | Durante un ciclo de limpieza de una cabina SpeedKing, un posicionador de
Operacion de limpieza de entrada/salida se ha desplazado de su interruptor de fin de carrera trasero o
arco esperando en la el interruptor de fin de carrera ha fallado.

Ilbtera_mon d.e t Se deben enganchar todos los interruptores de fin de carrera traseros de
ess a;cnonan';]er&o | los posicionadores de entrada/salida para que el sistema iControl envie la
fE 0lo camblo de color para | gerg| de "OK para limpieza de arco".
uropa) Comprobar la posicién de los posicionadores de entrada/salida, comprobar
los interruptores de fin de carrera y sustituir los interruptores defectuosos.

4110 Ciclo de limpieza abortado | Botdn de estacionamiento pulsado, lo que provoca el aborto del ciclo de

por una accioén del usuario: | cambio de color.
Ilbtera_czlon dg t Pulsar el boton de estacionamiento para abortar el ciclo de cambio de color
gstac;oréamlen ° es una funcién normal. Si se ha pulsado el botén por error antes de
etectada terminar el ciclo, el ciclo se debera reiniciar desde el principio.
(Solo cambio de color para
Europa)
4111 Se ha detectado aborto Comunicacién con posicionador de entrada/salida o controlador de

del ciclo de limpieza, fallo
vigilancia/bloqueo de
maquina

(Solo cambio de color para
Europa)

reciprocador perdida durante ciclo de cambio de color.

Comprobar el registro de alarmas iControl para fallos de vigilancia o de
TCP/IP. Ver Localizacién de averias de red E/S remota en la pagina 4-15.
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Localizacion de averias de los posicionadores de entrada/salida, otras

Tabla 4-8 Localizacion de averias de los posicionadores de entrada/salida, otras

Problema

Causa

Correccion

Ningun movimiento del
posicionador de
entrada/salida en
respuesta a la orden de
movimiento

Se ha producido un fallo que
impide el funcionamiento.

Comprobar el registro de alarmas iControl.

Identificar el fallo y revisar la informacion acerca de
localizacién de averias en esta tabla.

Puentes de configuracion del
controlador no en su sitio.

Ver los planos del panel de control de posicionador
de entrada/salida o posicionador de
entrada/salida/reciprocador en la seccion 7 para
instrucciones de identificacion de funciones y
posicionamiento de puentes.

Bloqueo de configuracion
aplicado al posicionador de
entrada/salida.

Comprobar el indicador de bloqueo en la pantalla
de control del posicionador de entrada/salida. El
bloqueo se aplica desde las pantallas de
configuracion.

Bloqueo de iControl aplicado a
las pistolas, los posicionadores
de entrada/salida y los
reciprocadores.

Este estado es normal a no ser que se haya
producido un fallo. Ver Localizacion de averias en
fotocélulas, encoders y enclavamientos en esta
seccion.

Deshabilitacién de remoto
aplicada al controlador del

posicionador de entrada/salida.

Sin visualizacion de estado en
las pantallas iControl.

Si es un sistema USA ColorMax de Nordson:

Una llave de contacto del panel de control del
sistema remoto se encarga de la deshabilitacion.
En la posicién de deshabilitacion, la llave de
contacto abre el circuito de entrada de
deshabilitacién en el controlador de posicionador
de entrada/salida.

No se requiere accion correctiva a no ser que la
posicion normal de la llave de contacto no permita
el movimiento. Ver los planos del sistema para los
detalles del circuito.

Si no es un sistema USA ColorMax de Nordson:
Aplicar un puente para forzar la Conexion de la
entrada de deshabilitacion remota. Ver los planos
del sistema para la aplicacion de puentes.

Sin respuesta del
posicionador de
entrada/salida al
seleccionar el modo
automatico

Se ha producido un fallo que
impide el funcionamiento
automatico.

Comprobar la pantalla de alarmas iControl.

Identificar el fallo y corregirlo. Revisar los fallos y
correcciones relacionados que figuran en esta
tabla.

No se han completado los
ajustes de configuracion del
posicionador de entrada/salida
iControl.

Ver Configuracion de red y Configuracion de
posicionador de entrada/salida en el manual de
interfaz de operario iControl. Asegurarse de que se
hayan realizado todos los ajustes requeridos y de
que éstos sean los correctos.

Ver los planos del panel de control del
reciprocador/posicionador de entrada/salida y
asegurarse de que todas las conexiones se hayan
realizado correctamente.

Continda...
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Problema

Causa

Correccion

Se ha seleccionado el
modo automatico, se ha
terminado el envio al punto
de partida, pero no hay
respuesta de
posicionamiento
automatico del
posicionador de
entrada/salida

Se ha aplicado la accion de
retencion automatica al
posicionador de entrada/salida.

El posicionador de entrada/salida esta forzado a la
posicion de retraccion (ver el ajuste de
configuracion de posicionador de entrada/salida).
Esto es un incidente normal y provisional cuando el
sistema iControl no conoce el estado de las piezas
en el transportador entre el escaner de
posicionador de entrada/salida y el posicionador de
entrada/salida. Esta condicién ocurre cuando la
consola iControl se arranca o se reinicia y se pierde
la informacion de seguimiento de piezas (registro
de cambio).

El posicionamiento automatico comenzara cuando
las piezas identificadas por los escaneres de
posicionador de entrada/salida alcancen el
posicionador de entrada/salida.

Durante este periodo se permite el posicionamiento
manual.

Se ha abierto el enclavamiento
de la cabina (desconexion de
ventilador de escape de la
cabina).

Se ha desconectado el ventilador de escape de la
cabina. El posicionador de entrada/salida se
desplaza a la posicion de estacionamiento (ver los
ajustes de configuracion de posicionador de
entrada/salida) si esta seleccionado el modo
automatico.

Los posicionadores de entrada/salida se pueden
manejar manualmente cuando el ventilador de la
cabina esta desconectado.

Escaner de posicionador de
entrada/salida no responde a las
piezas que pasan en el
transportador.

Encoder de transportador no envia pulsos al
sistema iControl. Ver Localizacion de averias en
fotocélulas, encoders y enclavamientos del
transportador en la pagina 4-31.

Los escaneres de posicionador de entrada/salida
no detectan piezas:

Comprobar los valores de entrada de escaner en la
pantalla de estado de entrada. Ver la seccion
Monitorizado del manual de interfaz de operario
iControl.

Comprobar si hay algun fallo de comunicacion del
nodo remoto del escaner en la pantalla de estado

de nodo de red y en las pantallas de configuracion
de nodos. Ver Localizacion de averias de red E/S
remota en esta seccion.

Comprobar la alimentacion eléctrica en los
controladores de escéner.

Comprobar que haya una sefial de tension, 0-10
Vcc = longitud de escaner (0 = maxima), desde el
controlador del escaner al médulo de entrada
analdgica. Ver los planos de la caja de conexiones
del escaner de posicionador de entrada/salida en
este manual.

Si se lee una sefial de tension en el médulo de
entrada analdgica y no hay ningun problema con
las conexiones de la red Ethernet al nodo del
controlador, sustituir el moédulo de entrada
analdgica.

Posicionador de entrada/salida
preajustado a fijo.

Escenario de funcionamiento normal. Solo se
producird un cambio de posicidon cuando aparezca
una nueva pieza en el posicionador de
entrada/salida.

Continda...
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Problema

Causa Correccion

El modo automatico esta
seleccionado, el
posicionador de
entrada/salida permanece
en el final de carrera
trasero.

Ver el problema "Se ha seleccionado el modo automatico, se ha terminado el envio al
punto de partida, pero no hay respuesta de posicionamiento automatico del
posicionador de entrada/salida".

Valores de posicion de los valores de posicion de
estacionamiento/limpieza y estacionamiento/limpieza y retraccion a un valor
retraccién ajustados demasiado menor que el de la posicion del interruptor de fin de
altos. Ajustar carrera trasero. Silos valores son mayores, el

posicionador de entrada/salida se parara en el
interruptor de fin de carrera trasero y generara un
estado de fallo durante el funcionamiento normal.

NOTA: Si el posicionador de entrada/salida es una
version analogica, el valor del final de carrera
trasero debe ser igual que la posicion en el
interruptor de fin de carrera trasero.

El posicionador de
entrada/salida "salta"
hacia atras a una parada
después de desplazarse a
una nueva posicion

Valor de histéresis del Abrir la pantalla de configuracion de posicionador
posicionador de entrada/salida de entrada/salida y aumentar el valor de histéresis.
demasiado pequeno. El valor de histéresis es la distancia de

sobredisparo o subdisparo permitida desde la
posicion objetivo. Si al parar el posicionador de
entrada/salida esta dentro de esta distancia de
posicion deseada, el sistema iControl no lo
desplazara de nuevo a la posicion objetivo. Si el
valor no es lo suficientemente grande, el
posicionador de entrada/salida sobredisparara o
subdisparara su destino y después "saltard" otra
vez (se llama busqueda).

Un ajuste tipico es de 0,5 - 0,7 pulgadas
dependiendo del ajuste de velocidad del
posicionador de entrada/salida.

La distancia de
desplazamiento real del
posicionador de
entrada/salida no es igual
que el valor visualizado en
las pantallas iControl

No se ha completado la La calibracion del posicionador de entrada/salida
calibracion de posicion del incluye desplazar el posicionador de entrada/salida
posicionador de entrada/salida, a una parada en el interruptor de fin de carrera

o el interruptor de fin de carrera delantero y después, dentro de 60 segundos,
delantero o el trasero del desplazarlo al interruptor de fin de carrera trasero.
posicionador de entrada/salida Asi se ajusta cero en el interruptor de fin de carrera
se ha movido desde la ultima delantero y una referencia de final de carrera
calibracion de posicién. trasero en el interruptor de fin de carrera trasero.

La calibracion se realiza durante la configuracion
del posicionador de entrada/salida pero se puede
realizar en cualquier momento en el modo manual.
Si se ha cambiado la posicion fisica de los dos
interruptores de fin de carrera, el posicionamiento
serd incorrecto. Se debera volver a calibrar el
posicionador de entrada/salida si se desplazan los
interruptores de fin de carrera.

NOTA: La primera vez que se selecciona el modo
automatico después de la puesta en marcha del
posicionador de entrada/salida, el posicionador de
entrada/salida se desplaza al interruptor de fin de
carrera trasero (inicio) y adquiere un valor de
referencia inverso. Este valor se utiliza para
reajustar la posicion del posicionador de
entrada/salida para las operaciones automaticas.

Continda...
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Problema

Causa

Correccion

La distancia de
desplazamiento real del
posicionador de
entrada/salida no coincide
con el valor visualizado en
las pantallas iControl
(continua)

Resolucion de encoder
incorrecta introducida en la
pantalla de configuracién del
posicionador de entrada/salida.

NOTA: Solo un representante de Nordson puede
introducir o cambiar la resolucién del encoder.

Verificar la resolucion del encoder (salida de
numero de pulsos para una pulgada de
movimiento) e introducir ese valor en la pantalla de
configuracion del posicionador de entrada/salida.
Si no se conoce el numero y no se puede calcular
de forma mecanica, se puede intentar con un
método de ensayo y error. Realizar este
procedimiento desde la pantalla de configuracion
de posicionador de entrada/salida:

1. Desplazar de forma manual el posicionador de
entrada/salida al final de carrera delantero
(posicion cero).

2. Mover el posicionador de entrada/salida hacia
atras ligeramente fuera del limite, anotar el
valor de posicion visualizado y poner marcas
de referencia en el posicionador de
entrada/salida y en la base.

3. Desplazar el posicionador de entrada/salida
hacia atras de forma manual, casi toda la
distancia hasta el final de carrera trasero
(cuanta mayor sea la distancia mas precisa
sera la resolucion calculada).

4. Utilizar las marcas de referencia para medir la
distancia desplazada y comparar la distancia
medida hasta el valor de posicién visualizado.

5. Elratio de estos dos valores se utiliza para
calcular una nueva resolucion de encoder. Si el
valor de posicion visualizado es mayor que la
distancia medida, aumentar la resolucién del
encoder. Si el valor de posicién visualizado es
menor que el valor de medicion, reducir la
resolucion.

Fallo mecanico en la conexion
del encoder de posicionador de
entrada/salida al movimiento de
la maquina.

Comprobar los componentes mecanicos y las
conexiones que unen el giro del encoder al
movimiento del posicionador de entrada/salida.
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Localizacion de averias en el reciprocador

Utilizar los mensajes de fallo en la pantalla de alarma junto con esta tabla
para diagnosticar y corregir los problemas con el reciprocador. Ver
Localizacién de averias de la red E/S remota en la pagina 4-15 si los
mensajes de fallo indican un problema de comunicaciones (fallo de
vigilancia o fallo de comunicaciones TCP/IP).

Cada mensaje de fallo visualizado en la pantalla iControl esta acompafiado
por un identificador de dispositivo y numero. El identificador indica la
maquina que falla (por ejemplo, posicionador de entrada/salida #1,
reciprocador #2). Cuando se corrige o elimina un estado de fallo, el mensaje
de fallo indicara un estado de vuelta a la normalidad.

En todos los fallos de posicionador de entrada/salida, los contactos del relé
de alarma se abren para sefialar un estado de alarma. Se puede utilizar el
relé de alarma para activar una alarma externa. Ver Conexiones de los
cables de alimentacion de la consola en la seccion de Instalacion para mas
informacion.

Localizacion de averias, codigos de error del reciprocador

Tabla 4-9 Localizacion de averias, codigos de error del reciprocador

Error Mensaje Correccion
Cddigo
2001 Parada de emergencia abierta Boton de parada de emergencia de posicionador de entrada/salida o

reciprocador pulsado.

Determinar por qué se ha pulsado el botén de parada emergencia y
corregir, en caso necesario. Volver a ajustar el boton de parada de
emergencia cuando sea posible hacerlo.

2002 Fallo de encoder

Posicionador de entrada/salida o reciprocador no se desplazan. Fallo
mecanico, del motor o del controlador del motor.

Cambiar el modo de funcionamiento del posicionador de
entrada/salida o del reciprocador a manual y comprobar que el
desplazamiento hacia delante y atras (arriba y abajo) sea correcto.

Si solo hay una direccién de desplazamiento, comprobar los circuitos
de control del motor.

Si no hay desplazamiento, comprobar:

Comprobar el carro del posicionador para asegurarse de que se
desplaza correctamente. Asegurarse de que

® el dispositivo antivuelco estéa ajustado correctamente
® no falla ningun cojinete de las ruedas del carro

® no hay obstrucciones que eviten el movimiento.

Comprobar las poleas, las cintas u otros enlaces mecanicos que
conecten el reductor al carro de desplazamiento de la pistola.

Si el reductor no gira pero el motor si, sustituir el reductor.

Si el motor de accionamiento no gira, comprobar la proteccion del
circuito del motor, el cableado del motor, el controlador del motor y
los circuitos de control del motor.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

Continda...
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Error
Caodigo

Mensaje

Correccion

2003

Protector del motor

El protector de circuito que limita la corriente al motor del
posicionador de entrada/salida o reciprocador ha fallado.

Comprobar el correcto funcionamiento de los componentes
mecanicos del posicionador de entrada/salida. Lubricar, reparar o
sustituir los componentes segun sea necesario.

Comprobar el circuito eléctrico del motor entre el protector y el motor.
Reparar o sustituir el cableado, los terminales o los componentes de
control del motor segun sea necesario.

Reiniciar el protector de circuito después de realizar las correcciones.

2004

Fallo del controlador de
movimiento

La sefal de feedback "Listo para el funcionamiento" del controlador
de velocidad del motor ha fallado.

Comprobar la visualizacién de estado en el controlador de velocidad
del motor para las indicaciones de fallo. El estado solo se puede
visualizar mientras esta suministrando alimentacion. Por regla
general, ciclar la alimentacion al controlador reiniciara el estado de
fallo. Determinar la causa probable basandose en la informacion de
estado de fallo del controlador.

Corregir el problema que provoca el fallo o sustituir el controlador en
caso necesario.

2005

Contactor de movimiento hacia
delante

El contacto auxiliar en el contactor de movimiento hacia delante del
motor no cerrd cuando se ordeno al posicionador de entrada/salida
que se desplazara hacia adelante.

Comprobar el correcto funcionamiento del contactor de movimiento
hacia delante. Reparar o sustituir el contactor segun sea necesario.
Comprobar el correcto funcionamiento del circuito de control y los
dispositivos que alimentan el contactor. Reparar o sustituir los
componentes segun sea necesario.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

2006

Fallo de contactor de
movimiento hacia atras

El contacto auxiliar en el contactor de atras del motor no cerr6 cuando
se ordeno al posicionador de entrada/salida que se desplazara hacia
atras.

Comprobar el correcto funcionamiento del contactor de atras.
Reparar o sustituir el contactor segun sea necesario.

Comprobar el correcto funcionamiento del circuito de control y los
dispositivos que alimentan el contactor. Reparar o sustituir los
componentes segun sea necesario.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

El encoder de realimentacion de posicion de posicionador de
entrada/salida o reciprocador no emite pulsos.

NOTA: Sifalla un encoder, un posicionador de entrada/salida se
desplazara al final de carrera trasero. Un reciprocador se parara.
Comprobar todas las conexiones mecanicas y eléctricas del encoder.
Asegurarse de que el encoder esta encendido.

Comprobar la salida de pulsos del encoder. Sustituir el encoder en
caso necesatrio.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

Continda...
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Error
Caodigo

Mensaje

Correccion

2007
2008

Fallo de final de carrera,
extremo
delantero o trasero

Se selecciona el modo automatico y el reciprocador ha enganchado
el extremo delantero (superior) o trasero (inferior) del sensor de fin de
carrera.

Seleccionar el modo manual y quitar el reciprocador del limite y
después volver a seleccionar el modo automatico.

Comprobar los limites superiores e inferiores suaves configurados.
Asegurarse de que no permiten desplazamiento hasta los sensores
de limite.

Ajustar el offset de rotacion del reciprocador configurado (solo
representante de Nordson) para asegurarse de que no se enganchen
los sensores de fin de carrera.

Comprobar el cableado del encoder del reciprocador. Silas sefales
han cambiado de posicion se invertira el seguimiento. Normalmente
esto solo se ve en la puesta en marcha inicial o cuando se sustituye el
encoder.

El encoder del reciprocador ha fallado. Ver Fallo de encoder.

El carro de la pistola se ha caido en el final de carrera trasero debido
a un fallo mecanico.

Comprobar el correcto funcionamiento de las cintas, las poleas, los
cojinetes, etc. Ver el manual del reciprocador.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

El carro de pistolas se ha desplazado lentamente o se ha movido a la
parte superior o inferior de la carrera.

Contrapeso incorrecto para neutralizar el peso de las pistolas y del
carro de pistolas. Ver el manual del reciprocador.

Este fallo se debe reiniciar desde la pantalla de alarma iControl.

2101

Tamafho de pieza menor que el
minimo

Los ajustes predeterminados o las configuraciones de preajuste
definen una longitud de carrera menor que las 4 pulg. minimas.
Cambiar los ajustes predeterminados o las configuraciones de
preajustes o, si las piezas son pequefas, considerar desconectar los
reciprocadores para este lote.

2102

Pistola de entrada no definida:
utilizando pistola 1

Numero de pistola de entrada no introducido en la configuracion de
reciprocador.

Introducir nimero para pistola de entrada en la configuracion del
reciprocador.

2103

Pistola de salida no definida:
utilizando pistola 1

Numero de pistola de salida no introducido en la configuracion de
reciprocador.

Introducir numero para pistola de salida en la configuracion del
reciprocador.

2104

Pistola de salida menor que la
de entrada:
salida = entrada

Numeros de pistola de entrada y salida no introducidos
correctamente en la configuracién de reciprocador.

Numeros de pistola introducidos correctamente en la configuracion
del reciprocador. El numero de la pistola de entrada debe ser menor
que el numero de la pistola de salida.

2105

Ancho de aplicacién no
ajustado: utilizando 12 pulgadas

Ningun valor para el ancho de aplicacion introducido en la
configuracion del reciprocador.

Introducir el valor para el ancho de aplicacion en la configuracion del
reciprocador.

2106

Escaner vertical no configurado:
modo de reciprocador 1 invalido

Reciprocador ajustado para modo de carrera variable, datos de
tamafo de pieza no disponibles.

Se requiere un tamafo de pieza, visto por un escaner vertical o PLC
del cliente, para el modo variable. Sino hay datos sobre el tamafio
de pieza disponibles, ajustar el reciprocador en un modo fijo.

Continda...
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Error
Caodigo

Mensaje

Correccion

2107

Velocidad calculada menor que
la minima

Ajustes predeterminados o configuraciones de preajuste para el
modo variable que producen una velocidad inferior a la minima.

La velocidad minima es de 15 pies/min. Cambiar los ajustes
predeterminados o las configuraciones de preajuste. La pieza podria
ser demasiado pequefia para utilizar el modo variable, cambiar a un
modo fijo.

2108

Velocidad calculada mayor que
la maxima

Ajustes predeterminados o configuraciones de preajuste para el
modo variable o fijo con sincronizacién del transportador producen
una velocidad superior a la maxima.

Cambiar los ajustes predeterminados o las configuraciones de
preajuste o reducir la velocidad del transportador.

1112

Posicionador no en el estado
listo para el cambio de color

Posicionador de entrada/salida no en el modo manual o automatico.
El ciclo de cambio de color no se puede iniciar si el posicionador de
entrada/salida no esta en el modo manual o automatico. Ajustar el
modo de posicionador de entrada/salida al modo manual o
automatico.

2113

Reciprocador no en el estado
listo para el cambio de color

Reciprocador no en modo automatico.

El ciclo de cambio de color no se puede iniciar si el reciprocador no
esta en el modo automatico. Ajustar el modo de reciprocador a
automatico.

3200

Fallo de vigilancia del
reciprocador

El controlador del reciprocador no ha respondido con una sefial de
vigilancia en 1 segundo.

Comprobar las conexiones de cable Ethernet y el controlador del
reciprocador.

Localizacion de averias en el reciprocador, otras

Tabla 4-10 Localizacion de averias en el reciprocador, otras

Problema

Causa

Correccion

Ningun movimiento del
reciprocador en respuesta
a la orden de movimiento

Se ha producido un fallo que
impide el funcionamiento.

Comprobar el registro de alarmas iControl.

Identificar el fallo y revisar la informacion acerca de
localizacién de averias en esta tabla.

Puentes de configuracion del
controlador no en su sitio.

Ver los planos del panel de control del
reciprocador/posicionador de entrada/salida en la
seccion 7 para instrucciones de identificacién de
funciones y posicionamiento de puentes.

Bloqueo de configuracion
aplicado al reciprocador.

Comprobar el indicador de blogueo en la pantalla
de control del reciprocador. El bloqueo se aplica
desde las pantallas de configuracion.

Bloqueo de iControl aplicado a
las pistolas, los posicionadores
de entrada/salida y los
reciprocadores.

Este estado es normal a no ser que se haya
producido un fallo. Ver Localizacién de averias en
fotocélulas, encoders y enclavamientos en esta
seccion.

Continda...
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Problema

Causa

Correccion

Ningun movimiento del
reciprocador en respuesta
a la orden de movimiento
(continua)

Deshabilitacion de remoto
aplicada al controlador del
reciprocador. Sin visualizacion
de estado en las pantallas
iControl.

Si es un sistema USA ColorMax de Nordson:

Una llave de contacto del panel de control del
sistema remoto se encarga de la deshabilitacion.
En la posicion de deshabilitacion, la llave de
contacto abre el circuito de entrada de
deshabilitacién en el controlador.

No se requiere accion correctiva a no ser que la
posicion normal de la llave de contacto no permita
el movimiento. Ver los planos del sistema para los
detalles del circuito.

Si no es un sistema USA ColorMax de Nordson:

Aplicar un puente para forzar la Conexioén de la
entrada de deshabilitacion remota. Ver los planos
del sistema para la aplicacion de puentes.

Sin respuesta del
reciprocador cuando se
selecciona el modo
automatico

Se ha producido un fallo que
impide el funcionamiento
automatico.

Comprobar la pantalla de alarmas iControl.

Identificar el fallo y corregirlo. Revisar los fallos y
correcciones relacionados que figuran en esta
tabla.

No se han completado los
ajustes de configuracion del
reciprocador iControl.

Ver Configuracion de red y Configuracion de
reciprocador en el manual de interfaz de operario
iControl. Asegurarse de que se hayan realizado
todos los ajustes requeridos y de que éstos sean
los correctos.

Ver los planos del panel de control del reciprocador
/ posicionador de entrada/salida en la seccién 7 de
este manual y asegurarse de que todas las
conexiones se hayan realizado correctamente.

El reciprocador cambia de
direccion antes o después
de la posicién de rotacién
programada en el modo
automatico

El offset de rotacion no se ha
ajustado correctamente.

Un error de aprox. + /5 pulg. de la posicion de
rotacion ajustada es normal. Antes de hacer
ajustes al ajuste offset, asegurarse de que la
resolucion del encoder sea la correcta. Ver
Configuracion de reciprocador en el manual de
interfaz de operario iControl.

Resolucion de encoder de
reciprocador incorrecta
introducida.

La precisién de la posicion visualizada frente a la
posicion real del reciprocador esta determinada por
la resolucion del encoder configurada. Comprobar
la valvula de resolucién del encoder.

El reciprocador no
visualiza la posicion 0.0
después del proceso de
envio al punto de partida.

El reciprocador ha sobrepasado
ligeramente la posicion antes de
detenerse

Esto es normal. La posicién visualizada después
del envio al punto de partida es la posicién real.
Durante el envio al punto de inicio, se ajusta la
posicion 0.0 en el final de carrera delanteroy a
continuacion el reciprocador se desplaza hacia
abajo 1 pulgada antes de parar. La parada
produce la sobrecarrera.

Continda...
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Problema

Causa

Correccion

La posicion de
desplazamiento del
reciprocador medida no
corresponde al valor
mostrado en el panel de
control del reciprocador o
en la pantalla de
configuracion.

Reciprocador no enviado al
punto de partida.

Pulsar el boton de inicio y esperar a que termine la
secuencia del envio al punto de partida y después
comprobar la precision de la posicion. La posicion
visualizada no sera correcta hasta que el
reciprocador se envie al punto de partida.

Valor de encoder de
reciprocador incorrecta
introducida.

La precisién de la posicion visualizada frente a la
posicion real del reciprocador esta determinada por
la resolucién del encoder configurada. Comprobar
la valvula de resolucion del encoder.

El pifidn de accionamiento de la
correa patina.

Asegurarse de que el pifion de la correa de
transmision esté bien conectado al eje de salida del
reductor.

El reciprocador no se
mueve en respuesta a la
orden de movimiento

Ver el estado "Ningin movimiento
movimiento".

del reciprocador en respuesta a la orden de

Fallo mecanico, la correa de
transmisién no engrana con el
pifidn de accionamiento o el
pifidn de accionamiento patina.

El valor de la posicion cambia pero el reciprocador
no se mueve. Esto se puede producir debido a que
el encoder esta conectado directamente al eje de
salida del reductor. Comprobar la correa de
transmision y el pifion.

Parametros del controlador de
velocidad de reciprocador
incorrectos.

Los parametros del controlador de velocidad se
deben ajustar en valores especificos para
responder correctamente a las sefales del
controlador de reciprocador. Ver los planos del
panel de control de posicionador de
entrada/salida/reciprocador en la seccion 7 de este
manual.

Sin respuesta del
reciprocador cuando se
selecciona el modo
automatico

Ver el estado "Sin respuesta del re
automatico".

ciprocador cuando se selecciona el modo

Retardo del ciclo automatico en
proceso

Se produce un retardo de 5 segundos cuando se
selecciona el modo automatico. Debe sonar un bip
de aviso durante el retardo.

Un interruptor de fin de carrera
esta enganchado.

Comprobar el registro de alarmas iControl.
Identificar el fallo y revisar la informacion acerca de
localizacion de averias.

Ajustes de carrera de
reciprocador no validos.

Se deben ajustar los parametros del controlador de
velocidad para aceptar 6rdenes del controlador de
reciprocador. Ver los planos del panel de control
de posicionador de entrada/salida/reciprocador en
la seccion 7 de este manual.

Reciprocador "salta" hacia
atras a una parada
después de desplazarse a
una nueva posicion

El valor de histéresis del
reciprocador es demasiado
pequefio.

Abrir la pantalla de configuracion de reciprocador y
aumentar el valor de histéresis.

El valor de histéresis es la distancia de
sobredisparo o subdisparo permitida desde la
posicion objetivo. Si al parar el reciprocador esta
dentro de esta distancia de posicion deseada, el
sistema iControl no lo desplazara de nuevo a la
posicion objetivo. Si el valor no es lo
suficientemente grande, el reciprocador
sobredisparara o subdisparara su destino y
después "saltara" otra vez (se llama busqueda).

Un ajuste tipico es de 0,5 - 0,7 pulgadas
dependiendo del ajuste de velocidad del

reciprocador.
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Otros mensajes y estados de fallo

Tabla 4-11 Otros mensajes y estados de fallo

Mensaje o estado

Causal/correccion

Mensaje: Demasiados (pocos)
nodos de control encontrados

El numero de tarjetas para pistolas/modulos iFlow no coincide con el
ajuste del numero pistolas en la pantalla de configuracion de pistolas
(configuracion del sistema). Esto podria ser un estado normal si
tiene un numero impar de pistolas en su sistema. El LED de fallo
rojo en la tarjeta de pistola se encendera si no hay dos pistolas
conectadas a la tarjeta.

Mensaje: Fallo leyendo base de
datos

Sin visualizacion de datos o configuraciones en las pantallas. Falta
la tarjeta de datos del usuario, esta defectuosa o el tamafio no es
correcto. Sustituir la tarjeta.

Fallo del adaptador CompactFlash. Sustituir el adaptador.

Estado: La pantalla iControl se
arranca parcialmente. La pantalla
esta en blanco, excepto en caso
de una posible visualizacién de
texto, o la pantalla visualiza "Hit
ESC for .altboot..."

Falta la tarjeta de programa, esté en blanco o defectuosa. Sustituir
la tarjeta.

Tarjeta de programa en la ranura de adaptador erronea. Introducir la
tarjeta de programa en la ranura exterior.

Fallo del adaptador CompactFlash. Sustituir el adaptador.

El adaptador CompactFlash no recibe alimentacion. Comprobar el
cable de alimentacion y la conexion al adaptador.

Comprobar las conexiones de cable plano al adaptador
CompactFlash y al PC. Sustituir el cable plano en caso necesario.
(Cable IDE de 40 terminales estandar, no disponible en Nordson).

Estado: El valor de margen de
seleccién se reajusta en un
numero menor después de entrar

La longitud maxima del margen de seleccion es de 4096 pulgadas
(104038,4 mm). Con el teclado numérico puede introducir un
numero mayor que la longitud maxima, pero al guardar la entrada, el
valor se reducird automaticamente al valor maximo.

Estado: Temporizacién de avance
y retardo inconsistente para la
activacion o el desplazamiento de
pistolas

Velocidad de pulso del encoder del transportador demasiado rapida.
La maxima es de 10 Hz (10 pulsos/segundo). Algunos pulsos no se
detectan. Reducir la velocidad del transportador o cambiar la union

del encoder al transportador para reducir la frecuencia de pulsos.

Estado: El mensaje de bloqueo no
se visualiza cuando se gira la llave
de contacto a la posicion de
bloqueo o no se puede cancelar el
bloqueo girando la llave de
contacto a otra posicion.

El ventilador de escape de la cabina esta desconectado
(desconectando la alimentacion conmutada a la consola) o el
bloqueo remoto esta conectado.

Si el ventilador de escape se desconecta antes de girar el interruptor
a bloqueo, no se puede activar el bloqueo. Si el ventilador se
desconecta después de girar el interruptor a bloqueo, no se puede
cancelar el bloqueo. Conectar el ventilador para corregirlo.

Si el bloqueo remoto esté conectado, desconectarlo. El bloqueo
remoto se activa con un dispositivo de conmutacion suministrado
por el cliente conectado al relé de bloqueo remoto en la consola.

Estado: La pantalla iControl esta
bloqueada (sin respuesta)

Ciclar la alimentacién de la consola. Si este estado persiste, la
tarjeta de programa esté corrupta. Obtener e instalar otra tarjeta de
programa. Ver Calibracion de la pantalla tactil para la instalacion de
tarjetas de programa nuevas.

Estado: Hay flujo de aire cuando la
pistola no esta activada

Es necesario reajustar a cero el médulo iFlow. Reajustar a cero el
madulo iFlow, tal y como se describe en la pagina 4-12.

Valvula proporcional o electrovalvula del médulo iFlow abierta
permanentemente. Ver la seccion Reparacion para las
instrucciones sobre la limpieza de las valvulas proporcionales. Las
electrovalvulas deben sustituirse si no se cierran.
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Localizacion de averias en fotocélulas, encoders y
enclavamientos

Utilizar los LED de la placa E/S y los LED de relé en la consola maestra para
la localizacion de averias en la fotocélula, el encoder, el enclavamiento y los
circuitos de alarma.

Tabla 4-12 Localizacién de averias en fotocélulas, encoders y enclavamientos

Terminales
Entradas de la placa Localizacion de averias
E/S

Fotocélulas de la 1-8 Las fotocélulas estan ajustadas para la luz de interrupcion. Cuando una

zona pieza pasa por delante de las fotocélulas de zona, los LED para las
fotocélulas de zona deben encenderse. En caso contrario, comprobar el
cableado de la fotocélula y las fotocélulas.

Fotocélulas de 9-16 Las fotocélulas y los escaneres estan ajustados para la luz de interrupcién.

sefializacion o Cuando una sefializacion pasa por delante de las fotocélulas, los LED para

escaneres o dichas fotoceélulas bloqueadas por la sefalizacion o los LED que reciben
entradas del sistema una senal desde el sistema de ID de pieza del cliente deberian encenderse.
de ID de pieza del En caso contrario, comprobar el cableado y las fotocélulas o el sistema de
cliente ID de pieza del cliente.

Encoder 20 El LED deberia parpadear con la misma frecuencia que la sefal del
encoder. Sino parpadea cuando el transportador se desplaza, comprobar
el cableado y el encoder.

Enclavamiento del 24 El LED deberia iluminarse mientras el transportador esta conectado o la

transportador llave de contacto esta en posicion de bypass. En caso de que no esté
conectado, comprobar el cableado del enclavamiento del transportador.
Sin esta sefal las pistolas de aplicacion no se activan.

Relés (rail DIN) - El LED de relé de enclavamiento del transportador se enciende cuando el
transportador esta en marcha. EI LED de relé del bloqueo remoto esta
encendido mientras recibe una sefal (bloqueo conectado). ElI LED de relé
de alarma permanece encendido hasta que se activa la alarma,
posteriormente se apaga.

Todos 1-24 Los LED de entrada deben indicar tal y como se ha descrito anteriormente.

Si ninguno de los LED se enciende, comprobar las siguientes pantallas:

Entradas de zona y de ID de pieza: Abrir la pantalla de estado de entrada.
Las entradas deben visualizarse como indicadores encendidos.

Encoder: En la pantalla principal, si el encoder emite una sefial, la velocidad
del transportador debera ser mayor de cero.

Entrada del transportador: En la pantalla principal, si el transportador esta
en marcha, el indicador del transportador debe ser verde.

Si los indicadores de entrada de la pantalla principal y de la de estado de
entrada estan encendidos pero los LED de la placa E/S no lo estan:

Comprobar los ajustes del interruptor DIP y del puente en la placa E/S
PC104 (ver la figura 7-4 para los ajustes). Silos ajustes son correctos,
sustituir la placa E/S PC104, el cable plano y la placa E/S. Se entrega un
cable nuevo con la placa E/S.

AVISO: Desconectar siempre la alimentacion de la consola antes de
cambiar los ajustes del puente y del interruptor DIP en las placas de
circuito. Si el cable plano no esta adaptado, asegurarse de que la
traza de color en el cable plano esté alineada con el pin 1 en ambos
conectores.

Si el LED de enclavamiento del transportador (24) en la placa E/S funciona
correctamente y todos o alguno de los LED 1-20 responden de forma
erratica, comprobar la tensiéon comun de las entradas de la placa E/S. Para
entradas de carga, se aplica +24 Vcc a todos los terminales HI en la placa
como entradas comunes.
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Localizacion de averias de nodo remoto
(controlador/acoplador de bus de campo)

Utilizar las siguientes tablas y los LED en los dispositivos de bus de campo
en la caja de conexiones del escaner de posicionador de entrada/salida y los
paneles de control de posicionador de entrada/salida / reciprocador para
ayuda para localizar las averias. A menos que se estipule lo contrario,
ponerse en contacto con el Servicio técnico de acabados de Nordson para
recibir asistencia.

Estado de bus de campo

Tabla 4-13 LED de estado del controlador de bus de campo

LED ‘ Significado Localizacion de averias
CONECTADO
Verde Inicializacion de bus de campo
correcta.
Des Inicializacion de bus de campo no Comprobar la tension de suministro (24 Vy 0 V),
correcta, sin funcion o comprobacion | comprobar la configuracion IP.
automatica.
ENLACE
Verde Existe enlace a la red e/s remota.
Des No existe enlace a la red e/s remota. Comprobar las conexiones y cables Ethernet.
TxD/RxD
Verde Intercambio de datos en proceso.
Des Sin intercambio de datos. Asegurarse de que la consola iControl esta
conectada.

Asegurarse de que se ha configurado el nodo
remoto comprobando la pantalla de estado de
red y la pantalla de configuracion de nodos.

Comprobar la pantalla de alarma iControl para
eliminar los mensajes de fallo de nodo.

ERROR
Rojo Error en el bus de campo.
Des Sin error, funcionamiento normal.
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Estado de nodos

Tabla 4-14 LED de estado de nodos del controlador de bus de campo
LED ‘ Significado Localizacion de averias
E/S

Verde Dispositivo de bus de campo
funcionando correctamente.

Rojo Durante la puesta en marcha:
Bus interno inicializdndose, LED
parpadea rapido durante 1-2

segundos.
Rojo Después de la puesta en marcha: Ver los codigos, argumentos y descripcion de
Tres secuencias de parpadeo fallos en la tabla 4-16, Errores E/S.

consecutivas con pausas entre ellas
indican errores.

Naranja Fallo del médulo de entrada o de Comprobar los médulos E/S, sustituir en caso
salida conectado al controlador. necesario.

LED de tension

Los dos LED verdes en la seccidon de suministro del bus de campo visualizan
la tension de suministro. EI LED (A) indica el suministro de 24 V; el LED (B)
indica el suministro al lado del campo (contactos de puente de
alimentacion).

Tabla 4-15 LED de tension del controlador de bus de campo

LED Significado Localizacion de averias
A
Verde Existe tensién de funcionamiento.
Des Sin tensién de funcionamiento. Comprobar la tension de suministro (24 Vy 0 V)
B
Verde Existe tension de funcionamiento
para los contactos del puente de
alimentacion.
Des No existe tension de funcionamiento Comprobar la tension de suministro (24 Vy 0 V)
para los contactos del puente de
alimentacion.
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Errores E/S
Si se detecta un fallo, el LED E/S parpadea en tres secuencias de parpadeo
consecutivas: primero una serie de parpadeos cortos, después una pausay
a continuacién el numero de codigo de error, otra pausa y a continuacion el
argumento del codigo de error.
Tabla 4-16 LED de fallo E/S del controlador del bus de campo
Argumento del Descripcion del fallo
fallo

Cadigo de fallo 1: Fallo de hardware y configuracién

0 Fallo de suma de control EEPROM/fallo de suma de control en la zona de parametro de
la memoria flash.

1 Desbordamiento de la memoria intermedia interna para el cédigo en linea.

2 Tipo de datos desconocido.

3 No se puede determinar/es incorrecto el tipo de médulo de la memoria de programa
flash.

4 Fallo al grabar en la memoria flash.

5 Fallo al borrar en la memoria flash.

6 Configuracion de médulo E/S cambiada determinada después de reinicio automatico.

Codigo de fallo 2: Fallo en la configuraciéon programada

0 ‘ Entrada de tabla incorrecta.

Codigo de fallo 3: Fallo de orden de bus interno

0 ‘ Ningun argumento de error.

Codigo de fallo 4: Fallo de datos de bus interno

0 Fallo de datos en bus interno o interrupcion de bus interno en el conector.

n* (n>0) Bus interno interrumpido después de n médulo E/S.

Cédigo de fallo 5: Fallo durante la comunicacién de registro

n* ‘ Fallo de bus interno durante la comunicacién de registro después de n médulo E/S.

Cdédigo de fallo 6: Error especifico de bus de campo

Sin respuesta del servidor BootP.

Controlador Ethernet no reconocido.

ID MAC no valido.

AlOW|IN|—=

Error de inicializacion TCP/IP.

Cddigo de fallo 7: Médulo E/S no soportado

n* Méddulo E/S en posicion n no soportado.

Codigo de fallo 8: No utilizado

Cdédigo de fallo 9: Error CPU-TRAP

Cadigo op ilegal.

Desbordamiento de memoria de retencion temporal.

Subdesbordamiento de memoria de retencién temporal.

AlW|IN|—=

NMI
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Localizacion de averias en la pantalla tactil

Calibracion de la pantalla tactil

La pantalla tactil se calibra en la fabrica. Si cambia la tarjeta de programa o
el PC iControl o tiene problemas para pulsar los componentes de la pantalla
tactil con precisién, tendra que volver a calibrar la pantalla.

Los valores de calibracion de la pantalla tactil estan guardados en la tarjeta
de programa. Si se instala una tarjeta de programa que no ha sido utilizada
nunca antes, la tarjeta no dispondra de ningun archivo de calibracion. El
sistema iniciara automaticamente el procedimiento de calibracion.

NOTA: Si se instala una tarjeta de programa que se ha utilizado
anteriormente en otra consola iControl, se DEBE realizar el procedimiento
Calibracion mediante raton para calibrar la pantalla tactil.

Calibracion normal

Puede calibrar la pantalla tactil en cualquier momento. Para iniciar una
calibracién normal, iniciar el procedimiento de cierre del programa. Cuando
aparezca el mensaje para el cierre del sistema operativo en la pantalla,
pulsar el boton de cancelar y después el boton CAL.

Segquir las instrucciones de calibracion de la pantalla, utilizando el dedo para
pulsar los objetivos. Al finalizar el procedimiento de calibracion, pulsar el
botén iControl para arrancar el software iControl.

Problemas durante la calibracion

Si no se siguen las instrucciones de calibracion exactamente: No se
podra pulsar el botdn central Finalizar y salir del procedimiento de
calibracion. Si esto ocurre, parar y esperar hasta que termine el tiempo de
espera del procedimiento. Después se podra repetir el procedimiento y
completarlo correctamente. Al finalizar el procedimiento de calibracion,
pulsar el boton iControl para arrancar el software iControl.

Si se desconecta la alimentacidon de la consola durante el
procedimiento de calibracién: se corrompe el archivo de calibracion de la
tarjeta de programa. En la puesta en marcha, no se debe pulsar el botén
CAL para iniciar el procedimiento de calibracién. Si esto ocurre, realizar el
procedimiento Calibracion mediante raton.

Calibracion mediante raton

AVISO: No aplicar polvo cuando la puerta de la consola esté abierta.
Desconectar el ventilador de escape de la cabina para quitar la alimentacion
conmutador de la consola y evitar que funcione la pistola de aplicacion
durante este procedimiento. El hacer caso omiso a este aviso podria
provocar situaciones peligrosas y conllevar dafos personales o en
materiales.
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Utilizar este procedimiento para volver a calibrar la pantalla tactil si no puede
pulsar el boton CAL o los botones de las pantallas iControl o si se instala una
tarjeta de programa utilizada anteriormente en otra consola iControl.

NOTA: Se debe detener la alimentacidn de la consola antes de conectar o
desconectar un ratén o teclado del PC iControl.

1.
2.

Desconectar la alimentacion de la consola.

Abrir la puerta del armario iControl y conectar un ratén con un conector
PS2 al puerto MOUSE en el lado izquierdo del PC iControl.

Conectar la alimentacion y esperar mientras se carga el sistema
operativo. El boton CAL se visualiza en la pantalla tactil antes de que se
cargue el software iControl.

Utilizar el ratén para desplazar el cursor al botén CAL y hacer clic sobre
él. El procedimiento de calibracion de la pantalla tactil se iniciara.

NOTA: Sino se pulsa el botén CAL, dejar cargar el software iControl y si
es posible, abrir la pantalla de configuracion del sistema y pulsar el botén
de cierre del programa. Cuando aparezca el mensaje para el cierre del
sistema operativo en la pantalla, pulsar el boton de cancelar y después el
boton CAL. Sino se puede pulsar ningun botén en la pantalla, se debera
ciclar la alimentacion de la consola e intentarlo de nuevo (volver al paso

1).

Cuando comience el procedimiento de calibracion, UTILIZAR EL DEDO,
NO EL RATON, para pulsar los objetivos de calibracién, siguiendo las
instrucciones de la pantalla con cuidado. Al finalizar el procedimiento de
calibracién, pulsar el botén iControl para arrancar el software iControl.

Comprobar la calibracién de la pantalla tactil y cerrar el programa,
desconectar la alimentacion de la consola y desconectar el raton. Cerrar
la puerta del armario iControl antes de reiniciar el sistema.

Sin visualizacion de la pantalla tactil

Comprobar lo siguiente:

Comprobar el LED de alimentacion en el bisel frontal debajo de la
pantalla. Siel LED no esta encendido, el PC no esta conectado.

Asegurarse de que el interruptor de la consola esta conectado.

Abrir la puerta de la consola y asegurarse de que el interruptor del PC
esta conectado.

Debera comprobarlo un electricista:

Fusibles de la consola en el rail DIN, en los terminales de alimentacién
entrante.

Conexiones de alimentacion no conmutadas a los bloques de fusibles.
Fuente de alimentacion a la consola.

P/N 7169435A02
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Fallo de la pantalla tactil

A\

AVISO: No aplicar el polvo con la puerta de la consola iControl abierta a
menos que la abertura de la consola, la puerta y todos los dispositivos
conectados externamente estén fuera de la zona peligrosa alrededor de
cualquier abertura de la cabina de aplicacion. La zona peligrosa se extiende
3 pies hacia fuera de una abertura y sigue en un arco de 3 pies desde el
borde de una abertura. El hacer caso omiso a este aviso podria provocar
situaciones peligrosas y conllevar dafios personales o en materiales.

Las pantallas se visualizan, pero la funcion tactil no
funciona

Si el puntero del ratdn de la pantalla no se desplaza donde pulsa en la
pantalla, no pasa nada cuando se pulsan botones y no se puede calibrar la
pantalla tactil, la pantalla tactil esté defectuosa. Se debe sustituir el PC
iControl.

Arreglo temporal: Detener la alimentacion de la consola y conectar un
raton con un conector PS2 al puerto MOUSE del lateral izquierdo del PC
iControl. Conectar la alimentacién de la consola y dejar que arranque el
sistema. Ahora podra utilizarse el raton para apuntar a y hacer clic en los
botones de la pantalla y los campos de datos. Sustituir el PC iControl tan
pronto como sea posible.

Sin visualizacion

Si el PC tiene alimentacion pero no se visualiza nada en la pantalla, la
pantalla ha fallado. Se debe sustituir el PC iControl.

Arreglo temporal: Detener la alimentacién de la consola y conectar un
monitor VGA, teclado y ratdn a los puertos del PC. Conectar la alimentacion
de la consola. Si se visualizan las pantallas del arranque y el iControl en el
monitor VGA, puede utilizar el ratdn para hacer clic en los botones y
seleccionar campos y utilizar el teclado para introducir y cambiar valores.
Sustituir el PC iControl tan pronto como sea posible.
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Localizacidon de averias del botén giratorio

A\

Si al girar el boton en el panel del teclado numérico no se cambia el valor del
campo de datos seleccionado, el PC iControl no recibe la seial del botén. Si
esto ocurre, comprobar las conexiones de cableado del panel del teclado
numeérico al PC iControl. Silas conexiones son correctas, sustituir el panel
de teclado numeérico.

AVISO: No aplicar el polvo con la puerta de la consola iControl abierta a
menos que la abertura de la consola, la puerta y todos los dispositivos
conectados externamente estén fuera de la zona peligrosa alrededor de
cualquier abertura de la cabina de aplicacion. La zona peligrosa se extiende
3 pies hacia fuera de una abertura y sigue en un arco de 3 pies desde el
borde de una abertura. El hacer caso omiso a este aviso podria provocar
situaciones peligrosas y conllevar dafios personales o en materiales.

Arreglo temporal: Cerrar el programa y desconectar la alimentacion de la
consola. Conectar un teclado de PC estandar con un conector PS2 al puerto
KEYBOARD en el lado izquierdo del PC iControl. Conectar la alimentacién y
utilizar las teclas numéricas para introducir los valores en los campos de
datos seleccionados o utilizar las flechas de arriba y abajo para cambiar los
valores de los campos. Sustituir el teclado numeérico tan pronto como sea
posible.
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Comprobacidén de los cables Ethernet

Un dispositivo de prueba de cables Ethernet consiste en dos unidades
diferentes: una unidad principal y una unidad remota. Utilizar la unidad
principal sola para comprobar cables de interconexiones y ambas unidades
para comprobar los cables después de extraerlos a través del conducto y
conectarlos a los modulos de terminacion.

Cables de interconexiones: Son cables de red cortos utilizados dentro de
los paneles eléctricos para hacer conexiones entre los controladores o
acopladores de bus de campo y los pasajes de cable con terminacion de
campo. Los cables de interconexiones vienen montados de fabrica con
conectores RJ45 en cada extremo.

Pasajes de cables: Estos son cables de red mas largos que pasan por el
conducto para conectar los controladores o acopladores de bus de campo a

un dispositivo de interfaz de red comun. Solo un extremo del cable tiene una

conexion macho RJ45. El otro extremo debe tener una terminacion de
campo al modulo de terminacion.

Ver Instalacion de la red Ethernet en la seccion de Instalacion para mas
informacion acerca de los cables Ethernet y la instalacion.

Prueba local: cables de interconexiones

1. Conectar los dos conectores machos RJ45 a la unidad principal.
2. Conectar la unidad. Un LED rojo parpadeara indicando una prueba en
proceso.

3. Observar los LED de la prueba de cables. Sitodos estan verdes, el
cable esta bien. Si uno o mas parpadean en rojo, el cable esta
defectuoso y debe ser sustituido.

Prueba remota: pasaje de cables

1. Conectar un extremo de un cable de interconexiones que haya sido
probado anteriormente al médulo de terminacion conectado al pasaje de
cables. Esto proporciona dos conectores machos RJ45 en el pasaje de
cables para conectar la unidad de prueba.

2. Enchufar el otro extremo del cable de interconexiones a la unidad
remota.

3. Enchufar el conector macho RJ45 en el extremo de la interfaz de red del
pasaje de cables en la unidad principal del verificador de cable.
4. Conectar la unidad principal.
5. Comprobar los LED del par de cables de la unidad remota.
¢ Sitodos los LED estan verdes, el pasaje de cables esta bien.

* Siuno o mas LED parpadean en rojo, las conexiones del modulo de
terminacion estan mal cableadas o incompletas o el cable esta
defectuoso.

Asegurarse de que las conexiones de cable al médulo de terminacién son
las correctas. Comprobar cada conexién. En caso de sospechar de que
existe una mala conexion, se puede extraer el cable del médulo y volver a
colocarlo mas cerca de la funda.

Si las conexiones del mdédulo de terminacion estan bien, el cable esta
defectuoso y debe ser sustituido.
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Seccion 5
Reparacion

AVISO: Encomendar las siguientes tareas unicamente a personal
especializado. Seguir las instrucciones de seguridad que se indican aquiy
en cualquier otra documentacion relacionada.

>

primero el programa. En caso contrario, se podria corromper el programa
iControl y el sistema operativo en la tarjeta de programa. Ver Cierre del
programa en la seccion Configuracion del manual Interfaz de operario
iControl para el procedimiento de cierre.

@ PRECAUCION: No desconectar la alimentacion de la consola sin cerrar

menos que la alimentacion deba estar conectada para comprobar los
circuitos, desconectar y bloquear siempre la alimentacion antes de abrir la
consola para llevar a cabo las reparaciones. Todas las reparaciones deben
ser realizadas por un electricista cualificado. El hacer caso omiso a este
aviso puede provocar lesiones personales o la muerte.

f AVISO: Existen tensiones peligrosas dentro de la consola iControl. A

La reparacién consiste en extraer los componentes que no funcionen
correctamente y sustituirlos por unos nuevos. No hay ningin componente
en el interior del armario que pueda ser reparado por el cliente, excepto el
madulo de flujo.

Ver los esquemas eléctricos y neumaticos proporcionados en la seccion 7
para las conexiones.

el exterior del armario, como el modulo digital de flujo iFlow, asegurarse de
que la estanqueidad de polvo del armario se conserve intacta al instalar las
juntas obturadoras y los sellados correctos. En caso contrario, se podrian
invalidar las normativas de la agencia y crear condiciones peligrosas.

f AVISO: Siempre que se sustituya un componente que esté en contacto con
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Reparacion del médulo de flujo

®

La reparacién del médulo de flujo se limita a:
* Lalimpieza o sustitucion de la valvula proporcional
* La sustitucion de la electrovélvula de aire de la pistola

No se puede sustituir el campo de otras piezas debido a que el moédulo debe
ser calibrado en fabrica empleando un equipo no disponible para el campo.

PRECAUCION: Las tarjetas para el circuito del médulo son dispositivos
sensibles a la electrostatica (ESD). Para evitar dafar las tarjetas al
manejarlas, llevar puesta una pulsera para conexién a tierra conectada a la
proteccion de iControl o a otro dispositivo puesto a tierra. Manejar las
tarjetas cogiéndolas por los laterales.

Limpieza de valvulas proporcionales

Ver la figura 5-1. Un suministro de aire sucio puede provocar el mal

funcionamiento de la valvula proporcional (6). Para desmontar y limpiar la

valvula, se deben seguir estas instrucciones.

1. Desconectar el cableado de la bobina (3) de la placa de circuito (1).
Extraer la tuerca (2) y la bobina de la valvula proporcional (6).

2. Extraer los dos tornillos largos (4) para extraer la valvula proporcional del
distribuidor.

PRECAUCION: Las piezas de la valvula son muy pequefias, tener cuidado
para no perder ninguna. No mezclar los muelles de una valvula con los
muelles de la otra valvula. Las valvulas estan calibradas para diferentes
muelles.

3. Extraer los dos tornillos cortos (5), posteriormente extraer el vastago de
la valvula (9) del cuerpo de valvulas (12).

4. Retirar el cartucho de la valvula (11) y el muelle (10) del vastago.

5. Limpiar la superficie de apoyo y las juntas del cartucho, asi como el
orificio del cuerpo de la valvula. Utilizar aire comprimido a baja presion.
No se deben utilizar herramientas de metal afiladas para limpiar el
cartucho o el cuerpo de valvulas.

6. Instalar el muelle y posteriormente el cartucho en el vastago, con la
superficie de apoyo de plastico en el extremo del cartucho orientada
hacia fuera.

7. Asegurarse de que las juntas téricas proporcionadas con la valvula estén
colocadas en la parte inferior del cuerpo de valvulas.

8. Fijar el cuerpo de la valvula en el distribuidor con los tornillos largos,
asegurandose de que la flecha ubicada en el lateral del cuerpo apunte
hacia los racores de salida.

9. Instalar la bobina sobre el vastago de la valvula, de modo que el
cableado de la bobina apunte hacia la placa de circuito. Fijar la bobina
con la tuerca.

10. Conectar el cableado de la bobina a la placa de circuito.

P/N 7169435A02
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Cuerpo de la valvula, Cuerpo de la valvula,
parte inferior parte superior

Figura5-1  Extraccion y sustitucién de la valvula proporcional del médulo iFlow

1. Placa de circuito (extraccion mostrada 5. Tornillos cortos para vastagode la 9. Vastago

para mayor claridad) valvula al cuerpo (2) 10. Muelle
2. Tuerca para bobina a la valvula 6. Valvula proporcional (4) 11. Cartucho
proporcional (4) _ 7. Sentido de la flecha de flujo 12. Cuerpo de vélvulas
3. Bobina para valvula proporcional (4) 8. Electrovalvula de aire de lapistola 13 Oyificio
4. Tornillos largos para valvula al 2 ’
distribuidor (2)
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Sustitucion de valvulas proporcionales

Si después de limpiar la valvula proporcional no se ha corregido el problema
del flujo, entonces se debe sustituir la valvula. Extraer la valvula realizando
los pasos 1y 2 de la Limpieza de valvulas proporcionales.

Antes de instalar una nueva valvula, extraer la cubierta protectora de la parte
inferior del cuerpo de la valvula. Procurar que no se pierdan las juntas
toricas debajo de la cubierta.

Sustitucion de la electrovalvula de aire de la pistola

Ver la figura 5-1. Para extraer las electrovalvulas (8), retirar los dos tornillos
ubicados en el cuerpo de la valvula y despegar la valvula del distribuidor.

Asegurarse de que las juntas téricas proporcionadas con la valvula nueva
estén colocadas antes de instalar la valvula nueva en el distribuidor.

Instalacidon/extraccidon de la tarjeta para el control de
pistolas

Sustituir una tarjeta para el control de pistola

estén conectadas. Desconectar la alimentacion de la consola o desconectar
el ventilador de escape de la cabina para que el enclavamiento elimine la
alimentacion de las tarjetas para el control de pistolas. El hacer caso omiso
a este aviso puede provocar danos en las tarjetas.

f AVISO: No extraer de la caja las tarjetas para el control de pistolas mientras

primero el programa. En caso contrario, se podria corromper el programa
iControl y el sistema operativo en la tarjeta de programa. Ver Cierre del
programa en la seccion Configuracion del manual Interfaz de operario
iControl para el procedimiento de cierre.

@ PRECAUCION: No desconectar la alimentacion de la consola sin cerrar

PRECAUCION: Las tarjetas para el control de pistolas son dispositivos

@ sensibles a la electrostatica (ESD). Para evitar dafar las tarjetas al
manejarlas, llevar puesta una pulsera para conexién a tierra conectada a la
proteccién de iControl o a otro dispositivo puesto a tierra. Manejar las
tarjetas cogiéndolas por los laterales superiores e inferiores.

Ver la figura 5-2. Las tarjetas para el control de pistolas (2) estan instaladas
en la caja para tarjetas de izquierda a derecha. Cada tarjeta controla dos
pistolas: el receptaculo inferior es el nimero impar de pistola; el receptaculo
superior es el numero par de pistola.

Para extraer una tarjeta, desconectar los conectores del cableado de pistola
(3y 4), bajar la lenglieta de bloqueo (5) y retirar la tarjeta de la caja.

Para instalar una nueva tarjeta, deslizarla por las ranuras en la caja para
tarjetas y asentar firmemente el soporte digital de la tarjeta en la ranura de
conector del plano posterior (6). Empujar la lenglieta de bloqueo hasta
bloquear la tarjeta en la caja. Conectar el cableado de la pistola a los dos
receptaculos en la tarjeta.

P/N 7169435A02 © 2011 Nordson Corporation
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Anadir pistolas

Si la consola tiene un numero impar de pistolas, se puede afadir otra pistola
sin necesidad de afadir ninguna tarjeta para el control de pistolas. Sila
consola dispone de un numero de pistolas inferior a 16, se pueden anadir
mas pistolas instalando una nueva tarjeta para el control de pistolas en una
ranura que no haya sido utilizada. Ver Actualizaciones del sistema en la
seccion Instalacion para mas informacién sobre cémo anadir pistolas a un
sistema existente.

En cada caso, se debe abrir la pantalla de configuracion de pistolas y
consolas, aumentar el numero de pistolas y reiniciar el sistema antes de que
se reorganicen las nuevas pistolas.

NOTA: Las tarjetas estan instaladas en la caja para tarjetas de izquierda a
derecha. Las pistolas estan enumeradas de izquierda a derecha y de abajo
a arriba.

Sustitucion de la tarjeta A

2 46 8 10 12 14 16
1357 9 11 13 15

Pedido de pistola en la caja para tarjetas / m

En caso de sustituir una tarjeta existente, desconectar primero el ventilador
de escape de la cabina y posteriormente sustituir la tarjeta. Al conectar el
ventilador de escape de la cabina, el LED de control verde deberia
parpadear. Como el ID de tarjeta ha cambiado, en la tarjeta se ilumina el
LED rojo de fallo y aparece un mensaje de fallo en la pantalla de alarma.
Para reiniciar el LED de fallo, abrir la pantalla de alarma y pulsar el boton de
borrar todos los fallos.

1 e

Figura5-2  Sustitucién de la tarjeta para el control de pistola

1. Caja para tarjetas (ranura 1) 3. Conector de la pistola 2 5. Lengueta de bloqueo
2. Tarjeta para el control de pistolas 4. Conector de la pistola 1 6. Plano posterior
© 2011 Nordson Corporation P/N 7169435A02
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Conexiones de cable plano

®

Pin 1
marca
(Flecha)

Rojo
Conductor

Pin1\

Cable plano

Pin 1
marca

(Flechaz
Extremo de placa E/S

Figura 5-3

Extremo de PC

S

PRECAUCION: La conexion incorrecta de un cable plano puede dafiar el
cable o las placas de circuito cuando se conecta la alimentacion. Al revertir
la polaridad del cable plano desde el ordenador iControl a la tarjeta E/S,
aparecera un fallo grave en la unidad iControl. Asegurarse de que los cables
estén correctamente conectados.

Los cables planos estan marcados de forma que solo pueden enchufarse de
una manera. Silos cables no estan marcados, sustituirlos lo antes posible
por cables marcados. Los repuestos de la tarjeta E/S se envian con un
nuevo cable.

Los cables planos suelen tener una sefal roja que indica el lado pin1 del
cable. Conectar los cables en las placas de circuito con la sefial alineada
con el pin 1 enla placa. El pin 1 se indica mediante un 1 impreso en la placa
E/S y un cuadrado en el ordenador.

Puerto de
conexién

Tecla

. se =q = -
E0e0e0m0 a0 a0a050o0s
[DdofMofloMoMoefoMoMoMoflofMoflo

Puerto de
conexion

e —— =

DoDoMNoMoMoMoMoMoMoMoMoMo
(505050515 0505050505 0505
| == s -

[=X=]E)

Placa E/S

Conexiones del cable plano de la placa E/S del PC
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Introduccion

Seccion 6
Piezas de repuesto

Para pedir piezas de repuesto llamar al Servicio de atencion al cliente de
acabados de Nordson o al representante local de Nordson.

Servicio de atencion al cliente para acabados
Teléfono: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

E-mail: finishing_csc@nordson.com

© 2011 Nordson Corporation
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Consolas

Pieza ‘

Descripcion

Nota

Consolas maestras

1104834 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu
1104835 Controller, iControl, 4 gun, w/cpu, w/ac
1104836 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu
1104837 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu, w/ac
1104838 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu
1104839 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu, w/ac
1104840 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu
1104841 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu, w/ac
1104842 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu
1104843 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu, w/ac
1104830 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu
1104831 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu, w/ac
1104832 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu
1104833 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu, w/ac

Consolas esclavas

1100582 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu
1100587 Controller, iControl, 4 gun, w/o cpu, w/ac
1100589 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu
1100611 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu, w/ac
1100613 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu
1100615 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu, w/ac
1100617 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu
1100619 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu, w/ac
1100622 Controller, iControl,12 gun, w/o cpu
1100624 Controller, iControl, 12 gun, w/o cpu, w/ac
1100626 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu
1100628 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu, w/ac
1100630 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu
1100632 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu, w/ac

P/N 7169435A02
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Piezas de la consola

Las figuras 6-1 a 6-6 muestran las piezas reemplazables para las consolas
maestra y esclava. Contactar con el representante de Nordson o con el
Servicio de Atencion al Cliente de Nordson para obtener las piezas que no

aparezcan en esta lista.

Ver la seccién 7 para los esquemas neumaticos y eléctricos.

Ver las figuras 6-1 y 6-3 para las piezas que figuran en esta tabla:

© 2011 Nordson Corporation

item Pieza Descripcién Cantidad Nota
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24

2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16

3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A

4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A

5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A

6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A

7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, 1/, in. AR A B
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/, in. AR A

9 1034000 FITTING, /5 in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4

12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4

13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4

14 1107144 PCA, dual gun driver, iControl, Encore AR A E
14A 1095361 JUMPER, gun ID, odd number AR D
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A C
15A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread AR C

NOTA A: Las cantidades de las piezas observadas dependen de la configuracion del sistema y del tipo de consola.

B: Los nuevos reguladores se deben calibrar utilizando el kit de verificacion del flujo de aire iFlow. Ver Kits
varios en la pagina 6-13.

C: Emplearlos para tapar los receptaculos que no se utilicen. Con cada consola se suministra una junta. Ver
la figura 6-3.

D: Emplear para evitar que el LED de fallo se ilumine cuando se conectan numeros impares de pistola.
Introducir en el receptaculo de tarjetas de la pistola en lugar de en el cableado del receptaculo para
receptaculos no que no se utilicen. Con cada consola se suministra un puente.

E: Puente incluido.

AR: Segun las necesidades
Continua...
P/N 7169435A02
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Piezas de la puerta
Ver la figura 6-2

11
12
13 \‘
N @
Subpanel de control
-~ Ver la figura 6-4
[

Figura6-1  Piezas de la consola (1 de 5)
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Piezas de la consola o)

Ver la figura 6-2 para las piezas que figuran en esta tabla:

item Pieza Descripcion Cantidad Nota
16 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1

65 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1 B
66 1105343 e CARD, I/O, PC104 1 B
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1

18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2

19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1

20 1100775 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1

63 | - « CABLE, IDE, 80-conductor 1

21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A C
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1

24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1

25 240674 TAG, ground AR C
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR C
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR C
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1

29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1

NS 1055881 CABLE, CATS5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

NOTA A: Puede que deban recortarse los puentes para que se adapten a los terminales.
Incluidos con la unidad de control.

B:

C: Las cantidades de las piezas observadas dependen de la configuracion del sistema y del tipo de consola.

AR: Segun las necesidades

NS: No se muestra

Continda...

© 2011 Nordson Corporation
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Figura6-2  Piezas de la consola (2 de 5)
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Piezas de la consola o)

Ver la figura 6-3 para las piezas que figuran en esta tabla:

item Pieza Descripcion Cantidad Nota

30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A

31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x 1/, in. AR A
unithread

K GASKET, manifold, iControl 1

33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/, in. NPT, zinc 1

34 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR A

35 334800 PLUG, 1/, in. pipe, 1 in. hex AR A

36 939122 SEAL, conduit fitting, 1/5 in. AR A

37 241040 MUFFLER, air, 1/g in. NPT 1

38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1

39 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/4-12 x 3/4 in., steel 1

40 973227 ELBOW, 3/4 in. mallable, galvanized 1

41 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2

42 248375 CONDUIT, flexible, bulk, 1/ in. AR C

NS 1053397 FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1

NS 933251 CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR

NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/, in. 1

NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C

NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C

NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1

NS 802060 HOSE, 5 ft 1

NOTA A: Las cantidades de las piezas observadas dependen de la configuracion del sistema y del tipo de consola.

C: Pedir en incrementos de un pie.

AR: Segun las necesidades

NS: No se muestra

Continda...

© 2011 Nordson Corporation
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Figura6-3  Piezas de la consola (3 de 5)

P/N 7169435A02 © 2011 Nordson Corporation



Piezas de repuesto  6-9

Piezas de la consola o)

Ver la figura 6-4 para las piezas que figuran en esta tabla:

item Pieza Descripcion Cantidad Nota
44 1023939 PCA, backplane, iControl 1
45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4
lockwasher
46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A
48 1057592 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A B
49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A
row
50 240674 TAG, ground 2
51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4
52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2
53 984702 NUT, hex, M5, brass 2
54 1098442 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1
55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

NOTA A: Las cantidades de las piezas observadas dependen de la configuracion del sistema y del tipo de consola.
B: Pedir en incrementos de un pie.

AR: Segun las necesidades

Continda...

© 2011 Nordson Corporation
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Ver detalle
del
cable de red

45—

Ver

detalle de
fuente de

5// alimentacion

3 Ver
detalle de
puesta a tierra

Conjunto de relés y fusibles
Ver la figura 6-5 0 6-6

48 49 CABLEADO DE RECEPTACULO DE 3 POSICIONES L
POSICION COLOR 50 ?ﬁ
3 AZUL \
2 APANTALLADO
- 1 BLANCO/AZUL

DETALLE DEL CABLE DE RED CAN

Figura6-4  Piezas de la consola (4 de 5)

~ 55
DETALLE DE PUESTA A TIERRA DETALLE DE SUMINISTRO DE ALIMENTACION 56

P/N 7169435A02
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Piezas de la consola o)

Fusibles y relés de control

item Pieza Descripcion Cantidad Nota
58 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
59 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
61 939709 FUSE, 10.00, fast-acting, 250V 2
62 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
e o
e 19| L
_E bl == ]
:%E:M\Vzéw\ﬂ o n , EE
:® :@ Qa Q g‘ g‘ max. 10 Amax. 10 A
® ey o
FiCRNEL: EE BINE i
e b e |
e R %ﬁ RNz
% E% L2 L1
A
58 F 58 62 61

59

Figura6-5 Fusibles y relés de control: piezas de la consola (5 de 5)
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Piezas del médulo de flujo
Ver la figura 6-6.

item Pieza Descripcion Cantidad Nota

- 1036657 MODULE, digital airflow control 1

1 1099302 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2 A

2 972125 » ELBOW, male, 10 mm tube x 1/4in. unithread 2

3 1030873 e VALVE, check, M8T x R'/g, M input 4

4 1033171 » CONNECTOR, orifice, 4mm x R1/g, dia 0.4mm 2

5 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

NOTA A: Elmodulo iFlow puede emplear uno de los dos nimeros de piezas de placas de circuito: En caso de

emplear la placa 1023932, pedir la electrovalvula 1099302. En caso de emplear la placa 1099635, pedir la
electrovalvula 1099288.

Figura6-6  Piezas del modulo de flujo

Opciones
Cable CAN
Pieza Descripcion Nota
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A

NOTA A: Se pueden adquirir otras longitudes en incrementos de un pie.
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Cajas de conexiones, cajas de extension, y paneles de control

Pieza Descripcion Nota
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl A
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl A
1055889 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl A B
1055883 CONTROL PANEL, analog positioner, iControl A E
1070103 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl A B
1098087 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl (plug-in) A C
1097160 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl (plug-in) AC
1092923 CONTROL PANEL, top down positioner, iControl A B
1092924 CONTROL PANEL, bottom up positioner, iControl A B
1600007 CONTROL PANEL, bottom up, AC, plug-in, iControl A C,D
1600011 CONTROL PANEL, top down, AC, plug-in, iControl AC,D

NOTA A: Verlaseccion 7, esquemas eléctricos y neumaticos, para la reparacion de piezas.
B: Emplear con reciprocadores y posicionadores integrados Nutro (VO618N, modelos VrnnRD).
C: Emplear con posicionadores y reciprocadores de Nordson.
D: Emplear utilizando el reciprocador de Nordson como posicionador vertical.
E: Empleo especial cuando no se aplican las notas B, C, o D.
Componentes Ethernet

Pieza Descripcion Nota
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors

NOTA A: Los cables deben tener conectores macho en cada extremo. Ver la seccién 3, Instalacion, para
informacién sobre su uso.
Kits varios

Pieza Descripcion Nota

1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)
1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns)
Filtro de aire recomendado para utilizar con sistemas iControl

Pieza Descripcion Nota
1047526 Filter, gas and compressed air
1047524 Element, filter
1047525 Plate, port, 1 in., BSP

Encoder de transportador

Pieza Descripcion Nota

1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable
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Fotocélulas y escaneres

Pieza Descripcion Nota
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A
321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
NOTA A: Requiere programacion personalizada para coincidir con la aplicacion. Ponerse en contacto con el
Servicio de Atencion al Cliente.

Cables de fotocélulas y escaneres

Pieza Descripcion Nota
176429 SOW cabile, 18-4
321155 CABLE, scanner, 15 ft.
321156 CABLE, scanner, 25 ft.
321157 CABLE, scanner, 50 ft.
343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.
347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

P/N 7169435A02
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Kits de sustitucion de software

Pieza Descripcion Nota
1107154 KIT, software, iControl, Ver. 0.9.26
1107159 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 0.9.26
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107155 KIT, software, iControl, Ver. 2.2.14.2
1107160 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 2.2.14.2
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107156 KIT, software, iControl, Ver. 3.0.6
1107162 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 3.0.6
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
© 2011 Nordson Corporation P/N 7169435A02
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Esquemas eléctricos y neumaticos  7-1

Seccion 7
Esquemas eléctricos y neumaticos

Diagrama Hojas
System Diagram 1
iControl Console Wiring Diagram (1104882)
iControl Console Pneumatic Diagram (1034090)
Photoeye Junction Box (1035897)
Extension Junction Box (1035899)
Network Interface Box (1103901)
In/Out Positioner Scanner Control Panel (1055890)

iControl In/Out Positioner Control Panel (1055889)
(for Nutro-built positioners)

OIN| ==~ =2O

Analog (Retrofit) In/Out Positioner Control Panel 4
(1055883)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel 6
(1070103) (Nutro-built positioner with reciprocator)

iControl In/Out Positioner Control Panel (plug-in) 6
(1098087) (for Nordson positioners)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel 7
(plug-in) (1097160) (for Nordson positioner with
reciprocator)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1092923) 5
(for Nutro-built positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1092924) 5
(for Nutro-built positioner)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1600011) 7
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1600007) 7
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169435A02
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Wiring and Pneumatic Diagrams 7-3

120 Vac

Ethernet

In/Out Positioner Panel
PN 1055889 or

PN 1055883 (retrofit) or
PN 1070103 (reciprocator)

Control Panel

_Power ipu 4

L |
***** hl
F{ecmrocator Speed |
‘ Controller .
L. t—=——=—=-
- N

120 Vac #‘ _Power Supply |
r— - — — -

Powder Booth

Power

CAN

Ethernet

Ethernet Field Connection

NOTE: Your system may not have all
the options shown here.

NOTE:

AC Adapter, Ethernet
Switch, and dashed line
wiring are Booth #2
Optional Components.

Remote Part ID / Photoeye / Scanner Stand

|
| o T T T
————— Sl :' Suool 7‘ 30 Watt Photoeye‘
| |l 120 Va ower Supply J-Box
Ach | AC J-Box (5) | —— - PN7T035897 |
| \ F———n \
iiiii | . \ Terminals: ‘ |
77777777 ‘ Encoder lnpUts -— ;D GED GED GED aED e
; Zone |
'Network Interface Panel | || ____ iControlEnclosure ' | szeanl‘;Utjts \ 2l
| PN 1057333 ol | ‘ 7 L e @
| sy, r | (I i S 2l
\ <l | | iControl PC 7‘ \ . ! In/Out Positioner \ g—l
| il | | | \ Scanner J-Box | - '
| ["AC Adapter | } P Lt I PN 1055890 | %'
| Te;"ifo{:f —| | pcroal | PC104‘ ‘ et ‘1—._E‘he’”9t ' | pnalog | || | 'E'
| | Encoder Input OAN L — = . ‘ Scanner ‘ || ‘ 8
‘ | goge”ljn ut t | ‘ — —_— ‘ | ControIIeL ] _: ‘ Lt')'
art’D Inputs IRp itert 2 N
B I—— e N B ;L._‘r_____ [
‘[ Ethernet Switch j ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ FieldBus hAg‘ 1 '
| 1 | T L ' Coupler | |£ | l '
Liii,,ii,,,iJ‘ 777777 ‘ ‘ 1 Lu ‘
| - 0 (. . I
AC Out | | iFlow Modules f— | o *.} I
T 1T e— - \ L - e e [ AG Adapter | @ } I |
— -} T L | | g !
‘ Gun Control Cards | i . r _ _Il '
| Booth Control Panel | ‘ \ | I < 0
| Gun Cables caNouT | g
Positioner Control Panel b -y rTrTr Y 7'~ 1 — - | | gl l
PN 1055889 (In/Out) \ To 0 3l )
PN 1058883 (In/Out Retrofit) | CAN Slave §|
PN 1070103 (In/Out+Reciprocator) | 82&5%8)( | ol l
7777777777 O
T T T T T I A O O A I D YU I —— | 0 =0
| Control Panel j‘ ‘ Power Supply N ‘ l ‘5: '
- - - -—_-_ - _ _ c
| \ A l [ '
} } I FieldBus Controller JH | } Ethernet SEAEIEE InpUt SEE I ﬁ: =
" reciorocator Spesd | | / / Ethernet l
3 Phase In* giﬁ't‘r’;ﬁgfm Speed | \ ‘ 0 |
I e ‘ U
- _
25-Conductor Input Cable N :
Ethernet / / Ethernet 100 Meter Length Limit _l I
L X X ]

Runin one

Runiin one common conduit To Booth #2
common conduit (Optional)
Figure 7-1  iControl System Diagram
© 2011 Nordson Corporation P/N 7169435A02



1104882 1

8 7 | 6 5 2 4 | 3 |
NOTICE | ™S ORANNG 15 NORDSON PROPERIY.CONTANS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. I - - - __—_—__ cHo om] REVSION o [ow ] emvo [ o
DO NOT CRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. T Zg‘N%o‘l‘.o\‘j:rrr PC KEYLOCK %01 _| O1RELEASED [ 98 | s | Pesozazs [130ctio
(SEE SHEET 4) SWITCH
( Y ) DETAIL A 1000594
-4\ _ CONTACT :
BLOCK
. . . . . 1000595
| P |
| | \ | | \ | | \ | | | FERRITE BEAD
185067A
‘ : : ‘ |
3 [ |
g £ iContROL®
[ ISome® | FRONT PANEL
[ g -0, - - e onan s D < [ o
E i, (). (CONTROL BACKPLANE — 1023939 [q1 [ay] Ii‘ =
CUT BLUE & WHITE WIRES
s .~ ON SLAVE UNITS ONLY
| H FERRITE BEAD |
| % 185067A |
b TO 2
— [ 4 CH
T0 DIGITAL AIRFLOW DUTAL FLON: NET, FMR SIRNGSS 10sasee | MR : R oA INPUETE;AO’SULE
O WIGIAL AMRFLOW 5 (ALWAYS PLUGS INTG LAST "HIGHEST NUMBERED" MODULE) | ! | DETAIL A
(SEE SHEET 5) | | |
! +5V, +12V, —:ZV\ 24V POWER HARNESS 1027138 : !
Tossas & e | | | | | | | | | \f
Y mmm|_l--- -------------------- o
| o |
I 3 I §|
| 7 At | ! 2l gl 12 !
1+ ouel 2 cou*
| = | (m
‘ : = 400W ‘ g' o a0, 0 ‘
M Sier o
2 S, POWER SUPPLY EI * y o s ommowar s 00D ¢
= | | onw _ |
| E 8 0B 42 g g | ! | o (), ICONTROL BACKPLANE — 1023939 !
| 4 2 | g
I 11
CONDUIT/WIRE TO RELAYS TABLE g g ‘ H] E ‘
I
RELAY] TERM WIRE_COLOR | S | |
AT_| GRAY WIRE I E o ! I I
R1 [ A2 | GRAY WIRE AND | o e @ | ®
20K RESISTOR FROM ADJACENT 240V TERM BLOCK iCoNTROL
11 | VELLOW WIRE ‘ ‘ SLAVE SUB-PANEL
R2 12 _| YELLOW WIRE . __
14 | (OPEN) : :
Al_| ORANGE WIRE
R3 [ A2 | RED WIRE AND
20K RESISTOR FROM ADJACENT 240V TERM BLOCK
| |
| |
‘ TERMINAL ‘
\ ® BLOCK \
| iCoNTROL 1028102 |
MAIN CABINET SUB-PANEL
| —— MASTER ONLY
GROUND, 1/0 JUNPER GROUP
1042990
ol |_— MASTER ONLY
= MASTE|
g ONLY
ERE !
2R2 § I
fa” I
a % ﬁ o CONTACT BLOCK
< INTERLOCK'
u':l N ) B CRITICAL' )
EE UP=TOP IN AR - 1 No revisions permitted without
[ W1 CONSOLE -0 DOWN=BOTTOM m) AN approval of the proper agency
_ [T 1] BT o] CONSOLE # T3 RENOTE LocKouT—smq ] _
ASTER|_UP | UP 1 2 ﬂﬁﬁ or 2 LU i
LA UP_| DOWN = =1 [ellollel 1] FILTERS
LAVE | DOWN | _UP —om— / 334805
LAVE || DOWN | DOWN | MASTER ONLY INCHES D NORDSON CORPORATION
UP = END NOTED POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
DWN = CONTINUE SWITCH — 334806 o T,
CONDUIT/WIRE CONTACT BLOCKS — 288806 TR oo e WIRING TIACRAM.
DETAIL A ICONTROL rers ook 0% u.___ |re w0 PE602229
s D o ous. A
it gt S controL nuveer | 1104882 [
Py
WS s | Mo [ © [5G4 [PRODUCT OEYELOMENT SEAEIVENT | pace 1 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 | 3 I 2 T 1




s ; | . 5 . 4 | 1104882 1
NOTICE | 30\T GROANT REPROOUE OR GWULGE TO'RER- PARNES WIMOUT WRTIEN CONGENT OF NOROSON, -~ ot ] e e T T [or [om] ecevo [ owe |
24 CH OPTO ISOLATED
DIGITAL INPUT MODULE
ASSEMBLY
1105053
WHITE /BLACK RED/BLACK
BLUE GREEN/BLACK
| ORANGE ORANGE /BLACK
| GREEN BLUE/BLACK
WHITE BLACK/WHITE
BLACK RED/WHITE

| RED CONDUCTOR

iCONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS

INPUT FIELD
CABLE COLOR BOARD TERMINAL FUNCTION
A i A2 TERMINAL | NUMBER
M BLK 8 LO 1 ZONE 1
DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD WHT 9 L0 2 [7ZONE 2
offlofMofMofMofMoflloflofllofNoflo GRN 0 LO 3 [ZONE 3
A i S e e i e GRe o S 19 2
L 2 L0 5 E
[ 50 COND. | I | I I I I ___n \?VHJT/ELK 3 L0 6 %8 E 2
—— e e = RED/BLK 4 10 7 ZONE 7
| TO DYNICS PC | DIGIAL /0 e — — GRN/BLK 510 5 [7ONE B
CABLE [ ][ ] ] [ ] ] [ ] o ORG/BLK 0 LO 9 PART ID_bit 1
< BLU/BLK 1 L0 0 PART ID bit 2
JBﬂ JE! ? JEJ JB4 JEHB JE7 JE|6 JB\'! 1818y lJB‘B ; R HT 22 0 1 PAR D b 3
Domomomomomomomomemomo'mo 3 RED/WHT 2310 2 [PART ID bit 4
CNOnOnEnOnEnOnOnEncndntc - GRN/WHT 0 Lo 3 |PART ID_bit 5
LR : R e
A A AR 3 BLK/RED 2 10 5 PART ID_bit 7
| CIXITIILLIILLLL g HT/RED 310 6 |PART ID bit 8
ORG/RED 4 O 7 SPARE
| g BLU/RE 5 10 8 [ SPARE
o RED/GRN 6 LO 9 SPARE
X ORG/GRN 7 LO 0 ENCODER A
GREEN/WHITE 2 BLI HT/RED 6 LO 21 ENCODER B
. - WHT/BLK/RED 7 LO 22 SPARE
|CONTRO|_® BLUE/WHITE & RED /BLK/WHT 8 10 23 [SPARE
BLACK/RED [~ GRN /BLK/WHT N/C — ————
| MAIN CABINET DOOR WHITE/RED S BLUE from FRONT PANEL 19 HI ——  |CONVEYOR -LOCK
ORANGE/RED 2 HITE from FRONT PANEL| 19 LO ——  [CONVEYOR I-LOCK
z
BLUE/RED o
[ RED, GREEN 3 RED 8 H (#)__IvbC
ORANGE /GREEN WHITE /BLACK/RED RED/BLACK/WHITE Q
‘ BLACK/WHITE /RED
/ WHITE
CRITICAL
TO FRONT PANEL No revisions permitted without
KEYLOCK SWITCH CONTACT BLOCK approval of the proper agency
(SEE SHEET 1)
NOTES:
1.) THIS PAGE APPLIES TO iCONTROL MASTER (W/CPU) TO EXTERNAL OF CABINET W NORDSON CORPORATION
CONSOLES ONLY. VIA REAR OF MAIN CABINET NCHE 52 POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
(GUN CONTROL PANEL) Ty WIRING DIAGRAM,
R PRODUCT USED O ICONTROL
ICONTROL oens 004 003z wae___|re vo  PE602229
oS e B 0w, A
it o L controc nuveer | 1104882 [
WA Tenes | Mg 1 © [SE RO S NE T Ohvig VT [ pace 2 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 I I 2 T 1




8

7

1104882

NOTICE

THIS DRAMING IS NORDSON PROPERTY.CONTA
DO NOT CRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO

TANS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
OTHER PARTIES WTHOUT WRITTEN

‘CONSENT OF NORDSON.

GUN CONTROL PANEL ‘
(INSIDE VIEW OF CABINET REAR)

@ |

©

cHe LR[

REVISION

1
[ er [enx [ ecr no. [ oare

SEE SHEET 1 OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.

LK
5 11 13 15
[ [
| @ |
6 12 14 16
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ'D)
[E) G B0 G i o i (o
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
1 & 2 3 & 4 5 & 6 7 & 8 9 & 10 111 & 12 13 & 14 15 & 16
B 11111111 T mmmmme B 111111/ B 111111111/ T mmmmmwe T e T e T ommmmmwe
T0 J1 T0 J2 T0 J3 TO J4 T0 J5 T0 J6 T0 J7 T0 J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ'D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
NCTES [ D] o MORDSON CORPORAION e
It S OT [ 13071 WIRING DIAGRAM,
e mooncT > o | e~ GES® o [ g ICONTROL
"P‘:leﬁ mgmw" Re. no  PE602229 l_
T CONTROL NUMBER 1104882 [%o1
e e | Rk [ © S [PROOLCT DEVETOEVENT OERHETVENT [ prce 3 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 | 3 I 2 T 1




| 1104882

8 7 | L 4 3 1
NOTICE | TS ORANKG 1 RORDSON PROPERIY.CONTANS PROPRETARY INFORMATON AND WUST 0€ RETURNED UPON REQUEST. I oo L[ Revsin [ orJom] ecrmo. ] owe |
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. SEE SHEET 1 OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.
|
SEE CAN BOARD
| & DIGITAL 1/0 MODULE
DETAILS FOR WIRING
|
I UPPER COVER PLATE NOT
/_ SHOWN HERE FOR CLARTY
|
|
KEYPAD
PANEL
1032267
|
|
H—
|
I 1K
FERRITE BEAD
185067A
——= 10 3/4” CONDUIT
CAN104-DN
CONTEMPORARY CONTROLS -
| R o ADVANTECH #PCM—3724
| = BLACK
&
g ) 9] o e
&
4 = w
83| | ¢ - f
I £ & A
Lo £
| Sy ° AUXILIARY S i
Eﬁ z CONTACT BLOCK g 5% E[ CONTACT BLOCK
o H
H MASTER CONSOLES
3 g :/_ ONLY
g 5
£ g
| H E
| 8
/ [
MASTER CONSOLE
NET, CPU HARNESS 1031485 WIRING
TO DIGITAL ARFLOW o  (ALWAYS PLUGS INTO FLOW MODULE #1) OnLY
CONTROL MODULES t 50 COND.
(SEE SHEET 5) | o 1/0 iCoNTROL®
DOOR & BEZEL CRITICAL
No revisions permitted without
_ _ _ L _ 1 _ _ _ R _ o approval of the proper agency
FROM SUB—PANEL
L \_/ TERMINAL BLOCK INCHES. D NORDSON CORPORATION
& FILTERS s POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
FROM SUB—PANEL FROM 24 CH (SEE SHEET 1)
TERMINAL BLOCK DIGITAL INPUT MODULE o v or w'“'.'égu?,:‘gfm'
(SEE SHEET 1) (SEE SHEET 2) ICONTROL EERCATE. e v PE602229
s THRER LENGT M. ARE
nw:‘f";::ﬁw £ eed CONTROL NUMBER 1104882 [
o
REQUIRED FOR .
e Fnes | koo [ © 5S4 montgbﬁé&%%&zmncmmrl PAGE 4 / 5
8 7 T [ 4 I 3 I 2 T 1




1104882

8 7 | 6 5 2 4 3 | 1
NOTICE | THS DRAMNG IS NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIETARY INFORMATION AND NUST BE RETURNED UPON REQUEST. cve ] 'REVISION [ev [omc ] ecr vo. | oar |
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. SEE SHEET | OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY.
h) DIGITAL AIRFLOW
CONTROL MODULES
! 1027259 (QTY AS REQ'D) !
| | NET, CPU HARNESS 1031485 (ALWAYS PLUGS INTO FLOW MODULE §#1) 5> FROM PC104 CAN BOARD
‘ ‘ T (SEE SHEET 4)
| I
| I
— | I
| I
DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW
CONTROLLER CONTROLLER SEE DETAIL C
1099635 1099635 ™P.
| ! I
! = SEE DETAL B |
‘ YP. ‘
N
| ! I
C | | |
H DIGITAL FLOW, NET, PWR HARNESS 1042648 FROM SUB—PANEL
| (ALWAYS PLUGS INTO LAST "HIGHEST NUMBERED® MODULE) 5 TERMINAL BLOCK
| & BACKPLANE
: I (SEE SHEET 1)
| : I
| ! I
|
‘ — DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW ’
CONTROLLER CONTROLLER
| “oarsas 1099635 1099635 |
| ' I
- ‘ [ [ S = W ‘
| | SW3
| | SET
GUN NUMBERS | FLOW MODULE
SELECTOR TO:
N/A  SEE TABLE 1—2 1
| | 34
| I Sw4 CONSOLE # 'l| 'J-I S-6 N
BT 3] BT 4 7-8 4 %
B ‘ i ’ MASTER| _UP uP 1 9-10 ‘f; &
DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW ! SLAVE | UP_| DOWN 2 1234 11-12 oL
| et Neen CONTROLLER CONTROLLER ! | SLAVE | DOWN | UP 3 13-14 7
| 073 1099635 1099635 | | SLAVE | DOWN | DOWN 4 Swa 15-16 8 Sw3
\ - I
‘ e a8 | ‘
| I
| e e —x . DETAIL B DETAIL C
|
|
— |
1 : |
| | I
|
|
|
| DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW I _ CRIMCAL )
| WIRE- JPER CONTROLLER CONTROLLER | No revisions permitted without
1027328 1099635 1099635 approval of the proper agency
\ [, v
[ 3 Bl 0 21 [x9 ]
A | |
| | e | D NORDSON CORPORATION
® s POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ICONTROL
'REAR DOOR N ASSaieLY WIRING DIAGRAM,
FIRST FROOUCT VSED o ICONTROL
e ICONTROL CORNERS 004 TO 032 MAX. IREL NO PE602229
s D o ous. A
it gt S controL nuveer | 1104882 [
Py
REQUIRED FOR s
e e | Rk [ © [T [PROOLCT DEVETOENENT OEPHETVENT | pvce 5 / 5
8 7 6 T 5 [ ) 4 | 3 I 2 T 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

>

> ~<
) ® |/ K
! Crp— /@
e S v
\\ \ Y, /’
) © (©]) g B
DETAL B NP~ \©
PN /
(H)T0_REGULATOR FOR GUNS 13-16 /O Q‘\/ TO REGULATOR FOR GUNS 5-8 (&) © D D
- (®) ©) -
k ! PEa
(©)T0 REGULATOR FOR GUNS 9-12 @@ o o S
j ’ oitl], © - s © 4ble oiMl]» © - © {blle B 13.00
" K K P s
‘ =l °© ° . = © © 15.00
oo oo oo oo © 17.00
o 21.00
® @ ] [¢] [¢] [¢] ] [¢] [o] [¢] © s
- - - - - - - - & | 3400
BUNDLE TUBING TOGETHER @ _|E ﬂ ﬂ| |ﬂ ﬂ E_| _|E b’ ﬂ| |tf ﬂ E_| © | 20.00
T T T T ® 24.00
s GUN 4 GUN 3 GUN 2 GUN 1
3/4 NPT NIPPLE E
THESE POSITIONS WILL EITHER 7T o
T HAVE A FITTING OR A PIPE y ~
S PLUG DEPENDING ON NUMBER ,
/ OF GUNS. / \
7 \
I | QAR Y \
\ / |
i
[N\~ \ T /
DETAL B ‘ ,
FULL SCALE \L 9 .,
ASSEMBLY OF 12mm TUBE ~ .
PLUGS WHEN REQ'D —>-
DETALL A
FULL SCALE
ASSEMBLY OF 10mm TUBE
NOTES: PLUGS WHEN REQ'D
1. COMPONENTS ARE DRAWN IN RELATIVE POSITION
TO ACTUAL LOCATION IN ENCLOSURE.
2. CUT TUBES (TTEMS 87 & 88) TO LENGTHS INDICATED
ON CHART & INSTALL. CUT LENGTHS A-D REPEAT FOR “NCHES. (o4 NORDSON CORPORATION
ALL 4 SHELVES AS NEEDED. BXCEPT AS NOTED SzE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXXXXX XXX_+/— 030 [X)0X_+/— D10[DRAWN BY ot I 0z0cT02 SCHEMATIC
3. PLUGS (TTEMS 36 & 50) DEPICTED IN DETALS A T D oS T [GERE®  [FROR PNEUMATIC,
& B MAY BE REQ'D. SEE BOM FOR QUANTITY. CONTROL | Sors 'o04 1 ofi . [vel o PEOBAH ICONTROL
e e )
4. FOR DETAILS OF [TEM 48, SEE REF. DRAWING 1073367 T I e—— CONTROL NUMBER 1034090 A08
3 INTERRELATED FEATURES | PROJECTION Y |FR°D‘£'I'] D MENT OEDARTMENT | page 1 / 1

8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTlCE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM| DESIGNATION | MFG PART NO. | DESCRIPTION | ary | MFG | NORDSON PART NO.
[ ASSEMBLY BOM ]
INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR
0 REF_DWG ASSY,JUNCTION BOX.PHOTO—EYE,30W 082005
1 832R8 ENCLOSURE,CONT HNG,14X12X6,W/KNOCKOUTS FOFFMAN 081440 PART ID PHOTO-EYES (AS REQUIRED) AS SHOWN.  \
2 A—14P12 PANEL,12.75 X 10.88,FOR_14X12 ENCLOSURE HOFFMAN 057271 SEE CORD CONNECTOR DETAIL.
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL SLOT,36X2M—LG K] WEIDMULLER,INC 239214
4 F1X3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUIT 1080158 |
5 C1LG6 COVER, 1 2 PANDUIT 1046394 | (1.88)
[} SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 12 981137 |
D= WASHER LKE,INT§10,STL.ZN 6 983124 I '
8 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG,J4 24 ALLEN BRADLEY 1075583 |
1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,IC4 ALLEN BRADLEY 1075665 | |
1492—EBJ3 BARRIER, TCACCY,END,DIN,GRAY,J_SERIES ALLEN BRADLEY 1075584 OPTIONAL i
1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 308318 PART ID PHOTO-EYES | o1 (2.00)
2 SPD24301 POWER SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC CARLO_GAVAZZINC 1080749 APPLY LABELS AS INDICATED. |l
1492-He FUSE_HOLDER DINRAIL,1/4” X 1—1/4 FUSES ALLEN BRADLEY 41366 |
14 1492-N37 END,PLATEAB FUSE ALLEN_BRADLEY 41367 |
15 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 BUSSMAN 39132 I
18 LABEL_SET,BASE,PHOTOEYE JUNCTION BOX 082023
17 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10_POLE,CTR_PLUG IN ALLEN BRADLEY 078531
18 8002-150 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 SAFETY LABEL SOLUTIONS 075692
19 LABEL SET,PANEL WIRING FOR 1035897 083081
20 WIRE,VINYL,18AWG,RED 931170
_WIRE,VINYL, 18AWG, WHITE
= e e TS SR oo
23 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN_W/YELLOW 4 31191 .
24 STRAP,CABLE,.875DIA 39110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR2.
25 MOUNT,CABLE STRAP 42837
26 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 984120
27 WASHER, LK,E,SPT,#10,STLNI 983120
28 WASHERFLTE,.203X.406X.040,BR 983021
29 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1005678
30 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 933054
31 BOX,CST—1/HEATER,HM 9 603124
32 LABEL, BLANK,3.00X5.00 603348 TERMINAL BLOCK
33 BOX,19 3/8X17 3/8 X 8 3/4 603054 LAYOUT
34 PREFIX RESERVED 000000
35 [ OPTIONAL ZONE PHOTO—EYE BOM ] *
36 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 L2
37 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 PE
38 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 -
ckx 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 ul .
40 LABEL_SET,PHOTOEYE,ZONE 1082273 H T
41 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 u T
42 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V’ 335174 o T CONN BODY
43 CONNECTOR,STRAIN RELIEF,1/2NPT A/R 972808 b3 N 2
4 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE A/R 939122 * N >
45 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT A/R 984526 * H - A
4% [OPTIONAL PART ID PHOTO—EYE BOM ] H 5
47 1492-04 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC.22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 H 5
48 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG.JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 1 7
49 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END, DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 N 5 CONDUT NUT
50 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 H B
51 LABEL_SET,PHOTOEYE,PART ID 1082270 u I
52 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 §
53 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V . 335174 " H 1; CORD CONNECTOR
54 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806 M
=] 55 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE 939122 * H i M
56 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 * H 1;
57 [ OPTIONAL SCANNER 1 BOM ] =
58 60316 CONTROLLER,MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321150 * 20
59 60317 CONTROLLER, MINI—ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 * oo
60 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 1 1 1082271 Y 0
61 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V A/R 335174 * oo
62 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931101 e
63 STRAP,CABLE, .875DIA 939110
64 PREFIX_RESERVED 000000
65 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806
66 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2.BLUE 939122
67 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT [T T [ s—— | I
68 QDC-515C CABLE,SCANNER, 15FT A/R BANNER_ENG_CORP. 321156 *
69 QDC—525C CABLE,SCANNER, 25FT A/R BANNER ENG CORP 321156 * SCANNER DETAILS
70 QDC-550C CABLE,SCANNER,50FT A/R BANNER ENG CORP 321157 x N — - 7 . --_—_
B[ PREFIX_RESERVED 1 000000 r 'i
7 [ OPTIONAL SCANNER 2 BOM ] W } OPTIONAL I
73 60316 CONTROLLER, MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321159 * | PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. |
74 60317 CONTROLLER, MINI-ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 x e e = I |
75 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 2 1 1082272 | |
76 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V A/R 335174 * I I | |
77 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191
78 PREFIX_RESERVED 000000 | | | |
79 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972808 | -~ - ~~ I | I
80 SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2.BLUE 939122 | (4 \ ( + \ (4 \ (4 \ ( \ | | I
81 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 1 '/ '/ | | L -
82 QDC-515C CABLE,SCANNER,15FT A/ BANNER _ENG CORP 321156 * OPTIONAL | - - - | | |
5 o B s 1 b PART D PHOTO-EVES | | | DISCRETE" o |
= SREEX RESERVED 0 550000 APPLY LABELS AS INDICATED. || - | | OPTIONAL “DISCRETE OPTIONAL “ANALOG |
e [ OPTIONAL ENCODER TIMER BOM ] I ( +) I : OUTPUT SCANNER, CONTROLLER OUTPUT SCANNER, CONTROLLER I
87 KSD3330A MODULE, TIMER RECYCLING 'ASEA—BROWN—BOVERLINC 1082239 | N— | | |
88 P1023-20 ADAPTER,DIN_RAIL, TIMER 'ASEA—BROWN—BOVERI,INC 1082238 1 | | |
89 WIRE,105c, 18GA,BLUE,600V. 335174 I |
920 TERMINAL,PUSH ON,INS,250,22—18,12245—-2 933162 | I
91 PREFIX_RESERVED 'D00000A L - I ' | :
9 [ OPTIONAL CONNECTORS BOM ] (FOR CONN OPTION, SEE SHEET 4) AN | |
93 MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN_LEADS MENCON_CORP 1087623 INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR Ll | ; $85585852885958 |
— . [n.nmu.n.m.mmn.n]
94 SEAL CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 939122 I éggEcggngaﬁmEch(%s DRI__ErgllﬂRED) AS SHOWN. g(S:ENLIEESE L&%ALTE'°ESCES§ OPTIONAL | [222228822288228 | |
95 NUT,LOCK1/2_CONDUIT 984526 N
o5 STRAP,CABLE 875 DIA 030110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR1. : I
97 FIT—221-1/8 BLACK TUBINGHEAT—SHRINK,125 3N ALPHA WIRE 931315 L 3
98 SB—875—11 BUSHING,SNAP,11/16 1D HEYCO 900718 | e ———_—_——————————,————————,————_—_———— e —— — —
[99 09 30 024 0301 CONNHOUSING, HAN,RECT,SHELL—ONLY HARTING 055520
[100 SPACER,CONNECTOR,24_POSITION 091712
[1a1 09 30 000 9994 ‘GASKET,CONNECTOR,24_POSITION HARTING 091714
A [102 SCR,PAN,SLT,M4X25,ZN 2 982097 AL DNENSIONS I
03 WASHER,FLT,.203X.309X.04,NYLON 4 983038 INCHES D NORDSON CORPORATION
= W—-—-—A—A—A—'SF:‘E"‘T';IK&"E’:TS’::ZS"‘LZN 2 S84t EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| 108 09 33 024 2701 INSERT,CONN,FEMALE HARTING,09330242701 HARTING 1091711 XXX_+/- 030 XXX _+/— .010[DRAWN BY DRJ DATE 290CT02
[107 6309 JKTDCABL, 25—CONN,SHIELD, 24AWG! 1FT ALPHA WIRE 1033952 NEXT ASSEMBLY MACHINED 128 R o REF DWG,
[108 WIRE,VINYL, 14AWG GREEN_W/YELLOW 1T 931191 FIRST PRODUCT USED ON SURFACES faal Br BL JUNCTION BOX,
[108 LABEL SET.CONN OPTION,FOR 1035897 1091716 {CONTROL R T e PHOTOEYE,30W
11t1) 1R5000A20F020 RECEPTACLE,CORD,5 PIN_MINI,16_GA,300V,FEM BRAD_HARRISON 1071818 e e e o REL NO PE0851
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
CONTROL NUMBER 1035897 B12
PERFECT FORM AT MMC | THiRD
> — QUANTITIES DETERMINED BY ORDER REQUIREMENTS. A/R = AS REQUIRED NTERRLS Feores | raskeron [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 1 / 4

8 | 7 I 6 5 t 4 3 | 2 | 1
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INTERNAL WIRING AND

INSTRUCTION

8 | 7 6 | 5
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
@ rores PEJB

1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSITIONED TO
COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

. 2. ITEMS SUPPLIED BY NORDSON.

— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED.

- [TEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAIL

— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO

S4, S5, S6, S7, & S8.

— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1.

. 3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

. 4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1.

5. SCANNER #1 CAN BE ETHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE" TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER
ORDER. IF "ANALOG" IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID” DEVICE OR WIRING.

A
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS “ZONE ID” (OR "ANALOG”) AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER #2 IS
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER.

TERMINALS

7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER
ZONES

— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER
#2 OUTPUTS.

— TERMINAL WIRING FORMULA:

X IF ZONE "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX

®

X IF PART "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX
TERMINALS 9-16 AS
SHOWN.

TERMINALS 1-8 AS
SHOWN.

SINGLE SCANNER OPTIONS

X IF SINGLE "DISCRETE" SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH

SCNR1 AS "DISCRETE”

rr——H—H"—F—"FF*~—~F"—F~FFfF~~~—F—~—FYF~—F—F~FF~F~F~FF~F~F—FFFF~F—F—FFf¥FFTFF~F—FFF—FFFFfHF—FF"FfHF"Ffmr"Ff+F"FT7FT """ TF"TFTFTFTTFHrFTTF—"TT /" 7"F"7"7""— =
"DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1) !
|

s 1 ®oioio? [&D) ) +
o——w1© o) ¥ —H|e; OeR)d Lo o |
ol ——OlH &g fs. mlo—20 I;— Bmo—20 |
o ——©E §i  B—Eer—2to § |5 D—Elo—Le |
] o—© = IEllor—— O : oS |
o—OE, « o & I:ED% oo |
o—©o|E|23 e——— R H——g{0|© o
ol —o|E|IE o—o iE e o |

P4 z
[ os—o[m|8 & or—=o £5 g SEO— =00 |
r @m—@ e E;E e N |
o —OE e HEle !
12 © oo S 000 §§+_E|e © I
®— m '

{ 13 e zs S T 3 _@2 ALG-Y i
o —© 83 e 152 §I:—e ® |
o —1© oo C) 0000 e !
o——9[= 35 @—I 380 sd—mo |
|
L @16 I
:
|

C SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + ") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n”, (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG”
WHERE "n" = NUMBER OF SPECFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. e -
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + "nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n* + 1) TO ("n” + “mn"),
WHERE "nn" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. D UAI_ SCAN N ER O PTl O N S
- FOR EXAMPLE: =
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 P e e e 9
TO PANEL TERMINALS 1, 2, 3, & 4. l *DISCRETE” SCANNER #1, 321159, (SCNRD, “DISCRETE” SCANNER #2, 321159, (SCNR2), '
FOR LOWER SCANNER (SCNRZ) OROER SPECIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER 2 TERMNALS 16, 17, & 19 I “ZONE ID’ (OR UPPER “ZONE ID*> OUTPUTS “PART ID (OR LOWER “ZONE ID> OUTPUTS I
&l | |
| 1 +) S0%0°0f (&) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | G, S — P~ oeeeed ¥zl e R e |
N @ ~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID” ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. | ot— 1o S N"’;‘“ f1, _mlel—Co % FOR DUAL SCANNERS ORDER e 8| 9 eap 5 mle— Lo |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "PART ID" ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6" X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S (ke S GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER P g5 MD—Elo— Mg !
*06-4-id8.PSF") FOR A 6" SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. 1 % CONNECT TO © 4 O & uer © "ZONE ID'S”, REFER TO NOTE 6 FOR o = =lle |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER FOR BOTH "ZONE ID" AND "PART ID", THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMNALS )} @——© s e WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g 3 '
~ IF DUAL "DISCRETE" "ZONE ID" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE ID" AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o—O|E], « e Sl o LR [S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". ot lolmlEd e o=z E{ve I
~ IF ONE "ANALOG" SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UT.PSF). THIS PROGRAM | ol olml3E e olm|:E =) '
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 @l Zz| & om|z8| e |
; . A oO—— g S
9. TIMER MODULE IS "NEGATVE SWITCHING' TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A "SINKING" ENCODER INPUT. ! ~ 8 5 =° g - o2 S — =6 !
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH ! olm e L — v =le !
B MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX "~MOD" TO THE PART NUMBER: | i s —=Ee |
NORDSON CORPORATION | © 000 © K CONNECT TO J-BOX 2 s oco §§ Emlo l
iCONTROL PART 1D | e °00 4 e TERMINALS 9-16 AS | @—©|& DRI B |
® 120V/19H/6017/ 64 | olml /%) g22 e\ SO SHOWN FOR "PART @ij—e §) i58 :  Ee I
I SR |\§) °oc° ¢ e "DISCRETE" " % OIS Sohe ¢ = I
L L2 PE | olE| \& 3358 e OR o———O|El £35% igl: E|E I
Y BASE SCHEMATIC Y | . — ANALDG” e ] |
120-240VAC, 1PH, I "ANALOG” SCANNER #1, |
<——  50/60HZ, 2A SUPPLY —> b : pn 321158, (SCNR1) oo 4
— - r--r—r———«~—«~"—"""~""— /T T T a | Soigigt (| ) |
Fur BRN BLU ! ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) | | EO e oD |
J / I Ly 2 = f_mel D¢ i
LI | (SEE NOTE 9) I 2 =l I~ GND |
2A GND i I e (=l o i
PVS | I | = e !
GRN/YEL | [ I : IZ: we I
T ]d L | i |
- '3
VT el |eevic pover sy | g L8 e |
ﬁfJAT ot 30W, 1.3A OUTPUT l wl & en l I 3z g t'; o I
24vIC | I = 2 i ALG-D I
v+ V- ! M| % 7T T L ii—wle © |
A | | | I A | fa) | AL DMENSIONS IN
@ [ [ G ! L c i | INGHES D NORDSON CORPORATION
l ! SHLD | O || 0 EH' Ell[S] I ) | EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RED L BLK @_—| | o | | " ooo 5,_@|9 | XXX _+/- 030 [X0X_+/— 010[DRAWN BY DATE
- | > I,’ | | B . ALG-U | ST VACHINED ) DRJ 290CT02 JUNCTION BOX,
= HSE ' ner o oggy iii—me o | PR PRODUCT e O[S M [CHECKED | [APROVED - PHOTOEYE, 30W,
= | | ¢ £3 S By BY
I I I \Zoj o000 —Elo I iCONTROL CoRNERS 004 10 033 WA [REL N0 PEOS51 ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
USE GRAY ;ESL\:/LIE-IFIE(]EJ I:\I'\q'II-ITER(lTEI;-lAAI\IWEDh\j/ISIIQ) FOR ALL ! ! I 5553 sii—meo I et :';T"“"’ CONTROL NUMBER 1035897 B2
' b A o J ERRES Fewrones [ Fikno [ ©  [SOHE " TPRODUCT, DEVELOPWENT DEARIVENT [ e 2 / 4
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

ENCO::WE“Eﬁ";g;;:ﬁ;ﬁgmmmmm' FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

A &< BLACK BLACK (=) |—"—| l—"—l

| B & RED RED (+) [
| ) N W 6 i & i W ! J 1 . .
b & WHITE 7 A= L WHTE (50 3 v § 4o | scnri  OPTIONAL "DISCRETE” SCANNER #1
el | creen ol+ j 2§ ¢g=fo (000000000000 0D0] ETHER, DISCRETE
E 4« GREEN | N/C | 8 ' +lo | 9 ERIEEEREIEIEEE OR "ANALOG”
LO ]| i o 4 — MINI-ARRAY
, CONTROLLER
120—240VAC, 1PH, 1] \ @
50/60HZ, 2A SUPPLY [MMEEe 8 ]
FROM CUSTOMER BROWN N OPTIONAL "ANALOG” SCANNER #1
SUPPLIED SOURCE BLUE n SCNR1
L—| L2 L2
GRN/YEL e oofT™ Worosor>  MiaE, e
' —1: gin
25 CONDUCTOR WIRING N+ [ @ @+ ]
. M+ + [ e O met 6
iCONTROL or PEJB EXTENSION 1 [® @]+ [[]) PART ID & ZONE - i
to PEJB CABLE WIRING CHART i H1 | PHOTO EYES (n) @ B
2 2 AV -ov -V
WIRE_COLOR PEJB 2 g or £ o i DETAIL "E” 2
RED + H H SCANNER + g WAl PHOT
BLACK 1 25 CONDUCTOR CABLE |+ | & @1« L pHoto EYES (n) lgnjg_l |Jg| |£r|m|J§|m LIl OPTIONAL PHOTOEYE
WHITE 2 ENCODER FROM iCONTROL(S) or s [e CEARRIN or B EE 6 CABLE WIRING
g;ﬁﬁgE i (4,20, SHLD)< PE EXTENSION J 1| ¢« [@Ccpodd@® | ¢ [[ | | ZONE SCANNER + | PODPDPDODPDDDDDD
BLOE 5 T 7 [@ @ | 7 [[| | PART ID SCANNER RECEPTACLEWIRING CHART
= (+,1-16,20,21,SHLD) 8 8 or OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
gEIID-I}EB/LE?AIE:AISK > (SEE TABLE) Ns [@® @ o [[] EXTERNAL PLC | r———————————— ——— — — — — — = — PE n n)
GREEN /BLACK 8 [~ [e@ @ | o] PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION %8,':5 ; ;
ORA\I>;E/BLACK 9 ] _% por] %_ o | pn 170730 | ZONE 3 3
BLUE/BLACK 10 12 12
BLACK/WHITE il 113 [ @ @ | 3 [] ] | DARK ] LIGHT INSTALL PHOTO—EYE CABLES | ZONE 4 4
RED/WHITE 12 N[ @ @ 1 []] | AS SHOWN (TYPICAL). | ZONE 5 5 M
GREEN/WHITE 13 s [@ @ | s [[] —_——— — — — — CABLE pn 803427 ZONE 6 6
BLACH R 5 - jel@mepe| (] | [ T T T T T T | pd | ZONE 7 7 Il
JH . RED
WHITE/RED 16 REMOTE SCANNER [| = [ ernone | = || | | | = ¥ o | ZONE_8 8 Il
ORANGE /GREEN 20 PANEL, pn 1055890 ———Hswo suio I 3 B o BLACK / PART ID 1 9
BLK /WHT/RED 21 ’ et co @LOOTIE o | z CONNECT | PART ID 2 10 Jig
RAIN SHID (=,SHLD,ALG-D,ALG-U) | H | TO PHOTOEYE ( | n/c GREEN
sy @ @ |asy ) - - - | L2 AS SHOWN | PART ID 3 11
MEEex8 I SETCON' & g 3 whre | /| PART D 4 || 12 I
| | _orem Fuy B I3 | PART ID 5 13 By B
¥ | TYPICAL CONNECTION OF SCANNER CABLES COUNTER— @ 53 gl¥
B PART ID 6 14 g3 g
P — TO FIELD TERMINALS. | \_cLockwise | ‘ (09 | PART 1D = £ é
IF ONE CONTROLLER, THEN TO
3 2 1 S4, S5, S6, 57, & S8 | < B pey i | PART ID 8 16 é é
| IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY TO | oz O5'® [0 )]j/ PHOTOEYE,) "SICK™ CONFIGURATION | <7 T8
| p CONTROLLER TERMINALS | D [P |5 P vvoovy
4, 5 6, 7, & 8.
it | ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS %: DENOTES JUMPER |
&6 | ONTESTTONRTME % DENOTES s |
OPTIONAL T |"'”' OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION r— - - - - - - - - - — —— ]
PHOTO EYES - — BLACK
(+, - GND) | FF)’:IOTOEYE (ALTERNATE) WHITE |
________ LABEL EACH CONNECTOR OF | |
S S S SSSS A CORD GRIP PAR AS | o B %] |
EEEEEEE = "SCNR1”, WHEN CONNECTED EMITTER @1 Rs
29 9 9 TO SCNR1: SCANNER CABLES, A | < |
@ ,,,‘ ,/,; ,/,; ,,JEEE AS "SCNR2", ,}NHEN . SEE CABLE | B | * |
T + + DnnEn CONNECTED TO "SCNR2". CONNECTION CHART ROTATE TIME ROTARY as N/C GREEN
| CLOCKWISE 1/4 TURN |
RECEIVER | FROM "MIN" RED |
SCR| & SET INTERNAL ROTARY INSTALL PHOTO—EYE CABLES
LV | SWITCH TO: OFF—D LIGHT ON AS SHOWN (TYP|CAL). |
OPTIONAL MINI—ARRAY | CABLE pn B03427 |
SCANNER EMITTER
OPTIONAL SCANNER #2 / L *: DENOTES JUMPER |
PHOTO, EYES & RECEVER WRNG L T ==
(+, -, GND) [OYOXOXOXOXOXOXOROXOXOXOXOXOXO)
> EEREEEEREEEEIEIEIEIE
@ MINI-ARRAY SCANNER EMITTER/RECEVER CABLE CONNECTIONS
CONTROLLER 321159
— m NON—R?TED CABLE RATE? CABLE | TERM. CONTRO/LLER
EITHER vort © mo1 om on B 5 1| PN/ coLor PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR
CONE)I'I(';UE?(;TLON' E §x: s o ° ° pn 321155 pn 343207 POS. INCTES D POWD’\EIRO s@aggRo&osﬁggAcﬂl?'\Lom
EXCEPT AS NOTED SIZE 0 ’ s
bl 4 Q o ° 2 4 BROWN 4 ORANGE s; 4 BROWN XXX _+/- 030 [XXXX_+/— .010|DRAWN_BY DATE
- _ ) BLU 2 RED 3 5 BLU T 3 DR 05NOV02 JUNCTION BOX
fo— ] (2) v & 3 3 SHIELD 3 EEN S6 6 DRAIN SURFACES 'a ICHECKED APPROVED 3
AT, i 124 X H FIRST PRODUCT USED ON B rF |y BL PHOTOEYE,30W,
= T a L e o[BS
CORNERS .004 TO
5 0 ) 2 ) ] (51 (61 7 61 81 61 31 21 1 e e o |0 PE085
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
[OCYOXOXOXOXOXOXOXOYOXOXOXOXOXO) CONTROL NUMBER [1 O 3 5 8 9 7| B12
PE?F%%T Uﬁggg I%RMMC THIRD
NTERAE T oies |t [ © SCALE: |PR°DUCT D T [DEFINSTMENT | pace 3/ 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
CONNECTORS OPTION
APPLY SHRINK TUBE
OVER WIRE ENDS
SPACER & ADDITIONAL GASKET
BLACK © r|e|1 | A NOT REQUIRED IF
A = RECTANGULAR CUTOUT
_ORANGE ° GREEN/YELLOW IN_ ENCLOSURE.
@)
ReD g —— > BLACK OIE; GREEN/WHITE :
= o ] 1 | O
WHITE L2 :Hﬂ :] mr
- = ) %EFOEF% =3iN WHITE () (9 BLUE/WHITE i - |® O |
PE @ GND - =—=d&eC =
Fr—————— . - é — é - GREEN OIE); BLACK/RED @ q}l:
. | | WHTE L - ) ® - ! L2 | @CpoqI@ | L2 |
| BLACK i + @ @+ ORANGE @ @ WHITE/RED I H PE HEP—1- @GP GND
+ @ @+ - -
| | — 1@ @ | A e
: : - W/ WHITE /BLACK @ o RED I %Eg % I
d ' /jlj @Chodae@ | 2o [ | |
| GREEN | onp oo @ Dg:‘ rom RED/BLACK @ [ : BLACK 1 | @rCpodie | 1
aill WHITE
| | onD @@ oo H 2 Ho0 2
| RED ) aeo ALG-D%:'%'J%ALGD'_ GREEN,/BLACK (8) @o) ORANGE,/GREEN | GREEN 5 %EDOD%% 5
ORANGE | ALc- H || |
| — @I:EIOD::I@ i ORANGE,/BLACK (9 &) : : ORATIGE 4 | oI | 4
GEH | gHHh | HEF©10 ,| Il i BLUE 5 | @Cpo0a@d | s
| | | = BLUE/BLACK (19 ¢2) SHIELD  WHITE/BLACK 6 | @CPo0I® | e
| | Ji | | RED/BLACK 7 | @Cool® | 7
| o | BLACK/WHITE )@ [ | GREEN/BLACK
EEEE% %E 53 ORANGE /BLACK ° ®:DOD:® °
N | | RED/WHITE (12 @4 RED . 9 | PCoodI® | o
i il / ! | o — )7 T L BLUE/BLACK 10 @EDOUj@ 10
7 7
: OPTIONAL CONNECTOR A SLACK/WHTE " | @CPOIIe | 11
T0 1055890 PANEL T DISCARD WIRE COLORS: RED/WHITE 12 | @Cood@ | 12
| _TO 1055890 PANEL - o o) BLAC?/WHITE RED | GREEN/WHITE 13 | @CPOqIe | 13
BLUE/RED :
RED,/GREEN BLUE/WHITE 14 | PCPoOJed | 14
s WHITE /BLACK /RED NOT USED BLACK/RED 5 | @COo® | 15
RED,/BLACK /WHITE coodd
GREEN,/BLACK /WHITE : WHITE /RED 16 | ACDO0J@® | 16
ORANGE /GREEN 2 | @O | 20
14 GA GREEN/YELLOW [T e W e sy
<<J
ALG-D @EDODj@ ALG-D
1ndino “.’“T'/ \CONNECTOR AND CABLE it ®EDOD:® i 1
2aAVZ | PROVIDED WITH 1055890. Jﬂ ! '@ :] CD) mL
P L |
| l\ ______
U /
GROUND TO DOOR
!
TR {/—~\‘ {,—~\I {f‘\‘ {,—\\
'\\j_' "/ \\_’/ T ) \\'t ) T "/
N D DD ®
\\\_/I ‘\_,/I \\\_/I \\_/l \\\_/I
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXK_+/— 030 [K0X_+/— 'MOWVI'.NS}EY DATE 25SEP08
o JUNCTION BOX,
e PR D o S M [CHeECKED | [AeROvED PHOTOEYE, 30W,
CORNERS 1004 10 032 WA |ReL N0 PE601281 ICONTROL
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8 7 6 5
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO.
0 REF DWG,ASSY,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075835
1 A—B808CH ENCLOSURE, CONT HINGE,8x8x4 1 HOFFMAN OR EQUIV. 1056323
2 A8BP8 PANEL,6.75 X 6.88,FOR 8X8 ENCLOSURE 1 HOFFMAN ENGINEERING CO. 1056324
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG A7 M WEIDMULLER 239214
4 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
5 1492—-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,30—12 AWG,J4 19 ALLEN BRADLEY 1075583
6 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—1O AWG,JG4 1 ALLEN BRADLEY 1075665
7 SCR,HEX,SELF TAP,10-32X .500,Z 2 981137
8 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 2 983124
9 LABEL,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075855
10 LABEL,TERMINAL BLOCK,FOR 1035899 2 1076700
11 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129
12 WASHER,FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021
13 WASHER.LK,E,SPT,#10,STL,NI 1 983120
14 TERMINAL,RINGTONG,INS,16—14,10 1 933054
15 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 1 931191
16 LABEL,BLANK, 3.500X5.00 1 603348
17 CARTON,MISC PARTS 1 602117
25 CONDUCTOR WIRING (i e e A
iCONTROL or PEJB EXTENSION ( SN |
to PEJB CABLE WIRING CHART Nordsom,) |
WIRE COLOR || PEJB 7 |
RED + NORDSON POWDER SYSTEMS
BLACK 1 PART NO: 1035899A |
WHITE 2 DATE CODE: XXXXX |
G R EEN 3 \_ NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A. 44001 ) |
ORANGE 4
BLUE 5 |
WHITE /BLACK 6 |
RED /BLACK 7 |
GREEN/BLACK 8
ORANGE/BLACK 9 |
BLUE/BLACK 10 |
BLACK/WHITE 11
RED/WHITE 12 |
GREEN/WHITE 13 |
BLUE/WHITE 14 |
BLACK/RED 15
WHITE /RED 16 |
ORANGE /GREEN 20 |
DRAIN GND |
|
|
|
L _
> _ _ _ o _ __

NOTES:

1.

TO BE PACKAGED WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION.

AS AN ALTERNATE, PROVIDE A LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE

OUTSIDE OF THE FRONT DOOR. NORDSON CORPORATION

iCONTROL PART I.D.
P/N: 1035899
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+ | & +
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1| SHES [ 1
2| eS| 2
3 [eltEe][ 3
AR R
5 [0S [ 5
6 [ele |6
7] edHEe [ 7
AR SE
9 [elfte]| 9
10| OIS [10
11 SRS [11
12| OIS [12
13| O LS [13
14| oJhe [14
15| ke [15
16| kS [16
20| oS [20

{ov [ @S

|

©

i

SECURE PANEL WITH HDW
SUPPLIED WITH ENCLOSURE

FIRST PRODUCT USED ON

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 NAX.

[CHECKED (APPROVED
BY RF_|BY BL

REL N0 PEQO851

INTERPRET. DRAWINGS PER
ANSI Y14.5M - 1984 STD.

THREAD LENGTH DIMS. ARE
FULL THREAD

“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
T '”?25/;/' 2B ™ 290cToz JUNCTION BOX,

PE EXTENSION,
iCONTROL

CONTROL NUMBER

PERFECT FORM ATRMMC
INTERRELATED FEATURES

L - )

1035899  [os

SCALE:
FULL

PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 4 /1
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B8 ﬂs B
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ores.
1 INPANTED, OLOR 0 B FACTORY GREY PR |
2 DUCLOSURE To G PACKAGED N GATON W AGEQUATE PROTECTON AN LAGELED WTH RORDSON
. s o v w o e [l

AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS POSITIONED TO COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.
NORDSON CORPORATION
3. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX T THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

TO BE .25 HGH MIN. o
CconmRoL SYSTEN auoto INTERFACE BOX,
g, _ (ST fee, fgee, ETHERNET,
120v/1ph,/60n2/30w iCONTROL. Comers 004 oS |me no  PEGO1981
N 103801 TG, TR L ous. e -
L ""‘;;; :tc CONTROL NUMBER 1103901 301
Pesrec =
s BT ones |k [ © [SEE T [PRODCT DEVELOPHENT DEPAETMENT | ppce 1 / 1
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! 7 | 6 ! 5 1 4 3 ! 1055890 | |
NOTICE | T 0Wine ' 1omsor e conans eaoeneins Aromtsmon I Wi o RERTED UPon RS o =)
e OGS PR O R 70 Y FATES SRR SN SO O NFOR o1 D 1O FOBIION
en] _oesouanon NG oAt o, oescreTon ar e o[ @egmEsr comeanon oo & o # oT
T DR 7SS SR T-50%UN POSTONER | T O P e ey P T
T ENIGRUR, CONT HIGE| 1325, o/ RAGBGUTS] T o = 5 o vy
Tt 400D ComGuTON.
Ueir Ser.sowionan o ; L1
T Tt e St i Lo |1 e D s 3 s o s, o o ey
T L1275 X 108F0R 14017 ENGLESUE o ;
i L e LI L e o i v s B o 08—l
oo e 5 oo v
D e r TS T2 02/ 1= T TONTER F4T W [ 5.
RE NI AT W, o5 T Bt s 10PN T 35 W 35
e R | % S Ve gAY SLoTEs [T PO Ui a1 GG RN o7, TaTe U
e o iU o . Sace SRR RN RS SR
TR D
i R ARASENR o7 R SEREE
Tivs-ehr
rers TR B G £ 2216 BT i Sty
BT wisa
TR TR B0, G TEL £ 2310 AL B Uy 5 M
iy AR oAy £ G Gt - SRS o ey
TOsEn e 6061470 POE G BLUG W Ao By
RN NGOG TS 5T . N
A 0-37
WHERFLTE SPrFIO ST
WSER AL, 20 ¥408 KO
ONNEGTOR STAN e /2 e
SEALCOUUT ATTNG,172GLlE (1/4 SCALE) —
NUTL0GG1 /2 GONDUT '
TC-51C “GABLE SCANNER, 19 T AJR | GANNER EWG CoRe |
oo-sic s Scunnzs BRI C
oy s S £ Co
R ST WRNG FOR TGS
. 03, T8GA B U660V i
S e
ol GRS
ey EERS 1o BT S
oz GOEETOR EMERNET R To-BEEH S
T sur-o7 TS o S
BOUGHOSOMD 260 L ¥ 135W ¥ 50D .
PREFIX RESERVED ETHERNET SWITCH ®
cl= { OPTIONAL 2nd BOOTH ETHERNET SWITCH BOM ) OPTIONAL, C
T 1O GBI GaT T ST
SEava ST EEANE 8 PORTAG/T0T oo
Greciz CE RS 10 RS ST
IX5—F0; "CONNECTOR, ETHERNET RU4S 10 —IDC.CATS _SIENON
Tosur-o7 St SUTGE MOUNT ETETNES Shiav
ot o T R Ve a8 5
Sl LT 53 A8 S T AT FaoaT 7
—WHEN CONNECTOR OPTION IS USED, THIS ITEM IS CONNECTED
A @
-l TO ETHERNET CONNECTOR, ITEM 60. e
¢ -THESE ITEMS SHIP LOOSE WITHIN THE PANEL.
#ITEN 16 1/0 MODULE GROUP CONPONENT BREAKDOWN. 0
ST T
[ woouuewwio: euro-ros owvel | 1]
i voou 0
B B
ICONTROL GMVR B
J-BOX n
24vDC s
pin 1055890
DOOR LABEL ®
HAZARD TAG MODULE GROUP
At HAvouT LAYOUT
- 750-600
- 750-468
A : 750-342 A
NORDSON CORPORATION
PE TGN PONDER_SYSTEWS GROUP, MMERST, QHI, 44001
e
o 21uav04 J=BOX,SCANNER,
S ) GUN_POSITIONER,
Ao PE37282 ICONTROL
sy TR R Fev
oL o e e ° CONTROL NUMBER 1055890 [%is
o0 L, 2 PRODUCT CEVELGPNENT DEDARTUENT
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7 | 6 I 5 v 4 3 | [ tosssso |
NOTICE | I IAng = horoso s s ey AUk 10 Wer S neenen o e X === o Tow [ emw o
O S EEnGORS o A o O IS S AN SRS O YRS o S T Fon oS
TYPICAL CATS5 ETHERNET FIELD CONNECTION = EA':J’;‘MEN;T(?:%N FROMNFIEACS;T 1N
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 SoR
ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO [ = wniammay | sause |
jehepher T L v 00 ST T
T O REGURED LENGTH
| B B HE
! Yt O WEL O
o ] b o, Eims L
R, ]
n
pmson /o oLlGs W WA . . ==l
b o k)
wrezrace i [ A S
BOX PV STIIN, gy ALTERNATE \JE_| \L ﬁ \ﬁ s
e W/BLU BLU W/GRN GRN CATS MODULE a % (E1] @ é 0] %
PN 1058224 POOODO D ORAR
FIELD CONNECTION OF GATS GABLE 4T MOLE. COLIR CODE B
W coweon s s e e e e e | WORG ORG v BRN no® W —
WAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE 45 POSSTLE
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. ul
RIS WIRING COVIGURATION 15 COLOR 5 @
SehR-L
aow Vg
CATS “FIELD CONNECTION' TERMINATION MODULE — e
TWO FOSSIBLE COVNECTOR, CONF GURATIGNS s
o T 23
® - L w wn oS
2= o,
1 i 3l 2w LB
1 - bt
ETHERNET | PATCH CABLE [ ——— P
CATS CABLE / ,—< o Tt a
FROM REMOTE SEE_ CONNECTION DET h 750 oo mo|[oo [[e oo \LW\L o | ...vi
o e >— | s go S1|83 |88 & Bahhbnmhbn
[NTERFACE BOX N - 7 oo Oed|ood|mo Do P00 PRAARDO®
\ 1-BOOTH NET-CBL RUN 750-468| o0 mDe—oo— oa_ Do L
FROM WAGO [/0 SYSTEM CHART BELOW.
moe 3SR E B B
PATCH CABLE PLUGS )
0000 0B B (.;
*% NETWORK PATCH CABLE NET-CBL ﬁ s 1 i
TO FIELD CONNECTION = = = WAGD 1/0 SYSTEM s . !
AS ABOVE, TO BOOTH 1
| i 3 SINGLE_ SCANNER WIRING CONFIGURATION
| ! @ ETHERNET SWITCH <OPTIONALY (PROVIDES BOTH LEFT AND RIGHT DIMENSION)
| | &l SCNR
ot s e ! i : T man
TO 2ND FIELD CONNECTION ! ]
AS ABOVE, TO BOOTH 2 i i 1 e g -
1 1 L :; H a3 e
ETHERNET e - - %
SWITCH 24 vIc (=) had S =t
caeuc -
KX e ron St © @ | e | FEETLS
NET-CBL <OPTIONAL) an bhBabn
ceron PIPOOOPARARPRD T
NET-SW COPTIONAL) L { S s ]
FOTOETE B\ e S < | men
o
FROM WAGO 1/0 SYSTEM ® «
2-BOOTH NET-CBL RUN <.,
*¥ SEE SHEET 3 FOR CONNECTOR OPTION SCANNER EITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS NORDSON CORPORATION
—RA/TED CABLE FNE? CABLE CUNTR(;.LER POWDER SYSTEMS GROUP, ANHERST, QHIQ, 44001
5, 1 PIN / COLOR PIN / COLOR TERMINAL / COLOR [oaTe
© O I 3 T 21NAYO4 J—BOX,SCANNER,
pn 321155 pn 343207 [ Y g, (e GUN_ POSITIONER,
Ko 2 S . ) am— R TNE  mw e 'CONTROL
Y — IR i -
3 e Ly e CONTROL NUMBER 1055890 | N6
5 [ Black 8 [ WHITE el e el i X e W
8 T 7 T 6 T 5 T 4 T 3 T 2 T 1




LABELIDENTIFICATION,1.00 X 2.00 |

NOTICE | 15,20 orcson e corane Prorter e 46, ST 2 T tron R
55 T CROULAT RESRGDUE OR DWULGE To GTER PARTES WIHOLT WAITEN
meM|  DESIGNATION WG PART NO. DESCRIPTION a NFG woroso parT No. | (B)
PATCH CABLE,
REF_DWG,ASSY PANELGUN POSTIONER ) 1078407 :
A—T6TAGH ENCLOSURE,CONT HINGE 6x146 1 1078420 Rus C"N“m""x
cusTou T ———— 1078684
8002-150 RGN ELELT SHOGK AN 0688 —|——| Sey T Sormos
LABELDENTIFICATION, .00 X_2.00 T 1005678
0514500000 TBACCY,DIN,RALSLOT,35,2M-LG T WEDMULLERINC 214
"SOR HEX,SELF TAP,10-32X 500 581137
D ATEPTE ENCLACCY,PANEL, 14.75¢12.88,14GA WO 1078422 A
Fhales WREDUCT, 1 X 3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUI 100158 &® CATS TERMINATION MODULE/BOX
GRoUND PRTGTA GROUND TERMINAL SQUARE D 1046405 IQUNTED T0 INSIDE WALL,
10 sc210 KBWG-212 CONTROLLER.OC DRIVE W/ SP EDGUN PSNR | 1 KB ELECTRONICS 1048021 -
T SCRHEX,SELF_TAP,SUTD,8~ 32X 50.TYPE T.Z 7083081 ®
< ToUT0 GIRCUIT_BREAKER,1_POLE, 10 AWP,10-20 »i ALTECH 1078518
caa10 Tou CIRCUT_BREAKERT POLE4_ AVP.5-10 i 1 TECH 1078516
Pwsz19 SP024301 POWER_SUPPLY,DINRAIL MT.SOW,24-28VDC CARLO GAVAZZT 108074
MODULE GROUP.1/0,WAGO 1078669 *
LG CoveR, 1 T PANDUI 1046304
U217 T492-HE FUSE FOLDERDIN RAL,1/4 X 1-1/#" FUSES ALLEN BRADLEY 136
Fu217 WDL—T—F FUSE,2AMP.SLOBLO,250V,3A6,315 BUSSUANN 930016
FU217 1492-N37 END, SE N BRADLEY 341367
49704 TERMINAL BLK.GRAY,JEC,22~10 AWG,J1GA ALLEN BRADLEY 1075563 12,0
— 452-EAI35 ANCHOREND. ALLEN_BRADLEY 631
CRaaz o242 RELAY,TERM BLK.SPOT, 110/125V AC/DC ALLEN_BRADLEY 1071600 14
T492-JGk TERMINAL BLK,GND,GRN/YELEC,22~10 AWGJGK ALLEN_BRADLEY 1075665
149214~ TERMINAL_BLKYELLOW,EG,22~10_ AWG,JGH ALLEN_BRADLEY 1075694
T492-E805 EARER TR0 END DGV SerEs ALLEN_BRADLEY To75584
WIRE, 1056, 180A 8L 315 3517 ===
STRNDWIRE, 14' AWG, szsmw 15 E] 1078956 _
WIREVINYL 1 440G, GREEN P8z} o31191
AT 7 931296 6:00 1.500 _
WIREVINYL T AAWG WHITE 531268 T
WIREVINYL,1BAWG,RED 831170 2.25
STRAP,CABLE 75DIA 939110 i
UTPCHZ CRBLERiA5 TO Ru45,2FT PANDUT 282060
WoG—F02 "CONNEGTOR,ETHERNET,R1245~T0 IDC,ATS SEMON 1056224 200~ 150
c WX-SM1-02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET SEMON 1078555 s :
TERMINAL RINGTONG.INS. 1614, 10 330 1.500-—]
NUT HEXNACH F10-32,5RA55 984120 B
WASHER,LKE.SPT.F10,STLNL 985120 ~1 3.000 -
"WASHERFLT.E,.203X.406X.040,BR 983021 *
TH97-GILI6=10 JUNPER,TERM BLOGK,10_POLECTR PLUG I ALLEN BRADIEY 078531
CRCONHNS Pt S50 093 = T8I 1049966
TERMINAL FLG, SPADE,NS, 16~ 14,6 033184
TABEL SET, PANEL WRING FOR 1055860 079873
WASHERIKENTFIOSILIN 983124
"LABEL BLANK,3.00%5.00 603348
MOUNT,CABLE STRAP 242837
"CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN_POS'R ICONTROL 1085963
TERMINAL BLOCK
- LAYoUT
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS.
*ITEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN.
DESCRPTON arv G
A-CRANNEL DIGTAL INPUT WOBULE DG 24 (=3
® GUWEL FELAY OUTAT VOOULE A 1257 02 o7 vies
B 4~CHANNEL DIGTAL OUTPUT NODULE 0C 24V WAGO
INCREMENTAL ENCODER INTERFACE Woo
END NODULE WAGO
MULTI-SPEED BOARD
_ DRIVE_JUMPER SETTINGS JUMPER_SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315'=0%
2 TRy | pRes 1 Lo -0 FOLEY CLoGHWSE=325 =100
mow R/F=F_ | FORWARD UL SPED
® 5 " H_-YES BOARD POT
sy 5» m PRESET 2 L0 - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD PRE 1
e o~ H s | O SOUST FOR DESRED REVERSE T
wles] ™ b H - SPEED
5 PRESET 3 L0 -
418 J5 R/F =R | BLOWOFF
™ H -
bk 0
foinig b PRESET 4 N/A [ SARY, ADJUST "RESP'
ey UPWARD TO CORRECT FOR
A *0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS NoTI
JUMPER_POSTTIONS £ MACHINE MOTION. ALL PHASES OF INSTALLATION M
1 FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK
LOCATED IN CLASS 2, DVISIONS
LOCATIONS MU: MPLY WITH
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 352" W0
@ HIDDEN JUMPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 516, LATEST EDITIONS.
3

1055889
[l weson

16.75 16.00

- 1.00

[>—7 x 6.875 (22.2mm)

ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.

UST COMPLY WITH ALL

11) REDRAWN AND REVSED 5/M DESCRIPTIONS AND ADDED
NORDSON PART NO'S,
RODGY DESCRI

SHT 1. ADDED MODULE BREAKDONN NOTE.
TION, SHT 5.

oo 1] REVSIN £l
01| O7) RELEASED TO PROBUGTON ]
%0z | 02) SHEET 2 A0 WIRNG CRART | B
o " [ oL | Pesooses |omeros
~o SHT1_INTERCHANGEABLE. WODULES.08) P/N WAS i | 8L | Peoosos | eocros
© 57) S-G2.08) S ADDED CONTGLRATON,
o) RATION AND
GESCRPTION10) AODED. CONGURATON
W 5w | 6L | sc00714 0300707

12) SOREW, TN 11 WAS 1081857, SHEET 1.
aw 1.

13) M B wAS | LW | BL

PEB00300 [ 19NOVD7.

14) RENOVE LABEL FROM SIDE VEW OF CABINET. ROTATE BAR | LW | BL
covE ST 1

veeL,

[CHG' Bow e 8 PART No_ AND v WS 104805 / 17

NORDSON
{— PART NUMBER
LABEL

DESCRIPTION

[arv.

NORDSON CORPORATION
ER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

sz
ol ™ 2600104
G o

—— |5 B
R o PE37282

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,
ICONTROL.

CONTROL NUMBER
PRODUCT DEVELOPM

1055889 [%is

DEPARTMENT.

[SE ENT
FULL CAD_GENERATED DRAWING
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| 7 1055889 |
NOTICE | [, V1Mo s MOROSOM PROPERTcONTANS. PROPRETATY NFGRUATON A WIST 0 RETURED UPOW REGUES, G L] RSN
o AOT CRGUAT REPWUDASE G VL 10 O PARTES WINOUT WA GOSN OF NEROROR. S ST 1 ox oS
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —|
200 =EE
D L N D
201
202
203 2030 2031 =
_ 204 -
205
206 —
207 &:ﬂ\ 2070 229 2200 DCCOM
c v Bleve>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 ¢
KBMG—212D/8831
209 EBTs Tl A 90VDG,1/4HP, 4A sc210 231 ENCODER RESOLUTION AND WIRING
@ =30 = BASE TYPE puLsE/iNcH (%) WIRING
S (I5] RACK & PINION 2360 = GREEN
210 (3| resp 232 | ReSsed 262 2370 = ORANGE
L2 BELT-DRIVE 2360 = ORANGE
211 @ R 233 | 1056206 224 2370 = GREEN
N @ 200 BAK oBLE P e
4260
126 COMMON 2200
212 (@|re 4250 WHITE & 234
FORWARD/EXTEND (_DCCOM
213 @ MAX 4330 GREEN 435 REVERSE/RETRACT 235 hd MACHINE #1
4350 BROWN ENCODER
@ FAGC BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360,
214 B o =] 236 , 524 (%) puse/mon
@l . 2370
— W= 4
ol 215 . 237 r ! 5
32387
216 R 238
217 Fuet? o117 239
E)
218 | | PWS219 T 240
| L[N |
219 A WUT R 24VDC POWER SUPPLY 241
26VDC POWER SUPPLY E o i o i EXHAUSTER RUN
220 242 INTERLOCK
402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
(300) (300)
| NORDSON CORPORATION
POWDER_SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o [ 2ot CONTROL PANEL,
Al TEGEND R e U8 O il il GUN POSITIONER,
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE ke w0 PE37284
@~ GUNMOVER PANEL TERMINAL Gy CONTROL NUMBER 1055889 [%s
WS penes [ Mikron [ © [SOE TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTVENT | pe 2 / 6
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| 7 |

1055889 |

VS DRANING 15 NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIEARY NFORMATON AND WUST BE RETURNED UPON REQUEST.

DO NOT GROULATE, REPRODUCE OR GULGE 0 OTER PATES WITHOUT WRITEN CONSONT OF NORDSON.

®
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321

IYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

THERIET CATS AL LOCATED VITHIN 1-PORT COMECTOR 500
CuT 1O REQUIRED LENGTH e e
| EEE e e ]
B
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—
‘? VAGD CONTROLLER 322
N\ 323

MALE CONNECTOR,

CABLE FROM ol J S— PLUGS IN TO MODULE.
NETVORK e 324
INTERFACE VHITRG
BX, PH U722 By ALTERNATE
925
| — COLOR CODE “B*
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE.
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. / W/ORG ORG 32 6
MAINTAIN TVISTING OF VIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE
D CONECTION PINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327
RMS VIRING CINFIGURATIN IS COLOR B°
328
CATS TERMINATION MODULE
TVD POSSIBLE. CONNECTIR CONFIGURATIONS
(USE COLOR CODE "B 329
330
FROM REMOTE
ETHERNET : R e 331
CATS CABLE ™ INTERFACE BOX
w
u
g 332
§ (243243) 333
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INTOMODULE  BUS CONTROLLER DCCOM
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LEGEND.
/N\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

SEE SHEET 1 FoR_REVISON:

ADD J ICATE
TO MATCH MOTION CONFIGI
TO THE MACHINE CONTROL.

MACHINE CONFIG. BIT 1
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 2
SEE CONFIG. SETTINGS

NOTE ABOUT CONFIGURATION:

A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE,

THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
BY THIS CONTROLLER (PLC).

MACHINE CONFIG. BIT 3
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 4
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE #1
FORWARD LIMIT

MACHINE #1
REVERSE LIMIT

0SC. PROX. AT
MACHINE #1

MACHINE #1
USA COLORMAX,
PURGE LIMIT
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NOTICE | 15, 2wt 1 worason rroeGcomes, rorct BFomition 0 WST o RETve) uron REaUST o6 TR
B s RSRCOUSE O BVOLE T SR FRTES WO VAT ST S ST 1 on v
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
GEER) ALSO SEE SHEET 5
. 400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY .
INPUT, POS. 3 @@ INPUT LED's 8 OUTPUT, POS. 1
401 65| ok 423 Y2 |®O
CR242
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4240 MACHINE #1
402 e 2 BOOTH FAN RUN 424 &b B
A
S 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS 425 o FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 426 2 4260 MACHINE #1
I IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT C) 212 COMMON —
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2° INPUT TO ”DCCOM". MACHINE #1 427 O
MANUAL TESTING:
SELECT MACHINE 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD EY'C%NECTING FWD INPUT. MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
407 RUN REVERSE BY CONNECTING REV INFUT. 4 7
MACHINE SHOULD VERSE LIMIT.
O TO RUN REVERSE SLD' SPEED, TOGGLE INPUT 2 29 O
c gﬁi;gﬂfr ‘EV%E}ES?NE] INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 ¢
408 0 Toarne: MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER MACHINE 431 8}
SIGNAL Pnacsssmc) TEST REV INPUT 200
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACRINE £ INPUT.
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
4_*‘ *‘ REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
- LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATI [-
BRTHTEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. oureur Leo's[ @ © OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE S/4 MAX. 434 ACBD =
DCCOM 1 4350
413 435 O 713 MACHINE #1
5 2350 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
8 415 437 O 4260 MACHINE #1 B
5 : COMMON
416 438 4%
3
417 439 8]
7
418 440 8]
— DCCOM 4 -
419 _— 441 18]
8
420 442 &)
750—
421 200 DCCOM 443 514
500 ] 500
NORDSON CORPORATION
PONDER, SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHI, 44001
PN g ™ 2gvui0e CONTROL PANEL,
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500
501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519

520
521

DCCOM

OUTPUT 5020,
SEE CHART BELOW
OUTPUT 5030,
SEE CHART BELOW

421] 421
4 PT. SINK 2200
% OUTPUT, POS. 3
©)
1
5020 2200
O—f— 5 P!
5
G 5030 2 E
2
2200
&} @t
6
2200
OH—2 &=
30 rPCCOM
A

BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY)
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER
RUNNING CONNECTION.

7{}_ DCCOM .
C 5080, % [:

8

O_ 50902 D
750—
516

. 3410 I
m 3420 IJ

~

~

Lo

é"’ e o™ = o° " A>°“ = 8%

T0
00TH CONTROL PANEL (not PRODIG
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)

4 PT. SINK
INPUT, POS. 4

INPUT LED's|
ACBD =

DCCOM

5190

5200

750— | 2200

Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control

408

[Terminal] 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1_only)

5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control *+ Lockout (if Oscillator, Off = Lock)

5030 |OUTPUT| _External Blowoff Air Control | External Blowoff Air Control (all GP's)

5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl @
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete

5130_| INPUT Disable (Off = Disable) Spare

5140 | INPU Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle

5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare

5200 | INPU Spare Spare

* "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner.

If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical.

)

OUTPUT 5080,
SEE CHART BELOW

OUTPUT 5090,
SEE CHART BELOW

INPUT 5130,
SEE CHART BELOW

INPUT 5140,
SEE CHART BELOW

INPUT 5190,
SEE CHART BELOW

SPARE
DCCOM

600600

LEGEND.
N\~ REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

540
541
542
543

o urR]

SEE SHEET 1 FOR_ REVISIONS.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,

f SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRINGA\/

ENCODER INTERFACE

INPUT, POS. 1 INPUT, POS. 1
T [6]e) ENCODER, [T
INPUT_LED'S INPUT”LED'S
® "% |©0]oo it lete!
1 1 1
7 2360 0 O 75 2360 0
5 5 5
0 O 75 2370 D
2 2 2
236 505
2370 2200 2200
6 6 6
0| O 0
3 3 DCCOM DCCOM S
O { e C ) GO —— —O
7 7 7
0| O 0
4 4 4
0 |0 ¢}
8 8 8
(63 ) 0
750—
750— 631 634

ENCODER INTERFACE

D

MACHINE #1

ENCODER CHNL "A'

MACHINE #1

ENCODER CHNL "B” -
c
e
B
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610 632
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- [l
612 634
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614 636
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616 638
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618 640
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621 643
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A—1614CH HOFFMAN
1 SUB_PLATE A-16P14 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
2 END ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER WAGO_CONTROLLER & 1/0 J@
A/R JUMPER €383JC402 CUTLER—HAMMER iCONTROL m Q /@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D GUN POSITIONER
120v/1ph/60hz/1.0a 06 06000
pn 1055883
750-842) & B F B33
2 CIRCUT BREAKER WMS1C2 CUTLER—HAMMER 750-408] & B F B BN
3 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 750—408| &8 8 8 &8 88 ™
4 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1Z24 ALLEN—BRADLEY 750—408] &8 & @ & g° ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR 0 § : i : : 2: PART NUMBER
ol Tl ol 750-516] 8 &8 & & 3 LABEL
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS SEE ITEM 2 NORDSON o0 —oo o0
CONTROLLER, WAGO pn750—842 = 750—467| ca o o oa oo
3 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750—408 WAGO GORP. 750—600] & %8 & & 99
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750-516 WAGO CORP.
1 ANALOG INPUT, 0—10VDC, 2 CHANNEL 750—467 WAGO CORP.
1 END MODULE 750-600 WAGO_CORP. :::?2
] CR424
1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON CR425
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1—02 SIEMON cRaso
| | PATCH CABLE, CATSe, T5688, ETHERNET.24 — i CAT5 TERMINATION MODULE/BOX CRA31
MOUNTED TO INSIDE WALL,
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC NEAR ENCLOSURE DOOR.

12.00 1.00 [— TERMINAL BLOCK
| 14.00 LAYOUT
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1.00 1.50 20.875 (22.2 mm)

-

02 1055963 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1

01 226709 L LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1

NOTE: RALESE | “INcdes | D NORDSON CORPORATION

EXISTING POSTIONNG EQUIPMENT. DXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Nor FoR totesez. tosozms  [X0X_+/- 030[K00X_+/= OtO[ORANN BY  JDATE e CONTROL PANEL,

FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK o S [k [meeRove ANALOG POSITIONER,
LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS FRST PRODUCT USED ON. e [

icol RETRO BREAK OUTSIDE_AND INSIDE. ICONTROL
LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND IN-OUT POSITIONER CORNERS .004 TO .032 NAX. REL N0 PE37289

NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND NERLIAMS TR, R Rasp oS A

REV.
516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT WNC | marm CONTROL NUMBER 1055883 AGS

R FOR [53 SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION D @ NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 1 / 4
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

USERS 120V

1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘

MOVEMENT CONTROL DEVICE INSTALLATION NOTES:
— "ENABLE™: IF A MOTOR IS THE METHOD OF MACHINE MOVEMENT AND A SPEED CONTROLLER PROVIDES THE FORWARD/REVERSE
DIRECTIONAL CONTROL, THEN AN DRIVE ENABLE CIRCUIT MAY BE REQUIRED. CONNECT 2120 AND 2121 TO THE SPEED CONTROLLER
ENABLE CIRCUIT. WHEN CR424 IS ENERGIZED THEN THE SPEED CONTROLLER WOULD BE ENABLED FOR FORWARD AND REVERSE

OPERATIONS. ENABLE IS ENERGIZED WHEN iCONTROL GUN POSITIONER MODE IS SET TO AUTO OR MANUAL.

200 DED — "FORWARD": CONNECT 2130 AND 2131 TO THE FORWARD DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR425 IS
ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE FORWARD TOWARD THE SPRAY BOOTH.
L N — "REVERSE”™: CONNECT 2140 AND 2141 TO THE REVERSE DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR430 IS
201 ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE REVERSE AWAY FROM THE SPRAY BOOTH.
— "BRAKE”: CONNECT 2150 AND 2151 TO ENERGIZE AND THEREFORE OPEN A MECHANICAL BRAKE DEVICE. WHEN CR431 IS ENERGIZED
= THE BRAKE WOULD OPEN.
202 END—OF—TRAVEL LIMIT SENSOR INSTALLATION NOTES:
. INSTALLATION EXAMPLE FOR A 120VAC SOLENOID VALVE:
Qo O ~ _FORWARD LIMIT": THE FORWARD LIMIT IS THAT NEAREST THE SPRAY BOOTH. — CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2070 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 120 VAC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
5030 2031 - REVERSE LIMIT": THE REVERSE LIMIT IS THAT FARTHEST FROM THE SPRAY BOOTH. — CONNECT 2131 TO ONE TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO ONE TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
203 % a(;g'é LIMITS MUST BE CONNECTED "NORMALLY CLOSED” TURNING ON THE RELAY (AND INPUT) UNTIL THE LIMIT CONNECT 2151 TO ONE TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IS A AC LIMIT SWITCH CONNECTION IS SHOWN. A 2-WIRE AC PROX SENSOR WOULD ALSO CONNECT AS — CONNECT 2031 TO THE REMAINING (COMMON) TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
SHOWN.
M ” INSTALLATION EXAMPLE FOR A 24VDC SOLENOID VALVE:
204 - I THE SENSOR OPERATES AT 24VDC AND HAS A "NORMALLY CLOSED" SINKING OUTPUT, THEN APPLY POWER = CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2200 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 24VDC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
T R RS o o R Fian T THE FORWARD SENSOR QUTPUT TO TERMINAL 3350. CONNECT — CONNECT 2131 TO THE (+) TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO THE (+) TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
Z y CONNECT 2151 TO THE (+) TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IF THE 24VDC SENSOR HAS ONLY A SOURCING OUTPUT, THEN CHANGE RELAYS CR209 AND CR210 TO 24VDC
205 TYPE. REWRE THE DG RELAY COIL T0 "DCCOM® AND CONNECT THE SENSOR QUTPUTS T0 THE RELAY COLL. — CONNECT DCCOM TO THE NEGATIVE TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
OR, CHANGE THE SENSOR TO A LIMIT SWITCH AND WIRE 120VAC AS SHOWN.
207 12030 "~ 2070 229 2200 DCCOM
2A
208 230 TRANSDUCER INSTALLATION NOTES:
= THE POSITION TRANSDUCER MUST BE MOUNTED AT THE REAR
(REVERSE LIMIT) END OF THE POSITIONER BASE. CABLE WILL EXTEND
LS209 2090 mCR209 WHEN MOVEMENT IS FORWARD.
209 O oo O—© FORWARD LIMIT 231 — MOUNT SO THAT THE CABLE IS NOT QUITE FULLY RETRACTED IN TO
’ \__/ 335 THE TRANSDUCER WHEN THE POSITIONER CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM
A CR210 MECHANICAL REVERSE POSITION
210 LS210 2100 N\ REVERSE LIMIT 232 — MAKE SURE THAT THE MAXIMUM CABLE EXTENSION OF THE POSITION
oo O—& 556 TRANSDUCER IS GREATER THAN THE MAXIMUM STROKE LENGTH OF THE
A \_/ GUN POSITIONER PLUS THE AMOUNT OF CABLE EXPOSED WHEN THE
511 533 CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION.
CR424
2192 2120 | clal CR424 ENABLES A MOTOR 234 RED Q2200
O | | % SPEED CONTROLLER (OPTIONAL) MR
CR425 am [ s BK DCCOM
213 o2 I 31®31 CR425 ACTIVATES THE FORWARD o 355 IR —" /@
oM | c ¥
| I craso DIRECTION i 2360 > POSITION TRANSDUCER
2141 VIUT | D B 435 FULL STROKE OF CABLE
214 o2 ] ° CR430 ACTIVATES THE REVERSE 9 33 FOURLS bo10vDe DuTRUT
CR431 [ DIRECTION r-10VDC E» L
215 2150 || 2ol CR431 OPENS A HOLDING 237 ouTRUT FP
@ | @ BRAKE DEVICE (OPTIONAL) PT234
ICONTROL CONFIGURATION PARAMETER NOTES;
217 239 — SET THE ENCODER SCALE VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
cB217 5117 CONFIGURATION SCREEN TO ™",
& — SET THE REVERSE LIMIT VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
2A CONFIGURATION SCREEN TO A NUMBER EQUAL TO THE "MEASURED” FULL
218 1 240 STROKE TRAVEL DISTANCE OF THE GUN POSITIONER.
| PWS219 =
L DC OUTPUT
21 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- [ccoM 30 W, 1.3 A
2200 = T YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L ) 2421 EXHAUSTEE RUN
> INTERLOC
\/ 402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
2200  |[DCCOM EXHAUSTER RUN , 2200 DCCOM
0 )
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/— 030 [X0X _+/- .010[DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHNED 125 BL 1MAROS CONTROL PANEL,
LEGEND i L mn.\.a/.: [GHECKED __ [APROVED __ ANALOG POSITIONER,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | comers o0 1o o2 i [ReL o PE37289 ICONTROL
- INTERPRET nnﬁvnms PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ;
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1055883 REXOS
QO - J-BOX TERMINAL PERFECT FORM AT WNC [ mem
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
321] 321
o P
300 PN 1058222 <100 FT> WAGO CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH | INPUT, POS. 1 W weur I[_)ED_'s D
3 O 1 WHT/ERN |:| PATCH CABLE, WITH 323 ® @ 1548
CABLE FROH pLUGS IN TO MODULE
302 | rerwoc WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHT/ORG ”:,,:I I:,,:” ”:,,:I I:,,:” JUMPERS ‘O SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 ALTERNATE ADD JUMPER, AS INDICATED, 5
303 VHT/BLU VLU B Wi Gy | CATS MODULE 325 T MATCH OTION_ CONFIGURATION 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 - SEE CONFIG. SETTINGS
| —= COLOR CODE “B CONFIGURATION INPUT SETTINGS 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE. ARG DR \/BRN BRN 326 G — B
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. — ] ‘;lé:Z;R; 3240 MANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 O NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:“ ”:M:I I:u:” DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ xgx :: gm 5300 ﬂNmu,:r/,s%u?s Eis; ﬁ”{,‘;c'_"/” 25t ; ;:gHfjhlljg(F;ERsr?-l)A?E\'F/%EESBEHEDHEELEED.
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
306 328 DOGOM to 3260 + 3250 % 3500 | WANUAL IN/OUT BASE + REGP 7 O INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3310 'AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR_ONLY 9 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
307 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 8
CUSE COLOR CODE ‘B"
DCCOM to_3240+3250+3300+3310] ANALOG AUTO IN/OUT BASE (RETROFIT) B 4
308 , o ] N— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3 |C
I HHEH N JUMPERS ‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
|
309 : (SEE CONNECTION DETAIL) ETHERNET < EE?TJU@&MDTE 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
o ] CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 @ / 332 750
S / 408
ju
o
311 2| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
a IN TO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\;IQF,’g,TB,IISEZS ka
312 354 ®O| 1548
) 24V CR209 1
DCCOM 3350
313 o |0 335 | O FORWARD LIMIT
O ov CR210 5
314 0 336 | 3360 0
@) + [ | 5 REVERSE LIMIT
315 5 |0 337 3 5
+ 6
316 I O 02200 338 5
= - 3
317 P 339 a
Q N
n % - 7
318 > | o] oocou 340 0
(@]
~3 |3 4
[ DCCOM 3410 —
319 3" |0, 341 e >0
<;E = 8
320 o 342 o2 )
750—
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 XXX +/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY BL DATE 1MAROS CONTROL PANEL
ﬁSEND o > v s U [OERE® __ [epom __ ANALOG POSITIONER,
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—oUT POSTIONER | S Sete R Iste |- iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETL e v | 10 B s e —
PERFECT FORM AT MMC | TRD CONTROL NUMBER 1055883 A05
e el %
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NOTICE | 55 NOT CRGULATE: REPRODUSE O GMLDE T TER. PARTES WINOLT WAITTEN GONSENT OF NORBSON.
Ga3)343) (a1 )(az21)
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK 2200 DCCOM
401 INPUT, POS. 31® © Ihi\F,’g,‘T?,lﬁEzs 423 OUTPUT LED's m OUTPUT, POS. 1
15,48 -
© AMED= (B0
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 CR424
4020
402 @ %) O BOOTH FAN RUN 424 0 4240 O CONTROLLER ENABLE
SN 5 CR425 212
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS EEVANAN 425 0 4250 N FORWARD DIRECTIONAL
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 \ AN 9 / 213
INPUT(S) TO "DCCOM". \ 2200
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT O NN 426 0 @
405 IF TESTING MACHINE 02, CONNECT "RUN TEST AT 6 \\\ N RUN TEST AT 427 °
MACHINE #2” INPUT TO "DCCOM”. O \ MACHINE #1 $)
-‘S‘gﬂ@f: ﬁggﬁg1 OR 2 INPUT. 3 AN RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 0 DCCOM
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 429
T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4 CRAZ0
408 STOP AT REVERSE LIMIT. N  MACHINE 430 4300 N\
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O \__/ 2200 RZE\A{ERSE DIRECTIONAL
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8 CR431
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O MACHINE 431 O 4310 /R BRAKE CONTROL
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT U
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750— 215
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 516
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 CHNL, 0—10VDC
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE ANALOG INPUT
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454
ANALOG INPUT
DCCOM 2360 1
413 L2 435 0—10VDC = MAX
26 O TRANSDUCER DISTANCE
5
414 456 0 ANALOG INPUT SPARE
2
415 437 O
6
416 438 0
DCCOM S
417 439 2
5
418 440 o
DCCOM 4
419 1% 441 n
8
420 442 0
421 2200 DCCOM 443 1%07_
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY DATE
LEGEND e e - B Q’;""JV!DARO_E_ ANALOG. POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | B et A e | vo  PE37280 ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL RERLIS T, | s " CONTROL NUMBER 1055883 "A05
T U o (R [ © [sAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROECTON NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 4
8 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary TEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE CoP2424 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART. NUMBER ©2)
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS™ LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER Lj\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER @I@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q Muc203
1 GROUND LUG J— J— { oo sves |/ SO ® 5
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER 750k842] & & &= = % 54 Disc201
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER o0 o0 o oo 00 —H j Y —
iCONTROL GUN 7501408 & B 8 = 33 =
1 CIRCUIT BREAKER _ WNS1C2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR 0O O 750408 & & & = g8 @ = H ®
A/R WIRE DUCT, 1° x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a ° o8 oo o0 oo o0 — L —
1 T o e Susrou = 1200 / 15n 7 6o 7 480 5 OILIPII[O], | 720 2 & & & &
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY. 1070103 © oAl o E 750-514] &8 B &8 9 33 RO DIsC201A ~
] = S| 750514 &8 & & F 38 &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC 750516l 8 & F B 33 %
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 7501408 &8 & & & 39 — -
1 HANDLE OHB2AJ1 ABB 750+63nf &8 &8 & & 89 < <
1 SHAFT 0XS5S180 ABB 1] oo oo oo oo 0o g 10}
1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB i R c £
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT — ABB E 750~63n| : ﬁ $ $ :: i g
1 INVERTER, 3—PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR m! I § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)] 0043167251 FAR-RITE #+® L} 7501408 ca oo o8 & o0 =) o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER T 7501-516| & & & & 88 W e
| 4
CAUTION ] 7501556 & 8 & @ % || = VFD203 5
C 1 DC DRIVE KBMG—-212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING i 750600 &8 & 8 & 39 3 ) 2
1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE ul < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 ] -
| G | s | oo et voneh’ | .
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—-408 WAGO MSEQ%EIN"I{:IBS-IV-VHEI;EE\I i x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN 1] =
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO CATS TERMINATION MODULE/BOX WHILE ELECTRICAL 1 I
MOUNTED TO INSIDE WALL, L | ALLEN-SRADLEY
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750631 WAGO *x® NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED ul S rr— [0 Pomerrie 40
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO @ 0 T.,.'TE. F.f.ﬁ.?‘.EL,;m =
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750—-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ]
K MODULE, END 750-600 WAGO L
] MAX MODULE, CATS5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON €] = o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1-02 SIEMON (@) i
1 PATCH CABLE, CATSe, T568B, ETHERNET, 24" —— — enih
% — 750631 AND 750—634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750-634 REPLACING 750—631. L1 N sc205
— MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE .
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203. TSC208° WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSID.E THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 r\/
B[ CoNTROLLER | A-3020N A-302HN A—3026N A-302GN ‘A—3026N
INVERTER 22B-B5PON104 22B-D2P3N104 22B-E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
DRVE JUMPER SETTINGS M NPER, SETNGS.
WORK SPACE FULLY COUNTERCLOCKWISE=315=0% 2 FACTORY | PRESET 1 L0 —NO
CAUTION LABEL aa e RIF 2P | FORWARD
SAFETY YELLOW HOARD POT 19 55 (o 4 TeReET 2 10 -No
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED 25 | 1ov R/F —R_ | REVERSE
APPROX, | FORWARD SPEED e v H —YES
45 | | 90.875 (222 mm), Typ. ADJUST FOR DESIRED pd ™ PRESET 3 LO - YES
T —— 2.00  ReveRrse sPeep VB s J5 R/F =R | BLONOFF
— 7|0 o SPD
0.5 INCH CAU—H O N —2.00 MAINBOARD POT iﬂ Jores mo! PRESET 4 N/A
TEXT DB o0 DO
IF NECESSARY, ADJUST "RESP"
WHEN PERFORMING UPWARD TO CORRECT FO| JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS A [JIATI1B U3 |04 [J5 06
ELECTRICAL SERVICE WITH THE MACHINE. MOTION. NO [115V]115V] 2.5 | A90 | 15V | SPD] CTS
ON THIS PANEL A . @
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2
TEXT FEET WORKING 2.25 02 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ! o1 LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN ITEM DESCRIPTION qQry.
THE DOOR IS OPEN ey T D NORDSON CORPORATION
INCHES
WHILE ELECTRICAL 1.00— 2.00 EXCERT A8 NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
POWER |S APPL' ED XXX +/- .030 x.x:z(s/+/— .010|DRAWN BY BL \TE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
! SSSS o N N Y Y A Ay ol M [CHECKED [APPROVED 4
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK 3481 (919335 SCRASERECS S RIS arec ovrone o w2 LI ____BL PR,
10125 INCH || REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR S99 []NG993 S{Rorbol S aENGg R . e w  PE300399 RECIPROCATOR
TBXT NFPA 70, ARTICLE 110.26 | N b P P P i B e e i i DI INTERPRET, DRAVINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
F : CONTROL NUMBER 1070103 A1
APPROX. _ PERFER%I;UFOEDJA AT MMC D @
6.25" SCALE:
e e o e e L
8 I 7 5 4 3 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, 60Hx SUPPL%( (SHLD)  gND VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY 5 . PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS"
(BLK) 6250 (625) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
ZOO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[__J Y N N 629 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L1 L2| L3 (GRN) DCCOM P037 4 STOP MODE — "RAMP”
20 '] @ PO38 2 SPEED REFERENCE — "0—10V INPUT”
5,6, 741, RED) 6080 O PO39 | 02 ACCELERATION TIME
______:_f_i__ _:E)lsczm G203 Vj 608 P40 | 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A L g__1 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
(%)) -—r7 |12 |13 | 14| |R2| R1 | T GND ,J\ REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 1 | = / EDITING PARAMETERS.
203 = 1L1 =~ AL T ] Allen—Bradley [1] Iy L
I
I PowerFlex 40 / { \ [
204 12 AL 121 - 172
~—_1|n| 2| DIP=SWITCH v
! - 2] R Y RECIPROCATOR MOTIR
205 L3 | ~ L3t 0—20mA i3 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
A E SNK E \_J A
SRC 5C205 "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
206 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) 221) (221)
207 2030 % 2070 229 0 A0 (517) 2200 DCCOM
10A
¢'D* CURVE) 6140 (614)
(WHT) 6130
208 250 GB
209 CB210 4 @ DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
§ o—— L1 ggv[();c_f}i%safp] POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
2105" “ ()| resp o —FRESE A BASE TYPE PULSE/INCH (A") WIRING  (8°)
L2
210 (BLK) @|r RE— (4 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
_ TB1 1018682 2370 = ORANGE
211 @ RCL f:, RESET 2 EN o240 BLACK 424 ENABLE 233 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
2.5A J2 - 224 _
A |:| R/F — @ COM %I 4260 RED 426 COMMON 1056206 2370 = GREEN
519 WHT)| | (GRN) Clid CoJus bn — PSt o230 WHTE 758 FORWARD,/EXTEND 534 RED ~ 2200
23| = ()| max O OTEEES] psy {450 GREEN (75 REVERSE/RETRACT
J3|’ RE— (4 —] || 4360  BrOWN ENG23S BLACK __(p-becom
mee =7 L — PS3 o 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT MACHINE #1
213 M2 @ J4 10 — PRESET 4 S| 235 ENCODER
@|racc PS4 ES 2360
RIF —
214 * WIRE OFF OF M1 / @ ®__|_ 236 @ 524 PULSE/INCH
& M2 TO BE 16 M= S A 2370 7 526
GAUGE BLACK - s 7Y D GRN/BLK
= 5 ) © ) amo> 1
215 E§8F%3 7 ~mos 2357 L =
rS 0o o8 a7 V1Bl 0>
7\
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
;:‘ MACHINE #2
ENCODER
1 @ 2400 2 5
218 | PWS219 = 240 @ 2410 64 PULSE/INCH
LN L A %, 537
= DC OUTPUT GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 <
- 1 30 W 1.3 A = B
220 24VDC POWER SUPPLY E 2200 = 249 2420 YEL CR242 YEL " EXHAUSTER RUN
| (“)O(Az) | INTERLOCK
221 2200!  Ipccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
/
(300) (300)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
0" POSITION at WIRING  (°c") XX /- 030 p0X_+/- DOIORANN B 1 |™™® 3uunos PANELCONTROL
SURFACES Ve [gER®D R POSITIONER
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK QUTSDE AND INSDE BY BY RECPROCATOR
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN S — ::lﬂans mﬁ'm 1; :zmm REL NO PE300399
@- GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M - 1984 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 RE‘AI.11
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MNC | e
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 6
8 7 6 5 4 I 3 I 2 | 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
NOTICE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
300 PN 1058222 (100 FT) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
0" | |:| \ 393 INPUT, POS. 1 W INPUT LED's
PATCH CABLE, WITH 1,548
00
302 | remwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VAU BU VRV G | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
—— o TO THE MACHINE CONTROL. 2 .
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. COLOR CODE “B 326
/ W/ORG ORG W/BRN BRN CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0 |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. i TN - NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:” ”:":I I:u:” M oocoM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY T A JUMPER VIRECS) MUST BE IN PLACE
6
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
gggz :0 ;Zig = IAATNOUAIE/IS%U?SBESE AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINE(S> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + 0SC. THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 O INDICATES AN OPTIONAL SECDN; MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLO).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE “B" DOCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 8
=12 8=1= 4 c
308 , o iy S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HEOHH N JUMPER @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
! ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 I (SEE CONNECTION DETAIL) < NETWORK 331 3310 6 MACHINE CONFIG. BIT 4
! CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 & = / 332 750~
< / 408
ju
O
311 = | arti canLe pLucs ETHERNET FIELD— (@s3(243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE BJS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®© INPUT LED's ©
312 334 O "5k
24V
313 O 335 DCCOM 3350 1 MACHINE #1
O G L56052><_'5 Q FORWARD LIMIT
314 O ca/ 336 ° 2= 50 MACHINE #1
O N L5603 °A ) REVERSE LIMIT
315 o |0 337 D 5
+ 6
316 I O 2200 338 D
= - 3
317 = g 339 0
" N
o - 7
318 > | (] _occou 340 @D 0
(@)
~3 |3 4
N~ DCCOM 3410 MACHINE #1 —
319 s~ |0, 341 | > D ;
< = 8
320 = O 342 o 3420 N MACHINE #1
Ls342 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [x0X +/- .010|DRAWN BY BL DATE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
LEGEND Sois Y  gEe  [Eeom o POSITIONER
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE GRS (004 To Bz Wx.___[weL N0 PE300399 RECIPROCATOR
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERERET, GRAMNGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE 1070103 .
- CONTROL NUMBER AT1
PERFECT FORM AT MMC THRD
e ke [Akeos [~ @ [SRETPRODUCT DEVELOTWENT DEPARTWENT e 3 / 6
8 7 6 5 i} [ 2 [ 1
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NOTICE | o°\or CROULATE, REPRODUCE O DYULGE To OTER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. - -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) () | NPUT LED's m OUTPUT. POS. 1
AC.BD = OUTPUT LE ’ .
401 ©| "8 423 ACED =
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 W / O, BOOTH FAN RUN 424 O i ENABLE
5 N 5
403 ® VACHINE TEST INSTRUCTIONS 2030 O\ REMOTE E—STOP INPUT 425 0 4250 772 e 1!
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERAN ON" = E-STOP SET )
404 INPUT(S) TO ”DCCOM". 6 N\ 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN O\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 N
405 IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT NN RUN TEST AT 427 6
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 \ MACHINE #1 (A
. 3 .
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT ) 7
407 T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6 429 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ TESTING: ' S _  MACHINE 4350
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER G_ ______ MACHINE 431 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LEC OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
e e A g [T siunos PANEL,ICONTROL
LEGEND swis e [gES®D | RO o POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE e A X% s PE300399 RECIPROCATOR
- GUNMOVER PANEL TERMINAL %ﬂxﬁﬁ;‘c EE?""“B"W = CONTROL NUMBER 1070103 “AT1
e LS rewores [ [ ©  [SSETPRODUCT DEVELORMENT DERAEVENT puce 4 / 6
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

CDCD) L NCORER INTEREACE A ENCOPER INTEREACE Ry
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
OUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 |
coq  ORp PO 503 | @EFEs[®OT00 L RS [RB)
1.5.4.8 1 | CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB QO |
| I |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 [ 2360 1 I MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O es —O| |
2 2200 | V70 o | oo 12 | MACHINE #1
004 O % 926 1 g 5 6 20 ol | G e | ENCODER CHNL "B
505 N 2200 o 527 | S 2200 N o
| Of, © | Ol
506 7 P, 528 | NP pecou ] Do |
| 6 G 50701 ‘6 |
507 7{} DCCOM_ 525 529 i ’ / DCCOM i i / i
| O G I O |
508 4@ 5080 10 OUTPUT 5080 530 | 4 4 o 4 |
- Z D soom conTroL PANEL (not PRODIGY, SEE CHART BELOW i O O i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G @ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 0 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— 1631 i i 634 i
2 NPT, s S | NSt e
S (e | 28 [DOTOO e [@e] |
1.5,4,8 = =
512 1 @ 554 I C|-'L|\NE|’_ AB O O O : I C|-'L|\Nl|3_ AB O O }
a 5130 INPUT 5130, ! 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > % O SEE CHART BELOW 535 | gy 24 5 o @2 | BCEDS: Be
5 | I |
514 > %, O SEE CHART BELOW 536 O O @0 achie 42
2 I [ I
2 2 2 "= ”
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
515 O 3 537 i YY) 6 6 i i G i
FROM | 6 6 Lol 6 |
516 BoomH conTROL PANEL (not PRODIGY) O 538 ! O 8 I G i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | 3 3 Lo 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 4 539 | 0 0 DCCOM Do 0 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 I 7 7 I I 7 I
RUNNING CONNECTION. I Lo DCCOM !
518 O 40 | 0| © L @3]
5190 4 INPUT 5190, I 4 4 I I 4 I
SEE CHART BELOW
519 [> @ 4) ) 541 i O 0 i i 0 i
5200 8 8 8
520 ~ SPARE 542 | o '
2 0 | 0] © . o |
750— 2200 DCCOM
521 543 | N 750—| |
408 CHED) | 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX /- 030 p0X_+/- DOIORANN B 1 |™™® 3uunos PANEL,ICONTROL
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SuRrAces Vi [gESE | [Ewom POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS ‘00 To Sz Wi |l N0 PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare NTERAE D O s | w1 © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 5 / 6
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8 7 6 5 ] 3 1
NI T e T st
521] 521
600 2200] [ DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
501 INPUT, POS. 5[® © INPUT LED's 603 +/— 10 VDC
sk SEE NOTE BELOW @] T5as 1
602 PCCM  (ern) (BLK) 6020 1{} FORWARD #L2|MIT 624 O
2900 o PRX602
Q JAN 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 a > s O REVERSE LIMIT 625 O 200 MACHINE #2
A 5 5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 8 626 6
* lg(;l\?'”gEVﬁngIyCABgl\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ’ $) 627 O
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
606 BLUE To DOAOM 7’0 628 3@
DCCOM
540
7 7
607 (GRN) bccow 629 6290 (WHT) MACHINE #2
201 O . O x0 ANALOG OUTPUT (-)
4 MACHINE #2
608 o (RED) 6080 6 READY # 630 6
8
609 DCCOM 8@ MACHINE #2 631 0 GND (SHLD) o
z2200] _|occou WARNING,/DELAY DISABLE
750— 750—
610 (611 611) 408 632 556
611 4 PT. SINK (610X610) 633
¢ DCCOM
outeut Lep's[(@®) © | OUTPUT, POS. 4 2200 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 Mits |[®0 634
1
613 O 6130 (WHT) — MACHINE #2 635
. ENABLE
614 NI (BLK) = MACHINE #2 636
) INJECTION BRAKE
615 0 637
616 N 638
617 | o (GRN) - 639
7
618 O 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
8 AUDIBLE WARNING
620 0 SPARE 642
621 750— 643
516
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
R M T g [ saunos PANEL,ICONTROL
LEGEND SURFACES T GED o '
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE o g :;LNO BLpE3003ggBL RE(())IEII;I(?('J\IE'IRCSR
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL WERGRT IRAMNGs P | [0, LD Dils. AR P 1070103 -
- Al1
S s (B [ © S [PRODUST, DEVELOENENT DEPARTMENT [ eace 6 /6
8 7 6 5 t 3 | 2 | 1




1098087

8 | 7 6 5 2 4 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM | DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWG,ASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407
101 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE,16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 | TERMINAL BLOCK
102 CUSTOM [ABEL SET, GUN POSITIONER 1] ————c 1078684 LAYOUT
103 8002—IS0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFEIY LABEL SOLUTIONS 1075692
104 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678 =
105 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 NORDSON
106 SCRHEX,SELF_TAP,10~32X .500,Z 6 981137 - ey B S v HARDWARE PART NUMBER
107 A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFEMAN 1078422 = LABEL
108 F1x3L66 WIREWAY,1 X 3 A7 PANDUIT 1046393 ~
109 GROUND PK7GTA BUSBAR,GND, 100A,7 POS i SQUARE D 1046405 =
10| scz210 KBMG—2120 CONTROLLER,DC DRVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921 occom
WITH 8833 P 5\
SCR.HEX.SELF_TAP.SLTD.8-32X.50,YPE T.Z 4 1083981 occom ® [ @
112 CB207 1DUT0 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518 CONTROL oocom 1 /
113 CB210 1cus CIRCUIT BREAKER,T POLE,S AMP,5—10 xI n 1 ALTECH 1092954 GUN POSITIONER oocom > 8 | al
114 PWS219 SPD24301 POWER_SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC 1 CARLO GAVAZZ1 1080749 120v,/1ph,/60hz/8.0a 2200 ol 1 s i 113 T
115 MODULE GROUP,I/0,WAGO 1 WAGO 1078669 * pn 1098087 2200 ol-§ A : h o
116 C1LG6 COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 2360 L {4 e | oo YREIDEYY
117 FU217 1492-H6 FUSE HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366 2370 =[O TFITO T
118 FUZ17 MDL—1—R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AC,313 1 BUSSMANN 939016 0 [ | ; : I
119 FU217 1492-N37 END,PLATEAB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 5250 0 g |
120 1492-0% TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 5300 Ol Il © 1 2
121 1492-EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318 3310 e 1 g I
122 CR242 700—HLT1U1 RELAY,TERM_BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 3350 el N S H
123 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,CRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665 3360 Pzt S I _®
124 1492-J4-Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694 Sl ] [ . |
125 1402—E6J3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584 3420 M i 3
126 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V 31.5 335174 22 N 1 . I
127 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 020 u S H
[128 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 475 931191 — N i S |
[129 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 —— H i &
130 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 3 31268 - M
131 WIRE,VINYL,1BAWG,RED 9 931170 - H
132 STRAP,CABLE, .875DIA 7 939110 ey u
133 | PATCH CABLE UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960 5200 u
134 PREFIX_RESERVED 1 000000 H
135 PREFIX_RESERVED 1 000000 N
136 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 H
137 NUT,HEX,MACH,10—32,BRASS 2 984129 [
138 WASHER LK, E,SPT,#10,STL,NI 1 983120 H
139 WASHERFLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 u
140 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM BLOCK,10_POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531 * M
141 QUIKCONN, INS,FEM,.250"X.032",14—16ANG Z 1049966 u
142 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 H
143 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 1079873 H
144 WASHER,LK,E,INT.#10,STL.ZN 4 983124 0
145 LABEL, BLANK,3.00X5.00 1 603348
146 MOUNT,CABLE _STRAP 4 242837
147 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iICONTROL | 1 1055963
148 BPF—7/8 CAP,FLUSH.7/8 DIA 3 CAPLUGS DVISION 900809
149 FIT—221—1/8 BLACK TUBING,HEAT—SHRINK, .125ID 3N ALPHA WIRE 931315 @ %)
150 | CONZ11 TR3004A20F030 RECEPTICLE, 3—PIN,FEMALE,16AWG,36LG 1 BRAD-HARRISON |  ——————
151 | CON701 CKA—03| BULKHEAD HOUSING 1 MENCOM 7750215
152 | CON701 caF—12 INSERT,FEMALE, 12 POLE 1 MENCOM | —————
153 | _CON701 CDFA 0.3 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,28—22AWG 9 MENCOM |  ————
154 PREFIX_RESERVED 1 000000
% CUT JUMPER AS NEEDED FOR REQUIRED LENGTHS. SEE CUTOUT DETAIL "A”
5 x 9.88
SEE_CUTOUT DETAL “B"
/ IF~ PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. MULTI-SPEED BOARD
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 7 DRVE JUMPER SETTINGS UNPER SETTINGS
DESIGNATION PART NO. TEM ar MFG. NORDSON_PART NO. FACTORY. | PRESET 1 Iﬁt}F 2 | rorwarp
155] conzo1a NUT,LOCK,1/2 CONDUIT 1 984526 J1A H - YES
156 | CON201A SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 1 939122 4
157 CON201A MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN LEADS 1 MENCOM 1087623 PRESET 2 LO - NO
158 CON308 ENSP1F5 RECEPTACLE,FEMALE —FEMALE, BULKHEAD,RJ45 1 WOODHEAD 1091863 10v R/F -R REVERSE
[ 3 HOLE CAPS, AS SHOWN 15v HI - YES
6.00 2.00 PRESET 3 LO - NO
> J1B J5 S(F - $ES BLOWOFF
PLUG&SPRAY OPTION ONLY sFD
*
ITEM 15 |/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. 115y A180 |a = iy PRESET 4 N/A
MFG PART NO. DESCRIPTION arr MFG 2.00 A0 i
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO i < E_ JUMPER POSITIONS
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 30V | 2 WAGO — J1 |JIA|JIB[ J2 [ J3 | J4 | J5 | JB
750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO NO |115V|[115V| 5.0 | A90 | 15V | SPD | CTS
750—-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO —2.00 200 2.00 — 250 ®
750-600 END MODULE 1 WAGO I
PLUG&SPRAY OPTION ONLY &® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
—| 1194 |—
158 I— 13
18 —| |- I:
1
.43:.’866 sQ. 677
2 X 8.123 THRU #1.110
CUTOUT DETAIL "A" CUTOUT DETAL "B”
FOR_BULKHEAD HOUSING FOR NETWORK CONNECTION
TYP. (3) PLACES (PLUGASPRAY OPTION)
ALL DMENSIONS IN
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% MAINBOARD POT % C.W. NOTE: INCHES D NORDSON CORPORATION
FULLY CLOCKWISE=225'=100% DB 100% : EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
" n - '— .010|DRAWN BY DATE
MOLTT SPEED | %CLOCKWISE IF NEGESSARY, ADJUST "RESP RESP S0% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Ty ’,‘M”;,,,j;’, 00 poox_+/- 010 oAk | 18aUG09 CONTROL PANEL,
g . L S Lo S AL e [ e (o n | ST
= L 2 — R T T e PLUG-IN, iCONTROL
fpven! FOR DESIRED FORWARD s e WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND R e S Dmrx L v PEGO1746 ’
SPEED ? MAX 100% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND | WS Tsi ot ™ | RER4eS ReY.
ADJUST FOR DESIRED REVERSE E3 00% ) ) CONTROL NUMBER 1098087 201
SPEED PRE 4 N/A FACC 0% 516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT MMC | TiRD
RACC 0% eriURED PR (e L 2 © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pce 1 / g
NERATED DRAWING
8 [ 7 6 5 t 4 [ 3 [ 2 | 1
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8 | 7 6 S5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V INTERLOCKED
1PH,60 Hz, | 120VAC
10 AMP SUPPLY
ZOO I__%)%)____(? _______ _|_CON201A
120VAC
201 | 4 | SUPPLY
| epcbo  SWHTE | (OPTIONAL)
GRN,/YEL
202 e S
203 N/C
204 P
030 J8031 JUMPER TO 2421
205 242
206
CB207 (221) (221)
207 |20 ~ 2070 229 2200 DCCOM
D" CURVE>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
"W OFF CE ML A0 2 e/
sc210
209 231
- =356
(WHT) 210 c8210 1 @ DB ] AW
21 O 3 8A @ RESP 232
LO — PRESET 1 L2
211 (GRN) @ A :'/F: @ 8! 4240 Buack 235
CON211 S
POSR (3| ret JZD o —rmeerz) NS pP— (429) ENABLE
21 2 MOTOR 1 R/F — @ COM [o& 426 COMMON 234 708 @ 2200
@] Fe — ps1 ESi i 4250wt
= = S 425 FORWARD/EXTEND oo
[0 — PRESET 3 =1 || 4350 GREEN 709
213 (3| wax e @ Ps2 bS] (435) REVERSE,/RETRACT 235 %, MACHINE #1
B 213 o |(D]mec €23 r W — ps3 ol 2380 BROWN 77g BLOWOFF/SLOW RETRACT ENCODER
(BLK) M2 o = @10) 2360 524 68 PULSE/INCH
214 RSN B 236 2370
L 2 (| racc RE— (3 o— 712 %; 526
H_— @ =
A —
215 L = JA| 707 257
3\\1 J(MOTOR z823¢gT
CONNECTOR || F3 37 & & o o as| 7o
216 ISR S Sl o o> POSITIONER MOTOR 238
A 90VDC,1/2HP, B.0A
217 . 239
2A
218 | PUS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 204 204
E 2200 = YEL CR242 YEL
= 2420 2421
24VDC POWER SUPPLY + N~ | @y Ne | 7 EXHAUSTER RUN
220 2472 j O > W, > O 2031 INTERLOCK
402
BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 243 EXI4AUSTER RUN
2200 DCCOM
(Goo) (300)
“INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 [k s/ o0 pooX _+/= Stof0RAN &Y [ORTE 500 CONTROL PANEL,
EGEND FRST FRODUCT USED ON SURFACES Lo [GHECKED __ [ArPROVED _ GUN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | ZRNEss o0 10 o3 wix. _|ReL No  PE601746 PLUG-IN,iCONTROL
- INTERPRET DI'M_’NNE PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ¥
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL Cuta :;mm CONTROL NUMBER 1098087 =
TR Teones |z [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 6
8 7 6 5 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 g 4 3 1098087 1

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

DCCOM
300 322 2200 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 i i INPUT LED’s
> 29 © | "5k
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 324 +—0 @7—6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 9 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION No. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 327 ig: : ;:ﬁ — m;:r/ﬁ%uﬁisg"fmm T ; O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
a1 |, 1 R B e T B
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. _ 6 6 I;IIEIC%EI'SEISG N:NT IggTIAEIFNTAELR sTchmﬁE) MSAI([:]I-TINE
RU4S TO RJ4S DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
BULKHEAD CONNECTOR ggg: E ::13 =5 AR&?PI;’(‘)QTUJRBgiY*- RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
—
307 CDN308 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 O
1 O
NETWORK 4
DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
508 (OPTIONAL> 330 +—0 o— 0 SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 8@ MACHINE CONFIG. BIT 4
. & SEE CONFIG. SETTINGS
310 = 332 750—
S 408
I
(@]
311 = ETHERNET FIELD— @DED) 333 4 BT SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®©] INPUT LED's
312 334 ©| "sas
o |24v 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SRR —o—702) 04— O FORWARD 'LIMIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
@) . O 707)—& ; O REVERSE LIMIT
315 0 337 O
@)
+ 6
316 i O O 2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 o | {)|DCcou 340 (510) O
~ L% L 4 0SC. PROX. AT
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3™ 10, 341 {oceo 0 0 U
< = 8
= MACHINE #1
320 O 342 710 =2 O USA COLOﬁF‘%MAX
750— PURGE LIMIT
321 1 2200 DCCOM 343 500 DCCOM 408
= 322 ] 322 400 ] 400
INCHES | D |, NORDSON CORPORATION ..
[EGEND e 'mleg,/”' 0 CONTROL PANEL,
LEGEND T FRooucT U o SUREACES m 5 GUN POSITIONER,
5t o o e [SSIEESE o o | UG-, (COWTROL
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 098087 REV.
" TREQURED O | R [ © [seAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT ol
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 3 / 6
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[ 1098087

8 | 7 6 5 | 2 4 3 1
NOTICE | Do\ GROULATE, REPRUDUCE GR OVULGE To' OTHER.PARTIES WTMOUT WRITTEN GONSENT OF NORDSON: -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 3| (@A) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
.C.BD = OUTPUT LE (E)(") ) .
401 ®O®| “5ee 423 ACED ="
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O 71 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 O REMOTE E-STOP INPUT 425 0 #299 772 WA
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 9
404 INPUT(S) TO ”DCCOM”. G N 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 NN RUN TEST AT 5
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
. 3 N
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. G 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 0
gggngT c;?EJYVJ%‘E};%gNEI jﬂ?‘-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 450
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 6_ TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER 6_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED (®©] OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 456 3 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s e
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e oo o W o PLUG—IN, iCONTROL
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEEL g re | TRED Lot oW, ARE CONTROL NUMBER 1098087 =
PREURED e (R [ © [*AE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT st
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / ©
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




1098087 |

8 | 7 6 5 2 4 3 | 1
NOTICE | 55 \0r GROULATE, REPRODUCE OR DVULGE To' GER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSOR. |-
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
CDCD) L NeARER INTEREACE 0 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE)
ol SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 Lo INPUT, POS. 1 | 5
501 LT - POS o3 | ®ERSS[®O[0Q R BB
1.5:4.8 1 I CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
| . |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1 |
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O | (e —O|
) 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 Oy 526 | 3% 0 0 200 oyl | (G N | ENCODER CHNL "B L
505 %} 2200 507 | 6 | L 6
22 I O O | O I
506 3 DCCOM 528 I 3 3 DCCOM I I DCCOM 3 I
O Z | o [0 )| | 0 |
507 ! Dceow 529 ! N N / ’
0 | o 0 N O
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 44 L 4 ! c
508 TO )
88 Z Dtgwmmmmmm4mmwm SEE CHART BELOW i O 10 ii O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! G 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 D | 750— . |
L b : 1ok . s oo ||
INPUT, POS. 4
H343 ) | [ |
) _J/ INPUT LED'S[ ) ©) | ! - ! -
ACB.D = | [ |
512 1548 | @O 534 Lo |
| . |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > 7, '8 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | . |
5140 INPUT 5140, I [ I
514 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 8 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
516 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 ! I !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, '8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I Lo I
519 > 2 0 SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | | | |
520 - o 8 SPARE 542 i i i i
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
521 543 | L '
408 (6001(600) I I I I
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 [ouTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET 1 [xox_+/- e30[wox +/- .010 CONTROL PANEL,
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND mm'::rm: Sirricss Y o GUN POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | Gomers ‘00t 10 052 wix.__ |ReL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRANNGS. PER. THREAD, LENGTH O, ARE .
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1098087 AO1
5200 | INPUT Spare Spare NTERAG D O e A%y 1 © SN |PR0DLgrD D T [DEFINSTMENT | pace 5 / 6
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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8 | 7 6 5 4 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER
CONNECTOR
SENSORS
200 AT POSITIONER AR
L L
701 > GRN/YEL 7 g @ J_
1 1 1
BRN 1 2200\ L
702 (336) =
BLU 2 2 2 2.__DCCOM
703 FORWARD (3%)
704 N.C. BLK 5 3 3 S 3350 G%)
e/ PRX 704 ‘ 4
705 BRN 4 3360 (%)
BLU 5 I 5 5 3420
706 ReveRse 342
6 4 ul
707 N.C. BLK >6>_ N/C =
PRX 707 BRN % 6 72200 p (z3%)
708 234
8 8
BLU 7 DCCOM
709 pyrcE 235
710 LT D\ BLK 9 5 8 9, 2360 236
S/PRX 710
0 1
711 g— N/C
712 10 12370 736
713 RED 7 >—N/C =
714 BLK R ! 12
715 WHT 12 8
716 ENC717 BRN 13 9
1
ENCODER BLU 4 10
7 g PR ( ENC
718 vio 13 "
68 PULSE/INCH 1
719 ORG N/C >S
YEL
720 NE
791 GRN = SHLD
v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 7750197

LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o 0 [ s/ 310 BY e P 30,009 CONTROL PANEL,
SURFACES M ngCKEJ BL Q.I;PRCNED BL GUN ) POS,
S Qe MO %. [k no  PEGO1746 PLUG—IN,iICONTROL

INTERPRET_DRAWINGS PER

THREAD LENGTH DIMS. ARE

ANSI Y14.5M — 1894 STD. FULL THREAD
PERFECT FORM AT MMC THIRD
REQUIRED FOR ANGLE
INTERRELATED FEATURES PROJECTION ©

CONTROL NUMBER

1098087  [%o

SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
NTS | CAD GENE| PAGE O / 6

RATED DRAWING

2

1




10971

60
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
DESIGNATION QY TTEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER_CHART HOFFMAN
1 SUB—PLATE C—P2424 HOFFMAN
A/R DIN_RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
END_ANCHOR — NORDSON
4 2 Ao C383£S35 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C383AP4 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER % /
1 JUMPER C383.C402 CUTLER—HAMMER ’\J ] Lﬁ
GND 1 GROUND_TERMINAL PK7GTA SQUARE D S
1 GROUND LUG — ——— Pws219 neans DO
cB210 1 CIRCUIT BREAKER, 8A WMS1C8 CUTLER—HAMMER 5
cB207 1 CIRCUIT BREAKER, 10A WMS1D10 CUTLER—HAMMER o® OOS| 2  osom
cB217 1 GIRCUT_BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER TR gm = PRPEPY
AR WIRE DUCT, 1° x 3 — - POSITIONER / RECIPROCATOR °To O (D) 9 B ®
1 CUSTOM — 460v / 3ph / 60hz / XXa ° g & = Yo —]
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 120v / tph / Sohz / 9.8 8O ®) 806 DISCZOTA
MMC203 1 MANUAL NOTOR CONTROLLER SEE_INVERTER CHART| _CUTLER—HAMMER O O =
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PSSR—SC24 IDEC %
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 BB &
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ BB =) 2
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB g %)
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB z Z
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ‘ABB = S
VFD203 1 INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART| _ ALLEN-BRADLEY § a
w
w 1=
— 4
sC210 1 DC DRVE KBMG—212D KB ELECTRONICS CAUTION & o
SC210 1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS : S e 3]
CON201C,CON701,CON723| 3 BULKHEAD HOUSING CKA—03] MENCOM E",’_E?REEEFgEg\',,Né;E " o
CON701,CON723 2 INSERT,FEMALE,12_POLE CQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A . £
CON201C 1 INSERT,FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM er:__lgéler%FR K:?N (1; /2 - :
M
CON201C 1 1D66,/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE 2
CON701,CON723 17 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,26—22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN .
THE DOOR IS OPEN - | -
CON211 1 RECEPTICLE,3—PIN,FEMALE, 1BAWG,36LG 1R3004A20F030 BRAD—HARRISON gvglvv.é ﬁgmm'f, haigd B
2 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NFPA
SC205 1 EM| SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0443167251 FAR—RITE #
o | S
1 D N > SEE TEM 02 NORDSON ]
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WAGO I:I
2 WODULE, OUTFUT, SINK, 4 FT. 750-516 WAGO sc20s
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750514 WAGO “Sc205" WelPs MROLND THE HREE WOTOR o0
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO * RUN, OUTSIDE TTE. SUPPRESSION- SORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO * N o
MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO q p"
1 MODULE, END 750-600 WAGO £
% — 750-631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750—631. i
# — MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203.
CAP PLUG x2
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M.
DESIGNATION QY TTEM PART NO. WFG.
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE,  6AWG,36LG IR5006A20F030 BRAD—HARRISON ¥ ¥ m
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 1 4AWG,36LG 1R4006A28F030G | _ BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE, FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" |  ———— ——
5 X 6.875 THRU -
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE Jum SETTINGS JUMPER SETTINGS
o e FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% PRESET 1 LD —NO
NVERTER CHART 2‘00 \> FULLY CLOCKWISE=225"=100% A |M E _$ES FORWARD
¢ N ®J6 =
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 PLUG&SPRAY OPTION ONLY mns;grm XCLOCKWISE “w u 7 o —Nu
CONTROLLER | XTPBO10BC1 | XTPBGP3BC1 | XTPBOO4BC XTPBOO4BC1 XTPB2P5BCH ADIUST FOR DESRED = 20 5 o -8 | roers
INVERTER 22B-BBPON104 22B-D4PON104 22B-E3PON104 FORWARD SPEED 17
ES] PRESET 3 LO —NO
ENCLOSURE C—sD24248 >pLUG&spRAY OPTION ONLY ROVERSE e 08 <& | owoworr
im e E PRESET 4 N/A
WORK SPACE CAUTION LABEL 2.95 oo [
SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING : IF NECESSARY, ADUUST “RESP* PR ST
APPROK | 1 ‘ DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FIN FIN P P S R
|__ WITH THE MACHINE MOTION. o Tisviey]
— 2.00 i— ® HIDDEN JUNPER “J6 MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
05 CAUT' O N 5.00 PLUG&SPRAY OPTION ONLY —1 2.00 i~
WHEN PERFORMING -
ELECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETALL "A —
ON THIS PANEL A T ;EELSGU;(S)EIIAYDEFP%IGN"TOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. P R i e S 1
025 INGH MINIMUM OF 3 1/2 157 — 188 |_ [-11 b 2 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
TEXT FEET WORKING Ii-Laed sa. 77 ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
' T AL DMENSIONS IN
SPACE MUST BE 2 x s12s TG - .10 ! INCHES D NORDSON CORPORATION
MAINTAINED WHEN cumur pes ¢ oSO peL BICEPT AS NORD SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
THE DOOR IS OPEN TYP. (3) PLACES OPTION) XXX +/- .030 [XXXX +/— .010|DRAWN BY DAK DATE 3JUNOS CONTROL PANEL
WHILE ELECTRICAL i | | | | | | | | | | | | | | | | | | SR T W ™ PSNR & RECIP.
POWER IS APPLIED TERMINAL BLOCK |38 |99 ﬁﬁﬁﬁp’g-—*ng;gﬁﬁ B % B TS e e o wote BY 5% PLUGCIN. CONTROL
TO THE PANEL LAYOUT 5 NG RIS : CORNERS .00+ T0 REL N0 PE601746 o !
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 1;_5 OR ] ] ] ] T [ ] v| I‘Iﬂ?hﬁ‘fm _Mm?sﬁrﬂb' mkﬁm DIMS. ARE
0125 Wow NCE NEPA 70, CHAPTER, | CONTROL NUMBER 1097160
] TRRURED (R | R —© PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
APPROX.
8.25° INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NERATED DRAWING PAGE 1 / 7
8 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH,
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY (SHO) - VALLFJ’?RAMEFER SEESHC'\;?;ION
1PH,60 Hz, GND
10 AMP SUPPLY 120VA¢ A G Post | AR VOTOR NANEPLATE VOLTS”
(BLK) 6250 (525) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
r—Jc f————F - CoNZ01A | Conzats (o) 290 ) e |2 b oo _
T 120VAC Z’SUFI,:’I-ILALSYE (GRN) DCCOM P37 4 STOP_MODE — "RAMP”
ZOO | 2 1 3 5 SUPPLY 4 | (OPTIONAL) @ P038 2 SPEED REFERENCE — "0—10V_INPUT”
| H—WHITE | (OPTIONAL) RED) 6080 P39 | 0.2 ACCELERATION TIME
RED —F GRN/YEL BLACK —= ORANGE |_BLK WHT| RED GRN J @ Fos0 | 02 DECELLERATION TIME
201 _— 1t 4+ | — — — _I _I_ ___;)::E):_l_ - MMC203 VFD203 4 SHLD 4 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI—POLAR IN"
N Ty i A M V4 ﬁ 70 CHANGE PARAMETERS:
2031 L I Disc201 L _l ——r1 |12 | 13 |14| |R2| R1 | E GND A j;_RN/YEL}\ REFER T0 ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANLAL, VIEWING AND
202 N/C i 1w 12| 113 = 1L LJ‘LQ USRI Allen—Bradley Y] T4 = /\
I 1
5 ! ! PowerFlex 40 1
03 [ I 1L2 AL 121 | DIP—SWITCH RECIPROCATOR MOTOR
7 - | & L2 ,_SETmiGs [v S 2\ } S MOTOR | 3°PH, 15 HP, INVERTER DUTY
DISC201A ~10v
[ 0-20mA A
204 5 1L3 kna 131 |3 ok E e !
f cE— JUMPER TO 2421 SRC 3 7Y
2030 2031 1 \ SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
205 242 01(02]|05|04 = s LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) N DCCOM CON201C 221) (221)
206 229 " RECIP- MOTOR 2200 DCCOM
\ ) 6140 GD)
CB207
207 2030 "~ 2070 230 (WHT) 6130
o GB)
¢*D* CURVE) 1
208 SC210 231
—— (WHT) 210 ¢B210 DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD
209 Pl @ L1 KBMG—212D/8831 252
BA e
2,] O 3 @ RESP LO — PRESET 1 L2 233
RIF —
(GRN) @ " HI/ = @ 81 |l 4240 mrack
CON211 Q! (22)
211 POS'R @ RCL J2|:| o ez O[] 4260  RED 222 P 254 (708) 2200
MOTOR 1 RIF — @ COM & 426 COMMON
2192 = Ao [Zles i = PS1 b 2220 WHTE (778 FORWARD,/EXTEND G __p)Decou
LO — PRESET 3 = || 4350 GREEN 235 MACHINE #1
MAX _ PS2 & (435) REVERSE,/RETRACT ENCODER
Jar RE— (4 — || 4380 BROWN 2360 68 PULSE/INCH
213 (BLK) 213 @ mec =3 Ll — PS3 b 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 710 @ (524)
M 4 0 —PRESH 4] ps4 Q)| 256 712 2370 @ 526
2 @ RACC RJF — @ S
214 A H — a = 237
——n>
J1A
215 3\\1 EONRECTOR L'Zi—s——g——:——%—:' sme 238 730 2200
f[Sooo o] Bl o> POSITIONER MOTOR DCCOM
90VDC,1/2HP, 8.0A
216 A / 239 (731)
MACHINE #2
ENCODER
2400
217 czet7 240 732 2210 & 535 36 PULSE/INCH
2A 734 s 537
218 | PWS219 T 241
TTn Tt 204 204
= DC OUTPUT YEL CR242 YEL
2'] 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 2420 2421 EXHAUSTER RUN
_ [.DCCOM T 30 W 1.3 A 2472 N3 | (M)O(AZ) \ O 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + |-2290 - j 402
220 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
221 2200|  |pCCOM (300) (300)
(229)1229) e
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
S
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [X0X +/— .010[DRAWN BY DATE
WACHNED 7 BL 3JUNOS CONTROL PANEL,
LEGEND e e BL [ AL PSNR & RECIP,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS 004 TO .032 MAX. ReL N0 PE601746 PLUG—IN, iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETTaTANG 5. | REABS™ v AR CONTROL NUMBER 1097160 o
PERFECT FORM AT _MMC THRD
WA ees | Mmon [ ©  [SETPRODICT DEVELOPMENT DERARVENT | puce 2 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

300 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @5@ INPUT LED's
301 323 6 ACED =
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 +—0 @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 2 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4’ 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
S e e RIS e,
DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (> SIGN
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OLT BASE + RECP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
RJ45 TO RJ45 DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
DCCOM to 3240 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
307 BULKHEAD CONNECTOR 329 DCCOM to 3250 : 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
4
308 | O CON30s 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWIORK J o—— |
CCPTIONAL) JUMPER ‘6 o SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
. SEE CONFIG. SETTINGS
2 750~
310 2 532 408
I
311 2 ETHERNET FIELD— gDeD 333 T paeK
e BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 m "\fAP(L:J-II-B I[_)ED_'S
312 334 O | Tsas
o |24 1
DCCOM MACHINE #1
315 o |0 335 —o-~(702) Goay—°*° O ORWARD "LIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O .\ O (107)—o , O REVERSE LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O | _2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 2 oyl occou 340 GO O
~ 8 L
> = 4
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3" |0 341 {oceo 0 0 #
< = 8
320 = 342 3420 MACHINE #1
O] 710 O USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
321 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- (322)322) (400(400)
INCHES | D RO O A oot
et SO N M saunos CONTROL PANEL
LEGEND SURFACES M CHECKED APPROVED ?
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE arear ourspe o mepe B BL_[BY BL PSNR & RECIP,
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL S e oo e poe e —— o 10 PE601746 PLUG—IN. 'CONTRO:EV
e :':,T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 AO1
MRS Fees | Moo [ © [SRES |PR°D‘5TD TCENERATED DRAWING MENT | PacE 3/ 7

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1




| 1097160

8 | 7 6 S5 2 4 3 1
NOTICE | D5 NOT GRGULKTE, REPRODUCE OR GULGE To' IER PARTIES WHTWOUT WAITEN GONSENT OF NORDSOR. -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
ACBD = OUTPUT LET , .
401 ©| "r5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S / O, BOOTH FAN RUN 424 O €D ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 AN REMOTE E-STOP INPUT 425 0 #290 72 e !
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 5
404 INPUT(S) TO ~DCCOM”. 6 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
IF TESTENG MACHINE 2, CONNEGT "RUN TEST AT 6.1 N RUN TEST AT 6 ]
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM”. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 . \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 8
BEFORE CONNECTING INPUT 2.  MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT 8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 3 MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y500)
INCHES | D | o Do oo s o 01
BE UL e e O P
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e omoe o pme (oL B PLUG-IN, iCONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL T oWIGe P | TR LENGH D, A
0 v ::;T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 "a01
NTERR AT Fies | kw1 © [SRE [ PR, LR MENT DR MENT [ ace 4 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 4 3 | | 1097160 | 1
NOTICE | BReULATE: REPROOUGE OR BVADE To' IR PARTIES WIWOUT WRITEN GONENT O NORDSON.
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(212 L NeAPFR INTEREACE 0 ENeONER INTERFACE By
I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE
500 DCCOM 5272
o PT SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 | 5
501 I  POS s | @RS [®OTQ0 L e BB
1548 I chkL A8 ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
1 [ I [
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O 8 REeS —0| |
; 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 0 526 | 3% 0 0 200 ol | G N | ENCODER CHNL "B |
505 7 200 o 507 | NN A
: : ol © . J
-06 O i —— 528 | ° ° DCCOM I pccoMm |2 |
| O O 507)1 ‘O |
507 B 529 ! Wl Tl oo | N
A : ol © | Ol |
4 4 4 c
508 5080 o OUTPUT 5080, 530 | L |
Gs Z D> | soom controL paeL (not PRODIGY. SEE CHART BELOW i O |0 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | Il |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— [ 631 i i 634 i
3420 ’ I ENCODER INTERFACE . ENCODER INTERFACE!
o1 B—P >, INPUT,_FOS. 4 235 INPUT, POS. 2 . INPUT, POS. 2| .
INPUT LED's m | ENODER Y () TO O I ENCODER _ [ |
519 ACBD ®0 534 INPUT"LED'S [ INPUT"LED'S |
1 ! CHRL AB ©110]0) Lo CHRL AB QO !
- 5130 INPUT 5130, ' 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > %, O SEE CHART BELOW 535 | gy 2 5 o @2 i VIO
5 I I I
514 > O SEE CHART BELOW 556 O O @0 | waonne 2
2 I [ I
2 2 2 LT 1]
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
o715 O 23 @ O [0 B O | | ?
6 I I I
FROM | 6 6 Lo 6 |
516 goom conRoL PANEL (not PRODICY) $) 038 ! 4 O N G5 i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | 3 3 Lol 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | 3 0 DCCOM Lo 3 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! - . Lo . !
518 RUNNING CONNECTION. O 540 ! 0O 0O I (g3 DCOm N !
5190 4 INPUT 5190, i 4 4 i i & 4 i
SEE CHART BELOW I
519 p—mo O, 4T 8 |0 N 8 |
5200 I 8 8 Il 8 |
520 ~ 7, 8 SPARE 542 i 50 6 i i 3 i
750— | 2200 DCCOM ! Lo !
750— '
521 408 (590)(600) 545 750— | 631 L 634 i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 |OUTPUT Ready for Color Ch S XXX +/- 030 [xX0X +/— .010|DRAWN BY DATE
5090 | OUTPUT Externe:| )élo:;)ffoc‘;zzle g:Eneplete Purge & Blowomefqrgycle Complete g}END SRS i ﬁ,';"""z‘a'jﬁlfj’NZi CSSI\IJSO; F;éhcl:%,'
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) s — REMOTELY LOCATED DEVICE SRENC oUTSE WD WSOE | PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Runsi:xteernql Blowofsfc| C)e/cle Run Color %‘::nge Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NECELTnS, T (G o, e PE601746 _
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1097160 AO1
5200 | INPUT Spare Spare e A Pt | Mmon [ © [E T TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTWENT [ pace 5 / 7
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1




LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@— GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

| 7 S5 ] 3 1
NOTICE | S 204 1 Nosou rOPEXT.couTs PROPRETAT MEGMATON 0 WUST € FETUmED LPON REQUEST
521] 521
600 2200] | oCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
INPUT, POS. 5 +/— 10 VDC
601 623
MACHINE #2 1
602 LB () 26 6020 FORWARD 'LIMIT 624 O
2200
% 724 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6035 727 %% REVERSE LIMIT 625 O MACHINE #2
5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 626 O
6
605 627 O
3
6006 ™ DCCOM 628 O
.
607 — Ry DCCom 629 0l 620 (WHT) MACHINE #2
\ ANALOG OUTPUT (=)
MACHINE #2
608 5 (RED) 6080 READY 630 O
8
609 DCCOM MACHINE #2 631 0 GND (SHLD)
so0 | occon RECIPROCATOR MOVEMENT
610 Gy WARNING/DELAY DISABLE < 2., é%%_
611 4 PT. SINK Cocon 653
oureuT Leo's [®) © ] OUTPUT, POS. 4 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 A8 |80 634
1
613 0 6130 (WHT) — MACHINE #2 6355
ENABLE
614 5@ 6140 (BLK) = MACHINE #2 636
, INJECTION" BRAKE
615 3 637/
616 60 638
617 3@ BCCoM (GRN) _ 639
618 7@ 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 041
5 AUDIBLE WARNING
620 G SPARE 642
621 750- 643

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

XXX +/— 030 [xXXX_+/— 010]

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
ANSI Y14.5M — 1884 STD.

DATE
3JUNO5 CONTROL PANEL,
[CHECKED |~ [APPROVED PSNR & RECIP,
SE601746 PLUG-IN, iCONTROL
CONTROL NUMBER 1097160

SCALE: | PRODUCT
NTS CAD

DEVELOPMENT DEPARTMENT
GENERATED DRAWING PAGE 6 / 7

1




[ 1097160 |

8 | 7 6 5 4 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER RECIP
CONNECTOR CONNECTOR
SENSORS SENSORS
700 AT POSITIONER AR - AT RECIPROCATOR ENOR
L L L
201 > GRN/YEL 4 = 2 J_ 793 > GRN/YEL 4 = s, J_
1 1 1 1 1 1
BRN 1 2200 P 1 BRN 1 I \ 2200 p L
702 (336) = 724 603 =
/
BLU 20 2 2 2___DCCOM BLU 2. 2 2 2.__DCCOM
703 FoRWARD (33) 725 FoRWARD —> (602)
704 Ne BLK 3 3 3 3 3350 5 726 LT BLK 3 3 3 36020 502
©/PRX 704 4 4 o/PRX 726 4
705 BRN 4 3360 (3%) 727 BRN 4 6030 (503)
[
5 5 5
BLU 5 3420 BLU 5 Y—‘L
706 reyeRse 342 728 reveRse > 1
6 6 ;_L 4 6
707 N.C. BLK ks >>—N/C = 729 N.C. BLK 4 S>> /e
PRX 707 7 7 o/PRX 729 7
708 BRN 6 200 p 53 730 6 200 7 (535)
8 8 8
BLU 7 DCCOM 7 DCCoM
709 PURGE 235 731 239
9 9 9
710 N.O. o BLK 5 8 2360 236 732 N/C > = 2400 (200)
S/PRX 710
1 1
711 9 X ne 733 9 X e
12 10 12370 256 734 10 SN 2410 20
10 1 % 5 1
713 RED ¢ 6 11 5 e = 735 RED 7 ° 1 >—N/C =
714 BLK QN 7 736 BLK > !
215 WHT 120 8 737 WHT 7 8
716 ENC717 BRN 13 9 738 ENC739 BRN 8 9
1 9
ENCODER BLU 4 10 ENCODER BLU 10
n 635 PPR | ENC 739 635 PPR
718 VIO (N " 740 vio 10 "
68 PULSES/INCH 1 36 PULSES/INCH
719 ORG N/C >$ 741 N/C
YEL N
N/C L N/C
" / < SHLD " / + SHLD
GRN = =
721 743
v v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1) RECIPROCATOR A CABLE ASSY VAN PANEL (MACHINE 2)
P/N 7750197 P/N 775XXXX
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND o - 0 o0 _+/— JORAW BY ¢ [ s0uunos CONTROL PANEL,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE s~ GEKD g [R5 PSNR & RECIP,
@) - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 1004 T0 032 WX |ReL N0 PE601746 PLUG-IN, iCONTROL
WETTTONG D, | o oW AR REV.
CONTROL NUMBER 1097160 AO1
PERPREQURED (ORt | Mox [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 7 / 7
6 5 4 3 I 2 I 1




| 1092923 |

LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 I 7 6 l 5 ¥ 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (o ) _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWGASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407 R ot B i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 i
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ —— 1078684
3 8002-1S0 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49 WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z ) 981137 LI/ |
D= A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFFMAN 1078422 % |
8 F1x3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED T PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE,/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL [ SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG-212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sc210 T eaas CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR,HEX,SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,1YPE T.Z 4 1083981
2 CB207 1DUTO CIRCUIT BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cuU8 CIRCUT_BREAKER,1 POLE,8 AMP 1 ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER SUPPLY,60W 1 1DEC 1092955
15 MODULE GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CLG6 COVER,1 T PANDUIT 1046394 B
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDER,DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 % -
19 FU217 1492-N37 END,PLATEAB FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l‘/
20 1492-04 TERMINAL_BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG#4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE, 600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 51191 6.00 AP a G
29 WIRE,VINYL,14AWG,RED 7.5 31296 ' 1.500 A N A _ A
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T o G
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE, 875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUNT 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,RJ245—T0_IDC,CATS 1 SIEMO 1058224 —I2.00l— 150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO 1078555 . :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129 . ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF “HARDWARE
38 __WASHER LK.F,SPT.#10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLTE,.203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492-CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
4 QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG ) 1049966
22 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16—14,6 1 933184 ( O 39\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | 7 M e e === e e e e e e
44 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 4 983124 o =
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é [~)
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL | 1 1055963 0 4
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO0
- LAYOUT @ T T NORDSON
- - PART NUMBER
3 =] O BeE o] el LABEL
2031 | cB210 | O C C ; 1
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. el ¢ 1
242 CR242 10 =lge ; |
210 CRS502 2 " X
[ Ik -
*[TEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. :zzg: ; SEE I
MFG PART NO. DESCRIPTION are NFG e H Coll.E0 € |
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO occom H : : : 1
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 |
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 210 H
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H
3250 :
3300 H
3310 :
3350 H
3360 :
3410 H
3420 :
4020 H
5020 :
5030 H
MULTI-SPEED BOARD 5080 H
_ DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :’z: u
ISTA%?‘%YS PRESET 1 LO - NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% 5140
R/F-F
RAF —F o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o
m BOARD POT @
PRESET 2 LO - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD — RE 1 50—100%
10v R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so-1c0%{ . R | e e e e e e e e e e e e
15v H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% K@
P
PRESET 3 L(} “ves SPEED RE N/A e
J5 R/F-R BLOWOFF NOTES
i ZNo WAINBOARD POT %N,
SPD 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A ") "
11sv A180 o @ T / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP S50% WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
: UPWARD TO CORRECT FOR R 25%
A0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY —
JUMPER_POSITIONS ALL DINENSIONS N
FTTATasl 2 T3 1T BT % MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO [115v]115v] 5.0 | A90 [ 15V | SPD | cTS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
- RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR TOP DOWN TRy | weme  wsy [ 1 OONOV0S CON RO e
i VERTICAL POSITIONERS & SPECIAL 1/2HP el = S— N 1,/2HP JGONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING IN/OUT POSITIONERS. IN-OUT POSTIONER | coms ‘aof & o2 . _|ret No__PE601307 ,
3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL o Goe . | PO R O REV.
POSITIONER. e rom s CONTROL NUMBER 1092923 | 4o
REQUIRED FOR ANGLE — SCALE:
' NTERRELATED FEATURES | PROJECTION © FULL |PR°D% D M ENT [DERNSTMENT | pace 1 / 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1




1092923 |

8 | 7 5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 IED
L | N
201
202
© O
2030 2031 =
203
204
205
206
207 2030 CB2Y7 2070 299 (220 (221
” ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 DCCOM
¢'D* CURVE)
BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI—SPEED BOARD 230 /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG~212D/8831 Noineae ON 262 5390 — GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
= 1056206 224 2370 = GREEN
()| o8 =16
L1 TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 @ RESP — 232 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
L2
211 CIL vi- (3 TB1 233
H_— — || 4240 BLACK
H)| reL d2|:| o —rers] BN PO (a24) ENABLE .
2192 vi— (@] com oo 4260 RED (426) COMMON 234 RED @—2200
Cll =, pst po{A20  WHTE 75 FORWARD,/EXTEND BLACK DCCoM
913 Gl L0 —PRESETS| gy FS1I14350  GREEN  (7=o REVERSE/RETRACT 235 ENC235 Z MACHINE #1
s v - & = || 4360  BROWN ENCODER
@lmec o1 lle = PS3 S 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 9360
214 J4 0 —FPRESET 4 pss bS) 236 2570 @ 524 PULSE/INCH
RACC R/F — S ZAN 526
@ HL — @ ') = GRN/BLK 4 @
215 T 237 T =
s = u>: % Mo > -
=z § Q% = o <
w O = + »n | amo>
216 rcaocood! IB| s 238
217 [ ww e 239 2 G——o 2= S
— -~ DCCOM BRAKE
218 | PWS219 = 240
LN E DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
— | BccoM 60 W, 25 A
2200 % T YEL CR242 YEL
290 24VDC POWER SUPPLY | + 242 0 | e N | 2 reRbick <N
_/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 220( DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
(300) (300)
NOTE et 1D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MOTOR WIRING. [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
C e | SRraES N P ™ TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | Zikins a0s To szt |reL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A::vF;:TmF;;u:Tsr:m Tn:;mnw CONTROL NUMBER 1 092923 R%.:”
RS Feores |k [ © FRE |PR°°%% CCoNEATED DRAWING "=\ | PAGE 2 / ©
8 7 5 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 g 4 3 | 1092923 | 1

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

321] 321
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE T0 ( I )

ETHERNET CATS CABLE

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK
0" 5aZia |:| \ 393 INPUT, POS. 1[®© | Neyr Lev's
BRN o o=
PATCH CABLE, WITH 1,5,4,8
s e /o DT T, =
302 ! wetwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE ORG —0Q @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
N T | s
303 VHI/BL V/BLUBD /RN GRy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
——— COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. P 326
MALE CONNECTIR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN CONFIGURATION WPLT SETTINGS 0
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” — T = NOTE ABOUT CLINFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS ggg: E ::13 =7 Ang:?P;zQTUgRBﬁi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ’B" 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 O
EErEd 4
308 , o =] S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHOHH N —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
10 & =[L / 332 750~
<T /
S 408
ju
(&)
311 E PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— €DED) 333 4 PT. SINK
INTO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 becou INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 ©| “see
@) 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
513 @) G 335 o=To 1 2, 6 REVERSE (TOP) LIMIT
O N o 3360 y MACHINE #1
314 336 —r
O " G 1S336 A Z ) 6 FORWARD (BOTTOM) LIMIT
315 5 |0 337 0
+ 6
316 I O 012200 338 s
= - 3
317 =g 339 s
o — 7
M
318 ) ()| —Decou 340 D A
>S9 |1 PRY341 4 0SC. PROX. AT
319 SR=NI3 341 DCCOM k) £ (BRY) 3410 0 MACHINE #1
< L A 8
320 = O 342 . 3420 N MACHINE #1
PSR SN USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
321 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
322 ] 322 400 ] 400
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
aNCHES, s|?E POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| o eI/ OloW BT g TORE 50u08 CONTROL PANEL,
LEGEND ST FRODUCT USED ON SURFACES " CHECKED o [AePROVED o TOP DN POS,
% - Eﬁn%% IE%%%T_EDTEDRE\I/JEE IN-OUT POSTIONER _| Gfers 004 1o 0 wx. __|meL N0 PE601307 1/2HP,ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
i WL commoL wnees | 1092923 [
o e (M [0 © (R TN T e | e 3 / o

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 INPUT LED's S[@©] OUTPUT, POS. 1
ACBD = OUTPUT LED's © ) .
401 ©| "r5es 423 ACBD =
CR242 L SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 @ % =0, BOOTH FAN RUN 424 O 21 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 @ MACHINE. #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 2
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 0 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT RN G\ (212) COMMON
405 ‘f?%{ggﬁz\rﬂ ggf%?f 02, ggfrgrgdr "RUN TEST AT 6 \\ A\ RUN TEST AT 497 6
MACHINE #2" INPUT TO ”DCCOM”. 6 \ MACHINE #1 O-
: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. O ) MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 8 499
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6
gfgngT %V%%‘?VEI Ag\?gw 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: ' S ) U - _  MACHINE 430 0
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT
409 SETS AUTO TESTING. LIMITS BASLD ON ENCODER oY MACHINE 431 8@
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEAD 16,970, s saok o Bk, Tl
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRLT LED's ®O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 434 548
DCCOM 1 4350
S 4360
414 436 G 213 MACHINE #1
2 4260 SLOW REVERSE
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 N
3
417 439 0
7
418 440 0O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y500)
INCHES | D o R o e on 001
[/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
LEGEND HRST PRODUGT USED ON SURFACES M _CHECKED [RPPROVED TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | PENG.QUTSEE M0 msbe — |1 — GSPEsm 307Gs 1,/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL ﬁﬁ:’:‘"ﬁﬁm TW il CONTROL NUMBER 1092923 [
e A Pt | Fmon [ ©  [UE T TPRODLCT DEVELGENENT DEPARTWENT | bace 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




| 1092923 |

8 | 7 6 5 4 4 3 | 1
NOTICE | B CReulATE, REPRODUCE, OR BVALEE TO OTHER PARTES WTHOLT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(ar(e2)) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 509 | ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE|
QUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 | ;
501 OLR’I:)UE';FDLIE: ’s ’ ) 523 I |N%'\£J%E?EE§'S @ O O O I I IN%;\J%:EES'S @ I
15,48 1 I CHNL AB ®0100 o CHNL AB QO I
| I |
1 1 1
502 5020 N 2200 OUTPUT 5020, 524 | 2360 Lol 2360 | MACHINE #1
65 @ D SEE CHART BELOW i 236 6 6 i i 236 —O i ENCODER CHNL “A
5 5 [ ) I
503 5030 OUTPUT 5030, 525 | 2370
, O Z D SEE CHART BELOW i O O @ 0 i VACHINE #1
2200 | 2370 2 2 | | 2200 2 | 299
S04 O %) D26 | % 0 0 200 oyl 1 (6 N | ENCODER ‘CHNL "B L
5 ! 6 6 L 6 |
50 5 2200
O 27 8| © ! o|
3 DCCOM 528 I 3 3 I I DCCOM 3 I
DCCOM
=06 O | 5 |0 )| | 0 |
l | 7| 7 L 7 |
DCCOM
507 0 58 529 | Ol O | O |
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 4 4 L 4 ! c
508 TO )
68 Z D soom controL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O 10 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 O I 0 !
750— | I |
510 Gio) 3410 ’ 532 | L 750— '
> % 4 PT. SINK i 750 | €31 N 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | L |
. | I |
~ INPYLLED'STD © | | o | -
512 1548 | ® O 534 I I I I
- 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, | I [
514 [> 6 SEE CHART BELOW 536 ! Lo !
2 I I I
515 3 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 4 539 | | l
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 > 2 1) SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 7, 0 SPARE 542 i i i i
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 Y 600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) _ A
5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
5140 [ INPUT Run_External Blowoff Cycle Run_Color Change Cycle LEGEND FIRST PRODUGT USED ON SURFACES M JOHECKED s [APPROVED oo TOP DN POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare %' EEm%\E/LEL I;’EILE\II;TLE]'JI'EDRE‘I\I/;gE IN—OUT POSITIONER _| GORNERS ‘004 70 Jod3 MAX. REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare - INTERPRET DRAWINGS PER | THREAD LENGTH DIMS. ARE v,
*  "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT MMC | TRD CONTROL NUMBER 1092923 AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATES FEATORES | ARatEcTion — o scﬂ'%s |PR°D%% D(EEEIE'(R)KTME%NBR?AW@%TMENT PAGE 5 / b
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1




| 1092924 |

LABEL IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 | 7 6 | 5 ] 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (0 Q} _
TEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO. i
0 REF_DWG.ASSY PANEL.GUN POSITIONER 0 1078407 e = i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6, 1 HOFFMAN 1078420 S
2 CUSTOM LABEL SET, GUN_POSITIONER [ —— 1078684
3 B8002-1S0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK_HAZARD,1,00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION,1.00_X _2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X _.500,Z 6 981137 LI, |
D[z A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFFMAN 1078422 % |
8 FIx3L66 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED i PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE/BOX L 1675 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND_TERMINAL 1 SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG—212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sc210 s CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR.HEX.SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,TYPE T.Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE.10_AMP,10—20 x n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 cU8 CIRCUTT_BREAKER,1 POLE,8 AMP. i ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER_SUPPLY,60W 1 1DEC 1092955
15 MODULE_GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CiLGe COVER,1 1T PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDER,DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES i ALLEN BRADLEY 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 5 -
19 FU217 1492-N37 END,PLATE,AB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l”
20 1492-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10_AWG,JGA 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 [ 1—1.00
— 21 1492—FAJ35 ANCHOR.END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YELIEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—04—Y TERMINAL_BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14 AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | |~ _ o)
28 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 931191 6.00 P ¥
29 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 75 31296 - 1.500 AN AN A _ .,
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T <o ¥
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE,.875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCHZ CABLE.RJ45 TO RU45.2FT 1 PANDUTI 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,R1245—T0_IDC,CATS i SIEMO 1058224 1200l 150 =
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO 1078555 . ’
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129 : ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 _ WASHER,LKE SPTA10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLT.E..203X.406X.040,6R 1 983021 *
40 1482-CJLIG—10 JUMPER TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG Z 1049966
22 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 ( © 69\
23 TABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | gz e e e e === e e e e e e =
44 WASHER,LK,EJINT,#10,STL.ZN 4 983124 — !
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é @) |
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837 T—T | |
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL |1 1055963 = ] If| &
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® @ : I I
49 CR502 700—HIS1224 RELAY, SOLID_STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 JUOXRO
- LAYOUT @ ® T T | NORDSON
e IR PART NUMBER
i =1 O|[ [IFlil O Co, et o I3l LABEL
2031 | cB210 | O I:l]]F O . C . 1 I
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. ol ¢ s 1 |
221 CR242 10 a & & & I |
210 CRS502 a 2 u - a
= S Ik
*ITEM 15 /0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. e ; o eareie I I
i ~ = ~ H |
NFG PART NO. DESCRIPTION arv NFG e H Coly. Sal € I I
750—-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO Dccom | E E E a H I
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 | I
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H |
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 | |
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H |
3250 M |
3300 H |
3310 1 |
3350 H |
3360 | |
3410 H I
3420 : |
4020 - I
5020 : |
5030 H I
MULTI-SPEED BOARD 050 I |
] DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :z: :H: |
Is:ﬁ?q?s PRESET 1 LO — NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% e : I
R/F —F
1A ® 6 RIF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o I
J4 BOARD POT @ I
s PRESET 2 LO —NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD —— RE 1 50—100% |
RIS 1ov R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so—foo%{ | e e e e e e e e e e e e e e =
15v Hl - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% k@
P
PRESET 3 Lo — YES SPEED RE N/A
JAB g J5 RIF—R, | BLOWOFF MAINBOARD POT_| % CW. NOTES
By T e = sP DB 100% 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A "RESP” .
115v A180 [ © ™o / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP 507 WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
Y- UPWARD TO CORRECT FOR R 2% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ) ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY pp—
JUMPER POSITIONS o ALL DINENSIONS IN
T THATJIBl 2 [ Jd3 ] J4 [ J5] J6 MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO 1115v]115v] 5.0 1 A90 [ 15V | SPD | TS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
A RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [X)0X_+/— .010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR BOTTOM UP ey | weme [t OONOV0 O RO ks
- VERTICAL POSITIONERS WITH 1/2HP MOTOR. FRTRROUCT WD ON e B S |B  Gs 1 72HP ICONTROL
® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL IN-OUT POSTIONER | Siavirs ‘004 16 o wix.__ |ReL o PE601307 /24P,
POSITIONER. INTERPRET ORAWNGS PER THREAD LENGTH WS, AR =
e A | 5 CONTROL NUMBER 1092924 AO1
SCALE:
' NTERA D O s | MR [ FULL |PR°D% D M ENT [DEFINSTMENT | page 1/ 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1




1092924

8 | 7 S5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 D
LN
201
202
0 O
2 O 3 2030 2031 =
204
205
206
207 2030 C:E._?iﬂ 2070 229 @@
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 bCCoM
¢'D* CURVE)
PULSE//INCH WIRING
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 BASE TYPE /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG-212D/8851 Toinean 262 5370 = ORANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
@ DB CZ1%6 1056206 224 2370 = GREEN
TR w - L1
TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 5 4A ()| resp 252 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
210 LO — PRESET 1 L2
211 o @w :I/F: S 1B |l4240  Back 255
508 @ |re J2|:| o2 O[S (424) ENABLE —~
212 AN R/F — @ coM S} 4260 RED {(426) COMMON 234 RED @ 2200
(BLK) (GRN) @ FeL [Z1us L= Ps1 bl 4250 WHITE 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
013 s | L ™ o —PREsT3) o) Bl (4350  GREEN = REVERSE,/RETRACT 535 ENC235 %, VACHINE. #1
s 17 - & = || 4360 BROWN ENCEDER
% @lree  tzalln = PS3 bS 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360
214 ~ W o= esefS 236 A D risE/mer
RACC _ =
< :I/F _ S @® 1 GRN/BLK N 2 2
215 .. [ 237 T =
= 5 n n NMmOo>
zZ 0O & T L =
"i_o__'___+_in__| amo>
216 oo Ted] V1B s 238
217 | mer 239 ? (B—2—o——
_% A DCCOM gggEENICAL
218 | PWS219 = 240
L{N]| L
=1 pc output
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 247
- 60 W, 25 A
2200 = ’ YEL CR242 YEL
24VDC POWER SUPPLY E 2420 2421 EXHAUSTER RUN
220 242 L e Yea | INTERLOCK
o/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 2200 DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
NOTE “INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MQOTOR WIRING. XXX_+/= 030 [0 _+/= 010|DRAWN BY DATE
S et L] O
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER %ﬁrﬁ‘ﬁx LN PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER .
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A;:;:E:MF;';::::MO :;mm CONTROL NUMBER 1 092924 REX&H
NTERR AT Fiies | kw1 © [FREC PR L EMENT kR VENT [ ace 2 / ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIFID CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 321] 321

ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO
300 PN 1058222 <100 FT> (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH .
LA INPUT, POS. 1 @5 @ INPUT LED’s
30 1 BRN D \ PATCH CABLE, WITH 323 @ A"ESB,"EB=
s /G ol AT ST
: 1
302 | werwore "”I'JL/G GRN 324 | DCCOM 3240 —O l\Sﬂé\E H(ljl\(l)%\j F(l:(g)N glgﬁlﬁlgs 1
Pl N FE ] 5 '
, BLU ALTERNATE 5
303 VHI/BLY VLU B /RN GRY |CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
Y TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. //7 COLOR CODE ‘B 32 6
MALE CONNECTOR (RJ45> HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG W/BRN BRN JUNPER CONFIGURATION INPUT S"E(I,ﬂ":ﬁs No. G NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” ”:":I I:u:” DOCOM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 6 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ4S WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE [ 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
DOCOM 1o 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWD POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS :g: : ::13 - Akgrr:?P ;zQTugRassNi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ‘B 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
EELED 4
308 . ol e - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHCHH \ —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 80 MACHINE CONFIG. BIT 4
b [ CATS CABLE ™ INTERFACE BOX © SEE CONFIG. SETTINGS
310 = / 332 750—
S / 408
I
(@]
311 ' | PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— ZDED 333 4 PT. SINK
- IN TO MODULE ~ BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 AMEts
&0 | "
o |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 O G 335 0<TC 2, O FORWARD (TOP) LIMIT
o oV 1s3zs A 5
314 336 3360 MACHINE #1
O " G ls336 A Z ) 6 REVERSE (BOTTOM) LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O (2200 338 0
= ~ 3
317 20 339 8
% — 7
318 o © | (| becow 340 510) 0
R PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 o © 0 341 DCCOM (BLK) N, (BRN) 3410 6 MACHINE #1
2 - & A 8
320 = O 342 o 3420 N MACHINE #1
s34z T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 345 500 DCCOM 408
(322)322) (400Y400)
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN BY ’F P°E oanovos CONTROL PANEL
NEXT ASSEMBLY MACHINED o
gs—ENIEEMDTELY LOCATED DEVICE PRSI PROOUGT D OF Ll m.,‘..: B os [5O o5 o oh
IN-OUT POSITIONER _| Cornirs 004 10 032 Wx. __|ReL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL M s e | TR LT Do, A —
i B L CONTROL NUMBER 1092924 A0
PERTREQURED FOR- . | Maace
NTERR AT Fes | ieron [ © [SE PR L OEMENT DhRe VENT [ ace 3 / ©

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1




8 | 7 6 5 ' 4 3 | 1092924 | 1

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5

400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY

INPUT, POS. 3 INPUT LED’s . ~7=1 OUTPUT. POS. 1
ACBD = oureur Lep'sf @) © ) .
401 ©| M5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S % 0, BOOTH FAN RUN 424 O €D ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 & MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 9
404 INPUT(S) TO *DCCOM”. 8 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ (212) COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM". 6 \\ \\ RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
D peier By Samicrag e y 7
407 TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGCLE INPUT 2 6 429 6
gggngT C}?EIYVJ\;E}'E(:‘S‘II'?INSI jﬂ;}"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: : S 7 U S _ MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 T AT T T S O ENCODER 4 MACHINE 431 80
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE P~
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED's ® O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 8/4 MAX. 4354 54,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
N ):.‘mm m+a/>_ .030 |x.x1>:(= +/— .010[DRAWN BY RF DATE 03NOVOS CONTROL PANEL,
LEGEND ST PRODUCT USD ON SURFACES M g{lECKED s QI;PRUVED os BOT UP PQS,
%— REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | S oee ME A% leer w0 PEGO1307 1/2HP,ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWNGS PER THREAD LENGTH DS, ARE ;
men [ cowroL wes | 1092924 [,
it s | Mk [0 © [ PO DB B | e 4 / 6
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NOTICE | B GRGULATE, REPRODUE OR BVULAE T OTHER. PARTES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\(
421421 T 0o K
500 ODDCCOM 500 | ENCODER INTERFACE | ENCODER INTERFACE]
P SINC 2200 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 ! ;
fq MR  POS 503 | B [@OTQQ L AR [@®]
g 48 ®0 I CHKL AB ®0|00 Lo CHKL AB ©]0) I
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
65 < D\ SEE CHART BELOW 024 i 236 SIS i i 236 e i ENCODER CHNL "A
5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 |
O 2 D SEE CHART BELOW 0 i O 8 REeS —O|
G 526 | 5 6 G 200 =1 1 -6 . ENCODER CHNL "B .
| [ |
| [ |
505 N 2200 527 | 1 F ! ¥
526 I Ol O Lo O I
3 | [ |
DCCOM I 3 S o pccoM |3 !
o506 O Z 528 O |0 M G! ! D |
7 | [ |
507 0 DCOOM 275 529 | N ! N
. O 8 Lo O I
4 | [ |
508 " so80, > T OUTPUT 5080, 530 | o L ¥ | ©
8 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW I O 6 I I O I
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C & D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | [ |
510 Gi) 3410 ’ 532 | L 750— '
516 340 | | | |
@ 4 PT. SINK | 750~ | 631 | 634 |
511 G222 > INPUT, POS. 4 533 | Lo I
) _J/ INPUT LED'S[B) ©) | ! - ! -
AC,BD = | [ I
512 1548 | @O 534 Lo I
| [ |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > %, 'S SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I [ I
ol4 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 557 | ! | 5
[ |
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo I
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 D %) 0 SEE CHART BELOW 541 | I | -
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 2 0 SPARE 542 | B |
|
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 (600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) A
5080 |OUTPUT|  Ready for Color Change Color_Change Start_From _iControl *INCHES D NORDSON CORPORATION
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXGEPT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare PO /- s +/ GRlIRAN BY o [DRTE 0 CONTROL PANEL,
5140 | INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle LEGEND FRST PRODUCT USED ON SURFACES M CHEOKED o [APPROVED o BOT UP POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare /N~ REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GORNERS 1004 10 1032 WAk, REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare @ - GUNMOVER PANEL TERMINAL R S e 1092924 REV.
* "Mechgniccll Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT WG | o —o C?NTROL NUMBER AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATED FEATURES | PROJECTION scﬁfs |PR°D%%EE’E'€§’§T'&%NBR%$¢£TMEM PAGES / 5
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
; ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
VENDOR’S BILL OF MATERIAL / 208V, 9.5
230V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 380V, 5.7A
460V, 5.7A
1 ENCLOSURE .
SEE INVERTER CHART HOFFMAN 575V, 3.8A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS" LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER ‘\/‘ WAGO CONTROLLER
GND | GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D ) &0
1 GROUND LUG R I m
—— __ —— _ —— 1 °° 0%
— — - J— - — DIsC201
cB2 CIRCUIT BREAKER, 2A T84 E @ & B 3 m
1 ] WMS1C2 CUTLER—HAMMER 3]
RE DU T T iCONTROL GUN / 408 88 88 & 2 32 T ®
B x - — -
A/WR WORKING SPACE CAUTION LABEL, cusTOM __ i ESJCjMBPLhJP/ F(;ghSZ\T\/OViEXRG 408 8 &8 B & 83 E - [:] -
- = —
SAFETY YELLOW WITH BLACK } 120v / 1ph / &onz / 0.50 408 & & & @ oo 5
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY ; Lsigl 8 &8 & & 22 > DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER | oo o oo oo oo e
i 516 &8 & 8B & 88 W
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC | s o oo o0 oo oo &
i 3 7501408 B @B 8B B 38 || =
DISC201 | DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S on o on oo oo
s 750-63n 38 8 B &8 98 )
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB g @ = @ o9 e
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB °© J50l600 B = = & % =
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ 8 & B &8 . g
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION i
__ _— _— . . VFD203 %
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA=03| MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WN& MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE,12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM MINIMUM OF 3 1/2
FEET WORKING =T
CON201C 1 1D66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ®
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL 05 [
POWER IS APPLIED ALe-sranLer
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
A Tor ARFGLE Tioza
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FAIR—RITE GRD
o o
i N e SEE e 02| oroson
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—408 WACO D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO sc205
- — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
" G ot bt | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO 2o, Qectonect RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
l : s [ o
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631,/000-010 WAGO * Sl )]
— - - — N Y
i
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CONZ01A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 i 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - ceo
6 X 6.875 THRU Dg((:gM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 > 2360
3-PH VOLTS 208 [ 230 380 [ 480 575 —f PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCI |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
ooy, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
05 Inor CAU—H O N ’ 5 00 PLUGSPRAY "OPTION" ONLY - 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A e SEE CUTOUT DETAIL "B" 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e . h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH : 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! INCHES D NORDSON CORPORATION
A" CUTOUT DETAIL "B"
THE DOOR IS OPEN FOR BULKHEAD HOUSING FoR ‘NEMHORK CONNECTION EXCEPT ‘AS NoTeD size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGZSPRAY OFTION) XXX +/— .030 |X.XXX +/— .010[DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL RGNS g DAK 25APR11 CTRL PANEL,
POWER IS APPLIED SURFACES Vi CHECKED gy |giTROVED TOP—DOWN,AC
BREAK OUTSIDE AND INSIDE H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600011 A02
L G A [
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— X PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY p VALUE DESCRIPTION
WOWEG)F?OSUHPZF;LY e DCCOM PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE *VOLTS”
341 P0O33 A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
CON20 1A CON201B 3410 =41 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
— J— - - - - - — P036 2 - "2— "
D r c - 120VAC 3 PHASE ros |5 507 W% - Deiat (wor 3/ 1059]
‘ ‘ SUPPLY SUPPLY NOTE: CROSSED P
QOO 2 1 3 4 ‘ (OPT\ONAL) MOTOR WIRES P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED — RN /YEL BLK | WHT| RED GRN P040 0.2 DECELERATION TIME
CRN/ _)— 4 — — MMC203
2@ W s I S _ Yty T VD203 4 ship 4 A052 4 PRESET FREQUENCY ( 10 HZ)
s ﬁ A067 0.2 ACCEL TIME 2
- ‘h - L J -—1 ‘12‘13‘%‘ ‘Rg‘m ‘ E GND /i\ iRN/YEL/L\ A068 0.2 DECEL TIME 2
202 N/C } L1 12| 113 = 1L A E Allen—Bradley E m/ \ = / \ H rgoiimcg ;L\ORAMUERS DC Brake Time (works w/ PO37-3)
I I = 1 1 1 REFER TO ALLEN*BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
| I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
\ \
2038 L2 A T2, DIP—SWITCH 172
] Fﬂ,, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; \FH — E SETTINGS E 5 2 5 MOTOR )
DISC201A } OPE&SX TOP-DOWN PSNR MOTOR
204 L3 T ] VAN N N . E 113 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
e 5 v
g=>— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[= =) scao_ Y 3 AU 34
2030 2031 1 \\ \ ”SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = € LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
- RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
TOP—-DN MOTOR
WHT \ }
503 oy / (WHT) 4250 oo
RED \ )
/ (RED) 4240 o
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
»
2711 234 8 2200
709 DCCOM
MACHINE #1
212 235 ENCODER
0 2360 504 36 PULSE/INCH
213 256 — 2370 —
s 214 237
217 54 240
2A
o PWS219 =
218 T 241 204 204
219 rewRT 0 OUTPUT 24/DC POWER SUPPLY 249 ks e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
E DCCOM oW 1A N | e/ N\ 2) | 2031 INTERLOCK
2200 - j
24VDC POWER SUPPLY +
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300) (300
221 2200  PCCOM (300) (309)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s 'm‘x'xffy% = S:ﬁ:j BL E:;;f@gpw CTRL PANEL,
A LEGEND ;:ERAF:C;TTS\DE AND \NS\DAEA BY 5L 5Y EE TOP?DOWN’AC)
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
(/) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETEs S | BT O A CONTROL NUMBER 1600011 e
PERFERRUIRED FOR™MC | TR v
I A S — O | PROOE, SR L OSReeT [ prce 2 / 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
321] 321
2200 DCCOM
522 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @@ INPUT LED's
AC,B,D =
325 @ 1)5,4,8
324 DCCOM JUMPER 3240 W MACHINE CONFIG. BIT 1
@ SEE CONFIG. SETTINGS
5
325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. 5 SEE CONFIG. SETTINGS
5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL \N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
A7 DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/QUT BASE 4 MACHINECSY) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
RJ4S TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 /
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
] ] CON308 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK @ SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD “
331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
N %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
510 = 552
< 408
T
(@)
311 = ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® (©) | NPUT. LED's
312 334 ®0| i
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SR —o—702) 704 O FORWARD (DOWN) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O o—(702) 07— O REVERSE (UP) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 0
316 O Ol 2200 338 0
= - 3
317 = 339 0
ZIRN
> < —
[CORNe'e) 7
318 o | @ DCCOM 340 G
~Q |+ ,
319 o ™ 34 | Decou 3410 MACHINE #1
\2 O N —o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND ool t/- PR g [ ey CTRL PANEL,
SURFACES AA CHECKED APPROVED _
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE L e T PLL%ZND,%%NN’TAFSC’)L
- GUNHDVER PANEL TERMINAL ST T | R o .
PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
NTERAEATES PetoRes | Mk [ © [seREC e
8 7 6 5 f 4 2 | 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€D ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 477 PR
INPUT, POS. 31@) (O | WYL LED's sureut e[ B O] OUTRUT, POS. 1
Ao ©| "Tehs 423 oypgyee| OO
CR242 1 1,5,4,8
409 o 4090 h SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4 5 4 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @400 O REMOTE E—~STOP INPUT 425 (WHT) t
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = t- 5
INPUT(S) TO "DCCOM". NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT" RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 NN RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: 5 \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 O 429 0 DCCOM _(GRN) géfAHM‘gﬁ #
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 750 SLOW SPD
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
411 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 434
DCCOM
415 — 2 455
414 436
415 457
416 438
417 459
418 440
419 441
420 447
4271 2200 DCCOM 443
(‘500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE 25APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L Q:PROVED 8L TOP*DOWN,AC,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE T A, [ w  PE50Z512 PLUG— INICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIVS. ARE Y
i : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
PERFER%T UF\%EISA égRMMC THIRD
\NTERREL?&TED FEATURES BNoJECTIoN D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/VEELSAPT%EDNTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | o Or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\R\NG.\
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
e01  uge | 8E o 503 | ©WEES[@O[O0 S [@B]
1.5.4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, ‘ 2360 W w Lo 2360 W | MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | J— |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 70 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 .
504 4 526 526 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "B
3 i 0|, 0 | o)
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
7 | v v I v |
5@7 | | | |
O 29 SIS | O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 L 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL PaNEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) 90 ‘ 8 8 Lo 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
| Lo |
510 75;06; H34o S 532 o 750 }
} \ 750— 1631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 Gy > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sks | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
o153 > 8 SEE CHART BELOW 035
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D G SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
SW 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spqre Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X0t/ 03 [0 _+/- D10 DRAWN BY ) TOATE CTRL PANEL
5090 |OUTPUT Spare Spare LEGEND SSires < CHECKED g |&TPROVED g TOP—DOWN,AC,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE B T D SEE T 5Ee02512 PLUG—IN,ICONTROL
5140 INPUT Run Color Change Cycle Run Color Change Cycle @* GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAVINGS PR THREAD LENGTH DIMS. ARE =y
5190 INPUT Spare Spare PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AG2
5200 INPUT Spare Spare TERR S Lelres | B [ © SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
0355
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SizZe POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 CHECKED BL APPROZVSE/;PRW 1 CT R L IPAN E L’
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES i BY BL |By BL TOP-DOWN ,AC N
BREAK DUTSIDE AND INSIDE -
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—|N,ICONTROL
NETELIG T, | hamE o
: : CONTROL NUMBER 1600011 A02
Tl e
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LTR‘ REVISION ‘ BY ‘ CHK ‘ ECR NO. ‘ DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO QTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. — | SEE SHEET 1 FOR NOTES AND REVISION. -1 ] - -
CONNECTOR AT TOR S
TOP—DOWN POSITIONER
700 CON701 792
1 1
701 > GRN/YEL ¢ . 793
00 BRN ! 1 1 \ 2200 A T l 04
2, 2 K \ 2
BLU 2 DCCOM
703 FORWARD ) l ’ ‘ 335 725
DOWN) LIMIT 3 3
S04 DOWN). BLK S 8 3350 335 726
PRX 704 4
05 BRN 4 3360 336 727
5
BLU 5
708 REVERSE > = 728
(UP) LIMIT BLK 4 4 6
707 !21.0 >} N/C 729
O/ PRX 707 6 7
708 2200 N (s 730
8
709 ! Decou 235 731
; o || 30 ||
710 N/C ( 2560 236 732
1Q
711 9 l ' >—N/C 733
11
712 10 2370 237 734
5 6 12
RED 11
713 {A\ >—n/c = 735
6
714 BLK / 736
7.
715 WHT l \ ¢ 737
716 ENC717 BRN & i 738
9 10
ENCODER
717 635 PPR 739
10 11
718 740
36 PULSES/INCH
719 N/C 741
720 742
NE o
R SHLD
721 M 743
TOP-DOWN POSITIONER A CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 1102278

ALL DIMENSIONS IN
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o_+/ a0 v/~ oto BL 254PR11 CONTROL PANEL,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE B CHECKED o — [APPROVED TOP—DOWN,AC,
@* GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN, iCONTROL
NETLRIE S | R o A =7
: : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
N i 3
INTERRELATED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DCEE/VEELSET%EDNTDRDAEWP\Q?;WENT‘ PAGE 7 /7

3 7 6 5 1 4 3 2 \ ]
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
VENDOR’S BILL OF MATERIAL ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
208V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 230V, 9.5A
380V, 5.7A
1 ENCLOSURE SEE INVERTER CHART HOFFMAN 460V, 5.7A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN 575V, 3.8A
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
TND PLATE ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C3B3AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER :
1 JUMPER £383JC402 CUTLER—HAMMER A
N WAGO CONTROLLER
GND 1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D 20
1 GROUND LUG [ I m
=
—— __ _ —— 1 °° 0%
— — - i - — DIsC201
cB2 1 CIRCUIT BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER (842 8 & 8 % 6 g =
— = iCONTROL GUN 408 &8 &8 & &8 32 T
A/R WIRE DUCT, 1" x 3 - — | BOTTOM—UP POSITIONER 408 & 3| & 3 82 c @ ®
! SATETy YELLOW Wiy BLACK. Enci cusToM - { 450V / 3pn / 60nz / XXa mEEEER i
! - B &S 8 33
CR242 q RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY | 120v/ Tpn / 60nz / 050 lsig = @ = g o 9 DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER | lsid = @ @ = s e
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC } ] ool a08 g g g g g; &
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S 750630 8 8 @ o8 93 =
S n o6 o8 ca 8 oo =
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB 0 o0 oo o oo e
B & B &8
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB © 750600 &8 &8 88 8 &% )
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ & 88 s 5
) ol
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION i
__ — _— __ . VFD203 x
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA-03I MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WNCGE MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM M‘NF‘EAEUTMW%FRKB‘Né/z
CON201C 1 ID66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ® —
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL [
POWER IS APPLIED [SESEN] P et
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NEPA 79, CHAPTER, 125 OR
\FEA 700 ARTGLE 11028
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FARR—RITE GRD
o o
1 CONTROLUER, WAGG Brys0-542 SEE ITEM 02 NORDSON
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750408 WACO \e/ D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO - sc205
— — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
G ot bt | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO >k s - RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631/000-010 WAGO * -
— _— - — Ve ey,
i M
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
SEE CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 8 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - g?g
6 X 6.875 THRU DCCOM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 2360
3-PH VOLTS 208 ‘ 230 380 ‘ 480 575 —)— > PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCI |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
ooy, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
- £.0UF — 2.00 |
05 e CA U —H O N 5 00 PLUGSPRAY "OPTION” ONLY 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A 104 e SEE CUTOUT DETAIL "B” 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e s h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! -~ INCHES D NORDSON CORPORATION
THE DOOR IS OPEN roIour DETAL a o T DAL EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGRSPRAY OFTION) XXX_+/= 030 [XXXx__+/— 010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL BL 25APR11 CTRL PANEL
gégg@{é ‘iE/AA CHECKED APPROVED _ ’
POWER IS APPLIED o BL s BOT—UPR,AC,
BREAK OUTSIDE AND INSIDE _ H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600007 AO2
L L
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 t 3 2 \ 1




60000

8 / | \ 8] 4 3 1
NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— ’ PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY
P VALUE DESCRIPTION
1PH,80 Hz, 120VAC PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
10 AMP SUPPLY DCCOM @ P033 | A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
3410 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
_ - e ) B CONZ01A CONZ01B 341 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE”
D r L ~— 120vAC BSUPPHPALSYE P0O37 3 STOP MODE — "DCBrkAuto,CF” (works w/ AOSO)
200 2 ] 3 SUPPLY OPTIONAL P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) ( ) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —~7 GRN/YEL J MMC203 P0O40 0.2 DECELERATION TIME
201 A - & T80 VFD203 4 sHo A 2225 042 PRESET /EECESLUETN‘MCE ; 10 H2)
2031 L | DIsc201 |« 7if (ZZJ\ %**TT [12]13]14] [R2[R1] E GND A iRN/YELA 5 oo | o2 SECEL e o
2 O 2 N/C | 11 71127 7“:7;7 = 1L | A 111 A‘ ‘ _ B d ‘ 1T / \ = / \ l\ A080 1.0 DC Brake Time (works w/ P037-3)
/ ‘ 1 o E en raaiey E TO CHANGE PARAMETERS:
‘ ‘ 7 1 7 REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
I I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
| |
B 204 En | L2 \FHQ 1121 E DIp—SWiTCH E 112 . woror | |
= 2 2
DISC201A } OPE&SX \ \ j \ / \ j \ BOTTOM-UP PSNR MOTOR
704 L3 kﬂa 131 [ SNK E 173 : o ! 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
c=— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[e_¢] SC205 3 Ay S Lo
2030 2031 1 \\ \ SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = lj LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
BOT-UP MOTOR
/ (WHT) \ } 4250 oo
208 231 / (RED) U 4240 e
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
|
2711 234 e 2200
709 DCCOM
212 235 MACHINE #1
ENCODER
2W 3 712 2360 524 36 PULSE/INCH
256 — 2370 —
214 237
217 | o 240
2A
— 218 ‘ PWS219 = 24 204 204
LN | L
219 ATl 24VDC POWER SUPPLY 249 o CRa42 e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
—|_ DCCOM 30w 15 A 0 | GOV L 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2200 - j 102
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300] [(300
221 2200|  |pCCOM (309 o)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
);i:H‘Nzéf .030 ‘X.X‘?E/i»/f .010|DRAWN BY 8L DATE 25APRT1 CTRL PANEL’
A LEGEND ET:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA ngCKED BL gsPROVED =S BOTTOM*UP,AC,
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
— INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL A:?R?EA;MF;RWJQ;SEMC FULL THREAD CONTROL NUMBER 1600007 REAVOZ
THIRD
I A S — O ‘PRODUCCATD DGEgNEEngTMEEDNTDRgEWﬁ@@TMENT‘ PaGE 2/ 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321
DCCOM
500 322 2200 4 BT SINK
INPUT, POS. 1 @ © INPUT LED's
301 323 B *vebe
JUMPER 1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 1 @ SEE CONFIG. SETTINGS
5
5035 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. > SEE CONFIG. SETTINGS
5 O 4‘ 5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/QUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 A7 DCCOM 1o 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
BO 6 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
5@7 RJ45 TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
308 ] [] LONSO8 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK +—0 o——0 SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD 8
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
g %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
[aa]
310 . 532 408
T
(@]
311 z ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's
312 354 D 1548
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) 704 O FORWARD '(UP) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O 07— O REVERSE (DOWN) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 6
316 i O 12200 338 0
= - 3
317 = 10 339 O
o3 - 7
318 o 1| Ol occow 340 0
~3 |+ ,
319 o ™ 34 | DCCoM 3410 MACHINE #1
o O n —0o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
=
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxX_ +/— 010|DRAWN BY oL DATE 25APRIT CTRL PANEL
LAEGEND e T a EC{ECKED oL Q:PROVED oL BOT—UP AC)
- REMDIELY LOCATED DEVICE T PLUG—IN,iCONTROL
@ - GUNMD\/ER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE RE MO PE60251 2 ‘ =
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AO2
PERFECT FORM AT MMC THIRD
INTERRELATED, PEATURES | ARouEcTion =) SCQLTE:S ‘PRODUC?D DGEE/NEELSETMEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 3 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€DED ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK
INPUT, POS. 3 INPUT LED’s ’
401 % Av??f{ 4973 OUATEUBTDLED’S @ @ OUTPUT, POS. 1
CR242 1 548 ©
4092 a8 2020 @ SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 404 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS (2% e REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) #
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = - 5
INPUT(S) TO "DCCOM”. NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT'RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 AR RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: < \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G 429 G DCCOM  (GRN) gé%ﬁm‘gﬁ il
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND _ SLOW SPD
. £ 750
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
417 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 454
DCCOM
4713 — 2 455
414 436
415 45/
416 438
4717 459
418 440
419 441
420 447
427 2200 DCCOM 443
(500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE 25APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L /é:’/PROVED 8L BOT*UP,AC,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE Comess atw o oo x|kl o PE602512 PLUG=INICONTROL
@)~ GUNMOVER PANEL TERMINAL NERTLEG T | DR ha o A =
PERF%%T&%EBA ?SRMMC THIRD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AOZ
\NTERREL?&TED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/’EELSAPTN&%NTDRDAEWP@@MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | o Or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\RH\/G.\Z
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
e01  uge | 8E o 503 | ©WEES[@O[O0 S [@B]
1.5,4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, \ 2360 1 1 Lo 2360 1 I MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
504 5030 OUTPUT 5030, 5725 ! I 5370 |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 570 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 o
504 4 526 5726 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "A
6 | 6 6 ] 6 |
505 527/
.0 | Ol O . O |
| Lo |
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 ; 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
| I |
| 7 7 Lo 7 |
o O 229 o 0 - O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 o 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL paveL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) ‘ 8 8 o 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
750— | Lo |
o110 516 532 | 750— |
\ /50— ] 631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 G0 > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sk | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
013 > O SEE CHART BELOW 535
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D 6 SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
5" 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
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