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Votke meiega lihendust

Nordson Corporation tunneb r6dmu infoparingute, kommentaaride ja

kiisimuste {ile oma toodete kohta. Uldinfot Nordsoni kohta leiate
jargmiselt internetiaadressilt: http://www.nordson.com.

Méarkus

See on Nordson Corporation'i triikis, mis on autoridigusega kaitstud.

Algne autoridigus aastast 2004. Selle dokumendi Uihtegi osa ei tohi
paljundada, reprodutseerida ega tdlkida teise keelde ilma Nordson

Corporation'i eelneva kirjaliku loata. Selles trikises sisalduvat infot

voidakse muuta ilma etteteatamata.

Kaubamargid

Nordson, Nordson logo, Sure Coat, Tribomatic ja Versa-Spray on Nordson

Corporation'i registreeritud kaubamargid.

Vantage on Nordson Corporation'i kaubamark.
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Introduction O-1
Nordson International
http://www.nordson.com/Directory
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 |39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 0 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2011 Nordson Corporation

NI_EN_0-0211-MX




O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_0-0211-MX

© 2011Nordson Corporation
All rights reserved




Ohutus 1-1

Sissejuhatus

Alaloik 1
Ohutus

Lugege ja jargige neid ohutusjuhiseid. Ulesande- ja seadmestusep6hised
hoiatused, hoiatused ja juhised on lisatud seadmete juhenditesse, kus see
on vajalik.

Veenduge, kas kogu seadmete dokumentatsioon, sealhulgas need juhendid
on kattesaadavad neile té6tajatele, kes kasutavad voi hooldavad neid
seadmeid.

Kvalifitseeritud personal

Seadmete omanikud on vastutavad selle eest, et Nordsoni seadmed on
paigaldatud, kasutatakse ja hooldatakse kvalifitseeritud personali poolt.
Kvalifitseeritud personalina mdistetakse selliseid isikuid voi allhankijaid, kes
on saanud oma Ulesannete taitmiseks ohutusalase valjadppe. Nad tunnevad
kdiki seonduvaid ohutusreegleid ja on flusiliselt véimelised taitma neile
usaldatud Ulesandeid.

Sihiparane kasutamine

Nordsoni seadmete kasutamine muul viisil, kui on kirjeldatud seadmetega
koos tarnitud dokumentatsioonis, voib pdhjustada kehavigastusi personalile
vOi kahjustada vara.

Md&ned naited seadmete mittesihiparasest kasutamisest h6ilmavad

* ebasobivate materjalide kasutamist
¢ omavoliliste muudatuste tegemist

* ohutuskaitsete vdi juurdepaasublokeeringute eemaldamist vdi nendest
moo6dumist

¢ (hildumatute voi katkiste osade kasutamist
* tunnustamata abiseadmete kasutamist
* seadmete kasutamist maksimummaarasid tletades

Regulatsioonid ja heakskiidud

Veenduge, kas kdik seadmed on hinnatud ja lubatud selle keskkonna jaoks,
milles neid kasutatakse. Kdik Nordsoni seadmetele saadud load tuhistuvad,
kui paigaldamise, kditamise ja hooldamise juhendeid ei ole jargitud.

Kodik seadmete paigaldamise faasid peavad vastama koéikidele
foderaalsetele, riiklikele ja kohalikele seadustele.

© 2004 Nordson Corporation
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1-2 Ohutus

Isiklik ohutus

Tuleohutus

Kehavigastuste valtimiseks, taitke neid juhiseid.

* Arge kaitage ega hooldage seadet, kui teil puudub kvalifikatsioon.

* Arge kaitage seadet, kui ohutuskaitsed, luugid voi katted ei ole korras voi
juurdepaésublokeeringud ei toimi korralikult. Arge mééduge
ohutusseadmetest ega muutke neid kasutuks.

* Hoidke liikuvast seadmest eemale. Enne mis tahes liilkuva seadme
reguleerimist vdi hooldamist, lulitage elektritoide vélja ja oodake kuni
seade on taielikult seiskunud. Lulitage elekter valja ja kaitske seade
soovimatute liigutuste tegemise eest.

* Enne surve all olevate stisteemide v6i komponentide reguleerimist voi
hooldamist, vabastage (laske vélja) need hldraulilise ja pneumaatilise
surve alt. Enne elektriliste seadmete hooldamist, thendage need
vooluvoérgust lahti, lukustage valja ja sildistage lilitid.

* Hankige ja lugege labi kéikide kasutatavate materjalide ohutuskaardid
(MSDS). Materjalide ohutuks kasitsemiseks ja kasutamiseks ning
soovitatud isiklike kaitsevahendite kasutamisel, jargige tootja juhiseid.

* Vigastuste valtimiseks, olge valvas halvasti margatavate ohtude osas
téokohal, mida ei saa alati taielikult valistada, nagu kuumad pinnad,
teravad servad, pingestatud vooluahelad ja liikuvad osad, mida ei saa
kinni katta voi muul viisil praktilistel pdhjustel kaitsta.

Tulekahju vai plahvatuse valtimiseks, jargige neid juhiseid.

* Arge suitsetage, keevitage, lihvige ega kasutage lahtist leeki seal, kus
kasutatakse vdi hakatakse kasutama voi hoitakse suttivaid materjale.

® Lenduvate materjalide vdi aurude ohtliku kontsentratsiooni tekkimise
véltimiseks, tagage kullaldane ventilatsioon. Juhiste saamiseks, tutvuge
kohalike seaduste v6i oma MSDS materjaliga.

e Sittivate materjalidega t66tades, arge Uhendage lahti pingestatud
vooluahelaid. Sddemete tekkimise véltimiseks, lUlitage esmalt elekter
lahklilitist valja.

* Teadke, kus asuvad avariinupud, sulgeklapid ja tulekustutid. Kui
tulekahju tekib pihusti ventilatsioonis, lllitage pihustussisteem ja
aratdmbeventilaatorid koheselt vélja.

* Puhastage, hooldage, testige ja remontige seadmeid l&htudes teie
seadmete dokumentatsioonis toodud juhistest.

¢ Kasutage ainult selliseid varuosi, mis on loodud kasutamiseks koos
originaalseadmetega. Teabe ja ndu saamiseks varuosade kohta, votke
Uhendust oma Nordsoni esindajaga.

P/N 7169375C
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Ohutus 1-3

Maandus

/N

HOIATUS: To6tamine vigase elektrostaatilise seadmestusega on ohtlik ja
vOib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju voi plahvatuse. Tehke oma
perioodilise hooldusprogrammi kaigus osadele takistuse kontroll. Isegi kui te
saate kerge elektril66gi voi markate staatilise elektri sddelust voi kaarleeki,
lillitage koik elektrilised ja elektrostaatilised seadmed koheselt valja. Arge
taaskéivitage seadmeid enne, kui probleem on vélja selgitatud ja
kdrvaldatud.

Mblemast avast sissepoole ja nende imber olev maandus peab vastama
NFPA nduetele 2. klassi jaoks, jaotis 1 voi 2 ohtlikud asukohad. Viimaseid
ndudeid lugege NFPA 33, NFPA 70 (NEC paragrahvid 500, 502 ja 516) ja
NFPA 77.

* Pihusti piirkonna kdik elektrit juhtivad esemed peavad olema
maandusega elektriliselt Uhendatud, takistusega, mis ei lleta 1
megaoomi, kui seda mé6ta instrumendiga, mis rakendab vahemalt 500
volti vooluahela hindamiseks.

* Maandamisele kuuluvate seadmete hulka kuuluvad, kuid mitte ainult,
pihusti piirkonna pdrand, operaatori platformid, kolud, fotosilma toed ja
valjapuhumisotsakud. Pihusti piirkonnas t66tav personal peab olema
maandatud.

® Laetud inimkeha vdib pdhjustada stttimise. Varvitud pinnal, nagu
operaatori platform, seisev personal voi elektrijuhtivuseta jalatseid
kandev personal, ei ole maandatud. Elektrostaatiliste seadmetega voi
nende Umbruskonnas téétav personal peab kandma elektrit juhtiva
tallaga jalatseid voi kasutama maandusrihma maanduse tagamiseks.

* Operaatorid peavad sailitama elektrostaatilise pihustuspuistoliga t66tades
nahk-kaepide kontakti, oma kae ja pustoli kdepideme vahel, et valtida
elektrilddki. Kuituleb kanda kindaid, 16igake neilt maha kas pdial voi
sormed, kandke elektrit juhtivaid kindaid vdi kandke maandusrihma, mis
on thendatud pustoli kdepideme voi mone teise maandusega.

* Enne pulbripihustuspustoli reguleerimist vdi puhastamist, lllitage
elektrostaatiline elektritoide vélja ja maandage pustoli elektroodid.

¢ Parast seadmete hooldamist, Uhendage tagasi kdik lahti ihendatud
seadmed, maanduskaablid ja juhtmed.

Mida teha rikke korral

Jaatmekaitlus

Kui slisteem voi moni slisteemi ihendatud seade tdrgub, lUlitage slsteem
koheselt valja ja teostage jargmised sammud:

* Uhendage elektritoide lahti ja lilitage vélja. Sulgege pneumaatika
sulgeklapid ja vabastage surve alt.

* Tuvastage rikke pdhjus ja kdrvaldage see enne seadmete
taaskaivitamist.

Jaatmestage t60ks ja hoolduseks kasutatud seadmed ja materjalid vastavalt
kohalikule seadusandlusele.

© 2004 Nordson Corporation
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Kirjeldus  2-1

Alaloik 2

Kirjeldus
Sissejuhatus

Vantage pulbripihustuspustoli kontrollerit saab kasutada thega kahest
Versa-Spray® Il, Sure Coat®, v6i Tribomatic® Il automaatse
pihustuspustoliga.

Vantage pulbripihustuspustoli kontroller:

¢ kontrollib vooluhulga ja peenpihustamise dhusurvet kuni pihustuspustoli
pulbripumbani

* varustab pihustuspustoli pinge kordistit alalisvooluga ja kontrollib
elektrostaatilist valjundit

e jalgib pihustuspustoli pinget ja mikroamperaazi valjundit

MARKUS: Vantage modulaarne pustoli kontrollsiisteem kontrollib nelja kuni
kaheksat pihustuspustolit. Lisateavet lugege Vantage modulaarse ptistoli
kontrollsiisteemi kasutusjuhendist.

Esipaneeli kontrollerid ja naidikud
Vtjoon. 2-1.

* Nupustik ja ekraan (1) kontrollivad elektrostaatilist valjundit ja pustoli
paastikut.

* Regulaatorid ja m6ddikud kontrollivad vooluhulga (2) ja peenpihustamise
(8) 6husurvet.

® ® ®
~
0]
2 QL ¢ Q 2
a2}V Ve
@\ ® ~ VANTAGE ™ Gun conTroL ® )@

1401358A

Joon. 2-1 Esipaneeli kontrollerid ja naidikud

1. Nupustik ja ekraan 2. Ohu vooluhulga regulaator ja 3. Peenpihustamise 6hu
moodik regulaator ja moodik

© 2005 Nordson Corporation P/N 7169375C



2-2 Kirjeldus

Nupustik

Vi tabelit 2-1 ja joonist 2-2. Nupustik kontrollib kontrolleri elektrostaatikat ja
diagnostilisi funktsioone.

Tabel 2-1 Nupustiku komponendid
Pos. Komponent Kirjeldus

1 Paastiku nupp Automaatpiistol, véline paastik (plstol paastetakse lahti teise
kontrolleri poolt, nagu nt PLC): Kui sees, on véline paastik
lubatud. Kui véljas, on valine paastik keelatud.
Automaatpiistol, ilma vélise paastikuta: Liilitab pustoli sisse

voi vélja.
2 kV/AFC LED-id Tuli, valitud elektrostaatilise reziimi naitamiseks.
3 kV/AFC nupp kV ja AFC reziimi vahel vahetamiseks.

kV reziimil: Pihustuspistoli kV véljundi seadistamiseks.
AFC reziimil: Voolutugevuse valjundpiiri seadistamiseks.

4 Ules noolenupp (+) Kasutatakse véljundpinge (kV) v6i valjundi voolutugevuse (1A)
Alla noolenupp (+) seadistamiseks. Elektrikatkestuse puhuks on satted salvestatud
maéllu.

MARKUS: Tribomatic pustoleid ei saa elektrostaatiliselt
reguleerida.

AFC reziimil: Vahemik on 10-100 pA, 1 uA sammudena.

kV reziimil:
* Versa Spray pustol: 33-100 kV, 1 kV sammudena.
e Sure Coat pustol: 25-95 kV, 1 kV sammudena.

5 Ekraan Naitab elektrostaatilisi satteid ja pihustuspustoli valjundit.

MARKUS: Tribomatic plstolite korral néidatakse ainult
tagasiside voolutugevust (LA).

6 kV/uA LED-id Tuled, kuvatava vaartuse naitamiseks: kV (pinge) voi pA
(voolutugevus).
7 VIEW nupp Vahetab ekraanil valjundi voolutugevuse (1A) ja pinge vahel (kV).
1 5 6
1O\ == ©
|

A |

®
41%% A

@)
FC
KV
FC

KV pA KV A A
O Q &

1401359A

Joon. 2-2 Nupustik
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Kirjeldus 2-3

Ekraan
Reziim Kirjeldus
( N| Kontroller on kaugsignaali poolt valja lulitatud. PuUstoleid ei saa ei lokaalselt ega
. P kaugmeetodil lahti pad&sta. Kasutatakse ohutuse tagamiseks, et puhastamise ajaks
' l_l ._ pustol blokeerida.

.

Konveieri juurdepéésublokeering aktiveeritud: Konveier on peatatud, pustolid on
vélja lulitatud.

U
\.

' '
J/

Automaatpustol, vélise paastikuga: Paastik on keelatud.
Automaatpustol, ilma valise paastikuta: Plstol on véljas.

Y Automaatpustol, vélise paastikuga: P&astik on lubatud. Kui paéastik on lubatud, ilmub

see teade ainult mdneks sekundiks. Ekraan on tihi, kui valine p&astiku signaal
puudub.

Tooreziimid

Sure Coat ja Versa-Spray pUstolite td6reziimideks on kV voi AFC. kV/AFC
nupp ekraanipaneeli esikuljel vahetab reziimide vahel. Valitud reziimi
naitamiseks suttib kV v6i AFC LED.

MARKUS: Kui te kasutate Tribomatic Il pihustuspiistolit, kuvatakse ainult
tagasiside voolutugevust (uA). Elektrostaatiline reguleerimine ei ole
voimaldatud.

Reziim

Kirjeldus

kV (pinge)

kV véljundi seadistus tagab maksimaalse edastusefektiivsuse suurte esemete
katmisel pistoliga kauguselt 0,2-0,3 m (8-12 tolli).

Satted on reguleeritavad 1 kV sammudena.
* Versa-Spray pustolite vahemik on 33-100 kV
® Sure Coat pustolite vahemik on 25-95 kV

AFC (voolutugevus -
HA)

Automaatse tagasiside voolutugevus (AFC), vdimaldab operaatoril sattida
maksimaalset pihustuspistolist véljuva voolu tugevust (uA), et véltida
pihustatud pulbri liigset laadumist. See tagab optimaalse kombinatsiooni
kV-dest ja elektrostaatilise valja tugevusest sisenurkadega ja l1&dhestikuste
stigavate slivenditega katte osade jaoks.

Vahemik on 10-100 pA, 1 pA sammudena.

© 2005 Nordson Corporation
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2-4 Kirjeldus

Tagapaneel
Vi tabelit 2-2 ja joonist 2-3.

Tabel 2-2 Tagapaneel

10

Pos. Funktsioon
1 Ohutoite sisend (10 mm toru)
2 Ohu vooluhulga valjund pulbripumbale (8 mm toru)
3 Peenpihustuse 6hu valjund pulbripumbale (8 mm toru)
4 Elektritoite kaabel
5 Pustoli kaabli Iabiviik
6 Maandustihvt koos kaabli ja klambriga. Kasutatakse eraldiseisva kontrolleri jaoks
7 ToitelGliti. Lulitab kontrolleri sisse ja vélja.
8 Elektri peakaitsmed
9 AUX INPUT: Juhtmestus kontrollimiseks PLC-st vdi muust valisest seadmest
10 Valikuline pustoli dhusisend Sure Coat pistolitele (6 mm toru)
L@ —  ®
@ —
L A
3 ,@ A A
AQ) = I
@ A
C

= IN Q) 74 \ INPUT: 100-250 VAC
{ 0-100 PSI I:::ST @ 50-60 HZ, 10
0-7BAR @ \ ) 3 15A, 112VAMAX
~ -
A

[e]e} 00
© © & &
[e]e} [e]e]
[e]e} 00
[}

1401360A

Joon. 2-3 Kontrolleri tagapaneel
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Kirjeldus 2-5

Spetsifikatsioonid

P&é6rduge lisateabe saamiseks Nordsoni esindaja poole.

Ohtliku asukoha hinnang

Pohja-Ameerika: Klass Il, jaotis 2

Euroopa Liit: EX 113D

Korpuse hinnang IP54
Paigaldusnéuded
(vastavalt ANSI/ISA S82.02.01)
Saastusaste 2
Paigalduskategooria 2
Elektriline
Sisend 100-250 V vahelduvvool, 1 faas, 50-60 Hz, 112 VA maksimaalselt
Valjund 6-21 V alalisvool pihustuspustolile

Luhithenduse
valjundvoolutugevus

Maksimaalne
véljundvoolutugevus

50 mA

600 mA

Maksimaalne sisendi 6husurve

7,2 bar (105 psi)

Tidpiline tootamise 6husurve
Voolukoguse 6hk
Peenpihustuse dhk

2,0 bar (30 psi)
1 bar (15 psi)

Té6temperatuur

Keskkond; maksimaalselt 45 °C

Ohutoite kvaliteet

Ohk peab olema puhas ja kuiv. Kasutage taastuvat
niiskustimavat ainet voi kiilmutatud dhukuivatit, mis on suuteline
tekitama 3,4 °C (38 °F) vb6i madalamat kastepunkti kontrolleri
maksimaalsel sisendsurvel. Kasutage eelfiltritega filtrislisteemi ja
koagulant-ttapi filtreid 6li, vee ja mustuse eemaldamiseks
submikromeetrises ulatuses.

Niiske voi saastunud 6hk vdib pohjustada pulbri klimbistumist
etteandekolus; kleepumist toitevooliku seintele; pumba ventuuri
kéride ja pihustusplistoli kanalite ummistumist; ja tekitada
maanduse voi kaarleegi pihustuspustoli sees.

Kaal

21,6 kg (28,3 Ib)

© 2005 Nordson Corporation
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Paigaldamine  3-1

A\

Monteerimine

Alaldik 3
Paigaldamine

HOIATUS: Lubage jargnevaid toiminguid teostada ainult kvalifitseeritud
personalil. Jargige kdesolevas dokumendis ja kdikides teistes seotud
dokumentides olevaid ohutusjuhiseid.

Unhte kontrollkarpi véib paigutada lauale v6i ménele muule puhtale tasasele
pinnale.

Karp on varustatud valikuliste monteerimiskdrvadega, paigaldamiseks kliendi
poolt varustatavale 19 tollisele raamistikule.

Teisi seadmeid montaazipinnale paigaldades olge ettevaatlik, et kontroller ei
saaks kahjustada.

Elektri ja maanduse uhendused

/N

Q P>

HOIATUS: Arge jatke vahele 1. sammu. Eksimine lukustatava lahkliliti voi
katkesti paigaldamisel, vdib pdhjustada paigaldamise v6i remontimise ajal
tosise elektril6ogi.

HOIATUS: Paigaldamise ajaks lilitage stisteemi elekiritoide vélja ja
lukustage. Selle hoiatuse eiramine vdib pdhjustada tosise elektrildogi.

HOIATUS: Koik pihustamisalal olevad elektrit juhtivad seadmed peavad
olema maandatud. Maandamata vdi kehvasti maandatud seadmetel voib
olla elektrostaatiline laeng, mis vbib anda personalile tdsise elektril6dgi voi
tekitada kaarleegi ja pohjustada tulekahju voi plahvatuse.

ETTEVAATUST: Seade voib kahjustuda, kui kontroller on thendatud mis
tahes juhtmega, mille pinge on erinev sellest, mis on méargitud
identifitseerimisplaadil.
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3-2 Paigaldamine

Elektri ja maanduse uhendused g

1. Paigaldage lukustatav lahklliti voi katkesti (maksimaalselt 15 amp)
toiteliinile kontrolleri taga. Kasutage lulitit stisteemi vélja lulitamiseks ja
elektritoite valjalilituse lukustamiseks paigaldamise v6i remontimise
ajaks.

2. Kontrollige kas sisendpinge nimivaartus on 100-250 V vahelduvvoolul, 1
faas, 50-60 Hz.

3. Uhendage elektri toitejuhe (3) valise lahkliiliti véi katkestiga, nagu on
naidatud tabelis 3-1.

Tabel 3-1 Elektri toitejuhtme Uhendamine

Juhe Funktsioon

Pruun L1 (liin)

Sinine L2 (neutraalne)
Roheline/kollane Maandus

ja kinnitage klambriga voéi vastasel juhul on tagajarjeks seadme

f HOIATUS: Maandage kontroller korralikult olemasoleva maandusjuhtmega
kahjustumine.

4. Uhendage olemasolev maandusjuhe kontrolleri maandustihvti (4) kiilge
korpuse tagapaneelil ja kinnitage klambriga otsemaanduse loomiseks.

5. Tagapaneeli (2) eemaldamiseks kontrollerilt, eemaldage kaheksa kruvi

(1).
Pihustuspustoli kaabli/adapteri paigaldamine

Versa-Spray ja Sure Coat pihustuspustoli kaablid voi Tribomatic
pihustuspistoli adapterid saadetakse lahti voetult ja tuleb thendada pustoli
draiveri paneeliga kontrolleri sisemuses.

Sure Coat voi Versa-Spray Il automaatpihustusplistoli kaablid
Vtjoon. 3-1.

1. Vabastage pustoli kaabli tdmbetdkiselt vastumutter (5).
Eemaldage ja visake ara tdmbetokisel olevad toru korgid.

3. Viige pihustusplstoli kaabli (6) 8-piiga konnektori ots (7) labi tdmbetokise
ja tommake umbes 350 mm (14 tolli) pustoli kaablit sellest |abi, kuni
pustoli paneelini (8).

4. Uhendage kaheksa piiga konnektor triikkplaadile. Pihustuspiistoli
tlemine kaabel tuleb Ghendada parempoolse (paaritu) konnektoriga (J3);
pihustuspustoli alumine kaabel aga vasakpoolse (paaris) konnektoriga

(4).
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Kaablite fikseerimiseks ja korpuse tihendamiseks, keerake tdmbetdkise
vastumutrid kinni.

Kinnitage pustoli kaablid sidumisvahendiga paigaldusaluse plaadi kllge.
Paigaldage kaheksa kruvi (1) abil tagapaneel (2).

Uhendage kaablite teised otsad vastavate pihustuspiistolitega.

Tribomatic Il automaatpihustuspiistoli adapterid
Vtjoon. 3-1.

1.
2.

© © N o 0

Eemaldage pustoli kaabli tdmbetdkised.

Tribomatic Il adapter saadetakse taielikult kokku panduna. Adapteri
paigaldamiseks eemaldage koostest nupp (13), seib (14),
kuuskantmutter (15), lukustusseib (16) ja profiilseib (17) ja pange need
korvale.

Kinnitage adapteri 8-piiga konnektori (7) ots trikkplaadi kiilge. Pustol 1
tuleb Uhendada parempoolse konnektoriga, pistol 2 tuleb thendada
vasakpoolse konnektoriga.

Sobitage adapteri plastikust tihend ja kummist tihendikomplekt (18)
avasse, kus asus tdmbetdkis ja kinnitage komplekt osadega, mille
eemaldasite sammus 2.

Kinnitage adapterid sidumisvahendiga paigaldusaluse plaadi kilge.
Uhendage pistikklemm (20) tagapaneelil oleva maandusklemmiga.
Teise pihustuspustoliga korrake samme 1 kuni 7.
Paigaldage kaheksa kruvi (1) abil tagapaneel (2).

Eemaldage adapteri nupud, tihendage Tribomatic Il pihustuspustoli
kaabli klemmid adapteri tihvtidega, seejarel pange nupud tagasi ja
pingutage Ule.
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3-4 Paigaldamine

Pihustuspustoli kaabli/adapteri paigaldamine ()
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Joon. 3-1 Sure Coat voi Versa-Spray |l pihustusplistolite elektrilised ja pneumaatilised ihendused
1. Kruvid 9. Vooluhulga thendus 16. Lukustusseib
2. Tagapaneel 10. Peenpihustuse dhu hendus 17. Reljeefseib
3. Elektri toitejuhe 11. Ohutoite (IN) Ghendus 18. Plastikseib ja kummitihendite
4. Maandustihvt 12. Pustoli 8huiihendus (Sure Coat komplekt
5. Vastumutter pihustuspistolid) 19. Pilutatud kruvi
6. Pihustuspiistoli kaabel 13. Nupp 20. Pistikklemm
7. Kaheksa piiga konnektor 14. Seib
8. Pustoli paneel 15. Kuuskantmutter
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Paastiku konfiguratsioon

MARKUS: Kui teie kontroller ihendatakse valise PLC-ga v6i méne muu
kontrollseadmega, lugege PLC lhendus lehekiiljel 3-6.

Sattige lllitiga SW-2 ekraanipaneeli kasutajaliidesel soovitud paastiku
konfiguratsioon. Vt tabelit 3-2.

Tabel 3-2 Péaastiku konfiguratsiooni lUliti satted

Konfiguratsioon SW2 luliti asend Markused
(Vaadake markusi) (P=sisse vajutatud)
Paastiku nupp keelatud P Kasutamata
OPEN
Automaatpustol Pihustuspustolit lUlitatakse
Viline paastik puudub 1.2 sisse/vélja esipaneelil oleva
(Tehaseseadistus) E paéastiku nupuga.
OPEN
Automaatpustol Esipaneelil olev paastiku nupp
Valine paastik lubab (ON = SEES) voi keelab
1 2 (OFF = VALJAS) paastiku. Pustoli
kaugmeetodil sisse lulitamise
valistamiseks, sattige OFF peale.
OPEN Kui ekraan on tdhi, siis on valine
paastik lubatud, kuid paéastiku
signaal puudub (pistol on valjas).
Paastiku nupp keelatud ] Kasutamata
2
OPEN

MARKUS: Uleslaadimise ajal naidatakse ekraanil kontrolleri mélema
trikiplaadi tarkvara versiooni, esmalt pustoli paneeli draiverit, seejarel
ekraani paneeli. Kui versiooni numbreid ei naidata, avage korpus ja
kontrollige, kas rohelist LEDi ekraani paneelil. Kui see vilgub, kontrollige, kas
pustoli paneeli pistik on korralikult ihendatud ekraani paneelile. Pustoli
paneel voib paaseda kaabli paigaldamise ajal lahti.

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7169375C




3-6 Paigaldamine

Pneumaatika ithendused

Lugege Spetsifikatsioonid lehekiiljel 2-5 dhu kvaliteedi ja surve
spetsifikatsioonid. Vt joon. 3-1.

Ohu tiilip Toru suurus Kust Kuhu
Sisend 10 mm Ohutoite sulgeklapist 8hutoitel IN klemmi (11)
tagapaneelil
Viljund
Vooluhulk 8 mm Vooluhulga thendusest Pulbri pumba "F"
(must) (9) tagapaneelil lidesesse
Peenpihust 8 mm f\ Peenpihustuse Pulbri pumba "A"
us (Sinine) \/_\ Uhendusest (10) liidesesse
\/\ tagapaneelil
Piistol 4 mm Pustoli 6hk (12) Pihustuspustol (Sure-Coat
:k] pihustuspustolid)

MARKUS: Paigaldage kasitsi aktiveeritav sulgeklapp kontrollerisse tulevale toiteliinile.

Valise kontrolleri Uhendused

Vtjoon. 3-2.

Kasutage seda protseduuri Vantage kontrolleri valise paastiku, lahklliti ja
konveieri juurdepdasublokeeringu funktsioonide thendamiseks PLC-ga vdi
mone muu valise kontrollseadmega, nagu relee, liliti voi alanev sisend.

1. Eemaldage kontrollerilt, kaheksa kruvi ja tagapaneel (1).
Vabastage AUX. INPUT tdmbetokiselt (3) vastumutter (2).

Eemaldage ja visake ara tdmbetokisel olev toru kork.

0N

Vedage abikontrolleri kaabel (kliendi poolt hangitav, 5 soonega kaabel)
labi tdombetdkise ja tdmmake labi piisavalt palju kaablit, et see ulatub
esipaneelini (5).

5. Témmake roheline 5 piiga konnektori pistik (5) pesast vélja ja Gthendage
kaabli juhtmed, nagu naidatud joonisel 3-2. Jargnev tabel kirjeldab
Uhendusi.

MARKUS: Kontroller saadetakse koos jumperiga J15 piide ja J13 piide
vahel (lahklilitus keelatud) ja J14 ja J13 vahel (konveieri
juurdepaasublokeering keelatud). Kui te ei kasuta neid Uhendusi, nagu nt
eraldiseisva konfiguratsiooni korral, siis jatke need jumperid oma kohale.
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Uhendus

Kirjeldus

Piide vahel ...

Valine paastik

Otse tavalisse, pihustusplstolite
sisse lulitamiseks.

J1-1ja J1-3 (PAASTIK A, vasakpoolne
pustol) o

J1-2ja J1-3 (PAASTIK B, parempoolne
pustol)

Lahklliti Kui vooluahel on avatud, lilitab J1-5jaJ1-3
kontroller pihustuspustolite elektri .. L .
ja 6hutoite vélja. MARKUS: Lahkllliti keelamiseks, jatke
vahele piid 5 ja 3.
Konveieri See vooluahel tuleb Uhendada J1-4jaJ1-3

juurdepaasublokeering

tavalisse, kui konveier to6tab. Kui
konveier seiskub, tuleb vooluahel
avada, millega lulitatakse
pihustuspuistolid vélja.

MARKUS: Konveieri
juurdepaasublokeeringu keelamiseks,
jatke vahele piid 4 ja 3.

S1-S4 RELEE VOI LULITI

S1

S2

S3

S4

PLC VOOLUTUGEVUSE ALANEV KAART

6.
vastumutter kinni.

paéstikule. Vttabelit 3-2.

Kaabli fikseerimiseks ja korpuse tihendamiseks, keerake tdmbetdkise

Kui kasutate valise paastiku ihendust, sattige IUliti SW2 valisele

Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

o)

—{ 12
|

K
1

1
T4

g
ﬁ

Joon. 3-2 PLC Ghendus

1. Tagapaneel
2. Vastumutter

LAHKLULITI
KONVEIER INT / ke
DC TAVALINE 1 /4 AN 2
» ) o] 3
PAASTIK B (PAREMPOOLNE PUSTOL)
4D Kaabel
PAASTIK A (VASAKPOOLNE PUSTOL) 3D
2|
i
5 LAHKLULITI @
4 KONVEIER INT / J1
L 5
3 DC TAVALINE
2 PAASTIK B (PAREMPOOLNE PUSTOL)
1 PAASTIK A (VASAKPOOLNE PUSTOL)
J1 1401376A

3. AUX. INPUT témbetdkis

4. Esipaneel

5. Viie piiga konnektor
6. Kasutajaliidese kaart
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Kaivitamine

>[> >

Alaloik 4
Kaitamine

HOIATUS: Lubage jargnevaid toiminguid teostada ainult kvalifitseeritud
personalil. Jargige kdesolevas dokumendis ja kdikides teistes seotud
dokumentides olevaid ohutusjuhiseid.

HOIATUS: See seade voib olla ohtlik, kui seda ei kasutata kooskodlas
kdesolevas juhendis toodud reeglitega.

HOIATUS: Ko&ik pihustamisalal olevad elektrit juhtivad seadmed peavad
olema maandatud. Maandamata voi kehvasti maandatud seadmetel voib
olla elektrostaatiline laeng, mis vdib anda personalile tdsise elektril6dgi voi
tekitada kaarleegi ja pohjustada tulekahju voi plahvatuse.

See osa selgitab pdhilisi té6protseduure Vantage pulbri kontrolleriga. Enne
kui asute pulbripihustusslsteemiga t&dle, lugege koikide stisteemi
komponentide kasutusjuhendeid.

1. Veenduge, et enne kontrollseadme kaivitamist on taidetud jargmised
tingimused. Vaadake susteemikomponentide kaivitamisprotseduure
nende kasutusjuhenditest.

* Molemad aratombeventilaatorid on sisse lUlitatud.
® Pulbri taastestisteem t66tab.
¢ Pulber on etteandekolus korralikult keevkihistatud.

* Pustoli kaabel, pulbri toitevoolik ja 6hutorud on pihustuspustoliga,
pulbripumbaga ja kontrolleriga korrektselt thendatud.

2. Kontrolleri elektritoide on seadme tagakiljel asuvast klahvlilitist sisse
lilitatud. See pohjustab koikide esipaneelil olevate LED-ide suttimise.

MARKUS: Uleslaadimise ajal naidatakse ekraanil mélema kontrolleris
oleva trikiplaadi tarkvara versioone. Kui versiooni numbreid ei ndidata,
avage korpus ja kontrollige, kas rohelist LEDi ekraani paneelil. Kui see
vilgub, kontrollige, kas pustoli paneel on korralikult thendatud ekraani
paneelile. Plstoli paneel vib padseda kaabli paigaldamise ajal lahti.

3. Kui kaivitate pihustuspustolit esimest korda, l1&abige Pustoli esmakordne
kasutamine protseduurid, lehekdljelt 4-3.

4. Vtjoon. 4-1. Versa-Spray ja Sure Coat pistolitele valige té6reziim (kV voi

AFC), vajutades selleks kV/AFC nupule (6). Suttib valitud reziimi LED
().
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Kaivitamine gy
5. Sattige vooluhulk (8) ja peenpihustuse dhusurve (7):

Voolukoguse 6hk: 2 bar (30 psi)
Peenpihustuse 6hk: 1 bar (15 psi)

MARKUS: Antud surved on keskmised lahtepunktid. Surved muutuvad
vastavalt noutava kile moodustamisele, liini kiirusele ja osa
konfiguratsioonile. Lugege Ohusurve reguleerimine lehekiljel 4-4
juhiste saamiseks 6husurve reguleerimiseks, et saavutada soovitud
tulemust.

1401362A

Joon. 4-1 Esipaneeli kontrollerid ja naidikud

1. kV/AFC indikaatorid 4. Ekraan 7. Peenpihustuse dhukontroller
2. Ules/alla noolenupud 5. VIEW nupp 8. Vooluhulga 6hukontroller
3. Paastiku nupp 6. kV/AFC nupp

6. Kaivitage pihustuspustol, et kontrollida pihustusmustrit:
* Vajutage paéstiku nupule vodi kéivitage pustol kaugmeetodil.

7. Soovitud pihustusmustri ja pulbri katte ning kattekihi paksuse
saavutamiseks, kohandage jargmisi seadistusi:

* Voolukogus ja peenpihustuse dhusurve
* Pihustuspustoli otsak
* \Versa-Spray ja Sure Coat pustolitel, kV voi pA satteid
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- ] KV AFC
Pihustuspiistol Minimaalne Maksimaalne Minimaalne Maksimaalne

Versa-Spray 33 100 10 100

Sure Coat 25 95 10 100

MARKUS: Kui te kasutate Tribomatic Il pihustuspistolit, kuvatakse ainult
véljundvoolutugevust (LA). Elektrostaatiline reguleerimine ei ole
vdimaldatud.

Kdrgekvaliteedilise pinna ja maksimaalse edastuskiiruse saavutamine
(pihustatud pulbri protsent, mis kleepub osale), nbuab katsetamist ja
kogemusi. Elektrostaatilise pinge ja 6husurve satted mojutavad kogu
katmistulemust. Enamuses rakendustest,tuleb satetega luua pehme
pihustusmuster, mis suunab osale minimaalse Ulepihustamisega nii palju
pulbrit kui vdimalik. Need sétted vbimaldavad tdmmata maandatud osale
maksimaalse koguse laetud pulbrit.

Pinge vahendamine on tavaline meetod puudmaks parandada katmist
osade sligavates slivendites ja sisenurkades. Sellele vaatamata, voib
pinge langetamine vahendada Uldist edastusefektiivsust. Pulbri kiirus,
suund ja mustri kuju, vdivad osutuda nende piirkondade katmisel sama
oluliseks kui elektrostaatiline pinge.

Juhiste saamiseks vooluhulga ja peenpihustuse 6husurve satete kohta,
lugege Ohusurve reguleerimine lehekiiljel 4-4.

Pustoli esmakordne kasutamine

Teostage neid protseduure ainult siis, kui Uhendate kontrolleriga uue
pihustuspustoli.

1. Lulitage kontroller sisse.

2. Versa-Spray ja Sure Coat pustolite korral veenduge, kas kontrollseade on
kV reziimil, AFC véljas, kV seatud maksimaalsele.

MARKUS: Versa Spray plistol: 100 kV maksimaalne; Sure Coat piistol:
95 kV maksimaalne

MARKUS: Kui te kasutate Tribomatic Il pihustuspistolit, kuvatakse ainult
véljundvoolutugevust (LA). Elektrostaatiline reguleerimine ei ole
vOimaldatud.

3. Vtjoon. 4-1. pA kuvamiseks vajutage VIEW nupule (5).

4. Kaivitage pihustuspustol ja reguleerige vooluhulka ja peenpihustuse
Ohusurvet, kuni saavutate soovitud pihustusmustri.

MARKUS: Veenduge, kas kontroller on seatud digele paéstiku
signaalile. Lisateabe saamiseks, lugege Péadstiku konfiguratsioon
lehekuljel 3-5.

5. Maérkige uUles ilma osadeta pA véljund pihustuspustoli ees.

Jélgige iga péev samadel tingimustel pA véljundit. Versa-Spray ja Sure
Coat pustolite korral viitab méarkimisvaarne kasv pA véljundis, véimalikule
lGhisele pustoli takistis. Méarkimisvaarne langus viitab aga resistori voi
pinge kordisti rikkele. Tribomatic pustolite korral viitab markimisvaarne
langus pA véljundis laadimismooduli kulumisele.
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Ohusurve reguleerimine

Soovitatava keevkihistamise 6husurve kohta lugege etteandekolu
kasutusjuhendit.

Vooluhulga éhusurve

Vooluhulga 6hk transpordib pulbri ja 6hu segu etteandekolust
pihustuspuistolisse. Vooluhulga 6husurve tdstmine suurendab
pihustuspustolist pihustatava pulbri kogust ja v8ib suurendada osale
ladestuva pulbrikihi paksust.

Kui vooluhulga surve on seatud liiga madalaks, moodustub ebapiisav kile voi
tekib ebaiihtlane pulbri véljutamine. Kui vooluhulga surve on liiga korge,
voidakse liiga suurel kiirusel valjastada liiga palju pulbrit. See vdib
pdhjustada liigse kile moodustumise voi Ulepihustamise, mis véhendab
edastusefektiivsust ja raiskab pulbrit. Liigne vooluhulga surve voib ka
kiirendada 166gi mojul suttiva (I66ksuttiv) pulbri ladestumist pihustuspustolis
vOi pumbas vdi pohjustada pulbriga kokku puutuvate pihustuspustoli ja
pumba osade enneaegset kulumist.

Ulepihustatava koguse hoidmine miinimumil vahendab taastatava ja
jaatmestatava pulbri kogust. See vahendab slisteemi komponentide, nagu
pumbad, pihustuspustolid ja filtrid, kulumist ja purunemist. Samuti hoitakse
hoolduskulud madalal.

Peenpihustuse 6husurve

Peenpihustuse 6hk lisatakse pulbrile ja 6hujoale, et suurendada pulbri kiirust
toitevoolikus ning purustada pulbri klompe. Madalama pulbri vooluhulga
juures vajatakse kdrgemat peenpihustuse dhusurvet, et séilitada
pulbriosakeste suspensaati hujoas. Kérgem pulbri kiirus voib pohjustada
pihustusmustris muutusi.

Kui peenpihustuse 6husurve on seatud liiga madalaks, voib olla tulemuseks
ebalhtlane pulbri valjutamine vdi pahvakud ja pursked pihustuspustolist. Kui
see on seatud liiga korgeks, suurendab peenpihustuse dhusurve pulbri kiirust
ja pdhjustab liigset Glepihustamist, 166gi tdttu suttimist ja pumba ning
pihustuspistoli osade enneaegset kulumist.

MARKUS: Sittige peenpihustuse dhk vahemalt 0,3 baarile (5 psi). Kui
6husurve on liiga madal, vdib pulber voolata pulbripumbast tagasi ja sattuda
kontrollseadme sisemusse, kahjustades dhuklappe ja regulaatoreid.

Keevkihistamise ohusurve

Kui keevkihistatud on digesti, peavad pulbri pinnale kerkima ornalt ja
Uhtlaselt vaiksed 6humullid, tekitades mulje nagu pulber keeks. Sellises
olekus tundub pulber olevat ja ka kéitub nagu vedelik, véimaldades end
pulbripumbaga kergesti transportida etteandekolust pihustuspustolisse.

Kui keevkihistamise surve on seatud liiga madalaks, vdib voolama hakata
tugevalt ebatihtlane pulber. Kui keevkihistamise surve on liiga kdrge, keeb
pulber Glemaéraselt ja vool on ebalhtlane, sisaldades pulbrijoas voimalikke
ohutlhimikke.
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Valja lulitamine
1. Ldlitage kontroller vélja.

2. Maandage pihustuspustoli elektrood igasuguse jadkpinge
mahalaadimiseks.

3. Viige labi Igapdevane hooldus protseduur.

Igapaevane hooldus

HOIATUS: Liilitage vélja elektrostaatiline pinge ja maandage pustoli
A elektroodid enne jargnevate toimingute tegemist. Selle hoiatuse eiramine
vOib pdhjustada tdsise elektrildégi.

1. Vdrrelge pihustuspustoli pA valjundit kV reziimil, ilma osadeta
pihustuspustoli ees véljundi ja kV sétetega, mille mérkisite tles Pdstoli
esmakordne kasutamine protseduuri kigus, lehekdljel 4-3.
Méarkimisvaarsed erinevused vdivad tdhendada, et plstoli elektroodi
komplekt vi kordisti on lUhises voi rikkis. Lisateavet lugege Rikete
kérvaldamine alaldigust.

HOIATUS: Kontrollige hoolikalt kdiki maandusuhendusi. Maandamata
A seadmed ja osad voivad koguda laengut, mis voib tekitada kaarleegi ja

pohjustada tulekahju voi plahvatuse. Selle hoiatuse eiramine voib

pdhjustada tdsiseid kehavigastusi voi kahjustada seadmeid ja omandit.

2. Kontrollige kdiki maandustihendusi, sealhulgas osade maandust.
Maandamata voi halvasti maandatud osad méjutavad
edastusefektiivsust, elektrostaatilist pdorist ja pinna kvaliteeti.

Kontrollige elektritoite ja plstoli kaabli Ghendusi.
Kontrollige kas surudhutoide on puhas ja kuiv.

Puhkige pulber ja tolm kontrolleri korpuselt puhta, kuiva lapiga &ra.

S L

Vétke pihustuspistolid ja pulbripumbad lahti ja puhastage. Juhiste
leidmiseks lugege pihustuspustoli ja pumba kasutusjuhendeid.
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A\

Alaloik 5

Rikete korvaldamine

HOIATUS: Lubage jargnevaid toiminguid teostada ainult kvalifitseeritud
personalil. Jargige kdesolevas dokumendis ja kdikides teistes seotud

dokumentides olevaid ohutusjuhiseid.

Need rikete kdrvaldamise protseduurid hdlmavad ainult kdige sagedasemaid
probleeme, mida te vdite kogeda. Kui te ei saa probleemi lahendada siin
toodud info abil, votke abi saamiseks Uhendust Nordson Finishingi
klienditoega telefonil (800) 433-9319 vbi oma kohaliku Nordsoni esindajaga.

Probleem

Voéimalik pohjus

Parandamine

1. Ebaiihtlane
pihustusmuster,
ebastabiilne voi
ebapiisav pulbrivool

Ummistus pihustuspustolis,
toitevoolikus vdi pumbas

Uhendage toitevoolik pumba kiiljest
lahti ja puhuge toitevoolik 1&bi.
Demonteerige ja puhastage pump ja
pihustuspustol.

Asendage toitevoolik, kui see on
sulanud pulbriga ummistunud.

Halb pulbri keevkihistus
etteandekolus

Suurendage keevkihistuse dhusurvet.

Eemaldage pulber etteandekolust.
Kui keevkihistuse plaat on saastunud,
puhastage vGi asendage see.

Niiskus pulbris

Kontrollige pulbritoidet, dhufiltreid ja
kuivatit.

Asendage pulbritoide, kui see on
saastunud.

Kulunud pihustusotsak

Eemaldage, puhastage ja kontrollige
pihustusotsakut. Vajadusel asendage
pihustusotsak.

Uleliigse kulumise v&i l66ksittimise
korral vahendage vooluhulka ja
peenpihustuse dhusurvet.

Madal peenpihustuse voi
vooluhulga dhusurve

Suurendage peenpihustuse ja/voi
vooluhulga dhusurvet.

Jéatkub...

© 2005 Nordson Corporation
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5-2 Rikete kdrvaldamine

Probleem Voéimalik pohjus Parandamine
2. Kehv mahkimine, halb | Madal elektrostaatiline pinge Suurendage elektrostaatilist pinget.
edastamise
efektiivsus

Elektrood halvasti Gthendatud

Kontrollige pustoli elektroodikooste
takistust. Vaadake juhiseid oma
pihustuspustoli kasutusjuhendist.

Osad halvasti maandatud

Kontrollige, kas osade riputitele on
kogunenud pulbrit. Takistus osade ja
maanduse vahel peab olema

1 megaoom vbi vihem. Parima
tulemuse saavutamiseks peab
takistus olema 500 oomi v3i vdhem.

3. Pihustuspiistolil
puudub kV véljund

Kahjustunud pihustuspustoli kaabel

Kontrollige pihustuspustoli kaabli
toitepidevust. Avatud ahela voi luhise
korral asendage kaabel. Vaadake
juhiseid oma pihustuspustoli
kasutusjuhendist.

Pingekordisti talitlushéired

Kontrollige pihustuspustoli
pingekordisti takistust. Vaadake
juhiseid oma pihustuspustoli
kasutusjuhendist.

Elektrood halvasti ihendatud

Kontrollige pihustuspustoli
elektroodikooste takistust, nagu on
kirjeldatud pihustuspustoli
kasutusjuhendis.

Toiteploki talitlushaired

Uhendage lahti piistolipoolne kaabli
ots pingekordisti kiljest. Vaadake
oma pihustuspustoli kasutusjuhendit
ja kontrollige vajutatud p&astiku
lGlitiga 21 V alalisvoolu pustoli kaabli
pustolipoolse otsa kontaktide 2 ja 3
vahel. Kuitulemuseks eiole 21V
alalisvool, votke Uhendust oma
Nordsoni esindajaga.

4. Puudub kV viljund ja
pulbrit ei valjutata

Puudub pé&astiku signaal

Veenduge, kas susteem on sisse
[Ulitatud.

Defektne toiteplokk

Kontrollige, kas konnektoril on +24
volti. Vajadusel asendage toiteplokk.

Luhistatud solenoidiklapp

Asendage solenoidiklapp.

Jéatkub...

P/N 7169375C
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Rikete korvaldamine

5-3

Probleem

Voimalik pohjus

Parandamine

5. Puudub kV valjund,
pulbrit ei valjutata ja
puudub ekraanikuva

Kontroller ei ole sisse lulitatud

Lulitage kontrolleri toide sisse
tagapaneelil oleva klahvldlitiga.

Labipdlenud sulavkaitse

Kontrollige tagapaneelil olevaid
sulavkaitsmeid ja vajadusel
asendage.

Kontrollige toiteploki sulavkaitset ja
vajadusel asendage.

Defektne lUliti

Asendage lUliti.

Defektne toiteplokk

Asendage toiteplokk.

6. kV véljund olemas ja
pulbrit ei valjutata

Solenoidiklapi talitlushéire

Asendage solenoidiklapp.

Kontrollerisse viiv 6hutoide vélja
lGlitatud

Kontrollige 6hum6ddikuid. Vajadusel

reguleerige 6husurvet.

Pumpa viiv 6huvoolik lahti
Uhendatud voi s6lmes

Kontrollige kontrollerisse tulevaid ja

véljuvaid dhuvoolikuid.

© 2005 Nordson Corporation
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Remont 6-1

Alaloik 6
Remont

personalil. Jargige kdesolevas dokumendis ja kdikides teistes seotud

f HOIATUS: Lubage jargnevaid toiminguid teostada ainult kvalifitseeritud

dokumentides olevaid ohutusjuhiseid.

toimingute tegemist. Selle hoiatuse eiramine vdib I6ppeda kehavigastuste

f HOIATUS: Uhendage lahti ja lukustage elektritoide enne jargnevate

vdi surmaga.

Pihustuspustoli kaabli/adapteri asendamine
Vit joon. 6-1.

MARKUS: Vaadake oma siisteemi jaoks sobiva kaabli v&i adapter
tellimiseks Pihustusplistoli kaablid lehekuljel 7-10.

Sure Coat voi Versa-Spray Il automaatpihustuspltistoli kaablid

—_

Uhendage kaabel pihustusplistoli kiiljest lahti.

Tagapaneeli (2) kontrollerilt eemaldamiseks eemaldage kaheksa kruvi (1)
ja tommake tagapaneel korpuse kiljest lahti.

Uhendage lahti ige kaheksa piiga kaabili litmik (7) pustoli paneeli (8)
kiljest.

Vabastage pustoli dige kaabli tdmbetdkiselt vastumutter (5).

5. Témmake pustoli kaabel 1&bi tdmbetdkise vélja.

9.

Likake uus kaabel Iabi tdmbetdkise ja tommake umbes 350 mm kaablit,
et ulatuda pustoli paneelini.

Uhendage 8 piiga liitmik pustoli paneeliga. Pihustuspiistoli Glemine
kaabel tuleb Ghendada parempoolse (paaritu) konnektoriga (J3);
pihustuspistoli alumine kaabel aga vasakpoolse (paaris) konnektoriga
(4).

Kaabli fikseerimiseks ja korpuse tihendamiseks, keerake tdmbetdkise
vastumutter kinni.

Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

10. Uhendage teine kaabli ots pihustuspistoliga.

© 2005 Nordson Corporation
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Sure Coat vo6i Versa-Spray Il automaatpihustusplistoli kaablid (rg)
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Joon. 6-1 Sure Coat v6i Versa-Spray Il pihustuspustolite elektrilised ja pneumaatilised Gihendused - tagapaneel

1. Kruvid

Tagapaneel

Elektri toitejuhe
Maandustihvt
Vastumutter
Pihustuspustoli kaabel
Kaheksa piiga konnektor

No o koD

8.
9.
10.
11.
12.

13.
14.
15.

Plistoli paneel 16.
Vooluhulga thendus 17.
Peenpihustuse 6hu Ghendus 18.
Ohutoite (IN) ihendus

Pustoli hulihendus (Sure Coat 19.
pihustuspistolid) 20.
Nupp

Seib

Kuuskantmutter

Lukustusseib
Reljeefseib

Plastikseib ja kummitihendite
komplekt

Pilutatud kruvi
Pistikklemm

P/N 7169375C
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Tribomatic Il automaatpihustuspiistoli adapter

—

9.

Uhendage pihustusplstol adapteri tihvti killjest lahti.

Tagapaneeli (2) kontrollerilt eemaldamiseks eemaldage kaheksa kruvi (1)
ja tdmmake tagapaneel korpuse kuljest lahti.

Uhendage tagapaneelil pistikklemm (20) lahti maanduse klemmi kiiljest.

Uhendage piistoli paneeli (8) kiiljest lahti kaheksa piiga kaabli konnektor
(7).

Eemaldage tagapaneelilt nupp (13), seib (14), kuuskantmutter (15),
lukustusseib (16) ja reljeefseib (17).

Eemaldage adapter korpusest.

Uhendage uue adapteri liitmik plistoli paneeli konnektoriga. Ulemine
pihustuspUstoli adapter peaks olema Gihendatud parempoolse (paaritu)
konnektoriga (J3), alumine pihustuspustoli adapter peaks olema
Uhendatud vasakpoolse (paaris) konnektoriga (J4).

Uhendage adapteri plastiktihend ja kummitihend (18) tagapaneeli avaga
ja kinnitage komplekt sammus 5 eemaldatud osadega.

Uhendage pistikklemm tagapaneelil oleva maandusklemmiga.

10. Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

11. Uhendage Tribomatic Il pihustuspiistol adapteri tihvtiga.

© 2005 Nordson Corporation
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Kontrollklapi asendamine
Vit joon. 6-2.

1.

N o o &

Eemaldage kaheksa kruvi (1), mis hoiavad tagapaneeli (2) korpuse
kuljes.

Pange tagapaneel tasasele pinnale. Kaks jaoturit (3) ja kuus
kontrollklappi (4) asuvad tagapaneeli vasakul pool.

Uhendage lahti ja tahistage selle kontrollklapi 8huvoolik (5), mida te
asendate.

Tdmmake kontrollklapp jaoturi kinnitusest valja.
Lukake uus kontrollklapp jaoturi kinnitusse.
Uhendage 6huvoolik tagasi kontrollklapi kiilge.

Korrake seda protseduuri kdikide kontrollklappide puhul, mida on tarvis
asendada.

Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

Joon. 6-2 Kontrollklapi asendamine

1. Kruvid
2. Tagapaneel

1401364A

3. Jaoturid 5. Ohuvoolikud
4. Kontrollklapid

P/N 7169375C
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Solenoidi asendamine

1.

Vtjoon. 6-3. Eemaldage kaheksa kruvi (1), mis hoiavad tagapaneeli (2)
korpuse kiiljes.

Pange tagapaneel tasasele pinnale. Kaks solenoidi (3) asuvad
tagapaneeli vasakul pool jaoturite (4) vahel.

Eemaldage torud (5), mis ihendavad pustoli dhuliini solenoidiga.

Liikuge md6da solenoidi juhet (6) kontrolleri korpusesse ja I16igake |abi
kaablivits (7), mis hoiab kahte juhet koos.

Uhendage esipaneeli kiilge kinnitatud kasutajalidese paneelilt (8) lahti
sobiv juhe.

Eemaldage kaks mutrit ja kaks seibi (9), mis hoiavad solenoidi
tagapaneeli kiljes.

Eemaldage vana solenoidi kiljest polv (10) ja liitmik (11) ning paigaldage
need uuele solenoidile.

Paigaldage uus solenoid mutrite ja seibidega tagapaneelile.

Uhendage solenoidi juhe esipaneelile kinnitatud kasutajaliidese
paneeliga.

10. Vajadusel korrake seda protseduuri ka teise solenoidi puhul.

11. Pange korpuse sees oleva kahe solenoidi juhtme Umber kaablivits.

12. Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

© 2005 Nordson Corporation
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Solenoidi asendamine )

1401365A

Joon. 6-3 Solenoidi asendamine

1. Kruvid 5. Ohuvoolikud 9. Mutrid ja seibid
2. Tagapaneel 6. Solenoidi juhe 10. Pdlved

3. Solenoidid 7. Kaablivits 11. Konnektorid
4. Jaoturid 8. Kasutajaliidese paneel

P/N 7169375C © 2005 Nordson Corporation
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Pustoli paneeli asendamine

MARKUS: Kui asendate piistoli paneeli, peab uus pustoli paneel olema
revisjoniga D vdi kdrgem.

1.

Vtjoon. 6-4. Eemaldage kaheksa kruvi (1), mis hoiavad tagapaneeli (2)
korpuse kiljes. Pange tagapaneel tasasele pinnale.

Uhendage piistoli paneeli otsa kiiljest (4) lahti iks v6i kaks piistoli kaablit
(3).

Avage parempoolses nurgas olev riiv (5) ja tdmmake pistoli paneel
korpusest vélja.

Paigaldage korpusesse uus pustoli paneel ja lukustage see riivi
sulgemisega oma kohale.

Uhendage piistoli kaablite kaheksa piiga konnektorid (6) uue pstoli
paneeliga. Pustol 1 tuleb ihendada parempoolse konnektoriga, pustol 2
tuleb Uhendada vasakpoolse konnektoriga.

Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

gl

1401366A

Joon. 6-4 Pustoli paneeli asendamine

1. Kruvid
2. Tagapaneel

3. Pihustuspustoli kaablid 5. Pustoli paneeli riiv
4. Pustoli paneel 6. Kaheksa piiga konnektor

© 2005 Nordson Corporation
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Kasutajaliidese ekraanipaneeli asendamine

1.

©® N o

9.

Vtjoon. 6-5. Eemaldage kaheksa kruvi (1), mis hoiavad esipaneeli (2)
korpuse kiiljes. Tommake ettevaatlikult esipaneel korpuse kiljest ara nii,
et te ei Uhendaks lahti Uhtegi kaablit v6i voolikut ega kahjustaks
esipaneeli.

Eemaldage pistoli paneel (6), nagu on kirjeldatud alalbigus Plistoli
paneeli asendamine lehekuljel 6-7.

MARKUS: Jatke vahele 1. Piistoli paneeli asendamise samm.
Tagapaneeli eemaldamine ei ole vajalik.

Uhendage nupustiku lintkonnektor (3) lahti kasutajalidese paneeli (4)
Uhenduse J5 kuljest.

Eemaldage J1 konnektor ja paigaldage see uuele kasutajaliidese
ekraanipaneelile.

Eemaldage solenoidi konnektor (J2 ja J3) ja paigaldage see uuele
kasutajaliidese ekraanipaneelile.

Eemaldage neli kruvi (5), mis hoiavad paneeli esipaneeli kiljes.
Eemaldage paneel esipaneeli kuljest.
Paigaldage uus paneel nelja kruviga esipaneeli kulge.

Uhendage nupustiku lintkonnektor konnektoriga J5-ga.

10. Paigaldage pustoli paneel.

11. Paigaldage kaheksa kruviga esipaneel.

P/N 7169375C
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1401367A
Joon. 6-5 Kasutajaliidese ekraanipaneeli asendamine
1. Kruvid 4. Kasutajaliidese paneel 7. J1 konnektor
2. Esipaneel 5. Kruvid 8. Solenoidi konnektorid (J2 ja
3. Nupustiku lintkonnektor 6. Pustoli paneel J3)

© 2005 Nordson Corporation P/N 7169375C
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Regulaatori ja moodiku asendamine

1.

2.

Vtjoon. 6-6. Eemaldage kaheksa kruvi (1), mis hoiavad esipaneeli (2)
korpuse kuljes. Tdmmake ettevaatlikult esipaneel korpuse kiljest ara nii,
et te ei Uhendaks lahti Uhtegi kaablit v6i voolikut ega kahjustaks
esipaneeli.

Margistage ja eemaldage 6huvoolikud (3) regulaatorite (4) ja mdddikute
(5) kuljest.

MARKUS: Vt voolikute sildistamiseks ja vedamiseks joonist 6-9.

3.

Eemaldage paneelilt regulaatorid ja méddikud.
Regulaatorid (4)

a. Hoides regulaatorit pealt kinni vabastage ja eemaldage paneeli
esikuljelt mutter (6).

b. Témmake regulaator ja tihend (7) esipaneelist vélja.

c. Eemaldage regulaatorilt kaks pdlve (13) ja paigaldage need uuele
regulaatorile.

Mo66dikud (5)
a. Eemaldage mododikult (5) litmik (8) ja muhv (9). Paigaldage uuele
moodikule Ghendusdetail ja muhv.

b. Hoidke mdddikut pealt kinni ja eemaldage kaks mutrit (11), mis
hoiavad m66diku kronsteini (10) paneelil ja mdddikul.

MARKUS: Uhe mutri kiilge on kinnitatud maanduse juhtmed (12).
c. Tommake mdddik ja tihend esipaneelist vlja.

Paigaldage esipaneelile uued regulaatorid ja mdddikud, jargides
Ulalolevaid samme vastupidises jarjekorras.

Uhendage kdik torud, nagu naidatud joonisel 6-9.
Paigaldage kaheksa kruviga esipaneel.

P/N 7169375C
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Joon. 6-6 Regulaatori ja méddiku asendamine
6.

7. Tihend
8.
9

Kruvid
Esipaneel
Ohuvoolikud
Regulaatorid
Moddikud

Al

Moddiku detailid

Regulaatori detailid

Mutter

Konnektor
Muhv

10.
11.
12.
13.

1401368A

Kronstein

Mutrid

Maanduse juhtmed
Pdlved

© 2005 Nordson Corporation
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Sulavkaitsmed

HOIATUS: Uhendage lahti ja lukustage elektritoide enne jargnevate
toimingute tegemist. Selle hoiatuse eiramine véib I6ppeda kehavigastuste

VoI

surmaga.

Vit joon. 6-7.

Kontrolleris on kolm sulavkaitset - kaks asuvad tagapaneelil ja Uks toiteploki
moodulil.

Tagapaneeli sulavkaitsmed

1.

Toiteploki sulavkaitse
1.

Kasutage lamedaotsalist kruvikeerajat, et keerata kaitsmepesa (3)
vastupéeva.

Kaitsme paljastamiseks tdmmake kaitsmepesa korpusest vélja.
Eemaldage sulavkaitse ja asendage see uuega.

Likake kaitsmepesa sisse ja kinnitage see kohale, keerates seda
lamedaotsalise kruvikeerajaga paripaeva.

Eemaldage kaheksa kruvi (1), mis hoiavad tagapaneeli (2) korpuse
kiljes.

Pange tagapaneel tasasele pinnale. Toiteplokk (4) asub paremal pool.
Eemaldage sulavkaitse (5) toiteplokist ja asendage see uuega.

Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

Tagapaneeli
sulavkaitsmed

Joon. 6-7 Sulavkaitsme asendamine

1. Kruvid
2. Tagapaneel

5
3 Toiteploki
sulavkaitse
1401369A
3. Kaitsmepesad 5. Sulavkaitse
4. Toiteplokk

P/N 7169375C
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Toiteploki asendamine
Vt joon. 6-8.

1. Eemaldage kaheksa kruvi (1), mis hoiavad tagapaneeli (2) korpuse
kiljes.

Pange tagapaneel tasasele pinnale. Toiteplokk (3) asub paremal pool.

3. Uhendage toiteplokist lahti 3-piiga vahelduvvoolu sisendi konnektor (4) ja
kuue piiga alalisvoolu valjundi konnektor (5).

4. Eemaldage neli kruvi (6), mis hoiavad toiteplokki tagapaneeli kiljes.
Eemaldage toiteplokk.

5. Pange uus toiteplokk tagapaneelile ja kinnitage see nelja kruviga oma
kohale.

6. Uhendage alalisvoolu vljundi ja vahelduvvoolu sisendi liitmikud
toiteplokiga.

7. Paigaldage kaheksa kruviga tagapaneel.

3 6
I / ol .,
@
[
0
2@
O O
5
1401370A
Joon. 6-8 Toiteploki asendamine
1. Kruvid 3. Toiteplokk 5. Kuue piiga alalisvoolu valjundi
2. Tagapaneel 4. Kolme piiga vahelduvvoolu sisendi litmik
konnektor 6. Kruvid

© 2005 Nordson Corporation P/N 7169375C



6-14 Remont

Pneumaatiline skeem

"GUN B"
ATOMIZING GAGE

Wﬂ% & REGULATOR
LD

s V. @Zf@@ -
\—[N;DD "GUN B"

Mol

FLOW GAGE

@ [ |x [0 — ] L

GUN < [ wHrCsTHe B ﬂ% & REGULATOR
732 =T —] =Hl

PIPE PLUG 6MM TUBE PLUG ——

SOLENOID
VALVE "B"

INPUT AIR

SOLENOID
VALVE "A"

6MM TUBE PLUG —

flo
= o «FrEn-z— o
® [ |x rom{i— "GUN A"
N REGULATOR.

PIPE PLUG \

GUN

N

OUTPUT
MANIFOLD

=
£
1S
"GUN A"
FLOW GAGE

& REGULATOR

1401372A

Joon. 6-9 Pneumaatiline skeem

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7169375C



Tagavaraosad 7-1

Sissejuhatus

Alaloik 7
Tagavaraosad

Osade tellimiseks helistage Nordsoni klienditeeninduskeskusse véi oma
kohalikule Nordsoni esindajale. Kasutage osade 6igeks kirjeldamiseks ja
nende asukoha maaramiseks kdesolevat viietulbalist osade nimekirja ja
juuresolevat joonist.

lllustreeritud osade nimekirja kasutamine

Tulba Item (Pos.) numbrid vastavad numbritele, mis identifitseerivad osi igal

osade nimekirja jarel oleval joonisel. Koos NS (Not Shown = ei ole naidatud)
tdhendab, et loetletud osa ei ole joonisel. Mottekriipsu (—) kasutatakse, kui
P/N kehtib kdikide joonise osade puhul.

Tulba Part (P/N) on Nordson Coporationi osa number. Kui selles tulbas on
mitu méttekriipsu (--- - - - ), tdhendab see, et antud osa ei saa eraldi tellida.

Tulp Description (Kirjeldus) annab osa nime ning selle mddtmed ja muud
asjakohased omadused. Taanded tahistavad koostete, alamkoostete ja
osade vahelisi suhteid.

¢ Kui tellite kooste, sisalduvad selles esemed 1 ja 2.
e Kuitellite eseme 1, sisaldub selles ka ese 2.
¢ Kuitellite eseme 2, saate ainult eseme 2.

Tulbas Quantity (Kogus) olev number on kogus, mis on seadme, kooste voi
alamkooste jaoks vajalik. Koodi AR (As Required = vajaduse jargi)
kasutatakse siis, kui P/N on tikiese, mida tellitakse kogustes vdi kui kogus
kooste kohta sdltub toote versioonist vdi mudelist.

Tulbas Note (Méarkus) toodud téhed viitavad iga osade nimekirja all olevale
méarkusele. Markused sisaldavad olulist teavet kasutamise ja tellimise kohta.
Mérkustele tuleks pdorata erilist tAhelepanu.

Pos. P/N Kirjeldus Kogus Markus
—_ 0000000 Kooste 1

1 000000 ¢ Alamkooste 2 A

2 000000 e ¢ Osa 1

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7169375C



7-2 Tagavaraosad

Vantage pulbrikontroller

Vtjoon. 7-1.
Pos. P/N Kirjeldus Kogus Markus
— 1043820 CONTROLLER, 2 gun, individual, Vantage auto 1
i * ENCLOSURE, controller, 2 gun, Vantage, auto 1
2 | e ¢ PANEL, front controller, assembly, Vantage 1 A
auto

3 334818 e LABELS, numbers, repeat, 1-16 1

4 1045837 e SCREW, pan, recess, M5 x 12, with integral 16
lock washer

5 984715 * NUT, hex, M4, steel, zinc 2

6 983403 ¢ LOCK WASHER, M split, M4, steel, zinc 2

7 1043718 e FILTER, line, with connector, Vantage, 1
individual

8 | ------ ¢ HARNESS, power, switch to power supply, 1
Vantage individual

9 | ------ * PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1 B

10 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
11 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x 2

20 mm

12 288804 e FUSE, holder, panel mount 5 x 20 2
13 972808 ¢ CONNECTORS, strain relief, /,-in. NPT 2
14 984192 e NUT lock, Y/,-in. NPT, nylon 2
15 1027067 e CORD, power, 4.6 meters, (15 feet) 1
16 972930 e PLUG, pushin, 8 mm T, plastic 1
17 1005068 e UNION, F bulkhead, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1
18 941131 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.094-in. 1
19 972289 ¢ CONNECTOR, Y branch, 8-meter tube x 1

1/4-in. NPT

20 900619 e TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 2.17 ft
21 1044028 e CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 6
22 | - ¢ CONNECTOR, MC 1.5, plug, 5 position, 1

3.81 mm, screw, flat

23 939110 ¢ STRAP, cable 8
24 240674 ¢ TAG, ground 3
25 933469 ¢ QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2
26 983401 ¢ WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 3
27 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 3
28 983021 e WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3

brass

NS 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 6
NS | ------ ¢ BRACKET, rack mount, individual controller, 2

Vantage
NS 240976 e CLAMP, ground, with wire 1
MARKUS A:
Vaadake pdhjalikku varuosade nimekirja alaldigust Esipaneel lehekiiljel 7-5.
B: Vaadake pdhjalikku varuosade nimekirja alaldigust Tagapaneel lehekuljel 7-9.
NS: Einaidata

P/N 7169375C
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Tagavaraosad 7-3

SEE GROUND DETAILS
(CONFIG B)

SEE GROUND DETAILS

GROUND WIRE

1
®
4\
D
s
3
®
®

o

LABEL AS
INDICATED

2

3

DETAILB

MULTI-TUBE
HOLDER

POWER HARNESS
FROM ITEM 09

DETAIL C

BOTTOM VIEW
(SCALE 1:4)

DETAIL A
LEFT SIDE VIEW

Joon 7-1 Vantage Individual Powder Controller

SNAP TUBES 1, 2, 3, & 4 INTO 21
MULTI-TUBE HOLDER (SEE DETAIL C)
AND BUNDLE TOGETHER USING ITEM 23.

BUNDLE TUBES 5,6,7,&8
TOGETHER USING ITEM 23.

22

SOLENOID WIRES
FROM ITEM 09

DETAIL B

RIGHT SIDE VIEW

(CONFIG A)

GROUND WIRE

g ~— THE 2 GASKETS SUPPLIED
WITH THE SWITCH TO BE
W ON FRONT SIDE OF PANEL

10
SWITCH DETAIL

GROUND DETAILS

10
9 ,
SEE
SWITCH DETAIL
oou
4 12
\ 13
LABEL AS 14
INDICATED j/ 15
8L 14
14
) 1
= i S T °
| | ) SEE GROUND DETAILS
| 2|~ (CONFIG ©)
|
| i / 17
| i 18
| 19
BE_ % ***** / 20  2PIECES
330 [13.0] LONG EACH
('@ O-RING
\o D ON INSIDE
-
=
=
= —=] 24 o5 26 04 7 26 26
— === | é 25 hé 24
p 27 / 27
27
O ﬂa \g H k\
COIL BUNDLED TUBING FOR 28 j 28 28
SERVICE LOOP AS SHOWN 15
CONFIG A CONFIGB CONFIGC

1401375A
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Esipaneel
Vtjoon. 7-2.
Pos. P/N Kirjeldus Kogus Markus
e R FRONT PANEL, controller, assembly, Vantage 1
Automatic
1 1047551  PANEL, front, controller, Vantage, automatic, 1
with overlay
2 1023877 e PCA, dual gun driver, iControl 1 A
3 334801 ¢ GUIDE, PCB card, 7 in. 2
N ¢ HOLDER, multi-tube, 6-mm tube x 12 position 5
5 1043857 ¢ GAGE, 0-7 bar (0-100 psi) kpa, 1-1/2 in. 4
6 1045838 e GASKET, gage, diameter 41 mm, EPDM 4
7 973572 ¢ COUPLING, pipe, hydraulic, /g in., steel, zinc 4
8 972840 ¢ CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 4
1/g-in. universal
9 1045841 e« REGULATOR, Ygin., 1/4-in. RPT, 7-125 psi 4
10 141603 e SEAL, panel, regulator 4
11 972142 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x 8
1/4 universal
12 1042142 e PCA, Vantage, interface 1
13 982091 ¢ SCREW, pan, slotted, M3 x 6, zinc 4
14 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1ft
5 | ------ ¢ GASKET, front panel, Vantage automatic 1
16 240674 e TAG, ground 1
17 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
18 983401 ¢ LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 3
19 983702 ¢ NUT, hex, M5, brass 3
20 | ------ ¢ HARNESS, gage ground 2
21 | -ee--- ¢ WIRE, ground assembly, 350 mm 1
22 983400 ¢ LOCK WASHER, M, split, M3, steel. zinc 4

MARKUS  A: Kui asendate plstoli paneeli, P/N 1023877, peab uus pistoli paneel olema revisjoniga D v&i kdrgem.

© 2005 Nordson Corporation
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Tagavaraosad

7-7

Joon 7-2 Front Panel

KEYPAD LABEL FRONT PANEL 11

REGULATOR INSTALLATION

APPLY ITEM 8 TO PORT
THREADS PRIOR TO
ATTACHING ITEM 08

KEYPAD LABEL FRONT PANEL

GAGE INSTALLATION

©

TOHINOONND | FOVINVA

©

PLUG KEYPAD RIBBON CONNECTOR
INTO CONNECTOR "J5" ON ITEM 04

9999

SEE MULTI-TUBE HOLDER DETAIL.

FASTEN IN PLACE USING 2 TAPPING SCREWS

PROVIDED AS PART OF ITEM 04.

PRINTED CIRCUIT BOARD INSTALLATION

2
3
2x - SNAP IN PLACE,
NOTE ORIENTATION OF
LATCH DETENT
[ o
= |

\1\ LATCH DETENT

17

18
19

20

SECURE LATCH UPON
INSTALLATION

SEE PRINTED CIRCUIT BOARD

uf
&

k/ LATCH

Fj} KEYPAD
1o RIBBON 1
CONNECTOR

T [T [ [ | [0

SEE GAGE INSTALLATION DETAIL

SEE REGULATOR INSTALLATION DETAIL

N —

14

35° TYP.

\ SEE GROUND DETAIL

21

-

17

19\\

f

18
GROUND DETAIL

NOTE DIRECTION OF AIR FLOW
(" 4PLACES

35° TYP.

CUT TO 31.0[1.220]

[ (4 TUBE CONNECTIONS)

1R
elllel + + +

MULTI-TUBE HOLDER

&
&

1 REQUIRED

14

‘Ti 150 [5.91] —/—

TUBING CUT LENGTH
4 REQUIRED

1401373A
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Tagapaneel
Vtjoon. 7-3.
Pos. P/N Kirjeldus Kogus Markus
— | e REAR PANEL, controller assembly, Vantage 1
automatic
1 1045839 ¢ VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm 6
tube
2 971100 ¢ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 6
1/4-in. universal
3 1042039 ¢ MANIFOLD, pneumatic, output 2
4 972282 ¢ CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm 4
tube x 1/4-in. universal
5 1045837 e SCREW, pan, recessed, M5 x 12, with integral 4
lock washer,
6 1042060 ¢ GASKET, manifold, pneumatic output 2
7 e e PLUG, pipe, socket, standard, 1/4-in. RPT, 2
steel, zinc
8 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 16.1 ft A
9 183804 ¢ PLUG, blanking, 6-mm tube 2
00 | ------ ¢ HARNESS, power, power supply to PCB, 1
Vantage automatic
i N e GASKET, rear panel, Vantage automatic 1
12 939009 ¢ MARKERS, wire,1-99, A-Z 1
13 982824 ¢ SCREW, pan, recessed, M3 x 8, with integral 4
lock washer
14 984715 ¢ NUT, hex, M4, steel, zinc 4
15 983403 e LOCK WASHER, M, split, M4, steel, zinc 4
16 984192 e NUT, lock, L/»>-in. NPT, nylon 2
17 1043906 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 60 watt 1
i ¢ PANEL, rear, controller, Vantage, automatic 1
19 972930 ¢ PLUG, pushin, 8-mm tube, plastic 2
20 972808 e CONNECTOR, strain relief, 1/5-in. NPT 2
21 240674 ¢ TAG, ground 2
22 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 2
brass
23 984702 e NUT, hex, M5, brass 2
24 983401 ¢ LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 2
25 933469 ¢ QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2
26 1046757 ¢ WIRE, ground assembly, 350 mm 1
27 | --e--- * PLUG, pipe, socket, standard, 1/g-in. RPT, 2
steel, zinc
28 972276 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8-mm tube x 2
L/g-in. universal
29 | - « FITTING, double branch, 6-mm tube x /g-in. 2
RPT
30 1043872 ¢ VALVE, 3 port, direct active, 24 volt, 1lg-in. RPT 2
with connector
31 939110 e STRAP, cable, 0.875-in. diameter 9

MARKUS A: Tellige Ghe jala (30,48 cm) pikkuste sammudena.

© 2005 Nordson Corporation
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7-10 Tagavaraosad

Pihustuspustoli kaablid

P/N Kirjeldus Markus
1043723 VERSA-SPRAY CABLE, 100kV, 12M, Vantage, automatic
1054175 VERSA-SPRAY CABLE, 100 kV, 16M, Vantage, automatic
1048653 SURE COAT CABLE, 12M, Vantage, automatic
1054176 SURE COAT CABLE, 16M, Vantage, automatic
1054613 ADAPTER, Tribomatic, Vantage, automatic
1054615 CONNECTOR, Versa-Spray adapter, Vantage, automatic A

MARKUS A: Kasutage seda konnektorit vanemat tiilipi Versa-Spray |l kaablitega.

P/N 7169375C

© 2005 Nordson Corporation




Tagavaraosad

7-11

10

5 PLACES
EVERY 75MM

LABEL "A" 1 2
Y

LABEL "B" 12?; ( )

L

SEE TUBE ROUTING DIAGRAM & CUT 8

| SEE GROUND DETAILS
(CONFIG B)

13

17— |

SEE GROUND DETAILS
™ (CONFIGA)

SOLENOID VALVE &
OUTPUT MANIFOLD
7o

14
15

SEE VALVE
ASSEMBLY

SOLENOID VALVE &
OUTPUT MANIFOLD
wgn

—-c

1%%

1A

[ 1
]

2A
2G
1G
cz:/ —{—I—
6

7

REAR PANEL

OUTPUT MANIFOLD INSTALLATION

SIDE VIEW
2 PLACES

Joon 7-3 Rear Panel

ADHESIVE SIDE TOWARD

SEE OUTPUT MANIFOLD
INSTALLATION

18

28[1.12)
O @]
N

130 [5.12]

O ° @]
g
19
20

GUN "A"

25\24 \

CONFIG A

CONFIG B

GROUND DETAILS

TUBE ROUTING DIAGRAM

~— |
30 — BT
[2]
|
/5":' ~—
9 VALVEASSEMBLY
© SDEVEW
2 PLACES
8
ONE ON
GUN"B" gacHend 12 /
-
8 35[1.4] TYP.
EACH END
/ CUT LENGTH
TUBING CUT LENGTH CHART
TUBE LABEL CUT LENGTH
1 690 [27.2]
75[3.0] TYP. 2 690 [27.2]
3 690 [27.2]
4 650 [25.2]
5 430[16.9]
75[3.0] TYP 6 450 [17.7]
7 460 [18.1]
8 450 [17.7]
9 205 [8.1]
10 205 [8.1]

SEE CUT LENGTH CHART

1401374A
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VASTAVUSDEKLARATSIOON

TOODE: Vantage automaatne aplikaatori kontroller kasutamiseks Nordsoni
automaatsete pihustusaplikaatoritega.

RAKENDUVAD DIREKTIIVID:
94/9/EU (ATEXi seadmed kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes
keskkondades)
98/37/EMU  (Masinadirektiiv)
73/23/EMU  (Madalpingedirektiiv)
89/336/EMU (Elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv)

VASTAVUSE TOESTAMISEKS KASUTATUD STANDARDID:

IEC417 EN55011 EN61000-4-6 EN50281-1-1
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8 FM7260
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-4-11 C22.2
EN61000-3-2 EN61000-4-4 EN50050
EN61000-3-3 EN61000-4-5 EN50177

POHIMOTTED:

See toode on toodetud kooskdlas heade inseneritavadega.
Kirjeldatud toode vastab ulalkirjeldatud direktiividele ja standarditele.

SERTIFIKAADID:

FM — 3018778

CSA — 152659-1520466

DNV 1ISO9001:20083 sertifikaat — 08796-2003-AQ-HOU-RAB
ATEXi kvaliteediteade — Baseefa (2001) Ltd.

OHTLIKU ASUKOHAGA PIIRKONNAD:

Euroopa Liit — Ex Il 3 D (Kontroller); tsoon 21 (Aplikaatorid)
Pdhja-Ameerika — klass Il, jaotis 2 (Kontroller); klass Il, jaotis 1 (Aplikaatorid)

\ 7/ 7 )
YA N W Kuupéev: 9. veebruar 2004
~

Joseph Schroeder
Masinaehituse juhataja,
Finishing Product Development Group

(Tootearenduse viimistlusrihm)
Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14006A




