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Qutside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa/ Middle East
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Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 1

Instalacion de la cabina de recubrimiento en

polvo ColorMax®

Este manual proporciona las instrucciones y directrices para la instalacion
de una cabina de recubrimiento en polvo ColorMax tipica. Todos los
sistemas son diferentes; ver los planos correspondientes al sistema.

Una vez montada la cabina, los ciclones, el filtro posterior y los conductos,
los representantes de Nordson le ayudaran a completar la instalacion del
sistema y se aseguraran de que todas las conexiones eléctricas y
neumaticas se hayan realizado adecuadamente, pondran en marcha el
sistema y le ensefiaran a manejarlo correctamente.

Avisos de seguridad

Personal especializado

Los propietarios del equipo deben asegurarse de que personal
especializado efectle la instalacion del equipo de Nordson. Se entiende
por personal especializado a aquellos empleados o contratistas formados
para realizar las tareas asignadas de forma segura. Estan familiarizados
con todas las reglas y regulaciones de seguridad relevantes y estan
fisicamente capacitados para realizar las tareas asignadas.

Reglamentos y aprobaciones

Puesta a tierra

Antes de instalar cualquier equipo en el sistema, asegurarse de que esté
preparado y aprobado para el entorno donde se va a utilizar. Cualquier
aprobacién obtenida para el equipo de Nordson sera invalidada si no se
siguen las instrucciones de instalacién, manejo y manipulacion.

Todas las fases de la instalacién del equipo deben cumplir con todas las
normas nacionales, regionales y locales. Ver la publicacion de la norma
NFPA 33 de la Asociacion Estadounidense de Proteccion contra Incendios
(NFPA por sus siglas en inglés) para consultar las normas sobre instalacion
y manejo de los sistemas de aplicacién de polvo.

La puesta a tierra dentro y alrededor de las aperturas de la cabina debe
realizarse cumpliendo los requisitos de la norma NFPA para ubicaciones
peligrosas de la Clase Il Division 1 o 2. Ver las ultimas condiciones de las
normas NFPA 33, NFPA 70 (NEC, articulos 500, 502 y 516) y NFPA 77.

Entre el equipo que debe ponerse a tierra estan incluidos, entre otros, el
suelo del &rea de aplicacién, base de la cabina, las plataformas para los
operarios, las tolvas, el centro de alimentacion, los posicionadores de
pistola, los soportes de pistolas fijos y el filtro posterior. Ver las
instrucciones de puesta a tierra en los manuales de los equipos de Nordson
para mas informacion.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax®

Descarga y almacenamiento

Desembalaje

Preparacion

Herramientas

La cabina de aplicacién de polvo ColorMax se envia parcialmente montada,
y con los cables y tubos parcialmente instalados. Se necesitaran carretillas
elevadoras u otro equipo de aparejo para descargar el sistema del medio
de transporte.

AVISO: No intentar elevar el equipo utilizando cubiertas, puertas, paneles
0 conexiones de cable y de manguera. Equilibrar siempre la carga cuando
se vaya a elevar. Nunca colocar la carga sobre paneles planos.

Mover todo el equipo a un area de almacenamiento interior, cerca del lugar
de instalacion.

NOTA: Los equipos almacenados en exteriores y no protegidos podrian
dafarse, provocando la anulacién de cualquier garantia.

Localizar el panel de control del sistema. El panel de control contiene los
documentos de envio donde se indican los palés, las cajas y sus
respectivas denominaciones. En una lista de comprobacion de embalaje
adjunta se indican los items contenidos en cada palé y en cada caja.

Una vez descargado el contenido de envio, hacer un inventario y examinar
cada caja y cada palé. Sise detecta algun dafio o cualquier discrepancia
con el inventario, informar inmediatamente al representante de Nordson al
respecto. Informar sobre cualquier dafio o discrepancia a la empresa de
transportes y guardar una copia para presentarsela al representante de
Nordson.

Sera mas facil y rapido instalar la cabina de recubrimiento en polvo
ColorMax y sus componentes si se dispone de las herramientas
adecuadas. Tener a mano las siguientes herramientas:

* Equipo de aparejo, incluyendo una horquilla elevadora

* Tornillos de sujecion de abrazadera y abrazaderas de soldar
* Trazalineas

* Plomaday linea

*  Multimetro

* Herramientas eléctricas

* Herramientas mecanicas, incluyendo las llaves para tubos

* Taladros mecanicos y llaves de impacto portéatiles

e Cuter

* Niveles y escuadras

® Cortador de tubos

Pieza 7169353A

© 2010 Nordson Corporation



Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 3

Ubicacion de la instalacion

No se requiere ninguna cimentacion especial. El suelo deberia ser liso 'y
nivelado. La sala de aplicacion debe ser lo suficientemente amplia de
forma que se puedan respetar las distancias de trabajo para la instalacion y
el manejo. Ver los planos del sistema para consultar las vistas y las
disposiciones.

El transportador deberia estar instalado, ya que la cabina se ubica fuera de
la linea transportadora.

Instalacion de la base de la cabina, cabina fija

Ver la figura 1.

1.

Con un trazalineas, marcar la linea central del transportador (1) en el
suelo.

Marcar en el suelo los puntos de referencia del sistema indicados en los
planos de disposicion.

Ajustar la base en su sitio en la linea central del transportador.
Asegurarse de que la ubicacion del conducto de transicién (2) sea
correcta.

Utilizar las placas roscadas ubicadas en la parte inferior de la base para
ajustar la altura de la misma de manera que el borde inferior del
conducto de transicion esté a una distancia de 2 pulgadas del suelo.

Nivelar la base de la cabina de lado a lado y de extremo a extremo
dentro de + 1/, pulgadas ajustando las placas roscadas en la parte
inferior de la base. Asegurarse de que la distancia del conducto de
transicion al suelo sea de 2 pulgadas.

Retirar de los extremos de la base las abrazaderas de madera utilizadas
para el envio.

© 2010 Nordson Corporation
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4 Instalacién de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax®

Instalacion de la base de la cabina, cabina fija con

Linea central de
transportador

2 pulgadas
Del borde del conducto al suelo

de la base

Figural Instalacion de la base, base fija (tipica)

1. Transportador 2. Conducto de transicion 3. Base

Pieza 7169353A © 2010 Nordson Corporation



Instalacién de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 5

Instalacidon de la base de la cabina, cabina de
enrollado/desenrollado

Ver la figura 2 y los planos de disposicion del sistema.

1.

10.

11.

Marcar la linea central del transportador en el suelo utilizando una
plomada y un trazalineas.

Siguiendo la ubicacion de referencia que se indica para la cabina en los
planos de disposicion, trazar una linea perpendicular desde la linea del
transportador para ubicar la primera guia.

Medir la distancia desde la primera guia hasta la segunda a lo largo de
la linea central del transportador, utilizando la distancia de referencia
indicada en los planos de disposicion. Con un trazalineas seguir en
paralelo hasta la primera linea para ubicar la segunda guia.

Determinar el punto mas alto del suelo a lo largo del trazalineas de
guia.
Trazar las guias al lado de los trazalineas de guia.

Ubicar las guias empezando por la posicion en linea, utilizando como
referencia el punto mas alto de elevacion.

Anclar el extremo en linea de una guia utilizando el punto mas alto de
elevacion como punto de referencia comun vy fijar la distancia (calibre)
entre la guia anclada y la segunda guia.

Anclar el extremo en linea de la segunda guia mientras se sujeta el
calibre.

Nivelar y anclar el siguiente orificio en la primera guia, utilizando calzos
en caso necesario para nivelar la guia.

Nivelar y anclar el siguiente orificio en la segunda guia, utilizando calzos
en caso necesario para nivelar la guia.

Continuar anclando las guias, alternando hasta que ambas guias estén
ancladas y niveladas.

NOTA: Las guias no deben hundirse entre los puntos de anclaje. Puede
gue esa necesario instalar calzos a lo largo de las guias para prevenir que
se hundan.

12.

13.

14,

15.
16.
17.
18.

Ubicar las plataformas base para los rodillos en las guias. Empernar
todas las plataformas segun sea necesario. Ver los planos del sistema.

Instalar la base de la cabina en la plataforma base, asegurando que, en
la posicion en linea, la base se encuentre debajo de la linea central del
transportador.

Fijar las plataformas sobre ruedas restantes y empernarlas
conjuntamente a la plataforma base. Fijar el centro de alimentacion a la
plataforma base, tal y como se muestra en la figura 21.

Retirar las placas de la cubierta del eje motor si estan instaladas.
Instalar el motor del desplazador de cabina y el eje motor.
Retirar el freno dinamico del motor del desplazador de cabina.

Instalar los rodapiés y las placas de la cubierta del eje motor en las
plataformas.

© 2010 Nordson Corporation
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6 Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax”

Instalacion de la base de la cabina, cabina de
enrollado/desenrollado (o
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Figura2 Instalacion de la base, cabina de enrollado/desenrollado (tipico)

1. Railes 4. Base de la cabina 7. Motor directo y eje motor
2. Plataforma iControl/posicionador de 5. Plataforma de ciclon 8. Plataformas para los
pistola 6. Cubiertas del motor operarios/posicionadores de

pistola
9. Plataforma para los operarios

3. Plataforma base de la cabina

Pieza 7169353A © 2010 Nordson Corporation



Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 7

Instalacion de la cubierta

Desembalar los paneles de la cubierta Apogee®. Examinarlos en cuanto a
dafios antes de comenzar con la instalacion. Tener cuidado de no arafiar ni
desgastar las superficies de los paneles al levantar la cubierta.

No fijar los paneles de la cubierta directamente a las superficies blancas del
panel. Para evitar que los paneles se aplasten o aparezcan arafiazos en
las superficies lisas de los mismos, colocar mordazas de sujecion en los
soportes grises en L o proteger estas mordazas con placas de plastico o
madera.

No apretar los fijadores del panel de fondo o de los paneles laterales hasta
asegurarse de que los paneles estén nivelados, aplomados y encajados.
Puede que sea necesario ajustar y calzar los paneles una vez instalados.

Instalacion de los paneles de fondo
Ver la figura 3.

1. Ubicar los paneles de fondo de salida (1) y entrada (2, 3) y fijarlos a la
base (12).

2. Calzar los paneles de fondo segun sea necesario para asegurarse de
gue estén a ras del suelo de acero inoxidable, nivelados y aplomados, y
gue los orificios de la parte frontal estén alineados con los orificios en
los soportes para montaje en suelo inclinados.

3. Asegurarse de que los paneles de salida estén separados de manera
gue la puerta de servicio (4) quede bien ajustada con el conjunto del
cierre de la puerta. Todavia no se debe instalar la puerta.

4. Fijar a la base los soportes en L inferiores del panel de fondo.

5. Perforar orificios en los soportes en L inferiores del panel de fondo (6)
para que las ranuras en la base coincidan con la broca de 3/g pulg.

6. Fijar los soportes en L a la base con tuercas y pernos embridados de 3/g
pulg. x 1 pulg. (5), apretar con las manos y utilizar calzos segun sea
necesario.

7. Fijar los paneles de fondo a los soportes inclinados utilizando tuercas y
pernos embridados de 3/g pulg. fabricados en nailon (7), apretar con las
manos.

8. Retirar los soportes Unistrut (10) y guardarlos para uso futuro. Se
fijaran e instalaran una vez instalados los paneles laterales.

9. Apretar los pernos en los soportes inclinados de los paneles (11),
asegurandose de que los paneles estén a ras del suelo S/S.

© 2010 Nordson Corporation Pieza 7169353A



8 Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax”

Instalacion de los paneles de fondo (cont)

Figura3 Instalacion de los paneles de fondo (tipica)

1. Panel de salida 5. Pernosy tuercas de 3/8 pulg., 9. Calzos
2. Panel de entrada derecho acero o 10. Soportes Unistrut
3. Panel de entrada izquierdo 6. Soportes en L inferiores, fondo 11. Soportes para montaje en
4. Puerta de servicio 7. Pernosy tuercas de 3/8 pulg., suelo
nailon
8. Soportes para montaje en suelo
inclinados

Pieza 7169353A © 2010 Nordson Corporation



Instalacién de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 9

Puerta de acceso

Pernos y tuercas de 3/8, plastico

Soporte en L inferior, panel de fondo

Figura4 Instalacién de los paneles de fondo

Instalacion de los paneles laterales
Ver las figuras 5,6y 7.

1.

Ubicar los paneles laterales (1). El panel lateral con la abertura de
conducto (2) debe estar instalado con la abertura por encima del
conducto de transicién (11) en la base.

Colocar los paneles de pared laterales en los soportes en L de la base
(5) y fijar los paneles en su sitio, tal y como se muestra en la figura 6.
En el interior, asegurarse de que los paneles estén alineados con los
paneles base.

Fijar los paneles de pared laterales a los soportes en L laterales de los
paneles de fondo (4). Asegurarse de que las partes superiores de los
paneles laterales y paneles de fondo esté alineadas entre si'y
aplomadas.

Con una broca de 3/g pulg., taladrar los soportes en L laterales de los
paneles de fondo utilizando como guias los casquillos de reborde en los
paneles laterales. Sujetar los paneles laterales en los paneles de fondo
con tuercas y pernos embridados de nailon de 3/g.16 x 2,00 pulg. (7).

Con una broca de 3/g pulg., taladrar los soportes en L inferiores de los
paneles laterales y los soportes en L de la base. Sujetar los paneles
laterales en la base con tuercas y pernos embridados de nailon de
3/5.16 x 0,75 pulg. (6).

Encuadrar los lados de las entallas en U (8) entre si y apretar en su sitio
utilizando un soporte en L de plastico (9) como abrazadera lateral. No
apretar directamente contra los paneles; proteger las mordazas de
sujecién con una parte del soporte en L 0 una placa de madera.

Apretar todos los pernos instalados hasta el momento y retirar todas las
abrazaderas, excepto las de las entallas en U.

Medir, cortar e instalar los soportes Unistrut (10) retirados previamente y
gue sirven de apoyo para las secciones de pared.

© 2010 Nordson Corporation
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10 Instalacién de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax”

Instalacion de los paneles laterales (cont)

Alinear

/ Alinear
N ¥

Alinear . |

1

5 Alinear

Figura5 Instalacion de los paneles laterales (tipica)

1. Paneles laterales 5. Soportes en L, base 9. Secciones de soporte en L
2. Abertura para el conducto de 6. Tuercasy pernos de 3/g pulg. x 10. Soportes Unistrut
extraccion o 0,75, nailon 11. Conducto de transicién
3. Soportes en L inferiores, panel lateral 7. Tuercas y pernos de 3/g pulg. x 2,
4. Soportes en L laterales, panel de nailon
fondo 8. Entallasen U

Pieza 7169353A © 2010 Nordson Corporation



Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 11

Tuercas y pernos de 3/g x 2 pulg.

Soporte en L inferior, panel lateral

Tuercas y pernos de 3/g x 0,75 pulg.

Soporte en L, base

Soporte en L lateral, panel de fondo

(@

Figura6  Apriete y empernado del panel lateral

Placas de sujecion Abrazadera lateral

Figura7  Encuadre y apriete de las entallas en U

© 2010 Nordson Corporation Pieza 7169353A



12 Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax”

Instalacion de los paneles de techo
Ver la figura 8.

1.
2.

Ubicar los paneles de techo (1).

Ubicar los paneles de techo en la parte superior de los paneles de fondo
y laterales, con una separacién uniforme entre si y alineados con las
entallas en U. En caso necesario, utilizar soportes de 2 x 4 (6) para
apoyar los centros interiores de los paneles de techo hasta que puedan
ser colocados correctamente y fijados en los paneles laterales y de
fondo.

Fijar los paneles de techo a los soportes en L laterales de los paneles
laterales y de fondo (2, 3). No apretar directamente contra los paneles;
proteger las mordazas de sujecion con una parte del soporte en L o0 una
placa de madera.

Con una broca de 3/g pulg., taladrar los soportes en L de los paneles
laterales y de fondo utilizando como guias los casquillos de reborde en
los paneles de techo. Sujetar los paneles de techo en los paneles
laterales y de fondo con tuercas y pernos embridados de nailon de
3/g—16 x 2,00 pulg. (4).

Apretar todos los pernos y tuercas, a continuacion retirar las
abrazaderas y las secciones de soporte en L (5) de las entallas en U.

Pieza 7169353A
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Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 13

Figura 8 Instalacion de los paneles de techo (tipica)

1. Paneles de techo 3. Soportes en L, panel de fondo 5. Secciones de soporte en L,
2. Soportes en L, panel lateral 4. Tuercas y pernos de 3/g pulg. x 2, entallas en U
plastico 6. Soportes 2 x 4 (en caso
necesario)

© 2010 Nordson Corporation Pieza 7169353A



14 Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax”

Instalacion de la puerta de servicio

Ver la figura 9.

1. Ubicar la puerta, las bisagras, los separadores y el conjunto de cierre.

2. Fijar el conjunto de cierre a la puerta con un perno embridado de nailon
de 3/g—16 x 2,00 pulg.

3. Fijar las bisagras a la puerta con pernos embridados de nailon de 3/3-16
x 0,75 pulg.

4. Fijar la puerta al panel de fondo con separadores y pernos embridados
de nailon de 3/g—16 x 0,75 pulg.

Figura9 Instalacion de la puerta de servicio (tipica)

1. Puerta de servicio 3. Perno de 3/g x 2 pulg., nailon 5. Bisagras
2. Conjunto de cierre 4. Separadores 6. Pernos de 3/g x 0,75, nailon

Pieza 7169353A © 2010 Nordson Corporation



Instalacién de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax® 15

Instalacion del conducto de extraccion
Ver la figura 10.

1.

9.

10.

11.

12.

Encuadrar los laterales en el interior del conducto de transicién (5)
respecto a la abertura para el conducto de extraccion en el panel lateral
y respecto al suelo de acero inoxidable. Empernar el conducto de
transicion en el lugar correspondiente de la base.

Retirar la puerta (2) del conducto de extraccion (1).

Fijar el conducto de extraccion al conducto de transicion utilizando los
dos salientes en el conducto de transicion.

Ubicar los soportes de las bisagras de la puerta en el conducto de
transicion alineados con la parte interior de la abertura del panel.
Asegurarse de mantener alineados constantemente el conducto de
extraccién y la abertura del panel y de que los laterales estén alineados
para evitar cualquier acumulacion de polvo.

Empernar el conducto de extraccién al conducto de transicién en las
cuatro esquinas de este ultimo.

Trasladar el dibujo de los orificios en la brida del conducto de extraccion
a los angulos de fibra de vidrio grises (4) alrededor de la abertura del
panel.

Retirar el conducto de extraccion.

Taladrar orificios de 5/16 pulg. en los angulos de fibra de vidrio grises.
NO taladrar la pared interior del panel.

Roscar los orificios con un macho de 3/g—-16.

Aplicar un cordén de sellante RTV alrededor de la brida del conducto de
transicion.

Reinstalar el conducto de extraccion y fijarlo al conducto de transicién
con tuercas y pernos de acero de 3/g—16 x 0,75 pulg (6).

Reinstalar la puerta del conducto de extraccién dentro de la cabina.

© 2010 Nordson Corporation
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Instalacidon del conducto de extraccion con
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Figura 10 Instalacion del conducto de extraccion (tipica)

1. Conducto de extraccion 4. Angulos de fibra de vidrio 6. Tuercasy pernos de 3/g x
2. Puerta del conducto 5. Conducto de transicion 075 pulg.
3. Fijadores de la puerta del conducto 7. Sellante RTV
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Instalacion del cicléon

1.

Ver la figura 11. Ubicar las patas traseras del soporte del ciclén (1)
aproximadamente 2 pies enfrente del conducto de extraccion (2).

Aplicar un corddn de sellante (5) alrededor de la brida superior de la
mitad superior del ciclon (6).

Instalar el banjo (4) en la mitad superior del ciclon y fijarlo con tuercas y
pernos de 3/g.16 x 1 pulg. Apretar bien los pernos.

NOTA: Laforma del banjo y la posicién de la brida de salida varian
dependiendo de la aplicacion.

Figura 11 Ubicacion del soporte del ciclon y conjunto del banjo/ciclon (tipico)

1. Soporte del ciclon
2. Conducto de extraccion

3. Tuercas y pernos de 3/g x 1 pulg. 5. Sellante RTV
4. Banjo 6. Mitad superior del ciclén

Ver la figura 12. Instalar el conjunto del banjo/ciclén en el soporte.

Fijar el ciclon al soporte con tuercas y tornillos de acero de 1/, x 1 pulg.
(1). Apretar bien los pernos.

Aplicar un corddn de sellante RTV (3) a la brida en la mitad inferior de
ciclon.

Instalar la mitad inferior del ciclén en la mitad superior y fijar con tuercas
y pernos de 3/g x 1,5 pulg. Apretar bien los pernos.

© 2010 Nordson Corporation
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Instalacion del cicldn com

»4@4/

Figura 12 Instalacion del ciclon en el soporte e instalacion completa del conjunto

1. Tuercasy pernos de 1/, pulg.
2. Tuercas y pernos de 3/g pulg.

10.

11.

12.

3. Sellante RTV 5. Recipiente de transferencia
4. Mitad inferior del ciclén

Ver la figura 13. Aplicar un cordédn de sellante RTV en la brida de salida
del conducto de extraccion.

Empalmar la brida de entrada del ciclén con la brida de salida del
conducto de extraccién. Utilizar los niveladores ajustables en el soporte
del ciclén para ajustar la altura de la brida del ciclon.

Unir las bridas del ciclén y del conducto de extraccion entre si con
tuercas y pernos de 3/3.16 x 1 pulg. Apretar bien los pernos.

Empernar el soporte del ciclon al suelo o a la plataforma de
enrollado/desenrollado.

Instalar el filtro posterior y los conductos tal y como se describe en el
presente manual.

Pieza 7169353A
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Figura 13 Conexion del ciclon al conducto de extraccion

1. Tuercas y pernos de 3/g pulg. 2. Sellante RTV

© 2010 Nordson Corporation Pieza 7169353A



20 Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax”

Instalacion de los paneles de la cubiertay de rodapiés
Ver la figura 14.

1. Cortar las bridas de los conductos y de los tubos neumaticos
almacenados en la base y guiarlos a través de los canales de servicio
hasta la ubicacién deseada, segln sea necesario.

2. Ubicar los rodapiés laterales y de fondo de la base, asi como los
paneles de la cubierta incluyendo el panel de la cubierta de conducto.

3. Encajar los rodapiés laterales y de fondo en su sitio en la base.

NOTA: Si se van a guiar los conductos y los tubos neumaticos para
equipos auxiliares como los posicionadores de pistola detras de los
rodapiés, hacer ranuras en los rodapiés para que los conductos salgan de
la base por el lugar correspondiente.

4. |Instalar los paneles de la cubierta en la base.

Figura 14 Instalacion de los paneles de la cubierta y los rodapiés

1. Paneles de la cubierta 3. Rodapiés de fondo 4. Rodapiés laterales
2. Panel de la cubierta de conducto
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Sellado de juntas de la cabina

NOTA: Este procedimiento deberia realizarse Unicamente bajo la direccion
de un representante de Nordson.

1.

Limpiar y aspirar las esquinas y juntas interiores de los paneles Apogee
y el suelo de acero inoxidable. Proteger el acero inoxidable con la
pelicula de plastico mientras se sellan las juntas.

Aplicar cinta adhesiva en los dos lados de todas las juntas verticales,
horizontales y del suelo, manteniendo una distancia de 1/8 pulgadas en
cada lado de la junta.

Aplicar sellador Pro-Set de dos componentes a todas las juntas,
asegurarse de que no queden restos de sellador en el panel Apogee ni
en las superficies de acero inoxidable.

Retirar el sellador sobrante de las juntas antes de que se seque.
Retirar la cinta adhesiva de las juntas una vez secado el sellador.

Dejar reposar el sellador durante 24 antes de preparar la cabina para la
produccion.

Instalacion de AeroDeck

1.

Si no estan instalados, instalar los topes amortiguadores en los orificios
taladrados previamente en los paneles base y fijarlos con arandelas y
tornillos de nailon de 3/3-16 x 0,75.

Colocar temporalmente los soportes a la misma altura que los topes en
el suelo, en frente de los soportes de pasador.

Ubicar el panel AeroDeck delantero a 1/, pulgadas desde el panel de
fondo y a la misma distancia a cada lado. Asegurarse de que los
racores de aire en la parte inferior del panel AeroDeck estén a una
distancia del panel de fondo.

Abrir las bisagras y marcar el dibujo de los orificios en los paneles
AeroDeck.

Taladrar los orificios en los paneles AeroDeck con una broca de 5/16
pulg. y roscar con un macho de 3/8-16.

Fijar las bisagras a los paneles AeroDeck con contratuercas y tornillos
de cabeza plana de plastico y 3/g-16 x 2 pulg. Recortar los excesos de
rosca de manera que estén alineadas con las contratuercas.

Asegurarse de que los paneles AeroDeck pivoten suavemente en las
bisagras y estén aplomados con los suelos.

© 2010 Nordson Corporation
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22 Instalacion de la cabina de recubrimiento en polvo ColorMax”

Instalacion del filtro posterior
Ver la figura 15.

1.
2.

Ubicar la seccién superior e inferior del filtro posterior (1, 4).
Consultar los planos de disposicion para determinar la ubicacién del
filtro posterior. Marcar la ubicacion en el suelo.

Desplazar la seccion inferior a su sitio.

Colocar la seccion superior encima de la inferior. Alinear los orificios
roscados y fijar las dos secciones entre si con tuercas y pernos de
3/g-16 x 1 pulg. (2).

Fijar el soporte del colgador (3) al filtro posterior con dos de los pernos y
tuercas utilizados para fijar las secciones superior e inferior.

Fijar el conducto de entrada (6) a la seccion inferior con tuercas y
pernos de 3/g—-16 x 1 pulg.

Instalar los recipientes de supresién de explosiones (5) y los controles
del sistema (suministrados por el cliente) segun los planos de
disposicion y las instrucciones del fabricante.

Pieza 7169353A
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Instalacion del filtro posterior ony

Figura 15 Instalacién del filtro posterior

1. Seccioén superior 3. Soporte del colgador 5. Brida de supresion de

2. Tuercas y pernos de 3/g pulg. 4. Seccion inferior explosiones
6. Conducto de entrada
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Instalacion de los conductos

Instrucciones del conjunto de conductos deslizantes
Ver la figura 16. Las secciones de los conductos deslizantes se ensamblan
de la siguiente manera:

NOTA: Instalar las secciones de los conductos deslizantes de manera que
el flujo de aire sea desde el conducto interior al exterior.

1. Deslizar los conductos interiores (3) y los exteriores (6) a través de los

soportes (2), a continuacion instalar bridas deslizantes (1) en ambos
tipos de conductos.

2. Deslizar el conducto interior por conducto exterior. Empalmar las bridas
deslizantes de manera que la junta térica (5) quede aplastada entre las
bridas y los orificios roscados en las bridas estén alineados.

3. Fijar las bridas deslizantes entre si con tuercas y pernos de 3/8-16 x 1,0
pulg. (4).

Cuando todas las secciones de conductos estén ensambladas y ajustadas

segln sea necesario, soldar por puntos los conductos a las bridas

deslizantes en cuatro puntos a la misma distancia alrededor de la
circunferencia de las bridas.
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Figura 16 Conjunto de conductos deslizantes

1. Bridas deslizantes 3. Conductos interiores 5. Juntas toricas
2. Colgadores de conducto 4. Tuercas y pernos de 3/g x 1 pulg. 6. Conductos exteriores
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Instalacion de conductos tipica

Ver la figura 17. Tener en cuenta que todos los sistemas son diferentes.
Ver los planos del sistema.

Ensamblar los conductos tal y como se muestra en los planos de
disposicion, instalar los colgadores de conducto segun sea necesario para
gue sirvan de apoyo para los conductos. Soldar por puntos todas las bridas
deslizantes a los conductos una vez realizados los ajustes.

Puede que en fabrica se hayan soldado por puntos algunas bridas a los
conductos. En caso necesario, girar las bridas para alinear los orificios
roscados, a continuacion retirar las soldaduras por puntos y volver a soldar
una vez completada la instalacion.

Los conductos para los sistemas de enrollado/desenrollado incluyen dos
sistemas de desconexién, uno para la posicion en linea de la cabina y otro
para la posicion fuera de linea.

Instalar el sistema de supresion de explosiones, tal y como se describe en
los manuales del fabricante. El sistema de recubrimiento en polvo debe
estar interconectado con el sistema de supresion.

. S5

Figura 17 Conjunto fijo de conductos de la cabina (tipico)

1. Conducto de deflamacion 3. Puerta deslizante 5. Conducto interior
2. Conducto con codo de 90 grados 4. Conducto exterior
© 2010 Nordson Corporation Pieza 7169353A
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Instalacion del detector de incendios
Ver la figura 18.

1. Instalar los soportes estrechos en las cabezas detectoras.

2. Instalar los soportes anchos en los angulos encima de las ventanas en
los paneles de fondo de la cubierta.

3. Instalar los soportes estrechos sobre los soportes anchos. Ubicar las
cabezas detectoras mirando hacia la cabina, a continuacion apretar los
tornillos.

Instalar el panel de control del sistema de deteccidn de incendios y realizar
las conexiones eléctricas, tal y como se muestra en los planos del sistema.
El panel y los controles de las pistolas de aplicacién deben estar
interconectados con el sistema de deteccién de incendios.

Figura 18 Instalacion del detector de incendios

1. Cabeza detectora 5. Arandelas planas de 3/g 9. Pernos de /420 x 1

2. Soporte estrecho 6. Arandelas de blogueo de 3/g 10. Arandelas planas de 1/,

3. Soporte ancho 7. Tuercas de 3/5.16 11. Arandelas de blogueo de /4
4. Pernos de 3/g.16 x 1 8. Perno de 3/3.16 x 1,25 12. Tuercas de 1/,.20
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Acondicionamiento de cabina

Se requiere: acetona o alcohol isopropilico 80%, agua, cubo de 5 galones,
detergente, trapos 100% algodén lavados previamente.

NOTA: Silas superficies de la cabina no estan acondicionadas, los
residuos procedentes de la fabricacion e instalacion pueden interferir en la
limpieza de la cabina y causar contaminacion por polvo.

1. Limpiar toda la cubierta utilizando acetona o alcohol isopropilico 80% y
trapos especificados.

2. Limpiar todas las superficies utilizando agua jabonosa y trapos
especificos. No es necesario mantener la superficie himeda
continuamente; no importa si las superficies se secan al aire antes del
paso siguiente.

3. Aclarar DOS VECES todas las superficies utilizando agua limpia 'y
trapos especificados. Dejar secar al aire.

NOTA: A partir de este punto, no tocar las superficies interiores sin
guantes. Los operarios deberian llevar guantes de algodon. Si existen
dificultades a la hora de limpiar el polvo en las superficies de la cabina,
puede que sea necesario un reacondicionamiento. Para reacondicionar la
cabina, realizar los pasos 2y 3.

Finalizacion de la instalacion

Ubicar el centro de alimentacion, las plataformas manuales para los
operarios, el soporte de escaner/fotocélula, los soportes de pistolas fijos o
los posicionadores de pistola, tal y como se muestra en los planos de
disposicion del sistema. No empernar los soportes de pistolas fijos ni los
posicionadores de pistola al suelo hasta que las pistolas de aplicacion
automaticas estén montadas y alineadas con las ranuras.

Instalar las caidas eléctricas y neumaticas tal y como se muestra en los
planos del sistema.

Instalar los paneles eléctricos, paneles de control y cajas de conexiones, tal
y como se muestra en los planos.

Realizar las conexiones neumaticas y eléctricas que se muestran en los
planos. Un electricista cualificado debe realizar el cableado conforme a las
normas.

El instalador y los ingenieros de campo de Nordson ayudaran a completar
la instalacion del sistema y a ponerlo en marcha.
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Figure 19 Typical Fixed System Layout

LEGEND

H1-2.
CA
CAl-n

Manual Gun and Control Unit
iControl Master Console
Automatic Spray Guns
Operator Platform

Dual Cyclone

Afterfilter

Gun Positioner/Vertical Oscillator
System Electrical Panel
Feed Center

Slide Gate

Canopy

Booth Base

Gun Blowoff Assemblies
Fire Detection Control Panel
Fire Detector Heads
Encoder

Part ID Stand

Scanner, Zone

Scanner, Gun Positioner
Ductwork

Banjo

Exhaust Fan Panel
Afterfilter Panel

Feed Center Panel
Extraction Duct
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LEGEND
H1-2. Sure Coat Manual Gun and Control Unit
‘ ‘ CA iControl Master Console
| I 19 CAl-n Sure Coat Automatic Spray Guns
Il I 3 1 Operator Platform
2 Dual Cyclone
| — / 3 Afterfilter
4, Vertical Oscillator
° | 5. System Electrical Panel
d 6 Feed Center
/\‘ 7 Slide Gate
8 Canopy
{ N 9. Booth Base
10. Gun Blowoff Assemblies
L — — = 11. Fire Detection Control Panel
I % I — 12. Fire Detector Heads
| [ 13. Encoder
20 H H 14. Part ID Stand
\\J 15. Scanner, Zone
H H 16. Scanner, Gun Positioner
17. Ductwork
18. Banjo
% 19. Exhaust Fan Panel
20. Afterfilter Panel
21. Rollerbase, Booth
22. Feed Center Panel
23. Extraction Duct

13

cA— \

Figure 20 Typical Roll On/Roll Off System Layout
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GEE» Power
-, - - AN
In/Out Positioner Panel PR
120 Vac PN 1055889 or Ethemet
PN 1055883 (retrofit) or @  Ethernet Field Connection

PN 1070103 (reciprocator)

NOTE: Your system may not have
all
the options shown here.
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Ethernet | ® e o
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- J
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120 Va© e Poer Surly i /) B N . I g} :
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Refer to iControl Hardware Manual 1044158J for wiring diagrams and control panel drawings

Figure 21 iControl System Diagram (Standard System with Venturi Pumps)
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Figure 23 Typical Sure-Max Transfer System Diagram — Spectrum Feed Center
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For systems equipped with Prodigy Powder Port Feed Centers, refer to your feed center manual.

Figure 24 Typical HDLV Transfer System Diagram — Spectrum Feed Center

© 2010 Nordson Corporation Pieza 7169353A



