Manipulatory pionowe
serii NVR

Instrukcja obstugi dla uzytkownika
P/N 7169318_02
- Polish -

Data wydania 01/11

Tresé niniejszego dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
Najnowszg wersje instrukcji obstugi mozna znalez¢ pod adresem http://emanuals.nordson.com/finshing.

C€

(Wordson

NORDSON CORPORATION ¢« AMHERST, OHIO « USA



Spis tresci

Bezpieczenstwo ...............iiiiinnns 1 Naprawy ........cciiiiiiiiireinnnnnennnnns 20
Wykwalifikowany personel ............... 1 Zabezpieczenie wozka na pistolety i
Przeznaczenie ................. ... ... 1 koszazprzeciwwagg ..................... 20
Przepisy i dopuszczenia ................. 1 Wymianapasa ......................... 22
Bezpieczenistwo obstugi  ................. 2 Zdjgciepasa ... 22
Bezpieczenstwo pozarowe ............... 2 Zafozenlle pasa ...l 24
Uziemienie ...............cooiiieiiiiin. 3 Wyf‘n‘?gr‘]‘;agg ::gg‘?kzoﬁg';;:jzega ------------- g?
E(t)sﬁggg\;vanle wrazieawan .............. g Zdjecie gornego kota pasowego ........... 27
) y J8 Zatozenie gornego kota pasowego ......... 28
OPIS ..................................... 4 Wymiana do|nego kota pasowego ......... 28
Danetechniczne ........................ 6 Zdjecie dolnego kota pasowego ........... 28
Tabliczka znamionowa ................... 7 Zatozenie dolnego kota pasowego ......... 30
Instalacja .........ocevvuiiiirninneniennns 8 Wymiana rolek kosza przeciwwagi  ........ 31
Wyjecie manipulatora z opakowania Wymiana rolek WC}Zk{i na p|§to[ety ......... 32
transportowego ............ciiiiiiiiia.. 8 Zdemontowanie pistoletow i bloku
Zamontowanie manipulatora ............. 10 montazowego wozka .................... 32
Instalacja dostarczonych czesci ........... 12 wejmowanlle I\<N ozka na pistolety ........... gg
Instalacja pistoletow ..................... 14 InéYtre?Ilcé)‘vr;:r:ic::/vé.z.ké hapistolety 11 4
\LIJVsétzakv;llenle gornego i dolnego zderzaka 14 Instalowanie bloku montazowego wozka
ZréwnOV\./ééér}i.e. mas ) |stolet """"""" 14 _na pistolety R 42
- v P U Silnik przektadniowy . .............. ... ... 46
Potaczenia .elekt.ryczne .................. 16 Demontaz silnika przektadniowego ........ 46
Kontroladziatania ....................... 17 Montaz silnika przektadniowego ........... 46
Obstuga .........coiiiiiiiiiiiirnnnnnnnns 18 Wymiana tozyska lub watu napgdowego
Konserwacja ............................. 18 S”nlg(eamc;r%t'a '2' iozyska i' Waiu """""""" 22
Rozwigzywanie problemow ............... 19 Montaz fozyska i watu .................... 48
07 o 49
Korzystanie z ilustrowanego wykazu czesci . 49
Manipulatory .......... .. ... 50
Pasy napedowe .............. .. ... 51
Silniki przektadniowe .................... 51
Czesciwspolne ..., 52
ZespOtwdzka ........ ... 54
Kable ...... ... . i 55
Schemat potaczen elektrycznych .......... 55
Kontakt Znaki towarowe

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 2011. Zadna cz$¢ niniejszego
dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani ttumaczona bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation. Informacje
zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

Nazwa Nordson i logo Nordson sg zarejestrowanymi znakami towarowymi
firmy firmy Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe naleza do ich wtascicieli.

P/N 7169318_02

© 2011 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV |49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I @ strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_O-0211

© 2011 Nordson Corporation
All rights reserved




Manipulatory pionowe serii NVR 1

Bezpieczenstwo

Manipulatory pionowe serii NVR

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegac ich. W dokumentaciji urzgdzen
znajduja sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczgce zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbaé o to, aby cata dokumentacja urzgdzen, tgcznie z niniejsza
instrukcja, byta dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Whtasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sie
pracownikow etatowych lub kontraktowych, ktdrzy zostali przeszkoleni w
zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych, niz opisane w
dostarczonej dokumentacji, moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:

¢ stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktorych dopuszczalne wartosci ob-
cigzen sa przekroczone.

Przepisy i dopuszczenia

Trzeba sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia sg dopuszczone do pracy w
warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje instalaciji,
obstugi i serwisowania nie beda przestrzegane, dopuszczenia przyznane
urzadzeniu Nordson utracg swojg waznosc.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzer musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169318_02



2 Manipulatory pionowe serii NVR

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngc¢ ryzyka obrazen.

* Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawiac¢
urzgdzenia.

¢ Urzadzenie mozna obstugiwaé wytacznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

e Zachowac bezpieczng odlegto$¢ od ruchomych elementow. Przed regu-
lacja lub naprawa elementdéw poruszajacych sie trzeba odtagczy¢ za-
silanie i zaczekac, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytacznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

¢ Uwolnic cisnienie z instalacji (rozprezy¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdéw pracujacych pod cisnieniem hydraulicznym lub pneumaty-
cznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytaczniki przed ser-
wisowaniem podzespotdw zasilanych napieciem elektrycznym.

® Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatow. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczacych bezpie-
cznego obchodzenia sig z materiatami oraz stosowac zalecane srodki
ochrony osobiste;j.

* Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktorych nie mozna catkowicie wyelimi-
nowac, takich jak gorace powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napigciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna zabudo-
wac ani ostoni¢ w inny sposaéb.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka pozaru lub
eksplozji.

¢ Nie wolno pali¢ tytoniu, spawag, szlifowac ani uzywac otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

* Trzeba zapewnié¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegaé
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi na
kartach charakterystyki (MSDS).

* Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami tatwopalnymi. Wczesniej odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem,
aby unikng¢ iskrzenia.

* Znac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych, zaworéw odcinajacych i
gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytgczy¢ sys-
tem i wentylacje.

* (Czyszczenie, konserwacjg, testowanie i naprawe urzadzen trzeba wy-
konywac¢ zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentac;ji.

* Mozna korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie
informacji o czesciach zamiennych i porad mozna skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

P/N 7169318_02 © 2011 Nordson Corporation
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Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otworéw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce prad muszg
by¢ elektrycznie potgczone z uziemieniem z zachowaniem rezystanciji nie
wiekszej niz 1 megaom mierzonej przyrzgdem przyktadajacym do
mierzonego obwodu napigcie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze natrysku musi by¢
uziemiony.

* |[stnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z naele-
ktryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajaca na pomalowanej
powierzchni, np. na podescie, lub noszgca nieprzewodzace buty, jest
nieuziemiona. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami
lub uzywaé tasmy uziemiajgcej, aby zapewnié¢ ciggtos¢ uziemienia pod-
czas pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli musza by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycigc otwor na dton lub palce, uzywac rekawic elektrycznie prze-
wodzacych albo zaktadac uziemiajgca tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyc zasilanie elektryczne i uziemic elektrody pistoletow.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgczy¢ wszystkie odtagczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykona¢ ponizsze czynnosci.

* (Qdtgczyc i zablokowac zasilanie elekiryczne. Zamkngé pneumatyczne
zawory odcinajace i rozprezyé cisnienie.

* Rozpozna¢ przyczyne awarii i usungc jg przed ponownym wigczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z lokalnymi przepisami.

© 2011 Nordson Corporation
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4 Manipulatory pionowe serii NVR

Opis

Zapoznac sie z rysunkiem 1. Niniejsza instrukcja dotyczy pionowych
manipulatoréw oscylacyjnych serii NVR. Manipulatory te dysponujg skokiem
o dtugosci 1700 mm (66,9"), 2200 mm (86,6"), 2700 mm (106,3") i 3200 mm
(126"). Opis czesci manipulatora znajduje sie w tabeli 1.

Rysunek 1 Typowy manipulator NVR

P/N 7169318_02 © 2011 Nordson Corporation
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5

Tabela 1 Opis czesci manipulatora

Nr Podzespoét Opis
1 Gorne koto pasowe Gorna prowadnica pasa napedowego
2 Pas napedowy Stuzy do napedzania wézka na pistolety proszkowe.
3 Gorny zderzak wozka Zapobiega uderzeniu pistoletu o gérng krawedz
wneki, w ktérej porusza sie pistolet.
4 Gorny czujnik zblizeniowy Przesyta do sterownika sygnat z informacjag, ze wdzek na
pistolety osiggnat gorne potozenie kraricowe.
5 Wodzek na pistolety Miejsce montazu uchwytow do pistoletow i pistoletow.
6 Przestona gornego czujnika Aktywuje gorny czujnik zblizeniowy.
zblizeniowego
7 Przestona dolnego czujnika Aktywuje dolny czujnik zblizeniowy.
zblizeniowego
8 Przeciwwaga wézka Stuzy do zréwnowazenia masy wdzka. Przeciwwaga sktada sig
z 21 ciezarkow po 3,5 kg (7,61 funta).
9 Naped Stuzy do napedzania zespotu wozka.
10 Skrzynka z czujnikami i Stanowi interfejs elektryczny miedzy sterownikiem i
skrzynka potgczeniowa manipulatorem.
11 Dolny zderzak wozka Zapobiega uderzeniu pistoletu o dolng krawedz
wneki, w ktérej porusza sie pistolet.
12 Dolny czujnik zblizeniowy Przesyta do sterownika sygnat z informacja, ze wézek na
pistolety osiggnat dolne potozenie kraricowe.
13 Enkoder Stuzy do monitorowania potozenia wdzka na pistolety.
14 Dolne koto pasowe Dolna prowadnica pasa napedowego.
15 Blokada przeciwwagi Uzywana tylko podczas transportu, ustawiania oraz wymiany

pasa. Przed uruchomieniem manipulatora blokade trzeba
usungc.

© 2011 Nordson Corporation
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Dane techniczne

Dane techniczne zestawiono w tabeli 2.

Tabela 2 Dane techniczne

Pozycja

Wartosci

1700 mm (66,9") | 2200 mm (86,6") | 2700 mm (106,3") | 3200 mm (126")

Czestotliwosc i napiecie
zasilania

Dostosowana do instalacji uzytkownika. Zapoznag sie z tabliczkg znamionowag na
silniku przektadniowym.

Czestotliwosé pradu
zasilajgcego

Zapoznac sie z tabelg 3.

Szybkosé pracy

Do 50 m/min (164 stopy/minute)

Maksymalne obciazenie

80 kg przy 50 m/min (176 funtéw przy 164 stopach/minute)

Wysokosé

2942 mm 3442 mm 3942 mm 4442 mm
(115,8") (135,5") (155" 175")

Dtugosé / gtebokosé
kolumny

620 mm (24,4")

Szerokosé kolumny

193 mm (7,6")

Podstawa (dt. x szer.)

620 x 548 mm (24,4 x 21,6")

Rozdzielczo$¢ enkodera

1,44 impulsu/mm (36 impulséw/cal)

Napiecie czujnika /
enkodera

24VDC

P/N 7169318_02
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Tabliczka znamionowa

Zapoznac sie z rysunkiem 2. Tabliczka znajduje sie z tytu ostony silnika. Sg
na niej podane nastepujgce informacje:

1.

2
3
4.
5
6
7

Producent
Nazwa i model produktu
Numer katalogowy produktu

Numer seryjny

. Zakres wartosci napigcia zasilajgcego
. Oznaczenie zgodnosci CE

. Oznaczenie zgodnosci ATEX

UWAGA: Informacje pokazane na rysunku 2 sg tylko przyktadem i nie
odnoszg sie do zadnego konkretnego manipulatora.

), ©® O,
(2) RECIPROCATOR,NVR,3.2M
3) 1234567 @ c € @;‘m
@ NC10J09999 na0e a5t Nt Coporne
(5) 3PH AC 230/380-415 V 50Hz 1.1KW ATEX Wit aordson.com”

Rysunek 2 Typowa tabliczka identyfikacyjna

© 2011 Nordson Corporation
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8 Manipulatory pionowe serii NVR

Instalacja

A\

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej moga byé wykonywane jedynie
przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje. Stosowac sie do
wszystkich zasad bezpiecznej eksploataciji zawartych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

Przed przystapieniem do instalacji manipulatora trzeba przeczytac i
zrozumie¢ ponizsze procedury. W razie potrzeby zawsze mozna uzyskac
pomoc przedstawiciela Nordson.

Uzywac sprzetu podnosnikowego, ktory utrzyma cigzar manipulatora.

Instalacja obejmuje nastepujgce zadania:

¢ Wyjecie manipulatora z opakowania transportowego
e Zamontowanie manipulatora

® Zainstalowanie dostarczonych czesci

® Zainstalowanie uchwytéw do pistoletow i pistoletéw
* Ustawienie gérnego i dolnego zderzaka wézka

e Zréwnowazenie masy pistoletu

* Potgczenia elektryczne

e Kontrola dziatania

Wyjecie manipulatora z opakowania transportowego

A\

OSTRZEZENIE: Mozna uzywaé wytgcznie homologowanego i odpowiednio
sprawdzonego sprzetu podnosénikowego, ktdry jest w stanie podniesc cigzar
0 masie 630 kg (1400 funtéw) lub wiecej. Zawiesia, liny lub tancuchy
uzywane do podnoszenia rowniez musza utrzymac ciezar o masie co
najmniej 630 kg (1400 funtéw). Zignorowanie tego wymogu moze by¢
przyczyna $mierci, ciezkich obrazen ciata lub zniszczenia sprzetu.

Zapoznac sig z rysunkiem 3.

1. Zdja¢ pokrywe (1), wsporniki poprzeczne (2) oraz zdemontowaé wszyst-
kie $cianki opakowania transportowego. Usung¢ deski (3) z podstawy
manipulatora.

2. Usuna¢ deski (4) i podktadki (5) utrzymujgce manipulator na 3 podporach
wewnatrz opakowania transportowego.

3. Wyijac opakowanie z przeciwwaga (6) z opakowania transportowego.

UWAGA: W zaleznosci od typu urzadzenia uzywanego do wyjmowania
manipulatora z opakowania transportowego nalezy wykona¢ czynnosci
opisane w punkcie 4 lub 5.

4. Ponizsze czynnosci wykonagé, jesli do wyjmowania manipulatora z opako-
wania transportowego stosuje sie sprzet podnosnikowy z zawiesiem.

a. Umocowac zawiesie do uchwytu do podnoszenia (7). Ostroznie
unies¢ manipulator do pionu i wyja¢ z opakowania transportowego.

b. Ustawi¢ manipulator pionowo na podtodze lub na pozycjonerze.

P/N 7169318_02
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5. Wykonac¢ ponizsze czynnosci, uzywajgc podnosnika widtowego lub po-
dobnego sprzetu.

a. Na widty podnosnika widtowego zatozy¢ ostony. Ustawic dystanse w
miare mozliwosci jak najgtebiej w strone podnosnika.

ustali¢ miejsca, w ktérych manipulator jest odpowiednio zrébwnowazony i

@ OSTROZNIE: Przed wyjeciem manipulatora z opakowania transportowego
ktore zapewniajg bezpieczne podnoszenie.

b. Ustawi¢ podnos$nik widtowy pod ustalonymi miejscami manipulatora.

c. Wyja¢ manipulator z opakowania transportowego i przenie$¢ do
miejsca instalacji. Tymczasowo odstawi¢ manipulator na klocki
drewniane.

d. Umocowac¢ zawiesie do uchwytu do podnoszenia (7). Ostroznie
podniesé manipulator do pionu.

e. Ustawi¢ manipulator pionowo na podtodze lub na pozycjonerze.

Rysunek 3 Wyglad typowego opakowania transportowego

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169318_02
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Zamontowanie manipulatora

Manipulatory sg typowo instalowane na pozycjonerach recznych lub
automatycznych, na statym stanowisku roboczym lub sg mocowane do
podtogi.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4. Wykrecic¢ sruby (1) i zdja¢ podktadki (2),
mocujgce panele boczne (3, 4) po stronie enkodera, zdjgé ostone
enkodera (5) i ostone napedu (6).

OSTROZNIE: Manipulator jest przystosowany do pracy z pozycjonerem
firmy Nordson. W razie korzystania z pozycjonera innego producenta trzeba
mieé pewnosé, ze wytrzyma on obcigzenie co najmniej 630 kg (1400
funtéw).

UWAGA: Pozycjonery Nordson sg dostarczane z mocowaniem do instalaciji
manipulatora. Elementy mocowania znajdujg sie w dotgczonym zestawie
osprzetu. Pozycjoner innego typu moze wymagaé zastosowania mocowania
innego typu.

2. Ustawi¢ manipulator na pozycjonerze i umocowac go do wozka po-
zycjonera.

3. W razie montazu manipulatora na podtodze lub na statym stanowisku
roboczym nalezy uzy¢ gotowych otworéw montazowych (7). Mozna wy-
kona¢ nowe otwory w podstawie lub w podtodze, jezeli jest to konieczne.
Do mocowania manipulatora uzywac elementéw mocujgcych o odpowie-
dnich rozmiarach.

OSTROZNIE: Trzeba zainstalowaé korek w otworze odpowietrzajgcym, aby
unikng¢ nadmiernego wzrostu cisnienia w napedzie i zanieczyszczenia oleju.
4. Wykreci¢ korek (9) z przektadni silnika (8), jak pokazano na rysunku 4.

5. Upewnic sie, ze uszczelka (11) jest zatozona na korku odpowietrzenia
(10). Wkreci¢ korek odpowietrzenia do napedu i mocno dokrecié.

P/N 7169318_02
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< UCHWYT DO PODNOSZENIA
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12 Manipulatory pionowe serii NVR

Instalacja dostarczonych czesci

1. Zapoznac sie z rysunkiem 5. Wykreci¢ sruby (1) i zdja¢ podktadki za-
bezpieczajgce (2), mocujace blokade przeciwwagi (3) do kosza (8).

UWAGA: Nie pozbywac sie blokady. Musi ona by¢ zatozona podczas
wymiany pasa, aby unieruchomi¢ przeciwwage i wozek na pistolety.

2. Odkreci¢ nakretki (5) i zdja¢ podktadki (6) ze sSrub mioteczkowych (7).
Wyjaé sruby mioteczkowe z szyny (4).

3. Wiozy¢ ciezarki przeciwwagi (12) do kosza (8)

4. Umocowac wspornik kabla (14) do manipulatora (13) za pomoca srub
(15) i podktadek (16). Mocno dokrecié¢ sruby.

UWAGA: Jezeli ciezarki przeciwwagi nie wystarczajg do zréwnowazenia

pistoletéw i pretéw mocujacych, do kosza (8) mozna witozy¢ dwa dodatkowe
ciezarki (11) dotgczone do manipulatora. Dodatkowe ciezarki sg konieczne,
jesli masa pistoletu miesci sie w przedziale 76 - 80 kg (167,5 - 176,4 funtow).

5. W razie potrzeby zainstalowac¢ dodatkowe ciezarki (11) do kosza (8),
uzywajgc dostarczonych srub M8 x 40 (9) z podktadkami (10). Mocno
dokreci¢ Sruby.

P/N 7169318_02 © 2011 Nordson Corporation
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Rysunek 5 Instalacja dostarczonych czesci
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Instalacja pistoletow

Zapoznac sie z rysunkiem 6. Zainstalowac pistolet na pretach montazowych
wozka. Upewnic sig, ze ustawienie pistoletéw na wézku umozliwia
uzyskanie zgdanej dtugosci skoku przy zastanym utozeniu osprzetu
wzgledem wneki.

Ustawienie gornego i dolnego zderzaka wozka

Zapoznac sie z rysunkiem 6. Zderzaki znajdujg sie powyzej i ponizej wdzka
na pistolety. Na zderzakach sg tez zamontowane wytgczniki zblizeniowe.
Zderzaki nalezy ustawi¢ w takim potozeniu, aby uchroni¢ pistolety proszkowe
przed uderzeniem w gorng i dolng krawedz wneki.

UWAGA: Jezeli wytgczniki zblizeniowe zadziatajg, manipulator zatrzyma sie
i wysle sygnat btedu do sterownika iControl. Przed wznowieniem pracy
trzeba skasowac btad.

Podczas ustawiania zderzakéw nalezy bra¢ pod uwage nastepujace
czynniki.
¢ Dtugosc wneki, w ktdrej porusza sig pistolet.

* Maksymalna wymagana dtugosc¢ skoku — maksymalna wysokos¢
przedmiotu powiekszona o konieczne przekroczenie obrysu.

¢ Ustawienie osprzetu wzgledem wneki, w ktdrej porusza sie pistolet.
¢ Ustawienie pistoletéw na pretach montazowych.

1. Przesuna¢ wozek w dot, az pistolety znajda sie co najmniej
25,4 mm (1") od dolnej krawedzi wneki.

2. Poluzowac nakretki dolnego zderzaka i przesunac¢ go, az dotknie wozka.
Mocno dokreci¢ nakretki.

3. Przesunaé wézek w gére, az pistolety znajda sie co najmniej
25,4 mm (1") od gérnej krawedzi wneki.

4. Poluzowa¢ nakretki gérnego zderzaka i przesunac¢ go, az dotknie wozka.
Mocno dokrecié nakretki.

Zrownowazenie masy pistoletu

Zapoznac sie z rysunkiem 6. Kiedy manipulator jest zatrzymany, wozek z
zainstalowanymi pistoletami nie powinien przesuwac sie w gére ani w dot.
Wdzek trzeba zréwnowazy¢, aby sita potrzebna do przesunigcia go w gore
byta réwna sile koniecznej do przesuniecia w dét.

Do zréownowazenia masy pistoletéw mozna uzy¢ 21 ciezarkdéw po 3,45 kg
(7,6 funta) kazdy. Odpowiednig liczbe tych ciezarkéw nalezy wtozy¢ do
kosza. Jezeli wozek:

* przesuwa sie do goéry, nalezy wyjac ciezarek,

® przesuwa sie w dot, nalezy dodac ciezarek.

P/N 7169318_02
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Rysunek 6 Schemat mechanizmu wdzka na pistolety
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Potaczenia elektryczne

ZASILANIE WYSOKIEM NAPIECIEM

SKRZYNKA POLACZENIOWA
NA SILNIKU

|

1. Zapoznac sie z rysunkiem 7. Wykreci¢ sruby (1), zdja¢ podktadki (2) i
zdja¢ ostone silnika (3).

2. Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowe;j silnika wartos$¢ napiecia za-
silajgcego i upewnic sig, ze jest podtgczone zasilanie o prawidtowych
parametrach.

UWAGA: Skrzynka przytaczeniowa silnika w manipulatorze w modelach
dwunapieciowych dysponuje podtagczeniami dostosowanymi do wysokiego
napiecia (230/460 V lub 230/ 380 - 415 V). Jesli manipulator jest zasilany
niskim napieciem, nalezy zmieni¢ potgczenia w skrzynce, aby odpowiednio
dostosowac zasilanie.

3. Woykreci¢ sruby (5) mocujgce ostone skrzynki przytgczeniowej (6).
Zmieni¢ uktad zworek zgodnie z rysunkiem, aby dostosowag silnik do
zasilania niskim napieciem.

ZASILANIE NISKIM NAPIECIEM

SKRZYNKA POLACZENIOWA
NA SILNIKU “

U1t 1

we o=

V1 2
v o=
ved W@3

ZIELONY/ZOETY

KABEL KABEL

ZIELONY/ZOLT

A

©=

/\

Rysunek 7 Podtgczenie zasilania do silnika
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4. Zapoznac sig z rysunkiem 5. Kabel taczacy silnik ze sterownikiem
podtgczy¢ do gniazda (17), ktére znajduje sie z tytu manipulatora.

5. Kabeltgczgcy czujnik z enkoderem podtaczy¢ do gniazda czujnika (18),
ktére znajduje sie z tytu manipulatora.

6. Kabel uziemiajacy, podtaczony do ramy kabiny proszkowej, potaczy¢ z
zaciskiem (19). Kabel ten moze tez by¢ podtgczony do zacisku uzie-
mienia w podstawie pozycjonera.

Silnik przektadniowy manipulatora jest sterowany czestotliwosciowo (VFD).
Z uwagi na to, ze manipulatory wystepujg w wersjach z réznym napieciem
zasilania, predkos¢ obrotowa silnika moze byc¢ ré6zna. Maksymalna nastawa
czestotliwosci przemiennika VFD musi by¢ zgodna z zastosowanym
silnikiem.

W tabeli 3 przedstawiono informacje o zakresie napiecia/czestotliwosci

zasilania silnika oraz maksymalnej nastawie czestotliwosci, ktérg trzeba
wprowadzi¢ w kazdym przemienniku VFD. Nastawa czestotliwosci jest

wprowadzana do przemiennika VFD podczas jego konfiguraciji.

Tabela 3 Opis czesci manipulatora

Silnik przektadniowy Zasilanie sieciowe Maksymalna
napiecie i czestotliwos¢ zasilania napiecie i czestotliwos¢ nastawa

czestotliwosci

przemiennika
VFD
230/460 VAC, 60 Hz 230/460 VAC, 60 Hz 60 Hz
200/400 VAC, 50Hz 200 VAC, 50 Hz 60 Hz
230/380-415 VAC, 50 Hz 380 VAC, 50 Hz 60 Hz
400 VAC, 50 Hz 58 Hz
415 VAC, 50 Hz 57 Hz
220/380 VAC, 60 Hz 60 Hz
230/400 VAC, 50 Hz 58 Hz
332/550-600 VAC, 60 Hz 575 VAC, 60 Hz 60 Hz
200-208/360 VAC, 60 Hz 200 VAC, 60 Hz 60 Hz
208 VAC, 60 Hz 60 Hz

Kontrola dziatania

Wykonac ponizsze czynnosci:

* Obejrze¢ wnetrze manipulatora. Usungé ewentualne przeszkody, ktére
mogtyby zaktdcac jego prace.

* Upewni€ sie, ze przeciwwaga jest prawidtowo zamocowana w koszu.

* Przesungc rekg wozek w goére i w dot, aby mie¢ pewnosé, ze porusza sie
ptynnie.

© 2011 Nordson Corporation
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18 Manipulatory pionowe serii NVR

Obstuga

Praca manipulatora jest sterowana za pomocga sterownika iControl lub Axis.
Zagadnienia zwigzane z konfiguracjg i sterowaniem opisano w
nastepujacych instrukcjach:

iControl:
Karta operatora sterownika iControl i Instrukcja obstugi interfejsu sterownika
iControl.

Axis:
Instrukcja obstugi interfejsu sterownika Axis.

Konserwacja
Konserwacje zapobiegawczg i smarowanie prowadzi¢ zgodnie z planem
ustalonym w zaktadzie lub zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.
Pozycja Czestotliwosé
Czyszczenie Okresowo oglagdaé wnetrze manipulatora. Nagromadzony kurz, brud lub

proszek moga powodowac przedwczesne zuzycie lub usterke elementéw
ruchomych. W razie koniecznosci oczysci¢ wszystkie elementy i nasmarowacé
je.

Silnik przektadniowy Temperatura robocza silnika nie przekracza w normalnych warunkach 93°C
(200°F). Podczas docierania temperatura moze osiggac¢ wartosci ponad

93 °C (200 °F). Jesli temperatura przekraczajgca 93 °C (200 °F) utrzymuje sie
przez ponad 100 godzin, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem Nordson.

Silnik przektadniowy jest dostarczany z odpowiednig iloscig oleju o
odpowiednich parametrach. Poziom oleju i jego jakos¢ nalezy regularnie
sprawdzac w odstepach czasu zaleznych od intensywnosci pracy.

Olej nalezy wymienic¢ po 10 000 godzinach pracy lub raz na dwa lata. Wiecej
informacji znajduje sie w instrukgciji silnika przektadniowego NORD
DRIVESYSTEMS, ktéra jest dostarczana z manipulatorem.

Naprezenie pasa Po pierwszym tygodniu pracy sprawdzi¢ naprezenie pasa. Nastepnie
sprawdzac naprezenie pasa co pot roku.

Szyna wozka na pistolety | Raz na miesigc oczysci¢ szyne wozka. Nie uzywac materiatdw sciernych.

P/N 7169318_02 © 2011 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie problemoéw

A\

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej moga byé wykonywane jedynie
przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje. Stosowac sie do
wszystkich zasad bezpiecznej eksploataciji zawartych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

Opisane procedury obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy. Jezeli
problemu nie mozna rozwigzac¢ za pomoca opisanych procedur, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1. Hatas i nadmierne Zuzyte rolki wozka na pistolety Wymienic¢ rolki.

wibracje podczas

ruchu manipulatora
Zabrudzona szyna wézka na Oczyscic¢ szyne, nie uzywac¢ materiatu
pistolety Sciernego.
Zuzyte rolki prowadnicy Wymienic¢ rolki prowadnicy.
przeciwwagi
Zanieczyszczona szyna Oczyscic¢ szyne, nie uzywacé materiatu
przeciwwagi lub nagromadzenie Sciernego.
proszku
Przektadnia silnika Sprawdzi¢ poziom oleju. Uzupetnic¢

zgodnie z zaleceniami w instrukc;ji
serwisowej producenta silnika.

Za mate naprezenie pasa Sprawdzi¢ naprezenie pasa i
wyregulowac w razie potrzeby.

Dolne koto pasowe Sprawdzi¢ sruby mocujgce dolne koto
pasowe. Upewni¢ sie, ze koto
pasowe jest mocno przytwierdzone
do watu przektadni silnika.

wstecz. Manipulator
hie uruchamia sie.

Zuzyte gérne lub dolne koto Sprawdzi¢ kota pasowe. Wymienié,
pasowe jesli sg zuzyte lub uszkodzone.
2. Hatas podczas ruchu | Silnik Upewni¢ sie, ze do silnika jest do-

prowadzone odpowiednie napiecie.
Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne.
Sprawdzi¢ wytgczniki automatyczne na
panelu sterowania, sterownik silnika i
falownik.

Nadmierne obcigzenie Upewni¢ sig, ze obcigzenie wbzka nie
przekracza dopuszczalnych wartosci.
Zapoznac sie z danymi technicznymi.

Przektadnia redukcyjna Upewnic sie, ze przektadnia pracuje
prawidtowo, wat zdawczy obraca sie
bez problemu i nie jest zgiety.

Kofa pasowe Upewnic sie, ze kota pasowe
obracajg sie ptynnie i nie wykazuja
bicia.

© 2011 Nordson Corporation
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Naprawy

A\

/N

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej moga byé wykonywane jedynie
przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje. Stosowac sie do
wszystkich zasad bezpiecznej eksploataciji zawartych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

Przed przystapieniem do naprawy manipulatora trzeba przeczytaé ponizsze
procedury i zrozumie¢ je. W razie potrzeby zawsze mozna uzyska¢ pomoc
przedstawiciela Nordson.

Niektore czynnosci wymagajg uzycia drabiny. Drabiny nie mozna opierac o
manipulator.

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem napraw wytgczy¢ i zablokowaé
zasilanie elektryczne.

Zabezpieczenie wozka na pistolety i kosza z przeciwwaga

A\

Ponizsza procedure trzeba zastosowac, jesli na czas naprawy trzeba
zabezpieczy¢ wézek na pistolety i kosz z przeciwwaga.

OSTRZEZENIE: Zdjecie pistoletéw z uchwytu spowoduije utrate réwnowagi
miedzy wozkiem i przeciwwagg. Umocowac wézek, aby uniemozliwi¢ jego
niespodziewany ruch w gére.

1. Odtaczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne manipulatora.

2. Zapoznac sie z rysunkiem 8. Wykrecié sruby (1) i zdjg¢ podktadki (2),
mocujgce panele boczne (3A, 4A) po stronie enkodera, zdja¢ ostone
enkodera (5). Jesli naprawa dotyczy gornego kota pasowego lub rolek
wozka, zdjgé panele dostepowe (3B, 4B) po stronie silnika (6).

3. Wykonaé ponizsze czynnosci:

a. Recznie przesunaé¢ wézek na pistolety (14), az jego powierzchnia
dolna znajdzie sie nieznacznie ponad koszem przeciwwagi (7).

b. Witozy¢ sruby mioteczkowe (12) od tylnej strony blokady (9).
Umocowa¢ blokade do kosza przeciwwagi (7) za pomoca s$rub (16) z
podktadkami zabezpieczajgcymi (15). Mocno dokrecic¢ sruby.

c. Reka przesung¢ woézek na pistolety (14) w dot, az dotknie gornej
krawedzi blokady (9).

d. Wtozy¢ sruby mioteczkowe (12) do szyny wézka na pistolety (13).
Natozyé podktadki (11) i nakrecic¢ nakretki (10) na sruby
mioteczkowe. Mocno dokrecic¢ nakretki.

4. Zaznaczy¢ pozycje wozka na szynie (13).

5. Zaznaczy¢ pozycje kosza przeciwwagi na szynie przeciwwagi (17).

P/N 7169318_02
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przed uzyskaniem dostepu do manipulatora. Podczas zdejmowania
pistoletéw i elementéw montazowych trzeba jednoczesnie usuwac ciezarki
przeciwwagi.

@ OSTROZNIE: Nie zdejmowaé catkowicie pistoletéw z ptyty montazowe;

6. Zdjac pistolety i elementy mocujace z ptyty montazowej (18).

7. Zapisac liczbe ciezarkow przeciwwagi (8) i wyjac je z kosza (7).

1
2
(TYPOWO)
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®

Rysunek 8 Zabezpieczenie wbzka na pistolety i kosza z przeciwwagag
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Wymiana pasa

W celu wymiany pasa nalezy postepowac zgodnie z nastepujgca procedura.

Zdjecie pasa

1. Zabezpieczy¢ wodzek na pistolety i kosz z przeciwwagg. Zapoznac sie z
opisem procedury Zabezpieczenie wdzka na pistolety i kosza z przeciw

waga.
2. Zapoznac sie z rysunkiem 9. Oznaczy¢ pas nastepujaco:

a. Narysowag linie przy gérnym zacisku ustalajgcym (5) i napisaé¢ GORA
na pasie.

b. Narysowaé linie przy dolnym zacisku ustalajgcym (7) i napisa¢ DOL
na pasie.

c. Narysowac dwie linie przy gornej i doinej krawgdzi zacisku
ustalajacego (12) i napisac na pasie GORA i DOL.
3. Poluzowac¢ nakretki naprezajace (3) w gornej czesci zacisku ustalajgcego
(13).
4. Poluzowaé sruby (11) mocujgce zacisk ustalajacy (12) do wozka (10).

5. Wykona¢ ponizsze czynnosci:
a. Poluzowac sruby (8) mocujgce pas (2) do dolnego zacisku
ustalajacego (7).
b. Poluzowaé sruby (4) mocujace pas do gérnego zacisku ustalajgcego
(5)-
c. Wyjac¢ pas (2) z zaciskéw ustalajgcych.

6. Zdjagé pas (2) z két pasowych (1, 9). Wyjac pas spomiedzy wozka (10) i
zacisku ustalajgcego (12).

7. Sprawdzi¢ gérne i dolne koto pasowe (1, 9) pod katem zuzycia i
uszkodzen. W razie potrzeby wymieni¢ kota pasowe. W takim przy-
padku postepowac zgodnie z odpowiednig procedurg wymiany kot
pasowych.
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A\

Zatozenie pasa

1.

Jesli jest to mozliwe, stary pas nalezy roztozy¢ réwno na podtodze obok
nowego pasa. Przenies¢ oznaczenia ze starego pasa na nowy.

Zapoznac sig z rysunkiem 9. Wykonac¢ ponizsze czynnosci:

a. Wiozyé pas (2) do dolnego zacisku ustalajgcego (7) na koszu
przeciwwagi.

b. Upewni¢ sie, ze pas jest zatozony centrycznie i jest docisniety
osmioma zebami zacisku ustalajgcego. Upewnic sig, ze pas nie
wystaje poza gorng krawedz zacisku ustalajgcego. Dokrecic¢ sruby
(4) z momentem 20 Nem.

Poprowadzi¢ pas (2) wokot dolnego kota pasowego (9), miedzy wozkiem
na pistolety (10) i zaciskiem ustalajgcym wézka (12), a nastepnie wokot
gornego kotfa pasowego (1).

Wykona¢ ponizsze czynnosci:

a. Poluzowac nakretki naprezajace (3) w goérnej czesci kosza
przeciwwagi (6), az zréwnajg sie z gérnym koricem gwintowanych
pretéw.

b. Wiozy¢ pas (2) do gornego zacisku ustalajgcego (5) na koszu
przeciwwagi.

c. Upewnic sig, ze pas (2) jest zatozony centrycznie i jest docisniety
osmioma zebami zacisku ustalajgcego (5). Upewnic sie, ze pas nie
wystaje poza gorng dolng zacisku ustalajgcego. Dokrecic Sruby (4) z
momentem 20 Nem.

d. Upewni¢ sie, ze pas jest zatozony centrycznie na gérnym i dolnym
kole pasowym, jak pokazano na rysunku 9. Pas jest wycentrowany,
kiedy odlegtosé od bokdow kota pasowego do krawedzi pasa jest
jednakowa z obu stron.

Wyregulowaé naprezenie pasa. Zapoznac sie z opisem procedury Regu
lacja naprezenia pasa.

Upewnic sie, ze pas jest ustawiony centrycznie w zacisku ustalajgcym
(12) w tylnej czesci wozka na pistolety (10). Dokreci¢ Sruby zacisku
ustalajgcego (11) z momentem 14 Nem.

Zapoznac sie z rysunkiem 8. Odkreci¢ nakretki (10) i zdjg¢ podktadki
(11) ze srub mioteczkowych (12).

Wykrecié sruby (16) i zdja¢ podktadki (15) mocujgce blokade (9) do
kosza przeciwwagi (7).

OSTRZEZENIE: Zainstalowanie pistoletéw i elementéw mocujgcych

spowoduje utrate rownowagi miedzy wézkiem i przeciwwagg. Umocowac
wozek, aby uniemozliwic jego niespodziewany ruch w dot.

9. Zainstalowac elementy mocujgce i pistolety na wozku.

10. Wtozy¢ odpowiednie ciezarki przeciwwagi (8) do kosza (7), aby zrow-

nowazy¢ mase wdzka na pistolety.

11. Zatozy¢ panele dostepowe (3A, 3B, 4A i 4B) oraz ostone enkodera (5) za

pomoca srub (1) z podktadkami (2). Mocno dokreci¢ Sruby.
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Regulacja naprezenia pasa

Sprawdzi¢ naprezenie pasa metodg mechaniczng przez przytozenie
miernika lub bezdotykowo, metodg akustyczng. W tabeli 4 zestawiono dane
potrzebne w metodzie mechanicznej. W tabeli 5 zestawiono dane potrzebne

w metodzie akustyczne;.

1. Sprawdzié¢ naprezenie pasa wybrang metoda.

2. Zapozna¢ sie z rysunkiem 10. Inne rozwigzanie polega na poluzowaniu
nakretek naprezajgcych (1) na gorze zacisku ustalajgcego (2) do czasu
uzyskania prawidtowego odczytu.

Tabela 4 Naprezenie pasa w pomiarze mechanicznym

Manipulator Potozenie wozka na pistolety (1) Obcigzenie (2) Maksymalne ugiecie
Skok 1,7 m 1860 mm (73,2") 8 kg (17,6 funtéw) 17 mm (0,67")
Skok 2,2 m 2300 mm (90,6") 8 kg (17,6 funtéw) 17 mm (0,67")
Skok 2,7 m 2300 mm (90,6") 8 kg (17,6 funtéw) 17 mm (0,67")
Skok 3,2m 2300 mm (90,6") 8 kg (17,6 funtéw) 17 mm (0,67")

1. Odlegtos¢ miedzy dolng czescia zacisku ustalajgcego na wozku na pistolety i goérna krawedzig ptyty

podstawy. Uzyskanie doktadnego odczytu wartosci naprezenia wymaga doktadnego zmierzenia tej
odlegtosci.

. Obcigzenie przytozy¢ od wewnatrz pasa w kierunku tylnej strony manipulatora. Ugiecie zmierzyé w tym
samym kierunku. Zmierzy¢ naprezenie pasa posrodku luznego odcinka, okoto 1200 mm (47,3") od
gornej krawedzi ptyty podstawy do $rodka pasa.

Tabela 5 Naprezenie pasa w pomiarze akustycznym

Manipulator Potozenie wézka na pistolety (1) Naprezenie statyczne
(2
Skok 1,7 m 1860 mm (73,2") 2900 N (650 funtow)
Skok 2,2 m 2300 mm (90,6") 2900 N (650 funtow)
Skok 2,7 m 2300 mm (90,6") 2900 N (650 funtow)
Skok 3,2 m 2300 mm (90,6") 2900 N (650 funtow)

. Odlegto$¢ miedzy dolng czescig zacisku ustalajgcego na wozku na pistolety i gérng krawedzig ptyty
podstawy. Uzyskanie doktadnego odczytu wartosci naprezenia wymaga doktadnego zmierzenia tej
odlegtosci.

Procedure pomiaru naprezenia metodg akustyczng opisano w instrukcji aparatu do pomiaru. Zmierzyé
naprezenie pasa posrodku luznego odcinka, okoto 1200 mm (47,3") od gornej krawedzi ptyty podstawy
do $rodka pasa.

© 2011 Nordson Corporation
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Wymiana gornego kofa pasowego

W celu wymiany gérnego kotfa pasowego nalezy postepowac zgodnie z
nastepujacg procedura.

OSTRZEZENIE: Do wymiany konieczne jest uzycie drabiny. Drabiny nie
mozna opiera¢ o manipulator.

Zdjecie gérnego kota pasowego

1. Zabezpieczy¢ wdzek na pistolety i kosz z przeciwwagg. Zapoznac sie z
opisem procedury Zabezpieczenie wdzka na pistolety i kosza z przeciw

waga.

2. Zapoznac sie z rysunkiem 9. Poluzowac¢ nakretki naprezajgce (3) w goér-
nej czesci zacisku ustalajgcego (13).

3. Poluzowac sruby (11) mocujgce zacisk ustalajgcy (12) do wézka (10).

4. Poluzowac Sruby (4) mocujgce pas (2) do zacisku ustalajgcego (5). Wy-
jac pas (2) z zacisku ustalajacego.

5. Zdja¢ pas (2) z gérnego kota pasowego (1).
6. Zapoznac sie z rysunkiem 11. Odkreci¢ nakretke (5), zdja¢ podktadke

(4) i wyjac srube (2) mocujace koto pasowe (3) do manipulatora (1). Wy-
jac koto pasowe z manipulatora.
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Rysunek 11Wymiana gérnego kota pasowego
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A\

Zatozenie gérnego kota pasowego

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 11. Wtozy¢ nowe koto pasowe (3) do manipu-
latora (1) i umocowac je srubg (2), podktadkg zabezpieczajgca (4) i na-
kretka (5). Dokrecic¢ nakretke momentem 57 Nem.

Zapoznac sie z rysunkiem 9. Poprowadzi¢ pas (2) wokoét gornego kota
pasowego (1).

Wykonac ponizsze czynnosci:

a. Witozy¢ pas (2) do gornego zacisku ustalajgcego (13) na koszu
przeciwwagi.

b. Upewni¢ sig, ze pas jest zatozony centrycznie i jest docisnigty
osmioma zebami zacisku ustalajgcego. Dokrecic sruby (4) z
momentem 20 Nem.

Wyregulowaé naprezenie pasa. Zapoznac sie z opisem procedury Regu
lacja naprezenia pasa.

Upewni¢ sie, ze pas jest ustawiony centrycznie w zacisku ustalajgcym
(12) w tylnej czesci wozka na pistolety (10). Dokreci¢ sruby zacisku
ustalajgcego (11) z momentem 14 Nem.

Zapoznac sie z rysunkiem 8. Odkreci¢ nakretki (8) i zdja¢ podktadki (9)
ze $rub mtoteczkowych (10).

Wykrecié sruby (14) i zdja¢ podktadki (13) mocujgce blokade (7) do
kosza przeciwwagi (6).

OSTRZEZENIE: Zainstalowanie pistoletéw i elementéw mocujgcych
spowoduje utrate rownowagi miedzy wozkiem i przeciwwaga. Umocowac
wozek, aby uniemozliwi¢ jego niespodziewany ruch w dot.

8. Zainstalowac pistolety na wozku.

9. Zapoznac sig z rysunkiem 9. Wtozy¢ odpowiednie cigzarki przeciwwagi

(14) do kosza (6), aby zrownowazy¢ mase wdzka na pistolety.

10. Zapozna¢ sie z rysunkiem 8. Zatozy¢ panele dostepowe (3A, 4A) oraz

ostone enkodera (5) za pomocg $rub (1) z podktadkami (2). Mocno do-
krecié sruby.

Wymiana dolnego kota pasowego

W celu wymiany dolnego kota pasowego nalezy postepowac zgodnie z
nastepujaca procedura.

Zdjecie dolnego kota pasowego

1.

Zabezpieczy¢ wozek na pistolety i kosz z przeciwwaga. Zapoznac sie z
opisem procedury Zabezpieczenie wdozka na pistolety i kosza z przeciw
waga.

Zapoznac sie z rysunkiem 9. Poluzowac¢ nakretki naprezajgce (3) w gor-
nej czesci zacisku ustalajgcego (13).

Poluzowaé sruby (11) mocujgce zacisk ustalajacy (12) do wozka (10).

Poluzowa¢ sruby (8) mocujace pas (2) do dolnego zacisku ustalajgcego
(13) na koszu z przeciwwagag (6). Wyjaé pas (2) z dolnego zacisku
ustalajgcego.

Zdjac pas (2) z dolnego kota pasowego (9).
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6. Zapoznac sig z rysunkiem 12. Poluzowac $ruby (7) sprzegajace wat
silnika (1) z enkoderem (8).

7. Przecigé opaski (nie pokazano), mocujgce kabel enkodera do podstawy.
Poluzowaé srube (2), mocujgcg zespdét enkodera (8) do podstawy (10).
Wyjaé zespét enkodera z podstawy.

8. Wykonacé ponizsze czynnosci:
a. Wykrecic Sruby (6) z tulei.
b. Wkreci¢ dwie sruby wypierajgce M6 x 80 w otwory.

c. Naprzemiennie dokrecac¢ sruby, aby zdja¢ tuleje (5) i dolne koto
pasowe (4) z watu silnika napedowego (1).

9. Zdjagé podktadke (3) z watu (1). Sprawdzi¢ stopien zuzycia lub
uszkodzenia, w razie potrzeby wymienic.

KOLEJNOSC DOKRECANIA

OTWOR NA SRUBE WYPIERAJACA

Rysunek 12Wymiana dolnego kota pasowego
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Zatozenie dolnego kota pasowego

1. Zapoznac sig z rysunkiem 12. Zatozy¢ podktadke (3) na wat silnika na-
pedowego (1).

2. Wiozyc¢ tuleje (5) do dolnego kota pasowego (4).
3. Zatozy¢ dolne koto pasowe na wat silnika napedowego (1).
4. Sruby tulei (6) dokrecaé w nastepujgcy sposob.

a. Wkrecac sruby (6) do tulei (5) kluczem dynamometrycznym w
pokazanej kolejnosci. Dokrecac tylko z momentem 4 Nem.

b. Dokrecanie zacza¢ od Sruby oznaczonej 1 na diagramie
KOLEJNOSC DOKRECANIA, zachowac¢ pokazang kolejnos¢ i nie
przekraczaé momentu dociggajacego 8 Nem.

c. Dokrecanie koncowe zaczac od sruby oznaczonej 1 na diagramie
KOLEJNOSC DOKRECANIA, zachowa¢ pokazang kolejnosc i
dokreci¢ momentem 15,7 Nem.

5. Podtaczy¢ zespot enkodera (8) do watu silnika napedowego (1). Do-
kreci¢ sruby sprzegajace (7) z momentem 3,1 Nem.
Dokrecic¢ Srube (2), mocujgca zespot enkodera (8) do podstawy (10).
7. Zatozy¢ nowe opaski kablowe na kabel enkodera.
8. Zapoznac sie z rysunkiem 9. Wykonaé ponizsze czynnosci:
a. Wiozyé pas (2) do dolnego zacisku ustalajgcego (7) na koszu
przeciwwagi.

b. Upewni¢ sie, ze pas jest zatozony centrycznie i jest docisniety
osmioma zebami zacisku ustalajgcego. Dokrecié sruby (8) z
momentem 20 Nem.

9. Wyregulowac¢ naprezenie pasa. Zapoznag sie z opisem procedury Regu
lacja naprezenia pasa.

10. Upewnic sie, ze pas jest ustawiony centrycznie w zacisku ustalajgcym
(12) w tylnej czesci wozka na pistolety (10). Dokreci¢ Sruby zacisku
ustalajgcego (11) z momentem 14 Nem.

11. Zapoznac sig z rysunkiem 8. Odkreci¢ nakretki (8) i zdja¢ podktadki (9)
ze srub mtoteczkowych (10).

12. Wykrecic¢ sruby (14) i zdjg¢ podktadki (13) mocujace blokade (7) do
kosza przeciwwagi (6).

13. Zainstalowag pistolety na wozku.

OSTRZEZENIE: Zainstalowanie pistoletéw i elementéw mocujgcych
spowoduje utrate rownowagi miedzy wozkiem i przeciwwaga. Umocowac
wozek, aby uniemozliwi¢ jego niespodziewany ruch w dot.

14. Zapoznac sie z rysunkiem 9. Wtozy¢ odpowiednie ciezarki przeciwwagi
(14) do kosza (6), aby zrownowazy¢ mase wozka na pistolety.

15. Zapoznac sie z rysunkiem 8. Zatozy¢ panele dostepowe (3A, 4A) oraz
ostone enkodera (5) za pomoca srub (1) z podktadkami (2). Mocno do-
kreci¢ sruby.
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Wymiana rolek kosza przeciwwagi

ZAZNACZYC

mozna opiera¢ 0 manipulator.

f OSTRZEZENIE: Do wymiany konieczne jest uzycie drabiny. Drabiny nie

W celu wymiany rolek kosza przeciwwagi nalezy postepowac zgodnie z
nastepujaca procedura.

UWAGA: W tej procedurze opisano jako przyktad gérng rolke kosza
przeciwwagi. Procedura wymiany rolki dolnej jest taka sama.

1.

Zabezpieczy¢ wozek na pistolety i kosz z przeciwwagg. Zapoznac sie z
opisem procedury Zabezpieczenie wdozka na pistolety i kosza z przeciw

waga.

Na gérnej czesci kosza przeciwwagi zaznaczy¢ orientacjg i potozenie
gornej prowadnicy przeciwwagi. Powtorzyé te czynnosé w przypadku
wymiany rolki dolne;.

Wykrecié¢ sruby (2) i zdjgé podktadki (3) mocujace rolke (4) do kosza
przeciwwagi (1).

Przesunad rolke (4) w gore, aby wyjac ja z prowadnicy (5)

5. Wiozy¢ nowa rolke (4) do prowadnicy (5).

Umocowac rolke (4) do kosza przeciwwagi (1) za pomoca $rub (2) z pod-
ktadkami zabezpieczajgcymi (3). Dokrecic¢ sruby
momentem 25 Nem.

ZAZNACZYC

Rysunek 13Wymiana rolek kosza przeciwwagi
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Wymiana rolek wozka na pistolety

UWAGA: Wymiana rolek wézka na pistolety wymaga pomocy drugiej osoby.

Zdemontowanie pistoletéw i bloku montazowego wézka

. Odtaczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne manipulatora.

Zapoznac sie z rysunkiem 8. Wykrecic¢ sruby (1) i zdja¢ podktadki (2)
mocujgce boczne panele dostepowe (3A, 3B, 4Ai4B). Wykrecic sruby i
zdja¢ podktadki mocujgce ostone enkodera (5) i ostone silnika (6).

Wykona¢ ponizsze czynnosci:

a. Recznie przesunaé woézek na pistolety (14), az jego powierzchnia
dolna znajdzie sig nieznacznie ponad koszem przeciwwagi (7).

b. Witozy¢ sruby mioteczkowe (12) od tylnej strony blokady (9).
Umocowac blokade do kosza przeciwwagi (7) za pomoca $rub (16) z
podktadkami zabezpieczajgcymi (15). Mocno dokrecic¢ sruby.

c. Reka przesungc¢ wdzek na pistolety (14) w dét, az dotknie gornej
krawedzi blokady (9).

d. Witozyé sruby mioteczkowe (12) do szyny wdzka na pistolety (13).
Natozy¢ podktadki (11) i nakreci¢ nakretki (10) na sruby
mioteczkowe. Mocno dokrecic¢ nakretki.

e. Zaznaczy¢ pozycje wozka (21) na szynie (11).

f. Zaznaczy¢ pozycje kosza przeciwwagi (13) na szynie przeciwwagi.

OSTROZNIE: Nie zdejmowaé catkowicie pistoletéw z ptyty montazowej

@ wozka przed uzyskaniem dostepu do manipulatora. Podczas zdejmowania
pistoletow i elementéw montazowych trzeba jednoczesnie usuwac cigzarki
przeciwwagi.

Zdja¢ pistolety i pret montazowy z ptyty montazowej (18).
Zapisac liczbe ciezarkow przeciwwagi (8) i wyjac je z kosza (7).

Zapoznac sie z rysunkiem 14. Po zdjeciu wszystkich pistoletow, pretéw
montazowych i ciezarkéw przeciwwagi wykona¢ nastepujgce czynnosci:

a. Poluzowac nakretki (9) blokady (7), az Sruby mtoteczkowe (8) bedzie
mozna obrdci¢ o 90 stopni i wyjaé ze szczelin w szynie wézka (11).
Wykrecié sruby (1) i zdjg¢ podktadki (6) uzywane do mocowania
blokady (7) do gdrnej czesci kosza przeciwwagi (13). Zdjac blokade
(7).

b. Recznie przesung¢ wdzek na pistolety (21) za wyciecie (20).
Wykreci¢ sruby (27), zdjac¢ podktadki zabezpieczajgce (29), podktadki

(28) i nakretki (30), mocujace ptyty montazowe pistoletéw (31) do bloku
montazowego (32).

Wykreci¢ sruby (17) i zdja¢ podktadki zabezpieczajgce (18), mocujace
blok montazowy (32) do przedniej strony wbzka na pistolety (21).
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uzy¢ klockéw do podparcia kosza przeciwwagi.

@ OSTROZNIE: Aby unikngé uszkodzenia dolnego kota pasowego, nalezy

9. Wykonacé ponizsze czynnosci:

a.

Potozy¢ klocek (25) na poprzecznicach manipulatora, jak pokazano
na rysunku.

Ustawi¢ wdzek na pistolety (21) w potozeniu umozliwiajgcym prace, a
nastepnie zablokowaé kosz przeciwwagi dtugg listwa (26), aby
uniemozliwi¢ jego ruch.

Upewni¢ sie, ze dolna strona wozka na pistolety (21) znajduje sie
powyzej gornej krawedzi kosza przeciwwagi (13).

10. Zatozy¢ blokade (7) na szyne wézka (11) ponizej dolnej krawedzi wbdzka
na pistolety (21). Wtozy¢ sruby mtoteczkowe (8) do wdzka na pistolety i
mocno dokrecic¢ nakretki.

11. Poluzowac nakretki naprezajace (15) na gérze zacisku ustalajgcego (16),
az zréwnaja sie z gornym kornicem gwintowanych pretéw.

12. Wykonac ponizsze czynnosci:

a.

Narysowac dwie linie na gérze i na dole zacisku ustalajgcego (22)
przy wozku na pistolety, jak pokazano na rysunku. Opisac te
oznaczenia na pasie (2) jako GORA i DOL. Beda one potrzebne
podczas montazu.

Zaznaczy¢ na pasie (2) miejsce, w ktérym znajduje sie gorny zacisk
ustalajgcy (5) i dolny zacisk ustalajgcy (34) kosza przeciwwagi (13).
Przy gérnym zacisku ustalajgcym (5) opisaé zaznaczenie jako GORA.
Przy dolnym zacisku ustalajgcym (34) opisa¢ zaznaczenie jako DOL..
Beda one potrzebne podczas montazu.

Poprosi¢ pomocnika, by trzymat kosz przeciwwagi (13).

Wykrecié sruby (23) i zdja¢ podktadki zabezpieczajace (32),
mocujace zacisk ustalajgcy do wozka na pistolety (21). Wézek na
pistoletu (21) powinien opierac sie na blokadzie (7).

Poprosi¢ pomocnika, aby opuscit kosz przeciwwagi i opart go na
klockach (25, 26).

Wykrecié sruby (3) i zdjg¢ podktadki (4), mocujace pas (2) do
zaciskow ustalajacych kosza przeciwwagi (5) i (34).

Zdjac¢ pas (2) z gérnego kota pasowego (19).
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Zd

ejmowanie wozka na pistolety

UWAGA: Przed przystgpieniem do ponizszej procedury trzeba wykonaé

czy

nnosci opisane w procedurze Zdemontowanie pistoletow i bloku

montazowego wozka.

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 15. Zdjg¢ pas (18) z gérnego kota pasowego
(19).

Wykrecié sruby (7) i zdja¢ podktadki zabezpieczajgce (8), mocujace
ostone gérng (1) do manipulatora (9).

Odkreci¢ nakretke (19), zdja¢ podktadke zabezpieczajgcg (20) i wyjaé
srube (21), mocujaca koto pasowe (18) do poprzecznic gérnych (4). Wy-
ja¢ koto pasowe z manipulatora (8).

Wykrecié¢ sruby (5) i zdjgé podktadki zabezpieczajgce (6), mocujgce
poprzecznice (4, 22) do przedniej i tylnej strony manipulatora (9).

Wykreci¢ dwie Sruby (15), zdja¢ podktadki zabezpieczajgce (3) i odkrecic¢
nakretki (2) mocujgce uchwyt do podnoszenia (16) do szyny wézka na
pistolety (10). Nie wykrecaé teraz dwdch pozostatych srub (15),
mocujgcych poprzecznice gorne (4, 22).

OSTRZEZENIE: Podeprzeé kazdg poprzecznice podczas wykrecania $rub,
aby unikna¢ obrazen i ryzyka uszkodzenia manipulatora.

Po podparciu poprzecznicy (4) zdja¢ pozostate podktadki zabezpie-
czajgce (3) i odkrecic nakretke (2) ze sruby (15), ktéra mocuje po-
przecznice (4, 22) Zdjac poprzecznice (4).

Po podparciu drugiej poprzecznicy (22) wykrecic Sruby (15) z szyny
wozka (10). Zdja¢ poprzecznice (22).
Wykona¢ ponizsze czynnosci:

a. Oznaczy¢ potozenie zderzaka gérnego (14) na szynie wozka na
pistolety (10).

b. Odkreci¢ nakretki (11), zdjaé podktadki (12) i wyjaé sruby
mtoteczkowe (13), ktére mocujg zderzak gorny do szyny wozka na
pistolety (10).

zderzaku gérnym nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas

@ OSTROZNIE: Aby unikngé uszkodzenia wytgcznika zblizeniowego w

zdejmowania wozka na pistolety.

9.

Przytrzymac wytgcznik zblizeniowy (14), jak pokazano na rysunku.
Ostroznie przesungé wozek na pistolety (17) do gory i zsungc ze
zderzaka gornego.
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Wymiana rolek

1. Zapoznac sie z rysunkiem 16. Wykreci¢ sruby (1), mocujace ostony (3,
4) bloku rolek (2, 5).

2. Zsunac ostony (3, 4) z bloku rolek (2, 5).

UWAGA: Zainstalowac¢ rolki w kazdym bloku w sposdb pokazany na
rysunku.

3. Wykonac¢ ponizsze czynnosci, aby wymienic rolke z nylonu (7).

a.

Wykrecié srube (9) i wyjaé krotka tuleje (8), mocujaca rolke nylonowg
do bloku (2).

Wyijac dtuga tuleje (6) z rolki nylonowej (7). Wtozy¢ dtuga tuleje do
nowej rolki nylonowe;.

Posmarowac¢ gwinty wewnetrzne w bloku rolek kilkoma kroplami kleju
do gwintow Loctite 242 (Medium Strength Blue Threadlocker).

Witozy¢ rolke nylonowag (7) do bloku i umocowac jg za pomocag
krotkiej tulei (8) i Sruby (9). Dokreci¢ srube
momentem 25 Nem.

4. Wykonac ponizsze czynno$ci, aby wymienic rolke z poliuretanu (7).

a.

Wykreci¢ srube (13) i wyjac tuleje (12), mocujgca rolke poliuretanowg
(11) w bloku (2).

Wyjaé po6tos centrujaca (10) z rolki poliuretanowej (11).
Wtozyé nowa pétos do nowej rolki poliuretanowej (11).

Posmarowaé gwinty wewnetrzne w bloku rolek kilkoma kroplami kleju
do gwintow Loctite 242 (Medium Strength Blue Threadlocker).

Witozyc¢ rolke poliuretanowsg (11) do bloku (2) i umocowac jg za
pomoca tulei (12) i Sruby (13). Dokrecic sruby (14) z momentem 14
Nem.

UWAGA: Upewnic sig, ze bloki z rolkami sg ustawione wzgledem oston w
sposob pokazany na rysunku.

5. Zatozy¢ ostony (3, 4) na bloki z rolkami (2, 5). Wykonac¢ ponizsze czyn-
nosci:

a.

Wkreci¢ wszystkie sruby (1) do blokéw z rolkami. Naprzemiennie
dokrecic reka sruby, az konce oston bocznych bedg catkowicie
wsuniete w bloki z rolkami.

Dokreci¢ sruby z momentem 10,5 Nem.
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PRZESEONA
DOLNEGO
CZUJNIKA
ZBLIZENIOWEGO
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STRENGTH BLUE THREAD LOCKER) TYLKO NA GWINTY

WEWNETRZNE.

Rysunek 16 Wymiana rolek wozka na pistolety
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Instalowanie wézka na pistolety

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 17. Przytrzymac zderzak gorny (14) w sposéb
pokazany na rysunku. Ostroznie wsung¢ wozek na pistolety (17) nad
zderzakiem, az dotknie zderzaka dolnego.

Zainstalowa¢ zderzak gorny (14).
a. Wtozy¢ Sruby mtoteczkowe (13) od tytu zderzaka gornego.

b. Ustawi¢ zderzak gdrny na szynie wozka na pistolety (10) przy
znaczku wykonanym przed zdjeciem.

c. Witozyé Sruby mtoteczkowe (13) do szyny wozka na pistolety (10).
Natozy¢ podktadki zabezpieczajgce (12) i nakreci¢ nakretki (11) na
sruby mioteczkowe. Mocno dokreci¢ nakretki.

d. Ostroznie wcisna¢ kabel czujnika zblizeniowego zderzaka do
srodkowego wyciecia w szynie wozka na pistolety.

Zatozy¢ poprzecznice (4, 22) na szyng wozka (10), uzywajac srub (15),
podktadek zabezpieczajgcych (3) i nakretek (2). Sruby dokreci¢ reka.

Umocowac uchwyt do podnoszenia (16) do poprzecznic (4, 22) za po-
mocg dwoch $rub (15), podktadek zabezpieczajacych i nakretek (2).
Sruby dokrecié reka.

Zainstalowac zespét gornego kota pasowego (18) miedzy po-
przecznicami (4, 22), uzywajgc sruby (21), podktadki zabezpieczajgcej
(20) i nakretki (19). Mocno dokrecic $ruby.

Dokrecic¢ wszystkie sruby (15) z podktadkami zabezpieczajgcymi (3) i
nakretkami (2), mocujgce poprzecznice (4, 22) do szyny wdzka na
pistolety (10).

Umocowac poprzecznice (4, 22) do przedniej i tylnej ramy manipulatora
za pomoca srub (5) z podktadkami zabezpieczajgcymi (6). Mocno do-
krecic sruby.

Zatozy¢ gorng ostone (1) na manipulator (9), uzywajac srub (7) i podkta-
dek zabezpieczajgcych (8). Mocno dokreci¢ sruby.
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Instalowanie bloku montazowego wézka na pistolety

. Zapozna¢ sie z rysunkiem 18. Zatozy¢ pas.

UWAGA: Jesli jest zaktadany ten sam pas, uzy¢ znakéw

¢ wykonanych na pasie do identyfikacji orientacji i potozenia koricow
pasa wzgledem gornej i doinej krawedzi kosza przeciwwagi,

* aby znalez¢ lokalizacje zacisku wézka na pistolety.

Jesli pas jest wymieniany na nowy i nie jest przerwany,

® potozy¢ stary pas obok nowego na réwnym podtozu i przeniesc
oznaczenia na nowy pas.

e Sprawdzié, czy dtugos¢ starego pasa jest zgodna z dtugoécia
nowego pasa i czy tym samym nie wymaga on przyciecia.

a. Witozy¢ pas (2) do gérnego i dolnego zacisku ustalajgcego (5, 34) na

koszu przeciwwagi. Upewnic sie, ze pas jest zatozony centrycznie i jest
docisniety oSmioma zebami zacisku ustalajgcego. Upewni¢ sig, ze pas
nie wystaje ponizej dolnej krawedzi gérnego zacisku (6) ani powyzej
gornej krawedzi dolnego zacisku (35). Umocowac pas za pomocg srub
(5) z podktadkami zabezpieczajgcymi (4). Dokreci¢ sruby z momentem
14 Nem.

b. Zatozy¢ zacisk (22) z tytu wozka na pistolety (21), uzywajgc $rub (23) z

podktadkami zabezpieczajgcymi (33). Na tym etapie montazu nie
dokrecac srub. Upewnic sig, ze pas (2) moze swobodnie przesuwac sie
miedzy zaciskiem i wozkiem.

c. Poprosi¢ druga osobe o ustawienie wozka (21) w taki sposdb, aby gérny i

dolny zacisk (22) zréwnat sie z oznaczeniami wykonanymi wczeséniej na
pasie (2). Upewni¢ sie, ze pas (2) jest zatozony centrycznie w zacisku
(22). Umocowac zacisk do wozka na pistolety, dokrecajac sruby (23)
momentem 20 Nem.

d. Upewnic sig, ze pas jest zatozony centrycznie na dolnym kole pasowym

(34). Odlegtos¢ od zewnetrznej strony licowej kota pasowego do pasa
wynosi okoto 7 mm (0,28"). W razie potrzeby przesunac pas.

e. Upewni¢ sie, ze pas jest zatozony centrycznie na gérnym kole pasowym

(19), sprawdzajgc odlegtos¢ od zewnetrznej strony licowej kota do pasa,
ktora powinna wynosi¢ 14 mm (0,55"). W razie potrzeby przesunac pas.

. Zdja¢ blokade (7), luzujgc nakretki (9) na $rubach mtoteczkowych (8), az

Sruby mtoteczkowe bedzie mozna obrdci¢ o 90 stopni i wyjac ze szczelin w
szynie wozka (11).

. Wyjac klocki drewniane (25, 26) spod kosza przeciwwagi (13). Poprosi¢ po-

mocnika o przesuniecie rekg wbzka na pistolety (21) za wyciecie (20) w
listwie z przodu manipulatora.

Ustawi¢ blok montazowy wézka na pistolety (32) przed wozkiem (21).

Wkrecic sruby (17) i zatozy¢ podktadki zabezpieczajgce (18), mocujgce blok

montazowy (32) do wbzka na pistolety (21). Nie dociggac srub, dopoki
wszystkie nie sg wkrecone. Po wkreceniu wszystkich $rub dociagnac je
mocno.

. Zainstalowac¢ ptyty montazowe (31) do bloku montazowego (32) za pomocg

Srub (27) z podktadkami zabezpieczajgcymi (29), podktadek (28) i nakretek
(30). Mocno dokrecié¢ nakretki.

. Wyregulowac¢ naprezenie pasa. Zapoznac sie z opisem procedury Regula

cja naprezenia pasa.
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10.
11.

12.

13.

14.

Wykona¢ ponizsze czynnosci:

a.

Przesungc¢ rekg wozek w goére i w dot, aby mieé pewnosé, ze porusza
sie ptynnie. W6zek powinien przesuwac sie w obie strony bez oporu.
Wszystkie widoczne rolki wozka powinny mie¢ kontakt z szyng.

Tymczasowo zdjg¢ zabezpieczenie z wytgcznika zasilania, aby
mozliwe byto wigczenie urzadzenia i sprawdzenie go za pomoca
sterownika.

Zapoznac sie z odpowiednig kartg operatora lub instrukcja obstugi,
aby poznac procedury rozruchu i obstugi. Uruchomi¢ manipulator i
przeczekac kilka cykli, aby mie¢ pewnosc, ze pracuje prawidtowo.

Wykonac ponizsze czynnosci:

a.

Odtaczy¢ i zablokowac zasilanie elekiryczne manipulatora.
Zablokowac¢ i oznaczy¢ gtéwny wytgcznik zasilania manipulatora
przed przystgpieniem do nastepnego punktu.

Recznie przesung¢ wdzek na pistolety (21), az jego powierzchnia
dolna znajdzie sie nieznacznie ponad koszem przeciwwagi (13).

Witozy¢ sruby mtoteczkowe (10) od tylnej strony blokady (7).
Umocowac blokade do kosza przeciwwagi (13) za pomoca s$rub (1) z
podktadkami zabezpieczajgcymi (6). Mocno dokrecic sruby.

Reka przesung¢ wézek na pistolety (21) w dét, az dotknie gornej
krawedzi blokady (7).

Witozy¢ Sruby mtoteczkowe (10) do szyny wozka na pistolety (11).
Natozy¢ podktadki zabezpieczajgce (9) i nakrecic nakretki (8) na
sruby mtoteczkowe. Mocno dokrecic nakretki.

Wrtozy¢ ciezarki przeciwwagi (12) do kosza (13)

Zainstalowac¢ elementy mocujace i pistolety na wozku.

Odkreci¢ nakretki (8) i zdja¢ podktadki zabezpieczajgce (9) ze Srub mto-
teczkowych (10).

Wykrecié sruby (1) i zdja¢ podktadki (6) mocujgce blokade (7) do kosza
przeciwwagi (13).

Zapoznac sie z rysunkiem 8. Zatozy¢ boczne panele dostepowe (3A, 3B,
4A i 4B) oraz ostone enkodera (5) za pomoca $rub (1) z podktadkami (2).
Mocno dokreci¢ sruby.

Zdjac¢ zabezpieczenie zasilania i podigczy¢ zasilanie do manipulatora.
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Silnik przektadniowy

zasilanie elektryczne manipulatora.

f OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem napraw wytgczy¢ i zablokowaé

Demontaz silnika przektadniowego

1. Zapoznac sie z rysunkiem 19. Wykreci¢ sruby (1) i zdja¢ podktadki za-
bezpieczajgce (2), mocujgce ostone (3) do manipulatora (20).

2. Wykonac¢ ponizsze czynnosci:

a.

Wykrecié¢ sruby (10) mocujgce ostone (11) do skrzynki
przytagczeniowej na silniku (12).

UWAGA: Zanotowac ustawienie zworek w skrzynce przytagczeniowe;.
Upewni¢ sie, ze ustawienie zworek w nowym silniku jest takie same.

b.
c.

d.

Poluzowac¢ nakretke tulei ochronnej przewodu (9).

Odtaczy¢ zyty kabla w skrzynce przytgczeniowej (12). Ostroznie
wyciggnaé kabel (13) ze skrzynki przytagczeniowej (12).

Jesli jest podtaczony kabel uziemienia, odtgczy¢ go z boku silnika.

3. Odkrecic $rube (4), zdjgé podktadke zabezpieczajgca (5) i podktadke (6),
ktére mocujg przektadnie silnika (8) do watu napedowego (14).

4. Wykrecic sruby (16), zdjac¢ podktadki zabezpieczajgce (17) i podktadki
(18), ktére mocuja przektadnie silnika (8) do pierscienia montazowego
(19).

OSTROZNIE: Silnik z przektadnig jest ciezki. Zachowaé duzg ostrozno$é
@ podczas zdejmowania go z manipulatora. Podczas demontazu i montazu
uzy¢ uchwytu do podnoszenia.

5. Zdjac¢ silnik (8) z watu napedowego (14). Wyjac kliny (15) z watu na-
pedowego (14).

Montaz silnika przektadniowego

1. Zapoznac sie z rysunkiem 19. Wykonac ponizsze czynnosci:

a.

Witozyc¢ kliny (15) do watu napedowego (14) w sposéb pokazany na
rysunku.

Upewni¢ sie, ze rowek na kliny na przektadni silnika (8) jest
dopasowany do klinéw (15) watu napedowego (14). Wsung¢ silnik z
przektadnig na wat. Upewnic¢ sie, ze miedzy powierzchnig
montazowag przektadni (8) i pierscieniem montazowym (19) nie ma
Zzadnego odstepu.

Umocowac silnik (8) do pierscienia montazowego (19) za pomoca
podktadek (18), podktadek zabezpieczajacych (17) i srub (16).
Dokreci¢ sruby z momentem 25 Nem.

Umocowac wat (14) do silnika (8) za pomoca podktadki (6), podktadki
zabezpieczajgcej (5) i Sruby (4). Dokreci¢ sruby z momentem 25
Nem.
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2. Wykonac ponizsze czynnosci:
UWAGA: Upewnic sig, ze ustawienie zworek w skrzynce przytagczeniowej na
nowym silniku jest takie, jak w starym silniku.

a. Wsung¢ kabel (13) do tulei ochronnej (9) Podtaczyé zyty kabla w
skrzynce przytaczeniowej (12) w spos6b pokazany na rysunku.

o

Dokreci¢ nakretke tulei ochronnej przewodu (9).

o

Zatozy¢ ostone (11) skrzynki przytagczeniowej (12) i umocowac jg
Srubami (10). Mocno dokrecic¢ sruby.

d. Podtaczy¢ kabel uziemienia z boku silnika, jesli zostat wczesniej
odtgczony.

3. Zatozyc ostone (3) na manipulator (20) i umocowac srubami (1) z podkta-
dkami (2). Mocno dokrecic Sruby.

L

ZASILANIE WYSOKIM NAPIECIEM ZASILANIE NISKIM NAPIECIEM

SKRZYNKA PRZYLACZENJOWA NA SILNIKU SKRZYNKA PRZY£ACZENIOWA NA SILNIKU

]

KABEL KABEL

Rysunek 19Wymiana zespotu silnika przektadniowego
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Wymiana tozyska lub watu napedowego silnika

W celu wymiany tozyska lub watu napedowego nalezy postepowaé zgodnie
Z ponizszg procedurg.

Demontaz tozyska i watu

1. Zdjg¢ dolne koto pasowe. Zapoznac sig z opisem procedury
Zdejmowanie dolnego kota pasowego.

2. Zdemontowacg silnik przektadniowy. Zapozna¢ sige z opisem procedury
Demontaz silnika przektadniowego.

3. Zapoznac sie z rysunkiem 20. Zdjg¢ pierscien Segera (1) z watu na-
pedowego (3). Wyjaé wat napedowy z adaptera (4).

4. Sprawdzi¢ wat napedowy (3) pod kgtem zuzycia lub uszkodzenia. Wy-
mieni¢ w razie potrzeby.

5. Wyijac¢ tozysko (2) z adaptera (4).

Montaz tozyska i watu
1. Witozyc tozysko (2) do adaptera (4).

2. Wiozy¢ wat napedowy (3) do tozyska (2).

3. Zamontowac silnik przektadniowy. Zapoznac sie z opisem procedury
Montaz silnika przektadniowego.

4. Zamontowac dolne koto pasowe. Zapoznac sie z opisem procedury In
stalacja dolnego kota pasowego.

Rysunek 20Wymiana tozyska lub watu napedowego
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Czesci

W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson.

Korzystanie z ilustrowanego wykazu czesci

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg oznaczeniom czesci na
ilustracjach, ktére znajduja sie po wykazach czesci. Kod NS (Not Shown —
nie pokazano) oznacza, ze dana czesé nie jest zilustrowana. Myslnik (¢)
oznacza, ze numer katalogowy czeéci dotyczy wszystkich czesci widocznych
na ilustraciji.

Liczba w kolumnie Nr kat. jest numerem czesci w katalogu firmy Nordson
Corporation. Myslniki (- - - - - - ) 0znaczajg, ze czesci nie mozna zamowic
oddzielnie.

W kolumnie Opis znajdujg sie hazwy czesci, jej wymiary i ewentualnie
dodatkowe informacje. Wciecia wskazujg zaleznosci miedzy zespotami,
podzespotami i czesciami.

e Zamdwienie zespotu wigze sie z zamdwieniem pozycji 1 2.

e Zamdwienie pozycji 1 oznacza zaméwienie réwniez pozycji 2.

* Zamdwienie pozycji 2 oznacza, ze zostanie dostarczona tylko czesc 2.
Wartosé w kolumnie Liczba sztuk oznacza liczbe danych przedmiotow w
urzadzeniu, w zespole lub w podzespole. Skrét AR (As Required — wedtug

potrzeb) oznacza, ze dana cze$¢ moze by¢ zamowiona luzem lub liczba
sztuk zalezy od wersji lub modelu urzgdzenia.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koricu kazdej tabeli z
wykazem czesci. Uwagi zawieraja wazne informacje o zamawianiu i
zastosowaniu cze$ci. Nalezy sig z nimi szczeg6towo zapoznac.

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
_ 0000000 Zespot 1

1 000000 ¢ Podzespot 2 A

2 000000 oo Czesél 1
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Manipulatory

Dostepne sg nastepujgce manipulatory.

Nr kat. ‘

Opis

Uwaga

1.7-Meter (1700 mm/66.9 in.) Stroke

1098689 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099502 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099503 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 200 Vac, 50 Hz

1099504 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099505 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099506 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 208 Vac, 60 Hz

16000147 RECIPROCATOR, NVR, 1.7-M, 200 Vac, 60 Hz

2.2-Meter (2200/86.6 in,) Stroke

1098690 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099497 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099498 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 200 Vac, 50 Hz

1099499 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099500 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099501 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 208 Vac, 60 Hz

16000148 RECIPROCATOR, NVR, 2.2-M, 200 Vac, 60 Hz

2.7-Meter (2700 mm/106.3 in.) Stroke

1097651 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099489 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099490 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 200 Vac, 50 Hz

1099494 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099495 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099496 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 208 Vac, 60 Hz

16000149 RECIPROCATOR, NVR, 2.7-M, 200 Vac, 60 Hz

3.2-Meter (3200 mm/126 in.) Stroke

1097650 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 230/415 AC, 50 Hz, ATEX
1099483 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 230/460 Vac, 60 Hz
1099484 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 200 Vac, 50 Hz

1099485 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 230/380-415 Vac, 50 Hz
1099486 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 575/600 Vac, 60 Hz
1099487 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 208 Vac, 60 Hz

16000150 RECIPROCATOR, NVR, 3.2-M, 200 Vac, 60 Hz

P/N 7169318_02
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Pasy napedowe
Zapoznac sie z pozycja 4 na rysunku 21.
Nr kat. Opis Uwaga
1104239 KIT, BELT, 1.7 M, 14M-40, 5.26 m length
1104237 KIT, BELT, 2.2 M, 14M-40, 6.26 m length
1104219 KIT, BELT, 2.7 M, 14M-40, 7.26 m length
1104236 KIT, BELT, 3.2 M, 14M-40, 8.26 m length
Silniki przektadniowe
Zapoznacé sie z pozycja 8 na rysunku 21.
Nr kat. Opis Uwaga
1098669 GEAR MOTOR, 230/380-415 AC, 50 Hz, ATEX
1098762 GEAR MOTOR, 230/380-415 AC, 50 Hz, NON-ATEX
1098763 GEAR MOTOR, 230/460 AC, 60 Hz
1098764 GEAR MOTOR, 575/600, 60 Hz
1098765 GEAR MOTOR, 200 AC, 50 Hz
1098766 GEAR MOTOR, 200-208 AC, 60 Hz

© 2011 Nordson Corporation
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Czesci wspolne

Zapoznac sie z rysunkiem 21 i z wykazami czesci. Sg to czesci wspdine dla
wszystkich manipulatoréw NVR. Wyjatki oznaczono w opisie.

o N = ROLKA NYLONOWA
P = ROLKA POLIURETANOWA

10

ZESPOt NAPEDOWY ADAPTER KOENIERZOWY

11

Rysunek 21Czesci manipulatora
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Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
szt.

1 1104234 PULLEY, idler, reciprocator, top 1

o 7750042 SENSOR, proximity, PNP, 5M IN/OUT 2 A G
7750053 SENSOR, proximity, NPN, 5M IN/OUT 2 G

3 1104231 T-BOLTS, package of 12, M6 x 35 1

4 | ------ BELT, reciprocator 1 B, G

5 1104334 ROLLERS, Nylon, gun carriage 4 C

6 1104333 ROLLERS, Polyurethane, gun carriage 4 C

7 1104232 GUIDE, counterweight 1

8 | ------ GEAR MOTOR 1 D, G

9 1104233 PULLEY, driver, reciprocator, bottom 1

10 1098620 BUSHING, pulley, reciprocator 1 E

11 7750029 ENCODER, solid, 635 PPR, 5M IN/OUT 1 G

12 7751072 BEARING, 6206-2RS, flange adapter 1

13 1104230 FLAP, front seal, 8.2 m 1 F

14 1098628 BUMPER, reciprocator 4

UWAGA  A:Czujniki typu PNP wystepuja tylko w manipulatorach z silnikami 200 VAC lub 230/380-415 VAC. W
pozostatych manipulatorach zastosowano czujniki typu NPN.

Informacje zamdwieniowe znajdujg sie w wykazie czesci Pasy napedowe.

Informacje zamowieniowe znajdujg sie w wykazie czesci Zespof wozka.

Informacje zamdéwieniowe znajdujg sie w wykazie czesci Silnik przektadniowy.

Ta czes¢ jest dotgczona do czgsci Koto napgdowe napegdu.

Uszczelnienie o dtugosci 8,2 m jest dostarczane na rolce i nalezy je docig¢ pod wymiar.
Zalecana czg$¢ zamienna. Nalezy jg przechowywac¢ w magazynie, aby unikng¢ przestojow.

OITMmMmoOOow
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Zespot wozka

Zapoznac sie z rysunkiem 22 i z wykazami czesci.

PRZESEONA
DOLNEGO
CZUJNIKA
ZBLIZENIOWEGO

N = ROLKA NYLONOWA
P = ROLKA POLIURETANOWA

Rysunek 22Zespot wozka
Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
szt.
1 1104235 AXLE, Nylon roller 2 AB
2 1104334 ROLLER, nylon 2 A
3 1104330 AXLE, conformal, Polyurethane roller 2 A B
4 1104333 ROLLER, Polyurethane 2 A
UWAGA  A:Podana liczba sztuk dotyczy tylko jednego bloku z rolkami. Wymiana wszystkich rolek w zespole wbzka
na pistolety wymaga podwojenia podanych wartosci.
B: W czasie wymiany rolek zawsze trzeba wymieniac ich osie.
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Kable
UWAGA: Kazdy manipulator wymaga jednego kabla silnika i jednego kabla
czujnika.

Nr kat. Opis Uwaga
1102278 CABLE, CH7, 12-core assembly-7 meter A C
1102279 CABLE, CH17, 12-core assembly-17 meter A, D
1102301 CABLE, CG7, 4-core assembly-7 meter B,C
1102302 CABLE, CG17, 4-core assembly-17 meter B,D

UWAGA  A:Kabel do czujnikéw i enkodera.
B: Kabel do silnikow 3-fazowych.
C: Kabel do manipulatoréw, ktére majg skrzynke sterowniczg w poblizu pozycjonera.
D: Kabel do manipulatoréw, ktére majg skrzynke sterownicza daleko od pozycjonera.

Schemat potaczen elektrycznych

Zapoznac sie z rysunkiem 23.

Rysunek 23Schemat potgczen elektrycznych
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