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Introduction O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 |39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2010 Nordson Corporation
All rights reserved
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O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_N-0310-MX

© 2010 Nordson Corporation
All rights reserved




,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purktuvai 1

»Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai

Sauga

Perskaitykite Sias saugos instrukcijas ir jy
paisykite. Jrangos dokumentacijoje reikiamose
vietose pateikiami su uzduotimis- ir jranga- susije
perspéjimai, jspéjimai ir instrukcijos.

Pasirtpinkite, kad visi jrangg eksploatuojantis ar
jos techning prieZitrg vykdantys darbuotojai turéty
prieigg prie visos jrangos dokumentacijos,
jskaitant Sias instrukcijas.

Kvalifikuoti darbuotojai

Jrangos savininkai privalo uztikrinti, kad ,Nordson®
jranga jrengty, jg eksploatuoty ir jos technine
prieZiurg vykdyty kvalifikuoti darbuotojai.
Kvalifikuoti darbuotojai — tai tokie darbuotojai arba
rangovai, kurie iSmokyti saugiai atlikti jiems
paskirtas uzduotis. Jie susipaZing su visomis
atitinkamomis saugos taisyklémis ir reglamentais
bei yra fiziSkai pajégus atlikti jiems paskirtas
uZduotis.

Paskirtis

Jei ,Nordson® jranga bus naudojama kitaip, nei

aprasyta su jranga pateikiamoje dokumentacijoje,

asmenys gali patirti trauma arba gali buti

sugadintas turtas.

Keli jrangos naudojimo ne pagal paskirtj

pavyzdziai:

* nesuderinamy medZiagy naudojimas;

* neaprobuotos modifikacijos;

® apsaugy arba blokuoCiy nuémimas arba
nepaisymas;

® nesuderinamy arba paZzeisty daliy naudojimas;

* nepatvirtintos pagalbinés jrangos naudojimas;

® jrangos eksploatavimas virSijant maksimalius
eksploatavimo parametrus.

Reglamentai ir patvirtinimai
Pasirapinkite, kad visa jranga buty jvertinta ir
patvirtinta naudoti aplinkoje, kurioje ji naudojama.
Visi ,Nordson" jrangai gauti patvirtinimai nustos
galioti, jei bus nepaisomos montavimo,
eksploatavimo ir techninés prieZiaros instrukcijos.

Visos jrangos montavimo fazés turi atitikti
federalinius, valstybés ir vietos kodeksus.

Asmeniné sauga

Tam, kad asmenys buty apsaugoti nuo traumuy,
paisykite Siy instrukcijy.

* |rangos neeksploatuokite, nevykdykite jos
techninés priezilros, jei nesate kvalifikuoti to
atlikti.

* Jrangg leidZiama eksploatuoti tik jei apsaugos,
durys ar danggciai yra nepaZeisti ir tinkamai
veikia automatinés blokuotés. Neignoruokite
ar nepasyvinkite jokiy apsauginiy jtaisy.

¢ Bukite atokiai nuo judancios jrangos. Prie§
reguliuodami bet kokig judancig jrangg arba
pries atlikdami jos technine prieZitrg atjunkite
elektros maitinimg, ir palaukite, kol jranga
visi8kai sustos. UZblokuokite maitinimg,ir
jtvirtinkite jrangg, kad jis netikétai nesujudéty.

* Pries reguliuodami auksto slegio sistemas
arba komponentus arba vykdydami jy technine
prieZiurg iSleiskite (nuorinkite) hidraulinj ir
pneumatinj slégj. Pries vykdydami elektros
jrangos technine prieZiurg atjunkite,
uzblokuokite ir pazymékite jungiklius.

* Gaukite ir perskaitykite visy naudojamy
medziagy ,MedZiagy saugos duomeny lapus”
(MSDS — Material Safety Data Sheets).
Paisykite gamintojo saugaus medziagy
tvarkymo ir naudojimo instrukcijy, naudokités
rekomenduojamais asmeninés apsaugos
jtaisais.

e Kad iSvengtumeéte traumy, saugokités maziau
akivaizdZziy pavojy darbo vietoje, kuriy daznai
nejmanoma iSvengti, pavyzdZiui, karSty
pavirSiy, astriy kraSty, elektros grandiniy su
jtampa ir judanciy daliy, kuriy dél praktiniy,
priezasCiy nejmanoma uztverti arba kitaip
apsaugoti.

© 2008 ,Nordson Corporation

Dalis 7169115B05
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»Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purk3tuvai

PrieSgaisriné sauga

Tam, kad iSvengtuméte gaisro arba sprogimo,
paisykite toliau pateikty instrukcijy.

Tose vietose, kur naudojamos arba
sandéliuojamos degios medziagos,
nerukykite, nevykdykite suvirinimo, Slifavimo
darby, nenaudokite atvirtos liepsnos.

Tam, kad lakiy medZiagy arba gary
koncentracija nepasiekty pavojingo lygio,
pasirupinkite tinkama ventiliacija.
Vadovaukites vietos kodeksais arba
naudojamos medZiagos saugos duomeny,
lapais (MSDS).

Dirbdami su degiomis medzZiagomis
neatjunkite elektros grandiniy, kuriomis teka
srove. Kad neatsirasty ZieZirby, maitinimg,
pirmiausiai atjunkite iSjungdami atjungimo
jungiklj.

SuZinokite, kur yra avarinio sustabdymo
mygtukai, uZtvariniai voZtuvai ir gesintuvai.
Pur8kimo kameroje kilus gaisrui, nedelsdami
iSjunkite purskimo sistemg, ir iStraukimo
ventiliatorius.

Jrangg valykite, jos technine prieZitrg,
vykdykite, testuokite ir remontuokite
paisydami instrukcijy, pateikty jrangos
dokumentacijoje.

Naudokite tik tokias pakeiCiamagsias dalis,
kurios skirtos naudoti su originalia jranga.
Prireikus informacijos arba patarimy dél daliy,
kreipkités j bendrovés ,Nordson atstova,

JZeminimas

A

PERSPEJIMAS: Eksploatuoti
sugedusig elektrostating jrangg,
pavojinga — galite zuti nuo elektros
sroves, gali kilti gaisras arba sprogimas.
Kaip dalj periodinés techninés prieziaros
programos, atlikite varzos patikras.
Patyre net ir silpng elektros smugj arba
pastebéje statiniy ziezirby arba elektros
lanka, nedelsdami iSjunkite visg elektros
arba elektrostatine jrangg. Jrangg vél
paleiskite tik po to, kai bus nustatyta ir
pasalinta problema.

JZeminimas kameros angy viduje ir iSoréje turi
atitikti NFPA 2 klasés, 1 skyriaus arba 2 pavojingy
viety reikalavimus. Zitirékite NFPA 33, NFPA 70
(NEC 500, 502 ir 516 straipsniai) ir NFPA 77
naujausias sglygas.

* \Visielektrai laidis objektai purSkimo zonose
turi bati elektriniu budu prijungti prie ne
didesnio nei 1 megaomo jZeminimo,
matuojamo instrumentu, kuris vertinamai
grandinei siunCia maziausiai 500 volty jtampa.

* Jranga, kurig reikia jZeminti, yra purskimo
zonos grindys, operatoriaus platformos,
piltuvai, fotoelektriniai elementai ir nuputimo
purkStukai, taCiau jais neapsiribojama. Turi
buti jZeminti purSkimo zonoje dirbantys
darbuotojai.

¢ Dél jkrova turin€io Zmogaus kuno gali jvykti
uzsidegimas. Darbuotojai, stovintys ant
nudazyto pavirSiaus, pavyzdziui, operatoriaus
platformos, arba avintys elektrai nelaidzius
batus néra jZeminti. Darbuotojai, dirbantys su
elektrostatine jranga arba aplink jg, privalo
aveti batus, kuriy padai laidus elektrai arba
prie kuriy prijungta jZeminimo juosta, kad buty
uztikrina jungtis su Zzeme.

® QOperatoriai privalo uztikrinti, kad jiems rankoje
laikant purkStuvo rankeng buty odos -ir-
rankenos salytis — tada naudojant rankinio
valdymo elektrostatinj purkStuvg jie nepatirs
elektros smugio. Jei batina muvéti pirstines,
jose iSpjaukite delno ar pirsty sritj, muvekite
elektrai laidZias pirStine arba prie purk3tuvo
rankenos ar kito tinkamo jZeminimo elemento
turékite prijunge jZeminimo juosts.

* PrieS reguliuodami arba valydami milteliy
purkStuvus iSjunkite elektrostatinés energijos
maitinima, ir jZeminkite purkstuvo elektrodus.

* Baige vykdyti jrangos technine prieziurg,
prijunkite visg atjungtg jranga, jZeminimo
kabelius ir laidus.

Veiksmai veikimo sutrikimo atveju

Jei sutrinka sistemos arba bet kokios sistemoje
esancios jrangos veikimas, sistemg nedelsdami
iSjunkite ir atlikite toliau nurodytus veiksmus.

* Atjunkite ir uZblokuokite elektros maitinima,
UZzdarykite pneumatinius uZtvarinius voztuvus
ir iSleiskite slég;.

* Nustatykite veikimo sutrikimo priezastj ir, pries
paleisdami jranga, Sig prieZastj paSalinkite.

ISmetimas

Jrangg ir medZiagas, kurios buvo naudotos
eksploatuojant ir vykdant technine prieZitrg,
iSmeskite vadovaudamiesi vietos kodeksais.

Dalis 7169115B05
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Aprasymas

sProdigy” automatinio valdymo milteliy
purkStuvuose naudojama specialios konstrukcijos
plokSc¢io purskimo ir ktginiai purkStukai, kurie
pulverizuoja, formuoja ir purskia tankiosios fazés
miltelius, kuriuos tiekia ,Nordson HDLV®* (didelio
tankio milteliai, maZas kiekis oro) siurbliai.

Yra dvi purkStuvy versijos:
* Vamzdelio tipo-montaZo purkStuvas
® Strypo tipo montazo purkStuvas

Plok&cio purskimo purkStukas su dviem 1 mm
angomis pateikiamas su kiekvienu purkStuvu.
Galima jsigyti ir kity purkStuky; jy daliy numerius
rasite 27 ir 28 puslapiuose.

Elektrodas
(PurkStuko dalis)

PlokScio
purskimo
purkstukas

Vaizdas i f,/,ff””//,’;

priekio g ==

Elektrodas
(PurkStuko dalis)

Plok§cio
purskimo
purkstukas

7 ‘ Juostos tipo
= _&\ montaZas

!*UJ,

Vamzdelio tipo montaZo purkstuvas

Strypo tipo montaZo purkstuvas

sProdigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai

Savybés

* Standartiné 8 mm keliy vamzdeliy sistema
milteliams tiekti

3

* \Vienintelés susidévindios dalys yra purkStukas

ir vidinis milteliy vamzdelis.
® Atskiri aukStos jtampos ir milteliy marSrutai.

* Naudojami tie patys purkstukai, kai ir ,Prodigy”

rankinio valdymo milteliy purkStuvuose.

¢ Unikalus Zemos pavirSiaus srities profilis
skleidZia miltelius, kad valyma buty galima
atlikti greitai.

Modeliuojamo oro
jungtis

Milteliy vamzdelio

lizdas D) =

jungtis [ S|
Valdymo kabelio /l'“e

Vaizdas i§ galo

Modeliuojamo oro
jungtis

Milteliy vamzdelio
jungtis

Talpykla
1-1/4 colio juosta —_ [/,

{

5/8 colio juosta

Paveikslelis 1, Prodigy* automatinio valdymo milteliy purkStuvai

© 2008 ,Nordson Corporation
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4 ,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkStuvai

Vamazdelio tipo-montazo purk$tuvo komponentai

* Aukstos jtampos marSrutas
Komponentai
Purkstukas Elektrodas *

* Elektrodo Ziedas

(Purkstuko dalis) \«—— Fiksuojamoji verZz|

* Spyruoklinis plunzeris Adapteris
(Adapterio dalis)

Rezistoriaus kreipikljs\
-

* Rezistorius ~<——~Korpuso vamzdis

* Rezistoriaus
spyruokl

Milteli
vamzdelis

Modeliuojamo
oro vamzdelis

* Elektrodo kabelis

Daugintuvo
korpusas

* Daugintuvo verzl

* Elektrodo
kabelio
spyruoklinis
kontaktas

* Atampos daugintuva

Silumos mazinimo elemento kron&teinas

Daugintuvo montavimo elementas
Tarpiklis

Silumos mazinimo elementas Oro vamzdelio jungtys

Valdymo kabelio lizdas
Fiksuojamasis ritinélis
(Milteliy vamzdelis)

Vamzdelio suspaudimo Ziedas

Paveikslelis 2 Pjavio vaizdas — vamzdelio tipo montaZo purkStuvo komponentai ir surinkimas

Dalis 7169115B05 © 2008 ,Nordson Corporation



,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purktuvai 5

Strypo tipo montazo purkstuvo komponentai

* Aukstos jtampos marSrutas \ *
Komponentai Purkstukas ,i ‘ ——Elektrodas
* Elektrodo Ziedas . f‘ \I; purketuko verd]
(Purkstuko dalis) bt (i ]

* Spyruoklinis plunzeris

(Adapterio dalis) /Adapteris

Rezistoriaus kreipiklis

* Rezistorius ;
1 j«—¥Korpuso vamzdis

Rezistoriaus mova

* Rezistoriaus spyruokl

* Rezistorius
spyruoklinis kontaktas

Kontakto kreipiklis
(permatomas
vaizdas)

* Daugintuvo kontaktas

Milteliy
vamzdelis

Modeliuojamo
oro vamzdelis

* Daugintuvo verZ|

Daugintuvo korpusas —

* Atampos daugintuvas

Silumos mazinimo elemento kronéteinas

Daugintuvo
montavimo elementas

Silumos maZinimo elementas /

rutulinis montazas Tarpiklis

I ] Oro vamzdelio jungtys

5/8 colio juosta

(pasirinktis)
Kabelio Fiksuojamoiji verzl
lizdas Fiksuojamasis ritinélis

1-1/4 colio iSorinio diametro,
(Milteliy vamzdelis)

0,188 colio sienelés vamzdis

(pasirinktis) Vamzdelio

suspaudimo ziedas

Paveikslelis 3 Pjivio vaizdas — Strypo tipo montaZo purkstuvo komponentai ir surinkimas

Dalis 7169115B05
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6 ,Prodigy®” automatinio valdymo milteliy purkstuvai

Techninés charakteristikos

Techninés charakteristikos gali bati pakeistos per
ispéjimo.

Elektros iSvestis

Maksimali vardine iSvesties jtampa ties elektrodu

95kVE10 %

Maksimali vardiné iSvesties srove ties elektrodu

100 uA £ 10 %

Oro slégio ir srauto reikalavimai

Minimalus jvesties oras

4 barai (60 psi)

Maksimalus jvesties oras

6,9 baro (100 psi)

Modeliuojamas oras

5,9 baro (85 psi), 6-57 I/min. (0,2-2,0 scfm)

Temperaturos reikalavimas

Maksimali aplinkos temperatura

| 40°C (104 °F)

Oro kokybés reikalavimai

Milteliy pur8kimo sistemoms reikalingas Svarus,
sausas auksto slégio oras be alyvos. Dél drégno
arba alyva uztersto oro siurblys, milteliy tiekimo
vamzdelis arba purkStuvas gali uzsikimsti
milteliais.

Naudokite 3 mikrony filtrg, / separatorius su
automatiniais drenaZais ir Saldomg arba
regeneracinj sausinancio tipo oro sausintuva,
kuris gali uztikrinti 3,4 °C (38 °F) arba maZesnj
kondensacijos taskg esant 6,9 baro (100 psi).

Irangos kategorija

Sis aplikatorius skirtas naudoti potencialiai
sprogioje aplinkoje (Il klase, | skyrius, F ir G grupé
arba 21 zona).

| 1575,9 mm 38,8 mm
62,00 colio (1,53 colio)
=2 1 K]
D | §
80 mm
3,15 colio
485,9 mm 38,8 mm
(19,13 colio) ; (1,53 colio)
]
= T
48 mm
137, 7 mm .
(5,42 colio) (1,89 colio)

Paveikslélis 4 PurkStuvo matmenys

Dalis 7169115B05
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,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purktuvai 7

Montavimas
f PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus Vamzdelio tipo montazZo purkstuvo
darbus leidziama atlikti tik montavimas
kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite
Siame dokumente ir visuose kituose 1. PurkStuvo verZiklf montuokite pagal poreikj —
susijusiuose dokumentuose pateikty vertikalaus arba horizontalaus montavimo
saugos instrukcijy. strypams, naudojimui kaire arba deSine ranka.
2. Sumontuokite purkStuvo verZziklj ant purkStuvo
PASTABA: Valdymo kabeliai, milteliy ir oro ir priverzkite purkstuvo verZiklio rankenéle.
vamzdeliai ir vamzdelio tipo montazo purkstuvo
verzikliai yra pasirinktiniai elementai, juos reikia 3. Sumontuokite purkstuvo verziklj ant
uZsisakyti atskirai. Daliy numeriai nurodyti montuojamojo strypo ir priverzkite purkstuvo
poskyryje Parinktys“ pradedant nuo 26 puslapio. verZiklio rankenéle.

Strypo verZiklio
rankenél

Montuodami naudokite Sias angas
horizontaliai purk&tuvo strypo
konfiguracijai

Vertikali purkStuvo strypo
konfigUracija

(B
o %Q@
Vertikalaus purkstuvo strypo
montaZzo 0
vaizdas

Horizontali Purkstuvo verziklio  —_
purkstuvo strypo rankenél

konfiglracija

Paveikslelis 5 Vamzdelio tipo montaZo purkstuvo montavimas

Strypo tipo montazo purkstuvo 1. Purk3tuvo strypo verZiklj sumontuokite ant

25,4 mm (1 colio) apvalaus strypo ir priverzkite

montavimas
verZziklio rankenéle.

Zr. 3ir 6 paveikslélius. Strypo tipo montaZzo

purk$tuve naudojami arba 5/8 colio apvaliis 2. Vamzdelio galg jkiSkite j uZfiksuotg verziklj ir

strypai, arba 1-1/4 colio iSorinio diametro, 0,188 privezkite komplekto varztus.

E(e),l[lu()ris'enéed"q v3$§?fJ|als. trl’aswglg’:]lgtzjg(s)getruélr 3. Norédami purk8tuvg pakreipti vertikaliai
upedup Y strypy y verziklyje, atlaisvinkite lizdinj varzta,

1,25 colio iSorinio diametro vamzdeliai.

Apie purkStuvo strypo surinkima skaitykite 31
puslapyje. Strypo tipo montazo purkStuvui taip
pat galimas jony kolektorius.

© 2008 ,Nordson Corporation Dalis 7169115B05



8 ,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkStuvai

1 colio strypas

Uzfiksuotas verZiklis

(pasirinktis)

Lizdinis varztas

Paveikslelis 6 Strypo tipo montaZo purkstuvo montavimas

PurkStuvo strypo montazas

S

N/

Verzikliy rankeneles

Vamzdelio ir kabelio jungtys 4. Milteliy vamzdelj iki gali jstumkite |

1. Zr. 7 paveikslélj. Valdymo kabelj prijunkite prie flksu01_amajgver;.|9 pu.rlfs',tuvc') g:_;lll_neje Qalng,
purkstuvo ir atitinkamo lizdo ,iControl* po to fiksuojamajj ritinel jsukite | fiksuojamajg,
spinteléje. Tvirtai priverzkite kabelio verZles. verZlg ir verzkite tol, kol sandariai priglus.

2. Mélyng 6 mm moduliuojamo oro vamzdelj 5. Milteliy vamzdelj nutieskite iki siurblio spintelés
prijunkite prie purktuvo ir atitinkamo i§vado ir jj prijunkite prie atitinkamo milteliy siurblio
elemento siurblio skyde. iSvado elemento (galinis elementas).

PASTABA: Milteliy tiekimui naudokite maZiausiai 6. Valdymo kabelius ir vamzdelj apvyniokite

10 metry ilgio 8 mm polietilenin vamzdel;. spiraliniu jvyniokliu, ,Velcro® juostelémis arba

Vamzdelio galg nupjaukite tiesiai. Informacija apie verZikliais, kad jie nesusisukty ir taip juos

vamzdeliy pjoviklj ir vamzdeliy daliy numerius apsaugotumeéte nuo pazeidimo. Milteliy

pateikta 26 puslapyje. vamzdeliui priri$ti nenaudokite kabelio

3. Ant milteliy vamzdelio sumontuokite kaip pririSimo priemones.

fiksuojamajj ritinélj ir suspaudimo Zieda taip,
kad suspaudimo Ziedas baty 6,35 mm (1/4-
colio) nuo vamzdelio galo.

1/4 colio Milteli ,iControl* spintel
—> vamzdelis

N =

Suspaudimo Ziedas  Fiksuojamasis ritinélis

6 mm
modeliuojamo
oro vamzdelis
Fiksuojamoji verZ/ o

(D 4 Valdymo kabelis

Fiksuojamasis
ritinélis

Paveikslélis 7 Vamzdelio ir kabelio jungtys

S~

T

Siurblio spintel

/

8 mm milteli
vamzdelis

Dalis 7169115B05
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Valdymas

,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkdtuvai 9

Visas automatinio valdymo purktuvo funkcijas nustato ir valdo ,,Prodigy iControl* integruota valdymo
sistema. Pur8kimo nuostaty nustatymo instrukcijos pateiktos ,iControl“ operatoriaus sgsajos vadove

1056418.

A

kelti pavojy.

PERSPEJIMAS: Jei jranga bus naudojama nepaisant §iame vadove pateikty instrukcijy, ji gali

Techniné prieziura

Kiekvieng dieng: prapuskite purkStuvo vidy ir jj
nuvalykite mink&tu audiniu. Patikrinkite, ar
nepazeistas arba nesusidévejes purkstukas ir
elektrodas. Susidévéjusias dalis pakeiskite.

Purkstuko iSmontavimas ir valymas
Reikalavimai: purkstuko jrankis 1073682

1. PurkStuka tvirtai laikykite rankoje. Jrankj sukite
ant sriegiuoto jdéklo galo, kol jrankis atsirems j
elektrodo Zieda.

Jrankis  Elektrodo Ziedas |déklas

Paveikslelis 8 Purkstuko iSmontavimas; 1 veiksmas
(pavaizduota esant sumontuotai verZlei)
2. Jrankj sukite pagal laikrodZio rodykle jj tuo
metu traukdami, kol i§ purkstuko iSsitrauks
elektrodo Ziedas / jdéklo montaZzas.

Periodiskai: naudodami 500 volty megaomy
matuoklj patikrinkite jtampos daugintuvo ir
rezistoriaus varzg, kaip tai apraSyta skyriuje
»Nenutrikstamumo ir varZos testai (13 puslapyje).
Pakeiskite visus techniniy charakteristiky
neatitinkancCius komponentus.

Pagal poreikj: iSmontuokite purk3tukg ir
iSvalykite vidines dalis. Susidévejusias dalis
pakeiskite. Instrukcijos pateikiamos toliau
esanciame skyrelyje ,, Purkstuko iSmontavimas ir
valymas.

PASTABA: Jei elektrodas iSsitraukia i§ purkStuko
gaubto, pasirupinkite, kad jo nepamestumeéte.
Dvigubos angos purkStuke elektrodas yra
priklijuotas.

Paveikslélis 9 PurkStuko iSmontavimas; 2A veiksmas

© 2008 ,Nordson Corporation

Dalis 7169115B05



10 ,Prodigy®* automatinio valdymo milteliy purkStuvai

Purkstuko iSmontavimas ir valymas
(tsinys)

Elektrodo Ziedo / jdéklo montazas

Paveikslélis 10 Purkstuko iSmontavimas; 2B veiksmas
(pavaizduotas naujo tipo montazas)

3. Jrankj nusukite nuo elektrodo Ziedo / jdéklo
montaZo ir montaZg prapuskite auksto slégio
oru.

Paveikslélis 11 Purkstuko iSmontavimas; 2B veiksmas
(pavaizduotas naujo tipo purkstukas)

4. PurkS8tuka ir purkStuko verZle jdékite j
ultragarso valymo priemone, kad
paSalintumeéte susilydyma dél smuginio
poveikio, po to Siuos elementus prapuskite
auksto slégio oru. Jei norite, purkStuko verzle
nuimkite nuo purk3tuko nustumdami verzle
pirmyn ir tada ja sukdami pagal laikrodZio
rodykle, kad jg nusuktuméte.

PASTABA: Zr. 13 paveikslélj. Seno tipo
purkStukuose yra disko formos filtras (3),
sumontuotas ant jdéklo (6) iSores ir laikomas
elektrodo Ziedo (2). Naujo tipo purkStukuose yra
kuginis filtras, kuris sumontuotas jdéklo priekinio
galo viduje. Seno tipo filtras ir jdeklas yra
atgyvene. Jei keiCiate seno tipo purkstuko filtrg,
batinai turite uZsisakyti ir naujg jdéklg. Naujus
filtrus galima jsigyti komplektais po 10 vienety.

5. Prapuskite jdéklg ir filtrg. Jei filtrg uZkim3o
milteliai, jj nuimkite ir ir pakeiskite nauju.
Naujo tipo filtrg iSimdami iS jdéklo bikite
atsargus, kad nesubraizytuméte vidinio jdeklo
pavirSiaus.

Purk8tuko surinkimas

1. Ziarékite, kad elektrodo Ziedas j jdéklg bty
jsuktas iki galo.

2. Jrankj uZsukite ant sriegiuoto jdéklo galo.

3. [Irankj sukite pries laikrodzio rodykle, kad jj
nuimtuméte nuo jdéklo. Patikrinkite
purkStukg. Elektrodo Ziedas turi buti apytikriai
1/4 colio purkstuko krasto viduje.

Elektrodo ziedas

Purkstuko krastas

Paveiksléelis 12 PurkStuko surinkimas

Dalis 7169115B05
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,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 11

SENO TIPO PURKSTUKO KOMPONENTAI

Paveikslelis 13 PurkStuko montaZy vidiniai komponentai

1. O formos Ziedas 4. O formos Ziedas 7. Elektrodas
2. Elektrodo zZiedas 5. O formos Ziedas 8. PurkStuko gaubtas
3. Filtras 6. ]deklas

kryZzminiuose ir taskinio pur8kimo purkStukuose elektrodas epoksidiniais Klijais priklijuotas purkStuko gaubte;
elektrodo pakeisti atskirai nejmanoma.

© 2008 ,Nordson Corporation Dalis 7169115B05



12 ,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkStuvai

TrikCiy Salinimas

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus
darbus leidZziama atlikti tik
kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite

Siame dokumente ir visuose kituose
susijusiuose dokumentuose pateikty

saugos instrukcijy.

Sios procediiros apima tik dazniausiai pasitaikanéias
problemas, su kuriomis galite susidurti. Jei
naudodamiesi Cia pateikta informacija negalite
problemos i8spresti, pagalbos kreipkités j bendrovés
»Nordson“ vietos atstovg arba ,Nordson“ galutinio
naudotojo pagalbos centrg telefonu (800) 433-9319.

milteliy srautas.

plokstéje.

Problema Galima priezastis Veiksmas trikéiai pasalinti
1. Netolygus arba Triktis siurblyje, siurblio Trikties Salinimo sprendimo ieSkokite
nepakankamas kolektoriuje arba siurblio valdymo | HDLV siurblio vadove.

UZsikim3o purkStuvo milteliy
vamzdelis arba 8 mm milteliy
vamzdelis.

I3valykite purkStuva ir milteliy vamzdel;.
Jei reikia, pakeiskite milteliy vamzdelj
arba vamzdeliy sistema.

Tiekiami milteliai drégni arba
uztersti; tiekiami milteliai
netinkamai suskystinti.

Patikrinkite tiekiamus miltelius,
uztikrinkite, kad milteliai baty tinkama
suskystinti.

2. Netolygi struktira.

Nepakankamas moduliuojamo
oro srautas.

Padidinkite moduliucjamo oro srauta,.

UzsikimSes purkstukas.

Purkstuka iSvalykite arba pakeiskite.

Susidévéjes milteliy vamzdelis.

ISvalykite purkStuvg, atjunkite milteliy
vamzdelj ir nustatykite milteliy vamzdelio
ID.

3. Sumazéjo vynioklio,
prastas perdavimo
efektyvumas.

Zema elektrostatine jtampa.

Padidinkite elektrostating jtampa.

Prastai jZemintos dalys.

Patikrinkite konvejerio grandine, volus ir
pakabus, ar nesusikaupé milteliy. Varza
tarp 8iy daliy ir Zemeés turi bati 1
megaomas arba mazesné. Rezultatai
bus geriausi, jei i verté bus 500 omy
arba mazesné.

Prasta jungtis aukstos jtampos
marsSrute purkStuvo viduje.

Atlikite daugintuvo ir rezistoriaus
montaZo varZos testus ( 13 puslapis).

Triktis purkstuvo valdymo
plokstéje.

Apie trik€iy Salinimg, skaitykite ,iControl*
valdymo sistemos vadove.

4. Néra jtampos (kV).

PaZeistas valdymo kabelis.

Atlikite kabelio nenutrikstamumo testus
(15 puslapis).

Jei aptinkate pertrukj arba trumpg,
jungima, pakeiskite kabel;.

Triktis purkstuvo valdymo plokstéje.

Apie trik€iy Salinimg skaitykite ,iControl“
valdymo sistemos vadove.

[tampos daugintuvo triktis arba
prasta jungtis aukstos jtampos
marsrute.

Atlikite varZos patikras ( 13 puslapis).

Patikrinkite visas aukstos jtampos
marsruto jungtis. Zr. 2 ir 3 paveikslélius.

5. Néra milteliy tiekimo.

UZsikim3o milteliy vamzdelis.

Patikrinkite milteliy vamzdelj.

Triktis purkStuvo valdymo
plokstéje.

Apie trikCiy Salinimg skaitykite ,,Prodigy”
~icontrol” aparatinés jrangos vadove.

Triktis siurblio valdymo plokstéje
arba siurblyje.

Trikties Salinimo sprendimo ieSkokite
HDLYV siurblio vadovuose.

Dalis 7169115B05
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,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 13

Nenutrukstamumo ir varzos testai

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus PERSPEJIMAS: Prie$ atlikdami toliau
A darbus leidZiama atlikti tik A apraSytas uzduotis iSjunkite
kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite elektrostatine jtampag ir jZzeminkite
Siame dokumente ir visuose kituose purkstuvo elektrodg. Jei nepaisysite Sio
susijusiuose dokumentuose pateikty perspeéjimo, galite patirti stipry elektros
saugos instrukcijy. smugj.
Varzos testai Jei rodmuo yra begalybé, aukstos jtampos

marSrute yra pertrukis. Patikrinkite aukstos

Atlikdami Siuos testus naudokités 500 volty ) o ) e A S
jtampos marsruto jungtis (Zr. 2 ir 3 paveikslélius).

megaometru. b = . b

. . . . Jei turite vamzdelio tipo montaZo purkstuva,
Daugintuvo / rezistoriaus testas — visos atlikite elektrodo kabelio nenutriikstamumo testa.
versijos

1. Zr. 14 paveikslélj. Nusukite fiksuojamaja,
verZle (1) ir nuimkite purkstuka (2).

2. Atjunkite valdymo kabelj.

3. Trumpuoju jungimu sujunkite lizdo kontaktus
2, 3ir 4, juos prijunkite prie teigiamo
megaometro zondo.

Vamzdelio tipo montaZzo

ISPEJIMAS Kad nepaZeistuméte R
@ daugintuvo, prie$ atliekant §j testg Strypo tipo montazo purk&tuvas:

butina trumpuoju jungimu sujungti lizdo 400-510 MQ
kontaktus 2, 3ir 4.

Kontaktas 2
4. Neigiamg megaometro zondg prijunkite prie

adapterio spyruoklinio plunzerio.
Megaometro rodmuo turi bati toks:
* Vamzdelio tipo montazo purkstuvas: 420-510

megaom
® Strypo tipo montazo purkStuvas: 400-510 Komtaktas 4
megaom
- Jei rodmuo nepatenka j §j diapazong, atskirai Paveikslélis 14 Daugintuvo / rezistoriaus testas

testuokite aukStos jtampos marSruto
komponentus, kaip apraSyta toliau pateiktuose
testuose. Pakeiskite visus komponentus, kuriuos
testuojant gaunami j diapazong nepatenkantys
rodmenys.

Rezistoriaus testas — visos versijos

ISimkite rezistoriy, kaip tai apraSyta skyrelyje
,Rezistoriaus pakeitimas (16 puslapis).

Rezistoriaus rodmuo turi bati 153-187 megaomai.

153-187 MQ

Paveikslelis 15 Rezistoriaus testas
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14 ,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkStuvai

Daugintuvo / kontakty testas — tik strypo
tipo montazui

ISimkite daugintuva, kaip tai apraSyta poskyryje
»Daugintuvo pakeitimas (18 puslapis).

| daugintuvo lizdg jkiSkite pasirinktinj trumpojo
jungimo kiStukg, (dalies numeris nurodytas
poskyryje Parinktys”) arba Sias tris lizdo kontaktus
sujunkite trumpuoju jungimu.

daugintuvo, pries atliekant §j testg,
batina trumpuoju jungimu sujungti lizdo
kontaktus.

@ JSPEJIMAS Kad nepaZeistumeéte

150-220 MQ

Daugintuvo / kontakto montaZo varZa turi bati
150-220 megaomy. Jei rodmuo nepatenka j §j

diapazonag, atskirai testuokite kontakto galiuka,ir Paveikslélis 16 Daugintuvo / kontakty testas — tik strypo
daugintuva. tipo montazui
Daugintuvo testas — visos versijos Kontakty testas — tik strypo tipo montazui

| daugintuvo lizdg jkiSkite pasirinktinj trumpojo
jungimo kiStukg, (dalies numeris nurodytas
poskyryje ,Parinktys®) arba Sias tris lizdo
kontaktus sujunkite trumpuoju jungimu.

@ JSPEJIMAS Kad nepaZeistumete Q@

Kontakto varza turi bati 15-24 megaomai.

daugintuvo, pries atliekant §j testg,
batina trumpuoju jungimu sujungti lizdo
kontaktus.

Testuokite trumpojo jungimo kiStukg arba
trumpuoju sujungimu sujungtus kontaktus
sujungdami su daugintuvo angoje esanciu
Zalvariniu kontaktu. Varza turi bati 140-200
megaomy.

15-24 MQ

Paveikslelis 18 Kontakty testas — tik strypo tipo
montaZui

Paveikslélis 17 Visos versijos — daugintuvo testas

Dalis 7169115B05 © 2008 ,Nordson Corporation



,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 15

Valdymo kabelio nenutrikstamumo testas

Atjunkite abu valdymo kabelio galus. Naudokités
19 paveiksléliu ir standartiniu ommetru, kad
patikrintuméte valdymo kabelj nuo kontakto iki

kontakto.
POWER UNIT END GUN END
BLANK (N/C) EMPTY 3 2
Ji-1 . o= X 32-1
COMMON COMMON > 1
12 J2-2 f A
+VDC [ +VDC 2
R yp— | A FoaK. 2273 4 K%g
14 75 ank (vig) .wgz% 56
J1-5 J2-5
GND CHASSIS GND; 15_
J2-6
11-6 e/sleAL WRAPPED SHIELD \ /

(GUN ID)

T GUN ID § 499Q
J1-8 %

Paveikslelis 19 Valdymo kabelio nenutriakstamumo testai
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16 ,Prodigy®* automatinio valdymo milteliy purkStuvai

Remontas

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus
A darbus leidziama atlikti tik
kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite
Siame dokumente ir visuose kituose
susijusiuose dokumentuose pateikty

saugos instrukcijy.

PERSPEJIMAS: Prie$ atlikdami toliau

A aprasytas uzduotis igjunkite
elektrostatine jtampag ir jZeminkite
purkstuvo elektrodg. Jei nepaisysite Sio
perspeéjimo, galite patirti stipry elektros
smugj.

Purkstuko pakeitimas

1. Zr. 20 paveikslélj. Nusukite fiksuojamajg
verZle (1) ir nuimkite purkstuka, (2).

Paveikslélis 20 PurkStuko nuémimas
2. Zr.21 paveikslélj. PurkStukg (2) iSsukite i8
fiksuojamosios verzlés (1).

Paveikslelis 21 PurkStukas ir fiksuojamoji verZ|

3. ] fiksuojamajg verZle jsukite naujg purkstuka,
po to fiksuojamajg verZle veél uZsukite ant
adapterio.

Rezistoriaus pakeitimas

Rezistoriaus iSémimas

1. Atjunkite oro vamzdelj ir valdymo kabel;.

2. 7r. 22 paveikslélj. Atsukite fiksuojamajj ritinelj
(20) ir milteliy vamzdelj iStraukite is
fiksuojamosios verZlés (18).

Paveikslelis 22 Milteliy vamzdelio atjungimas

3. PurkStuvg iSimkite i purkStuvo montazoir jj
padékite Svarioje darbo vietoje.

4. 7r. 20 paveikslélj. Nuo purkstuvo nuimkite
purkStuka, kad dirbdami jo nepaZzeistuméte.

5. Zr. 23 paveikslélj. 2,5 mm SeSiabriauniu
verZliarakdiu iSsukite du varZtus (22), po to
nusukite fiksuojamajg verzle (18).

o

22— Lo g

Paveikslélis 23 Silumos maZinimo elemento varzty
iSsukimas ir fiksuojamosios verZles
nusukimas

6. Zr.24 paveikslélj. Silumos maZinimo elementg,
(16) atitraukite nuo korpuso (11) ir nuo
jungties (14) atjunkite oro vamzdelj (4).

14 4

\

-

ol

\

16 23 5

11

Paveikslélis 24 Silumos maZinimo elemento
atitraukimas nuo korpuso

Dalis 7169115B05
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Vamzdelio tipo montaZo purkstuvai: Zr. 25
paveikslélj. Adapterj (3) pakankamai atitraukite
nuo korpuso vamzdzio (9), kad pasiektuméte
kabelio kreipiklj (8) ir rezistoriaus kreipiklj (6).

Kabelio kreipiklj nutraukite nuo rezistoriaus

kreipiklio, po to rezistoriy (7) iStraukite i8
rezistoriaus kreipiklio.

9
e

=)

Paveikslélis 25 Rezistoriaus nuémimas — vamzdelio tipo
montaZo purkStuvai

Strypo tipo montaZo purkstuvai: Zr. 26
paveikslélj. Adapterj (3) pakankamai atitraukite
nuo korpuso vamzdzio (9), kad pasiektuméte
mova, (8) ir rezistoriaus kreipiklj (6).

ISimkite kontaktg, (8A), po to movg numaukite nuo

rezistoriaus kreipiklio ir rezistoriaus (7). Rezistoriy
iStraukite i8 rezistoriaus kreipiklio.

9 3

8 8A 7 6

Paveikslelis 26 Rezistoriaus nuemimas — strypo tipo
montaZo purkStuvai

Rezistoriaus montavimas

1. Zr. 25 arba 26 paveikslélius. | rezistoriaus
kreipiklj (6) jpurkskite 0,6 kub. cm dielektrinio
tepalo.

2. Tik strypo tipo montazo purkStuvai: Kontaktg,
(8A) sumontuokite naujo rezistoriaus
spyruokléje.

3. Naujg rezistoriy jkiSkite j rezistoriaus kreipiklj
rezistoriy sukdami ir tuo paciu metu jj
stumdami, kol jis jsiki$ iki galo. Sukant
rezistoriy i3 tepalo lengviau paSalinamos
likusio oro kiSenés. Nuvalykite tepalo
pertekliy.

,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 17

4. Vamzdelio tipo montazo purkStuvai: Kabelio
kreipiklj (8) uzmaukite ant rezistoriaus
kreipiklio galo, po to sustumkite adapter (3) ir
korpuso vamzdj (9).

Strypo tipo montaZzo purkstuvai: Movg, (8)
uZzmaukite ant kontakto ir rezistoriaus
spyruoklés ir ant rezistoriaus kreipiklio, po to
sustumkite adapterj (3) ir korpuso vamzdj (9).

Strypo tipo montaZo purkstuvai: Zr. 34
paveikslélj. 18 atviro daugintuvo korpuso galo
puses ant milteliy vamzdelio sumontuokite
kontakto kreipiklj. Kontakto kreipiklj stumkite j
korpusg, kol jis uzsimaus ant movos (8).
Kontaktas turi matytis atvirame kontakto
kreipiklio gale, kai jis tinkamai sumontuotas.

5. Zr. 24 paveikslélji. Orovamzdelj (4) prijunkite
prie jungties (14), po to Silumos mazinimo
element (16) stumkite iki korpuse ir tuo metu
milteliy vamzdelj (5) prakiSkite pro Silumos
mazinimo elementg. Zitrékite, kad montavimo
elemento laidai (23) nebuty suspausti tarp
korpuso (11) ir Silumos mazinimo elemento.

6. Zr. 23 paveikslélj. Ant milteliy vamzdelio
uzsukite fiksuojamajg verzle (18) ir jg tvirtai
priverZkite. Nepriverzkite pernelyg smarkiai,
kitaip sugadinsite milteliy vamzdelio
plastikinius sriegius.

7. ] Silumos maZzinimo elementa jsukite du varztus
su lizdinémis galvutémis (22) ir juos tvirtai
priverZkite.

8. Atlikite daugintuvo ir rezistoriaus montazo
varZos test (13 puslapis), kad jsitikintuméte
aukstos jtampos marSruto nenutrakstamumu ir
kad visos jungtys yra geros. Jei gaunami
netinkami rodmenys, patikrinkite visas jungtis
aukstos jtampos marSrute (Zr. 2ir 3
paveikslélius).

9. Zr. 20 paveikslélj. Sumontuokite purk&tuka, (2)
ir priverZkite fiksuojamajg verzle (1).

10. Sumontuokite purkstuvg ant jo purkStuvo
montazo.

11.Zr. 22 paveikslélj. Milteliy vamzdelj iki galo
stumkite j fiksuojamaja verZle (18), po to
priverzkite fiksuojamajj ritinélj (20).

12.Vél prijunkite oro vamzdelj ir valdymo kabelj.

© 2008 ,Nordson Corporation
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18 ,Prodigy®* automatinio valdymo milteliy purkStuvai

Daugintuvo pakeitimas

Daugintuvo iSémimas — vamzdelio tipo
montazo purkstuvai

1. Atlikite 1-6 rezistoriaus iSémimo procediros
veiksmus.

2. 7Zr. 27 paveikslélj. Silumos maZinimo elementg
(16) su prie jo prijungtu daugintuvu (13)
traukite i$ korpuso. Toliau traukite tol, kol
galésite suimti daugintuvo verZle (12).

Paveikslelis 27 Daugintuvo iSemimas i$ korpuso

3. Zr. 28 paveikslélj. Nusukite daugintuvo verZle
(12) ir nuo daugintuvo (13) atjunkite elektrodo
kabel (10).

Paveikslelis 28 Elektrodo kabelio atjungimas

4. 7r.29 paveikslélj. I8sukite varzta (26) ir
nuimkite spyruokline poverzle (25), po to nuo
kronsteino (24C) nuimkite daugintuvg (13).

5. Nuo daugintuvo atjunkite montavimo elemento
kaistj (23).

13

26— =4 24C

Paveikslelis 29 Daugintuvo sumontavimas

6. Ziarékite, kad Silumai laidi atrama (24B) ir
nailoninis tarpiklis su briauna (24A) bty
nepazeisti. Jei Sie elementai pazeisti,
montuokite naujg Silumos mazinimo elemento
kronsteino komplekta, kuriame yra naujas
kronS§teinas (24C), atrama ir tarpiklis.

Daugintuvo iSémimas — strypo tipo
montazo purkstuvai

1. Atlikite 1-6 rezistoriaus iSemimo procediros
veiksmus.

2. Zr. 30 paveikslélj. Silumos maZinimo element
(16) su prie jo prijungtu daugintuvu (13)
iStraukite i$ korpuso.

Paveikslelis 30 Daugintuvo iSemimas i$ korpuso

3. Zr. 31 paveikslélj. Nusukite daugintuvo verZle
(12). 18 verzlés iSimkite daugintuvo kontaktg
(12A) ir jj pakeiskite, jei paZeistas.

12A
12

Paveikslelis 31 Daugintuvo iSemimas i$ korpuso

4. 7r.32 paveikslélj. I8sukite varzta (26) ir
nuimkite spyruokline poverzle (25), po to nuo
kronsteino (24C) nuimkite daugintuvg, (13).

5. Nuo daugintuvo atjunkite montavimo elemento
kaistj (23).

13

Paveikslelis 32 Daugintuvo sumontavimas

6. Zidrékite, kad Silumai laidi atrama (24B) ir
nailoninis tarpiklis su briauna (24A) bty
nepaZzeisti. Jei Sie elementai pazeisti,
montuokite naujg Silumos mazinimo elemento
kronsteino komplektg, kuriame yra naujas
kron&teinas (24C), atrama ir tarpiklis.

Dalis 7169115B05
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Daugintuvo montavimas

1.

2.

3.

4.

Zr. 29 paveikslélj. Montavimo elemento kaistj
(23) prijunkite prie daugintuvo (13).

Zitrékite, kad nailoninis tarpiklis su briauna
(24A) buty gerai sumontuotas kronsteine
(24C). Ant kronsteino sumontuokite
daugintuvg; montavimo elemento laidus
sukiSkite j angg kronsteine.

Daugintuvg prie kronSteino pritvirtinkite varztu
(26) ir spyruokline poverZle (25).

Tik vamzdelio tipo montaZo purk&tuvas: Zr. 33
paveikslélj. | daugintuvo angg jpurkskite
apytikriai 0,3 kub. cm dielektrinio tepalo, kad Si
anga buty uZpildyta apytikriai 75 %.

Tik vamzdelio tipo
montaZo purkStuvas

| daugintuvo angg,
ipurkskite 0,3 kub. cm
dielektrinio tepalo

Paveikslelis 33 Daugintuvo angos tepimas — vamzdelio

Kontakto kreipiklis (10)

tipo montaZo purkStuvas

Kabelio kreipiklis (8)

Elektrodo kabelis (10)

Strypo tipo montaZo purkstuvas

Mova (8)

Daugintuvo kontaktas (12A)

Paveikslelis 34 Daugintuvo montavimas: 6 veiksmas

,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 19

5. Vamzdelio tipo montaZo purk&tuvai: Zr. 28

paveikslélj. Elektrodo kabelio (10) galg su
spyruokle kiSkite j daugintuvo anga, kol jis
jsikis iki galo, po to priverzkite daugintuvo
verZle (12).

Strypo tipo montaZo purkstuvai: Zr. 31
paveikslélj. Daugintuvo angoje sumontuokite
kontaktg ir jj priverZkite daugintuvo verZle.

Montuoti baikite atlikdami rezistoriaus

jrengimo 5-12 veiksmus.

Vamzdelio tipo montazo purk&tuvai: Zr. 34
paveikslélj. Silumos maZinimo elemento /
daugintuvo montaZg jungdami prie korpuso
Ziurékite, kad elektrodo kabelis (10) lengvai
praslysty pro kabelio kreipikl;.

Strypo tipo montaZo purkstuvai: Zr. 34
paveikslélj. Zitrékite, kad daugintuvo
kontaktas (12A) jslysty j kontakto kreipiklj (10)
korpuse.

Vamzdelio tipo montaZo purkS$tuvas

- . «— Milteliy vamzdelis (5)

© 2008 ,Nordson Corporation
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20 ,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkStuvai

Elektrodo kabelio pakeitimas — tik
vamzdelio tipo montazo purkstuvai

Kabelio iSémimas

1. Atjunkite oro vamzdel;j ir valdymo kabelj.

2. 7Zr. 35 paveikslélj. Atsukite fiksuojamajj ritinelj
(20) ir milteliy vamzdelj iStraukite i$
fiksuojamosios verZlés (18).

Paveikslelis 35 Milteliy vamzdelio atjungimas

3. Purkstuvg iSimkite i§ purk§tuvo montazoir jj
padeékite Svarioje darbo vietoje.

4. 7r. 20 paveikslélj. Nuo purk&tuvo nuimkite
purkstuka, kad dirbdami jo nepaZeistumete.

5. 7r.36 paveiksléelj. 2,5 mm SeSiabriauniu
verzliarakd&iu iSsukite du varZtus (22), po to nuo
milteliy vamzdelio nusukite fiksuojamajg verzle
(18).

Paveikslélis 36 Silumos maZinimo elemento varZty
iSsukimas ir fiksuojamosios verZles
nusukimas

6. Zr.37 paveikslélj. Silumos maZinimo elements,
(16) atitraukite nuo korpuso (11) ir nuo
jungties (14) atjunkite oro vamzdelj (4).

11

14 4

|

16 ——
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Paveikslélis 37 Silumos maZinimo elemento
atitraukimas nuo korpuso

7. Zr. 38 paveikslélj. Silumos maZinimo elementg
(16) su prie jo prijungtu daugintuvu (13)
traukite i5 korpuso, kol galésite suimti
daugintuvo verzle (12).

Paveikslelis 38 Daugintuvo iStraukimas i$ korpuso

8. Zr. 39 paveikslélj. Nuo daugintuvo (13)
nusukite daugintuvo verzle (12).

Paveikslelis 39 Elektrodo kabelio atjungimas
9. 18 purkstuvo istraukite elektrodo kabelj (10).

10. Daugintuvo verZle stumkite per kabelj ir
nutraukite nuo kaiscCio / tarpiklio galo.

Kabelio montavimas

1. Ant naujo kabelio sumontuokite daugintuvo
verZle ir jg uzstumkite iki galo su spyruokle.

2. Zr. 33 paveikslélj. | daugintuvo angg jpurkgkite
apytikriai 0,3 kub. cm dielektrinio tepalo, kad Si
anga buty uzpildyta apytikriai 75 %.

3. Zr. 39 paveikslélj. Elektrodo kabelio (10) galg
su spyruokle kiSkite j daugintuvo anga, kol jis
jsikis iki galo, po to stipriai ant daugintuvo
priverzkite daugintuvo verzZle (12).

4. 7r.40 paveikslélj. Korpusg (11) iStraukite i5
korpuso vamzdZio (9), kad atidengtuméte
kabelio kreipiklj (8).

Paveikslelis 40 Korpuso istraukimas is korpuso
vamzdZio

Dalis 7169115B05
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5. Zr. 41 paveikslélj. Elektrodo kabelj prakiskite
paveikslélyje nurodytoje vietoje pro korpusg,
tuo paciu metu daugintuvg artindami prie

korpuso, kol Silumos maZinimo elementas bus

apytikriai per 1 colj nuo korpuso galo.

Oro vamzdelis

Milteliy vamzdelis

Elektrodo
kabelis

Paveikslelis 41 Oro, milteliy ir elektrodo kabeliy vietos
korpuse

6. Zr. 40 paveikslélj. Kabelio galg jkiskite j
kabelio kreipiklj (8) ir jj stumkite; tuo paciu
metu milteliy vamzdelj ir oro vamzdel;j kiSkite
pro korpusg tose vietose, kaip pavaizduota 41
paveikslélyje.

7. Korpusag prijunkite prie korpuso vamzdZzio.

8. Zr.37 paveikslélj. Oro vamzdelj (4) prijunkite
prie vidinés jungties (14).

,Prodigy®“ automatinio valdymo milteliy purkstuvai 21

9.

10.

11.

12.

13.

14

16.

Silumos mazinimo element (16) stumkite prie
korpuso tuo paciu metu milteliy vamzdelj (5)
nukreipdami taip, kad jis buty kiSamas pro
gilumos maZinimo elementg, Zidrékite, kad
montavimo elemento laidai (23) nebity
suspausti tarp korpuso ir Silumos mazinimo
elemento.

Zr. 36 paveikslélj. Ant milteliy vamzdelio
uZsukite fiksuojamajg verzle (18) ir jg tvirtai
priverzkite. Nepriverzkite pernelyg smarkiai,
kitaip gali buti pazeisti milteliy vamzdelio
plastikiniai sriegiai.

| Silumos mazinimo elementg jsukite du varztus
su lizdinémis galvutémis (22) ir juos tvirtai
priverZkite.

Atlikite daugintuvo ir rezistoriaus montaZo
varZos test (13 puslapis), kad jsitikintuméte
aukstos jtampos marSruto nenutrakstamumu ir
kad visos jungtys yra geros. Aukstos jtampos
marsSrutas pavaizduotas 2 paveikslélyje (4
puslapis).

Zr. 20 paveikslélj. Sumontuokite purkstuka (2)
ir priverZkite fiksuojamajg verzle (1).

. Sumontuokite purkstuvg purkstuvo verZiklyje.
15.

Zr. 35 paveikslélj. Milteliy vamzdelj iki galo
stumkite j fiksuojamgjg verzle (18), po to
fiksuojamajj ritinélj (20) jsukite j fiksuojamajg
verZle ir priverZkite, kad sandariai priglusty.

Vél prijunkite oro vamzdel;j ir valdymo kabelj.
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Dalys

Norédami uZsisakyti daliy, skambinkite j bendrovés ,Nordson“ apdailos darby klienty pagalbos centrg,

telefonu (800) 433-9319 arba kreipkités j bendrovés ,Nordson“ vietos atstovg.

Vamazdelio tipo montaZzo purkstuvo daliy sgraSas

Zr. 42 paveikslélj.

Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
— 1054037 GUN, automatic, 95 kV, Prodigy 1 A
1 1047536 e NUT, retaining 1
2 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F

angle, 1 mm
3 1054529 ¢ KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 4.7 ft B
5 1047793 ¢ POWDER TUBE, 1500 mm 1
6 1047933 ¢ GUIDE, resistor 1
7 1053912 e KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1047935 e GUIDE, cable core 1
9 1047512 ¢ TUBE, body, 1500 mm, Prodigy, auto 1
10 1054599 ¢ KIT, cable, Prodigy, auto 1
11 1047501 ¢ HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 1047930 e NUT, multiplier 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x /g in. unithread
15 1047510 e GASKET, heatsink 1
16 1047931 ¢ HEATSINK, Prodigy, auto 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 e NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 ¢ KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 ¢ SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢ HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
PASTABA A: Valdymo kabeliai yra pasirinktiné dalis. Daliy numeriai nurodyti poskyryje Parinktys*.
B: Didelio kiekio dalies numeris, uzsakyma teikite kiekj didindami po 1 péda, nupjaukite tiek, kad ilgis bty
reikiamas.
C: Komplekte yra vienas aplikatorius su 3 kub. cm dielektrinio tepalo.
D: Taip pat galima jsigyti paketuose po 10 vienety. UZsisakykite dalj 1053911.
E: Komplekte yra Silumos maZinimo elemento kron&teinas, Silumai laidi atrama ir M4 nailoninis tarpiklis su
briauna.
F: Galima jsigyti pasirinktiniy purkStuky. Skaitykite 27 ir 28 puslapiuose.
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Paveiksléelis 42 Vamzdelio tipo montaZo purkstuvo dalys
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Strypo tipo montaZo purkStuvo daliy sgrasas

Zr. 43 paveiksleél].

Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
— 1070497 GUN, auto, 95 kV, Prodigy, bar mount 1 A
1 1047536 e NUT, retaining 1
2 1073706 e KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F

angle, 1 mm
3 1054529 e KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1.1 ft B
5 1071237 e TUBE, powder, short, Prodigy auto 1
6 1047933 * GUIDE, resistor 1
7 1053912 * KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1070028 e SLEEVE, Prodigy 1
8A 1070029 e CONTACT, Prodigy 1
9 1070027 e TUBE, body, short, Prodigy, auto 1
10 1070040 e GUIDE, contact, Prodigy bar mount 1
11 1047501 ¢ HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 327706 e NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12A 1006352 e CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x /g in. unithread
15 1047510 ¢ GASKET, heatsink 1
16 1070026 e HEATSINK, Prodigy auto gun, ball mount 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 e NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 « KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 ¢ SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢ HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 * WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 e SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
28 982501 ¢ SCREW, socket, M8 x 40, black 1
29 327730 ¢ CLAMP, pivot 1
30 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5 black 3
31 327721 ¢ CLAMP, fixed 1

PASTABA A: Valdymo kabeliai yra pasirinktiné dalis. Daliy numeriai nurodyti poskyryje Jvairios parinktys®.

B:

o Q

Didelio kiekio dalies numeris, uZzsakymag, teikite kiekj didindami po 1 pédg, nupjaukite tiek, kad ilgis bty
reikiamas.

Komplekte yra vienas aplikatorius su 3 kub. cm dielektrinio tepalo.
Taip pat galima jsigyti paketuose po 10 vienety. UZsisakykite dalj 1053911.

Komplekte yra Silumos maZinimo elemento kronsteinas, Silumai laidi atrama ir M4 nailoninis tarpiklis su
briauna.

Galima jsigyti pasirinktiniy purkStuky. Skaitykite 27 ir 28 puslapiuose.
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Paveikslelis 43 Strypo tipo montaZo purkstuvo dalys
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Techninés prieziluros komplektai

Dalis Aprasymas Pastaba
1053911 KIT, grip ring, 8 mm TE, 10-pack
1054599 KIT, cable, Prodigy, auto A
1054590 KIT, heat sink, Prodigy, auto A
1054529 KIT, adapter, Prodigy, spring, auto A

PASTABA A: Zr. purk&tuvy daliy sgrasa ir pastabas dél turinio.

Parinktys

Jvairios parinktys

Dalis Aprasymas Pastaba

1073682 KIT, tool, insertion/extraction, nozzle

1050040 CABLE, Prodigy, auto, 8 meter

1050043 CABLE, Prodigy, auto, 12 meter

1069306 CABLE, Prodigy, auto,16 meter

302112 POWER SUPPLY, 95 kV, positive
245733 APPLICATOR, dielectric grease A
161411 PLUG, shorting, IPS B

PASTABA A: DéZute su 12 aplikatoriy; talpa: 13 kub. cm dielektrinio tepalo.
B: Naudokite jtampos daugintuvo / rezistoriaus / elektrodo varzai testuoti.

Trumpojo jungimo kiStukas Purkstuko jrankis

o o 0
® s o o b

Paveikslelis 44 Pasirinktinis trumpojo jungimo kiStukas ir purkStuko jrankis

Milteliy ir oro vamzdeliai
Milteliy ir oro vamzdeliai su purkStuvu nepateikiami.

Dalis Aprasymas Pastaba

173101 TUBING, polyethylene, 8 mm x 6 mm, natural (Powder)

900742 TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue (Air)

1062178 TUBING CUTTER, 12 mm or less
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Dalis Aprasymas Efektyvios Naudojimas Pastaba
formos dydis

1062223 KIT, nozzle, 70 degree, conical 4-6 inches General use on A
- (2101-152 mm) manual or

1062160 ¢ NOZZLE, 70 degree, conical (shell) automatic guns C

1062166 KIT, nozzle, 100 degree, conical 6-8 inches General use on B
- (152-230 mm) manual or

1062161 ¢ NOZZLE, 100 degree, conical (shell) automatic guns C

1073819 KIT, nozzle, conical, 40 degree, conical 2—-4 inches Manual coating B

1073818 o NOZZLE, 40 degree, conical (shell) (51-102 mm) and touch-up C

PASTABA A: Po vieng i Si pateikiama su purkStuvu.
B: Pasirinktiniai purkStukai, prie purk§tuvo nepridedami.

C: Tik purkStuko gaubtas. Be vidiniy komponenty.

40 laipsni

70 laipsni 100 laipsni

Paveikslelis 45 Kdginiai purkStukai

Kaginiy purkstuky komponentai
Apie purkStukams iSmontuoti naudojamo purk3tuko jrankj skaitykite poskyryje ,,Parinktys® (26 puslapis).

Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
1 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 ELECTRODE ring 1
3 940126 O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 CONE, porous, nozzle 1 A
7 1062177 ELECTRODE, spring contact, 0.094 dia, Prodigy 1
PASTABA A: Taip pat galima jsigyti po 10 vienety. UZsisakykite komplekt 1073707.
NOZZLE SHELL

Refer to Conical Nozzle
List for replacement
part number

Paveikslelis 46 Kaginiy purkStuky komponentai
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Plok&¢io, kryZminio ir taskinio pur§kimo purkstukai

Informacija apie purkstuko vidiniy daliy komponentus pateikiama 48 paveikslélyje ir daliy srase.

Dalis Aprasymas Efektyvios Naudojimas Pastaba
formos
dydis
1073706 KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 8-10 inches General use on
angle, 1 mm (203-254 mm) | manual or

- - automatic guns

1073726 ¢ KIT, nozzle, dual converging slots, shell with C
electrode

1077385 KIT, nozzle, flat spray, Prodigy, 75 degree 6-8 inches General use on A

(152-230 mm) | manual or

1077395 . NOZ_ZLE, shell with electrode, flat spray, automatic guns C
Prodigy, 75 degrees

1077382 KIT, nozzle, flat spray, Prodigy, 90 degree 2-4 inches Manual coating A

1077394 ¢ NOZZLE, shell with electrode, flat spray, (51-102 mm) and touch-up C

Prodigy, 90 degree

1077388 KIT, nozzle, flat spray, Prodigy, 115 degree 9-11inches | General use on A

(229-279 mm) | manual or

1077396 . NOZZLE, shell with electrode, flat spray, automatic guns C
Prodigy, 115 degree
1077392 KIT, nozzle, flat spray, Prodigy, 140 degree 11-13inches | Large flat A
1077397 ¢ NOZZLE, shell with electrode, flat spray, (279-330 mm) | surfaces C
Prodigy, 140 degree
1073911 KIT, nozzle, flat spray, Prodigy, 180 degree 13-15inches | Large flat A
1077393 « NOZZLE, shell with electrode, flat spray, (330-381 mm) | surfaces C
Prodigy, 180 degree
1077584 NOZZLE assembly, cross, Prodigy, 4 slot, 60 3-5inches Manual coating B
degree (76-127 mm) | and touch-up
1077893 e NOZZLE, shell with electrode, cross, C
Prodigy, 4 slot, 60 degree
1077585 NOZZLE assembly, cross, Prodigy, 4 slot, 90 2-4 inches Manual coating B
degree (51-102 mm) | and touch-up
1077894 ¢ NOZZLE, shell with electrode, cross, C
Prodigy, 4 slot, 90 degree
1077586 NOZZLE assembly, cross, Prodigy, 6 slot, 60 2-3inches Manual coating — B
degree (51-76 mm) deep recesses
1077895 ¢ NOZZLE, shell with electrode, cross, C
Prodigy, 6 slot, 60 degree
1077587 NOZZLE assembly, pinpoint, Prodigy, 10 hole Pinpoint Manual coating - B
1077896 ¢ NOZZLE, shell with electrode, pinpoint, touch-up and C

Prodigy, 10 hole deep recesses

PASTABA A: Siuose komplektuose yra atsarginis purkstuko gaubtas su elektrodu.
B: Visas purk§tuko montazas su gaubtu.
C: Tik purk$tuko gaubtas su elektrodu.
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Plokscio purskimo purkstukai KryZminiai purkStukai

—

Dviguba anga Vienos angos purkStukai 4 angos, 60 laipsni 4 angos, 90 laipsni 6 angos, 60 laipsn

=, =

Paveikslelis 47 PloksCio, kryZminio ir taskinio purskimo purkStukai

Ploks¢€io, kryZminio ir taskinio pur§kimo purkstuko komponentai

Apie purkStukams iSmontuoti naudojamo purkstuko jrankj skaitykite poskyryje ,Jvairios parinktys“ (26
puslapis).

Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
- — ¢ NOZZLE ASSEMBLIES 1 A
1 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 ¢ ELECTRODE ring 1
3 940126 ¢ O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 ¢ INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 ¢ CONE, porous, nozzle 1 B
7 — ¢ NOZZLE shell with electrode 1 A
PASTABA A: Daliy numeriai nurodyti ankstesniame puslapyje esanciame purkStuky daliy sgrase.
B: Taip pat galima jsigyti po 10 vienety. UZsisakykite komplektg 1073707.

Paveikslelis 48 PlokScio, kryZminio ir taskinio purskimo purkstuko komponentai
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Vamzdelio tipo montazZo purksStuvo verziklis

Elementas Dalis ApraSymas Kiekis Pastaba
— 1054469 GUN CLAMP, Prodigy auto 1
N ¢ CLAMP, bar, universal 1
A e JAW, fixed clamp, Prodigy auto 1
N e JAW, floating clamp, Prodigy auto 1
4 249074 « HANDLE, adjustable, 3/g—-16 x 2.75 in. 1
5 248957 * HANDLE, adjustable, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 983061 e WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
7 982160 ¢ SCREW, socket, M8 x 25, zinc 2
8 | ------ ¢ WASHER, lock, split, M8, steel, zinc 2
5
2
8
7
YV
- 6
(] 8
4
Paveikslelis 49 Pasirinktinis vamzdelio tipo montaZo purkStuvo verZiklis
Pasirinktinis jony kolektorius strypo tipo montazo purkstuvui
Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba

1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

Paveikslelis 50 Pasirinktinis jon kolektorius strypo tipo montaZo purkStuvui
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Pasirinktinis 3 pédy purkstuvo strypo montaZas strypo tipo montazo purks§tuvams

Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 e BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | mee--- e CAP, plug 1
4 327732 ¢ BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327703 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 3 ft 1
6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/g-6 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

Pasirinktinis 4 pédy purkstuvo strypo montazas strypo tipo montazo purkS§tuvams

Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25 in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | mee--- e CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft 1
6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g—16 x 2.75 in. 1

3

| 5
)

Paveikslelis 51 Pasirinktiniai purkstuvo strypo montaZai
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ATITIKTIES DEKLARACIJA

Nordson Corporation
su visiSka atsakomybe pareiskia, kad gaminiai

»Prodigy“, milteliy automatinio valdymo elektrostatiniai aplikatoriai, jskaitant
valdymo kabelius, kurie naudojami su ,,Prodigy iControl“ susijusiais aparatais.

su kuriais susijusi i deklaracija, atitinka tokias direktyvas:

- Masiny direktyva 89/37/EEB

- Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 89/336/EEB
- ATEX direktyva 94/9/EB

Si atitiktis atitinka toliau i§vardytus standartus arba standarty dokumentus:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260 EN50177

Apsaugos tipas

- 11 3 D EEx 2 mj, Aplinkos temperatura: nuo 20°C iki + 40°C

Notifikuotosios jstaigos Nr. (ATEX prieZitra):
- 1180

1SO 9000 sertifikatas
DNV
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Joseph Schroeder
Gamybos virSininkas
Apdailos darby gaminiy plétros grup
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