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Nordson International
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Country Phone Fax
Europe
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direcciéon de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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,Prodigy® Powder Port: tiekimo centras (ES)

Sauga

Perskaitykite Sias saugos instrukcijas ir jy paisykite. Jrangos
dokumentacijoje reikiamose vietose pateikiami su uZduotimis- ir jranga-
susije perspéjimai, jspéjimai ir instrukcijos.

Pasirupinkite, kad visi jrangg, eksploatuojantis ar jos technine prieZiturg,
vykdantys darbuotojai turéty prieigg prie visos jrangos dokumentacijos,
jskaitant Sias instrukcijas.

Kvalifikuoti darbuotojai

Paskirtis

Jrangos savininkai privalo uZtikrinti, kad ,Nordson® jrangg jrengty, jg
eksploatuoty ir jos technine prieZitrg vykdyty kvalifikuoti darbuotojai.
Kvalifikuoti darbuotojai — tai tokie darbuotojai arba rangovai, kurie iSmokyti
saugiai atlikti jiems paskirtas uZduotis. Jie susipaZine su visomis
atitinkamomis saugos taisykleémis ir reglamentais bei yra fiziSkai pajegus
atlikti jiems paskirtas uzduotis.

Jei ,Nordson® jranga bus naudojama kitaip, nei apradyta su jranga
pateikiamoje dokumentacijoje, asmenys gali patirti traumag, arba gali bati
sugadintas turtas.

Keli jrangos naudojimo ne pagal paskirtj pavyzdziai:

* nesuderinamy medZiagy naudojimas;

* neaprobuotos modifikacijos;

® apsaugy arba blokuoc&iy nuémimas arba nepaisymas;
* nesuderinamy arba paZeisty daliy naudojimas;

* nepatvirtintos pagalbinés jrangos naudojimas;

® jrangos eksploatavimas virSijant maksimalius eksploatavimo paramet-
rus.

Reglamentai ir patvirtinimai

Pasirupinkite, kad visa jranga buty jvertinta ir patvirtinta naudoti aplinkoje,
kurioje ji naudojama. Visi ,Nordson® jrangai gauti patvirtinimai nustos
galioti, jei bus nepaisomos montavimo, eksploatavimo ir techninés
priezilros instrukcijos.

Visos jrangos montavimo fazés turi atitikti federalinius, valstybeés ir vietos
kodeksus.

© 2009 ,Nordson Corporation*

P/N 7169114A



2 ,Prodigy® Powder Port" tiekimo centras (ES)

Asmeniné sauga

Tam, kad asmenys baty apsaugoti nuo traumy, paisykite Siy instrukcijy.

Jrangos neeksploatuokite, nevykdykite jos techninés prieZitros, jei ne-
sate kvalifikuoti to atlikti.

Jrangg leidZiama eksploatuoti tik jei apsaugos, durys ar danggciai yra
nepazeisti ir tinkamai veikia automatinés blokuotés. Neignoruokite ar
nepasyvinkite jokiy apsauginiy jtaisy.

Bukite atokiai nuo judancios jrangos. PrieS reguliuodami bet kokig, ju-
dancig jrangg arba prie$§ atlikdami jos techning prieZitrg atjunkite
elektros maitinimg, ir palaukite, kol jranga visiSkai sustos. Uzblokuokite
maitinima ir jtvirtinkite jranga, kad jis netikétai nesujudéty.

PrieS reguliuodami auksto slégio sistemas arba komponentus arba
vykdydami jy technine prieZiurg, iSleiskite (nuorinkite) hidraulinj ir pne-
umatinj slégj. Prie$ vykdydami elektros jrangos technine prieZitrg at-
junkite, uzblokuokite ir pazymeékite jungiklius.

Gaukite ir perskaitykite visy naudojamy medZziagy ,,Medziagy saugos
duomeny lapus” (MSDS — Material Safety Data Sheets). Paisykite ga-

mintojo saugaus medZiagy tvarkymo ir naudojimo instrukcijy, naudo-
kités rekomenduojamais asmeninés apsaugos jtaisais.

Kad iSvengtuméte traumy, saugokités maziau akivaizdZiy pavojy darbo
vietoje, kuriy daZnai nejmanoma iSvengti, pavyzdZiui, karsty pavirsiy,
astriy kraSty, elektros grandiniy su jtampa ir judanciy daliy, kuriy dél
praktiniy prieZas€iy nejmanoma uZtverti arba kitaip apsaugoti.

PrieSgaisriné sauga

Tam, kad iSvengtuméte gaisro arba sprogimo, paisykite toliau pateikty
instrukcijy.

Tose vietose, kur naudojamos arba sandéliuojamos degios medZiagos,
nerukykite, nevykdykite suvirinimo, Slifavimo darby, nenaudokite atvir-
tos liepsnos.

Tam, kad lakiy medziagy arba gary koncentracija nepasiekty pa-
vojingo lygio, pasirtupinkite tinkama ventiliacija. Vadovaukités vietos
kodeksais arba naudojamos medziagos saugos duomeny lapais
(MSDS).

Dirbdami su degiomis medZiagomis neatjunkite elektros grandiniy,
kuriomis teka srové. Kad neatsirasty ZieZirby, maitinimg, pirmiausiai
atjunkite iSjungdami atjungimo jungikl;.

Suzinokite, kur yra avarinio sustabdymo mygtukai, uZtvariniai voztuvai

ir gesintuvai. Purskimo kameroje kilus gaisrui, nedelsdami iSjunkite
purskimo sistemag ir iStraukimo ventiliatorius.

Jrangg valykite, jos technine priezitrg vykdykite, testuokite ir remon-
tuokite paisydami instrukcijy, pateikty jrangos dokumentacijoje.
Naudokite tik tokias pakei€iamagsias dalis, kurios skirtos naudoti su ori-
ginalia jranga. Prireikus informacijos arba patarimy deél daliy, kreip-
kités j bendrovés ,Nordson" atstova.

P/N 7169114A

© 2009 ,Nordson Corporation“
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|Zeminimas

/N

PERSPEJIMAS: Eksploatuoti sugedusig elektrostating jrangg pavojinga —
galite Zuti nuo elektros sroves, gali kilti gaisras arba sprogimas. Kaip dalj
periodinés techninés prieZiuros programos, atlikite varZzos patikras.

Patyre net ir silpng elektros smugj arba pastebéje statiniy Ziezirby arba
elektros lankg, nedelsdami iSjunkite visag elektros arba elektrostatine
jrangg. Jrangg vel paleiskite tik po to, kai bus nustatyta ir pa3alinta
problema.

lZzeminimas kameros angy viduje ir iSoréje turi atitikti NFPA 2 klasés, 1
skyriaus arba 2 pavojingy viety reikalavimus. Zitrékite NFPA 33, NFPA 70
(NEC 500, 502 ir 516 straipsniai) ir NFPA 77 naujausias sglygas.

* \Visi elektrai laidUs objektai purS8kimo zonose turi bati elektriniu budu
prijungti prie ne didesnio nei 1 megaomo jZeminimo, matuojamo inst-
rumentu, kuris vertinamai grandinei siuncia maziausiai 500 volty
jtampa.

* |ranga, kurig reikia jZeminti, yra purSkimo zonos grindys, operatoriaus
platformos, piltuvai, fotoelektriniai elementai ir nupttimo purkstukai,
taCiau jais neapsiribojama. Turi buti jZzeminti purSkimo zonoje dirbantys
darbuotojai.

e Dél jkrovg turin€io Zmogaus kuno gali jvykti uZsidegimas. Darbuotojai,
stovintys ant nudazyto pavirSiaus, pavyzdziui, operatoriaus platformos,
arba avintys elektrai nelaidZius batus néra jZeminti. Darbuotojai, dirba-
ntys su elektrostatine jranga arba aplink jg, privalo avéti batus, kuriy
padai laidus elektrai arba prie kuriy prijungta jZeminimo juosta, kad
bty uZtikrina jungtis su Zzeme.

® Operatoriai privalo uZztikrinti, kad jiems rankoje laikant purkStuvo ran-
keng buty odos -ir- rankenos sglytis — tada naudojant rankinio valdymo
elektrostatinj purkStuvg jie nepatirs elektros smugio. Jei batina muveéti
pirStines, jose iSpjaukite delno ar pirsty sritj, muveékite elektrai laidZias
pirStine arba prie purkStuvo rankenos ar kito tinkamo jzeminimo eleme-
nto turékite prijunge jZeminimo juosty,

® PrieS reguliuodami arba valydami milteliy purkStuvus iSjunkite elekt-
rostatinés energijos maitinima, ir jzeminkite purkStuvo elektrodus.

* Baige vykdyti jrangos technineg prieZiurg, prijunkite visg atjungta jranga,
jzeminimo kabelius ir laidus.

Veiksmai veikimo sutrikimo atveju

ISmetimas

Jei sutrinka sistemos arba bet kokios sistemoje esancios jrangos veikimas,
sistemg nedelsdami iSjunkite ir atlikite toliau nurodytus veiksmus.

* Atjunkite ir uzblokuokite elektros maitinimg. UZdarykite pneumatinius
uZztvarinius voZtuvus ir iSleiskite slegj.

¢ Nustatykite veikimo sutrikimo prieZastj ir, prieS paleisdami jranga, Sig,
prieZastj paSalinkite.

Iranga ir medZiagas, kurios buvo naudotos eksploatuojant ir vykdant
technineg prieZitrg, iSmeskite vadovaudamiesi vietos kodeksais.

© 2009 ,Nordson Corporation*

P/N 7169114A



4 ,Prodigy® Powder Port" tiekimo centras (ES)

Aprasymas

»Prodigy Powder Port“ — tai milteliy tiekimo centras, sukurtas naudoti
konkreciai su ,Prodigy” milteliy padengimo sistemomis. Jis miltelius tiekia

»Prodigy"“ rankinio ir automatinio valdymo purkstuvams; jj galima naudoti
su purdkimo j atliekas ir perdirbimo sistemomis.

PRODIGY" POWDER PORT

Paveikslélis 1 ,,Prodigy Powder Port"

»Prodigy Powder Port“ jrenginiui galimos 2 parinktys.

Standartiniame jrenginyje iStraukimo gaubtas prie pagrindinés sistemos
galutinio filtro prijungtas naudojant kanaly sistema. Kitg jrenginio variantg,
sudaro kabina su iStraukimo ventiliatoriumi, kaseciy filtrais, impulsiniais
voZtuvais ir kolektoriumi milteliams surinkti ir laikyti.

PASTABA: Galutinio filtro iStraukimo ventiliatorius sukuria oro srautg,
tiekimo centre ir atliekamus miltelius perneSa j galutinj filtrg,.

Kiekvienoje kabinos puséje galima jrengti po vieng arba du siurbliy skydus.
Kiekviename siurblio skyde gali biti iki 8 ,,Prodigy” HDLV purkstuvy siurbliy
— po vieng vienam purkStuvui (minimalig, sistemag sudaro 4 purkstuvai,
maksimalig — 32 purkstuvai).

Siurbliy skydai prie kabinos tvirtinami lankstais, kad juos buty galima
nulenkti ir tokiu budu pasiekti siurblius bei tiekimo centro valdymo pultg.
Siuose skyduose jrengiami siurblio valdymo skirstytuvai ir grandiniy
plokstés.

P/N 7169114A

© 2009 ,Nordson Corporation*



,Prodigy® Powder Port“ tiekimo centras (ES) 5

»Prodigy” automatinio veikimo purk&tuvy siurblius konfigruoja ir valdo
»Prodigy” ,iControl“ sistema. Rankinio valdymo purkstuvy siurblius
konfigdruoja ir valdo ,,Prodigy” rankinio valdymo purk$tuvo reguliatorius.
Milteliai j purkStuvy siurblius tiekiami i$ vieno ar dviejy vamzdeliy (16
jsiurbimo vamzdeliy viename strype) ir suskystinimo vonelés tiekimo
piltuvo, kurio talpa yra 26,7 kg (50 svary) milteliy.

»Prodigy” didelés talpos HDLV perdavimo siurbliai j vibruojantjjj filtrg tiekia
panaudotus arba naujus miltelius. Filtruoti milteliai krenta j tiekimo piltuva.
Abu siurbliai pateikiami su darbinio ir valymo pagalbinio oro linija i$ tiekimo
centro selenoidinio voZtuvo montaZzo.

Komponentai
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Paveikslélis 2 Tiekimo centro vaizdas i$ priekio
1. Valdymo pultas 5. Svirties jutiklis ir kron§teinas 9. Filj[rcv)_platfo_rmos
2. Vamzdeliy valymo nuleidziamiej 6. Suskystinimo oro zarna leidZiamosios angos
vamzd2|a.1| . 7. Tiekimo piltuvas
3. Vamzdeliai 8. Filtro nuleidziamasis vamzdis

4. Vamzdeliy kreipikliai

© 2009 ,Nordson Corporation* P/N 7169114A
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Komponentai (tesinys)
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Paveikslélis 3 Tiekimo centro vaizdas i$ kairés

10. Oro selenoidas 14. Skyscio vonelés oro reguliatorius ~ 17. HDLV siurblio valdymo

11. Vamzdyno oro reguliatoriaus ir filtro 15. Perdavimo siurblio oro skydas

montaZzas reguliatorius 18. HDLV siurblio valdymo
12. Impulsinio oro reguliatorius 16. Operatoriaus valdymo pultas skydas

13. Selenoidy skydas

Pastaba: standartinéje versijoje su kanalais néra elementy 12, 14ir 15

P/N 7169114A © 2009 ,Nordson Corporation*
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Paveikslélis 4 Versijos su kanalais skerspjuvio vaizdas

© 2009 ,Nordson Corporation* P/N 7169114A
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Paveikslélis 5 Tiekimo centro skerspjuvio vaizdas
19. Tiekimo'piltuvo suskystinimo oro 22. |Straukimo ventiliatorius 25. Kasetiniai filtrai
matuoklis N 23. Impulsiniai voZtuvai 26. Atliekamy milteliy siurblys
20. Tiekimo piltuvo suskystinimo oro 24. Impulsinis skirstytuvas 27. Suskystinimo plok&te

reguliatorius
21. I8traukimo ventiliatoriaus variklis

Pastaba: kasetinius filtrus galima pasiekti pro prieigos i$§ Sono ir i§ galo skydus. Standartinéje versijoje su kanalais néra
elementy 21-27.

P/N 7169114A © 2009 ,Nordson Corporation*
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Komponentai (tesinys)

28 28

35

34

33

oo

P1—Tiekimo piltuvo suskystinimas
!__“S P2 — Perdirbimas jjungtas
_=— P3 — Nauji jjungtas

P4 — Perdirbamy milteliy valymas

jlungtas

P4 — Naujy milteliy valymas jjungtas

Paveikslélis 6 Tiekimo centro vaizdas i$ vir§aus

28. Galutiniai filtrai 31. Siurblio skydy purk&tuvai 1—16 34. Selenoidiniy voztuvy
29. Selenoidiniy voZtuvy montaZo oro 32. Siurblio valymo oro kaupimo montazas

reguliatorius bakas 35. Tinklo sgsajos dézuté
30. HDLYV siurblio valymo oro 33. Siurblio skydy purkstuvai 17-32

iSleidziamosios angos

Pastaba: europietiSkoje versijoje néra elemento 30.

© 2009 ,Nordson Corporation* P/N 7169114A



10 ,Prodigy® Powder Port” tiekimo centras (ES)

Tiekimo centro operatoriaus pulto valdikliai

Paveikslélis 7 Tiekimo centro operatoriaus valdymo pultas

1. Avarinis stabdiklis

2. Perdirbamy milteliy siurblio 5.

jjungimas / iSjungimas

3. Naujy milteliy siurblio jjungimas /

iSjungimas

4. Spalvos keitimo paleidimas 7.
Spalvos keitimo sustabdymas

6. Perdavimo siurblio valymo
paleidimas

Perdavimo siurblio valymo
sustabdymas

8. Filtro jjungimas / iSjungimas

Valdiklis

Aprasymas

Avarinis stabdiklis

ISjungig visg padengimo milteliais sistemg,. Atstatg atliksite §j mygtukg sukdami
rodyklés kryptimi.

Perdirbamy milteliy
perdavimo siurblio
jjungimas / iSjungimas

liungia ir iSjungia perdirbamy milteliy perdavimo siurblj. Kai jjungtas, siurblys veikia
nepertraukiamai. Kai siurblys jjungtas, SvieCia geltona spalva.

Naujy milteliy perdavimo
siurblio jjungimas /
iSjungimas

Jjungia arba iSjungia naujy milteliy perdavimo siurblj. Kai siurblys jjungtas, Sviecia
geltona spalva. Kai jjungtas, siurblys valdomas lygio jutikliu ir delsos laikmadciu.
Delsos laikmatis neleidzia siurbliui pradéti veikti tol, kol nepasibaigia delsos laikas,
kad nevykty siurblio vibracija (greitas jsijungimo/iSsijungimo ciklas).

Spalvos keitimo
paleidimas

PaleidZia spalvos keitimo procesg. Kai jjungtas, dega Zalia spalva. PurkStuvai,
purkStuvy siurbliai ir vamzdeliai valomi automatiskai, o purkStuvai nupuciami.

Spalvos keitimo
sustabdymas

Sistemai prane$a, kad visos tiekimo centro spalvos keitimo uzduotys baigtos. Jei
paspaudZiamas prie§ baigima, procesas sustabdomas. Nutildo garsinj aliarmag,
pranesantj apie Zema milteliy lygj.

Perdirbamy / naujy
milteliy perdavimo valymo
paleidimas

PaleidZia perdirbamy ir naujy milteliy perdavimo siurblio valymo procesg. Kai
jlungtas, 8viecia Zalia spalva; kai vyksta valymo ciklas — mirksi; kai baigia veikti —
nedvieCia. Valymo ciklg valdo tiekimo centro reguliatoriaus programavimas.
Norédami nutraukti ciklg, paspauskite valymo sustabdymo mygtuka.

PASTABA: Jei nevyksta spalvos keitimo ciklas, perdirbamy milteliy ir (arba)
naujy milteliy perdavimo siurblj galima valyti rankiniu badu paspaudZiant ir
laikant paspaustg tiekimo centro valymo paleidimo mygtuka. Valymas vyksta
tol, kol Sis mygtukas laikomas nuspaustas.

Perdirbamy / naujy
milteliy perdavimo valymo
sustabdymas

Sustabdo perdirbamy ir naujy milteliy perdavimo siurblio valymo procesa.

Filtro jjungimas /
iSjungimas

PaleidZia ir sustabdo vibracinj filtrg.

P/N 7169114A
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Selenoido skydo valdikliai

NENUTROKSTA2Y:  PAGAL LAIKA) @

PASTABA: EuropietiSkoje versijoje Sie valdikliai nenaudojami.

/

IMPULSA PALEIDIMAS

3
moel
Paveikslelis 8 Atskiro jrenginio su jrengta iStraukimo sistema selenoido skydo valdikliai
1. Kasetinio filtro impulsy veiksena 2. Kolektoriaus perdavimo siurblio 3. Kolektoriaus perdavimo
paleidimas siurblio iSjungimas

Valdiklis

Aprasymas

Kasetinio filtro impulsy
veiksenos jungiklis

ISjungtas: kasetinio filtro impulsai sustabdomi.

Nepertraukiamas: filtro impulsai veikia nepertraukiamai, juos valdo delsos ir trukmés
nuostatos.

Pagal laikg; filtro impulsus valdo laikmacio nuostatos. Filtras veikia ilgo intervalo
impulsais.

Nuostatos nustatomos pagrindiniame sistemos pulte esanciu ,,Siemens Logo“
reguliatoriumi. Nuostaty keitimo instrukcijos pateiktos poskyryje ,,Valdymas“.

Atliekamy milteliy siurblio
paleidimo mygtukas /
geltonas indikatorius

Jjungia suskystinimo oro tiekima j tiekimo centro surinkimo piltuvg ir paleidzZia
perdavimo siurblj.
PASTABA: Siurblio jsijungimo laikg valdo delsos laikmatis, kuris nustatomas

pagrindiniame sistemos pulte esangiu ,,Siemens Logo“ reguliatoriumi. 1§
anksto nustatyta gamykliné nuostata yra 10 minuciy.

Atliekamy milteliy siurblio
sustabdymo mygtukas

AtSaukia reguliatoriumi nustatyto laikmacio veikima ir iSjungia perdavimo siurblj bei
suskystinimo oro tiekima.

© 2009 ,Nordson Corporation*
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HDLYV perdirbamy milteliy siurblio skydo valdikliai

Perdirbamy milteliy siurblio skydas paprastai montuojamas arti surinkimo
sistemos ciklony. Kad milteliy tiekimas buty optimalus, jsiurbimo ir

tiekimo vamzdeliai turi buti ne ilgesni negu nurodyta:

|siurbimas
Tiekimas

3,65 m (12 pedy)
30,5 m (100 pedy)

10O

Paveikslélis 9 HDLV perdirbamy milteliy siurblio skyds (tipinis)

1. Rankinis valymas
2. Darbinis oras
3. Perdavimo vonelés suskystinimo oras

4. Perdavimo oras (siurblys)
5. Suspaudziamasis oras

Valdiklis

Oro slégio
nuostata

Rankinio valymo
mygtukas

Ji naudodamas operatorius gali rankiniu btudu valyti jsiurbimo ir
tiekimo vamzdelius, kai neatliekamas spalvos keitimas.

Darbinis oras

4,8 baro =[0,7 baro
(70 psi +10 psi)

Reguliuoja j perdirbamy milteliy perdavimo siurblj jeinantj org.

Perdavimo 0,14—0,2 baro Reguliuoja suskystinimo oro slegj, veikiantj ciklony apacioje esancig,

vonelés . . perdavimo vonele.

suskystinimo (2=3 psi)

oras

Perdavimo oras 0,7—1,0 baro Reguliuoja neigiama ir teigiama oro slégj, kuris miltelius jtraukia j
(10—15 psi) siurblj ir iSstumia i$ jo.

SuspaudZiamasi 2,4—-2,75 baro Reguliuoja oro slegj, kuris veikia suspaudZiamuosius voZtuvus.

soras (35—40 psi)

P/N 7169114A
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Sistemos vadovai

Sgranka

Daugiau informacijos apie kitus sistemos komponentus rasite Siuose
vadovuose:

,Prodigy“ automatinio veikimo purk&tuvas: 7169115
»Prodigy” rankinio valdymo purk&tuvas: 1053680
»Prodigy” ,iControl“ operatoriaus sgsaja: 7156872
»Prodigy“ ,iControl“ aparatinés jrangos vadovas: 7169125
»iControl“ operatoriaus kortelé: 1024758
»Prodigy” rankinio valdymo purkstuvo reguliatorius: 7169118
»Prodigy” HDLV siurblio vamzdeliy montaZas: 1070925
~Prodigy“ HDLV siurblys: 1053244
»Prodigy“ HDLV siurblio skydas: 1070518
Didelés talpos HDLYV siurblys (perdavimas): 1053991

Sistemos komponentai ir jungtys nurodytos prie Sio vadovo pridétoje
sistemos diagramoje.

,Nordson“ gaminiy vadovai gali biti pakeisti be jspéjimo. Naujausias
versijas galima atsisiysti i§ ,Nordson“ elektroniniy vadovy svetainés $iuo
adresu: http://emanuals.nordson.com/finishing/

Tiekimo centro PLC tipo reguliatoriaus sgranka

Tiekimo centro funkcijas valdo PLC tipo reguliatorius, kuris yra tiekimo
centro valdymo pulte. Toliau nurodyty funkcijy vertés reguliatoriuje
uZzprogramuojamos gamykloje; jas galima keisti atsizvelgiant j vykdomo
darbo pobud;.

Naujy milteliy perdavimo delsa

Delsos laikmatis pradeda veikti tada, kai milteliy lygis tiekimo piltuve
nukrenta Zemiau lygio jutiklio ir kai naujy milteliy perdavimo siurblio
jungiklis bei filtras yra [JUNGTI. Praéjus Sio laikmacio skaiCiuojamam
laikui, jsijungia naujy milteliy perdavimo siurblys. Dél Sios delsos siurblys
negali daznai jsijunginéti ir iSsijunginéti (vibracija).

Zemo milteliy lygio aliarmo delsa

Sis delsos laikmatis pradeda veikti tuo atveju, jei naujy milteliy perdavimo
siurblio jungiklis yra jjungtas, o milteliy lygis tiekimo piltuve nukrenta
Zemiau lygio jutiklio. Jei prie$ pasibaigiant Sio laikmacio skaiCiuojamam
laikui neaptinkama milteliy, aktyvinamas garsinis aliarmas. Jei pries
pasibaigiant Sio laikmacio skaiCiuojamam laikui milteliy aptinkama,
laikmacio veikimas atSaukiamas.

© 2009 ,Nordson Corporation*
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HDLV perdavimo siurblio valymo impulsy ciklo greitis

Sis laikmatis nustato perdirbamy milteliy ir naujy milteliy HDLV perdavimo
siurblio valymo sekos jjungimo / iSjungimo ciklo greitj. Ciklas vykdomas
tol, kol veikia siurblio valymo trukmes laikmatis.

HDLYV perdavimo siurblio valymo trukmeé

Sis laikmatis nustato perdirbamy milteliy ir naujy milteliy HDLV perdavimo
siurblio valymo sekos trukme. Valymo seka sustabdoma pasibaigus 3io
laikmacio skaiCiuojamam laikui.

Lentelé 1 Numatytosios milteliy perdavimo sgrankos meniu nuostatos

Zyminys Funkcija Numatytoji nuostata
BO1:T Naujy milteliy perdavimo delsa 20,00
(sek.)
BO2:T Zemo milteliy lygio aliarmo 2,00
delsa (min.)
BO4:T HDLYV siurblio valymo impulsy 0,25
ciklo greitis (sek.)
BO5:T HDLYV siurblio valymo trukmé 30,00
(sek.)

Funkcijy verciy keitimas

Norédami pasiekti §j valdymo pultg, tiekimo centro kairéje puséje siurblio
skydus pasukite j Song. Atidarykite pulto dureles, kad pasiektuméte PLC
tipo reguliatoriy.

PASTABA: Sios instrukcijos taip pat pateiktos etiketéje, kuri yra valdymo
pulto dureliy vidinéje puséje.

4 15 16 17 I8

DC12/24V INPUT 8xDC (I7.I8 0..10V)

SIEMENS

LOGO! 12/24Rc

OUTPUT 4xRELAY/I0A s

1
Qi

Paveikslélis 10 Tiekimo centro PLC tipo reguliatorius

P/N 7169114A
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. Vienu metu paspauskite mygtukus ESC ir OK.

. Spauskite mygtukg ZEMYN (V) tol, kol ekrane rodyklé rodys j SET
PARAM.

Paspauskite mygtukg OK. Ekrane bus rodoma BOx:T ir registruota i$
anksto nustatyta verte.

Paspauskite mygtukg AUKSTYN (A ) arba ZEMYN (V), kad
parinktuméte norimg, keisti registruotg, i3 anksto nustatytg verte.

Paspauskite mygtukg OK. Ekrane bus paryskintas pirmas i$ anksto
nustatytos vertés skaitmuo.

. Spauskite mygtukg KAIRE () arba DESINE (), kol norimas pakeisti
skaitmuo bus pary3kintas.

7. Paspauskite mygtukg AUKSTYN (A ) arba ZEMYN (V), kad
pakeistuméte Sio skaitmens verte.

8. Visus skaitmenis pakeite norimomis vertémis, paspauskite mygtukg,

OK.

9. Norédami keisti kitg verte, grjZkite prie 4 veiksmo. Norédami baigti
darba, du kartus paspauskite mygtuka ESC, kad vél pasirodyty langas

RUN.

Tiekimo centro oro slégio nuostatos

Oro slégis

Tipiné nuostata

Kasetinio filtro impulsy oras

4,1 baro (60 psi)

Kolektoriaus perdavimo
siurblys*

2,75 baro (40 psi)

Kolektoriaus suskystinimas*

0,5 baro (8 psi)

Selenoidinio voztuvo oro
tiekimas

4,8 baro (70 psi)

paleidimo mygtuka.

*— Norint reguliuoti Sias slegio vertes, batina nuspausti atliekamy milteliy

Perdavimo siurblio oro slégio nuostatos

Oro slégis

Tipiné nuostata

Darbinis oras

4,8 baro £[0,7 baro (70 psi =10 psi)

Perdavimo vonelés
suskystinimo oras

0,14—0,2 baro (2—3 psi)

Perdavimo oras

0,7—1,0 baro (10—15 psi)

Suspaudziamasis oras

2,4—2,75 baro (35—40 psi)

© 2009 ,Nordson Corporation*
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Veikimas

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus darbus leidZiama atlikti tik
kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite Siame dokumente ir visuose
kituose susijusiuose dokumentuose pateikty saugos instrukcijy.

HDLYV perdavimo siurblio ir filtravimo veikimas

Tiekimo centro operatoriaus valdikliai pavaizduoti 7 paveikslélyje.

Filtro veikimas

Miltelius j tiekimo centrg tiekia perdirbamy milteliy ir naujy milteliy
perdavimo siurblys. Prie$ milteliams pripildant tiekimo piltuva, jie turi
praeiti pro vibracinj filtra.

Sis filtras jjungiamas ir i§jungiamas filtro selektyviuoju perjungikliu. Kai §is
perjungiklis iSjungtas, perdirbamy milteliy ir naujy milteliy perdavimo
siurbliai yra pasyvinti.

Perdavimo siurblio selektyviojo perjungiklio veikimas

Perdirbamy ir naujy milteliy perdavimo siurblius valdo du selektyvieji
perjungikliai. Kiekviename perjungiklyje yra geltonas indikatorius, kuris
SviecCia, kai perdavimo siurblys yra jjungtas. Perjungiklj pasukus j padétj
JJUNGTA (1), perdavimo siurblys aktyvinamas.

Jei perdirbamy milteliy ir naujy milteliy perdavimo siurblio selektyvusis
perjungiklis yra JJUNGIMO padétyje, kai tiekimo centras yra jjungtas arba
kai baigiamas spalvos keitimo ciklas, siurbliai bus automatiskai iSjungti.
Norint vél aktyvinti siurblius, selektyvyjj perjungiklj butina pasukti j
iSjungimo padétj, o paskui vél j jjungimo padét;.

Perdavimo siurbliai nejsijungs, jei néra jjungtas filtras.

Perdirbamy milteliy perdavimo siurblio veikimas

Kai perdirbamy milteliy perdavimo siurblys jjungiamas, tiekimo centro
virSuje esancio selenoidiniy voZtuvy montazo selenoidas 2 siuncia darbinj
org j perdavimo siurblj. Siurblys nenutrikstamai pumpuoja iSlyginimo
piltuve esancius perdirbamus miltelius atgal j tiekimo centrg.

Naujy milteliy perdavimo siurblio veikimas
(pasirinktis)

Naujy milteliy perdavimo siurblio veikimg, valdo tiekimo piltuvo lygio jutiklis.
Jei milteliy lygis nukrenta Zemiau lygio jutiklio, pradeda veikti delsos
laikmatis. Kai delsos laikmatis baigia skaiCiuoti laikg, tiekimo centro virSuje
esancio selenoidiniy voZtuvy montaZo selenoidas 3 siuncia org j naujy
milteliy perdavimo siurblj. Siurblys veikia tol, kol milteliai tiekimo piltuve
pasiekia lygio jutiklj; tada jis iSsijungia.

P/N 7169114A
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Jei naujy milteliy perdavimo siurblys lieka jjungtas pernelyg ilgai, suveikia
zirzeklis, kad operatoriui pranesty, jog tiekimo piltuvo tiekiamy milteliy
kiekis nebuvo papildytas.

Perspéjamajj zirzeklj nutildysite:

® tiekimo piltuvg pripildydami tiek, kad tiekiami milteliai paliesty lygio ju-
tiklj;

® paspausdami spalvos keitimo sustabdymo mygtuka;

* naujy milteliy perdavimo siurblio jungiklj perjungdami j ISJUNGIMO
padét;.

Spalvos keitimo veikimas

Tiekimo centro operatoriaus pulto valdikliai pavaizduoti 7 paveikslélyje.

Spalvos keitimo seka paleidZiama paspaudziant spalvos keitimo paleidimo
mygtukg. Seka baigiama arba nutraukiama paspaudziant spalvos keitimo
sustabdymo mygtuka.

PaspaudZiant spalvos keitimo paleidimo mygtukg pradedami purkStuvo
valymo ir nuputimo ciklai. Jei perdirbamy milteliy perdavimo siurblys yra
jungtas, jis liks jjungtas, kad perdirbamus miltelius grgZinty j tiekimo
piltuva. Jei naujy milteliy perdavimo siurblys yra jjungtas, jis bus iSjungtas.

Kai purk3tuvy valymo ir nuputimo ciklai bus baigti, galima valyti perdavimo
siurblj.

Perdirbamy milteliy ir naujy milteliy perdavimo siurbliy selektyvuyjj
perjungiklj nustatykite | JJUNGIMO padeétj (jei jis dar nejjungtas), tada
paspauskite ir atleiskite valymo paleidimo mygtukg. Sis ciklo valdiklis
aktyvina valymo vykdyma ir nustatytg laikg impulsais tiekia siurblio valymo
org. Valymo ciklo metu siurblio selektyvieji perjungikliai Svies, o Zalias
valymo indikatorius mirksés. Paspaudus valymo sustabdymo mygtuka,
valymo ciklas bus nutrauktas.

Kai valymo ciklas baigiamas, perdavimo siurbliai automatiSkai iSjungiami.
Norint juos vél jjungti, batina siurblio selektyviuosius perjungiklius nustatyti
i ISJUNGIMO padétj, o po to — vél j JJUNGIMO padét;.

Automatiné spalvos keitimo proceduros dalis yra baigta. I8valykite
kamerg, perdavimo vonele ir tiekimo centrg, kaip tai nurodyta Siy

instrukcijy skyriuje ,Spalvos keitimo procedira“ (21 puslapis).

Paspauskite spalvos keitimo sustabdymo mygtukg spalvos keitimo ciklui
baigti.

Rankinis perdavimo siurblio valymas

Spalvos keitimo vykdymo metu operatorius paspaudzia ir atleidZia valymo
paleidimo mygtukg ir siurbliai pradedami valyti atsiZvelgiant j tiekimo
centro PLC tipo reguliatoriuje uzprogramuotas vertes.

Jei normalaus veikimo metu perdavimo siurbliai uzsikems8a, operatorius
juos gali valyti rankiniu budu — reikia paspausti ir laikyti nuspaustg valymo
paleidimo mytukg (siurblio selektyvieji perjungikliai turi bati jjungimo
padétyje). Siurbliai valomi tol, kol laikomas nuspaustas valymo paleidimo
mygtukas.

© 2009 ,Nordson Corporation*
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Paleidimas

. Jei tiekimo centrui netiekiamas maitinimas, pasukdami atidarykite

virSuje, kairéje esantj siurblio skyda, kad pasiektuméte valdymo pulto
maitinimo jungiklj, ir jjunkite maitinima.

Kameros valdymo pulte paspauskite tiekimo centro ventiliatoriaus
paleidimo mygtuka.

Tiekimo piltuvg pripildykite 50 svary milteliy. Jei turite didelio kiekio
tiekimo sistema, jg galite naudoti piltuvui pripildyti jj jdéje j tiekimo
centrg,.

Zr. 11 paveikslélj. Tiekimo piltuvg (4) pastatykite po vamzdeliy
kreipikliu (2).

Zidrékite, kad filtro nuleidziamasis vamzdis (5) bty tokioje padétyje,
kad iSsijoti milteliai kristy j tiekimo piltuvg. Noredami nuleidziamajj
vamzdj nustatyti j tokig padétj, atleiskite filtro platformos verziklius,
vamzdj pasukite, tada verziklius priverzkite.

Prie piltuvo suskystinimo vonelés prijunkite suskystinimo oro Zarng, (3).

7. Ant piltuvo sumontuokite lygio jutiklj. Jutiklio kronSteine esanti anga

uzsimauna ant piltuvo krasto.

Prie filtro platformos jleidimo vietos antgaliy prijunkite perdirbamy
milteliy ir naujy milteliy perdavimo vamzdzius (7) (jei naudojate).

o]

\

|\
-
g & b

Paveikslélis 11 Tiekimo piltuvo ir filtro parengimas ir prijungimas

1. Vamzdelis 4. Suskystinimo ploksté

2. Vamazdeliy kreipiklis 5. Milteliy piltuvas

3. Suskystinimo oro Zarna 6. NuleidZiamasis vamzdis /
vonelé

Zr. 12 paveikslélj. Tiekimo centro atliekamy milteliy siurblio Zarng,
prijunkite prie atlieky konteinerio dangcio. Atlieky konteinerio
ventiliacijos Zarng butinai prijunkite prie ventiliacijos vamzdZio galo,
kuris sumontuotas tiekimo centro Sone.

P/N 7169114A
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Normalus veikimas

10. Zr. 7 paveikslélj. Filtro jungiklj perjunkite j JJUNGIMO padét;.

11. Jei sistemoje naudojate didelio kiekio tiekimo sistemg, naujy milteliy
jungiklj perjunkite j JJUNGIMO padétj. Jei milteliy lygis tiekimo piltuve
yra Zemesnis uz lygio jutiklj, sistema po trumpos delsos jjungs naujy
milteliy perdavimo siurblj.

12.Zr. 5 paveikslélj. Ant kairés sienelés esandiu reguliatoriumi nustatykite
tiekimo piltuvo suskystinimo oro slégj, kad milteliai nestipriai virty.

13.7r. 8 paveikslélj. Tiekimo centro selenoido skyde parinkite filtro
impulsy siuntimg, ,Nenutrikstamas” arba ,,Pagal laikg".

14.7r. 11 paveikslélj. Vamzdelj (-ius) montuokite po vamzdeliy kreipikliu.

15. Jei naudojami perdirbami milteliai, perdirbamy milteliy jungiklj
perjunkite j JJUNGIMO padétj. Pradés veikti perdirbamy milteliy
siurblys; jis veiks nenutrakstamai.

Dabar tiekimo centras parengtas normaliam veikimui.

Milteliy tiekimas: Jei milteliy tiekimo piltuve lygis nukrenta Zzemiau lygio
jutiklio, o naujy milteliy perdavimo jungiklis ir filtras yra jjungti, naujy
milteliy perdavimo siurblys jsijungs po trumpos delsos. Siurbliui jsijungus,
pradeés veikti Zemo milteliy lygio aliarmo delsa. Jei iki Zemo milteliy lygio
aliarmo delsos pabaigos lygio jutiklis neaptinka milteliy, pasigirs garsinis
aliarmas.

Galutinio filtro kontrolés prietaisas: Jei galutiniai filtrai pradeda
uzsikimsti, slégio kontrolés prietaisas nustatys milteliy susikaupimag,
galutiniuose filtruose ir iSjungs tiekimo centro ventiliatoriy. 15jungima,
aktyvina slégio jutiklis selenoido skyde; jutiklio nuostata yra 3 vandens
stulpelio coliai.

Perdirbamy ir naujy milteliy HDLYV siurblio rankinis valymas: Jei
siurblio jungikliai jjungti, siurblj rankiniu badu valyti galima paspaudZziant ir
laikant nuspaustg valymo paleidimo mygtukg. Siurbliai valomi tol, kol
laikomas nuspaustas Sis mygtukas. Siurblio skyde taip pat yra rankinio
valdymo mygtukai, kuriuos naudodamas operatorius bet kada gali atlikti
siurbliy valyma,

Purkstuvo valdymas: Automatinio veikimo purkStuvy siurblius valdo
»icontrol“ sistema. Jei sistemoje yra rankinio valdymo purkstuvy, juos
valdo ,,Prodigy” rankinio valdymo purk&tuvo reguliatoriai. Konfigiravimo ir
eksploatavimo instrukcijos pateiktos atitinkamuose vadovuose.

Spalvos keitimo procediiros: Skaitykite Sio vadovo skyriy ,Spalvos
keitimo procediros®.

© 2009 ,Nordson Corporation*
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Tiekimo centro surinkimo piltuvo iStustinimas

Reikia stebéti milteliy lygj surinkimo piltuve ir, prireikus, juos iSpumpuoti j
atlieky konteinerj. Piltuvo iStustinimas:

1.

Jiunkite tiekimo centro iStraukimo ventiliatoriy. Butina, kad jis veikty,
kitaip neatsidarys blokavimo voZtuvas, kad j siurblj ir suskystinimo
vonele buty tiekiamas oras.

Zr. 12 paveikslélj. Anttu$gio 55 galony biigno sumontuokite atlieky
dangtj.

Atlieky dangcio jzeminimo laidg prijunkite prie tiekimo centro arba kitos
jZeminimo konstrukcijos, pavyzdZiui, ciklono stovo arba kameros
pagrindo.

Ventiliacijos Zarng prijunkite prie atlieky danggcio ir tiekimo centro
ventiliacijos vamzdzio galo, kuris yra prieigos prie filtro skyde.

Atliekamy milteliy siurblio Zarng, prijunkite prie atlieky dangcio
jleidZiamojo vamzdZzio.
Paspauskite atliekamy milteliy siurblio paleidimo mygtuka, kuris yra

tiekimo centro selenoido skyde. Kai surinkimo piltuvas bus tuscias,
paspauskite atliekamy milteliy siurblio sustabdymo mygtuks.

PASTABA: Atliekamy milteliy siurblys automati$kai iSsijungs praéjus
delsos laikui (§j laikg, galima reguliuoti). IS anksto nustatyta gamykliné
nuostata yra 10 minuciy.

Paveikslelis 12 Atlieky konteinerio jungtys

1.
2.
3.

Atlieky siurblys 5. Atlieky dangtis
Milteliy perdavimo Zarna 6. Ventiliacijos Zarna
Atlieky dangcio jzeminimo laidas ir 7. Ventiliacijos vamzdelis
verZziklis

Atlieky bugnas

P/N 7169114A
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Spalvos keitimo procediiros
Nedarbinio pursSkimo procediira

Sig procediirg naudokite, kai vykdote nedarbinj pur§kima. Miltelius, kurie
surenkami ciklono perdavimo voneléje, perdirbamy milteliy siurblys pum-
puoja tiesiai j atlieky bugna, ir jie iSleidziami j tiekimo centro kolektoriy
arba kamerg.

1.

11.

12.
13.
14,
15.

16.

17.

18.

Jei naudojate didelio kiekio tiekimo sistema, ISJUNKITE naujy milteliy
perdavimo siurblio jungikl;j.

IS tiekimo piltuvo iSimkite lygio jutiklj ir kronSteing. Nuo piltuvo atjunkite
suskystinimo Zarna,

Vamzdelius iSimkite i§ vamzdeliy kreipiklio ir juos sumontuokite valymo
nuleidZiamuosiuose vamzdZiuose. Pasukite fiksatorius, kad jie buty
ant vamzdeliy galy.

ISJUNKITE filtro jungiklj.

Jei naudojate didelio kiekio tiekimo sistemg, nuo filtro platformos at-
junkite naujy milteliy perdavimo Zarng, ir jg prijunkite prie atliekamy mil-
teliy vamzdzio galo galinéje sieneléje.

Pasirupinkite, kad rankinio valdymo purkStuvy operatoriai purk3tuvus
buty nukreipe j kamerg arba juos jstatyty j laikiklius, kurie nukreipti j
kamerg.

Paspauskite spalvos keitimo paleidimo mygtukg, purkStuvui paleisti ir
siurblio valymo / nuputimo ciklui pradéti.

Kai veikia purkstuvas ir vyksta siurblio valymo / nuputimo ciklas,
tiekimo piltuvg iSimkite i8 tiekimo centro. Prie§ tiekimo piltuvo san-
déliavimg ant jo sumontuokite dangtj.

Pradékite kameros valymag.

. Jei naudojate didelio kiekio tiekimo sistema;;

a. Nuo paémimo vamzdelio atjunkite jsiurbimo vamzdelj. Sjvamzdelj
prijunkite prie milteliy surinkimo sistemos, kuri gali buti arba
tiekimo centras, arba galutinis filtras.

b. JJUNKITE naujy milteliy perdavimo siurblio jungiklj. Siurblys pradés
veikti, kai aktyvinamas valymo ciklas.

Paspauskite valymo paleidimo mygtukg perdavimo siurbliui (-iams) ir
vamzdeliams valyti.

Pasibaigus valymo ciklui, valymas automatiSkai bus nutrauktas. No-
rédami nutraukti valymo ciklg, paspauskite valymo sustabdymo myg-
tuka.

Nupuskite filtrg, tada atkabinkite filtro platforma, ir jg Svariai nupuskite.
ISimkite filtro tinklelj. Nuvalykite tinklelj ir tarpikij.

Nupuskite filtro iSleidimo vonele.

Nuo valymo nuleidZiamuyjy vamzdZiy nuimkite vamzdelius. Nupuskite
vamzdelius ir valymo nuleidziamuosius vamzdzius.

Nupuskite vamzdeliy kreipiklius ir visus vidinius tiekimo centro
pavirSius.

Jei naudojate didelio kiekio tiekimo sistema, jg valykite vadovaudamiesi
jos vadovais.

Atlikite spalvos keitimo ciklo baigimo procedura.
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Perdirbimo procediira

Sig procediirg naudokite surinkdami purgkiamy milteliy pertekliy, kad juos
galétuméte panaudoti pakartotinai. Ciklono perdavimo voneléje surinktus
miltelius perdirbamy milteliy siurblys pumpuoja atgal j tiekimo centro filtrg,

1.

Jei naudojate didelio kiekio tiekimo sistema, ISJUNKITE naujy milteliy
perdavimo siurblio jungikl;j.

IS tiekimo piltuvo iSimkite lygio jutiklj ir kronsteing. Nuo tiekimo piltuvo
atjunkite suskystinimo oro Zarna.

Vamzdelj (-ius) iSimkite i5 vamzdeliy kreipiklio ir juos sumontuokite
valymo nuleidziamajame (-uosiuose) vamzdyje (-iuose). Pasukite
fiksatorius, kad jie buty ant vamzdeliy galy.

ISJUNKITE filtro jungiklj.

5. Atkabinkite filtro platformg. Filtro nuleidZziamajj vamzdj pasukite taip,

kad milteliai kristy j kolektoriaus nuleidZiamajj vamzdj.

6. UZdekite filtro platformg, ir JJUNKITE filtro jungikl;.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Pasirupinkite, kad rankinio valdymo purkStuvy operatoriai purk3tuvus
bty nukreipe j kamerg arba juos jstatyty j laikiklius, kurie juos laiko
nukreiptus j kamera,

Paspauskite spalvos keitimo paleidimo mygtukg. Juo paleidziamas
purkStuvas ir pradedamas siurblio valymo / nupatimo ciklas.

Kai baigia veikti purkStuvas ir baigiasi siurblio valymo / nupttimo ciklas,
iSvalykite kamera,

Kai kamera bus 8vari, ISJUNKITE filtro jungiklj. Taip sustabdysite filtro
ir perdirbamy milteliy perdavimo siurblio veikimg. Perdirbamy milteliy
siurblio jungiklj palikite JJUNGIMO padétyje.

Nuo filtro platformos atjunkite naujy milteliy ir perdirbamy milteliy
perdavimo vamzdelius. Vamzdelius prijunkite prie valymo vamzdelj
galinéje sieneléje.

Jei naudojate didelio kiekio tiekimo sistema;

a. Nuo paémimo vamzdelio atjunkite jsiurbimo vamzdelj. Sjvamzdel;
prijunkite prie milteliy surinkimo sistemos, kuri gali buti arba
tiekimo centras, arba galutinis filtras.

b. JJUNKITE naujy milteliy perdavimo siurblio jungiklj. Siurblys pradés
veikti, kai aktyvinamas valymo ciklas.

Paspauskite valymo paleidimo mygtukg perdirbamy milteliy ir naujy
milteliy perdavimo siurbliui valyti.

Pasibaigus valymo ciklui, valymas automatiskai bus nutrauktas.
Norédami nutraukti valymo ciklg, paspauskite valymo sustabdymo
mygtuka,.

Vykstant valymo ciklui, atidarykite ir prapuskite ciklono perdavimo

vonele. Valymo oras neleis jokiems milteliams voneléje uztersti
perdavimo siurblio arba jsiurbimo zarnos.

Paspauskite perdirbamy milteliy siurblio skyde esantj rankinio valymo
mygtuka, kad iSvalytuméte visus miltelius, kurie j siurblj galéjo buti
jpusti perdavimo vonelés valymo metu.

Atidarykite prieigos prie ciklono dureles ir prapuskite ciklong.

P/N 7169114A
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17. Tiekimo piltuvg iSimkite iS5 tiekimo centro. Pries tiekimo piltuvo
sandéliavimg ant jo sumontuokite dangt;.

18. Nupuskite filtrg, tada atkabinkite filtro platformg, ir jg Svariai nupuskite.
19. ISimkite tinklelj. Nuvalykite tinklel; ir tarpikl].
20. Nupuskite filtro iSleidimo vonele.

21. Nuo valymo nuleidZiamuyjy vamzdziy nuimkite vamzdelius. Nupuskite
vamzdelius ir valymo nuleidZziamuosius vamzdZzius.

22. Nupuskite vamzdeliy kreipiklius ir visus vidinius tiekimo centro
pavirsius.

23. Jei naudojate didelio kiekio tiekimo sistema, jg valykite vadovaudamiesi
jos vadovuose.

24. Atlikite spalvos keitimo ciklo baigimo procediirg,

Spalvos keitimo ciklo baigimas
1. Vél sumontuokite filtrg naudodami Svary arba naujg tinklel;.

2. Prie filtro platformos jleidZiamyjy vamzdeliy prijunkite naujy milteliy
perdavimo vamzdelius (ir perdirbamy milteliy vamzdelj, jei rengiates
miltelius surinkti pakartotiniam naudojimui).

3. Povamzdeliy kreipikliu sumontuokite naujos spalvos tiekimo piltuva, ir
Ziurékite, kad filtro nuleidZiamasis vamzdis buty tokioje padétyje, kad
filtruoti milteliai patekty j tiekimo piltuva,.

Vamzdelius sumontuokite vamzdeliy kreipiklyje.
Prie tiekimo piltuvo prijunkite suskystinimo oro Zarng,

Ant tiekimo piltuvo sumontuokite lygio jutiklj ir kronSteing.

Noo o &

Paspauskite spalvos keitimo sustabdymo mygtuka, taip sistemai
nurodydami, kad spalvos keitimo ciklas baigtas.

8. Filtro jungiklj perjunkite j JJUNGIMO padét;.

PASTABA: Jei tuo metu, kai buvo paspaustas spalvos keitimo
sustabdymo mygtukas, perdirbamy milteliy ir naujy milteliy perdavimo
siurblio jungikliai buvo [JUNGIMO padétyje, batina Siuos jungiklius
perjungti j ISJUNGIMO padétj, o po to — vél j JJUNGIMO padét;.

9. JJUNKITE perdirbamy milteliy perdavimo siurblio jungiklj.

10. Jei darbui su nauja spalva naudojate didelio kiekio tiekimo sistema,
JJUNKITE naujy milteliy perdavimo siurblio jungikl;.
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Techniné prieziura

f PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus darbus leidZiama atlikti tik

kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite Siame dokumente ir visuose
kituose susijusiuose dokumentuose pateikty saugos instrukcijy.

Kiekvieng dieng atliekama techniné priezZiira

Lentelé 1

PASTABA: Sias procediiras reikia atlikti dazniau arba regiau — tai
priklauso nuo vykdomo darbo reikalavimy.

Kiekvieng dieng atliekamos techninés prieZitros proceduros

Komponentas

Techninés prieziuros procedira

Filtras

Filtrg iSmontuokite ir iSvalykite. Patikrinkite filtro tinklelj ir, jei ant jo yra iSsilydZiusiy
milteliy arba jis paZeistas, tinklelj pakeiskite.

Laidai ir tiekimo Zarnos

Patikrinkite visus iSorinius laidus ir milteliy bei oro vamzdelius, ar jie nepazeisti.
Suremontuokite arba pakeiskite — pagal poreikj.

Atlieky piltuvas

ISjunkite iStraukimo ventiliatoriy ir patikrinkite milteliy lygj tiekimo centro surinkimo
piltuve. Jei milteliy yra daugiau negu iki pusés, piltuvag iStustinkite.

HDLYV siurbliai

Patikrinkite, ar suspaudZiamyjy voztuvy korpusuose nesimato milteliy nuotékio
poZzymiy. Remonto proceduros aprasytos ,,Prodigy“ HDLYV siurblio vadove.

Kasetiniai filtrai

Pagal poreikj impulsais iSvalykite filtrus, kad ant filtravimo medZiagos nesusikaupty
milteliy; oro srauto stiprumag sumaZzinkite ptusdami pro korpusg ir leiskite, kad jie buty
iSpusti i$ korpuso.

HDLYV perdavimo
siurbliai

ISvalykite siurblius. Patikrinkite, ar suspaudziamuyjy voztuvy zonoje nesimato milteliy
nuotékio pozymiy. Jei suspaudZziamyjy voztuvy zonoje yra milteliy, pakeiskite
suspaudziamuosius voztuvus.

P/N 7169114A
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Periodiska techniné prieZiura

PASTABA: Sias procediiras reikia atlikti daZniau arba regiau — tai
priklauso nuo vykdomo darbo reikalavimy.

Lentelé 2 PeriodiSkos techninés priezitros procediros

Komponentas

Techninés prieziuros procedira

Oro srautas

Reguliariai fiksuokite oro srauto rodmenis. Tinkamai funkcionuojanciame milteliy
tiekimo centre tekancio srauto greitis turi bati 125 pédos per minute. Jei rodmuo yra
mazZzesnis, tai reiskia, kad uzsikimso filtrai arba blogai veikia ventiliatorius.

Ventiliatoriaus variklis

Reguliariai vykdykite toliau nurodytas patikras. Jei pastebite toliau nurodyty veiksniy
pakitimus, tai reiSkia, kad atsirado trik&iy.

e Atkreipkite démesa & vibracija ir triukigmo lyga.
* Reguliariai fiksuokite srovés rodmenis.

* Reguliariai tikrinkite visas elektros jungtis.

Kasetiniai filtrai /
galutiniai filtrai

Galutinius filtrus stebi slégio jutiklis. Jei slégio verté didesné nei 3 vandens stulpelio
coliai — o tai rodo, kad galutiniai filtrai uZzsikem&a — ventiliatoriaus variklis iSsijungs.

ISimkite galutinius filtrus ir patikrinkite, ar filtruose bei ventiliatoriaus skyriuje néra
milteliy nuotékio. Jei pastebite ne tik milteliy dulkiy, bet ir paciy milteliy, patikrinkite,
ar nepaZzeista kasetinio filtro filtravimo medziaga ir tarpikliai, jei reikia, juos pakeiskite.

Jei reikia, pakeiskite galutinius filtrus.

Auksto slégio sistema

Atlenkite nuleidZiama kojele ir naudodami baltg, Svary audinj patikrinkite, ar néra
neSvarumy. Bet kokias problemas nedelsdami paSalinkite. Pagal poreikj iStustinkite
oro filtrus ir pakeiskite elementus.

Elektros sistema

PriverZkite visas elektros jungtis ir patikrinkite, ar néra atsilaisvinusiy arba sutrakusiy,
laidy.

Kas 12 meénesiy atlikite elektros sistemos elektrinés saugos patikrg. Butina, kad
sistema atitikty visus vietos, valstybeés ir federalinius kodeksus.

Sistemos jZzeminimas

Patikrinkite visy jrenginiy jZeminimg. Elektros jrenginiai turi bati jZeminti paisant
kodekso reikalavimy. Tam, kad perdavimas vykty naSiai ir saugiai, elektrostatine
jrangg butina jZeminti taip, kad susidaryty visa grandiné, prasidedanti nuo purktuvy,
einanti per darbo vietos kabiklius, konvejerius, kamerg ir vél j purkStuvy reguliatorius.
Daugiau informacijos apie padengimo milteliais sistemos jZeminima rasite leidinyje,
kurio numeris yra THAT-06-3881 ir kuris pateikiamas ,,Nordson emanuals”
svetainéje.

Oro vamzdelis

Sukurkite sistemoje slégj ir paklausykite, ar nesigirdi oro nuotékiy. Vamzdelius ir
montavimo elementus, kuriuose yra nuotékis, pakeiskite arba suremontuokite.
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HDLYV perdavimo siurblio techniné prieziira

Isamesne informacijg apie technine prieZitirg ir remontg rasite ,,Prodigy”
HDLYV didelés talpos siurblio vadove.

Komponentas

Techninés prieziuros procedira

HDLYV perdirbamy milteliy
ir didelio kiekio tiekimo
siurbliai

Kiekvieng dieng,

Patikrinkite, ar suspaudziamyjy voztuvy
korpuse nesimato milteliy nuotékio
pozymiy. Jei suspaudZiamuyjy voztuvy
korpuse pastebite milteliy arba
suspaudZiamuosiuose voZtuvuose yra
dél jtampos atsiradusiy jtrakimy,
suspaudZiamuosius voztuvus pakeiskite.

Suspaudziamiej

i vozZtuvai K
Komplektas

1057265

Kas SeSis ménesius arba kaskart
iSmontuojant siurblj

Siurblio montaZzg iSmontuokite ir
patikrinkite, ar Zemesniojo Y formos
skirstytuvo korpuse ir aukStesniajame Y
formos skirstytuve néra susidévéjimo ar
susilydymo dél smaginio poveikio
pozymiy. Jeireikia, Sias dalis valykite
valymo ultragarsu jtaise.

AukstesnysisY
PASTABA: Tam, kad bty maZiau formos
prastovy, turékite atsarginj skirstytdyas
aukstesnijjj Y formos skirstytuvg, ir Komplekt
Zemesnijj Y formos skirstytuvo 1057269

korpusg, kad juos galétumete
sumontuoti tuo metu, kai kitg,
komplektg valote.

|
Zemesniojo Y ﬂ ﬂ
formos skirstytuvo
korpusas
Dalis 1053976

P/N 7169114A
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TrikCiy Salinimas

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus darbus leidZiama atlikti tik
kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite Siame dokumente ir visuose
kituose susijusiuose dokumentuose pateikty saugos instrukcijy.

Jei iSkilusios problemos negalite pasalinti naudodamiesi Siame vadove
arba susijusiy jrenginiy vadovuose pateikta informacija, kreipkites j
bendroves ,,Nordson® vietos atstova,

Trik¢iy Salinimo lentele

Problema

Galima priezastis

Veiksmas trikéiai pasalinti

1. Ventiliatorius
nustoja veikti arba
nepasileidzia. (Jei jis
kanalu sujungtas su
pagrindinés
sistemos galutiniu
filtru, skaitykite jo
technine
dokumentacija).

Nuspaustas ,,E-Stop“
mygtukas.

Atlikite ,,E-Stop" mygtuko atstatg.

Galutiniai filtrai uZsikimse.

Patikrinkite galutinius filtrus. Jei slégis filtruose
pasiekia 3 vandens stulpelio colius,
ventiliatoriai iSsijungia.

Jei uzsikim$o filtrai, patikrinkite kasetinio filtro
filtravimo medZziagag ir tarpiklius, ar néra
nuotekiy. PaZeistus kasetinius filtrus
pakeiskite.

Pakeiskite galutinius filtrus.

Sugedes ventiliatoriaus
paleidimo / sustabdymo
mygtukas arba laidy schema.

Patikrinkite ventiliatoriaus variklio valdymo
grandines (pagrindinés sistemos elektros
skydg).

Suveiké ventiliatoriaus variklio
perkrovos jtaisas.

Perkrova atsiranda tada, kai variklis veikia
esant didesnei srovei nei jis yra pritaikytas.

Pasirapinkite, kad baty nustatyta tinkama
perkrovos riba.

Pasirtpinkite, kad variklis ir ventiliatorius
neissijungty dél jokiy priezascCiy.

Patikrinkite saugiklius. Dél vieno is trijy
saugikliy 3 faziy variklio grandinéje gedimo gali
suveikti apsaugos nuo perkrovos jtaisas.

Patikrinkite variklio ir elektros jungtis.
Atlikite perkrovos jtaiso atstatg.

Sugedo ventiliatoriaus variklio
saugiklis.

Patikrinkite variklio ir elektros grandines.
Pakeiskite saugiklius.

Sugedo ventiliatoriaus variklis.

Pakeiskite varikl;.

© 2009 ,Nordson Corporation*
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Problema

Galima priezastis

Veiksmas trik€iai pasalinti

2. Prokorpuso angas
praeina milteliai.
(Jei jis kanalu
sujungtas su
pagrindinés
sistemos galutiniu
filtru, skaitykite jo
technine
dokumentacija).

UZsikim38e kasetiniai filtrai;
impulsai neidvalo filtry
pagrindinés sistemos galutinio
filtro viduje arba ,,Powder Port*
iStraukimo sistemos viduje, jei
jrengtas autonominis atskiras
jrenginys.

Impulsais veikite kasetinius filtrus, kad
nupustumeéte miltelius.

Patikrinkite impulsy oro slég;.

Patikrinkite kasetiniy filtry impulsy seka,.
Skaitykite ,,Prodigy“ ,ColorMax" sistemos
vadovo skyriy ,Pagrindinés sistemos pulto PLC
tipo reguliatoriaus programavimas".

Jei iSjungimo trukmé yra pernelyg trumpa,

impulsy skirstytuvas gal nesukurti pakankamai
slégio kasetiniams filtrams nupusti.

Jei jjungimo trukmé pernelyg trumpa, nebus
ileidZiama pakankamai oro filtrams nupusti.
Jei jjungimo trukmé pernelyg ilga, impulsy
skirstytuvas gali nepajégti sukurti oro slégio.
Jei veikimas impulsais problemos nepasalina,
pakeiskite kasetinius filtrus.

Pernelyg maZzas impulsy slégis.

Nustatykite 4,1 baro (60 psi) slégj.

Sugedo impulsy voZtuvas.

Pakeiskite impulsy voztuva.

Nuotékis kasetiniuose filtruose
pagrindinés sistemos galutinio
filtro viduje arba ,,Powder Port*
iStraukimo sistemos viduje, jei
jrengtas autonominis atskiras
jrenginys.

Patikrinkite, ar nepaZeisti kasetinio filtro
tarpikliai ir filtravimo medZiaga. PriverZkite
montavimo verZle, kad prispaustumeéte
tarpiklius. Jei reikia, filtrus pakeiskite.

Skersveéjai trukdo iStraukimo
ventiliatoriaus traukai.

Patikrinkite, ar korpuso angose néra skersvéjy.
Skersveéjus panaikinkite arba nukreipkite kitur.

PrieSinga kryptimi sukasi
ventiliatorius pagrindinés
sistemos galutinio filtro viduje
arba ,,Powder Port" itraukimo
sistemos viduje, jei jrengtas
autonominis atskiras jrenginys.

Pakeiskite variklio sukimosi kryptj.

Nesandarus prieigos skydai.

PriverzZkite visus prieigos skydus. Patikrinkite ir
pagal poreikj pakeiskite skydy tarpiklius.

3. Néra tiekimo piltuvo
suskystinimo oro.

Neveikia purSkimo kameros ir
(arba) tiekimo centro
ventiliatorius.

Paleiskite purskimo kameros ir tiekimo centro
iStraukimo ventiliatorius (pagrindiné sistemos
pultas).

Sugedusi ventiliatoriaus
blokavimo grandiné arba
selenoidinio voZtuvo grandiné.

Patikrinkite ventiliatoriaus blokavimo laidy
schema tarp tiekimo centro pulto ir pagrindinés
sistemos pulto.

Patikrinkite laidy, einanciy i tiekimo centro
pulto j selenoidiniy voztuvy montazg ant
tiekimo centro, schema.

Sugedes suskystinimo oro
selenoidinis voZtuvas arba oras
netiekiamas j selenoidiniy
voZtuvy montazg arba sugedes
suskystinimo oro reguliatorius.

Jei laidy j voZtuvg schema gera ir ties voZtuvu
yra jtampa, taCiau voZtuvas neatsidaro,
pakeiskite voZtuva.

Jei voZtuvas atsidaro, bet i$§ voztuvo néra oro
srauto, patikrinkite oro tiekima iS kaupimo bako
jvoztuvy montazg.

Jei i§ voZtuvo oras teka, bet oras netiekiamas |
tiekimo piltuva, patikrinkite suskystinimo oro
reguliatoriy.
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Milteliai tiekimo
piltuve nesuskystéja
arba nuo pavirSiaus
kyla milteliy
debesys.

Pernelyg maZas arba pernelyg
didelis suskystinimo oro slégis.

Padidinkite suskystinimo oro slégj tiek, kad
milteliai nesmarkiai virty. Jei nuo pavirSiaus
kyla milteliy debesys, slégj sumaZinkite.

Milteliai drégni arba uZtersti
alyva.

Patikrinkite, ar tiekiamame ore néra vandens
arba alyvos. Patikrinkite filtrus, separatorius ir
oro dZiovintuvg, Jei milteliai uZtersti, juos
pakeiskite tiekimo altinyje. Zr. tolesne galimg,
priezastj.

Suskystinimo plokstés tarpiklyje
yra nuotékis arba suskystinimo
ploksté uZtersta, jtrukusi arba
neteisingai sumontuota.

Patikrinkite, ar aplinkui suskystinimo plokstés
tarpikliu néra oro nuotékiy. Jei aptinkate
nuotékiy, pakeiskite tarpiklj.

Patikrinkite, ar ant suskystinimo plok§tés néra
démiy, spalvg praradusiy lopy, nublizginty
pavir8iy ar jtrakimy. Jei ji nedvari, uZterSta arba
paZeista, plokste pakeiskite. Plokste reikia
montuoti glotniuoju pavirSiumi nukreiptu j virSy
(jis turi sglytj su milteliais).

Netinkamas perdirbamy milteliy
ir naujy milteliy santykis.

Padidinkite arba sumazinkite perdavimo greitj.
Tiekiamus miltelius turi sudaryti ne daugiau
negu trys dalys perdirbamy milteliy vienai daliai
naujy milteliy.

Netolygus milteliy tiekimo
Saltinyje pasiskirstymas.

Kaip apraSyta ankscCiau, patikrinkite, ar milteliai
ir suskystinimo ploksté neuZtersti.

Nepasileidzia
tiekimo centro
atliekamy milteliy
siurblys, j surinkimo
piltuvg netiekiamas
suskystinimo oras.

Neveikia pur§kimo kameros ir
(arba) tiekimo centro
ventiliatorius arba sugedusi
ventiliatoriaus blokavimo
grandiné.

ljunkite iStraukimo ventiliatorius. Patikrinkite
ventiliatoriaus blokavimo laidy schema tarp
tiekimo centro pulto ir pagrindinés sistemos
pulto.

Sugedes atliekamy milteliy
siurblio paleidimo arba
sustabdymo mygtukas, sutriko
selenoidy skyde esancio
selenoidinio voZtuvo 608
veikimas arba j voZtuvg
netiekiamas oras.

Patikrinkite selenoidinj voZtuvg arba atliekamy
milteliy siurblio paleidimo / sustabdymo
mygtuky grandines. Pakeiskite sugedusius
komponentus arba sutaisykite laidy schema.

Patikrinkite oro tiekimg, j selenoidiniy voZtuvy
skydg,.

Sugedo pagalbinis voZtuvas,
valdantis oro tiekima j siurblj,
arba suskystinimo oro
reguliatoriai.

Patikrinkite pagalbinj voZtuvg. Jeiorasj
voZtuva tiekiamas, bet voZtuvas neatsidaro,
pakeiskite voztuva.

Atliekamy milteliy
perdavimas
sustabdomas
pernelyg greitai.

Pernelyg maZza atliekamy
milteliy perdavimo delsos
laikmacio nuostata.

Laikmatis automatiskai iSjungia siurblj ir
atjungia suskystinimo oro tiekimg. Norédami
pakeisti laikmacio nuostata, skaitykite
pagrindinés sistemos pulto PLC tipo
reguliatoriaus programavimo instrukcijas.
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7. Filtras [JJUNGTAS,
taciau néra
vibracijos (skaitykite
filtro techninj
vadova).

Nuspaustas ,,E-Stop”
mygtukas.

Atlikite ,,E-Stop“ mygtuko atstata.

Neveikia purSkimo kameros ir
(arba) tiekimo centro
iStraukimo ventiliatorius.

Paleiskite pur8kimo kameros ir tiekimo centro
iStraukimo ventiliatorius.

Sugedo filtro jungiklis arba laidy
schema.

Patikrinkite jungiklj ir laidy schema. Pakeiskite
jungiklj arba sutaisykite laidy schemg — pagal
poreikj.

Filtro variklio perkrova.

Perkrova atsiranda tada, kai variklis veikia
esant didesnei srovei nei jis yra pritaikytas.

Pasirapinkite, kad niekas netrukdyty varikliui
vibruoti.

Patikrinkite variklio ir elektros jungtis.

Patikrinkite, ar tinkamai sureguliuoti variklio
vidiniai svarmenys.

Pasirapinkite, kad baty nustatyta tinkama
apsaugos nuo perkrovos riba.

Patikrinkite saugiklius. Dél vieno is trijy
saugikliy 3 faziy variklio grandinéje gedimo gali
suveikti apsaugos nuo perkrovos jtaisas.

Atlikite perkrovos jtaiso atstatg.

Sugedes filtro variklio saugiklis.

Patikrinkite variklio ir elektros grandines. Jei
saugikliai sugede, juos pakeiskite.

Sugedes filtro variklis.

Pakeiskite filtro variklj.

8. Antfiltro tinklelio
susikaupé milteliy
(skaitykite filtro
techninj vadova).

Tinklelis nepakankamai daznai
valomas.

DaZniau valykite filtro tinklelj. Jei reikia, vietoj
seno filtro naudokite ,Vibrasonic" filtra,

Tinklelis pernelyg smulkus
naudojamiems milteliams.

Naudokite stambesnio tiklelio filtrg. Jei reikia,
vietoj seno filtro naudokite ,,Vibrasonic" filtra,

9. Filtras kelia pernelyg
didelj triukSma
(skaitykite filtro
techninj vadova).

Netvirtai pritvirtinta filtro
platforma arba iSleidimo vonelé.

PriverZkite verziklius, kuriais filtro platforma ir
iSleidimo vonelé tvirtinami prie filtro.

Nepriverztos rankenélés ir
verzikliai; atsilaisving arba
pazeisti izoliatoriai; pazeistos
guminés movos.

Zitrékite, kad verzikliai buty gerai priverZzti.
Patikrinkite, ar neatsilaisving ir nepaZeisti
izoliatoriai. Tvirtai priverZkite izoliatoriaus
montavimo varztus. Patikrinkite, ar nepaZzeistos
guminés movos, jei reikia, jas pakeiskite.

10. Tersalai tiekimo
piltuvo milteliuose.

IplySes filtro tinklelis.

Pakeiskite tinklelj.

Filtro tinklelis blogai nuvalytas
prie§ jj montuojant.

Filtro tinklelj iSimkite ir iSvalykite.
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11. Perdirbamy milteliy
ir naujy milteliy
perdavimo siurblys
jlungtas, bet siurblys
neveikia.

Nuspaustas ,,E-Stop”
mygtukas.

Atlikite ,,E-Stop” mygtuko atstata.

Neveikia pur§8kimo kameros ir
(arba) tiekimo centro
ventiliatorius arba sugedusi
ventiliatoriaus blokavimo
grandiné.

ljunkite iStraukimo ventiliatorius. Patikrinkite
ventiliatoriaus blokavimo laidy schema tarp
tiekimo centro pulto ir pagrindinés sistemos
pulto.

Neveikia filtro variklis.

Perdirbamy milteliy ir naujy milteliy siurbliai
veikia tik tada, kai jjungtas filtras. Jjunkite filtrg.

Sugedes perdirbamy milteliy ir
naujy milteliy siurblio jungiklis
arba laidy schema.

Patikrinkite jungiklj ir laidy schema.
Suremontuokite arba pakeiskite — pagal
poreikj.

Atjungtos perdirbamy milteliy ir
naujy milteliy siurblio
grandinés.

Sios grandineés i§jungiamos, jei jungikliai buvo
ilungimo padeétyje, kai jjungiamas tiekimo
centro maitinimas arba kai nuspaudziamas
spalvos keitimo sustabdymo mygtukas.

Perdirbamy milteliy ir naujy milteliy siurblio
jungiklj iSjunkite ir vél jjunkite, kad atliktuméte
atstatg.

Néra oro tiekimo j selenoidiniy
voZtuvy montazg arba
selenoidinis voZtuvas
neatsidaro.

Patikrinkite oro tiekimg, j selenoidiniy voZtuvy
montaZg ant tiekimo centro. Patikrinkite
selenoidinj voZtuvg ir laidy schema. Pakeiskite
voZtuvg arba sutaisykite laidy schemg — pagal
poreikj.

Nuotoliniy siurblio valdikliy arba
HDLV perdavimo siurblio triktis.

Patikrinkite siurblj ir valdiklius. Skaitykite
didelés talpos HDLV siurblio vadova.

12. Nejmanoma atlikti
perdirbamy milteliy
ir naujy milteliy
perdavimo siurblio
rankinio valymo
nuspaudziant
valymo mygtuka.

Perdirbamy milteliy ir naujy
milteliy siurblys nejungtas.

Perdirbamy milteliy ir naujy milteliy siurblio
jungiklj perjunkite j jjungimo padet;.
Paspauskite valymo mygtukg valymui atlikti.
Valymas vyks tol, kol bus laikomas nuspaustas
mygtukas.

13. Perdirbamy milteliy
ir naujy milteliy
perdavimo siurblys
iSjungtas, bet
siurblys toliau
veikia.

Selenoidinio voZtuvo rankinio
valdymo veiksena ignoravimo
busenoje.

Patikrinkite selenoidiniy voZtuvy montaza ant
tiekimo centro. Zitrékite, kad rankinio valdymo
valdiklis voztuve nebuty ignoravimo padétyje.

Selenoidinis vozZtuvas
neatsidaro.

Pakeiskite voZtuva.

14. Naujy milteliy
perdavimo siurblys
jlungtas, taciau
siurblys neveikia.

Tiekimo piltuvo lygio jutiklis
piltuve aptinka milteliy.

Siurblys nejsijungs tol, kol milteliy lygis
nenukris Zemiau lygio jutiklio ir nepasibaigs
delsos laikmatis nebaigs skaiCiuoti laiko.

Kitos priezastys nurodytos 8
problemos punkte.

15. Naujy milteliy
perdavimo siurblys
nesustoja
automatiskai.

Néra milteliy tiekimo didelio
kiekio tiekimo sistemoje.

Patikrinkite didelio kiekio tiekimo veikima.

Netinkamai sureguliuotas
tiekimo piltuvo lygio jutiklis.

Lygio jutiklis siurblj sustabdo aptikes miltelius.
Kai aptinkami milteliai, jutiklio lemputé turi
Sviesti geltonai. Jei lygio jutiklis neaptinka
milteliy, jj sureguliuokite. Skaitykite lygio
jutiklio dokumentacija.

Sugedes lygio jutiklis arba laidy
schema.

Patikrinkite lygio jutiklj ir laidy schema.
Suremontuokite arba pakeiskite — pagal
poreikj.
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16. Perdirbamy milteliy
ir (arba) naujy
milteliy perdavimo
siurblio valymo
ciklas neprasideda
paspaudus valymo
paleidimo mygtuka.

Perdirbamy milteliy ir naujy
milteliy siurbliai nejjungti.

Tam, kad valymas galéty prasidéti, siurbliai
batinai turi bati jjungti. Jjunkite siurblius, kad jie
bty valomi.

Sugedes valymo paleidimo
mygtukas arba laidy schema.

Néra signalo i3 mygtuko j reguliatoriy.
Paspaudus mygtuka, signalas turéty bati
siun€iamas. Patikrinkite mygtuka ir laidy
schema, suremontuokite arba pakeiskite —
pagal poreikj.

Sugedes valymo sustabdymo
mygtukas arba laidy schema.

Néra signalo i8 mygtuko j reguliatoriy. Signalas
turi biti siunciamas tol, kol nenuspaudziamas
mygtukas. Patikrinkite mygtukg ir laidy
schema, suremontuokite arba pakeiskite —
pagal poreikj.

Sugede selenoidiniai voZtuvai
arba laidy schema.

Patikrinkite laidy, einanciy i§ tiekimo centro
valdymo pulto j selenoidiniy voztuvy montazg,
ant tiekimo centro, schemg,. Patikrinkite
selenoidiniy voZtuvy veikimg. Patikrinkite oro
tiekimg, j selenoidiniy voztuvy montazg.
Suremontuokite arba pakeiskite — pagal
poreikj.

Sugedes valymo oro pagalbinis
voZtuvas arba pagalbinio oro
vamzdelis.

Patikrinkite pagalbinio oro vamzdelj.
|sitikinkite, ar oro signalas pasiekia pagalbinj
voZtuvg. Patikrinkite pagalbinio voZtuvo
veikimag. Patikrinkite oro tiekima j pagalbinj
voztuvg. Suremontuokite arba pakeiskite —
pagal poreikj.

17. Veikia tiekimo
centro Zemo milteliy
lygio aliarmo
zirzeklis.

Aliarmo zirzeklio delsos
laikmatis baigé skaiCiuoti laika,
lygio jutiklis neaptinka milteliy.

Aliarmo zirzeklis pradeda veikti jsijungus
perdavimo siurbliui. Jei laikmatis baigia
skaicCiuoti laikg ir lygio jutiklis vis dar neaptinka
milteliy, jsijungia aliarmo zirzeklis. IS anksto
nustatyta laikmacio nuostata yra 3 minutés.

Zirzeklj i8jungsite paspaude spalvos keitimo
sustabdymo mygtuka.

Milteliy tiekimo arba naujy
milteliy perdavimo siurblio
triktis.

Zr. 8,10, 11, 12 problemy punktus.

18. Paspaudus spalvos
keitimo paleidimo
mygtuka, spalvos
keitimas
neprasideda;
lemputé nesviecia.

Nuspaustas ,,E-Stop“
mygtukas.

Atlikite ,,E-Stop“ mygtuko atstatg.

Neveikia purSkimo kameros ir
(arba) tiekimo centro
ventiliatorius arba sugedusi
ventiliatoriaus blokavimo
grandiné.

liunkite iStraukimo ventiliatorius. Patikrinkite
ventiliatoriaus blokavimo laidy schema tarp
tiekimo centro pulto ir pagrindinés sistemos
pulto.

Sugedes spalvos keitimo
paleidimo mygtukas arba laidy
schema.

Néra signalo i3 mygtuko j reguliatoriy.
Paspaudus mygtuka, signalas turéty bati
siun€iamas. Patikrinkite mygtuka ir laidy
schema, suremontuokite arba pakeiskite —
pagal poreikj.
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Sugedes spalvos keitimo
sustabdymo mygtukas arba
laidy schema.

Néra signalo i§ mygtuko j reguliatoriy. Signalas
turi bati siunCiamas tol, kol nenuspaudziamas
mygtukas. Patikrinkite mygtukg ir laidy
schema, suremontuokite arba pakeiskite —
pagal poreikj.

19. Paspaudus spalvos | Kameroje vis dar yra daliy. »iControl” sistema seka kameroje esancias
keitimo paleidimo dalis ir sulaikys spalvos keitimo paleidima tol,
mygtuka, spalvos kol dalys nepaliks kameros. Kameros ilgj
keitimas galima reguliuoti konfigdruojant ,,iControl®.
neprasideda; Daugiau informacijos rasite ,iControl*
lemputé Svieéia. operatoriaus sgsajos vadove.

»iControl” purkstuvy padéties Nustatykite purk3tuvy padéties nustatymo
nustatymo jtaisai neveikia nei jtaisy arba rankinio valdymo, arba automating
rankinio valdymo, nei veikseng.
automatine veiksena.
»iControl“ purkstuvy padéties Tiekimo centras perduoda spalvos keitimo
nustatymo jtaiso nr. 1 valdiklis i | Signala purkStuvy padeties nustatymo taisui
tiekimo centro negavo spalvos nr. #1 elektros pultui, kuris tada uzmezga rysj
keitimo paleidimo signalo. su ,iControl® sistema.
Patikrinkite laidy schema ir jungtis tarp tiekimo
centro valdymo pulto ir purkStuvy padéties
nustatymo jtaiso nr. 1 pulto.
Nenustatyta slankiklio Turi bati nustatyta slankiklio automatiné
automatiné veiksena. veiksena, kad galéty prasideti spalvos keitimo
ciklas.
Nustatykite slankiklio automating veiksena.
20. Spalvos keitimo Slankiklis néra eigos apacioje. Tam, kad purk&tuvai galéty bditi purkstuvy

ciklas prasidéjo,
purkstuvy padéties
nustatymo jtaisas
sustojo ties judéjimo
pirmyn jungikliu.

nuputimo padétyje, slankiklis turi buti eigos
apacioje. Nuputimas prasidés tik tada, kai
eigos apacios jutiklis bus ir liks aktyvintas.

Patikrinkite slankiklio padétj.

Slankiklis nesustojo.

Slankiklis sustojimo komandg gauna i$
purkStuvy padéties nustatymo jtaiso nr. 1
valdymo pulto. Patikrinkite laidy schema ir
jungtis tarp purkstuvy padéties nustatymo
jtaisy valdymo pulto ir pagrindinés sistemos
pulto.

Slankiklis néra stovéjimo
padétyije.

Tam, kad purkStuvai galéty buati purkStuvy
nuputimo padétyje, slankiklis turi buti stovejimo
padeétyje. Nuputimas prasideés tik tada, kai
slankiklis pasieks stovéjimo padet;.

Patikrinkite slankiklio padétj. Pasirupinkite,
kad stovéjimo padetis bty sukonfiguruota
taip, kad ji bty eigos diapazone. Slankiklio
konfigdravimo nuostatos apragytos ,iControl®
operatoriaus sgsajos vadove.
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21. Spalvos keitimo
ciklas prasidéjo,
nuputimo oras
neidsijungia.

Oras netiekiamas | selenoidinj
voZtuvg arba pagalbinj voZtuva,
voZtuvas sugedes arba bloga
elektros jungtis.

Selenoidinj voZtuvg (paprastai jis buna
pagrindinés sistemos pulte) aktyvina signalas
i$ purkStuvy padéties nustatymo jtaisy valdymo
pulto. Selenoidinis voZtuvas siuncgia oro
tiekimo signalg j didelj pagalbinj voZtuva, kuris
tiekia org nuputimo purkStukams.

Zitrékite, kad bty jjungtas oro tiekimas
pagrindinés sistemos pulte.

Patikrinkite selenoidiniy voZtuvy veikimag. Jei
selenoido spiralé turi jtampa, bet i$ voztuvo
néra oro srauto, pakeiskite voZtuva,.

Patikrinkite oro vamzdelj j pagalbinj voZtuva,.
Patikrinkite pagalbinio voZtuvo veikimg.

Patikrinkite laidy schemg ir jungtis tarp
purkStuvy padéties nustatymo jtaisy pulto ir
pagrindinés sistemos pulto.
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Remontas

PERSPEJIMAS: Toliau nurodytus darbus leidZiama atlikti tik
kvalifikuotiems darbuotojams. Paisykite Siame dokumente ir visuose
kituose susijusiuose dokumentuose pateikty saugos instrukcijy.

Kasetinio filtro pakeitimas (netaikoma kanalu sujungtai versijai)

Zr.

1.

10.

11

12.

13.

14.

13 paveikslél;.

Nuimkite impulsy voZztuvo ir kasetinio filtro prieigos skydus, kurie yra
korpuso gale ir Sone.

Patraukite aukStyn uz montavimo strypo (6) T formos rankenos, kad
kasetinj filtrg laikytuméte prie montavimo plokstes, arba filtrg,
paremkite i8 apacios.

Nusukite verzlg, nuimkite ploksCig poverZlg ir montavimo kronsteing (1,
2, 3). Sias dalis iSsaugokite, kad galétumeéte panaudoti dar karta,

Kasetinj filtrg (4) atsargiai nuleiskite atokiai nuo montavimo plokstés ir
iStraukite is filtro grandies. Centravimo kronSteinas ir montavimo
strypas (5, 6) liks savo vietose.

ISsukite montavimo strypg, jj ir centravimo kronsteing, iSimkite i3
kasetinio filtro.

Kruop3ciai nuvalykite izoliuojamajj pavirSiy apatinéje montavimo
plokstés puséje. Dél neSvaraus pavirSiaus kasetinio filtro tarpiklis
blogai izoliuos, todél milteliai galés nutekéti j ventiliatoriaus skyriy.

IS kartonines déZutés iSimkite naujg kasetinj filtrg, ir patikrinkite, ar jis
nepaZeistas. PaZeisty kasetiniy filtry nenaudokite.

Centravimo kronsteing, (5) jstatykite j atvirg naujo kasetinio filtro galg.
Pro centravimo krons$teing jstumkite montavimo strypg (6) ir jj jsukite j
kasetinio filtro apacia.

Sucentruokite kasetinj filtrg po montavimo plokstés anga. Suéme uz T
formos rankenos kasetinj filtrg patraukite aukStyn prie montavimo
plokstés arba jj aukStyn stumkite i$ apacios.

Ant montavimo strypo sumontuokite montavimo kronsteing (3);
Zitrékite, kad angos montavimo kronsteine uZzsimauty ant T formos
rankenos.

.Ant montavimo strypo uZdékite ploksCig poverZle ir uzsukite verzleg(1,

2). Kol kas verZlés nepriverzkite.

Montavimo kronSteino galus jstumkite j padéties nustatymo angas,
kurios yra aplink filtro angg montavimo plokstéje.

PriverzZkite verZle taip, kad montavimo ir centravimo kronsteinai
susiliesty. Taip bus suspaustas tarpiklis ir jis kasetinj filtrg izoliuos nuo
montavimo plokstes.

Sumontuokite impulsy voZtuvo ir kasetinio filtro prieigos skydus.

© 2009 ,Nordson Corporation*
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Kasetinio filtro pakeitimas (netaikoma kanalu sujungtai versijai) (tesinys)

nglaﬁ

jami}
T

Paveikslélis 13 Kasetinio filtro pakeitimas

1. VerZlé, 5/8 colio 4. Filtras 6. Montavimo strypas
2. Plokscia poverZlé, 5/8 colio 5. Centravimo kronsteinas 7. Soninis prieigos skydas
3. Filtro montavimo elementas

P/N 7169114A © 2009 ,Nordson Corporation*
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Kolektoriaus suskystinimo plokstes pakeitimas

3

\@

2

l//

,
%

1.
2.
3.

IS atlieky piltuvo iSleiskite kuo daugiau milteliy.
ISjunkite milteliy tiekimo centro maitinima ir jj uzblokuokite.

Zr. 14 paveikslélj. Nuimkite kasetinio filtro prieigos skydg, (6) ir
iSsiurbkite visus likusius miltelius.

ISsukite SeSis laikomuosius kampinius elementus (4) tvirtinancius
varzZtus, nusukite fiksuojamasias verZles, nuimkite ploksCias poverzZles
(1,2,3).

Nuimkite laikomuosius kampinius elementus ir suskystinimo plokste
(9).

Atlieky piltuve sumontuokite naujg suskystinimo plokste taip, kad
glotnus pavirSius bty nukreiptas j virSy.

Ant suskystinimo plokstés sumontuokite laikomuosius kampinius
elementus.

Laikomuosius kampinius elementus ir suskystinimo plokste varztais,
fiksuojamosiomis poverzlémis ir plok§€iomis poverzlémis pritvirtinkite
prie atlieky piltuvo.

PASTABA: Priverzdami varztus spauskite Zemyn laikomuosius kampinius
elementus, kad vienodai prispaustumeéte suskystinimo plokstés tarpiklj.

“

\

@
%\@%

Paveikslélis 14 Kolektoriaus suskystinimo plokstés pakeitimas
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Dalys
Jvairios dalys
Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
1 7033000 KNOB, final filter clamp, Excel AR
2 7033001 MOTOR, 1
3 156995 FILTER, final, 2
4 7033011 VALVE, pulse 2
5 165726 NOZZLE, cartridge pulse 2
6 767058 FILTER, Cartridge 2
7 165633 PUMP, transfer, metric 1
7A 7033002 ADAPTER, pump, transfer 1
8 688435 FLUIDIZING PLATE assembly, Prodigy 1
9 7033004 VALVE 1
10 7033009 VALVE, solenoid, assembly 1
11 7033006 LIGHT FIXTURE, 4 ft, 2 light 1
NS 900651 TUBING, powder, transfer, 19 mm (.75 in.) ID, blue AR
AR: pagal poreika
NS: Nepavaizduota
Tesinys...

P/N 7169114A
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LY
\
M . Dalinis vaizdas i$ vir3aus \

Paveikslélis 15 |vairios dalys (1 i3 2)
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Elementas Dalis Aprasymas Kiekis Pastaba
11 1070171 LANCE, Prodigy, 4 pump 1 A
11 1070172 LANCE, Prodigy, 6 pump 1 A
11 1070173 LANCE, Prodigy, 8 pump 1 A
11 1070174 LANCE, Prodigy, 10 pump 1 A
11 1070175 LANCE, Prodigy, 12 pump 1 A
11 1070176 LANCE, Prodigy, 14 pump 1 A
11 1070177 LANCE, Prodigy, 16 pump 1 A
12 1071323 WIPER, rubber, lance AR
13 737701 HOPPER assembly,w/sloping side AR
NS 7032244 PROBE, level sensor AR

PASTABA A: PaZeistiems milteliy vamzdelio montavimo elementams vamzdelio galvutéje pakeisti naudokite
1071376 komplektg, montavimo elementy naujinimo priemones, vamzdelj. Viename komplekte yra
dalys, skirtos pakeisti du montavimo elementus.

AR: pagal poreika

P/N 7169114A © 2009 ,Nordson Corporation*
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i

Paveikslélis 16
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POWDER PORT

TECHNICAL SPECIFICATIONS

CONSTRUCTION YEAR: 2008.10.01 WIRING COLOURS:
WEIGHT: POWER CIRCUITS: BLACK
TYP: CUBE 2008-07 /_RIT 2008-09 GROUND CONDUCTOR: YELLOW-GREEN
NEUTRAL CONDUCTOR POLE (N): SKY-BLUE
CONTROL VOLTAGE:
VOLTAGE: 3 x 400V + N / 50HZ AC VOLTAGE: RED
POWER: 4 KW DC VOLTAGE: BLUE
CONTROL VOLTAGE: 24V AC/DC EXTERNEL VOLTAGES: ORANGE
3
Datum _ Nordson Deutschland GmbH Benennung / Description = KUNDE: MASTER
Bearb. | caD Rordson Deuvsehlend Technicel office. a0sos mren COVER + POWDER PORT
cepr._[2009.03.06 ] 2L Tt Fexr vy S11 P RIT 2008-09—24 : . 1
{nderung Datum Name |Norm www . nordson. com 92 Blitter
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0 \
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PLANT / SHEET DESIGNATION NUMBER EDITOR DATE

/1 COVER CAD 01.10.08
/3 TABLE OF CONTENTS CAD 08.10.08
/11 POWER SUPPLY 400V AC CAD 01.10.08
/12 POWER SUPPLY 400V AC / 24V DC CAD 08.10.08
/15 POWER SUPPLY 24V DC CAD 08.10.08
/61 INPUT CONFIGURATION CAD 08.10.08
/62 OUTPUT CONFIGURATION CAD 08.10.08
/63 INPUT CONFIGURATION CAD 01.10.08
/64 OUTPUT CONFIGURATION CAD 08.10.08
/65 EXTER INTERCONNECTION CAD 08.10.08
/71 -X AC RIT 2008-09-24 CAD 08.10.08
/72 -X BS RIT 2008-09-24 CAD 08.10.08
/73 -X_DC RIT 2008-09-24 CAD 08.10.08
/74 -X_F RIT 2008-09-24 CAD 08.10.08
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/78 -X SI RIT 2008-09-24 CAD 08.10.08
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/91 PART LIST RIT 2008-09-24 CAD 08.10.08
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ITEM QTY DESCRIPTION PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE, 14 X 12 X6 A-1412CH HOFFMAN
1 SUBPANEL A-14P12 HOFFMAN
B AR WIRE DUCT, 1 1/2" x 3" — —
TB 3 TERMINAL BLOCK, GROUND ——
TB 33 TERMINAL BLOCK J—
B 1 END SECTON | e |
TB 2 ENDSTOP | | e
B AR DINRAL | e | oo
S0L608 1 VALVE, SOLENOID, 3-WAY, 120V 35 SERIES MAC
SOL608 1 MALEEIBOW | ========= | mmmmeee
SOL604,605,608 3 MALE CONNECTOR KQ2H06-01S SMC
SOL604,605 2 VALVE, SOLENOID, 2-WAY, 120V RCA-3D2 GOYEN
PS601A/B 1 | PRESSURE SWITCH, DUAL SETPOINT | MPL-604-G-3/2.5| MICRO PNEUMATIC LOGIC
PS601,S0L608 3 BULKHEAD UNION, 6mm KQ2E06-00 sSMC
1 BREATHER VENT F28 ALWITCO
AR 6mm POLYTUBING 1J-242-10 SMC
PBL608 1 |PUSHBUTTON, ILLUM, N.O., AMBER, LE.D]  E22TB9X96W CUTLER-HAMMER
PB609 1 PUSHBUTTON, N.C., RED E22EB2B CUTLER-HAMMER
$5605 1 | SELECTOR SWITCH, 3-POS, MAINTAINED E22XBG1D CUTLER-HAMMER
S$S605,PB609,PBLE0S 3 NAMEPLATE (BLACK) E22NSP77 CUTLER-HAMMER

ar 1r
AR SOL608
FINAL FILTER
PS601A VENT

TOP OF ENCLOSURE

B
4031 |O O 4031
4031 |O O| 4031
4031 |O O| 4031
4050 | O O| 4050
4052 | O] 4052
4053 | O O| 4053
4090 | O O] 4090
4140 |O O 4140

AacvoLts | 4140 |0 O] 4140
6010 | O] 6010
6011 | O| eo1
6030 | O O| 6030
6040 | O] 6040
6041 | O 6041
6050 | O O| 6050
6051 | (O O| 6051
6080 | O O| 6080
6081 | O| 6081
6090 | O O| 6090
6110 |O O| s110

O O
pccoM O O|bccom
2200 | O O| 2200
5000 | O O| 5090
5140 | O O| 5140
6190 6190

DCVOLTS 6192 8 8 6192
6200 | O O| 6200
6300 | O O| 6300
6310 | O] 6310
6320 | O O| 6320
6330 | O O| 6330

o O

O O] GND
O O] GND
O O] GND

VENT

= ——adl——1

SOL604 SOL605

[ 1]

SOL608

50 560 SoolooE000
©e) ©e) OI0I0[0|0I0OI0I0I0]
S S
\o o)
SUBPANEL LAYOUT

PNEUMATIC SCHEMATIC
USE 6mm POLY TUBING

FINAL FILTER WASTE PUMP SUPPLY AIR

4 ¥ ¥

SOL608
HI

W T4 27\1

PS601A

ADJUST TO OPEN
CONTACTAT 3.0"H
PRESSURE

FEED CENTER
SOLENOID PANEL
120V/1PH

FILTER
WASTE
PULSE START

CONT OFFTIMED :

SS604 PBL606

O

DOOR LAYOUT

FILTER PULSE

cont OFF  miMED
6030 - 6040
O o | o
. 6050
SS605
WASTE
START
6080
oo O
PBL608
WASTE
STOP 6090
0 O
PB609
FINAL FILTER
6010 g W.C. 6011
QIi’seom
6041 Q—/l/—SQOLSCM 4031
6051 ofl/o
SOL605
6081

SOL608

FINAL FILTER
PRESSURE SENSOF

COLLECTOR PULSE
SOLENOID #1

COLLECTOR PULSE
SOLENOID #2

WASTE PUMP
SOLENOID

WASTE PUMP
"ON”
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0 1 2 3 4 5 6 7 9
MAIN SWITCH POWDER PORT
SIVE VIBRATOR
01111
01140
-X AC
1
1 3 5
1 01151 113 21
XY Y A g
=
-11oF1 - 5] 5] o 4 22 g
1 01152 o
L1l /12.0 0,18-0,25A AT =T =11 =
2 4 6
T1 N 4 W
~ ~
-8 Ay - -\ g 3
Ll N
2
1 43 5
—-62K1 ¥ RN
2 01161 62.2 2 4 6
2 01162
N1 /12.0
(2] n
~ ~
— —
— —
o o
— s
o o
— —
— —
o o
-X_AC Q6 7 J>PE
-X_AC Ll N PE
o © (=)}
~ ~ ~
— — —
— — —
o o o
' 1 T T 01191 01192
. X?0 L1 onN PE . —WliM2 ) , os
‘ ‘ PE ¢L-110
i N MOUNTING PLATE 3x1lmmé
-11M1
POWER SUPPLY 01193
P/ N/
PE 400V AC; 50HZ POWDER
NOMINAL CURRENT In = PE PORT SIEVE
1,3A PRE-FUSE MAX = 16A FLANGE PLATE VIBRATOR MOTOR
230V; 50Hz
-X_AC O PE 0,045KW; 0,2A
3 12
Datum Nordson Deutschland GmbH Benennung / Description = KUNDE: MASTER
This drawing is exclusive property of Heinrich-Hertz-Str. 42 POWER SUPPLY 400V
Bearb. |CAD Nordson Deutschland Technical Office. 40699 Erkrath + POWDER PORT
It must not in any case be used Tel.: (+49) 211- 9205-0 AC
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1 2 4 5 6 7 9
POWDER PORT POWDER PORT
VIBRASONIC LIGHT
01201 01202
11.3/ L1 =
01211
11.3/ N1 =
1 1 1
-12F1 £ -12F2 £ -12F3 £
2a 2 28 2 X ACcQS5 4a 2
01203
+ PLS /61.6
01213 1
o 2 + N1 /61.6
N N
— —
o o
2 > L+ /15.0
N
—
o
= M— /61.0
-12T1
Ac AcC
11 2
-62K2 ~
62.3 } 1, sal N
PEQ
—
Q
= s |3 = ®
i ~ ~ ~ ~
— — — —
o o o o
-X_ACO8 3 é) PE 9 4 é) PE
N = o o © o —X_DC PE
o o o ~ ~ ~
N ~N N N o~ ~N
— — — — — —
o o o o o o
Vs L
1 2 PE 1 2 PE
VIBRASONIC LIGHT CONTROL VOLTAGE
CIRCUITS 24V DC
11 15
Datum Nordson Deutschland GmbH Benennung / Description = KUNDE: MASTER
This drawing is exclusive property of Heinrich-Hertz-Str. 42 POWER SUPPLY 400V
Bearb. |CAD Nordson Deutschland Technical Office. 40699 Erkrath / + POWDER PORT
It must not in any case be used Tel.: (+49) 211- 9205-0 AC 24V DC
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0 1 2 3 5 7 9
BUS CABINET EMERGECY
(ON TOP OF POWDER PORT) POWDER PORT
12.9/ L+ = > L+ /61.0
1 &> L+NA /61.0
-X DC Q1 -X_DC Q6
JUMPER | 155,
s n
FOR E E
TESTING ‘ =] o
-X_DC l 5 1
-1581 ¢r 7
01522 65.4
65.5 2
BUS SCHRANK } °
(AUF POWDER PORT) >
—
‘ -X BS Q1 ‘ e
JUMPER | 15,3
‘ FOR ‘
‘ TESTING ‘ ‘
‘ -X_BS Q2 ‘
I — _
12 61
Datum Nordson Deutschland GmbH Benennung / Description = KUNDE: MASTER
This drawing is exclusive property of Heinrich-Hertz-Str. 42 POWER SUPPLY 24V
Bearb. |CAD Nordson Deutschland Technical Office. 40699 Erkrath + POWDER PORT
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
SPRAY LIQUEFACTION SIEVE SELECTOR SIEVE SELECTORVIRGIN SELECTOR POWDER CC CYCLE
BOOTH PANEL LEVEL SENSOR COMPLETE
06101 06102 06103 06104 L+T /
06111 06112 06113 06114 06115 06116 63.0
15.9/ L+ =\ + L+ /63.0
-X_DC Q2
06121
15.9/ L+NA + + L+NA /62.0
-X_DC Q7 ;g 8
2.9/ M 06131 M- /63.0
12. — & - M— .
e 06141 o M=T /62.0
e 06161 06151 06152 .
= M-S /62.0
f + M—-K /62.0
-X_DC Q20 1 21
‘ X FQ1 T 12.9/ N1 #——
13
| | | -6151 A 12.9/ PLS #———
FC- 14
FAN
g | |
" E ﬁ 14 |15
E‘ )] [ SIEB 62K1 43 13 - 8 65K1 11
= B - -61SL2 A ) B -
5 B
[ 62.2 144 0 14 s 7 65-6 114
‘ & ‘ AF- ‘ o« |
o N
= FAN 3
o
‘ XFQ2 3J s D a2 13
| 06162 © C ] —61SL3 A\
L Al 14 L+ |L-
06163
~—
\ .
<
\ (D
—
-X_DC Q9 10 k?
o - N ™ < wn o ~ © o
(<)) (=)} (<)) o (=)} o (<)) o o o
— — — — — — — — — —
o o o o o o o o o o
o o o o o o o o o o
—
-2 o o o o o o o o o o
-3 L+ M 11 12 13 14 15 16 17 18
&) |
ﬂ § EO1 E02 EO03 E04 EO05 EO06 EQ7 EO8
[
DI 8 x 24V DC
LOGO! 12/24 RC
15 62
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
SIEVE CONTROL RECLAIMING VIRGIN COLOUR CHANGE IN PROGRESS
SIEVE VIBRATOR PUMP PUMP
SIEVE INTERLOCK COLOUR CHANGE
IN PROGRESS
— S ®
a9
o
oes LOGO! 12/24 RC
P DO 4 x 24V DC
ALY
[ ®
A0l A02 A03 A04
e — e — e — e —
01/1 01/2 02/1 02/2 03/1 03/2 04/1 04/2
o) o o o o o o) o
06201 06202 06203 06204
61.9/ L+NA & = L+NA /64.0
o - o~ ™ < n o ~ © (=)}
N N o~ o~ N N N ~N N ~N
N N o~ o~ N o o N o N
o o Al il o o o o O o
o o o o o o o o o o
-X_DC Q11 12 13 14
ST
——1 gl 7
~ o x| -X_BSOQ15
& _
-X_SIQ1 S S § ‘“\— e J
o
2 2 i
2 2 @ g SI
:’; Al Al Al « I _ —
] s R N — - @ " ]
8 A2 A2 A2 M %‘ -X_SIQ4 ‘
| | o L
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— — 3] A2
al al X1 X1 al X1 ‘ ‘
—62k1 ] -62k2 [ —6112 -6113 X —62k3 ] -6311 )
A2 A2 X2 X2 A2 X2 -X_S107 J
-X_DC 122 iﬂ 124
61.9/ M—K + + M—K /64.0
06251 06252 06253
61.9/ M-T + + M—-T /64.0
06261 06262
61.9/ M—S *
1w~ 2 11.6 11 — - 14 12.1 11 — -~ 14 65.7
3.~ 4 11.6
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0 1 2 4 5 6 7 9
COLOUR COLOUR HDLV HDLV
CHANGE START CHANGE STOP CLEANING START CLEANING STOP
06301 06302 06303
61.9/ L+T =
61.9/ L+ & (l}/ & L+ /65.0
-X_DC Q3
61.9/ M— & g = M— /65.0
-X_DC 0 28
13 21 13 21
-63SL1 E\ -6352E7 -63SL3 £\ -6354E7
14 22 14 22
— N - N o™ <
— — wn n n n
™ o (2] ™ o™ o
o o o o o o
o o o o o o
N : 3 o o o o o o
.
—ve3 L+ M 11 12 13 14
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P E09 E10 Ell El2
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| 2]
DI 4 x 24V DC
LOGO! 12/24 RC
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0 2 3 4 5 6 9
RECLAIMING OPERATION VIRGIN CLEANING POWDER
PURGE PURGE PURGE COMPLETED LEVEL
MIN.
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0 2 3 4 5 6 7 9
EMERGECY EMERGECY GUNS CLEAN COLOUR CHANGE IN PROGRESS
FOR FOR COMPLETE
EXTERN CANAL 1 EXTERN CANAL 2
63.9/ L+ &
63.9/ M— &
S11 S12
-X_sl1 11 A> 12 A> 13 A) 14 J -X_Ss12 31 A> 32 é 33 A> 34 J
Ss1
-X_s1 11 12 13 14 -X_sl1 31 32 33 34 J
-X_DC © 29 4
BUS SCHRANK ]
(AUF POWDER PORT) -X_ BS O9 o5 <£ PE 11 12 13 14 J -X_DC Q 30 31 32 33
- N ™ < n A ~ [ee]
o o o o o o o o
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\ 1 \ 3 \ 4 \ 5 \ 7 \ 9
ST. BEZEICHNUNG / BESTELLNUMMER TYPENNUMMER / TECHN. BESCHREIBUNG BENENNUNG HERSTELLER / LIEFER.
QTY. DESIGNATION / IDENTIFICATION DATA TECHNICAL DESCRIPTION DESIGNATION PRODUCER / MANUFACT.
1 | MAIN SWITCH -0S KRAUS & NAIMER
E-000-8859 2 TERMINAL.
KG10A T202/04 FT2 K+N.KG10A T202/04 FT2
1 | POWER CIRCUIT BREAKER -11QF1 Siemens
1-004-1231 0,18-0,25A
3RV1011-0CAl0 3RV1011-0CAl0
1 | MINIATURE CIRCUIT BREAKER C 60 N -12F1
1-006—-8714 B, 2A
24111 MERL.24111
1 | MINIATURE CIRCUIT BREAKER C 60 N —-12F2
1-006-8714 B, 2A
24111 MERL.24111
1 | POWER SUPPLY UNIT -12T1 QUINT
E-000-6430 100 — 240 VAC / 24 VvDC; 5A
2938581 QUTI.2938581
1 | MINIATURE CIRCUIT BREAKER C 60 N -12F3
1-006-8716 B, 4A
24113 MERL.24113
1 | MUSHROOM—-SHAPED PUSHBUTTON RED ZB4-BT84 -15s1 TELEMECANIQUE
E-000-6512 WITH RELIEF BY DRAWING
ZB4-BT84 NO CIRCUMVENTION POSSIBLE TEL.ZB4—-BT84
1 | AUXILIARY CONTACT ZB 4 BZ 104 -15s1 TELEMECANIQUE
E-000-6514 2NC
ZB4-BZ104 WITH MOUNTING FLANGE TEL.ZB4-BZ104
1 SWITCHING ELEMENT -15s1 TELEMECANIQUE
E-000-1344 1 NC
ZBE—-102 TEL.ZBE-102
1 | LOGO 24RC COMPACT -PLC1.1 Siemens
E-000-8838 8 IN, 4 OUT (RELAIS, 10A), 24 V DC
6ED1052—-1HB00-0BA5 6ED1052—-1HB00-0BA5
1 | FRONT ELEMENT ILLUMINATED SWITCH ZB4-BK1213 -6151 TELEMECANIQUE
E-000-6533
ZB4-BK1213 TEL.ZB4-BK1213
1 | AUXILIARY CONTACT ZB 4 BZ 101 -6151 TELEMECANIQUE
E-000-6522 1NO
ZB4-BZ101 WITH MOUNTING FLANGE TEL.ZB4-BZ101
1 | FRONT ELEMENT ILLUMINATED SWITCH ZB4-BK1253 —-61SL2 TELEMECANIQUE
E-000-8863
ZB4-BK1253 TEL.ZB4-BK1253
1 | AUXILIARY CONTACT BLOCK —-61SL2 TELEMECANIQUE
E-000-6526 1INO, WITH LED MODUL 24V WHITE
ZB4-BWOB11 TEL.ZB4-BWO0B11
1 | FRONT ELEMENT ILLUMINATED SWITCH ZB4-BK1253 -61SL3 TELEMECANIQUE
E-000-8863
ZB4-BK1253 TEL.ZB4-BK1253
1 | AUXILIARY CONTACT BLOCK -61SL3 TELEMECANIQUE
E-000-6526 INO, WITH LED MODUL 24V WHITE
ZB4-BWOB11 TEL.ZB4-BWO0B11
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\ 1 \ 2 3 \ 4 5 \ 7 \ 9
ST. BEZEICHNUNG / BESTELLNUMMER TYPENNUMMER / TECHN. BESCHREIBUNG BENENNUNG HERSTELLER / LIEFER.
OTY. DESIGNATION / IDENTIFICATION DATA TECHNICAL DESCRIPTION DESIGNATION PRODUCER / MANUFACT.
1 | EVALUATION UNIT LEVEL SENSOR -6154 IFM
E-000-8958 230VAC +/- 10%, 1 vA
N0031A IFM.NOO31A
1 | CONTACTOR 4KW,24VDC -62K1 Siemens
A-D89-9371 1INC
3RT1016—2BB42 SIZE S00 3RT1016—2BB42
1 | AUXILIARY CONTACT BLOCK —-62K1 Siemens
A-D89-9821 6A, 3NC/1NO
3RH1911-2FA31 CAGE CLAMP 3RH1911-2FA31
1 | VARISTOR -62K1 Siemens
A-D89-5298 12-250VDC, (3RT1l. S00)
3RT1916-—1DG0OO0 3RT1916—1DGOO0
1 | RELAY-INTERFACE-CLAMP PLCRSC-24DC/21 —-62K2 PHENIX
1-005-1644 1 W, CAGE CLAMP
2966472 PH¢.2966472
1 | RELAY-INTERFACE-CLAMP PLCRSC-24DC/21 -62K3 PHENIX
1-005-1644 1 W, CAGE CLAMP
2966472 PH!.2966472
1 [ LOGO 24RC COMPACT -PLC1.2 Siemens
E-000-8869 4 IN, 4 OUT (RELAIS, 10A), 24 V DC
6ED1055-1HB00—-0BAO 6ED1055-1HB00—-0BAO
1 FRONT ELEMENT ILLUMINATED PUSHBUTTON ZB4-BW333 -63SL1 TELEMECANIQUE
E-000-6535 GREEN EVEN
ZB4-BW333 ONLY FOR LED—MODULE TEL.ZB4-BW333
1 | AUXILIARY CONTACT BLOCK -63SL1 TELEMECANIQUE
E-000-6536 1S, WITH LED MODULE 24V GREEN
ZB4-BWOB31 TEL.ZB4-BW0B31
1 FRONT ELEMENT ZB 4 BA 4 -63S2 TELEMECANIQUE
E-000-6537 PUSHBUTTON RED
ZB4—-BA4 FRONT ELEMENT TEL.ZB4-BA4
1 | AUXILIARY CONTACT ZB 4 BZ 102 -63S52 TELEMECANIQUE
E-000-6528 INC
ZB4-BZ102 WITH MOUNTING FLANGE TEL.ZB4-BZ102
1 | FRONT ELEMENT ILLUMINATED PUSHBUTTON ZB4-BW333 -63SL3 TELEMECANIQUE
E-000-6535 GREEN EVEN
ZB4-BW333 ONLY FOR LED—MODULE TEL.ZB4-BW333
1 | AUXILIARY CONTACT BLOCK -63SL3 TELEMECANIQUE
E-000-6536 1S, WITH LED MODULE 24V GREEN
ZB4-BWOB31 TEL.ZB4-BW0B31
1 | FRONT ELEMENT ZB 4 BA 4 -63S4 TELEMECANIQUE
E-000-6537 PUSHBUTTON RED
ZB4-BA4 FRONT ELEMENT TEL.ZB4—-BA4
1 | AUXILIARY CONTACT ZB 4 BZ 102 -63S4 TELEMECANIQUE
E-000-6528 1INC
ZB4-BZ102 WITH MOUNTING FLANGE TEL.ZB4-BZ102
1 | RELAY-INTERFACE-CLAMP PLCRSC-24DC/21 —-65K1 PHENIX
1-005-1644 1 W, CAGE CLAMP
2966472 PH¢.2966472
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