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System reczny Prodigy® HDLV® Generation Il
Instrukcja instalacji

posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy stosowac sig do zasad bezpiecznego

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
A uzytkowania opisanych w tej instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.
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2 Instrukcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV®

Instalacja stojaka

UWAGA: Stojak jest wyposazeniem opcjonalnym. W razie braku stojaka mozna poming¢ informacje
przedstawione na tej stronie.

OSTRZEZENIE: Przytwierdzi¢ stojak $rubami do podtogi przed zamontowaniem wspornika do
A sterownika. Stojak moze sie przewrdécic, jesli nie bedzie przytwierdzony do podfoza.

Wymagane wyposazenie
(dostarczone ze stojakiem)

Przytwierdzi¢ stojak do podtoza
za pomocg dostarczonych kotew.

|
L

5/16-18 x 3,00 — kotwy
Liczba sztuk: 4

&

Zamocowac ramie do stojaka
za pomocg dostarczonych elementow:

Sruby M8 x 16
Liczba sztuk: 2

Podktadki ptaskie M8
Liczba sztuk: 2

Wtozy¢ zatyczke do
ramienia,
jezeli nie jest zamontowana.
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Instrukcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV® 3

Opcje montazowe panelu pomp

OSTRZEZENIE: Urzgdzenie jest ciezkie. Podczas podnoszenia zapewni¢ sobie pomoc innej
{fi osoby.

Mocowanie do sciany

Wymagane wyposazenie Rnzmieszczenie otworéw montazowych
(dostarczone przez uzytkownika) || 469,9 mm
Uzy¢ odpowiednich elementow ' (18,57) L

mocujgcych M10 (3/8").

647,7 mm
(25,5")
O o r
Montaz platformy operatora

- -

| @ Sruby M8 x 40
Wymagane wyposazenie | ‘ Elrcuz%xé rg;izkyn;we}
(dostarczone z zestawem } o |
owanym na szynie) | /- Nakretki |
| Platforma operatora { ) zaciskowe M8 |
| szczegOty szyny " Liczba sztuk: 2 |
- _

Sruby M10 x 30
Liczba sztuk: 4

Podktadki ptaskie M10
Liczba sztuk: 4

Podktadki zabezpieczajgce M10
Liczba sztuk: 4

Nakretki M10 ‘-i:l& :
Liczba sztuk: 4 ! R“hﬂ_&_

© 2007 Nordson Corporation
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4 Instrukgcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV®

Montaz sterownika pistoletu recznego
Montaz na stojaku Mocowanie do sciany

Wymagane wyposazenie
(dostarczone przez uzytkownika)

Uzy¢ odpowiednich elementéw mocujgcych M6

(1/47).

Montaz platformy operatora

Wymagane wyposazenie
(dostarczone ze stojakiem)

@

Sruby M6 x 60
Liczba sztuk: 2

Podktadki ptaskie M6
Liczba sztuk: 2

Wymagane wyposazenie

N
\V)

Nakretki zgbkowane M6 x 1,0 Komplet wymaganego wyposazenia jest dostarczony
z kotnierzem ze sterownikiem pistoletu recznego. Zapoznac sie z
Liczba sztuk: 2 rozdziatem Czesci w instrukcji Sterownik pistoletu

recznego Prodigy, gdzie znajdujg, sie instrukcje
montazu wspornika.
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Instrukgcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV® 5

Potaczenia kablowe

WEJSCIE ZASILANIA
100-240 VAC 50-60 Hz 1 MAKS. 175 VA
Bezpiecznik maks. 15 A

Panel pompy

Brazowy: L1 (linia)

Niebieski: L2 (zerowy)
Zielony/zo6tty: UZIEMIE

1D0-IIOVAL .
O
SIEG/ SIEC/ Y
ZASILANIE  ZASILANIE

Sterownik pistoletu recznego #2

— |
(] (] [ ]
° ()

s
-/
i: SIEC/
PISTOLET ZASILANIE
6 m (20 stop) 15 m (50 stop)

s

Kabel pistoletu

Kabel sieciowy / zasilajagcy

AN
Sterownik pistoletu recznego #1

=
(] (] [ ]

SIEC/

PISTOLET
sTo ZASILANIE

s

6 m (20 stop)
Kabel pistoletu

15 m (50 stop)
Kabel sieciowy / zasilajacy

© 2007 Nordson Corporation
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6 Instrukcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV®

Podtaczenie przewodow powietrznych

etreczny #1

i B

6-mm niebieski waz \ 6-mm niebieski waz
powietrzny powietrzny
<
ES

Panel pompy

2

|

H —u
‘II , © = () °

00

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Doprowadzenie powietrza

(Ztaczka stozkowa 12-mm x 1/2" w zestawie.

W3z doprowadzajacy powietrze nie jest dotagczony do systemu).

P/N 7169088A © 2007 Nordson Corporation



Instrukgcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV® 7

Podtaczenie wezy proszkowych

UWAGA: Zapoznac sie z opisem Wskazowki dotyczgce wezy proszkowych na stronie 8, gdzie znajdujg,
sie informacje na temat prowadzenia, przycinania i wigzania wezy proszkowych.

Manual Gun #1

Manual Gun #2

Waz doprowadzajacy proszek: 9-23 m (30-75 stop

/ Zalecana dtugosé: 20 m (65,5 stopy) \ /
1/

(:\:‘_-______'-""- r\' ___-‘__.m-“\
Karbowany adapter
Karbowany adapter Pump Panel weza
weza nr kat. 1078006
nr kat. 1078006\ = /
IE3
] Q
®
p P
‘@@
{_J
| 8-mm OD Clear Powder Tubing 8-mm OD Clear Powder Tubing
| 1--3 m (3.5-12 ft) long 1--3 m (3.5--12 ft) long
Karbowany adapter | ] l ( ‘ Karbowany adapter
weza : weza
nr kat. 1078006 nr kat. 1078006
Pump Adapter Pump Adapter

Powder Feed Hopper
A hopper is not included with the system.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7169088A



8 Instrukcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV®

Wskazowki dotyczace wezy
proszkowych

Dobo6r weza proszkowego

Bezbarwny wagz proszkowy, dostarczany z
systemem Prodigy, jest produkowany z
zachowaniem rygorystycznych tolerancji.
Zalecamy zamawianie takich wezy bezposrednio w
firmie Nordson.

Nr kat. Opis

1080388 WAZ proszkowy
8-mm $r zewn. x 6-mm $r wewn.,

152,4 m (500 stop)

1081783 WAZ proszkowy
8-mm $r zewn. x 6-mm Sr wewn.,

30,48 m (100 stop)

® Stosowanie innych materiatéw moze
powodowac problemy wynikajgce z
zanieczyszczenia lub tworzenia sig zbitych
nagromadzen proszku.

*  Wagz musi mie¢ wymiary 8 mm $r. zewn. x 6 mm
sr. wewn. Wwezach dostarczanych przez
Nordson zapewniono statg Srednice
wewnetrzng 6 mm na catej dtugosci kanatu
proszkowego.

UWAGA: W3gz zostat tez przetestowany pod kgtem
osadzania sie proszku.

N

8 mm /4

6 mm

/

Waz bezbarwny

Rysunek 1 Dobdr weza proszkowego

Stosowanie ztaczek z wezem proszkowym

Nie wszystkie ztgczki 8-milimetrowe bedg,
wspotpracowaty z wezami o $rednicy zewnetrznej 8
mm. Zaleca sie oszczedne stosowanie ztgczek,
gdyz zwiekszajg one mozliwos¢ zanieczyszczenia
proszku.

® Ztgczka nie moze zmieniac Srednicy
wewnetrznej przewodu proszkowego,
wynoszgcej 6 mm. Wiekszos¢ ztgczek
8-milimetrowych nie ma gtadkiej i jednolitej
Srednicy wewnetrznej 6 mm.

* Nie uzywac ztgczek do tgczenia dwoch
odcinkéw weza proszkowedo.

* Nie uzywac ztgczek w miejscach wymagajgcych
szybkiego roztaczania potaczenia ani jako
rozdzielaczy.

Przycinanie wezy proszkowych

Weze proszkowe trzeba przycina¢ prostopadle do
osi, aby unikng¢ mozliwosci zanieczyszczenia. N6z
do wezy jest dotgczony do kazdego systemu
Prodigy.

Nr kat. Opis

1062178 TUBING CUTTER, 12 mm or less

P/N 7169088A
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Instrukgcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV® 9

Ustalenie dtugosci weza proszkowego

W celu uzyskania maksymalnego przeptywu
proszku, catkowita dtugos¢ weza ssgcego i weza
doprowadzajgcego proszek musi miescic sie w
podanych przedziatach.

* W3z ssgcy powinien by¢ w miare mozliwosci jak
najkrotszy.

Waz ssacy:
1-3 m (3,5-12 stop)
od konca do konca weza

\

S(E [ =~

= I

Rysunek 2 Ustalenie dtugosci weza proszkowego

Waz doprowadzajgcy proszek:

* \Waz doprowadzajgcy proszek powinien miec
dtugosc¢ zblizong do 20 metréw (65,5 stop).
Kroétsze odcinki zwigkszajg,
prawdopodobienstwo wystepowania
gwattownych uderzen proszku.

* Waz proszkowy nalezy poprowadzi¢ na
podtodze, zwtaszcza jesli jego dtugos¢ musi
przekroczy¢ 20 metrow (65,5 stop). Pompa
moze pompowac proszek przez dtuzsze weze,
ale predkos¢ pompowania bedzie zmniejszona.

~

9-23 m (30-75 stop)
od konca do konca weza
Zalecana dtugosc¢:
20 m (65,5 stop)

Zwijanie wezy proszkowych

System Prodigy moze dostarcza¢ jednostajny

strumien proszku, jesli wgz proszkowy jest zwiniety

zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

* Petle zwinietego weza powinny miec Srednice
co najmniej 1 metra (3,25 stopy).

DOBRZE

Rysunek 3 Zwijanie wegzy proszkowych

¢ W miare mozliwosci liczba petli powinna byc jak
najmniejsza.
Waz powinien leze¢ ptasko na podtodze. Nie
mozna go zawieszac pionowo, gdyz po
wyfgczeniu pistoletu proszek zgromadzi sie w
dolnej czesci zwojow, co po wigczeniu
spowoduje gwattowny wyrzut proszku.

© 2007 Nordson Corporation
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10 Instrukcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV®

Poprowadzenie wezy proszkowych

Jesli wgz proszkowy w systemie Prodigy nie jest
poprowadzony prawidtowo, proszek bedzie
ttoczony skokowo i nierowno. Prawidtowe
prowadzenie wymaga przestrzegania ponizszych
zasad:

UWAGA: Dysza szczelinowa z jednym otworem (nr
kat. 1066164) takze zapobiega pryskaniu proszku.

DOBRZE

I

Rysunek 4 Poprowadzenie wezy proszkowych

Waz prowadzi¢ w miare mozliwosci jak
najbardziej ptasko. Nalezy zminimalizowac¢
réznice wysokosci roznych punktow weza.
Najlepiej jest poprowadzi¢ waz na podtodze, a
najwyzszym punktem moze byc¢ pistolet.

Luki powinny by¢ jak najwieksze. Unikac
ostrych zataman weza.

Odcinki o dtugosci przekraczajacej 20 m (65,5
stopy) mogg powodowac pryskanie podczas
pracy z niektorymi typami proszkéw. Nalezy
zaczaC prace z jak najdtuzszym wezem, a
nastepnie przycina¢ go stopniowo i ustali¢, czy
krotszy odcinek jest bardziej korzystny.

Zabezpieczanie wezy proszkowych

Bezbarwny osmiomilimetrowy wagz systemu Prodigy

nie moze by¢ mocowany w taki sam sposob, jak
tradycyjny niebieski wgz proszkowy.

* Nie mozna tego weza mocowac na state do
zadnego statego obiektu. Takie mocowanie
moze spowodowac zatamanie weza.

* W przypadku korzystania z opaski spiralnej,
nalezy rozpoczg¢ owijanie co najmniej 0,6
metra (2 stopy) od rekojesci pistoletu, aby

ograniczy¢ sztywnos$¢. Uzy¢ opaski o dtugosci

50 mm (3 cale) rozmieszczonej co 60 cm (3
stopy).

51-mm odcinki

06m opaski spiralnej

0,6m ——I

Rysunek 5 Zabezpieczanie wezy proszkowych

P/N 7169088A
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Instrukgcja instalacji systemu recznego Prodigy® HDLV® 11

Wskazowki dotyczace fluidyzaciji
proszku

Tradycyjne pompy oparte na zwezce Venturiego
utrzymujg stabilny przeptyw proszku poprzez
wttaczanie duzych ilosci powietrza do kanatu
proszkowego.

Pompa Prodigy HDPV moze ttoczy¢ duze ilosci
proszku przy uzyciu niewielkiej ilosci powietrza.
Maksymalna wydajnosc takiego rozwigzania
wymaga odpowiedniej fluidyzacji proszku.

Zapoznac sie z przedstawionymi wskazéwkami, aby
zapewni¢ nalezytg fluidyzacje proszku.

UWAGA: W systemach Prodigy HDLV nalezy
stosowac nizsze cisnienie powietrza fluidyzujgcego
niz w systemach tradycyjnych z pompami
Venturiego. Wymagane cisnienie powietrza
fluidyzujgcego zalezy od typu proszku i od rodzaju
kosza zasypowego. Cisnienie to najlepiej jest
wyznaczy¢ metodg, prob i btedow.

Prawidtowa fluidyzacja proszku
Wyglad
Powierzchnia proszku wyglgda jak delikatnie
zmarszczona powierzchnia cieczy. Proszek
podnosi sie w kierunku powierzchni, a nastepnie
rozprasza po niej w strone $cianek naczynia. Od
czasu do czasu mogg pojawiac sie niewielkie
babelki powietrza.

Przeptyw
Stabilny, jednolity strumien proszku z dyszy.

Za maty przeptyw powietrza fluidyzujgcego

Za duzy przeptyw powietrza fluidyzujacego

Wyglad

Proszek jest ubity, a na powierzchni nie wida¢
ruchu lub ruch jest niewielki. Na powierzchni
widac otwory, z ktorych co jakis$ czas wydostaje
sie gejzer proszku. Wokot rury ssgcej moze
utworzy¢ sie zagtebienie.

Wyglad

Proszek ,gotuje sie" bardzo dynamicznie, tworzy
sie gesta chmura w zbiorniku, a w przewodzie
proszkowym pojawiajg sie bgble powietrza.
Proszek wypada ze zbiornika i opada na podtoge.

Przeptyw
Ciezki, nieregularny przeptyw gestego proszku z
dyszy. Dysza moze sie zatkac.

Przeptyw

Rzadki, nieréwny strumien z bgblami powietrza.

Pk

Data wydania 9/07

Ochrong prawng objeto w roku 2007. Nazwy HDLV, Nordson, Prodigy oraz logo firmy Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Nordson
Corporation.
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