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System rêczny Prodigy� HDLV� Generation II
Instrukcja instalacji

OSTRZE¯ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane jedynie przez osoby
posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y stosowaæ siê do zasad bezpiecznego
u¿ytkowania opisanych w tej instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.
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Instalacja stojaka  

UWAGA:  Stojak jest wyposa¿eniem opcjonalnym.  W razie braku stojaka mo¿na pomin¹æ informacje
przedstawione na tej stronie.

OSTRZE¯ENIE:  Przytwierdziæ stojak œrubami do pod³ogi przed zamontowaniem wspornika do
sterownika.  Stojak mo¿e siê przewróciæ, jeœli nie bêdzie przytwierdzony do pod³o¿a.

Wymagane wyposa¿enie
(dostarczone ze stojakiem)

5/16‐18 x 3,00 — kotwy
Liczba sztuk:  4

Przytwierdziæ stojak do pod³o¿a
za pomoc¹ dostarczonych kotew.

Œruby M8 x 16
Liczba sztuk:  2

Podk³adki p³askie M8
Liczba sztuk:  2

Zamocowaæ ramiê do stojaka
za pomoc¹ dostarczonych elementów:

W³o¿yæ zatyczkê do
ramienia,
je¿eli nie jest zamontowana.
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Opcje monta¿owe panelu pomp  

OSTRZE¯ENIE:  Urz¹dzenie jest ciê¿kie.  Podczas podnoszenia zapewniæ sobie pomoc innej
osoby.

Mocowanie do œciany  
Rozmieszczenie otworów monta¿owych

469,9 mm
(18,5")

647,7 mm
(25,5")

Wymagane wyposa¿enie
(dostarczone przez u¿ytkownika)
U¿yæ odpowiednich elementów
mocuj¹cych M10 (3/8").

Monta¿ platformy operatora  

Nakrêtki
zaciskowe M8
Liczba sztuk:  2

Nakrêtki M10
Liczba sztuk:  4

Œruby M10 x 30
Liczba sztuk: 4

Œruby M8 x 40 
Œruby maszynowe
Liczba sztuk: 2

Podk³adki p³askie M10
Liczba sztuk:  4

Wymagane wyposa¿enie
(dostarczone z zestawem
mocowanym na szynie)

Platforma operatora
szczegó³y szyny

Podk³adki zabezpieczaj¹ce M10
Liczba sztuk:  4
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Monta¿ sterownika pistoletu rêcznego  
Monta¿ na stojaku  

Œruby M6 x 60

Nakrêtki z¹bkowane M6 x 1,0
z ko³nierzem

Podk³adki p³askie M6
Liczba sztuk:  2

Liczba sztuk:  2

Liczba sztuk:  2

Wymagane wyposa¿enie
(dostarczone ze stojakiem)

Mocowanie do œciany  
Wymagane wyposa¿enie
(dostarczone przez u¿ytkownika)
U¿yæ odpowiednich elementów mocuj¹cych M6
(1/4").

208,4 mm
(8,204")

Monta¿ platformy operatora  

Komplet wymaganego wyposa¿enia jest dostarczony
ze sterownikiem pistoletu rêcznego.  Zapoznaæ siê z
rozdzia³em Czêœci w instrukcji Sterownik pistoletu
rêcznego Prodigy, gdzie znajduj¹ siê instrukcje
monta¿u wspornika.

Wymagane wyposa¿enie
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Po³¹czenia kablowe  

Sterownik pistoletu rêcznego #2 Sterownik pistoletu rêcznego #1

Panel pompyWEJŒCIE ZASILANIA
100-240 VAC 50-60 Hz 1� MAKS. 175 VA

Bezpiecznik maks. 15 A

15 m (50 stóp)
Kabel sieciowy / zasilaj¹cy

6 m (20 stóp)
Kabel pistoletu

15 m (50 stóp)
Kabel sieciowy / zasilaj¹cy

6 m (20 stóp)
Kabel pistoletu

Br¹zowy: L1 (linia)

Niebieski: L2 (zerowy)

Zielony/¿ó³ty: UZIEMIENIE

SIEÆ/
ZASILANIE

PISTOLET PISTOLET SIEÆ/
ZASILANIE

SIEÆ/
ZASILANIE

1

SIEÆ/
ZASILANIE

2
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Pod³¹czenie przewodów powietrznych  

Pistolet rêczny #2

Panel pompy

6‐mm niebieski w¹¿
powietrzny

Pistolet rêczny #1

6‐mm niebieski w¹¿
powietrzny

6,2-7,6 bar (90-110 psi)
Doprowadzenie powietrza
(Z³¹czka sto¿kowa 12‐mm x 1/2" w zestawie.
W¹¿ doprowadzaj¹cy powietrze nie jest do³¹czony do systemu).

12
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Pod³¹czenie wê¿y proszkowych  
UWAGA:  Zapoznaæ siê z opisem Wskazówki dotycz¹ce wê¿y proszkowych na stronie 8, gdzie znajduj¹
siê informacje na temat prowadzenia, przycinania i wi¹zania wê¿y proszkowych.

W¹¿ doprowadzaj¹cy proszek: 9-23 m (30-75 stóp)
Zalecana d³ugoœæ: 20 m (65,5 stopy)

Karbowany adapter
wê¿a
nr kat. 1078006

Karbowany adapter
wê¿a
nr kat. 1078006

Karbowany adapter
wê¿a
nr kat. 1078006

Karbowany adapter
wê¿a
nr kat. 1078006
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Wskazówki dotycz¹ce wê¿y
proszkowych  

Dobór wê¿a proszkowego  

Bezbarwny w¹¿ proszkowy, dostarczany z
systemem Prodigy, jest produkowany z
zachowaniem rygorystycznych tolerancji.
Zalecamy zamawianie takich wê¿y bezpoœrednio w
firmie Nordson.

Nr kat. Opis
1080388 W¥¯ proszkowy

8‐mm œr zewn. x 6‐mm œr wewn.,
152,4 m (500 stóp)

1081783 W¥¯ proszkowy
8‐mm œr zewn. x 6‐mm œr wewn.,
30,48 m (100 stóp)

� Stosowanie innych materia³ów mo¿e
powodowaæ problemy wynikaj¹ce z
zanieczyszczenia lub tworzenia siê zbitych
nagromadzeñ proszku.

� W¹¿ musi mieæ wymiary 8 mm œr. zewn. x 6 mm
œr. wewn.  W wê¿ach dostarczanych przez
Nordson zapewniono sta³¹ œrednicê
wewnêtrzn¹ 6 mm na ca³ej d³ugoœci kana³u
proszkowego.

UWAGA:  W¹¿ zosta³ te¿ przetestowany pod k¹tem
osadzania siê proszku.

8 mm

6 mm

W¹¿ bezbarwny

Rysunek 1 Dobór wê¿a proszkowego

Stosowanie z³¹czek z wê¿em proszkowym 

Nie wszystkie z³¹czki 8-milimetrowe bêd¹
wspó³pracowa³y z wê¿ami o œrednicy zewnêtrznej 8
mm.  Zaleca siê oszczêdne stosowanie z³¹czek,
gdy¿ zwiêkszaj¹ one mo¿liwoœæ zanieczyszczenia
proszku.

� Z³¹czka nie mo¿e zmieniaæ œrednicy
wewnêtrznej przewodu proszkowego,
wynosz¹cej 6 mm.  Wiêkszoœæ z³¹czek
8-milimetrowych nie ma g³adkiej i jednolitej
œrednicy wewnêtrznej 6 mm.

� Nie u¿ywaæ z³¹czek do ³¹czenia dwóch
odcinków wê¿a proszkowego.

� Nie u¿ywaæ z³¹czek w miejscach wymagaj¹cych
szybkiego roz³¹czania po³¹czenia ani jako
rozdzielaczy.

Przycinanie wê¿y proszkowych  

Wê¿e proszkowe trzeba przycinaæ prostopadle do
osi, aby unikn¹æ mo¿liwoœci zanieczyszczenia.  Nó¿
do wê¿y jest do³¹czony do ka¿dego systemu
Prodigy.

Nr kat. Opis
1062178 TUBING CUTTER, 12 mm or less
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Ustalenie d³ugoœci wê¿a proszkowego  

W celu uzyskania maksymalnego przep³ywu
proszku, ca³kowita d³ugoœæ wê¿a ss¹cego i wê¿a
doprowadzaj¹cego proszek musi mieœciæ siê w
podanych przedzia³ach.

� W¹¿ ss¹cy powinien byæ w miarê mo¿liwoœci jak
najkrótszy.

� W¹¿ doprowadzaj¹cy proszek powinien mieæ
d³ugoœæ zbli¿on¹ do 20 metrów (65,5 stóp).
Krótsze odcinki zwiêkszaj¹
prawdopodobieñstwo wystêpowania
gwa³townych uderzeñ proszku.

� W¹¿ proszkowy nale¿y poprowadziæ na
pod³odze, zw³aszcza jeœli jego d³ugoœæ musi
przekroczyæ 20 metrów (65,5 stóp).  Pompa
mo¿e pompowaæ proszek przez d³u¿sze wê¿e,
ale prêdkoœæ pompowania bêdzie zmniejszona.

W¹¿ ss¹cy:
1–3 m (3,5–12 stóp)

od koñca do koñca wê¿a

W¹¿ doprowadzaj¹cy proszek:
9–23 m (30–75 stóp)

od koñca do koñca wê¿a
Zalecana d³ugoœæ:

20 m (65,5 stóp)

Rysunek 2 Ustalenie d³ugoœci wê¿a proszkowego

Zwijanie wê¿y proszkowych  

System Prodigy mo¿e dostarczaæ jednostajny
strumieñ proszku, jeœli w¹¿ proszkowy jest zwiniêty
zgodnie z poni¿szymi wskazówkami.

� Pêtle zwiniêtego wê¿a powinny mieæ œrednicê
co najmniej 1 metra (3,25 stopy).

� W miarê mo¿liwoœci liczba pêtli powinna byæ jak
najmniejsza.

� W¹¿ powinien le¿eæ p³asko na pod³odze.  Nie
mo¿na go zawieszaæ pionowo, gdy¿ po
wy³¹czeniu pistoletu proszek zgromadzi siê w
dolnej czêœci zwojów, co po w³¹czeniu
spowoduje gwa³towny wyrzut proszku.

DOBRZE LE

ok. 1 m

Rysunek 3 Zwijanie wê¿y proszkowych
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Poprowadzenie wê¿y proszkowych  

Jeœli w¹¿ proszkowy w systemie Prodigy nie jest
poprowadzony prawid³owo, proszek bêdzie
t³oczony skokowo i nierówno.  Prawid³owe
prowadzenie wymaga przestrzegania poni¿szych
zasad:

UWAGA:  Dysza szczelinowa z jednym otworem (nr
kat. 1066164) tak¿e zapobiega pryskaniu proszku.

� W¹¿ prowadziæ w miarê mo¿liwoœci jak
najbardziej p³asko.  Nale¿y zminimalizowaæ
ró¿nice wysokoœci ró¿nych punktów wê¿a.

� Najlepiej jest poprowadziæ w¹¿ na pod³odze, a
najwy¿szym punktem mo¿e byæ pistolet.

� £uki powinny byæ jak najwiêksze.  Unikaæ
ostrych za³amañ wê¿a.

� Odcinki o d³ugoœci przekraczaj¹cej 20 m (65,5
stopy) mog¹ powodowaæ pryskanie podczas
pracy z niektórymi typami proszków.  Nale¿y
zacz¹æ pracê z jak najd³u¿szym wê¿em, a
nastêpnie przycinaæ go stopniowo i ustaliæ, czy
krótszy odcinek jest bardziej korzystny.

DOBRZE LE

Rysunek 4 Poprowadzenie wê¿y proszkowych

Zabezpieczanie wê¿y proszkowych  

Bezbarwny oœmiomilimetrowy w¹¿ systemu Prodigy
nie mo¿e byæ mocowany w taki sam sposób, jak
tradycyjny niebieski w¹¿ proszkowy.

� Nie mo¿na tego wê¿a mocowaæ na sta³e do
¿adnego sta³ego obiektu.  Takie mocowanie
mo¿e spowodowaæ za³amanie wê¿a.

� W przypadku korzystania z opaski spiralnej,
nale¿y rozpocz¹æ owijanie co najmniej 0,6
metra (2 stopy) od rêkojeœci pistoletu, aby
ograniczyæ sztywnoœæ.  U¿yæ opaski o d³ugoœci
50 mm (3 cale) rozmieszczonej co 60 cm (3
stopy).

0,6 m

51-mm odcinki
opaski spiralnej0,6 m

Rysunek 5 Zabezpieczanie wê¿y proszkowych
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Wskazówki dotycz¹ce fluidyzacji
proszku  

Tradycyjne pompy oparte na zwê¿ce Venturiego
utrzymuj¹ stabilny przep³yw proszku poprzez
wt³aczanie du¿ych iloœci powietrza do kana³u
proszkowego.

Pompa Prodigy HDPV mo¿e t³oczyæ du¿e iloœci
proszku przy u¿yciu niewielkiej iloœci powietrza.
Maksymalna wydajnoœæ takiego rozwi¹zania
wymaga odpowiedniej fluidyzacji proszku.

Zapoznaæ siê z przedstawionymi wskazówkami, aby
zapewniæ nale¿yt¹ fluidyzacjê proszku.

UWAGA:  W systemach Prodigy HDLV nale¿y
stosowaæ ni¿sze ciœnienie powietrza fluidyzuj¹cego
ni¿ w systemach tradycyjnych z pompami
Venturiego.  Wymagane ciœnienie powietrza
fluidyzuj¹cego zale¿y od typu proszku i od rodzaju
kosza zasypowego.  Ciœnienie to najlepiej jest
wyznaczyæ metod¹ prób i b³êdów.

Prawid³owa fluidyzacja proszku

Wygl¹d
Powierzchnia proszku wygl¹da jak delikatnie
zmarszczona powierzchnia cieczy.  Proszek
podnosi siê w kierunku powierzchni, a nastêpnie
rozprasza po niej w stronê œcianek naczynia.  Od
czasu do czasu mog¹ pojawiaæ siê niewielkie
b¹belki powietrza.

Przep³yw
Stabilny, jednolity strumieñ proszku z dyszy.

Za ma³y przep³yw powietrza fluidyzuj¹cego Za du¿y przep³yw powietrza fluidyzuj¹cego

Wygl¹d
Proszek jest ubity, a na powierzchni nie widaæ
ruchu lub ruch jest niewielki.  Na powierzchni
widaæ otwory, z których co jakiœ czas wydostaje
siê gejzer proszku.  Wokó³ rury ss¹cej mo¿e
utworzyæ siê zag³êbienie.

Wygl¹d
Proszek „gotuje siê" bardzo dynamicznie, tworzy
siê gêsta chmura w zbiorniku, a w przewodzie
proszkowym pojawiaj¹ siê b¹ble powietrza.
Proszek wypada ze zbiornika i opada na pod³ogê.

Przep³yw
Ciê¿ki, nieregularny przep³yw gêstego proszku z
dyszy.  Dysza mo¿e siê zatkaæ.

Przep³yw
Rzadki, nierówny strumieñ z b¹blami powietrza.

Data wydania 9/07
Ochron¹ prawn¹ objêto w roku 2007. Nazwy HDLV, Nordson, Prodigy oraz logo firmy Nordson s¹ zastrze¿onymi znakami towarowymi firmy Nordson

Corporation.
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