Nordson. _ . .
Hoja de instrucciones

P/N 7169079A

— SPANISH -

Sistema manual HDLV® Prodigy® 22 generacion
Instrucciones de instalacion

AVISO: Encomendar las siguientes tareas Unicamente a personal especializado. Seguir las
instrucciones de seguridad que se indican aqui y en cualquier otra documentacion relacionada.
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2 Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy®

Instalaciéon del soporte

NOTA: El soporte es opcional. Hacer caso omiso a esta pagina si no dispone de un soporte opcional.

AVISO: Atornillar el soporte al suelo antes de instalar el brazo de montaje del controlador. El
soporte se volcard si no se atornilla al suelo.

Hardware requerido
(Incluido con el soporte)

Fijar el soporte al suelo
utilizando los anclajes suministrados

— ]

Tornillos hexagonales de anclaje sin reborde 5/16-18 x 3,00
Cantidad: 4

&

Montar el brazo en el soporte con
los fijadores suministrados:

Tornillos hexagonales
M8 x 16

Cantidad: 2
Arandelas planas M8
Cantidad: 2

Instalar la tapa en el brazo si
todavia no esta instalada.
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Instrucciones de instalacién del sistema manual HDLV® Prodigy® 3

Opciones de montaje del panel de bomba

' AVISO: Equipo pesado. Pedir ayuda para elevar el panel de bomba.

Montaje en pared

Hardware requerido Dibujo de los orificios de montaje
(Suministrado por el cliel I 469,9 mm
Utilizar un hardware de (18,5 pulg) &

montaje apropiado de M10
(3/8-pulg.).

647,7 mm
(25,5 pulg.)
o) oo
Montaje de la plataforma para el operario
- - -
Hardware requerido \ A Tornillos hexagonales |
(Incluido en el kit de \ ‘ mecanizados M8 x 40 |
montaje en rail) } Cantidad: 2 }
‘ . N Contratuercas |
‘ | Dfeta”e del I’alll dela ) ( ) hexagona|es M8 ‘
plataforma para el operario "/ Cantidad: 2 J
S

Tornillos hexagonales M10 x 30
Cantidad: 4

Arandelas planas M10
Cantidad: 4

Arandelas de chaveta
seccionada M10
Cantidad: 4

@)

/T \

Tuercas hexagonales M10
Cantidad: 4

N

N S
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4 Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy®

Montaje del controlador de pistolas manuales
Montaje del soporte Montaje en pared

Hardware requerido
(Suministrado por el cliente)

Utilizar un hardware de montaje apropiado M6

(1/4-pulg.).
208,4 mm
(8,204
pulg.)

Montaje de la plataforma para el
operario

Hardware requerido
(Incluido con el soporte)

@

Tornillos hexagonales M6 x 60
Cantidad: 2

Arandelas planas M6
Cantidad: 2

Hardware requerido
Toda el hardware requerido se incluye con el

Tuercas hexagonales dentadas, controlador de pistolas manuales. Ver la seccion
rebordeadas M6 x 1,0 Piezas de repuesto del manual del Controlador de
Cantidad: 2 pistolas manuales Prodigy para obtener las

instrucciones sobre el montaje del soporte.
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Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy®

Conexiones de cable

POTENCIA DE ENTRADA
100-240 VCA 50-60 Hz 1 175 VA MAX.
Disyuntor max. 15 amperios

5

Panel de bomba

Marrén: L1 (caliente)

Azul: L2 (neutro)
Verde/amarillo: TIERRA

) |
RED/ALIMENTACION
RED/ALIMENTACION

)l

Controlador de pistolas manuales #2

0 . . ol

PISTOLA
RED/
J ALIMENTACION J
¥
r 6 m (20 pies) 15 m (50 pies)
Cable de la Cable de
_ pistola red/alimentacién

Controlador de pistolas manuales #1
0 ® o
I L
PISTOLA
RED/
ALIMENTACION

r 6 m (20 pies) 15 m (50 pies)
Cable de la Cable de
pistola red/alimentacion

© 2007 Nordson Corporation
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6 Instrucciones de instalacién del sistema manual HDLV® Prodigy®

Conexiones de los tubos de aire

Pistola manual #2 : Pistola manual #1

Tubo de aire azul de \ Tubo de aire azul de \
6-mm de DE 94 6-mm de DE Bé
AN AN
2
B
|

Panel de bomba

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Suministro de aire

(12-mm x 1/2-pulg. racor de estandar NPT proporcionado.
No se incluye el tubo de suministro de aire con el sistema).

Pieza 7169079A © 2007 Nordson Corporation



Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy®

Conexiones de los tubos de polvo

NOTA: Ver las Directrices sobre los tubos de polvo en la pagina 8 para obtener las instrucciones
detalladas acerca del encaminamiento, corte y unién de tubos de polvo.

Manual Gun #2 o, Manual Gun #1

Tubo de distribucion: 9-23 m (30-75 pies)
de extremo a extremo

/ Longitud recomendada: 20 m (65,5 ft) \

Adaptador Pump Panel Adaptador
dentado de dentado de
tubo Al tqbo
pieza 10780& — pieza 1078006
I L4 X
5o Q
@ r' Yy Ifh\| ll
- e
-1 -

8-mm OD Clear Powder Tubing 8-mm OD Clear Powder Tubing

L 1--3 m (3.5--12 ft) ion_g_ 1--3 m (3.5-12 ft) long
Adaptador ' [ Adaptador
dentado de - o dentado de
tubo . -—l.};l tubo
pieza 1078006 Pump Adapter r _1 r | Pump Adapter pieza 1078006

Powder Feed Hopper
A hopper is not included with the system

© 2007 Nordson Corporation Pieza 7169079A
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8 Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy®

Directrices sobre los tubos de polvo

Eleccion de los tubos de polvo

El tubo transparente de polvo que se envia con el
sistema Prodigy esta fabricado siguiendo unas
tolerancias estrictas. Recomendamos realizar el
pedido de cualquier tubo de repuesto directamente
a Nordson.

Pieza Descripcion
1080388 | TUBO, polvo,
8 mm de DE x 6 mm de DI, 500 pies
1081783 | TUBO, polvo,
8 mm de DE x 6 mm de DI, 100 pies

e Utilizar cualquier otro material podria originar
problemas de contaminacién cruzada y fusion
por impacto.

* Eltamafio debe ser de 8 mm de DE x 6 mm de
DI. Utilizando un tubo suministrado por
Nordson se mantiene un DI constante de 6 mm
a lo largo de toda la ruta de polvo.

NOTA: El tubo tiene que ser probado contra
fusiones por impacto.

8 mm de DE /4

6 mm de DI

/

Tubo transparente

Figural Eleccion de los tubos de polvo

Uso de racores con el tubo de polvo

No todos los racores de 8 son adecuados para el
tubo de polvo de 8 mm de DE. Recomendamos
gue se utilicen pocos racores porque aumentan la
probabilidad de contaminacién cruzada.

® Los racores deben garantizar que el DI sea de
6 mm en la ruta de polvo. La mayoria de los
racores de 8 mm no disponen de un DI de 6
mm liso y sin obstrucciones.

* No utilizar racores para unir dos piezas del tubo
de polvo.

* No utilizar racores de desconexion rapida o
distribuidores multipuerto.

Corte de los tubos de polvo

Cortar los extremos de los tubos de polvo en
cuadrado para evitar la contaminacién cruzada. Se
incluye un cortador de tubos con cada sistema
Prodigy.

Pieza
1062178

Descripcion
TUBING CUTTER, 12 mm or less

Pieza 7169079A
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Instrucciones de instalacién del sistema manual HDLV® Prodigy® 9

Determinacién de la longitud de los tubos .
de polvo

Para lograr el maximo flujo de polvo posible, la
longitud de extremo a extremo de los tubos de
succién y distribucién debe mantenerse dentro de
los rangos mostrados.

* Mantener el tubo de succion lo mas corto
posible, dentro de los limites mostrados.

Tubo de I
succion: W
1-3m (3,5-12

pies)de extxemo a \ 1
extrem _‘jf i

La longitud del tubo de distribucion debe
acercarse al maximo posible a 20 m (65,55
pies). Cuanto menor sea su longitud mayor
serd la posibilidad de que surjan borbotones.

Guiar el tubo de polvo por el suelo,
especialmente si el tubo de distribucion debe
superar los 20 m (65,55 pies). La bomba
seguira distribuyendo polvo aunque la longitud
de los tubos sea mayor, pero el caudal se
reducird.

Tubo de distribucion:
9-23 m (30-75 pies) de
extremo a extremo

Figura2  Determinacion de la longitud de los tubos de polvo

Longitud recomendada:
20 m (65,55 pies)

Bobinado de los tubos de polvo )

El sistema Prodigy distribuira un flujo de polvo
constante si el tubo de polvo se bobina siguiendo
estas directrices:

* Mantener los bucles de la bobina con un
diametro minimo de 1 m (3,25 pies).

BIEN

\ 3 pies \

Figura3  Bobinado de los tubos de polvo

La bobina debe tener la menor cantidad de
bucles posible.

Colocar la bobina sobre un suelo plano. No
colgar la bobina verticalmente, de lo contrario el
polvo se mantendra en el fondo de la misma
cuando la pistola esté desactivada y subira
cuando la pistola vuelva a activarse.

MAL
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10 Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy®

Encaminamiento de los tubos de polvo ® Encaminar el tubo lo més bajo y plano posible.
Manteniéndolo en posicién vertical se eleva a
un minimo.

* Para obtener los mejores resultados,

Si el tubo de polvo en el sistema Prodigy esta
encaminado incorrectamente, se obtendra un flujo
de polvo a borbotones e inconsistente. Seguir las

siguientes directrices para encaminar la manguera encaminar la manguera por el suelo siendo la
correctamente: pistola el punto mas alto.

* Mantener las dobladuras lo mas largas posible.
NOTA: La boquilla de aplicacién plana y ranura Evitar dobladuras excesivas en el tubo.
Unica (P/N 1066164) puede ayudar a reducir las e Los recorridos que superen los 20 m (65, 5

salpicaduras. pies) pueden producir salpicaduras cuando se

utilizan con algunos tipos de polvo. Comenzar
dejando el tubo lo mas largo posible y luego
cortarlo en incrementos para determinar si sirve
un trayecto mas corto.

T T

f
i
f
i

—{'J-'? T 11':"" —{rj-" . - i

Figura4  Encaminamiento de los tubos de polvo

Fijacion de los tubos de polvo g

El tubo de polvo de 8 mm transparente del sistema
Prodigy no puede fijarse de la misma manera que
la manguera de alimentacién de polvo azul
tradicional.

* No fijar firmemente el tubo de polvo a ninglin
objeto fijo. Esto puede originar dobladuras en
el tubo.

51 mm (3 pulg.) Piezas de la

* Si se utiliza una envoltura en espira, comenzar :
envoltura en espiral

dejando como minimo 0,6 m (2 pies) desde la
empufadura de la pistola para reducir la
rigidez. Utilizar secciones largas de 51 mm (3
pulg.) de envoltura en espiral con una
separacién de 0,6 m (2 pies).

Figura5  Fijacion de los tubos de polvo
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Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy® 11

Directrices sobre la fluidificacion
de polvo

Las bombas Venturi tradicionales mantienen un
flujo de polvo constante inyectando aire en grandes
cantidades.

La bomba HDLV Prodigy ha sido disefiada para
distribuir polvo de alta densidad utilizando un
volumen bajo de aire. Esto requiere que la
fluidificacién de polvo sea buena durante la
alimentacion para gque el sistema funcione con la
maxima eficacia.

Ver las siguientes directrices para asegurarse de
gue el alimentacion de polvo esté bien fluidificada.

NOTA: Los sistemas HDLV Prodigy deberian
utilizar normalmente un aire de fluidificacion con
presiones mas bajas que en los sistemas
tradicionales con bombas Venturi. La presién del
aire de fluidificacién requerida varia en funcion del
tipo de polvo y de la tolva. Se debe determinar la
presion del aire de fluidificacion del sistema
mediante pruebas y errores.

Fluidificacién adecuada del polvo

Apariencia

El polvo actia como un liquido que hierve a
fuego lento. Sube suavemente a la superficie y
se desplaza horizontalmente a través de ella.
Puede que ocasionalmente aparezcan burbujas
pequenas.

Flujo
El flujo de polvo desde la boquilla es uniforme y
constante.

8

TN

Aire de fluidificaciéon demasiado bajo

Aire de fluidificacién demasiado alto

Apariencia

El polvo es compacto y la superficie muestra muy
poco movimiento. Se forman agujeros granulares
que parecen hormigueros y ocasionalmente entran
en erupcion pequefios géiseres en la superficie.
Puede que se forme una cavidad alrededor del
tubo de aspiracion.

Apariencia

El polvo hierve violentamente formando una nube
densa en la tolva y enviando burbujas de aire a
través del tubo de polvo. El polvo sale de la tolva 'y
se cae al suelo.

Flujo

Puede que la boquilla esté obstruida.

Sale un flujo pesado e inconsistente por la boquilla.

Flujo
Sale un vapor ligero, uniforme y frecuentemente
con burbujas por la boquilla.

Edicién 9/07
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© 2007 Nordson Corporation

Pieza 7169079A



12 Instrucciones de instalacion del sistema manual HDLV® Prodigy®

Pieza 7169079A © 2007 Nordson Corporation



