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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direcciéon de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_N-0310-MX
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Prodigy” PLC Gateway

Sakerhetsinstruktioner

Kvalificerad personal

Avsedd anvandning

Las noga igenom och olj dessa sakerhetsinstruktioner. P& de sidor i
dokumentationen dar speciella arbetsmoment beskrivs, eller dar annan
viktig information maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler, som
berdr specifika arbetsuppgifter, eller speciella egenskaper hos utrustningen,
liksom att &ven instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i
anknytning till aktuellt moment.

Hall all dokumentation som berdr utrustningen tillganglig, inklusive dessa
sakerhetsinstruktioner, for sddan pesonal som arbetar med, eller utfor
service- eller underhallsaktiviteter pd utrustningen.

Agaren till utrustningen ansvarar for att Nordsons utrustning installeras,
handhas och repareras eller underhalles av kvalificerad personal. Med
kvalificerad personal avses sadana medarbetare eller underleverantorer
som utbildats for att pa ett sékert satt kunna utféra sina arbetsuppgifter.
Sadan personal ar genom utbildning och erfarenhet vél insatt i gallande
sékerhets- och installationsbestammelser, samt fysiskt kapabel att utféra de
tilldelade arbetsuppgifterna.

Anvéands en Nordson utrustning pa nagot annat satt an vad som beskrivs i
den dokumentation som levererats tillsammans med utrustningen, sa kan
detta leda till personskador eller till skador pa 6évriga delar av anlaggningen.

Nagra exempel pa icke avsedd eller olamplig anvandning ges har nedan

* anvandning av material som inte passar ihop

e genom att géra modifikationer utan medgivande fran leverantéren
® genom att ta bort eller férbikoppla sakerhetsanordningar

* genom anvandning av olampliga eller skadade delar

* anvandning av icke godkand tillaggsutrustning

* drift av utrustningen utanfér specificerade gransvérden

Bestammelser och godkdnnanden

Kontrollera att all utrustning ar specificerad fér och godkand fér den miljé
som den skall anvéndas i. De typgodkédnnande som Nordson utrustning har,
kommer inte att vara giltiga om anvisningarna fér installation, drift och
service/underhall inte efterfoljs.

Samtliga moment vid installationen maste ske i 6verensstdmmelse med
gallande lagstiftning och allmanna eller lokala sékerhetsforeskrifter.

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7169051A03



2 Prodigy” PLC Gateway

Personsakerhet

Brandskydd

Folj nedanstaende anvisningar for att undvika skador.

Anvand inte, och utfor inga servicearbeten pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad fér dessa arbetsuppgifter.

Anvand inte utrustningen om inte sédkerhetsanordningar, dérrar,
skyddspaneler eller liknande &r intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstallande. Gér inte
sakerhetsanordningar obrukbara, eller nagra forbikopplingar av dessa.

Arbeta inte i narheten av rérlia utrustningsdelar. Innan man utfér nagra
injusterings- eller servicearbeten pa rérliga utrustningsdelar, stang av
drivningen och vanta tills att utrustningen helt har stannat. Las
arbetsbrytare och sparra utrustningen mot ovantad eller oavsiktlig
rorelse.

Sank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen) innan justerings-
eller servicearbete pa trycksatta system eller komponenter paborjas.
Bryt anslutningar, sparra arbetsbrytare och satt upp skyltar pa dessa
innan servicearbete pa elektrisk utrustning paborjas.

Bestall och studera produkt- och sakerhetsdatabladen (MSDS) for alla
de material som anvands. Folj tillverkarens instruktioner fér saker
hantering och bruk av materialet och anvand sadan personlig
skyddsutrustning som rekommenderas hari.

For att forhindra skador, identifiera sddana faromoment i arbetsomradet
som inte &r uppenbara och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta
ytor, skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller rérliga
utrustningsdelar, som inte kunnat avskarmas eller gjorts ofarliga av
praktiska skal.

For att undvika brand eller explosion, f6lj nedanstdende anvisningar.

Rokning, svetsning, slipning eller dppen laga ar férbjuden dar
brandfarliga &mnen anvands eller lagras.

Sorj for en tillracklig ventilation s& att skadliga koncentrationer av
halsovadliga partiklar eller &ngor inte byggs upp. lakitag alla aktuella
gransvarden eller f6lj den information som ges i materialets produkt-
och sékerhetsdatablad (MSDS).

Bryt inte matningskabilar till spanningssatta utrustningsdelar, nar arbete
med brandfarliga material pagar. Stang av spanningen med en lamplig
strémbrytare som férhindrar gnistbildning.

Lar dig var utrustningens nddstoppsknappar, avstangningsventiler och
brandslackare &r placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stang
omedelbart av spraysystemet och utbldsningsflaktar.

Rengor, underhall, prova, och reparera utrustningen enligt de
instruktioner som finns angivna i utrustningens dokumentation.

Anvand endast original reservdelar. Kontakta Er Nordson representant
for assistans betraffande detaljer eller d& annan radgivning behdvs.

P/N 7169051A03

© 2010 Nordson Corporation



Prodigy® PLC Gateway 3

Jordning

/N

VARNING: Att anvanda felfungerande elektrostatiskt arbetande utrustning
ar farligt och kan leda till personskador, ev. med dodlig utgang, eller till
brand eller explosion. Lat dagligen géra en kontroll av resistanserna, som
en del av det periodiska underhallet. Om man far ens den minsta elchock
eller iakttar statiska urladdningar eller gnistbildning, sting omedelbart av all
elektrisk eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustningen igen, forrén
problemet har identifierats och atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) frdn boxens Gppningar
anses vara arbete i explosionsfarlig miljé enligt klass 2 kategori 1 eller 2
och maste ske enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna
500, 502, och 516), och NFPA 77, senaste revisionen, eller enligt svenska
arbetarskyddsregler, se AFS 1992:4, AFS 1986:29 och 1995:5 betrafffande
sprutmalning. | SS4210822 finns anvisningar betraffande jordning och
potentialutjamning, liksom i SIND FS 1983:32 klassning av explosionsfarlig
miljo.

e Alla elektriskt ledande féremal inne i sprayomradet skall vara elektriskt
férbundna med jord, med ett motstand till jord som ar mindre an 1
megaohm, uppmatt med ett instrument som lagger pa en spanning av
atminstone 500 V, till den krets som undersoks.

e Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar, men ar inte begrénsat
till, sprayomradets golv, operatdrens arbetsplats, behallare eller hopper,
héllare for fotoceller och renblasningsmunstycken. Personal som
arbetar i sprayomradet maste vara jordad.

* Det finns en mgjlig antdndningsrisk fran elektrostatiskt laddad personal.
Personal som star pa en malad yta, t.ex. en operatérsplattform, eller
som inte har elektriskt ledande skor, ar inte jordad. Personal maste
anvanda skor med ledande sulor, eller ett jordningsarband for att avleda
elektrostatisk laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt arbetande
utrustning.

* Vid anvandning av elektrostiskt arbetande spraypistoler maste personal
hela tiden ha elektrisk kontakt mellan handen och pistolens kolv, for att
undvika elchock. Om man maste anvanda handskar, klipp ut handflatan
eller fingrarna, eller anvand elektrostatiskt ledande handskar, eller
anvand ett jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller nagon annan
verklig jord.

e Stang av spanningsaggregatet for den elektrostatiska laddningen och
jorda pistolelektroderna innan nagra justerings- eller rengdérings-
aktiviteter vidtas pa pistolen.

* Anslut all frAnkopplad utrustning, jorda kablar och ledare efter att
servicearbeten har utforts pa utrustningen.

Atgérder i hdndelse av felfunktion

Skrotning

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte fungerar som avsett
stdng omedelbart av detta och genomfér darefter féljande steg:

¢ Bryt matningsspanningen och sparra arbetsbrytare. Stang
avstangningsventiler fér pneumatikdelar i systemet och sank trycket i
detta.

* Undersok orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan systemet
ater tas i drift.

Skrota utrustningen och éverblivet material enligt gallande miljéféreskrifter.

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7169051A03



4 Prodigy” PLC Gateway

Beskrivning

Prodigy PLC Gateway ar en anpassningsenhet mellan en extern styrenhet
och en Prodigy HDLV pumppanel och MGl (manuellt pistolinterface).
Mjukvaran i det manuella pistolintefacet (MGI) maste vara av version 2.2
eller senare. Via mjukvaran kan det manuella pistolinterfacet styra och
trigga en Prodigy automatisk pulverspraypistol och en HDLV pump, enligt
kommandon fran den externa styrenheten.

Gatewayen kan utgéra interface till tva Prodigy manuella pistolinterface och
till tvd automatiska pistoler, via Prodigy pumppanel for manuella system
eller via Prodigy Manual Color-on-Demand® Systemets pumppanel.
Gatewayen omvandlar digitala eller analoga signaler frn en extern
styrenhet till Prodigy CAN-buss meddelanden.

Extern styrenhet

Prodigy PLC Gateway
6] [5]

Interface
anslutningar

]

Prodigy pumppanel

CAN néatverk/
spanningskabel

Prodigy spraypistol

— EE
¥

8 meters pistolkabel
(4 meter forlangningskabel
kan levereras)

Prodigy MGI #1

med Gateway
mjukvara

|l

B 43 &

kabel

Spénningsmatning

Bild1 Typiskt systemschema

H CAN néatverk

CAN natverk/
spanningskabel

Spénningsmatning

till MGl #2

P/N 7169051A03
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Prodigy® PLC Gateway 5

Driftsmoder

Forvalsmode

Forvalsmoden anvands for att véxla mellan forinstéllningar, vilka &r
uppsattningar av férprogrammerade sprayparametrar. Upp till 10
férinstallningar kan programmeras och dessa sparas i det manuella
pistolinterfacet (MGlI).

Forvalsmoden fungerar pa foljande satt:
1. Den externa styrenheten skickar férst en digital signal som motsvarar
det 6nskade foérvalsnumret (1-10) till Gatewayen.

2. Néar det &r dags att byta till det nya férvalet, skickar den externa
styrenheten en strobesignal till pistolen via Gatewayen.

3. Gatewayen tolkar signalen med férvalsnumret, omvandlar denna till ett
CAN meddelande och skickar detta till Prodigy manuellt pistolinterface
(MGl).

4. Det manuella pistolinterfacet styr nu spraypistolen och pumpen enligt
parametrarna i det nya férvalet.

Analog mode

Analog mode anvénds for direkt styrning av sprayparametrarna for forval 1.
| analog mode skickar den externa styrenheten signaler till Gatewayen fér
styrning av:

® Pulverfléde (0-10 Vdc)

* Mbénsterluftens tryck (0-10 Vdc)

¢ Hijalpluftskompensering (4-20 mA)

¢ Elektrostatiskt varde (0-10 Vdc)

| analog mode anvander det manuella pistolinterfacet (MGl) endast férval 1

for att styra spraypistolen och pumpen. Sprayparametrarna for forval 1
andras efter behov av den externa styrenheten.

Analog mode fungerar pa foljande satt:

1. Den externa styrenheten skickar de énskade analoga signalerna till
Gatewayen.

2. Nar signalerna &r stabila, skickar den externa styrenheten en
strobesignal fér pistolen till Gatewayen.

3. Gatewayen tolkar de analoga signalerna pa sina ingangar, omvandlar
dem till CAN meddelanden, och skickar dem till det manuella
pistolinterfacet (MGl).

4. Det manuella pistolinterfacet andrar sprayparametrarna fér férval 1.
Pistolen och pumpen kommer déarefter att kéras med de nya
parametrarna.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7169051A03



6 Prodigy” PLC Gateway

Installation
Montage av kapsling

kel

10

ﬁ

:

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande arbetsupp-
gifter. lakttag och f6lj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument och i évrig
dokumentation som berdr detta omrade.

VARNING: Anvand dammtéta kabelgenomféringar eller dragavlastningar
vid férlaggning av kablar i kanaler inne i alla elkapslingar. Installationen
maste goras enligt gallande elinstallationsféreskrifter och man maste vara
noggrann s& att kraven pa dammtathet i alla kapslingar uppfylls.

Om kapslingen skall monteras pa ett Prodigy manuell systemstativ, anvand
tillvalet monteringssats som visas pa sidan 18, och borra hal i stativet for
monteringssatsens fastvinklar och évriga fastanordningar s& som visas i
bild 2.

Om montage skall ske pa vagg eller panel, anvand de dimensioner som
visas for kapslingens fastvinklar. Anvand M8 bult efter behov.

368.3 mm
14.50 in.

.~

ahowN

P 5 445 mm
N (17.51in.) 1
I ) O
445 mm
(17.5in.)
| g 4| 4 |
3 / 470 mm
) | a 18.50 in.
470 mm S
18.50 in. 6
Bild2 Bygelinstaliningar pa Gatewayens kretskort
1. Monteringssatsens fastvinklar 3. M8 lasbrickor 5. M8 lasmuttrar
2. M8 x 16 skruvar 4. M8 planbrickor 6. M8 x 60 skruvar

P/N 7169051A03

© 2010 Nordson Corporation



Prodigy® PLC Gateway 7

Elanslutning och avsakring

Se kopplingsschemat for Gatewayens kapsling pa sidan 19.
Gatewayen kraver 85-230 Vac, 50-60 Hz, enfas, 21 VA matningsspéanning.

Drag AC matningsspanningskabelns ledare genom ett knockout-hal pa
kapslingens undersida och anslut dem till L1, L2 och GND plintarna pa
kontaktplinten som visas i det féljande kopplingsschemat.

Anvand en vattentat dragavlastning eller férskruvning i knockout-halet.
Kapslingen maste vara dammtat.

Bygelinstéllningar pa Gatewayens kretskort
Se bild 3.
Oppna Prodigy Gatewayens kapsling, och leta upp JP11, 12 och 13 pa

kretskortets higra sida, och gér féljande bygelinstaliningar for er
applikation:

JP11 - Driftsmode

Férvalsmode: Oppen (ingen bygel) (fabriksinstalining)
Analog mode: Bygla stift 1 och 2

JP12 — Antal pistoler

1 Pistol: Oppen (ingen bygel) (fabriksinstalining)
2 Pistoler: Bygla stift 1 och 2

JP13 — Typ av system

Standard manuellt pistolsystem: Oppen (ingen bygel) (fabriksinstalining)
Color-on-Demand system: Bygla stift 1 och 2

ANMARKNING: Reservdelskretskort ar férsedda med byglar och
fabriksprogrammerade fér Prodigy PLC Gateway anvandning. Foljande bild
visar den fabriksinstéllda placeringen av kortets byglar. Man behdver
endast flytta byglarna JP11, JP12, och JP13 fér att konfigurera kortet fér
den aktuella anvandningen.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7169051A03



8 Prodigy® PLC Gateway

Bygelinstillningar pa Gatewayens kretskort (forts.)

JP3 JP2
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JP18 JP17 JP16 JP15 , P8
1 JP9
Férinstallt 1 JP11 Férvalsmode
Applikationsspecifik — JP12 Pistol 1
installnin
sta 9 1 JP13 Standard

ANMARKNING: ANDRA ENDAST JP11, JP12, OCH JP13
FOR ER APPLIKATION
LAT ALLA ANDRA BYGLAR VARA KVAR
| FABRIKSINTALLT LAGE

Tillval
Applikationsspecifik —
installning

Ingen bygel Byglade

oL L

JP14

JP11 Analog mode
JP12 Pistol 2

JP13 COLOR ON
DEMAND):

Bild3 Bygelinstaliningar pa Gatewayens kretskort

P/N 7169051A03 © 2010 Nordson Corporation



Prodigy® PLC Gateway 9

Forvalsmodens anslutningar och instéllningar

Gatewayens anslutningar och installningar

Se tabell 1 och bild 4 vid anslutning av in och utsignalkablar till Gatewayens

kretskort. Pistol 1 och 2 larm ar tillvalsanslutningar

Se tabell 2 vid programmering av férvalsnummer i den externa styrenheten.

Referensniva for alla P5 signaler ar jord.

Tab. 1 Fdrvalsmodens externa interfaceanslutningar
Signal Plint Stift Gateway Extern Signaltyp
Trigg 1 P6 1,2 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Trigg 2 P6 3,4 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Forval bit 1 P5 1 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Forval bit 2 P5 2 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Forval bit 3 P5 3 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Forval bit 4 P5 4 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Pistol 1 strobe P5 5 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Pistol 2 strobe P5 6 Ingang Utgang Potentialfri kontakt
Pistol 1 larm P8 1,2 Utgang Ingéng 24 Vdc 250 mA
sénkande
Pistol 2 larm P8 4,5 Utgang Ingéng 24 Vdc 250 mA
sénkande
Tab. 2 Forvalsmodens forvalsingangar
Férvalsnummer P5-1 P5-2 P5- P5-4
1 1 0 0 0
2 0 1 0 0
3 1 1 0 0
4 0 0 1 0
5 1 0 1 0
6 0 1 1 0
7 1 1 1 0
8 0 0 0 1
9 1 0 0 1
10 0 1 0 1
1 = sluten
0 = 6ppen

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7169051A03




10 Prodigy” PLC Gateway

Analogmodens anslutningar och instéallningar

Gatewayens anslutningar och installningar

Se tabell 3 och bild 5 vid anslutning av in och utsignalkablar till Gatewayens
kretskort. Pistol 1 och 2 larm ar tillvalsanslutningar

Se tabell 4 och 5 vid programmering av sprayparametrar i den externa
styrenheten.

Tab. 3 Analogmodens ingangar och utgangar

Signal Plint Stift Gateway Robot Signaltyp
Trigg 1 P6 1,2 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
Trigg 2 P6 3,4 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
AFC mode P6 6,7 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
Select Charge bit 1 P5 1 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
Select Charge bit 2 P5 2 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
Select Charge bit 3 P5 3 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
Pistol 1 strobe P5 5 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
Pistol 2 strobe P5 6 Ingéng Utgang Potentialfri kontakt
Pistol 1 larm P8 1,2 Utgang Ingéng 24 Vdc 250 mA
sénkande
Pistol 2 larm P8 4,5 Utgang Ingéng 24 Vdc 250 mA
sénkande
Tab. 4 Signaler fér sprayparametrar vid analog mode
Parameter Plint Stift Low Skalning
kV P4 9, 10 (gemensam) 0-1V=0kV 1-10 V (25-95 kV)
uA (AFC) P4 11, 12 (gemensam) 0-1V=10uA 1-10 V =10-100 pA
Pulverfléde P4 13, 14 (gemensam) - 0-10V (0-100%)
Méonsterluftsfléde P4 | 15,16 (gemensam) | 0-1V =0.2 SCFM | 1-10V =0.2-2.0 SCFM
Kompensering for hjalpluft P4 7, 8 (gemensam) 0-3,9mA = 0% 4-20 mA = -50% to +50%

Elektrostatiska data

Endast en mode for elektrostatisk laddning kan anvandas vid ett givet
tillfalle: kV mode, uA mode (AFC mode), eller férprogrammerad
laddningsvalsmode (Select Charge).

Se anvandarhandledningen Styrenhet fér Prodigy manuell pistol
(P/N1054580) for information om installning av elektrostatiska varden.

kV mode: Detta ar den férinstallda moden. Utspanningen i kV styrs genom
att lagga en spanning pa 1-10 Vdc till plintens P4 stift 9 och 10.

AFC mode: | denna mode styrs strommen (uA) i stéllet fér utspanningen i
kV. For att stalla det manuella pistolinterfacet (MGI) i AFC moden, s& méaste
man bygla mellan plintens P6 stift 6 och 7. Genom att lagga pa 1-10V dc
till plintens P4 stift 11 och 12 stéller man in strémgrénsen.

P/N 7169051A03
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Prodigy® PLC Gateway 11

Laddningsvalsmode (Select Charge) Denna mode omfattar 4
férprogrammerade elektrostatiska parameterinstéliningar. Foér att valja en
av Select charge moderna, stall det manuella pistolinterfacet (MGI) i AFC
mode, skicka déarefter signaler for att vélja laddningsvalsmode enligt
tabell 5.

Tab. 5 Select Charge mode signaler

Belaggningsmode P5-1 P5-2 P5-3

1 — Ommalning 1 0 0
2 - Special 0 1 0

3 — Djupa lador 1 1 0

4 — Anvandarprogram- 0 0 1
merad

1 = sluten

0 = 6ppen

Alla P5 signaler ar refererade till gemensam (P5 stift 9 till 12).

© 2010 Nordson Corporation P/N 7169051A03




12 Prodigy” PLC Gateway

Inkoppling och installning av Gateway - forvalsmode

Extern styrenhet Anvand minst 0,25 mm2|ledare (22Prodigy PLC Gateway
Fér detaljerad inkopplingsanvisning se| ~ AWG)
styrenhetens dokumentation skarmad 300V
angledare
Forval bit 1
.,—OO? 8 [ Forval bit 2 ;
4»—0/ o / \ Forval bit 3 5 sw3
P—O/ Forval bit 4
:, o 8 If \ Pistol 1 strobe g 4 l:-
> o Pistol 2 strobe
1 © _ 3 P5 .
— 8 . [
9 "
=y | LD e pmee
1
C— for att terminera
CAN natverket,
vid behov
O/ Trigg pistol 1 90 4
O
| \ / swi 5 g\
Trigg pistol 2 7
— o . 65 4 ..
Stall SW1 och

SwW2
oy e ilage 1
sw2

0N O~ WON =
~

o

=Y

W

Skarmjord

9 P6
—— 10
= — 1
— 12 P3
— 13 1
— 14 2 —
1 15 3
— 16
— 17
Tillval — 18 Matningsspéannings-
——— - plint
| +
| % Pistol 1 larm | -, 321
O \
v 4 ‘ +] i P8
| % Pistol 2 larm [ - L1] L2 JORD
| s T
| —O0— \
- - -\ 1
- — — — — — — 9 Spanningsmatning

SE BILD 6 FOR ANSLUTNINGAR 85-230 Vac

AV PUMPSTYRKORT, MGI OCH PISTOL

| \
\ |
| P5 P6 |
| CANOUT CANIN FeyL  BYGLASTIFT20CH 3
| 120 123 ] | FORALLA SYSTEMTYPER
\ [ \ |
| | Anvand 0,25 mm2 (24 AWG)
| | partvinnad
‘ ‘ med skarm tvaledare
| ‘ 300 volt isolering
‘ Belden 9841
| } maximal langd 100m
U
Bild4 Inkoppling och installining av Gateway - férvalsmode
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Inkoppling och installning av Gateway — analog mode

Skarngj

med skarm tvaledare
300 volt isolering
Belden 9841

Extern styrenhet NOT 1 Prodigy PLC Gateway
Select Charge mode bit 1 1
1 Select Charge mode bit 2 2
|1 Select Charge mode bit 3 3
( \ Pistol 1 strobe ] g
Pistol 2 strobe 6 P5 SW3
74 «
9
1 o o &
1" o
For detaljerad inkopplingsanvisning se e . Il°
se styrenhetens 1 Stall SW3-1
dokumentation ,—o/ © Trigg pistol 1 ; . i lage sluten
’—o/ o —— 3 for att terminera
T tol 2
‘\ j HOape - CAN natverket,
’_@/ o v PG TR 6 om nédvandigt
[ 18 0
Skérﬂjord — 5190 P6 w1 8@2
= ] 7 3
- AN
— 13 Stall SW1 och
i 90 4 Sw2
— 16 sSw2 8®2 ilage 1
17 7 3
. ) | 18 654
Anvand minst 0,25 mm2
ledare (22 AWG)
skarmad 300V 3
mangledare 13
— 4
— 5
- ¢ P3
4-20+ [ 1 Hjalpluftskompenserirg ; Vit (h6q)
mA T ] S 1
o-D1ov; 1 v % | P g -
Y — my " Bia (i)
DC/- + 13
0-10V) Pulverfléde 14
+ \DC f 15
O-EM ] Monsterluft 16
be/- — / — 17
Skéﬂ["'d 118 Matningsspén
Tillval = nings-
N i +
| gEE Pistol 1 larm [ _ ; 321
‘ < | +1 3| ps
| © iiE Pistol 2 larm 1 _ g L4 |JORD
\ — | —168
- - - 4\ 1
r - - - - - - ]
| SE BILD 6 FOR ANSLUTNINGAR | Spéanningsmatning
‘ AV PUMPSTYRKORT, MGI OCH PISTOL ‘ 85-230 Vac
| P5 i~ |
CAN IN
| CAN OUT (OBl BYGLASTIFT20CH3
| 123 123 [ FORALLA SYSTEMTYPER
| i | 1 |
\
| - |
| g @ S \ Anvand 0,25 mm2 (24
> .
\ | | AWG) partvinnad
\ |
\ \
| |

maximal langd 100m

Bild5

Inkoppling och instéllning av Gateway — analog mode

d
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14 Prodigy” PLC Gateway

Inkoppling och installning av pumpstyrningskort

Enkelpistol vid standard eller Color-on-Demand (COD) system

Prodigy pumpstyrningskort
90 1 [ sw2 RO
Y O3 istanswii | 282 .
3
654 |Lage 1 wl =l
P5 P6 OPPEN = Anm::
CAN OUT CAN IN W1 SW2-2 ar 6ppen vid
‘ ‘ ‘ @ | standard, sluten vid
\1 27 ‘1 1 Ccob.

8-meters pistolkabel

Prodigy MGl
med version 2.2
mjukvara eller

s| Stéll PISTOLNUMMER
2 till 1,

PISTOLTYP till
EXTERN (standard)
eller EXTERNAL-COD

X

Fran Prodigy Gateway bild 4 eller 5

Prodigy pistol

« Prodigy MGl
- =9
&
Stall
PISTOLNUMMER
till 2,
8-meters PISTOLTYP
pistolkabel till EXTERN
P/N 1076762 (Standard)

Tvépistolers standardsystem

Prodigy pumpstyrningskort
- Sw2
R0 SISWI i gy el L
3 al |
654 | Lage 1 ﬂ ﬂ ﬂ Q
P5 P6
TAN out ‘ ‘CAN IN W1
123 123
| AN

Prodigy MGl
Prodigy pistol med version 2.2
- ) mjukvara eller
—; e
&
Stall
PISTOLNUMMER
till 1,
8-meters PISTOLTYP il
pistolkabel EXTERN
(Standard)

Fran Prodigy Gateway bild 4 eller 5

Tvépistolers Color-on-Demand system

B Prod rninaskort Prodigy MGl
rodi umpstyrningsko ;
"(OVRE KORT) Prodigy pisol " e
Sw2 - R cnnara
12 3 4 > 9 0 12 - ". Stall PISTOLNUMMER till 3,
8 i _
- Q Mo stnswii 7@3 *| PISTOLTYP till EXTERN-COD
Lage 2 654
P5 P6
CAN OUT CAN IN |§W1-
‘ 123 ‘ ‘ 1 ‘23 ‘ 1 8-meters pistolkabel
Fran Prodigy Gateway bild 4 eller 5
Prodigy MGl

A  Prodigy pumpstyrningskort
swe (NEDRE KORT)

1 2 3 4
0
ﬂgﬂg Stéusm: ®§
Léq)e1 654
P5 6
CAN OUT CAN IN W1
Lieol Lies

Prodigy pistol
e

8-meters pistolkabel

med version 2.2
mjukvara eller

eAnAara

Stéall PISTOLNUMMER till 1,
PISTOLTYP till EXTERN-COD

Bilde

Inkoppling och instéllning av pumpstyrningskort
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Prodigy® PLC Gateway 15

Pistolkablar

Vid denna applikation kan man inte anvanda de standardkablar f6r
automatiska pistoler som anges i anvandarhandledningen Prodigy
automatiska pistoler. Anvand pistolkablarna som anges pa sidan 17.

Instéaliningar av Prodigy manuellt pistolinterface (MGI)

Se anvandarhandledningen Styrenhet f6r Prodigy manuell pistol
(P/N1054580) for information om instéllning av férval och andra
konfigureringar.

. Om man anvander férvalsmoden, starta det manuella pistolinterfacet

(MGl) och programmera de olika férvalen med dnskade varden.

For bade férvalsmoden och analogmoden, sla fran till
matningsspanningen medan Nordson-tangenten halls intryckt.
Konfigureringsmenyn visas efter att det manuella pistolinterfacet har
startat.

. Valj INSTALLNING (SETUP) och valj PISTOLNUMMER (GUN NO).

* For standardsystem, satt pistolnumret till 1 eller 2 beroende pa
antalet pistoler och pistolen som &r ansluten till interfacet (MGl).

® For Color-on-Demand enkelpistolsystem, satt PISTOLNUMRET
(GUN NO) till 1.

® For Color-on-Demand tvapistolsystem, staller man pa det MGl som
ar anslutet till pumpstyrningskort A (nedre kortet) till
PISTOLNUMMER (GUN NUMBER) 1, och det MGl som &r anslutet
till pumpstyrningskort B (6vre kortet) till PISTOLNUMMER (GUN
NUMBER) 3.

Instélining av PISTOLTYP (GUN TYPE):

* For standardsystem véljer man EXTERN (EXTERNAL)
For Color-on-Demand system stéller man in EXTERNAL-COD

Véljer man pistoltypen till EXTERNAL eller EXTERNAL-COD, s& laser
man det manuella pistolinterfacet (MGI) sa att inga andringar kan goras
nar den externa styrenheten har kontrollen. Fel kan fortfarande avlasas
och kvitteras.

© 2010 Nordson Corporation
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16 Prodigy” PLC Gateway

Handhavande

Matningsspéanning till

Triggning

Pistol strobe

Fel

Nar Gatewayen slas till, s& kadnner enheten av laget for byglarna JP11, JP12
och JP13, vilka bestdmmer driftsmode, antal pistoler och typen av system.
Den skickar darefter ut ett WHO meddelande for att kAnna av vilka noder
(manuella pistolinterface, MGI) som finns i systemet. Den gréna lysdioden
fér matningsspanning pa Gatewaykortet blinkar med 1 sekunds intervall.

Nar en signal for trigg 1 eller trigg 2 tas emot, kommer Gatewayen omedel-
bart att skicka ett triggkommando till det manuella pistolinterfacet. Det be-
hévs ingen strobesignal for pistolen. Det manuella pistolinterfacet startar
HDLV pulverpumpen och spraypistolen. Spraypistolen och pumpen kom-
mer att forbli triggade sa lange som signalen ligger fram pa triggingangarna.

Strobesignalen for pistolen signalerar till Gatewayen att data som finns pa
dess ingangar ar stabila och darmed klara att lasas in. Om strobesignalen
for pistol 1 till Gatewayen aktiveras, sa lases ingangarna av, vardet
konverteras darefter till CAN meddelande och dessa adresseras till pistol 1.
Strobesignalen for pistol 2 fungerar pd samma sétt.

ANMARKNING: Férvalsvarden bibehélles inte nar matningsspéanningen till
PLC Gatewayen eller det manuella pistolinterfacet (MGI) slas fran — till i EX-
TERN (Gateway) mode. Detta betyder att s& snart som matningsspén-
ningen slas fran — till, antingen till MGl eller till PLC Gatewayen, s& maste
roboten eller PLC systemet skicka de 6nskade adressbitarna (eller analoga
vardena) samt skicka en strobesignal for inlasning, innan pistolen triggas.

Forvalsmode Stabila data

Andring Andring
Bitkontakter for forval e
P5-1 till P5-4
P5-5 Pistol 1 ;
aller Pistolstrobe
P5-6 Pistol 2 | .
Inlasning av data
Analog mode i Stabil spanning i
DC spanning for Andring Andring iov
Fléde, monster ov
P5-5 Pistol 1 Pistolstrobe
eller ‘
P5-6 Pistol 2 Inlasning av data
Bild7 Pistolstrobe

Varannan sekund skickar Gatewayen ett hjartslagsmeddelande till MGl
noderna via CAN natet. Om det manuella pistolinterfacet inte tar emot ett
hjartslagsmeddelande frdn Gatewayen inom 15 sekunder, s kommer
interfacet att visa en E31 felkod (Hjartslag fran Gatewayen saknas). MGl
noderna skickar aven ut hjartslagsmeddelanden. Om Gatewayen inte tar
emot ett hjartslagsmeddelande frdn MGI noderna inom 15 sekunder, sa
finns ett kommunikationsfel och den réda lysdioden fér felindikering tands.
Se vidare Fels6kning i anvandarhandledningen Styrenhet for Prodigy
manuell pistol, fér information om felkoder och rekommenderade atgarder.

P/N 7169051A03
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Prodigy® PLC Gateway 17

Reservdelar

For att bestalla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport pa tel
(800) 433-9319, eller Er narmsta Nordson representant. For ytterligare
information, ga till http://www.nordson.com pa Internet.

Reservdelar for Gateway

Item Part Description Quantity Note
- 1076798 GATEWAY, PLC, Prodigy 1
1 1083689 e KIT, PCA, Prodigy PLC gateway 1
2 288807 e FILTER, line, RFI power 1
3 131477 e FUSE, 2.00, fast-acting, 250 V, 5 x 2 2
4 288803 « POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 40 W 1

= I
ex
9|
[
®
[Imi}

/

Bl
®
Bild8 Prodigy PLC Gateway reservdelar
Pistolkablar
Part Description Note
1076762 CABLE, Prodigy bar mount gun, 8 meter A
1073027 CABLE, handgun, 4 meter extension A
1083912 CABLE, handgun, 6 meter extension A

NOTE A: Den 8 meter langa kabeln ar en specialkabel som endast anvands for att ansluta Prodigy automatiska
pistoler till Prodigy manuella pistolinterface (MGI). Om man anvander den 4 meter l&nga
férlangningskabeln, koppla in denna mellan den 8 meter langa kabeln och MGl enheten.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7169051A03



18 Prodigy” PLC Gateway

Tillval monteringssatser for kapsling

Se bild 2 som visar satsens komponenter. Anvand denna sats for att
montera Gatewayens kapsling pa ett Prodigy manuellt systemstativ.

Item Part Description Quantity Note

1077918 KIT, mounting, Prodigy PLC Gateway 1
------ ¢ BRACKET, PLC gateway

------ ¢ SCREW, hex, cap, M8x 16, black
------ « WASHER, lock, M8, steel, zinc
------ « WASHER, flat, M8, steel, zinc
------ ¢ NUT, hex, lock, torque, M8
------ e SCREW, hex, cap, M8 x 60, black

OOk WON =
H 00000 PA~DN
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Kopplingsschema

KONTAKTBLOCK

6 e

S El<«
53 23
g 5 @

SK2
¢}
@]
@]

- N O < 0 ©

MATNINGSFILTER

RFI SPANNINGSMATNING £
288807 g
o
< 0
2 &
=z
=
o
<
o 9 ss
BLA z
I
BRUN ®
p4 P4
o 2|3 Sz
I 1 @ @ o oo
KONTAKT | S
BLOCK — 1
all all J19 (L
1 ol o
— S S ®l® =
— —
- @ @ D D P
E 27 4
JORD Ll C — — 7
(KAPSLINGENS INSIDA) @ @ olo
[y R 0 LT
1 =1 o
@ @ o
hd e z| |2
adon ! adon ' 2|5 &
—_ T m| o (0]
8 g
Bl Q| a| I ol @l I
S
| Tl &g s
| 33 3 313 3
= g, o, ol =
| | 33 23
| ‘ I Rzl 3
JORD
(DORRENS INSIDA)
AUX. MATNINGSSPANNING UT 5 . . .
SPANNINGSMATNINGSKABEL MATNINSSPANNING IN Krav p& matningsspanning
EaPANNINGSMAT SPANNINGSMATNINGSKABEL
( ) (FALTINSTALLERAD) 85-230 Vac, 50-60 Hz, 1 &, 21 VA

Bild9 Kopplingsschema
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TILLVERKARDEKLARATION

Modell: Prodigy PLC Gateway Controller
(F6r anvandning tillsammans med Prodigy automatiska spraypistoler, manuell
pistolstyrenhet och pumppanel)

Tillampliga direktiv:
98/37/EEC (Maskindirektivet)

2006/95/EEC (lagspanningsdirektivet)
2004/108/EEC (EMC direktivet)

Standarder som anvants for att pavisa 6verensstammelse:

IEC60417 EN55011
EN12100 EN61000-6-2
EN60204

Tillverkningsprinciper:

Denna produkt har tillverkats enligt goda ingenjorsmassiga principer.
Den angivna produkten uppfyller direktivet och standarderna som beskrivs har ovan.

Certifikat:
DNV 1SO9001:2000

Datum: 15 November 2007

> ¢
Joseph Schroeder

Engineering Manager

Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14024A



