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Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.
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Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy

HDLYV, geracao lli

Indicacoes de seguranca

Leia e respeite estas instru¢des de seguranca.
Avisos especificos das tarefas e do equipamento,
adverténcias e instrugdes estdo incluidos, onde
seja apropriado, na documentacgéo do
equipamento.

Certifique-se de que toda a documentagéo do
equipamento, incluindo estas instrugdes, esteja
acessivel a todas as pessoas encarregadas da
operacao e da manutencdo do equipamento.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sdo responsaveis
por assegurar que o pessoal encarregado da
instalacé@o, operacéo e manutengéo do
equipamento Nordson seja devidamente
qualificado. Pessoal qualificado sdo os
empregados ou empreiteiros treinados para
executar com seguranca as tarefas que Ihes séo
atribuidas. Eles estdo ao corrente das regras de
seguranca e regulamentos relevantes e séo
fisicamente capazes de desempenhar as
actividades que lhes foram atribuidas.

Utilizacao conforme as disposicoes

A utilizac&o do equipamento Nordson de modos
diferentes dos descritos na documentagéo
fornecida com o equipamento, pode causar
ferimentos e danos materiais.

Alguns exemplos de utilizag&o incorrecta de
equipamento incluem

® utilizar materiais incompativeis
* efectuar modificagdes ndo autorizadas

® retirar ou ignorar protec¢des de segurancga e
dispositivos de encravamento

® utilizar pecas incompativeis ou danificadas
¢ utilizagdo de equipamento auxiliar ndo aprovado

® operagao do equipamento acima da poténcia
maxima

Regulamentos e aprovacoes

Certifique-se de que todo o equipamento esteja
projectado e aprovado para 0 meio ambiente em
que vai ser utilizado. Toda e qualquer aprovacao
obtida para o equipamento Nordson perde a
validade se n&o se cumprirem as instru¢des para a
instalacdo, operac¢do e manutencéo.

Todas as fases da instalagéo do equipamento tém
que cumprir todos os cddigos federais, estatais e
locais.

Seguranca pessoal

Para evitar ferimentos, siga estas instrugdes.

* Nao opere nem efectue a manutencao do
equipamento, senao for qualificado.

* Na&o ponha o equipamento em operacao se as
protec¢des de seguranga, portas ou tampas néo
estiverem intactas e se os dispositivos de
encravamento ndo funcionarem correctamente.
N&o ignore nem desactive os dispositivos de
segurancga.

* Mantenha-se afastado de equipamento em
movimento. Antes de efectuar o ajuste ou a
manuteng¢ado do equipamento maével, desligue a
alimentacédo de energia e espere até que o
equipamento pare completamente. Bloqueie a
alimentacéo eléctrica e imobilize o equipamento
para impedir movimentos inesperados.

* Descarregue (purgue) a pressao hidraulica e
pneumatica antes de ajustar ou efectuar a
manutencao de sistemas ou componentes
pressurizados. Desligue, bloqueie e rotule os
interruptores antes de efectuar a manutengéo de
equipamento eléctrico.

* Obtenha e leia as Folhas de Dados para
Seguranca de Material (MSDS) para todos os
materiais utilizados. Siga as instrugdes do
fabricante para o manuseamento e uso seguro de
materiais e utilize os dispositivos de protecgéo
pessoal recomendados.

* Para evitar lesdes, informe-se sobre os perigos
menos ébvios no lugar de trabalho que
frequentemente ndo podem ser completamente
eliminados, tais como superficies quentes,
cantos afiados, circuitos eléctricos ligados e
partes méveis que, por razdes praticas néo se
possam encerrar ou proteger de outro modo.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy HDLV, geracéao lll

Proteccao contra incéndios

Para evitar incéndios ou explosodes, siga estas

instrucdes.

* N&o fume, solde, rectifique, nem use chamas
nuas, onde se utilizarem, ou armazenarem,
materiais inflamaveis.

® Providencie ventilacdo adequada para evitar
concentragdes perigosas de materiais volateis ou
vapores. Para sua orientacé@o, consulte os
cédigos locais ou as suas MSDS.

* Nao desligue circuitos eléctricos activos quando
trabalhar com materiais inflamaveis. Para evitar
arcos eléctricos, desligue primeiramente a

electricidade num interruptor de desacoplamento.

® Saiba onde estéo localizados os botdes de
paragem de emergéncia, valvulas de isolamento
e extintores de incéndio. Se se iniciar um
incéndio dentro da cabina de pintura, desligue
imediatamente o sistema de pintura e os
ventiladores de extraccao.

* Limpe, efectue a manutencéo, ensaie e repare o
equipamento de acordo com as instrugcdes da
documentagdo do seu equipamento.

e Utilize apenas pegas sobresselentes que estejam
designadas para a utilizagdo com o equipamento
original. Contacte o nosso representante
Nordson para obter informagdes e conselhos
sobre pecas.

Ligacao a terra

ATENCAO: E perigoso operar

A equipamento electrostatico avariado e
pode causar electrocussao, incéndio ou
explosdo. Integre as verificagdes de
resisténcia no seu programa de
manutencéo periodica. Se receber um
choque eléctrico, mesmo que seja ligeiro,
ou detectar producéo de faiscas
electrostaticas ou formacgéo de arcos
voltaicos, desligue imediatamente todo o
equipamento eléctrico ou electrostatico.
N&o volte a arrancar o equipamento até o
problema ter sido identificado e corrigido.

A ligacéo a terra dentro e em redor das aberturas
da cabina tem de cumprir os requisitos da NFPA
para localizagbes perigosas da Classe Il, Divisdo 1
ou 2. Consulte as condigdes mais recentes em
NFPA 33, NFPA 70 (NEC, artigos 500, 502, e 516),
e NFPA 77.

* Todos os objectos condutores de electricidade
dentro das areas de pintura devem ser ligados
electricamente a terra com uma resisténcia
inferior a 1 megaohm medida com um
instrumento que aplica pelo menos 500 Volt ao
circuito que esta a ser avaliado.

¢ O equipamento a ser ligado a terra inclui, mas
nao esta limitado a, o chao da area de pintura,
plataformas do operador, alimentadores,
suportes de olhos fotoeléctricos e bicos de
descarga. O pessoal que trabalha na area de
pintura tem de estar ligado a terra.

* Existe um potencial de igni¢cdo possivel
resultante do corpo humano carregado
electrostaticamente. O pessoal que se encontre
sobre uma superficie pintada, tal como uma
plataforma de operagéo, ou que use sapatos nao
condutores, nao esta ligado a terra. O pessoal
tem de usar sapatos com solas condutoras, ou
uma fita de terra, para manter a ligagdo a terra,
quando esta a trabalhar com, ou perto de,
equipamento electrostatico.

* Os operadores tém de manter o contacto da pele
com o punho entre a sua méo de o punho da
pistola, para evitar choques enquanto operam
pistolas electrostaticas manuais de pintura. Se
tiver de usar luvas, corte a palma ou os dedos,
use luvas condutoras de electricidade ou uma fita
de ligagao a terra ligada ao punho da pistola ou
outra verdadeira ligagéo a terra.

* Antes de fazer ajustes ou limpar as pistolas de
pintura com po, desligue as fontes de
alimentacgéo electrostatica e ligue os eléctrodos
da pistola a terra.

* Apos efectuar a manutencéo, ligue todos os
equipamentos desligados, cabos de ligacéo a
terra e fios.

Accao em caso de uma avaria

Se um sistema ou qualquer equipamento de um
sistema se avariar, desligue imediatamente o
sistema e efectue os passos seguintes:

* Desligue e bloqueie a energia eléctrica. Feche
as valvulas de fecho pneumaticas e descarregue
as pressoes.

* |dentifique a razéo para a avaria e elimine-a antes
de voltar a arrancar o equipamento.

Eliminacao
Elimine o equipamento e materiais utilizados na

operacgao e na manutencao de acordo com os
cbdigos locais.

P/N 7156999A07
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Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy HDLV, geragao Ill 3

Descricao

Consulte a figura 1. A bomba de alimentagédo de p6
Prodigy HDLV (High-Density, Low-Volume = alta
densidade de pé e baixo volume de ar) da

geragéo lll transporta quantidades exactas de po
desde a fonte de alimentagao para uma pistola de
pintura com po.

O projecto da bomba e os tubos de p6 de didametro
pequeno utilizados para permitir que o po seja
purgado rapida e completamente para mudancas
de cor rapidas.

A bomba é mais eficiente que as bombas
tradicionais do tipo venturi, na medida em que
muito pouco do ar que € utilizado para operar a
bomba é fornecido a pistola de pintura. O uUnico ar
na corrente de po para a pistola de pintura é aquele
que é utilizado para deslocar o p6 para fora da
bomba.

A bomba de caudal standard pode ser convertida
numa bomba hi-flow (caudal elevado) instalando
um kit de tubo de fluidificagc&o hi-flow para
modificagao posterior. Consulte o nimero de peca
do kit na pagina 20. O kit inclui instrugdes de
instalacao.

Figura 1

Bomba Prodigy HDLV, geragéo Il

© 2010 Nordson Corporation
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4 Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy HDLV, geracéao lll

Componentes da bomba HDLV

Consulte a figura 2.

Item Descricao Funcéo
1 Unides de ar de purga e | Conduza o ar de purga de alta presséo através da bomba. As
vélvulas de retencéo vélvulas de retencédo evitam a contaminagéo das valvulas de
purga com po.

2 Tubos de fluidificagdo Cilindros porosos que aspiram po para dentro da bomba, quando
se aplica vacuo, e expelem o p6 para fora da bomba quando se
aplica a presséo de ar.

3 Colector superior Contém tubos de fluidificagéo, valvulas de retencdo e passagens
de ar.

4 Colector superiorem Y Interface entre as valvulas de manga flexivel e os tubos porosos;
é constituido por duas passagens em forma de Y que unem os
ramos de entrada e de saida de cada metade da bomba.

5 Colector inferior e Liga as unides de entrada e de saida as valvulas de manga

blocos de desgaste flexivel em cada metade da bomba.

6 Uniao de entrada Liga ao tubo vindo da fonte de po.

7 Unido de saida Liga ao tubo que liga a pistola de pintura com po.

8 Valvulas de manga Abrem e fecham para permitir que o p6 seja aspirado para dentro

flexivel ou expulso para fora dos tubos de fluidificagcao.

9 Corpo de valvulas de Aloja as valvulas de manga flexivel. Feito de plastico

manga flexivel transparente com encaixes roscados de metal e mola de ligagéo
a terra moldada.

Figura 2  Componentes da bomba HDLV

P/N 7156999A07
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Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy HDLV, geragao lll 5

Teoria de operacao

Funcionamento da bomba

A bomba HDLV Prodigy é constituida por duas
metades que funcionam de maneira idéntica.
Alternadamente, as metades aspiram po para
dentro e expulsam o pé para fora da bomba;
enquanto uma metade aspira o p6 para dentro a
outra metade expulsa o p6 para fora.

Metade esquerda aspirando p6 para dentro

Consulte a figura 3.

A vélvula de manga flexivel de aspiracéo
esquerda esta aberta enquanto que a valvula de
manga flexivel de descarga esquerda esta
fechada. A presséo de ar negativa é aplicada ao
tubo de fluidificagéo poroso esquerdo, a qual
aspira po pela unido de entrada para cima até ao
lado esquerdo do bloco de desgaste do colector
de entrada, através da vélvula de manga flexivel
esquerda de aspiragéo, e para dentro do tubo de
fluidificacdo esquerdo.

Apds a pressao de ar negativa ter estado ligada
durante um tempo especifico, a pressao de ar
negativa do tubo de fluidificagdo desliga-se e a
véalvula de manga flexivel esquerda de aspiragao
fecha-se.

Metade direita expelindo pé

Consulte a figura 3.

A valvula de manga flexivel direita de aspiragéo
esta fechada enquanto que a valvula de manga
flexivel direita de descarga esta aberta. A
pressao de ar positiva é aplicada ao tubo de
fluidificac&o poroso direito, a qual expulsa o pé
para baixo e para fora do tubo de fluidificacéo
pela a valvula de manga flexivel direita de
descarga, pelo lado direito do bloco de desgaste
do colector de saida, para fora da uniao de
descarga e, depois, para o tubo que leva a
pistola de pintura com pé.

Consulte a figura 4.

Quando os lados terminam estes processos, eles
alternam. No exemplo explicado anteriormente,
agora a metade esquerda expulsaria p6 para fora
enquanto que a metade direita aspiraria p6 para
dentro.

Como cada metade expele po, o pé mistura-se
dentro do tubo, resultando num caudal de p6
homogéneo a saida da pistola de pintura.

Figura 3

Lado esquerdo aspirando, lado direito

expulsando

Nota: Vista traseira esquerda da bomba.

Figura 4

Lado esquerdo expulsando, lado direito

aspirando

© 2010 Nordson Corporation
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6 Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy HDLV, geracao lll

Purga

Consulte a figura 5. Quando o operador inicia uma
mudanga de cor, a bomba executa um processo de
purga de trés fases.

Fase 1: purga suave da pistola de pintura

As valvulas de manga flexivel de aspiracao
fecham-se enquanto que as valvulas de manga
flexivel de descarga se mantém abertas. A pressao
do ar de transporte da bomba liga-se, comeg¢ando
com baixa pressao e aumentando até a pressao
maxima do ar de transporte da bomba. O ar
expulsa o pé para fora dos dois tubos de
fluidificagc&o, transportando-o através do tubo de
entrega de po6 e da pistola de pintura para dentro da
cabina.

Fase 2: purga suave para a fonte de
alimentacao

As valvulas de manga flexivel de aspiracao estao
abertas, enquanto que as valvulas de manga
flexivel de descarga se fecham. A pressao do ar de
transporte da bomba liga-se, comegando com baixa
pressao e aumentando até a pressao maxima do ar
de transporte da bomba. O ar expulsa o p6 para
fora dos dois tubos de fluidificag&o, transportando-o
através do tubo de aspiracao de pé e de regresso
para a fonte de alimentagéo de pé.

Fases 3 e 4: purga forte para a pistola de
pintura e para a fonte de alimentacao

As vélvulas de manga flexivel de descarga
abrem-se. A presséo do ar de transporte da bomba
liga-se a pressdo maxima, enquanto se enviam
impulsos de ar comprimido de linha pelas uniées de
ar de purga situados nos topos dos tubos de
fluidificagdo. Os impulsos de ar removem todo o po
que ainda se encontre dentro da bomba, da pistola
de pintura e dos tubos de aspira¢édo e de entrega.

Depois de se ter purgado o lado da entrega, as
véalvulas de manga flexivel de descarga fecham-se
e as valvulas de manga flexivel de aspiragao
fecham-se. O lado de aspiragéo é purgado de
modo igual ao do lado de entrega.

Figura 5 Operagéo de purga

Fases 3e 4

P/N 7156999A07
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Saida da bomba standard (maxima)

27 kg (60 Ib) por hora

Consumo de ar

Ar de transporte

12,5-31 /min
(0,438-1,1 scfm)

Ar de padrédo da
pistola

6-57 I/min (0,2-2,0 scfm)

Consumo total

85-170 I/min (3-6 scfm)

Pressoes de ar de servico

Valvulas de
manga flexivel

2,4 bar (35 psi)

Controlo de
caudal

(para o arde
padrao/ar de
transporte da
bomba)

5,9 bar (85 psi)

Gerador de
vacuo

3,5 bar (50 psi)

Tubo de po

Tamanho

DE 8 mm x DI 6 mm

Comprimento

Saida: 9-23 m (30-75 ft)

Entrada: 1-3m
(8,5-12 ft)

Dimensoes

Consulte a figura 6

62.3 mm — S
(2.45in.)

00~

256.4 mm
(10.094 in.)

189.50 mm
(7.461in.)

(7.6571n.)

{1 NP

Nordson

I I

. ,

80.00 mm —>
(3.150in.)

Figura 6  Dimensées da bomba standard

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7156999A07



8 Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy HDLV, geracao lll

Instalacao de tubos de po6
Tubo poli standard com DE de 8 mm

NOTA: Corte o tubo poli com um corta-tubos. Se o
tubo de pé for cortado irregularmente pode
causar-se contaminagéo de pé cruzada.

1. Consulte a figura 7. Remova da bomba a porca
de fixacdo (2) e a junta térica (1).
Enfie a porca de fixagao no tubo poli (3).
Monte a junta térica no tubo de pé,

deslocando-a para baixo até aproximadamente
50 mm (2 in.) da extremidade.

4. Empurre o tubo poli, inserindo-o no bloco de
desgaste (6) até ele encostar.

5. Desloque a junta térica para cima, ao longo do
tubo de pd, até ela ficar encostada as roscas do
bloco de desgaste.

6. Enrosque a porca de fixagcdo no bloco de
desgaste e aperte-a a méo.

Tubo Tubo
Tubo flexivel com DE de 8 mm Poli  flexivel
NOTA: Os adaptadores com barbela utilizados Figura 7 Instalagdes de tubos de p6
para ligar o tubo flexivel a bomba nao estéo 1. Junta térica 4. Adaptador com
incluidos com a bomba. Eles s&o fornecidos 2. Porca de fixacdo do barbela para tubos
juntamente com as pistolas manuais de pintura com tubo 5. Tubo flexivel
po e também podem ser encomendados 3. Tubo poli 6. Bloco de desgaste

separadamente. Consulte o numero de peca na
lista de pecas sobresselentes na pagina 20.

1. Consulte a figura 7. Remova da bomba a porca
de fixagao (2) do tubo e a junta térica (1).

2. Monte a junta térica no adaptador do tubo (4),
até ela encostar a flange do adaptador.

3. Monte a extremidade do adaptador no bloco de
desgaste (6).

4. Enfie a porca de fixagdo na extremidade do
adaptador com barbela e, depois, enrosque a
porca no bloco de desgaste e aperte-a & méo.

5. Empurre o tubo flexivel de p6 (5) enfiando-o na
extremidade com barbela do adaptador.

P/N 7156999A07 © 2010 Nordson Corporation
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Execute estes procedimentos de manutencao para manter a sua bomba a funcionar com a eficiéncia

maxima.

indicacdes de segurancga contidas neste documento e em toda a documentacgéo relacionada.

f ATENCAO: Apenas permita que pessoal qualificado realize as seguintes tarefas. Siga as

NOTA: Pode ter de executar estes procedimentos mais ou menos frequentemente, em funcéo de factores
tais como experiéncia do operador e tipo de po utilizado.

Frequéncia Peca Procedimento
Inspeccione se o corpo da valvula de
manga flexivel apresenta sinais de fuga
de p6. Substitua as valvulas de manga

Diariamente flexivel e os discos filtrantes, se

detectar p6 no corpo da valvula de

Semestralmente
ou

sempre que
desarme a bomba

Valvulas de g
manga flexivel manga erxng ou fendas causada§ por
Kit 1057257 fadiga nas vélvulas de manga flexivel.
5 NOTA: Parareduzir o tempo de
Discos paragem, tenha um colector superior e
filirantes um conjunto de blocos de desgaste
incluidos no W sobresselentes em reserva para 0s

Kit 1057257 \ 4

Colector
superiorem Y
Kit 1057262

Blocos de
desgaste do
colector inferior
Kit 1057260

P

montar enquanto esta a limpar o outro
conjunto.

Desarme o conjunto da bomba e
inspeccione se 0s blocos de desgaste
do colector inferior e o colector superior
em Y apresentam sinais de desgaste
ou de fusao por impacto. Se for
necessario, limpe estas pegas num
aparelho de limpeza por ultrasons.

NOTA: Se limpar o colector superior
em Y num aparelho de limpeza por
ultrasons, tem de substituir a junta
respectiva. Retire a junta tanto quanto
possivel e, depois, use alcool
isopropilico para remover a cola do
colector.

Junta
1088148

Inspeccione se a junta esta danificada.
Substitua, se for necessario.

© 2010 Nordson Corporation
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Localizacao de avarias
f ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado. Siga as indicagées de

seguranca contidas neste documento e em toda a documentacgéo relacionada.
Estes procedimentos de localizagdo de avarias cobrem apenas 0s problemas mais comuns que possa
encontrar. Se ndo puder resolver o problema com as informagdes aqui disponiveis e necessitar de ajuda,

telefone ao Nordson Finishing Customer Support Center (800) 433-9319 ou contacte o seu representante
local da Nordson.

Problema Causa possivel Accao correctiva

Saida de po6 Bloqueio no tubo de pé para a Verifique se existem bloqueios no tubo.
reduzida pistola de pintura Limpe a bomba e a pistola para pintura.
(valvulaﬂs d? I Valvula de controlo do caudal de ar Limpe a valvula de controlo do caudal
manga tlexivel | 4, homba avariada de ar da bomba

abrindo e

fechando) Valvula de retengao avariada Substitua as valvulas de retencgéo.
Saida de po Valvula de manga flexivel avariada Substitua as valvulas de manga flexivel
reduzida e os discos filtrantes.

(valvulas de Valvula de solendide de manga Substitua a valvula de solendide.
manga flexivel | fioxivel defeituosa Consulte mais informagées no painel
nao estao de bombas ou no manual do colector
abrindo e de controlo.

fechando)

Valvula de retencédo avariada

Substitua as valvulas de retencgéo.

Entrada de pé

Bloqueio no tubo de po6 vindo da

Verifique se existem bloqueios no tubo.

reduzida fonte de alimentacéo Limpe a bomba e a pistola para pintura.
(perda de Perda de vacuo no gerador de vacuo | Verifique se o gerador de véacuo esta
aspiracao a contaminado.

partir da fonte
de
alimentacéo)

Verifique o silenciador de descarga do
painel de bombas. Se o silenciador de
descarga parece estar obstruido,
substitua-o.

Valvula de controlo do caudal de ar
da bomba avariada

Limpe a valvula de controlo do caudal
de ar da bomba Consulte mais
informagdes no painel de bombas ou
no manual do colector de controlo.

Funcoes das conexoes da bomba
A figura 8 identifica as funcdes das conexdes no lado traseiro da bomba.
Item Funcao

Valvula de manga flexivel esquerda
de descarga

Tubo de fluidificagdo esquerdo

Valvula de manga flexivel esquerda
de aspiracéo

Valvula de manga flexivel direita de
aspiracao

Tubo de fluidificag¢éo direito

Valvula de manga flexivel direita de
descarga

Figura 8 Fungbes das valvulas de solendide e de
controlo de caudal

P/N 7156999A07 © 2010 Nordson Corporation
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Reparacao
ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado. Siga as indicagdes de
segurancga contidas neste documento e em toda a documentagéo relacionada.

Substituicao dos tubos de fluidificacao

ATENCAO: Desligue e descarregue a presséo de ar do sistema, antes de executar as seguintes
tarefas. Se a pressao do ar nao for descarregada pode causar ferimentos.

° Descarregue a Puxe o tubo de Encaixe 0 novo
pressdo de ar e fluidificagao para tubo de
desligue o tubo de ar fora fluidificacdo
de purga. do bujao de contra a junta

acesso. térica vermelha.

Bombas standard

o Monte os conjuntos de
tubo de fluidificagéo no
corpo da bomba.

e Solte o bujao de

acesso do tubo de
fluidificagé@o e puxe o
conjunto do tubo de
fluidificag&@o a direito e
para fora do corpo da
bomba.

Aperte os bujdes de
acesso e, depois, ligue
os tubos de ar de
purga.

Modificagéo posterior de Hi-Flow

= -

© 2010 Nordson Corporation
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Desmontagem da bomba

Para reduzir o tempo de paragem, mantenha uma
bomba sobresselente em reserva para substituir a
bomba que esta a ser reparada. Consulte
informacgdes sobre a encomenda em Pecgas de
bombas, pagina 18.

ATENCAO: Desligue e descarregue a
pressdo de ar do sistema, antes de
executar as seguintes tarefas. Se a

pressao do ar nao for descarregada pode
causar ferimentos.

NOTA: Etiquete todos os tubos de ar e de p6 antes
de os desligar da bomba.

1. Consulte afigura 9. Desligue as linhas de ar de
limpeza do topo da bomba.

2. Desligue os tubos de entrada e de saida de p6
da parte inferior da bomba.

3. Remova os dois parafusos, as anilhas de
seguranga e as anilhas planas que fixam a
bomba ao painel de bombas e desloque a
bomba para uma superficie de trabalho limpa.

4. Consulte a figura 10. Desmonte a bomba como
ilustrado, comegando pelos tubos de
fluidificacdo. Juntas que estejam coladas ndo
necessitam de ser removidas, excepto se
estiverem danificadas.

NOTA: Consulte instru¢cdes para remover as
vélvulas de manga flexivel do corpo das valvulas de
manga flexivel na pagina 16 de Substituicdo de
valvulas de manga flexivel.

\\\\\\\\\)
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
N

Figura 9  Preparacdo da desmontagem

P/N 7156999A07
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Figura 10 Desmontagem da bomba

ONOOO AW

Unides de tubos de 10 mm (2)
Valvulas de retencéo (2)
Juntas téricas (2)

Bujoes de acesso (2)

Juntas tdricas (2)

Juntas tdricas (4)

Tubos de fluidificagao (2)
Junta do corpo

9.
10.
11.
12.

13.
14.

15.
. Juntas téricas (2)

Junta do colector superiorem Y
Colector superiorem Y
Juntas toricas (4)

Corpo das valvulas de manga
flexivel

Valvulas de manga flexivel (4)
Blocos de desgaste do colector
inferior (2)

Corpo do colector inferior

Modificagéo posterior de Hi-Flow

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Porcas de tubos (2)
Parafusos M5 x 25 (4)
Anilhas de seguranca M5 (7)
Anilhas planas M5 (7)
Discos filtrantes (4)

Colector superior

Parafusos M5 x 100 (3)

© 2010 Nordson Corporation
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Conjunto da bomba

CUIDADO: Siga a sequéncia de montagem e as especificagcbes mostradas. A bomba pode
@ danificar-se, se as instru¢cdes de montagem ndo forem escrupulosamente respeitadas.

NOTA: Colectores superiores e inferiores em Y, destinados a contacto frequente com alimentos, tém de ser
limpos profundamente antes da sua primeira utilizagdo. Contudo, ndo limpe os tubos de fluidificagao
pOrosos.

CUIDADO:
Interrompa o
aperto quando o
corpo de valvulas
de manga flexivel
entrar em
contacto com o
corpo do colector
inferior.

Aperte os parafusos
duas voltas de cada
vez utilizando um
padréo alternado.

Consulte as instrugoes especificas  Parte de baixo
em Substituicdo das valvulas de

P/N 7156999A07 © 2010 Nordson Corporation
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Aperte bem.

=] Aperte os parafusos duas
voltas de cada vez

@ @ utilizando um padréao

alternado.

CUIDADO:

Interrompa o aperto
quando o corpo de
valvulas de manga
flexivel entrar em
contacto com o colector
superiorem Y.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156999A07
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Substituicao das valvulas de manga flexivel

CUIDADO: Antes de colocar o corpo de
vélvulas de manga flexivel num torno de
bancada, coloque mordentes macios.
Aperte o torno de bancada apenas o
suficiente para segurar bem o corpo da
valvula. O desrespeito pode danificar o
corpo da valvula de manga flexivel.

®

A figura 11 ilustra a parte superior de um corpo de
vélvulas de manga flexivel.

* Asflanges superiores das valvulas de manga
flexivel tém a palavra UP (cima) gravada nelas.

® O lado superior do corpo das valvulas tem quatro
passagens de ar vedadas com juntas téricas.

Figura 11 Parte superior do corpo de valvulas de
manga flexivel

NOTA: Ao substituir as valvulas de manga flexivel,
substitua também os discos filtrantes (incluidos no
kit de valvulas de manga flexivel). Consulte o

passo 7 do procedimento de Montagem da bomba.

Remocao da valvula de manga flexivel

1. Coloque o corpo de valvulas de manga flexivel
num torno de bancada com mordentes de
protecgao.

2. Agarre com uma mao na flange inferior de uma
valvula de manga flexivel e puxe-a para fora do
corpo da valvula.

w

Corte a flange com tesoura e, depois, puxe o
resto da valvula de manga flexivel para fora da
parte superior do corpo da valvula.

e L]

Figura 12 Remocgé&o da valvula de manga flexivel

Montagem da valvula de manga flexivel

NOTA: Todas as véalvulas de manga flexivel
destinadas a contacto frequente com alimentos,
tém de ser limpas profundamente antes de serem
utilizadas pela primeira vez.

1. Introduza a ferramenta de insercéo através de
uma das camaras de valvula e, depois, insira a
flange UP da vélvula de manga flexivel na
extremidade inferior da ferramenta de inserc¢éo.

Alinhe as nervuras da valvula de manga flexivel
com as ranhuras quadraticas da camara da

vélvula.
Figura 13 Insercdo da valvula de manga flexivel na
ferramenta de insercdo
P/N 7156999A07 © 2010 Nordson Corporation
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2. Aperte completamente a flange UP da valvula
de manga flexivel, depois enfie uma
extremidade da flange na cdmara da valvula.

g BT AR kN |

Figura 14 Aperto completo da flange UP da vélvula de
manga flexivel

3. Puxe pela ferramenta de insergdo até a
extremidade da valvula de manga flexivel estar
dentro do corpo da valvula.

Figura 15 Puxar a vélvula de manga flexivel para dentro
do corpo da valvula

4. Continue a puxar pela ferramenta de insercéo
até a valvula de manga flexivel surgir através do
corpo da valvula e a ferramenta ficar solta.

_——

A

Figura 16 Puxar a védlvula de manga flexivel através do
corpo da valvula

5. Afaste a flange inferior da valvula de manga
flexivel puxando-a para verificar o alinhamento
das nervuras da valvula com as ranhuras
quadraticas do corpo da valvula. Se for
necessario, puxe e torga a valvula de manga
flexivel para alinhar as nervuras com as
ranhuras.

Figura 17 Verificagédo do alinhamento das nervuras e
das ranhuras

© 2010 Nordson Corporation
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Pecas

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Finishing Customer Support Center pelo telefone (+1 800)

433-9319 ou contacte o seu representante Nordson local.

Pecas de bombas

Consulte a figura 18.

ltem Peca Descricao Quantidade Nota
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1

1 971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2

3/gin. unithread

2 | eeee-- ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2

4 | -e---- ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2

5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2

6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4

7 | mee--- ¢ TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1088148 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1

9 1088147 ¢ GASKET, HDLV pump 1 A
io | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4

12 1080148 e BODY, pinch valve, HDLV pump 1

13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
i5 | ------ e BODY, lower manifold, HDLV pump 1

16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2

18 982085 ¢ SCREW, socket, M5 x 25, black 4

19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7

20 983035 ¢ WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7

21 ] -e---- ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
2 | ------ ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1

23 1053293 e SCREW, socket, M5 x 100, black 3

NS 982802 ¢ SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B

NOTA A: Estas pecas estéo disponiveis em kits de reposicao listados na pagina 20.

NM: Nao Mostrado

B: Use estes dispositivos de fixagéo para fixar a bomba ao painel de comando de bombas.

P/N 7156999A07
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Figura 18 Pecgas da bomba standard

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156999A07
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Pecas sobresselentes

% Tenha sempre um de cada destes conjuntos em reserva para cada bomba do seu sistema.

Kit de valvulas de manga flexivel x

1081221

(inclui

8 valvulas de manga flexivel,

8 discos filtrantes, >

e 1 ferramenta de insergéo) = e —

Instrugcdes na pagina 16

Kit de vélvulas de manga flexivel *
(para contacto com alimentos)
1097918

(inclui

8 valvulas de manga flexivel,

8 discos filtrantes,

e 1 ferramenta de insergéo)

Instrucdes na pagina 16

Kit de tubo de fluidificagdo %
1057258

(Inclui 4 tubos

e 8 juntas toricas, peca 940137)

Instrugbes na pagina 11

Kit de reposicao de valvula de
retencdo %

1078161

(Inclui 2 valvulas)

Kit de melhoramento para
vélvulas de retencéo

1078151

(Melhora bombas antigas para
valvulas de retencéo de modelo
novo.

Inclui todas as pecas mostradas)

00 (@ 0 ®®

Kit para modificagdo
posterior dos tubos de
fluidificagéo Hi-Flow
1093596

(Converte a bomba para
hi-flow)

i a@oewm (@

Kit de blocos de desgaste do
colector inferior %

1057260

(Inclui 2 blocos de desgaste e

2 juntas toricas 945115)

Instrugdes na pagina 12

Colector superiorem Y %
1057262

(inclui colector

€ junta)

Instrugbes na pagina 12

Adaptador de tubagem estriado
para tubo flexivel
1078006

N&o incluido
com a bomba.
Encomende separadamente.

Corpo de valvulas de
manga flexivel

Kit de melhoramento
1081976

(Inclui novo

corpo das valvulas de
manga flexivel

com quatro valvulas de
manga flexivel e quatro
juntas téricas instaladas)

Kit sobresselente para dos
tubos de fluidificagdo Hi-Flow
1093557

(para utilizar tem de ter um kit
para modificagéo posterior
instalado)

P/N 7156999A07
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Colector e placa de circuitos

Descricao

Consulte a figura 19. A bomba de alimentacéo de p6 Prodigy de alta densidade de pé e baixo volume de ar
(HDLV) transporta quantidades exactas de p6 desde a fonte de alimentagéo para uma pistola de pintura com
po. O colector de controlo da bomba controla o caudal de ar que entra e sai da bomba.

Componentes do colector

Consulte a figura 19.

Item Descricao Funcao
1 Valvulas de solenoide Controlam o caudal de ar para a bomba durante o
funcionamento.
NOTA: Para identificar a fungcéo especifica de cada valvula,
consulte Fungées das valvulas de solendide e de controlo
na pagina 31.
2 Valvula de controlo do caudal | Regula a pressao de ar para o bico da pistola de pintura, o
de ar de padréo qual forma o padréo de pintura com po.
3 Valvula de controlo do caudal | Regula a pressao de ar positiva para os tubos de
de ar da bomba fluidificac&o, a qual expulsa o p6 para fora dos tubos.
4 Solendide de ar de vacuo Liga e desliga o caudal de ar através do gerador de vacuo.
5 Gerador de vacuo Funciona de acordo com o principio de venturi para gerar a

pressao de ar negativa requerida para aspirar p6 para
dentro dos tubos de fluidificagcao.

Cablagem do solendide

Liga os solendides do colector a placa de circuitos.

Placa de circuitos (ndo
ilustrada)

Contém o hardware e o software que controla a
temporizacdo das valvulas de solenoide de controlo de
caudal.

NOTA: A placa de circuitos proporciona controlo até dois
colectores de controlo de bombas.

Figura 19 Colector de controlo da bomba Prodigy HDLV

Nota: Cablagem do solendide do colector e placa de circuitos néo ilustrados.

© 2010 Nordson Corporation
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Especificacoes

Saida (maxima) 27p|:)§r; r(gcr);b)
Consumo de ar
Ar de transporte © %?52?23 m)
Ar de padréo da pistola (062-_527(;/22?@
Consumo total 8?3'_1672 Cllfnr:;n
Pressodes de ar de servico
Valvulas de manga 2,4-2,75 bar
flexivel (35-40 psi)

Controlo de caudal
(para a tampa de ar/ar
de transporte da bomba)

5,9 bar (85 psi)

Gerador de vacuo

3,5 bar (50 psi)

Figura 20 Montagem da bomba e do colector

1. Parafusos de montagem (2)
2. Bomba

3. Parede do painel de bombas
4. Consola de suporte do colector

Instalacao

A

ATENGAO: Confiar as seguintes tarefas
unicamente a pessoal qualificado. Siga
as indicacdes de segurancga contidas
neste documento e em toda a
documentacao relacionada.

Montagem da bomba e do colector

Siga estas instrugdes para montar a bomba e o
colector no painel de bombas existente.

1.

Consulte a figura 20. Verifique se as juntas da
bomba (2) e do colector (5) estdo danificadas.
Se as juntas estiverem danificadas,
substitua-as.

Coloque o colector na consola de suporte (4)
encostado a parede do painel de bombas (3).
Fixe o colector com os parafusos de

montagem (6), mas n&o aperte os parafusos.

Fixe a bomba ao painel de bombas e ao
colector utilizando os parafusos de montagem
(1) da bomba. Aperte bem os parafusos de
montagem da bomba.

Aperte bem os parafusos de montagem do
colector.

5. Colector

6. Parafusos de montagem do
colector (2)

P/N 7156999A07
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Esta pagina foi intencionalmente deixada em branco.
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Montagem da placa de circuitos

evitar danificar a placa enquanto a manusear, use no pulso uma tira de ligagéo a terra ligada ao

@ CUIDADO: A placa de circuitos impressos é um dispositivo sensivel a carga electrostatica. Para
painel de bombas ou a outra terra.

Consulte o local de montagem da placa de circuitos da bomba HDLV no seu manual do painel de bombas.

Conexoées eléctricas e pneumaticas

Consulte uma descricao das conexdes apropriadas
da placa de circuitos na figura 21 e na tabela
seguinte.

P/N 7156999A07 © 2010 Nordson Corporation



Bomba, colector e placa de circuitos da bomba Prodigy HDLV, geragao Ill 25

NOTA: Cada placa de circuitos controla um Interruptores e indicadores

maximo de duas bombas. As conexdes especificas L _

das bombas na placa de circuitos sdo identificadas Consulte uma descrigao dos interruptores e

como bomba 1 e bomba 2. indicadores da placa de circuitos na figura 21 e na

tabela seguinte.

Item Descricao

Ar de padrdo da bomba 1 ltem Descrigao

Entrada/saida do transdutor de

J Interruptor de enderecgo de n6
presséo

Endereco da consola/interruptor do

Ar de transporte da bomba 1 : ;
tipo da pistola

Entrada/saida do transdutor de

pressao
Ar de padrao da bomba 2

Interruptor do modo de teste
(utilizado para calibracéo)

Entrada/saida do transdutor de

pressao Interruptor de reposicéao

Indicador de corrente de

Ar de transporte da bomba 2
alimentacao

Entrada/saida do transdutor de

presséo

060060

Indicador de avaria

Ar de padrao da bomba 1
Valvula de controlo de caudal

Ar da bomba para bomba 1

Valvula de controlo de caudal Atribuicdo dos contactos P1 e P2

Ar de padrao da bomba 2 - =

Vélvula de controlo de caudal Pino Funcao

Ar da bomba para bomba 2 1 +24 Ve

Valvula de controlo de caudal 2 +24 Vcc

JTAG 3 +24 Vce

Conector para 4 +24 Ve

programacao/depuracao AT

Cablagem I/O do solendide da 5 * ce

bomba 1 6 +24 Vcc

Cablagem I/0 do solendide da 7 +24 Vee

bomba 2 8 Entrega 2 - solendide 6

Entrada de corrente continua 9 Pressao 2 - solendide 5
10 Aspiracao 2 - solendide 4

Conector de purga 11 Aspiracao 1 - solendide 3

Conector de saida de CAN 12 Presséo 1 - solenodide 2
13 Entrega 1 - solendide 1

Conector de entrada de CAN 14 VACUO - solendide 7

Terminais de distribuicdo da rede
CAN

60000 O 6 9@@9@ @ @ @
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Colector da bomba 2 Colector da bomba 1
Vista em planta Vista em planta

Vista de baixo Vista de baixo
o
S HO® il 1 JOIOY > IO

Figura 21 Conexdes da placa de circuitos

Nota: A placa de circuitos é fornecida com os tubos de ar rotulados a partir de 8-1 montados nas uniées XDCR. Ligue os
tubos as unides apropriadas dos colectores conforme ilustrado.

P/N 7156999A07 © 2010 Nordson Corporation
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Configuracdo da placa de circuitos

Consulte a figura 22. Certifique-se de que SW1 e
SW2 estdo ajustados de acordo com a figura.

SWi1 Posicéo 1

1 ABERTO
2 ABERTO
3 ABERTO
4 FECHADO

Figura 22 Ajustes de SW1e SW2
para sistemas de pintura manual com po

Concluséao da rede Prodigy
na placa de circuitos

Consulte a figura 23. A placa de circuitos é
fornecida com um fio de ponte entre os pinos2 e 3
dos terminais CAN BUS TERM. Em funcéo do
numero de bombas, que se encontram no seu
painel de bombas, podera ser necessario mudar a
posicdo do fio de ponte para os pinos 1 e 2.

Sistema de duas bombas:
Deixe o fio de ponte entre os pinos 2 e 3.

Sistema de uma bomba:
Desloque o fio de ponte para os pinos 1 e 2.

[

Posic&o para sistema de duas

bombas
W1 (A placa é fornecida deste
TERMCANBUS ~ modo.)

Posicéo para sistema de uma

1 bomba

Wi1
TERM CAN BUS

Figura 23 Ajustes para o fio de ponte de CAN BUS
TERM
para sistemas de pintura manual com po

Calibracéo da placa de circuitos

NOTA: Se tiver um sistema de duas bombas, tenha
0 cuidado de executar este procedimento para os
dois controladores de pistolas manuais Prodigy.

Quando instalar uma placa de circuitos nova, utilize
este procedimento para calibrar o colector.

1. Desligue o controlador de pistolas manuais
Prodigy.

2. Prima a tecla Nordson e mantenha-a premida,
depois ligue a alimentac&o de energia para o
controlador de pistolas manuais Prodigy. Surge
a mascara de configuracao.

} RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

1401443A
Figura 24 Maéscara de configuragdo
3. Usando as teclas de seta ou o disco rotativo,
aponte para a selec¢éo de CALIBRACAO.
Prima a tecla J. Surge a mascara de
calibracgéo.

» RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000

1401445A
Figura 25 Maéscara de calibracdo

NOTA: Utilize as teclas de seta ou o disco rotativo
para deslocar o cursor para o ajuste apropriado,
depois prima a tecla J para o seleccionar. Utilize
as teclas de seta ou o disco rotativo para modificar
esse valor e depois prima a tecla J para aceitar o
novo valor e seleccionar um novo ajuste.

4. Introduza os numeros de calibragéo A, B e C do
CAUDAL DA BOMBA e do PADRAO DE
CAUDAL que se encontram no autocolante do
colector de controlo da bomba.

© 2010 Nordson Corporation
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Conexoes dos tubos de ar e de pé6

Consulte uma descricao das conexdes dos tubos de ar e de pd para a bomba e o colector na figura 26.

NOTA: Uma placa de circuitos controla um maximo de duas bombas. As unides de ar do transdutor na placa
de circuitos sdo especificas para a bomba: XDCR1 e XDCR2 séo para a bomba 1; XDCR3 e XDCR4 séo
para a bomba 2.

Item Tubo Funcao Item Tubo Funcao
Controlo do caudal do ar de
o 10 mm Da fonte de ar de purga e 10 mm, | transporte da bomba/ar de
Azul (ar comprimido de linha) azul padréao
5,9 bar (85 psi)
8 mm ) Controlo de caudal do ar de
e trans- éEmi':seig;%ipci)ntura 0 GaTSI]’ padréo da pistola de pintura
parente P P (saida para a pistola)
e 8 mm Aspiragéo de po c ) e 4 mm, Transdutor de presséo do ar
transp. da fonte de aIimentagéo transp_ de padrao da bomba 1
Q 8 mm, rir:r?gg?lgz\glda valvula de o ) o 4 mm, Transdutor de presséo do ar
transp. 2,0-2,75 bar (30-40 psi) transp. de transporte da bomba 2
Abastecimento do gerador =
10 mm, A 4 mm, Transdutor de pressédo do ar
G azul ggi)a rde vacuo 3,45 bar (50 e ) e transp. de padrdo da bomba 2
o 10 mm, Respiradouro do gerador de 0 ) o 4 mm, Transdutor de presséo do ar
azul vacuo transp. de transporte da bomba 2

Parte superior do colector

Parte inferior do colector

Figura 26 Conexdes dos tubos de po e de ar
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Operacao

ATENGAO: Confiar as seguintes tarefas
unicamente a pessoal qualificado. Siga
as indicacbes de segurancga contidas

neste documento e em toda a
documentacdo relacionada.

dentro do quadro eléctrico da bomba. Os
reguladores foram ajustados na origem e
nao devem ser ajustados sem a
orientagcdo do seu representante
Nordson.

@ CUIDADO: Nao ajuste os reguladores

A operagao da bomba é controlada através do
controlador de pistolas. Consulte as instru¢des
especificas na sec¢ao Operagao do manual
Controlador de pistolas manuais Prodigy.

A operagéo da bomba é controlada especificando
um valor nominal entre 0 e 1000 (o qual traduz para
uma percentagem de caudal) no controlador de
pistolas. Na bomba cada valor nominal resulta num
periodo de ciclo predefinido. Aumentando o
periodo de ciclo aumenta-se a razéo de entrega de
po6. Reduzindo o periodo de ciclo reduz-se a razédo
de entrega de po.

O colector da bomba Prodigy HDLV também tem
uma valvula de controlo de caudal do ar de padrao
da pistola. O ar de padrao da pistola é controlado
ajustando o caudal de ar (em scfm ou em m3/h) na
unidade de controlo da pistola.

NOTA: Quando os tubos de fluidificagao ficam
obstruidos com po, a razao de entrega de pd
diminui. O controlador de pistolas gerara uma
avaria para indicar esta condigcéo e notifica-lo de
que chegou a altura de substituir os tubos de
fluidificacéo.
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Localizacao de avarias

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado. Siga as indicagées de
seguranca contidas neste documento e em toda a documentagéo relacionada.

Esta seccao descreve os procedimentos para solucionar avarias. Estes procedimentos cobrem apenas os
problemas mais comuns que possa encontrar. Se esta informacao nao for suficiente para resolver o seu
problema, contacte o seu representante Nordson local.

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

1. Saida de p6 reduzida
(valvulas de manga
flexivel abrindo e
fechando)

Bloqueio no tubo de pé para a pistola
de pintura

Valvula de controlo do caudal de ar da
bomba avariada

Valvula de retengéo da bomba
avariada

Verifique se existem bloqueios no tubo.
Limpe a bomba e a pistola para pintura.

Limpe a vélvula de controlo do caudal de
ar da bomba Consulte as instrugdes em
Limpeza da valvula de controlo de caudal,
pagina 32.

Se o problema persistir, substitua a
valvula de controlo do caudal de ar da
bomba. Consulte as instrugdes em
Substituicdo da valvula de controlo de
caudal, pagina 34.

Substitua as valvulas de retengéao.

2. Saida de po6 reduzida
(valvulas de manga
flexivel nao estao
abrindo e fechando)

Valvula de manga flexivel avariada

Valvula de solendide defeituosa

Valvula de retengéo da bomba
avariada

Substitua as valvulas de manga flexivel e
os discos filtrantes.

Substitua a valvula de solendide. Para
determinar qual é a valvula de solenodide
que controla a vélvula de manga flexivel
afectada, consulte Fungbes das valvulas
de solendide e de controlo de caudal na
pagina 31.

Substitua as vélvulas de retencéo.

3. Entradade po
reduzida (perda de
aspiracéo a partir da
fonte de alimentacao)

Bloqueio no tubo de pé vindo da fonte
de alimentagéo

Perda de vacuo no gerador de vacuo

Valvula de controlo do caudal de ar da
bomba avariada

Verifique se existem bloqueios no tubo.
Limpe a bomba e a pistola para pintura.

Verifique se o gerador de vacuo esta
contaminado.

Verifique o silenciador de descarga do
painel de bombas. Se o silenciador de
descarga parece estar obstruido,
substitua-o.

Limpe a valvula de controlo do caudal de
ar da bomba Consulte as instrugées em
Limpeza da valvula de controlo de caudal,
pagina 32.

Se o problema persistir, substitua a
vélvula de controlo do caudal de ar da
bomba. Consulte as instrugdes em
Substituicdo da valvula de controlo de
caudal, pagina 34.

4. O leque do padrao da
pistola para pintura
modifica-se

Valvula de controlo do caudal de ar de
padrdo avariada

Limpe a vélvula de controlo do caudal de
ar de padréo Consulte as instrugcdes em
Limpeza da vélvula de controlo de caudal,
pagina 32.

Se o problema persistir, substitua a
valvula de controlo do caudal de ar de
padrdo. Consulte as instru¢gdes em
Substituigcdo da valvula de controlo de
caudal, pagina 34.
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Funcoes das valvulas de solendide e de controlo de caudal

A figura 27 identifica as fungdes das valvulas de solendide e de controlo de caudal e as conexdes

correspondentes na bomba e no colector.

Figura 27 Fungées das vélvulas de solendide e de controlo de caudal

Funcao

Item

Funcao

Valvula de manga flexivel esquerda
de descarga

Valvula de manga flexivel direita de

descarga

Tubo de fluidificagdo esquerdo

Ar de vacuo (na parte inferior do

colector)

Valvula de manga flexivel esquerda
de aspiracao

Controlo do caudal do ar de padrao

Valvula de manga flexivel direita de
aspiracao

Controlo do caudal do ar da bomba

0000 0:

Tubo de fluidificag¢éo direito

Reparacao
ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas
A unicamente a pessoal qualificado. Siga
as indicac¢bes de seguranca contidas

neste documento e em toda a
documentacao relacionada.

Para reduzir o tempo de paragem, mantenha um
colector sobresselente em reserva para montar no
lugar do que esta a ser reparado. Consulte
informacgdes sobre a encomenda em Pecgas de
colectores, pagina 35.

© 2010 Nordson Corporation
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A reparacgao do colector esté limitada a

* limpeza e substituicdo das valvulas de controlo
de caudal

® substituicdo das vélvulas de solendide

A substituicao local de outras pecas ndo é possivel,
devido a necessidade de calibrar o colector na
fabrica utilizando equipamento que nédo esta
disponivel localmente.

Preparacao

A
A

NOTA: Marque todos os tubos de ar e cablagens
antes de os desligar do colector.

®

1. Desligue todos os tubos de ar do colector.

®

ATENCAO: Desligue e descarregue a
presséo de ar do sistema, antes de
executar as seguintes tarefas. Se a
pressao do ar nao for descarregada pode
causar ferimentos.

ATENCAO: Desligue e bloqueie a
alimentagéao eléctrica do sistema antes
de executar as seguintes tarefas. O
desrespeito deste aviso pode causar
ferimentos.

CUIDADO: N&o desligue os tubos de ar
do transdutor da placa de circuitos. Os
transdutores sdo muito delicados e
partem-se se o tubo de ar for retirado.

CUIDADO: A placa de circuitos
impressos é um dispositivo sensivel a
carga electrostatica (ESD - electrostatic
sensitive devices). Para evitar danificar a
placa enquanto a manusear, use no pulso
uma tira de ligacao a terra ligada ao
painel de bombas ou a outra terra.

2. Desligue, as cablagens da vélvula de controlo
de caudal e da valvula de solendide, da placa
de circuitos, por baixo do colector.

Retire a bomba do painel de bombas.

Retire os dois parafusos que seguram o colector
a consola de suporte. Retire o conjunto do
colector e coloque-o sobre uma superficie de
trabalho limpa.

Limpeza do kit de valvula de controlo de
caudal

Um abastecimento de ar sujo pode causar avarias
nas valvulas de controlo de caudal. Siga estas
instrucdes para desmontar e limpar as valvulas de
controlo de caudal.

1. Consulte a figura 28. Retire a porca (1) e a
bobina (2) da valvula de controlo de caudal.

2. Retire os dois parafusos longos (10) para poder
retirar a valvula de controlo de caudal do
colector.

®

CUIDADO: As pecas da valvula séo
muito pequenas. Tenha cuidado para
néo perder qualquer das pecas. Nao
misture as molas de uma valvula com as
de outra. As valvulas sao calibradas
individualmente com as molas montadas.

3. Retire os dois parafusos curtos (3), em seguida
retire a haste da valvula (4) do corpo da valvula

(7).

4. Retire da haste o cartucho da valvula (6) e a
mola (5).

5. Limpe a sede do cartucho e as juntas, e o
orificio (9) do corpo da valvula. Utilize ar
comprimido de baixa pressdo. Nao utilize
ferramentas afiadas de metal para limpar o
cartucho ou o corpo da valvula.

6. Monte a mola, e depois o cartucho, na haste,
com a sede de plastico na extremidade voltada
para o exterior.

7. Certifiqgue-se de que as juntas téricas,
fornecidas com a valvula, estao colocadas no
seu lugar no fundo do corpo da valvula.

8. Prenda o corpo da vélvula ao colector com os
parafusos longos, certificando-se de que a seta,
situada no lado do corpo da valvula, fica voltada
para as valvulas de solendide.

9. Monte a bobina na haste, com os fios da bobina
voltados no sentido oposto ao das valvulas de
solendide. Prenda a bobina com a porca.

P/N 7156999A07
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Limpeza do kit de valvula de controlo de
caudal (cont)

Figura 28 Reparacgéo do colector

1. Porca 5. Mola 9. Orificio

2. Bobina 6. Cartucho 10. Parafusos longos (2)
3. Parafusos curtos (2) 7. Corpo da valvula 11. Parafusos (2)

4. Haste da valvula 8. Juntas toricas (2) 12. Valvula de solenodide
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Substituicao do kit de valvula de controlo
de caudal

Se a limpeza da valvula de controlo de caudal néo
corrigir o problema de caudal, substitua a valvula de
controlo de caudal.

Consulte a figura 28. Remova a valvula, retirando a
porca (1), a bobina (2) e os parafusos longos (10).

Antes de montar a nova valvula, retire a cobertura
protectora do fundo do corpo da valvula (7). Tenha
o cuidado de nao perder as juntas toricas (8) que se
encontram sob a tampa.

Substituicao da valvula de solendide

Consulte a figura 28. Para retirar as valvulas de
solendide, retire os dois parafusos (11) do corpo da
valvula e retire a valvula de solendide (12) para fora
do colector.

Certifique-se de que a junta, fornecida com a
valvula de solendide nova, estdo colocadas no seu
lugar antes de a montar no colector.

Montagem do colector
Consulte instrugbes, para montar o colector e a

bomba no painel de bombas, em Instalagdo, pagina
22.

Substituicao da placa de circuitos

®

* A placa de circuitos impressos é um dispositivo
sensivel a carga electrostatica (ESD -
electrostatic sensitive devices). Use uma fita de
ligacdo a terra no pulso, ligada ao painel da
bomba ou a outra ligagéo a terra.

CUIDADO: Respeite as seguintes
precaugdes ao retirar ou instalar uma
placa de circuitos. O desrespeito destas
precaucdes pode causar danos no
equipamento.

* Antes de retirar a placa de circuitos, desligue e
descarregue a pressao de ar para as bombas.

* N&o desligue os tubos de ar da placa de
circuitos. Os transdutores sdo muito delicados e
partem-se se o tubo de ar for retirado.

O kit de substituicdo da placa de circuitos é
fornecido com instrugbes detalhadas para remover,
instalar e calibrar. Siga as instrucdes
cuidadosamente para evitar danificar a placa de
circuitos.
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Pecas

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Customer Support Center ou ao seu representante Nordson
local.

Pecas do colector

Consulte a figura 29.

ltem Peca Descricao Quantidade Nota
— 1101343 MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control, 1 C
Generation llI
1 1088149 ¢ GASKET, face, HDLV pump control manifold 1
2 | meee-- ¢ MANIFOLD, HDLV pump control 1
3 1099534 ¢ VALVE, solenoid, 3 way, with connector 7 B
4 972277 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1
1/4in. universal
5 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm tube x 10 mm stem, 1
plastic
6 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1
7 972286 ¢ REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1
8 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm OD x 4 mm ID, AR
blue
9 1098501 ¢ KIT, flow control valve, pump control 2
10 1052894 ¢ NIPPLE, push in, 10 mm tube x 10 mm tube, 1
plastic
11 328524 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 2
6 mm tube x M5
12 972283 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 1
10 mm tube x 1/4 in. universal
13 | - « ORIFICE 2 A
14 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4in. universal
15 972310 ¢ CONNECTOR, male, universal elbow, 4
6 mm tube x M5
16 | ------ e FILTER, 0.168 dia x 0.240 in. long, 20 micron 4
17 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal
18 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 4
oval collar, 4 mm tube x M5

NOTA A: Estas pecgas nao podem ser substituidas. N&o as retire do colector.

B: Se utilizar uma cablagem antiga de 3 posi¢des, utilize o adaptador fornecido. Se utilizar uma cablagem
nova de 2 posic¢des, o adaptador fornecido pode ser ignorado.

C: For previous generation of manifold assembly, order 1052915.
AR: Como Requerido
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Figura 29 Pecas do colector
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Pecas sobresselentes
Tenha sempre um de cada destes conjuntos em reserva para cada bomba do seu sistema.
Kit de valvula de

controlo de caudal
Peca 1098501

Vsecl)ll\;un'gig: (1 unidades)
Pega 1099534 Instrugdes na pagina 34

(1 unidades)

Instrugdes na pagina 34

Kit para substituicao de PCA

Este kit é fornecido com o tubo de ar de 4 mm ja montado nas unides do transdutor de pressao.

Peca Descricao Nota
1101498 Kit, substituicdo de PCA, controlo bomba Prodigy, geragéo lll
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Figura 30 Kit para substituicao de PCA
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Numeros de peca para tubos de ar e de p6

Consulte a figura 31.

Item Peca Descricao Item Peca Descricao
o 900740 | 10 mm, azul, poliuretano o 900740 | 10 mm, azul, poliuretano
8 mm, transparente, .
e 173101 polietileno e 900740 | 10 mm, azul, poliuretano
8 mm, transparente, .
e 173101 polietileno 0 900742 | 6 mm, azul, poliuretano
Q 173101 8 mm, transparente,
polietileno 4 mm, transparente,
. a ) e 900617 poliuretano
e 900740 | 10 mm, azul, poliuretano

Parte superior do colector

Parte inferior do colector

1401537A

Figura 31 Numeros de pega para tubos de ar e de po
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