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iControl® konfigiiravimo vadovas

Matavimo vienety nustatymas
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Purkstuvo konfigliravimas
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Purkstuvy skaicius/pultas
CM: Console Master = Pagrindinis pultas
CS: Console Slave = Valdomasis pultas

Tinklo konfigliravimas Pagrindinio kompiuterio konfigiiravimas
9 W E

Remote IO IP: (192 162) | 1| 1

«w«.. Mazgo busena: :[255[[255] (255 | o

J-'—t- il Zalia: GERAI

£ Raudona: Néra rysio MANUAL [N

F: [192| [1891 1180/ |196

LaN MASK: |255 255 255 0 END

GTWY: |192| 169 180 254

&0 &R og =

NAME: (GNXDEVE_621

JOMAIN: nordson com

Konfiguruoti

mazgus
Nustatytas pagrindinio pulto IP adresas:
Konfigaruoti Ar tame paciame tinkle yra kel
pagrindinj ‘ pagrindiniai iControl pultai?
kompiuterj
Ne — nustatykite IP adresg 192.162.1.1
Taip — ar tai pagrindinis nr. 1?
Puslapis 4

Taip — nustatykite 192.162.1.1
Ne — nustatykite taip:

Pagrindinis nr. 2: 192.162.
Pagrindinis nr. 3: 192.162.
Pagrindinis nr. 4: 192.162.
Pagrindinis nr. 5: 192.162.
ir taip toliau.

Daugiausiai: 9 pagrindiniai

NNNN

PASTABA: Palikite nustatytg kauke 255.255.255.0.
LAN tinklo nuostatos skirtos naudoti véliau.




Tinklo konfiglravimas (tesinys)

Mazgo konfiguravimas

Kiekvienam mazgo valdikliui tinkle
jveskite Sias reikSmes:

* MAC adresg
» TCP/IP adresg
* Masinos tipg

Valdiklius pirmiausiai sukonfigGruokite
iéjimo/iSéjimo pozicionavimo jtaisams,
juos jvesdami eilés tvarka (GP1, GP2,
GP3, GP4). Jeigu slankikliai naudojami
Su pozicionavimo jtaisais, tai sistema
visuomet laiko, kad 1-as slankiklis
sumontuotas ant 1-0 pozicionavimo jtaiso.
Jeigu sistema turi slankiklius, bet neturi
pozicionavimo jtaisy, tai pirmiausiai
sukonfiglruokite slankiklius, juos jvesdami
eilés tvarka (RC1, RC2, RC3, Rc4).

Jvesdami masinos tipg, pasirinkite laukelj,
tada, pasinaudodami sukamajg rankenéle,
pasirinkite vieng i$ galimy varianty:

GP1 — GP4 (pozicionavimo jtaisai)
RC1 — RC4 (1-as slankiklis)

GP1_GP2 (1-as ir 2-as pozicionavimo jtaisai)

GP3_GP4
RC1_RC2 (1-as ir 2-as slankikliai)
RC3_RC4

GP1_RC1 (1-as pozicionavimo jtaisas ir 1-as slankiklis)

GP2_RC2

GP3_RC3

GP4_RC4

PE (skeneriai)

FC (Prodigy padavimo centras)
BC (kameros valdymas, ateityje)
BE (kameros iStraukimas, ateityje)

Kai vienas valdiklis valdo dvi masinas,
pavyzdZiui, pozicionavimo jtaisg ir slankiklj,
naudokite kombinacijas (GP1_RC1).

Pabaige, palieskite SAVE (JRASYTI).
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MAC adresa
Ant valdiklio lipduko

TCP/IP adresa
Turi bati unikalus, nebent yra bendras
Rekomenduojama:
1-as mazgas, 1-as pagrindinis: 192.162.1.10

T

Masinos tipa

1-as mazgas, 2-as pagrindinis: 192.162.1.20

PASTABA: Esat bendrajam valdikliui, pavyzdziui,
detalés ID jtaisui (PE), visuose pagrindiniuose
pultuose turi bati priskirtas tas pats IP adresas.

PasirodZius 1-am prane8imui: I18junkite visus mazgy valdiklius ir tada palieskite CONTINUE (TESTI).
Pasirodzius 2-am praneSimui: Palieskite CONTINUE.
Pasirodzius 3-am praneSimui: Jjunkite visus mazgy valdiklius ir tada palieskite CONTINUE.
Jeigu mazgas neatpazjstamas, patikrinkite nuostatas ir pakartokite jraSyma.




léjimol/iSéjimo pozicionavimo jtaiso konfigliravimas

1. Pasirinkite pozicionavimo jtaisa, kurj konfiglruosite.

Siuos zingsnius pakartokite su visais pozicionavimo jtaisais:
2. Pasirinkite kameros puse, kurioje yra

pozicionavimo jtaisas.

Pozicionavimo jtaisy numeriai pagrindiniame lange

pasikeis taip, kad atitikty Sig nuostata.

Jeigu mazgai sukonfigdruoti teisingai, 1-o pozicionavimo

jtaiso valdymo langas valdys 1-g fizinj pozicionavimo jtaisa.
3. Jeigu pozicionavimo jtaisas bus valdomas tik

rankiniu bidu:

3a. Nustatykite | iSjungimo padét;.

3b. Padéties daviklio skiriamajg geba nustatykite

lygig 1.
ygla 32—

3c. Kad reikSme jvestumeéte | duomeny baze,
paspauskite jvedimo mygtuka.
Atlikite zingsnius 10 ir 11 (nustatykite tik valyma).

3. Jeigu pozicionavimo jtaisas bus valdomas automatiskai:
3a. Nustatykite j iSjungimo padét;.
3b. Nustatykite padéties daviklio skiriamaja geba:
Krumpliastiebiné pavara: 262
Dirziné pavara: 224
Analoginis modernizuotas mechanizmas: 1
Kita: Zr. bréZinj/paso duomeny plokstele.
Atlikite Zingsnius nuo 4 iki 11, tada nustatykite minimumo
ir numatytuosius paankstinimus ir uzlaikymus.

4. Nustatykite nuline ir pradine padétis:
a. Nustatykite j rankine padétj
b. Nustumkite pirmyn iki priekinio
galinio jungiklio (3d turi rodyti 0)
c. Nustumkite atgal iki uzpakalinio
galinio jungiklio (3d turi rodyti didziausig poslinkj)
Jeigu rodoma padétis (4d) ne tokia, kokios tikéjotes,
pakoreguokite galiniy jungikliy padétis ir pakartokite
zingsnius b ir c.
5. Nustatykite atstumus tarp purkstuvy:
Esant vienam Salia kito, iSmatuokite
iSorinius atstumus.
Esant vienoje vertikalioje eiléje, iSmatuokite
purkstuvo plotj.
arba arba

6. Nustatykite purkstuvo atstuma iki
centrinés konvejerio linijos:
Pozicionavimo jtaisg pastumkite pirmyn
iki galinio jungiklio.

ISmatuokite atstumg tarp purkstuvo galiuko
ir centrinés linijos.
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7. Nustatykite stovéjimo/valymo padét;j:

Matuojama nuo priekinés ribos. Naudojama

purkStuvams patraukti i$ detaliy kelio. Pirmoji

padétis valymo sekoje (Europa).

* 2.2 versija: Padétis, | kurig nustumiama, iSjungus
automatinj rezima arba i$sijungus iStraukimui, arba
praradus ry§j su tinklu.

* 2,4 versija: Pridéta pastatymo mygtuko funkcija,
skirta nustumti j Sig padét;.
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8. Nustatykite atitraukimo padétj. Tai yra:

* Pradiné strélés judesiy padétis.

* Padeétis, | kurig nustumiama, jeigu paleidimo metu
néra jokios padéties reikSmés.

* Analoginiy modernizuoty mechanizmy atveju:
Atitraukimo padeétis turi bati lygi iSmatuotam
didziausiam poslinkiui.

Atitraukimas
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léjimol/iSéjimo pozicionavimo jtaiso konfiglravimas (tesinys)

9.

Nustatykite histereze:
Sustabdymo kompensavimas. Apsaugo
nuo tikslinés padéties ieskojimo. Jeigu
pozicionavimo jtaisas sustoja + histerezés
ribose nuo tikslo, jis nebebando judéti link tikslo.
Tipiné reikdmé lygi 1 arba mazZesné.

Tikslas

H—»‘— Histerezé

10. Daviklis:

1"

12,

Atstumas nuo skeneriy iki priekinio
purkstuvo priekinio krasto.

. Parinktys:

a. Strélé: Pozicionavimo jtaisas judesius
pradeda i$ atitraukimo padéties.

b. JAV ColorMax: Nustato valymo seka,
skirtg JAV sukurtai ColorMax purskimo
sistemai.

c. Y asis: Pasirenkama, kai pozicionavimo
jtaisas purkstuvus stumdo ne horizontaliai,
o vertikaliai.

Pasirinkdami kameros Sona, rinkités i$
virSaus Zemyn arba i§ apacios | virSuy.

d. Pavaros néra: Pozicionavimo jtaisas turi
krypciai valdyti skirtus apsukamuosius
kontaktus ir neturi greiCio valdiklio.
(Europa)

e. Tik valyti: Tik pozicionavimo jtaiso su
rankiniu valdymu atveju, naudojama
purkStuvams i§ kameros i§stumti valymo
tikslu. Numatytosios ar iSankstinés
nuostatos ignoruojamos.

Blokavimo apéjimas:

Sig nuostatg naudokite blokavimo
jungikliui apeiti.
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Paankstinimas Uzlaikymas Nuo purkstuvo
iki detalés

Automatinis purkstuvo pozicionavimas

Nustatykite numatytajj ir maZiausig paankstinimo, uzlaikymo
ir purkStuvo iki detales atstumus. Tai su konkreciu darbu
susije nuostatos.

Numatytosios nuostatos: Naudojamos visoms detaléms,
nebent yra uzprogramuotos detalei skirtos pozicionavimo
jtaiso iSankstinés nuostatos.

Pozicionavimo jtaisas naudoja nuo purkstuvo iki detalés
nuostatg detalés kontdrui sekti ir juda, atsizvelgdamas |
paankstinimo ir uZlaikymo nuostatas.

Minimumo nuostatos: Naudojamos susiddrimams tarp
detaliy ir purkstuvy iSvengti. Minimumo nuostatos riboja
pozicionavimo jtaiso iSankstines nuostatas.

Nuostatos

Teigiamas paankstinimas: PriverCia pozicionavimo jtaisg
judéti anksciau nei priekinis detalés krastas pasiekia pirmajj
purkstuva.

Neigiamas paankstinimas: Privercia pozicionavimo jtaisg
judéti po to, kai priekinis detalés kraStas pasiekia pirmajj
purkstuva.

Teigiamas uzlaikymas: Privercia pozicionavimo jtaisg judéti
po to, kai uZpakalinis detalés kradtas pasiekia pirmajj
purkstuva.

Neigiamas uzlaikymas: Privercia pozicionavimo jtaisg judéti
anksc€iau nei uzpakalinis detalés krastas pasiekia pirmajj
purkstuva.

Atstumas nuo purkstuvo iki detalés: Atstumas, kurj reikia
iSlaikyti tarp purkStuvo galiuko ir detalés. Sig nuostatg
pozicionavimo jtaisas naudoja detalés kontarui sekti.




Slankiklio konfiguravimas

1. Pasirinkite slankiklj, kurj konfigiruosite.
Siuos Zingsnius pakartokite su visais slankikliais.
. Darbinj rezima nustatykite j padétj ISJUNGTA.
. Nustatykite kameros Sona.
. Nustatykite padéties daviklio skiriamaja
gebg ir paspauskite jvedimo mygtuka.

HWON

(procedira apraSyta kitame puslapyje).
7. Nustatykite greitéjimo/létéjimo laika.

5. Nustatykite didziausia greit;.
6. Nustatykite apsisukimo kompensacija 1 4—‘1_\![ g

Jis turi bati tiksliai toks pats, 2———

kaip VFD nuostata.
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8. Nustatykite véduoklés plotj 8 — o= m 02| 7 l ’Mm
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(vieno purkstuvo veduokleés plotj arba, =
jeigu véduoklés persidengia, ®2 G P I T
vidutinj plotj). 9— /\/\ oa 0 [ 542]m S
9. Nustatykite Clkll{ Skaléll[ o6 Feet /M 0.0 O ! <13

(kiek karty véduoklé

praeis virs tasko)
2 - standartiné kokybé 10 . - (B_| 4 ]

4 - vidutiné kokybé
6 - gera kokybé
PASTABA: Kad bity lengviau rasti optimalig
nuostatg, galite pasinaudoti cikly skaiciuotuvu.
Pasinaudokite Operatoriaus kortele.
10. Nustatykite purkStuvy numerius.
|veskite pradinio ir galinio
purkStuvy numerius.
11a. Nustatykite virSutine Svelniaja riba.
11b. Nustatykite apatine Svelniaja riba.
Matuojama nuo pradinés (0,0) padéties.
(Pradiné padétis yra mazdaug 25 mm
Zemiau nei virSutinis galinis jungiklis).
Normalaus veikimo metu galiniai
jungikliai turéty nesuveikti.

r Pradzia (0.0)
VirSutiné Svelnioji riba

r— Apatiné $velnioji riba
Apatiné grieztoji riba

12. Nustatykite histereze:

Sustabdymo kompensavimas. Apsaugo nuo

P /lIn

13.

14.

15.

stovéjimo padéties ieSkojimo. Jeigu slankiklis

sustoja * histerezeés ribose nuo stovéjimo
padéties, jis jau nebejuda. Tipiné reikSmé
lygi 1 arba mazesné.
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Stovéjimas

I+
d—b
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Histerezé

Blokavimo apéjimas:
Apeina blokavimo jungiklj, todél slankiklis
gali judéti, kai purkStuvai yra uzblokuoti.

Nustatykite stovéjimo/valymo padét;j:

Matuojama nuo pradinés (0.0) padéties. (Pradiné
padétis yra mazdaug 25 mm Zemiau nei virSutinis
galinis jungiklis.)

Padétis, | kurig reikia nustumti valymo ciklo pradZioje.

—— Pradzia (0.0)

A Stovéjimas

Nustatykite einamajam slankikliui
pavaldzius slankiklius:

Pasirinkite slankiklius, kurie tampa pavaldziais
einamajam slankikliui (1 zingsnis). Siame
puslapyje pavaizduotame lange 2-as slankiklis
yra pavaldus 1-am slankikliui.




Slankiklio konfiglravimas (tesinys)

16. Apsisukimo kompensacija:

Apsisukimo kompensacija pakoreguoja papildomg

eigq apsisukimo taskuose.

a. Pasirinkite fiksuota, nesinchronizuotg rezima.

b. Palieskite pradzios (Home) mygtuka.

c. Ranka nustumkite veZimélj zemyn, kad einamoji
padétis tapty lygi 4 coliams (10,16 cm).

d. Ant veZimélio ir korpuso padarykite orientacines zymes.

e. Einamosios padéties atzvilgiu nustatykite virSutine
apsisukimo padét;.

f. Nustumkite vezimélj zemyn, kad einamoji padétis
tarpty lygi 4 coliams nuo apatinés Svelniosios ribos.

g. Ant korpuso padarykite orientacine zyme,
sutampandig su Zyme ant vezimélio.

h. Einamosios padéties atzvilgiu nustatykite apatine
apsisukimo padét;.

I. Nustatykite greitj, lygy 50 % didziausios reikSmés.

j- Pasirinkite automatinj rezimg ir uzsirasykite, kurioje
vietoje jvyksta faktinis apsisukimas.

k. Apsisukimo kompensacijos laukelyje jveskite
paskaicCiuotg atstuma tarp faktinio apsisukimo ir
ant korpuso esancios zymés. Jeigu reikia,
pareguliuokite.

14. Nustatykite judéjimo rezima:

w Fiksuotas, konvejerio sinchronizacija

Vibratoriaus rezimas

= A

Norédami naudoti vibratoriaus rezima,
pasirinkite fiksuotg rezimg ir vibratoriaus

[0 M/,  Kintamas, konvejerio sinchronizacija LI MA; rezima,
_ _ _ W Pasirinkto fiksuoto rezimo perjungimo taskai
O W Fiksuotas, nesinchronizuotas O tampa neaktyvas ir purk$tuvai jjungiami
O m" Kintamas. nesinchronizuotas O /vv\/_" bei iSjungiami tik pagal purSkimo iSankstines
' paankstinimo ir uzlaikymo nuostatas.
O A vibratorius g Siame rezime galima nustatyti slankiklio greitj.
Jeigu pasirenkamas sinchronizuotas rezimas,
tada slankiklio greitis skai€iuojamas, naudojant
konvejerio greitj ir rezimo nuostatas.
Slankiklio greitis
Greicio nuostata aktyvi tik nesinchronizuoty . .
judéjimo rezimo atveju, nes sinchronizuoto rezimo 10.0/fim | Judesiai per minute
slankiklio greitis priklauso nuo konvejerio greicio. ‘ stk/M 000
Greitj galima nustatyti pédomis per minute
(metrais per minute) arba judesiais per minute. 0 54.2 gm | Atstumas per minute
Feet /M 0.0

Fiksuotas rezimas

Judesio ilgj nustato apsisukimo taskai, neatsizvelgiant

i detalés aukstj. Kad purdkimo ilgis kisty kartu su detalés
auksciu, yra valdomi purkstuvo persijungimo taskai.

Purkstuvo persijungimo taskai gal bati teigiami arba neigiami.

PASTABA: Kad bity lengviau rasti optimalig nuostata,
galite pasinaudoti cikly skai€iuotuvu. Pasinaudokite
Operatoriaus kortele.

{m Zemyn judantis purk$tuvas jjungtas
{' Aukstyn judantis purkstuvas iSjungtas

I Apsisukimas virSuje
g Apsisukimas apacioje

i. Zemyn judantis purk$tuvas i§jungtas
-0} Aukstyn judantis purkituvas jjungtas

Slankiklio greitj galima nustatyti fiksuoto
nesinchronizuoto rezimo atveju.

Fiksuoto rezimo teigiamos purkstuvo persijungimo
nuostatos

18 anksto nustatytas
purskimo paankstinimas

vl

IS anksto nustatytas
purskimo uzlaikymas
Slank. pradzia

************************ Apsisukimas virSuje

A

[ \ aukstyn—jjungta
![ _ a o . . v
Apsisukimas apacioje

Fiksuoto rezimo neigiamos purkstuvo persijungimo
nuostatos

18 anksto nustatytas I$ anksto nustatytas
purSkimo paankstinimas purskimo uzlaikymas
- If 777777777777777777777 Slank. pradzia

Aukstyn—isjungta,
Zemyn—jjungta

m—|Sjungta

e liUNGtE

Apsisukimas virsuje

Aukstyn—isjungta,
Zemyn—jjungta

m—— |Sjungta

VIV

e [jUNGtR

Zemyn-igjungta,
aukstyn—jjungta

- - Apsisukimas apacioje




Slankiklio konfiglravimas (tesinys)

Kintamasis rezimas

Kintamajame rezime slankiklio judesio ilgis kinta
priklausomai nuo detalés matmeny. Kai prieSais
purkstuvus néra detaliy, slankiklio judesio ilgj
apibrézia apsisukimo nuostatos, o kai prieSais
purkstuvus detalé yra, judesj apibréZia papildomos
eigos ribos. Papildomos eigos nuostatos gali bati
teigiamos arba neigiamos.

PASTABA: Kad bity lengviau rasti optimalig nuostata,
galite pasinaudoti cikly skai€iuotuvu. Pasinaudokite
Operatoriaus kortele.

K Apsisukimas virSuje
”i‘ Vir§utiné papildoma eiga
.

Apatiné papildoma eiga

K Apsisukimas apacioje

Kintamo rezimo teigiamos purkstuvo

persijungimo nuostatos

IS anksto nustatytas
purskimo paankstinimas

IS anksto nustatytas

purskimo uzlaikymas

Slank. pradzia
Apsisukimas virsuje
VirSutiné

m—|Sjungta

m—— [jUngta

papildoma eiga

Apatiné papildoma eiga
Apsisukimas apacioje

I

Kintamo rezimo neigiamos purkstuvo

persijungimo nuostatos

1$ anksto nustatytas
purskimo paankstjnimas

T e,

1§ anksto nustatytas
purskimo uZlaikymas
***** Slank. pradzia
7777777 Apsisukimas virSuje
Virsutiné

f—|$jungta
m— [jUngta

papildoma eiga

\ Apatiné papildoma eiga

- - % - Apsisukimas apacioje

Slankiklio procentinis reguliavimas

L

i

Si funkcija milteliy siurblio srautg ir skaidangiojo oro
srautg leidZia valdyti, atsizvelgiant  judesio ilgj.
Jg galima naudoti tik su dviem kintamo judesio reZzimais.

Didéjant ar mazéjant judesio ilgiui, Si funkcija srautg ir
skaidantjjj org kei€ia procentiniu dydziu.
Kadangi slankiklis valdomas pagal uzduotajj judesio ilgj,

tai pokytis pasiunciamas | susijusias su slankikliu purkstuvo

A 0% | 0% | 0% | 0% 0%,
okl 0% | 0% | 0% | 0% 0%,
wooweoE R s W
udy 0% | 0% | 0% | 0% 0%|
wif 0% | 0% | 0% | 0% 0%)

PASTABA: Procentinis regu
kintamasis. Sios procentinio

liavimas yra pridétinis
reguliavimo nuostatos

yra pridedamos prie slankiklio iSankstiniy procentinio
reguliavimo nuostaty, bendrojo procentinio reguliavimo
nuostaty ir konvejerio grei€io procentinio reguliavimo
nuostaty arba atimamos is ju.

valdymo plokstes. Si funkcija palaiko tik sukonfigdruotg vieng

purkstuvy eile ant slankiklio.




Aukscio/ploc€io skenerio konfigliravimas

Sie skeneriai yra naudojami i$matuoti j&jimo/i$éjimo pozicionavimo jtaisy ir slankikliy naudojamus detaliy matmenis.

/1. Suaktyvinti skenerius

2. Horizontaliujy skenerlq skaicius
(viengubo skenerio konfigiiracija)

<

Q

N

3 Konfiguruoti

1. Suaktyvinti skenerius

w‘
e
-

2. Horizontaliyjy skenerlq skaicius

(dvigubo skenerio konfigiracija) 3 Konfigiruoti

PASTABA: Jeigu naudojate vienoje konvejerio centrinés linijos puséje sumontuotg viengubg skenerj, naudokite

dvigubo skenerio konfigdracija.

Viengubas horizontalusis skeneris

Skenerj sukonfigdruokite taip, kad jis ignoruoty

konvejerij (reikia neSiojamojo kompiuterio,

kabelio ir gamintojo programinés jrangos).

Sukonfigdruokite Sias nuostatas:

1. Horizontaliojo skenerio ilgis.

2. Konvejerio plotis kairén ir deSinén nuo
skenerio centrinés linijos.

. Atstumas nuo kabelio galo iki konvejerio centrinés linijos.

3

4. Vertikaliojo skenerio ilgis (jeigu naudojamas).

5. Vertikali kompensacija: Atstumas nuo purkstuvy nulinés
padéties iki virSutinio skenerio spindulio.

6. Skenerio spindulio skiriamoji geba.

7. Nulio kompensacija.

Dvigubi horizontalieji skeneriai

Sukonfiglruokite Sias nuostatas:

1. Skeneriy ilgis.

2. Skenerio galai iki konvejerio centrinés linijos.

3. Vertikaliojo skenerio ilgis (jeigu naudojamas).

4. Vertikali kompensacija: Atstumas nuo purkstuvy
nulinés padéties iki virSutinio skenerio spindulio.

5. Skenerio skiriamoji geba.

6. Nulio kompensacija.

Skenerio spindulio skiriamoji geba
Pasirinkite 3/4 in. arba 3/8 in. (19,0 arba 9,5 mm).
Tai atitinka viengubo spindulio jtampos 10 % triukSmo
kompensavima.
Si reikSme kinta su skenerio ilgiu ir skiriamaja geba.
72 coliy (183 cm) skeneris:
» esant 3/4 in. (19 mm), turi 96 spindulius
su 0,1 volto kiekvienam spinduliui.
» esant 3/8 in. (9,5 mm), turi 192 spindulius
su 0,052 volto kiekvienam spinduliui.

1
\ Viengubo horizontaliojo skenerio langas
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Nulio kompensacijos nustatymas
Nulio kompensacija naudojama analoginiy j&jimy
triuk8mui ir aplinkos signalams panaikinti. Kai
jlungiamas sistemos maitinimas, pradinés LBB
ir FBB reikSmés turi bati lygios nuliui. Dél bet kokio
triukSmo ar aplinkos signalo LBB ir FBB reikSmés
Siek tiek pasikeicia.
Norédami, kad nebuty reakcijos j signalg, LBB
ir FBB laukeliuose (Z) jveskite reikSmes, kurios
bity Siek tiek didesnés nei signalo reikSmeés.
Pavyzdziui, jeigu LBB reikSmé yra 125, tai LBB
laukelyje jveskite 130.

Dviguby horizontaliyjy skeneriy langas




Zonos jéjimy konfiguravimas
Diskretiniai (skaitmeniniai) skeneriai arba fotoelementai
1. Pasirinkite PE ir nustatykite zony skaiciu.
2. Jeigu reikia, nustatykite zonos filtrg. Teigiama reikSmé
padidina iSmatuotg ilgj; neigiama reikSmé sumazina iSmatuotg ilgj.
Analoginis skeneris
1. Pasinaudodami ankstesniajame puslapyje aprasyta analoginiy skeneriy konfiglravimo procedira,
nustatykite vertikaliojo skenerio ilgj.
2. Pasirinkite DIM ir po to konfiglravimo mygtuka.
3. |veskite kiekvienos zonos ilgj, kuris matuojamas nuo skenerio virSaus iki kiekvienos zonos apacios.
3. Jeigu reikia, nustatykite zonos filtrg. Teigiama reikSmé padidina iSmatuotg ilgj; neigiama reikSmé sumazina iSmatuotg ilgj.
4. Jeigu reikia, nustatykite automatinj nulj, kad skeneris ignoruoty 1-je zonoje esancias ne detales: Detalés laikiklj arba

pakabg nustumkite prieSais skenerj ir tada palieskite automatinio nulio mygtuka. Pabaigoje nustatoma skaic¢iavimo atbuline
tvarka kompensavimo reikSme.

| ; . Neigiamas filtras: Pakabos praleidimas
2T 42 -
& Zonos filtras: Teigiamas filtras: Siauros detalés
A N Analoginio skenerio zony ilgiai
] i - (paskutiné zona automatiskai apima
8 . nepanaudotg skenerio ilgj)
Diskretinis :
skeneris arba & pE . E Diskretiniy =
fotoelementai zony skaicius 'l‘ —

aa - —

. - —

........... . &
) /
. N

Analoginio
skenerio
Analoginis 1, - o ) konfigiravimas
skeneris &T
i

\_ kb

Automatinis nulis

Zonos jéjimy naudojimas tiesioginiam perjungimui

Leidzia prie zonos j€jimy prijungtam iSoriniam valdikliui, pasikeitus bito ar eilés bity bdsenai, nedelsiant
perjungti purkStuvus. iControl pultas veikia kaip paprastas purk&tuvo valdiklis, kuriam nereikia konvejerio
padéties daviklio arba zonos fotoelementy arba skeneriy.

Norédami jjungti §j rezimg, zonos/detalés ID konfiglravimo lange pasirinkite parinktj Dir.
Apie jvedimo/iSvedimo plokstés jéjimus ziarékite iControl techninés jrangos instrukcijos montavimo skyriuje.

h 17 iéjimas | 18 jéjimas | Purkstuvai
[ P i 0 0 1-8

® Dir 2 1 0 9-16
. 0 1 17-24
B, 1 1 25-36

Jvedimo/iSvedimo plok§tés 1-8 zonos jéjimai perjungia 1-8 purkstuvus. 17 ir 18 jéjimai valdo purkStuvy grupes,
kaip tai parodyta lenteléje. 19 jéjimas veikia kaip jéjimo strobas arba suaktyvina jéjima. Kai 19 jéjimas jjungtas, a
ktyvis jéjimai nuo 1 iki 8 perjungia purkstuvus. Kai strobas iSjungtas, purkstuvai lieka jjungti tol, kol strobas vél
isijungia.




Detalés ID jéjimo konfigliravimas

Pasirinkite zyméjimo metoda.
Jeigu naudojamos ID véliavélés, nustatykite Zyméjimo filtra.

Véliavelés filtras yra eigos ilgis, kuriame, prie$ nuskaitant detalés ID,

PASTABA: Detalés ID jvedimo jtaisai turi neaptikti detaliy arba

turi bati gautas galiojantis detalés ID signalas.
pakabuy, jeigu Sie néra skirti perjungti detalés ID. \ L

i
Zyméjimo metodas: L]
Koduotas Zymeéjimas % _>
(8 bity dvejetainis)—> (&
255 detaliy 1D v L ]
(]
(]
Tiesioginis Zyméjimas (] Nau
(1-as jgjimas = = auja
1-a detalé () Nuskaitytas _,<" "# detalé
8-as gjimas = detalés ID — Nauja
8-a detalé) 3 o .
8 detaliy ID Filtro ilgis  detale
Véliavélés filtras
Konvejerio padéties daviklio konfigliravimas
Jeigu Zinote skiriamaja geba: Padéties daviklio impulso konfigliravimas
1. 3-e langelyje jveskite skiriamaja geba. X2: Padéties daviklio impulsus daugina i$ 2, kad
2. Pasirinkite jvesta reikSme. bity gauta didesné skiriamoji geba ir tikslesnis
3. Palieskite jvedimo mygtuka. perjungimas.

. e . ) +2: Padéties daviklio impulsus dalina i$ 2, kad bity
Noredami iSsiaiskinti skiriamaja geba: gauta mazesné skiriamoji geba. Taip pat galite
1. Ant konvejerio pakabinkite 36 coliy (91 cm) arba pasirinkti padéties daviklio impulsg dauginti

ilgesnj kartono gabalg ar detale. i 2 arba dalinti i$ 2, kad buty gauta didesné ar
2. 1-e langelyje jveskite ilgj. mazesneé skiriamoji geba.
3. Paliesdami 2-e langelyje esantj grazinimo | pradine X1: Naudoja tokius padéties daviklio impulsus,
padét] mygtuka, | pradine padétj graZinkite skaitiklj. kokie jie yra. Tai yra numatytoji konfigQracija.
4. Kartono gabalg ar detale prastumkite pro fotoelementy Laikrodzio parinktis:

ar skeneriy zong ir tada sustabdykite konvejer.

3-e langelyje pasirodys paskaiCiuota skiriamoji geba.
5. Pasirinkite paskaiCiuotg skiriamajg geba.
6. Palieskite jvedimo mygtuka.

Kad sistema galéty veikti be padéties daviklio,
pasirinkite CK (laikrodzio) parinktj ir jveskite
konvejerio greitj. Tikslumas bus mazesnis nei
detalés sekimas naudojant padéties daviklj.

L mm '

JUIIT
=P fF—r—iL=[  of—ligis

2
I Grazinimas
x2 @ NN, = 0 ﬂ@:# i prading
Impulso konfigdracija ————— || x1 & M|[][][], re— padét]
Laikrodis CK O [“moo] rean Wﬁ. Tﬁj] 3
/L+P= 0.100 — 3\ [
p m <1000 & '@I [vest

Paskaiciuota Zinoma
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Purkstuvo daviklio konfigliravimas

1. ISmatuokite atstumus nuo fotoelementy zony ar skeneriy iki purkStuvy galiuky ir jveskite davikliy laukeliuose.
2. ISmatuokite atstumus nuo fotoelementy ar skeneriy zonos iki kameros i$&jimo galo ir jveskite kameros ilgio laukelyje.

Poslinkio registro grazinimas j pradine padétj

Pakeitus konvejerio kryptj, sistema nebegali sekti fotoelementy ar skeneriy zong praéjusiy detaliy. Poslinkio registrg
grazinus | pradine padétj, visos detalés i$ sistemos iStrinamos.

Davikliai

X

X

g

Perjungimo taisyklés

Kameros ilgis

Poslinkio registro

razinimas | pradine padétj
o ‘ \
| -
‘ ' SR
i i ; mma

|

Triggering Rule
LEAD priority (2

LAG priority O
Split LEADALAG O

Original rules &

[&4] ~l ()] [62] B W %] Ll |

LLILLLLS

7

Perjungimo taisyklés
Pirmoji taisyklé: (numatytoji taisyklé) pirmuma turi naujos detalés iSankstiné nuostata.

Paankstinimo prioritetas: Jeigu naujas paankstinimas persidengia su ankstesnigja detale, kitos detalés

paankstinimas neprasideda tol, kol nepasiekiamas ankstesnés detalés galinis krastas.

Uzlaikymo prioritetas: Ankstesnés detalés uzlaikymas trunka tol, kol jis pasibaigia arba pasiekiamas
kitos detalés priekinis krastas.

Perskélimo prioritetas: Jeigu kitos detalés paankstinimas persidengia su ankstesnés detalés uzlaikymu,

paankstinimas ir uzlaikymas perskeliami vienodai.

= paankstinimas

= uzlaikymas

Pirmoji taisyklé

6 detale

3 detalé

—

6 detalés purSkimas prasideda Cia J

Paankstinimo prioritetas

6 detalé

3 detalé

a—

6 detalés purSkimas prasideda Cia J

Uzlaikymo prioritetas

6 detalé

|

6 detalés purSkimas prasideda Cia J

Split Priority

6 detalé

#

6 detalés purSkimas prasideda Cia J

3 detalé

3 detalé
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Prodigy purkstuvo valymo konfigliravimas

Purkstuvo valymas vyksta automatiskai kaip valymo ciklo dalis, vykstant spalvos keitimo procesui, kurj pradeda
padavimo centro valdymo jtaisai. PurkStuvo valyma operatorius taip pat gali vadyti rankiniu budu, naudodamas
pagrindiniame lange esantj Prodigy valymo valdymo langa.

Numatytasis valymo metodas yra visi purkStuvai vienu metu. Priklausomai nuo sistemos techninés jrangos
konfigUracijos, purkStuvus taip pat galite suskirstyti | grupes ir tas grupes valyti atskirai.

. Grupés valymas aktyvus
Valymo sekg sudaro valymo ciklas po

kurio eina impulsy, ciklas: ‘il| )
1. Valymo ciklas: Tam tikrg apibréZta Trokme ‘ i 4. 25 !
sekundziy skaiCiy (trukmeé) pagalbinis  pjstuvo (1-10 sek.) L 4
oro srautas yra nukreipiamas per siurblj valymas | 'ngzlzg ‘ nm al*
ir sifono vamzdelius atgal | milteliy (0-99) HH hd
tiekimo jtaisg (sifonas) ir tada per siurblj Y
S I " e —
ir tleklmo vamzdelius | purkStuvg Sifono (1_16“86”6 >® | 2.00(3
(purkstuvas). valymas ] impuisy ‘ ” =

I : Lo e T ™ | 2l
2. Impulsy ciklas: Tam tikrg apibréztg L 799 a
impulsy skaiciy valymo oras impulsais [ [ungtas €D =
nukreipiamas i$ siurblio | milteliy tiekimo | o 4 mpulsas MLl 0.20y
jtaisg (sifonas) ir tada i3 siurblio | ciklas | Rt yhad ‘ e [0 10
purks$tuva (purkstuvas). impulsas = [+
liungtas impulsas apibrézia impulso trukme; L (0T Dsekl | -

ISjungtas impulsas apibréZia laikg tarp impulsy.
Grupés  purkstuvai grupése

Prodigy HDLV siurblio kalibravimas

Kiekvienas Prodigy purkstuvas turi atskirg HDLV siurblio/kolektoriaus mazga.

Siurbliui (Pump) skirti kalibravimo skaiciai bei A, B ir C pavyzdzZiy (Pattern) kalibravimo konstantos yra nurodyti siurblio
kolektoriaus etiketéje.

Visy Prodigy HDLYV siurbliy kalibravimo skaicius jveskite kalibravimo lange.

1. Pasirinkite purkStuvg numeris 1.

2. |veskite siurblio kolektoriaus etiketéje nurodytus 1 purkstuvo siurblio kalibravimo skaicius.
3. TPalieskite Send (Siysti).

4. Pakartokite likusioms purkstuvo/siurblio kombinacijoms.

et
K @M@ —sT

Pump  Pattern

iy (AL ool (Al occcig
B o000 B 00009

C| o0000& | € 00008
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1 pultas, 1 viengubas purs§kimo komplektas,

2 pultai, 2 viengubi purskimo komplektai,

Standartinio purkstuvo valymo konfigliravimas (papildomai)

Skirta Sure Coat, Versa-Spray ir Tribomatic purkS§tuvams. Bet kuriai sistemai galima nustatyti tik vieng valymo rezima.

ISleidziamasis valymas

Galima naudoti su visy standartiniy tipy purkstuvais.
Naudoja skaidomajj org arba difuzoriaus org, skirtgq
Svelniajam valymui. Valymas prasideda, kai sustoja
purskimas.

NENAUDOKITE su daugiaeiliais siurbliais.

1. Suaktyvinti valyma 3. Nustatyti oro srautg

o

Svelnusis paleidimas

Galima naudoti su visy standartiniy tipy purkstuvais.
Palaipsniui didina oro srautus, kad sumazeéty
pulsavimas. Gali tekti padidinti paankstinima, kad
baty kompensuotas lengvy milteliy srautas purskimo
pradzioje.

1. Suaktyvinti Svelnujj paleidima

e

2.35
& w ——5_4.0 \@J w
< = 3 —
i o ® ; 2—3.0 i ‘g::
B3 e 00
= Ik
[ E—ZD
v S 5—1.0 e &
=5 3 - ﬁ| /& |2.5
Tt hd =) T ¥
2. Nustatyti valymo trukme 2. Nustatyti didinimo laikg
Sukonfigiiruokite Versa-Spray® purkstuko valyma
Kad galétuméte naudoti, ant purkstuvy 1 5 6
sumontuokite valymo adapterio komplektus, \ /
o iControl pulteliuose — vienguby ar dviguby 5 \ :
solenoidy komplektus. == Bl ¢ = L [rE— E@
1. Suaktyvinti valyma. 0 @ 01X ) ETR
2. Nustatykite valymo VEIKIMO laikg 2 - 02X 2
(0-30 sek.). . I = @ 0 . @ ax L{ _u
3. Nustatykite valymo UZLAIKYMA W 112 RLIR2
(0-99 coliai) (0—2515 mm). 3 >
4. Nustatykite maziausig LINIJOS TARPA ~ S & 14 /] | S
(0-240 coliy) (0-6096 mm). JI 'gm 04 Bl ]
5. Nustatykite purdkimo grupiy skaiciy.
6. Purskimo grupéms priskirkite purkstuvus. 4 (— - 16 | |
18 il 4

Galimo grupés ir grupiy Zymeéjimai

1 grupé

L1

2 grupés 4 grupés

[ . [ .
L1 R1

I
e}
—

R1

1 pultas, 1 dvigubas purskimo komplektas,
2 grupés

Maziausias ——p|

inijos tarpa
; UZlai-
Uungtaj‘ekymag(

2 pultai, 2 dvigubi purskimo komplektai,
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Sistemos tikrinimas

Suformuokite bent vieng iSanksting purSkimo nuostata, tada patikrinkite purkstuvo suveikima, kad jsitikintumeéte, jog
purkstuvai jsijungia ir iSsijungia taip, kaip tikités. Jeigu reikia, sureguliuokite padéties daviklio skiriamajg geba.

Jeigu sistemoje yra pozicionavimo jtaisai, pasinaudodami ploks¢€ia plokste ir iSjunge purkstuvus, patikrinkite jy
veikimg. Ploksteés ilgiu uzdengdami plocio skenerius, sumodeliuokite detalés plot.

Jeigu sistemoje yra slankikliai, pasinaudodami plokscia plokste ir jjunge purkStuvus, patikrinkite jy veikima.
Kaip reikia nustatykite purskimo, pozicionavimo jtaiso ir slankiklio iSankstines nuostatas.

Padarykite visy nuostaty atsargine kopija, jas nukopijuodami j naujg Compact Flash tipo kortele.
Atsarginé kopija

Atsarginé kopijos sukdrimo metu konfigdracija ir iSankstinés nuostatos yra nukopijuojamos j naujg Compact Flash
kortele. Originalig kortele pasizymékite ir padékite saugioje vietoje atokiau nuo magnetiniy prietaisy.

"H-6 7 B-"H-¢ &
A [®1 79 9 FLM
w 7 3 @

GERAI

ISjunkite
I$junkite sistema
iControl programg

o |
% Your system s in the process of # - / \ -
shutting down. Fasse wak whils
1 all applications have been
inated.
all applications are terminated. e vy ( )
I It is now safe for you

o tum off your computer.

ISjunkite pulto

Jjunkite pulto
maitinimg

maitinimg,

Pakeiskite duomenq kortele
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Pagalbinés darbalaukio programos

ISjungus naudotojo sgsajg iControl, matosi operacinés sistemos darbalaukis. Darbalaukyje galite pasirinkti visg
eile pagalbiniy programu, pakeisti tam tikras konfigGracijos nuostatas ir atlikti paleidimo i$ naujo bei iSjungimo
proceduras.

ATSARGIAI: Nepasitare su Nordson Controls inZinieriumi, nedarykite ir nenaudokite jokiy Sioje instrukcijoje
neaprasyty pakeitimy ir pagalbiniy programuy.

S| sysmeren
33 icntrol

.

* Utilities
- Configure

Launch [ oot B tocahost . B oot . L canono | B system. . B vserint. . Sun-0l 02420
Launch: Mygtukas Launch (Paleisti) atveria meniu su funkcijomis, kurios rodomos Soninéje juostoje.

Kiti uzduoc€iy juostos mygtukai: Darbalaukio apacioje esantys mygtukai yra sumazinti taikomujy programy
langai, kuriuos galima panaudoti pasirinkty programy diagnostinei ar blsenos informacijai perziaréti.

Sys Restart: IS naujo paleidzia iControl programa ir naudotojo sasajg. Vienintelé programa, kuri lieka veikti,
yra CAN tvarkyklé.

iControl: IS naujo paleidzia tik iControl naudotojo sagsaja.
Shutdown: Parodo iSjungimo dialogq ir leidzia iSjungti sistema.

Utilities: Parodo faily sistemos jrankiy meniu. Siais jrankiais reikéty naudotis, tik nurodZius Nordson techninés
pagalbos tarnybai.

Configuration: Parodo konfigiravimo jrankiy meniu. Siais jrankiais reikéty naudotis, tik nurodzius Nordson
techninés pagalbos tarnybai.

Time/Date: Sig pagalbine programa naudokite sistemos laikui ir datai nustatyti.

Screensaver: Sia pagalbine programa naudokités, norédami padaryti veiksniais arba neveiksniais ekrano
uzsklanda ir energijos taupymo rezima. Naudojant numatytgsias nuostatas, ekrano uzsklanda yra neveiksni ir
energijos taupymas veikia taip, kad, 1 valandg neatlikus jokiy veiksmuy, yra iSjungiamas skystyjy kristaly
ekranélio paSvietimas. Palietus ekrang, pasvietimas vél sijungia ir vaizdas vél tampa matomas.

PASTABA: Jeigu, esant iSjungtam paSvietimui, atsiranda sistemos gedimas, vaizdas nejsijungia.

Jeigu taip atsitinka, kad sistema pasileisty i§ naujo, reikia iSjungti ir vél jjungti maitinimg. Apie ekrano
uzsklandos veikimg paaiskinkite visiems operatoriams. Energijos taupymo rezimg padaryti neveiksniu galima,
energijos taupymo korteléje panaikinant ekrano iSjungimo parinkties Zymeéjima.

Network: LeidZia prieiti prie Ethernet nuostaty. Dauguma nuostaty konfiglruojamos is iControl naudotojo
sgsajos, bet Si pagalbiné programa turi specialias nuostatas. Sias nuostatas reikéty keisti, tik nurodzius
Nordson techninés pagalbos tarnybai.

Calib: Pradeda lie¢Giamojo ekrano kalibravimo procesa. Zitrékite kitame puslapyje esantj skyrelj Lie¢iamojo
ekrano kalibravimas.

System Monitor: Rodo sistemos komponenty bisena.
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LieCiamojo ekrano kalibravimas

Kalibravimo procedurg naudokite lie€iamajam ekranui i$ naujo sukalibruoti.
Kalibravimo reikSmés surasytos | programos kortele.

+ Jeigu jdésite anksCiau nenaudotg programos kortele, joje nebus kalibravimo failo, todél sistema po pradinio
paleidimo automatiskai pradés kalibravimo procedura.

+ Jeigu jdésite programos kortele, kuri ankséiau buvo naudota kitame iControl pulte, TURESITE atlikti Kalibravimo su
pele procedira, kuri aprasyta iControl naudojimo instrukcijoje 1044158 arba 1056419.

Norédami pradéti procedirg, palieskite CAL (senesnése versijose) arba CALIB mygtukg. Ekrane pamatysite
kalibravimo nurodymus GrieZtai laikykités kalibravimo nurodymu.

PASTABA: Jeigu taikiniai nereaguoja, gali bati problema su lie¢iamojo ekrano technine jranga. Jeigu grieztai
nesilaikysite kalibravimo nurodymuy, negalésite paliesti centre esancio mygtuko Completion arba Accept ir pabaigti
kalibravimo procedira. Jeigu taip atsitikty, sustokite ir palaukite, kol procedira pasibaigs ir pasileis i§ naujo. Tada
galésite pakartoti procedirg ir jg teisingai uzbaigti.

Visa procedira pasibaigia per 90 sekundZiy. Jeigu per 10 sekundZiy po treciojo taikinio paspaudimo nepaliesite
mygtuko Completion arba Accept, procedira pasileis i$ naujo.
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