F Folha de instrugoes
Nordson P/N 7156865A04

— Portuguese —
Localiza(géo de ®avarias do sistema
Prodigy HDLV - Geracao lll

Utilize os procedimentos indicados neste documento para isolar e corrigir os problemas mais comuns dos sistemas
Consulte os manuais do sistema e dos componentes do sistema para mais informagdes sobre localizacdo de avarias,
reparacdes e pegas.

Problema Causa possivel e accao correctiva
P6 no interior do Junta térica do bico interno desgastada
adaptador da entrada Substitua a junta térica do bico interno.

da pistola

Junta térica do bico
P/N 940126

Powder delivery hose not seated properly
in tubing adapter tube

Desaperte a porca de fixagao para retirar o

conjunto de bico e porca de fixagao. 4 % Adaptador de tubagem
Puxe o adaptador de tubagem da m Bico
extremidade do tubo flexivel de pé. Q Porca de fixagio

Desaperte o botdo de aperto e puxe
cuidadosamente o tubo flexivel de p6 para
fora do adaptador da pistola. Limpe as
superficies.

If the end of the feed tubing is damaged,

cut the damaged end off with a tubing
cutter.

Corte a extremidade
quadrada

. ) . Limpe as superficies
Retire parafuso de fixagédo e o adaptador P P

de entrada para fora da pistola de pintura.
Limpe o adaptador e no tubo de p6 através
de sopro de ar.

Instale o adaptador de entrada. Enfie o
tubo flexivel de pé através do adaptador
de entrada. Aperte o botéo de aperto.
Instale o adaptador de tubagem no tubo e
depois puxe cuidadosamente o tubo para
tras até o adaptador se imobilizar contra a
flange.

Instale o bico e o freio.

Limpe o adaptador
de entrada através

de sopro de ar

e 4

Fuga de ar em redor da Junta do multiplicador desgastada
tampa da extremidade Substitua a junta do multiplicador.

Junta do multiplicador
P/N 288535
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2
Problema

Tubagem de alimentagao
de p6 demasiado rigida

H

"Dedos" no padrao de
pintura

1D «

Localizacao de avarias do sistema Prodigy®

Causa possivel e acgao correctiva

Manga em espiral demasiado perto da pistola
Remova qualquer manga em espiral | -
que exista a menos de 0,61 m

(24 polegadas) do punho da pistola.

Ajuste do ar de padrao —
demasiado baixo

Aumente o valor nominal do ar
de padrao. uA

o ar de
padrao

P
n Aumente
]

v

X

Bico obstruido
Retire o bico, desmonte-o
e limpe-o.

Ferramenta de bico 1073682

-

Pressao de ar de entrada
demasiado baixa

Aumente a pressao de

ar de entrada. 6.2--7.6 bar

(90--110 psi)

RETURN TO MAIN SCREEN
%
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Compensacao de ar de apoio 4
demasiado baixa

Aumente a definicdo da
compensagao de ar de apoio.

0
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Constantes de calibragao incorrectas :
ATTERN FLOW

Certifique-se de que as A: 0.0000 A: 0.0000
constantes de calibragdo no B: 0.0000 B: 0.0000
colector coincidem com os C: 0.0000 C: 0.0000
valores introduzidos no

controlador da pistola manual.

PUMP FLOW

P/N 7156865A04
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Localizagao de avarias do sistema Prodigy HDLV 3

Problema

Problemas no
fornecimento de pé6:
Fluxo de p6 excessivo
repentino, decrescente,
intermitente ou baixo

LD «

Causa possivel e acgao correctiva
Problemas com o fluxo de pé podem ser causados por varios
factores diferentes. Verifique primeiro o seguinte:

Compensacao de ar de apoio pRETURN TO WAIN SCREEN

incorrecta ? 4‘; '? 45’
Aumente ou diminua a definigdo 2 05 7 -10
da compensagao de ar de apoio ‘3‘ gg g (1)8
para a predefinigao actual. 5 20 10 00

Pressao de ar de fluidificagao incorrecta

Aumente ou diminua a pressao de
ar de fluidificacédo. O p6 devia
ferver suavemente.

P6 humido ou contaminado

Verifique os secadores de ar e os T~
filtros/separadores de ar. Verifique ]

0 po nos alimentadores e S
certifique-se de que fui facilmente.

Tubagem de succao ou de fornecimento
bloqueada ou dobrada

Verifique o tubo. Limpe a _aa

tubagem através de sopro de ar e

ou substitua-a, se necessario.  Aspiragdo Q
(Standard) |

Aspiragéo/v
(Color-on-Demand)

Tubo de aspiragao demasiado longo
Desloque os alimentadores para
mais perto da bomba e reduza o
comprimento do tubo de
aspiracao.

Comprimento maximo
da tubagem de aspiragao,
de ponta a ponta:

3 metros (12 pés)
(incluindo colector
COD, se utilizado)

©2010 Nordson Corporation
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Problema

Problemas no

fornecimento de pé
(continuagéo)

1D «

Localizag&o de avarias do sistema Prodigy HDLV

Causa possivel e accao correctiva

Uniao do tubo de 8 mm do
adaptador de bomba desapertada

Aperte a uniao do tubo de 8 mm. . i

Juntas toricas da uniao de bomba

desgastadas \%
Substitua as juntas téricas da uniao de

bomba. Para os nimeros de pegas,

consulte a folha de instrugdes do tubo

captador ou o manual do alimentador.

Tubo captador nao bem enroscado na uniao da bomba

Aperte bem o tubo captador na unido da bomba. i

A junta térica ou a porca de fixagao do tubo de
entrada da bomba esta desapertada

Verifique a junta térica e aperte a

porca de fixagao. Junta térica (interna)
P/N: 945115

(0

i

Verifique o desgaste do adaptador
de tUbagem estriado. Adaptador de tubagem’estriado

P/N 1078006

Fuga de ar em redor do botao de aperto
Substitua a junta térica do botdo de aperto.

Junta torica do botao de aperto
P/N 940117

Chmam

P/N 7156865A04
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Localizagao de avarias do sistema Prodigy HDLV 5

Problema

Problemas no

fornecimento de p6
(continuagéo)

LD «

Causa possivel e ac¢ao correctiva
Pressao incorrecta de regulador do painel da bomba

Ajuste os reguladores do painel Purga a7
da bomba para as pressées 85 psi —_ @nk ﬁm
adequadas. Vicuo Gil(D
50 psi 'Jm@
Caudal | -@
85 psi ﬂJL@J
Apertoalto (& t j
70 psi
Aperto baixo /k}[ ]D d
35 psi I o g

Problema com a bomba ou o colector do controlo da bomba

Verificagao do vacuo (manémetro de vacuo deve indicar 0-30 in. Hg)
1. Purgue a bomba e a pistola. Nao carregue uma nova cor.

Purga sem Purga com Color-on-Demand
Color-on-Demand .
[
CLEAN
L 4
ETART

2. Ajuste os kV de saida para zero. Ajuste o fluxo do pé para 35%.

—~F

L
I (39
00
=1 /o[ 4

3. Desligue a tubagem do p6 da bomba. Ligue um mandmetro de vacuo a uniao
de aspiragao, ou retire a porca da unido e coloque um dedo sobre a unido.

ou

Manoémetro de vacuo
0-30 in. Hg

©2010 Nordson Corporation
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Problema
Problemas no

fornecimento de pé

(continuagéo)

15D €

Localizacao de avarias do sistema Prodigy HDLV
Causa possivel e ac¢ao correctiva

Verificagado do vacuo (continuagao)

4. Accione a pistola de pintura e observe o manémetro de vacuo ou sinta o
vacuo no dedo.

ou

Leitura de vacuo correcta (9-14 in. Hg) em ambos os lados da bomba
(ou sente o vacuo a puxar com for¢a na ponta do dedo):

Execute o procedimento A - Verificagao do fornecimento

Vacuo
A
Vacuo
9-14in. Hg — de vacuo
<8in. Hg — atiiale
» Ciclos

Vacuo baixo (menos de 8 in. Hg) num dos lados da bomba
(ou sente menos vacuo num dos lados do ciclo da bomba do que no outro):

Execute o procedimento B - Verificagao da aspiracao

Vacuo
A
9-14in. Hg —
i — Vacuo
<8in-Hg T — de vacuo
no mano-
metro
» Ciclos
1 2 3 4
Vacuo baixo (menos de 8 in. Hg) em ambos os lados da bomba
(ou sente apenas um vacuo fraco ou nenhum vacuo em ambos
os lados do ciclo da bomba):
Execute g prpeedimento B - Verificacao da aspiracao
A
9-14in.Hg —f-------f-------m--------pommo oo
SBINHY — = s T T AN T Véacuo
-\—/—v-\—/—-\ de vacuo
no mano-
metro
» Ciclos

P/N 7156865A04
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Localizagao de avarias do sistema Prodigy HDLV 7

Problema Causa possivel e accao correctiva
Problemasno A - Verificagao do fornecimento
fornecimento de pé

Leitura de vacuo correcta (9-14 in. Hg). O problema nao é da bomba ou do
colector do controlo.

Verifique se existe problemas na tubagem de fornecimento (1) ou na tubagem de
aspiragao (2).

]:D ‘ 1. Ligue novamente a tubagem de fornecimento a bomba.
2. Accione a pistola de pintura e observe o manémetro de vacuo.

(continuagéo)

= : Problema na tubagem de fornecimento ou na
<8in. Hg pistola de pintura:

v Limpe ou substitua a tubagem de fornecimento.

v Verifique o estado da junta térica da porca de
seguranga da pistola de pintura. Coloque uma
nova, se a existente estiver danificada ou ndo
existir.

v Retire o bico e o0 adaptador da tubagem de p6 da
pistola de pintura e limpe-os ou substitua-os.

@ = 9-14 in. Hg Problema na tubagem de aspiragao, nas unides,
no tubo captador ou no pé:

1. Ligue a tubagem de aspiragédo conforme indicado
na figura a seguir.
2. Accione a pistola e observe o fluxo do pé.

® Se o problema desaparecer, verifique as unides da
tubagem de aspiragéo e as juntas téricas do
adaptador. Limpe o tubo captador. Se tiver um
sistema Color-on-Demand, execute o
procedimento C - Teste de bolhas.

e Se o problema persistir, a tubagem de aspiragao
esta bloqueada. Substitua a tubagem de aspiracéo.

©2010 Nordson Corporation P/N 7156865A04



8 Localizacao de avarias do sistema Prodigy HDLV

Problema Possible Cause and Corrective Action

Problemasno B - Verificacao da aspiracao

fornecimento de p6 Leitura do vacuo baixa (menos de 8 in. Hg) em um ou em ambos os lados da bomba. O
(continuagéo) problema esta na bomba ou no colector do controlo:

1. Retire a bomba e substitua-a por uma bomba que saiba estar boa.
2. Ligue 0 manémetro de vacuo a uniao de aspiragao da bomba.

]:D ‘ 3. Accione a pistola de pintura e observe o manémetro de vacuo.

® Se o problema desaparecer, significa que a bomba original esta defeituosa.
Avance para a pagina 9.

® Se o problema persistir, significa que o colector do controlo da bomba esta defeituoso.
Avance para a pagina 9.

C - Teste de bolhas para sistema de Color-on-Demand

1. Se a valvula de humidade D2 tiver um corpo transparente, verifique o p6 dentro do
corpo. Se houver po visivel, desmonte a valvula de humidade e substitua a valvula de
manga flexivel. Se ndo houver po visivel, prossiga com o teste de bolhas.

2. Desligue a tubagem de fornecimento da saida do colector COD e instale um novo
pedaco de tubagem de fornecimento desde a saida do colector até a um reservatorio
de agua.

4. Active o0 modo de teste do controlador COD comutando o botédo Test Mode para ON.
Isto pressuriza todas as linhas de ar para as valvulas de manga flexivel do colector
COD. Se houver uma fuga em qualquer uma das valvulas de manga flexivel,
aparecerao bolhas na agua.

5. Se aparecerem bolhas, dobre o tubo de ar azul D2. Se as bolhas pararem, significa

que é a valvula de manga flexivel D2 que tem fuga. Se as bolhas continuarem, dobre

0s outros tubos de ar com valvula de manga flexivel, a comegar com o D1, até
descobrir qual é a valvula de manga flexivel que tem fuga. Substitua todas as valvulas
de manga flexivel do colector com a valvula com fuga, uma vez que é provavel que as
outras valvulas também comecem a falhar em breve.

Se nado aparecerem bolhas, verifique os pequenos pedacgos de tubagem que ligam os

colectores e a valvula de humidade D2 e substitua qualquer pedago que se encontre

desgastado.

Prodigy™ Color-on-Demand™
Hain Screen

Snall Buttcns

Tubo conector

Prodigy” Color-On-Demand™

Setup Screen

c18 > c19
C16 ) Cc17
Cc14 > C15
C12 T e C13
C10 —l—, U’;-l— C11
Tubo conector
C9
C7
Proaigy ,C,u C5
Tast o C3
§ D> arf— C1
= =

Outputs 21 thiu 40
Imputs 1 thiu 16

P/N 7156865A04 ©2010 Nordson Corporation



Localizagao de avarias do sistema Prodigy HDLV 9

Problema

A bomba esta defeituosa
e necessita de ser
reparada (determinado
pela verificagao de
aspiracao B)

O colector do controlo
esta defeituoso e
necessita de ser
reparado (determinado
pela verificagao de
aspiracao B)

CUIDADO: Desligue e
@descarregue a pressao da

bomba antes de efectuar

a manutencgao do colector.

O desrespeito deste aviso

pode causar danos materiais

ao equipamento.

Causa possivel e accao correctiva
Tubo de fluidificagao encoberto ou obstruido

Substitua os tubos de fluidificagao. =)
Kit de tubo de fluidificagao w
—_

P/N 1057258

©

Valvula de manga flexivel com fuga

Substitua as valvulas de manga Valvula de manga

flexivel e os discos dos filtros. flexivel e kit
de disco de filtro
P/N 1081221

Bloco inferior em Y obstruido >
Retire e limpe os blocos ”5
inferiores em Y. <

As valvulas 2 e 5 do colector da bomba estao
contaminadas com po

Retire e inspeccione as valvulas.
Se estiverem contaminadas, limpe
0 colector com sopro de ar e
substitua as valvulas.

Valvulas de solendide
P/N 1099534

Nota: Se utilizar uma cablagem
antiga de 3 posicoes, utilize o
adaptador fornecido. Se utilizar
uma cablagem nova de 2 posicoes,

o adaptador fornecido pode ser Ge;i;ﬂo1r0d53 ggguo
ignorado.

Gerador de vacuo bloqueado

Retire e inspeccione o bico de venturi do gerador
de vacuo. Se estiver bloqueado, desbloqueie
através de sopro de ar ou substitua o gerador

de vacuo.

©2010 Nordson Corporation
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10 Localizacao de avarias do sistema Prodigy HDLV
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