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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-2303 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | A44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ iching | 44-161-4954200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2010 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’'Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* Foryour nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_N-0310-MX
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Bezpecnostni upozornéni  1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrZovani téchto bezpe&nostnich predpistl. V
dokumentaci jsou na prislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ikony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby ve8kera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokynu, byla
trvale pristupna v8em osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadgji
jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zarizeni dodané spoleCnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vyskoleni tak, aby bezpecéné zvladali
Ssvérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi bezpecnostnimi
pravidly a pfedpisy a maji naleZitou fyzickou zp(isobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spoletné s nim dodana, mliZe mit za nasledek Uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zplisob pouZzivani zafizeni se poklada napriklad:

* pouZivani neslucitelnych materialt

® provadéni neopravnénych uprav

* odstrariovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zafizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych dil(i

® pouZivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zarizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrZeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VS8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7156721F



1-2 Bezpe&nostni upozornéni

Bezpecnost osob

DodrZovanim nasledujicich pokynt predejdete traziim.

Nesvértujte obsluhu ani opravy i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéjte zarizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpecnostni kryty, dvifka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zaFizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z
cinnosti Zadna bezpenostni zafizeni.

UdrZujte bezpecnou vzdalenost od zarizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte privod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systému nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky
tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte
spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke v8em pouZivanym materialim si obstarejte pfisludné listy s
bezpedénostnimi tidaji a dikladné se s nimi seznamte. DodrZujte
pokyny vyrobce k bezpecnému pouzivani materiall a manipulaci s nimi
a pouzivejte doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méné zjevnym nebezpeCim, ktera Casto nelze uplné odstranit,
napriklad horkym povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvodim
pod napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divodi nemohou
byt uzavfeny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

DodrZovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadéjte svareCské nebo brusiské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpenych
koncentraci t€kavych materialti nebo vypart. P¥i pouZivani materialt
se fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi
listy s bezpe€nostnimi udaiji.

Béhem prace s horlavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. P¥ivypinani elektrického proudu pouZzijte vzdy
nejdfive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinact, uzaviracich
ventild a hasicich pristroji. Dojde-li ke vzniku pozZaru ve stfikaci
kabiné&, neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.
Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s
pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se zarizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zarizeni

uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dild ziskate u svého
zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7156721F
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Bezpecnostni upozornéni  1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&ny a
muiZze zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.

Do planu pravidelné udrZzby zaradte kontroly elektrického odporu. Jestlize
dostanete dokonce i mirnou elektrickou ranu nebo zaznamenate jiskreni Ci
elektricky oblouk, okamZzité vypnéte vS§echna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zarizeni opét do provozu, dokud
nebude problém nalezen a odstranén.

Veskeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1
metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpeéném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v
souladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢l. 500, 502 a 516) a NFPA 77
v poslednim platném znéni.

* V3echny elektricky vodivé pfredméty v oblastech stfikani praSku musi
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napé&tim o velikosti
nejméné 500 voltd, nesmi byt vy§8i neZz 1 megaohm.

* Meazi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovné&z uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem
nebezpecdi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
natérem, napriklad na obsluzné ploSiné, nebo které maji nevodivou
obuv, nejsou uzemnéné. ObsluZny personal musi pfi praci s
elektrostatickym zarizenim nebo v jeho okoli pouZzivat obuv s vodivymi
podrazkami nebo zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi p¥i praci s ru€nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi udrZovat trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym $okim. Pokud je
nezbytné poufZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou €ast nebo prsty,
pfipadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
p¥ipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skuteEnému zemnicimu
bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokoncCeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravnég,
neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* Odpojte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

e Zjistéte dlivod nespravné funkce zarizeni a provedte prislu§nou
napravu. Teprve poté je zafizeni mozZno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materiall pouZitych pfi jeho provozu provadéjte v
souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

© 2010 Nordson Corporation
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BezpecCnostni upozornéni

Bezpecnostni Stitky

V tabulce 1-1 je uveden text bezpe&nostniho Stitku na tomto zafizeni.
Bezpecnostni Stitek vam ma pomoci bezpedné obsluhovat a udrzovat vase
zarizeni.

Tabulka 1-1 Bezpecnostni §titek dodavany s praskovymi stfikacimi pistolemi

Poloz . .
ka Dil Popis
VAROVANI: Nasledujici postupy MUSI byt dodrZovany pfi praci s timto
1 244664 zarizenim pro elektrostatické rozprasovani. Nedodrzenitéchto pokyni
) mUiZe vést ke vzniku poZaru anebo k vaznému zranéni osob. Toto varovani
umistéte na stfikaci kabinu.

1. ZAKAZ KOURENI. Nepriblizujte se ke kabiné s otevienym ohné&m,
horkymi povrchy a jiskrami z hotak( nebo brouseni.

2. Vypinejte elektrostatickou napajeci jednotku, kdyz stfikaci pistoli
nepouzivate.

3. Vpripadé ohné okam?Zité vypnéte.

4. UdrZujte zemnici obvod na vSech vodivych pfedmétech pod 1
megaohm, aby nedochazelo k jiskfeni. (ANSI/NFPA 33, Kapitola 9 nebo
mistni zakony).

5. Pokud dojde k jiskfeni, ukonCete provoz a opravte uzemnéni.

6. Pred pouzitim vybuSného prasku nainstalujte pevné hasici zafizeni podle
ANSI/NFPA 33, Kapitola 7 (nebo mistnich zakona).

7. Pred pouzitim automatické pistole nainstalujte automatické detektory
plamene podle ANSI/NFPA 33, Kapitola 7 (nebo mistnich zakon().

8. Pred zacatkem kazdé smény prohlédnéte veSkera zafizeni a opravte
nebo vyménte poSkozené, uvolnéné nebo chybégjici soucasti.

9. Pred &isténim nebo provedenim jakékoliv udrZzby na elektrostaticke
stfikaci pistoli vypnéte napajeci jednotku a uzemnéte trysku. Udrzbu
elektrostatického strikaciho zarizeni provadéjte v souladu s navodem k
obsluze. Neodchylujte se. Nenahrazuje soucasti dily od jinych vyrobc.

10. Obsluha musi byt uzemnéna, aby nemohlo dojit k Girazu statickou
elektfinou. Povrch podlahy musi byt vodivy. Obuv a rukavice musi byt
antistatické v souladu s ANSI Z41-1991 (nebo mistnimi zakony).

11. Rychlost proudéni vzduchu pres vSechny otvory v kabiné musi splfiovat
mistni poZzadavky a obsahovat prasek v ramci kabiny. Pokud prasek
unikne z kabiny, zastavte provoz a zavadu opravte.

12. PraSek muZe byt jedovaty nebo mize vést k nemoci z prachu. Viz

Bezpecnostni list dodavatele. Pokud je obsluha vystavena prachu v
priib&hu provozu, udrZzby nebo ¢i§téni, musi nosit pfislusné osobni
ochranné prostredky.

13. NepouZivejte stlaceny vzduch nebo organicka rozpoustédla pro
odstranéni prasku z pokozky nebo z obleCeni. PouZivejte mydlo a vodu.
Pfed jidlem nebo koufenim si umyijte ruce.

14. Pistole, podavace, kabiny, atd. je mozné Cistit Cistym vzduchem o tlaku
1,7 bar (25 psig).

Pokud mate né&jaké dotazy tykajici se tohoto zafizeni pro elektrostaticky

nastrik, volejte na (216) 988-9411 a vyzadejte si Technické servisni

oddéleni skupiny pragkovych systému.
P/N 7156721F © 2010 Nordson Corporation




Popis 2-1

Uvod

Céast 2
Popis

Automaticka prasSkova strikaci pistole Tribomatic Il od firmy Nordson
vyuziva tfeni (tribo efekt) pro elektrostatické nabiti Castic praskovych
barev, kdyZ je stlaceny vzduch protlacuje pres stfikaci pistoli. Strikaci
pistole se pouziva s fidici jednotkou a praskovym Cerpadlem Tribomatic Il.

Viz obr. 2-1. Strikaci pistole se sklada z nabijeciho modulu (3), difuzéru
(1), primého kloubového tchytu (2) a rtiznych volitelnych stfikacich hlavic
(4). Standardni stfikaci pistole je osazena PTFE nabijecim modulem pro
pouZiti s organickymi praskovymi nastriky. Takeé je k dispozici volitelny
nylonovy nabijeci modul pro pouZiti s PTFE praskovymi nastfiky.

Drzak pistole se pouZiva s montazni ty¢i 9/g-palce pro montaz strikaci
pistole na oscilator nebo na pevny stojan. Volitelny nastavec drzaku
pistole umoziiuje, aby byly stavajici drzaky pistoli Tribomatic pouzity s
montaznimi tyCemi pistole.

Stfikaci pistole pouziva stejné Sirokou Skalu volitelnych trysek a stfikacich
hlavic, jaké byly k dispozici pro pouZiti s piivodni automatickou stfikaci
pistol Tribomatic. Volitelné pfisluSenstvi je uvedeno v Tabulce 2-1.

Tabulka 2-2 popisuje vlastnosti materialtl pouZivanych v pistolich
Tribomatic Il: PTFE, nylonu a tivaru. Pomoci této tabulky muzete urcit, jaké
materialy jsou pouZity ve vasi stfikaci pistoli.

1400742A

Obr. 2-1 Automaticka strikaci pistole Tribomatic Il
1. Difuzér 3. Nabijeci modul
2. P¥imy kulovy uchyt 4. Sttikaci hlavice
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2-2 Popis

Provoz

VAROVANI: Pred zahajenim stfikani pragku nebo pred &igt&nim st¥ikaci
pistole pomoci stlateného vzduchu se presvédcte, Ze je stfikaci pistole
uzemnéna. Bez uzemnéni by doSlo k elektrostatickému nabiti stfikaci

pistole. Personal dotykajici se stfikaci pistole by mohl utrpét uraz
elektrickym proudem.

Pritokovy vzduch €erpa prasek ze zasobniku a vytlaguje ho pres privodni
hadici do difuzéru. Difuznivzduch se smichava s praskem a zvySuje jeho
rychlost. Smés prasku a vzduchu pak prochazi mezi vnitfni a vnéjsi
abrazni vlozkou uvnitf nabijeciho modulu. P¥inarazech ¢astic prasku do
stén vloZek se elektrostaticky nabiji jak ¢astice prasku, tak viozky.

VloZky jsou uzemnéné pres téleso stfikaci pistole, zemnici vodi¢ a Fidici
jednotku. Nabojzachyceny vlioZkami se zobrazuje v mikroampérmetrech
nafidici jednotce. Na displeji se zobrazuje, jak dobfe se prasek nabiji (Cim

dostava, zavisi na mnoha faktorech, v€etné typu prasku a jeho rychlosti
proudéni pres strikaci pistoli.

Moznosti

Volitelné pfrisluSenstvi uvedené v Tabulce 211 je k dispozici pro pouziti s
automatickou stfikaci pistoli Tribomatic Il. Cisla dilti a popisy najdete v
Casti Volitelné prislusenstvi.

Tabulka 2-1 MoZnosti

Volitelné prisluSenstvi

Popis

Nylonovy nabijeci modul a sady
vnitfnich a vnéjSich obraznich vlozek

Nahrazuiji standardni soucasti PTFE nabijeciho modulu.
Pouzivaji se pro stfikani PTFE prask.

Stfikaci hlavice a trysky Tribomatic

K dispoziciv PTFE . P¥ipojte pfimo na nabijeci modul

Sada na opravu stfikaci hlavice

PouZijte k opravé nastavitelné stfikaci hlavice s osmi tryskami,
dil 630006.

Montazni ty€ pistole

PouZijte k upevnéni automatické stfikaci pistole na 1-palcovy
kulaty nebo hranaty pevny stojan nebo pohyblivé rameno.

Nastavec drzaku pistole

UmoZiiuje pouziti drzak pistole Tribomatic starého typu s
montaznimi tyCemi pistole a automatickou stfikaci pistoli
Tribomatic Il

Nastavce trubek

PouZivaji se ke stfikani praSku do prohlubni. K dispoziciv
délkach 100-, 150- nebo 300-mm.

Usmérnovace pro nastavce trubek

K dispozici z tivaru, s otvory nebo bez nich

Trysky Versa-Spray

Popisy a &isla dilti naleznete v priru¢ce k automatické strikaci
pistoli Versa-Spray. Musi byt pouZivany s nékterym z nastavcu
trubek, jak jsou popsany vyse.

Privodni hadice prasku, hadice pro
privod vzduchu, spiralovité opasani a
hadicové svorky.

K dispozici v metrickych i imperialnich vnitfnich a vngjsich
primeérech a riznych délkach.

P/N 7156721F
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Popis 2-3

Popisy materiala

Tabulka 2-2 obsahuje popisy tfi typl plastl pouzivanych ve sttikacich
pistolich Tribomatic Il a praSky pouzivané s jednotlivymi typy. Pomoci této
tabulky m{Zete urcit typy plastl pouZitych ve vasi strikaci pistoli.

Tabulka 2-2 Popis a pouziti materialu

Material

Vzhled

PouZziti

PTFE

Neprlhledny bily

Standardni material pro
vstupni a vystupni
rozdélovace a abrazni viozky
v automatickych strikacich
pistolich. Voliteln& pro ru¢ni
stfikaci pistole. Ma kratsi
zivotnost nez Tivar, ale
shiZuje nebo zcela odstranuje
narazové nataveni.

Tivar

Nasedly, prlsvitné bily

DelSi zivotnost nez PTFE, ale
nékteré prasky se na ném
mohou narazem natavovat.
Pokud nastavaji problémy s
natavovanim, pouzijte PTFE.

Nylon

NaZloutla bila

Standardni material pro
nylonové stfikaci pistole.
PouZzivaji se pro stfikani PTFE
praskd. VétSina organickych
prasku se bude na nylonu
narazem natavovat.

© 2010 Nordson Corporation
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2-4 Popis
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Instalace  3-1

Cést 3
Instalace

personal. DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V3echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

Montaz

1. Viz obr. 3-1. Upevnéte montazni ty¢ pistole (2) na pevny stojan nebo
na pohyblivé rameno (1).

2. OdSroubujte nastavovac (4) z vicka kulového uchytu (7). Nasurite do
na konec montazni ty€e pistole (3).

3. Uvolnéte dva stavéci Srouby (6) v prirubé kulového tchytu (5).
Nasurite konec montazni ty€e do priruby. Utahnéte stavéci Srouby.

4. Nasuiite nastavovac doli na montazni ty¢. NaSroubujte do vicka
kulového uchytu.

5. Ujistéte se, Ze je stavéci Sroub M6 x 8 (8) utazeny.

NatocCte stfikaci pistoli do poZzadované polohy, potom utahnéte
nastavovac, abyste zajistili stfikaci pistoli v jeji poloze.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156721F



3-2 Instalace

1400743A

Obr. 3-1 Instalace automatickeé strikaci pistole Tribomatic Il

1. Pevny stojan nebo pohyblivé
rameno

2. Sestava montazni ty€e pistole
3. Montazni ty¢ pistole

4. Nastavovac 7. ViCko kulového uchytu
5. Prtiruba kulového uchytu 8. Stavéci Sroub M6 x 8
6. Stavéci Srouby

Zapojeni privodni hadice prasku, vzduchovych
potrubi a zemniciho vodicCe

1.
2.

Viz obr. 3-2. Namontujte difuzér (1) do télesa nabijeciho modulu (2).

Namontujte modré potrubi vzduchu 6-mm (7) mezi difuzér a fidici
jednotku a erné potrubi pratokového vzduchu 6-mm mezi fidici
jednotku a praskové Cerpadlo.

Pripojte privodni hadici prasku (5) na armaturu difuzéru s ozubem,
vedte hadici k praSkovému Cerpadlu a zapojte ji na vystupni pripojku
Gerpadla. Pomoci svorek zajistéte hadici k difuzéru a k nastavcim
Cerpadel. Kolem hadice omotejte dle potreby spiralovou vyztuhu,
abyste zamezili ohnuti hadice a preruSeni proudu prasku.

Pripojte zemnici vodic (6) k zemnicimu koliku (4). Vodic€ zajistéte
utaZzenim vroubkovaného knofliku.

Zemnici vodi€ vedte k fidici jednotce a pfipojte jej na spravnou svorku
na zadnim panelu.

P/N 7156721F
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Instalace 3-3

Na—

3 1400744A

Obr. 3-2 Zapojeni privodni hadice prasku, vzduchovych potrubi a zemniciho vodice

1. Difuzér 4. Zemnici kolik 6. Zemnici vodi¢
2. Téleso nabijeciho modulu 5. Hadice pro privod prasku

7. Vzduchova potrubi
3. Strikaci hlavice

6. Viz obr. 3-2. KrouZivym pohybem nasadte stfikaci hlavici (3) na konec
télesa nabijeciho modulu (2).

7. Nastavte stfikaci pistoli do vhodné pozice a vzdalenosti vzhledem k
dilu.

S e
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Obr. 3-3
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3-4 Instalace

Instalace trysek na strikaci hlavice

Stfikaci hlavice jsou k dispozici v mnoha konfiguracich. Standardni
stfikaci hlavice si mlZete upravit pro vasi aplikaci pouzitim volitelnych
trysek. Na obrazku 3-4 jsou znazornény riizné zplsoby, jak mohou byt
tyto trysky nasazené. K dispozicijsou nasledujici volitelné trysky:

Trysky se zavity—SlouZi k pfizplisobeni standardnich stfikacich hlavic.
Maiji zavit na jednom konci, aby bylo mozné je zaSroubovat do zakladny
stfikaci hlavice.

Zahnuté trysky—Instalace na stavajici trysky na stfikaci hlavici pt¥i pouZiti
valcovych trysek jako spojek. Tyto trysky nemaji zavit.

Bodové, ploché, valcové trysky a trysky s osmi otvory—Instalace na
konce trubic stfikaci hlavice nebo na trysky se zavitem nebo na zahnuté
trysky. Tryska s osmi otvory musi byt nasazena na valcové trysce.
Valcové trysky se také pouZzivaji jako spojky.

3 3
E@ , 5\ Ej» )
6 /]j — —
(@) ‘ 1
/ 1 Do zakladny stfikaci hadice
Na existujici konce stfikacich 4
hlavic nebo na trysky se zavitem \ .
nebo na zahnuté trysky

i
6

4 N

N

\ 6
ELTLAE ~
SN ‘

J
/ // Na existujici konce stfikacich hlavic nebo na
trysky se zavitem nebo na zahnuté trysky

1400746A

Obr. 3-4 Instalace trysek na stfikaci hlavice
1. Valcové trysky 3. Bodové trysky 5. Trysky se zavitem
2. Ploché trysky 4. Trysky s osmi otvory 6. Zahnuté trysky bez zavit(
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Provozaudrzba 4-1

Provoz

> [>

Cést 4
Provoz a udrzba

VAROVANI: V3echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostateé¢né& uzemnénych zarizenich se miZze hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mize personalu zpUsobit vazny Uraz elektrickym proudem
nebo muze vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i
vybuchem.

VAROVANI: Pred zahajenim stfikani pragku nebo pred &igt&nim st¥ikaci
pistole pomoci stlateného vzduchu se presvédcte, Ze je stfikaci pistole
uzemnéna. Bez uzemnéni by doSlo k elektrostatickému nabiti stfikaci
pistole. Personal dotykajici se stfikaci pistole by mohl utrpét uraz
elektrickym proudem.

Kazda automaticka stfikaci pistole je fizena jednou fidici jednotkou pistole,
ve které jsou obsaZeny elektrické ovladaci prvky, digitalni displej a
regulatory a ukazatele pro pritokovy vzduch a difuzni vzduch. Pfislusné
pokyny naleznete v navodu k provozu fidici jednotky.

Objem prasku, jeho rychlost a rozpraseni jsou ovladany nastavenim tlaku
pratokového vzduchu a tlaku difiizniho vzduchu. Pro zadatek nastavte
tlaky vzduchu na nasledujici hodnoty:

Tlak priitokového (Cerpaciho) vzduchu 1,8 bar (26 psi)
Tlak difuzniho (rozprasovaciho vzduchu) 2,5 bar (36 psi)

pomér tlaku diftzniho vzduchu k tlaku priitokovému vzduchu bez snizeni
Urovné nabiti. SniZte tlak difizniho vzduchu, pokud dochazi k vyfukovani
prasku z prohlubni. Vrstvu natéru vytvarejte postupné. Tlaky vzduchu
udrzujte nizké, abyste minimalizovali prestrik.

VyzkouSejte riizné konfigurace zavéseni dilll a vzajemné vzdalenosti dil{.
ZmenSete vzdalenosti mezi dily, aby byl prestfik minimalni. Rychlost
vzduchu proudiciho v kabiné udrzujte na minimalni hodnoté pozadované
zakonem, av8ak bez narudeni bezpecnosti.

© 2010 Nordson Corporation
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4-2 Provozaudrzba

Provoz (pokrad.)

Pro rizné tvary dilGi pouZivejte riizné strikaci hlavice. Vyberte vhodné
trysky podle dilli, na které chcete nastrik nanaset.

* Bodové trysky pro dobrou penetraci

* Trysky s osmi otvory pro ploché povrchy

® Valcove trysky pro bézné strikani

Natocte trysky tak, aby smé&rovaly na dily a sledovaly je pfi jejich pohybu v
kabingé. Typicka vzdalenost mezi tryskou a dilem je 20-25 cm. Nejprve

postrikejte vnitfni povrchy a zapusténa mista, potom vnéjsi povrchy a
oteviené plochy.

Kazdodenni udrzba

/N

VAROVANI: Pred zahajenim sttikani pragku nebo pred &igténim st¥ikaci
pistole pomoci stlateného vzduchu se presvédcte, Ze je strikaci pistole
uzemnéna. Bez uzemnéni by doslo k elektrostatickému nabiti stfikaci
pistole. Personal dotykajici se stfikaci pistole by mohl utrpét uraz
elektrickym proudem.

1. Odpoijte privodni hadici prasku z ¢erpadla a privod vzduchu z Eerpadla
a difuzéru. Pouzijte vzduchovou pistoli schvalenou OSHA pro vycisténi
hadice, difuzéru a nabijeciho modulu stlatenym vzduchem.

POZNAMKA: Nikdy nefoukejte pradek pres privodni hadici zpé&t do
Cerpadla. Zapnéte odsavaci ventilator kabiny, odpojte hadici od Cerpadla
a profouknéte hadici smérem od konce, na kterém byva Cerpadlo, do
kabiny.

2. Demontujte difuzér z t€lesa pistole. Rozmontujte difuzér a vycCistéte
jeho soucasti stlatenym vzduchem a Cistym mékkym hadrem.
Zkontrolujte, zda nejsou Casti pfichazejici do styku s praskem
opotrebené, a opotfebené soucasti vymérite.

3. Profouknéte nabijeci modul a stfikaci hlavice. Rozeberte a vydistéte
nabijeci modul. Zkontrolujte, zda nejsou ¢asti prichazejici do styku s
prasSkem opotfebené, a opotfebené soucasti vymeérite.

POZNAMKA: Nikdy nepouzivejte n(i7 nebo jiné ostré predméty k gisténi
plastovych Casti. Prasek by se nahromadil ve Skrabancich na povrsich,
které jsou s praskem v kontaktu. Castice pradku by se mohly natavit a
ucpat strikaci pistoli.

VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate&né uzemnénych zarizenich se mize hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mize personalu zpusobit vazny Uraz elektrickym proudem
nebo muze vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i
vybuchem.

4. Uijistéte se, Ze veSkera vodiva zarizeni v oblasti vystfiku prasku jsou
uzemnéna ke skuteénému uzemnéni. Odpor mezi dilem a zemi,
meéreny pres zavésy a dopravnik, nesmi prekrocit hodnotu jednoho
megaohmu. Pro nejlepsi vysledky by odpor mél byt mensi nez 500 Q.
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Vyhledavanizavad  5-1

Cast 5

Vyhledavani zavad

VAROVANI: V3echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy postihuji
pouze nejbéznéjsi problémy, se kterymi se mlZete setkat. Pokud
nevyresite problém za pomoci zde uvedenych informaci, obratte se na
svého zastupce spolecnosti Nordson.

Problém

Mozna pricina

Napravna opatreni

1. Po zapnuti fidici
jednotky prasek
nestrika

Neni pfivadén vzduch nebo je tlak
nastaveny pfili§ nizko

Ucpany systém

Zavadafidici jednotky
Elektromagneticky ventil se
neotvira

Tlak priitokového (Gerpaciho)
vzduchu je pfilis nizky

Ujistéte se, Ze je do Fidici jednotky
privadén vzduch. Zkontrolujte tlak
privadéného vzduchu.

Systém vypnéte a vyCistéte, zatnéte
od Cerpadla. Zkontrolujte suSicku
vzduchu, zda funguje spravné.
Vypustte vzduchové filtry a
prohlédnéte vlozky filtri. Ujistéte se,
Ze pradek v zasobniku je suchy.

Opravte nebo vymeérite fidici
jednotku

Zvyste tlak pritokového vzduchu.

2. Prasekbafaze
strikaci pistole

Ucpany systém

Hrdlo difuzéru Cerpadla je
opotiebené.

Tlak difuzniho (rozprasovaciho)
vzduchu je pfili§ vysoky nebo
nespravny pomer tlaku difuzniho
vzduchu k tlaku pratokového
vzduchu.

Vnitini priimér privodni hadice
prasku je prilis velky nebo je
hadice pfrilis kratka.

Vypnéte systém. Systém vycCistéte,
zaCnéte od Cerpadla.

Vymeéiite hrdlo difuzéru

Snizte tlak difuzniho vzduchu nebo
zvyste tlak pritokového vzduchu.

Vyménte hadici na hadici s menSim
vnitfnim primérem nebo zmérite jeji
délku. Nejlepsich vysledku se
dosahuje, kdyz je hadice

dlouhd 4-6 m.

Pokracovani...

© 2010 Nordson Corporation
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5-2 Vyhledavani zavad

Problém

MozZna pricina

Napravna opatieni

3. Nedostatecéné nabiti
prasku — nedochazi k
elektrostatickému
zachyceni nebo
adhezi

Tlak prutokového vzduchu je prilis
vysoky nebo tlak difuzniho
vzduchu je pfili§ nizky

Dily nejsou radné uzemnéné

P¥ilis velka vihkost v pfivodu
stladeného vzduchu

Vnitfni a vnéjSi abrazni viozky jsou
opotfebované

Ve zdroji prasku je pfrilis mnoho
jemnych ¢astic.

Prasek neni vhodny pro nabijeni
trenim.

Snizte tlak pritokového vzduchu
nebo zvyste tlak difuzniho vzduchu.

Pomoci standardniho ohmmetru
zkontrolujte, zda se na dopravniku a
na véSacich neusadil prasek, ktery
by mohl negativné ovlivnit uzemnéni.
Odpor mezi dily a zemi nesmi
prekrodcit jeden megaohm. Pro
nejlepsi vysledky by odpor nemél
prekrocit 500 ohmu.

Zkontrolujte suSicku vzduchu, zda
funguje spravné. PouZivejte suSiCku
vzduchu chladiciho typu nebo v
provedeni s regenerativnim
vysouSecim prostfedkem, ktera je
schopna dosahnout rosného bodu
3,4 °C nebo nizZsiho pfitlaku 7 bar
(100 psi). Vypustte vzduchovy filtr a
zkontrolujte vloZku filtru.

Rozeberte sttikaci pistoli. Obratte
vnitfni a vnéjSi abrazni vlozky. Podle
potreby vlozky vyméiite.

Nahradte zdroj prasku jesté
nepouzitym praSkem. Poradte se s
vyrobcem prasku.

Poradte se s vyrobcem prasku.

4. Nedostatecny proud
prasku

Prilis nizky tlak priatokového
vzduchu

VIhky praSek ucpal systém

Zvyste tlak pratokového vzduchu.

Zkontrolujte vzduchové filtry,
suSiCku a zdroj prasku. Provedte
servis filtrl anebo susicky a zmérite
zdroj prasku.
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Oprava 6-1

Cast 6
Oprava

VAROVANI: V3echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Uvod

Viz obr. 6-1. Rozebrani automatické stfikaci pistole Tribomatic Il je
snadné. Kdispozici jsou dvé hlavni servisni sady:

Servisni sada abraznich vloZzek—obsahuje soucasti, které podléhaji
nejvétSimu opotrebeni (vnitfni a vnéjsi abrazni viozky, distancni krouzek a
vodici krouZek).

Servisni sada pro nabijeci modul—obsahuje sou&asti zahrnuté v sadé
na vymeénu abraznich vlozek plus vstupni a vystupni abrazni vlozky a
rozdélovace.

Tyto sady jsou k dispozici jak z PTFE (standardné), tak z nylonu. Podrobné
seznamy soucasti v téchto sadach najdete v Casti Nahradni dily. V&tSinu
dild mizete podle potfeby objednat i samostatné.

O¢

1400747A
Obr. 6-1 Servisni sady

1. Servisni sada abraznich vlozek 2. Servisni sada pro nabijeci modul
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6-2 Oprava

Uvod (pokrad.)
Viz obr. 6-2. Nize uvedeny prufez znazorriuje, jak do sebe zapadaji

jednotlivé ¢asti nabijeciho modulu. Tento vykres pouZivejte pro orientaci
p¥i sestavovani nabijeciho modulu.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

e
A CRON
1400748A

Obr. 6-2 Nabijeci modul

1. Téleso 7. Vnitfni abrazni viozka 1 2 12. Vystupni rozdélovag

2. Vstupni rozdélovag ! 8. Nastavec 13. Zatka vystupniho rozdélovade !

3. Vstupni abrazni viozka 9. Tyt se zavitem 1 14. Pruzina

4. Vodici krouzek 1: 2 10. Distanéni krouzek 1: 2 15. Zemnici krouZek

5. Koliky télesa 11. Vystupni abrazni viozka 1 16. Zemnici kolik

6. Vnégjsi abrazni viozka 1: 2

Poznamka: 1-dodava se se servisni sadou pro nabijeci modul
Poznamka: 2-doddva se se servisni sadou abraznich vioZek

Cisténi
Pfed rozbranim stfikaci pistole, abyste mohli nainstalovat nékterou ze
servisnich sad, podniknéte nasleduijici kroky.

1. Zavrete privod priitokového a difuzniho vzduchu.

2. Odpoijte privodni hadici prasku z Cerpadla a pfivod difuzniho vzduchu z
difuzéru.

3. Zemnici vodi€ nechejte pripojeny ke stfikaci pistoli. Presvédcte se, Ze
béZi odsavaci ventilator kabiny.

Profoukné&te praskovou trubici, difuzér a nabijeci modul.
Vytahnéte difuzér z télesa pistole a znovu profouknéte nabijeci modul.

Demontujte stfikaci hlavici

P/N 7156721F © 2010 Nordson Corporation



Oprava 6-3

Instalace servisni sady pro nabijeci modul

1. Viz obr. 6-3. Zatlac¢te nastavec (3) smérem k télesu (1) a jeho
oto&enim proti sméru hodinovych ruc¢i¢ek ho uvolnéte z kolik(i télesa.
Vytahnéte nastavec z télesa a stahnéte ho ze sestavy vnitrni/vnéjsi

abraznivlozky (2). Sestava vystupni abraznivlozky (4) zGstane uvnit¥
nastavce.

2. Vytahnéte sestavu vnitfni/vnéjSi abrazni vlozky z télesa. Sestava
vstupni abrazni viozky z(istane v télese.

POZNAMKA: Koliky télesa jsou vymé&nitelné. Pokud je rozbijete nebo
ohnete, vySroubujte je z télesa a namontujte nove.

2
3
N )
1400749A
Obr. 6-3 Instalace servisni sady pro nabijeci modul — Kroky 1 a 2
1. Téleso 3. Nastavec 4. Sestava vystupni abrazni
2. Sestava vnitfni/vnéjsi abrazni viozky viozZky
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6-4 Oprava

Instalace servisni sady pro nabijeci modul (poxrac.)

3. Viz obr. 6-4. Vytlacte sestavu vstupni abrazni viozky (1) z t&lesa (3)
pomoci dfevéného koliku nebo kousku plastového potrubi (program
40 PVC) s vn&jsim pramérem 3/4-palce.

4. Vyjméte sestavu vystupni abrazni vioZky (2) z nastavce (4). VycCistéte
t€leso a nastavec Cistym hadrem nepoustéjicim chlupy.

1400750A
Obr. 6-4 Instalace servisni sady pro nabijeci modul — Kroky 3 a 4

1. Sestava vstupni abrazni viozky 3. Téleso 4. Nastavec
2. Sestava vystupni abrazni vloZky

5. Viz obr. 6-5. Vezméte sestavu vnitfni abrazni vioZky (1) ze servisni sady
a nasadte ji na téleso (3).

6. Vezméte sestavu vystupni abrazni vioZky (2) ze servisni sady a nasadte
ji do nastavce (4).
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Obr. 6-5 Instalace servisni sady pro nabijeci modul — Kroky 5 a 6
1. Sestava vstupni abrazni vioZzky 3. Téleso 4. Nastavec

2. Sestava vystupni abrazni viozky
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Oprava 6-5

7. Viz obr. 6-6. VloZte sestavu vnitfni/vné;jSi abrazni viozky (2) do télesa
(1), nejprve musi jit vstupni rozdélovac (kuzelovy konec). Ujistéte se,
Ze vodici krouzZek (3) zapadne do drazky na vnitfnim priiméru vstupni
abrazni vloZky.

8. Uijistéte se, Ze distanc¢ni krouzek (4) je na svém misté na konci vné;jsi
abraznivloZky. Nasurite nastavec (5) na sestavu vnitfni/vnéjsi abrazni
vloZky. Zarovnejte zafezy v nastavci s koliky v télese. Zatlacte

nastavec a jeho oto€enim po sméru hodinovych rucicek ho zajistéte v
télese.

1400752A

Obr. 6-6 Instalace servisni sady pro nabijeci modul — Kroky 7 a 8
1. Téleso 3. Vodici krouZek 5. Nastavec
2. Sestava vnitfni/vné&jsi abrazni 4. Distan¢ni krouZek
vloZky

9. Nasadte sttikaci hadici a difuzér Pripojte praskovou trubici a pfivod
diftzniho vzduchu.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156721F



6-6 Oprava

Instalace servisni sady vnitrnich/vnéjSich abraznich
viozek

1. Provedte kroky 1 a 2 uvedené v postupu Instalace servisni sady pro
nabijeci modul.

2. Viz obr. 6-7. Pridrzte vnéjSi abrazni vlozku v rukou (3) a zatlacte na
vystupni rozdélovac (2). Vyhodte vné&jsi abrazni vlozku a distan¢ni
krouzek (4).

1400753A
Obr. 6-7 Instalace servisni sady vnitfnich/vné&jSich abraznich vloZek — Krok 2

1. Vnitfni abrazni vloZka 3. Vng&jSi abrazni vliozka 4. Distan¢ni krouzek
2. VngjSirozdélovac

3. Viz obr. 6-8. OdSroubujte vstupni rozdélovac (1) (nebo vystupni
rozdéloval (5)) z tyCe se zavitem (2) a vyjméte rozdélovace a ty€ se
zavitem z vnitfni abrazni viozky (4). Vyhodte vnitfni abrazni vlozku a
vodici krouZek (3).

4. Nasurte novy vodici krouzek na jeden konec nové vnitrni abrazni
vloZky.

POZNAMKA: Distan&ni a vodici krouzky, stejné& jako vnitfni a vnéjsi
abrazni vlozky, jsou oboustranné.

5. NaSroubuijte vstupni rozdélovac na jeden konec tyCe se zavitem.
VloZte ty€ ze zavitem do vnitfni abrazni vioZky, na konec s vodicim
krouzkem. NaSroubujte vystupni rozdélovac na ty¢ se zavitem a rukou
jej pevné utahnéte.
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Oprava 6-7

1400754A

Obr. 6-8 Instalace vnitfni/vnéjsi abrazni vioZky — Kroky 3,4 a 5
1. Vstupni rozdélovac¢ 3. Vodici krouzek 5. Vngjsirozdélovac
2. TyC se zavitem 4. Vnitfni abrazni viozka

6. Viz obr. 6-9. Zatlacte sestavu vnitfni abrazni vioZzky (1) vytvofenou v

kroku 5 do vnégj8i abrazni vliozky (3), aZ se vodici krouzek (2) radné
usadi ve vnéjSi abrazni vloZce.

7. Nasadte novy distanCni krouzek (4) na sestavu vnitfni abrazni vioZky.
Usadte ho na konec vnéjsi abrazni vloZky.

2 3
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1400755A
Obr. 6-9 Instalace vnitfni/vnéjsi abrazni viozky — Kroky 6 a 7
1. Vnitfni abrazni viozka 3. Vngjsi abrazni vlozka
2. Vodici krouzek 4. Distan¢ni krouZek

8. Provedte kroky 7, 8 a 9 uvedené v postupu Instalace servisni sady pro
nabijeci modul.
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6-8 Oprava
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Nahradnidily  7-1

Uvod

Cast 7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stredisko
Nordson nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson. K
vyhledani spravného popisu a umisténi dili pfitom pouzijte seznam dil(i
obsahuijici udaje usporadané v péti sloupcich a doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilG

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim, ktera prislugné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dili. Kod NS
(Bez zobrazeni) oznaluje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v prislusné
ilustraci vyobrazen. PomliCka (—) je pouZita tehdy, jestlize Cislo
nahradniho dilu plati pro vS8echny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouZivané spolecnosti Nordson
Corporation. Rada poml&ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze
nahradni dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznacdeni je uveden nazev nahradniho dilu a, kde je to
zapotrebi, také jeho rozméry a dalSi charakteristiky. OdraZzky vyjadtuiji
vztahy mezi sestavami, podsestavami a dily.

e Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
e Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
e Jestlize objednate polozku 2, obdrZite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Pog&et udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kod AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize
se Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétsich
mnozstvich nebo jestlize mnoZzstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené
na konci kaZzdého seznamu nahradnich dilG. Tyto poznamky obsahuji
dulezité informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba
vénovat obzvlastni pozornost.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Montaz 1
1 000000 e Podsestava 2 A
2 000000 * ¢ Dil 1

© 2010 Nordson Corporation
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7-2 Nahradni dily
PTFE nabijeci modul
Viz obr. 7-1.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631201 CHARGE MODULE, w/ball mount, PTFE 1
1 631225 ¢ EXTENSION, complete 1
2 631221 e SLEEVE, wear, outlet, assembly, PTFE 1 A
3 940224 ¢ « O-RING, silicone, 1.000 x 1.125 x 0.063 in. 2 A
4 631222 e « SPRING, silicone, 1.25 x 1.50 in. 1 A
5 | ------ e ¢« S| EEVE, wear, outlet, PTFE 1 A
6 631220 ¢ RING, spacing 1 A B,C
7 631212 « SLEEVE, wear, outer, PTFE 1 A B
8 940284 e « O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in. 1 A B
9 631224 ¢ DISTRIBUTOR, outlet, PTFE 1 A
10 631237 e ¢ PLUG, distributor, outlet, Tivar 1 A
11 940066 e « O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 1 A
12 631236 e « DISTRIBUTOR, outlet, PTFE 1 A
13 631216 « SLEEVE, wear, inner, PTFE 1 A B
14 631210 ¢ RING, positioning 1 A B, C
15 631211 e STUD, M8 x9.65 long 1 A
16 631234 ¢ DISTRIBUTOR, inlet, PTFE 1 A
17 631232 ¢ SLEEVE, wear, inlet, assembly, PTFE 1 A
18 940284 ¢ « O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in 1 A
19 | ------ e o S|LEEVE, wear, inlet, PTFE 1 A
20 940243 ¢ « O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1 A
21 631228 ¢ BODY, autogun, assembly 1 D
22 630073 e« « KNOB, M5x .08 1
23 630088 e o STUD, ground, with nut 1
24 631235 e « PIN, quick connect 2
25 183539 ¢ IN-LINE BALL MOUNT 1
POZNAMKA A: Tyto dily jsou k dispozici v sad& pro nylonovy nabijeci modul, dil 631207.

B:
C:
D:

Tyto dily jsou k dispozici v sadé nylonovych vnitfnich/vné&jSich abraznich vlioZek, dil 631208.

Tyto dily jsou k dispozici v servisni sadé vodiciho a distanéniho krouzku, dil 631209.

Omezeny nahradni dil. V objednavce musite uvést ¢islo dilu stfikaci pistole a vyrobni €islo.

P/N 7156721F
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Nahradnidily 7-3

1400756A

Obr. 7-1 Nabijeci modul
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7-4 Nahradni dily

Sada primého kulového uchytu

Viz obr. 7-2.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 183539 KIT, VS2 in-line ball mount 1
— | eeee-- ¢ MOUNT, VS2, in-line ball 1
1 941143 e « O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 « « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 e o FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e « SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e « O-RING, silicone, 0.813 x 1.000 x 0.094 in. 1
6 183818 e o BALL, pivot, VS2 gun mount 1
7 183549 e o CAP, ball mount 1
8 982595 e « SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 183548 e o PLATE, adapting, ball mount 1
10 982186 ¢ SCREW, flat head, slotted, M8 x 20, zinc 2
11 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
POZNAMKA A: Volitelné prisludenstvi, nahrazuje polozku 8.
2 1

Wl /dda
-

7 4

9

Obr. 7-2 Sada pfimého kulového uchytu

1400757A
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Nahradnidily 7-5

Difuzér
Viz obr. 7-3.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631271 DIFFUSER, Tribomatic I, single 1
1 972080 * CONNECTOR, male, /g-in. NPTF x 1/4-in. tube 1
2 635007 ¢ NOZZLE, diffuser 1
3 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 2
4 635008  HOUSING, diffuser 1
5 940224 ¢ O-RING, silicone, 1.00 x 1.125 x 0.063 in. 2
6 631275 ¢ CONNECTOR, diffuser, PVC 1
7 939247 ¢ CLAMP, hose, 0.781-0.875 in. 1
NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.673-0.795 in. 1
NS: Not Shown (Bez zobrazeni)

>
1 (.
Y,

2

Obr. 7-3 Difuzér
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4

3

7

(@

1400758A
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7-6  Nahradni dily

Servisni sada vnitfnich/vnéjSich abraznich viozek

Viz obr. 7-4. Cisla polozek jsou stejna jako na obrazku 7-1.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631208 SERVICE KIT, inner and outer wear sleeves, PTFE 1
6 631220 ¢ RING, spacing 1 A
7 631212 ¢ SLEEVE, wear, outer, PTFE 1
8 940284 ¢ « O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in. 2
13 631216 ¢ SLEEVE, wear, inner, PTFE 1
14 631210 ¢ RING, positioning 1 A
POZNAMKA A: Také k dispozici jako sada. Objednejte servisni sadu vodiciho a distan&niho krouzku, dil 631209.
(2
</ /(
14/'/' (
13
8
’
;
6
1400759A
Obr. 7-4 Servisni sada vnitfnich/vnéjSich abraznich vloZzek

P/N 7156721F
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Nahradni dily 7-7
Servisni sada vodiciho a distanc¢niho krouzku

Viz obr. 7-5. Cisla poloZek jsou stejna jako na obrazku 7-1. Tuto sadu Ize
pouzit pro pistole s PTFE nebo nylonovymi nabijecimi moduly.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631209 SERVICE KIT, positioning and spacing rings 1
6 631220 ¢ RING, spacing 1
14 631210 ¢ RING, positioning 1
14 / )
Obr. 7-5

1400773A
Servisni sada vodiciho a distan¢niho krouzku

© 2010 Nordson Corporation
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7-8 Nahradni dily

Servisni sada pro PTFE nabijeci modul

Viz obr. 7-6. Cisla poloZek jsou stejna jako na obrazku 7-1. Sada se

dodava plné smontovana.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631207 SERVICE KIT, charge module, complete, PTFE 1
2 631221 e SLEEVE, wear, outlet, assembly, PTFE 1
3 940224 e « O-RING, silicone, 1.000 x 1.125 x 0.063 in. 2
4 631222 e ¢« SPRING, silicone, 1.25x 1.50 in. 1
5 | ------ e o S| EEVE, wear, outlet, PTFE 1
6 631220 ¢ RING, spacing 1 A
7 630212 o SLEEVE, wear, outer, PTFE 1
8 940284 e « O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1
9 631224 e DISTRIBUTOR, outlet, PTFE 1
10 631237 e ¢ PLUG, distributor, outlet, Tivar 1
11 940066 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 1
12 631236 e « DISTRIBUTOR, outlet, PTFE 1
13 631216 ¢ SLEEVE, wear, inner, PTFE 1
14 631210 ¢ RING, positioning 1 A
15 631211 e STUD, M8 x 9.65 long 1
16 631234 ¢ DISTRIBUTOR, inlet, PTFE 1
17 631232 e SLEEVE, wear, inlet, assembly, PTFE 1
18 940284 e « O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in. 1
19 | ------ e o SLEEVE, wear, inlet, PTFE 1
20 940243 e ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 in. 1
POZNAMKA A: Také k dispozici jako sada. Objednejte servisni sadu vodiciho a distan&niho krouzku, dil 631209.

P/N 7156721F
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Nahradnidily 7-9

Kit, part 631 207

((C g

14 |

13

]

1400760A

Obr. 7-6 Servisni sada pro PTFE nabijeci modul
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7-10 Nahradni dily
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Moznosti  8-1

C4st 8
Moznosti
Servisni sada nylonovych vnitfnich/vnéjsich

abraznich viozek

Viz obr. 8-1. Cisla poloZek jsou stejna jako na obrazku 7-1.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631327 SERVICE KIT, inner and outer wear sleeves, nylon 1
6 631220 ¢ RING, spacing 1 A
7 | -ee--- e SLEEVE, wear, outer 1
8 940284 e « O-RING, silicone, 1.375 x 1.50 x 0.063 in. 2
13 | ------ e SLEEVE, wear, inner 1
14 631210 ¢ RING, positioning 1 A
POZNAMKA A: Také k dispozici jako sada. Objednejte servisni sadu vodiciho a distan&niho krouzku, dil 631209.

786

Obr. 8-1 Servisni sada nylonovych vnitfnich/vnéjSich abraznich vioZzek

1400759A
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8-2 MoZnosti

Seznam dilli v servisni sadé pro nylonovy nabijeci

modul
Viz obr. 8-2.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631326 SERVICE KIT, charge module, nylon 1
2 631356 e SLEEVE ASSEMBLY, wear, outlet, nylon 1
3 940224 » ¢ O-RING, silicone, 1.000 x 1.125 x 0.063 in. 2
4 631222 e ¢ SPRING, silicone, 1.25x 1.50 in. 1
5 | ------ e o SLEEVE, wear, outlet, nylon 1
6 631220 ¢ RING, spacing 1 A
7 | ------ e SLEEVE, wear, outer, nylon 2
8 940284 ¢ O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in. 2
9 631358 » DISTRIBUTOR, outlet, nylon 1
10 | ------ e SLEEVE, wear, inner, nylon 1
11 631210 ¢ RING, positioning 1 A
12 631211 ¢ STUD, M8 x 9.56-in. long 1
13 631357 » DISTRIBUTOR, inlet, nylon 1
14 631354 » SLEEVE ASSEMBLY, wear, inlet, nylon 1
15 940284 * ¢ O-RING, silicone, 1.375 x 1.50.x 0.063 in. 1
16 | ------ e o SLEEVE, wear, inlet, nylon 1
17 940243 e ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1

POZNAMKA A: Také k dispozici jako sada. Objednejte servisni sadu vodiciho a distan&niho krouZku, dil 631209.

P/N 7156721F
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Moznosti  8-3

Kit, part 631 326
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1400761A
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8-4 MozZnosti

Difuzér s cisténim

Viz obr. 8-3.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 228653 DIFFUSER, with purge, single 1
1 972080 * CONNECTOR, male, /g-in. NPTF x 1/4-in. tube 1
2 635007 ¢ NOZZLE, diffuser 1
3 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 2
4 228652 ¢ HOUSING, diffuser, with purge 1
5 940224 ¢ O-RING, silicone, 1.000 x 1.125 x 0.063 in. 2
6 631275 ¢ CONNECTOR, diffuser, PVC 1
7 972916 e« CONNECTOR, male 1/4-in. BSPT x 10-mm 1
tube
8 939247 ¢ CLAMP, hose, 0.781-0.875 in. 1
NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.673-0.795 in. 1

NS: Not Shown (Bez zobrazeni)

—

2/

Obr. 8-3

Difuzér
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1400762A
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Moznosti

8-5

Strikaci hlavice

Viz obr. 8-4, 8-5 a 8-6. Specialni konstrukce stfikacich hlavic jsou k
dispozici na pozadani. Kontaktujte svého zastupce spolecnosti Nordson.

Polozka Dil Popis Poznamka
1 630006 ADJUSTABLE, 8 tubes A
2 630009 EXPANDABLE, 8 tubes A
3 630010 SHORT, 8 tubes
4 630330 FIXED, 100 mm, 8 tubes A
4 630209 FIXED, 120 mm, 8 tubes A
4 630169 FIXED, 160 mm, 8 tubes A
4 630201 FIXED, 190 mm, 8 tubes A
4 630322 FIXED, 230 mm, 8 tubes A
4 630008 FIXED, 260 mm, 8 tubes A
4 630184 FIXED, 300 mm, 8 tubes A
4 630171 FIXED, 350 mm, 8 tubes A
4 630208 FIXED, 420 mm, 8 tubes A
4 630323 FIXED, 450 mm, 8 tubes A
4 630172 FIXED, 500 mm, 8 tubes A
5 630200 GRADUATED, 90°, 8 tubes A
6 630178 ROUND, 100 mm, 8 tubes A
POZNAMKA A: Zmin&né stfikaci hlavice zahrnuiji valcové trysky, dil 630017.
PokraCovani na dal3i strané

:
|

E

1400763A

Obr. 8-4

Sttikaci hlavice (obrazky nejsou v méfitku)

© 2010 Nordson Corporation
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8-6 MoZnosti

Strikaci hlavice (pokrac.)

Polozka Dil Popis Poznamka

630186 2 ROW, 70 mm, 8 tubes A
630174 2 ROW, 90 mm, 8 tubes

630180 2 ROW, 120 mm, 8 tubes

630328 2 ROW, 160 mm, 8 tubes

630337 2 ROW, 180 mm, 8 tubes

630374 FIXED, 4 row, 120 mm, 16 tubes
630206 FIXED, 15°, 260 mm, 8 tubes
630187 FIXED, 30°, 270 mm, 8 tubes
630188 FIXED, 45°, 260 mm, 8 tubes
630338 GRADUATED, 90°, 200 mm, 8 tubes
630327 GRADUATED, 90°, 225 mm, 8 tubes
630332 GRADUATED, 90°, 315 mm, 8 tubes
630333 GRADUATED, 90°, 370 mm, 8 tubes
630358 GRADUATED, 90°, 400 mm, 8 tubes
630326 FIXED, 225 mm, 16 tubes

630336 FIXED, 260 mm, 16 tubes

630363 FIXED, 365 mm, 16 tubes

630369 FIXED, 425 mm, 16 tubes

630366 FIXED, 515 mm, 16 tubes

630325 FIXED, 2 row, 135 mm, 16 tubes

12 630349 FIXED, 2 row, 260 mm, 16 tubes
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POZNAMKA A: Zmin&né stfikaci hlavice zahrnuiji valcové trysky, dil 630017.
B: Zminéné stfikaci hlavice zahrnuji valcové trysky, dil 630340.

Pokrac¢ovani na dalsi strané
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Obr. 8-5 Sttikaci hlavice (obrazky nejsou v méfritku))
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Moznosti 8-7

Polozka Dil Popis Poznamka
13 630321 GRADUATED, 30°, 265 mm, 8 tubes A
13 630320 GRADUATED, 45°, 265 mm, 8 tubes A
14 630361 FIXED, 30°, 260 mm, 16 tubes B
14 630341 FIXED, 45°, 260 mm, 16 tubes B
15 630344 GRADUATED, 45°, 230 mm, 16 tubes B
16 630368 GRADUATED, 90°, 235 mm, 16 tubes B
16 630367 GRADUATED, 90°, 390 mm, 16 tubes B
17 630359 CROSS, 45°, 230 mm, 16 tubes B
17 630362 CROSS, 30°, 260 mm, 16 tubes B
17 630360 CROSS, 45°, 260 mm, 16 tubes B
17 630371 CROSS, 45°, 395 mm, 16 tubes B
17 630373 CROSS, 45°, 460 mm, 16 tubes B
17 630370 CROSS, 45°, 500 mm, 16 tubes B

POZNAMKA A: Zmin&né stikaci hlavice zahrnuji valcové trysky, dil 630017.
B: Zminéné strikaci hlavice zahrnuji valcové trysky, dil 630340.
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Obr. 8-6 Sttikaci hlavice (obrazky nejsou v méfitku)
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8-8 MoZnosti

Trysky na strikaci hlavice s osmi trubicemi

Viz obr. 8-7. Priklady pouZiti trysek viz ¢ast Instalace.

Polozka Dil Popis Poznamka
1 630017 CYLINDRICAL
2 630018 FLAT
3 630019 8 ORIFICE
4 630166 PINPOINT
5 630092 NOZZLE, threaded
6 630093 NOZZLE, threaded
7 630094 NOZZLE, threaded
8 630095 NOZZLE, threaded
9 630182 15°
10 630096 45°
11 630097 90°
12 630098 30°
13 630181 135°
1 2 4
5 6 7 8
>§n &71 ! ¥
9 10 11 12 13
1400766A
Obr. 8-7 Trysky na st¥ikaci hlavice s osmi trubicemi (obrazky nejsou v méfitku)
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Moznosti  8-9

Trysky na st¥ikaci hlavice s 16 trubicemi

Viz obr. 8-8.
Polozka Dil Popis Poznamka
1 630340 CYLINDRICAL, 8 mm, 16-tube A
2 630391 FLAT, 16-tube
3 630390 8 ORIFICE, 8 mm, 16-tube
4 630392 PINPOINT, 8 mm, 16-tube
5 630386 15°, 16-tube
6 630387 30°, 16-tube
7 630388 45°, 16-tube
8 630389 90°, 16-tube
POZNAMKA A: Uvedena tryska je sougasti viech stfikacich hlavic s 16 trubicemi.
47
8
1400767A
Obr. 8-8 Trysky na sttikaci hlavice s 16 trubicemi (obrazky nejsou v mé¥itku)

Sada na opravu strikaci hlavice

Tato sada obsahuje vSechny soucasti potfebné k opraveé jedné

nastavitelné stfikaci hlavice s osmi tryskami, dil 630006.

Dil Popis Pocet
630063 Kit, repair, sprayhead, eight-nozzle, adjustable 1
630017 ¢ CYLINDRICAL, nozzle 16
630092 ¢ THREADED A, nozzle 2
630093 ¢ THREADED D, nozzle 2
630094 ¢ THREADED C, nozzle 2
630095 ¢ THREADED B, nozzle 2
630096 e 45 DEGREE, nozzle 2
630097 ¢ 90 DEGREE, nozzle 6
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8-10 Moznosti

Nastavce trubek

Viz obr. 8-9. Nastavce trubek slouzi se pouzivaji ke strikani prasku do
prohlubni. Trysky pro elektrostatické pistole Versa-Spray je mozné
nainstalovat na nastavec trubky.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 631385 EXTENSION, lance, 100 mm 1
— 631386 EXTENSION, lance, 150 mm 1
— 631387 EXTENSION, lance, 300 mm 1
1 631395 e ADAPTER, 100 mm 1
1 631396 e ADAPTER, 150 mm 1
1 631397 e ADAPTER, 300 mm 1
2 145558 e NOZZLE, 32 mm, with O-rings 1
3 941181 e « O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
4 941205 e « O-RING, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 1
5 144759 ¢ ADJUSTER, pattern, 32 mm 1
6 631390 « SUPPORT, deflector 1
7 631392 e DEFLECTOR ASSEMBLY, 26 mm, Tivar, 1 A
holes, with O-ring
8 940084 e « O-RING, silicone, 0.187 x 0.312 x 0.063 in. 1
9 631394 e DISTRIBUTOR ASSEMBLY, cone, with O-ring 1 B
10 940066 e « O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 1
POZNAMKA A: Je k dispozici usmé&riiovaé z tivaru bez otvort. Objednaveijte dil 133734.
B: Tento dil nahrazuje zatku na konci vystupniho rozdélovace.

1400768A

Obr. 8-9 Nastavce trubek

P/N 7156721F © 2010 Nordson Corporation



Moznosti 8-11

Uchyt pistole Shur-Lok

Viz obr. 8-10. Uchyt pistole Sﬁur-Lokje moZno pouZit jako alternativu k
primému kulovému tchytu. Uchyt pistole Shur-Lok pouziva montazni ty¢
stejné velikosti jako pfimy kulovy Gchyt.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 133409 MOUNT, gun, w/pivot 1
1 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
2 983527 ¢ WASHER, flat, 0.344 x 1.125 x 0.063 in. 1
3 133415 ¢« KNOB, gun mount 1
4 981708 ¢ SCREW, oval, slot, M8 x 20, black 2
NS: Not Shown (Bez zobrazeni)

1400769A
Obr. 8-10 Uchyt pistole Shur-Lok
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8-12 MozZnosti

Montazni tyC pistole

Viz obr. 8-11. Tato montaZni ty¢ se upevni na oscilator nebo na pevny
stojan. Ty¢€ je dlouha 90-cm. Délku a Ghel ty€e Ize nastavit. Svorka
montazni tyCe je ur€ena pro kulatou nebo hranatou 1-palcovou trubku.

Dil Popis Pocet

133403 BAR, gun, Versa-Spray 1

90 cm (3 ft)

1400770A

Obr. 8-11 Montéazni ty¢ pistole
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Moznosti 8-13

Sada nastavce drzaku pistole

Viz obr. 8-12. Tato sada vam umoZni pouZzit drzaky pistole Tribomatic
starého typu s nabijecim modulem Tribomatic Il. OFiznéte zemnici vodi¢
na spravnou délku, pfipevnéte kruhové jazyCkové svorky na konce vodice

/N

a pripojte vodi€ na zemnici svorky.

VAROVANI: Regula&nity& musi byt uzemnéna, aby nedoslo k Grazu
elektrickym proudem. Nebezpeény elektrostaticky naboj se mize
shromazd'ovat na neuzemnénych vodivych ¢astech ve strikaci kabing.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka

— 631451 KIT, adapter, holder to gun bar 1

1 631450 ¢ ADAPTER, gun holder to gun bar 1

2 248964 ¢ ROD, adjusting, 3 ft 1

3 931191 ¢ WIRE, vinyl, 14 AWG, green w/yellow AR

4 939458 e CLIP, ground 2

5 933054 ¢ TERMINAL, ring-tong, INS, 16-14, 10 2

6 133404 e CAP, plug, rubber

AR: As Required (Podle potfeby)

Obr. 8-12
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Nastavec drzaku pistole

1400771A
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8-14 MozZnosti

Privodni praskova hadice a vzduchové trubice

Dil Popis Poznamka
630061 HOSE, powder feed, 12 mm (PVC) A
630237 HOSE, powder feed, 10 mm (PVC) A
900549 HOSE, powder feed, 0.348-in. ID (black rubber) B
900550 HOSE, powder feed, 0.469-in. ID (black rubber) B
900649 HOSE, powder feed, 9.5-mm (0.37 in.) ID (blue rubber) B
900648 HOSE, powder feed, 11-mm (0.44 in.) ID (blue rubber) B
900650 HOSE, powder feed, 12.7-mm (0.50 in.) ID (blue rubber) B
900509 TUBING, polyethylene, 1/4-in. OD, black B
900730 TUBING, polyurethane, 1/4-in. OD, blue B
900741 TUBING, polyurethane, 6-mm OD, black B
900742 TUBING, polyurethane, 6-mm OD, blue B
630597 TUBING, PVC, 6-mm OD, blue A
630598 TUBING, PVC, 4-mm OD, black A

POZNAMKA A: Objednavejte v krocich po 1-m v Evropském distribu&nim stfedisku spole&nosti Nordson
Corporation.

B: Objednavejte v krocich po 1-ft u spole¢nosti Nordson Corporation, Amherst, Ohio.

Rulzné volitelné prislusenstvi

Dil Popis Poznamka
939247 CLAMP, hose, 0781-0.875 in.
247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795 in.
900517 TUBING, spiral-cut, 0.62-in. ID A
931191 WIRE, vinyl, 14-gauge, green w/yellow A

POZNAMKA A: Objednavejte v krocich po 1-ft.
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Moznosti 8-15

Trysky Versa-Spray

Trysky z pistole Nordson Versa-Spray je mozné pouzivat na stfikacich
pistolich Tribomatic Il. Musi byt nainstalované na jeden z volitelnych
nastavcl trubic uvedeny v této ¢asti. Vice informaci ziskate u svého
zastupce firmy Nordson Corporation, popisy a &isla dil(i naleznete také v
nasledujicich pfiruckach.

Cislo dilu priruéky Popis

108129 Automaticka stfikaci pistole Versa-Spray
napajena kabelem

108645 Rucni stfikaci pistole Versa-Spray napajena
kabelem

107016 Automaticka stfikaci pistole Versa-Spray
IPS

107017 Rucni stfikaci pistole Versa-Spray Il IPS

Popisy materialt

Tabulka 8-3 obsahuje popisy tfi typt plast pouzivanych v ruénich
strikacich pistolich Tribomatic Il a prasky pouZivané s jednotlivymi typy.
Pomoci této tabulky m{iZzete urgit typy plastt pouzitych ve vasi pistoli.

Tabulka 8-3 Popis a pouZiti materialu

Material

Vzhled

Pouziti

PTFE

Neprlhledny bily

Standardni material pro
vstupni a vystupni
rozdélovace a abrazni vliozky
v automatickych pistolich.
Volitelné pro rucni stfikaci
pistole. Ma krat§i Zivotnost
nez Tivar, ale sniZzuje nebo
zcela odstrafuje narazové
nataveni.

Tivar

Nasedly, prlsvitné bily

DelSi Zivotnost neZz PTFE , ale
nékteré prasky se na ném
mohou narazem natavovat.
Pokud nastavaji problémy s
natavovanim, pouzijte PTFE .

Nylon

NaZloutla bila

Standardni material pro
nylonové pistole. Pouzivaji se
pouze pro stfikani PTFE
prasku. VétSina organickych
prasku se bude na nylonu
narazem natavovat.
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