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Introduction O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-06-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom  Ioiiching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2010 Nordson Corporation
All rights reserved
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O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_N-0310

© 2010 Nordson Corporation
All rights reserved




Johdanto 1-1

Jakso 1
Johdanto

Tama kasikirja kattaa Nordson iControl integroidun ohjausjarjestelmén
konfiguroinnin, esiasetukset (reseptit) ja kaytdon. Kaikki tassa kasikirjassa
kuvatut tehtavat suoritetaan iControl-kayttoliittyman avulla.

HUOMAA: Téata kasikirjaa paivitetdan aina kun toimintoja lisatdan. Jos
ohjelmaasi ei ole péivitetty, et valttamatta nde kaikkia tdssa kuvattuja
nayttoja ja toimintoja. Tiedot péivityksistd saat Nordsonin edustajalta.

iIControl-jarjestelmat

Standard iControl -jarjestelmia kaytetdan venturityyppisten
pulveripumppujen ja ndiden pumppujen kanssa toimitettavien
ruiskutuspistoolien kanssa. Vakiojarjestelman kukin konsoli voi ohjata
enintédén 16 pistoolia. Jéarjestelméa koostuu master-konsolista ensimmaisia
16 pistoolia varten seké slave-konsolista pistooleille 17-32. Vain
master-konsolissa on tietokone ja kosketusnaytto.

Prodigy iControl -jarjestelmat ohjaavat enintdan 32 ruiskutuspistoolia
jokaisesta master-konsolista. Slave-konsoleja ei kayteta. Jos jarjestelméén
sisaltyy Prodigy-kasipistooleja, késipistoolien ohjausyksikdt kommunikoivat
master-konsolin kanssa jarjestelman CAN-vaylan kautta. Naissa
jarjestelmissa voidaan kayttaa myods automaattisia
Tribomatic-ruiskutuspistooleja.

Jarjestelmissa, joissa on tulo-/lahtépaikoittimia, kdéntdlaitteita, ja joissa
analogisia skannereita kaytetddn mittaamaan osien ulottuvuuksia,
rajapintana iControl-jarjestelmaan toimii Ethernet (Remote 1/O) verkko.
iControl-jarjestelma voi kommunikoida enintdén 10 laitteen kanssa
Ethernet-verkossa.

iControl-laitespesifikaatiot, asennus, vianetsinta, korjaus, osat ja
kytkentéakaaviot l16ytyvat seuraavista kasikirjoista:

e Standard iControl (Sure Coat, Versa-Spray ja
Tribomatic-ruiskutuspistooleille): 7135307J ja uudemmat.

* Prodigy iControl (Prodigy-ruiskutuspistooleille): 1056419A ja uudemmat.

© 2009 Nordson Corporation P/N 7156522C03



1-2 Johdanto

Kayttajan saatimet

iControl-kayttoéliittyméan avulla voit

* konfiguroida jarjestelman laitteita.

* asettaa ja saataa ruiskutus- ja pistoolien kdéntolaitteiden resepteja osia
varten.

¢ tarkkailla ja ohjata pistoolien toimintaa ja puhdistusta.

® ohjata osatunnisteiden toimintaa.

* tarkkailla valokennoilta ja skannereilta tulevia signaaleja.
® reagoida jarjestelméan halytyksiin.

Kaikki iControl-jarjestelman asetukset ja kayttd tapahtuvat

kosketusnayton, kierrettavan saatimen ja turvalukituksen
avainkytkimen avulla.

Turvalukituksen
avainkytkin

Kierrettava
saadin

Kuva 1-1 Kayttoliittyma

Kosketusnaytto: Kosketa painikkeita, saatimia ja kenttia iControl-naytoéilla
tehdéksesi asetuksia, ohjataksesi jarjestelman laitteita seké avataksesi ja
sulkeaksesi nayttoja. Kosketusnaytto on kalibroitava, jotta se reagoi
kosketukseesi oikein. Ohjeet kosketusnayton uudelleenkalibrointia
varten loytyvat jaksosta 3, Konfigurointi.

Kierrettava sadadin: Saatimen avulla suurennetaan tai pienennetéaén
numeerisia arvoja datakentissa tai selataan asetusvaihtoehtoja. Valitse
datakentta ja kierré saadinta myotapaivaan arvon suurentamiseksi tai
vastapaivaan arvon pienentamiseksi.

Turvalukituksen avainkytkin: 3-asentoinen avainkytkin:

* Valmis: Jéarjestelméan kaytto (vaatii kuljettimen k&yntisignaalin)

* Lukitus: Pistoolien, tulo-/Iahtdpaikoittimien ja kdantdlaitteiden toiminnan
estdminen

* Kuljettimen ohitus: Kaytetaan pistoolien liipaisuun ilman kuljettimen
kayntisignaalia

HUOMAA: Tulo-/Ilahtdpaikoittimien ja kdantolaitteiden lukitus voidaan
ohittaa niiden konfigurointinaytoilta.

P/N 7156522C03

© 2009 Nordson Corporation



Johdanto 1-3

Yhteiset kayttoliittyman kohteet ja painikkeet

Ohje

Kuva 1-2

Konfiguroi: Tata painiketta
koskettamalla avataan useimmat
konfigurointinaytot.

Poistu: Kosketa tata painiketta
avoimien nayttdjen sulkemiseksi.

Radiopainikkeet: Kosketa
painiketta vaihtoehdon
valitsemiseksi. Valittujen
painikkeiden keskell&a on musta
piste. Vain yksi painike ryhmasta
voidaan valita kerrallaan.
Pudotuskentat: Kosketa kenttéda

avataksesi pudotusluettelon ja
valitse arvo.

Datakenttia kaytetdan arvojen
syottamiseen. Kosketa kenttaa sen

valitsemiseksi ja kayta sitten

0
0 A | Kierrettavaa saadinta tai nuolia ylos
v

ja alas kentan arvon

muokkaamiseksi.

Né&ppaimisto: Kaytettavissa
naytoilla, joihin sydtetaén suuria
arvoja. Valitse datakenttd, kosketa
sitten tata painiketta avataksesi
nappaimiston ja syottaaksesi arvot.

: OK: Kosketa kuitataksesi
EJ ilmoituksen, edetdksesi toiminnossa
~_I| tai ominaisuuden ottamiseksi

kayttoon.

Peruuta: Kosketa peruaksesi
muutokset tai toiminnon, tai
poistaaksesi ominaisuuden
kaytosta.

Kosketa Ohje-painiketta paanaytolla avataksesi ohjenaytén.

Napauta sinisia alleviivattuja linkkeja siirtyaksesi aiheesta toiseen.

Painikkeilla seuraava ja edellinen voit siirtyd aiemmin avattujen sivujen
vdlilla. Home-painike nayton ylareunassa ja HOME-linkki kunkin sivun
alareunassa vie sinut takaisin aloitussivulle.

Koskettamalla Sivun ylareunaan -painiketta vieritettyasi sivua alaspain
paaset takaisin sivun ylareunaan. Kayta sivun oikeassa reunassa olevia
vierityspalkkeja sivun vierittamiseen yl6s- ja alaspain.

Poistu Edellinen Seuraava Home Sivun ylareunaan

IR,

&5

iControl Help Topics

of operating system.

@CAUTION: Always use the System Shutdown procedure before turning off console
power. Shutting off power while the software is running could corrupt the iControl program

NOTE: Double-tap on a link to jump to a topic.

>

Common iControl Operator Interface Elements

Vierityspalkki
Preset Syste
System Configuration fear L m
Setup Operation
Configuration Screen Gun Control/Status Screen Main Screen

Ohjenayttd

© 2009 Nordson Corporation
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Turvallisuusjarjestelma ~ 2-1

Sisalto

Johdanto

Jakso 2
Turvallisuusjarjestelma

Johdanto ......... ... .
Sisaankirjautuminen . ...t
Uloskirjautuminen . ....... ... i
Turvallisuusasetukset ......... ... i
Kayttdjan luominen . ... .. i
Kayttdjan muokkaaminen .......... ... ... .. ... i,
Automaattisen uloskirjausajastimen asettaminen ..........
Turvallisuuslokin tarkastelu ............ ... ... ... ... ...
Turvallisuustasot ja kayttboikeudet . ........................

I\)I\JI\)NII\)I\)I\)I\)I\)
gobhrrprrbPhOWWNE

Uusi iControl-jarjestelma kaynnistyy ensimmaisella kerralla
turvallisuusjarjestelma pois kaytosta. Kaikki iControlin naytot ja toiminnot
ovat kaikkien kayttajien kaytettavissa.

Jos haluat rajoittaa paasya nayttdihin ja toimintoihin, kayta
turvallisuusasetusten nayttéja luodaksesi kayttajia, maaritellaksesi heille
kayttdoikeustasot ja luodaksesi salasanat.

Kosketa Turvallisuus-painiketta paanaytolla avataksesi
sisdan-/uloskirjautumisnayton.

[t

Kayttaja \

Turvallisuus

painike Uloskirjautuminen

Sisaankirjautuminen

Konfigurointi

Sisdén-/uloskirjautumisnayttd

Kuva 2-1 Sisaan-/uloskirjautumisnaytto
Jos turvallisuusjéarjestelma on pois kaytosta, Konfigurointi-painike on
automaattisesti kaytettavissa.

Jos kayttajaa ei ole kirjautuneena, Uloskirjautuminen-painike nakyy
harmaana eika kayttajatunnusta ole nakyvissa.
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Johdanto (jatkoa)

Uudessa jarjestelmassa konfigurointipainikkeen koskettaminen avaa
turvallisuusasetusten naytdon, mutta kaikki toiminnot ovat pois kaytosta.
Turvallisuusjarjestelman ohjelmoinnin suorittaa Nordsonin asiakaspalvelun
edustaja. Kun han kirjautuu sisaén, turvallisuusjarjestelma tulee kayttdéon.
Kun turvallisuusjarjestelma on otettu kayttéon ja ohjelmoitu,
turvallisuusasetusten naytolle paasee vain tason 4 kayttdoikeuksilla.

HUOMAA: Sisaan-/uloskirjautumistoiminnot ovat kdytdssa ja ne saatetaan
vaatia, vaikka asiakas ei kayta turvallisuusominaisuutta.

Paasy nayttoihin ja toimintoihin riippuu kayttajalle annetusta
turvallisuustasosta. Katso kayttdoikeuksien taulukosta sivulla 2-5 luettelo
kayttboikeuksista toiminto- ja kayttajatasokohtaisesti.

Sisadankirjautuminen

Vain yksi kayttaja voi kirjautua kerrallaan. Kun uusi kayttaja kirjautuu
siséén, aiempi kayttaja kirjataan automaattisesti ulos.

1. Katso kuvaa 2-2. Kosketa Sisdaankirjautuminen-painiketta
sisdan-/uloskirjautumisnaytdlla sisddnkirjautumisnayton avaamiseksi.

£ | Kayttajatunnus |

Sisdankirjautuminen
painike = | Salasana |

Sisadankirjautumisnaytto
Kuva 2-2 Sisaankirjautuminen
2. Kosketa Kayttajatunnus-kenttaa ja valitse kayttajatunnuksesi.

3. Kosketa Salasana-kenttdd. Nakyviin tulee nappaimistd. Syoéta
salasanasi nayt6lla olevan nappaimistén avulla. Salasanoissa
erotetaan isot ja pienet kirjaimet.

4. Sulje nappaimisto.

Kosketa OK-painiketta kirjautuaksesi sisaan.

P/IN 7156522C03

© 2009 Nordson Corporation



Turvallisuusjarjestelma ~ 2-3

Uloskirjautuminen

Katso kuvaa 2-1. Kosketa Uloskirjautuminen-painiketta. Nakyviin tulee
vahvistusikkuna. Kosketa OK-painiketta kirjautuaksesi ulos; kosketa
Peruuta—painiketta peruaksesi uloskirjautumisen.

HUOMAA: Kayttajat, joilla on jarjestelmanvalvojan kayttdoikeudet (taso 4)
voivat asettaa automaattisen uloskirjautumisen ajastimen, joka kirjaa heidat
ulos tietyn ajan kuluttua, jos mitédén toimintoa ei kayteta.

Turvallisuusasetukset

Katso kuvaa 2-1. Kosketa Konfigurointi-painiketta avataksesi

13|

Kuva 2-3
1.

a s wDN

turvallisuusasetusten nayton:

2 3 4

P N

\h' . l@ WSuperwso 3 \

W
lo| . \ |
@l ' l-"rrr £ \ | __ __ \Valitse
LO_! @ I@b o \ | kayttaja
L————————————————-
5
/l/
l/ 6
L
_ Luo/muokkaa
kayttaja

Automaattinen

uloskirjautuminen

8 7

Turvallisuusasetusten nayttd

Ota turvallisuusjarjestelma 6. Poista kayttaja

kayttéon/pois kaytosta

7. Automaattisen uloskirjautumisen

Muokattava kayttajatunnus ajastin (minuuttia)

Muokattava kayttajataso

Muokattava kayttajan salasana

OK vahvistaa muutokset

8. Ota automaattinen
uloskirjautuminen kayttéén/pois
kaytosta

9. Turvallisuusloki

10. Syotéa salasana uudelleen
11. Salasana

12. Turvallisuustaso

13. Kayttgjatunnus
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Kayttdjan luominen

Katso kuvaa 2-3. Uuden kayttajan luomiseksi kayta Luo/Muokkaa-ruudun

kentti&:

1. Kosketa Kayttajatunnus-kenttaa (13) ja syotd kayttajatunnus
nappaimistolta.

2. Kosketa Turvallisuustaso-kenttda (12) ja valitse taso
pudotusluettelosta. Katso taulukkoa Turvallisuustasot ja kayttdoikeudet
sivulla 2-5.

3. Syota Salasana, kun olet salasanakentassa (11, 10). Salasanoissa
erotetaan isot ja pienet kirjaimet.

4. Kosketa OK-painiketta (5), kun olet valmis. Voit poistaa kayttajan

koskettamalla Poista-painiketta (6).

HUOMAA: Kaikki kentat on taytettévé oikein, muuten nékyviin tulee jokin
seuraavista graafisista virheilmoituksista:

>@ ) ’ ’ / Kayttajatunnus

. ‘ Virhe

Xf)))/

. /| 3 Virhe

Turvallisuustaso

%) ’ ’ / Salasana

. . | Virhe

Kuva 2-4 Kayttajan luomisen virheilmoitukset

Kayttdjan muokkaaminen

1.

Katso kuvaa 2-3. Valitse kayttajatunnus Valitse kayttaja -ruudusta.
Kayttajatunnus, turvallisuustaso ja salasana tulevat nakyviin
Luo/Muokkaa-ruudun kenttiin.

Muokkaa kenttid tarpeen mukaan ja kosketa sitten OK-painiketta (5).

Voit poistaa kayttajan koskettamalla Poista-painiketta (6).

Automaattisen uloskirjausajastimen asettaminen

Katso kuvaa 2-3. Automaattinen uloskirjaus koskee vain
jarjestelménvalvojatason (taso 4) kayttajid. Automaattisen
uloskirjautumisen asettaminen:

1. Ota automaattinen uloskirjaus kayttoon (8).
2. Aseta ajastin (7). Aika on sekunteina (0-999).
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Kellokuvake tulee nakyviin paanaytolle kayttajatunnuksen viereen, kun
automaattinen uloskirjaus on kaytdssa. Uloskirjausajastin kaynnistyy, kun
jarjestelma havaitsee kayttoliittyman kaytossa tauon. Ajan umpeutuessa
kayttaja kirjataan automaattisesti ulos.

HUOMAA: Automaattinen uloskirjaus on aina kaytdssa Nordsonin CSR:lle
ja teknikoille, eika sité voida muuttaa tai poistaa heilta.

Turvallisuuslokin tarkastelu

Katso kuvaa 2-3. Kosketa Turvallisuusloki-painiketta (9) avataksesi
turvallisuuslokin. Lokitiedosto sisaltaa luettelon kayttajatunnuksista ja ajat,
jolloin he ovat kirjautuneet sisaan ja ulos.

Vain Nordsonin asiakaspalvelun edustaja voi poistaa lokitiedoston.
Poista-painike on pois kaytosta kaikille muille kayttajille.

Turvallisuustasot ja kayttooikeudet

Seuraavassa taulukossa luetellaan kayttooikeudet kaikkiin nayttéihin ja
toimintoihin.

Taso 4: Valvoja
Taso 3: Esimies
Taso 2: Kayttaja
Taso 1: Ei kirjautuneena

Nayttdjen ja toimintojen kayttboikeudet

Vaadittava turvallisuustaso
Naytto Painike Katselu Muutokset
Paanaytto Halytys Kaikki —
Globaali tila Kaikki —
Prosenttien saato Kaikki —
Esiasetustaulukko Kaikki —
Suuttimen puhdistus Kaikki —
Pis_toolin kaantolaitteen Kaikki 3,4
esiasetus
Kéantolaitteen esiasetus Kaikki 3,4
Jarjestelméan kokoonpano Kaikki —
Osantunnistuksen tila Kaikki —
Ohje Kaikki —
Pistoolipainikkeet Kaikki —
Osantunnistus Kaikki —
Turvallisuus Kaikki —
Halytys Kuittaa kaikki halytykset Kaikki 2,3,4
Halytysloki Kaikki 3,4
Ohje Kaikki —
Globaali pistoolien tila CA/CB (konsolit A, B) Kaikki —
Prosenttien sdato Virtausilma Kaikki 2,34
Sumutusilma Kaikki 2,3,4
Jatkuu...
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2-6  Turvallisuusjarjestelma

Naytto Painike Katselu Muutokset
Esiasetustaulukko Kaikki esiasetukset Kaikki 3,4
Tallenna — 3,4
Suuttimen puhdistus Auto Kaikki 2,3,4
Kasi Kaikki 2,3,4
- Puhdista kaikki — 2,3,4
Liipaisutila Auto — 2,3,4
Kasi — 2,3,4
- Esiasetuksen numero — 2,3,4
- Liipaise kaikki — 2,3,4
Pois — 2,3,4
Tulo-/lahtdpaikoittimen ja Esiasetukset 2,3 4
kaantolaitteen esiasetukset Kopioi kaikki 23 4
Tallenna 2,3 4
Ohje Kaikki painikkeet Kaikki —
Turvallisuus Siséaéan-/uloskirjautuminen Kaikki Kaikki
Konfigurointi Kaikki 4
Pistoolin ohjaus Liipaisutila/liipaisu Kaikki 2.3.4
Esiasetuksen numero/nimi Kaikki 3,4
Esiasetukset Kaikki 3,4
Kopioi toiminnot Kaikki 3,4
Osantunnistus Auto Kaikki 2,3,4
Kasi Kaikki 2,3,4
Osien kasitunnistuksen Kaikki 2,3,4
valinta/syotto
Jarjestelman kokoonpano Kuljettimen kooderi Kaikki 4
Valokennot ja skannerit Kaikki 4
Toimintapiste Kaikki 4
Konsolit/pistoolit Kaikki 4
Puhdistus Kaikki 3,4
Tulo-/laht6paikoittimet Kaikki 3,4
- Paikoittimen kooderi Kaikki Vain Nordson
Kéantolaitteet Kaikki 3,4
- Kéantolaitteen kooderi Kaikki Vain Nordson
- Maksiminopeus Kaikki Vain Nordson
- K&annon hienosaato Kaikki Vain Nordson
Verkon tila Kaikki —
Verkko - isannén konfigurointi Kaikki Vain Nordson
Verkko — solmun konfigurointi Kaikki Vain Nordson
Yksikot Kaikki 4
Varmuuskopiointi Kaikki 4
Pysaytys Kaikki 2,3,4
Tietoja (ohjelmaversiot) Kaikki —
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Konfiguroinnin vuokaavio

Kayta tata vuokaaviota jarjestelméan konfiguroinnin apuna. Tietyt
konfigurointitehtavat on suoritettava jarjestyksessé. Katso ohjeet viittausten
mukaisista kasikirjan jaksoista.

HUOMAA: Useimmat konfigurointitehtavéat on

suoritettava tason 4 kayttdoikeuksilla.

Aseta yksikot

Konfiguroi pistoolit

Onko jarjestelmassa tulo-/lahtopaikoittimia,

kaantolaitteita, analogisia skannereita? N\
g\ Kirjaudu Nordson CSR:n&
Ei Kylla I

Konfiguroi Ethernet-verkko
[

Konfiguroi paikoittimet — Viittaus jaksoon 4
[

Konfiguroi kdantolaitteet

Konfiguroi analogiset skannerit

| _

Kéaytetaanko jarjestelméssa automaattista
liipaisua tai pistoolin paikoitusta?

Konfiguroi vydhykkeiden valokennot/
Ei Kylla skannerit ja osantunnistuksen tulot

Konfiguroi kuljettimen kooderi

Konfiguroi pistoolien toimintapisteet

Onko vakiopistooleja
ja kaytetdénko puhdistusta?

Konfiguroi haluttu puhdistustoiminto

Ei Kylla

Onko Prodigy-pistooleja?

Konfiguroi puhdistus
[

Kalibroi HDLV-pumput
]

Ei Kylla

' Loppu '

Kuva 3-1 Konfiguroinnin vuokaavio
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Jarjestelman konfigurointinaytto

Kosketa Konfigurointi-painiketta paanaytolla avataksesi jarjestelman
konfigurointinayton.

TARKEAA: Kun teet jarjestelman asetuksia ensimmaista kertaa, suorita
jarjestelman konfigurointitoiminnot Konfiguroinnin vuokaavion mukaisessa
jarjestyksessa, katso sivu 3-2.

u

/ V &

'Valokenno/
Skanneri

|
|
T
e

| R SO R S L | S R
Toiminta
Pl Pistoolit
Kayttaja
Tietojen
varmuuskopiointi
@ Inch Ohjelman
saytys
o o pysayty
E |III|III|III|III‘ Ab I
Kaantolaitteet Verkko Yksikot Ohjelmaversiot

Puhdistuksen konfigurointi Pumppu |

[ Kalibrointi

Kuva 3-2 Jarjestelman konfigurointinaytto

Huomaa: Naytdlla harmaina nakyvat kohteet vaativat erikoiskirjautumisen, eivét koske sovellustasi tai ovat toimintoja,
jotka eivat viela ole kaytettavissa.
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Yksikoiden konfigurointi

Katso kuvaa 3-2. Valitse mittayksikét, joita haluat kayttaa: Tuumat
(englantilaiset) tai millimetrit (metriset). TAma asetus koskee sellaisia
parametreja kuin mitat ja ilmavirtaus.

Pistoolien konfigurointi

Katso kuvaa 3-2. Kosketa Pistoolien konfigurointi -painiketta jarjestelman
konfigurointindytolla avataksesi pistoolien konfigurointinayton.

i. I‘— Pysaytys

Tribomatic
Pistooleja/ e Oletuspistoolityyppi
konsoli Sure Coat
Master O

A 4 Versa-Spray
[ et %
Versa-Spray PE i

B ollee 347 i ronmeen

Slave Ylirai
. araja
12 £ 3 . Prodigy FE SP Lim !
— —  wm
b

Kuva 3-3 Pistoolien konfigurointindyttd

Oletuspistoolityyppi

Pistoolien maara

HUOMAA: Jos kaytat HDLV-pumppuja, sinun on valittava
Prodigy-pistoolit, vaikka kaytettava pistoolityyppi olisikin joku muu.

Valitse oletuspistoolityyppi. iControl-jarjestelma kayttaa
oletuspistoolityyppid, jotta voit asettaa tai muokata ruiskutuspistoolien
esiasetukset kaapin poistopuhaltimen ollessa pois paalta, tai jos pistoolin
tyyppia ei voida lukea pistoolin ohjauskaapelin vastuksesta.

Kun kaappi on pois paalta, vain oletuspistoolityyppi nékyy pistoolien
ohjausnaytoilla. iControl-jarjestelma olettaa, ettéa kaikki pistoolit ovat
oletustyyppié.

Aseta kuhunkin konsoliin liitettyjen pistoolien maara.

Jarjestelmat vakiopistooleilla: CA (master-konsoli) ohjaa aina pistooleja
1-16. CB (slave-konsoli) ohjaa aina pistooleja 17-32.
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Jarjestelmat Prodigy-pistooleilla: CA ohjaa aina pistooleja 1-16. CB
ohjaa aina pistooleja 17-32. Jos jarjestelméssasi on enemman kuin 16
pistoolia, syota 16 CA:lle ja loput CB:lle. Prodigy-pistoolien kanssa ei
kayteta fyysisid slave-konsoleja (Prodigy iControl -konsoli ohjaa 32
pistoolia), mutta jarjestelmé konfiguroidaan kuin sellainen olisi.

PE-pistoolien virtausilman yléraja

Pysaytys

Kayta tata asetusta rajoittaaksesi ilmavirtauksen asetukset Versa-Spray
Porcelain Enamel -ruiskutuspistooleille arvoon 3,5 scfm (5,9 m3/h) ja
eliminoidaksesi kiusalliset matalan virtauksen halytykset. iFlow-moduulit
eivat voi syottaa enempéaa kuin 3,5 scfm (5,9 m3/h). Jos kayttaja yrittaa
asettaa virtauksen suuremmaksi, generoituu matalan virtauksen héalytys.

Kaikki pistoolien konfigurointinaytolla tehtavat muutokset vaativat
jarjestelman uudelleenkaynnistyksen, myds otettaessa uutta jarjestelmaa
kayttoon. Muutosten jalkeen Poistu-painike nakyy harmaana ja
Pyséaytys-painike tulee kayttoon.

1. Kosketa Pysaytys-painiketta. iControl-ohjelma sulkeutuu.

2. Kayttojarjestelma nayttaa keskusteluruudun, jossa on vaihtoehdot
pysayta ja kdynnista uudelleen. Valitse kdynnistéd uudelleen ja
kosketa sitten OK-painiketta. Odota, etté jarjestelméa kéaynnistyy
uudelleen.

Katso sulkemismenettelyn kuvaus kohdasta Ohjelman sulkeminen sivulla
3-25.

Vyohykevalokennon/skannerin konfigurointi

Kayta seuraavia menettelyja konfiguroidaksesi laitteet ja tulot vyéhykkeen
tunnistusta varten. Katso jaksosta 4 ohjeet analogisten skannerien
konfiguroimiseksi tunnistamaan osan korkeuden ja leveyden paikoittimia ja
kaantolaitteita varten.

Vyohykkeiden yleiskuvaus

Pistoolin liipaisu tapahtuu jakamalla pistoolien edessé oleva alue
pystysuoriin vy6hykkeisiin siten, ettéd osan kulkiessa pistoolin editse pistooli
lipaistaan péadlle ja pois. Valokennoja tai skannereita (valoverhoja)
kaytetaan tunnistamaan seka osan pituus etta vydhykkeet, joille osa ulottuu.

Digitaaliset vy6hyketulot: Valokennot tai erilliset skannerit antavat
8-bittisen binaarisignaalin iControl-laitteiston 8 digitaaliseen vydhyketuloon.
Ne kytketaan iControl-jarjestelmaan erillisella 25-johtimisella kaapelilla.

Analogiset vybhyketulot: Analogisia skannereita voidaan myos kayttaa
vybhyketunnistukseen. Naita skannereita kaytetaan tyypillisesti vain, jos
jarjestelmaan sisaltyy myos kaantolaitteita, jolloin osan korkeuden
tunnistaminen on tarpeen, tai kun iControl-jarjestelma jalkiasennetaan
olemassa olevaan, analogisia skannereita kayttavaan jarjestelmaéan.
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© O 0 O 0 O @ @
|

Vydhykevalokennot
tai erilliset skannerit

Kuva 3-4

Digitaalinen vyohykeliipaisu

Katso kuvaa 3-4. Tassa esimerkissa kahdeksan vyéhykevalokennoa
asennetaan siten, ettd ne muodostavat kaappiin kahdeksan pystysuuntaista
vyOhyketté. Pistoolit osoitetaan vyohykkeisiin seuraavasti kaikille kolmelle

osalle:
Pistoolien osoitukset vydhykkeisiin
Pistoolit Vyohykkeet Pistoolit Vyo6hykkeet
1 1 5 2
2 3 6 4
3 5 7 6
4 7 8 8

Katso kuvaa 3-4:

Osa 1 ulottuu kaikkiin 8 vythykkeeseen, joten kaikki pistoolit liipaistaan
paalle.

Osa 2 ulottuu vain vydhykkeisiin 1-4, joten vain naihin vyéhykkeisiin
osoitetut pistoolit liipaistaan paalle.

Osa 3 ulottuu vain vydhykkeisiin 5-8, joten vain naihin vyéhykkeisiin
osoitetut pistoolit liipaistaan péaalle.

HUOMAA: Osa 3 on ripustettu siten, etté ripustimet ulottuvat vydhykkeisiin
1-4. Normaalisti tama voisi liipaista naihin vydhykkeisiin osoitetut pistoolit
paalle. Kayta vydhykkeen suodatusta estamaan ruiskutuspistoolien liipaisu
ripustimien takia. Katso Vydhykesuodatuksen konfigurointi sivulla 3-9.

— Vyohyke 1
— Vyohyke 2
—— Vyohyke 3

—— Vyobhyke 4
—Vyobhyke 5
— Vyohyke 6
—— Vyobhyke 7
— Vyohyke 8

@ — Ruiskutuspistoolit

. — Pulverin ruiskutus

Vy6hyke-esimerkkeja massiiviosille

Katso kuvaa 3-5:

Kun Osa 4 kulkee pistoolien ohi, kaikki pistoolit kytkeytyvat paalle osan
umpinaisissa kohdissa. Pistoolit 2, 3, 4, 5, 6 ja 7 kytkeytyvat pois osan
avoimen osan kohdalla. Pistoolit 1 ja 8 pysyvat paalla osan koko pituuden
ajan.
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Vyo6hykevalokennot
tai erilliset skannerit

Kuljettimen liike

Vybhyke 1
— — Vyobhyke 2

— — Vyohyke 3
— — Vybhyke 4
— — Vyobhyke 5
— — Vyobhyke 6
— — Vyobhyke 7
— —— Vyodhyke 8

@ — Ruiskutuspistoolit . — Pulverin ruiskutus

Kuva 3-5 Vy6hyke-esimerkki avoimelle osalle

Analoginen vyohykeliipaisu

Katso kuvaa 3-6. Analogiset skannerit lukevat ylhdalta alas ja alhaalta ylos.
iControl-jarjestelma kayttaa "ylhaalta alas” analogista signaalia
vybhyketunnistukseen ja "alhaalta yl6s” signaalia kaantolaitteen
ohjaukseen. Kukin vy6hyke mitataan skannerin paalta, joten osa ulottuu
automaattisesti kaikille vyéhykkeille osan alareunasta alkaen aina skannerin
paalle asti.

Analogisen skannerin kaytdssa vydhykkeen liipaisuun on se haitta, etta
matalalla riippuva osa aiheuttaa kaikkien vyohykkeisiin osoitettujen
pistoolien, jotka ovat osan ylareunan ylapuolella, liipaisun paalle. Voit
valttdd tdman luomalla esiasetuksen matalalla riippuville osille, jossa niiden
vyohykkeiden pistoolit, joihin osa ei ulotu, asetetaan nolliksi, jolloin niita ei
lipaista paalle.

Analogiset skannerit eivat mydskaan voi liipaista pistooleja pois paalta osan
avoimien kohtien ajaksi.

© 2009 Nordson Corporation
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3-8 Vakiojarjestelman konfigurointi

Analoginen vyohykeliipaisu (contd)
!

Matalalla riippuvat osat Avoimet osat

Vybhykkeet
%876),51’3’21

¢

Kuva 3-6 Vyo6hykkeiden liipaisu analogisilla skannereilla

b, -

ti @ — Ruiskutuspistoolit ' — Pulverin ruiskutus

Vyb6hykeanturien konfigurointi
Katso kuva 3-2. Kosketa Valokennojen ja skannerien konfigurointi -
painiketta jarjestelméan konfigurointinaytolla avataksesi valokennojen ja
skannerien konfigurointinayton.

©

Vyodhykesuodatin m {E
il

@

Vydhyke
konfigurointi
(digitaalinen)

°Q
Vyohyke ==
konfigurointi Foik x :
(analoginen) “

Kuva 3-7 Vyodhykevalokennon ja skannerin konfigurointi

Vybhykesuodattimen konfigurointi
Katso kuvaa 3-8. Vyohykesuodatin lisda tai vahentaa annetun pituuden
vybhykesignaalista, eli se vaikuttaa kuin osien pituus kasvaisi tai lyhenisi.

Kayta negatiivista suodatuspituutta estdéksesi ripustimien tunnistuksen
(ripustimen ohitus). Esimerkiksi 1 tuuman levyisilla ripustimilla
vyohykesuodatin —1 vahentaa ripustimen leveyden nollaan, jolloin ripustimet
eivat aiheuta ruiskutuspistoolien liipaisua.

P/N 7156522C03 © 2009 Nordson Corporation
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Kayta positiivista suodatuspituutta paallystettdessa pienia tai kapeita osia,
jotta osia ei jaa valiin eika signaali hajaannu. Esimerkiksi 1 tuuman levyisille
osille, joita ripustettaessa osien valille jaa 1 tuuman vali, 1 tuuman
vyohykesuodatin tayttaa tdmén valin siten, ettd iControl-ohjelma "nakee”
yhden massiivisen osan eika liipaise pistooleja pois paalta osien valilla.

i it < | Vybhykesuodatin

& Pituus

(+tai -)
) - -
Valolfenlngjen A S
tai erllllse_n o e
skannerin | =l -~

valinta >® PE ] X E}‘—* Maara,

vybhykkeet

- -
- -
= -
----------- e

Kuva 3-8 Vybhykesuodattimen ja vythykevalokennojen tai erillisten skannerien
konfigurointi

Valokennojen tai erillisten skannerien konfigurointi
vyohykkeen tunnistukseen

Katso kuvaa 3-8. Jos vydhyketunnistukseen kaytetédan valokennoja tai
erillisia skannereita, valitse PE-radiopainike, syota sitten vydhykkeiden
maara (valokenno- tai skannerivydhykkeiden maara (1 - 8)).

HUOMAA: PE-valinta kertoo iControl-jarjestelmaélle, etté sen tulee
skannata valokennojen tai erillisen skannerin lahettdmaa binaarisignaalia 8
digitaalisesta vyohyketulosta. PE-valinta ei poista analogista skanneria
kaytosta, jos sellainen on.

Analogisten skannerien konfigurointi
vyohyketunnistukseen
Analogiset skannerit toimittaa ja konfiguroi Nordson Corporation.

Ennen seuraavien vaiheiden suorittamista siirry jaksoon 4 ja
konfiguroi Ethernet-verkko, konfiguroi sitten pystysuuntainen
analoginen skanneri.

1. Katso kuvaa 3-9. Valitse DIM-radiopainike.

2. Kosketa Konfigurointi-painiketta. Analogisen vyéhykeskannerin naytto
avautuu.

© 2009 Nordson Corporation
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DIM

# DIM

Analogisten skannerien konfigurointi
vyOhyketunnistukseen (jatkoa)

Konfigurointi Vyohykkeet
8 7654321

F ]

16

/ 32
i 40

24

Vyohykkeet

48 Vyodhykkeen korkeus

56

72

=l | ]4—— Auto-nollaus

Kuva 3-9

Analogisten skannerien konfigurointi vyéhyketunnistukseen

3. Syota kullekin vyohykkeelle tuumina tai millimetreina etaisyys skannerin
paaltd vyéhykkeen alareunaan. Talla naytolla nékyy 72 tuuman
skanneri jaettuna 8 vythykkeeseen, joista kukin on 8 tuumaa korkea.

Kayttamatta jaava skannerin pituus lisdtadan automaattisesti vimeiseen
konfiguroituun vyéhykkeeseen. Vybdhyke 8 on 72 tuuman pituinen 64
tuuman sijasta, koska siihen lisataan ylijaavat 8 tuumaa.

HUOMAA: Matalalla riippuva osa, joka ulottuu vyéhykkeille 5-8, liipaisee
myo6s vydhykkeisiin 1-4 osoitetut pistoolit. Taman estamiseksi luo
esiasetus osalle, jossa vybhykkeiden 1-4 pistoolit asetetaan nolliksi, jolloin
niité ei liipaista paalle.

Auto-nolla toiminnon konfigurointi

Katso kuvaa 3-9. Tama toiminto on vain Nordsonin CSR:ien kaytettavissa.
Se mahdollistaa vythykkeen 1 voimassa olevan signaalin ohittamisen, jos
halutaan esimerkiksi valttda osien alustat tai ripustimet. TAma& toiminto ei
ole sama kuin suodatusasetus, joka selostetaan jaksossa 4, Analogisen
skannerin konfigurointi.

Kaynnista kuljetin ja siirrd osan alusta tai ripustin skannerin eteen, kosketa
sitten Auto-nollaus-painiketta. Kun ajastin tulee nollaan, asetetaan
offset-arvo, joka ohittaa signaalin vyohykkeelta 1.

P/IN 7156522C03
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Osantunnistuksen tulojen konfigurointi

iControl-jarjestelma tarjoaa kahdeksan osantunnistuksen tuloa, joita
voidaan kayttda valokennojen, erillisten skannerien tai asiakkaan oman
osantunnistusjarjestelman (kuten viivakoodinlukijan) kanssa, kun niistéa
saadaan tuloihin 8-bittinen bindaériluku, joka vastaa osan tunnistetta.

Osantunnistuksen tulojen on saatava osan tunnistesignaali ennen
kuin vybhykevalokennot tai skannerit tunnistavat osan.

Jos osantunnisteiden lippuja kdytetdan, sijoita valokennot tai skannerit:

* samalle pystytasolle kuin vy6hykevalokennot tai skannerit, jos
osantunnisteen lippu kulkee osien edella.

¢ valokennojen tai skannerien etupuolelle, jos osantunnisteen lipun antava
laite sisaltyy tai on kiinnitetty osan ripustimeen.

Katso kuvaa 3-2. Avaa Valokennojen/skannerien konfigurointi -naytto

jarjestelman konfigurointinaytolta.

Valitse osien liputusmenetelma ja lipun suodatuspituus. Selostukset kunkin
menetelman ja suodattimen kaytdsta ovat seuraavilla sivuilla.

Kuva 3-10

Suora lippujen kaytto

lKoodattu lippujen kaytto

v [ f |

‘_éim_"l Suora lippujen kaytto Lipun suodatus

Valokennojen ja skannerien konfigurointinayttd — osantunnistuksen tulojen konfigurointi

HUOMAA: Jos muutat lippujen kayttétapaa, kaynnista jarjestelma
uudelleen muutoksen saamiseksi voimaan. Kayta Ohjelman
pyséaytys-/uudelleenkdynnistysmenettelya (sivu 3-25) ja valitse Pysayta ja
kaynnista uudelleen kayttojarjestelman keskusteluruudusta.

Suora lippujen kéaytté rajoittuu 8 osantunnisteeseen. Korkein tulon numero,
joka saa signaalin, maarittelee osantunnisteen. Seuraava esimerkki kuvaa
suoran lippujen kaytdn mahdollisuuksia:

Osantunniste osan korkeuden mukaan: Jarjesta osatunnisteiden anturit
tunnistamaan osat (tai osakehikot) eri korkeuksilta. Kun vain anturi 1
tunnistaa osan, ladataan esiasetus 1; kun anturit 1 ja 2 tunnistavat osan,
ladataan esiasetus 2. Taméa menetelma voi johtaa lukuvirheisiin, jos osan
muoto aiheuttaa osatunnisteen anturin signaalien paattymisen eri aikoina.

© 2009 Nordson Corporation
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Suora lippujen kayttd (atkoa)
Osantunniste osalipun mukaan: Jarjesta osatunnisteiden anturit
tunnistamaan suljetut aukot osalipussa. Suurinumeroisin valokenno, joka
tunnistaa suljetun aukon, méaérittelee osatunnisteen. Aukko 5 suljetaan,
joten osatunniste 5 tunnistetaan ja esiasetus 5 ladataan.

HUOMAA: Jos suoraa lippujen kayttoa kaytettdessa yritat syottaa kasin
osatunnisteeksi yli 8, jarjestelméa pakottaa osatunnisteeksi 8.

%l%q

—Ml1

—Ml2

—Ml3

—MW4

—HW5 O0sas

—HW 6 tunnistetaan
—B7

—Mls

|
1
ol =] ool [mo] (=
|
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[
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(]

Osantunniste osan korkeuden mukaan Osantunniste osalipun mukaan

Kuva 3-11  Esimerkkeja suorasta lippujen kaytdsta

Koodattu lippujen kaytto

Koodattua lippujen kayttoa kaytettdessa jarjestelma lukee 8 osantunnistetta
8-bittisina bindarisanoina. Koodattu lippujen kayttdé mahdollistaa 255 eri
osatunnisteen tunnistamisen. Osantunniste O (ei estettyja valokennoja) ei
ole kelvollinen osantunniste. Se jatetdan huomiotta.

Seuraavassa on esimerkki koodatusta lippujen kéaytdsta osalipun avulla.
Taulukossa luetellaan mahdolliset osantunnisteet tuloille 1, 2 ja 3.

Lippuesimerkki Signaali Binaarikoodi | Osatunniste
tuloihin:

1 00000001 1

2 00000010 2

lja?2 00000011 3

3 00000100 4

lja3 00000101 5

2ja3 00000110 6

00000111 -

@) 1,2ja3 00000111 7
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Lipun suodatus
Lipun suodatus on laskuri, joka vastaa matkaa, jonka aikana
osantunnistuksen tulojen on saatava kelvollinen osantunnistesignaali ennen
signaalin lukemista. Laskuri nollautuu osantunnisteen vaihtuessa. Suodatin
estaa virheellisen osantunnisteen lukemisen osalipun umpireunoista tai
muista kohteista, kuten osista tai ripustimista. Suodatusarvon on aina
oltava positiivinen. Seuraava esimerkki kuvaa prosessin:

1. Kaikki sateet katkeavat. Osantunniste on 255. Lipun suodatuksen
laskuri k&ynnistyy.
2. Sateet 1, 2 ja 3 katkeavat. Laskuri nollautuu. Osantunniste on 7.

3. Lipun suodatuksen laskuri tulee suodatusasetukseen. Osantunniste
luetaan.

Kaikki sateet katkeavat. Laskuri nollautuu. Osantunniste on 255.

Yksikdan séde ei katkea. Osantunniste on 0, joka ei ole kelvollinen.
Lipun suodatuksen laskuri nollautuu ja odottaa kelvollista
osantunnistetta ennen kaynnistysta.

Lipun kulkusuunta =

8
o
8
o

ii
)

c— 00000000

255

Osatunniste 255

Lue tulo Suodatuspituus (matka)

Kuva 3-12  Esimerkki lipun suodatuksesta
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Kooderin konfigurointi

Katso kuva 3-2. Kosketa Kooderin konfigurointi -painiketta jarjestelman
konfigurointindytolla avataksesi kooderin konfigurointinayton.

Kooderin resoluutio: Kooderin pulssien maara liikeyksikkda kohti.
Resoluutio 1,00 on 1 pulssi 1 tuumaa tai 1 millimetria kohti.

HUOMAA: Kooderin resoluutio rajaa kuljettimen nopeuden, jolla
iControl-jarjestelma pystyy seuraamaan osia. Resoluutio 1,0 tuumaa rajaa
kuljettimen nopeuden arvoon 50 jalkaa/min (10 Hz), resoluutio 0,100
tuumaa rajaa nopeuden arvoon 10 jalkaa/min.

Tunnetun resoluution syottaminen
Jos tiedat kooderisi resoluution, sydta se datakenttdén ruudussa 3, valitse
Tunnettu resoluutio -radiopainike ja kosketa sitten Enter-painiketta sen
tullessa aktiiviseksi.

L+P= 0.250— O~ E
" __L/# . <«— Enter
- L o

!

s Valitse
-t S
resoluutio

Kuva 3-13  Tunnetun resoluution syéttdminen

Kooderin resoluution laskeminen

Katso kuvaa 3-14. Jos et tieda kooderisi resoluutiota, iControl-jarjestelma
voi laskea sen sinulle:

1. Ripusta osa tai pahvinpala, jonka pituus on vahintdan 36 tuumaa (mita
pidempi sen parempi) kuljettimeen vy6hykevalokennojen tai skannerien
etupuolelle.

2. Syéta osan pituus ruutuun 1.
3. Tee toinen seuraavista:

* Kaynnista kuljetin ja nollaa laskuri ruudussa 2. Kuljettimen on oltava
likkeessa laskurin nollaamiseksi, mutta osa ei saa tulla
vy6hykevalokennojen tai skannerin eteen ennen laskurin
nollaamista.

* Aseta kuljetin ohitustilaan, nollaa laskuri ruudussa 2, ja kdynnista
sitten kuljetin.
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Anna osan kulkea vythykevalokennojen tai skannerien ohi ja pysayta
sitten kuljetin.

Laskettu resoluutio ilmestyy ruutuun 3. Valitse laskettu resoluutio
-radiopainike ja kosketa sitten Enter-painiketta.

1
[ v
=T e |
L+=P=1
e F—L —| L =| 100 Syoté osan pituus

P = 0 fEEE =0 ||<— Nollaa laskuri

Valitse laskettu
L -
resoluutio

Enter

Kuva 3-14  Kooderin resoluution laskeminen

Kooderin resoluution hienosaato

Kooderin asteikkoa eli resoluutiota voi olla tarpeen hienosaataa, jotta se
saadaan mahdollisimman tarkaksi. Esimerkiksi 0,040 tuuman virhe
kooderin mekaniikassa voi johtaa 4 tuuman virheeseen liipaistaessa 100
tuuman toimintapisteessa (0,040 x 100 = 4).

Resoluutioasetus saadetadn seuraavasti. Myos kooderin mekaniikan saaté
voi olla tarpeen.

1.

Aseta toimintapiste (sivu 3-16) sille pistoolille, joka on kauimpana
vyOhykevalokennoista.

Ripusta osa kuljettimeen.

Aseta osan esiasetuksissa (katso jakso 5) aloitus ja lopetus nolliksi ja
osoita pistooli vyohykkeeseen.

Aja osa kaapin lapi. Varmista, etta pistooli liipaistaan paalle osan
etureunan kohdalla ja pois takareunan kohdalla. Saadéa kooderin
resoluutiota tarpeen mukaan.

© 2009 Nordson Corporation
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Toimintapisteiden konfigurointi

Toimintapiste on etaisyys vyohykevalokennoista tai skannereista kuhunkin
pistooliin.

Katso kuva 3-2. Kosketa Toimintapisteiden konfigurointi -painiketta
jarjestelmén konfigurointindyt6lla avataksesi toimintapisteen
konfigurointinayton.

HUOMAA: Konfiguroi pistoolit ensin, muuten oikea pistoolien lukumaara ei
nay toimintapisteiden konfigurointinaytolla. Katso sivu 3-4.

1. Syo6té toimintapisteet kullekin pistoolille. Jos haluat kayttaa
nappéaimistdd suurten numeroiden syottdmiseen, kosketa ensin
datakenttaa ja sitten Nappaimisto-painiketta.

HUOMAA: Maksimipituus 1 tuuman kooderin resoluutiolla on 4096 tuumaa
(104038,4 mm). Jos syotat tata arvoa suuremman numeron, se pakotetaan
tallennettaessa arvoon 4096. Pienemmat resoluutiot johtavat pienempiin
maksimiasetuksiin.

2. Syota kaapin pituus vydhykevalokennoista tai skannereista kaapin
reunaan. Tatd arvoa kaytetaan automaattisten varinvaihtojen
yhteydessa sen varmistamiseksi, etta kaikki osat ovat poistuneet
kaapista ennen pistoolien puhdistuksen kaynnistymista.

3. Kosketa Tallenna-painiketta arvojen tallentamiseksi. Jos et kosketa
Tallenna-painiketta ennen ndytén sulkemista, nakyviin tulee
vahvistusnayttd. Kosketa OK-painiketta muutosten tallentamiseksi tai
Peruuta-painiketta hylatéksesi muutokset.

Siirtorekisterin nollaus

Kéayta tata toimintoa siirtorekisterin tyhjentdmiseen, jos jarjestelma hukkaa
kaapissa olevien osien seurannan. Né&in tapahtuu, jos vaihdat kuljettimen
suunnan kun kaapissa on osia, koska iControl-jarjestelma ei seuraa
kuljettimen liikesuuntaa.

B = 432 Kaapin pituus

B Siirtorekisteri
nrml | = Nollaus

el

| 120/9 | 1sok
| 130/ 10/ 190
| 140| 11| 200
| 150 12) P

0o ~ o uu B~ w N B2

el

= =

Toimintapisteet

_'IJ_"# Nappaimisto

— Tallenna

Kuva 3-15  Toimintapisteiden konfigurointi
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Vakiopistoolien puhdistuksen konfigurointi

Suuttimen
puhdistus

Katso kuva 3-2. Kosketa Puhdistuksen konfigurointi -painiketta
jarjestelmén konfigurointindyt6lla avataksesi puhdistuksen
konfigurointinayton.

Kéayta tata nayttda konfiguroidaksesi suuttimen puhdistuksen
Versa-Spray-pistooleille tai tyhjennyspuhdistuksen ja pehmeéakéaynnistyksen
Versa-Spray, Sure Coat ja Tribomatic automaattisille pistooleille.

(vain Versa-Spray-
pistoolit)

Tyhjennyspuhdistus
(kaikki vakiopistoolit
sivu 3-20)
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L 2
= (5 3*

Kuva 3-16  Vakiopistoolien puhdistuksen konfigurointi

Versa-Spray suuttimen puhdistuksen konfigurointi

Tama toiminto kayttda korkeapaineista ilmaa (tyypillisesti linjapaineista)
pulverin puhaltamiseen pois pistoolien suuttimista. Sita voidaan kayttaa
vain Versa-Spray-pistooleissa, joissa on lisdvarusteena saatavat
puhdistusadapterisarjat ja lisdvarusteena saatavat iControl-konsolin
puhdistussarjat, joita on saatavana yksois- tai kaksoiskokoonpanoina.
Puhdistussarjat on asennettava konsoleihin kayttdpaikalla.
Puhdistussarjojen mukana toimitetaan asennusohjeet.

Taman naytén asetuksia kaytetddn automaattiseen puhdistukseen. Aseta
suuttimen puhdistustila, Auto tai K&si, suuttimen puhdistuksen
ohjausnaytolta (jakso 8, Kayttd), joka sisaltad myds kasipuhdistuksen
saatimet.

HUOMAA: Suuttimen puhdistusasetukset koskevat kaikkia pistooleja. Niita
ei voida asettaa tai ohjata yksittéisille pistooleille tai esiasetuksille.

Puhdistusasetukset toimivat seuraavasti: Jos ruiskutettavan osan ja
seuraavan osan valinen vali on sama tai suurempi kuin linjavalin asetus,
niin osan takareunan kuljettua puhdistusviiveen matkan verran suuttimen
puhdistus aktivoituu puhdistusajaksi.

Puhdistus loppuu puhdistusajastimen umpeutuessa, tai kun osa siirtyy valin
alueelle tai ruiskutusvydhykkeelle, tai kun kayttaja kytkee Auto-
puhdistuksen pois valitsemalla suuttimen puhdistuksen ohjausnaytélta
asetuksen Kasi.

© 2009 Nordson Corporation
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Versa-Spray suuttimen puhdistuksen konfigurointi (jatkoa)
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Kuva 3-17  Versa-Spray suuttimen puhdistuksen konfigurointi

Suuttimen puhdistuksen konfigurointi Versa-Spray-pistooleille:

1.

Katso kuvaa 3-17. Salli suuttimen puhdistus koskettamalla
radiopainiketta valintamerkin vieressa.

Aseta puhdistusaika (0—30 sekuntia). Ajan asettaminen nollaksi
poistaa automaattitilan kaytdsta, jolloin suuttimen puhdistus voidaan
suorittaa vain kasin.

Aseta puhdistusviive (0—-99 tuumaa tai 0-2515 millimetrid). Tama on
etaisyys, jonka verran osan takareunan on kuljettava ruiskutuspistoolien
ohi ennen kuin suuttimen puhdistus aktivoituu.

Kayta puhdistusviiveen asetusta lyhennetyn ruiskutuksen tai taydellisen
toimintapisteen (0 tai negatiiviset viiveasetukset) yhteydessa, jolloin
pinnoite saattaisi menna pilalle puhdistuksen kdynnistyessa liian
nopeasti.

Pidennetyn ruiskutuksen (positiivinen viiveasetus) yhteydessa osa ehtii
ruiskutuspistoolien ohi ennen puhdistuksen alkamista, joten viivetta ei
valttamatta tarvita.

Aseta linjavali (0-240 tuumaa tai 0-6096 millimetrid). Tama on
minimietaisyys, joka tarvitaan osien vdlille suuttimen puhdistusta varten.

Puhdistus aktivoituu vain, jos ruiskutettavan osan ja seuraavan osan
vdlinen véli on sama tai suurempi kuin linjavalin asetus.

Katso kuvaa 3-18. Aseta haluttu ryhmien maara: 1, 2 tai 4. Tama
riippuu iControl-konsoleihin asennettujen puhdistussarjojen maarasta ja

tyypista.
Osoita pistoolit ryhmiin koskettamalla ryhman kenttaa pistoolin

kohdalla. Kent&n koskettaminen vaihtaa osoituksen ryhmaan paéalle tai
pois.

P/IN 7156522C03
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Ryhmaosoitukset riippuvat vaiheessa 5 asetettujen ryhmien méaérasta seka
pistoolien fyysisesta sijainnista. Mahdollisuudet kayvat ilmi seuraavasta
taulukosta ja kuvasta 3-18.

Konsolit | Puhdistussarjat Ryhmat

1 1 yksitt. 1 ryhma: L1. Kaikki pistoolit osoitetaan
automaattisesti L1.een.

1 1 kaksois 2 ryhméé: L1 ja L2. Osoita pistoolit
ryhmiin sijainnin mukaisesti.

2 2 yksitt. 2 ryhmaé: L1 pistooleille 1-32 tai L1
pistooleille 1-16, R1 pistooleille 17-32.

2 2 kaksois 4 ryhmaa: L1 ja L2 pistooleille 1-16, R1 ja
R2 pistooleille 17-32.

Jos sinulla on esimerkiksi kaksi konsolia, joissa kummassakin on
kaksoispuhdistussarja, voit asettaa ryhmien maaraksi 4 ja jakaa
master-konsolin pistoolit (pistoolit 1-16) ryhmiin L1 ja L2, seka
slave-konsolin pistoolit (pistoolit 17-32) ryhmiin R1 ja R2.

Jos sinulla on yksi kaksoissarjalla varustettu konsoli, voit valita 2 ryhmaa ja
osoittaa osan pistooleista L1:een ja loput L2:een.

1 konsoli, 1 yksoispuhdistussarja:

1 ryhma

L1 '

B

2 konsolia, 2 yksb6ispuhdistussarjaa:

2 ryhmaa

Kuva 3-18

1 konsoli, 1 kaksoispuhdistussarja:

2 ryhmaa
L1
o
L2
it
]
L1
L2 |
!
Ui
R2 "
R1

2 konsolia, 2 kaksoispuhdistussarjaa:

2 ryhmaa

Ryhmien konfigurointimahdollisuudet

© 2009 Nordson Corporation
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Tyhjennyspuhdistuksen konfigurointi

Tyhjennyspuhdistusta voidaan kayttéa kaikissa Sure Coat, Versa-Spray ja
Tribomatic-pistooleissa.

HUOMAA: Nama asetukset koskevat kaikkia pistooleja. Niita ei voida
asettaa tai ohjata yksittaisille pistooleille tai esiasetuksille.

Tyhjennyspuhdistus hyddyntaa sumutusilmaa tai Tribomaticin hajotusilmaa
pulveriletkun ja pistoolin (Tribomatic-pistooleissa pelkan pistoolin)
pehmeé&én puhdistukseen. Toiminto on automaattinen kaikille pistooleille,
kun se on konfiguroitu ja otettu kayttdon. Se toimii seuraavasti:

e Kun ruiskutuspistoolit liipaistaan pois paalta, sumutusilma vaihtuu
puhdistusasetukselle ja virtaa, kunnes puhdistusajastin umpeutuu.

* Jos pistoolit liipaistaan paélle uudelle osalle ennen ajastimen
umpeutumista, puhdistus lakkaa heti ja pistoolit alkavat ruiskuttaa
esiasetusten mukaisesti.

HUOMAA: Ala kayta tyhjennyspuhdistusta Nordson In-Line -
pulveripumppujen yhteydessa. Naissa pumpuissa sumutusilmaa kaytetaan
pulverin puhdistamiseen pumpuista ja se estaa puhdistustoiminnon.

Tyhjennyspuhdistuksen kaytto:

1. Salli tyhjennyspuhdistus.
2. Aseta puhdistusajastin (0-999 sekuntia).
3. Aseta puhdistusilman virtaus (0,5-4,0 scfm) (0,84 — 6,74 m3/h).

7 %
_ agF Salli H
& Puhdistus (= 40
=i~ =
- =
. Puhdistus =5
=—2.0
ﬁ Puhdistusajastin o
s +* || E1o

b llmavirta

Kuva 3-19  Tyhjennyspuhdistuksen asetukset
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Pehmedakaynnistyksen konfigurointi

Pehmedakéaynnistys minimoi pulverin "sylkemisen”, kun pistoolit liipaistaan
paalle. Sita voidaan kayttaa kaikissa Sure Coat, Versa-Spray tai
Tribomatic-pistooleissa.

HUOMAA: Nama asetukset koskevat kaikkia pistooleja. Niita ei voida
asettaa tai ohjata yksittaisille pistooleille tai esiasetuksille.

Pehmeédkaynnistys nostaa virtaus- ja sumutusilman virtauksen vahitellen
esiasetuksiin tietyn ajan kuluessa. Se kaynnistyy automaattisesti, kun
ruiskutuspistoolit liipaistaan péaalle.

HUOMAA: Pehmeakaynnistyksen kanssa pulverivirtauksen nousu
esiasetuksiin kestdd kauemmin, jolloin osan etureunaan voi tulla liilan ohut
kalvo. Taman kompensoimiseksi lisda esiasetettuja ennakkoasetuksia
siten, etta ruiskutuspistooli kytkeytyy paalle kauempana ennen osaa.

Pehmeéakaynnistyksen kaytto:

1. Salli pehmeé&kéaynnistys.

2. Aseta ramppiajastin (0-7,5 sekuntia, 0,5 sekunnin vélein).

5 T
—. = 4% Salli
& w pehmeakaynnistys

]
- 1 - Esta
e® 0@

pehmeakaynhistys

+ Ramppiajastin
é‘ é (D [3.5]§

Kuva 3-20 Pehmedakaynnistyksen asetukset
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Prodigy-pistoolien puhdistuksen konfigurointi

Katso kuva 3-2. Kosketa Puhdistuksen konfigurointi -painiketta
jarjestelméan konfigurointinayt6lla avataksesi Prodigy puhdistuksen
konfigurointinayton.

Pistoolin puhdistus tapahtuu automaattisesti osana puhdistusjaksoa
varinvaihdon yhteydessé, joka kaynnistetaan syottokeskuksen saatimilla.
Oletusmenetelma on kaikkien pistoolien puhdistus samanaikaisesti. Voit
my6s jakaa pistoolit ryhmiin ja puhdistaa ryhmaét erikseen, riippuen
jarjestelmasi laitekokoonpanosta.

Kayttaja voi myos ohjata pistoolien puhdistusta késin Prodigy puhdistuksen
ohjausnaytdn avulla paanaytoltd. Katso ohjeet jaksosta 8, Kayttd.

Ryhman puhdistus sallittu

| Puhdistuksen ; f : :
kesto =0 oV e
Pistooli __ (1-10s) -Q [ 2.25/9 - Q é <
puhdistus Maara, -
pulssia (0-99) Hﬂ E
— -——
Puhdistuk
_—— s e Yo [ 2. 00 % 1 1 ...| 8
mukotelo | (1-10's)
puhdistus Maara, ‘Mﬂ S 2 []
pulssia (0-99)
"~ pussipastia————® 1L [ 0,304 |3 U
Pulssi _| (0,1-1,00 s) Ft-'g s 4
jakso Pulssi pois > -0. 55
| (0,1-1,00s) s
§ G 1005
Tulevaan kaytt6on — V @ =
COD
| I
Ryhman valinta - Pistooleja ryhmassa

Kuva 3-21  Prodigy-pistoolien puhdistuksen konfigurointi
Pistoolien puhdistusjakso etenee seuraavasti:

1. Puhdistusjakso: Apuilmaa ohjataan tietyn ajan verran pumpun ja
imukotelon putkiston lapi takaisin pulverin sy6ttddn (imukotelo), sitten
pumpun ja sy6ttoputkiston kautta ruiskutuspistooliin (pistooli).

2. Pulssijakso: Tietyn pulssimaaran ajan puhdistusilmaa ohjataan
pulsseina pumpusta pulverin sy6ttoon (imukotelon pulssit), sitten
pumpusta ruiskutuspistooliin (pistoolin pulssit). Pulssi paalla asettaa
pulssin keston; pulssi pois asettaa pulssien valisen ajan.

Tee pistoolin ja imukotelon puhdistuksen keston ja pulssimaaran asetukset.
Pulssijakson péaalla- ja pois-asetukset koskevat seka pistoolin etté
imukotelon pulsseja.

P/N 7156522C03 © 2009 Nordson Corporation




Vakiojarjestelman konfigurointi  3-23

Ryhman puhdistus: Enintéén 4 ryhméaé voidaan konfiguroida, enintédén 8
pistoolia / ryhma. Kummankin ryhman pistoolien on oltava ainutkertaisia ja
kunkin ryhman on sisallettava perakkainen alue pistooleja. Kukin
Prodigy-pumppukaappi sisdltdd enintddn 8 pumppua, joten 2 viiden pumpun
ryhmaa (2 x 5 = 10) vaatisi 2 pumppukaappia.

Ryhman puhdistuksen konfiguroimiseksi kosketa Ryhméan puhdistus
sallittu -painiketta, valitse ryhmat ja syéta siten kunkin ryhman suurin
pistoolinumero.

Prodigy HDLV -pumpun kalibrointi

Katso kuvaa 3-22. Tama toiminto on vain Nordsonin CSR:ien tai
kenttateknikkojen kaytettavissa. Koskettamalla Pumpun kalibrointi -
painiketta jarjestelméan konfigurointinaytélle avautuu kalibrointinaytto.

Jokaiselle ruiskutuspistoolille on oma HDLV-pumppunsa, joka sijaitsee
pumppupaneelissa. Paneelin sisélla ovat pumppujen ohjauskortti ja
jakotukki. Jokaisen pumpun jakotukissa on tarra, johon on merkitty pumpun
virtauksen ja virtauskuvion A, B ja C kalibrointivakiot, jotka on syotettava
pumpun kalibrointinaytolle.

Kalibrointimenettely:

1. Valitse ruiskutuspistooli numero 1.

2. Syota kalibrointinumerot pumpun jakotukin tarrasta pistoolin 1 pumpulle.
3. Kosketa Laheta.

4. Toista sama jokaiselle ruiskutuspistoolin/pumpun yhdistelmélle.

HUOMAA: Jos vaihdat pumpun jakotukin tai pumppujen ohjauskortin, kayta
tatd ndyttdd uuden jakotukin kalibrointinumeroiden syottamiseen.

L ——
FF . pgl] o

Pump Pattern

[ -~ | rFY

@ Al 00009 | Al 00009
™ 0000/ [ 00004

B o000 Bl o0.000%

- - [ 0.000 e
C o000 | € 00009

Kuva 3-22  HDLV-pumpun kalibrointi

Varmuuskopiointi

Kéayta varmuuskopiointitoimintoa tehdaksesi kopion kayttajatietojen
CompactFlash-kortista sen jalkeen, kun jarjestelma on konfiguroitu ja osien
esiasetukset testattu (katso kohta Esiasetukset) sekéa aina kun teet
muutoksia, jotka haluat tallentaa.

© 2009 Nordson Corporation
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Varmuuskopioinnin aikana kaikki kayttajatietojen kortilla olevat tiedot
kopioidaan ohjelmakortille ja sitten kirjoitetaan takaisin datakortille
jarjestelman kaynnistyessa uudelleen. Kayttajatietojen korttipaikassa
olevan kortin sisalto kirjoitetaan yli. Kaikki iControlin muistissa oleva tieto
kirjoitetaan ohjelmakortille ja palautetaan sitten uudelleenkéynnistyksen
yhteydessa.

konsolin virtakytkin pois/paélle ja anna jarjestelmén kaynnistya uudelleen
varmuuskopiointiprosessin viimeistelya varten. Jos peruutat ohjelman
sulkemisen tai valitset uudelleenkdynnistyksen, varmuuskopiota ei synny ja
kaikki edellisen varmuuskopioinnin jalkeen tehdyt muutokset menetetaan.

@ VAROITUS: Jarjestelmd ON sammutettava taydellisesti; kytke sitten

HUOMAA: Hyvaksyttyja kortteja ovat SanDisk, Toshiba, PNY ja Memorex
128 Mb (vahintdan) CompactFlash-kortit. Ala kayta muita kortteja.
Liséatietoja saat Nordsonin edustajalta.

VAROITUS: Ala poista CompactFlash-kortteja konsolin virran ollessa
kytkettyna. Kortilla olevat tiedot saattavat vahingoittua.

1. Kosketa Varmuuskopiointi-painiketta jarjestelman konfigurointinaytolla
avataksesi varmuuskopiointindyton:

Kaynnista

P

v W

Kuva 3-23  Varmuuskopiointindyttd

2. Kosketa OK-painiketta kaynnistaaksesi varmuuskopioinnin.
Sekuntikellokohdistin on nakyvissa varmuuskopioinnin aikana.

3. Kun Ohjelman sulkeminen -painike aktivoituu, kosketa sita prosessin
jatkamiseksi. Odota, etta iControl-ohjelma sulkeutuu ja valitse sitten
Pysayta jarjestelma kayttojarjestelman keskusteluruudusta. Katso
Ohjelman sulkeminen sivulla 3-25.

Katkaise konsolista virta takapaneelin kytkimell&.

Avaa kaapin ovi ja paina poistopainiketta korttipaikan vieressa. Poista
kayttajatietojen kortti.
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Vanhanmallinen kortinlukija Uudenmallinen kortinlukija

Kuva 3-24  Compact Flash-kortinlukija

1. Kayttajatietojen kortti 3. Poistopainike
2. Ohjelmakortti

6. Aseta uusi CompactFlash-kortti korttipaikkaan.

@ VAROITUS: Kaikki uudella kortilla olevat tiedot kirjoitetaan yli.

7. Kytke konsoliin virta.

Konsoli kaynnistyy ja tiedot kopioidaan uudelle kortille. Sailyta
alkuperainen kortti turvallisessa paikassa, erossa magneettikentisté.

Pysayta ja kaynnista uudelleen

Kayta pysaytyspainiketta sulkeaksesi iControl-ohjelman ja
kayttojarjestelman ennen virran katkaisua konsolista, tai kaynnistaaksesi
jarjestelman uudelleen virtaa katkaisematta, kun teet
uudelleenkaynnistyksen vaativan muutoksen. Tama menettely sulkee kaikki
kaynnissa olevat prosessit jarjestyksessa ja estaa tiedostojen
vaurioitumisen.

VAROITUS: Ala katkaise konsolin virtaa sulkematta ensin ohjelmaa taysin.
Toistuessaan tdma voi vahingoittaa iControl-ohjelmaa ja kayttojarjestelmaa
ohjelmakortilla tai kayttajatietoja kayttajatietojen kortilla.

1. Kosketa Pysayta-painiketta jarjestelman konfigurointinaytélla. iControlin
pysaytyksen vahvistusnaytto tulee nékyviin:

o] R d

Peruuta

Kuva 3-25  Pysaytyksen vahvistusnaytto
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Pysayta ja kaynnista uudelleen (atoa)

2. Kosketa OK-painiketta vahvistaaksesi, etta haluat sulkea
iControl-ohjelman. Jos haluat peruuttaa pysaytyksen, kosketa
Peruuta-painiketta.

Kun iControl-ohjelman pyséaytys on valmis, kayttojarjestelman
kayttoliittyma tulee nékyviin:

@c L@ Naytén
How would you like to shut down? f Kalibrointi
0N & @
®Shut down system % g‘ka
=l Paivamaara

@ Shut down and reboot

m iControl

Lorrol Kayttoliittyma
= Cancel Ok Compact
Farmat
G Flash
Tyokalut

Kuva 3-26  Kayttojarjestelman kayttoliittyma

3. Jarjestelman pysayttamiseksi kokonaan valitse Pysayta jarjestelma,
kosketa sitten OK-painiketta. Odota, etta kayttodjarjestelma sulkeutuu
taysin ja naytté menee mustaksi ennen konsolin virran katkaisua.

Jarjestelman kaynnistamiseksi uudelleen ja kayton jatkamiseksi valitse
Pysayta ja kdynnista uudelleen, kosketa sitten OK-painiketta. Odota,
ettd kayttojarjestelma ja iControl-ohjelma latautuvat uudelleen.

Pysaytysmenettelyn aikana kaikki dskettéin muutetut tiedot kirjoitetaan
levylle. Muistissa olevia tietoja verrataan kayttajatietojen kortilla oleviin
tietoihin. Jos eroja I0ytyy, ongelmasta kerrotaan keskusteluruuduissa.

Ohjelma- ja varusohjelmaversiot

Kosketa Tietoja-painiketta jarjestelman konfigurointindytolla avataksesi
ruudun, jossa luetellaan jarjestelméan ohjelma- ja varusohjelmaversiot seka
konsolin TCP/IP-osoite (en0 IPA: en0 = sisdinen verkkoliitanta, IPA =
internet-protokollaosoite. Jos yhteytta ulkoiseen verkkoon ei ole, osoite on
0.0.0.0).

Jos soitat tekniseen tukeen, sinulta saatetaan kysya versionumerot
ongelman tietojen ohella.
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Kosketusnayton kalibrointi

Katso kuvaa 3-26. Kaytéa kalibrointimenettelya kalibroidaksesi
kosketusnayton.

Kosketusnéyttn kalibrointiarvot tallennetaan ohjelmakortille.

¢ Jos asennat ohjelmakortin, jota ei ole kaytetty aiemmin, kortilla ei ole
kalibrointitiedostoa, joten jarjestelma kaynnistaa kalibrointimenettelyn
automaattisesti uudelleenkaynnistyksen yhteydessa.

* Jos asennat ohjelmakortin, jota on kaytetty aiemmin toisessa
iControl-konsolissa, Kalibrointi hiiren avulla -menettely ON suoritettava
iControl-konsolin kasikirjan 1044158 tai 1056419 mukaisesti.

Kosketa CAL-painiketta menettelyn kéynnistamiseksi. Kalibrointiohjeet

tulevat naytolle. Seuraa ohjeita tarkasti, kayttden kohteiden koskettamiseen

sormeasi.

Jos et seuraa kalibrointiohjeita tarkasti: Et pysty koskettamaan keskella
olevaa Valmis-painiketta ja poistumaan kalibrointimenettelystd. Jos nain
tapahtuu, lopeta ja odota, ettd menettelyn aikaviive umpeutuu. Sen jalkeen
menettelyn toistaminen ja suorittaminen oikein pitaisi olla mahdollista.

Kun olet suorittanut kalibrointimenettelyn, kosketa iControl-painiketta
iControl-ohjelman k&ynnistamiseksi.

Paivamaaran ja ajan asettaminen

Katso kuvaa 3-26. iControl PC:n paivamaaran ja kellonajan asettaminen:

1. Katso Pysayta tai kdynnista uudelleen sivulla 3-25. Pysayta jarjestelma
iControl-kayttoliittymasta.

2. Kun kayttojarjestelman kayttoliittyman naytté kuten kuvassa 3-26 tulee
nakyviin, kosketa Aika ja paivamaara -painiketta.

3. Valitse Aika ja paivamaara seuraavalta naytélta ja aseta kellonaika ja
paivamaara. Kosketa Poistu-painiketta, kun olet valmis.

Compact Flash -tyokalut

Katso kuvaa 3-26. Kosketa Formatointityokalut-painiketta avataksesi
formatointitytkalujen nayton. Kayta taman nayton tytkaluja formatoidaksesi
Compact Flash -kortteja, korjataksesi korttien tiedostojarjestelmia seka
palauttaaksesi varmuuskopioidut tiedot.

1. Katso Pysayta tai kdynnista uudelleen sivulla 3-25. Pysayta jarjestelma
iControl-kayttoliittymasta.

2. Kun kayttojarjestelman kayttoliittyman naytté kuten kuvassa 3-26 tulee
nakyviin, kosketa Formatointityokalut-painiketta.
Formatointitydkalujen nayttd avautuu:
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Compact Flash -tyokalut (atkoa)

Fonr

@DC'IECM

nESTOA AOVANCED |
e <@>"EN

=) BACKUP

Kuva 3-27  Formatointitydkalujen nayttd
Tama naytto sisaltaa seuraavat painikkeet:

CHKFDSK: Nayttaa tiedostojarjestelman tilan ja korjaa tiedostojarjestelman
loogiset virheet datakorttipaikkaan asetettuna olevalta Compact Flash -
kortilta. Samanlainen kuin DOS-komentorivitytkalu chkdsk /f.

DINIT: Formatoi datakorttipaikkaan asetettuna olevan Compact Flash -
kortin. Taman tydkalun kaynnistyksen yhteydessa tulee kaksi
keskusteluruutua, jotka varoittavat formatointiprosessin poistavan kaikki
tiedot kortilta. Varmista, etté korttipaikassa oleva kortti on juuri se, minka
haluat formatoida.

DCHECK: Nayttaa tiedostojarjestelman tilan, tarkastaa fyysisen eheyden ja
eristaa vialliset sektorit seka korjaa tiedostojarjestelman loogiset virheet
datakorttipaikkaan asetettuna olevalta Compact Flash -kortilta.
Samanlainen kuin DOS-komentorivitydkalu scandisk.

RESTORE BACKUP: Jos datakortin varmuuskopio on olemassa
ohjelmakortilla aiemman varmuuskopioinnin tuloksena, tAmé toiminto
kirjoittaa sen datakorttipaikassa olevalle Compact Flash -kortille. Kun tama
tydkalu kaynnistetaan, nakyviin tulee seuraavan kaltainen ilmoitus, joka
kertoo palautettavan varmuuskopion paivamaaran, jos sellainen on:

BACKUP [NFORMATION (=

Restoring from data stored on:
Fri Aug 29 06:45:28 2008

RESTORE CAMCEL

Kuva 3-28  Formatointitydkalujen nayttd

ADVANCED VIEW: Avaa naytélle ikkunan ja nayttad CHKFDSK- ja
DCHECK-tytkalujen tulokset.

P/IN 7156522C03
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Johdanto

Useimpia konfigurointitehtavia varten on kirjauduttava tason 4 kayttajana.
Osa konfigurointitehtéavista on varattu Nordsonin CSR:ille tai teknikoille.

HUOMAA: Paikoittimien ja kaantolaitteiden konfigurointiprosessi sisaltaa
kaikki osia koskevien oletusliikkeiden asetukset. Jos osakohtaisia asetuksia
tarvitaan, luo paikoittimille ja kdéntolaitteille esiasetukset, kuten tdman

kasikirjan jaksoissa 6 ja 7 selostetaan.

Jarjestelman konfigurointinaytto

o
Kosketa Konfigurointi-painiketta paanayton painikerivilla
avataksesi jarjestelmén konfigurointinayton.

TARKEAA: Konfiguroi Ethernet-verkko ennen paikoittimien,
kaantolaitteiden ja analogisten skannerien konfigurointia.

Valokenno/
Skanneri

® Inch

@ mm

Paikoittimet Kaantolaitteet  Verkko

Kuva 4-1 Jarjestelman konfigurointinaytto
Huomaa: Naytolla harmaina nakyvat kohteet vaativat erikoiskirjautumisen, eivat koske sovellustasi tai ovat toimintoja,
jotka eivat vield ole kaytettavissa.
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi ~ 4-3

Verkon konfigurointi

Verkon tilatoiminnot

Katso kuvaa 4-1. Kosketa Verkon konfigurointi -painiketta jarjestelman
konfigurointindyt6lla. Tama avaa verkon tilandyton (kuva 4-2) ja
mahdollistaa paasyn verkon konfigurointitydkaluihin.

Ethernet (Remote I/O) verkko on erityinen verkko, joka yhdistéa iControl
PC:n jarjestelman etélaitteisiin (solmuihin), kuten paikoittimien,
kaantolaitteiden ja analogisten skannerien ohjaimiin.

CAN-verkko yhdistada iControl PC:n pistoolien paateastekortteihin ja
iFlow-moduuleihin vakiojarjestelmissa, ja myds pumppujen ohjauskortteihin
ja kasipistoolien ohjaimiin Prodigy-jarjestelmissa.

Ethernet-verkko konfiguroidaan Solmun konfigurointi ja Isdnnén
konfigurointi naytéilla. Vain Nordsonin CSR:t tai teknikot voivat suorittaa
nama tehtavat.

Kéayta verkon tilandytt6a tarkastaaksesi Ethernet-verkon ja CAN-verkon tilan
sekéa paastaksesi solmun ja isdnnén konfigurointinaytoille.

Solmukuvakkeet talla naytolla edustavat Ethernet-verkossa olevia laitteita.
Jos kuvake on vihred, solmu kommunikoi normaalisti jarjestelman kanssa.
Jos kuvake on punainen, verkkoyhteyksissa tai solmussa on ongelma.
Kuvakkeen koskettaminen avaa solmujen tilanaytot. Katso jaksosta 9,
Verkon ja solmun tila, lisétietoja solmujen tilanaytdista ja vikakoodien
vaatimista korjaustoimenpiteista.

CAN tila -painike avaa CAN-tilanayton. Nordsonin CSR voi kayttaa tata
nayttda CAN-verkon vianmaaritykseen.

Solmujen
osoitteet
Solmut\ 2.162.1.10 192,162.1.11 1892.162.1.13
== : Solmun tila:
S Vihrea = OK
Isanta Punainen = Virhe

konfigurointi

Solmujen
konfigurointi

Last Scan (s) : 0.051862804

Last Error: o

CAN-tila

Kuva 4-2 Verkon tilanayttd
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4-4

Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi

Isannan konfigurointi

Kosketa Isdnnéan konfigurointi -painiketta verkon tilanaytolla avataksesi
isannan konfigurointinaytén (kuva 4-3).

* Tata nayttba paasevat katsomaan kaikki kayttajat.

e FEthernet-verkon asetuksia saa muuttaa vain Nordsonin CSR.

Eta-1/0-verkko: Aseta iControl-konsolin IP-osoite etéa-l1/O-verkon kohdalle.

Suositeltavat isantdosoitteet:

1. kaappi: 192.162.1.1
2. kaappi: 192.162.1.2
jne.

Aliverkon peite (Mask) on aina oltava 255.255.255.0.

HUOMAA: Uudemmissa ohjelmaversioissa on automaattinen osoitteiden
anto varmistamassa, ettéa osoiteristiriidat kasitellaan oikein. Tdma toiminto
yrittdé asettaa ensimmaisenda kaynnistetyn kaapin osoitteeksi 192.162.1.1,
seuraavan 192.162.1.2, ja niin edelleen aina 192.162.1.5 asti. Ohjelma
yrittéa ratkaista osoiteristiriidat automaattisesti.

LAN-verkko: Tama toiminto ei ole talla hetkelld aktiivinen. Kun se on
aktiivinen, nAma asetukset mahdollistavat iControl-jarjestelméan
kommunikoinnin asiakkaan Ethernet-verkon kanssa. Vain tason 4 kayttaja
voi muuttaa LAN-verkon asetuksia.

a E
iControl-konsolin osoite
Remote 1/O IP: ‘192| ‘162| ‘ 1| | 3|
Herwork mask: [255] [255] [255] [ o] =
i
IP: 192|189/ |180] [196]
LAN MASK: [255] |255] 255/ o] ENO
Network  Grwy: [192] [189] [180] [254]
NAME: QNXDEV4_621 |
DOMAIN: ‘nordson.com ‘
Kuva 4-3 Isannan konfigurointindyttd
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi ~ 4-5

Solmujen konfigurointi
Katso taulukko 4-1 ja kuva 4-4. Solmut ovat Ethernet-verkon laitteita, jotka
ohjaavat paikoittimia, kdantolaitteita tai analogisia skannereita.

Kosketa Solmun konfigurointi -painiketta verkon tilanaytélla avataksesi
solmujen konfigurointinayton.

* Tata ndyttbd paadsevat katsomaan tason 4 kayttajat.

* Asetuksia saa muuttaa vain Nordsonin CSR.

Suojattu kirjautuminen: Tama painike avaa kirjautumisnaytén, jotta
Nordsonin CSR:t voivat kirjautua sisdan ja muuttaa asetuksia.

1. Syoétd MAC-osoite, TCP/IP-osoite ja Koneen tyyppi verkon jokaiselle
solmulle taulukon 4-1 mukaisesti. Jos syoétat virheellisen arvon, kentta
muuttuu keltaiseksi.

Koneen tyyppia syoéttdessasi valitse kentta ja kayta sitten kierrettavaa
saadinté eri valintojen selaamiseksi:

GP1 - GP4 (paikoittimet 1 - 4)
RC1 - RC4 (k&antolaitteet 1 - 4)
GP1_GP2 (paikoittimet 1 ja 2)
GP3_GP4 (paikoittimet 3 ja 4)
RC1_RC2 (kaantolaitteet 1 ja 2)
RC3_RC4 (kaantolaitteet 3 ja 4)
GP1_RC1 (paikoitin 1 ja kdantolaite 1)
GP2_RC2 (paikoitin 2 ja kdantolaite 2)
GP3_RC3 (paikoitin 3 ja kaantdlaite 3)
GP4_RCA4 (paikoitin 4 ja k&antdlaite 4)
PE (skannerit)
FC (Prodigy-syottokeskus, tuleva)
BC (kaapin ohjaus, tuleva)
BE (kaapin ohjaus, tuleva)

Konfiguroi paikoittimet ensin, sy6ta ne aina numerojarjestyksessa. Jos

jarjestelméssa on kaantolaitteita, mutta ei paikoittimia, konfiguroi
kaantolaitteet ensin, syota ne aina numerojarjestyksessa.

Jos kaksi paikoitinta tai kdantolaitetta kdyttda samaa ohjainta, valitse
yhdistelma, kuten GP1_GP2 tai RC1_RC2. Jos sama ohjain ohjaa
paikoitinta ja k&antdlaitetta, jarjestelma olettaa aina, ettd k&dantdlaite 1 on
asennettuna paikoittimeen 1 (GP1_RC1).

2. Kosketa Laheta IP-osoite -painiketta tai Tallenna-painiketta.
* Laheté IP-osoite -painike lahettaa IP-osoitteet ohjaimille.
* Tallenna-painike tallentaa syétetyt tiedot ja lahettéaa IP-osoitteet
ohjaimille, ellei sita ole jo tehty.

3. Ohjausyksikdn virta ON kytkettava pois/péaalle Laheta IP-osoitteet
-menettelyn aikana. Saat kolme kehotetta sen tekemiseksi.. Ellet kytke
virtaa pois/péaéalle oikein, jarjestelma ei pysty kommunikoimaan solmujen
kanssa verkossa.
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4-6 Paikoittimien/kadantoélaitteiden konfigurointi

Solmujen konfigurointi (jatkoa)

1. ilmoituksen tullessa: Katkaise virta kaikkien solmujen ohjaimista ja
kosketa sitten JATKA.

2. ilmoituksen tullessa: Kosketa JATKA.

3. ilmoituksen tullessa: Kytke virta kaikkien solmujen ohjaimiin ja
kosketa sitten JATKA.

Jos jotakin solmua ei tunnisteta, tarkasta asetukset ja toista tallennus.

Taulukko 4-1 Solmun konfigurointitiedot

Asetus Seloste
MAC- Jokaisella verkon solmulla on yksildllinen MAC-osoite. Osoite on valmistajan tarrassa, joka
osoite on kiinnitetty FieldBus-liittimiin tai -ohjaimiin. Sy6ta tdmé& numero MAC-osoitekenttiin.
TCP/IP- Jokaisella solmulla on oltava yksiléllinen TCP/IP-osoite. Suositeltavat osoitteet:
osoite Kaappi 1: Kaappi 2:
1. laite: 192.162.1.10 1. laite: 192.162.1.20
2. laite: 192.162.1.11 2. laite: 192.162.1.21
jne. jne.
HUOMAA: Jos jarjestelmassa on kaksi tai useampia kaappeja, joilla on yhteiset osien koon
skannerit, anna skanneriohjaimelle (PE) sama osoite molemmissa konsoleissa.
Koneen Kosketa Koneen tyyppi -kenttaa ja valitse laitteen toiminnot pudotusluettelosta.
tyyppi GP: Paikoitin RC: K&aantolaite tai oskillaattori
M) FC. Syottokeskus PE: Analoginen skanneri, kdytetdan paikoittimien ja kdantolaitteiden
kanssa
HUOMAA: Joissakin koneissa voi olla useampia toimintoja, kuten tulo-/lahtépaikoitin ja
oskillaattori tai kaantoélaite (GP1_RC1).

= GP4_RC4
GP3_RC3
= GP2_RC2 . =
B 7
GP1_RC1 w
Lahetd IP-osoite  Tallenng, Kirjaudu
| VIR — Il @
4 ve:'-‘-.":,I g
- PN e/
MALC TCP/IP M M OwW
1] 0Off 300 DEf 0Of 33f) c8 192, 162,  1l| 10 \GP1_RC1 ol 2o
=| Of 30§ DEf Off SO 24 192, 62| 1f| 1 1GP2_RC2 zo(| 2o
E Of: 300 DEJ: Ols 36 | GAa 192|,| 162|, 108 12 GP3_RC3 20 70
4 ofsf 30 DE[f 0O e8] F3 192, 82| 1l| 13 GP4_RC4 ol 20
MAC-OSOITE TCP/IP-OSOITE KONEEN TYYPPI
Kuva 4-4 Solmujen konfigurointinayttd
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi ~ 4-7

Paikoittimien konfigurointi

Katso kuvaa 4-1. Kosketa Konfigurointi-painiketta jarjestelman
konfigurointindytolla avataksesi paikoittimien konfigurointindyton.
Paikoittimia kaytetdan ruiskutuspistoolien siirtdmiseen tietyn matkan paahan
osasta, joko vaaka- tai pystysuunnassa.

& = ~
s T S
03 E/é\ @T - 2  (pystypaikoitin)
O

12 14 15 16
/

|- 17

18

|19

20
0% -

P/ Inch =

22

23

! I l‘/
fo L 24
! /

I

— 26 = = 25—

Kuva 4-5 Paikoittimien konfigurointinayttd

1. Tilan ilmaisin 11. Pistoolien erotus 20. Ei kayton kooderia -asetus
2. Paikoittimen suunta 12. Pistooli kuljettimen keskilinjalle 21. Vain puhdistus -asetus

3. Automaattitila 13. Pysékointi-/puhdistusasento 22. Lukituksen ohitus

4. Kaésiohjaustila 14. Taka-asento 23. Oletusliikeasetukset

5. Off-tila 15. Hystereesi 24. Minimiliikeasetukset

6. Paikoittimen valitsin 16. Kooderin resoluutio (vain Nordson) 25. Pistoolista osaan -asetus
7. Off-lukitus 17. Jatke-asetus 26. Viiveasetus

8. Toimintapiste 18. USA ColorMax -kaappiasetus 27. Ennakkoasetus

9. Nappaimistd 19. Pystypaikoitin-asetus 28. Todellinen asema

10. Nuolipainikkeet
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4-8 Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi

Toimintatilan painikkeet ja lukitukset

Todellinen asema

Automaatti: Paikoitin liikkuu automaattisesti oletus- tai esiasetusten
mukaisesti osien kulkiessa kaapin lapi.

Kasiohjaus: Sammuttaa paikoittimen ja aktivoi Nuolipainikkeet
siten, ettd paikoitinta voidaan liikutella kdsiohjauksella. Automaatilta
kasiohjaukselle vaihdettaessa paikoitin siirtyy automaattisesti
pysékointiasentoon.

—
Pois paalta: Sammuttaa valitun paikoittimen. Automaattitilassa
paikoitin siirtyy pysékdintiasentoon.

VAROITUS: Kaésiohjaus- tai Off-tilassa paikoittimet eivat automaattisesti
siirré pistooleja pois kaapin lapi kulkevien osien tieltd. Varmista, etteivat
osat paase tormaamaan ruiskutuspistooleihin.

Off-tilan lukitus: Valittuna lukitsee paikoittimen Off-tilaan ja
estaa kaikkien paikoittimen ohjausnaytén saatimien toiminnan (katso jakso
8, Kaytto).

%

i Lukituksen ohitus: Taméan asetuksen valinta ohittaa
avainkytkimella tehdyn lukituksen siten, ettd paikoittimia voidaan siirtda
kasiohjauksella jarjestelmén ollessa lukittuna.

Todellinen asema: Tama on paikoittimen kelkan todellinen asema
suhteessa etuliikkeen rajakytkimeen (0). Talla asennolla ei ole yhteytta
pistoolien asemaan kaapissa.

Kooderin resoluution asettaminen

1. Kirjaudu Nordson CSR:né.

2. Avaa jarjestelméan konfigurointinaytto ja sitten paikoittimien
konfigurointinaytto.

Valitse paikoitin (1-4).

Aseta paikoittimen tilaksi OFF.

Aseta paikoittimen kooderin resoluutio:

® Vain kasiohjaus tai analoginen jalkiasennus: 1

* VOG618N hihnaveto: 224

* VO618N hammastanko: 262

* Muut: Tarkasta jarjestelman piirustuksesta tai koneen tyyppikilvesta.

P/IN 7156522C03
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi ~ 4-9

Nolla- ja kotiasentojen asettaminen

1. Aseta paikoittimen tilaksi Kasi.
2. Aseta referenssiasennot Nolla ja Koti:

a. Aja paikoitinta eteenpdin etuliikkeen rajakytkimeen asti (ylhaalta alas
-paikoitin alas, alhaalta yl6s -paikoitin ylds). Rajakytkimen
kuvakkeen pitaisi tulla nakyviin ja todellisen asennon tulisi olla 0.

b. Aja paikoitinta taaksepéin takaliikkeen rajakytkimeen asti (ylhaalta
alas -paikoitin ylos, alhaalta yl6s -paikoitin alas). Rajakytkimen
kuvakkeen pitéisi tulla nékyviin ja todellisen asennon tulisi olla sama
kuin paikoittimen liikematka. Téama on kotiasento.

HUOMAA: Aseta nolla- ja kotiasennot alkuasetusten yhteydessa ja aina
kuin paikoittimen kelkkaa siirretdan ja paikoittimen I/O-ohjaimen virta
katkaistaan. Automaattitilaa ei voida ottaa kayttéén ennen nolla-asennon
asettamista. Jos nolla-asentoa ei ole asetettu ja paikoitin kytketdan
automaattitilaan, paikoitin siirtyy automaattisesti kotiasentoon.

Vakiopaikoittimen konfigurointiasetukset

Seuraavassa taulukossa kuvataan vakiopaikoittimen konfigurointiasetukset.
Sulkeissa olevat numerot vastaavat positionumeroita kuvassa 4-5. Nama
asetukset koskevat seké vaaka- ettd pystypaikoittimia, ellei toisin mainita.

HUOMAA: Kiihtyvyys-, hidastuvuus- ja nopeusarvot ovat kiinteita ja
asetetaan paikoittimen moottorin nopeudensaatimesta. Vain Nordsonin
teknikko saa muuttaa naita arvoja.

Paikoittimien kasikayttd: Jos paikoittimia kaytetdan vain kasin, ainoat
tarvittavat asetukset ovat Vain puhdistus -asetuksen valinta ja suunnan
valinta.

Vakiopaikoittimen konfigurointiasetukset

Suunta

@)

Valitse puoli, jossa paikoitin fyysisesti sijaitsee kaapissa (oikea tai
vasen). Pystypaikoittimille valitaan ylh&alta alas (T) tai alhaalta ylos

HUOMAA: Vaaka- ja pystypaikoittimien kohdalla p&&naytto
mukautuu paikoittimien 1-4 oikea/vasen-asetuksiin. Paikoittimen 1

= - ohjausnayttd ohjaa fyysista paikoitinta 1, jos solmujen konfigurointi
i tehtiin oikeassa jarjestyksessa.
=1
O flhz' @
Pistoolien erotus | Jos pistoolit asennetaan suoraan pystyriviin, kuten kiintean
o (12) pistoolitelineen tai oskillaattorin tapauksessa, syoté pistoolin leveys.
| ! Jos pistoolit porrastetaan, syota ryhman leveys.
! Jos pistoolit asennetaan vaakariviin, kuten kaantélaitteessa, syota

ryhmén leveys.

Jatkuu...

© 2009 Nordson Corporation
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4-10 Paikoittimien/kaantoélaitteiden konfigurointi

Vakiopaikoittimen konfigurointiasetukset

Pistooli
kuljettimen
i keskilinjalle
12)

Vaakapaikoittimia varten syotetéaan etadisyys kuljettimen keskilinjalta
pistoolien karkiin, kun paikoitin on nolla-asennossa (taysin sisélla).
Taman arvon on aina oltava positiivinen tai nolla. Katso sivulta 4-11
ohjeet pistoolien paikoittamisesta.

Pystypaikoittimia varten katso sivulta 4-11 ohjeet pistoolien
paikoittamisesta ja tahan asetukseen syodtettavan arvon
laskemisesta.

— Pysakainti-/
E/"" puhdistusasento
(13)

Tama on jokin asento paikoittimen liikealueella, mitattuna nollasta
alkaen. Tama on asento, johon paikoitin siirtyy:

* kosketettaessa pyséakointipainiketta.

* vaihdettaessa toimintatila automaatilta kasiohjaukselle tai
automaatilta Off-tilaan.

* jos molemmat turvalukitussignaalit kytkeytyvat pois
(poistopuhallin sammutetaan) tai verkon toimintahairididen
yhteydessa.

* kaynnistettdessa varinvaihtomenettely (sovelluskohtainen, kysy
Nordsonin teknikolta).

HUOMAA: Pysakdinti-/puhdistusasento ei saa olla suurempi kuin
etaisyys etuliikkeen rajakytkimesta takaliikkeen rajakytkimeen.

Taka-asento
i (14)

Jokin asento paikoittimen liikealueella, mitattuna etuliikkeen
rajakytkimesta. Tatd asentoa kaytetdan seuraavasti:

e Jarjestelmaa kaynnistettdessa paikoitin odottaa taka-asennossa,
kunnes oikeanlaisia osia havaitaan kuljettimella ja paikoittimelle
annetaan liikekomento.

* \Valittaessa Jatke-asento liikejaksot aloitetaan taka-asennosta.

Analogisille paikoittimille (jalkiasennettavat paikoittimet ilman
asentotiedon antavaa kooderia) tdhan arvoon asetetaan
maksimiliikematka.

HUOMAA: Taka-asennon asetus ei saa olla suurempi kuin
maksimilikematka (rajakytkimesta rajakytkimeen).

Hystereesi
f (o)

Valyksen kompensointimatka. Estéé paikoittimen nykimisen
komennon mukaisen asennon ymparilla. Jos paikoitin on
pyséahtyessdan taman etdisyyden sisdlla komennon mukaisesta
asennosta, se ei enda liiku siirtydkseen tarkalleen komennon
mukaiseen asentoon. Aseta pieni numero (0,3-2,0 tuumaa).

Hyva aloitusarvo on yksi tuuma (25 mm). Saada tata arvoa tarpeen
mukaan nykimisen estamiseksi, mutta pida se kuitenkin
mahdollisimman pienena hyvan paikoitustarkkuuden takaamiseksi.

s S Toimintapiste
= Bl

Etéisyys paikoittimien skannereista pistooleihin (vaakasuorassa
ryhmassa ensimmaiseen pistooliin).

P/IN 7156522C03
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi  4-11

Sovelluskohtaisten paikoittimien konfigurointiasetukset

Sovelluskohtaisten tulo- ja lahtdpaikoittimien konfigurointiasetukset

Jatke
(17)

Valittaessa taméa asetus kaikki liikejaksot aloitetaan taka-asennosta ja
ajetaan osia kohti. Kayta tata asetusta mentessa osien sisélle
onkaloiden pinnoittamista varten.

USA ColorMax
(18)

Asettaa puhdistusjakson US ColorMax -pulverimaalausjarjestelmaa
varten. Jos tdma asetus valitaan, iControl-jarjestelma ei ohjaa
puhdistusjaksoa.

Pystypaikoitin

Valitse tdma4, jos paikoitin liikuttaa pistooleja pystysuunnassa

(29) vaakasuunnan sijaan.
Ei kayttoa Valitse tdma, jos tulo-/lahtdpaikoittimessa on peruutuskontaktorit
(20) suunnanvaihtoa varten eikd nopeudensaadinta. Kaytdssa paaasiassa

Euroopassa.

Vain puhdistus
(21)

5 Rk e = A

Valitse tdma4, jos paikoitinta ohjataan vain kasin. Kéaytetdan pistoolien
ajamiseen ulos kaapista puhdistusta varten. Oletus-, minimi- ja
esiasetetut liikeasetukset ohitetaan valittaessa tdma asetus.

Pistoolien paikoittaminen vaakapaikoittimilla

Jos tarvitset apua pistoolien paikoittamiseen, ota yhteys Nordsonin

edustajaan. Kullekin vaakapaikoittimelle:

1. Ripusta luotilanka kuljettimen keskilinjalle.
2. Siirrd tulo-/lahtdpaikoitin etuliikkeen rajakytkimelle.

3. Aseta pistoolit kannattimeen, oskillaattoriin tai kaantélaitteeseen siten,
ettd pistoolien karjet ovat halutulla etdisyydella kuljettimen keskilinjalta.
Tyypillinen etéisyys on 6 tuumaa, mutta tdmé on aina sovelluskohtainen.

4. Syota tamé lukema konfigurointinaytolle Pistooli kuljettimen

keskilinjalle -asetuksen kohdalle.

Pistoolien paikoittaminen pystypaikoittimilla

Katso kuvaa 4-6.

1. Aseta pistoolit kannattimeen, oskillaattoriin tai kaéntolaitteeseen siten,
ettad pistoolien karjet ovat halutulla etdisyydella kaapissa paikoittimen
ollessa taysin alhaalla tai taysin ylhaalla.

2. Laske pystypoikkeama ja sy6ta se Pistooli kuljettimen keskilinjalle

-asetuksen kohdalle (kohta 12 kuvassa 4-5), kuten seuraavissa
menettelyissa selostetaan.

Kun skanneri on yhté pitka tai lyhyempi kuin lilkkematka
Pystypaikoittimille, joita kaytetd&n lyhyiden skannerien kanssa (pituus sama

tai lyhyempi kuin paikoittimen liike), syotetédén pistoolin poikkeamaksi

kuljettimen keskilinjalta O.

© 2009 Nordson Corporation
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4-12 Paikoittimien/kadantoélaitteiden konfigurointi

Kun skanneri on pidempi kuin liikematka
Pystypaikoittimille, joita kaytetdan skannerin liikematkaa pidemman
skannerin kanssa, poikkeama lasketaan seuraavasti:

¢ Alhaalta ylos -paikoittimille kaytetaan viimeisen katkenneen sateen
(LBB) arvoa, joka on viimeinen (ylimmainen) mitattu signaali skannerin
kaapelipaata kohti mentaessa. Syoéta arvo (A) ylimmasta sateesta
(LBB) pistoolien kérkiin paikoittimen nolla-asennossa (paikoitin taysin

ylhaall).

* Ylhaalta alas -paikoittimille kaytetdan ensimmaisen katkenneen sateen
(FBB) arvoa, joka on ensimmaisesta (alimmasta) sateesta mitattu
signaali skannerin kaapelipadasta ylapéata kohti mentédessa. Syota arvo
(B) ensimmaisesta sateesta (FBB) pistoolien kérkiin paikoittimen
nolla-asennossa (paikoitin taysin alhaalla).

Pistooli kuljettimen keskilinjalle -poikkeaman laskemiseksi mittaa etéisyys

kaapin lattiasta pistoolin karkeen paikoittimen ollessa taysin ulkona seka

etaisyys lattiasta asianmukaisen sateen kohdalle (alhaalta ylos LBB,
ylh&alta alas FBB) skannerissa. Naiden arvojen erotus on Pistooli
kuljettimen keskilinjalle -arvo. Esimerkiksi:

Alhaalta yl8s -paikoitin: Pistoolit sijaitsevat 65 tuumaa lattiasta
ylaasennossaan. Skannerin ylimmainen sade (LBB) on 108 tuumaa
lattiasta. Pistooli kuljettimen keskilinjalle -arvo on 108-65=43.

Ylhaaltd alas -paikoitin: Pistoolit sijaitsevat 85 tuumaa lattiasta
ala-asennossaan. Skannerin alimmainen séde (FBB) on 36 tuumaa
lattiasta. Pistooli kuljettimen keskilinjalle -arvo on 85—-36=49.
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Kuva 4-6 Pystypaikoittimien konfigurointi (kaapin edesta katsottuna)
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi  4-13

Liikeasetukset

Kéayta paikoittimien konfigurointinayttéa Oletus- ja minimiliikkeiden
arvojen asettamiseen.

1 ;
-—
—* 1 Oletusliikeasetukset: Oletusliikeasetukset koskevat kaikkia
osia, joille ei ole paikoittimen esiasetuksia. Osakohtaisten liikkeiden

luomiseksi katso jakso 6, Paikoittimen esiasetukset.

<=1 Minimiliikeasetukset: Minimilikeasetukset ovat kaikkien
paikoittimien esiasetusten minimirajat. Minimiasetukset ohittavat
esiasetukset ja estavat térmaykset.

Ennakon ja viiveen limitys: Jos kaksi erilevyista osaa liikkuu kaapin lapi
ja niiden ennakko- ja viiveasetukset menevat paallekkain, leveimman osan
pistoolista osaan -etdisyys on maaraava pistoolien ja osien valisten
térmaysten estamiseksi.

HUOMAA: Pistoolien ja osien valisten térmaysten estdmiseksi kaikissa
likeasetuksissa on huomioitava osien mitat seka kuljettimen ja paikoittimen
nopeus.

Minimi- ja oletusliikeasetukset

-

Ennakko

Etaisyys pistooleista osan etureunaan. Kun osa tulee tdhén kohtaan,
paikoitin alkaa liilkkua kohti pistoolista osaan -asetusta.

Positiivinen ennakko: Liikuttaa pistooleja ENNEN kuin osan etureuna
tulee niiden kohdalle.

Negatiivinen ennakko: Liikuttaa pistooleja sen JALKEEN kun osan
etureuna tulee niiden kohdalle.

|

1

Viive

Etaisyys pistooleista osan takareunaan. Kun osa tulee tdhan kohtaan,
paikoitin alkaa liikkua sisaén- tai ulospéin, konfigurointiasetuksista
riippuen.

Positiivinen viive: Liikuttaa pistooleja sen JALKEEN kun osan
takareuna tulee niiden kohdalle.

Negatiivinen viive: Liikuttaa pistooleja ENNEN kuin osan takareuna
tulee niiden kohdalle.

Pistoolista
osaan

Etaisyys, joka pistoolien ja osien valilla pidetdan osien kulkiessa
pistoolien ohi.

© 2009 Nordson Corporation
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4-14 Paikoittimien/kadantoélaitteiden konfigurointi

Esimerkki normaalista oletusliikkeesta
Tassa esimerkissa oletusliikeasetukset ovat:
Pistoolista osaan- etdisyys = 10, ennakko = 4, viive = 4

1. Osa ennakon kohdalla: Kun osan etureuna on 4 tuumaa pistooleista
(ennakko), paikoitin siirtda pistoolit 10 tuuman paéhan osasta (kuva

4-7).
- —emp - - Kuljettimen keskilinja
(200 mm) | 8in. }
Ao Odotusasento
Ennakko: 4 in. =—I| |l
(100 mm) —— Oletusetaisyys pistoolista osaan
1 8 [
=
]

Kuva 4-7 Osa ennakon kohdalla: Liike taaksepdin, kunnes pistoolit ovat 10 tuuman paassa osasta (ylhaalta)

2. Osa pistoolien edessa: Paikoitin seuraa osan aariviivoja osan kulkiessa
ruiskutuspistoolien ohi, sailyttden 10 tuuman pistoolista osaan
-etaisyyden (kuva 4-8).

- - - - - Kuljettimen keskilinja

' Oletusetéisyys pistoolista osaan

LIS =

Kuva 4-8 Osa pistoolien edessé: Pistoolista osaan- etdisyys pidetaan (ylhaalta)
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi 4-15

Esimerkki normaalista oletusliikkeesta (jatkoa)

3. Osa viiveen kohdalla: Kun osan takareuna on kulkenut 4 tuumaa
pistoolien ohi (viive), paikoitin liikkuu eteenpéin odottamaan seuraavaa
0saa, jos viive ei mene péaallekkain seuraavan osan ennakon kanssa.

HUOMAA: Paikoitin odottaa seuraavaa osa pistoolien karjet pistoolista
osaan -oletusetaisyydella keskilinjalta lukien, tai etuliikkeen rajakytkimen
kohdalla, jos tama kytkin aktivoituu ensin.

- - = L 2 Kuljettimen keskilinja

Odotusasento

Oletusetaisyys pistoolista osaan Viive: 4in. (100 mm)

t

=

Kuva 4-9 Osa viiveen kohdalla: Liike eteenpadin pistoolista osaan -oletusetéisyydelle (ylhaaltd)

Esimerkki jatkeen oletusliikkeista
Tassa esimerkissa oletusliikeasetukset ovat:
Jatke-asetus valittuna, pistoolista osaan = -5, ennakko = -2, viive = -2

1. Osa ennakon kohdalla: Paikoitin lahtee liikkeelle taka-asennosta. Kun
osan etureuna on kulkenut 2 tuumaa pistoolien ohi, paikoitin liilkkuu
eteenpain, kunnes pistoolit ovat -5 tuuman paassa osasta (5 tuumaa
osan sisalla).

- Kuljettimen
keskilinja
Ennakko: -2 in. (50 mm)

Taka-asento
(odotusasento)

]

Kuva 4-10  Osa ennakon kohdalla: Liike eteenpéin pistoolista osaan -oletusetéisyydelle (ylhaalta)
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4-16 Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi

Esimerkki jatkeen oletusliikkeista (jatkoa)

2. Osa pistoolien edessa: Paikoitin seuraa osan aariviivoja osan kulkiessa
ruiskutuspistoolien ohi, sailyttden 10 tuuman pistoolista osaan

-etaisyyden.
I 1
- }f M - — Kuljettimen keskilinja
| I
i} [mm) E
=
—— Ruiskutusasento
——— Taka-asento
(odotusasento)
LI =

Kuva 4-11  Osa pistoolien edessa: Pistoolista osaan- etdisyys pidetdan (ylhaalta)

3. Osa viiveen kohdalla: Kun osan takareuna on 2 tuumaa pistooleista,
paikoitin siirtda pistoolit takaisin taka-asentoon.

- - - —- A Kuljettimen keskilinja

Taka-asento
(odotusasento)

]

Kuva 4-12  Osa ennakon kohdalla: Liike eteenpain pistoolista osaan -oletusetaisyydelle (ylhaalta)
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi 4-17

Kaantolaitteiden konfigurointi

Kosketa Kaantolaitteiden konfigurointi -painiketta jarjestelman
konfigurointindytolla avataksesi k&antdlaitteiden konfigurointinayton.

Kayta tata nayttoa konfiguroidaksesi kaantélaitteet ja tehdéksesi kaikkia
osia koskevat oletusliikeasetukset. Osakohtaisten kaantolaitteiden
likkeiden luomiseksi katso jakso 6, Kaantdlaitteen esiasetukset.
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Kuva 4-13  K&antdlaitteiden konfigurointindyttd
1. Tilan ilmaisin 10. Todellinen asento 19. Suunnanvaihtopoikkeama
2. Kaantolaitteen valitsin 11. Kiinteadt/muuttuvat liikeasetukset 20. Maksiminopeus
3. Tilapainikkeet: Off, kasiohjaus, 12. Kiintea, kuljettimeen synkr. tila 21. Pyséakointi-/puhdistusasento
auto_maattl ) 13. Muuttuva, kuljettimeen synkr. tila 22. Kooderin resoluutio
4. Lukitus Off-tilaan 14. Kiinted, ei-synkr. tila 23. Hystereesiasetus
5. Kaapln"puc?.lfan.velllllnta 15. Muuttuva, ei-synkr. tila 24. Pistooleja kaantolaitteessa
6. Avaa nap"palmlsto 16. Oskillaattoritila 25. Kerrosmaara
7. Nuglet ylgs/alas _ 17. Lukituksen ohitus 26. Kuvion leveys
8. Oh!elmall!nen alfe.\ra!a 18. Master/slave-asetus 27. Kotipainike
9. Ohjelmallinen ylaraja 28. llmavirtauksen prosenttisaato

Huomaa: Asetuksia 19, 20 ja 22 saa muuttaa vain Nordsonin edustaja.
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4-18 Paikoittimien/kaantélaitteiden konfigurointi

Toimintatilan painikkeet ja lukitukset

Automaatti: Automaattitilassa kaantolaite likkuu automaattisesti
konfiguroitujen tai esiasetusten mukaisesti osien kulkiessa kaapin lapi.

Kasiohjaus: Sammuttaa kaantolaitteen, jos se on automaattitilassa,
ja aktivoi nuolipainikkeet, jotta voit ajaa kaantolaitetta kasiohjauksella.

—

]

Off: Sammuttaa valitun kaantolaitteen.

Off-tilan lukitus: Valittuna lukitsee kaantolaitteen Off-tilaan ja
estéd kaikkien kaantolaitteiden ohjausnayton sédatimien toiminnan (katso
jakso 5).

af -

i Lukituksen ohitus: Taméan asetuksen valinta ohittaa
avainkytkimella tehdyn lukituksen siten, ettd valittua kaéntolaitetta voidaan
ajaa kasiohjauksella.

n Koti: Saat kdantdlaitteen manuaalisesti kotiasentoon koskettavalla
kotipainiketta. Jos k&éntolaitteen virta kytketdan pois/paalle, kaantélaite on
ajettava kotiasentoon. Kotiasennossa kéantdlaitteen tulisi liikkua hitaasti
ylarajakytkimeen ja sitten pysahtya noin 1 tuuma ylarajakytkimen
alapuolelle. Tama asettaa nolla-asennon. Naytolla nakyva todellinen
asento on suurempi kuin nolla, koska kaantolaite ei voi pysahtya tarkalleen
nollaan.

Nordson-huoltoasetukset
Kooderin resoluutio, maksiminopeuden asetus ja suunnanvaihtopoikkeama
on asetettava Nordsonin huoltoedustajan toimesta.

Kooderin resoluution ja maksiminopeuden asetus
1. Kirjaudu Nordson CSR:né.

2. Valitse kaantolaite.
3. Aseta tilaksi OFF.
4

Aseta kooderin resoluutio ja maksiminopeus (katso jarjestelméan
piirustuksista tai kaantélaitteen tyyppikilvesta tai dokumentaatiosta).

Suunnanvaihtopoikkeama
Suunnanvaihtopoikkeama kompensoi kadantolaitteen yliliikkeen
suunnanvaihtopisteissa.

1. Katso Sovelluskohtaiset asetukset sivulla 4-21. Valitse kiintea, ei
synkronoitu tila.
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi 4-19

Suunnanvaihtopoikkeama (jatkoa)
2. Katso Vakiokonfigurointiasetukset sivulla 4-19.

3. Kosketa kotipainiketta kaantolaitteen saamiseksi kotiasentoon. Kun
siirto kotiasentoon on valmis, aja kaéntolaitteen kelkkaa késin alaspéin,
kunnes todellisen asennon nayttd (10, kuva 4-13) on 6 tuumaa tai muu
parillinen luku.

4. Aseta linjatut kohdistusmerkit kaantolaitteen kelkkaan ja kédantolaitteen
koteloon.

5. Aseta ohjelmallinen ylaraja tdhén asentoon.

Aja kdantdlaitetta alaspain, kunnes todellinen asento nayttaa 24 tuumaa
(tai muuta parillista lukua).

7. Aseta kohdistusmerkki kaantélaitteen koteloon, linjaan kelkassa olevan
merkin kanssa.

8. Aseta ohjelmallinen alaraja tahan asentoon.
9. Aseta kaantolaitteen nopeudeksi 50 % maksimista.

10. Valitse automaattitila. Kaantoélaite lahtee liikkeelle viiden sekunnin
viiveen ja aanimerkin jalkeen.

11. Tarkkaile, milloin k&antdlaite todellisuudessa vaihtaa suuntaansa, ja
syota arvioitu etaisyys todellisen suunnanvaihtopisteen ja kotelossa
olevan merkin valilla kenttdan Suunnanvaihtopoikkeama.

12. Sdada Suunnanvaihtopoikkeaman arvoa tarpeen mukaan, kunnes
kaantolaite vaihtaa suuntaansa mahdollisimman lahella ohjelmallisia
rajoja.

Vakiokaantolaitteen konfigurointiasetukset

Vakiokaantolaitteen konfigurointiasetukset

IE' =i Kaapin puoli Jos tulo-/lahtépaikoittimet on konfiguroitu ensin, kuten suositellaan,
Elé (5) tama asetus nakyy harmaana, koska jarjestelma olettaa etta
kaantolaite 1 asennetaan paikoittimeen 1.
. — LT s Iy - . Ty I . . . - .
!E' Jos jarjestelméssasi on vain kdantdlaitteita, valitse kaapin puoli,
D = jossa kaantolaite fyysisesti sijaitsee (oikea tai vasen).

HUOMAA: Kéaéntolaitteiden numerot paanaytoélla vaihtuvat
vastaamaan tata asetusta. Kaantdlaitteen 1 ohjausnaytto ohjaa
fyysista kadantdlaitetta 1, jos solmujen konfigurointi tehtiin oikeassa
jarjestyksessa. Katso Solmujen konfigurointi sivulla 4-5.

Ohjelmalliset rajat | Ohjelmalliset rajat estavat kdantolaitetta osumasta yla- ja
[i‘/ “L (8,9) alarajakytkimiin kummassakin liikkesuunnassa. Naiden kytkimien
liipaisu missa tahansa liikkeessa paitsi kotiasentoon siirtymisessa
aiheuttaa vikatilanteen ja vaatii kuittauksen halytysnaytolta.

Ohjelmallisten rajojen paikat mitataan nolla-asennosta (0) lahtien.
Aseta ohjelmalliset rajat siten, ettei kéd&ntolaite koskaan osu
rajakytkimiin normaalitoiminnan aikana.

Jatkuu...
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4-20 Paikoittimien/kaantoélaitteiden konfigurointi

Vakiokaantolaitteen konfigurointiasetukset

Hystereesi Valyksen kompensointi. Tama asetus estda kaantolaitetta
j_ (23) nykimasta pysakointiasentoon ajettaessa. Jos kaantotlaite pysahtyy
taman etaisyyden sisélle pysakdintiasennosta, se ei enaa liiku
siirtydkseen tarkalleen pysakdintiasentoon. Aseta tima arvo 0,5 tai
pienemmaksi ja sdada tarpeen mukaan.
Pysakointi-/ Tama on asento, johon haluat kdantolaitteen liikkuvan:
puhdls(tzuls)asento * kosketettaessa pysakointipainiketta.

* kaynnistettdessa varinvaihtomenettely (sovelluskohtainen, kysy
Nordsonin teknikolta).

Ruiskutuskuvion

Yhden ruiskutuspistoolin suihkun leveys tuumina tai millimetreiné.

el P

leveys Jos ruiskutuspistooliesi kuviot limittyvat, syéta keskimaarainen
(26) ruiskutuskuvion leveys (kaikkien pistoolien kokonaiskuvion leveys /
pistoolien m&ara).
Kerrosmaara Maard, jonka tehollinen ruiskutuskuvion leveys kulkee tietyn pisteen
(25) yli. Tyypillisesti, mitd useampia kerroksia, sitd parempi pulverin
: peitosta tulee:
2 = normaali
4 = hieno
6 = erittdin hieno
Milla tahansa kuljettimen nopeudella: mitd suurempi kerrosméaara,
sitd nopeampi kaantolaitteen nopeus vaaditaan. Varmista, etta
kaantolaitteen nopeus ei aiheuta ruiskutuskuvion vaaristymista. Jos
ruiskutuskuvio vaaristyy tai maksiminopeus ylittyy, valitse pienempi
kerrosmaara.
Kayta kerrosmaaran laskinta kdantolaitteen ohjausnaytoélla
nahdaksesi kunkin valinnan vaikutuksen.
2 = Pistooleja Kaantolaitteessa olevien pistoolien alku- ja loppunumero.
—>L,E |l kaantolaitteessa | Esimerkiksi 1 ja 4 merkitsevat, ettd pistoolit 1, 2, 3 ja 4 ovat
(24) kaantolaitteessa. Pistoolinnumeroiden on oltava yksil6llisid; pistooli

numero 3 ei voi olla seka kaantolaitteessa 1 etta 2.

HUOMAA: iControl-jarjestelma tukee vain yhta vaakasuuntaista
pistooliryhm&a. Se ei tue useita vaakasuuntaisia porrastettuja
pistooliryhmia.

Master/slave-
valinta
(18)

Mahdollistaa slave-kaantolaitteiden osoittamisen nykyiselle
kaantolaitteelle. Master-laitteen asetuksia kaytetaan sitten myoés
slave-laitteille. Kuvassa 4-13, kdantolaite RC2 on slave-laite
kaantolaitteelle RC1.
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Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi 4-21

Sovelluskohtaisten kaantélaitteiden konfigurointiasetukset

Toimintatilan asetukset

W Kiintea isku, synkronoitu kuljettimeen

AR . . S
EI fvvv Muuttuva isku, synkronoitu kuljettimeen

D W Kiinted isku, ei synkronoitu
D /VW Muuttuva isku, ei synkronoitu

i i} = rhl - .-y . - .. -
D ,-'|'._; !Jlr '._1.' | Oskillaattoritila (koskee vain kiinteaa tilaa)

Kuva 4-14  K&antolaitteen toimintatilan asetukset

Kuljettimen synkronointi ja kdantolaitteen
nopeusasetukset

Jos valitaan synkronoitu tila, k&d&ntdlaitteen nopeus lasketaan kuljettimen
nopeuden, iskunpituuden, kerrosmé&aréan, pistoolien méarén ja kuvion
leveyden perusteella.

llman synkronointia kdantolaitteen nopeutta saataa toimintatilan
nopeusasetus.

Kiintea tila

Katso kuvaa 4-15. Kiinte&dssa tilassa iskunpituutta sdadetaan
suunnanvaihtopisteiden perusteella, osan korkeutta huomioimatta.
Pistoolien liipaisupisteitd sdadetaan ruiskutuspituuden muuttamiseksi osan
korkeuden muuttuessa.

HUOMAA: Kiinteassa tilassa ilmavirtauksen prosenttisdato ei ole
kaytettavissa.

Ylempi ja alempi suunnanvaihtoraja — Nama rajat asettavat
iskunpituuden ja ne mitataan kaéntolaitteen kotiasennosta lahtien. Aseta
ylempi suunnanvaihtoraja ohjelmallisen ylarajan alapuolelle ja alempi
suunnanvaihtoraja ohjelmallisen alarajan ylapuolelle.

Pistoolien paalle/pois liipaisupisteet — Nama ovat etaisyydet osan
reunan yla- ja alapuolella, jotka liipaisevat pistoolit paalle ja pois
alaliikkeen ja ylaliikkeen aikana. Ne ovat samanlaisia kuin ennakko- ja
viiveasetukset:

* Positiiviset liipaisupisteet pidentavat ruiskutuskuviota (katso kuva 4-16).

* Negatiiviset liipaisupisteet lyhentavat ruiskutuskuviota (katso kuva 4-17).

* Jos liipaisupisteet asetetaan nollaan, pistoolit kytkeytyvat paélle ja pois
osan reunojen kohdalla.

© 2009 Nordson Corporation
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4-22 Paikoittimien/kaantoélaitteiden konfigurointi

Kiintea tila (jatkoa)

HUOMAA: Naita asetuksia voidaan muuttaa Kaantolaitteiden
ohjausnaytoilta, joihin paastaan paanaytolta (katso jakso 8).
Ohjausnaytdiltd padstaan myos Kerroslaskimen naytdille. Kayta
kerroslaskinta kokeillaksesi eri asetuksia.

® Pistoolit paalle alasliikkeessa
{. Pistoolit pois yl6sliikkeessa

Ylempi suunnanvaihtoraja

88.0/ Alempi suunnanvaihtoraja

» Pistoolit pois alasliikkeessa
® Pistoolit paalle ylosliikkeessa

. Kaantolaitteen nopeus
0.0

p

4

(kaytetadn vain kiintedssa ei-synkr. tilassa)
Feet /M

Kuva 4-15 Kiintean tilan asetukset

Kiintea tila: Positiiviset liipaisuasetukset, pidennetty kuvio

Kaantolaitteen kotiasento (0)
Ohjelmallinen ylaraja

Ylempi suunnanvaihto
Paallg, 5"/%( Paalla

Po paal®

\/

Kuva 4-16  Kiinted tila — positiiviset liipaisuasetukset, pidennetty kuvio

Alempi suunnanvaihto
Ohjelmallinen alaraja

Kiinted tila: Negatiiviset liipaisuasetukset, lyhennetty kuvio

Kéantolaitteen kotiasento (0)
Ohjelmallinen ylaraja

Ylempi suunnanvaihto

Paalla Poi Paala

Pois Paalla Pois
/ \

\/ Alempi suunnanvaihto

Ohjelmallinen alaraja

Kuva 4-17  Kiintea tila — negatiiviset liipaisuasetukset, lyhennetty kuvio
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Oskillaattoritila

Oskillaattoritilan kayttamiseksi valitse kiintea tila ja sitten oskillaattoritila.
Aseta kiintedn tilan suunnanvaihtopisteet iskunpituuden asettamiseksi.
Liipaisupisteiden asetukset jatetaédn huomiotta. Ruiskutuspistoolit
lipaistaan paédlle ja pois vain ruiskutuksen esiasetettujen ennakko- ja
viiveasetusten perusteella.

Muuttuvat tilat

Muuttuvassa tilassa kaantdlaitteen iskunpituus on kiintea silloin, kun
pistoolien edessa ei ole osia, ja muuttuu osan mittojen perusteella osien
tullessa pistoolien eteen. Ruiskutuspistoolit liipaistaan paélle ja pois vain
ruiskutuspistoolin esiasetettujen ennakko- ja viiveasetusten perusteella.
Katso kuvasta 4-18 seuraavat asetukset:

Ylempi ja alempi suunnanvaihtoraja — Nama rajat maarittelevat
kaantdlaitteen iskunpituuden, kun pistoolien edessa ei ole osia. Ne
mitataan kadantolaitteen kotiasennosta lahtien. Aseta ylempi
suunnanvaihtoraja ohjelmallisen ylaraja-arvon alapuolelle ja alempi
suunnanvaihtoraja ohjelmallisen alaraja-arvon ylapuolelle.

Yliliikkeen rajat — Etaisyys osan reunasta suunnanvaihtoon osan ollessa
pistoolien edessa. Kokonaisiskunpituus on osan korkeus plus tai miinus
ylilikerajat. Asetukset voivat olla positiiviset tai negatiiviset:

* Positiiviset yliliikkeen asetukset pidentavat ruiskutuskuviota (katso kuva
4-19).

* Negatiiviset ylilikkeen asetukset lyhentavat ruiskutuskuviota (katso kuva
4-20).

* Jos ylilikkeen asetukset asetetaan nollaan, kaéntolaitteen
suunnanvaihto tapahtuu osan reunassa.

HUOMAA: Naita asetuksia voidaan muuttaa Kéantolaitteiden
ohjausnaytoilta, joihin paastaan paanaytolta (katso jakso 8).
Ohjausnaytdiltéd paastddn myos Kerroslaskimen naytdille. Kayta
kerroslaskinta asetustesi tulosten nayttdmiseen ja erilaisten asetusten
kokeilemiseen.

I Ylempi yliliikkeen raja
~3 Ylempi suunnanvaihtoraja

68.0| Alempi suunnanvaihtoraja
W P )

¥ Alempi yliliikkeen raja

muuttuvassa ei-synkr. tilassa)

¥ ‘ Kaantolaitteen nopeus (kdytetaan vain
0.0

Feet / M

Kuva 4-18  Muuttuvan tilan asetukset
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4-24 Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi

Muuttuvat tilat (jatkoa)

Muuttuva tila: Positiiviset yliliikkeen asetukset, pidennetty kuvio

Kéaantolaitteen kotiasento (0)
Ohjelmallinen ylaraja
Ylempi suunnanvaihto
\ A A Ylempi yliliike
V I V \\I Alempi yliliike

Alempi suunnanvaihto
Ohjelmallinen alaraja

Kuva 4-19  Muuttuva tila: Positiiviset ylilikkeen asetukset, pidennetty kuvio

Muuttuva tila: Negatiiviset yliliikkeen asetukset, lyhennetty kuvio

Kaantolaitteen kotiasento (0)
Ohjelmallinen ylaraja

« Ylempi suunnanvaihto

i Alempi yliliike

Ylempi ylilike

Alempi suunnanvaihto
Ohjelmallinen alaraja

Kuva 4-20  Muuttuva tila: Negatiiviset ylilikkeen asetukset, lyhennetty kuvio

[Imavirtauksen prosenttisdddén ohjaus
Taman toiminnon avulla voit ohjata pulveripumpun virtaus- ja sumutusilman
virtausta iskunpituuden perusteella. Sitad voidaan kayttaa vain kahdessa
muuttuvan iskun tilassa.

Tama painike tulee aktiiviseksi, kun muuttuva tila valitaan;
muulloin se nékyy harmaana. Kosketa sita avataksesi ilmavirtauksen
prosenttisaadon nayton, kuten kuvassa 4-21. Kun prosenttitoiminto on
kaytossa, painike nakyy vihreana.

Tama toiminto muuttaa virtaus- ja sumutusilman prosenttimaaria
iskunpituuden kasvaessa tai lyhentyessa. Kun kaantélaite ohjataan
komennolla tietylle iskunpituudelle, muutos lahetetaan kaantolaitteeseen
liitettyjen pistoolien ohjauskorteille.

P/N 7156522C03 © 2009 Nordson Corporation
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4-25

HUOMAA: Tama toiminto tukee vain yhta pistoolirivida yhdessa
kaantolaitteessa. Jos kaantolaitteessa on useita pistooliriveja, vain
kaantolaitteeseen konfiguroidut pistoolit saavat tiedon prosenttimuutoksista.
Katso Pistooleja k&dantolaitteessa -asetus Vakiokaantotlaitteen
konfigurointiasetusten taulukossa sivulla 4-20.

HUOMAA: Prosenttisdatd on summamuuttuja. Nama prosenttisaadon
asetukset lisatadan kaantolaitteiden esiasetettuihin prosenttiasetuksiin,
globaaleihin prosenttisdadon asetuksiin ja kuljettimen nopeuden
prosenttisaadodn asetuksiin tai vdhennetédan niista.

Salli ]

——

Iskunpituus

Virtausilma —

Sumutusilma —

——

Iskunpituus

Virtausilma —

Sumutusilma —

Q/O voQ

/’Iﬂ O-i:. 9 8-Zil.nS. =] 16-:13. =] 24-5‘1. 9 32-;9. =]
ESA -30% -20% -10% 0% 0%
B> -15% -10% -5% 0% 0%
»1& 40-:’:7. 9 48-ii5. 9 56-:;‘:3. =] 64-:‘1. 9 7i2n+
EZA 5% 10% 15% 20% 25%
| u& 0% 5% 10% 15% 15%

Kuva 4-21 llmavirtauksen prosenttisadddn ohjausnayttd
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Analogisen skannerin konfigurointi

Kosketa Valokennojen ja skannerien konfigurointi -painiketta
jarjestelmén konfigurointindyt6lla avataksesi valokennojen ja skannerien
konfigurointinayton.

HUOMAA: Tama toiminto edellyttaa, ettéd analogiset skannerit toimittaa ja
konfiguroi Nordson Corporation.

Analogisia skannereita kaytetadn mittaamaan osan leveys ja korkeus
paikoittimien ja kaantolaitteiden ohjausta varten. Niit voidaan kayttaa
myds vydhyketunnistukseen, kuten jaksossa 3, Jarjestelman konfigurointi.
Analogisten skannerien ohjaimet kommunikoivat iControl-jarjestelméan
kanssa Ethernet-verkossa.

Useimmissa jarjestelmissa on yksi tai kaksi vaakasuoraan asennettua
skanneria osan tunnistamiseksi vaakasuuntaisia (tulo/Iahtd) paikoittimia
varten, kun taas pystysuuntaista skanneria kdytetaan osan korkeuden
tunnistamiseen kaantolaitteita tai pystysuuntaisia (ylos/alas) paikoittimia
varten.

Analogisissa skannereissa lahettimen ja vastaanottimen vélinen etéisyys
saisi olla enempaa kuin:

® 6 metrid, jos skanneri on alle 1,2 metrié pitk&
* 45 metrig, jos skanneri on yli 1,2 metrid pitka.

Analogisen skannerin kayttoonotto

Katso kuvaa 4-22. Analogisten skannerien ottamiseksi kayttoon ja
skannerin konfigurointindyton avaamiseksi:

1. Salli skannerit.
2. Syota vaakasuuntaisten skannerien maara (1 tai 2).

3. Kosketa Konfigurointi-painiketta avataksesi skannerien
konfigurointindyton.

Maara,
vaakasuorat
skannerit

L~

g?%/ Konfigurointi
x i\% L

O DM

Salli/esta

Kuva 4-22  Salliminen ja vaakasuorien skannerien maéran valinta
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Yksittéisen tulo-/lAhtépaikoittimen skannerin konfigurointi
Katso kuvaa 4-23. Kayta tatd menettelya konfiguroidaksesi yksittéisen
vaaka-asentoisen skannerin, joka antaa osan leveystiedon
tulo-/l&ht6paikoittimille. Skannerin l&hetin-vastaanotinpari asennetaan
kuljettimen kiskon ylapuolelle ja osien alapuolelle. Skannerin kaapelip&é on
suunnattava konfigurointindytdn osoittamalla tavalla. Kaapelipaan suuntaus
on tarke& skannerin signaalin lukemistavan takia.

HUOMAA: Skannerin ohjain on konfiguroitava jattamaan kuljetin
huomioimatta. Skannerin ohjaimet ohjelmoidaan yleensa sovelluksen
erittelyjen mukaisesti ennen jarjestelméan toimitusta tehtaalta. Katso
asennuserittelyt jarjestelman piirustuksista.

Syo6ta skanneria varten seuraavat arvot:

A: Skannerin pituus.
B: Kuljettimen leveys vasemmalle ja oikealle skannerin keskilinjalta.

C: Etaisyys ensimmaisestad skannerin sateesta (kaapelipda) kuljettimen
keskilinjalle.

-

@® 075

Q0375

@ @@ @

i

=

N
#
Y
kv 4

2 =

_

Kuva 4-23  Yksittaisen skannerin konfigurointi tulo-/lahtdpaikoittimia varten
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Tulo-/lahtopaikoittimen kaksoisskannerin konfigurointi
Katso kuvaa 4-24. Tassa kokoonpanossa kaksi analogisen skannerin
lahetin-vastaanotinparia asennetaan kuljettimen kummallekin puolelle siten,
ettd ne eivat nae sitd, kaapelipaat konfigurointindytén osoittamiin suuntiin.
Kaapelipdan suuntaus on tarked skannerin signaalin lukemistavan takia.

Sy6ta skannereita varten seuraavat arvot:

A: Skannerien pituudet.

B: Etaisyys viimeisesta skannerin sateesta (skannerin kaapelipdan
vastakkainen paa) kuljettimen keskiviivalle.

”/

@ 0.75

Q0,375

8

///////////////////////////////A

Kuva 4-24  Kaksoisskannerin konfigurointi tulo-/Ilahtopaikoittimia varten

Pystysuuntaisen skannerin konfigurointi
Kun jarjestelmésséa on kaantolaitteita tai ylos/alas paikoittimia,
pystysuuntaista analogista skanneria kaytetaan osan korkeuden
mittaamiseen.

Katso kuvaa 4-25. Syo6ta pystysuuntaista skanneria varten seuraavat arvot:

D: Skannerin pituus.

E: Pystypoikkeama — Tama on etaisyys ruiskutuspistoolien nolla-asennosta
kaantolaitteessa skannerin ylimpéan sateeseen. Ylos/alas paikoittimille
tdman arvon on oltava 0. Kaantolaitteille tarkempi selostus I6ytyy kohdasta
Pystypoikkeama ja kuvasta 4-26.
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F: Skannerin sateen resoluutio — 3/4 tai 3/8 tuumaa. Tama esiasettaa
kohinan kompensoinnin 10 prosenttiin yksittdisen sateen jannitteesta.
Tama arvo vaihtelee skannerin pituuden ja resoluution mukaisesti.

72-tuumainen (1830 mm) skanneri:
® 3/4 tuuman (19 mm) valein 96 sadettd, 0,1 V / sade.

* 3/8 tuuman (9,5 mm) valein 192 sadettd, 0,052 V / séde.

Z: Nollapoikkeaman ohitus — kohinan ja ympardivien signaalien
kompensoimiseksi. Katso tarkempi selostus kohdasta Nollapoikkeaman
asetus sivulla 4-30.

| !

20|

1 o
_@j ____|____ \gyz - LBB a
[ 36| [ s T

o

. @

.

!

—

Kuva 4-25  Pystysuuntaisen skannerin konfigurointi

Pystypoikkeama (vain kaantolaitteet)
Kéayta pystypoikkeamaa vain k&antolaitteille. Pystysuuntaisille (ylos/alas)
kaantolaitteille asetetaan pystypoikkeamaksi 0.

Katso kuvaa 4-26. Pystypoikkeaman tulee olla positiivinen, jos skannerin
0-kanava (ylin sade) on pistoolin 0-asennon alapuolella. Pistoolin 0-asento
on pistoolin liikealueen paateasento.

Jos poikkeama on esimerkiksi 8 tuumaa ja osan yldosa katkaisee
0-kanavan, pistoolin siirtdminen alaspdin 8 tuuman verran pistoolin
0-asennosta tulisi vieda pistooli osan ylaosan tasolle. Jos osa on 20
tuumaa pitka, 8 tuuman poikkeama merkitsee, etta pistoolia on siirrettéava
28 tuumaa alaspain, jotta se tulisi osan alareunan kohdalle.

Pystypoikkeaman tulee olla negatiivinen, jos skannerin 0-kanava (ylin
sade) on pistoolin 0-asennon yldpuolella. Tama aiheuttaa pistoolin
0-asennon ylapuolisen skannerin alueen jattamisen huomiotta ja lyhentaa
siten skannerin pituutta poikkeaman verran.
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— — Aukon ylareuna

Pystypoikkeama (vain kaantolaitteet) (jatkoa)

Noin
1.25in. (32 mm)*

j}- Pistoolin 0-asema Noin
Skannerin ylareuna 1.25in. (32 mm)*
0-kanava Slfannerin
Aukon ylareuna— — i ylareuna
+E 0-kanava

: > Pistoolin 0-asema

-E

Positiivinen
pystypoikkeama
Negatiivinen
pystypoikkeama

¢

L\ S

AL

* Skannerimallista riippuen

Kuva 4-26  Pystypoikkeaman laskenta pystysuuntaiselle skannerikokoonpanolle

Nollapoikkeaman ohituksen asetus

Katso kuvaa 4-25. Nollapoikkeaman ohitusta kéaytetdan skanneritulon
nollaamiseen ja sdhkdisen kohinan suodattamiseen skanneripiirissa.
Sahkoéinen kohina voi aiheuttaa haamuosien tunnistuksia jarjestelmassa,
miké voi johtaa aiheettomiin k&antdlaitteiden tai ylos/alas paikoittimien
likkeisiin, vaikka kaapissa ei ole osia.

Koska skannerin resoluution asetus huolehtii useimmista virhejannitteista
jarjestelmassa, tata menettelya kaytetaan erittain hairidalttiissa
ymparistoissa.

Kun jarjestelméaén kytketaan virta, LBB:n ja FBB:n alkuarvojen tulisi olla
nolla. Kohina tai ymparistdsta tulevat signaalit aiheuttavat LBB:n ja FBB:n
vaihtumisen johonkin arvoon.

Jos kohina on yli 344 3/4 tuuman skannerissa tai 168 3/8 tuuman
skannerissa, LBB:n ja FBB:n ohitusarvoja voidaan kayttad timan kohinan
eliminoimiseen. Suurin kohina, joka voidaan eliminoida, on noin 0,3 V (999
LBB/FBB). Alle 344 (3/4 tuuman) tai 168 (3/8 tuuman) arvot jatetaan
huomiotta.

Haamusignaalien suodattamiseksi sy6té arvot LBB- ja FBB-kenttiin (Z) 5-20
yksikkda suuremmiksi kuin mité tarvitaan nayton saamiseen nollaksi.
Esimerkiksi, jos haamuosa tunnistetaan LBB-arvolla 125, sy6ta LBB-kentan
arvoksi 130-150.
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Ruiskutuspistoolien esiasetukset  5-1

Sisalto

Johdanto

Jakso 5

Ruiskutuspistoolien esiasetukset

A\

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkilokunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tAman kasikirjan sekéa kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

SISAID ...
Johdanto ...
Ruiskutuspistoolien esiasetusten naytét ....................
Ruiskutuspistoolien ohjausnayttdé ........................
llImavirtaus- ja sahkdstaattisten asetusten tekeminen . . ...
Ruiskutuspistoolien esiasetustaulukon naytté .............
Esiasetuksen numerojanimi .......... ... i,
Vakioilmavirtauksen asetukset ......... ... ... . oo
Paineen ja virtauksen muunnostaulukot ..................
Prodigy-ilmavirtauksen asetukset ............ ... .. ... . ...,
Sahkostaattiset asetukset ...
kV:nasettaminen .......... .. ... .
AFC:nasettaminen . ............ . i
SelectCharge -tila  ....... ..o
Ennakko- ja viiveasetukset .......... ...
Esimerkki tdydellisesta toimintapisteestd . ................
Esimerkki pidennetysta ruiskutuksesta ...................
Esimerkki lyhennetysté ruiskutuksesta  ...................
Esimerkki pidennetysta-lyhennetysta ruiskutuksesta .......
Vyohykkeiden osoittaminen . ....... ... ... i
Vybhykkeiden kaytto liipaisun estdmiseen ................
Kopioi kaikki: Pistoolien ohjausnaytté ......................
Kopioi kaikki: Esiasetustaulukon naytté .....................
Kopioi valitut: Pistoolien ohjausnaytdt ......................

U‘IO‘IU‘IO‘IU‘IU‘I?‘IO‘IU‘IU‘IU‘IU‘IU‘IU‘I

1 1
OUIUIRARWONNROOCOIONOTTAONN R -

QRGNS NN NSRS NS N
PRRPRRPRRRRRE R

Ruiskutuspistoolien esiasetukset ovat resepteja, jotka sisaltavat
ruiskutusasetukset ja liipaisuasetukset tietylle osalle. Enintaan 255 eri
asetukset voidaan luoda jokaiselle kayttajatietojen kortille.

Kun jarjestelma toimii automaattisen osantunnistuksen tilassa, tunnisteella 2
varustettu osa ruiskutetaan esiasetuksen 2 asetuksilla. Vaikka kaikki
ruiskutuspistoolit ruiskuttavat osan kayttden samaa esiasetusta,
esiasetuksen sisdltdmat asetukset voivat olla erilaiset kullekin pistoolille.

Manuaalisen osantunnistuksen tilassa voit valita minka tahansa
esiasetuksen mille tahansa osalle. Tata kutsutaan yleisesti eratilaksi.

© 2009 Nordson Corporation
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5-2  Ruiskutuspistoolien esiasetukset

Ruiskutuspistoolien esiasetukset:

* virtausilman virtaus ja sumutusilman virtaus
* sahkostaattiset: antojannite, antovirran rajat, Select Charge -tila
* ennakon ja viiveen liipaisupisteet

e vybhykkeiden osoittaminen

Ruiskutuspistoolien esiasetusten naytot

Ruiskutuspistoolien esiasetukset voidaan tehda joko pistoolien
ohjausnaytoiltd tai esiasetustaulukon naytolta.

Pistoolien ohjausnaytoét mahdollistavat esiasetusten tekemisen yhdelle
pistoolille, yksi esiasetus kerrallaan. Voit kayttda naita nayttdja online- tai
offline-tilassa. Pistoolien ohjausnaytdilla on kopiointitoiminnot, jotka
kopioivat asetukset saman pistoolin esiasetuksesta toiseen ja muiden
pistoolien esiasetuksiin.

Esiasetustaulukon naytté mahdollistaa esiasetusten tarkastelun ja
asettamisen jarjestelman kaikille pistooleille, esiasetus kerrallaan,
taulukkomuodossa. Kayta tata nayttoa vain offline-tilassa esiasetusten
nopeaa tekemista ja muuttamista varten.

Esiasetus
taulukkonaytto

Pistoolien painikkeet — pistoolien ohjausnaytot

Kuva 5-1 Ruiskutuspistoolien esiasetusten naytot

Ruiskutuspistoolien ohjausnaytto

Katso kuvaa 5-2. Kayta pistoolien ohjausnayttdja seuraavien esiasetusten
tekemiseen:
® esiasetuksen numero (2) ja nimi (1)

* virtausilman ja sumutusilman virtaus (3) (vakiopistooleille) tai
pulverivirtaus ja hajotusilma Prodigy-pistooleille

* sadhkostaattiset (4)
* ennakon (5) ja viiveen (7) liipaisupisteet

¢ vybhykkeiden osoittaminen (6)
Asetusten kopioimiseksi kayté Kopioi kaikki (8) tai Kopioi valitut (10).
Katso Esiasetusten kopioiminen.

Tallenna-painike (9) tallentaa asetuksesi.

P/IN 7156522C03
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5-3

[Imavirtaus- ja sahkdstaattisten asetusten tekeminen

Kosketa toimintopainiketta pystyasteikon alla sen aktivoimiseksi, tee sitten
jokin seuraavista:

kosketa ja veda liukusaadinta ylos tai alas, tai

kosketa liukusaatimen rataa palkin yla- tai alapuolelta, tai

kadanna kierrettavaéd saadintd myotapaivaan lisatdksesi, vastapaivaan
vahentaaksesi.

HUOMAA: Aktiivinen toimintopainike nakyy varillisend. Vain yksi asteikko
kerrallaan voi olla aktiivisena kullekin liukusaatimelle. Liukus&aéatimen radan
koskettaminen lisédé tai vahentda asteikon arvoa portaittain.
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Kuva 5-2 Ruiskutuspistoolien ohjausnayttd

1. Esiasetuksen nimija numero

IS S

Pistoolin numero
Virtausasetukset
Sahkostaattiset asetukset
Ennakko

Vyobhyke
Viive

© © N

Tallenna

Kopioi kaikki

. Kopioi valitut

11.
12.
13.
14.

Lahdon tilanaytto
Tilanvaihtopainike
Tilan ilmaisin
Kasiliipaisupainike
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Ruiskutuspistoolien esiasetustaulukon naytto
Tama naytto sisaltéaa luettelon esiasetuksista jarjestelman kaikille
pistooleille. Kayta tata nayttéa vain offline-tilassa.

Nayton vierittamiseksi kosketa ja veda vaaka- ja pystysuuntaisia
vierityspalkkeja (6) tai kosketa vierityspalkin nuolia.

Arvon syottamiseksi datakenttéddn kosketa kenttda valitaksesi sen ja
kayta sitten kierrettdvaa saadinta tai nappaimistoa (4).

Voit vaihtaa Select Charge -tilasta toiseen koskettamalla toistuvasti
painikkeita Select Charge -tilan sarakkeessa.

Vaihtaaksesi AFC:n paélle (vihred) tai pois (punainen) paina toistuvasti
painikkeita AFC-sarakkeessa.

Valitaksesi ja kopioidaksesi asetukset nykyisesta pistoolin 1
esiasetuksesta samaan esiasetukseen kaikille muille pistooleille, valitse
kopioitavaksi haluamasi asetukset koskettamalla painikkeita
sarakkeiden paalla ja kosketa sitten Kopioi kaikki -painiketta.

Tallenna asetukset koskettamalla Tallenna-painiketta.

HUOMAA: Jos tallennat muutokset, ne kirjoitetaan tietokantaan. Jos
haluat peruuttaa muutokset, mukaan lukien Kopioi kaikki -toiminnon, &l&
kosketa Tallenna-painiketta. Sulje naytto ja valitse Ei, kun jarjestelméa
kysyy haluatko tallentaa muutokset.

7 2 5
T — :
E @‘ RedlMower Deck H ‘ 1‘:‘ a
|
1—d 0.90 | 3.25 94 8 'S
2 0.90 3.25 45 0
3 0.90 3.25 95 0
4 0.90 || 3.25 55 15
5 0.90 3.25 94 0
6 0.90 3.25 60 30
7 0.90 3.25 94 0
8 0.90 | 3.25 95 70 : W
¢ i 6
Virtaus-  Sumutus- Select Charge AFC-tila
lima IiIma

Tila kV A On/Off _ Ennakko Viive Vydhyke

Kuva 5-3 Ruiskutuspistoolien ohjausnayttd

1. Pistoolin numero
2. Esiasetuksen nimi ja numero
3. Kopioi kaikki

4. N&ppaimisto 6. Vierityspalkit
5. Tallenna 7. Kopioi kaikki -valinta
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Ruiskutuspistoolien esiasetukset  5-5

Esiasetuksen numero ja nimi

Kayta Esiasetuksen nimi ja Esiasetuksen numero -kenttia valitaksesi
esiasetuksen numeron ja antaaksesi esiasetuksen numerolle nimen.

Valitse esiasetuksen numero:

* koskettamalla nuolta ylos (A) tai alas (V).

* koskettamalla esiasetuksen numerokenttaa ja kayttamalla kierrettavaa
saadinta.

Nimen antamiseksi esiasetuksen numerolle kosketa Esiasetuksen nimi

-kenttdd. Naytolle avautuu ndppaimisto.

95 Red Mower Deck 2

<

Kéayta nappéaimistoa kirjoittaaksesi esiasetuksen nimen, joka mahdollistaa
osien helpon tunnistamisen. Koska esiasetuksen numerot ja osantunnisteet
ovat samoja, anna esiasetukselle sama nimi kuin osalle.

Vakioilmavirtauksen asetukset

Venturipumpuilla syétettavia vakiopistooleja varten pulverin tuottoa
sédadetaan virtaus- ja sumutusilman virtauksella.

* Virtausilma saatda pumpattavan pulverin maaraa.

e Sumutusilma hajottaa pulverivirtauksen tasaiseksi ruiskutuskuvioksi.
Tyypillisesti virtausasetukset maaritellaan vaihtamalla pistooli
kasiohjaukselle, lipaisemalla pistooli ja sdatamalla ilmavirtauksia
tarkkailemalla samalla pulverikuviota sekéd sékittdmalld ja punnitsemalla
pulveri. Optimaaliset iimavirtaukset ja niiden suhteet riippuvat
pulveripumpusta, ilmaletkujen halkaisijasta, pulverista ja muista muuttujista.

1. llmavirtausten asettamiseksi kosketa virtauspainiketta ja kaytéa sitten
liukusdadinta tai kierrettavaa saadinta. Vain yksi asetus voidaan tehda
kerrallaan.

2. Kun kaikki pistoolit on asetettu, ruiskuta osia, tarkasta syntyva pinnoitus
ja tee lisasaatoja ilmavirtauksiin tarpeen mukaan.

Katso virtaus- ja sumutusilman ehdotetut [&htdarvot pumpun kasikirjasta ja
saada sitten ilmavirtaukset tarpeen mukaan parhaiden tulosten
aikaansaamiseksi. Kayta taulukoita 5-1 ja 5-2 seuraavilla sivuilla
muuntaaksesi ilmanpaineen ilmavirraksi.

© 2009 Nordson Corporation
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5-6 Ruiskutuspistoolien esiasetukset

Vakioilmavirtauksen asetukset (atoa)

HUOMAA: Taulukoissa olevat ilmavirtauksen asetukset antavat hiukan
enemman pulveria ruiskutuspistooleille, kun niita kaytetddn Nordsonin
modulaariselle pulveripumpulle ja hiukan vdhemman pulveria kaytettdessa
niitd Nordsonin In-Line -pulveripumpulle.
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Kuva 5-4

liImavirtauksen asetukset

Paineen ja virtauksen muunnostaulukot

Taulukko 5-1 Paineen ja virtauksen muunnostaulukko: 6 mm putki/100 Plus -suutin

(P1 on paine digitaalisen virtausmoduulin (konsolin) [Ahd6ssé)

20 jalkaa 6 mm putkea 100 Plus -suuttimella 40 jalkaa 6 mm putkea 100 Plus -suuttimella

m3/hr (scfm) P1 bar (psi) m3/hr (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.275 (4.0) 0.846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (51.5)
4.62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 4.21 (61.0) - -
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Ruiskutuspistoolien esiasetukset  5-7

Taulukko 5-2 Paineen ja virtauksen muunnostaulukko: 8 mm putki/100 Plus -suutin

(P1 on paine digitaalisen virtausmoduulin (konsolin) [ahddss&)

20 jalkaa 8 mm putkea 100 Plus -suuttimella 40 jalkaa 8 mm putkea 100 Plus -suuttimella
m3/hr (scfm) P1 bar (psi) m3/hr (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)

2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.03 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (3.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)

Prodigy-ilmavirtauksen asetukset

Prodigy-ruiskutuspistooleissa virtausasetukset ovat:

Pulverivirtaus: Prosenttiosuus kaytettavissa olevasta
kokonaisvirtauksesta (0—100%).

Hajotusilman virtaus: Ruiskutuskuvion leveys pistoolilla (0—4 scfm).

Apuilman kompensointi: Apuilma tyontda pulverin pumpusta
pistooliin. Apuilman kompensointi lisda tai vahentaa apuilmaa
prosentteina (-100% ... +100%) nykyisesta asetuspisteesta pumpun ja
ruiskutuspistoolin toiminnan optimiseksi. Nykyinen apuilman asetuspiste
naytetaan virtausasetusten painikkeiden alapuolella. Asetuspiste
maaraytyy ohjelma-algoritmin ja pulverivirtauksen asetuksen mukaisesti.
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Kuva 5-5 Prodigy-ilmavirtauksen asetukset
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5-8 Ruiskutuspistoolien esiasetukset

Prodigy-ilmavirtauksen asetukset (atoa)

Naiden asetusten tekemiseksi:

1. Vaihda pistooli késiohjaukselle.

2. Liipaise pistooli paalle.

3. S&ada asetukset tarkkaillen samalla ruiskutuskuviota seka sékittamalla
ja punnitsemalla pulveri.

Pulverivirtauksen ja hajotusilmavirtauksen asettamiseksi kosketa
virtauspainiketta ja kayta sitten liukusaadinté tai kierrettdvaa sdadintad. Vain
yksi asetus voidaan tehdé kerrallaan.

Apuilman kompensoinnin asettamiseksi kosketa kenttaa ja kayta
kierrettavaa saadinta suurentaaksesi tai pienentaaksesi arvoa.

Sahkostaattiset asetukset

kV:n asettaminen

Versa-Spray, Sure Coat ja Prodigy -pistooleja varten voit valita kV, AFC
tai Select Charge -tilan. N&ma asetukset ovat toisensa poissulkevia, paitsi
Select Coat -tila 4 (kayttaja).

Tribomatic-pistooleille on kaytettdvissa vain AFC-asetus. Sita kaytetdan
virran takaisinkytkennan halytystason asettamiseen.
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Kuva 5-6 Séahkostaattiset asetukset

kV-asetus maarittelee ruiskutuspistoolin antojannitteen. Mita korkeampi
antojannite, sitd suurempi sédhkdstaattinen varaus pulveriin muodostuu.
Osan geometria, etéisyys pistoolista osaan seké jarjestelman ja osan
maadoitus vaikuttavat varaukseen ja pulverin siirtotehokkuuteen.

Katso kuvaa 5-6. kV:n asettamiseksi kosketa kV-painiketta ja kayta sitten
liukusaéadinta tai kierrettavad saadinta.

Versa-Spray-pistoolit: 0 tai 30-100 kV
Sure Coat -pistoolit: 0 tai 25-95 kV
Prodigy-pistoolit: O tai 25-95 kV

P/IN 7156522C03

© 2009 Nordson Corporation



Ruiskutuspistoolien esiasetukset ~ 5-9

AFC:n asettaminen

Select Charge -tila

Katso kuvaa 5-6. AFC:n asettamiseksi kosketa AFC-painiketta ja kayta
sitten liukusaadinta tai kierrettavaa saadinta.

Versa-Spray-pistoolit: 10-120 pA
Sure Coat -pistoolit: 10-100 pA
Prodigy-pistoolit: 10-100 pA

Versa-Spray, Sure Coat ja Prodigy -pistooleissa AFC (automaattinen
takaisinkytkentévirta) asettaa suurimman lahtovirran (LA)
ruiskutuspistoolista. Pinnoitettaessa osia télla asetuksella antojannite
asetetaan automaattisesti maksimiin. Jos virran takaisinkytkenta saavuttaa
AFC-asetuksen, antojéannitetté alennetaan automaattisesti. Kaytd AFC:téa
sisanurkkia ja syvia koloja siséltavien osien pinnoittamiseen lahelta.

Tribomatic-pistooleissa kayta AFC:ta virran takaisinkytkennan minimitason
asettamiseen. Jos virran takaisinkytkenta laskee tdman tason alapuolelle,
pulveri ei saa odotettua sdhkdstaattista varausta. Halytysrele laukeaa ja
vikailmoitus tallentuu lokiin. Halytyksen poistamiseksi kayttsta aseta AFC
nollaan.

Virran takaisinkytkenndn minimitason asettamiseksi aloita osien pinnoitus.
Huomioi pA-anto (keltainen) tilanaytolla (sivu 5-3), aseta sitten AFC
pienempéaén arvoon. Tyypillinen asetus voisi olla 0,5-1,0 pA alempi kuin
uuden Tribomatic-pistoolin tuotto. Asetuksen asteikkovali on 0,1 pA.

HUOMAA: Erityyppiset pulverit tribo-varautuvat eri tasoilla, joten jos
vaihdat pulveria, saatat joutua muuttamaan myds halytystasoa.

Select Charge -tila tarjoaa kolme esiohjelmoitua séhkdstaattista varaustilaa
(tilat 1-3) ja yhden kayttéjan ohjelmoitavissa olevan tilan (tila 4). Tilojen 1-3
asetuksia ei voi muuttaa. Tila 4 mahdollistaa seka kV:n etta uA:n
asettamisen tietylle pulverille tai osalle. Tila O kytkee Select Chargen pois,
jolloin voit asettaa kV:n tai AFC:n. Select Charge -tilaa ei kayteta
Tribomatic-pistooleille.

Katso kuvaa 5-6. Koskettamalla Select Charge -painiketta toistuvasti voit
vaihtaa tilasta toiseen. Painikkeen vieressa oleva kuvake ilmaisee tilan
asetuksen. Tilakuvakkeet ja kunkin tilan kuvaukset |6ytyvat seuraavista
taulukoista:

© 2009 Nordson Corporation
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5-10 Ruiskutuspistoolien esiasetukset

Select Charge -tila (atkoa)

Taulukko 5-3 Select Charge -tilat

Select Charge -tilat

Tila 0 (pois): Kytke Select Charge pois asettaaksesi kV:n tai
AFC:n.

. Tila 1 (uusintapinnoitus): Kayta tata tilaa sellaisten osien
g | uudelleenpinnoittamiseen, jotka on jo pinnoitettu ja kuivuneet.
: Pistoolin virtaa vahennetdaén voimakkaasti vastaionisaation

estamiseksi.

Tila 2 (erikoistila): Tata tilaa kaytetaan pinnoittamiseen
erikoispulvereilla (kuivia seosmetalleja tai kiilteita).

Tila 3 (syva onkalo): Tata tilaa kaytetdan koteloiden
sisdpuolten tai muiden syvien onkaloiden pinnoittamiseen.
Pieni kV ja virta pinnoittaa onkalon etureunat ja korkea kV ja
virta pinnoittaa onkalon takaosan.

Tila 4 (kayttajan ohjelmoitavissa): Tama tila mahdollistaa
:ﬂ seka kV:n ettd pA:n asettamisen tietylle virralle tai pulverille ja
asetuksen tallentamisen. Asetukset ladataan aina kun Tila 4
valitaan.

Taulukko 5-4 Select Charge -tilan arvot

Select kV-aloitusarvo Maks. virta
Charge Kayttokohde kV/At‘FC Prodigy, VA of -
tila asetus Sure Coat Versa-Spray | Kaikki pistoolit
1 Uusintapinnoitus ei 95 kV 100 kv 15 pA
saadettavissa
2 Erikoiskaytto ei 60 kV 60 kV 30 pA
saadettavissa
3 Syvat onkalot, pistooli ei 95 kv 100 kv 70 uA
sisadpuolella sédadettavissa
4 Kayttajan ohjelmoitava sééadettavissa 60 kV 60 kV 30 pA

Ennakko- ja viiveasetukset

Ennakko- ja viiveasetukset maarittelevat, missa kohdassa ruiskutuspistoolit

kytkeytyvat paalle ja pois suhteessa osan etu- ja takareunaan. Ennakko- ja

viiveasetukset voivat olla nolla, positiiviset tai negatiiviset. Katso kuvista 5-8
... b-11 esimerkkeja ennakko- ja viiveasetuksista.

Ennakko: Etaisyys pistooleista osan etureunaan.
* Ennakon arvo nolla kytkee ruiskutuspistoolit paalle, kun etureuna tulee
niiden kohdalle (taydellinen toimintapiste).

* Ennakon positiivinen arvo kytkee ruiskutuspistoolit paalle ENNEN kuin
etureuna tulee niiden kohdalle (pidennetty ruiskutus).

¢ Ennakon negatiivinen arvo kytkee ruiskutuspistoolit paélle sen
JALKEEN kun takareuna menee niiden ohitse (lyhennetty ruiskutus).

P/N 7156522C03 © 2009 Nordson Corporation




Ruiskutuspistoolien esiasetukset 5-11

Viive: Etaisyys ruiskutuspistooleista osan takareunaan. Viiveen arvot
voivat olla positiiviset, negatiiviset tai nolla.

* Viiveen arvo nolla kytkee ruiskutuspistoolit pois, kun takareuna tulee
niiden kohdalle (téaydellinen toimintapiste).

* Viiveen positiivinen arvo kytkee ruiskutuspistoolit pois sen JALKEEN
kun takareuna menee niiden ohitse (pidennetty ruiskutus).

* Viiveen negatiivinen arvo kytkee ruiskutuspistoolit pois ENNEN kuin
takareuna menee niiden ohitse (lyhennetty ruiskutus).

Kuljettimen suunta » Pistoolien ohjausnayttd

Ennakko ;'j i | 5.0 | Viive

|  Taka- | \ Etu- | &

| Reuna | |  Reuna | q bo-s

| ‘ ‘ | 5]

| | | |

| \ \ |

} } } } Esiasetustaulukon naytt6
| | | | =)

\ | | \

\ | | \

\ \ \ \ 5.0 50 1
| | | |

| | | | Ennakko Viive

I I

'+ | = -+

| 0 | | 0 |

\ Viive | | Ennakko |

Pistooli OFF Pistooli ON

Kuva 5-7 Ennakko- ja viiveasetukset

Esimerkki taydellisesta toimintapisteesta
Katso kuvaa 5-8. Ennakko = 0, viive = 0. Pistoolit aloittavat ruiskutuksen
osan etureunan kohdalla ja lopettavat takareunan kohdalla.

Ennakko =0 Viive =0
Pistooli ON Kuljettimen suunta * Pistooli OFF

Kuva 5-8 Taydellinen toimintapiste
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5-12 Ruiskutuspistoolien esiasetukset

Esimerkki pidennetysté ruiskutuksesta

Kéayta pidennettya ruiskutusta pulverin ruiskuttamiseksi osan etu-ja
takareunan ymparille.

Katso kuvaa 5-9. Ennakko =5, viive = 5. Pistoolit alkavat ruiskuttaa 5
pulssia ENNEN kuin osan etureuna tulee pistoolien kohdalle ja lopettavat 5
pulssia sen JALKEEN kun osan takareuna ohittaa pistoolin.

Ennakko =5 Viive =5
Pistooli ON Kuljettimen suunta s Pistooli OFF
b —

-

Kuva 5-9 Pidennetty ruiskutus

Esimerkki lyhennetysta ruiskutuksesta

Kayta lyhennettya ruiskutusta pulverin ruiskutuksen estamiseksi osan etu-ja
takareunan ymparille.

Katso kuvaa 5-10. Ennakko = -5, viive = =5. Pistoolit alkavat ruiskuttaa 5
pulssia sen JALKEEN kun osan etureuna tulee pistoolien kohdalle ja
lopettavat 5 pulssia ENNEN kuin osan takareuna tulee pistoolien kohdalle.

Ennakko = -5 Viive = -5
Pistooli ON Kulietti ¢ Pistooli OFF
uljettimen suunta
}4—»“ \4—»‘

il
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Ruiskutuspistoolien esiasetukset 5-13

Esimerkki pidennetysté-lyhennetysta ruiskutuksesta

Kayta pidennettyd-lyhennettya ruiskutusta, kun osan toisen paan ymparille
halutaan ruiskuttaa ja toisen ei.

Katso kuvaa 5-11. Ennakko =5, viive = -5. Pistoolit alkavat ruiskuttaa 5
pulssia ENNEN kuin osan etureuna tulee pistoolien kohdalle ja lopettavat 3
pulssia ENNEN kuin osan takareuna tulee pistoolien kohdalle.

Ennakko =5 o Viive = -5
Pistooli ON Kuljettimen suunta = Pistooli OFF
| i

!

Kuva 5-11  Pidennetty-lyhennetty ruiskutus
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5-14 Ruiskutuspistoolien esiasetukset

Vyohykkeiden osoittaminen

Kun vy6hykevalokenno tunnistaa osan, osan esiasetuksessa kyseiseen
vyohykkeeseen osoitetut ruiskutuspistoolit liipaistaan pé&alle, kun osa kulkee
pistoolien ohi. Normaalisti ruiskutuspistoolit osoitetaan vydhykkeeseen,
jossa pistoolit fyysisesti ovat, mutta ne voidaan osoittaa mihin tahansa
vyohykkeeseen.

VAROITUS: Ala muuta vyéhykeosoituksia osien kulkiessa kaapin lapi. Se
voisi aiheuttaa virheellisen toiminnan.

Vyohykkeiden kaytto liipaisun estamiseen
Jos halutaan estaa ruiskutuspistoolin liipaisu tietylle osalle, aseta
vyOhykeosoitus nollaksi kyseiselle esiasetukselle. Pistoolia ei liipaista
tdméan osan kulkiessa ohi.

Kuljettimen suunta » Pistoolien ohjausnaytto

il
i

A I L s

c
1 A
2 2 g Vybhyke
3 « [-Jo3
n
4 49 Esiasetustaulukon naytto
5 5 g
6 6 <
7 i —
>
8 < [ 1g= Vyohyke
Vyodhykkeet Pistoolit

Kuva 5-12  Vyohykeosoitukset
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Ruiskutuspistoolien esiasetukset 5-15

Kopioi kaikki: Pistoolien ohjausnaytto

Pistoolien ohjausnayttéjen Kopioi kaikki -toiminto kopioi vain virtaus- ja
sahkdstaattiset asetukset valittuna olevasta esiasetuksesta kaikkiin
samannumeroisiin esiasetuksiin kaikille pistooleille.

Esimerkiksi, jos valittuna on esiasetus 1 pistoolille 1 ja sinulla on
jarjestelmassasi 16 pistoolia, Kopioi kaikki -toiminto kopioi esiasetuksen 1
virtaus- ja sahkdstaattiset asetukset esiasetukseen 1 pistooleille 2 - 16.

Pistoolien ohjausnayton Kopioi kaikki -toiminnon kaytto:

1. Valitse sen esiasetuksen numero, jota kaytetédan lahteena.

2. Kosketa Kopioi kaikki —painiketta. Kopioi kaikki -vahvistusnaytto
avautuu.

3. Kosketa OK-painiketta kdynnistaéksesi kopioinnin. Jos muutat mieltasi,
kosketa Peruuta-painiketta.

Kopioi kaikki

OK Peruuta

Kuva 5-13  Kopioi kaikki: Pistoolien ohjausnaytt6

Kopioi kaikki: Esiasetustaulukon naytto

Esiasetustaulukon nayton Kopioi kaikki -toiminto kopioi valitut pistoolin 1
esiasetukset samaan esiasetukseen kaikille muille pistooleille. Esimerkiksi,
jos valittuna on esiasetus 1, Kopioi kaikki -toiminto kopioi valitut pistoolin 1
esiasetuksen 1 asetukset esiasetukseen 1 kaikille luettelossa oleville
pistooleille.

1. Valitse sen esiasetuksen numero, jota kaytetédén lahteena.

2. Valitse kopioitavat asetukset koskettamalla asetuspainikkeita. Valittujen
painikkeiden valintaruutuun tulee X.

3. Kosketa Kopioi kaikki —painiketta. Valitsemasi asetukset kopioidaan
muihin pistooleihin.

4. Kosketa Tallenna-painiketta muutosten tallentamiseksi.

HUOMAA: Jos tallennat muutokset, ne kirjoitetaan tietokantaan. Jos
haluat peruuttaa muutokset, mukaan lukien Kopioi kaikki -toiminnon, &ala
kosketa Tallenna-painiketta. Sulje nayttd ja kosketa Peruuta-painiketta
kehotteessa, joka kysyy haluatko tallentaa muutokset.

’.;

Valitse asetukset Kopioi kaikki Tallenna

T

Kuva 5-14  Kopioi kaikki: Esiasetustaulukon naytto
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5-16 Ruiskutuspistoolien esiasetukset

Kopioi valitut: Pistoolien ohjausnaytot

Kopioi valitut -toiminnossa voit valita esiasetukset pistooliryhmalle seka
ryhmén esiasetuksia (lahde) ja kopioida ndmé& asetukset toiseen
pistooliryhm&an ja esiasetusten ryhmaan (kohde). Tama toiminto on
kaytettévissa vain pistoolien ohjausnaytdilla.

HUOMAA: Kayta Globaalia ohjausnayttod sulkeaksesi kaikki pistoolit
ennen taman toiminnon kayttdéa. iControl-jarjestelma ei salli kopiointia
pistoolien ollessa automaatti- tai k&siohjaustilassa. Valittujen asetusten
kopioimiseksi:

1. Katso kuvaa 5-15. Kosketa Kopioi valitut -painiketta avataksesi Kopioi
valitut -néayton.

2. Valitse:

a. Lahdeasetukset. Voit valita useampia kuin yhden asetuksen.
Valittujen asetusten painikkeet muuttuvat vihreiksi.

b. Lahderyhma pistooleja.
c. Lahde-esiasetus tai ryhma esiasetuksia.
d. Kohderyhma pistooleja.

e. Kohde-esiasetus tai ryhma esiasetuksia.
HUOMAA: Kaikkien valintojen on oltava kdypia, muuten Kopioinnin

kéynnistys -painike ei toimi. Jos painike ndkyy harmaana, tarkasta
valintojen mahdolliset virheet, esim. eri maéara lahde- ja kohde-esiasetuksia.

3. Paina Kopioinnin kaynnistys -painiketta. Kopioi valitut
-keskusteluruutu tulee nakyviin.

¢ Kaikkien pistoolien on oltava pois paélté. Elleivat ole,
Kopioi-painike ei toimi. Kayta Globaalia ohjausnayttba
kytkedksesi kaikki pistoolit pois.

¢ Jos haluat peruuttaa kopiointitoiminnon, kosketa Poistu-painiketta.
4. Paina Kopioi-painiketta kdynnistaaksesi kopioinnin.

Kun kopiointi on valmis, naytt6é sulkeutuu automaattisesti.

Ej

Kopioi valitut

Valitut |
lahdeasetukset

Lahdepistoolit 7|

Lahde-esiasetukset

Kohdepistoolit

Kohde-
Esiasetukset

- Kopioi

Kuva 5-15  Vyohykeosoitukset

Kopioinnin kéynnistys
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Sisalto

Johdanto

Jakso 6
Paikoittimien esiasetukset

Johdanto ......... ... .. e
Paikoittimien esiasetusnayttd ............... ... ... ...
Esiasetusten kopioiminen . ........ ... ... i
Esiasetusten tallentaminen ........... ... .. ... .. ...
Esiasetusten K&YttO . ......... .
Kiinted paikoitus . ...t e e
Muuttuva paikoitus — seuraa kaarevuutta . ................
Muuttuva paikoitus — jatke ja seuraa kaarevuutta ..........
Muuttuva paikoitus - jatketoiminto syviin onkaloihin . ......

O@@@@CDO)CDCT)
NoOo O~ WWNE

Paikoittimien esiasetukset ovat resepteja, jotka sisaltavat liikeasetukset
tietylle osalle. Enintddn 255 eri asetukset voidaan luoda jokaiselle
kayttajatietojen kortille.

Paikoittimien esiasetukset ovat osakohtaisia. Jos esiasetuksia ei ole tehty
osalle, jarjestelma kayttaa oletuspaikoittimen asetuksia konfigurointinaytoélta.

HUOMAA: Jos asetat jotkut esiasetukset pienemmiksi kuin konfiguroidut
minimiasetukset, minimiasetukset ohittavat nama esiasetukset.

Katso jaksosta 5, Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi, lisatietoja
oletus- ja minimiasetuksista.

Tulo-/lahtopaikoittimen asetukset:
* ennakon ja viiveen liikepisteet

* pistoolista osaan -etaisyys (muuttuva)
® pistoolin asento (kiinted)

© 2009 Nordson Corporation
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6-2 Paikoittimien esiasetukset

Paikoittimien esiasetusnaytto

Katso kuvaa 6-1. Esiasetuksen tekeminen paikoittimelle:

1. Kayté Esiasetuksen valitsinta valitaksesi ensin esiasetuksen numeron.
Kaikki asetukset, jotka teet, koskevat valittua esiasetusta. Kunkin
paikoittimen esiasetukset naytetdan naytolla.

HUOMAA: Jos esiasetuksiin ei ole tehty muutoksia nayton avaamisen
jalkeen, nakyvissa on kuvake Ei muutettu. Jos teet muutoksen
Muutettu-kuvake tulee nékyviin sen tilalle.

2. Jos haluat tarkastella paikoittimen Oletusasetuksia, kayta
Paikoittimen valitsinta. Oletusasetukset naytetaan valitsimen oikealla
puolella olevalla rivilla.

3. Aseta Ennakko ja Viive etéisyydet pistoolin liikkeelle.

Ennakko: Etéisyys pistooleista osan etureunaan. Ennakon kohdalla
pistoolit siirretdan asetettuun asentoon.

¢ Positiivinen ennakko liikuttaa pistooleja ENNEN kuin osan etureuna
tulee pistoolien kohdalle.

* Negatiivinen ennakko liikuttaa pistooleja sen JALKEEN kun osan
etureuna tulee pistoolien kohdalle.

Viive: Etéisyys pistooleista osan takareunaan. Talla asetuksella
pistoolit liikkuvat siséén tai ulos.

* Positiivinen viive liikuttaa pistooleja sen JALKEEN kun osan
takareuna ohittaa pistoolit.

* Negatiivinen viive liikuttaa pistooleja ENNEN kuin osan takareuna
ohittaa pistoolit.

4. Aseta Paikoitustila arvoon Kiinteé tai Muuttuva F/V-tilapainikkeella.

Muuttuva paikoitus: Pistoolista osaan -etaisyys séilytetddn osan
kulkiessa pistoolien ohi (seuraa kaarevuutta). Tdma on
oletuspaikoitustapa.

Kiinted paikoitus: Asento mitataan nollasta (etuliikkeen rajakytkin)
alkaen. Kun kiintedlla paikoitusasetuksella varustettu osa saapuu,
paikoitin siirtyy kiintedan asemaan ja pysyy siing, kunnes saapuu uusi
osa joko:

* ilman esiasetettuja liikeasetuksia (kaytetdan oletusasetuksia) tai
¢ erilaisilla esiasetetuilla liikeasetuksilla.
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Kopioi valinta Esiasetuksen valitsin Kopioi Nappaimistd Tajlenna

\

[ e m—

A | A |

Ei muutettu —;

kuvake | » m B . \If |'|!-!‘-!(—>:-ﬁ .

== _

1 ¥ 5.00 5.00 000.0 12.00 000.0

Muutettu-kuvake / Paikoitin 1

Paikoiti / : 0.0 0.0 0.0 0.0 Esiasetukset
aikoitin o
valitsin / 2 0o | 0.0 0.0 | oo |FAKENZ.
Oletus |

asetukset / / / \ \

valitulle Paikoittimet Ennakko Viive Kiintean/muuttuvan Muuttuva  Kiinted
paikoittimelle ‘ tilan vaihto asento asento

\
Esiasetukset

Kuva 6-1 Ruiskutuspistoolien ohjausnayttd

Esiasetusten kopioiminen
Kopioi-painike kopioi valitut esiasetukset paikoittimesta 1 muihin

paikoittimiin.
Valitse kopioitava asetus koskettamalla asetuksen otsikkoa. Valittujen
asetusten otsikossa olevaan valintaruutuun tulee X.

Esiasetusten tallentaminen
Tallenna-painike tallentaa esiasetukset kayttajan tietokantaan. Jos suljet
nayton tallennuspainiketta koskettamatta, saat kehotteen tallentaa tai hylata

muutokset.
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6-4 Paikoittimien esiasetukset

Esiasetusten kaytto

Kiintea paikoitus

Osantunniste 2

Katso Paikoittimien konfigurointi jaksossa 4 tehdaksesi minimi- ja
oletusasetukset ennakolle, viiveelle ja pistoolista osaan -asetukselle.
Naissa esimerkeissa kuvataan yleisimmat liikejaksot. Ota yhteys
Nordson-edustajaasi, jos tarvitset apua liikejaksojen asettamisessa.

HUOMAA: Esiasetukset ohittavat oletusasetukset. Minimiasetukset
ohittavat esiasetukset. Minimiasetukset ovat turva-asetuksia, jotka estavat
osien ja pistoolien valiset tormaykset.

Asetukset:

Minimi: Ennakko 2, viive 2, pistoolista osaan 2
Oletus: Ennakko 5, viive 5, pistoolista osaan 10
Esiasetus 1: Ennakko 6, viive 6, asento 10 kiintea
Esiasetus 2: Ennakko 4, viive 4, asento 8 kiinted

1. Katso kuvaa 6-2. Paikoitin odottaa paikassa, joka riippuu sen
konfiguroinnista ja siirtorekisterin siséllosta.

2. 6 tuuman kohdalla osan 1 etureunasta paikoitin liikkuu 10 tuuman
paéahan paikoittimen nollasta (etuliikkeen rajakytkin). Se jaa tahan
asentoon, kunnes osa 2 saapuu.

3. 4 tuuman kohdalla osan 2 etureunasta paikoitin likkuu 8 tuuman paahan
paikoittimen nollasta. Se jaa tdhan asentoon, kunnes uusi osa saapuu.

Osantunniste 1

Kiinted 8 —

Kuva 6-2

o)

4

Ennakko +

Kiinted 10 — |

Kiinte&a paikoitus

P/IN 7156522C03
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Paikoittimien esiasetukset  6-5

Muuttuva paikoitus — seuraa kaarevuutta

Minimi: Ennakko 2, viive 2, pistoolista osaan 2
Oletus: Ennakko 5, viive 5, pistoolista osaan 10
Esiasetus: Ennakko 4, viive 4, asento 8 muuttuva

1.
2.

Katso kuvaa 6-3. Paikoitin odottaa konfiguroidussa asennossa.

Nelja tuumaa ennen osan etureunaa pistoolit liikkuvat taaksepain 10
tuuman paahan osasta.

Nelja tuumaa ennen osan leveyden muutosta pistoolit liikkuvat
taaksepain pistoolista osaan -etaisyyden sailyttdamiseksi.

Nelja tuumaa osan leveyden muutoksen jalkeen pistoolit liikkuvat
eteenpain etaisyyden sailyttamiseksi.

Nelja tuumaa osan takareunan jalkeen pistoolit liikkuvat eteenpain
odottamaan seuraavaa osaa.

Viive

o

— P-O P-O
P-O —a

Viive ¢
Ennakko
R Ennakko 3
B By
4

o)

Kuva 6-3 Muuttuva paikoitus — seuraa kaarevuutta
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6-6 Paikoittimien esiasetukset

Muuttuva paikoitus — jatke ja seuraa kaarevuutta

Minimi: Ennakko 2, viive 2, pistoolista osaan 8
Oletus: Ennakko 5, viive 5, pistoolista osaan 10
Esiasetus: Ennakko 4, viive 4, asento muuttuva, 10
Jatke-asetus valittuna paikoittimen konfiguroinnissa

HUOMAA: Kun Jatke-asetus valitaan Paikoittimien konfiguroinnissa,
paikoitin [&htee liikkeelle taka-asennosta, joka myds asetetaan
konfigurointinaytolla.

1.
2.

Katso kuvaa 6-4. Paikoitin odottaa taka-asennossa.

Nelja tuumaa ennen osan etureunaa pistoolit liikkuvat eteenpain
taka-asennosta 10 tuuman paahan osasta.

Nelja tuumaa ennen osan leveyden muutosta pistoolit liikkuvat
taaksepain 10 tuuman etaisyyden sailyttamiseksi.

Nelja tuumaa osan leveyden muutoksen jalkeen pistoolit liikkuvat
eteenpdin 10 tuuman etéisyyden sailyttAmiseksi.

Nelja tuumaa sen jalkeen, kun osan takareuna ohittaa takimmaisen
pistoolin, paikoitin likkuu takaisin taka-asentoon odottamaan seuraavaa
osaa.

=~
5

o )
4

Kuva 6-4 Muuttuva paikoitus - jatke ja seuraa kaarevuutta
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Muuttuva paikoitus — jatketoiminto syviin onkaloihin

Minimi: Ennakko 2, viive 2, pistoolista osaan 8

Oletus: Ennakko 5, viive 5, pistoolista osaan 10

Esiasetus: Ennakko -5, viive -5, pistoolista osaan —5, muuttuva

Esiasetukset ovat negatiivisia, joten ne eivét ohita oletusasetuksia. Seka
oletus- etta esiasetuksia kaytetaan.

1.
2.

Katso kuvaa 6-5. Paikoitin odottaa konfiguroidussa asennossa.

Oletusennakon kohdalla (ENNEN etureunaa) pistoolit liikkuvat
taaksepain pistoolista osaan -oletusetaisyyteen (10 tuumaa).

Osan etureuna kulkee pistoolien ohi. Esiasetetun ennakon kohdalla (-2,
eli 2 tuumaa etureunan JALKEEN) pistoolit likkuvat asentoon -5
tuumaa osan reunasta, jolloin ne ulottuvat osan onkaloon.

Esiasetetun viiveen kohdalla (-5, eli 5 tuumaa ENNEN takareunaa)
pistoolit likkuvat ulospdain pistoolista osaan -oletusetaisyyteen (10
tuumaa).

Oletusviiveen kohdalla (5 tuumaa takareunan JALKEEN) pistoolit
likkuvat siséanpain odottamaan seuraavaa osaa.

P-O—
;7 P-0 kk 3 ©
Viive + — — Ennakkg- —
Viive— Ennakko +
o) o) o)
5 4 3 2 1
Oletus Esiasetus Esiasetus Oletus

Kuva 6-5 Muuttuva paikoitus - jatketoiminto syviin onkaloihin
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Jakso 7
Kaantolaitteiden esiasetukset

Sisalto

Johdanto ......... ... .. e 7-1
Kaantolaitteiden esiasetusnaytét .......................... 7-2

Esiasetusten kopioiminen ........... . ... i 7-2

Esiasetusten tallentaminen ............................. 7-2
Kiintedn tilan asetukset . .......... .. .. ... . .. i 7-3
Muuttuvan tilan asetukset  ......... ... .. . i 7-5
Kaantolaitteen prosenttisaadon esiasetukset ................ 7-6

Johdanto

Kaantolaitteiden esiasetukset ovat reseptejd, jotka sisaltavat kaantolaitteen
likeasetukset ja liipaisuasetukset tietylle osalle. Enintédén 255 eri asetukset
voidaan luoda jokaiselle kayttajatietojen kortille.

Kaantolaitteiden esiasetukset ovat osakohtaisia. Jarjestelma kayttaa
oletuskaantolaitteen asetuksia konfigurointindytolta kaikille osille, joille ei ole
esiasetuksia.

Katso jaksosta 4, Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi, lisatietoja
oletus- ja minimiasetuksista.

Kaantolaitteen asetukset:

* ruiskutuspistoolin paéalle/pois liipaisun ylds/alas pisteet (kiintea tila)
* kaantolaitteen suunnanvaihtopisteet (kiinted ja muuttuva tila)

* kaantolaitteen nopeus (kiinted ja muuttuva)

e kaantolaitteen ylilikematkat (muuttuva)

® virtaus- ja sumutusilman prosenttisaato
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7-2 Kaantolaitteiden esiasetukset

Kaantolaitteiden esiasetusnaytot

Katso kuvaa 7-1. Esiasetuksen tekeminen kaantolaitteelle:

1. Kayté Esiasetuksen valitsinta valitaksesi ensin esiasetuksen numeron.
Kaikki asetukset, jotka teet, koskevat tata esiasetusta.

HUOMAA: Jos esiasetuksiin ei ole tehty muutoksia naytén avaamisen
jalkeen, nékyvissa on kuvake Ei muutettu. Jos teet muutoksen
Muutettu-kuvake tulee nékyviin sen tilalle.

2. Jos haluat tarkastella kdantolaitteen Oletusasetuksia, kayta
Kaantolaitteen valitsinta. Oletusasetukset naytetaan valitsimen
oikealla puolella olevalla rivilla.

3. Tee esiasetukset kullekin kadantdlaitteelle halutulla tavalla.
Kaantolaitteen konfiguroinnin yhteydessa asetettu tila maarittad, mitka
esiasetukset ovat kaytettavissa. Tila ndytetdan kaantdlaitteen numeron
yhteydesséd. Katso Kiinteédn tilan asetukset tai Muuttuvan tilan asetukset
seuraavilla sivuilla.

4. Jos niin halutaan, ota prosenttisdato kayttdon ja tee asetukset tarpeen
mukaan. Katso Prosenttisdadon asetukset sivulla 7-6.

Esiasetusten kopioiminen

Kopioi-painike kopioi valitut esiasetukset kaantélaitteesta 1 muihin
kaantolaitteisiin.

Valitse kopioitava asetus koskettamalla asetuksen otsikkoa. Valittujen
asetusten otsikossa olevaan valintaruutuun tulee X.

Esiasetusten tallentaminen

Tallenna-painike tallentaa esiasetukset kayttajan tietokantaan. Jos suljet
naytoén tallennuspainiketta koskettamatta, saat kehotteen tallentaa tai hylata
muutokset.
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Esiasetuksen valitsin Kopioi Nappaimistd Tallenna

X

LE

‘Not modified

23

Ei muutettu —¢
=
Muutettu
Kaantolaitteen 1 *,5.10 2.00 200 3.00 550 69.90 37.50
valitsin =
/~4 0.0 0\0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Oletusasetukset
2 0.0 0.\ 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Kaantolaitteet Esiasetus Valittu kopioitavaksi Vieritys-
jatilat asetukset palkki

Kuva 7-1 Kéantolaitteiden esiasetusnayttod

Kiintean tilan asetukset

Katso kuvaa 7-2.

Pistoolin paalle/pois ylos/alas asetukset ovat suhteessa osan reunaan.
Positiiviset asetukset pidentavat ruiskutusta kytkemalla pistoolit paalle
ENNEN osan reunaa ja pois osan reunan JALKEEN. Negatiiviset asetukset
lyhentavat ruiskutusta kytkemalla pistoolit paélle osan reunan JALKEEN ja
pois ENNEN osan reunaa.

Ylemmaé&n/alemman suunnanvaihdon asetuspisteet mitataan
kotiasennosta.

Kaantolaitteen nopeus voidaan asettaa seka kiintedd, ei-synkronoitua etta
muuttuvaa, ei-synkronoitua tilaa varten. Jos tila on synkronoitu, nopeutta
saadetaan kuljettimen nopeuden ja muiden konfigurointiasetusten
perusteella eika sita voida asettaa esiasetuksille.
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7-4 Kaantolaitteiden esiasetukset

Kiintean tilan asetukset (atkoa)

Kiintea tila, Kiintea tila,
kuljettimeen ei kuljettimeen
synkronoitu synkronoitu

Pistooli OFF Pistooli ON Pistooli OFF  Pistooli ON Ylempi Alempi Nopeus
ylos alas alas ylos suunnan-  suunnan- (ei-synkr.
vaihto vaihto tila vain)

Kéaantolaitteen kotiasento (0)
= Kuljettimen liike
Ylempi suunnanvaihto
Paalla
. . Paalla
Pois

Kiintea tila

Positiiviset paalle/pois-asetukset

Pidennetty ruiskutus

A
Pois ' pailla Pois
Alempi suunnanvaihto
Kéaantolaitteen kotiasento (0)
«m Kuljetiimen like
Ylempi suunnanvaihto
Paalla  Pois Paalla
Kiintea tila
Negatiiviset paalle/pois-asetukset
Lyhennetty ruiskutus
Pois Paalla Pois

Alempi suunnanvaihto

Kuva 7-2 Kaantolaitteen esiasetukset — kiintea tila
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Kaantolaitteiden esiasetukset  7-5

Muuttuvan tilan asetukset

Katso kuvaa 7-3. Kaantolaitteen nopeus voidaan asettaa vain
muuttuvaan, ei-synkronoituun tilaan.

o

My

Kiintea tila,
kuljettimeen
synkronoitu

Ylemman ja alemman yliliikkeen asetukset tarkoittavat etdisyyttd osan
yla- ja alapuolella, jonka k&antdlaite kulkee ennen suunnanvaihtoa osan
ollessa pistoolien edessa. Positiiviset ylilikkeen asetukset pidentavat
ruiskutuskuviota kytkemalla pistoolit paalle ENNEN osan reunaa ja pois
osan reunan JALKEEN. Negatiiviset ylilikkeen asetukset lyhentavét
ruiskutuskuviota kytkemalla pistoolit paélle osan reunan JALKEEN ja pois
ENNEN osan reunaa.

Jos osaa ei ole, konfiguroidut suunnanvaihtorajat ovat voimassa.

¥

My

Kiintea tila,
ei kuljettimeen
synkronoitu

Kéantolaitteen kotiasento (0)

m Kuljettimen like

f

Nopeus  Ylempi Alempi
(vain ei-synkr. tilassa)  yliliike yliliike

Ylempi suunnanvaihto (konfigurointiasetus)

Ylempi yliliike

Muuttuva tila
Positiiviset yliliikeasetukset
Pidennetty ruiskutus

\/ Alempi ylilike

Kéaantolaitteen kotiasento (0)

m Kuljettimen like

Alempi suunnanvaihto (konfigurointiasetus)

Ylempi suunnanvaihto (konfigurointiasetus)

f

VWWWWWW

Ylempi yliliike Muuttuva tila
/ Negatiiviset yliliikeasetukset
Lyhennetty ruiskutus

Alempi yliliike

Alempi suunnanvaihto (konfigurointiasetus)

Kuva 7-3 Kaantoélaitteen esiasetukset — muuttuva tila
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7-6 Kaantolaitteiden esiasetukset

KaantOlaitteen prosenttisdadon esiasetukset

Katso kuvaa 7-4. Kaantolaitteen prosenttisaadon esiasetukset muuttavat
valittuna olevan ruiskutuspistoolin virtaus- ja sumutusilman asetuksia tietyn
prosenttiosuuden verran osan reunojen yla- ja alapuolella.

HUOMAA: Prosenttisdété on summamuuttuja. Kaéntolaitteen
prosenttisdadon esiasetukset lisataan kaantolaitteen iskunpituuden
prosenttiasetuksiin, globaaleihin prosenttisaadon asetuksiin ja kuljettimen
nopeuden prosenttisdddon asetuksiin tai vahennetaan niista.

Ruiskutuspistoolin prosenttisaadon asetusohjeet I16ytyvat kohdasta
Prosenttisdatdtoiminnot jaksossa 8, Kayttd. Katso myos jaksosta 4,
Paikoittimien/kaantolaitteiden konfigurointi, lisatietoja kaantdlaitteen
iskunpituuden prosenttisdadosta.

Muuttuva tila: P&alle/pois ja ylos/alas asetukset tarkoittavat etaisyyksia
0san reunasta, joissa virtaus- ja sumutusilman prosenttisdadon asetukset
kytkeytyvat paalle ja pois. Paalle/pois ja ylos/alas asetukset voivat olla
positiivisia tai negatiivisia. Positiiviset asetukset kytkevéat saadén pois
ENNEN osan reunaa ja pois osan reunan JALKEEN. Negatiiviset asetukset
kytkevat saadon pois osan reunan JALKEEN ja pois ENNEN osan reunaa.

Kiinted tila: Paalle/pois ja ylos/alas asetukset mitataan kaantolaitteen
kotiasennosta ja niiden on aina oltava positiivisia.

Prosenttisaadon virtaus- ja sumutusilman asetukset ovat prosentteja,
joilla senhetkista asetusta muutetaan. Nama asetukset voivat olla
positiiviset tai negatiiviset. Prosenttisdato voidaan sallia tai estéda kullekin
kaantolaitteelle. Kosketa kenttaa tilan vaihtamiseksi. Sallitun sa&don
kohdalla kentassa nakyy X.

Padlla ylos

% paalla

Pois alas

% paalla

Paalla alas Pois ylos Virtausilma Sumutus Salli/esta

Kéaantolaitteen kotiasento (0)

<

Paalla alas _v
Pois ylos % paalla

\ /% paalla

:

\ Pois alas A4 \ /% paalla ¢ \

% poisv

Muuttuva tila

\% pois Paalla ylés % POiSV \% pois

Kiintea tila

Kuva 7-4 Kaantolaitteen esiasetukset — muuttuva tila
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Nayton kuvakkeet

Asetukset Asetukset

‘ Virtausilman virtaus 1 Select Charge
(scfm tai m3/h) ) (sahkostaattiset)
tai d

Pulverivirtaus
(Prodigy-pistoolit)

o Sumutusilman | Ennakko
— virtaus (scfm tai i
m3/h) i ’ .|
m Hajotusilman ., Viive
ﬁ\; virtaus (scfm tai I
& m3/h) | i
(vain
Prodigy-pistoolit)
T Apuilman Esiasetus

2.00 ﬁ kompensointi
(vain
Prodigy-pistoolit)

kV Jannite (kilovolttia) ﬁ- Vybhyke
o
]

A Mikroampeeria Osatunniste

(virta)

Liipaisu- tai toimintatilat

Automaattinen

Kasi

Pois

><

] Liipaisukytkin
OO (vaihto)
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Jarjestelman kaynnistys

Konsolin virtakytkin on takapaneelissa. Kun konsoli kytketéaan paalle,
kayttojarjestelma latautuu, sitten iControl-ohjelma latautuu ja paanaytto
tulee nékyviin. Kaikki asetukset palautuvat tilaan, jossa ne olivat
sulkemishetkella.

HUOMAA: Jarjestelman paivamaaran ja kellonajan asettamista,
kosketusnayton kalibrointia seka kayttajatietojen Compact Flash -korttien
formatointia ja varmuuskopiointia varten katso jakso 4, Jarjestelman
konfigurointi.

1. Kirjaudu sisaan jarjestelmaan, jos tarpeen. Katso jakso 2, Turvallisuus.

2. Aseta haluttu toimintatila kaikille pistooleille, tulo-/Il&ahtdpaikoittimille ja
kaantolaitteille: Globaali ohjausnaytto, sivu 8-5.

3. Aseta haluttu osantunnistuksen tila: Osantunnisteiden saatimet,
sivu 8-6.

Jos kaytdssa, aseta haluttu puhdistustila: Puhdistuksen saatimet, sivu 8-7.

Kaynnista pulverin talteenottojarjestelma, kaapin poistopuhallin ja
kuljetin. Kaynnista osien kulku kaapin lapi.

Konsolin avainkytkimen kaytto

Lukitus

3-asentoinen avainkytkin etupaneelissa tarjoaa seuraavat toiminnot:

* Valmis: Kayttaa jarjestelméé normaalitilassa.

* Lukitus: Sammuttaa kaikki pistoolit, tulo-/lahtdpaikoittimet ja
kaantolaitteet seka estaa pistoolien liipaisun tai liikkeet. Paikoittimien ja
kaantolaitteiden lukitus voidaan ohittaa niiden konfigurointinaytdgilta.

e Kuljettimen ohitus: Mahdollistaa pistoolien liipaisun kuljetinta
kayttamatta (ei signaalia kooderilta tai kuljettimelta).

Kun asetat avainkytkimen lukitusasentoon, lukituksesta tulee ilmoitus
kosketusnaytolle.

HUOMAA: Lukitusta ei voida peruuttaa siirtAmalla avainkytkin toiseen
asentoon, jos kaapin poistopuhallin sammutetaan lukituksen valinnan
jalkeen. Kaapin poistopuhallin on ensin kytkettava paalle. Ja toisinpain, jos
kaapin poistopuhaltimet sammutetaan ensin, kytkimen k&&ntamisella
lukitusasentoon ei ole vaikutusta.

Kuva 8-1 IImoitus lukituksesta
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Paanayton kayttotoiminnot

Oikealle vieritetty
painikerivi

Punainen A 5
- . Jarjestelman-
1  ruohonleikkurin vaI\J/o'
ja
A_runko \
|
15 14 13
Kuva 8-2 Paanayton kayttétoiminnot
1. Halytysnaytto 9. Ohjenayttd 17.
2. Globaali pistoolien tilanayttd 10. Kuljettimen nopeus 18.
3. Prosenttisdadon nayttd 11. Kuljettimen paalla/pois-merkkivalo  19.
4. Esiasetustaulukon nayttd 12. Sisédan-/uloskirjautuminen/turvallisu  20.
5. Puhdistuksen ohjausnaytto usnaytto o
6. Paikoittimien esiasetusnaytto 13. Kirjautunut kayttega ) 21.
7. Jarjestelman konfigurointinaytto 14. Globaali ohjausnaytto 22.
8. Vieritys oikealle 15. Osantunnisteen nimi ja numero
16. Osantunnuksen ohjausnayttd 23

18 23

Pistoolien ohjausnaytot
Paikoittimien ohjausnayttd
Vieritys vasemmalle

Valokennojen/skannerien
tilanayttd

Pysakointi

Kéantolaitteiden
esiasetusnayttod

. Kaantolaitteiden ohjausnayttd
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Globaalit tilasaatimet

Kosketa Globaali tilan ohjaus -painiketta paanaytolla avataksesi globaalin
tilanohjauksen ndytén. Painikkeen kuvake nayttda valittuna olevan
ruiskutuspistoolien globaalin tilan.

Globaali ohjausnayttt ohjaa kaikkien ruiskutuspistoolien, paikoittimien ja
kaantdlaitteiden toimintatilaa. Kuva 8-3 esittaa nayton jarjestelmalle, jossa
on paikoittimia ja kdantolaitteita.

HUOMAA: Varinvaihtotoimintoja varten pistoolien paikoittimien ja
kaantolaitteiden on oltava automaattitilassa.

)
ﬂ -...(

'  Auto
X Pois

Kaantolaitteet Paikoittimet  Pistoolit

Kuva 8-3 Globaali ohjausnayttd

Ruiskutuspistoolien globaali ohjaus — ruiskutuksen késiohjaus
Jos kaytat globaalia ohjausnayttoa asettaaksesi kaikki pistoolit
kasiohjaukselle, voit sen jalkeen valita minka tahansa esiasetuksen ja
lipaista pistoolit paalle ja pois halutulla tavalla.

Kosketa Pistoolit kasi -painiketta asettaaksesi kaikki pistoolit
kasiohjaukselle. Pistoolien ohjausnayton painikkeissa nakyy kasiohjauksen
kuvake. Globaali ohjausnayttd laajenee paljastaen Esiasetuksen
valitsimen ja Kasiliipaisu-painikkeen.

Valitse haluttu esiasetuksen numero ja kosketa sitten kasiliipaisupainiketta
lipaistaksesi kaikki pistoolit paalle. Kosketa painiketta uudelleen pistoolien
sulkemiseksi.

Esiasetuksen valitsin

n
_‘\-_'”_"

[ <« IS
x]

Kuva 8-4 Globaali ohjausnayttd — Esiasetuksen ja liipaisun kasiohjaus

Kasiliipaisun vaihto

HUOMAA: Yksittaisen pistoolin kdsiohjausta varten kayta pistoolin
ohjausnaytt6a kyseiselle pistoolille. Katso sivu 8-11.
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Osantunnistuksen ohjaus

Osantunnistuksen ohjaus -painike paanaytolla nayttaa valitun
osantunnistuksen tilan. Painikkeen koskettaminen avaa osantunnistuksen
ohjausnayton.

Osatunniste
Valitse

Auto

7% || Enter

Z_[],

Kuva 8-5 Globaali ohjausnayttd — Esiasetuksen ja liipaisun késiohjaus

2

Red Mower Deck

| 4

Kasi

Osantunnistuksen tilat

Erdpinnoitus

Automaatti: Osantunniste sydtetdaén osajonoon lippuvalokennojen tai
asiakkaan osantunnistusjarjestelmén antamien signaalien mukaisesti. Osat
ruiskutetaan automaattisesti.

Kasiohjaus: Kayttaja valitsee ja syottaa osantunnisteen. Kaytetaan
tyypillisesti erédpinnoituksessa.

HUOMAA: Osantunnisteen vaihtaminen kasin vaikuttaa vain kaappiin
menevaan osaan, ei parhaillaan ruiskutettavaan osaan.

1. Valitse Kasikaytto.
2. Valitse osantunnisteen numero.

3. Kosketa Enter-painiketta sy6ttddksesi uuden osantunnisteen osajonoon.

HUOMAA: Jos sy6tat uuden osantunnisteen osan kulkiessa
vyObhykevalokennojen edessé, osa ruiskutetaan ensin edellisen
osantunnisteen esiasetuksen mukaisesti ja sitten uuden osantunnisteen
esiasetuksen mukaisesti.

HUOMAA: Jos osantunnisteiden tulot konfiguroidaan suoraa lippujen
kayttoa varten ja haluat ruiskuttaa osan esiasetuksen numerolla, joka on
suurempi kuin 8, sinun tehtava se kasin globaalin kasiliipaisun avulla (sivu
8-5). Suora lippujen kayttd sallii vain osantunnisteet 1-8. Kaikki 8:aa
suuremmat esiasetuksen numerot pakotetaan 8:ksi.
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Puhdistuksen saatimet

Versa-Spray kasiohjatun puhdistuksen saatimet

Kayta Versa-Spray -pistoolin puhdistuksen ohjausnayttéa
ruiskutuspistoolien késiohjattua puhdistusta varten. TaAman toiminnon
kayttamiseksi iControl-konsoleihin on asennettava puhdistussarjat ja
ruiskutuspistooleihin on asennettava puhdistusadapterit. Suuttimen
puhdistus on konfiguroitava ja otettava kayttéon jarjestelman konfiguroinnin
yhteydessa.

Puhdistuksen ohjaus -painike vaihtuu harmaasta vihre&ksi pistoolien
puhdistuksen aikana. Kosketa painiketta avataksesi suuttimien
puhdistuksen ohjausnayton.

Automaatti: Automaattitilassa puhdistus tapahtuu automaattisesti
konfiguroitujen asetusten mukaisesti. Puhdistusajastin ohjaa puhdistuksen
kestoa.

Kasiohjaus: Kasiohjauksella kosketa Puhdistuksen liipaisu -painiketta
puhdistuksen kaynnistamiseksi. Kaikki pistoolit puhdistetaan
samanaikaisesti. Kosketa painiketta uudelleen puhdistuksen
lopettamiseksi.

Puhdistuksen ohjaus

(Puhdistus OFF) II
o // Auto

Puhdistuksen ohjaus
(Puhdistus ON)

x Puhdistuksen
. J liipaisu

Kuva 8-6 Versa-Spray puhdistuksen ohjausnayttod

Prodigy puhdistuksen saatimet

Naita nayttdja kaytetdan vain Prodigy automaattisten pistoolien kanssa.
Puhdistus on konfiguroitava Prodigy puhdistuksen konfigurointinaytolta.

HUOMAA: Prodigy-jarjestelmien puhdistus on osa kaapin/pistoolien
puhdistustoimintoa. K&siohjattua puhdistusta ei pitaisi kayttaa
puhdistustoiminnon ulkopuolella.

Kosketa Puhdistuksen ohjaus -painiketta avataksesi Prodigy puhdistuksen
ohjausnéaytén. Avautuva naytto riippuu puhdistuksen konfiguroinnista. Jos
ryhmén puhdistus konfiguroidaan, avautuu Ryhman puhdistus -naytto,
muuten avautuu Kaikkien pistoolien puhdistus -naytto.

Ryhman puhdistus -naytélla vain puhdistuksen liipaisupainikkeet
konfiguroiduille ryhmille ovat aktiivisia. Jaljempana olevassa esimerkissa
konfiguroidaan kaksi ryhmaé, joten kaksi painiketta on aktiivisena.

© 2009 Nordson Corporation
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Prodigy puhdistuksen saatimet (jatkoa)
Pistoolien puhdistamiseksi:

1. Kosketa Puhdistuksen liipaisu -painiketta. Puhdistuksen
vahvistusnaytto tulee nakyviin.

Puhdistuksen ohjaus Puhdistuksen ohjaus
(Puhdistus OFF) (Puhdistus ON)

Kaikkien pistoolien ' R_yhm'an
_ puhdistusnaytto puhdistusnaytto ) Puhdistus

1 liipaisu
ll .I | (Ryhma 1)
Puhdistus
Puhdistus Laskuri
Laskuri - m:
) ™~ Puhdistus
Puhdistus_| gE liipaisu
Liipaisu (Ryhma 2)
ol
=

Kuva 8-7 Prodigy puhdistuksen ohjausnayttt

2. Kosketa OK-painiketta puhdistuksen jatkamiseksi; kosketa
Peruuta-painiketta lopettaaksesi puhdistuksen.

3. Kun kosketat OK-painiketta, puhdistuksen ohjausnaytto tulee uudelleen
nakyviin. Puhdistuksen laskuri laskee yléspain, kunnes puhdistus on
valmis.

4. Pysayta puhdistusjakso koska tahansa koskettamalla Puhdistuksen
liipaisu -painiketta uudelleen.
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Prosenttisaatotoiminnot

Katso kuvaa 8-8. Kaksi prosenttisdatotoimintoa on kaytettavissa
paanaytolta: Globaali prosenttisaato ja kuljettimen nopeuden prosenttisaato.

Molemmat toiminnot sallivat pulverivirtauksen ja ruiskutuskuvion sdadot
kayton aikana. Globaali prosenttisaétod koskee kaikkia pistooleja
valittdmasti, kun sydtetddn mika tahansa nollasta poikkeava arvo.
Kuljettimen nopeuden prosenttisdaté koskee myds kaikkia pistooleja, mutta
se synkronoi saadot kuljettimen nopeuteen.

S&adot lisdavat tai vahentavat esiasetettuja virtausasetuksia
prosenttiosuudella kummastakin asetuksesta. Vakiopistooleissa saadetaan
virtaus- ja sumutusilmaa. Prodigy-pistooleissa sdadetaan pulverivirtausta ja
hajotusilmaa.

Kun prosenttiséaatd on paalla, prosenttisdatopainike pdénadyton painikerivilla
vaihtuu vihredksi. % A -kuvakkeet tulevat myos nékyviin pistoolien
ohjausnaytéille ilmaisten, etta [&htdja sdadetaan. Kaikki talla ohjausnaytolla
tekemasi asetukset kirjoitetaan ohjelmakortille ja tallennetaan, jos sammutat
jarjestelman.

Prosenttisaadon lisavaikutukset
Prosenttisaatdtoiminnot ovat summamuuttujia. Toisin sanoen, jos asetuksia
tehd&aéan kaantolaitteen iskunpituuden prosenttisaatoon, kaantolaitteen
esiasetuksen prosenttisdatoon ja kuljettimen nopeuden prosenttisdatoon,
kaikki prosentit lasketaan yhteen (jos aktiivisia) lopullisen saatékertoimen
aikaansaamiseksi.

Esimerkiksi, jos Globaali = 5%, Kuljetin = 5%, Kaantolaitteen esiasetus =
5% ja Kaantolaitteen iskunpituus = 5%, kaikkien toimintojen ollessa
aktiivisia kokonaisprosenttisaato = 20%.

Jos Globaali = 5 ja Kuljetin = =5, kokonaissaato = 0.

Katso jaksosta 7, Kaantolaitteen esiasetukset, lisatietoja kaantélaitteen
prosenttisdatotoiminnosta seké jaksosta 4, Paikoittimien/kaantolaitteiden
konfigurointi, lisatietoja kaantolaitteen iskunpituuden
prosenttisdatétoiminnosta.

Globaali prosenttisaato
Syéttdmasi prosentti tulee valittdbmasti voimaan kaikille esiasetuksille.
Positiiviset arvot lisdavat virtausta ja negatiiviset arvot vahentavat virtausta.
Arvojen asettaminen nollaan kytkee globaalin prosenttisaadon pois paéalta.
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8-10 Kaytto

Kuljettimen nopeuden prosenttisaato

Kuljettimen nopeuden prosenttiséatd toimii seuraavasti, kuvan 8-8
esimerkkia kayttaen:

Nimellinen kuljettimen nopeus on 10 ft/min. Niin kauan kuin kuljettimen
nopeus pysyy toleranssikaistalla (+ 2%, tai + 0,2 ft/min tai 9,8-10,2 ft/min),
mitdan ei tapahdu. Jos kuljettimen nopeus kasvaa yli 10,2 ft/min, virtauksia
lisataan lineaarisesti, kunnes 14 ft/min kohdalla molemmat virtausasetukset
ovat kasvaneet 10 prosentilla.

Jos kuljettimen nopeus hidastuu alle 9,8 ft/min ja laskee edelleen, virtauksia
pienennetééan lineaarisesti, kunnes 8 ft/min kohdalla molemmat
virtausasetukset ovat pienentyneet 10 prosentilla. Jos kuljettimen nopeus
nousee yli 14 ft/min tai laskee alle 8 ft/min, prosenttisdato pysyy 10
prosentissa.

Kuljettimen nopeuden prosenttisaatétoiminnon kytkemiseksi pois paalta
kosketa salli/esta-valintaruutua.

OFF

ON
% virtausilma
’ % <
Globaali E A 0 tai pulverivirtaus
obaali
% SAAto | S % sumutusilma
T A J tai hajotusilma

jesa [T %A

% virtaus

Nopeus

- ftimin ==
— | ¥ <
_é 14.0 10 10

——  10.0

Nopea

Nimellinen _|

Kuljetin _
% saato.

At 8.0 -10| | -10 Toleranssikaista

B —= 0
Hidas ] / % nopeus
------------ + 9%

i] 2| % ftimin

Kuva 8-8 Prosenttisaddon nayttd
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Ruiskutuspistoolien saatimet

®

Katso kuvaa 8-9. Kayté pistoolien ohjausnayttéja ohjataksesi yksittaisia
pistooleja ja sdatadksesi esiasetuksia. Katso jaksosta 5 lisatietoja
esiasetusten tekemisesta.

HUOMAA: Ennakko- ja viiveasetukset eivét vaikuta osaan, joka on jo
vybhykevalokennojen edessa tai jota ruiskutetaan. Muutokset eivét tule
voimaan ennen kuin seuraava osa siirtyy kaappiin.

VAROITUS: Ala muuta vyéhykeosoituksia osien kulkiessa kaapin lapi. Se
voisi aiheuttaa virheellisen toiminnan.

Pistoolien ohjausnaytdilla esiasetusten ja lahtdjen tilandytét ovat toisistaan
riippumattomia. Esiasetusnayttd on oletuksena aina parhaillaan
ruiskutettava esiasetus, kun avaat naytdn. Jos uusi osa tulee pistoolien
eteen, lahdon tilan nayttd vaihtuu, mutta naytélla ovat edelleen edellisen
osan esiasetukset.

Jos esimerkiksi avaat pistoolien ohjausnaytdn pistoolille 1 sen ruiskuttaessa
osaa 1:

e Lahdon tilanayttd osoittaa pistoolin 1 1ahdon esiasetukselle 1.
* Esiasetusnaytto kertoo asetukset esiasetukselle 1.

Osa 2 liikkuu pistoolien eteen.

® Lahdon tilanayttd osoittaa pistoolin 1 1ahddn esiasetukselle 2.

* Esiasetusnayttd ei vaihdu; se osoittaa edelleen esiasetuksen 1
asetuksia.

Muutosten kopioiminen esiasetuksiin

Jos teet muutoksen valittuna olevaan tai toiseen esiasetukseen pistoolien
ruiskuttaessa, vain Kopioi kaikki -toimintoa voidaan kayttaa. Se kopioi
vain virtaus- ja sdhkostaattiset asetukset samaan esiasetukseen kaikille
pistooleille.

Muiden asetusten kopioimiseksi Kopioi valitut -toiminnolla kaikki pistoolit
on suljettava. Katso Esiasetusten kopioiminen sivulla 5-15.

Liipaisutila ja kasiliipaisu

Katso kuvaa 8-9. Pistoolin liipaisutilan vaihtamiseksi yhdelle pistoolille tai
pistoolin liipaisemiseksi kasin:

1. Kosketa halutun pistoolin Pistooli-painiketta pistoolien ohjausnaytdn
avaamiseksi télle pistoolille.

2. Kosketa Liipaisutila-painiketta vaihtaaksesi Auto-, Kasi- ja Off-tilojen
valilla.

3. Pistoolin liipaisemiseksi kasin vaihda pistoolin liipaisutila k&siohjaukselle
ja kosketa sitten Kasiliipaisu-painiketta pistoolin liipaisemiseksi paalle.
Kosketa painiketta uudelleen pistoolin liipaisemiseksi pois paalta.

© 2009 Nordson Corporation
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8-12 Kaytto

Liipaisutila ja kasiliipaisu (jatkoa)

Liipaisutilan vaihto

Liipaisutilan ilmaisin

I

][ Blue Mower Deck 255 J‘

s
Red Mower Deck 1 -
2, 75 1]
o= 4n 1e0— [Tl=—100 20
| B30 75-= =75 15
[ b 2o 5= S50 1o
Esi- W=n = =25 s
asetukset—> = = =
) Bl o= o= o

Lo |

OAF:

20 1.0 50.0 a0.0

g oo o
SN
2]

>
&

-

Ol i

liipaisu

e Lahdon

= tila-

— L naytto
uA

Kopioi kaikki

Kuva 8-9 Pistoolien ohjausnayttd

Yksittéisten pistoolien kytkeminen paélle ja pois
Yhden tai useamman pistoolin sulkemiseksi, muiden jatkaessa ruiskutusta,
kosketa haluttujen pistoolien Pistooli-painikkeita ja vaihda niiden

toimintatilaksi Kasi tai Off.

Kopioi valitut

Kaikkien pistoolien palauttamiseksi toimintaan kosketa Globaali
toimintatila -painiketta paanaytolla ja kosketa sitten Auto-tilan painiketta.
Katso Globaalit sdatimet sivulla 8-5.
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Paikoittimien saatimet

Katso kuvaa 8-10. Kosketa paikoittimien kuvia paanaytolla avataksesi
paikoittimien ohjausndytét. Namé ndytét mahdollistavat paikoittimien
ohjaamisen yksittain.

Paikoittimien toimintatilat

®

HUOMAA: Paikoittimen toimintatila voidaan asettaa myds globaalilta
ohjausnaytolta (sivu 8-5).

Automaatti: Paikoitin liikkuu automaattisesti oletus- tai esiasetusten
mukaisesti.

Kasiohjaus: Sammuttaa automaattitilan, siirtda paikoittimen
pysékointiasentoon ja aktivoi nuolipainikkeet, jotta voit ajaa paikoitinta
kasiohjauksella.

HUOMAA: Nuolipainikkeita kaytettdessa tulee varmistaa, etté ajat
paikoitinta haluttuun suuntaan.

Pois paalta: Siirtda paikoittimen pysékointiasentoon ja sammuttaa sen.

VAROITUS: Jos asetat paikoittimet Kasi- tai Off-tilaan, varmista etteivat
pistoolit osu kaapin lapi kulkeviin osiin.

Ohjausnayton ilmaisimet ja toiminnot

A\

Todellinen asento: Pistoolinkarkien asema suhteessa kuljettimen
keskilinjaan.

Pistooli keskilinjalle: Pistoolinkarkien etaisyys keskilinjalta, kun
paikoittimen kelkka on nolla-asennossa (etuliikkeen rajakytkin).

Taka-asento: Paikoittimen konfiguroinnissa asetettu asento, suhteessa
nolla-asentoon. Jatketoiminnon aloitusasento, odotusasento
normaalitilassa kun siirtorekisteri nollataan eika osia ole seurannassa.

Kasi-/Off-tilan lukitukset: Kéayta naita lukitaksesi paikoittimen joko Kasi-
tai Off-tilaan. Lukittuna paikoitinta ei voida pakottaa automaattikaytélle
globaalilta ohjausnaytolta tai ulkoisella signaalilla.

Lukituksen ilmaisin: Jos ei ndy harmaana, paikoitin on lukittu
konfigurointindytoltd. Lukittuna sita ei voida ohjata taltd ohjausnaytolta eika
ulkoisella signaalilla.

VAROITUS: Kun teet muutoksia saatoihin tai korjauksia paikoittimeen tai
kaantolaitteeseen, katkaise aina virta ja merkitse ja lukitse virtalahde
fyysisesti pois paalta.

Paikoittimen siirto kotiasentoon ja kaynnistysjakso

Aina kun paikoittimen virta kytketdan pois/paalle, paikoitin on ajettava
kotiasentoon. Jos valitset Auto-tilan, paikoitin ajaa itsensa automaattisesti
kotiasentoon.
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8-14 Kaytto

Paikoittimen siirtAmiseksi kasin kotiasentoon aseta tila kasiohjaukselle ja
siirré paikoitin etuliikkeen rajakytkimeen (nolla-asento) ja sitten takaliikkeen
rajakytkimeen.

Jos iControl-konsolin virta kytketaén pois/paélle ja Auto-tila valitaan,
paikoitin siirtda itsensa kotiasentoon, siirtyy sitten taka-asentoon ja odottaa
osien saapumista. Kun iControl-jarjestelma aloittaa kaapin lapi kulkevien
osien seurannan, paikoitin siirtyy pistoolista osaan -etaisyydelle keskilinjalta
tai etuliikkeen rajakytkimeen (kumpi ensin saavutetaan) ja odottaa osan
etureunan tuloa ennakkoasetuksen kohdalle.

Esimerkiksi, jos pistooli keskilinjalle -etdisyys on 6 tuumaa ja pistoolista
osaan -oletusetdisyys on 10 tuumaa, paikoitin siirtyy 4 tuuman paahan
etuliikkeen rajakytkimesta. Konfigurointindytolla nakyy todellinen asento (4
tuumaa). Paikoittimien ohjausnaytdlla nakyy nykyinen asento (10 tuumaa).

Paikoitin odottaa sitten osan liikkkumista esiasetetun tai oletusennakon
kohdalle ennen liikkkumistaan siten, etté pistoolinkarjet ovat esiasetuksen tai
oletusasetuksen mukaisella pistoolista osaan -etéisyydella.

' i | Tilan ilmaisin 4%
e — GP1 =
| = TR ,-"» s
| gﬂﬁ :
_ pagnayttd Taka- Pistooli
Paikoittimien painikkeet Auto asento keskilinjalle
36.0 0.0
1 Kéasiohjauksen “_’J:‘
lukitus [“'_
Kasi D
8]
Off-lukitus Nykyinen
; asento
Pois %
Liike
Lukituksen ilmaisin

Kuva 8-10

Paikoittimien ohjausnaytt®
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Kaantolaitteiden saatimet

Katso kuvaa 8-11. Kosketa kaantélaitteiden kuvia paanaytolla avataksesi
kaantolaitteiden ohjausnaytot.

Kaantolaitteiden toimintatilat

HUOMAA: Kaéantolaitteiden toimintatila voidaan asettaa myos globaalilta
ohjausnaytolta (sivu 8-5).

Automaatti: Kaantodlaite likkuu automaattisesti oletus- tai esiasetusten
mukaisesti.

Kasiohjaus: Sammuttaa k&éntolaitteen ja aktivoi Nuolipainikkeet siten,
ettd sité voidaan liikutella kdsiohjauksella.

Pois paaltd: Sammuttaa kaantélaitteen.

Ohjausnayton ilmaisimet ja toiminnot

A\

Kasi-/Off-tilan lukitukset: Kayta naita lukitaksesi kdéntélaitteen joko Kasi-
tai Off-tilaan. Lukittuna kaantélaitetta ei voida pakottaa Auto-tilaan
globaalilta ohjausnaytolta tai ulkoisella signaalilla.

Lukituksen ilmaisin: Jos ei ndy harmaana, kaantélaite on lukittu
konfigurointindytoltd. Lukittuna sita ei voida ohjata taltd ohjausnaytoélta eika
ulkoisella signaalilla.

VAROITUS: Kun teet muutoksia sdatdihin tai korjauksia paikoittimeen tai
kaantolaitteeseen, katkaise aina virta ja merkitse ja lukitse virtalahde
fyysisesti pois paalta.

Koti: Koti-painikkeen koskettaminen siirtdd kaantolaitteen kotiasentoon,
joka on 1,0 tuumaa ylaliikkeen rajakytkimesta.

Ohjelmalliset yla- ja alarajat: Nama asetetaan kaantolaitteen
konfiguroinnin yhteydessa. Ne estavat kaantolaitetta liipaisemasta yla- ja
alaliikkeen rajakytkimia.
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Ohjausnayton ilmaisimet ja toiminnot (atkoa)

sl 2
R —
Paanaytto
Kaant_ol_alttelden Auto
painikkeet
Liiketilan kuvakkeet:
Kiinte&, synkronoitu*
M/
Pois

Muuttuva, synkronoitu*

A

Kiinted, ei-synkronoitu
M/
Muuttuva, ei-synkronoitu

* Kaantolaitteen nopeus
synkronoitu
kuljettimen nopeuteen

Kuva 8-11

Liiketila

Nopeus
]

Meters { M

Kéasiohjauksen lukitus

Off-lukitus
Koti

Lukitus
llmaisin

Ohjelmallinen ylaraja
! 11!EI.IIIy !

Tilan ilmaisin

ey I:I
Todellinen asento

1778.0 .
Alempi s
ohjelmallinen
raja
Liike

Kerroslaskuri

Kéantolaitteiden ohjausnayttd

Oletus- ja esiasetusten sdadot

Oletusasetusten tai esiasetusten painike tulee ndkyviin sen osan
mukaisesti, joka parhaillaan on pistoolien edessa:

Oletusasetukset

/

Esiasetukset

Jos osalle ei ole esiasetuksia, kaytetaan oletusasetuksia ja
oletusasetusten painike on nakyvissa. Painikkeen koskettaminen
laajentaa nayton nayttdmaan oletusasetukset.

Jos osalle on esiasetukset, esiasetusten painike on nakyvissa.
Painikkeen koskettaminen avaa esiasetusten nayton. Katso jaksosta 7,
Kéaantolaitteiden esiasetukset, lisétietoja esiasetuksista ja niiden
vaikutuksesta kaantdlaitteen liikkeeseen.

Naytettavat asetukset riippuvat kdantolaitteen konfiguroinnissa valitusta
tilasta: Kiinted tai muuttuva. Kuvassa 8-12 luetellaan asetukset. Naita
asetuksia voidaan haluttaessa saatéa.

HUOMAA: Jos kaantolaitteen tila on synkronoitu kuljettimen nopeuteen
(vihred kuljetin tilakuvakkeessa), kdantdlaitteen nopeutta ei voi saataa.
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0.0
Feet/M

Kiintea tila — laajennettu
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Pistooli pois alasliikkeesséa

Pistooli paalle ylosliikkeessa
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Asetusten séato — kosketa nayton laajentamiseksi

Muuttuva tila - laajennettu
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- 0.0

70.0

T[
2 [ <
-
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Kuva 8-12

Ylempi yliliike

Suunnanvaihtokohdat
(ei saadettavissa talta naytolta)

Alempi yliliike

Nopeus (vain jos ei synkronoitu)

Asetusten saato - kosketa nayton laajentamiseksi

Kaantolaitteen oletus- tai esiasetukset

Kaantolaitteen kerroslaskuri
Kerroslaskuri mahdollistaa tulosten kokeilun erilaisilla kdantolaitteen

asetuksilla.

HUOMAA: Talla naytolla tekemasi asetukset eivat muuta kaantélaitteen
asetuksia. Kayta tata nayttoa vain referenssina.

Asetukset: Kuljettimen nopeuden, ylilikkeen ja osan korkeuden asetukset
voivat olla automaattisia (otetaan kuljettimen todellisesta nopeudesta ja
valittuna olevista oletus- tai esiasetuksista) tai késisdatdisia (syotetdéan

kasin talla naytolla).

Tulokset: Tulostiedot voidaan myds nayttaa automaattisesti tai kasin. Jos

valitset Kési ja muutat asetusta, kosketa Laske-painiketta tulostietojen

paivittamiseksi. Kerroskuviot-painikkeen koskettaminen avaa

kerroskuvioiden naytét, joista ensimmainen nadyttdd kerroskuvion ilman

ruiskutuskuvion leveystietoa; muut nayttavat kerroskuvion siten, etta
ruiskutuskuvion leveys huomioidaan.
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Kaantolaitteen kerroslaskuri (jatkoa)

{1

Kéaantolaitteen numero

Asetukset Tulokset
s m il
e o 50.3 Inches
Pistoolien maara —_ Ft/min Iskunpituus
Kuljettimen
Nopeus
_ Q2 . il 95.6 Ft/ min
/\/\ B . Yliliike Nopeus
o 5.1 Inches
Kerrosmaara

W Inches

Ruiskutuskuvion leveys

-j Osan korke

0.0
31.7

Inches

s

11.4 Cyc/ min
Jaksoa/min

® &t Autofnaattinen

o ¢ Kasi

Laske

Kerroskuvio

Yy
‘4

s

Etéisyys (korkeus) _| \Q

-l

Etaisyys (korkeus) | i

|

Kerroskuvio + ruiskutuskuvion leveys

Kuva 8-13

Aika |

Kaantolaitteen kerroslaskuri

Aika
Vain kerroskuvio
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Kerroslaskurin asetukset ja tulokset selostetaan seuraavassa taulukossa:

Asetukset

Seloste

Pistoolien maara

Pistoolien maara jarjestettyna vaakasuunnassa kaantolaitteeseen. Oletus on
aina, etta pistooleja on vain yksi ryhma ja ne ovat kaikki samassa
vaakatasossa. Tama maara otetaan kaantolaitteiden konfigurointiasetuksesta
eika sité voi muuttaa.

Kerrosmaara

Montako kertaa tehollinen ruiskutuskuvion leveys kulkee tietyn pisteen yli.
Tyypillisesti, mitd useamman kerran, sitd parempi pulverin peitosta tulee.

2 = normaali laatu,
4 = hieno laatu,
6 = erittain hieno laatu.

HUOMAA: Milla tahansa kuljettimen nopeudella: mitd suurempi kerrosméaaré,
sitd nopeampi k&dantolaitteen nopeus vaaditaan. Varmista, ettei kdantolaite
liiku niin nopeasti, etta ruiskutuskuvio vaaristyy. Jos ruiskutuskuvio vaaristyy
tai kaantolaitteen maksiminopeus ylittyy, valitse pienempi kerrosmaara.

Kerrosmaara asetetaan kaantdlaitteen konfigurointinaytélla.

Ruiskutuskuvion leveys

Yhden ruiskutuspistoolin ruiskutuskuvion leveys. Oletus on, etta kaikissa
kaantolaitteessa olevissa ruiskutuspistooleissa on sama ruiskutuskuvion
leveys eivéatkd ne mene paallekkain. Jos pistoolit on asennettu siten, etta
niiden ruiskutuskuviot limittyvat, syota keskimaarainen ruiskutuskuvion leveys
(kaikkien pistoolien tuottaman kuvion kokonaisleveys jaettuna pistoolien
maaralla).

Ruiskutuskuvion leveys asetetaan kaantdlaitteen konfigurointinaytolla.

Kuljettimen nopeus

Voi olla todellinen nopeus (Auto) tai kasin syétetty (Kasi), jos halutaan kokeilla,
mika vaikutus kuljettimen nopeudella on kaantblaitteen nopeuteen.

Yliliike

Etaisyys osan yla- ja alapuolella, johon k&éntolaite siirtda pistoolit. Voi olla
todellinen etdisyys (Auto), joka otetaan osan oletus- tai esiasetuksista, tai
kasin syotetty (Kasi), jos halutaan kokeilla oletus- tai esiasetettuja
suunnanvaihto- tai ylilikeasetuksia.

Osan korkeus

Osan korkeus. Voi olla osan todellinen korkeus (Auto) tai kasin syoétetty (Kasi),
jos halutaan kokeilla asetuksia.

Tulokset

Seloste

Iskunpituus

Laskettu iskun kokonaispituus. (Ylilike x 2) + osan korkeus

Kaantolaitteen nopeus

Laskettu keskinopeus, jota asetukset edellyttavat peiton saamiseksi osaan.
Kaantolaitteen todellista nopeutta ei voi asettaa maksiminopeusrajaa
korkeammaksi.

Jaksoa minuutissa

Jakso maaritelldan taydelliseksi, kun pistoolit palaavat alkuasentoonsa. Ylos-
ja alasjaksojen maara minuutissa, joka asetuksista seuraa.
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Pistoolien valvonta

Pistoolipainikkeet

Pistooli-painikkeiden kuvakkeet ja varit vaihtuvat ilmaisten kunkin pistoolin
lipaisutavan ja tilan.

ot Automaatti: Automaattitilan kuvake nakyy painikkeissa.
=11 Painikkeet ovat harmaita pistoolin ollessa pois paalta ja
'Jli’-:?ﬁ;]_,: vihreita, kun pistooli on paalla.

e Kasiohjaus: Kéasiohjaustilan kuvake nakyy painikkeissa.
Ll Painikkeet ovat harmaita pistoolin ollessa pois p&éalta ja

vihreit&, kun pistooli on paalla.

& Pois paalta: Pistooli pois -kuvake nékyy painikkeissa.
1 Painikkeet ovat harmaita.

HUOMAA: Jos ilmenee pistooliin liittyva vika, kyseisen pistoolin painike
vilkkuu keltaisena. Taman tapahtuessa kosketa painiketta avataksesi
pistoolin ohjausnayton ja loytaéksesi vikakoodin. Katso lisatietoja kohdasta
Halytykset tdssé jaksossa.
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Globaali tilanaytto

Koskettamalla Globaali tila -painiketta paanaytdn ylareunassa saat avattua
globaalin tilandyton, joka nayttda parhaillaan ruiskutettavan esiasetuksen
numeron seké enintddn kuudentoista pistoolin ilmavirtauksen ja
sahkdstaattisen tuoton silla hetkella.

Selitys ndytbn vasemmassa reunassa kertoo palkkien asteikkojen
varikoodauksen seké asteikkojen vieressa olevien numeroiden merkityksen.

Vierita konsoleja/pistooleja yla- ja alanuolilla saadaksesi nakyviin seuraavat
16 pistoolia, jos jarjestelméassa on enemman kuin 16. CA on
master-konsoli; CB on slave-konsoli (Prodigy-jarjestelmassa ei kayteta
slave-konsoleja, mutta silti pistoolit 17-32 luetellaan CB:lle).

Koskettamalla Globaali tuntilaskuri -painiketta saat avattua globaalin
tuntilaskurin nayton.

Pistooli
Esiasetus

' 95 N 0

: -~ 40 \ : o
. |3.00 0 0.00
Globaali tila — s |20 0.00

ke 0 0

== 2 i 10 i
A 0.00 0 0.00
| 0.00 0.00

Pylvasdiagrammi < 3L 11 :
Selitys_' 0.00
__,- 0 |o.00

Sumutusilma — | == a 120 ]
(vakiopistoolit) — e

= 0 :
= 0.00

Hajotusilma 1 5 13L _g
(PI’OdIgy-_E)IStOO =i, 0 0.00
) i 0.00

Q:. =i o

£ 6 14: 5
240 . .
he— 0.00

CA 7 155 g
. 0 Jo0o

Vieritys 0

Konsolit/ 5 16 1o
Pistoolit * - 0.00
0.00

A

Kuva 9-1 Globaali tilanaytto

|
Globaali tuntilaskuri
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Globaali tuntilaskuri

Katso kuvaa 9-1. Avataksesi Globaalin tuntilaskurin naytdén kosketa
Globaali tuntilaskuri -painiketta globaalilla tilanaytélla.

Katso kuvaa 9-2. Globaalin tuntilaskurin nayttd kertoo paallaolotunnit
viimeisen huoltonollauksen jalkeen, yllapitoajastimen asetuksen seké
kokonaispaalldolotunnit 16 pumpulle ja 16 pistoolille kerrallaan.

HUOMAA: Prodigy-jarjestelmissd my6s pumpuissa on yllapitoajastin.
Kun paallaolotuntien laskuri saavuttaa yllapitoajastimen asetuksen,
annetaan halytys ja kehote huollon suorittamisesta.

Kun huolto on tehty, nollaa ajastin koskettamalla pistoolien

nollauspainiketta.

Pumput Pistoolit
8 S5 R
'I ®: =4
=EE i { 1 1
Paallaolotunnit _ |- E Z H /; Z
\ 0 0
{afulu} 0:00 0:00 0:00 0:00
000 0:.00 0:00 0:00 0:00
oo 000 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0.00 0:00 0:00 0:00 0:00
o:oo 0:00 0:00 0:00 0:00
(sHulu} 0:.00 0:00 0:00 0:00
oo 000 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
{xfulu} 0:00 :00 0:00 0:00
0.00 0:00 0:00 0:00 0:00
o:oo 0:00 0:00 0:00 0:00
000 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
Ajastin | /
Nollaus \
Kokonaispaallaolotunnit Y_Ilap_lto
ajastin

Kuva 9-2 Globaali tuntilaskuri
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Toiminnan valvonta

Yksittéisen pistoolin tila

Osa

Katso kuvaa 9-3. Kosketa jotakin Pistooli-painiketta avataksesi pistoolin
ohjausnayton kyseiselle pistoolille. Pistoolin tila-alue naytolla kertoo
seuraavaa:

¢ ruiskutettava osa/esiasetus

* virtausilman virtaus (tummansininen) ja sumutusilman virtaus

(vaaleansininen) vakiopistooleille

pulverivirtauksen asetuspiste ja pumpun todellinen ilmavirtaus
(tummansininen) seké& hajotusilman virtaus (vaaleansininen)
Prodigy-pistooleille

séhkgstaattiset tuotot

pistoolityyppi

vikakoodi, jos ilmenee pistooliin liittyva vika

prosenttisdadon tila: Jos A% (delta %) symbolit nakyvat palkkikuvaajien
alapuolella, virtaus sédédetdan automaattisesti prosenttisdatétoiminnolla.

HUOMAA: Pistooliin liittyvat viat ovat vikoja, jotka ilmenevét pistoolin
jannitteen kertojassa, kaapelissa, pistoolin ohjauskortilla tai
iFlow-moduulissa. Jos ilmenee pistooliin liittyva vika, pistoolin painike
vilkkuu keltaisena.

jota 1] Hajotus- [ ]
ruiskutetaan \‘L[ Blue Mower Deck 255 ﬂ llmavirta __| [Red Mower Deck 5 }
20 10 500 30.0 Pulveri- mﬁu 75 25
Sumutus- ; é Virtaus ; ;
mavita ~ Sl = e | V= || B
Virtausilma == = virtauksen = =
limavirta ™ = = Asetuspiste = (=
= = 50 = =
Prosentti- e = E= =
SaAto — . S = =
ON == === | = . = ||
lImaisin —,%A’ wASZ kV nA \ ‘ R o
. e uA -lahto
Pistooli | kV-1anto
tuntilaskuri @E? <— | vikakoodi
Vakiopistoolit Prodigy-pistoolit
Kuva 9-3 Globaali tilanaytto

Pistoolin tuntilaskuri
Pistoolin tuntilaskuri -painike pistoolin ohjausnaytélla avaa pistoolin
tuntilaskurin naytén. Nama naytto iimaisee

pistoolin ja pumpun paallaolotunnit edellisen huoltonollauksen jalkeen.

yllapitotunnit pistooleille (myds Prodigy-pumpuille).

pistoolin ja pumpun kokonaistunnit.
Pistoolin ja pumpun yllapitotunnit nollataan Konfiguroi tuntilaskuri -naytolta.
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Osantunniste

Tulon tila

Paallaolotunnit

/
Kokonaistunnit

Pumpun tunnit Pistoolin tunnit Yllapito-
tunnit

Kuva 9-4 Pistoolin tuntilaskuri

Kaappiin tulevan osan osatunnisteen humero ja nimi ndytetadan paanayton
vasemmassa alakulmassa.

HUOMAA: Osan tiedot ndytetdan osasta, joka on vyohykevalokennojen
edessa, ei ruiskutettavasta osasta.

Osantunnistuksen tila -painike nayttaa kaytdssa olevan osantunnistuksen
tilan: Auto tai Kasi. Katso kohdasta Osantunnistuksen tilan asettaminen
sivulla 8-6 lisatietoja osantunnistuksen tiloista.

239 Red Mower Deck

Osantunnistuksen QOsan tunnistenumero Osan nimi
tila

Kuva 9-5 Osantunnisteen tilan ilmaisin, osan tunnistenumero ja osan nimi

Kosketa Tulon tila -painiketta paénaytoélla avataksesi tulon tilanayton.
Kayta tata nayttoa tarkastaaksesi vydhykevalokennojen tai skannerien,
osantunnisteen tulojen ja pistoolin kaantélaitteiden skannerien toiminnan.

Vyo6hykeilmaisimet syttyvat osan kulkiessa vydhykevalokennojen tai
skannerien ohi. Ne ilmaisevat, mille vy6hykkeille osa ulottuu. Osan
korkeus naytetaan, kun analogista skanneria kaytetaan osan korkeuden
tunnistamiseen.

Osantunnisteen ilmaisimet syttyvat, kun ne vastaanottavat osatunnisteen
signaalin. Osan tunnistenumero naytetdan ilmaisimien alapuolella.
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Tulon tila (jatkoa)

Osan leveys vasemmalle ja oikealle kuljettimen keskilinjalta naytetaan, jos
yhta tai kahta analogista skanneria kaytetdéan osan leveyden
tunnistamiseen.

. < N

ilmaisimet

EEEEE...
|~ N LR

ol

WO WK

— |

antunnisteen
ilmaisimet

‘1\\‘
QOsatunniste

-
e
o

Osan leveys Osan
vasemmalle ja oikealle korkeus
keskilinjalta

Kuva 9-6 Tulojen tilanayttd

Varinvaihdon valvonta

Jos sinulla on SpeedKing- tai muu kaappi, iControl-jarjestelma valvoo
varinvaihtotoimintoja.

HUOMAA: Jos sinulla on USA ColorMax -kaappi, vérinvaihtotoimintoja
ohjaa erillinen PLC. iControl-jarjestelméssa ei ole valvontaa varinvaihtoa
varten. Tulo-/I&ht6kuljettimet konfiguroidaan USA ColorMaxia varten.

Pyséakointi-ilmaisin vaihtuu keltaiseksi varinvaihdon aikana ja nékyy
paanaytolla. Koskettamalla Pysakdintipainiketta saat varinvaihdon
keskeytettya kaikkien jaksojen aikana, paitsi SpeedKing-kaapeissa.

SpeedKing-kaapeissa Pysakdintipainike keskeyttaa varinvaihtotoiminnon
vain pistoolien puhdistuksen ja ulospuhallusjakson aikana. Kaaren
puhdistuksen aikana pyséakdintipainike ei ole aktiivinen.

P/IN 7156522C03

© 2009 Nordson Corporation



Toiminnan valvonta  9-7

Halytykset

Vikakoodit

HUOMAA: Jos ulkoinen ongelma keskeyttaa
SpeedKing-varinvaihtotoiminnon, kosketa Halytyksen kuittaus -painiketta
ja sitten Pysakointipainiketta iControlin varinvaihtojakson
keskeyttamiseksi.

Varinvaihdon tilat ovat seuraavat:
1. Puhdistusjakson pyyntd paikoittimelta 1: Nayttda puhdistuskuvakkeen.

2. Puhdistusjakso odottaa: lImaisin 1 palaa vihredna. Odotetaan osien
poistumista kaapista.

3. Puhdistusjakso valmis: limaisin 2 palaa vihredna. Puhdistuslupa
lahetetaan kaikille paikoittimille.

Kaikkien pistoolien puhdistus: limaisin 3 palaa vihreana.
Puhdistusjakso kaynnissa: limaisin 4 palaa vihreana.

Kaaren puhdistus (vain SpeedKing-kaappi): limaisin 5 palaa vihreana.

N o g &

Kaaren jakso valmis: limaisin 6 palaa vihreana.

Kun véarinvaihtotoiminto on valmis, kosketa Pysékdintipainiketta
palauttaaksesi jarjestelman normaalitilaan.

Pyséakointipainike

Jakson
ilmaisimet

Puhdistus
kuvake

-‘Iﬁ:ﬁ! 255 PartID Goes Hara‘!g

Kuva 9-7 Varinvaihdon tilailmaisimet

Halytykset ja vikakoodit varoittavat sinua ongelmista
iControl-jarjestelmassa.

Jos ilmenee ruiskutuspistoolin jannitteen kertojaan, kaapeliin, pistoolin
ohjauskorttiin tai iFlow-moduuliin liittyva vika, pistoolin painike vilkkuu
keltaisena ja punainen ilmaisin ja vikakoodi tulevat pistoolin ohjausnaytolle.
Vikailmoitus tulee nakyviin my6s halytysnaytdlle.

Katso jaksosta Vianetsinta konsolisi laitekésikirjasta selostus vikakoodeista
ja niiden tarkoittamien vikojen korjausehdotuksista. Ota yhteys
Nordson-edustajaasi tai soita Finishing-asiakastukikeskukseen, puhelin
800-433-9319.

© 2009 Nordson Corporation
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9-8 Toiminnan valvonta

Halytysnaytto

Y Kuittaa kaikki / Avaa halytysloki
y 4

Halytyspainike vilkkuu keltaisena vian iimetessa. Koskettamalla
Halytyspainiketta saat avattua Halytysnayton. Katso kuvaa 9-8.

Kaikkien aktiivisten vikojen kuittaamiseksi kosketa Kuittaa kaikki
-painiketta. Jos vian aiheuttanutta ongelmaa ei korjata, vika uusiutuu.

Valitun vian kuittaamiseksi kosketa Kuittaa valittu -painiketta. Jos vian
aiheuttanutta ongelmaa ei korjata, vika uusiutuu.

Kosketa Poista kaikki vikailmoitukset -painiketta nollataksesi
jarjestelman rutiini-ilmoitukset halytysnaytolta.

Halytyslokin nayttamiseksi kosketa Halytysloki-painiketta. Kosketa
vierityspalkkien nuolia vierittddksesi nayttdd vaaka- tai pystysuunnassa.

4

= ]J < one

Kuittaa
valitut

X:L. Wed Jan 7 10:755 2004 105\No control nodes found working ¢ *

Poista kaikki
ilmoitukset

&

Kuva 9-8 Halytysnayttd

Halytysloki

Halytyslokin fstatus-lokitiedostoissa luetellaan kaikki viat, kuittaukset ja
tilailmoitukset kuluvalta paivalta. Kéayta pudotusvalikkoa avataksesi
aiemmat fstatus-lokit enintédén 5 paivan takaa.

Muita lokitiedostoja ovat errors.dat, jossa luetellaan kayttoliittymaa koskevat
virheet ja tiedot, seka syserrors.log, jossa luetellaan
iControl-jarjestelménhallintaan liittyvét virheet ja tiedot. Muitakin tiedostoja
voi olla luettelossa. Naiden lokitiedostojen tietoja voivat kéayttéa Nordsonin
kenttateknikot tai tekninen tukihenkildsto.

Poista avoin loki -painike: Lokin poistamiseksi avaa se kosketa sitten
poistopainiketta.

Sulje halytysloki -painike: Palauttaa sinut halytysnaytélle.

P/IN 7156522C03
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9-9

Sulje héalytysloki

Halytysloki
e pudotusvalikko Poista avoin loki
: ' N
| <— .
Tulo jl fstatus60607. 4 Ohje
h?l');t_ylfj_ errors.dat
naytolta ° J
41 Wedfotatus60602 flt n: 1, 'g'ngT
¢ S ice: 0, Sys "' .
Halytyslokin —p fstatus60607 fit . 0, No { Peruuta poisto
sisaltd a4 We syserrors.log : 1, Rec!pr
45 We : 1, Recipr
46 welfstatusb60608 .flt 1, Recipr
47 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Recipr
48 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Reciprocator: 1 Speed calcula S A i
49 Wed Jun 7 15:20:49 2006, Device: 0, Searching for All Control N Vahvista poisto
50 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, INJOUT Positioner # 1 : Wa
51 Wed Jun 7 15:20:53 2008, Device: 0, INJOUT Positioner # 2 : Wa
52 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Gun: 1, INJOUT Positioner: 1 Positione

¢

&

Kuva 9-9 Halytyslokin naytt

© 2009 Nordson Corporation
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9-10 Toiminnan valvonta

Verkon tila

Kayta verkon tilanayttéa ja solmujen tilanayttéa laitteisiin (solmuihin)
liittyvien ongelmien diagnosointiin Remote I/O -verkossa, kuten
tulo-/lahtopaikoittimet tai paikoittimien skannerit.

Verkon tilanayton avaamiseksi:

Gy
' Kosketa Jarjestelméan konfigurointi -painiketta paanaytolla
avataksesi jarjestelméan konfigurointinayton.

Kosketa Verkon konfigurointi -painiketta paanaytolla
avataksesi verkon tilanayton.

1892.162.1.10 192.182.1.11 192.162.1.13

Solmun tilapainikkeet
(Ethernet-verkko)

Last Scan(s) : 0.051862804

g

CAN-verkko
Tilapainike

Last Errar a

Kuva 9-10  Verkon tilanayttod

Ethernet-solmun tila
Solmujen tilapainikkeet ilmaisevat Ethernet-verkon solmujen toimintatilat:
¢ Vihre&a: Solmut kommunikoivat verkon kanssa.
* Punainen: Solmut eivat kommunikoi verkon kanssa.

HUOMAA: Vain konfiguroiduille solmuille on painike talla naytolla.

Koskettamalla Solmun tilapainiketta voit avata kyseisen solmun tilanayton.
Katso kuvaa 9-11.
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LJ

I o
AxABAA ABAA ABAA AAAA BAA1 AxAAAR AAAA ABAA AZZA ABA3 MAC = 0x0:0x30:0xDEDxD :0x33:0%33
AxABA4 ABAA ABAA AAAA AABA AxABA4 ABHA ABAA ABAA BAAA WP = 1692.162.1.10
AxARANE AANA AARA PARA AABRA AxAAAB AAKNA BARA BAAA BAAA - : =
AxABAC ABAA AAAA AAAA BABA AxAAAC AAAA ABAA BAAA BAAA M = 24
AxAA1A AAAA AAAA AAAA ARAA AxAA1A AAAA AAAA BAAA AAAA
AxAA14 AAAA AAAA AAAA AAAA AxAA14 AAAA AAAA ARAA ARAA OUT = 24
AxAA18 AAAA AAAA AAAA ARAA AxAAR18 ABAAA ABAA ABAA ABAA
AxAAIC AAAA AAAA AAAA ARAA AxAARIC AAAA AAAA BAAA BAAA ERR =0

AxAAZA AAAA AAAA AAAA AABA AxAAZA AAAA ABAA ABAA ABAA TVFE = 5
AxABAZ4 ABAA ABAA AAAA AABA AxAAZ4 ABAA ABAA ABAA BAAA
AxAAZ8 AANA AAAA PARA AABRA BxAAZB AAAA BAAA AABA AABA | | qyout= 5
AxABAZC ABAA AAAA BAAA BABA BxAAZ2C ABAA AAAA BAAA BAAA

Index = 1
Kuva 9-11  Solmun tilanayttd
Solmun tilakoodit
Tyyppikoodi Seloste
6 Tulo-/lahtépaikoitin
7 Kaappi
12 Osatunniste
13 Syottokeskus
Layout-koodi Seloste
1 GM1_GM2
2 GM3_GM4
3 RC1_RC2
4 RC3_RC4
5 GM1_RC1
6 GM2_RC2
7 GM3_RC3
8 GM4_RC4
9 PE
10 FC
11 BC
12 BE
13 NO ENTRY

Solmun virhekoodit

Virheet 65, 68: Tarkasta Ethernetin liitdnnat. Yleensa ohjaimen liitanta irti tai
virta poikki.

Virheet 66, 67, 69—75: Ohjelmointivirheitd. Soita Nordsonin tekniseen
tukeen.

Virheet 129-132: Hairidita piirissd. Tarkasta liitokset. Varmista, etta
Ethernet-kaapelit eivéat kulje rinnakkain korkeajannite- tai VFD-kaapelien
kanssa.

Virheet 161-164: Ohjelmointivirheita tai laitteistovirhe. Soita Nordsonin
tekniseen tukeen.

© 2009 Nordson Corporation P/N 7156522C03
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CAN-verkon tila

Solmun virhekoodit (jatkoa)

Virhekoodi Seloste
65 1/0-virhe
66 Portin avausvirhe
67 Jo auki
68 Kytkentavirhe
69 Etésuljettu kytkenta
70 Kirjastovirhe
71 Portti jo varattu
72 Kuuntelu ep&onnistui
73 Tiedoston kuvaajat ylitetty
74 Ei lupaa
75 Portti ei kaytettavissa
129 Tarkastussummavirhe
130 Kehysvirhe
131 Vastausvirhe
132 Vastauksen aikakatkaisu
161 Modbus-poikkeus
162 Kielletty osoite
163 Kielletty arvo
164 Slave-laitteen vika

CAN-verkko on iControlin sisé@inen verkko.

iControl-jarjestelméa kommunikoi

pistoolien ohjauskorttien kanssa CAN-verkon kautta. Prodigy iControl
-jarjestelma kayttaa CAN-verkkoa kommunikointiin pumppujen

ohjauskorttien ja kasipistoolien ohjainten kanssa.

Kosketa CAN-verkon tilapainiketta avataksesi CAN-verkon tilan&yton.
Nordsonin huoltoedustajat voivat kayttaa tata nayttéa CAN-verkon

CAM Status Counters
ml ' Tranamit
Start of rame 0 she s 0 ALK St oEP o
021385 0 DEBe 0 ACK Detm o
018208 0 IDE S 0 End of Frama ¥ o
012175 o mAe 0 Endofframe 0 o
AT L 05125 0 ATRSWA U intermission o
B Emoe D045 0 RevdoEt 0 AtEmFlagB o
° 021288 0 Revd 18% 0 FPwETflago o
i, 10 16208 0 DataLon Code 0 Toler Dom F 0
""""" 013178 0 Data Field BE 0 Emror Debm F 0
] 05128 0 chCseqEe 0 Emor Delm 0 0
St Error 00-40 0GR Dolen fom 0 Overoad 1B o
- P 0 ACK S8 OCA o
Gther Breor
Recaive
o
oW 0 Mavdine 0 Ord of Frame O o
Registars 1018-20% 0 DataLen Code 0 irdenmission & o
s 013175 0 DataFioid s 0 ActEmFlag8 o
R B512E 0 CRCSeqS 0 TolrDomF o
BE 0 100-4 5 0 CACDemS O Lrior Db f o
sl gt S8R St 0 CRCDelmF @ Enor Detm O o
108 Snt 0 ACKtR D Ovorkasd FIR 0
: FTR Stuft 0 ACK DelmF a
E pebissrs MO
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CAN-virheet
CAN-virheita on neljaa tyyppia:

Bit & Stuff -virheet — Nama tarkoittavat tunnistusvirheitd muutoksessa
resessiivisestd dominantiksi tai painvastoin, 5 bitin aikana.

Muotovirheet — Nama tarkoittavat sanoman muodossa olevia virheita.

Muut virheet — Nama tarkoittavat virheita, jotka eivat sovellu ylla mainittuihin
muihin virheluokkiin.

Yleisesti esiintyva virhe on "Ack slot OEA.” Se tarkoittaa, ett&
iControl-konsoli on vaylan ainoa laite. Tama virhe ilmenee tyypillisesti silloin,
kun puhallin on pois paélta ja iControl-konsoliin kytketdan virta. Se ilmenee
myds, jos host ei pysty l&hettdm&&n sanomaa, mutta yleensa talléin tulee
myds muita CAN-virheita.

Lahetysvirheet iimaisevat, etta host-laite (iControl-konsoli) ei pysty
l[ahettam&an tietoa oikein.

Vastaanottovirheet ilmaisevat vikoja CAN-vaylassa iControl-laitteiston
ulkopuolella. Niitd voivat olla mm. viallisen iControl CAN-liitAnnan
aiheuttamat viat.

© 2009 Nordson Corporation P/N 7156522C03
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Konfigurointi- ja esiasetuspoytakirjat 10-1

Jakso 10
Konfigurointi- ja esiasetuspoytakirjat

Ota kopioita seuraavien sivujen lomakkeista ja kayta niitd konfigurointi- ja
esiasetustesi kirfjaamiseen.

Kun olet lopettanut jarjestelmasi konfiguroinnin ja tehnyt esiasetukset,
kayttajatietojen kortista tulisi heti ottaa varmuuskopio ja vieda kaksoiskortti
turvalliseen sailytyspaikkaan. Katso ohjeet kohdasta Varmuuskopiointi
sivulla 3-24.

© 2009 Nordson Corporation P/N 7156522C03
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Jarjestelméan konfigurointipdytakirja

Pvm: Jéarjestelma:
Pistoolit
Pistoolien oletustyyppi: Pistoolien maara Konsoli A:
Konsoli B:
Vyo6hyketulot
Vy6éhykesuodatin: Vyo6hykeanturin tyyppi: Digitaalinen (PE)

Analoginen (DIM)

PE-tulojen méaara (valokennojen tai erillisten Pystysuuntaisen analogisen skannerin pituus:
vyOhykkeiden maara:

Vyohykkeiden pituudet:

1 2: 3: 4:
5: 6: 7 8:
Osantunnistuksen tulot
Lipun tyyppi: Suora Koodattu Lippusuodattimen pituus:
Nollapoikkeama: FBB 0: LBB 0:
Vaakasuuntaiset analogiset skannerit
Yksittdinen skanneri Kaksoisskannerit
Pituus: Pituus vasen: Oikea:
Etaisyys ensimmaisesta sateesta Kuljettimen keskilinjalta viimeiseen sateeseen
kuljettimen keskilinjalle Vasen: Oikea:
Kuljettimen leveys skannerin keskilinjalta
Vasen: Oikea:

Pystysuuntainen analoginen skanneri

Skannerin pituus:

Pystypoikkeama

(pistoolien nolla-asennosta skannerin ylimpaan sateeseen):
Skannerin sateen resoluutio:  3/8 tuumaa 3/4 tuumaa
Nollapoikkeama FBB: LBB:

P/N 7156522C03 © 2009 Nordson Corporation
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Vakiopistoolien puhdistusasetukset
Pvm: Jéarjestelma:

Kaikkien vakiopistoolien puhdistusasetukset

Versa-Spray-pistoolien puhdistusasetukset

Tyhjennyspuhdistus sallittu? Kylla Ei
Tyhjennyspuhdistuksen ajastin:

Tyhjennyspuhdistuksen ilmavirtaus:

Suuttimien puhdistus sallittu?  Kylla Ei
Suuttimien puhdistuksen ajastin:

Suuttimien puhdistuksen linjavali:

L . . . . Suuttimien puhdistuksen ryhmien maara:
Pehmeéakaynnistys sallittu? Kylla Ei
(Katso puhdistusryhmien osoitukset pistoolien

Pehmeakaynnistyksen ramppiajastin: toimintapisteen ja puhdistusryhmien poytakirjasta)

Prodigy-pistoolien puhdistusasetukset
Pvm: Jarjestelma:

Puhdistusasetukset Ryhmaasetukset

Pistoolin puhdistus Ryhman puhdistus sallittu?  Kylla Ei

Kesto (1-10 sekuntia): Ryhman 1 pistoolit:

Pulssien maara (0-99):
Imukotelon puhdistus

Ryhman 2 pistoolit:

Ryhman 3 pistoolit:

Kesto (1-10 sekuntia): Ryhmn 4 pistooli:

Pulssien mé&éaré (0-99):

Pulssijakso
Pulssi paalla (0,1-1,0 s):

Pulssi pois (0,1-1,0 s):

© 2009 Nordson Corporation P/N 7156522C03




10-4 Konfigurointi- ja esiasetuspdytakirjat

Pistoolien toimintapisteen ja puhdistusryhmien poytakirja

Pvm:

Jéarjestelma:

Konsoli (A tai B)

Pistoolin numero

Toimintapiste

Puhdistusryhman nro
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Konfigurointi- ja esiasetuspoytakirjat 10-5

Verkon konfigurointiasetukset
Jéarjestelma:

Pvm:

Remote I/O-verkko

Peite:

255

255

255

LAN-verkko

Tila:

IP:

Peite:

Yhdyskaytava:

Nimi:

Domain:

Solmujen konfigurointi

Laite

MAC

TCP/IP

Koneen tyyppi

9

10

Konetyypit

GP: Pistoolin paikoitin
RC: Kaantdlaite

PE: Analoginen skanneri

GP1_RC1.: Pistoolin paikoitinl_Kaantdlaitel tai Oskillaattoril

© 2009 Nordson Corporation
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Paikoittimien konfigurointiasetukset

Pvm:

Jéarjestelma:

Asetukset

GP 1

GP 2

GP 3

GP 4

Kooderin resoluutio:

Kaapin puoli (V/O) (Y/A):

Pistoolien vélinen etaisyys:

Pistooli keskilinjalle:

Pysakadinti-/puhdistusasento:

Taka-asento:

Hystereesi:

Toimintapiste:

Minimiennakko:

Minimiviive:

Pistoolista osaan
-minimietaisyys:

Oletusennakko:

Oletusviive:

Pistoolista osaan
-oletusetaisyys:

Jatketoiminto (K/E)?

USA ColorMax (K/E)?

Y-akseli (K/E)?

Ei kayttod (K/E)?

Vain puhdistus (K/E)?

P/IN 7156522C03
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Konfigurointi- ja esiasetuspoytakirjat 10-7

Kaantolaitteiden konfigurointiasetukset
Pvm: Jéarjestelma:

Asetukset Kaantolaite 1 Kaantolaite 2 Kaantolaite 3 Kaantolaite 4

Kooderin resoluutio:

Maksiminopeus:

Kaannon hienosaato:

Kaapin puoli (v/0):

Ruiskutuskuvion leveys:

Kerrosmaara:

Pistooleja kaantolaitteessa:

Ohjelmallinen ylaraja:

Ohjelmallinen alaraja:

Hystereesi:

Pysakdinti-/puhdistusasento:

Master—Slavet (ymparsi slavet) 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4

Tilan asetus (valitse yksi):

Kiinte&, synkronoitu

Muuttuva, synkronoitu

Kiinted, ei-synkronoitu

Muuttuva, ei-synkronoitu

Oskillaattori

Oletukset kiinteille asetuksille

Pistoolit paalle alasliikkeessa:

Pistoolit pois yl6sliikkeessa:

Ylempi suunnanvaihto:

Alempi suunnanvaihto:

Pistoolit pois alasliikkeessa:

Pistoolit paalle ylosliikkeessa:

Nopeus:

Oletukset muuttuville asetuksille

Ylempi yliliike:

Ylempi suunnanvaihto:

Alempi suunnanvaihto:

Alempi yliliike:

Nopeus:
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Kaantolaitteiden konfiguroinnin prosenttisaadén asetukset

Pvm: Jéarjestelma:
Isku (tuumaa) lImavirtaus Kaantolaite 1 | Kaantdlaite 2 | Kaantolaite 3 | Kaantolaite 4
Virtausilma
0-7.9
Sumutus
Virtausilma
8-15.9
Sumutus
Virtausilma
16-23.9
Sumutus
Virtausilma
24-31.9
Sumutus
Virtausilma
32-39.9
Sumutus
Virtausilma
40-47.9
Sumutus
Virtausilma
48-55.9
Sumutus
Virtausilma
56-63.9
Sumutus
Virtausilma
64-71.9
Sumutus
Virtausilma
72 +
Sumutus
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Konfigurointi- ja esiasetuspoytakirjat 10-9

Ruiskutuspistoolien esiasetukset Jarjestelma:
Pvm: Esiasetus nro: __ Esiasetuksen nimi:

Virtausilma Sumutusilma Select Charge
Pistooli | (pulverivirtaus) | (hajotusilma) kv AFC Tila Ennakko | Viive | Vy6hyke
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Paikoittimien esiasetukset

Jarjestelma:

Pvm: Esiasetus nro: _ Esiasetuksen nimi:
Kiintea / Muuttuva Kiintea
Paikoitin Ennakko Viive Muuttuva asento asento
1
2
3
4
Paikoittimien esiasetukset Jéarjestelma:
Pvm: Esiasetus nro: _ Esiasetuksen nimi:
Kiinted / Muuttuva Kiinted
Paikoitin Ennakko Viive Muuttuva asento asento
1
2
3
4
Paikoittimien esiasetukset Jarjestelma:
Pvm: Esiasetus nro: _ Esiasetuksen nimi:
Kiintea / Muuttuva Kiintea
Paikoitin Ennakko Viive Muuttuva asento asento
1
2
3
4

P/IN 7156522C03
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Kaantolaitteiden esiasetukset Jarjestelma:
Pvm: Esiasetus nro: _ Esiasetuksen nimi:
Kiinteat asetukset Resepti 1 Resepti 2 Resepti 3 Resepti 4

Pistoolit pois yl6s:

Pistoolit paalle alas:

Pistoolit pois alas:

Pistoolit paalle ylds:

Ylempi suunnanvaihto:

Alempi suunnanvaihto:

Nopeus:

Muuttuvat asetukset

Nopeus:
Ylempi yliliike:
Alempi yliliike:

Prosenttisdadon asetukset

% paalla ylos:

% pois alas:

% paalla alas:

% pois ylos:

% saato virtausilma:

% saatd sumutus:
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VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

TUOTE:

iControl automaattiset ruiskutuksen ohjaimet, joita kaytetddn Nordsonin
automaattisten ruiskutuslaitteiden kanssa

SOVELLETTAVAT DIREKTIIVIT:

94/9/EY (ATEX-laitteet mahdollisesti rajahdysvaarallisia ymparistoja
varten)

98/37/ETY (Konedirektiivi)

2006/95/EY (Pienjannitedirektiivi)

2004/108/ETY (EMC—direktiivi)

YHDENMUKAISUUDEN SELVITTAMISESSA KAYTETTAVAT STANDARDIT:

IEC 60417 EN 55011 EN 61240-1
EN 12100 EN 61000-3-2 EN 50050
EN 60204 EN 61000-3-3 EN 50177
FM 7260

PERIAATTEET:

Tama tuote on valmistettu hyvaa insinddritapaa noudattaen.
Tuote tayttaa ylla mainittujen direktiivien ja standardien vaatimukset.

SERTIFIOINNIT:
cFMus
SIRA
DNV 1S09001:2000 Cert
ATEX-laatuilmoitus - Baseefa (2001) Ltd.

Pvm: 18. lokakuuta 2007

-
Joseph Schroeder
Engineering Manager,

Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14005A02






