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Introduction  O-1

Nordson International
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Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
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EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
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Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
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4205-4124 4971
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Distributors in Eastern & Southern Europe
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* Foryour nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Bezpetnost 1-1

Uvod

Kapitola 1
Bezpecnost’

Precitajte si a dodrzte tieto bezpeCnostné pokyny. Potrebné vystrahy,
upozornenia a pokyny, ktoré sa tykaju Specifickych uloh a zariadeni, su
zahrnuté v dokumentacii zariadenia.

Skontrolujte, &i je cela dokumentacia zariadenia vratane tychto pokynov
k dispozicii pre vSetkych pracovnikov, ktori zabezpeluju prevadzku alebo
servis zariadenia.

Kvalifikovani pracovnici

Vlastnici zariadenia su zodpovedni za zabezpecCenie toho, ze zariadenie
spolo¢nosti Nordson bude inStalované, prevadzkované a udrZzované
kvalifikovanymi pracovnikmi. Kvalifikovani pracovnici su taki zamestnanci
alebo dodavatelia, ktori su zaSkoleni na bezpecné vykonavanie svojich
pridelenych uloh. Su oboznameni so vietkymi relevantnymi
bezpefnostnymi nariadeniami a predpismi a su fyzicky schopni vykonavat’
im pridelené ulohy.

Pouzitie podla urCenia

Pouzivanie zariadenia spolo¢nosti Nordson spdésobmi inymi, nez ktoré su
uvedené v dokumentacii dodanej spolu so zariadenim, mbze spbsobit’
zranenie 0s6b, umrtie, alebo poskodenie majetku.

Niektoré priklady pouZitia, ktoré nezodpoveda ucelu, su nasledujuce

* vyuZzivanie nekompatibilnych materialov
¢ uskuto€nenie neopravnenych modifikacii

® odstranenie alebo obidenie bezpeCnostnych krytov alebo
zabezpecCenia

* vyuzivanie nekompatibilnych alebo poSkodenych dielov
® vyuZzivanie neschvaleného pomocného zariadenia
* prevadzkovanie zariadenia nad maximalnymi hodnotami

Predpisy a schvalenia

Skontrolujte, Ci je vSetko zariadenie urené a schvalené pre prostredie,
v ktorom sa pouZziva. Akékolvek schvalenia ziskané pre zariadenia
spolocnosti Nordson sa stanu neplatnymi, ak nebudu dodrZzané pokyny
pre instalaciu, prevadzku a servis.

Vetky fazy instalacie zariadenia musia spifiat’ vietky federalne, §tatne
a miestne predpisy.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Bezpetnost

Bezpecnost’pracovnikov

Na zabranenie urazu dodrzte tieto pokyny.

Poziarna ochrana

Neprevadzkujte ani neudrzZiavajte zariadenie, ak nemate na to
kvalifikaciu.

Neprevadzkujte zariadenie, ak nie su v poriadku vSetky bezpetnostné
kryty ochrany, dvere alebo kryty a ak riadne ne funguju automatické

blokovania. Neobchadzajte ani nevyradujte Ziadne bezpecnostné
zariadenia.

Nepriblizujte sa k zariadeniu v pohybe. Pred Gpravou alebo tdrzbou
akéhokolvek pohyblivého zariadenia vypnite zdroj a Cakajte, kym sa
zariadenie uplne nezastavi. Vypnite zdroj a zabezpecCte zariadenie na
zabranenie pred neoCakavanym pohybom.

Pred nastavenim, alebo udrzbou tlakovych systémov alebo
komponentov uvolnite (vypustite) hydraulicky a pneumaticky tlak.
Pred udrzbou elektrického zariadenia odpojte, zablokujte a oznacte
spinace.

Obdrzte a precitajte si idajové listy pre bezpenost’ materialu (MSDS)
pre v8etky pouzivané materialy. DodrZzte pokyny vyrobcu pre
bezpefnld manipulaciu a vyuZzitie materialov a pouZivajte odporucané
osobné ochranné prostriedky.

Na zabranenie zraneniu sledujte menej zrejmé ohrozenia na
pracovisku, ktoré sa €asto nedaju uplne odstranit’, ako su horuce
povrchy, ostré hrany, elektrické obvody pod napatim, a pohyblivé
Casti, ktoré sa nedaju uzavriet’, ani inak chranit’ z praktickych dévodov.

Dodrzte tieto pokyny pre zabranenie poziaru alebo explozii.

V pripade pouZzitia alebo uskladnenia horlavych materialov plati zakaz
fajCenia, zvarania, brusenia, alebo pouzitia otvorenych plameriov.

Zabezpecte primerané vetrania na zabranenie nebezpecnych
koncentracii prchavych materialov alebo vyparov. Pre orientaciu pozri
miestne predpisy vasho bezpeénostného udajového listu (MSDS) pre
material.

Pri praci s horfavymi materialmi neodpajajte elektrické obvody pod
napatim. Vypnite zdroj a odpojte najprv vypinac, Cim zabranite
iskreniu.

Oboznamte s tym, kde st umiestnené tlacidla niudzového vypnutia,
uzatvaracie ventily a hasiace pristroje. Ak za€ne horiet’v bunke
nanasania, okamZite vypnite nanaSaci systém a vyfukové ventilatory.
Zariadenie Cistite, udrziavajte, skuSajte a opravujte podla pokynov
uvedenych v dokumentacii vaSho zariadenia.

Pouzivajte iba nahradné diely, ktoré su urtené pre vyuZzitie s povodnym
zariadenim. Obratte sa na vasho zastupcu spolo¢nosti Nordson kvoli
informaciam o dieloch a poradenstvu.

P/N 7156507H
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Bezpetnost 1-3

Uzemnenie

/N

VYSTRAHA: Prevadzkovanie chybného elektrostatického zariadenia je
nebezpectné a mbéze spdsobit’ uraz elektrickym priudom, poZiar alebo
exploziu. Zarad'te kontroly odporu do vasho periodického programu
udrzby. Ak dostanete aj slaby elektricky 8ok, alebo zaznamenate statické
iskrenie alebo obluk, bezodkladne odstavte vSetky elektrické alebo
elektrostatické zariadenia. Zariadenie nespustte znovu, kym nezistite

a neodstranite zavadu.

Uzemnenie vo vnutri a okolo otvorov bunky musi zodpovedat’ poZziadavkam
NFPA pre triedu 2, divizia 1 alebo 2 nebezpecné miesta. Pozri NFPA 33,
NFPA 70 (NEC ¢lanky 500, 502, a 516), a NFPA 77, najnovSie podmienky.

* VSetky elektricky vodivé objekty v oblasti nanasania by mali byt’
elektricky spojené so zemou s odporom nie vy§8im ako 1 megaohm,
merany pristrojom, ktory pouziva najmenej 500 voltov na okruh, ktory
sa vyhodnocuje.

e Zariadenie, ktoré sa ma uzemnit’, zahriiuje, ale nie je obmedzené na
podlahu v oblasti nanaSania ploSiny operatora, podavace, podpory
fotografického oka a trysky vyfukovania. Pracovnici, ktori pracuju
v oblasti nanaSania, musia byt’ uzemneni.

* MOdbze dbjst’k zapaleniu nabojom z ludského tela. Pracovnici stojaci na
natretom povrchu, ako je ploSina operatora, alebo ktori nosia nevodivu
obuv, nie st uzemneni. Pracovnici musia nosit’obuv s vodivymi
podrazkami, alebo pouzivat’'uzemnovaci pasik na udrzanie spojenia so
zemou pri praci s alebo okolo elektrostatického zariadenia.

® Operatori musia udrZiavat’ kontakt pokozky s rukovatou medzi svojou
rukou a rukovatou nanasacieho zariadenia, a tak zabranite Sokom pri
prevadzke manualnych elektrostatickych nanasSacich zariadeni. Ak je
potrebné nosit’rukavice, vyreZte dlan alebo prsty, noste elektricky
vodivé rukavice, alebo noste uzemnovaci pasik pripevneny na rukovat’
nanasacieho zariadenia alebo na iné aktualne spojenie so zemou.

* Pred upravou alebo Cistenim praskovych nanasacich zariadeni vypnite
elektrostatické zdroje a uzemnite elektrédy nanaSacieho zariadenia.

®* Po udrZbe zariadenia pripojte vSetko odpojené zariadenie,
uzemnovacie kable a vodiCe.

Opatrenie v pripade zlyhania

Likvidacia

Ak zlyha systém alebo akékolvek zariadenie v systéme, bezodkladne
vypnite systém a vykonajte nasledujuce kroky:

* Odpojte a zablokujte elektricky prikon. Uzavrite pneumatické
uzatvaracie ventily a uvolnite tlak.

e Zistite dbévod zlyhania a odstrante ho pred opatovnym spustenim
zariadenia.

Zariadenie a materialy, ktoré sa pouzivali v prevadzke a pri udrzbe,
zlikvidujte podla miestnych predpisov.

© 2006 Nordson Corporation
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1-4 Bezpetnost

Bezpecnostny stitok

Tabulka 1-1 obsahuje text bezpetnostného &titku na tomto zariadeni.
Bezpecnostny §titok je poskytnuty na pomoc pre bezpenu prevadzku a
udrzbu vasho zariadenia.

Tabulka 1-1 BezpeCnostny Stitok

Pol. P/N Popis
VYSTRAHA: Nasledujtice postupy MUSIA byt’ dodrZané pri praci s tymto
1 544664 zariadenim na elektrostatické nanaSanie. Nedodrzanie tychto pokynov

N\
A

moZe spOsobit’ poZiar a/alebo vazne zranenie osdb. Zobrazte tuto vystrahu
na nanasacej kabine.

1.

ZAKAZ FAJCENIA. Udrziavajte otvoreny plameri, hortice povrchy a iskry
z horakov alebo brusenia mimo kabinu.

Vypnite elektrostaticku jednotku zdroja ak sa nanaSacie zariadenie
nepouziva.

3. OkamZite odstavte v pripade poziaru.

Udrziavajte uzemriovaci okruh na vietkych vodivych objektoch pod 1
megaohm, aby sa zabranilo iskreniu. (ANSI/NFPA 33, kapitola 9, alebo
lokalne predpisy)

5. Odstavte prevadzku a napravte uzemnenie, ak déjde k iskreniu.

InStalujte pevny hasiaci systém v sulade s ANSI/NFPA 33, kapitola 7
(alebo miestne predpisy) pred prevadzkou s horfavym praskom.

InStalujte automatické hlasi¢e plamena v sulade s ANSI/NFPA 33,
kapitola 7 (alebo miestne predpisy), pred prevadzkou automatickych
nanasacich zariadeni.

Preskumajte vSetko zariadenie na zaCiatku kaZzdej pracovnej zmeny
a opravte alebo vymerite akékolvek poSkodené, volné alebo chybajiuce
diely.

Pred Cistenim alebo vykonavanim akejkolvek udrzby na
elektrostatickom nanaSacom zariadeni vypnite zdroj a uzemnite trysku.
Udrziavajte elektrostatické nanasacie zariadenie v sulade s pokynmi v
prirucke. Neodchylujte sa od nej. Nenahradzajte dielmi od inych
vyrobcov.

10. Operator musi byt'uzemneny na zabranenie Sokom zo staticke;j

11.

elektrickej energie. Podlahova plocha musi byt'vodiva. Obuv a rukavice
musia byt’ staticky disipativnhe v sulade s ANSI Z41-1991 (alebo
lokalnymi predpismi).

Rychlost’ vzduchu cez vetky otvory kabiny musi spiiiat’ lokalne
poziadavky a niest’ prasok v ramci kabiny. Ak z kabiny unika prasok,
odstavte prevadzku a odstrarite poruchu.

P/N 7156507H
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Bezpetnost 1-5

Pol. P/N

Popis

12. PraSok mbze byt’toxicky alebo mbZe byt neprijemnym prachovym
ohrozenim. Pozri udajové listy pre bezpe&nost' materialu (MSDS)
dodavatela. Operatoriv pripade vystavenia prachu po&as prevadzky,
udrzby alebo Cistenia musia pouzivat’ primerané osobné ochranné
prostriedky.

13. NepouZivajte ani stlaceny vzduch, ani organické rozpustadla na
odstranenie prasku z pokozky alebo z odevu. Pouzite mydlo a vodu.
Umyte si ruky pred konzumaciou alebo fajéenim.

14. NanaSacie zariadenia, podavace, kabiny, atd’. sa mdéZu Cistit’ suchym
Cistym vzduchom s 1,7 bar (25 psig).

V pripade akychkolvek otazok tykajucich sa tohto elektrostatického
nanasacieho zariadenia zavolajte na (440) 988-9411, a poziadajte, aby vas
spojili s Powder Systems Group Technical Service Department (Oddelenie
technického servisu skupiny praskovych systémov).

© 2006 Nordson Corporation
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Popis 2-1

Uvod

Kapitola 2
Popis

Pozriobr. 2-1. Versa-Spray Il integralny zdroj (IPS) automatické
elektrostatické praskové nanaSacie zariadenie elektrostaticky plni

a rozptyluje organické praskové nanaSanie. Integralny zdroj
(multiplikator) (4) je k dispozicii bud’s pozitivhou alebo negativnou
polaritou a uZivatel ho méze vymenit. NanaSacie zariadenie sa mbze
pouzivat’'s viacerymi r6znymi ovladacimi jednotkami a Cerpadlami na
prasok.

Su k dispozicii volitelné supravy pre modernizaciu nanaSacieho zariadenia,
ktoré obsahuju difuzor (9) a/alebo prediZenie trysky (2). Difuzor vstrekuje
vzduch nanaSacieho zariadenia do zmesi prasku so vzduchom na to, aby
ju rovnomerne rozmieSal predtym, neZ sa dostane k tryske (1).

Z difizora vzduch nanagacieho zariadenia smeruje do prediZenia trysky.
Vzduch nanasacieho zariadenia prudi cez prediZenie trysky a von okolo
elektrody, aby sa zabranilo tomu, Ze niektoré praskové natery ako je kov
sa akumuluju na elektrode.

© 2006 Nordson Corporation
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2-2 Popis

14004098

Obr. 2-1 Versa-Spray |l automatické nanasacie zariadenie pre prasok s volitelnou supravou pre vzduch
nanasacieho zariadenia
1. Tryska s plochym rozpraSovanim 5. Modul nanaSaciaho zariadenia 9. Difazor
2. PrediZenie trysky 6. Kablova objimka 10. Privodna hadica prasku
3. PIast privodu prasku 7. Pripojka vstupu vzduchu 11. Vzduchové potrubie
4. Multiplikator nanasacieho zariadenia nanasacieho zariadenia

8. Pripojka privodnej hadice

Poznamka: Body 2,7, 8,9, 10, a 11 sa pouZivaju len na nanasacich zariadeniach so stpravami pre vzduch
nanasacieho zariadenia.

P/N 7156507H © 2006 Nordson Corporation



Popis 2-3

Tedria prevadzky

Volby

Trysky a deflektory

PrediZenia trubky

Versa-Spray |l ovladacia jednotka dodava nizkonapéatovy prikon dc do
multiplikatora napéatia. Multiplikator vytvara vysoké napatie, ktoré je
potrebné pre nanaSanie prasku. Napatie vytvara elektrostatické pole

s vysokou intenzitou medzi nanaSacim zariadenim a uzemnenou ¢astou
pred nanaSacim zariadenim. Elektrostatické pole produkuje koronovy
vyboj okolo elektrody. Rezistor medzi multiplikatorom nanasacieho
zariadenia a elektrodou obmedzuje vystup prudu na bezpe&nu uroven.

Stlageny vzduch ¢erpa prasok z podavacieho zasobnika, dopravuje ho cez
privodnu hadicu do nanasacieho zariadenia a pohana ho smerom

k obrobkom. Ked'’sa Castice prasku rozptyluju cez koréonu, dostavaju
elektrostaticky naboj a prilnu na obrobky.

Forma rozptylu je riadena tvarom pouZzitej trysky, rychlost'ou vzduchu
dopravujuceho prasok pri opusteni trysky a elektrostatickym polom,
vytvorenym medzi elektrédou a uzemnenym obrobkom. Na nanaSacom
zariadeni nie su ziadne ovladace. Ovladanie napatia a regulatory prietoku
Cerpadla prasku a tlaku rozpraSovacieho vzduchu su umiestnené

v ovladacej jednotke IPS. Nenastavitelny obmedzovac¢ na zadnom paneli
ovladacej jednotky riadi tlak vzduchu nanagacieho zariadenia. Cerpadlo
a vzduch nanaSacieho zariadenia za¢nu prudit’ pri spusteni nanasacieho
zariadenia.

Pozri Cast’ VoI'by pre Cisla dielov (P/N) a obrazky nasledujuceho
volitelného zariadenia. Obrat'te sa na vasho zastupcu spolo¢nosti
Nordson pre dalSie informacie o tychto moznostiach.

Standardné nanasacie zariadenia sa odosielaju s tryskou s plochym
rozpraSovanim (Tivar) so Strbinou v Sirke 4 mm. Nasledujuce volitelné
trysky moZzete objednat’ zvlast”

* Konickatryska Versa-Spray ll, s deflektorom 19 mm

e Konické trysky 32 a 45 mm

e Deflektory 14, 16, 19 a 26 mm pre konické trysky

e 25, 3,4a6 mmtrysky s plochym rozpraSovanim pre organické
prasky, Tivar a GFT (teflon plneny sklom)

® Trysky s prie€nym rezom 60° a 90°
* Korunkova tryska (Sest’radialnych Strbin)

PrediZenia trubky rozsiruju dizku drahy prasku na pomoc rozptyfovania do
otvorov a vnutornych rohov. PredIZenia su vybavené konickymi tryskami
26 mm a su k dispozicii v dizkach 150, 300 a 450 mm (6, 12 a 18 palcov).

© 2006 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Supravy modernizacie vzduchového nanasacieho zariadenia

Adapter Cistenia

Je k dispozicii pat' stiprav na doplinenie difiizora a prediZenia trysky k
Versa-Spray Il automatickému nanaSaciemu zariadeniu na prasok. Pre
nanaSacie zariadenia pouzivané s ovladacou jednotkou Versa-Spray Il su
k dispozicii nasledujuce supravy.

® Sduprava difuzora

e Suprava prediZenia trysky

e Suprava difuzora a prediZenia trysky

Pre nanaSacie zariadenia pouZivané s ovladacou jednotkou
Versa-Spray | su k dispozicii nasledujluce supravy.

® Sdpravarozvodu

® Sdupravadifuzora

e Suprava prediZenia trysky

Adaptér Cistenia sa pouziva na vyCistenie akumulovaného prasku

z privodného plasta prasku a z trysky. InStaluje sa v privodnom plasti
prasku namiesto adaptéra hadice. Privodna hadica prasku sa pripaja
priamo na adaptér Cistenia.

Sériové supravy montaze gule

NanaSacie zariadenia sa odosielaju s modulom Nordson Shur-Lok
znazornenym na obrazku 2-1. Tento modul sa ma nahradit’ volitelnym
sériovym modulom gule, alebo kombinaciou modulu sériovej gule

a idnového zberaca.

Supravy ionového zberaca

I6novy zbera€ moZe zlepsit’ plynulost’ a vzhlad tvrdenych nanasani prasku.
Zbera idny, vysielané z nabijacej elektrody nanaSacieho zariadenia
namiesto toho, aby im umoZznil usadit’sa na diely. Toto mdZe znizit’
hodnotu tvorby naboja v praSku usadenom na dieli, o mdZze znizit' vady

v tvrdenom nanasani, ako su dierky a pomarancova kora.

Su k dispozicii tri supravy: dve retrofitné supravy pre nanasacie zariadenia
s modulmi Shur-Lok alebo sériovymi gufovymi modulmi a kombinacia
sériového gulového modulu a supravy zberaca ibnov. Pri kazdej stuprave
su priloZené pokyny pre in§talaciu a nastavenie.

P/N 7156507H
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Popis 2-5

Specifikacie

Kvalita vzduchu

Maximalne menovité vystupné napatie na elektrode 100.000 voltov +10%
Maximalny menovity vystupny prud na elektroéde 0,150 mA £10%

Toto zariadenie je ur€ené pre vyuZitie v explozivnom prostredi (trieda Il,
divizial) a zéna 21 alebo z6na 22.

Systémy nanasania prasku si vyzaduju Gisty, suchy, bezolejnaty
prevadzkovy vzduch. VIhky vzduch, alebo vzduch kontaminovany olejom
mbze spbsobit’ upchatie praSkom v hrdle Venturi Cerpadla v privodne;j
hadici alebo v drahe prasku.

Pouzite 3-mikronové filtre/separatory s automatickym vypustanim a susic
vzduchu typu chladeného alebo regenerativneho susSidla, ktory méze
produkovat'rosny bod 3,4 °C (38 °F) alebo nizi pri 7 bar (100 psi).

© 2006 Nordson Corporation
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Instalacia  3-1

Kapitola 3
InStalacia

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasledujice
ulohy. Dodrzte pokyny, ktoré st uvedené vtomto dokumente a vo
v8etkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

Montaz nanasacieho zariadenia

1. Pozriobr. 3-1. In§talujte svorku montazneho pasa (1) na ty¢
s priemerom 25,4 mm (1 palec) (2). Pritiahnite drziak B.

2. Uvolnite nastavovacie skrutky (5) v module nanaSacieho zariadenia (4)
a vloZte koniec montaznej ty€e (3) do modulu. Pevne pritiahnite
nastavovacie skrutky.

3. Pouzite gombik A na nastavenie uhla nanasacieho zariadenia. PouZite
drziak B pre polohovanie svorky (1) ver’gikélne alebo horizontalne.
Pouzite drziak C na nastavenie uhla a dizky montaznej tyCe.

1400410B
Obr. 3-1 Montaz nanaSacieho zariadenia—Modul nana8aciaho zariadenia Shur-Lok
1. Svorka montaznej tyCe 4. Modul nanaSacieho zariadenia 6. Konzola hadice
2. Ty& 25,4 mm (1 palec) Shur-Lok 7. Adaptér hadice
3. Montazna tys 5. Nastavovacie skrutky

Poznamka: Pozri MontédZna ty¢ nanasacieho zariadenia v kapitole VoI'by pre informacie o objednavani
0 montaznej ty€i (3).
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3-2 Instalacia

Pripojenia nanasacieho zariadenia

UskutoCnite nasledujuce kroky pre instalaciu kabla nanasacieho
zariadenia, privodnej hadice a volitelného potrubia vzduchu nanaSacieho
zariadenia.

Pozri obr. 3-2.

1.

Zastrcte trojzdierkovy koniec kabla nanasacieho zariadenia (4) do
objimky multiplikatora (1). Zastr¢te Sestkolikovy koniec kabla
nanaSacieho zariadenia do GUN OUTPUT (Vystup nanasacieho
zariadenia) na zadnom paneli ovladacej jednotky IPS. Pritiahnite
pridrzné matice kabla na kazdom konci.

InStalujte privodnu hadicu. Zabezpecte hadicu na obidvoch koncoch
pomocou poistnych svoriek. InStalujte raru so Spiralovym zarezom
okolo hadice tam, kde je to potrebné na zabranenie zauzlenia hadice
a preruSenia toku prasku.

¢ Standardné nanasacie zariadenia—Priskrtte privodn( hadicu
a zasunite ju do konzoly hadice (pozri obrazok 3-1, (6)) na zadnej
strane nanaSacieho zariadenia. Pripojte privodnu hadicu na
adaptér hadice (pozri obrazok 3-1, (7)).

* Nanasacie zariadenia s volitel’nou supravou vzduchu
nanasacieho zariadenia—Pripojte privodnu hadicu (6) na
pripojku (3) na difuzéri.

POZNAMKA: Na zvySenie prietoku pragku a na rovnomernt distribuciu
prasku vo vzduchu skratte ¢o najviac privodnu hadicu. Hadica by nemala
byt’dlhSia ako 8 m (25 stop).

3.

NanasSacie zariadenia s volitel’nou supravou vzduchu
nanasacieho zariadenia s ovladacimi jednotkami Versa-Spray
II—In&talujte potrubie vzduchu nanaSacieho zariadenia. Pre pokyny
0 pripojeni nanasacich zariadeni so vzduchom na ovladacie jednotky
Versa-Spray pozri pokyny odoslané so supravou pre modernizaciu.

a. Vytiahnite zatku z portu GUN (nanaSacie zariadenie na ovladacej
jednotke). Omotajte viakna obmedzovaca (10) paskou teflon.
InStalujte obmedzovac¢ do portu GUN (NanaSacie zariadenie).
InStalujte 6 mm pripojku potrubia (9) do obmedzovaca.

b. InStalujte potrubie vzduchu nanaSacieho zariadenia medzi pripojku
a zastrcku potrubia (2).

InStalujte 6 mm potrubie rozpraSovacieho vzduchu (7) a potrubie
prietokového vzduchu (8) medzi ovladacou jednotkou a erpadlom
(11).

Pripevnite privodnu hadicu, kabel nanasacieho zariadenia a vzduchové
potrubie na montaznu ty€ nanasacieho zariadenia a stojan alebo na
rameno reciprokatora pomocou potrubia so Spiralovym zarezom.
Skontrolujte, i pohyblivé zariadenie nemdZe odriet, prerezat’ alebo
prechadzat’ cez hadicu a kabel.
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Ingtalacia 3-3

VYSTRAHA: V3etky elektricky vodivé zariadenia v priestore nanasania
musia byt'uzemnené. Neuzemnené alebo nekvalitne uzemnené
zariadenie mdze akumulovat’ elektrostaticky naboj, o mbéze dat’
pracovnikom vazny Sok alebo obluk a spésobit’ Sok alebo expldziu.

6. VSetky vodivé zariadenia pripojte na skuto&né spojenie so zemou.

@ @\ VVSTRAHA
7\
oM GUN POWER

G OUTPUT  INPUT
AUX

GUN
|
9
10
Obr. 3-2 Pripojky nanaSacieho zariadenia (nanaSacie zariadenie znazornené s volitelnou supravou vzduchu
nanasacieho zariadenia)
1. Objimka multiplikatora 5 6 mm vzduchové potrubie 9. 6 mm pripojka potrubia
2. Pripojka potrubia vzduchu na'nasac’|eho .zarladema 10. Obmedzovad
nanasSacieho zariadenia 6. Privodna hadica 11. Cerpadilo pragku
3. Pripojka privodnej hadice 7. 6 mm potrubie rozpraSovacieho
4. Kabel nanasacieho zariadenia vzduchu
8. 6 mm potrubie prietokového
vzduchu
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Prevadzka 4-1

Spustenie

A\
A\

/N

Kapitola 4
Prevadzka

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasledujice
ulohy. Dodrzte pokyny, ktoré st uvedené vtomto dokumente a vo
v8etkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

VYSTRAHA: Toto zariadenie méze byt nebezpe&né, ak sa nepouziva
v stlade s pravidlami stanovenymi v tejto prirucke.

VYSTRAHA: Neprevadzkujte nanasacie zariadenie, ak podpory rezistora
a multiplikatora nie su v ramci rozsahu stanoveného v tejto priruCke.
Nedodrzanie tejto vystrahy méze spbsobit’ zranenie osdb, poZiar

a poskodenie majetku.

Pred zapnutim ovladacej jednotky IPS skontrolujte nasledujlice

e ventilator vyfuku kabiny je zapnuty,
* systém naregeneraciu prasku je v prevadzke a

® zasobovanie praSkom v podavacom zasobniku je primerane
fluidizované.
Pozri prislusné priruCky zariadenia pre postupy spustenia .

1. Skontrolujte, &i je kabel, privodna hadica a vzduchové potrubie riadne
pripojené na nanaSacie zariadenie, Cerpadlo prasku a ovladaciu
jednotku IPS.

2. Akje ovladacia jednotka IPS ovladana hlavnou ovladacou jednotkou,
zapnite hlavnu ovladaciu jednotku. Skontrolujte, Ci je ovladacia
jednotka IPS zapnuta.

3. Nastavte regulatory tlaku vzduchu ovladacej jednotky:

Prietok 1,4 bar (20 psi) | Riadi objem prasku
dopravovaného do nanasacieho
zariadenia

Rozprasovani | 2,1 bar (30 psi) | Riadirychlost’ a hustotu (pomer

e prasku k vzduchu) prasku

Pistol’ Nie je Zabrariuje tvorbe prasku na

(Nanasacie nastavitelné elektrode

zariadenie)

POZNAMKA: Uvedené tlaky st priemerné pod&iato&né body. Tlaky sa
budu menit’ podla poZzadovaného vytvaraného filmu, rychlosti linky

a konfiguracie dielov. Nastavte tlaky na ziskanie poZzadovanych
vysledkov.
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4-2 Prevadzka

Spustenie (pox)

Odstavenie

/N

4. S nanaSacim zariadenim, nasmerovanym do kabiny, spustite ovladaciu
jednotku a vyskudajte formu rozptylu. Nastavte prietok a tlak
rozpradovacieho vzduchu, kym neziskate pozadovanu formu.

POZNAMKA: Nasledujtice kroky popisuju nastavenia elektrostatického
napatia, uskutocnené na ovladacej jednotke Versa-Spray I, ktora
obsahuje ovladanie AFC. NanaSacie zariadenie Versa-Spray Il sa méZze
pouZivat’'so starSimi ovliadacimi jednotkami Versa-Spray bez ovladania
AFC, ale k dispozicii bude len rezim kV, ak nebude inStalovana volitelna
suprava obmedzenia pradu.

5. Zapnite spina¢ kV/AFC ovladacej jednotky do polohy ZAP. Stlacte
spina¢ kV/AFC na to, aby sa jednotka dostala do reZzimu kV, alebo ho
vytiahnite, aby sa jednotka dostala do rezimu AFC.

* Akje spinaC nastaveny pre rezim kV, otoCte ho uplne v smere
hodinovych ruCiCiek pre maximalne napatie.

* Ak je spinac nastaveny pre rezim AFC, otocte ho do polohy 4. Tato
poloha predstavuje priblizne 40 mikroampérov.

POZNAMKA: Ak sa do prevadzky uvadza nové nanasacie zariadenie,
alebo sa vymeni multiplikator, nastavte spinac¢ kV/AFC do reZimu kV.
Nastavte spina¢ na maximalnu hodnotu a zaznamenajte vystup uA bez
dielov pred nanaSacim zariadenim. Monitorujte vystup uA kaZzdodenne pri
rovnakych podmienkach. Podstatné zvySenie vystupu uA naznacuje
pravdepodobny skrat v rezistore nanaSacieho zariadenia. Vyznamné
zniZzenie naznacuje zlyhanie rezistora alebo multiplikatora napatia.

6. Naneste prasSok na diel a nastavte vystup kV alebo nastavenia AFC
a tlaky vzduchu na dosiahnutie poZadovanych vysledkov.

VYSTRAHA: Vypnite elektrostatické napatie a uzemnite elektrédu
nanaSaciaho zariadenia pred uskutoCnenim Gprav na nanaSacom
zariadeni alebo tryske.

1. Vypnite privod k hlavnej ovladacej jednotke alebo k ovladacej jednotke
IPS. Uzemnite elektrodu nanaSacieho zariadenia na vybitie
akéhokolvek zvySkového napétia.

POZNAMKA: Napitie a vzduch do erpadla a nanasacieho zariadenia sa
zapnu a vypnu pri zapnuti a vypnuti hlavnej ovladacej jednotky. Spina¢
zdroja ovladacej jednotky IPS, potenciometer kV a regulatory tlaku
vzduchu sa mbéZu nechat’zapnuté po uskutocneni pocCiatocného
nastavenia tlaku vzduchu a kV.

2. Vykonajte postup dennej udrzby.

Pre informacie o prevadzke d’alSich komponentov systému pozriich
prislusné prirucky.
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Prevadzka 4-3

Udrzba

nanaSacieho zariadenia pred vykonanim nasledujucich uloh. NedodrZanie

f VYSTRAHA: Vypnite elektrostatické napétie a uzemnite elektrédu
tejto vystrahy mdze spbdsobit’ vazny Sok.

Denne
Pozri obr. 4-1.

1. Odpoijte privodnu hadicu prasku od &erpadla. Vyplachnite prasok
z hadice a nanasacieho zariadenia pomocou nizkotlakovej vzduchovej
pistole so schvalenim OSHA. Nikdy neprefukujte vzduch cez privodnu
hadicu prasku od nanaSacieho zariadenia do Cerpadla.

2. Odstrante &asti trysky (4-6), nastavovaciu skrutku (7), a plast’ privodu
prasku (3) z nanasacieho zariadenia. Vycistite ich nizkotlakovou
vzduchovou pistolou. Utrite diely Cistou suchou textiliou.

3. Vyfukajte praSok zo sondy rezistora (2) a multiplikatora (1). Utrite ich
Cistou suchou textiliou.

4. Opatrne odstrarite pripraveny prasok z ¢asti pomocou dreveného
alebo plastového kolika, alebo podobného nastroja. Nepouzivajte
nastroje, ktoré posSkrabu plast. Bude sa vytvarat’ prasok a tavenina sa
bude usadzovat’ na Skrabancoch.

s
FLe

Obr. 4-1 Demontaz nanaSacieho zariadenia pre Cistenie (znazornené nanasacie zariadenie so vzduchom)

1400412B

1. Multiplikator 4. Manzeta opotrebovania 7. Nastavovaci skrutka
2. Sonda rezistora 5. Volitefny adaptér trysky 8. Adaptér hadice
3. Plast privodu prasku 6. Tryska s plochym rozpraSovanim

Poznamka: Bod 4 sa nepouZiva pre nanasSacie zariadenia, ktoré maju volitelny adaptér trysky.
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4-4 Prevadzka

Denne (pokr.)

5. Pozriobr. 4-2. Pokial ma vaSe nanasacie zariadenie difuzor, odstrarite
pripojku hadice diftizora (1) z konzoly (2). Odpojte vzduchové potrubie
od pripojok potrubia (3). Vydistite konzolu a pripojku nizkotlakovym
stlatenym vzduchom a Cistou makkou textiliou.

POZNAMKA: Pokial je to potrebné, pouzite textiliu namo&ent do
izopropylu alebo etylalkoholu na vyCistenie Casti drahy prasku. Najprv
domontujte kruzky O. Neponarajte nanasacie zariadenie do alkoholu.
NepouZzivajte Zziadne iné rozpustadla.

1400413B

Obr. 4-2 QOdstranenie pripojky hadice difuzora pre Cistenie

1. Hadicova pripojka

TyZdenne

2. Konzola difuzora 3. Pripojky potrubia

6. Skontrolujte diely drahy prasku, ¢i nie su opotrebované. Vymerite
opotrebované diely.

7. Zmontujte nanaSacie zariadenie. Pozriobr. 4-1. Otoc¢te body 4, 6,a 8
najmenej o 30° od ich predchadzajucej polohy na zabranenie
nerovnomernému opotrebovaniu a zoSikmenym vzorom.

Skontrolujte odpor modulu multiplikatora/sondy rezistora pomocou
megaohmmetra tak, ako je uvedené v postupoch na odstranovanie
poruch. Vymerite multiplikator, rezistor, alebo obidvoje, ak hodnoty
odporu nespadaju do stanoveného rozsahu.

Pozri Kontroly kontinuity a odporu v kapitole Odstrariovanie poruch, pre
dalSie informacie.
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Odstrariovanie porach  5-1

Kapitola 5
Odstrainovanie poruch

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasledujice
ulohy. Dodrzte pokyny, ktoré st uvedené vtomto dokumente a vo
v8etkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

Tato kapitola obsahuje postupy pre odstrafiovanie poruach. Tieto postupy
sa tykaju len najbeznejSich problémov, s ktorymi sa méZete stretnat’.
Pokial nevyrieSite problém za pomoci poskytnutych informacii, obratte sa
na svojho zastupcu spolo¢nosti Nordson.

C. Problém Strana
1. Nerovnomerna Sablona, nestaly alebo neprimerany 5-1
prietok prasku
2. Prazdne miesta v Sabléne prasku 5-2
3. Strata obalu; nizka efektivnost’ prenosu 5-2
4. | Ziadny vystup kV z nanasacieho zariadenia 5-2
Problém MoZna pri€ina Pomoc
1. Nerovnomerna Zablokovanie v nanasacom Odstrarite privodnu hadicu z vystupu
Sabléna, nestaly zariadeni, privodnej hadicialebov | Cerpadla. Preplachnite hadicu
alebo neprimerany Cerpadle a nanasacie zariadenie stlacenym

prietok prasku

vzduchom. V pripade potreby
demontujte a vyCistite nanaSacie
zariadenie a Cerpadlo.

Deflektor alebo tryska Odstrarite deflektor a/alebo trysku.
opotrebovana, alebo usadena Vydistite a skontrolujte ich. Vymerite
tavenina, ktora ovplyvriuje formu opotrebované diely. Ak su Casti
nadmerne opotrebované, alebo je
problémom usadena tavenina, znizte
prietok alebo tlak rozpraSovacieho
vzduchu.

VIhky prasok Skontrolujte prasSok v podavacom
zasobniku, vzduchovych filtroch a v
suSici. Napravte problém a vymerite
zasobnik prasku, ak je
kontaminovany.

Nizky tlak rozpraSovacieho alebo Zvyste tlak rozpraSovacieho a/alebo

prietokového vzduchu prietokového vzduchu.
Nevhodna fluidizacia prasku Zvyste tlak fluidizacného vzduchu.
v podavacom zasobniku Odstrarite praSok zo zasobnika

a vycistite alebo vymerite fluidizacnu
dosku, ak je to potrebné.

Pokracovanie...

© 2006 Nordson Corporation
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5-2  Odstranovanie poruch

Problém

Mozna pricina

Pomoc

2. Prazdne miesta
v Sabléne prasku

Opotrebovana tryska alebo
deflektor

Upchata draha prasku

Odstrarite trysku a deflektor.
Skontrolujte a vymerite ich, ak je to
potrebné.

Demontujte drahu prasku a vycistite
vSetky diely.

3. Strataobalu; nizka

Elektrostatické napatie je

Zvyste elektrostatické napatie.

efektivhost’prenosu nedostatotné

Znedistena alebo zlomena
elektroda

Vycistite alebo vymerite elektrodu
(kontaktna Spicka).

Zlyhanie rezistora, multiplikatora,
alebo ovladacej jednotky IPS

Skontrolujte modul
multiplikatora/sondy rezistora
pomocou megaochmmetra pre
hodnotu 208-312 megaohmov pri
500 voltoch. Ak su hodnoty mimo
rozsahu, skontrolujte samostatne
sondu rezistora.

Slabo uzemnené diely, zavesy,
alebo dopravny pas

Skontrolujte ret'az dopravného pasu,
valCeky a zavesy dielov, Ci sa netvori
prasok. Vycistite ich a skontrolujte
odpor jeden megaohm alebo menej
medzi dielmi a zemou. Pre najlepSie
vysledky by odpor nemal byt vySsi
ako 500 ohmov.

Zlyhanie rezistora vo volitelnom
predlzeni trysky

Skontrolujte rezistor pomocou
megaohmmetra na 18-22
megaohmov pri 500 voltoch.

4. Ziadnyvystup kV z
nanasacieho
zariadenia

PoSkodeny kabel nanasacieho
zariadenia

Skontrolujte kontinuitu vodi€ov
kabla, od kolika ku koliku. Vymerite
kabel, ak sa zistia akékolvek
preruSenia alebo skraty.

PouZite volitelnu skratovu zatku a
megaohmmeter na kontrolu
kontinuity a odporu modulu
multiplikatora/rezistora na 208-312
megaohmov pri 500 voltoch. Na
Ziadnych Castiach nanaSacieho
zariadenia by nemali byt’viditelné
Ziadne prepalenia ani stopy obluka.

Nefungujuci multiplikator napatia

NefunkCny rezistor nanasacieho
zariadenia

Skontrolujte rezistor pomocou
megaohmmetrana 153-187
megaohmov pri 500 voltoch. Na
Ziadnych dieloch by nemali byt’
viditelné Ziadne prepalenia, ani
stopy obluka.

Opravte alebo vymerite ovladaciu
jednotku.

Zlyhanie ovladacej jednotky IPS

Zlyhanie rezistora vo volitelnom
predlzeni trysky

Skontrolujte rezistor pomocou
megaohmmetra na 18-22
megaohmov pri 500 voltoch.
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Odstrariovanie porach ~ 5-3

Kontroly kontinuity a odporu

VYSTRAHA: Neprevadzkujte nanasacie zariadenie, ak podpory rezistora
a multiplikatora nie su v ramci rozsahu stanoveného v tejto priruCke.
Nedodrzanie tejto vystrahy méze spbsobit’ zranenie osdb, poZiar

a poSkodenie majetku.

Kontrola kontinuity a odporu modulu multiplikatora/rezistora
Pozri obr. 5-1.

1. Odpojte privodnu hadicu prasku a kabel nanaSacieho zariadenia od
nanasacieho zariadenia. Odstrarite adaptér privodnej hadice (7) zo
vstupného plasta prasku (2).

2. Uvolnite nastavovaciu skrutku (8) v spodnej ¢asti privodného plasta
prasku pomocou plochého skrutkovac¢a. Odstrarite plast’ privodu

prasku a trysku (1). Stiahnite manZetu opotrebovania (3) zo sondy
rezistora (5).

3. Otrite praSok z elektrédy (4), sondy rezistora (5), a multiplikatora (6).
Skontrolujte vonkajsi a vnutorny povrch. Vymerite akékolvek diely,
ktoré maju vypalené diery alebo stopy obluku.

1400414B

Obr. 5-1 Priprava pre kontrolu kontinuity a odporu
1. Tryska s plochym rozpraSovanim 4. Elektroda 7. Adaptér privodnej hadice
2. Plast privodu prasku 5. Sondarezistora 8. Nastavovaci skrutka
3. Manzeta opotrebovania 6. Multiplikator
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5-4 Odstrariovanie poruch

Kontrola kontinuity a odporu modulu multiplikatora/rezistora (pokr.)

4. Pozriobr. 5-2. Pripojte skratovu zatku (4) na objimku multiplikatora
(3). Pripojte sondy megaohmmetra na skratovaciu zatku koncovkou
a elektrodou s kruhovymi klieStami. Ak je hodnota nekonecna, obratte

sondy.

POZNAMKA: Tato skuska sa da uskuto&nit' bez skratovej zatky. Spojte
vSetky tri koliky multiplikatora pred meranim megaohmmetrom. Pokial by
ste to neurobili, multiplikator by sa mohol poskodit. Obratte sa na vasho
zastupcu spoloc¢nosti Nordson kvoli dalSim informaciam.

1400415B

Obr. 5-2 Kontrola kontinuity a odporu modulu multiplikatora/rezistora
1. Elektréda 3. Objimka multiplikatora 4. Skratova zatka

2. Sondarezistora

5. Megaohmmeter by mal namerat’od 208 do 312 megaohmov pri
500 voltoch. Pokial' je hodnota mimo tohto rozsahu, vyskrutkujte
sondu rezistora z multiplikatora a skontroluje rezistor samostatne
(pozri Kontrola odporu rezistora). Ak je hodnota rezistora v ramci
stanoveného rozsahu, vymerite multiplikator.

6. Pozriobr. 5-5. Skontrolujte kontinuitu medzi spodnym kolikom (spatna
vazba 5 Vdc) v objimke multiplikatora a tepelnym kapelom.
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Odstrariovanie porach ~ 5-5

Kontrola odporu rezistora
Pozri obr. 5-3.

1. UskutoCnite kroky 1 az 3 podla Kontrola kontinuity a odporu modulu
multiplikatora/rezistora.

2. Vyskrutkujte sondu rezistora (2) z multiplikatora (4).

3. Pripojte sondy megaohmmetra na elektrédu (1) a pruzinu rezistora (3).
Megaohmmeter by mal namerat’od 153 do 187 megaohmov pri
500 voltoch. Pokial' je hodnota mimo tohto rozsahu, vymerite sondu
rezistora.

14004208

Obr. 5-3 Kontrola odporu rezistora
1. Elektréda 3. PruZinarezistora 5. Hriadel multiplikatora
2. Sonda rezistora 4. Multiplikator 6. Otvor sondy rezistora
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5-6 Odstranovanie poruch

Kontrola odporu rezistora prediZenia trysky
Pozri obr. 5-4.

1. Odstrarite modul manzety opotrebovania/hviezdice/drziaka rezistora
(1, 2, 3) zadaptéra trysky (4). Odstrarite rezistor z (2) modulu
manzety opotrebovania/hviezdice/drziaka rezistora (1, 3).

2. Skontrolujte rezistor pomocou megaohmmetra. Megaohmmeter by
mal namerat’ od 18 do 22 megaohmov pri 500 voltoch. Pokialje
hodnota mimo tohto rozsahu, vymerite rezistor.

14001968
Obr. 5-4 Kontrola odporu rezistora prediZenia trysky

1. Drziak rezistora 3. Hviezdica/manzeta opotrebovania 4. Adaptér trysky

2. Rezistor
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Odstrariovanie porach ~ 5-7

Kontrola kontinuity kabla nanasacieho zariadenia

Koliky kabla nanaSacieho zariadenia a multiplikatora a ich funkcie su
znazornené na obrazku 5-5. Skontrolujte kontinuitu vodi€ov kabla od
kolikov na jednom konci po koliky na druhom konci pomocou
Standardného ohmmetra. Skontrolujte kontinuitu medzi spodnym kolikom
(spatna vazba 5 Vdc) v objimke multiplikatora a teplym kupelfom
multiplikatora.

Koniec ovladacej jednotky IPS Koniec nanaSacieho zariadenia
Kabel nanasacieho zariadenia

0l s

Multiplikator

Teply kupel /ﬁ@\\
\

Negativny (spolotny)

Pozitivny (+21 Vdc) O ™ spétnavazba 5 VDC

~ 0 -~

Obr. 5-5 Koliky kabla nanaSacieho zariadenia a multiplikatora

1400417B

Tabulka 5-1 Funkcie kolikov kabla—koniec ovladacej jednotky

Koliky konca ovladacej jednotky Funkcia
1 Otvoreny
2 Negativny (spolocny)
3 Pozitivny (+21 Vdc)
4 Spatnavazba 5 VDC
5,6 Premostené

Tabulka 5-2 Funkcie kolika kabla—Koniec nanaSacieho zariadenia

Koliky konca nanasacieho Funkcia
zariadenia
1 Negativny (spolocny)
2 Spatnavazba 5 VDC
3 Pozitivny (+21 Vdc)
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5-8 Odstrarovanie poruch
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Opravy 6-1

Kapitola 6
Opravy

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasledujice
ulohy. Dodrzte pokyny, ktoré st uvedené vtomto dokumente a vo
v8etkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

Oprava drahy prasku

nanasacieho zariadenia pred vykonanim nasledujucich tloh. Nedodrzanie

f VYSTRAHA: Vypnite elektrostatické napatie a uzemnite elektrédu

tejto vystrahy mdéze spbdsobit’ vazny Sok.

Pozri obr. 6-1.

1.

Odpojte privodni hadicu prasku od adaptera hadice (8). Odpojte
vzduchové potrubie od volitelného prediZenia trysky (5), ak sa pouziva.

Viyberte trysku (6). Odstraiite volitefné prediZenie trysky (5), ak sa
pouZiva.

Odstrante manZetu opotrebovania (4), ak sa pouziva, zo sondy
rezistora (2). MoZno je potrebné odstranit’ najprv plast’ privodu
prasku (3).

Uvolnite nastavovaciu skrutku (7) a vytiahnite plast’ privodu prasku (3)
z multiplikatora (1).

Vycistite Casti drahy prasku pomocou nizko-tlakovej vzduchovej pistole
so schvalenim OSHA a Cistou textiliou. Opatrne odstrarite pripraveny
prasok z ¢asti pomocou dreveného alebo plastového kolika, alebo
podobného nastroja. Nepouzivajte nastroje, ktoré poSkrabu plast.
Bude sa vytvarat’' prasok a tavenina sa bude usadzovat’' na
Skrabancoch.

V pripade potreby utrite diely textiliou namocenou v izopropyle alebo
etylalkohole. NepouZivajte Ziadne iné rozpustadlo. Neponarajte
zloZzené nanasacie zariadenie ani diely do alkoholu.

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Opravy

Oprava drahy prasku (o)
7. Skontrolujte vSetky kriZky O a vymeifite ich, ak su poSkodené.

8. Skontrolujte diely drahy prasku. Vymerite opotrebované diely podfa
potreby.

9. Primontazi drahy prasku postupujte opacne ako pri demontazi.

AN °
N %
7 N
/ /o >
L /4/// 6\\\\ /
/ \ %4 ~/

Obr. 6-1 Oprava drahy prasku

1400418B

1. Multiplikator 4. Manzeta opotrebovania 7. Nastavovaci skrutka
2. Sonda rezistora 5. Volitelny adaptér trysky 8. Adaptér hadice
3. Plast privodu prasku 6. Tryska

Poznamka: Bod 4 sa nepouziva pre nanasacie zariadenia, ktoré maju volitelny adaptér trysky.

Vymena multiplikatora

Suprava vymeny multiplikatora pozostava zo a zmontovaného nového
multiplikatora a sondy rezistora s kontaktnou Spi¢kou naplnenej
dielektrickym mazadlom.

Pozri obr. 6-2.

1. Odpojte kdbel nanasacieho zariadenia, privodni hadicu a vzduchové
potrubie (ak sa pouZiva) od nanaSacieho zariadenia.

2. Uvolnite nastavovacie skrutky (1) v module nanaSacieho zariadenia (2).
Odstrarte nanaSacie zariadenie z montaznej tyCe.

3. Uskutocnite kroky 1 az 4 postupu Oprava drahy prasku.
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Opravy 6-3

4. Odstrante modul nanaSacieho zariadenia a konzolu hadice (3) alebo
difazor (5) zo starého modulu multiplikatora/rezistora (6). UlozZte
skrutky (4, 7) pre opatovné vyuZitie.

5. InS&talujte modul nana3acieho zariadenia a konzolu alebo difuzor
hadice na novy multiplikator, pomocou skrutiek odstranenych zo
starého multiplikatora.

InStalujte diely drahy prasku.

InStalujte nanaSacie zariadenie na montaznu ty¢. Bezpec€ne pritiahnite
skrutky nastavenia modulu nanaSacieho zariadenia (1).

8. Pripojte kdbel nanasacieho zariadenia, privodnu hadicu a vzduchové
potrubie (ak sa pouziva) na nanaSacie zariadenie.

1400419B
Obr. 6-2 Vymena multiplikatora
1. Nastavovacie skrutky 4. Skrutka 6. Modul ] )
2. Modul nanagaciaho zariadenia 5. Difuzor multiplikatora/rezistora
3. Konzola hadice 7. Skrutky
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6-4 Opravy

Vymena rezistora

Pozri obr. 6-3.

1.
2.

UskutocCnite kroky 1 az 4 postupu Oprava drahy prasku.

Vyskrutkujte sondu starého rezistora (2) z multiplikatora (4). Vycistite
odkryté vlakna na konci multiplikatora a otrite hriadel multiplikatora (5)
Cistou textiliou.

v hriadeli multiplikatora, v drziaku rezistora a v kontaktnej Spicke. Vysoké

f VYSTRAHA: V&etok vzduch musi byt nahradeny dielektrickym mazadlom

napatie mdze preskakovat’ cez vzduchové kapsy, prepalit’ cez multiplikator
alebo sondu rezistora a vytvorit' nebezpecenstvo ohia alebo explozie.

3.

NatlaCte dielektrické mazadlo do hriadela multiplikatora (5), kym
nebude uplne naplneny. PouZite nanaSacie zariadenie odoslané so
supravou rezistora.

Naplrite pruzinu (3) a otvor sondy rezistora (6) nového rezistora doplna
dielektrickym mazadlom.

5. Odskrutkujte novua Spicku kontaktu (1) zo sondy rezistora.

Naskrutkujte sondu nového rezistora do multiplikatora a pevne ju
pritiahnite.

Pouzite dielektrické mazadlo na zavity novej kontaktnej Spicky a na
koniec sondy.

Naskrutkujte kontaktnu SpiCku na koniec sondy rezistora a bezpecne ju
pritiahnite. Nepritiahnite ju nadmerne. Otrite nadbyto¢né dielektrické
mazadlo z kontaktnej SpiCky sondy rezistora a z multiplikatora.

InStalujte manZetu opotrebovania cez sondu rezistora. InStalujte plast’
privodu prasku, trysku a adaptér hadice.

14004208

Obr. 6-3 Vymena rezistora a kontaktnej picky

1. Kontaktna 3picka
2. Sonda rezistora

3. PruZinarezistora 5. Hriadel multiplikatora
4. Multiplikator 6. Otvor sondy rezistora

Poznamka: Vycistite a namaZte polozky 1, 3, 5a6.

P/N 7156507H
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Opravy 6-5

Vymena kontaktnej Spicky
Pozri obr. 6-3.

1.
2.
3.

UskutocCnite kroky 1 az 4 postupu Oprava drahy prasku.
Odskrutkujte staru kontaktnu 8picku (1) zo sondy rezistora (2).

Pouzite dielektrické mazadlo na zavity novej kontaktnej SpiCky a na
koniec sondy.

Naskrutkujte novu SpiCku kontaktu na sondu rezistora a bezpeCne ju
pritiahnite. Otrite nadbyto¢né dielektrické mazadlo z kontaktnej Spicky
a sondy.

InStalujte manZetu opotrebovania cez sondu rezistora. InStalujte plast’
privodu prasku, trysku a adaptér hadice.

© 2006 Nordson Corporation
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6-6 Opravy

Vymena rezistora prediZzenia trysky

Tento postup popisuje vymenu rezistora a elektrody, ktora je umiestnena
v predlzeni trysky. Pouzivaju sa len na nanaSacich zariadeniach so
vzduchom cistiacim elektrodu.

Pozri obr. 6-4.
1. Odstratite prediZenie trysky (2) z plasta privodu prasku (1).
2. Odstrante deflektor (6) a konicku trysku (5).

3. Vytiahnite modul manzety opotrebovania/hviezdice/drZiaka
rezistora (4) z adaptéra trysky (3).

4. Vyskrutkujte drziak rezistora (8) z hviezdice a odstrarite rezistor (7).

InStalujte novy rezistor do drziaka a naskrutkujte drziak rezistora tesne
na hviezdicu.

6. Nastavte kolik (9) na hviezdici so Strbinou (10) v adaptéri trysky.
VilaCcte modul manzety opotrebovania/hviezdice/drziaka rezistora do
adaptéra trysky.

7. Dokongite opatovnii monta? prediZenia trysky a in&talujte ho na plast’
privodu prasku.

1400177B

Obr. 6-4 Vymena rezistora predizenia trysky
1. PIast' privodu prasku 5. Konicka tryska 8. Drziakrezistora
2. PrediZenie trysky 6. Deflektor 9. Pin
3. Adaptér trysky 7. Rezistor 10. Strbina
4. ManzZeta
opotrebovania/hviezdica/drziak
rezistora
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Nahradné diely 7-1

Kapitola 7
Nahradné diely

Uvod
Ak chcete objednat’diely, zavolajte zakaznicke a servisné stredisko
spolocnosti Nordson, alebo sa obratte na miestneho zastupcu Nordson.

PoufZite tento zoznam dielov v piatich stipcoch a sprievodné ilustrécie pre
popis a spravne umiestnenie dielov.

Pouzitie zoznamu znazornenych dielov

Cisla v stipci Item (PoloZka) zodpovedaju &islam, ktoré oznaguju diely na
obrazkoch po kazdom zozname dielov. K6éd NS (Not Shown = Nie je
znazornené) oznacuje, Ze diel v zozname nie je znazorneny. Pomlicka (—)
sa pouZiva, ak Cislo dielu plati pre vSetky Casti na vyobrazeni.

Cislov stl’pci Part (P/N) je Cislo dielu spolotnosti Nordson. Rad pomlICiek v
tomto stlpci (- - - - - - ) znamena, Ze diel sa neda objednavat’ samostatne.

Stipec Description (Popis) uvadza nazov dielu, ako aj jeho rozmery a
dalSiu charakteristiku podla vhodnosti. Odrazky ukazuju vztahy medzi
modulmi, podskupinami a dielmi.

* Ak objednate modul, bude zahrnuta polozka 1 a 2.
* Ak objednate polozku 1, bude zahrnuta polozka 2.
* Ak objednate polozku 2, obdrZite len polozku 2.

Cislo v stipci Quantity (MnoZstvo) je mnoZstvo potrebné na jednotku,
modul alebo podskupinu.. Kod AR (As Required = Podla potreby) sa
pouziva, ak je Cislo dielu hromadnou polozkou objednavanou v
mnoZstvach, alebo ak mnoZstvo na modul zavisi od verzie alebo modelu
produktu.

Pismena v stipci Note (Poznamka) odkazuju na poznamky na konci
kazdého zoznamu dielov. Poznamky obsahuju délezité informacie o vyuZiti
a objednavani. Poznamkam je potrebné venovat’zvliastnu pozornost.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 0000000 Modul 1
1 000000 ¢ Podskupina 2 A
2 000000 ¢ ¢ Diel 1
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7-2

Nahradné diely

Moduly automatického nanasacieho zariadenia

POZNAMKA: V st&asnosti st k dispozicii §tyri automatické nanasacie
zariadenia Versa-Spray Il. Pokial potrebujete objednat prediZenie
preplachovania vzduchom nanaSacieho zariadenia, alebo supravu
difuzora, pouzite zoznamy Supravy modernizdcie vzduchového

nandsacieho zariadenia na strane 8-5.

Automatické nanasacie zariadenia s modulom Shur-Lok

Pozriobr. 7-1.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka

— 173155 GUN, automatic, Versa-Spray Il, negative, with 1

Shur-Lok mount and 4-mm flat-spray nozzle
— 228657 GUN, automatic, Versa-Spray Il, negative, with 1

Shur-Lok mount and 2.5-mm flat-spray nozzle
— 173156 GUN, automatic, Versa-Spray Il, positive, with 1

Shur-Lok mount and 4-mm flat-spray nozzle
1 141044 ¢ SERVICE KIT, 4-mm nozzle, flat spray 1 A
2 141045 e o 4-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, Tivar 1
3 941181 e ¢ « O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 2

0.094 in.
4 134385 e o SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1
1 134380 e SERVICE KIT, 2.5-mm nozzle, flat spray 1 A
2 134384 e ¢« 2.5-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, 1
Tivar
3 941181 e ¢ « O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 2
0.094in.
4 134385 e o SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1
5 125612 e BODY, inlet 1
6 982455 ¢ SCREW, set, M6 x 1.0 x 8 mm, nylon, black 1
7 134386 e ADAPTER, hose, with O-ring 1
8 940163 e « O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
9 146009 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B
negative
9 146008 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B
positive
10 940243 ¢ ¢« O-RING, silicone, 1.125 x 1.25 x 0.062 in. 1
11 140562 e BRACKET, tube 1
12 1068118 ¢ SCREW, flat head, M3 x 6 1
13 133409 ¢ MOUNT, gun, with pivot 1
14 982067 e « SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
15 981708 e « SCREW, M8 x 1.25 x 20 mm, black 2
POZNAMKA A: Pozri kapitola VoI'by pre dialie servisné stipravy trysiek, ktoré st k dispozicii.

B:

Na zabezpecenie toho, aby ste objednali spravny multiplikator, najdite Cislo dielu nanasacieho
zariadenia na Stitku nanaSacieho zariadenia a zosulad'te ho s niektorym z Cisel dielov nanaSacieho
zariadenia v hornej Casti tejto schémy.

P/N 7156507H
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Nahradné diely 7-3

Obr. 7-1

1400421B

Versa-Spray Il IPS automatické nanasacie zariadenie na prasok s dielmi modulov Shur-Lok
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7-4 Nahradné diely

Automatické nanasSacie zariadenie so sériovym modulom gule

Pozri obr. 7-2.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 224875 GUN, automatic, Versa-Spray Il, negative, with 1
in-line ball mount and 4-mm flat-spray nozzle

1 141044 e SERVICEKIT, 4-mm nozzle, flat spray 1 A
2 141045 e o 4-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, Tivar 1

3 941181 e ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 2

0.094 in.

4 134385 e o SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1

5 125612 e BODY, inlet 1

6 982455 ¢ SCREW, set, M6 x 1.0 x 8 mm, nylon, black 1

7 134386 e ADAPTER, hose, with O-ring 1

8 940163 e « O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1

9 146009 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B

negative

10 940243 e « O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.062 in. 1

11 140562 ¢ BRACKET, tube 1

12 1068118 ¢ SCREW, flat head, M3 x 6 1

13 183539 ¢ KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount

— ] mee-- e « MOUNT, Versa-Spray ll, in-line ball 1

14 183548 e o o PLATE, adapting, ball mount 1

15 982595 e ¢« ¢« SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1

16 183549 e o o« CAP, ball mount 1

17 183818 e o o BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1

18 941176 e ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1

19 982067 e o ¢« SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2

20 183546 e ¢ ¢« FLANGE, bar, ball mount 1

21 183547 e « « ADJUSTER, hand, ball mount 1

22 941143 e ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.625x 0.813 x 1

0.094 in.
23 1068119 e « SCREW, flat head, M8 x 25 2
NS 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 C
POZNAMKA A: Pozri kapitola VolI’by pre dalie servisné stipravy trysiek, ktoré st k dispozicii.
B: Standardna polarita multiplikatora je zaporna. Ak potrebujete multiplikator s kladnou polaritou,
objednajte diel Cislo 146008.
C: Volitelné. Nahradzuje poloZku 15.
NS: Not Shown (Nie je uvedené)

P/N 7156507H
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Nahradné diely 7-5

Obr. 7-2

1401298A

Versa-Spray Il IPS automatické nanaSacie zariadenie na prasok s dielmi sériového gufového modulu

© 2006 Nordson Corporation P/N 7156507H



7-6

Nahradné diely

Servisné supravy

Schéma odkazov servisnej supravy Versa-Spray Il automatické
nanasacie zariadenia

Tieto servisné slpravy sa pouzivaju pre vymenu dielov na Versa-Spray I
automatickych nana3acich zariadeniach. Pozri kapitola Vol'by pre servisné

supravy pre volitelné komponenty.

P/N Popis Poznamka
142108 KABEL 8 m (25 stdp), Versa-Spray, 100 kV A
168448 KABEL 12 m (38 st6p), Versa-Spray, 100 kV A
142109 KABEL 16 m (50 stdp), Versa-Spray, 100 kV A
334783 ADAPTER, kabel, nanagacie zariadenie Versa-Spray ku konzole Sure Coat alebo

iControl
146008 SERVISNA SUPRAVA, multiplikator so sondou rezistora, kladny B
146009 SERVISNA SUPRAVA, multiplikatora so sondou rezistora, zaporny B
134376 SERVISNA SUPRAVA, drziak, rezistor
POZNAMKA A: Kable nie st sutastou nanasacieho zariadenia. Objednajte podra pozadovanej dizky kabla.
B: Skontrolujte polaritu multiplikatora pred objednanim. Polarita nanaSacieho zariadenia sa moéze

zmenit’ vymenou multiplikatora.

Supravy multiplikatora obsahuju multiplikator, drziak rezistora a rezistor. Ak vymienate len

rezistor, objednajte celu servisnl stpravu drziaka rezistora, diel 134376.

Servisna suprava drziaka rezistora

Pozri obr. 7-3.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 134376 SERVICE KIT, holder, resistor 1
1 132748 e CONTACT, cable 1
2 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
3 | ------ e HOLDER, resistor 1
N ¢ RESISTOR 1
NS 245733 o GREASE, dielectric, 3-cc applicator 1

NS: Not Shown (Nie je uvedené)

Obr. 7-3

1

/

(

(o=

Servisna suprava rezistora

1400139A

P/N 7156507H
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Volby 8-1

Kapitola 8
Volby
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8-2 Volby

Schéma odkazov voliteI’hého

P/N | Popis Pozri:
Trysky Tivar
134380 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 2,5 mm, s krtizkami O, POZNAMKA A
Tivar
139935 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 3 mm, s krtzkami O, Tivar | POZNAMKA A
141044 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 4 mm, s krtzkami O, Tivar | POZNAMKA A
139937 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 6 mm, s kruzkami O, Tivar | POZNAMKA A
Teflonové trysky plnené sklom
174223 | TRYSKA S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 2,5 mm, s kriizkami O, teflon plneny sklom POZNAMKA A
(GFT)
174225 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 3 mm, s krtizkami O, POZNAMKA A
teflon plneny sklom (GFT)
174227 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 4 mm, s krtizkami O, POZNAMKA A
teflon plneny sklom (GFT)
174229 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PLOCHYM ROZPRASOVANIM 6 mm, s krizkami O, POZNAMKA A
teflon plneny sklom (GFT)
Trysky s prieénym rezom a korunové trysky
141013 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PRIECNYM REZOM 60°, Tivar POZNAMKA A
141014 | Servisna stiprava pre TRYSKU S PRIECNYM REZOM 90°, Tivar POZNAMKA A
147495 | Servisna stiprava pre KORUNOVU TRYSKU, 0,375 palca. POZNAMKA A
Koénické trysky
173139 | KRATKA TRYSKA, Versa-Spray I, s krtizkami O POZNAMKA A
145559 | Servisna stprava KONICKEJ TRYSKY 32 mm, s krtizkami O, Tivar POZNAMKA A
144760 | Servisna suprava KONICKEJ TRYSKY 45 mm, s krtuzkami O, Tivar POZNAMKA A
------ DEFLEKTORY, Tivar, s rbznymi priemermi, s krizkami O POZNAMKA A
Predizenia trubky
233469 | PREDLZENIE TRUBKY, 150 mm POZNAMKA B
233468 | PREDLZENIE TRUBKY, 300 mm POZNAMKA B
233455 | PREDLZENIE TRUBKY, 450 mm POZNAMKA B
RO6zne moznosti
161411 | ZATKA, skratovanie, IPS Strana 8-3
133403 | TYC, montaZ nanasacieho zariadenia Strana 8-3
------ PRiIVODNA HADICA Strana 8-3
------ VZDUCHOVE POTRUBIE Strana 8-3
157094 | ADAPTER, Sistenie, Versa-Spray Strana 8-4
------ SUPRAVY MODERNIZACIE VZDUCHOVEHO NANASACIEHO ZARIADENIA—pre doplnenie | Strana 8-5
difuzorov a predlzeni trysky do nanaSacich zariadeni
Suprav pre montaz a iénovy zberac
183539 | SUPRAVA SERIOVEHO GULOVEHO MODULU, Versa-Spray |l Strana 8-11
189495 | SUPRAVA SERIOVEHO GULOVEHO MODULU A IONOVEHO ZBERACA, Versa-Spray Il Strana 8-12
189491 | SUPRAVA IONOVEHO ZBERACA, Shur-Lok Strana 8-13
189490 | SUPRAVA IONOVEHO ZBERACA, gufovy modul Strana 8-14
POZNAMKA A: Pozrilist pokynov Volitel'né trysky pre nana3acie zariadenia Versa-Spray a Versa-Spray Il pre

pouzitie, inStalaciu a informaciu o dieloch, o tryskach a deflektoroch, ktoré su k dispozicii.
B: Pozrilist pokynov pre PrediZenia trubky 150, 300, a 450 mm pre in&talaciu a informéaciu o dieloch

pre volitelné prediZenia trubky.

P/N 71565
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Volby 8-3

RA6zne moznosti

Skratova zatka
Pozri obr. 8-1.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
1 161411 PLUG, shorting, IPS 1

o o .

1

1400149A

Obr. 8-1 Skratova zatka

Montazna ty¢ nanasacieho zariadenia
Pozri obr. 8-2.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka

1 133403 BAR, gun, mounting 1

90 cm (3 ft)

1400427A

Obr. 8-2 MontaZna ty¢ nanasSacieho zariadenia

Privodna hadica prasku a vzduchoveé potrubie

Toto st hromadné Cisla dielov. Objednavajte v jednostopovych
inkrementoch.

P/N Popis Poznamka

900550 POTRUBIE PRASKU, izoprén, 0,469 x 0,208 palca.

900549 POTRUBIE PRASKU, izoprén, 0,348 x 0,208 palca.

900742 VZDUCHOVE POTRUBIE, polyuretan, 6 mm

© 2006 Nordson Corporation P/N 7156507H



8-4 Volby

Adaptér Cistenia

Pozri obr. 8-3. Adaptér na Cistenie sa in§taluje v privodnom plasti prasku
na miesto adaptéra hadice. PouZziva sa na odstranenie akumulovaného
prasku z privodného plasta prasku a trysky. Regulacia prietoku vzduchu
a 6 mm vzduchové potrubie nie st zahrnuté. Pozri pokyny na Gistenie pre
pokyny pre in§talaciu a prevadzku doru€ené s adaptérom.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
1 157094 ADAPTER, purge, Versa-Spray 1
2 155179 ¢ ADAPTER, purge, outlet 1
3 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.062 in. 1
4 183456 e FITTING, swivel, elbow, 6-mm tubing x 1
1/g-in. BPST
5 900586 ¢ TUBING, polyurethane, 6-mm OD x 4-mm ID, AR
blue
6 1021472 ¢ VALVE, check, 6-mm tube x 6-mm tube 1
7 155178 ¢ ADAPTER, purge, inlet 1
— 140907 ADAPTER, purge, inlet, 3/g-in. ID hose 1 A
POZNAMKA A: Pozriobr. 8-4. Volitelny adaptér hadice pre pouZitie s privodnou hadicou 3/g-palcovym
vnatornym priemerom..
AR: As Required (Podla potreby)

Obr. 8-3

Obr. 8-4

Adaptér Cistenia

Hadicovy adaptér s vnatornym priemerom 3/g palca pre &istiace adaptéry

1400443B

1400446A

P/N 7156507H
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Volby 8-5

Supravy modernizacie vzduchového nanasacieho
zariadenia

Su k dispozicii viaceré modernizatné supravy pre modernizaciu
nanasacich zariadeni bez vzduchu. Supravy objednavajte na zaklade
ovladacej jednotky, ktora sa pouZziva s nanasacim zariadenim.

Schéma odkazov

P/N | Popis Pozri:

Nanasacie zariadenia, pouZivané s ovladacimi jednotkami Versa-Spray Il

183536 SUPRAVA, Versa-Spray Il diftizor a prediZenie Strana 8-5

183538 SUPRAVA, Versa-Spray Il difuzor s hardware Strana 8-6

183537 SUPRAVA, Versa-Spray Il predizenie, automatické nanasacie zariadenie Strana 8-9
Nanasacie zariadenia, pouzivané s ovladacimi jednotkami Versa-Spray

169659 SUPRAVA, Versa-Spray Il diftizor, IPS automatické nanasacie zariadenie Strana 8-7

169658 ROZVOD, Versa-Spray |l difizor nanaSacieho zariadenia Strana 8-8

183537 SUPRAVA, Versa-Spray |l prediZenie, automatické nana$acie zariadenie Strana 8-9

Supravy pre nanasacie zariadenia pouZité s ovladacimi jednotkami
Versa-Spray Il

Suprava difiizora a prediZenia

Pozri obr. 8-5. Tato stiprava pridava diftizor a prediZenie trysky

k nanaSaciemu zariadeniu Versa-Spray alebo Versa-Spray Il bez vzduchu,
pouZivané s ovladacou jednotkou Versa-Spray Il. Pre inStalaciu
komponentov dodrzte pokyny pribalené k suprave.

POZNAMKA: Pre pouZzitie tejto sipravy musite objednat’ 6mm vzduchové
potrubie v tej istej dlZzke ako kabel nanaSacieho zariadenia pre dodavku
vzduchu z ovladacej jednotky do nanaSacieho zariadenia.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 183536 KIT, Versa-Spray Il diffuser and extension 1
1 972243 « ORIFICE, 0.026, 1/g-in. NPT x 1/g-in. NPT 1
2 972141 « CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/g-in BSPT 1
3 | ------ e DIFFUSER, Versa-Spray ll, extension 1
4 900650 « TUBING, powder, 1/»-in. ID, blue AR A
5 900742 e TUBING, polyurethane, 6 mm, blue AR A
6 183334 e KIT, extension, nozzle, Versa-Spray I 1 B

POZNAMKA A: Hromadné &islo dielu. Objednavajte v jednostopovych inkrementoch.

B: Pozri Diely prediZenia trysky a servisné stpravy na strane 8-10 pre rozpis dielov zahrnutych
v tomto module.

AR: As Required (Podla potreby)

© 2006 Nordson Corporation P/N 7156507H




8-6 Volby

1400428B

Obr. 8-5 Suprava diftizora a prediZenia
Suprava difuizora
Pozri obr. 8-6. Tato suprava dopifia difizor k nanasaciemu zariadeniu
Versa-Spray alebo Versa-Spray |l bez vzduchu pouZzitého s ovladacou
jednotkou Versa-Spray Il. Pre in§talaciu komponentov dodrzte pokyny
pribalené k suprave.
POZNAMKA: Pre pouZzitie tejto supravy musite objednat’ 6mm vzduchové
potrubie v tej istej dlZke ako kabel nanaSacieho zariadenia pre dodavku
vzduchu z ovladacej jednotky do nanaSacieho zariadenia.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 183538 KIT, Versa-Spray |l diffuser with hardware 1
1 972243 « ORIFICE, 0.026, 1/g-in. NPT x 1/g-in. NPT 1
2 972141 * CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/g-in BSPT 1
3 | ------ ¢ DIFFUSER, Versa-Spray ll, plugged 1
4 900650 « TUBING, powder, /5-in. ID AR A
POZNAMKA A: Hromadné &islo dielu. Objednavajte v jednostopovych inkrementoch.
AR: As Required (Podla potreby)

Obr. 8-6

Suprava diftzora

14004298

P/N 7156507H
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Volby 8-7

Supravy pre nanasacie zariadenia pouZité s ovladacimi jednotkami
Versa-Spray

Objednaijte jednu alebo vSetky nasledujuce supravy pre modernizaciu
nanaSacich zariadeni pouzivanych s ovladacimi jednotkami Versa-Spray.

Suprava difuzora

Tato stiprava dopitia difizor k nanasaciemu zariadeniu Versa-Spray alebo
Versa-Spray Il bez vzduchu pouzivané s ovladacou jednotkou
Versa-Spray. PouZite tito supravu s rozvodom uvedenym v Rozvod
nanasacieho zariadenia so vzduchom. Pre in§talaciu komponentov
dodrZte pokyny pribalené k suprave.

POZNAMKA: Pre poutzitie tejto stipravy musite objednat’ vzduchové
potrubie 6 mm, rovnako dlhé ako kabel nanaSacieho zariadenia pre
dodavku vzduchu z rozvodu do nanaSacieho zariadenia. Kus 260 mm
(10,25 palca) dihej privodnej hadice musi byt’inS§talovany medzi diflizorom
a adaptérom v plasti privodu prasku.

Pozri obr. 8-7.

Polozka

P/N

Popis Mnozstvo Poznamka

169659

KIT, Versa-Spray Il diffuser, IPS automatic gun 1

DIFFUSER, plugged, assembly 1

Obr. 8-7

Suprava difuzora

14004328

© 2006 Nordson Corporation
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8-8 Volby

Rozvod nanasacieho zariadenia so vzduchom

Pre pouzitie automatickych nanaSacich zariadeni Versa-Spray Il uz
vybavenych difizormi a prediZzeniami s ovladacimi jednotkami Versa-Spray
objednajte rozvod, ktory je uvedeny niZSie. Regulovanym vzduchom

z rozvodu mbZze byt’ zasobovanych maximalne pat’ automatickych

nanaSacich zariadeni.

Pozri obr. 8-8.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 169658 MANIFOLD, Versa-Spray Il gun diffuser 1
1 249467 ¢ REGULATOR, in-line air 1
2 973117 * NIPPLE, steel, sched, 40, 1/4-in. NPT x 1.50 in. 1
3 973370 * BUSHING, reduction, 3/gin. x /4 in., steel, zinc 1
4 972142 * ELBOW, male, 6-mm tube x 1/4-in. universal 4
5 183804 ¢ PLUG, 6-mm tube 4
6 248105 ¢ MANIFOLD, air 1
7 973373 . BUSHING, pipe, hydraulic, 3/g in. x /g in., steel, 1
zinc
8 972141 ¢ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1
1/g-in. universal
1 3 /4 6 7 5
TP
1400431A
Obr. 8-8 Rozvod nana8acieho zariadenia so vzduchom

P/N 7156507H
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Volby 8-9

Suprava prediZenia trysky
pre nanasacie zariadenia pouZzité s ovladacimi jednotkami

Versa-Spray alebo Versa-Spray II
Objednaijte nasledujucu stpravu pre modernizaciu nanasacieho
zariadenia, pouZitého s ovladacou jednotkou Versa-Spray alebo
Versa-Spray Il

Tato stiprava dopitia prediZenie trysky do nanasacieho zariadenia
Versa-Spray alebo Versa-Spray Il s difuzorom, pouZitym s ovladacou
jednotkou Versa-Spray alebo Versa-Spray Il. Pre in§talaciu komponentov
dodrZzte pokyny pribalené k suprave.

Pozri obr. 8-9.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 183537 KIT, Versa-Spray |l extension, automatic gun 1
1 972141 ¢ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/B-in BSPT 1
2 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm, blue AR A
3 183334 ¢ KIT, extension, nozzle 1 B
POZNAMKA A: Hromadné &islo dielu. Objednavajte v jednostopovych inkrementoch.
B: Pozri Diely prediZenia trysky a servisné stipravy na strane 8-10 pre rozpis dielov zahrnutych
v tomto module.

AR: As Required (Podla potreby)

1400430B

Obr. 8-9 Suprava prediZenia trysky

© 2006 Nordson Corporation P/N 7156507H



8-10 Volby

Diely prediZenia trysky a servisné stipravy
Pozri obr. 8-10.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 183334 KIT, extension, nozzle, Versa-Spray |l 1
1 173182 e HOLDER, resistor, Versa-Spray I 1
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1
3 182255 e KIT, spider, with O-ring, Versa-Spray Il 1
4 | ------ e o SPIDER, air inlet, Versa-Spray Il 1
5 940093 e « O-RING, silicone, 0.219x 0.344 x 0.063 in. 1
6 173179 e SLEEVE, wear, Versa-Spray I 1
7 182254 ¢ KIT, adapter, nozzle, Versa-Spray Il, with O-ring 1
8 | ------ e o ADAPTER, nozzle, Versa-Spray I 1
9 941181 e « O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 0.094 in. 2
10 173177 e FITTING, M6, straight 1
11 971790 ¢ UNION, straight, 6 mm, plastic 1
— 183645 SERVICE KIT, resistor, with holder, Versa-Spray Il 1
1 173182 ¢ HOLDER, resistor 1
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1
— 183646 SERVICE KIT, resistor, nozzle extension, 1
Versa-Spray I
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1

1400183A

Obr. 8-10 Diely prediZenia trysky a servisné stpravy

P/N 7156507H © 2006 Nordson Corporation



Volby 8-11

Montazna suprava sériovej gule

Tato suprava sa mdze pouzivat’s automatickymi nanasacimi zariadeniami
Versa-Spray alebo Versa-Spray Il. Pokyny pre in§talaciu su zahrnuté
v kaZdej suprave.

Pozriobr. 8-11.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 183539 KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount 1
— ] mee-- e MOUNT, Versa-Spray Il, in-line ball 1
1 941143 e « O-RING, silicone, 0.625x0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 e « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 e « FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e o« SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e ¢ O-RING, silicone, 0.813x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e o BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1
7 183549 e « CAP, ball mount 1
8 982595 e ¢« SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 183548 e ¢ PLATE, adapting, ball mount 1
10 1068119 ¢ SCREW, flat head, M8 x 25 2
11 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
POZNAMKA A: Voliteiné, nahradzuje poloZku 8.

11 8 10 7 6 5 4 3 2 1

f /

= -
\ @< ()
T~ / N
7 4
9
1400433A
Obr. 8-11 Montazna suprava sériovej gule

© 2006 Nordson Corporation
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8-12 Volby

Suprava montaze sériovej gule a zberaca iénov

Tato suprava sa mdze pouzivat’s automat

ickymi nanasacimi zariadeniami

Versa-Spray alebo Versa-Spray Il. Pri kazdej stprave su prilozené pokyny

pre instalaciu a nastavenie.

Pozri obr. 8-12.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 189495 KIT, ball mount and ion collector 1
— ] mee-- e MOUNT, Versa-Spray Il, in-line ball, ion 1
collector
1 941143 e ¢« O-RING, silicone, 0.625x0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 e « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 e « FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e o SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e ¢ O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e o BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1
7 183549 e ¢« CAP, ball mount 1
8 982595 e « SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 982394 e ¢« SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
10 189482 e « ROD, ion collector, 11 in. 1
11 189486 e o PLATE, ball mount, ion collector 1
12 1068119 e SCREW, flat head, M8 x 25 2
13 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
14 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
POZNAMKA A: Voliteiné, nahradzuje poloZku 8.
B: Volitené, nahradzuje polozku 9.
14 9 13 /12 7 6 5 4 3 2 1
{ Z
= 4
\ @< (
10 | L
O O s
s 4
11
1400434A
Obr. 8-12  Suprava montaze sériovej gule a zberata iénov

P/N 7156507H
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Volby 8-13

Supravy pre Retrofit zberace i6onov

Pri kazdej suprave su prilozené pokyny pre inStalaciu a nastavenie.

Suprava pre montaz zberaé¢a ionov Shur-Lok
Pozriobr. 8-13.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 189491 KIT, Shur-Lok, ion collector 1
1 189482 ¢ ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982067 ¢ SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
3 189488 ¢ BRACKET, Shur-Lok, ion collector 1
NS 982628 SCREW, socket, M5 x 10, stainless steel 3 A
POZNAMKA A: Voliteiné, nahradzuje polozku 2.
NS: Not Shown (Nie je uvedené)

\

C J 0 ) —

1400435A
Obr. 8-13  Suprava pre montaz zberaca ibnov Shur-Lok
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8-14 Volby

Suprava pre montaz zberacCa sériovej gule so zberacom ionov

Tato suprava sa pouZziva pre nanaSacie zariadenia uz vybavené so
sériovymi modulmi gal. Pri kazdej suprave su priloZzené pokyny pre

inStalaciu a nastavenie.

Pozri obr. 8-14.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 189490 KIT, ball mount, ion collector 1
1 189482 *« ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982394 ¢ SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
3 982595 ¢ SCREW, set, cone, M6 x 8 mm, stainless steel 1
4 189486 ¢ PLATE, ball mount, ion collector 1
5 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
6 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
POZNAMKA A: Voliteiné, nahradzuje poloZku 3.
B: Volitené, nahradzuje poloZku 2.
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Obr. 8-14  Suprava pre montaz zberaca sériovej gule so zberacom iénov
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PREHLASENIE O ZHODE

Spolo¢nost’ Nordson prehlasuje na zaklade naSej vyluénej zodpovednosti, Ze produkty:

Versa-Spray’ ll, automatické elektrostatické nanasacie zariadenia prasku,
vratane ovladacich kablov, pouZitych s oviadaémi Versa-Spray® Il

ktorych sa to tyka, spifiaju nasledujice smernice:

- Smernica o strojoch 89/37/EHS

- Smernica EMC 89/336/EHS (Elektromagneticka kompatibilita)
- Smernica o nizkom napati 73/23/EHS

Zhoda je pri dodrzani nasledujucich noriem alebo dokumentov noriem:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC417L EN50281-1-1 EN55011
EN50177 FM7260

Typ ochrany:

- 112D EEx 2 mJ, teplota prostredia: -20°C ... +40°C

N° notifikovaného organu (dozor nad systémom kvality ATEX)
- 1180

Certifikat ISO9000
DNV - QSC3277

G

Cynthia A. Skelton-Becker Datum: 3. aprila 2003

Riaditel’ inzinierstva,
Nordson.

Skupina systémov prasku
Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14003A







