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Obratte sa na nas

Spolo¢nost’ Nordson Corporation uvita Ziadosti o informacie,

pripomienky a dotazy tykajuce sa jej produktov. VSeobecné informacie

0 spolo¢nosti Nordson su k dispozicii na nasledujicej internetovej

adrese: http://www.nordson.com.

Poznamka

Toto je zverejnenie firmy Nordson Corporation chranené autorskymi
pravami. Pévodny datum autorského prava © 2004. Tento dokument

nesmie byt — a to ani &iastocne — kopirovany, ani inym spésobom
rozmnoZovany alebo prekladany do inych jazykov bez predoslého

pisomného suhlasu firmy Nordson. Nordson si vyhradzuje pravo na

zmeny bez zvla8tneho oznamenia.

Ochranné znacky

Nordson, logo Nordson, Sure Coat, Tribomatic a Versa-Spray su

registrované ochranné znacky firmy Nordson Corporation.

Vantage je ochranna znacka firmy Nordson Corporation.

P/N 7156505C

© 2005 Nordson Corporation



Introduction O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV |49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom i ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved

NI_EN_M-0307




0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa/ Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia/ Australia/ Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved




Bezpetnost' 1-1

Uvod

Kapitola 1
Bezpecnost’

Precitajte si a dodrzte tieto bezpecnostné pokyny. Potrebné vystrahy,
upozornenia a pokyny, ktoré sa tykaju Specifickych uloh a zariadeni, su
zahrnuté v dokumentacii zariadenia.

Skontrolujte, &i je cela dokumentacia zariadenia vratane tychto pokynov k
dispozicii pre vSetkych pracovnikov, ktori zabezpecuju prevadzku alebo
servis zariadenia.

Kvalifikovani pracovnici

Vlastnici zariadenia su zodpovedni za zabezpecenie toho, Ze zariadenie
spoloCnosti Nordson bude inStalované, prevadzkované a udrZzované
kvalifikovanymi pracovnikmi. Kvalifikovani pracovnici su taki zamestnanci
alebo dodavatelia, ktori su zaSkoleni na bezpetné vykonavanie svojich
pridelenych uloh. St oboznameni so vSetkymi relevantnymi
bezpetnostnymi nariadeniami a predpismi a su fyzicky schopni vykonavat’
im pridelené ulohy.

Pouzitie podl’a urCenia

Pouzivanie zariadenia spolo¢nosti Nordson spdsobmi inymi, nez ktoré su
uvedené v dokumentacii dodanej spolu so zariadenim, méze spbésobit’
zranenie 0s6b, umrtie, alebo posSkodenie majetku.

Niektoré priklady pouZitia, ktoré nezodpoveda ucelu, su nasledujice

* vyuZivanie nekompatibilnych materialov
* uskutoCnenie neopravnenych modifikacii

® odstranenie alebo obidenie bezpeCnostnych krytov alebo
zabezpecenia

* vyuZivanie nekompatibilnych alebo poskodenych dielov
* vyuZivanie neschvaleného pomocného zariadenia
* prevadzkovanie zariadenia nad maximalnymi hodnotami

Predpisy a schvalenia

Skontrolujte, i je vSetko zariadenie uréené a schvalené pre prostredie, v
ktorom sa pouziva. Akékolvek schvalenia ziskané pre zariadenia
spoloCnosti Nordson sa stanu neplatnymi, ak nebudu dodrzané pokyny
pre inStalaciu, prevadzku a servis.

V8etky fazy in$talacie zariadenia musia spiifiat’ vietky federalne, $tatne a
miestne predpisy.

© 2004 Nordson Corporation
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1-2 Bezpetnost

Bezpecnost’pracovnikov

Na zabranenie urazu dodrZzte tieto pokyny.

Poziarna ochrana

Neprevadzkujte ani neudrZiavajte zariadenie, ak nemate na to
kvalifikaciu.

Neprevadzkujte zariadenie, ak nie su v poriadku vSetky bezpeCnostné
kryty ochrany, dvere alebo kryty a ak riadne ne funguju automatické

blokovania. Neobchadzajte ani nevyradujte Ziadne bezpeCnostné
zariadenia.

Nepriblizujte sa k zariadeniu v pohybe. Pred Gpravou alebo udrzbou
akeéhokolvek pohyblivého zariadenia vypnite zdroj a Cakajte, kym sa
zariadenie uplne nezastavi. Vypnite zdroj a zabezpecte zariadenie na
zabranenie pred neoakavanym pohybom.

Pred nastavenim, alebo udrzbou tlakovych systémov alebo
komponentov uvolnite (vypustite) hydraulicky a pneumaticky tlak. Pred
udrZzbou elektrického zariadenia odpojte, zablokujte a oznacte
spinace.

Obdrzte a preditajte si ldajové listy pre bezpe&nost’ materialu (MSDS)
pre vSetky pouzivané materialy. Dodrzte pokyny vyrobcu pre bezpednu
manipulaciu a vyuZzitie materialov a pouzivajte odporucané osobné
ochranné prostriedky.

Na zabranenie zraneniu sledujte menej zrejmé ohrozenia na
pracovisku, ktoré sa €asto nedaju uplne odstranit’, ako su horuce
povrchy, ostré hrany, elektrické obvody pod napatim, a pohyblivé Casti,
ktoré sa nedaju uzavriet', ani inak chranit’ z praktickych dévodov.

DodrZte tieto pokyny pre zabranenie poziaru alebo explozii.

V pripade pouzitia alebo uskladnenia horfavych materialov plati zakaz
fajCenia, zvarania, bruasenia, alebo pouzitia otvorenych plameriov.

ZabezpecCte primerané vetrania na zabranenie nebezpecnych
koncentracii prchavych materialov alebo vyparov. Pre orientaciu pozri
miestne predpisy vasho bezpecnostného udajového listu (MSDS) pre
material.

Pri praci s horlavymi materialmi neodpajajte elektrické obvody pod
napatim. Vypnite zdroj a odpojte najprv vypinac, ¢im zabranite
iskreniu.

Oboznamte s tym, kde su umiestnené tla¢idla nadzového vypnutia,

uzatvaracie ventily a hasiace pristroje. Ak zacne horiet’v bunke
nanasania, okamzite vypnite nanasaci systém a vyfukové ventilatory.
Zariadenie Cistite, udrZiavajte, skuSajte a opravujte podla pokynov
uvedenych v dokumentacii vasho zariadenia.

PouZivajte iba nahradné diely, ktoré su ur€ené pre vyuzitie s pdvodnym
zariadenim. Obratte sa na vasho zastupcu spolo¢nosti Nordson kvdli
informaciam o dieloch a poradenstvu.

P/N 7156505C

© 2004 Nordson Corporation



Bezpetnost 1-3

Uzemnenie

/N

VYSTRAHA: Prevadzkovanie chybného elektrostatického zariadenia je
nebezpedéné a mbdze spdsobit’ Uraz elektrickym pradom, poZiar alebo
exploziu. Zaradte kontroly odporu do vasho periodického programu
udrzby. Ak dostanete aj slaby elektricky 5ok, alebo zaznamenate statické
iskrenie alebo obluk, bezodkladne odstavte vSetky elektrické alebo
elektrostatické zariadenia. Zariadenie nespustte znovu, kym nezistite a
neodstranite zavadu.

Uzemnenie vo vnutri a okolo otvorov bunky musi zodpovedat’ poZziadavkam
NFPA pre triedu 2, divizia 1 alebo 2 nebezpetné miesta. Pozri NFPA 33,
NFPA 70 (NEC ¢lanky 500, 502, a 516), a NFPA 77, najnovSie podmienky.

* V3etky elektricky vodivé objekty v oblasti nanasania by mali byt’
elektricky spojené so zemou s odporom nie vy88im ako 1 megaohm,
merany pristrojom, ktory pouziva najmenej 500 voltov na okruh, ktory
sa vyhodnocuje.

* Zariadenie, ktoré sa ma uzemnit’, zahriiuje, ale nie je obmedzené na
podlahu v oblasti nanaSania ploSiny operatora, podavace, podpory
fotografického oka a trysky vyfukovania. Pracovnici, ktori pracuju v
oblasti nanaSania, musia byt’uzemneni.

* Mobze dojst’ k zapaleniu nabojom z ludského tela. Pracovnici stojaci na
natretom povrchu, ako je ploSina operatora, alebo ktori nosia nevodivu
obuy, nie su uzemneni. Pracovnici musia nosit’ obuv s vodivymi
podrazkami, alebo pouZivat’ uzemnovaci pasik na udrZanie spojenia so
zemou pri praci s alebo okolo elektrostatického zariadenia.

* QOperatori musia udrziavat’ kontakt pokoZzky s rukovatou medzi svojou
rukou a rukovatou nanasacieho zariadenia, a tak zabranite Sokom pri
prevadzke manualnych elektrostatickych nanasacich zariadeni. Ak je
potrebné nosit’' rukavice, vyrezte dlan alebo prsty, noste elektricky
vodivé rukavice, alebo noste uzemniovaci pasik pripevneny na rukovat’
nanasacieho zariadenia alebo na iné aktualne spojenie so zemou.

* Pred upravou alebo €istenim praskovych nanasacich zariadeni vypnite
elektrostatické zdroje a uzemnite elektrody nanasacieho zariadenia.

* Po udrzbe zariadenia pripojte vietko odpojené zariadenie,
uzemiovacie kable a vodicCe.

Opatrenie v pripade zlyhania

Ak zlyha systém alebo akékolvek zariadenie v systéme, bezodkladne
vypnite systém a vykonajte nasledujuce kroky:

* (QOdpoijte a zablokujte elektricky prikon. Uzavrite pneumatické
uzatvaracie ventily a uvolnite tlak.

* Zistite dbvod zlyhania a odstrarnte ho pred opatovnym spustenim
zariadenia.

Zariadenie a materialy, ktoré sa pouzivali v prevadzke a pri udrzbe,
zlikvidujte podla miestnych predpisov.

© 2004 Nordson Corporation
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Popis 2-1

Kapitola 2
Popis
Uvod
Vantage ovladac pre praskové nanaSacie zariadenie sa mbze pouzivat's

jednym alebo dvomi automatickymi nanaSacimi zariadeniami
Versa-Spray® I, Sure Coat®, alebo Tribomatic® Il.

Vantage ovladac praskového nanaSacieho zariadenia:

* ovlada tlak prietokového a rozpraSovacieho vzduchu do Cerpadla
praskového nanaSacieho zariadenia

* poskytuje prikon DC do multiplikatora napatia nanaSacieho zariadenia
a riadi elektrostaticky vystup

* monitoruje napatie a mikroampérovy vystup nanaSacieho zariadenia

POZNAMKA: Vantage Modular Gun Control System (modularny systém
ovladania nanaSacieho zariadenia) ovlada Styri az osem nanasSacich
zariadeni. Pozri priruCku Vantage modularny system oviadania
nanasacieho zariadenia pre dalSie informacie.

Ziarovky a indikatory éelného panelu
Pozri obr. 2-1.

* Klavesnica a displej (1) ovladaju elektrostaticky vystup a spustanie
nanaSacieho zariadenia.

* Regulatory a merace ovladaju tlak prietokového (2) a
rozpraSovacieho (3) vzduchu.

To 2 on

° & A ¢
O O O o O O
BLv, v ®

©) ©) ~ VANTAGE ™ Gun conTroL o) é
1401358A
Obr. 2-1 Ziarovky a indikatory &elného panelu
1. Klavesnica a displej 2. Regulator a merac prietokového 3. Regulator a merad¢
vzduchu rozpraSovacieho vzduchu

© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C



2-2

Popis

Klavesnica

Pozri tabulka 2-1 a obrazok 2-2. Klavesnica ovlada elektrostatické a
diagnostické funkcie ovladaca.

Tabulka 2-1 Komponenty klavesnice

Polozka

Komponent

Popis

1

Tlacdidlo spustaca

Automatické nanasacie zariadenie, externy spust’a¢
(nanaSacie zariadenie spusta iny ovladac , ako je napriklad
PLC): Ak je zapnuty, je umoZnené externé spustanie. Ak je
vypnuty, externé spustanie je zablokované.

Automatické nanasacie zariadenie, bez externého
spust’aca: Zapina alebo vypina nanaSacie zariadenie.

LED kV/AFC

Ziarovka na zobrazenie zvoleného elektrostatického rezimu.

Tlacidlo kV/AFC

Prepina medzi rezimom kV a reZimom AFC.
V rezime kV: Nastavuje vystup kV nanaSacieho zariadenia.
V rezime AFC: Nastavuje limit vystupu pradu.

Tlagidlo Sipka nahor (+)
Tlacidlo Sipka nadol (-)

Pouzite pre nastavenie vystupného napatia (kV) alebo
vystupného prudu (uA). Nastavenia sa uloZia do pamate pre
pripad straty zdroja.

POZNAMKA: Pre nanasacie zariadenia Tribomatic nie st k
dispozicii Ziadne elektrostatické nastavenia.

Vrezime AFC: Rozsah je 10-100 pA v inkrementoch 1 pA.

Vrezime kV:

* NanaSacie zariadenie Versa Spray: 33-100 kV v
inkrementoch 1 kV.

* NanaSacie zariadenie Sure Coat: 25-95 kV v
inkrementoch 1 kV.

Displej

Zobrazuje elektrostatické nastavenia a vystup nanaSacieho
zariadenia.

POZNAMKA: Pre nanasacie zariadenia Tribomatic zobrazuje
len prud spatnej vazby (UA).

LED kV/uA

Ziarovky na indikaciu zobrazenej hodnoty: kV (napatie) alebo A
(prud).

Tlagidlo VIEW
(Prezeranie)

Prepina displej medzi prudom (nA) a napatim (kV).

Obr. 2-2

o
@,_\"_l O O
v

® 2
A
i

/

AFC

KV
AFC

Klavesnica

1401359A

P/N 7156505C
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Popis 2-3

Popis

Ovladac je zablokovany dialkovym signalom. NanaSacie zariadenia sa nedaju
spustat’ lokalne ani dialkovo. PouZiva sa pre bezpeCnostné ucely na zablokovanie
nanaSacieho zariadenia pri Cisteni.

Blokovanie dopravného pasu aktivované: Dopravny pas je zastaveny, nanasacie
zariadenia su vypnuté.

Automatické nanaSacie zariadenie, externy spustac: Spustac je zablokovany.
Automatické nanasSacie zariadenie, bez externého spustaca: NanaSacie zariadenie
je vypnuté.

Y Automatické nanaSacie zariadenie, externy spustac: Spustac je odblokovany. Aje

odblokovany spustac, tato sprava sa objavi len na niekolko sekund. Displejje
prazdny, ak nie je pritomny zZiadny externy signal spustaca.

Prevadzkové rezimy

Prevadzkové rezimy pre nanaSacie zariadenia Sure Coat a Versa-Spray su
kV alebo AFC. Tlagidlo kV/AFC na ¢elnom zobrazovacom paneli prepina
medzi reZimami. LED kV alebo AFC svietia na indikaciu zvoleného rezimu.

POZNAMKA: Ak pouZivate nanasacie zariadenia Tribomatic Il, zobrazuje
sa len prud spétnej vazby (uA). Nie su k dispozicii Ziadne elektrostatické
nastavenia.

Rezim

Popis

kV (napatie)

Nastavenie vystupu kV poskytuje maximalnu efektivnost’ prenosu pri
nanaSani na velké objekty so vzdialenostou nanaSacieho zariadenia od
dielu 0,2-0,3 m (8-12iin.).

Nastavenie sa da upravit’vinkrementoch 1 kV.
* Pre nanaSacie zariadenia Versa-Spray je rozsah 33-100 kV
* Pre nanaSacie zariadenia Sure Coat je rozsah 25-95 kV

AFC (prud - pA)

Automaticky prud spatnej vazby (AFC) umoziiuje operatorovi nastavit’
maximalny vystup prudu (uA) z nanasacieho zariadenia na zabranenie
nadmerného doplfiania rozptyleného prasku. Toto poskytuje optimalnu
kombinaciu intenzity kV a elektrostatického pola pre nanaSanie na diely s
vnutornymi rohmi a hlbokymi vybraniami na kratku vzdialenost’.

Rozsah nastavenia je 10-100 pA v inkrementoch 1 pA.

© 2005 Nordson Corporation
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2-4  Popis

Zadny panel

Pozri tabulka 2-2 a obrazok 2-3.

Tabulka 2-2 Zadny panel

Polozka Funkcia
1 Privod zasobovacieho vzduchu (rara 10 mm)
2 Vystup prietokového vzduchu do ¢erpadla prasku (rira 8 mm).
3 Vystup rozpraSovacieho vzduchu do ¢erpadla prasku (rara 8 mm)
4 Kabel privodu zdroja
5 Kabel nanaSacieho zariadenia
6 Pretiahnuty uzemnovaci kolik s kablom a svorku. PouZziva sa pre samostatny ovladac
7 Spinac¢ zdroja. Zapina a vypina ovladac.
8 Hlavné poistky zdroja
9 AJXINPUT (Pomocny vstup): pre ovladacie zapojenie z PLC alebo iného externého
zariadenia
10 Volitelny vystup nanasacieho zariadenia pre nanasacie zariadenia Sure Coat (rura 6 mm)
5
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Obr. 2-3 Zadny panel ovladaca
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Popis 2-5

Specifikacie

Pre d’alSie informacie sa obratte na vasho zastupcu spolo€nosti Nordson.

Hodnoty nebezpe&ného miesta

Severna Amerika: Trieda |l Divizia 2

Eurépska Unia: EX113 D

Trieda obalu IP54
PozZiadavky na inStalaciu
(podlP’a ANSI/ISA $82.02.01)
Stupen znedistenia 2
Kategoria inStalacie 2

Elektrické
Vstup
Vystup
Skratovy vystupny prad
Maximalny vystupny prud

100-250 Vac, 1 fazovy, 50-60 Hz, maximum 112VA
6-21 Vdc do nanaSacieho zariadenia

50 mA

600 mA

Maximalny tlak vstupného
vzduchu

7,2 bar (105 psi)

Standardné tlaky prevadzkového
vzduchu

Prietokovy vzduch
RozpraSovaci vzduch

2,0 bar (30 psi)
1 bar (15 psi)

Prevadzkova teplota

Okolie; maximalne 45 °C

Kvalita zasobovania vzduchu

Vzduch musi byt’ Cisty a suchy. PouZite regenerativne
vysuSadlo alebo susi¢€ schladeného vzduchu s

kapacitou 3,4 °C (38 °F) alebo s niZ§im rosnym bodom pri
maximalnom vstupnom tlaku ovladaca. Pouzite systém filtrov s
predradenymi filtrami a filtrami spajajuceho typu, ktoré su
schopné odstranit’ olej, vodu a necistoty aj velmi malého
rozmeru.

VIhky alebo kontaminovany vzduch moze sposobit’ spekanie
prasku v podavacom zasobniku, prilepenie na steny podavacej
hadice, upchanie hrdiel difuzora Cerpadla a drah nanaSacieho
zariadenia a sp6sobit’ spojenie so zemou alebo vytvaranie
obluka vo vnutri nanaSacieho zariadenia.

Hmotnost’

21,6 kg (28,3 Ib)

© 2005 Nordson Corporation
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Instalacia  3-1

Montaz

Kapitola 3
InStalacia
VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici méZu vykonavat’ nasledujtice

ulohy. DodrZte pokyny, ktoré su uvedené v tomto dokumente a vo
vSetkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

Samotnu skrinku ovladaga mdZete poloZit' na stdl alebo iny Cisty plochy
povrch.

Skrinka ja vybavena volitelnymi montaznymi uchami pre instalaciu na
19-palcovom stojane dodanom zakaznikom.

Postupujte opatrne pri umiestneni dalSieho zariadenia na montazny
povrch tak, aby nedoslo k poskodeniu ovladaca.

Pripojky zdroja a zeme

/N

Q PP

VYSTRAHA: Nevynechajte krok 1. Zlyhanie pri in§talacii odpojovacieho
spinaca zablokovania alebo vypinaca mbze spbsobit’ vazny Sok pocas
inStalacie alebo opravy.

VYSTRAHA: Pocas in&talacie vypnite a zablokujte zdroj systému.
Nedodrzanie tejto vystrahy mdze spdsobit’ vazny Sok.

VYSTRAHA: V3etky elektricky vodivé zariadenia v priestore nanasania
musia byt uzemnené. Neuzemnené alebo nekvalitne uzemnené
zariadenie mbze akumulovat’ elektrostaticky naboj, o méze dat’
pracovnikom vazny Sok alebo obluk a spb6sobit’ Sok alebo exploziu.

POZOR: MobZe dbjst’k poSkodeniu zariadenia, ak je ovladac pripojeny na
akékolvek iné sietové napatie nez to, ktoré je uvedené na identifikacnom
Stitku.

© 2005 Nordson Corporation
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3-2 InStalacia

Pripojky zdroja a zeme (pokr)

1. InStalujte blokovaci vypinac€ alebo odpojovac (maximum 15 amp) v
servisnom okruhu pred ovladac¢om. PouZite spinac na vypnutie a
zablokovanie zdroja systému pocas inStalacie alebo opravy.

2. Skontrolujte, &i je vstupné napatie nominalne 100-250 Vac, 1 fazové,
50-60 Hz.

3. Pripojte kabel (3) na externy vypinac alebo odpojovac tak, ako je
znazornené v tabulke 3-1.

Tabulka 3-1 Zapojenie kabla

Vodié Funkcia

Hnedy L1 (Zivy)

Modry L2 (neutralny)
Zeleny/zIty Uzemnenie

VYSTRAHA: Riadne uzemnite ovlada& pomocou prilozeného zemného
kabla a prisvorkujte ho, inak dojde k poSkodeniu zariadenia.

4. Pripojte vodi€ uzemnenia priloZzeny k ovladacu na kolik zemnenia (4) na
zadnom paneli plasta a upevnite svorku na realne spojenie so zemou.

5. Demontujte osem skrutiek (1) na demontaz zadného panela (2) z
ovladaca.

InStalacia kabla/adaptéra nanasacieho zariadenia

Kable nanaSacieho zariadenia Versa-Spray a Sure Coat alebo adaptéry
nanasacieho zariadenia Tribomatic sa zasielaju volne a musia byt’
pripevnené na ovladaci panel nanaSacieho zariadenia vo vnutri ovladaca.

Kable automatického nanasacieho zariadenia Sure Coat alebo
Versa-Spray Il
Pozri obr. 3-1.

1. Uvolnite pridrzni maticu (5) na drziakoch kabla nanasacieho
zariadenia.

2. Odstrante a vyberte zastrcky rur z drziakov.

3. Pretiahnite konce 8-kolikovej pripojky (7) kablov nanasacieho
zariadenia (6) cez drZiaky a tahajte priblizne 350 mm (14 in.) kabla
nanaSacieho zariadenia tak, aby ste sa dostali na panel nanasacieho
zariadenia (8).

4. Pripojte osemkolikovu pripojku na plo3ny spoj. Horny kabel
nanaSacieho zariadenia by mal byt’ pripojeny do zastrCky na pravej
strane (neparna J3); spodny kabel nanasacieho zariadenia by mal byt’
pripojeny do zastrCky na lavej strane (parna J4).
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Ingtalacia  3-3

Pritiahnite matice, ktoré pridrziavaju upevnenie na zabezpectenie
kablov a utesnite plast.

Pomocou pasky upevnite kable nanaSacieho zariadenia na §titok na
montaznej podlozke.

InStalujte zadny panel (2) pomocou 6smich skrutiek (1).

Pripojte ostatné konce kablov na prisluSné nanaSacie zariadenia.

Adaptéry automatického nanasacieho zariadenia Tribomatic Il
Pozri obr. 3-1.

1.
2.

Odstrarite drZiaky kabla nanaSacieho zariadenia.

Adaptér Tribomatic Il sa odosiela kompletne zmontovany. Pre
inStalaciu adaptéra odstrarite tlacidlo (13), podlozku (14), Sesthrannu
maticu (15), blokovaciu podlozku (16), a osadenu podlozku (17) z
modulu a dajte ich nabok.

Pripojte koniec 8-kolikovej pripojky (7) adaptéra na dosku ploSnych
spojov. NanaSacie zariadenie 1 by malo byt’ pripojené do pravej
zastréky, nanasSacie zariadenie 2 by malo byt pripojené do lavej
zastrky.

Nastavte plastické tesnenie adaptéra a modul gumeného tesnenia (18)
na otvor, kde boli drziaky a pripevnite modul pomocou dielov
odstranenych v kroku 2.

Pripevnite adaptéry na plochu na montaznej podlozke pomocou pasky.

Pripojte pritlacnu koncovku (20) na koncovku uzemnenia na zadnom
paneli.

7. Zopakujte kroky 1 az 7 pre druhé nanasacie zariadenie.

InStalujte zadny panel (2) pomocou 6smich skrutiek (1).

9. Odstrante tlacidla adaptéra, pripojte koncovky kabla nanasacieho

zariadenia Tribomatic Il na koliky adaptéra, potom inStalujte a
pritiahnite tlaCidla.

© 2005 Nordson Corporation
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3-4 InStalacia

InStalacia kabla/adaptéra nanasacieho zariadenia (poxr)
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Obr. 3-1 Elektrické a pneumatické pripojky pre nanasacie zariadenia Sure Coat alebo Versa-Spray Il
1. Skrutky 9. Pripojka prietoku 16. Pruzna podlozka
2. Zadny panel 10. Pripojka rozpraSovacieho vzduchu 17. Osadena podlozka
3. Sietovy kabel 11. Pripojka zasobovacieho 18. Plastova podlozka a modul
4. Kolik uzemnenia vzduchu (IN) gumeného tesnenia
6. Kabel nanagacieho zariadenia Sure Coat) 20. Nasuvna koncovka
7. Osemkolikova pripojka 13. Tlacidlo
8. Doska nanaSacieho zariadenia 14. PodloZka

15. Sesthranna matica
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Ingtalacia 3-5

Konfiguracia spust’aCca

POZNAMKA: Ak bude vas ovlada¢ pripojeny na externé PLC alebo iné
ovladacie zariadenie, pozri Pripojka PLC na strane 3-6.

Nastavte spina¢ SW-2 na doske zobrazenia rozhrania pre pozadovanu
konfiguraciu spustaca. Pozritabulka 3-2.

Tabulka 3-2 Nastavenia spina¢a konfiguracia spustaca

Konfiguracia Poloha spinaca SW2 Poznamky
(Pozri poznamky) (P=zatlaceny)
Tlacidlo spustaca NevyuZiva sa
zablokované
OPEN
Automatické nanaSacie NanaSacie zariadenie sa
zariadenie 12 zapina/vypina tla€idlom spustaca
Bez externého spustaca na Celnom paneli.
(Nastavenie zo zavodu)
OPEN
Automatické nanaSacie TlaCidlo spustaca na Celnom
zariadenie paneli odblokuje (ON) alebo
Externy spustac zablokuje (OFF) spustac.

1 2 Nastavenie na OFF (zablokované)
na zabranenie dialkového
zapinania nanaSacieho zariadenia.

OPEN Ak je disple'jvpréizdny, potom j’e
externy spustac odblokovany, ale
nie je pritomny signal spustaca
(nandaSacie zariadenie je vypnuté).

Tlacidlo spustacCa NevyuZiva sa
zablokované

OPEN

POZNAMKA: Pri zapnuti zdroja sa na displeji zobrazi softwarova verzia
pre obidve dosky ploSnych spojov v ovladaci, najprv doska ploSnych
spojov ovladaca, potom doska zobrazenia. Ak sa nezobrazia Cisla verzie,
otvorte plast’ a skontrolujte zelené LED na doske displeja. Ak blika,
skontrolujte, €i je doska nanaSacieho zariadenia Uplne zasunuta do dosky
zobrazenia. Doska nanaSacieho zariadenia sa mbze uvolnit’ poCas
inStalacie kabla.
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3-6 InStalacia

Pneumatické pripojky

Pozri Specifikdcie na strane 2-5 pre $pecifikaciu kvality a tlaku vzduchu.

Pozri obr. 3-1.
Typ vzduchu Velkost’ Od Do
potrubia
Vstup 10 mm Uzatvaraci ventil zasobovania Pripojka IN (privod 11) n
vzduchu v zasobovacom potrubi zadnom paneli
Vystup
Prietok 8 mm Pripojka prietoku (9) n Pripojka ”F” na Cerpadle
(Cierny) zadnom paneli prasku
RozpraSov 8 mm ﬁ Pripojka rozpraSovania Pripojka ”A” na Cerpadle
anie (Modry) \/\ (10) na zadnom paneli prasku
Pistol’ 4 mm :k] Vzduch nanaSacieho NanaSacie zariadenie
(Nanasacie zariadenia (12) (nanaSacie zariadenia
zariadenie) Sure Coat)
POZNAMKA: Instalujte manualne ovladany uzatvaraci ventil v privodnom potrubi k ovliadagu.

Externé ovladacie pripojky

Pozri obr. 3-2.

Pouzite tento postup na pripojenie pre ovladac Vantage funkcii externého
spustaca, blokovania a blokovania dopravného pasu na PLC alebo iné
externé ovladacie zariadenie ako je relé, spinac alebo ponorny vstup.

1. Odstrarite osem skrutiek a zadny panel (1) z ovladaca.

2. Uvolnite pridrzna maticu (2) na upevneni AJX. INPUT (Pomocny
vstup) (3).

3. Odstrarite a vyberte zatku potrubia z upevnenia.

PrevlecCte pomocny kabel ovladaca (dodany zakaznikom, 5 vodiCovy
kabel) cez upevnenie a vytiahnite dostatok kabla na to, aby sa dostal k
¢elnému panelu (5).

5. Vytiahnite zelenu 5-kolikovu zastréku pripojky (5) z objimky a pripojte
vodice kabla tak, ako je znazornené na obrazku 3-2. Nasledujuca
tabulka popisuje pripojenie.

POZNAMKA: Ovladag sa dopravuje s mostikmi medzi kolikmi J1-5 a
J1-3 (zablokovanie blokovania) a kolikmi J1-4 a J1-3 (blokovanie
dopravného pasu zablokované). Ak nepouzivate tieto pripojky, ako je
to v pripade samostatnej konfiguracie, nechajte mostiky tam.

P/N 7156505C
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Instalacia  3-7

Pripojenie Popis Medzi kolikmi...
Externy spustac Zoskratujte na spolo¢ny na J1-1aJ1-3 (TRIG A, lavé nanaSacie
zapnutie nanaSacich zariadeni. zariadenie)
J1-2aJ1-3 (TRIG B, pravé nanaSacie
zariadenie)
Blokovanie Ak je okruh otvoreny, ovladac¢ J1-5aJ1-3
vypne privod a vzduch do o . ,
nanasacich zariadeni. POZNAMKA: Premostite koliky 5 a 3 na
zablokovanie blokovania.
Blokovanie Tento okruh by mal byt’ J1-4aJ1-3
dopravného pasu zoskratovany na spolocny ak je . . .
dopravny pas v chode. Ked’ POZNAMKA: Premostite koliky 4 a 3 na
dopravny pas zastane, okruh by zablokovanie blokovania dopravného
sa mal otvorit, o vypne pasu.
nanasacie zariadenia.

6. Pritiahnite pridrznt maticu upevnenia na upevnenie kabla a utesnite
plast.

7. Ak pouZivate externu pripojku spustaca, nastavte spina¢ SW2 pre
externy spustac. Pozri tabulka 3-2.

8. InStalujte zadny panel pomocou ésmich skrutiek.

S1-S4 RELE ALEBO SPINAC

S1
5 | BLOKOVANIE
S2 = =
4 CONVEYOR INT (Blokovanie dopravného pasu) / Ll
3 | DCCOMMON (Spolotné) 2 1 /4 AN 2
s3 . . 5D 3
2 | TRIG B (PRAVE NANASACIE ZARIADENIE)
s4 4D Kabel
1 | TRIG A (LAVE NANASACIE ZARIADENIE) SD
J1 2D
PLC KARTA SPUSTANIA PRUDU 1D
5 | BLOKOVANIE @
4 | CONVEYORINT / J1
T 7KT2 (blokovanie dopravného pasu) 5
| 3 | DC COMMON (spologné)
2 | TRIG B (PRAVE NANASACIE ZARIADENIE)
1 | TRIGA (LAVE NANASACIE ZARIADENIE)

J1 1401376A
Obr. 3-2 Pripojka PLC
1. Zadny panel 3. Upevnenig AUX. INPUT 5. Patkolikova pripojka
2. Pridrzna matica (pomocny vstup) 6. Karta rozhrania

4. Celny panel

© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C




3-8 Instalacia

P/N 7156505C © 2005 Nordson Corporation



Prevadzka 4-1

Spustenie

>[> [>

Kapitola 4
Prevadzka

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici méZu vykonavat’ nasledujtice
ulohy. Dodrzte pokyny, ktoré su uvedené vtomto dokumente a vo
vSetkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

VYSTRAHA: Toto zariadenie mdZe byt nebezpe&né, ak sa nepouZiva v
sulade s pravidlami stanovenymi v tejto priruCke.

VYSTRAHA: Vsetky elektricky vodivé zariadenia v priestore nanasania
musia byt uzemnené. Neuzemnené alebo nekvalitne uzemnené
zariadenie mbze akumulovat’ elektrostaticky naboj, o méze dat’
pracovnikom vazny Sok alebo obluk a sp6sobit’ Sok alebo exploziu.

Tato Cast’vysvetluje zakladné postupy prevadzky pre Vantage praskovy
ovladac€. Pred prevadzkou systému nanaSania prasku si precCitajte vSetky
priru¢ky komponentov systému.

1. Pred spustenim ovladacej jednotky skontrolujte, €i su spinené
nasledujuce podmienky. Pozri priruCky komponentov systému pre
pokyny pre spustenie.

* Obidva vyfukové ventilatory su zapnuté.
* Systém na regeneraciu prasku je v prevadzke.
* Prasok v podavacom zasobniku je dékladne skvapalneny.

e Kabel nanaSacieho zariadenia, hadica podavania prasku a
vzduchové potrubie su spravne pripojené na nanasacie zariadenie,
Cerpadlo prasku a ovladac.

2. Zapnite ovladac koliskovym spinacom na zadnej Casti jednotky. Toto
spOsobi, Ze sa rozsvietia vSetky LED na Celnom paneli.

POZNAMKA: Pri zapnuti zdroja sa na displeji zobrazia softwarové
verzie pre dve dosky ploSnych spojov v ovladacli. Ak sa nezobrazia Cisla
verzie, otvorte plast’ a skontrolujte zelené LED na doske displeja. Ak to
blika, skontrolujte, &i je doska nanaSacieho zariadenia zasunuta do
dosky displeja. Doska nanaSacieho zariadenia sa m6ze uvolnit’ poCas
inStalacie kabla.

3. Ak po prvy raz spustate nanasSacie zariadenie, vykonajte postupy,
Pociatocné pouZitie nanasacieho zariadenia na strane 4-3.

4. Pozriobr. 4-1. Pre nanaSacie zariadenia Versa-Spray a Sure Coat,
zvolte prevadzkovy rezim (kV alebo AFC) stlacenim tlacidla kV/AFC (6).
Rozsvieti sa zvoleny rezim LED (1).

© 2005 Nordson Corporation
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4-2 Prevadzka

Spustenie (poxr)

Nastavenie tlaky prietokového (8) a rozpraSovacieho vzduchu (7):

Prietokovy vzduch: 2 bar (30 psi)
RozpraSovaci vzduch: 1 bar (15 psi)

POZNAMKA: Tieto tlaky st priemernymi po&iato&nymi bodmi. Tlaky
sa menia podla pozadovaného vytvaraného filmu, rychlosti linky a
konfiguracie dielov. Pozri Upravy tlaku vzduchu na strang4-4 pre
navod pre nastavenie tlakov na ziskanie pozadovanych vysledkov.

8 / ® @\ VANTAGE\GUN CONTROL (” ® ®
\
\
7 6 5
1401362A
Obr. 4-1 Ziarovky a indikatory &elného panelu

1. Indikatory kV/AFC 4. Displej 7. Ovladanie rozpraSovacieho
2. Tlagidla &ipok nahor/nadol 5. Tlagidlo VIEW (Prezeranie) VZd‘,JChU. . ]
3. Tlagidlo spuitada 6. Tlagidlo kV/AFC 8. \S’Z‘gﬁgﬁg'e prietokoveho

Pre skusku formovacieho nanaSacieho zariadenia spustite nanasacie
zariadenie:

* Stlacte tlagidlo spustaca alebo spustite nanasacie zariadenia
dialkovo.

Upravte nasledujlice nastavenia na ziskanie poZzadovaného obrazca
nanasania a pozadovaného pokrytia praSkom a hriabky nanasania:

* Tlaky prietokového a rozpraSovacieho vzduchu
* Tryska nanaSacieho zariadenia

* Pre nanaSacie zariadenia Versa-Spray a Sure Coat, nastavenie kV
alebo pA

P/N 7156505C
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Prevadzka 4-3

Nanasacie kv AFC
zariadenie Minimum Maximum Minimum Maximum
Versa-Spray 33 100 10 100
Sure Coat 25 95 10 100

POZNAMKA: Ak pouZivate nanasacie zariadenia Tribomatic Il, zobrazi
sa len vystupny prad (pA). Nie su k dispozicii Ziadne elektrostatické
nastavenia.

Ziskanie vysokokvalitného nanaSania a maximalnej efektivnosti
prenosu (percento naneseného prasku, ktoré prilne na diel) si vyZzaduje
experimentovanie a prax. Nastavenia pre elektrostatické napatie a tlak
vzduchu ovplyvriuju celkovy vykon nanasania. PrivacSine pouziti by
nastavenia mali produkovat’ miernu charakteristiku nanasSania, ktora
usmernuje €o najviac prasku na diel s minimom nadmerného
nanaSania. Tieto nastavenia umoZziuju, aby maximalne mnozstvo
nabitého prasku prifnulo k uzemnenej Casti.

ZniZzenie napatia je beZnou metddou v snahe o zlepSenie pokrytia
hibokych vybrani a vnutornych rohov dielov. Pokles napatia vSak mdze
znizit’ celkovu efektivnost’ prenosu. Rychlost, smer a tvar formovania
prasku mézu byt rovnako dblezité ako elektrostatické napatie pri
nanasani v tychto oblastiach.

Pozri Upravy tlaku vzduchu na stranefj-4 pre navod pre nastavenie
tlaku prietokového a rozpraSovacieho vzduchu.

Pociatocné pouzitie nanasacieho zariadenia

Tieto postupy vykonajte len vtedy, ak na ovladac pripajate nové nanasacie
zariadenie.

1.
2.

Zapnite ovladac.

Pre nanaSacie zariadenia Versa-Spray a Sure Coat skontrolujte, Ci je
ovladacia jednotka v reZime kV, AFC vypnuté, s kV nastavenymi na
maximum.

POZNAMKA: Nanagacie zariadenie Versa-Spray: Maximum 100 kV;
nana$acie zariadenie Sure Coat: Maximum 95 kV

POZNAMKA: Ak pouZivate nanasacie zariadenia Tribomatic Il, zobrazi
sa len vystupny pruad (pA). Nie su k dispozicii ziadne elektrostatické
nastavenia.

Pozri obr. 4-1. Stlacte tlacidlo VIEW (Prezeranie) (5) na zobrazenie pA.

Spustite nana3acie zariadenie a nastavte tlak prietokového a
rozpraSovacieho vzduchu na ziskanie poZadovanej formy nanaSania.

POZNAMKA: Skontrolujte, &i je ovlada& nastaveny pre primeranu
konfiguraciu signalu spustaca. Pozri Konfigurédcia spustaca na
strane 3-5 pre dalSie informacie.

Zaznamenajte vystup pA bez dielov pred nanaSacim zariadenim.

Monitorujte vystup pA kazdodenne pri rovnakych podmienkach. Pre
nanasacie zariadenia Versa-Spray a Sure Coat, vyznamné zvySenie
vystupu pA naznacCuje mozny skrat v rezistore nanaSacieho zariadenia.
Vyznamné zniZenie naznacuje zlyhanie rezistora alebo multiplikatora
napatia. Pre nanaSacie zariadenia Tribomatic naznaCuje vyznamné
zniZzenie vystupu pA opotrebovanie modulu dobijania.
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4-4  Prevadzka

Upravy tlaku vzduchu

Pozri priruCku podavacieho zasobnika pre odporucany tlak fluidizacného
vzduchu.

Tlak prietokoveho vzduchu

Prietokovy vzduch prenaSa zmes prasku a vzduchu z podavacieho
zasobnika do nanaSacieho zariadenia. ZvySenie tlaku prietokového
vzduchu zvySuje mnoZstvo prasku rozptylovaného z nanasacieho
zariadenia a mdze zvySit’ hrubku prasku, ktory sa ulozi na diel.

Ak je prietokovy tlak nastaveny prili§ nizko, m6ze sposobit’ vytvaranie
nerovnomerného filmu alebo nerovnomerny vystup prasku. Ak je tlak
prietoku prilis vysoky, mbze vystupovat’ prili§ vela prasku s prili§ vysokou
rychlostou. Toto mdéze spdsobit’ nadmernu tvorbu filmu alebo prilisSny
rozptyl, ¢o znizuje efektivnost’ prenosu a plytva praskom. Nadmerny tlak
pri prietoku moéze tiez zrychlit’ vytvaranie usadeni roztaveného prasku
(usadenie taveniny) v nanaSacom zariadeni alebo v Cerpadle alebo
spbsobit’ predCasné opotrebovanie dielov nanasacieho zariadenia a
Cerpadla v kontakte s praskom.

UdrZzanie mnoZstva rozptylu na minimum zniZuje mnoZstvo prasku, ktoré
treba regenerovat’a recyklovat. Toto minimalizuje opotrebovanie
systémovych komponentov ako su ¢erpadla, nanasacie zariadenia a filtre.
Naklady na udrzbu sa tiez drzia na nizkej urovni.

Tlak rozprasovacieho vzduchu

RozpraSovaci vzduch sa pridava do prudu prasku a vzduchu na zvySenie
rychlosti prasku v napajacej hadici a na rozbitie zhlukov prasku. VysSie
tlaky rozpraSujuceho vzduchu su potrebné pri niZSich prietokoch prasku na
to, aby sa Castice prasku vznasali v prude vzduchu. VySSie rychlosti
prasku mdZzu tiez spdsobit’ zmenu formy rozptylu.

Ak sa tlak rozpraSovacieho vzduchu nastavi prili§ nizko, vysledkom mdZze
byt’ nerovhomerny vystup prasku alebo vyfukovanie a narazy z
nanaSacieho zariadenia. Ak je nastaveny prili§ vysoky tlak
rozpraSovacieho vzduchu, mbze zvysit’ rychlost’ prasku a spdsobit’
nadmerny rozptyl, usadzanie taveniny a pred¢asné opotrebovanie dielov
Cerpadla a nanaSacieho zariadenia.

POZNAMKA: Nastavte rozprasovaci vzduch na minimalne 0,3 bar (5 psi).
Ak je tlak vzduchu prili§ nizky, m&Ze praSok prudit’ spat’z Cerpadla prasku,
dostat’ sa do vnutra ovladacej jednotky a poSkodit’ vzduchové ventily a
regulatory.

Tlak fluidizaéného vzduchu

Pri primeranej fluidizacii by drobné bublinky vzduchu mali stupat’ mierne a
rovhomerne k povrchu prasku, aby vyzeral ako vo vare. V tomto stave
prasok vyzera a p6sobi podobne ako kvapalina, €0 umoZziuje jednoduchu
dopravu prasku Cerpadlom zo zasobnika do nanaSacieho zariadenia.

Ak je tlak fluidizacie nastaveny prili§ nizky, méZze prudit’ tazky,
nekonzistentny pradok. Ak je tlak fluidizacie prilis vysoky, prasok sa
prudko vari a tok je nerovhomerny a v prude prasku sa moézu tvorit’
vzduchové kapsy.

P/N 7156505C
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Prevadzka 4-5

Odstavenie

Denna udrzba

A\

A\

1. Vypnite ovladac.

2. Uzemnite elektrédu nanaSacieho zariadenia na vybitie akéhokolvek
zvySkového napatia.

3. Vykonajte postup Dennej udrzby.

VYSTRAHA: Vypnite elektrostatické napétie a uzemnite elektrédu
nanaSacieho zariadenia pred vykonanim nasledujucich uloh. Nedodrzanie
tejto vystrahy mdéze spdsobit’ vazny Sok.

1. Porovnajte vystup nanasacich zariadeni pA v rezime kV bez Castic pred
nanasacim zariadenim s vystupom a nastavenim kV zaznamenanym
pocas postupu Pociato¢né pouZitie nanasSacieho zariadenia na
strane 4-3. Vyznamné rozdiely méZu znamenat’, Ze modul elektrody
nanasacieho zariadenia alebo multiplikator je v skrate alebo je chybny.
Pozri kapitola Odstrariovanie poruch pre dalSie informacie.

VYSTRAHA: Dokladne skontrolujte v&etky spojenia so zemou.
Neuzemnené zariadenie a diely mb6Zu akumulovat’ naboj, ktory méze
preskocCit’a spOsobit’ poZiar alebo exploziu. Nedodrzanie tejto vystrahy
moZe spdsobit’ vazne zranenie alebo poSkodenie zariadenia a majetku.

2. Skontrolujte vSetky spojenia so zemou, vratane uzemnenia dielov.
Neuzemnené alebo zle uzemnené diely ovplyviiuju efektivnost’
prenosu, elektrostaticky obal a kvalitu pracovania.

3. Skontrolujte pripojenie sietového kabla a kabla nanaSacieho
zariadenia.

4. Skontrolujte, €i je zasobovanie stlatenym vzduchom ¢isté a suché.
5. Otrite pradok a prach z plasta ovladaca Cistou suchou textiliou.

Rozoberte nanaSacie zariadenia a Cerpadla prasku a vycistite ich.
Pozri pokyny v priru¢kach pre nanasacie zariadenie a Cerpadlo.

© 2005 Nordson Corporation
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Odstrafiovanie poruch  5-1

Kapitola 5

Odstranovanie poruch

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici méZu vykonavat’ nasledujtice
ulohy. Dodrzte pokyny, ktoré su uvedené vtomto dokumente a vo
vSetkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

Tieto postupy pre odstrafiovanie poruch sa tykaju len najbeznejSich
problémov, s ktorymi sa moZete stretnut’. Pokial nevyrieSite problém za
pomoci poskytnutych informacii, obratte sa na Nordson Finishing
Customer Support Center na (800) 433-9319 alebo na svojho zastupcu

spolo¢nosti Nordson.

Problém

Mozna pricina

Pomoc

1. Nerovnomerny
rozptyl, nestaly alebo
neprimerany prietok
prasku

Zablokovanie v nanaSacom
zariadeni, privodnej hadici alebo v
Cerpadle

Odpoijte privodnu hadicu od
Cerpadla a preplachnite privodnu
hadicu. Rozoberte a vycistite
Cerpadlo a nanaSacie zariadenie.

Vymerite privodnu hadicu ak je
upchata pripeCenym praskom.

Slaba fluidizacia prasku v
zasobniku

Zvyste tlak fluidizacného vzduchu.

Odpojte zdroj od zasobnika.
Vycistite alebo vymerite fluidizacnu
dosku, ak je kontaminovana.

Vlhkost’v prasku

Skontrolujte zasobovanie praskom,
vzduchové filtre a susic.

Vymerite zasobovanie prasku, ak je
kontaminovany.

Opotrebovana tryska

Vyberte, vycistite a skontrolujte
trysku. Vymerite trysku, ak je to
potrebné.

V pripade nadmerného
opotrebovania alebo usadenia
taveniny zniZte prietok a tlak
rozpraSovacieho vzduchu.

Nizky tlak rozpraSovacieho alebo
prietokového vzduchu

Zvyste tlak rozpraSovacieho a/alebo
prietokového vzduchu.

Pokracovanie...

© 2005 Nordson Corporation
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5-2  Odstraiiovanie portch

Problém

Mozna pric¢ina

Pomoc

2. Strata obalu; nizka
efektivhost’ prenosu

Nizke elektrostatické napétie

Zvyste elektrostatické napatie.

ZIé spojenie elektrody

Skontrolujte odpor modulu elektrédy
nanaSacieho zariadenia. PozrivasSu
priruCka nanasacieho zariadenia pre
pokyny.

Zle uzemnené diely

Skontrolujte zavesy dielov, ¢i sa
netvori prasok. Odpor medzi dielmi
a zemou musi byt’' 1 megaohm alebo
niz8i. Pre najlepSie vysledky by mal
byt odpor 500 ohmov alebo niZsi.

3. Ziadny vystup kV z
nanasacieho
zariadenia

Poskodeny kabel nanasacieho
zariadenia

Skontrolujte kontinuitu kabla
nanasacieho zariadenia. Ak zistite
otvoreny alebo zoskratovany okruh,
vymernite kabel. PozrivasSu prirucka
nanasacieho zariadenia pre pokyny.

Nefungujuci multiplikator napatia

Skontrolujte odpor multiplikatora
napatia nanaSacieho zariadenia.
Pozri vasu priruCka nanaSacieho
zariadenia pre pokyny.

Zlé spojenie elektrody

Skontrolujte odpor modulu elektrédy
nanaSacieho zariadenia tak, ako je
uvedené vo vasej prirucke
nanaSacieho zariadenia.

Nefunguje zdroj

Vyberte koniec kabla nanaSacieho
zariadenia z multiplikatora napatia.
Pozrite priruCku nanasacieho
zariadenia a s aktivovanym
spinaom spustaca skontrolujte, Ci
je 21 Vdc medzi kolikmi 2 a 3 konca
kabla pri nanaSacom zariadeni. Ak
hodnota nie je 21 Vdc, obratte sa na
vasho zastupcu spolocnosti
Nordson.

4. ZiadnyvystupkV a
Ziadny vystup prasku

Ziadny signal spustada

Skontrolujte, €i je systém spusteny.

Chybny zdroj

Skontrolujte, &i je na pripojke +24
voltov. Vymerite zdroj, ak je to
potrebné.

Zoskratovany solenoidovy ventil

Vymerite solenoidovy ventil.

Pokracovanie...

P/N 7156505C
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Odstrafovanie poruch  5-3

Problém Mozna pric¢ina Pomoc
5. Ziadny vystup kV, Ovladacg nie je zapnuty Zapnite ovlada¢ pomocou
Ziadny vystup prasku koliskového spinaCa na zadnom
a ziadny displej paneli.
Vypalena poistka Skontrolujte poistky na zadnom
paneli a vymerite ich, ak je to
potrebné.

Skontrolujte poistku na zdroji a
vymerite ju, ak je to potrebné.

Vadny spinac Vymerite spinac.
Chybny zdroj Vymerite zdroj.
6. Vystup kV a Ziadny Nefungujuci solenoidovy ventil Vymerite solenoidovy ventil.
vystup prasku

Vzduch do ovladaca vypnuty Skontrolujte meranie vzduchu.
Nastavte tlak vzduchu podla
potreby.

Vzduchova rara do Cerpadla Skontrolujte vzduchové potrubie do

odpojena alebo zablokovana az ovladaca.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C
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Opravy 6-1

A\
/N

Kapitola 6
Opravy

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici méZu vykonavat’ nasledujtice
ulohy. Dodrzte pokyny, ktoré su uvedené vtomto dokumente a vo
vSetkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

VYSTRAHA: Odpojte a zablokujte elektricky prikon pred uskuto&nenim
nasledujucich uloh. Nedodrzanie tejto vystrahy méZze spbdsobit’ zranenie
0s6b alebo umrtie.

Vymena kabla/adaptéra nanasSacieho zariadenia

Pozri obr. 6-1.

POZNAMKA: Pozri Kdble nandsacieho zariadenia na strane7-10 pre
objednavku vhodného kabla alebo adaptéra pre vas systém.

Kable automatického nanasacieho zariadenia Sure Coat alebo

Versa-Spray Il

1. Odpojte kabel od nanaSacieho zariadenia.

2. Odstrarnte osem skrutiek (1) na odstranenie zadného panelu (2) z
ovladaca a vytiahnite panel spat’ od skrinky.

3. Odpoijte spravnu osemkolikovu kablovu pripojku (7) od dosky
nanasacieho zariadenia (8).

4. Uvolnite pridrzni maticu (5) na spravnom upevneni kabla nanaSacieho
zariadenia.

5. Vytiahnite kabel nanasacieho zariadenia cez upevnenie.

Natiahnite novy kabel cez upevnenie a vtiahnite priblizne 350 mm (14 in.)
kabla na to, aby ste sa dostali k doske nanaSacieho zariadenia.

7. Pripojte 8-kolikovu zastr€ku na dosku nanasacieho zariadenia. Horny
kabel nanaSacieho zariadenia by mal byt’ pripojeny do zastrCky na
pravej strane (neparna J3); spodny kabel nanaSacieho zariadenia by
mal byt’ pripojeny do zastrCky na lavej strane (parna J4).

8. Pritiahnite pridrznt maticu upevnenia na upevnenie kabla a utesnite
plast.
9. Instalujte zadny panel pomocou 6smich skrutiek.

10. Pripojte druhy koniec kabla na nanaSacie zariadenie.

© 2005 Nordson Corporation
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6-2 Opravy

Kable automatického nanasacieho zariadenia Sure Coat alebo Versa-Spray lbo«:)
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Obr. 6-1 Elektrické a pneumatické pripojky s nanaSacimi zariadeniami Sure Coat alebo Versa-Spray Il —Zadny panel
1. Skrutky 8. Doska nanasacieho zariadenia 16. Pruzna podloZzka
2. Zadny panel 9. Pripojka prietoku 17. Osadena podloZzka
3. Sietovy kabel 10. Pripojka rozpraSovacieho vzduchu 18. Plastovgél podloZka a modul
4. Kolik uzemnenia 11. Pripojka zasobovacieho gumeného tesnenia
5. Pridrna matica vzduchu (IN) 19. Skrutka s draZkou
6. Kabel nanasacieho zariadenia 12. Pripojka yzduchyvnanééa(;ieho ) 20. Nasuvna koncovka
R zariadenia (nanaSacie zariadenia
7. Osemkolikova pripojka Sure Coat)
13. Tlacgidlo
14. PodloZka

15. Sesthranna matica
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Opravy 6-3

Adapter automatickeho nanasacieho zariadenia Tribomatic Il

1.
2.

Odpojte nanaSacie zariadenie od kolika adaptéra.

Odstrarte osem skrutiek (1) na odstranenie zadného panelu (2) z
ovladaca a vytiahnite panel spat’ od skrinky.

Odpoijte pritlaénu koncovku (20) od koncovky uzemnenia na zadnom
paneli.

Odpojte osemkolikovu kablovu pripojku (7) od dosky nanasacieho
zariadenia (8).

Odstrarite tlacidlo (13), podloZzku (14), Sesthrannt maticu (15), pruznu
podloZku (16), a osadenu podloZku (17) zo zadného panela.

6. Odstrante adaptér z plasta.

9.

Zasunte novu pripojku adaptéra do zastréky dosky nanasacieho
zariadenia. Horny adaptér nanaSacieho zariadenia by mal byt’
pripojeny do pravej (neparnej) zastréky (J3), spodny adaptér
nanaSacieho zariadenia by mal byt’ pripojeny do lavej (parnej) zastrcky
(J4).

Nastavte plastové tesnenie adaptéra a modul gumeného tesnenia (18)
na otvor zadného panela a pripevnite modul pomocou dielov
odstranenych v kroku 5.

Pripojte pritlacnu koncovku na koncovku uzemnenia na zadnom paneli.

10. InStalujte zadny panel pomocou ésmich skrutiek.

11. Pripojte nanasacie zariadenie Tribomatic Il na kolik adaptéra.

© 2005 Nordson Corporation
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6-4 Opravy

Vymena kontrolného ventilu
Pozri obr. 6-2.

1.

Noo o &

Odstrarite osem skrutiek (1) ktoré pripevriuju zadny panel (2) na
skrinku.

PoloZte zadny panel na plocho. Dva rozdelovade (3) a Sest’
kontrolnych ventilov (4) sa nachadzaju na lavej strane zadného panela.

Odpojte a oznadte vzduchové potrubie (5) od kontrolného ventila, ktory
vymienate.

Vytiahnite kontrolny ventil z armatury rozvodu.
VilaCte novy kontrolny ventil do armatury rozvodu.
Pripojte opat’vzduchové potrubie na kontrolny ventil.

Zopakujte tento postup pre akékolvek dalSie kontrolné ventily, ktoré je
potrebné vymenit’.

InStalujte zadny panel pomocou 6smich skrutiek.

1401364A

Obr. 6-2 Vymena kontrolného ventilu

1. Skrutky
2. Zadny panel

3. Rozvody 5. Vzduchové potrubie
4. Kontrolné ventily

P/N 7156505C
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Opravy 6-5

Vymena solenoidu

1.

Pozri obr. 6-3. Odstrarite osem skrutiek (1) ktoré pripeviuju zadny
panel (2) na skrinku.

PoloZte zadny panel na plocho. Dva solenoidy (3) sa nachadzaju
medzi rozvodmi (4) na lavej strane zadného panelu.

Odstrarite raru (5) spajajucu vzduchové potrubie nanasacieho
zariadenia so solenoidom.

Sledujte vodi¢ solenoidu (6) naspat’ do skrinky ovladaca a prestrihnite
sponu (7), ktora drzi spolu dva vodiCe.

Odpoijte prisludny vodi¢ od dosky rozhrania (8), ktora je in§talovana na
celnom paneli.

Odstrarite dve matice a dve podlozky (9), ktoré pripeviiuju solenoid na
zadny panel.

Odstrarite koleno (10) a pripojku (11) zo starého solenoidu a inStalujte
ich na novy solenoid.

InStalujte novy solenoid na zadny panel pomocou matic a podloZiek.

Pripojte vodi€ solenoidu na dosku rozhrania, inStalovanu na Celny
panel.

10. Zopakujte tento postup pre druhy solenoid, ak je to potrebné.

11.In8talujte sponu okolo vodi€ov solenoidu v skrinke.

12. Intalujte zadny panel pomocou ésmich skrutiek.

© 2005 Nordson Corporation
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6-6  Opravy

Vymena solenoidu (poxr)

O ¢
1401365A
Obr. 6-3 Vymena solenoidu
1. Skrutky 5. Vzduchové potrubie 9. Matice a podloZky
2. Zadny panel 6. Vodi¢ solenoidu 10. Kolena
3. Solenoidy 7. Spona 11. Pripojky
4. Rozvody 8. Doska rozhrania
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Opravy 6-7

Vymena dosky nanasacieho zariadenia

POZNAMKA: Ak vymietiate dosku nanagacieho zariadenia, musi byt nova
doska nanaSacieho zariadenia revizia D alebo vySSia.

1.

Pozri obr. 6-4. Odstrarite osem skrutiek (1) ktoré pripeviuju zadny
panel (2) na skrinku. PoloZte zadny panel na plocho.

Odpoijte jeden alebo dva kable nanaSacieho zariadenia (3) od konca
dosky nanaSacieho zariadenia (4).

Otvorte zapadku (5) na pravom rohu a vytiahnite dosku nanaSacieho
zariadenia zo skrinky.

InStalujte nova dosku nanaSacieho zariadenia do skrinky a zablokujte ju
na mieste uzavretim zapadky.

Pripojte osemkolikové pripojky (6) na kable nanaSacieho zariadenia na
novu dosku nanasacieho zariadenia. NanaSacie zariadenie 1 by malo
byt pripojené do pravej zastréky, nanaSacie zariadenie 2 by malo byt’
pripojené do lavej zastrCky.

InStalujte zadny panel pomocou ésmich skrutiek.

gl

1401366A

Obr. 6-4 Vymena dosky nanaSacieho zariadenia

1. Skrutky
2. Zadny panel

3. Kable nanasacieho zariadenia 5. Zapadka dosky nanasacieho

4. Doska nanasacieho zariadenia zariadenia
6. Osemkolikova pripojka
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6-8 Opravy

Vymena dosky rozhrania displeja

1.

Pozri obr. 6-5. Odstrarte osem skrutiek (1), ktoré pripeviiuju ¢elny
panel (2) na skrinku. Opatrne vytiahnite ¢elny panel zo skrinky tak, aby
ste neodpaijili ziadne kable, ani potrubie, ani neposkodili Celny disple;j.

Odstrarite dosku nanaSacieho zariadenia (6) tak, ako je uvedené vo
Vymena dosky nanasacieho zariadenia na strane 6-7.

POZNAMKA: Presko&te krok 1 vo Vymena dosky nandsacieho
zariadenia. Nie je potrebné odstranit’zadny panel.

Odpojte paskovu pripojku klavesnice (3) od zastréky J5 na doske
rozhrania (4).

Odstrarite zastréku J1 a instalujte ju na novej doske rozhrania displeja.

5. Odstrante pripojky solenoidu (J2 a J3) a inStalujte ich na novej doske

© N o

9.

rozhrania displeja.

Odstrarite Styri skrutky (5), ktoré pripevriuji dosku na &elny panel.
Odstrarite dosku z ¢elného panelu.

InStalujte novu dosku na ¢elny panel pomocou Styroch skrutiek.

Pripojte paskovu pripojku klavesnice na zastr¢ku J5.

10. In8talujte dosku nanasacieho zariadenia.

11. InStalujte Celny panel pomocou ésmich skrutiek.

P/N 7156505C
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Opravy 6-9

® \ VANTAGE ™ Gun conTroL ® ®

1401367A
Obr. 6-5 Vymena dosky rozhrania displeja
1. Skrutky 4. Doska rozhrania 7. Zastrcka J1
2. Celny panel 5. Skrutky 8. Zastrcky solenoidu (J2 a J3)
3. Paskova pripojka klavesnice 6. Doska nanaSacieho zariadenia

© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C



6-10 Opravy

Vymena regulatora a meraca

1.

2.

Pozri obr. 6-6. Odstrarite osem skrutiek (1), ktoré pripeviiuju ¢elny
panel (2) na skrinku. Opatrne vytiahnite ¢elny panel zo skrinky tak, aby
ste neodpaijili ziadne kable, ani potrubie, ani neposkodili Celny disple;j.

Oznacte a odpojte vzduchové rary (3) od regulatorov (4) a meracov (5).

POZNAMKA: Pozri obr. 6-9 pre ozna&enie a smerovanie rir.

3.

Odstrarite regulatory a merace z panelu.
Regulatory (4)

a. Drzte regulator a uvolnite a odstrante maticu (6) na ¢elnej strane
panelu.

b. Vytiahnite regulator a tesnenie (7) z Celného panelu.
c. Odstrante kolena (13) z regulatora a inStalujte ich na novy regulator.
Merace (5)

a. Odstrarite pripojku 8 a spojku (9) z meraca (5). InStalujte armaturu
a spojku na novy merac.

b. Drzte meraC a odstrarnte dve matice (11), ktoré pridrziavaju konzolu
meraca (10) k panelu a k meradu.

POZNAMKA: Uzemiiovaci zvéazok (12) je priloZeny k jednej z matic.

c. Vytiahnite meraC a tesnenie z prednej Casti panelu.

InStalujte nové regulatory a meraCe na predny panel obratenim poradia
vyS38ie uvedenych krokov.

Pripojte v8etky potrubia tak, ako je znazornené na obrazku 6-9.
InStalujte Celny panel pomocou ésmich skrutiek.

P/N 7156505C
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Detail meraca

Obr. 6-6 Vymena regulatora a meraca
1. Skrutky
2. Celny panel
3. Vzduchové potrubie
4. Regulatory
5. MeraCe

© ©® N>

Matica
Tesnenie
Pripojka
Spojka

Detail regulatora

10.
11.
12.
13.

1401368A

Konzola

Matice
Uzemnovaci zvazok
Kolena

© 2005 Nordson Corporation
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6-12 Opravy

Poistky

VYSTRAHA: Odpojte a zablokuijte elektricky prikon pred uskuto&nenim
nasledujucich tloh. Nedodrzanie tejto vystrahy mbze spdsobit’ zranenie
0s6b alebo umrtie.

Pozri obr. 6-7.

Na ovladaci sa nachadzaju tri poistky, dve na zadnom paneli a jedna na
module zdroja.

Poistky zadneho panelu

1. Poutzite plochy skrutkova¢ na oto&enie drZiaka poistky (3) proti smeru
hodinovych ruciCiek.

2. Vytiahnite drziak poistky zo skrinky na odkrytie poistky.
3. Odstrarnte poistku a nahradte ju novou.

4. ZatlaCte drziak poistky a upevnite ho na mieste otoCenim v smere
hodinovych ruciCiek pomocou plochého skrutkovaca.

Poistka zdroja

1. Odstrarte osem skrutiek (1) ktoré pripevriuju zadny panel (2) na
skrinku.

Polozte zadny panel na plocho. Zdroj (4) sa nachadza na pravej strane.
3. Odstrarite poistku (5) zo zdroja a nahrad'te ju novou.

InStalujte zadny panel pomocou ésmich skrutiek.

2 1

\ \

(e}

@

0
O (0)1
:

@

3
® )

Poistky Poistka
zadného panelu zdroja
1401369A
Obr. 6-7 Vymena poistky
1. Skrutky 3. DrzZiaky poistky 5. Poistka
2. Zadny panel 4. Napajanie

P/N 7156505C © 2005 Nordson Corporation



Opravy 6-13

Vymena zdroja
Pozri obr. 6-8.

1. Odstrarite osem skrutiek (1) ktoré pripevriuju zadny panel (2) na
skrinku.

PoloZte zadny panel na plocho. Zdroj (3) sa nachadza na pravej strane.

3. Vytiahnite trojkolikovu zastréku vstupu ac (4) a Sestkolikovu zastréku
vystupu dc (5) zo zdroja.

4. Odstrarnte Styri skrutky (6), ktoré pripeviuju zdroj na zadny panel.
Odstrarite zdro;j.

5. Umiestnite novy zdroj na zadny panel a pripevnite ho pomocou Styroch
skrutiek.

Pripojte pripojky vystupu dc a vstupu ac.

InStalujte zadny panel pomocou ésmich skrutiek.

5
1401370A
Obr. 6-8 Vymena zdroja
1. Skrutky 3. Napajanie 5. Sestkolikova pripojka
2. Zadny panel 4. Trojkolikova pripojka vstupu ac vystupu dc

6. Skrutky

© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C
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Diagram pneumatiky

PISTOL
(Nana3acie
zariadenie)
ZATI
POTRUBIA

VSTUPNY
VZDUCH

ZATKA
POTRUBIA
PISTOL
(Nana3acie
zariadenie)
Obr. 6-9

e

'ROZVOD v
WSTUPU "B”
El
® [ |- ~Hr — ]

<[]

2A 1A

~

ZATKAB MM —(C

POTRUBIA

SOLENOIDO
VY VENTIL
i

SOLENOIDO

I

WY VENTIL
AT
ZATKA 6 MM POTRUBIA —|
3132 i T ——
a [ w0
@ [ | e
(3]
'ROZVOD A
VYSTUPU "A”

mom

Diagram pneumatiky

*PISTOL B”
MERAG A
REGULATOR
ROZPRASOVANIA

<

"PISTOL B
MERAC A
REGULATOR
PRIETOKU

"PISTOL A”
MERAC A
REGULATOR
ROZPRASOVANIA

<

"PISTOL A”
MERAC A
REGULATOR
PRIETOKU

1401372A
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Nahradné diely  7-1

Kapitola 7
Nahradné diely

Uvod

Ak chcete objednat’ diely, zavolajte zakaznicke a servisné stredisko
spoloCnosti Nordson, alebo sa obratte na miestneho zastupcu Nordson.
PouZite tento zoznam dielov v piatich stipcoch a sprievodné ilustracie pre
popis a spravne umiestnenie dielov.

Pouzitie zoznamu znazornenych dielov

Cisla v stipci ltem (PoloZka) zodpovedaju &islam, ktoré ozna&uju diely na
obrazkoch po kazdom zozname dielov. K6d NS (Not Shown = Nie je
znazornene€) oznacuje, Ze diel v zozname nie je znazorneny. PomlCka (—)
sa pouziva, ak Cislo dielu plati pre vSetky Casti na vyobrazeni.

Cislov s‘gl’pci Part (P/N) je Cislo dielu spoloCnosti Nordson. Rad pomicCiek v
tomto stlpci (- - - - - - ) znamena, Ze diel sa neda objednavat’ samostatne.

Stipec Description (Popis) uvadza nazov dielu, ako aj jeho rozmery a
dalSiu charakteristiku podfa vhodnosti. Odrazky ukazuju vztahy medzi
modulmi, podskupinami a dielmi.

* Ak objednate modul, bude zahrnuta polozka 1 a 2.
* Ak objednate polozku 1, bude zahrnuta polozka 2.
* Ak objednate polozku 2, obdrZite len poloZzku 2.

Cislo v stipci Quantity (MnoZstvo) je mnoZstvo potrebné na jednotku,
modul alebo podskupinu.. Kéd AR (As Required = Podla potreby) sa
pouziva, ak je Cislo dielu hromadnou poloZzkou objednavanou v
mnozstvach, alebo ak mnozstvo na modul zavisi od verzie alebo modelu
produktu.

Pismena v stipci Note (Poznamka) odkazuju na poznamky na konci
kazdého zoznamu dielov. Poznamky obsahuju dblezité informacie o vyuziti
a objednavani. Poznamkam je potrebné venovat’ zvlaStnu pozornost.

Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
— 0000000 Modul 1
1 000000 ¢ Podskupina 2 A
2 000000 e+ P/N 1

© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C



7-2 Nahradné diely

Vantage ovladac prasku

Pozri obr. 7-1.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka

— 1043820 CONTROLLER, 2 gun, individual, Vantage auto 1

T - e ENCLOSURE, controller, 2 gun, Vantage, auto 1

2 | - ¢ PANEL, front controller, assembly, Vantage 1 A
auto

3 334818 e LABELS, numbers, repeat, 1-16 1

4 1045837 e SCREW, pan, recess, M5 x 12, with integral 16
lock washer

5 984715 ¢ NUT, hex, M4, steel, zinc 2

6 983403 ¢ LOCK WASHER, M split, M4, steel, zinc 2

7 1043718 e FILTER, line, with connector, Vantage, 1
individual

8 | ------ ¢ HARNESS, power, switch to power supply, 1
Vantage individual

9 | ------ e PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1 B

10 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1

11 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x 2
20 mm

12 288804 e FUSE, holder, panel mount 5 x 20 2

13 972808 e CONNECTORS, strain relief, /5-in. NPT 2

14 984192 e NUT lock, Y/5-in. NPT, nylon 2

15 1027067 ¢ CORD, power, 4.6 meters, (15 feet) 1

16 972930 e PLUG, pushin, 8 mm T, plastic 1

17 1005068 e UNION, F bulkhead, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1

18 941131 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.094-in. 1

19 972289 ¢ CONNECTOR, Y branch, 8-meter tube x 1
1/4-in. NPT

20 900619 e TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 2.17 ft

21 1044028 e CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 6

22 | ------ ¢ CONNECTOR, MC 1.5, plug, 5 position, 1
3.81 mm, screw, flat

23 939110 e STRAP, cable 8

24 240674 e TAG, ground 3

25 933469 ¢ QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2

26 983401 ¢ WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 3

27 984702 * NUT, hex, M5, brass 3

28 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass

NS 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 6

NS | ------ ¢ BRACKET, rack mount, individual controller, 2
Vantage

NS 240976 e CLAMP, ground, with wire 1

POZNAMKA A: Pozri Celny panel na strane 7-5 pre rozloZeny zoznam dielov.
B: Pozri Zadny panel na strane7-9 pre rozloZeny zoznam dielov.
NS: Not Shown (Nie je uvedené)

P/N 7156505C
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Nahradné diely 7-3

y
®

I0BINOO NN | FOVINV

C)

MULTI-TUBE HOLDER (SEE DETAIL C)

SEE GROUND DETAILS
(CONFIG B)

SEE GROUND DETAILS
(CONFIG A)

GROUND WIRE

A 1

LABEL AS
INDICATED

3

DETAILB

SNAP TUBES 1, 2, 3, & 4 INTO

AND BUNDLE TOGETHER USING ITEM 23. ]

PANEL
FRONT DETAILG
MULTI-TUBE B‘DSTCTEL"Q Y!EW
HOLDER ( “4)
4

POWER HARNESS
FROM ITEM 09

BUNDLE TUBES 5, 6,7, & 8
TOGETHER USING ITEM 23.

—

22

SOLENOID WIRES
FROM ITEM 09

(o)

D

0=

COIL BUNDLED TUBING FOR
SERVICE LOOP AS SHOWN

THE 2 GASKETS SUPPLIED
ITH THE SWITCH TO BE
ON FRONT SIDE OF PANEL

e

2 PIECES
330 [13.0] LONG EACH

O-RING
ON INSIDE

24

GROUND WIRE

25 26

e

N

LABEL AS
INDICATED

INPUT 100-250 VAC
50-60 12, 10

5/18

10
SEE
SWITCH DETAIL
u
12
13
/ 14
15
g 13
14
16
: SEE GROUND DETAILS
S~ (CONFIG C)

17

19

CONFIG A

CONFIG B

GROUND DETALLS _

26
24

/ 27
e

CONFIG C

23
J3
DETAIL A DETAIL B
LEFT SIDE VIEW RIGHT SIDE VIEW
1401375A
Obr. 7-1 Vantage individualny ovladac prasku
© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C
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Nahradné diely  7-5

Celny panel

Pozri obr. 7-2.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
e FRONT PANEL, controller, assembly, Vantage 1
Automatic
1 1047551 ¢ PANEL, front, controller, Vantage, automatic, 1
with overlay
2 1023877 e PCA, dual gun driver, iControl 1 A
3 334801 * GUIDE, PCB card, 7 in. 2
4 | ------ ¢ HOLDER, multi-tube, 6-mm tube x 12 position 5
5 1043857 ¢ GAGE, 0-7 bar (0-100 psi) kpa, 1-1/2 in. 4
6 1045838 ¢ GASKET, gage, diameter 41 mm, EPDM 4
7 973572 » COUPLING, pipe, hydraulic, /g in., steel, zinc 4
8 972840 ¢ CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 4
1/g-in. universal
9 1045841 * REGULATOR, Ygin., 1/4-in. RPT, 7-125 psi 4
10 141603 e SEAL, panel, regulator 4
11 972142 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x 8
1/4 universal
12 1042142 e PCA, Vantage, interface 1
13 982091 e SCREW, pan, slotted, M3 x 6, zinc 4
14 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1ft
5 | ------ e GASKET, front panel, Vantage automatic 1
16 240674 e TAG, ground 1
17 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
18 983401 ¢ LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 3
19 983702 e NUT, hex, M5, brass 3
20 | ------ ¢ HARNESS, gage ground 2
21 | ------ ¢ WIRE, ground assembly, 350 mm 1
22 983400 ¢ LOCK WASHER, M, split, M3, steel. zinc 4
POZNAMKA A: Privymene dosky nanagacieho zariadenia P/N 1023877, musi byt nova doska nanasacieho

zariadenia revizia D alebo vyS3ia.

© 2005 Nordson Corporation
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Obr. 7-2 Celny panel

KEYPAD LABEL FRONT PANEL 11

REGULATOR INSTALLATION

©

APPLY ITEM 6 TO PORT
THREADS PRIOR TO
ATTACHING ITEM 08

TOMINOONND | FOVINVA

©

KEYPAD LABEL FRONT PANEL

GAGE INSTALLATION

PLUG KEYPAD RIBBON CONNECTOR
INTO CONNECTOR "J5" ON ITEM 04.

2
3
2x - SNAP IN PLACE,
NOTE ORIENTATION OF
LATCH DETENT
o
~=|

\J’\ LATCH DETENT

SEE MULTI-TUBE HOLDER DETAIL.
4 FASTEN IN PLACE USING 2 TAPPING SCREWS
PROVIDED AS PART OF ITEM 04.

PRINTED CIRCUIT BOARD INSTALLATION

SEE GAGE INSTALLATION DETAIL

SEE REGULATOR INSTALLATION DETAIL

SECURE LATCH UPON
INSTALLATION

/ SEE PRINTED CIRCUIT BOARD

l/ LATCH
"5y

Fjéf KEYPAD
' RIBBON _f
CONNEGTOR

35°TYP.

\ SEE GROUND DETAIL

14

GROUND DETAIL

NOTE DIRECTION OF AIR FLOW
" 4PLACES

14

\ri 150 [5.91] —/——

CUT TO 31.0[1.220] TUBING CUT LENGTH
"'—V (4 TUBE CONNECTIONS)
4 REQUIRED

MULTI-TUBE HOLDER

1 REQUIRED

1401373A

© 2005 Nordson Corporation
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Zadny panel

Pozri obr. 7-3.
Polozka P/N Popis Mnozstvo Poznamka
e R REAR PANEL, controller assembly, Vantage 1
automatic

1 1045839 e VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm 6
tube

2 971100 ¢ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 6
1/4-in. universal

3 1042039 ¢ MANIFOLD, pneumatic, output 2

4 972282 ¢ CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm 4
tube x 1/4-in. universal

5 1045837 ¢ SCREW, pan, recessed, M5 x 12, with integral 4
lock washer,

6 1042060 ¢ GASKET, manifold, pneumatic output 2

7 | - » PLUG, pipe, socket, standard, 1/4-in. RPT, 2
steel, zinc

8 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 16.1 ft A

9 183804 ¢ PLUG, blanking, 6-mm tube 2

0 | ------ ¢ HARNESS, power, power supply to PCB, 1
Vantage automatic

i e GASKET, rear panel, Vantage automatic 1

12 939009 * MARKERS, wire,1-99, A-Z 1

13 982824 e SCREW, pan, recessed, M3 x 8, with integral 4
lock washer

14 984715 * NUT, hex, M4, steel, zinc 4

15 983403 ¢ LOCKWASHER, M, split, M4, steel, zinc 4

16 984192 o NUT, lock, 1/o-in. NPT, nylon 2

17 1043906 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 60 watt 1

8 | ------ ¢ PANEL, rear, controller, Vantage, automatic 1

19 972930 ¢ PLUG, pushin, 8-mm tube, plastic 2

20 972808 o CONNECTOR, strain relief, 1/5-in. NPT 2

21 240674 e TAG, ground 2

22 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 2
brass

23 984702 e NUT, hex, M5, brass 2

24 983401 ¢ LOCKWASHER, m, split, M5, steel, zinc 2

25 933469 ¢ QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2

26 1046757 ¢ WIRE, ground assembly, 350 mm 1

A * PLUG, pipe, socket, standard, 1/g-in. RPT, 2
steel, zinc

28 972276 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8-mm tube x 2
1/g-in. universal

29 | ------ e FITTING, double branch, 6-mm tube x 1/g-in. 2
RPT

30 1043872 o VALVE, 3 port, direct active, 24 volt, 1/g-in. 2
RPT with connector

31 939110 ¢ STRAP, cable, 0.875-in. diameter 9

POZNAMKA A: Objednavajte v jednostopovych inkrementoch.
© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C




7-10 Nahradné diely

Kable nanasacieho zariadenia

P/N Popis Poznamka
1043723 VERSA-SPRAY CABLE, 100kV, 12M, Vantage, automatic
1054175 VERSA-SPRAY CABLE, 100 kV, 16M, Vantage, automatic
1048653 SURE COAT CABLE, 12M, Vantage, automatic
1054176 SURE COAT CABLE, 16M, Vantage, automatic
1054613 ADAPTER, Tribomatic, Vantage, automatic
1054615 CONNECTOR, Versa-Spray adapter, Vantage, automatic A

POZNAMKA A: PouZite ttto pripojku so star&imi kablami typu Versa-Spray |I.

P/N 7156505C
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28[1.12]
| SEE GROUND DETAILS o o 21
(CONFIG B) 18 21
/ 22 j 25 5
| 13 —H /23 / Jﬁ( @/23
// 130 [5.12] @\ \
17
25 24 2
4
10 26
CONFIG A CONFIG B
O b @) ° @]
OLO Q Q GROUND DETAILS
harw 19
= 20
SEE GROUND DETAILS
@%‘%P (CONFIG A) ||
16 /\
5 PLACES \D 28
EVERY 75MM 31 L
SOLENOID VALVE & o o |
L OUTPUT MANIFOLD M:D:m@ I — .
"
LageLar 12 1 30 — EIRE
Y D me
[ 14 &5 ]—z‘\
LaBeL's" 12 \ 15 ) |
SEE VALVE o
ASSEMBLY
SOLENOID VALVE & H:H:D:[m@ D
f)BlfTPUT MANIFOLD }]:I \ 29
SEE TUBE ROUTING DIAGRAM & CUT 8 E ©) ©)
SEE OUTPUT MANIFOLD 9 VALVE ASSEMBLY
INSTALLATION —_—
SIDE VIEW
2 PLACES
4
3 8
2 ONEON 4 »
1 / REAR PANEL GUN "A" GUN'"B" EACH END
E 1 8% 1]
_ = 35[1.4] TYP.
1F E‘D 8 EACH END
/ CUT LENGTH
1A TUBING CUT LENGTH CHART
11 =
e J | - TUBE LABEL CUT LENGTH
E 1 690 [27.2]
75 [3.0] TYP. 2 690 [27.2]
ADHESIVE SIDE TOWARD
7 6  REARPANEL 3 690 [27.2]
4 650 [25.2]
OUTPUT MANIFOLD INSTALLATION
SIDE VIEW 5 430 [16.9]
2 PLACES 75 [3.0] TYP. 6 450 [17.7]
7 460 [18.1]
8 450 [17.7]
9 205 [8.1]
10 205 [8.1]
TUBE ROUTING DIAGRAM
SEE CUT LENGTH CHART
1401374A
Obr. 7-3 Zadny panel
© 2005 Nordson Corporation P/N 7156505C
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PREHLASENIE O ZHODE

PRODUKT: Vantage ovlada¢ automatického nanasacieho zariadenia pre vyuzitie
s automatickymi nanasacimi zariadeniami spolo¢nosti Nordson.

PRiISLUSNE SMERNICE:

94/9/ES (zariadenie ATEX pre vyuZitie v potencialne vybusnych atmosférach)
98/37/EHS (Smernica o strojoch)

73/23/EHS (Smernica o nizkom napati)

89/336/EHS (Smernica o elektromagnetickej kompatibilite)

NORMY POUZITE PRE OVERENIE ZHODY:

IEC417 EN55011 EN61000-4-6 EN50281-1-1
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8 FM7260
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-4-11 c22.2
EN61000-3-2 EN61000-4-4 EN50050
EN61000-3-3 EN61000-4-5 EN50177

PRINCIPY:

Tento produkt bol vyrobeny podla dobrej praxe inZinierstva.

Stanoveny produkt zodpoveda smerniciam a normam, ktoré su uvedené vysSie.
OSVEDCENIA:

FM — 3018778

CSA — 152659-1520466

DNV 1IS09001:2003 Cert — 08796-2003-AQ-HOU-RAB

Oznamenie o kvalite ATEX — Baseefa (2001) Ltd.

OBLASTI RIZIKOVEHO UMIESTNENIA:

Europska unia — Ex Il 3 D (ovladac); zona 21 (nanaSacie zariadenia)
Severna Amerika — trieda ll, divizia 2 (ovladad); trieda ll, divizia 1 (nanaSacie zariadenia)

f‘\ d /
A A W\ Datum: 09. februara 2004
o

Joseph Schroeder
ManaZzér pre inzZinierstvo,
Skupina pre rozvoj spracovania produktov

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14006A







