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Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane
z oferowanymi produktami. Informacje ogdlne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem:
http://www.nordson.com.

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 2008. Zadna cze$¢
niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani
ttumaczona bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation.
Informacje zawarte w tej publikacji mogg podlega¢ zmianom bez
powiadamiania.

Znaki towarowe

Nazwy HDLV, Prodigy, Nordson oraz logo Nordson sg zastrzezonymi
znakami towarowymi firmy Nordson Corporation.

Nazwa Viton jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy DuPont Dow
Elastomers. L.L.C.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2010 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

¢ Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia /Australia / Latin America

Pacific South Division, 1-440-685-4797 -
USA
Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_N-0310-MX

© 2010 Nordson Corporation
All rights reserved




Rejestr zmian i

Rejestr zmian

Wersja Data Zmiana
A04 8/09 Dodano zestaw zaworu zaciskowego 1097918 i instrukcje czyszczenia.
AO05 12/09 Dodano informacje o rozdzielaczu i ptytce obwodu drukowanego oraz
wykaz czesci.
Dodano zestaw sterownia przeptywem (nr kat. 1098501) do wykazu
czesci.
AO06 01/10 Numer katalogowy elektrozaworu 1027412 zastgpiono numerem

katalogowym 1099534.

© 2010 Nordson Corporation
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Pompa Prodigy HDLV Generation |l, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 1

Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i
ptytka obwodu drukowanego

Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa.
Odpowiednie ostrzezenia, uwagi i instrukcje dotyczace
czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne, zawarte sg w
dokumentacji tych urzadzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wigczajgc
te instrukcje, jest dostepna dla personelu
obstugujacego i serwisujgcego urzadzenia.

Wykwalifikowany personel

Wtasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za to, by
urzgdzenia firmy Nordson byty zainstalowane,
obstugiwane i serwisowane przez wykwalifikowany
personel. Jako wykwalifikowany personel uwaza sie
zatrudnionych lub wynajetych pracownikow, ktorzy
zostali przeszkoleni do bezpiecznego wykonywania
przeznaczonych im zadan. Zostali oni zapoznani ze
wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i
przepisami oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadan.

Przeznaczenie

Uzycie urzadzen firmy Nordson w sposob inny, niz
opisany w dofgczonej dokumentacji moze spowodowac
obrazenia personelu lub uszkodzenie sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

® dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigecie zabezpieczen lub blokad
® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne
obcigzenia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i
dopuszczone do uzycia w warunkach, w ktérych maja,
pracowac. Wszystkie obowigzujgce dopuszczenia dla
urzgdzen firmy Nordson beda niewazne, jezeli nie beda
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i
serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzeh muszg by¢ zgodne z
obowigzujacymi przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikna¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych
instrukciji.

® Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

® Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze
zabezpieczenia, drzwi i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie
omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen
zabezpieczajgcych.

® Nie zblizaj si¢ do ruchomych elementéw. Przed
ustawianiem lub serwisowaniem ruchomych
urzgdzen odfgcz zasilanie i zaczekaj, az urzgdzenie
catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i
zabezpiecz urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do
niespodziewanego uruchomienia.

® Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprez uktad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemow i komponentow
pracujacych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i
oznacz wytgczniki przed serwisowaniem urzgdzen
elektrycznych.

® Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce
bezpieczenstwa stosowanych materiatow i
przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta
odnosnie bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania
materiatow, i stosuj zalecany sprzet ochronny.

® Aby unikng¢ obrazen, pamietaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktére nie
moga by¢ catkowicie wyeliminowane, takich jak
gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci,
ktorych nie mozna zamkng¢ ani inaczej ostonic.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj
nastepujgcych instrukcji.

® Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub
uzywane materiaty tatwopalne.

® Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢
koncentracji lotnych materiatéw i oparéw. Postepuj
wedtug lokalnych przepisow i instrukcji zawartych w
kartach charakterystyki substancji chemicznych.

® Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napigciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi.
Wczes$niej odtagcz zasilanie, aby unikng¢ iskrzenia.

® Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki,
zawory odcinajgce i gasnice. Jezeli wybuchnie
pozar w kabinie natryskowej, natychmiast wytgcz
natrysk i wentylacje.

® Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i
naprawe urzgdzen zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w dokumentaciji.

® Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do
stosowania w oryginalnych urzgdzeniach.
Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy Nordson w
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych
urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac
Smiertelne porazenie, pozar lub eksplozje.
Sprawdzanie rezystancji powinno by¢
czescig programu okresowej obstugi. W
przypadku wystgpienia nawet lekkiego
przebicia elektrycznego lub wystgpienia
iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno
ponownie wigczac¢ urzgdzen, dopoki
problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny
natryskowej lub w odlegtosci 1 m (3 stopy) od otworéw
kabiny sg uwazane za prace w strefie niebezpiecznej
klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy

NFPA 33, NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz
NFPA 77.

® W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodzgce prad muszg by¢ elektrycznie
potgczone z ziemig przy rezystancji nie wiekszej niz
1 megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym
do mierzonego obwodu napiecie przynajmniej
500 V.

® Wyposazenie, ktére ma by¢ uziemione obejmuje,
miedzy innymi, podtoge obszaru natrysku,
platformy operatoréw, zbiorniki, mocowania
fotokomorek i dysze odmuchujace. Personel
pracujacy w obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

® |stnieje mozliwos¢ wystapienia potencjatu
zaptonowego z naelektryzowanego ciata cztowieka.
Pracownik stojgcy na pomalowanej powierzchni,
np. platformie operatora, lub noszgcy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony. Personel
musi nosic buty z przewodzacymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajgcej, aby zapewnic
potgczenie z ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywaé kontakt skory z
rekojescig pomiedzy rekg, i rekojescig pistoletu, aby
unikng¢ porazenia przy pracy z recznymi
elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.
Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢
otwor na dton lub palce, uzywac rekawic
elektrycznie przewodzgcych albo zaktadac
uziemiajgcg, tasme potaczong z rekojescig, pistoletu
lub innym uziemionym obiektem.

® (Qdtacz zasilanie elektryczne i uziem elektrody

pistoletow przed przystgpieniem do ustawiania lub
czyszczenia proszkowych pistoletéw natryskowych.

® Po zakonczeniu serwisowania urzadzen podtacz
wszystkie odtgczone urzagdzenia, kable uziemiajgce
i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakiekolwiek urzadzenie w systemie
nie dziata prawidtowo, wytgcz natychmiast system i
wykonaj nastepujgce kroki:

® (Qdtacz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij
pneumatyczne zawory odcinajgce i rozprez
cisnienie.

® Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed
ponownym wtgczeniem urzadzen.

Usuwanie

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i
serwisowania, zgodnie z lokalnymi przepisami.

P/N 7146998A06

© 2010 Nordson Corporation



Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 3

Opis

Patrz rys. 1. Pompa proszkowa Prodigy HDLV
(High-Density powder, Low-Volume air)
Generation 2 stuzy do dostarczania precyzyjnie
odmierzonych ilosci proszku ze zrédta do pistoletu
proszkowego.

Konstrukcja pompy i weze proszkowe o matej
Srednicy umozliwiajg szybkie i doktadne
wydmuchiwanie proszku, pozwalajgce na szybka,
zmiane koloru.

Wydajnos¢ pompy jest wieksza od tradycyjnych
pomp zwezkowych, gdyz do pistoletu
proszkowego jest transportowana bardzo
niewielka ilo$¢ powietrza potrzebnego do
dziatania pompy. Jedynym powietrzem w
strumieniu proszku przesytanego do pistoletu jest
powietrze uzywane do wypchniecia proszku z

pompy.

Pompe o wydajnosci standardowej mozna zmienic
w pompe o0 duzej wydajnosci po uzupetnieniu
zestawem z rurg fluidyzacyjng do transportu
proszku z duzg predkoscig. Numer katalogowy
zestawu znajduje sie na stronie 20. W sktad
zestawu wchodzi instrukcja instalaciji.

Rysunek 1 Pompa Prodigy HDLV Generation 2

© 2010 Nordson Corporation
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4 Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Sktadniki pompy HDLV

Zapoznac sie z rysunkiem 2.

Nr Opis Przeznaczenie
1 Ztgczka do podtgczenia Wprowadzajg sprezone powietrze do pompy. Zawory zwrotne zapobiegajg,
powietrza zanieczyszczeniu zaworow przedmuchujacych.
przedmuchujgcego i
zawory zwrotne
2 Rury fluidyzacyjne Porowate cylindry, ktore stuzg do zasysania proszku do pompy po wtgczeniu
podciénienia i do wypychania proszku z pompy po wigczeniu nadci$nienia.
3 Rozdzielacz gorny Znajdujg, sie w nim rury fluidyzacyjne, zawory zwrotne i kanaty powietrzne.
4 Rozdzielacz gorny Potgczenie migdzy zaworami zaciskowymi i rurami porowatymi. Sktada sig z
dwudrozny kanatow w ksztatcie litery Y, ktore tgczg gataz wlotowg i wylotowg kazdej
potowki pompy.
5 Rozdzielacz dolny i blok Stuzy do zamocowania ztgczki wlotowej i wylotowej do zawordow zaciskowych
roboczy na kazdej potobwce pompy.
6 Ztaczka wlotowa Stuzy do podtaczenia wezy doprowadzajgcych proszek ze zrodta proszku.
7 Ztgczka wylotowa Stuzy do podtgczenia wezy doprowadzajgcych proszek do pistoletu
proszkowego.
8 Zawory zaciskowe Umozliwiajg zasysanie proszku do rur fluidyzacyjnych lub wypychanie go z
nich.
9 Korpus zaworu Znajdujg, sie w nim zawory zaciskowe. Jest wykonany z przezroczystego
zaciskowego tworzywa z wtopionymi gwintowanymi wktadkami metalowymi i sprezyng,
uziemienia.

Rysunek 2 Sktadniki pompy HDLV

P/N 7146998A06
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Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Zasada dziatania

Pompowanie

Pompa Prodigy HDLV sktada sie z dwéch
identycznie dziatajgcych potowek. Potowki te
naprzemiennie zasysajg proszek i wypychajg go z
pompy; kiedy jedna potdéwka zasysa proszek,
druga w tym czasie go wypycha.

Lewa potéwka pompy zasysa proszek

Zapoznac sie z rysunkiem 3.

Lewy zawor zaciskowy na linii ssawnej jest
otwarty, lewy zawor zaciskowy na linii ttocznej
jest zamkniety. Do porowatej rury
fluidyzacyjnej po lewej stronie jest
doprowadzone podcisnienie, ktore powoduje
zasysanie proszku przez ztgczke wlotowg, po
lewej stronie bloku roboczego, nastepnie przez
lewy zawor zaciskowy na linii ssawnej do lewej
rury fluidyzacyjnej.

Po uptywie okreslonego czasu odtgczy sie
podcisnienie doprowadzane do rury
fluidyzacyjnej i zostanie zamkniety lewy zawor
zaciskowy na linii ssawnej.

Prawa potéwka pompy tfoczy proszek

Zapoznac sie z rysunkiem 3.

Prawy zawor zaciskowy na linii ssawnej jest
zamkniety, prawy zawor zaciskowy na linii
ttocznej jest otwarty. Do prawej porowatej rury
fluidyzacyjnej jest dostarczane powietrze pod
cisnieniem, ktére wypycha z niej proszek w dot
przez prawy zawor zaciskowy na linii tfocznej do
prawej czesci bloku roboczego w rozdzielaczu
dolnym i przez ztgczke wylotowg do weza,
prowadzgcego do pistoletu proszkowego.

Zapoznac sie z rysunkiem 4.

Po zakonczeniu kazdego cyklu potéwki pompy
zamieniajg, sie rolami. W powyzszym przyktadzie
lewa potoéwka pompy bedzie teraz ttoczy¢
proszek, a prawa bedzie go zasysac.

Ze wzgledu na to, ze kazda potowka pompy ttoczy
proszek, w wezu proszkowym oba strumienie
mieszajg sie i dajg w efekcie jednostajny przeptyw
proszku do pistoletu proszkowego.

Powietrze

Proszek

Rysunek 3 Lewa potdwka zasysa proszek, prawa
ttoczy.

Uwaga: Widok z tytu od lewej strony pompy.

Powietrze

Proszek

Rysunek 4 Lewa potowka ttoczy proszek, prawa
zasysa.

© 2010 Nordson Corporation
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6 Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Przedmuch

Zapoznac sie z rysunkiem 5. Kiedy operator
uruchomi procedure zmiany koloru, pompa
wykona trzyetapowa sekwencje przedmuchu.

Etap 1: delikatny przedmuch w strone
pistoletu proszkowego

Zawor zaciskowy na linii ssawnej zamknie sig,
zawor na linii ttfocznej pozostanie otwarty.
Zostanie wtgczony doptyw powietrza
wspomagajgcego; cisnienie zacznie narastac od
niskiego do maksymalnego cisnienia w pompie.
Powietrze to wypchnie proszek z obu rur
fluidyzacyjnych przez weze proszkowe i pistolet
proszkowy do kabiny.

Etap 2: delikatny przedmuch w strone
Zrddta proszku

Zawory zaciskowe na linii ssawnej sg otwarte,
zawory na linii ttocznej zamkng, sie. Zostanie
wtgczony doptyw powietrza wspomagajgcego;
ciSnienie zacznie narastac¢ od niskiego do
maksymalnego cisnienia w pompie. Powietrze to
wypchnie proszek z obu rur fluidyzacyjnych przez
weze dostarczajgce proszek do Zzrodfa proszku.

Etap 3i4: mocny przedmuch w strone
pistoletu proszkowego i Zrodta proszku

Zawory zaciskowe na linii ssawnej otworzg sie.
Powietrze wspomagajgce zostanie wtgczone z
maksymalnym cisnieniem, jednoczesnie zostang,
wigczone impulsy ci$nienia w ztgczkach powietrza
przedmuchujgcego u gory rur fluidyzacyjnych.
Impulsy powietrza spowodujg usuniecie resztek
proszku z pompy, pistoletu proszkowego oraz z
wezy proszkowych.

Po przedmuchaniu linii ttocznej proszek zawor
zaciskowy zamknie sie i otworzy sie zawor
zaciskowy na linii ssawnej. Linia ssawna zostanie
przedmuchana w taki sam sposob, jak linia
ttoczna.

Powietrze

Proszek

Etap 3i4

Proszek

Rysunek 5 Przedmuch

P/N 7146998A06
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Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 7

Dane techniczne

A
Standardowa wydajno$¢ pompy
(maksymalna) 62,3 mm — —
27 kg (60 funtéw) na godzine (2457 ‘
Zuzycie powietrza 11
Powietrze 12,5-31 I/min @ @_
transportujgce (0,438-1,1 scfm)
Powietrze .
. 6-57 1/min (0,2-2,0 scfm)

rozpylajgce 256.4 mm
Zuzycie . (10,094%)
catkowite 85-1701/min (3-6 scfm) 15(‘?~2g1rp)m
Cisnienia robocze powietrza I ' \ l '
Zawory . 194,50 mm
zaciskowe 2,4 bar (35 pSI) (7,657") n 1 I ”
Regulacja
przeptywu
(powiet_rze 5,9 bar (85 psi)
rozpylajgce / Y u H 7
wspomagajgce)
Generator prézni | 3,5 bar (50 psi)
Waz proszkowy R )
Rozmiar Sr. zewn. 8 mm x $r. 80,00 mm —»l

wewn. 6 mm (3,150™)

Ttoczenie: 9-23m )

(30-75 stop) Rysunek 6 Wymiary standardowe pompy
Dtugos¢ .

Zasysanie: 1-3m

(3,5-12 stép)
Wymiary
Rysunek 6

© 2010 Nordson Corporation P/N 7146998A06



8 Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Zamontowanie wezy proszkowych
Waz polietylenowy standardowy 8 mm

UWAGA: Przycig¢ wgz nozem do wezy. Nierowne
obciecie moze by¢ przyczyng zanieczyszczenia
proszkiem innego koloru.

1. Zapoznac¢ sie z rysunkiem 7. Wykrecic
nakretke mocujgcg, (2) i wyjg¢ o-ring (1) z
pompy.

2. Nasung¢ nakretke mocujaca na waz (3).

3. Nasung¢ o-ring na wgz proszkowy na
odlegtos¢ ok. 50 mm od konca.

4. Witozy¢ wagz do bloku roboczego (6) do oporu.

5. Wsung¢ o-ring na wgz proszkowy do gwintu w
bloku roboczym.

6. Nakreci¢ nakretke mocujgcg na blok roboczy i
dokrecic reka.

Waz elastyczny 8 mm
UWAGA: Karbowane kréc¢ce, stuzgce do Waz Waz
podtgczenia weza elastycznego do pompy, nie sg, polietylenowy elastyczny

dostarczane z pompg. Sg dostarczane z

pistoletami proszkowymi recznymi, mozna je Rysunek 7 Zamontowanie weZy proszkowych

rowniez zamowic oddzielnie. Numer katalogowy 1. O-ring 4. Karbowany adapter
mozna znalez¢ w wykazie czesci zamiennych na 2. Nakretka mocujaca weza
stronie 20. wagz 5. Waz elastyczny
1. Zapoznaé sie z rysunkiem 7. Wykrecic¢ 3. Waz polietylenowy 6. Blok roboczy
nakretke mocujgcg, (2) i wyjg¢ o-ring (1) z
pompy.

2. Natozy¢ o-ring na adapter weza (4) w taki
sposo6b, aby opart sie o kotnierz.

3. Wtozy¢ koniec adaptera do bloku roboczego
(6).

4. Zatozy¢ nakretke mocujgcg na karbowang,
koncowke, nakrecic jg na blok roboczy i
dokreci¢ palcami.

5. Woecisng¢ elastyczny wgz proszkowy (5) na
karbowang koncowke adaptera.

P/N 7146998A06 © 2010 Nordson Corporation



Konserwacja

Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 9

Opisane ponizej procedury zapewnig dziatanie pompy z maksymalng wydajnosciag.

A

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej powinny wykonywac jedynie osoby posiadajace
odpowiednie kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania opisanych
w tej instrukcji obstugi i w innej dokumentacji.

UWAGA: Opisane czynnosci nalezy wykonywac¢ czesciej lub rzadziej, zaleznie od takich czynnikow, jak
doswiadczenie operatora, czy typ uzywanego proszku.

Czestotliwos¢

Czesé i nr kat.

Procedura

Sprawdzi¢ korpus zaworow
zaciskowych, czy nie ma na nich
Sladoéw proszku. W razie stwierdzenia

zawsze podczas
rozmontowywania
pompy

Bloki robocze
rozdzielacza
dolnego

nr kat. 1057260

Codziennie proszku w korpusie zaworu
Zawory zaciskowe zaciskowego lub peknie¢ w zaworach,
zestaw nr Kat. konieczna bedzie wymiana zaworow i
1057257 tarcz filtracyjnych.
UWAGA: Aby skroci¢ czasu
Tarcso przestojow, nale;y przgchowywac’:
filtracyjne zapasowy rozdz_lelacz i blpk roboczy,
W zestawie ktore mozna zaln_stalowac podczas
nr Kat. czyszczenia drugiego kompletu.
1057257 Rozmontowa¢ pompe i sprawdzi¢
bloki robocze przy rozdzielaczu
dolnym oraz rozdzielacz dwudrozny
gorny pod katem zuzycia i
i nagromadzen proszku. W razie
Gorny konieczno$ci oczy$cié te elementy w
ﬁﬁé‘%‘?ﬁ; myjce ultradzwiekowej.
nr kat. UWAGA: Jesli rozdzielacz dwudrozny
Co péf roku 1057262 [ gorny bedzie czyszczony w myjce
lub - ultradzwiekowej, trzeba wymienic jego

uszczelke. Nalezy jak najdoktadniej
usungc¢ uszczelke, a nastepnie zmy¢
klej alkoholem izopropylowym.

Uszczelka
1088148

Sprawdz, czy uszczelka nie jest
uszkodzona. Wymieni¢ w razie
potrzeby.

© 2010 Nordson Corporation
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10 Pompa Prodigy HDLV Generation ll, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Rozwigzywanie problemoéow

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej mogg byé wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania opisanych w tej instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

Przedstawione procedury obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy. Jesli problemu nie mozna
rozwigzac przy wykorzystaniu podanych tu informacji, nalezy skontaktowac sie z biurem obstugi klienta
firmy Nordson pod numerem telefonu (800) 4339319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson w

celu uzyskania pomocy.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Zmniejszona ilosé
proszku na wyjsciu
(zawory zaciskowe
otwieraja sie i
zamykaja)

Zablokowany wgz proszkowy,
prowadzgcy do pistoletu
proszkowego.

Sprawdzi¢ weze pod kgtem droznosci.
Przedmucha¢ pompe i pistolet proszkowy.

Uszkodzony zawor sterujgcy
przeptywem powietrza
pompujgcego

Oczysci¢ zawor sterujgey przeptywem powietrza
pompujgcego.

Uszkodzony zawor zwrotny.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

2. Zmniejszona
wydajnosé natrysku
(zawory zaciskowe
nie otwieraja si¢ ani

nie zamykaja)

Uszkodzony zawor zaciskowy.

Wymieni¢ zawory zaciskowe i tarcze filtracyjne.

Uszkodzony elektrozawor
zaciskowy.

Wymienic¢ elektrozawér. Dodatkowe informacje
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi panelu pompy
lub rozdzielacza sterujgcego.

Uszkodzony zawor zwrotny.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

3. Zmniejszone
zasysanie proszku
(zmniejszona
wydajnosé zasysania
ze zrédta)

Zablokowany wagz
transportujacy proszek ze
zrodta.

Sprawdzi¢ weze pod katem droznosci.
Przedmucha¢ pompe i pistolet proszkowy.

Utrata podcis$nienia w
generatorze prozni.

Sprawdzi¢, czy generator prozni nie jest
zanieczyszczony.

Sprawdzi¢ ttumik wydechowy na panelu pompy.
Jesli ttumik jest niedrozny, trzeba go wymienic.

Uszkodzony zawor sterujacy
przeptywem powietrza
pompujgcego

Oczysci¢ zawor sterujacy przeptywem powietrza
pompujgcego. Dodatkowe informacje mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi panelu pompy lub
rozdzielacza sterujacego.

Przeznaczenie gniazd w pompie

Na rysunku 8 objasniono przeznaczenie gniazd w tylnej czesci pompy.

Nr Przeznaczenie

Zawor zaciskowy na linii ttocznej,
strona lewa

Rura fluidyzacyjna, strona lewa

Zawor zaciskowy na linii ssawnej,
strona lewa

Zawor zaciskowy na linii ssawnej,
strona prawa

Rura fluidyzacyjna, strona prawa

Zawor zaciskowy na linii ttocznej,
strona prawa

Rysunek 8 Przeznaczenie elektrozawordw i zaworu

sterujgcego przeptywem

P/N 7146998A06
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Pompa Prodigy HDLV Generation |l, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 11

Naprawy

posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego

f OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej moga byé wykonywane jedynie przez osoby

uzytkowania opisanych w tej instrukcji obstugi i w innej dokumentacji.

Wymiana rury fluidyzacyjnej

powietrza i rozprezy¢ system. Zignorowanie tej czynnosci moze by¢ przyczyng obrazen.

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynno$ci trzeba odtgczy¢ doptyw sprezonego

o Uwolni¢ ci$nienie i
odtgczy¢ waz
powietrza
przedmuchujgcego.

Zd_jqé rurg Wcisng¢ nowa rure
fluidyzacyjng ze fluidyzacyjng na
ztgcza. pierscien O-ring.

'y

e Poluzowac srube

ztgcza mocujgcego
rure fluidyzacyjng, i
wyciagnac rure z
korpusu pompy.

Zamontowa¢ zestawy rur - ompastandardowa

fluidyzacyjnych do
korpusu pompy. Dokreci¢
Sruby ztgcza i podtgczyé
waz powietrza

przedmuchujacego.

Zestaw uzupetniajacy Hi-Flow

© 2010 Nordson Corporation
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12 Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Rozmontowanie pompy UWAGA: Informacje o wyjmowaniu zaworéw
zaciskowych z korpusu znajdujg, sie w rozdziale
Aby skrocic czas przestojow, nalezy Wymiana zaworu zaciskowego na stronie 16.

przechowywac¢ zapasowg pompe w magazynie. W
rozdziale Czgsci pompy na stronie 18
przedstawiono informacje o zamawianiu pompy.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem
A ponizszych czynnosci trzeba odtgczyc
doptyw sprezonego powietrza i

rozprezy¢ system. Zignorowanie tej
czynnosci moze by¢ przyczyng obrazen.

UWAGA: Trzeba oznakowa¢ wszystkie weze
proszkowe przed odtgczeniem ich od pompy.

I
\\\m\\\\\\\\\\\\\\\\\
N

1. Zapozna¢ sie z rysunkiem 9. Odfgczy¢ weze
powietrza przedmuchujgcego w gornej czesci
pompy.

2. Odtgczy¢ waz wlotowy i wylotowy proszku w
dolnej czesci pompy.

3. Wykrecic dwie $ruby, zdjg¢ podktadki
zabezpieczajgce i podktadki ptaskie, mocujgce
pompe do panelu i przenies¢ pompe do
czystego warsztatu.

4. Zapozna¢ sie z rysunkiem 10. Rozmontowac
pompe w pokazany sposob, zaczynajgc od rur
fluidyzacyjnych. Uszczelki, ktore sg
przyklejone, nie wymagajg usuniecia, jesli nie
Sg uszkodzone. Rysunek 9 Przygotowanie do demontazu

P/N 7146998A06 © 2010 Nordson Corporation



Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 13

Zestaw uzupetniajacy Hi-Flow

Rysunek 10 Rozmontowanie pompy

1. 10-mm ztgczki wezy (2) 9. Uszczelka rozdzielacza gornego 16. O-ringi (2)

2. Zawory zwrotne (2) dwudroznego 17. Nakretki mocujace (2)

3. Pierscienie o-ring (2) 10. Rozdzielacz dwudrozny gorny 18. Sruby M5 x 25 (4)

4. Wkrecane ztgcza (2) 11. O-ringi (4) 19. Podktadki zabezpieczajgce M5 (7)
5. Pierécienie o-ring (2) 12. Korpus zaworu zaciskowego 20. Podktadki ptaskie M5 (7)

6. Pierscienie o-ring (4) 13. Zawory zaciskowe (4) 21. Tarcze filtracyjne (4)

7. Rury fluidyzacyjne (2) 14. Bloki robocze rozdzielacza 22. Rozdzielacz gérny

8. Uszczelka dolnego (2) 23. Sruby M5 x 100 (3)

15. Korpus rozdzielacza dolnego

© 2010 Nordson Corporation P/N 7146998A06



14 Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Zmontowanie pompy

OSTROZNIE: Nalezy przestrzega¢ kolejnosci i specyfikacji montazu. Niezgodnos$é z instrukcjg,
@ montazu moze byc¢ przyczyng zniszczenia pompy.

UWAGA: Rozdzielacz dwudrozny gorny i dolny w wersji przeznaczonej do kontaktu z zywnos$cig musi by¢
doktadnie umyty przed pierwszym uzyciem. Nie nalezy my¢ porowatych rur fluidyzacyjnych.

OSTROZNIE:
Nie dokrecac,
kiedy korpus
zaworu
zaciskowego
dotknie
rozdzielacza.

Dokrecac $ruby
naprzemiennie po
dwa obroty.

Szczegotowe inStrukcje mozna
znalez¢ w rozdziale Wymiana zaworu  \widok z dotu
zaciskowego na stronie 16.

P/N 7146998A06 © 2010 Nordson Corporation
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Dokreci¢ mocno
o Dokrecac $ruby
naprzemiennie po dwa

@ @ obroty.

OSTROZNIE:

Nie dokrecac, kiedy
korpus zaworu
zaciskowego dotknie
rozdzielacza
gornego.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7146998A06



16 Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego

Wymiana zaworu zaciskowego

OSTROZNIE: Zabezpieczy¢ szczeki UWAGA: Wymienic tarcze filtracyjne (znajdujg, sie
@ imadta przed wtozeniem do nich z zestawie z zaworem zaciskowym) podczas
korpusu zaworu. Imadto mozna wymiany zaworow zaciskowych. Szczegotowe
dokreci¢ tylko z taka sita, aby mocno informacje znajdujg, sie w punkcie 7 opisu
trzymato korpus. Inne postepowanie procedury Montaz pompy.
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
korpusu zaworu zaciskowego. Wyjmowanie zaworu zaciskowego
Na rysunku 11 pokazano korpus zaworu 1. Wrozy¢ korpus zaworow zaciskowych do
zaciskowego w widoku z gory. zabezpieczonego imadfa.
* Na gornych kotnierzach zaworow sg, 2. Chwyci¢ dolny kotnierz zaworu zaciskowego
wyttoczone litery UP. rekg i odciggna¢ od korpusu.
* Wgornej czgsci korpusu zaworu znajduja sig 3. Obcigé odciggniety kotnierz, a nastepnie
cztery kanaty powietrzne uszczelnione wyciggng¢ zawor z korpusu.

pierscieniami O-ring.

ZE e, il

Rysunek 12 Wyjmowanie zaworu zaciskowego

Rysunek 11 Widok z gory korpusu zaworow
zaciskowych.

Wktadanie zaworu zaciskowego

UWAGA: Wszystkie zawory zaciskowe, ktore sg,
przeznaczone do pracy z produktami
spozywczymi, muszg by¢ doktadnie umyte przed
pierwszym uzyciem.

1. Przetozy¢ narzedzie do wktadania zaworu
przez jedng z komor, nastepnie wtozy¢ gorny
kotnierz zaworu z literami UP do przetozonej
koncowki narzedzia.

Dopasowac wystepy na zaworze do wgtebien
na komorze.

r ' 4

Rysunek 13  Wktadanie zaworu do narzgdzia.

P/N 7146998A06 © 2010 Nordson Corporation
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2. Scisna¢ kotnierz zaworu z literami UP i
wprowadzi¢ do komory.

L%

& PO e
Rysunek 14  Scisniecie kotnierza zaworu z literami

UP.

3. Pociagnac¢ narzedzie, az koniec zaworu
znajdzie sie w komorze.

4 e 2 2
Rysunek 15 Wcigganie zaworu zaciskowego do
komory.

4. Pociggac narzedzie, az zawor wysunie sie po
drugiej stronie komory i narzedzie uwolni sie.

Rysunek 16  Przecigganie zaworu zaciskowego przez

komore.

5. Odchyli¢ kotnierz zaworu, aby sprawdzi¢
dopasowanie wystepow na kotnierzu do
wgtebien w korpusie. W razie potrzeby zawor
mozna rozciggnac i przekrecic.

Rysunek 17  Sprawdzenie ustawienia wystepu i
wgtebienia.

© 2010 Nordson Corporation
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Czesci

W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson
pod numerem telefonu 800 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Czesci pompy

Zapoznac sie z rysunkiem 18.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2
3/g in. unithread
e ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
4 | ------ ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
7 | me---- ¢ TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1088148 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1
9 1088147 ¢ GASKET, HDLV pump 1 A
io | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
12 1080148 e BODY, pinch valve, HDLV pump 1
13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
15 | ------ ¢ BODY, lower manifold, HDLV pump 1
16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
18 982085 « SCREW, socket, M5 x 25, black 4
19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
20 983035 ¢ WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
2 R ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
2 | ------ ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
23 1053293 ¢ SCREW, socket, M5 x 100, black 3
NS 982802 e SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B
UWAGA A: Te cze$ci sg dostepne w zestawach serwisowych wymienionych na stronie 20.
B: Te uchwyty stuzg do mocowania pompy do panelu sterowania pompy.
NS: Nie pokazano

P/N 7146998A06
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Rysunek 18 Czesci pompy standardowej
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Czesci zamienne
% Kazdy z ponizszych zestawow (po jednym dla kazdej pompy) nalezy przechowywa¢ w magazynie.

Zestaw zaworow zaciskowych %

1081221

(Zawiera: 8 zaworow
zaciskowych,

8 tarcz filtracyjnych,

1 narzedzie do wktadania)

Instrukcje na stronie 16

Zestaw zaworow
zaciskowych %

(do produktow
spozywczych)1097918
(Zawiera:8 zaworoéw zaciskowych,
8 tarcz filtracyjnych,

1 narzedzie do wkfadania)

Instrukcje na stronie 16

Zestaw rury fluidyzacyjnej
1057258

(Zawiera 4 rury

i 8 pierscieni O ring

nr kat. 940137)

Instrukcje na stronie 11

Zestaw serwisowy zaworow
zwrotnych % 1078161
(Zawiera 2 zawory)

Zestaw do modernizacji zaworu
zwrotnego 1078151

(Stuzy do przeksztatcenia pomp
starego typu w model z zaworem
zwrotnym nowego typu.

Zawiera wszystkie pokazane
czesci).

Zestaw uzupetniajgcy do
typu Hi-Flow
1093596

(Stuzy do przeksztatcenia
pompy w model o wysokim
przeptywie).

=
= ==

Zestaw bloku roboczego
dolnego rozdzielacza
1057260

(Zawiera 2 bloki oraz

2 pierscienie O-ring nr kat. 945115)

Instrukcje na stronie 12

Rozdzielacz dwudrozny
gorny %

1057262

(Zawiera: rozdzielacz

i uszczelke)

Instrukcje na stronie 12

Karbowany adapter weza
Do weza elastycznego
1078006

Nie dostarczany
Z pompa.

Nalezy zamawiac¢
oddzielnie.

(

Korpus zaworu
zaciskowego Zestaw
do rozbudowy
1081976

(Zawiera nowy
korpus zaworu
zaciskowego z
czterema zaworami
zaciskowymi i
czterema o-ringami).

Zestaw zamienny do typu
Hi-Flow
1093557

(przed uzyciem trzeba
zastosowac zestaw
uzupetniajacy)

e () ag: 00dEoeco
IBE @oe @ o
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Rozdzielacz i obwdd drukowany
Opis
Zapoznac sie z rysunkiem 19. Pompa proszkowa HDLV (High Density Low Volume) stuzy do dostarczania

precyzyjnie odmierzonych ilosci proszku ze zrédta do pistoletu proszkowego. Przeptywem powietrza do iz
pompy steruje rozdzielacz.

Elementy rozdzielacza

Zapoznac sie z rysunkiem 19.

Nr Opis Przeznaczenie

1 Elektrozawory Sterujg przeptywem powietrza do pompy podczas pracy.

UWAGA: Zapoznac sie z rozdziatem Przeznaczenie
elektrozawordw i zaworu sterujgcego na stronie 30, aby ustali¢
funkcje kazdego z elektrozaworow.

2 Zawor sterujgcy przeptywem | Stuzy do regulacji cisnienia powietrza ksztattujgcego strumien

powietrza rozpylajgcego proszku, ktore jest doprowadzane do dyszy pistoletu

3 Zawor sterujgcy przeptywem | Stuzy do regulacji nadci$nienia powietrza doprowadzanego do
powietrza pompujgcego rur fluidyzacyjnych, ktére wypycha proszek z tych rur.

4 Elektrozawor powietrza Wtacza lub wytgcza przeptyw powietrza przez generator préozni.
generatora prozni

5 Generator prozni Dziata na zasadzie efektu Venturiego i wytwarza podcisnienie

konieczne do wessania proszku do rur fluidyzacyjnych.

— Wigzka przewodow Stuzy do podtgczenia elektrozaworow rozdzielacza do obwodu
elektrozaworu drukowanego.

— Obwod drukowany (nie Znajduje sie na niej sprzet i oprogramowanie sterujgce
pokazano) dziataniem elektrozaworow i zaworow sterujgcych przeptywem.

UWAGA: Obwod drukowany umozliwia sterowanie
maksymalnie dwoma rozdzielaczami pompy.

Rysunek 19  Rozdzielacz sterujgcy pompy HDLV Prodigy

Uwaga: Nie pokazano wigzki kablowej elektrozaworu rozdzielacza ani obwodu drukowanego.
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Dane techniczne Instalacja

Wydajnosé 27 kg OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
(maksymalna) na godzine ponizej mogg by¢ wykonywane jedynie
Zuzvcie powietrza przez osoby posiadajgce odpowiednie

y : P kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do

Powietrze 21-35 |/min zasad bezpiecznego uzytkowania

transportujgce opisanych w tej instrukcji obstugi i w

. : 6-57 |/min innej dokumentaciji.
Powietrze rozpylajace
o _ 85-170 1/min Instalacja pompy i rozdzielacza
Zuzycie catkowite . . . .
W celu zainstalowania pompy i rozdzielacza w
Cisnienia robocze powietrza istniejgcym panelu pompy nalezy wykonac
5 4-2 75 bar ponizsze czynnosci.
Zawory zaciskowe (135_210 psi) 1. Zapoznaé sie z rysunkiem 20. Sprawdzi¢, czy
: uszczelki na pompie (2) i na rozdzielaczu (5)

I(Rpeogv\tljilst(ijze‘laprzep’rywu _ nie sg uszkodzone. Jesli noszg slady

wspomagajace i do 5,9 bar (85 psi) uszkodzen, trzeba je wymienic.

nasadki) 2. Oprzec¢ rozdzielacz na odpowiednim wsporniku

Generator prozni 3,5 bar (50 psi) montazowym (4) na $ciance panelu pompy (3).

Umocowac rozdzielacz Srubami mocujgcymi
rozdzielacz (6), ale nie dokrecac ich.

3. Umocowac¢ pompe do panelu pompy i
rozdzielacza za pomocg, Srub mocujgcych
pompe (1). Mocno dokreci¢ Sruby mocujgce
pompe.

4. Mocno dokreci¢ sruby mocujgce rozdzielacz.

5

Rysunek 20 Instalacja pompy i rozdzielacza

1. Sruby mocujgce pompe (2) 3. Scianka panelu pompy 5. Rozdzielacz
2. Pompa 4. Wspornik montazowy rozdzielacza 6. Sruby mocujace rozdzielacz
(2)
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Strona celowo niezadrukowana.
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Instalacja obwodu drukowanego

®

OSTROZNIE: Obwdd drukowany jest elementem wrazliwym na napiecia elektrostatyczne. Aby
unikng¢ uszkodzenia obwodu, trzeba przed rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nadgarstek opaske
uziemiajgca podtgczong do panelu pompy lub do innego uziemienia.

Informacje o lokalizacji obwodu drukowanego pompy HDLV znajdujg, sie w instrukcji obstugi panelu

pompy.

Potgczenia elektryczne i pneumatyczne

Zapoznac¢ sie z rysunkiem 21 i z tabelami ponizej,
gdzie znajduje sie opis potgczen na ptytkach
obwodow drukowanych.

UWAGA: Kazda ptytka moze sterowac
maksymalnie dwiema pompami. Ztgcza do
podtgczenia pomp na ptytkach drukowanych sg,
oznaczone jako Pump 1i Pump 2.

Oznaczenie Opis

Powietrze rozpylajgce pompy 1
Wejscie/wyijscie przetwornika
cisnienia

Powietrze transportujgce pompy 1
Wejscie/wyjscie przetwornika
cisnienia

Powietrze rozpylajagce pompy 2
Wejscie/wyjscie przetwornika
ci$nienia

Powietrze transportujace pompy 2
Wejscie/wyjscie przetwornika

Przetgczniki i wskazniki

Zapoznac sie z rysunkiem 21 i z tabelami ponizej,
gdzie znajduje sie opis przetacznikow i
wskaznikow na ptytkach obwodow drukowanych.

Oznaczenie

Opis

Przetacznik adresu wezta

Przetgcznik adresu konsoli /
typu pistoletu

Przetgcznik trybu testowego
(uzywany do kalibraciji)

Przetacznik resetowania

Wskaznik zasilania

0060666

Wskaznik btedu

Styki P1iP2

ci$nienia
Powietrze rozpylajgce pompy 1 Styk Znaczenie
Zawor regulaciji przeptywu 1 +24VDC
Powietrze pompujgce pompy 1
Zawor regulacji przeptywu 2 +24VDC
Powietrze rozpylajace pompy 2 3 +24VDC
Zawor regulaciji przeptywu 4 +24\VDC
Powietrze pompujgce pompy 2 5 +24VDC
Zawor regulacji przeptywu >
+
JTAG Ztgcze programowania / 6 4VDC
debugowania 7 +24VDC
Wigzka we/wy elektrozaworu 8 Doprowadzenie 1 — elektrozawér 6
pompy 1 9 Cisnienie 2 — Elektrozawor 5
Wigzka we/wy elektrozaworu . -
pompy 2 10 Zasysanie 2 — Elektrozawor 4
11 Zasysanie 1 — Elektrozawor 3
Wejsci ilania DC T .
ejscie zasfiania 12 Cisnienie 1 — Elektrozawor 2
Ztacze do przedmuchu 13 Doprowadzenie 1 — elektrozawor 1
14 Proznia — Elektrozawor 7

Ztacze wyjscia CAN

Ztgcze wejscia CAN

69696@9999@9@ @ @ @

Terminator magistrali CAN

P/N 7146998A06

© 2010 Nordson Corporation




Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 25

Rozdzielacz pompy 2 Rozdzielacz pompy 1

WIDOK Z GORY WIDOK Z GORY

WIDOK Z DOLU WIDOK Z DOLU

M
S fOMET 0660 © :
M 0000 (s JoICY 4 ) M

Rysunek 21  Ztgcza ptytki obwodu drukowanego

Uwaga: Ptytka obwodu drukowanego jest dostarczana z wezami powietrznymi oznaczonymi od 8 do 1
zamontowanymi w ztgczach XDCR. Podtgczy¢ weze do odpowiednich ztgczy na rozdzielaczu, jak pokazano
na ilustracji.
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Konfigurowanie ptytki obwodu
drukowanego

Zapozna¢ sie z rysunkiem 22. Upewnic sig, ze
przetgczniki SW1 i SW2 sg ustawione tak, jak
pokazano na ilustracii.

rf S ©| swi W pozyciji 1
ey
1 OPEN
2 OPEN
3 OPEN
4 CLOSED

Rysunek 22  Ustawienia przetgcznikow SW 1i SW2
w recznych systemach malowania
proszkowego

Terminowanie sieci Prodigy
na ptytce obwodu drukowanego

Zapozna¢ sie z rysunkiem 23. Ptytka drukowana
jest dostarczana ze zworkg miedzy stykami 2i 3 na
zaciskach CAN BUS TERM. W zaleznosci od liczby
pomp w panelu pomp moze by¢ konieczne
przetozenie zworki na styki 1i 2.

System z dwoma pompami:
zostawi¢ zworke miedzy stykami 2 3.

System z jedng pomp3:
przetozy¢ zworke na styki 11 2.
Ustawienie zworki w systemie z

1 dwoma pompami

Wi (Ptytka jest dostarczana w
CAN BUS TERM taklej konflgurale)

. 1B O

W1
CAN BUS TERM

Rysunek 23  Ustawienie zworki CAN BUS TERM
w recznych systemach malowania
proszkowego

Ustawienie zworki w systemie
z jedng pompg,

Kalibrowanie ptytki obwodu drukowanego

UWAGA: W systemach z dwoma pistoletami
ponizszg procedure trzeba przeprowadzi¢ w obu
sterownikach pistoletu recznego Prodigy.

Podczas instalowania nowej ptytki obwodu
drukowanego nalezy wykonac¢ opisang procedure
w celu skalibrowania rozdzielacza.

1. Wytgczy¢ sterownik pistoletu recznego
Prodigy.

2. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk Nordson, a
nastepnie wigczyc¢ zasilanie sterownika
Prodigy. Pojawi sie ekran konfiguraciji.

b RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

1401443A
Rysunek 24  Ekran konfiguracji
3. Strzatkamilub pokrettem wybra¢ opcje
CALIBRATION (Kalibracja). Nacisng¢ przycisk
. Zostanie wyswietlony ekran kalibracji.

» RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000

1401445A
Rysunek 25  Ekran kalibracji
UWAGA: Strzatkamilub pokrettem ustawic
kursor na odpowiednim parametrze, a nastepnie
nacisnaé przycisk J, aby go wybra¢. Strzatkami
lub pokrettem zmieni¢ wartos¢, nacisngc¢ przycisk
o, aby zaakceptowa¢ nowg warto$¢ i wybrac
nowe ustawienie.
4. W polach PUMP FLOW i PATTERN FLOWA, B i
C wpisac¢ wartosci kalibracyjne z naklejki na
rozdzielaczu pompy.
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Podtaczenie wezy powietrznych i proszkowych
Na rysunku 26 znajduje sie opis podtgczen wezy powietrznych i proszkowych do pompy i rozdzielacza.

Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 27

UWAGA: Kazda ptytka obwodu drukowanego moze sterowa¢ maksymalnie dwiema pompami. Ztgcza przetwornika
na ptytce sg przypisane do konkretnych pomp: XDCR1 i XDCR2 sg przeznaczone do pompy 1; XDCR3 i XDCR4 sg,

przeznaczone do pompy 2.

Ozn Waz Przeznaczenie Ozn. Waz Przeznaczenie
iy . Sterowanie przeptywem
o 10 mm gszzg)rgtacﬁﬁ}lggégg (ciénienie e 10 mm powietrza wspomagaja-
iebi i ! " . iebi i cego pom owietrza
niebieski instalacji pneumatycznej) niebieski rozgpyIFe)quogéé g,g bar
e 8 mm Doprowadzenie proszku 0 6 mm Sz)%;%\f[‘/rig'?ogrzelgwg:n;
bezbarwny | do pistoletu proszkowego niebieski ?do pistoletu)py jaceg
e 8 mm Za§y§anie proszku o ) e 4 mm zg/veitc;/?zre:"rlf)gg;g;igo
bezbarwny | ze zrédta proszku bezbarwny pompy 1
e 8 mm Cisnienie powietrza zaworu e ) e 4 mm ggﬁt‘;’\tlfzglil:;iir_lienia
bezbarwny | zaciskowego 2,0-2,75 bar bezbarwny portujacego pompy 2
e 10 mm Cisnienie powietrza w e ) e 4 mm Pgﬁ?{gg"ég'sr;':n?e o
niebieski | generatorze prézni 3,45 bar bezbarwny | P pylajaceg
pompy 2
10 mm Odpowietrzenie generatora 4 mm Przgtwornik cisnienia
niebieski | promi & | bezbarwny | POWietrza trans-
portujgcego pompy 2

ﬁg

dot rozdzielacza

Rysunek 26  Podtgczenie wezy powietrznych i proszkowych

© 2010 Nordson Corporation
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Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane

A ponizej mogg by¢ wykonywane jedynie
przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do
zasad bezpiecznego uzytkowania
opisanych w tej instrukcji obstugi i w
innej dokumentac;ji.

wewngtrz szafy pomp. Sgone
ustawione fabrycznie i nie nalezy tego
ustawienia zmienia¢ bez wskazéwek
przedstawiciela firmy Nordson.

@ OSTROZNIE: Nie ustawia¢ regulatorow

Dziatanie pompy jest nadzorowane przez
sterownik pistoletu. Zapoznac¢ sie z rozdziatem
Obstuga w instrukcji Sterownik pistoletu recznego
Prodigy, gdzie mozna znalez¢ szczegotowe
informacije.

Paca pompy jest sterowana na podstawie
ustalonej nastawy z przedziatu od 0 do 100 (co
oznacza procent przeptywu) w sterowniku
pistoletu. Kazda nastawa w pompie jest
traktowana jako zdefiniowany cykl pracy.
Zwiekszenie tego cyklu powoduje zwigekszenie
predkosci ttoczenia proszku. Zmniejszenie cyklu
natomiast powoduje zmniejszenie predkosci
ttoczenia proszku.

Rozdzielacz pompy HDLYV jest rowniez
wyposazony w zawor sterujacy przeptywem
powietrza rozpylajgcego do pistoletu. Powietrze
rozpylajgce jest sterowane za pomocg ustawienia
predkosci przeptywu (w jednostkach scfm lub
m3/godz) w sterowniku pistoletu.

UWAGA: Gdy rury fluidyzacyjne zatkajg sie
proszkiem, predkos¢ doprowadzania proszku
zmniejszy sie. Sterownik pistoletu wygeneruje
wowczas sygnat btedu, aby zasygnalizowac
problem, a nastepnie powiadomi, czy jest
koniecznos¢ wymiany rur fluidyzacyjnych.

P/N 7146998A06

© 2010 Nordson Corporation



Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 29

Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania opisanych w tej instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

W tym rozdziale opisano metody wykrywania i usuwania usterek. Obejmujg one jedynie najczesciej
spotykane problemy. Jezeli problemu nie mozna rozwigza¢ z pomocg, podanych informacji, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

Zmniejszona

Zablokowany wgz proszkowy

Sprawdzi¢ weze pod katem droznosci.

wydajno$é zasilajgey pistolet proszkowy. Przedmucha¢ pompe i pistolet proszkowy.
natrysku (zawory| yszkodzony zawor sterujgcy Oczyscit zawor sterujacy przeptywem
zaciskowe przeptywem powietrza pompujgcego powietrza pompujgcego. Instrukcje
otwierajg sie i postepowania znajdujg sie w opisie procedury
zamykaja) Czyszczenie zaworu sterujgcego przeptywem

Uszkodzony zawor zwrotny pompy.

na stronie 31.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor. Instrukcje postepowania
znajdujg sie w opisie procedury Wymiana
zaworu sterujgcego przeptywem na stronie
38.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

Zmniejszona

Uszkodzony zawor zaciskowy.

Wymieni¢ zawory zaciskowe i tarcze

wydajnos$é filtracyjne.
natrysku Uszkodzony elektrozawor Wymieni¢ elektrozawor. Zapoznac sie z
(zawory opisem Przeznaczenie elektrozawordow i

zaciskowe nie
otwierajq sie ani
nie zamykaja)

Uszkodzony zawor zwrotny pompy.

zaworu sterujgcego przeptywem na stronie
30, aby ustali¢ elektrozawor, ktory steruje
pracg uszkodzonego zaworu zaciskowego.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

Zmniejszone

Zablokowany wgz transportujgcy

Sprawdzi¢ weze pod kgtem droznosci.

zasysanie proszek ze zrodta. Przedmucha¢ pompe i pistolet proszkowy.

prosz_ky Utrata podci$nienia w generatorze Sprawdzi¢, czy generator prozni nie jest

(zmniejszona prozni. zanieczyszczony.

wydajno_sc Sprawdzi¢ ttumik wydechowy na panelu

Zasysania ze pompy. Jesli humik jest niedrozny, trzeba go

zrédta) wymienic.

Uszkodzony zawor sterujgcy Oczysci¢ zawor sterujacy przeptywem
przeptywem powietrza pompujgcego powietrza pompujacego. Instrukcje

postepowania znajdujg sie w opisie procedury
Czyszczenie zaworu sterujgcego przeptywem
na stronie 31.
Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor. Instrukcje postepowania
znajdujg, sie w opisie procedury Wymiana
zaworu sterujgcego przeptywem na stronie
33.

Zmiany w Uszkodzony zawor sterujgcy Oczysci¢ zawor sterujgcy przeptywem

strumieniu z przeptywem powietrza rozpylajgcego powietrza rozpylajgcego. Instrukcje

pistoletu postepowania znajdujg sie w opisie procedury

proszkowego Czyszczenie zaworu sterujgcego przeptywem

na stronie 31.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor. Instrukcje postepowania
znajdujg sie w opisie procedury Wymiana
zaworu sterujgcego przeptywem na stronie
38.

© 2010 Nordson Corporation
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Przeznaczenie elektrozaworow i zaworu
sterujgcego przeptywem

Na rysunku 27 pokazano funkcje elektrozaworu i zaworu sterujgcego przeptywem oraz odpowiadajgce im
gniazda w pompie i rozdzielaczu.

Rysunek 27  Przeznaczenie elektrozaworow i zaworu sterujgcego przeptywem

Oznaczenie

Przeznaczenie

Oznaczenie

Przeznaczenie

Zawor zaciskowy na linii ttocznej,
strona lewa

Zawor zaciskowy na linii ttocznej,
strona prawa

Rura fluidyzacyjna, strona lewa

Powietrze generatora prézni (na
dole rozdzielacza)

Zawor zaciskowy na linii ssawnej,
strona lewa

Regulator przeptywu powietrza
rozpylajgcego

Zawor zaciskowy na linii ssawnej,
strona prawa

Regulator przeptywu powietrza
pompujgcego

Rura fluidyzacyjna, strona prawa
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Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane
ponizej mogg by¢ wykonywane jedynie
przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do
zasad bezpiecznego uzytkowania
opisanych w tej instrukcji obstugi i w
innej dokumentaciji.

W celu ograniczenia czasu przestojow nalezy
przechowywac¢ zapasowy rozdzielacz w
magazynie, ktory zostanie zamontowany w
miejsce rozdzielacza zdemontowanego do
naprawy. W rozdziale Czg$ci rozdzielacza na
stronie 34 przedstawiono informacje potrzebne do
ztozenia zamowienia.

Naprawa rozdzielacza ogranicza sie do

® czyszczenia lub wymiany zaworow sterujgcych
przeptywem,

* wymiany elektrozaworow.

Wymiana innych elementow w miejscu
eksploataciji nie jest mozliwa z powodu
koniecznosci przeprowadzenia kalibraciji
rozdzielacza u producenta za pomocg,
wyposazenia, ktore nie jest dostepne w wersji
przenosne;j.

Przygotowanie
OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem
ponizszych czynnosci trzeba odfgczy¢
doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢
system. Zignorowanie tej czynnosci moze
by¢ przyczyng obrazen.

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ i zablokowad
zasilanie elektryczne przed wykonywaniem
nastepnych zadan. Niezastosowanie sie do
tego ostrzezenia moze byc¢ przyczyng,
obrazen.

UWAGA: Oznaczy¢ wszystkie weze powietrzne i wigzki
kablowe przed odtgczeniem ich od rozdzielacza.

®

1. Odtgczy¢ wszystkie weze powietrzne od
rozdzielacza.

®

OSTROZNIE: Nie odtgczac¢ weza
powietrznego przetwornika na ptytce
obwodu drukowanego. Przetworniki sg
bardzo delikatne i moga pekna¢ podczas
odtaczania weza.

OSTROZNIE: Obwod drukowany jest
elementem wrazliwym na napigcia
elektrostatyczne (ESD). Aby uniknaé¢
uszkodzenia obwodu, trzeba przed
rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nadgarstek
opaske uziemiajgcg podtgczong do panelu
pompy lub do innego uziemienia.

2. Odtgczy¢ wigzke kablowg zaworu sterujgcego
przeptywem i elektrozaworu od ptytki obwodu
drukowanego pod rozdzielaczem.

3. Wyja¢ pompe z panelu pompy.

4. Wykreci¢ dwie Sruby mocujgce rozdzielacz do
wspornika montazowego. Wymontowac rozdzielacz
i przenies¢ go na czysty stot warsztatowy.

Czyszczenie zaworu sterujgcego
przeptywem

Zanieczyszczone powietrze moze spowodowac awarie
zaworow sterujgcych przeptywem. W ponizszej
procedurze opisano, jak zdemontowac i oczysci¢
zawory sterujgce.

1. Zapoznac¢ sie z rysunkiem 28. Odkreci¢ nakretke
(1) i zdjgc¢ cewke (2) z zaworu sterujgcego.

2. Wykreci¢ dwie dtugie sruby (10), aby zdjg¢ zawoér
sterujgcy przeptywem z rozdzielacza.
indywidualnie kalibrowane z zatozonymi
sprezynami.

3. Wykreci¢ dwie krotkie sruby (3), nastepnie z
korpusu zaworu (7) wyjgc trzon zaworu (4).

OSTROZNIE: Czescizaworu sg bardzo
mate. Zachowac ostroznosc¢, aby nie zgubi¢
zadnych elementow. Sprezyn zawordéw nie
mozna zamieni¢ miejscami. Zawory sg

Z trzonu zaworu zdja¢ wktadke (6) i sprezyne (5).

5. Oczysci¢ gniazdo i uszczelki wktadki oraz zwezke
(9) w korpusie zaworu. Korzysta¢ z powietrza
sprezonego pod nieduzym cisnieniem. Do
czyszczenia wktadki lub korpusu zaworu nie uzywac
ostrych metalowych narzedzi.

6. Zatozy¢ sprezyne i wktadke na trzonie. Plastikowe
gniazdo na koncu wktadki musi by¢ skierowane na
zewnatrz.

7. Sprawdzi¢, czy pierscienie O-ring, dostarczone z
nowym zaworem, sg na miejscu w dolnej czesci
korpusu zaworu.

8. Umocowac¢ korpus zaworu do rozdzielacza dtugimi
Srubami w ten sposob, aby strzatka z boku korpusu
byta skierowana w strone elektrozaworéw.

9. Zainstalowa¢ cewke na trzonie. Kabel cewki
elektrozaworu powinien by¢ skierowany na
zewnetrz elektrozaworu. Umocowac cewke
nakretka.

© 2010 Nordson Corporation
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Czyszczenie zaworu sterujagcego przeptywem (cd.)

Rysunek 28 Naprawa rozdzielacza

1. Nakretka

2. Cewka

3. Sruby krétkie (2)
4. Trzon zaworu

© N o>

Sprezyna
Wktadka
Korpus zaworu
O-ringi (2)

9. Zwezka

10. Sruby dtugie (2)
11. Sruby (2)

12. Elektrozawor
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Wymiana zaworu sterujgcego
przeptywem

Jezeli czyszczenie zaworu sterujgcego
przeptywem nie spowoduje usunigcia usterki,
zawor trzeba wymienic.

Zapoznac sie z rysunkiem 28. Zdjg¢ zawor po
odkreceniu nakretki (1), zdjeciu cewki (2) i
wykreceniu $rub dtugich (10).

Przed zainstalowaniem nowego zaworu zdjg¢
ostone zabezpieczajgcg z podstawy korpusu

zaworu (7). Nalezy zachowac ostroznosc¢, aby nie

zgubi¢ pierscieni O-ring (8) pod ostong.

Wymiana elektrozaworu

Zapoznac sie z rysunkiem 28. Aby wyjgc
elektrozawory, nalezy wykreci¢ dwie Sruby (11) z

korpusu zaworu i zdjg¢ zawor (12) z rozdzielacza.

Przed zatozeniem nowego zaworu na rozdzielacz
trzeba sprawdzi¢, czy uszczelka dostarczona z
zaworem jest na swoim miejscu.

Instalacja rozdzielacza

W rozdziale Instalacja na stronie 22 znajdujg sie
instrukcje instalacji rozdzielacza i pompy na
panelu pomp.

Wymiana obwodu drukowanego

obwodu drukowanego trzeba
przestrzegac ponizszych zasad.
Niezastosowanie sie do nich moze by¢
przyczyng, uszkodzenia sprzetu.

@ OSTROZNIE: Podczas wymiany ptytki

* Obwdd drukowany jest elementem wrazliwym
na napiecia elektrostatyczne (ESD). Nalezy
korzystac z opaski uziemiajgcej na nadgarstku
podtaczonej do panelu pomp lub do innego
uziemienia.

*  Wytgczyc€ i uwolni¢ cisnienie powietrza
doprowadzanego do pomp przed
wymontowaniem ptytki obowodu drukowanego.

* Nie odfgczac¢ weza powietrznego od ptytki
obwodu drukowanego. Przetworniki sg bardzo
delikatne i mogg pekna¢ podczas odtgczania
weza.

Nowa ptytka obwodu drukowanego jest
dostarczana z doktadng instrukcjg demontazu,
instalacji i kalibracji. Nalezy przestrzegac¢ tych
procedur, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia ptytki.
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Czesci
W sprawach zwigzanych z zamawianiem cze$ci zamiennych nalezy kontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Czescirozdzielacza

Zapoznac sie z rysunkiem 29.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
— 1052915 MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control 1
1 1088149 ¢ GASKET, face, HDLV pump control manifold 1
A ¢ MANIFOLD, HDLV pump control 1
3 1099534 ¢ VALVE, solenoid, 3 way, with connector 7 B
4 972277 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1
1/4in. universal
5 1052893 e ELBOW, plug in, 10 mm tube x 10 mm stem, 1
plastic
6 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1
7 972286 ¢ REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1
8 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm OD x 4 mm ID, AR
blue
9 1098501 ¢ KIT, flow control valve, pump control 2
10 1052894 ¢ NIPPLE, push in, 10 mm tube x 10 mm tube, 1
plastic
1 328524 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 2
6 mm tube x M5
12 972283 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 1
10 mm tube x 1/4 in. universal
13 | ------ « ORIFICE 2 A
14 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal
15 972310 « CONNECTOR, male, universal elbow, 4
6 mm tube x M5
16 | ------ e FILTER, 0.168 dia x 0.240 in. long, 20 micron 4
17 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal
18 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 4
oval collar, 4 mm tube x M5
UWAGA A: Te czesci nie nadajg sie do naprawy. Nie zdejmowac ich z rozdzielacza.
B: W razie korzystania ze starej wigzki kablowej z trzema pozycjami trzeba zastosowac¢ dostarczony
adapter. W razie skorzystania z nowej wigzki kablowej z 2 pozycjami adapter nie bedzie potrzebny.
AR: Wedtug potrzeb
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Rysunek 29 Czescirozdzielacza
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Czesci zamienne
Kazdy z ponizszych zespotéw (po jednym dla kazdej pompy) nalezy przechowywa¢ w magazynie.

Zestaw z zaworem
regulaciji przeptywu
Nr kat. 1098501

Elektrozawor (Jedna sztuka)
Nr kat. 1099534

(Jedna sztuka)

Instrukcje na stronie 33

Instrukcje na stronie 33

Zestaw do wymiany ptytki obwodu drukowanego

Zestaw jest dostarczany z wezem powietrznym 4 mm podtgczonym do koncowek przetwornikow cisnienia.

Nr kat. Opis Uwaga

1057815 Zestaw do wymiany ptytki obwodu drukowanego Prodigy

U

i““; By~

Rysunek 30 Zestaw do wymiany ptytki obwodu drukowanego

P/N 7146998A06 © 2010 Nordson Corporation



Pompa Prodigy HDLV Generation Il, rozdzielacz i ptytka obwodu drukowanego 37

Numery katalogowe wezy powietrznych i

proszkowych
Zapoznac sie z rysunkiem 31.
Oznaczenie | Nr kat. Opis Oznaczenie | Nr kat. Opis
10 mm poliuretan, 10 mm poliuretan,
(A 900740 | iebieski (F 900740 | iebieski
8 mm poliuretan, 10 mm poliuretan,
G 173101 bezbarwny e 900740 niebieski
8 mm poliuretan, 6 mm poliuretan,
G 173101 bezbarwny ° 900742 niebieski
8 mm poliuretan
173101 ’
Q bezbarwny ;
: ° ) e 900617 émtrjn poliuretan,
900740 10 mm poliuretan, ezbarwny
G niebieski

Rysunek 31

Gora rozdzielacza

,:m] S e e W — O @
¥ = I',/-—:_?'::_—___I:l__:_ — lub
) I rq:_[dta_ © 9

Dot rozdzielacza

1401537A

Numery katalogowe wezy powietrznych i proszkowych
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Strona celowo niezadrukowana.

P/N 7146998A06 © 2010 Nordson Corporation



DEKLARACJA ZGODNOSCI

Model: Pompa proszkowa Prodigy HDLV
(High Density Powder Low Density Air)
Zastosowane dyrektywy:

94/9/EC ( ATEX, wyposazenie uzywane w potencjalnie wybuchowej
atmosferze)

98/37/EEC (Dyrektywa maszynowa )

Normy, ktérych zgodnos¢ badano:

EN1127-1 EN13463-1
EN12100-1 EN13463-5
Zasady:

Niniejszy produkt zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktykg inzynierska.
Przedstawiony produkt odpowiada normom i standardom opisanym powyze;.

Oznaczenie atmosfery tatwopalnej: ExII3D c T6
Strona techniczna: Jednostka notyfikowana #0518

Uwaga: Rok produkciji urzgdzenia widnieje w numerze seryjnym. ,AA07A" oznacza, ze
urzgdzenie zostato wyprodukowane w roku 2007, ,A" oznacza miesigc produkcji
styczen.

Certyfikat jakosci:

DNV ISO9001:2000
Potwierdzenie jakosci ATEX — Baseefa (2001) Ltd.

Data: 29 sierpnia 2007

Joseph Schroeder
Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14022A



