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Skontaktuj sie z nami
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Nordson mozna znalez¢ w Internecie pod adresem:
http://www.nordson.com.
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Uwaga

Jest to publikacja firmy Nordson Corporation, chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 2004.

Zadna czes¢ niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana,
powielana ani ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy Nordson Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji mogg
podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe
Prodigy, HDLV, Nordson i logo Nordson sg zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Nordson Corporation.

Viton jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy DuPont Dow
Elastomers. L.L.C.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Ltneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 1

Reczne pistolety Prodigy® do malowania

proszkowego

Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa.
Odpowiednie ostrzezenia, uwagi i instrukcje dotyczace
Cczynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne, zawarte sg w
dokumentaciji tych urzgdzen.

Upewnij sig, ze cata dokumentacja urzgdzen, wigczajgc
te instrukcje, jest dostepna dla personelu
obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Witasciciel urzadzen jest odpowiedzialny za to, by
urzgdzenia firmy Nordson byty zainstalowane,
obstugiwane i serwisowane przez wykwalifikowany
personel. Jako wykwalifikowany personel uwaza sie
zatrudnionych lub wynajetych pracownikow, ktorzy
zostali przeszkoleni do bezpiecznego wykonywania
przeznaczonych im zadan. Zostali oni zapoznani ze
wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i
przepisami oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadan.

Przeznaczenie

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposob inny, niz
opisany w dotgczonej dokumentacji moze spowodowac
obrazenia personelu lub uszkodzenie sprzetu.

Przyktady niewfasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

® dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigcie zabezpieczen lub blokad
® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne
obcigzenia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i
dopuszczone do uzycia w warunkach, w ktérych majg,
pracowac. Wszystkie obowigzujgce dopuszczenia dla
urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i
serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby uniknag¢ obrazen, przestrzegaj nastepujacych
instrukcji.

® Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

® Nie obstuguj urzadzen, jezeli nie stwierdzisz, ze
zabezpieczenia, drzwi i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie
omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen
zabezpieczajacych.

® Nie zblizaj sie do ruchomych elementéw. Przed
ustawianiem lub serwisowaniem ruchomych
urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az urzgdzenie
catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i
zabezpiecz urzgdzenie, aby nie dopuscic¢ do
niespodziewanego uruchomienia.

® Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprez uktad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i
oznacz wytgczniki przed serwisowaniem urzgdzen
elektrycznych.

® Zaopatrz sie w instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa stosowanych materiatow i
przeczytajje. Przestrzegaj zalecen producenta
odnosnie bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania
materiatow, i stosuj zalecany sprzet ochronny.

® Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktoére nie
moga byc¢ catkowicie wyeliminowane, takich jak
gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci,
ktorych nie mozna zamkna¢ ani inaczej ostonic.

© 2007 Nordson Corporation
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2 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj
nastepujgcych instrukciji.

® Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub
uzywane materiaty tatwopalne.

® Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikngc¢
koncentracji lotnych materiatow i oparow. Postepuj
wedtug lokalnych przepiséw i instrukciji zawartych w
kartach charakterystyki substancji chemicznych.

® Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi.
Wczeséniej odtgcz zasilanie, aby unikng¢ iskrzenia.

® Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytaczniki,
zawory odcinajgce i gasnice. Jezeli wybuchnie
pozar w kabinie natryskowej, natychmiast wytgcz
natrysk i wentylacje.

® Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i
naprawe urzgdzen zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w dokumentacji.

® Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do
stosowania w oryginalnych urzgdzeniach.
Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy Nordson w
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych
urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac
Smiertelne porazenie, pozar lub eksplozje.
Sprawdzanie rezystancji powinno by¢
czes$cig programu okresowej obstugi. W
przypadku wystgpienia nawet lekkiego
przebicia elektrycznego lub wystgpienia
iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzadzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno
ponownie wtgczac¢ urzgdzen, dopoki
problem nie zostanie rozpoznany i usunigty.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny
natryskowej lub w odlegtosci 1 m (3 stopy) od otworéw
kabiny sg uwazane za prace w strefie niebezpiecznej
klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy

NFPA 33, NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz
NFPA77.

® W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodzgce prad muszg byc¢ elektrycznie
potgczone z ziemig przy rezystanciji nie wiekszej niz
1 megaom, mierzonej przyrzgdem przykfadajgcym
do mierzonego obwodu napigcie przynajmniej
500 V.

® Wyposazenie, ktére ma by¢ uziemione obejmuje,
miedzy innymi, podfoge obszaru natrysku,
platformy operatorow, zbiorniki, mocowania
fotokomorek i dysze odmuchujace. Personel
pracujgcy w obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

® |stnieje mozliwos$¢ wystgpienia potencjatu
zaptonowego z naelektryzowanego ciata cztowieka.
Pracownik stojgcy na pomalowanej powierzchni,
np. platformie operatora, lub noszacy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony. Personel
musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajgcej, aby zapewnic¢
potgczenie z ziemig, przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z
rekojescig pomiedzy rekg i rekojescig pistoletu, aby
unikng¢ porazenia przy pracy z recznymi
elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.
Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢
otwor na dton lub palce, uzywac rekawic
elektrycznie przewodzgcych albo zaktadaé
uziemiajgcg taSme potgczong, z rekojescig pistoletu
lub innym uziemionym obiektem.

® (Qdtgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody
pistoletow przed przystgpieniem do ustawiania lub
czyszczenia proszkowych pistoletow natryskowych.

® Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz
wszystkie odtgczone urzgdzenia, kable uziemiajace
i przewody.

Substancje agresywne chemicznie

Jezeli urzgdzenia mogg mie¢ kontakt z substancjami
agresywnymi, wowczas uzytkownik jest odpowiedzialny
za podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, ktore
zabezpieczg urzgdzenie przed ich dziataniem oraz za to,
ze fabryczne zabezpieczenia wbudowane w urzgdzenie
nie bedg zagrozone dziataniem takich substancji.

Substancje agresywne chemicznie: na przyktad
kwasy lub gazy, powodujgce korozje metalu,
rozpuszczalniki dziatajgce na tworzywa sztuczne.

Odpowiednie srodki ostroznosci: regularna kontrola
w ramach przeglgdow okresowych lub ustalenie na
podstawie karty charakterystyki materiatu, ze jest on
odporny na okreslone substancje chemiczne.

W razie watpliwosci, czy element moze mie¢ kontakt ze
szczegolnie agresywnymi substancjami, nalezy
kontaktowac sie z firmg Nordson.

P/N 7146997E05
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Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 3

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakiekolwiek urzadzenie w systemie
nie dziata prawidtowo, wytgcz natychmiast systemi
wykonayj nastepujgce kroki:

® (Qdtaczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij
pneumatyczne zawory odcinajgce i rozprez
cisnienie.

® Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed
ponownym wtgczeniem urzgdzen.

Usuwanie

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i
serwisowania, zgodnie z lokalnymi przepisami.

Opis

W pistolecie proszkowym recznym Prodigy
zastosowano specjalnie opracowane dysze stozkowe i
szczelinowe do atomizaciji, ksztattowania strugi i
rozpylania proszku gestego pompowanego przez
pompy Nordson HDLV® (ang.: High-Density powder,
Low-Velocity air).

Pistolety proszkowe wystepujg w wersji standardowej i
skrécone;.

Cechy uzytkowe

® 8-mm rurka do pompowania proszku.

® Obwdd wysokiego napiecia odseparowany od
kanatu proszkowego.

® Specjalny spust sterownika naniesienia do
przetgczania miedzy programowang mata i duza
predkoscig przeptywu powietrza rozpryskujgcego,
oraz przeptywem pompujgcym.

® Dostarczany z dyszg stozkowg, 70° oraz z dysza,
dwuszczelinowg. Dostepne sg dodatkowe dysze
stozkowe, szczelinowe, krzyzowe, punktowe.

® Fkatwy w uzyciu sterownik z wySwietlaczem
ciektokrystalicznym.

® 10 charakterystyk malowania, ktére mozna
samodzielnie programowac.

Rysunek 1 Reczny pistolet proszkowy Prodigy

1. Korpus pistoletu
2. Adapter

3. Dysza stozkowa 6. Spust

Uwaga:
pistoletami recznymi.

4. Elektroda dyszy
5. Spust sterownika naniesienia

7. Waz proszkowy (8 mm)
8. Kabel sygnatowy
9

. Ztacze powietrza
rozpryskujgcego (6 mm)

Waz proszkowy ani wgz powietrzny nie sg dostarczane z pistoletem. Sg dotgczane do systemow z

© 2007 Nordson Corporation
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4 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Opis (cd.)
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NORDSON CORPORATION
SIRAO5ATEX5212X EEx 2mJ
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Rysunek 2 Przekroj pistoletu proszkowego o standardowej dtugosci.

1. Elektroda dyszy* 9. Powielacz napiecia 17. Spust sterownika naniesienia
2. Pierscien wokot elektrody* 10. Kotek uziemiajgcy 18. Sruba zaciskowa

3. Trzpien sprezyny 11. Potaczenie kabla z powielaczem 19. Pierscien zaciskowy

4. Elektroda 12. 6-mm ztgczka weza powietrznego  20. Adapter

5. Uchwyt elektrody (powietrze rozpryskujace) 21. Rura proszkowa

6. Rezystor 13. Kabel sygnatowy 22. Nakretka zaciskowa

7. Uchwyt rezystora 14. 8-mm waz proszkowy 23. Tuleja z gwintem*

8. Przewodzaca podkfadka dystansowa 10- Pfytka z przyciskami 24. Dysza*

16. Spust pistoletu

Uwaga: Czesci oznaczone gwiazdkg, (*) sg sktadnikami zespotu dyszy. Weze proszkowe i powietrzne sg dotgczane

do systemow pistoletow recznych.

P/N 7146997E05 © 2007 Nordson Corporation



Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 5

PRODIGY
NORDSON CORPORATION
SIRAO5ATEX5212X EEx 2mJ

(( 1180@ II 2D

Rysunek 3 Przekroj pistoletu proszkowego skréconego.

Uwaga: Opis znajduje sie pod rysunkiem 2.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146997E05



6 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Dane techniczne

Dane techniczne mogag ulec zmianie bez uprzedzenia.

Parametry elektryczne

Maksymalne napiecie elektrody

95kV +10%

Maksymalne natezenie pradu elektrody

100 uA + 10%

Parametry ci$nienia i predkosci przeptywu powietrza

Minimalne ci$nienie powietrza:

4 bar (60 psi)

Maksymalne cisnienie powietrza:

6,9 bar (100 psi)

Powietrze rozpryskujgce

5,9 bar (85 psi), 6 — 57 I/min (0,2 — 2,0 scfm)

Parametry temperatury

Maksymalna temperatura otoczenia

| 40°C (104 °F)

Jakos$¢ powietrza

Proszkowe systemy natryskowe wymagajg dostarczania
powietrza czystego, suchego i wolnego od oleju.
Powietrze wilgotne lub zanieczyszczone olejem moze
doprowadzi¢ do zatkania pompy, wezy lub pistoletu
przez proszek.

Nalezy uzy¢ 3-mikronowych filtrow/separatorow z
automatycznym drenem oraz z osuszaczami powietrza z
czynnikiem chtodzgcym lub z zelem krzemionkowym,
zdolnych obnizy¢ punkt rosy do temperatury 3,4°C

(88 °F) lub nizszej przy cisnieniu 6,9 bar (100 psi).

Ochrona przeciwwybuchowa

Aplikator jest dopuszczony do uzycia w sSrodowisku
zagrozonym eksplozjg;: klasa ll, dziat |, grupa F i G,
strefa 21 lub strefa 22.

Instalacja
OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania zawartych w tej instrukciji

obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTRZEZENIE: Prace instalacyjne na
terenie Europy muszg by¢ wykonane zgodnie
z odpowiednimi zasadami przez

odpowiednio przeszkolony personel.
EN60079-14

Zobacz rysunek 2.

1. Podtgcz kabel sygnatowy (13) do gniazda
sterownika pistoletu oznaczonego GUN i dokrec¢
nakretke mocujgca.

UWAGA: Na stronie 22 mozna znalez¢ informacje o
opcjonalnych przedtuzaczach 4-metrowych. Nie
uzywac wiecej niz dwoch przedtuzaczy.

UWAGA: Weze proszkowe oraz weze powietrza
rozpryskujgcego sg dostarczane z pistoletami recznymi,
mozna je takze zamowi¢ oddzielnie. Na stronie 22
podano numery katalogowe wezy.

2. Podtacz 6-mm wgz powietrza rozpryskujgcego z
odpowiedniego ztgcza wylotowego na obudowie
sterownika pompy do przytgcza przewodu (12) w
rekojesci pistoletu.

3. Waz proszkowy oraz waz ssacy o $rednicy 8-mm
przycig¢ do odpowiedniej dtugosci obcinaczem do
wezy. Obciete krawedzie muszg by¢ prostopadte
do osi. Na stronie 22 mozna znalez¢ informacje o
obcinaczu do wezy.

Waz doprowadzajacy proszek (miedzy pompa i
pistoletem)
Dtugo$¢ minimalna: 9 m (30 stép)
Dtugos$¢ maksymalna: 32 m (75 stop)

Waz ssacy (miedzy pompa i zZrédtem proszku)
Dtugos$¢ minimalna: 1 m (3,5 stopy)
Dtugo$¢ maksymalna: 3,65 m (12 stop)

4. Przepchnij koniec weza przez oczko w uchwycie, a
nastepnie zat6z na waz (14) srube zaciskowg, (18).

5. Zatoz pierscien zaciskowy (19) 12,7-mm (1/5”) z
jednej strony weza.

P/N 7146997E05
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Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 7

Instalacja (co.)

6. Wepchnijwagz do adaptera (20), az dotknie do rury
proszkowej (21). Nakrec¢ $rube zaciskowg na
adapter i dokrec¢ rekg do oporu.

7. Doprowadz wgz proszkowy do odpowiedniej pompy.
Zdejmij ztgczke wylotowg (ztgcze tylne) i wyjmij
0-ring, zat6z je na waz i wkrec¢ ztgczke z powrotem
na pompe.

8. Podtacz waz ssgcy w sposéb opisany w instrukcji
obstugi pompy proszkowej lub w instrukc;ji instalacji
systemu Color-on-Demand.

9. Opaskami kablowymi lub owijkg spiralng zepnij
kabel sygnatowy, waz powietrza rozpryskujgcego i
waz proszkowy.

Specjalne warunki ATEX, gwarantujace bezpieczng eksploatacje

Opisywany aplikator moze by¢ uzywany wytgcznie ze
sterownikiem pistoletu recznego Prodigy.

Obstuga

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie
moze stanowi¢ zrodto zagrozenia, jesli nie
jest uzywane zgodnie z zasadami
okreslonymi w niniejszej instrukcji.

Wszystkie funkcje pistoletu sg konfigurowane i
nadzorowane przez sterownik pistoletu recznego.

Charakterystyki

Charakterystyka jest grupg parametrow natrysku
proszku. W sterowniku pistoletu mozna zapisa¢ 10
charakterystyk. Zaich pomocg mozna zdefiniowac¢
optymalne ustawienia natrysku dla przedmiotow o
réznych cechach.

Wskaznik GUN ON

Wskaznik LED na ptytce sterowania zaswieca sie, kiedy
spust pistoletu jest nacisniety i jest generowane
wysokie napiecie.

Spust sterownika naniesienia

Spust ten stuzy do przetgczania miedzy ustawieniami
charakterystyk (tryb High) i ustawieniami trybu Low.
Mozna z niego korzysta¢ w celu zmiany przeptywu
powietrza rozpryskujgcego i proszku w razie zmiany
cechy przedmiotu. W trybie Low zaswieca sie strzatka
skierowana w dot (| ) po prawej stronie ikony pistoletu.

UWAGA: Jesli charakterystyka zostanie zmieniona
podczas natrysku w trybie Low, sterownik natychmiast
uruchomi tryb High, co wigze sie z natryskiem przy
uzyciu ustawien nowej charakterystyki.

Konserwacja

OSTRZEZENIE: Kontrolai konserwacja
opisywanego urzgdzenia na terenie Europy
muszg by¢ wykonane przez odpowiednio

przeszkolony personel zgodnie z
odpowiednimi zasadami. EN60079-17

Codziennie: Oczysci¢ zewnetrzng obudowe pistoletu
Za pomocag sprezonego powietrza o niskim cisnieniu, a
nastepnie wytrze¢ suchg szmatka.

Co tydzien: Recznie wykona¢ przedmuch, wykrecic
nakretke mocujgca, wyjgc¢ dysze i rure proszkowa,.
Sprawdzi¢, czy rura proszkowa i dysza nie sg,
uszkodzone. Wymieni¢ zuzyte czesci.

Okresowo: Sprawdzi¢ megaomomierzem rezystancje
powielacza napigcia oraz rezystora w sposob opisany w
rozdziale Testy rezystancji i ciggtosci obwodu na
stronie 11. Wymienic¢ te elementy, ktérych parametry
nie sg zgodne ze specyfikacja.

W razie potrzeby: Rozmontowac dysze i oczyscic jej
elementy sktadowe. Wymieni¢ zuzyte czesci.
Szczegotowe informacije znajdujg, sie w rozdziale
Rozmontowanie i czyszczenie dyszy na nastepnej
stronie.

© 2007 Nordson Corporation
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8 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Rozmontowanie i czyszczenie dyszy

Wymagania: narzedzie do dysz 1073682

1. Mocno chwy¢ dysze jedng rekg. Wkrec¢ narzedzie
do dysz na gwintowana tuleje az do pierscienia
elektrody.

Narzedzie Gwintowana tuleja
Pierscien elektrody

Etap 1 rozmontowywania dyszy
(pokazano z nakretkg).

Rysunek 4

2. Obro¢ narzedzie w prawo jednoczesnie je
pociggajac, az pierscien elektrody z tulejg wysung,
sie z dyszy.

UWAGA: Kiedy elektroda znajdzie sie poza dysza,
trzeba zachowac ostroznos¢, aby jej nie zgubi¢. Dysza
dwuszczelinowa ma elektrode przyklejong.

Rysunek 5

Etap 2A rozmontowywania dyszy.

Pierscien elektrody z tulejg,

Rysunek 6

Etap 2B rozmontowywania dyszy
(pokazano zespot nowego typu).

3. Wykre¢ narzedzie z pierscienia elektrody z tulejg i
przedmuchaj cato$¢ sprezonym powietrzem.

Rysunek 7

Etap 3 rozmontowywania dyszy
(pokazano zespot nowego typu)

4. W16z dysze i nakretke dyszy do myijki
ultradzwigekowej, aby usung¢ osadzony proszek, a
nastepnie przedmuchaj je sprezonym powietrzem.
W razie potrzeby wykre¢ nakretke z dyszy,
przesuwajgc nakretke do przodu, a nastepnie
obracajgc jg w lewo.

UWAGA: Zobacz rysunek 9. Dysze starego typu majg,
filtr w ksztatcie dysku (3) zamontowany na zewnetrznej
stronie tulei (6), ktory jest utrzymywany pierécieniem
elektrody (2). Dysze nowego typu majg filtr stozkowy,
ktory jest zamontowany wewnatrz przedniej czesci tulei.
Filtr i wktadka starego typu wychodzg z uzycia. Podczas
wymiany filtra w dyszy starego typu trzeba zamoéwic¢
nowg, tuleje. Nowe filtry sg pakowane po 10 sztuk.

P/N 7146997E05
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Zmontowanie dyszy:

1.

Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 9

Przedmuchaj tuleje i filtr. Jesli filtr jest zatkany
proszkiem, wyjmij go i zat6z nowy filtr. Podczas
wyjmowania filtra nowego typu z tulei nalezy
zachowac ostroznosc, aby nie zadrapac
wewnetrznej powierzchni tulei.

Pierscien elektrody

Krawedz dyszy

Upewnij sie, ze pierscien elektrody jest wkrecony
do konca tulei.

Wkrec¢ narzedzie na nagwintowang koncowke tulei.

Obro¢ narzedzie w lewo, aby zdjg¢ je z tulei.
Sprawdz dysze. Pierscien elektrody powinien
znajdowac sig okoto 6 mm (1/4”) od krawedzi dyszy. Rysunek8  Zmontowanie dyszy.

ELEMENTY SKLADOWE DYSZY STAREGO TYPU 8

Rysunek 9 Elementy sktadowe dyszy.

1. O-ring 4. O-ring 7. Elektroda

2. Pierscien elektrody 5. O-ring 8. Obudowa dyszy

3. Filtr 6. Gwintowana tuleja
Uwaga: Wszystkie elementy wewnetrzne, z wyjgtkiem elektrod, sg takie same we wszystkich dyszach. W dyszach

szczelinowych, krzyzowych i punktowych elektroda jest przyklejona do obudowy dyszy zywica,
epoksydowg, i nie moze by¢ wymieniana oddzielnie.

© 2007 Nordson Corporation
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OSTRZEZENIE: Czynnosciopisane ponizej
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego

10 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Rozwigzywanie problemow

uzytkowania zawartych w tej instrukcji
obstugi i w innej dokumentaciji.

Przedstawione procedury obejmujg jedynie najczesciej
spotykane problemy. Jezeli problemu nie mozna
rozwigzac za pomocg, podanych informacji, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

Niestabilny lub
niewystarczajacy
przeptyw proszku

Problem z pompg proszkowa,

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi
pompy, gdzie zamieszczono informacje
0 rozwigzywaniu problemow.

Zablokowany waz proszkowy.

Przedmuchac¢ silnym strumieniem
powietrza w celu oczyszczenia. Waz
catkowicie lub czesciowo zablokowany
nalezy wymienic.

Zatkana dysza

Rozmontowac i oczyscic dysze.

Nieréwne naniesienie

Niewystarczajgcy przeptyw powietrza
rozpryskujgcego.

Zwiekszy¢ przeptyw powietrza
rozpryskujgcego.

Zuzyty waz proszkowy.

Odtaczy¢ waz od pistoletu i sprawdzi¢,
czy nie jest zuzyty.

Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos¢
naktadania

Niskie napiecie elektrostatyczne

Zwiekszy¢ wartos¢ napiecia
elektrostatycznego (ustawienie kV lub
uA).

Stabo uziemione czesci

Sprawdzi¢, czy na tancuchu, na rolkach i
zawieszkach przedmiotéw nie
nagromadzit sie proszek. Rezystancja
miedzy przedmiotami i uziemieniem nie
moze przekroczy¢ 1 megaom.
Najlepsze wyniki uzyskuje sie przy
wartosci 500 omow lub mniej.

Zte potgczenie miedzy elementami
wysokonapigciowymi w pistolecie.

Wykonac¢ procedure Test rezystancji
zespotu powielacza i rezystora opisang,
na stronie 11.

Usterka sterownika

Zapoznac sie z rozdziatem
Rozwigzywanie problemow w instrukcji
obstugi sterownika pistoletu.

Brak wysokiego
napiecia na pistolecie
proszkowym (wskaznik
LED na pistolecie nie
zaswieca sie)

Uszkodzony kabel sygnatowy.

Wykonac testy ciggtosci kabla opisane
na stronie 12.

Kabel trzeba wymienic, jesli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

Usterka sterownika

Zapoznac sie z rozdziatem
Rozwigzywanie problemow w instrukcji
obstugi sterownika pistoletu.

Brak wysokiego
napiecia na pistolecie
proszkowym (wskaznik
LED na pistolecie
swieci sie)

Uszkodzony powielacz napigcia lub
zte potgczenia w obwodzie wysokiego
napiecia wewnagtrz pistoletu.

Wykonac testy rezystanciji opisane na
stronie 11.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia
wysokonapigciowe.

Brak wysokiego
napiecia i proszek nie
jestrozpylany

Uszkodzony przetacznik spustu lub
kabel sygnatowy

Wykonac testy ciggtosci kabla
sygnatowego, opisane na stronie 12,
oraz testy przetgcznika spustu, opisane
na stronie 13.

Uszkodzona wigzka kabli tgczgcych
ze sterownikiem

Sprawdzi¢ kable miedzy gniazdem GUN i
ptytkg obwodu drukowanego.

Uszkodzona ptytka obwodu
drukowanego w sterowniku

Sprawdzi¢ ptytke w sposob opisany w
instrukcji obstugi sterownika.

P/N 7146997E05
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Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 11

Testy rezystanciji i ciggtosci obwodu

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napiecie
elektrostatyczne i uziemic elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do
wykonywania ponizszych czynnosci.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

Opisane testy stuzg do ustalenia przyczyn problemow z
powielaczem napiecia lub rezystorem, z kablem
sygnatowym i z przetgcznikiem spustu.

Test rezystanciji zespotu powielaczai
rezystora

Testy rezystancji wykonuje sie megaomomierzem z
zasilaniem 500 V.

®

OSTROZNIE: Przed testami ciggtosci
obwodu i rezystancji zespotu
powielacza/rezystora/elektrody trzeba
zewrzec¢ trzy styki w gniezdzie powielacza lub
odpowiadajgce im styki w kablu
sygnatowym. Jesli nie bedg zwarte,
powielacz moze zosta¢ uszkodzony.

Podczas testowania rezystancji miedzy gniazdem
powielacza i nurnikiem sprezyny adaptera nalezy uzy¢
specjalnego wtyku zwierajgcego, pokazanego na
rysunku 11. Numer katalogowy tego wtyku mozna
znalez¢ w paragrafie Opcje w rozdziale Czgsci
zamienne.

Test rezystancji — miedzy konncem kabla
sygnatowego i nurnikiem sprezyny
adaptera

1. Zobaczrysunek 10. Zdejmij dysze.
2. Odtacz kabel sygnatowy od sterownika.

3. Zewrzyj styki J1-2, J1-3iJ1-4, a nastepnie podtacz
je do dodatniego przewodu pomiarowego
megaomomierza.

4. Podtgcz ujiemny przewdd megaomomierza do
trzpienia sprezyny adaptera.

Odczytana warto$¢ powinna miescic¢ sie w przedziale od
350 do 420 megaomow. Jezeli odczyt nie miesci sie w
tym zakresie, trzeba oddzielnie sprawdzi¢ rezystor. Jesli
test rezystora bedzie pomysiny, nalezy wymieni¢
powielacz.

350 -420
megaomow

Rysunek 10  Test miedzy koricem kabla i nurnikiem

sprezyny

Test rezystanciji przy uzyciu opcjonalnej
wtyczki zwierajacej

1. Zobaczrysunek 11. Zdejmij tylng czes¢ korpusu i
dysze z pistoletu proszkowego.

Wyjmij wtyk powielacza z gniazda.
Podfgcz wtyczke zwierajgcg do gniazda powielacza.

Podtgcz dodatni przew6d megaomomierza do
wtyczki zwierajgcej, a przewod ujemny do nurnika
sprezyny. (Jezeli pomiar wskazuje nieskonczonose,
zamien miejscami przewody pomiarowe miernika).

5. Odczytana warto$¢ powinna miescic sie w
przedziale od 350 do 420 megaomoéw. Jezeli
odczyt nie miesci sie w tym zakresie, trzeba
oddzielnie sprawdzi¢ rezystor. Je$li test rezystora
bedzie pomysiny, nalezy wymieni¢ powielacz.

© 2007 Nordson Corporation
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12 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Test rezystancji przy uzyciu opcjonalnej wtyczki zwierajacej(cd.)

350-420
megaomow

Se

Wtyczka zwierajgca

Rysunek 11 Test z wtyczkg zwierajgcg

Test rezystancji rezystora

1. Wyjmij zespo6t rezystora i elektrody w sposob
opisany w rozdziale Wymiana rezystora i elektrody
na stronie 15.

2. Zobaczrysunek 12. Podtgcz przewody pomiarowe
megaomomierza do sprezyny rezystora oraz do
sprezyny elektrody.

Odczytana warto$¢ powinna miescic¢ sie w przedziale od
153 do 187 megaomoéw. Jezeli odczyt nie miesci sie w
tym zakresie, wymienic rezystor. Jezeli odczyt miesci
sie w podanym zakresie, ale wynik kontroli rezystancji
powielacz/rezystor nie miesci sie w odpowiednim
przedziale, nalezy wymieni¢ powielacz.

153 - 187
megaomow

Rysunek 12 Test rezystancji rezystora

Testy ciggtosci kabla sygnatowego.

Testy ciggtosci wykonuje sie przy uzyciu standardowego
omomierza. Nalezy skorzystac z tabeli ponizej oraz z
rysunku 13.

UWAGA: Pierwsze dwa pomiary wymienione w tabeli
mozna wykonac po odfgczeniu kabla od sterownika.
Pozostate testy wymagaja odtgczenia wtyku J2, J3 i
masy od pistoletu w sposo6b opisany na stronie 14 w
rozdziale Wymiana kabla sygnatowego.

Test ciggtos$ci miedzy

J1 — styki 1i 2 przy naci$nietym spuscie pistoletu

J1 — styki 2 5 przy nacisnietym spuscie powietrza
rozpryskujgcego

J1 —styk 1 oraz J3 — styk 1

J1 —styk 2, J2 — styk 3 oraz J3— styk 2

J1 — styk 3 oraz J2 — styk 1

J1 — styk 4 oraz J2 — styk 2

J1 —styk 5 oraz J3 — styk 3

J1 — styk 6 i ztgcze uziemienia

P/N 7146997E05
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1 2 3 I3 Uziemienie 2

ﬂ; [ e

o) (niepodtaczony) 4 2 3

< Q ) J1

N
7 4
6 ~5
J1i 3 \="1 J2
J3
J1-1 SPUST PISTOLETU + +VDC Jo-1
J1-2 WSPOLNY / \ SPRZ. ZWR. uA 5.2
P _3 +VDC ] WSPOLNY 15 o
It _4 SPRZ. ZWR. UA \ J SPUSTPISTOLETU+ , jq_4
a :5 SPUST NANIESIENIA + \ } WSPOLNY 3.2
J1-6 o UZIEMIENIE \ / SPUST NANIESIENIA + J3-3
N\ / ¢ J3-4
UZIEM. KABLA @ YI'VJI?EF.’JlgNYW
PRZEWOD IC OCHRONNA
(1T10
Rysunek 13  Testy ciggtosci kabla sygnatowego.
Test ciggtosci przetgcznika spustu Styk Funkcja

Nalezy odtgczy¢ kabel sygnatowy od przetgcznika 1 Spust pistoletu

A . ) . 2 Wspoiny
spustu w sposob opisany na stronie 14 w rozdziale 3 Spust sterownika
Wymiana kabla. naniesienia
4 Niepodfgczony
Nalezy skorzysta¢ z ponizszej tabeli oraz z rysunku 14. J3
25
Styki Spust Wynik o o
y P IV T— v
Whyt. (otwarty) | Obwod
otwarty
1i2 ]
Wt Obwod
(zamkniety) zamkniety
Wyt. (otwarty) | Obwod Rysunek 14 Test ciggtosci przetgcznika spustu
otwarty
2i3 ]
Wt Obwod
(zamkniety) zamkniety
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14 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania zawartych w tej instrukcji

obstugi i w innej dokumentaciji.

pistoletu przed przystgpieniem do
wykonywania ponizszych czynnosci.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napiecie
A elektrostatyczne i uziemic elektrode

Wymiana dyszy i rury proszkowej

1. Wytacz przetacznik zasilania sterownika.

2. Zobaczrysunek 15. Odkre¢ srube zaciskowg, (7) i
wyciggnij rure proszkowg, z adaptera (9).

Rysunek 15  Odtgczanie rury proszkowej.

3. Zobaczrysunek 16. Odkre¢ nakretke mocujgca,
(12) i zdejmij jg z pistoletu proszkowego.

4. Wykrec¢ dysze (11) z nakretki mocujgce;.
Wyjmij rure proszkowg, (10) z adaptera.

Rura proszkowa w
pistolecie krotkim

Rura proszkowa w
pistolecie
standardowym

Rysunek 16 Demontaz nasadki i rury proszkowey.
6. Wsun nowg rure proszkowg do adaptera.

7. Wkrec¢ dysze do nakretki mocujgcej, a nastepnie
zamontuj dysze na rurze proszkowej i zakre¢
nakretke mocujgcg na adapterze.

8. Zobaczrysunek 15. Wepchnij waz proszkowy do
adaptera, az dotknie do rury proszkowej. Nakrec
Srube zaciskowg na adapter i dokrec¢ rekg do oporu.

Wymiana kabla sygnatowego

1. Wytgcz przetgcznik zasilania sterownika i wyjmij wgz
proszkowy z pistoletu. Zapoznaj sie z punktem 2
procedury Wymiana dyszy i weza proszkowego.

2. Odsun pistolet od obszaru natrysku (co najmniej
metr od kabiny proszkowej).

3. Zobaczrysunek 17. Wykre¢ srube (36) mocujgca,
kabel (37) do dolnej czesci rekojesci pistoletu.

4. Obroé¢ kabel, aby wysung¢ go z podstawy rekojesci.
Delikatnie pociagnij kabel, az bedzie mozna
chwyci¢ ztgcze przetgcznika spustu (28).

5. Odtgcz wtyk kabla (J3) od gniazda przetacznika
spustu.

Rysunek 17  Odtgczanie kabla sygnatowego od
rekojesci.

P/N 7146997E05
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Wymiana kabla sygnatowego (cd.) 9. Zobaczrysunek 20. Podnie$ korpus w tylnej czesci
pistoletu (14), aby odtgczy¢ go od rekojesci (23), a
nastepnie zdejmij, popychajac w przod.

6. Zobaczrysunek 18. Wykrec¢ $rubke (21) i zdejmij
tylng czes¢ (20) korpusu pistoletu.

Tedy poprowadz
kabel
Rysunek 18  Zdejmowanie tylnej czesci korpusu Rysunek 20 Odtgczanie korpusu pistoletu od
pistoletu. rekojesci.
7. Zobacz rysunek 19. Wyjmij wtyk powielacza (J2) z 10. Poprowadz kabel uziemienia i powielacza przez
gniazda. otwor w rekojesci.
8. Wykre¢ wkret i wyjmij go z podktadka sprezystg (17, 11. Wykon_aj opisang czynnosci w odwrotnej kolejnosci,
16), aby odtgczy¢ przewod uziemienia (GND). aby zainstalowac nowy kabel.

Rysunek 19  Odtgczanie kabla sygnatowego.

Wymiana rezystora i elektrody

Wyjmowanie rezystora i elektrody

1. Zobaczrysunek 15. Odkrec¢ $rube zaciskowg (7) i
wyciggnij rure proszkowg, z adaptera (9).

2. Zobaczrysunek 21. Poluzuj $rube (5) na dole
adaptera pistoletu.

Rysunek 21  Luzowanie Sruby mocujgcej adapter.
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16 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Wyjmowanie rezystora i elektrody (cd.)

3. Zobacz rysunek 22. Wyciggnij adapter (9) z
korpusu pistoletu (14).

Pistolet standardowy

>
)

Pistolet krotki
Rysunek 22  Wyjmowanie adaptera.

4. Zobaczrysunek 23. Odkre¢ uchwyt rezystora (3) od
powielacza (19).

Uchwyt rezystora w
pistolecie krotkim

S
R

Uchwyt rezystora w pistolecie
standardowym

19

Rysunek 23 Wyjmowanie uchwytu rezystora.

5. Zobacz rysunek 24. Wyjmij przewodzacg,
podkfadke dystansowg, (18) z otworu powielacza.
Wytrzyj smar dielektryczny z podktadki.

Otwor powielacza

Rysunek 24  Wyjmowanie przewodzgcej podktadki
dystansowey.

6. Zobaczrysunek 25. Wyjmij rezystor (4) z uchwytu
(8). Oczys¢ uchwyt rezystora.

T p—

Otwor rezystora 3
Rysunek 25 Wyjmowanie rezystora z uchwytu.

7. Zobaczrysunek 26. Tylko pistolety standardowe: W
celu wymiany elektrody (2) trzeba wyciagnag¢ jg z
uchwytu (1).

@Eﬁ\\“—\“

1 2

Rysunek 26  Wymiana elektrody.

Oczys$¢ i sprawdz uchwyt rezystora i elektrody. Wymien
uchwyty w razie stwierdzenia sladow wegla lub
otworkow.

Montaz rezystorai elektrody

1. Zobaczrysunek 26. Zamontuj elektrode w
uchwycie, a nastepnie wkre¢ uchwyt elektrody do
uchwytu rezystora.

2. Zobacz rysunek 25. Wcisnij okoto 0,6 ccm smaru
dielektrycznego do otworu rezystora.

3. Wtoz rezystor do uchwytu, wsuwajgc go do konca, a
nastepnie napetnij otwoér smarem dielektrycznym w
ilosci ok. 0,8 ccm.

4. Zobaczrysunek 24. Wi6z podktadke do otworu
powielacza. Napetnij otwor powielacza smarem
dielektrycznym.

5. Zobacz rysunek 23. Przykre¢ uchwyt rezystora do
powielacza.

6. Zobaczrysunki22i21. Zamontuj adapter na
korpusie pistoletu. Dokrec¢ srube blokujgca.

7. Zobaczrysunek 15. Wepchnijwaz proszkowy do
adaptera, az dotknie do rury proszkowej. Nakrec
Srube zaciskowg na adapter i dokrec¢ rekg do oporu.

P/N 7146997E05
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Wymiana powielacza

Rozmontowanie

1. Zdejmij uchwyt rezystora. Wykonaj czynnosci
opisane w punktach 1-4 procedury Wymiana
rezystora i elektrody.

2. Zdejmij tylng czes$¢ korpusu i odtgcz kabel

Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 17

Zmontowanie

1.

sygnatowy. Wykonaj czynnosci opisane w punktach

6-8 procedury Wymiana kabla sygnatowego.

3. Wycisnij od przodu powielacz z korpusu pistoletu.

4. Zobaczrysunek 27. Wyjmij przewodzgcg,

podkfadke dystansowg, (18) z otworu powielacza.

Oczy$¢ podktadke ze smaru dielektrycznego.

18

e

L8

Rysunek 27  Wyjmowanie przewodzgcej podktadki
dystansowey.

Zobacz rysunek 27. Wté6z podktadke do otworu
powielacza. Napetnij otwér powielacza smarem
dielektrycznym.

Zamontuj powielacz na korpusie pistoletu.

Napetnij otwor uchwytu rezystora smarem
dielektrycznym. Zapoznaj sig z instrukcjami w
rozdziale Montaz rezystora i elektrody.

Zobacz rysunek 23. Przykre¢ uchwyt rezystora do
powielacza.

Zobacz rysunki 22 i 21. Zamontuj adapter na
elektrodzie i uchwycie rezystora. Dokrec¢ Srube
blokujgca.

Zobacz rysunek 19. Podtgcz przewdd uziemiajacy
do korpusu pistoletu, przykrecajgc go $rubg z
podktadkg sprezynujgcg. Podtgcz wtyk powielacza
(J3) do gniazda powielacza.

Zobacz rysunek 18. Zamontuj tylng cze$¢ korpusu
pistoletu i umocuj $rubg.

Zobacz rysunek 15. Wepchnij waz proszkowy do
adaptera, az dotknie do rury proszkowej, a
nastepnie nakre¢ srube zaciskowg na adapter i
dokrec rekg do oporu.

© 2007 Nordson Corporation
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18 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Czesci
Reczny pistolet proszkowy Prodigy — wersja standardowa
Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1053594 GUN, manual, 95 kV, Prodigy 1
1 1010561 ¢ HOLDER, electrode, M4 1
2 1064038 e ELECTRODE, spring contact, 0.154 diameter 1
3 1049605 ¢ HOLDER, resistor, Prodigy, manual 1
4 1053912 * KIT, resistor, cable, series 1
5 982455 e SCREW, set, M6 x 1 x 8, nylon, black 1
6 1047796 ¢ GRIP RING, 8 mm, TE 1 A
7 1047934 ¢ KNOB, lock, powder tube 1
8 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 3
9 1053897 e KIT, adapter/spring plunger assembly 1 C
10 1049603 ¢ POWDER TUBE, Prodigy manual 1
11 1062223 ¢ KIT, nozzle, 70 degree, conical 1 B
12 1047536 ¢ NUT, retaining 1
13 940212 ¢ O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
14 1053683 ¢ BODY, handgun, Prodigy 1
15 288815 ¢ RIVET, snap, 0.125 in. diameter, black, Nylon 1
16 983416 « WASHER, lock, internal, M4, steel, zinc 1
17 288553 e POST, spacer, hex 1
18 1053595 ¢ SPACER, contact 1
19 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1 C
20 | ------ ¢ CAP, end, handgun 1
21 982800 ¢ SCREW, pan, recessed, M4 x 6, black, zinc 1
22 1069680 e GASKET, cover, handgun 1
23 288561 ¢ HANDLE, w/cover, handgun 1
23A 288534 e o GASKET, base, hand gun 1
24 288541 ¢ TRIGGER, purge, handgun 1
25 288542 ¢ TRIGGER, actuator, handgun 1
26 288537 ¢ PIVOT, threaded, gun, M5 1
27 288549 e SWITCH, keypad, trigger/purge 1
28 288550 e PAD, ground, small, handgun 1 C
29 288538 ¢ BASE, handle, handgun 1
30 1062113 ¢ GROMMET, Buna-N, 0.312 ID x 1.00 in. OD 1
31 288545 ¢ BRACKET, hose, handgun 1
32 982801 ¢ SCREW, oval, recessed, M4 x 20, black, zinc 2
33 328524 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 1
tube x M5
34 973402 ¢ PLUG, pipe, socket, flush, 1/8 in. NPT, zinc 1
35 982825 ¢ SCREW, pan head, rec, M4 x 12, with integral 1
lock washer bezel, black, zinc
36 1053914 ¢ KIT, cable, handgun, Prodigy, 6 meter 1
37 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 B
angle, 1 mm

UWAGA A: Dostepne tez w opakowaniach po 10 sztuk. Zestawy serwisowe opisano na stronie 22.

B: Na stronie 23 mozna znalez¢ informacje o dyszach stozkowych i jej podzespotach, na stronach 24 i 25
— informacje o dyszach szczelinowych, krzyzowych i punktowych oraz ich podzespotach.

C: Nastronie 22 przedstawiono informacje o opcjach.
NS: Not Shown
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Rysunek 28 Reczny pistolet proszkowy Prodigy — dtugosc¢ standardowa
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20 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Reczny pistolet proszkowy Prodigy — wersja krotka

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1074047 GUN, manual, 95 kV, Prodigy, short 1
3 1073936 ¢ HOLDER, resistor, Prodigy, manual, short 1
4 1053912 * KIT, resistor, cable, series 1
5 982455 e SCREW, set, M6 x 1 x 8, nylon, black 1
6 1047796 ¢ GRIP RING, 8 mm, TE 1 A
7 1047934 « KNOB, lock, powder tube 1
8 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 3
9 1074058 » KIT, adapter/spring plunger assembly, short 1 C
10 1073937 ¢ POWDER TUBE, Prodigy manual, short 1
11 1062223 ¢ KIT, nozzle, 70 degree, conical 1 B
12 1047536 ¢ NUT, retaining 1
13 940212 ¢ O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
14 1074027 ¢ BODY, handgun, Prodigy 1
15 288815 ¢ RIVET, snap, 0.125 in. diameter, black, Nylon 1
16 983416 « WASHER, lock, internal, M4, steel, zinc 1
17 288553 e POST, spacer, hex 1
18 1053595 ¢ SPACER, contact 1
19 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1 C
20 | ------ ¢ CAP, end, handgun 1
21 982800 ¢ SCREW, pan, recessed, M4 x 6, black, zinc 1
22 1069680 ¢ GASKET, cover, handgun 1
23 288561 ¢« HANDLE, w/cover, handgun 1
23A 288534 e ¢« GASKET, base, hand gun 1
24 288541 ¢ TRIGGER, purge, handgun 1
25 288542 ¢ TRIGGER, actuator, handgun 1
26 288537 ¢ PIVOT, threaded, gun, M5 1
27 288549 ¢ SWITCH, keypad, trigger/purge 1
28 288550 e PAD, ground, small, handgun 1 C
29 288538 ¢ BASE, handle, handgun 1
30 1062113 ¢ GROMMET, Buna-N, 0.312 ID x 1.00 in. OD 1
31 288545 ¢ BRACKET, hose, handgun 1
32 982801 ¢ SCREW, oval, recessed, M4 x 20, black, zinc 2
33 328524 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 1
tube x M5
34 973402 ¢ PLUG, pipe, socket, flush, 1/8 in. NPT, zinc 1
35 982825 ¢ SCREW, pan head, rec, M4 x 12, with integral 1
lock washer bezel, black, zinc
36 1053914 ¢ KIT, cable, handgun, Prodigy, 6 meter 1
37 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 B
angle, 1 mm
UWAGA A: Dostepne tez w opakowaniach po 10 sztuk. Zestawy serwisowe opisano na stronie 22.
B: Na stronie 23 mozna znalez¢ informacje o dyszach stozkowych i jej podzespotach, na stronach 24 i 25
— informacje o dyszach szczelinowych, krzyzowych i punktowych oraz ich podzespotach.
C: Na stronie 22 przedstawiono informacje o opcjach.
NS: Not Shown
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Rysunek 29 Reczny pistolet proszkowy Prodigy — wersja krotka
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22 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Zestawy serwisowe

Nr kat. Opis Uwaga
1053911 Pierscien zaciskowy TE 8 mm, zestaw 10 sztuk A
1053914 Kabel 6 m do rekojesci pistoletu Prodigy
1053912 Rezystor i kabel, szeregowo
1075010 Uchwyt rezystora do pistoletu standardowego, zestaw
1074222 Uchwyt rezystora do pistoletu krotkiego, zestaw

UWAGA A: Liczbe elementdéw w zestawie podano w wykazie czesci pistoletu proszkowego.
Opcje

Nr kat. Opis Uwaga
1073682 Narzedzie do wktadania i wyjmowania dyszy
288544 Ptytka uziemiajgca $rednia do pistoletu recznego A
1074223 Adapter pistoletu Prodigy, dtugi — krotki (zestaw) B
1075011 Adapter pistoletu Prodigy, krotki — dtugi (zestaw) B
302112 Zasilacz napiecia 95 kV, dodatni
245733 Aplikator smaru dielektrycznego C

161411 WTYCZKA zwierajaca, IPS D
1036142 Przedtuzacz do kabla pistoletu recznego, 4 metry E
1067602 Przedtuzenie lancy 150 mm Prodigy F G
1067643 Przedtuzenie lancy 300 mm Prodigy F G

mTmo o

zamiennych przedtuzenia.

UWAGA A: Dla 0os6b o duzych dtoniach. Zastepuje ptytke standardowa.
B: Zamoéwi¢ odpowiedni zestaw, aby zmienic¢ reczny pistolet Prodigy na wersje o odpowiedniej dfugosci.
Opakowanie 12 sztuk aplikatoréw smaru o pojemnoséci 3 ccm.
. Do testowania rezystanciji powielacza/rezystora/elektrody.
Nie podtgczac¢ wigcej niz dwoch przedtuzaczy do kabla pistoletu.

W arkuszu instrukcji 1067606, dostarczanym z przedtuzeniem lancy, znajduje sie wykaz czesci

G: Przedtuzenie mozna uzy¢ wytgcznie w pistoletach Prodigy o standardowej dtugosci.

Wtyczka zwierajgca

Rysunek 30 Opcje

Weze powietrzne i proszkowe

Weze proszkowe ani powietrzne nie sg dostarczane z pistoletem.

Narzedzie do dyszy

Nr kat. Opis

Uwaga

173101 Waz polietylenowy 8/6 mm, bezbarwny (do proszku)

900742 Waz poliuretanowy niebieski 6/4 mm (powietrze)

1062178 Obcinacz do wezy maks. 12 mm.

P/N 7146997E05
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Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 23

Dysze stozkowe

Nr kat. Opis Pokrywany Zastosowanie Uwaga
obszar
1062223 Dysza stozkowa 70 stopni 4-6 cali Do zastosowan ogélnych A
1062160  Dysza stozkowa 70 stopni (obudowa) (101-152 mm) n’,g'asfft’(',erﬁﬁccrf,ffgﬁ(;h C
1062166 Dysza stozkowa 100 stopni 6-8 cali Do zastosowan ogélnych B
1062161 + Dysza stozkowa 100 stopni (obudowa) (152-203 mm) n’,g'asf,ct’(',erﬁﬁccrffféwh C
1073819 Dysza stozkowa 40 stopni 2-4 cale Napylanie reczne i lokalne B
1073818 * Dysza stozkowa 40 stopni (obudowa) (51-102 mm) C
UWAGA A: Jedna z kazdego typu dostarczana z pistoletem proszkowym.
B: Dysze opcjonalne, nie sg dostarczane z pistoletem proszkowym.
C: Tylko obudowa dyszy. Nie obejmuje podzespotdéw wewnetrznych.

40 stopni 70 stopni 100 stopni

Rysunek 31 Dysze stozkowe

Podzespoty dysz stozkowych

Zobacz opis Opcje na stronie 22, gdzie opisano narzedzie do demontazu dysz.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1

2 1047537 ELECTRODE ring 1

3 940126 O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1

4 940163 O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1

5 1073625 INSERT, metric, conical/flat nozzles 1

6 1073624 CONE, porous, nozzle 1 A

7 1062177 ELECTRODE, spring contact, 0.094 dia, Prodigy 1

UWAGA A: Dostepne tez po 10 sztuk. Numer katalogowy 1073707.
Obudowa dyszy

Zob. wykaz numerow
czesci zamiennych
do dysz stozkowych

Rysunek 32 Podzespoty dysz stozkowych
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24 Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego

Dysze szczelinowe, krzyzowe i punktowe

Wewnetrzne podzespoty dysz pokazano na rysunku 34 i opisano w wykazie czeSci.

Nr kat. Opis Pokrywany | Zastosowanie Uwaga
obszar
1073706 Dysza szczelinowa z dwiema szczelinami 1 mm, 8-10 cali Do zastosowan
katy zbiezne (203-254 mm) | ogoinych w
- — - - - pistoletach
1073726 ¢ Dysza z dwiema zbieznymi szczelinami, recznych lub C
obudowa z elektrodg, automatycznych
1077385 Dysza szczelinowa Prodigy 75 stopni 6-8 cali Do zastosowan A
(152-203 mm) | ogolnych w
1077395 « Dysza szczelinowa Prodigy 75 stopni, pistoletach C
obudowa z elektrodg, recznych lub
automatycznych
1077382 Dysza szczelinowa Prodigy 90 stopni 2—-4 cale Napylanie reczne A
1077394 e Dysza szczelinowa Prodigy 90 stopni, (51-102mm) lokalne C
obudowa z elektrodg,
1077388 Dysza szczelinowa Prodigy 115 stopni 9-11 cali Do zastosowan A
(229-279 mm) | ogolnych w
1077396 « Dysza szczelinowa Prodigy 115 stopni, pistoletach C
obudowa z elektrodg recznych lub
automatycznych
1077392 Dysza szczelinowa Prodigy 140 stopni 11-13 cali Duze ptaskie A
1077397 ¢ Dysza szczelinowa Prodigy 140 stopni, (279-330mm) | powierzchnie C
obudowa z elektrodg,
1073911 Dysza szczelinowa Prodigy 180 stopni 13-15 cali Duze ptaskie A
1077393 ¢ Dysza szczelinowa Prodigy 180 stopni, (330-381mm) | powierzchnie C
obudowa z elektrodg,
1077584 Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 60 stopni 3-5 cali Napylanie reczne B
1077893 ¢ Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 60 (76-127 mm) lokalne C
stopni, obudowa z elektrodg,
1077585 Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 90 stopni 2—-4 cale Napylanie reczne B
1077894 ¢ Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 90 (51-102mm) lokalne C
stopni, obudowa z elektrodg,
1077586 Dysza krzyzowa Prodigy, 6 szczelin, 60 stopni 2-3 cale Napylanie reczne B
1077895 » Dysza krzyzowa Prodigy, 6 szczelin, 60 (51-76 mm) —ngt-‘-,_bokle C
stopni, obudowa z elektrodg, wnexl
1077587 Dysza punktowa Prodigy, 10 otworéw Punkty Napylanie reczne B
- - — lokalne i
1077896 ¢ Dysza punktowa Prodigy, 10 otworow, ) . C
obudowa z elektrodg, gtgbokie wneki
UWAGA A: Te zestawy zawierajg zapasowg obudowe dyszy z elektroda,
B: Kompletny zesp6t dyszy z obudows.
C: Tylko obudowa dyszy z elektrodg.
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Reczne pistolety Prodigy® do malowania proszkowego 25

Dysze szczelinowe Dysze krzyzowe

i ) 4 szczeliny 60 stopni 6 szczelin 60 stopni
Dwuszczelinowe  Jednoszczelinowe 4 szczeliny 90 stopni

Rysunek 33 Dysze szczelinowe, krzyzowe i punktowe

Podzespoty dysz szczelinowych, krzyzowych i punktowych

Zobacz opis Opcje na stronie 22, gdzie opisano narzedzie do demontazu dysz.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
- — ¢ NOZZLE ASSEMBLIES 1 A
1 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1

2 1047537 e ELECTRODE ring 1

3 940126 ¢ O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1

4 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1

5 1073625 ¢ [INSERT, metric, conical/flat nozzles 1

6 1073624 ¢ CONE, porous, nozzle 1 B
7 — ¢ NOZZLE shell with electrode 1 A

UWAGA A: Numery katalogowe mozna znalez¢ w wykazie czes$ci na poprzedniej stronie.
B: Dostepne tez po 10 sztuk. Numer katalogowy 1073707.

Rysunek 34  Podzespoty dysz szczelinowych, krzyzowych i punktowych.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nordson Corporation
majgc swiadomosc cigzgcej na nas odpowiedzialnosci oswiadcza, ze produkty:

Prodigy, elektrostatyczne aplikatory proszkowe razem z kablami sygnatowymi
uzywanymi w recznych sterownikach Prodigy

ktorych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw:
- Dyrektywa Maszynowa 89/37/EEC

- Dyrektywa 89/336/EEC (kompatybilnosé elektromagnetyczna)

- Dyrektywa ATEX 94/9/EC

Zgodnosc stwierdzono na podstawie nastepujgcych norm i dokumentow:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260

Rodzaj ochrony:
-112 D EEx 2 mJ, temperatura otoczenia: 20°C do + 40°C

NO certyfikatu EC:
- SIRA 05 ATEX 5112X

NO jednostki notyfikowanej (nadzor ATEX):
- 1180

Certyfikat ISO 9000
DNV

.
(:MMW\ Data: 3. pazdziernika 2005
u v

Joseph Schroeder
Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14010A






