Arkusz instrukcji

P/N 7146996A02
- Polish -

Wézek do 55 galonowych beczek z
proszkiem HDLV®

Zobacz rysunek 1. Wwodzku do 55-galonowych beczek z proszkiem HDLV
zastosowano pompe HDLV Prodigy® do ttoczenia S$wiezego proszku do
systemu malowania proszkowego. Pompa ta moze by¢ obstugiwana
recznie lub automatycznie. Do fluidyzacji proszku w beczce,
umozliwiajgcej pompowanie, jest uzywany silnik wibracyjny zasilany
powietrzem.

W niniejszym arkuszu instrukcji zamieszczono opis obstugi i wykaz czesci
zamiennych do wozka i do opisywanego urzgdzenia. Informacje o
obstudze pomp i czesciach zamiennych znajdujg sie w nastepujgcych
instrukcjach obstugi:

Instrukcja 1073134 Stacja pomp HDLV
Instrukcja 7146691 Pompa HDLV o duzej wydajnosci

Do systemu malowania proszkowego

Powietrze pilotujgce —— — — —n
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Doptyw powietrza z instalacji klienta — — — —

Rysunek 1 Sktadniki i potgczenia w wozku do 55-galonowych beczek z proszkiem HDLV.

1. Pokrywa beczki 4. Pompa HDLV 7. ZawoOr sterowany powietrzem
2. Wiot powietrza 5. Panel sterowania pompy 8. Kabel uziemiajgcy wozek i zacisk
3. Silnik wibracyjny 6. Waz powietrzny 9. Rura ssgcaiadapter
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2 Wozek do 55 galonowych beczek z proszkiem HDLV

Potaczenia

Patrz rysunek 1. Konieczne jest wykonanie potgczen opisanych ponize;j.

Obstuga automatyczna: Na przewodzie dostarczajgcym powietrze
zamontowac dostarczony zawor sterujgcy (7), ktory bedzie automatyczne
wtgczac i wytgcza¢ pompe. Czujnik poziomu w zbiorniku zasilajgcym
powoduje uruchomienie elektrozaworu i doptyw powietrza sterujgcego do
zaworu.

Doptyw powietrza: Podtgczy¢ dostarczony wgz powietrzny (6) o
dtugosci 4,5-metra (15 stop) do Zzrodta czystego, suchego sprezonego
powietrza. Minimalne ci$nienie powietrza wynosi 4,8 bar (70 psi).

Uziemienie wézka: Uzy¢ dostarczonego kabla uziemiajgcego i zacisku,
aby potfgczy¢ wozek z uziemieniem. Nie wolno uzywac systemu
dostarczania proszku, ktory nie jest uziemiony.

Zamkniecie beczki: Zamontowac beczke na wdzku i umocowac
tancuchem z zapadkg. Zdjg¢ fabryczne wieko beczkii zamontowac
pokrywe. Potgczy¢ uziemienie pokrywy z kotkiem uziemiajgcym z boku
wozka. Obrécic¢ beczke do potozenia pokazanego na rysunku 1.

Rura ssgcai adapter: Zamontowac adapter na rurze ssacej (9).
Zamontowac rure ssgca w jednym z otworow w pokrywie. Podfgczyc kable
uziemiajgce do pokrywy beczki i do rury ssacej.

Waz proszkowy: Do pobierania i ttoczenia proszku jest uzywany 16-mm
przezroczysty waz z tworzywa sztucznego. Zamontowac krotki odcinek
rury miedzy ztgczkg pompy po lewej stronie na dole i adapterem rury
ssgcej. Zamontowac wagz doprowadzajgcy proszek miedzy ztgczkg pompy
po prawej stronie na dole i wlotem sita lub zbiornikiem podajgcym prosek.
Szczegotowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi pompy HDLV o
duzej wydajnosci.

Zdalne sterowanie przedmuchem

W razie konieczno$ci zdalnego wigczania i wytgczania przedmuchu nalezy
zamontowac trojnik w linii doprowadzajgcej powietrze sterujgce, tagczacy
zawor przycisku przedmuchu z zaworem wtgczajgcym powietrze
przedmuchujgce. W celu przedmuchania pompy nalezy dostarczy¢ do
zaworu przedmuchujgcego powietrze pod cisnieniem 4,8 bar (70 psi).

W celu zatrzymania pompy trzeba uwolni¢ cisnienie.
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Wozek do 55 galonowych beczek z proszkiem HDLV 3

Obstuga

Zobacz rysunek 2.

Numer Przeznaczenie Opis

1 Przedmuch Nacisng¢ w celu recznego przedmuchania pompy. Powietrze pod
reczny cisnieniem zostanie dostarczone do dwoch ztgczek na gérze pompy.

2 Regulator Stuzy do regulacji ci$nienia powietrza. Cisnienie robocze powietrza
powietrza wynosi 4,8 bar (70 psi).
dostarczanego do
pompy

3 Zawor sterujgcy Umozliwia regulacje przeptywu powietrza do silnika wibracyjnego lub do
przeptywem urzgdzenia realizujgcego funkcje pomocnicza.
powietrza do
wibratora

4 Regulator Umozliwia regulacje cisnienia powietrza dostarczanego do silnika
powietrza wibracyjnego lub do urzgdzenia realizujgcego funkcje pomocniczg.
wibratora Cisnienie robocze powietrza w silniku wibracyjnym wynosi 2,75 —

3,45 bar (40-50 psi).

5 Regulator Stuzy do regulacji cis$nienia powietrza uzywanego w zaworach
powietrza zaworu | zaciskowych pompy. Zwykle wynosi ono 2,4 — 2,75 bar (35-40 psi).
zaciskowego

6 Regulator Stuzy do regulacji dodatniego i ujemnego cisnienia powietrza
powietrza dostarczanego do rur fluidyzacyjnych w celu zasysania proszku i
transportujgcego ttoczenia go na zewnagtrz pompy. Zwykle wynosi ono 0,7 — 1,00 bar

(10-15 psi).

B Zasysanie

Doprowadzenie

Rysunek 2 Stacja pomp HDLV i sterowanie pompa.
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4 Wozek do 55 galonowych beczek z proszkiem HDLV
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Rysunek 3 Schemat potaczen pneumatycznych w panelu sterowania pompg.
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Wozek do 55 galonowych beczek z proszkiem HDLV 5

Czesci

Informacje o czesciach i naprawach znajdujg sie w ponizszych
instrukcjach obstugi:

1073134 Stacja pomp HDLV
7146691 Pompa HDLV o duzej wydajnosci

Czesci do wozka i inne

Numer Nr kat. Opis Liczba Uwaga
- 1067309 DOLLY, drum, powder, HDLV, 55 gallon 1
1 901074 ¢ VALVE, air pilot, 2 way 1
2 971406 o ELBOW, male, 1/4-in. tube x 1/4-in. NPT, brass 1
3 247814 » HOSE, air, 3/g-in. ID x 15-feet long 1
4 1061690 ¢ COVER, drum, 55 gallon, transfer pump 1 A
5 247810 ¢ STRAP, ground 1
6 247811 ¢ STRAP, ground 1
7 247812 ¢ VIBRATOR, turbine 1
8 981601 e SCREW, hex, 1/5-13 x 1.50, cap, zinc 2
9 983180 o WASHER, lock, e, split, '/, in., steel, zinc 2
10 984170 « NUT, hex, regular, /5-13, steel, zinc 2
11 247815 e HOSE, air, 1/4-in. ID x 6-ft long 1
12 247809 ¢ STRAP, ground 1
13 | ------ e TRUCK, drum 1
14 984129  NUT, hex, machine, #10-32, brass 2
15 983120 ¢ WASHER, lock, e, split, #10, steel, zinc 1
16 981156 ¢ SCREW, pan, 10-32 x 1.00, brass 1
17 983021 « WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 1
brass
18 240674 e TAG, ground 1
19 1067320 ¢ PUMP STATION, drum loader, HDLV 1 C
20 247821 « TUBE, feed, drum truck 1
21 1068408 ¢ DISCONNECTOR, high-cap HDLV pump, 1
w/mounting O-ring
NS 900740 e TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
NS 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm tube x 10 mm stem, 2
plastic
NS 1063654 e TUBING, polyethylene, 16 mm OD 1 B

UWAGA A: Zob. rozdziat Pokrywa beczki na stronie 6.
B: Zamoéwienia w odcinkach bedgcych wielokrotnoscig jednej stopy.
C: Obejmuje pompe HDLV. Informacje o czesciach znajdujg sie w instrukcjach obstugi wymienionych
powyzej.
NS: Nie pokazano
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6 Wobzek do 55 galonowych beczek z proszkiem HDLV

informacje
uziemieniu

Rysunek 4 Czesci
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Wozek do 55 galonowych beczek z proszkiem HDLV 7

Pokrywa beczki
Zobacz rysunek 5.
Numer Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1067575 KIT, cover, drum, 55 gallon, transfer pump 1
I ¢ COVER, drum, bulk feed 1
2 242654 * GASKET, cabinet 1
3 | ------ ¢ GUIDE, transfer pump, bulk feed 1
4 981995 ¢ SCREW, flat, 10-32 x 0.50 in., steel, zinc 7
5 983120 ¢ WASHER, lock, e, split, #10, steel, zinc 9
6 984120  NUT, hex, machine, #10-32, steel, zinc 7
7 240674 e TAG, ground 1
8 981156 ¢ SCREW, pan, 10-32 x 1.00 in., slotted, brass 1
9 984129 ¢ NUT, hex, machine, #10-32, brass 2
10 983021 « WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.04 in., 2
brass

O S g
& y/ i
\\ \J 7
8
9
10
2 5
Rysunek 5 Pokrywa beczki.
Wydanie 04/07

Ochrong prawng objeto w roku 2006. Nazwy Prodigy, HDLV, Nordson oraz logo Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy
Nordson Corporation.
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