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Skontaktuj siê z nami
Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i zapytania o
informacje dotycz¹ce naszych produktów.  Ogólne informacje o firmie
Nordson mo¿na znaleˇæ w Internecie pod adresem:
http://www.nordson.com.

Numer zamówienia
P/N = Numer zamówienia dla wyrobów firmy Nordson

Uwaga
Jest to publikacja firmy Nordson Corporation, chroniona prawami
autorskimi.  Ochron¹ prawn¹ objêto w roku 2008.
�adna�czêœæ�niniejszego�dokumentu�nie mo¿e byæ kopiowana,
powielana ani t³umaczona na inny jêzyk bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy Nordson�Corporation.  Informacje�zawarte�w tej publikacji mog¹
podlegaæ zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe

iFlow, Nordson i logo firmy Nordson s¹ zastrze¿onymi znakami
towarowymi firmy Nordson Corporation.

Encore jest znakiem towarowym firmy Nordson Corporation.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden 46-40−680 1700 46-40-932 882

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-685-4797 −

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Rozdzia³ 1
Bezpieczeñstwo

Wprowadzenie
Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczeñstwa.  Odpowiednie ostrze¿enia,
uwagi i instrukcje dotycz¹ce czynno�ci i urz¹dzeñ, je¿eli s¹ potrzebne,
zawarte s¹ w dokumentacji tych urz¹dzeñ.

Upewnij siê, ¿e ca³a dokumentacja urz¹dzeñ, w³¹czaj¹c t¹ instrukcjê, jest
dostêpna dla personelu obs³uguj¹cego i serwisuj¹cego urz¹dzenia.

Wykwalifikowany personel
W³a�ciciel urz¹dzeñ jest odpowiedzialny za zapewnienie aby urz¹dzenia
firmy Nordson by³y zainstalowane, obs³ugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel.  Wykwalifikowany personel stanowi¹
zatrudnieni lub wynajêci pracownicy, którzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadañ.  Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczeñstwa i przepisami
oraz s¹ fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadañ.

W³a�ciwe u¿ycie
U¿ycie urz¹dzeñ firmy Nordson w sposób inny ni¿ opisany w do³¹czonej
dokumentacji mo¿e spowodowaæ obra¿enia cia³a  lub uszkodzenie
sprzêtu.

Przyk³ady niew³a�ciwego u¿ycia urz¹dzeñ obejmuj¹

� u¿ycie nieodpowiednich materia³ów

� dokonanie bez upowa¿nienia modyfikacji

� usuniêcie lub ominiêcie zabezpieczeñ lub blokad

� u¿ycie niew³a�ciwych lub uszkodzonych czê�ci

� u¿ycie niezatwierdzonego wyposa¿enia pomocniczego

� u¿ywanie urz¹dzeñ przekraczaj¹cych dopuszczalne obci¹¿enia
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Przepisy i dopuszczenia
Upewnij siê, ¿e wszystkie urz¹dzenia s¹ przeznaczone i dopuszczone do
u¿ycia w warunkach, w których maj¹ pracowaæ.  Wszystkie obowi¹zuj¹ce
dopuszczenia dla urz¹dzeñ firmy Nordson bed¹ niewa¿ne, je¿eli nie bêd¹
przestrzegane instrukcje dotycz¹ce instalacji, obs³ugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urz¹dzeñ musz¹ byæ zgodne z obowi¹zuj¹cymi
przepisami pañstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczeñstwo obs³ugi
Aby unikn¹æ obra¿eñ przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie masz odpowiednich kwalifkacji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie stwierdzisz, ¿e zabezpieczenia, drzwi i
os³ony s¹ nienaruszone a automatyczne blokady dzia³aj¹ prawid³owo.
Nie omijaj i nie wy³¹czaj ¿adnych urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych.

� Trzymaj siê z daleka od ruchomych elementów.  Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urz¹dzeñ od³¹cz zasilanie i zaczekaj a¿
urz¹dzenie ca³kowicie zatrzyma siê.  Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urz¹dzenie, aby nie dopu�ciæ do niespodziewanego ruchu.

� Usuñ ci�nienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprê¿ uk³ad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemów i komponentów
pracuj¹cych pod ci�nieniem.  Wy³¹cz, zablokuj i oznacz wy³¹czniki
przed serwisowaniem urz¹dzeñ elektrycznych.

� Zaopatrz siê w instrukcje dotycz¹ce bezpieczeñstwa stosowanych
materia³ów i przeczytaj je.  Przestrzegaj  zaleceñ producenta odno�nie
bezpiecznego obchodzenia siê i u¿ywania materia³ów, i stosuj zalecany
sprzêt ochronny.

� Aby unikn¹æ obra¿eñ, pamiêtaj o mniej oczywistych
niebezpieczeñstwach w miejscu pracy, które nie mog¹ byæ ca³kowicie
wyeliminowane, takich, jak gor¹ce powierzchnie, ostre krawêdzie,
obwody elektryczne pod napiêciem i ruchome czê�ci, których nie
mo¿na zamkn¹æ lub inaczej os³oniæ.

Bezpieczeñstwo po¿arowe
Aby unikn¹æ po¿aru lub eksplozji przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie u¿ywaj otwartego ognia tam, gdzie
s¹ sk³adowane lub u¿ywane materia³y ³atwopalne.

� Zapewnij odpowiedni¹ wentylacjê, aby unikn¹æ koncentracji lotnych
materia³ów i oparów.  Postêpuj wed³ug lokalnych przepisów i instrukcji
dotycz¹cymi bezpieczeñstwa materia³ów.

� Nie wy³¹czaj uk³adów elektrycznych pod napiêciem podczas pracy z
materia³ami ³atwopalnymi.  Wcze�niej od³¹cz zasilanie wy³¹cznikiem
odcinaj¹cym aby unikn¹æ iskrzenia.
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� Sprawdˇ, gdzie znajduj¹ siê awaryjne wy³¹czniki, zawory odcinaj¹ce i
ga�nice.  Je¿eli zacznie siê po¿ar w kabinie natryskowej, natychmiast
wy³¹cz system natrysku i uk³ad wentylacji.

� Przeprowadzaj czyszczenie, obs³ugê, testowanie i naprawê urz¹dzeñ
zgodnie z instrukcjami w dokumentacji.

� U¿ywaj tylko czê�ci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urz¹dzeniach.  Skontaktuj siê z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czê�ciach zamiennych i porad.

Uziemienie

UWAGA:  U¿ywanie niesprawnych urz¹dzeñ elektrostatycznych jest
niebezpieczne i mo¿e spowodowaæ �miertelne pora¿enie, po¿ar lub
eksplozjê. Sprawdzanie oporno�ci powinno byæ czê�ci¹ programu
okresowej obs³ugi. W przypadku wyst¹pienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wyst¹pienia iskrzenia albo wy³adowania, nale¿y
natychmiast wy³¹czyæ wszystkie urz¹dzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie w³¹czaæ urz¹dzeñ dopóki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniêty.

Wszystkie prace prowadzone wewn¹trz kabiny natryskowej lub w
odleg³o�ci 1 m (3 stopy) od otworów kabiny s¹ uwa¿ane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i musz¹ spe³niaæ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artyku³y 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

� W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodz¹ce pr¹d musz¹
byæ elektrycznie po³¹czone z ziemi¹ przy rezystancji nie wiekszej ni¿ 1
megaom, mierzonej przyrz¹dem przyk³adaj¹cym do mierzonego
obwodu napiêcie przynajmniej 500 V.

� Wyposa¿enie, które ma byæ uziemione obejmuje, miêdzy innymi,
pod³ogê obszaru natrysku, platformy operatorów, zbiorniki,
mocowania fotokomórek i dysze odmuchuj¹ce.  Personel pracuj¹cy w
obszarze natrysku musi byæ uziemiony.

� Istnieje mo¿liwo�æ wyst¹pienia potencja³u zap³onowego z
na³adowanego cia³a cz³owieka.  Pracownik stoj¹cy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub nosz¹cy nieprzewodz¹ce
buty, jest nieuziemiony.  Personel musi nosiæ buty z przewodz¹cymi
podeszwami lub u¿ywaæ ta�my uziemiaj¹cej, aby zapewniæ po³¹czenie
z ziemi¹ przy pracy z urz¹dzeniami elektrostatycznymi lub w ich
pobli¿u.

� Operatorzy musz¹ utrzymywaæ kontakt skóry z rêkoje�ci¹ pomiêdzy
rêk¹ i rekoje�ci¹ pistoletu, aby unikn¹æ pora¿enia przy pracy z
rêcznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.  Je¿eli musz¹
byæ u¿ywane rêkawice, nale¿y wyci¹æ otwór na d³oñ lub palce, u¿ywaæ
rêkawic elektrycznie przewodz¹cych albo zak³adaæ uziemiaj¹c¹ ta�mê
po³¹czon¹ z rekoje�ci¹ pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

� Od³¹cz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletów przed
przyst¹pieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletów
natryskowych.

� Po zakoñczeniu serwisowania urz¹dzeñ pod³¹cz wszystkie od³¹czone
urz¹dzenia, kable uziemiaj¹ce i przewody.
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Dzia³anie w przypadku awarii
Je¿eli system lub jakiekolwiek urz¹dzenie w systemie nie dzia³a
prawid³owo, wy³¹cz natychmiast system i wykonaj nastêpuj¹ce kroki:

� Od³¹cz i zablokuj zasilanie elektryczne.  Zamknij pneumatyczne zawory
odcinaj¹ce i rozprê¿ ci�nienie.

� Rozpoznaj przyczynê awarii i usuñ j¹ przed ponownym w³¹czeniem
urz¹dzeñ.

Usuwanie
Usuñ materia³y i wyposa¿enie zu¿yte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Rozdzia³ 2

Konfiguracja systemu

Wprowadzenie
Zobacz rysunek 2-1.  Przenoœny system malowania proszkowego Encore
jest kompletnym systemem rêcznym, zamontowanym na solidnym wózku z
czterema kó³kami. W sk³ad systemu wchodzi rêczny pistolet proszkowy,
sterownik dwuelementowy, pompa proszku z rur¹ ss¹c¹, stó³ wibratora i
silnik oraz wszystkie wê¿e proszkowe i powietrzne, które s¹ konieczne do
pracy.

System jest dostarczany w stanie z³o¿onym, a wiêkszoœæ po³¹czeñ ju¿ jest
wykonana.  W celu przygotowania systemu do pracy nale¿y wykonaæ
poni¿sze czynnoœci.

System w stanie z³o¿onym Wygl¹d systemu

Rysunek 2-1 Przenoœny system malowania proszkowego Encore.
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Dane techniczne

Model Zasilanie, parametry napiêcia Parametry wyjœciowe

Aplikator ENCORE +/– 18 VAC / 1 A 100 kV, 100 μA

Sterownik interfejsu ENCORE 24 VDC / 2,75 A +/– 18 VAC / 1A

Zasilacz sterownika ENCORE 100–240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA 24 VDC / 2,75 A

Silnik wibracyjny 50 Hz 220 VAC, +/– 10% N/D

Silnik wibracyjny 60 Hz 115 VAC, +/– 10% N/D

� Powietrze wlotowe: 6,0 – 7,6 bar (87 – 110 psi), cz¹stki sta³e <5μ,
punkt rosy <10 �C (50��F).

� Maksymalna wilgotnoœæ wzglêdna: 95% bez kondensacji.
� Temperatura powietrza w otoczeniu (system Encore): +15 do +40 �C

(59 – 104��F).
� Strefa niebezpieczna � aplikator: strefa 21 lub klasa II, dzia³ I.
� Strefa niebezpieczna � elementy steruj¹ce: strefa 22 lub klasa II, dzia³

2.
� Zabezpieczenie przed py³em: IP6X.
� Noœnoœæ sto³u wibratora:  25 kg (50 lb) � karton z proszkiem.

Etykieta z informacj¹ o certyfikacji aplikatora

C US
APPROVED

Etykieta z informacj¹ o certyfikacji zasilacza i
sterowników interfejsu pistoletu

ELECTROSTATIC HAND−HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO  U.S.A.

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

INTERFACE OUTPUT: Vo=18VAC   Io=1A
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC   Io=2.75A

Vn=100−240 VAC, fn = 50/60 Hz
SIRA08ATEX5010XEN 50 050

Pn=85 VA

TM

Ex   tD   A22   IP6X    

Ta: +15�C TO + 40�C

T60�C

1180 II 3 (2) D
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Po³¹czenia w systemie

Schemat po³¹czeñ

UWAGA:  Na tym schemacie nie pokazano uziemienia.  Ca³e urz¹dzenie i
jego elementy sk³adowe musz¹ byæ pod³¹czone do uziemienia.
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Modu³ sterowania

Modu³
interfejsu Pistolet proszkowy

W¹¿ proszkowy

6 mm

Rura ss¹ca

g³ówna

Silnik wibratora

Manometr i regulator
powietrza

fluidyzuj¹cego

Pompa

Powietrze wlotowe
10 mm

Filtr i regulator

Kabel zasilaj¹cy wibrator do kartonu (VBF)

Rysunek 2-2 Schemat blokowy systemu Encore.

Po³¹czenia sterownika

Sterownik pistoletu proszkowego Encore jest urz¹dzeniem
dwuelementowym, sk³adaj¹cym siê z modu³u interfejsu i z zasilacza. S¹
one po³¹czone kablem sieciowym i zasilaj¹cym.

Zasilacz sk³ada siê z zasilacza 24 VDC, z p³ytki obwodu drukowanego i z
rozdzielacza modu³u sterowania przep³ywem powietrza iFlow�.

Modu³ interfejsu zawiera panel interfejsu sterownika, w sk³ad którego
wchodz¹ wskaˇniki i elementy steruj¹ce, s³u¿¹ce do wprowadzania
ustawieñ w sterowniku oraz do wprowadzania parametrów napylania
proszku.
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L1

L2

uziemienie

Prze³¹cznik zasilania 
systemu

Zawór zwrotny
powietrza fluidyzuj¹cego
(8mm, redukcja do 6-mm)

Kabel zasilaj¹cy
wibrator do
kartonu

Sieæ (system rêczny)
lub urz¹dzenie

dodatkowe

Powietrze 
przedmuchuj¹ce

(6 mm)

Dop³yw powietrza
(10 mm)

Powietrze do
odmuchu elektrody

(4 mm)

Zawór ig³owy
odmuchu elektrody

Powietrze atomizuj¹ce
(8 mm)

Powietrze pompuj¹ce
(8 mm)

Uziemienie

Kabel zasilaj¹cy
4,6 m (15 stóp)

Kabel pistoletu
(do pistoletu)

Uziemienie

Kabel sieciowy /
zasilaj¹cy

ZASILACZ

MODU£ INTERFEJSU

(Br¹zowy)

(Niebieski)

(Zielony/¿ó³ty)

Rysunek 2-3 Po³¹czenia sterownika pistoletu w systemie Encore.
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Roz³o¿enie wózka
1. Zobacz rysunek 2-4.  Zasilacz znajduje siê w tylnej czêœci wózka.

Odkrêæ dwie du¿e œruby po bokach obudowy, aby uwolniæ uchwyt z
podstawy.  Zachowaj œruby do mocowania uchwytu w punkcie 3.

Wykrêæ œruby

Rysunek 2-4  Przygotowanie do roz³o¿enia wózka.

2. Zobacz rysunek 2-5.  Poci¹gnij uchwyt w górê, aby go roz³o¿yæ.

3. Zabezpiecz uchwyt w po³o¿eniu roz³o¿onym, wkrêcaj¹c dwie œruby
przez œcianki obudowy do uchwytu.

Rysunek 2-5  Rozk³adanie uchwytu wózka i umocowanie w po³o¿eniu roz³o¿onym.
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Instalacja rury ss¹cej i pompy
Zobacz rysunek 2-6.  W celu zamontowania rury ss¹cej i pompy oraz
pod³¹czenia wê¿y powietrznych, wê¿a dostarczaj¹cego proszek i kabla
uziemienia, nale¿y wykonaæ poni¿sze czynnoœci.  Wê¿e powietrzne i kabel
uziemienia s¹ fabrycznie pod³¹czone do zasilacza.

1. Rozpakuj rurê ss¹c¹ (7) i wsuñ j¹ przez okr¹g³y uchwyt na koñcu
ramienia rury ss¹cej (6).

2. Pod³¹cz wtyk bananowy uziemienia (4) do gniazda na p³ycie
uziemiaj¹cej.

3. Zamontuj pompê (9) na rurze ss¹cej, delikatnie j¹ wkrêcaj¹c.

4. Pod³¹cz niebieski w¹¿ powietrza atomizuj¹cego (2) o œrednicy 8 mm do
górnego z³¹cza na pompie.

5. Pod³¹cz czarny w¹¿ powietrza pompuj¹cego (3) o œrednicy 10 mm do
dolnego z³¹cza na pompie.

6. Pod³¹cz niebieski w¹¿ powietrza fluidyzuj¹cego (5) o œrednicy 6 mm do
kolanka na rurze ss¹cej.

7. Pod³¹cz w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek do karbowanego uchwytu
zwê¿ki.

UWAGA:  Pompa jest wyposa¿ona w szybkoz³¹czki (1), które umo¿liwiaj¹
szybkie od³¹czenie wê¿y powietrznych podczas czyszczenia lub naprawy
pompy.  W celu roz³¹czenia trzeba odci¹gn¹æ karbowane pierœcienie na
z³¹czce.

7

2

3

4

5

9
1

6

8

Rysunek 2-6  Instalacja rury ss¹cej i pompy.

1. Szybkoz³¹czki

2. 8-mm niebieski waz powietrza
atomizuj¹cego

3. 8-mm czarny w¹¿ powietrza
pompuj¹cego

4. Wtyk uziemienia

5. 6-mm niebieski w¹¿ powietrza
fluidyzuj¹cego

6. Ramiê rury ss¹cej

7. Rura ss¹ca

8. W¹¿ doprowadzaj¹cy
proszek

9. Pompa
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Po³¹czenia pistoletu proszkowego
Pistolet trzeba rozpakowaæ.  Nastêpnie nale¿y odwin¹æ kabel pistoletu
oraz rozwin¹æ do³¹czone wê¿e powietrzne: bezbarwny o œrednicy 4 mm i
czarny o œrednicy 6 mm.  Konieczne jest wykonanie po³¹czeñ opisanych
poni¿ej.

Kabel pistoletu

Zobacz rysunek 2-7.

1. Przeci¹gnij kabel pistoletu proszkowego przez tyln¹ czêœæ obudowy
zasilacza, a nastêpnie do góry przez górn¹ i przedni¹ stronê wózka.
Przeci¹gniêcie kabla przez ty³ pozwoli na utworzenie jednej wi¹zki z
wê¿em powietrza odmuchuj¹cego elektrodê.

2. Pod³¹cz kabel do gniazda modu³u interfejsu.  Wtyk i gniazdo s¹ do
siebie dopasowane.

3. Wkrêæ nakrêtkê mocuj¹c¹ kabel na gniazdo i dokrêæ, zapewniaj¹c
pewne po³¹czenie.

Rysunek 2-7  Pod³¹czanie kabla pistoletu do modu³u interfejsu sterownika.
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Pod³¹czenie wê¿y powietrznych do pistoletu proszkowego

Zobacz rysunki 2-8 i 2-9.

Z pistoletem proszkowym jest dostarczany bezbarwny w¹¿ powietrzny o
œrednicy 4 mm i czarny o œrednicy 6 mm.

1. Pod³¹cz czarny w¹¿ powietrzny o œrednicy 6 mm do szybkoz³¹czki na
uchwycie pistoletu.

2. Pod³¹cz bezbarwny w¹¿ powietrza odmuchuj¹cego o œrednicy 4 mm
do karbowanego z³¹cza na uchwycie pistoletu.

Bezbarwny w¹¿ powietrza
odmuchuj¹cego o œr. 4 mm

Czarny w¹¿ powietrza
przedmuchuj¹cego o œr. 6 mm

Rysunek 2-8  Pod³¹czenie wê¿a proszkowego i wê¿a powietrznego do pistoletu.

3. Doprowadˇ w¹¿ powietrzny do obudowy zasilacza.

4. Pod³¹cz bezbarwny w¹¿ powietrza odmuchuj¹cego o œrednicy 4 mm
do szybkoz³¹cza powietrza odmuchuj¹cego.

5. Pod³¹cz czarny w¹¿ powietrza przedmuchuj¹cego o œrednicy 6 mm do
szybkoz³¹cza powietrza przedmuchuj¹cego.

 Bezbarwny w¹¿ powietrza
odmuchuj¹cego o œr. 4 mm

 Czarny w¹¿ powietrza
przedmuchuj¹cego o œr. 6 mm

Rysunek 2-9 Pod³¹czanie wê¿y powietrza czyszcz¹cego i przedmuchuj¹cego do sterownika.
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Pod³¹czanie wê¿y proszkowych do pistoletu proszkowego

Zobacz rysunek 2-10.

Wepchnij karbowany adapter do jednego koñca wê¿a dostarczaj¹cego
proszek, a nastêpnie pod³¹cz ten adapter do gniazda w dolnej czêœci
uchwytu pistoletu proszkowego.  Sprawdˇ, czy zatrzaski adaptera
wskoczy³y do rowka w gnieˇdzie.

(Aby szybko od³¹czyæ adapter i w¹¿ od pistoletu, trzeba nacisn¹æ te
zatrzaski, aby wysz³y z rowka).

W¹¿ proszkowy
11-mm lub 1/2 cala do pompy

Karbowany adapter wê¿a

Œciœnij podczas zak³adania lub
zdejmowania adaptera

Upewnij siê, ¿e zaczepy
s¹ w rowku

Rysunek 2-10  Pod³¹czenie wê¿a proszkowego do pistoletu.

Wi¹zanie wê¿y i kabli  

Do powi¹zania kabla pistoletu proszkowego, wê¿a powietrznego i wê¿a
doprowadzaj¹cego proszek nale¿y u¿yæ odcinków czarnej folii do owijania,
dostarczonej z systemem.
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Pod³¹czenie powietrza do systemu i po³¹czenia
elektryczne

Doprowadzenie powietrza do systemu

Zobacz rysunek 2-11.  Pod³¹cz w¹¿ powietrzny o œrednicy 10 mm od
ˇród³a sprê¿onego powietrza do filtra powietrza w obudowie zasilacza.
Ustaw ciœnienie powietrza o wartoœci 6,0–7,6 bar (87–110psi).

Jest dostêpny opcjonalny zestaw do doprowadzania powietrza z
przy³¹czami, z³¹czkami i z wê¿em o œrednicy 10 mm i d³ugoœci 6,1 m (20
stóp).  Informacje na temat zawartoœci zestawu i jego zamawiania znajduj¹
siê w rozdziale Czêœci.

UWAGA:  Sprê¿one powietrze powinno byæ dostarczane przez z³¹cze z
automatycznym zaworem odcinaj¹cym.  Powietrze musi byæ czyste i
suche.  Zaleca siê stosowanie osuszacza zamra¿aj¹cego lub
krzemionkowego oraz filtrów powietrza.

Waz
powietrzny
o œr. 10 mm

Filtr
powietrza

Rysunek 2-11 Doprowadzenie powietrza do systemu.

Po³¹czenia elektryczne

OSTRO�NIE:  Sprawdˇ napiêcie na tabliczce znamionowej systemu.
Pod³¹czenie systemu z silnikiem wibratora dostosowanym do napiêcia 
115 VAC do zasilania 220 VAC spowoduje zniszczenie silnika.

UWAGA:  Sterownik pistoletu mo¿e byæ zasilany jednofazowym napiêciem
100–240 VAC / 50−60 Hz i jest odpowiednio oznakowany, ale napiêcie
pod³¹czone do systemu musi byæ zgodne z parametrami silnika wibratora.

Kabel zasilaj¹cy system musi byæ pod³¹czony do wtyku z uziemieniem
(wtyk musi dostarczyæ u¿ytkownik).  Pod³¹czyæ wtyk do gniazda z
odpowiednim napiêciem.

Kolor przewodu Opis

Niebieski N (zerowy)

Br¹zowy L (faza)

Zielony/¿ó³ty GND (uziemienie)
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Uziemienie systemu
Zobacz rysunek 2-12.  W celu uziemienia systemu trzeba u¿yæ kabla
do³¹czonego do wózka i pod³¹czyæ go do rzeczywistego uziemienia.

Rysunek 2-12 Pod³¹czenie uziemienia systemu.
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Rozdzia³ 3

Obs³uga
OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

OSTRZE�ENIE:  Opisywane urz¹dzenie mo¿e stanowiæ ˇród³o
zagro¿enia, jeœli nie jest u¿ywane zgodnie z zasadami okreœlonymi w
niniejszej instrukcji.

OSTRZE�ENIE:  Wszystkie urz¹dzenia przewodz¹ce pr¹d, znajduj¹ce siê
w pobli¿u miejsca natrysku, musz¹ byæ uziemione.  Brak uziemienia lub lub
wadliwe uziemienie elementów mo¿e spowodowaæ pora¿enie personelu,
po¿ar lub wybuch.

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator rêczny Encore mo¿e byæ u¿ywany wy³¹cznie z odpowiednim
sterownikiem interfejsu Encore i z zasilaczem sterownika Encore.

2. Urz¹dzenia mog¹ byæ u¿ywane w obszarach, w których ryzyko
uderzenia jest niedu¿e.

Codzienna obs³uga
UWAGA:  Sterownik jest dostarczany z domyœlnymi ustawieniami
konfiguracji, które umo¿liwiaj¹ napylanie proszku od razu po zakoñczeniu
konfigurowania systemu.  Lista wartoœci domyœlnych oraz informacje o
tym, jak je w razie potrzeby zmieniæ, znajduj¹ siê w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 3-19.

Uruchomienie
1. W³¹cz wentylator wyci¹gowy kabiny proszkowej.

2. W³¹cz dop³yw powietrza i doprowadzenie proszku.

3. Zainstaluj na wózku karton lub zbiornik z proszkiem.  Instrukcje
znajduj¹ siê w rozdziale Wstawianie kartonu z proszkiem na 
stronie 3-4.

4. Sprawdˇ, czy pistolet proszkowy nie jest w³¹czony, a nastêpnie w³¹cz
zasilanie sterownika.  Na interfejsie sterownika i pistoletu powinny
zaœwieciæ siê wyœwietlacze i ikony.
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Uruchomienie  (cd.)

5. Skieruj pistolet do kabiny i naciœnij spust, aby rozpocz¹æ napylanie
proszku.

UWAGA:  Je¿eli jest stosowany tryb Przep³yw ca³kowity, ustawiona
wartoœæ ca³kowitego przep³ywu powietrza musi byæ wiêksza od zera, w
przeciwnym razie nie bêdzie mo¿liwe ustawienie wartoœci parametru %
powietrza pompuj¹cego i pistolet nie bêdzie napyla³ proszku.  Wiêcej
informacji mo¿na znaleˇæ na stronie 3-14.

Regulator /
wskaˇnik ciœnienia

powietrza
fluidyzuj¹cego

Interfejs pistoletu
proszkowego

Interfejs
sterownika

Prze³¹cznik
zasilania

sterownika

W³.

Wy³.

Przycisk trybu
czuwania

Rysunek 3-1 Sterowanie systemem.

6. Sprawdˇ ciœnienie powietrza fluidyzuj¹cego i w razie potrzeby ustaw
odpowiedni¹ wartoœæ.  Ciœnienie powinno byæ wystarczaj¹ce jedynie
do fluidyzacji proszku wokó³ rury ss¹cej.  Proszek nie powinien
poruszaæ siê zbyt gwa³townie ani wydostawaæ siê z kartonu.

7. Wybierz ¿¹dan¹ charakterystykê i rozpocznij pracê.

Na interfejsie sterownika bêd¹ wyœwietlane informacje o wydajnoœci
napylania, kiedy pistolet jest w³¹czony oraz aktualnie ustawione wartoœci,
kiedy pistolet jest wy³¹czony.

Charakterystyki ustawione fabrycznie

Charakterystyki s¹ zaprogramowanymi wartoœciami elektryzacji i
przep³ywu proszku, typowymi dla danego przedmiotu lub zastosowania,
które s¹ zapisane w pamiêci sterownika.  Mo¿na zapisaæ maksymalnie 20
charakterystyk.  W dostarczonym systemie charakterystyki od 1 do 3 s¹ ju¿
zaprogramowane.  Instrukcje programowania znajduj¹ siê na stronie 3-11.

Charakte-
rystyka

Napiêcie elektrostatyczne, przep³yw
proszku

kV �A % �

1 maksymalne napiêcie kV, 150 g/min 
(20 funtów/godz.)

100 30 45 3,0

2 maksymalne napiêcie kV, 300 g/min 
(40 funtów/godz.)

100 30 75 3,0

3 Select Charge 3 (g³êboka wnêka), 150 g/min
(20 funtów/godz.)

100* 60* 45 3,0

* Ustawienia w trybie Select Charge s¹ zdefiniowane fabrycznie i nie mo¿na ich zmieniæ.
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Dzia³anie pistoletu proszkowego

Korzystaj¹c z interfejsu pistoletu oraz z prze³¹cznika ustawieñ mo¿na
zmieniaæ charakterystyki lub ustawienia przep³ywu proszku oraz mo¿na
przedmuchaæ pistolet bez u¿ywania interfejsu sterownika.

Przycisk trybu

Ikona trybu
charakterystyki

Ikona trybu
przep³ywu

Przycisk przedmuchu

Wyœwietlacz

Zwiêkszenie wartoœci/w³.

Zmniejszenie wartoœci/wy³.

Interfejs pistoletu
proszkowego

Prze³¹cznik ustawieñ

Spust g³ówny

Rysunek 3-2 Sterowanie pistoletem.

Zmiana charakterystyk za pomoc¹ prze³¹cznika
ustawieñ
1. Zobacz rysunek 3-2.  Zwolnij spust g³ówny.  Nie mo¿na zmieniæ

charakterystyk, kiedy pistolet jest w³¹czony.
2. Naciskaj przycisk Tryb, a¿ zaœwieci siê ikona Tryb charakterystyki.

Na wyœwietlaczu zostanie wyœwietlony numer bie¿¹cej charakterystyki.
3. Przestaw prze³¹cznik ustawieñ w górê lub w dó³, a¿ na interfejsie

pistoletu proszkowego zostanie wyœwietlony ¿¹dany numer
charakterystyki.

UWAGA:  Niezaprogramowane numery charakterystyk
(charakterystyki, w których wszystkie parametry maj¹ wartoœæ zerow¹)
s¹ automatycznie pomijane.

4. Naciœnij spust g³ówny.  System rozpocznie napylanie zgodnie z
parametrami w wybranej charakterystyce.

Zmiana przep³ywu proszku za pomoc¹ prze³¹cznika
ustawieñ
1. Zobacz rysunek 3-2.  Naciskaj przycisk Tryb, a¿ zaœwieci siê ikona

Tryb przep³ywu.
2. Przestaw prze³¹cznik ustawieñ w górê lub w dó³, aby zmieniæ

ustawienia przep³ywu.  Tê czynnoœæ mo¿na wykonaæ bez zwalniania
spustu g³ównego.
Przep³yw proszku ulegnie zmianie od razu.  Nowe ustawienie
przep³ywu bêdzie wyœwietlone na interfejsie pistoletu i sterownika.

UWAGA:  Je¿eli jest stosowany tryb Przep³yw ca³kowity, ustawiona
wartoœæ ca³kowitego przep³ywu powietrza musi byæ wiêksza od zera, w
przeciwnym razie nie bêdzie mo¿liwe ustawienie wartoœci parametru %
powietrza pompuj¹cego i pistolet nie bêdzie napyla³ proszku.  Wiêcej
informacji mo¿na znaleˇæ na stronie 3-14.

Przedmuchiwanie pistoletu
1. Zobacz rysunek 3-2.  Skieruj pistolet do kabiny proszkowej i naciœnij

spust g³ówny.
2. Naciœnij przycisk Przedmuch.  Przedmuch trwa przez ca³y czas, kiedy

przycisk jest naciœniêty.
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UWAGA:  Jeœli prze³¹cznik ustawieñ jest tak skonfigurowany, ¿e realizuje
funkcjê Przedmuch, wówczas przestawienie spustu do góry lub do do³u
spowoduje przedmuchanie pistoletu.  Zapoznaj siê z rozdzia³em
Konfiguracja sterownika na stronie 3-19, gdzie znajduj¹ siê instrukcje
konfiguracji.

Pistolet trzeba okresowo przedmuchiwaæ, aby kana³y proszkowe by³y
utrzymywane w czystoœci.  Czas i czêstotliwoœæ koniecznego
przedmuchiwania zale¿¹ od typu aplikacji.

UWAGA:  Powietrze przedmuchuj¹ce czyœci jedynie kana³y proszkowe w
pistolecie.  Aby przedmuchaæ w¹¿, trzeba od³¹czyæ go od pompy i od
pistoletu, wstawiæ do kabiny proszkowej koñcówkê pod³¹czan¹ do
pistoletu, a nastêpnie przedmuchaæ sprê¿onym powietrzem od strony
koñcówki pod³¹czanej do pompy.

Przycisk trybu czuwania

Przycisk Czuwanie, pokazany na rysunku 3-1, s³u¿y do wy³¹czania
interfejsu i unieruchamiania pistoletu podczas przerw w produkcji.  Gdy
interfejs sterownika jest wy³¹czony, pistoletu nie mo¿na w³¹czyæ, a
interfejs pistoletu jest nieczynny.

Aby wy³¹czyæ zasilanie sterownika, trzeba u¿yæ prze³¹cznika zasilania na
zasilaczu sterownika.

Wstawianie kartonu z proszkiem

UWAGA:  Maksymalna noœnoœæ sto³u wibratora wynosi 25 kg (50 funtów).

1. Podnieœ rurê ss¹c¹ i opuœæ wspornik rury w dó³ pod rurê ss¹c¹, aby
umocowaæ j¹ na ramieniu.

2. Ustaw karton z proszkiem na stole wibratora.

3. Roz³ó¿ klapy kartonu i otwórz plastikowy worek z proszkiem.  Wy³ó¿
brzegi worka na klapy kartonu, aby utrzymywaæ je w stanie otwartym.

UWAGA:  Nie wciskaj koñca rury ss¹cej do proszku.  Wibracje i ciê¿ar rury
spowoduj¹ zag³êbienie jej w proszku.

Wspornik rury

Rysunek 3-3 Wstawianie kartonu z proszkiem.

4. Podnieœ wspornik rury ss¹cej spod rury i wsuñ rurê do proszku.

5. Aby unikn¹æ przypadkowego wydostawania siê proszku, owiñ rurê
ss¹c¹ plastikowym workiem i luˇno zamocuj opask¹ zaciskow¹.
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Dzia³anie powietrza fluidyzuj¹cego

Zobacz rysunek 3-1.  Dop³yw powietrza fluidyzuj¹cego do rury ss¹cej jest
w³¹czany i wy³¹czany automatycznie w chwili w³¹czania i wy³¹czania
pistoletu proszkowego.

Ustaw wartoœæ ciœnienia powietrza fluidyzuj¹cego w przedziale od 0,3 do
0,7 bar (5–10 psi).  Ciœnienie powinno byæ wystarczaj¹ce jedynie do
fluidyzacji proszku wokó³ rury ss¹cej.  Proszek nie powinien poruszaæ siê
zbyt gwa³townie ani wydostawaæ siê z kartonu.

Dzia³anie wibratora do kartonu

Je¿eli sterownik jest skonfigurowany do pracy z wibratorem, bêdzie czynny
przekaˇnik steruj¹cy wibratorem.  Przekaˇnik w³¹cza silnik wibratora w
chwili w³¹czenia pistoletu proszkowego.

Po wy³¹czeniu pistoletu silnik wibratora pozostanie w³¹czony przez
zdefiniowany czas.  Ten dodatkowy czas zapobiega czêstemu w³¹czaniu i
wy³¹czaniu silnika za ka¿dym razem, kiedy pistolet jest w³¹czany b¹dˇ
wy³¹czany i przed³u¿a czas bezawaryjnej pracy silnika.

Domyœlnym ustawieniem jest 30 sekund.  Aby zmieniæ czas opóˇnienia
wibratora, nale¿y zapoznaæ siê z rozdzia³em Konfiguracja sterownika na
stronie�3-19.

Dzia³anie powietrza do odmuchu elektrody

Powietrze do odmuchu elektrody nieustannie oczyszcza elektrodê
pistoletu, zapobiegaj¹c gromadzeniu siê proszku.  Dop³yw powietrza do
odmuchu jest w³¹czany i wy³¹czany automatycznie podczas w³¹czania i
wy³¹czania pistoletu.

Przep³yw powietrza jest sterowany zaworem ig³owym przy wyjœciu
powietrza do odmuchu na zasilaczu.  Przep³yw powietrza jest fabrycznie
dostosowany do wiêkszoœci aplikacji (11/2  obrotu w lewo od po³o¿enia
ca³kowicie zamkniêtego), ale w razie potrzeby mo¿na go zmieniæ.

Zawór ig³owy
odmuchu
elektrody

Rysunek 3-4 Sterowanie powietrzem w systemie przenoœnym.

Wymiana dysz szczelinowych

OSTRZE�ENIE:  Przed wykonaniem opisanych czynnoœci zwolnij spust
pistoletu proszkowego, naciœnij przycisk trybu czuwania i pod³¹cz
elektrodê do uziemienia.  Zignorowanie tego ostrze¿enia grozi powa¿nym
pora¿eniem pr¹dem elektrycznym.

1. Przedmuchaj pistolet proszkowy i naciœnij przycisk trybu czuwania, aby
uchroniæ siê przed przypadkowym w³¹czeniem pistoletu.

2. Odkrêæ nakrêtkê dyszy, przekrêcaj¹c j¹ w lewo.
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3. Œci¹gnij dyszê szczelinow¹ z zespo³u elektrody.

UWAGA:  Jeœli elektroda wysunie siê z rury wylotowej proszku, zainstaluj j¹
ponownie.

4. Zainstaluj now¹ dyszê na zespole elektrody. Dysza klinuje siê w zespole
elektrody.  Nie zginaj przewodu elektryzuj¹cego.

5. Zakrêæ nakrêtkê dyszy na korpusie pistoletu.

Zdejmowanie nakrêtki dy
szy

Wyjmowanie dyszy 
szczelinowej

Instalowanie
elektrody

Rysunek 3-5 Wymiana dysz szczelinowych.

Wymiana deflektorów lub dysz sto¿kowych

OSTRZE�ENIE:  Przed wykonaniem opisanych czynnoœci zwolnij spust
pistoletu proszkowego, wy³¹cz interfejs i pod³¹cz elektrodê do uziemienia.
Zignorowanie tego ostrze¿enia grozi powa¿nym pora¿eniem pr¹dem
elektrycznym.

1. Przedmuchaj pistolet i wy³¹cz interfejs, aby unikn¹æ przypadkowego
w³¹czenia pistoletu.

2. Ostro¿nie zdejmij deflektor z zespo³u elektrody.  Jeœli wymianie
podlega tylko deflektor, zainstaluj nowy na zespole elektrody,
zwracaj¹c szczególn¹ uwagê, aby nie zgi¹æ przewodu elektrody.

3. Aby wymieniæ ca³¹ elektrodê, odkrêæ nakrêtkê dyszy, przekrêcaj¹c j¹ w
lewo.

4. Œci¹gnij dyszê sto¿kow¹ z zespo³u elektrody.

UWAGA:  Jeœli zespó³ elektrody wysunie siê z rury wylotowej proszku,
zainstaluj go ponownie.

5. Zainstaluj now¹ dyszê sto¿kow¹ na zespole elektrody. Dysza klinuje siê
w zespole elektrody.

6. Zakrêæ nakrêtkê dyszy na korpusie pistoletu.

7. Zainstaluj nowy deflektor na zespole elektrody.  Nie zginaj przewodu
elektrody.

Zdejmowanie
nakrêtki dyszy

Zdejmowanie
dyszy

Zdejmowanie
deflektora

Rysunek 3-6 Wymiana deflektorów i dysz sto¿kowych.
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Wy³¹czenie
1. Przedmuchaj pistolet proszkowy, naciskaj¹c przycisk Przedmuch do

czasu, kiedy proszek przestanie wydostawaæ siê z pistoletu.

2. Naciœnij przycisk trybu czuwania, aby wy³¹czyæ pistolet proszkowy i
interfejs.

3. Wy³¹cz dop³yw powietrza do systemu i usuñ ciœnienie z instalacji.

4. Jeœli wy³¹czenie obejmuje noc lub d³u¿szy okres czasu, przestaw
prze³¹cznik zasilania w po³o¿enie OFF, aby od³¹czyæ zasilanie systemu.

5. Wykonaj czynnoœci opisane w rozdziale Konserwacja codzienna na
stronie 3-8.
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Konserwacja codzienna

OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

OSTRZE�ENIE:  Przed wykonaniem poni¿szych czynnoœci trzeba
wy³¹czyæ sterownik i od³¹czyæ zasilanie.  Konieczne jest rozprê¿enie
systemu i od³¹czenie go od ˇród³a powietrza.  Niezastosowanie siê do
tego ostrze¿enia mo¿e byæ przyczyn¹ obra¿eñ.

UWAGA:  W razie potrzeby mo¿na wyj¹æ pierœcienie O-ring i wyczyœciæ
czêœci szmatk¹ zwil¿on¹ alkoholem izopropylowym lub etylowym.  Nie
zanurzaæ czêœci plastikowych w alkoholu.  Nie polewaæ pierœcieni O-ring
alkoholem, mog¹ siê odkszta³ciæ.  Nie u¿ywaæ innych rozpuszczalników.

Przed wykonaniem opisanej procedury konieczne jest przeprowadzenie
Wy³¹czenia.

Podzespó³ Procedura

Pistolet
proszkowy
(codziennie)

1. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i przedmuchaj go.

2. Wy³¹cz dop³yw powietrza i proszku do systemu.

3. Od³¹cz adapter wê¿a doprowadzaj¹cego proszek i przedmuchaj kana³y proszkowe
w pistolecie.

4. Od³¹cz od pompy w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek.  Koniec wê¿a, który jest ³¹czony z
pistoletem, w³ó¿ do kabiny i przedmuchaj od strony pompy.

5. Zdejmij dyszê i zespó³ elektrody, a nastêpnie oczyœæ je sprê¿onym powietrzem pod
niskim ciœnieniem i czyst¹ szmatk¹.  Sprawdˇ stopieñ zu¿ycia i w razie potrzeby
wymieñ

6. Przedmuchaj pistolet i przetrzyj czyst¹ szmatk¹.

Pompa
(codziennie)

1. Od³¹cz wê¿e powietrzne od pompy i zdejmij pompê z rury ss¹cej.

2. Rozmontuj pompê i oczyœæ wszystkie czêœci, u¿ywaj¹c sprê¿onego powietrza pod
niskim ciœnieniem.

3. Wymieñ wszystkie zu¿yte lub zniszczone czêœci.

Instrukcje i informacje o czêœciach zamiennych znajduj¹ siê w instrukcji obs³ugi
pompy proszkowej Encore.

Rura ss¹ca
(codziennie)

Od³¹cz w¹¿ powietrza fluidyzuj¹cego i uziemienie.  Wyci¹gnij rurê ss¹c¹ z kartonu z
proszkiem i w³ó¿ j¹ do kabiny.  Przedmuchaj wszystkie powierzchnie zewnêtrzne i
wewnêtrzne sprê¿onym powietrzem pod niedu¿ym ciœnieniem.

Sterownik
(codziennie)

Oczyœæ wózek i sterownik sprê¿onym powietrzem.  Zetrzyj proszek ze sterownika
czyst¹ szmatk¹.

Filtr powietrza
w systemie
(okresowo)

Sprawdˇ stan filtra powietrza w obudowie zasilacza.  Oczyœæ filtr i w razie potrzeby
wymieñ jego wk³ad.  Lokalizacjê filtra pokazano na rysunku 2-11.

Uziemienie
systemu

Codziennie:  przed napylaniem proszku upewnij siê, ¿e system jest skutecznie i
prawid³owo uziemiony.

Okresowo:  sprawdˇ wszystkie po³¹czenia uziemiaj¹ce w systemie.
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Korzystanie z interfejsu sterownika
Interfejs sterownika s³u¿y do wprowadzania ustawieñ w charakterystykach,
wyœwietlania kodów pomocy, kontroli dzia³ania systemu i konfigurowania
sterownika.

Wskaˇnik w³¹czonego pistoletu

Tryby Select Charge

Ustawienie napiêcia kV

Wyœwietlacz pomocy lub
funkcji

Numer aktualnej
charakterystyki

Ustawienie wartoœci %
przep³ywu powietrza lub
ca³kowitego przep³yw
powietrza

Pokrêt³o

Przycisk trybu czuwaniaPrzycisk Nordson
(konfiguracja)

Dioda LED przycisku
ustawieñ

Wybór charakterystyki

Ikona ustawienia

Ustawianie wartoœci
parametru Przep³yw
ca³kowity lub Przep³yw
powietrza atomizuj¹cego

Ustawienie μA

Przycisk pomocy

Przycisk Wyœwietl Przycisk Enter

Rysunek 3-7 Interfejs sterownika.

Ikony ustawieñ informuj¹ o skonfigurowanych lub wybranych
ustawieniach.

Wartoœci, które mo¿na ustawiaæ, to: Select Charge, KV, �A, %
powietrza pompuj¹cego oraz Przep³yw ca³kowity lub przep³ywy
powietrza pompuj¹cego i powietrza atomizuj¹cego.

Aby wybraæ charakterystykê lub zmieniæ ustawienia w charakterystyce,
nale¿y nacisn¹æ przycisk Wybór charakterystyki lub przycisk
Ustawienia.  Zaœwieci siê dioda LED na wybranym przycisku.

Zmiany wartoœci wybranego parametru dokonuje siê za pomoc¹ pokrêt³a.
Obrót w prawo zwiêksza wartoœæ, obrót w lewo zmniejsza j¹.  Po
osi¹gniêciu wartoœci maksymalnej cykl zmiany zaczyna siê ponownie od
wartoœci najmniejszej.

Wybór parametru Zmiana wartoœci wybranego parametru

Rysunek 3-8 Wybór i zmiana ustawieñ.

Ikony ustawieñ sygnalizuj¹ skonfigurowane lub wybrane ustawienia.
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Kody pomocy

  Ikona pomocy na wyœwietlaczu funkcji/pomocy zaœwieci siê w razie
wyst¹pienia problemu.

Rysunek 3-9 Wyœwietlanie i kasowanie kodów pomocy

  Kody pomocy zostan¹ wyœwietlone po naciœniêciu przycisku
Pomoc.  W pamiêci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodów.
Zapamiêtane kody zmienia siê pokrêt³em.  W razie braku aktywnoœci
u¿ytkownika przez 5 sekund wyœwietlacz wy³¹czy siê.

  Aby skasowaæ kody pomocy, trzeba nacisn¹æ przycisk Pomoc, a
nastêpnie przewin¹æ wyœwietlone kody, a¿ zostanie wyœwietlony napis CLr
i nacisn¹æ przycisk Enter.  Ikona pomocy bêdzie zaœwiecona do czasu
skasowania kodów.

W rozdziale 4 Rozwi¹zywanie problemów znajduje siê omówienie procedur
rozwi¹zywania problemów sygnalizowanych kodami, ogólnych problemów
zwi¹zanych z systemem, procedur testów rezystancji i ci¹g³oœci obwodu, a
tak¿e zamieszczono w nim schematy po³¹czeñ.

Licznik godzin do przegl¹du, konfiguracja i wersje

  Naciœnij przycisk Wyœwietl i przekrêæ pokrêt³em, aby wyœwietliæ
wartoœci w nastêpuj¹cej kolejnoœci: liczba godzin do przegl¹du, liczba
godzin pracy, wersja oprogramowania sterownika pistoletu (GC),
wyœwietlacza pistoletu (Gd) i modu³u iFlow (FL) oraz wersja sprzêtu (Hd).
Licznik godzin pracy jest ustawiany podczas konfiguracji sterownika,
opisanej na stronie 3-19.  Licznika godzin pracy nie mo¿na zresetowaæ.

 Ikona pomocy zaœwieca siê, kiedy up³ynie czas ustawiony w liczniku
godzin do przegl¹du.

 W celu wyzerowania licznika godzin do przegl¹du nale¿y nacisn¹æ
przycisk Widok.

 Podczas wyœwietlania liczby godzin do przegl¹du zaœwieca siê ikona
zegara.  Kiedy zostanie wyœwietlona, nale¿y nacisn¹æ przycisk Enter.

Rysunek 3-10 Wyœwietlenie licznika godzin do przegl¹du.
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Charakterystyki
Charakterystyki s¹ zaprogramowanymi wartoœciami elektryzacji i
przep³ywu proszku. Zmiana numeru charakterystyki umo¿liwia operatorowi
szybk¹ zmianê ustawieñ.  

W sterowniku mo¿na zapisaæ 20 charakterystyk.  Charakterystyki o
numerach 1, 2 i 3 s¹ zaprogramowane fabrycznie i s¹ przeznaczone dla
najczêœciej wystêpuj¹cych aplikacji.  Wartoœci parametrów w tych
charakterystykach opisano na stronie 3-2.  W razie potrzeby mo¿na je
zmieniæ.  Charakterystyki o numerach od 4 do 17 mo¿na dowolnie
zaprogramowaæ.

Wybór charakterystyki
1. Naciœnij przycisk Wybór charakterystyki.  Zaœwieci siê dioda LED na

przycisku.

2. Obróæ pokrêt³em.  Wyœwietlany numer charakterystyki zwiêksza siê od
1 do 20, a nastêpnie ponownie zmieni siê na 1.

Kiedy pistolet jest wy³¹czony, s¹ wyœwietlane wartoœci parametrów w
wybranej charakterystyce.

Przycisk Wybór
charakterystyki

Rysunek 3-11 Wybór charakterystyki.

Ustawienia napiêcia elektrostatycznego
Wyjœcie elektrostatyczne mo¿na ustawiæ w trybie wyboru ³adunku Select
Charge, w trybie ustawieñ w³asnych lub w trybie ustawieñ klasycznych.

Tryb wyboru ³adunku Select Charge�

W dostêpnych trybach wyboru ³adunku Select Charge wyjœcia
elektrostatyczne nie podlegaj¹ regulacji.  Diody LED nad przyciskiem trybu
wyboru ³adunku Select Charge zaœwiec¹ siê, wskazuj¹c wybrany tryb.

Wartoœci fabryczne parametrów elektryzacji w trybach wyboru ³adunku
Select Charge s¹ nastêpuj¹ce:
Tryb 1 Druga pow³oka 100 kV, 15 μA
Tryb 2 Lakier metaliczny 50 kV, 50 μA
Tryb 3 G³êboka wnêka 100 kV, 60 μA

Tryb 1 Tryb 2 Tryb 3

Rysunek 3-12 Tryb Select Charge

UWAGA:  Jeœli operator podejmie próbê zmiany wartoœci kV lub μA i jest
wybrany tryb Select Charge, sterownik prze³¹czy siê do trybu w³asnego
lub klasycznego.
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Tryb w³asny
Tryb w³asny jest domyœlnym ustawieniem fabrycznym.  W tym trybie
mo¿na niezale¿nie od siebie zmieniaæ wartoœci kV oraz μA.  Nie s¹
wyœwietlane ikony STD ani AFC.

UWAGA:  Instrukcje dotycz¹ce konfiguracji oraz wykaz wartoœci
domyœlnych w tym trybie znajduj¹ siê w rozdziale Konfiguracja sterownika
na stronie 3-19.

1. Aby ustawiæ lub zmieniæ wartoœæ kV, naciœnij przycisk KV.  Zaœwieci siê
na nim dioda LED, informuj¹ca o wybraniu parametru kV.

2. Przekrêæ pokrêt³em, aby zwiêkszyæ lub zmniejszyæ wartoœæ kV.
Wprowadzona nowa wartoœæ zostanie automatycznie zapamiêtana,
jeœli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naciœniêty
¿aden inny przycisk.

3. Aby ustawiæ lub zmieniæ wartoœæ  μ A, naciœnij przycisk  μ A.  Zaœwieci
siê na nim dioda LED, informuj¹ca o wybraniu parametru μA.

4. Przekrêæ pokrêt³em, aby zwiêkszyæ lub zmniejszyæ wartoœæ μA.
Wprowadzona nowa wartoœæ zostanie automatycznie zapamiêtana,
jeœli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naciœniêty
¿aden inny przycisk.

UWAGA:  Domyœlny zakres ustawieñ μA wynosi 10 – 50 μA. Granice tego
zakresu mo¿na zmieniæ.  Zapoznaj siê z rozdzia³em Konfiguracja
sterownika na stronie 3-19.

� Kiedy pistolet nie jest w³¹czony, s¹ wyœwietlane ustawione wartoœci kV i
μA.

� Kiedy pistolet zostanie w³¹czony, bêd¹ wyœwietlane rzeczywiste
wartoœci kV i μA.

Tryb w³asny � ustawione wartoœci. Tryb w³asny � pistolet w³¹czony.

Rysunek 3-13 Tryb w³asny � widok wyœwietlaczy podczas ustawiania wartoœci i
po w³¹czeniu pistoletu.

Tryb klasyczny
Aby móc skorzystaæ z tego trybu, sterownik musi byæ odpowiednio
skonfigurowany.  Zapoznaj siê z rozdzia³em Konfiguracja sterownika na
stronie 3-19.

W trybie klasycznym mo¿na dostosowaæ wartoœæ kV (STD) lub μA na
wyjœciu, ale nie obie te wartoœci jednoczeœnie.

Tryb klasyczny standardowy
Tryb standardowy umo¿liwia ustawienie wartoœci kV.  Nie mo¿na w nim
ustawiæ wartoœci μA.

1. Aby ustawiæ wartoœæ kV, naciœnij przycisk KV.  Zaœwieci siê na nim dioda
LED, informuj¹ca o wybraniu parametru kV.
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2. Przekrêæ pokrêt³em, aby zwiêkszyæ lub zmniejszyæ wartoœæ kV.
Wprowadzona nowa wartoœæ zostanie automatycznie zapamiêtana,
jeœli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naciœniêty
¿aden inny przycisk.

� Je¿eli pistolet nie jest w³¹czony, jest wyœwietlana ustawiona wartoœæ kV.

� Kiedy pistolet zostanie w³¹czony, bêd¹ wyœwietlane rzeczywiste
wartoœci kV i μA.

Tryb standardowy � 
ustawienie wartoœci kV

Tryb standardowy � 
pistolet w³¹czony

Rysunek 3-14 Tryb standardowy � widok wyœwietlaczy podczas ustawiania
wartoœci i po w³¹czeniu pistoletu.

Tryb klasyczny AFC
Tryb AFC s³u¿y do ustalania wartoœci granicznych μA na wyjœciu.  W trybie
AFC nie mo¿na zmieniæ ustawienia kV, które automatycznie przyjmuje
wartoœæ 100 kV.

1. Aby ustawiæ wartoœæ  μ A, naciœnij przycisk  μ A.  Zaœwieci siê na nim
dioda LED, informuj¹ca o wybraniu parametru μA.

2. Przekrêæ pokrêt³em, aby zwiêkszyæ lub zmniejszyæ wartoœæ μA.
Wprowadzona nowa wartoœæ zostanie automatycznie zapamiêtana,
jeœli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naciœniêty
¿aden inny przycisk.

UWAGA:  Domyœlny zakres ustawieñ μA wynosi 10 – 50 μA. Granice tego
zakresu mo¿na zmieniæ.  Zapoznaj siê z rozdzia³em Konfiguracja
sterownika na stronie 3-19.

� Kiedy pistolet nie jest w³¹czony, jest wyœwietlana ustawiona wartoœæ
μA.

Tryb AFC � pistolet w³¹czonyTryb AFC � ustawiona wartoœæ μA

Rysunek 3-15 Tryb AFC � widok wyœwietlaczy podczas ustawiania wartoœci i po
w³¹czeniu pistoletu.
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Przep³yw proszku
Mo¿na u¿yæ dwóch trybów regulacji przep³ywu proszku:  

Tryb Smart Flow � domyœlny tryb ustawiony fabrycznie.  W tym trybie
mo¿na ustawiæ wartoœæ parametru Ca³kowity przep³yw powietrza
(prêdkoœæ przep³ywu proszku) oraz parametru % powietrza pompuj¹cego
(przep³yw proszku).  W oparciu o te wartoœci sterownik automatycznie
ustawia przep³yw powietrza pompuj¹cego oraz przep³yw powietrza
atomizuj¹cego.  Gdy sterownik jest skonfigurowany w trybie Smart Flow,
œwiec¹ siê ikony % i ∑.

Przep³yw klasyczny � jest to standardowa metoda ustawiania wartoœci
przep³ywu i prêdkoœci proszku poprzez oddzielne ustawienie przep³ywu
powietrza pompuj¹cego i atomizuj¹cego oraz rêczne zbilansowanie
wartoœci w celu uzyskania optymalnych wyników.  Gdy sterownik jest
skonfigurowany w trybie Classic Flow, œwiec¹ siê ikony powietrza
pompuj¹cego i atomizuj¹cego.

UWAGA:  Instrukcje dotycz¹ce konfiguracji oraz wykaz wartoœci
domyœlnych w tym trybie znajduj¹ siê w rozdziale Konfiguracja sterownika
na stronie 3-19.

Powietrze pompuj¹ce Powietrze atomizuj¹ce% powietrza pompuj¹cego Ca³kowite powietrze

%

Rysunek 3-16 Ikony zwi¹zane z przep³ywem powietrza.

Tryb Smart Flow
W trybie Smart Flow wartoœæ parametru Przep³yw ca³kowity decyduje o
prêdkoœci przep³ywu proszku, a wartoœæ parametru % powietrza
pompuj¹cego decyduje o przep³ywie proszku.  Prêdkoœæ przep³ywu
proszku jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnoœci przesy³ania � im
wiêksza prêdkoœæ, tym mniejsza wydajnoœæ.

Podczas wprowadzania ustawieñ w trybie Smart Flow nale¿y najpierw
okreœliæ wartoœæ parametru Przep³yw ca³kowity, aby uzyskaæ wymagany
kszta³t strugi i penetracjê proszku, a nastêpnie okreœliæ wartoœæ parametru
% powietrza pompuj¹cego, aby uzyskaæ wymagany przep³yw proszku.

% powietrza pompuj¹cego:  0–100%.  Zakres rzeczywisty zale¿y od
ustawienia ca³kowitego przep³ywu powietrza oraz od ustawienia
maksymalnego i minimalnego przep³ywu powietrza pompuj¹cego i
atomizuj¹cego.

Przep³yw ca³kowity �:  2,55–10,2 m3/godz., minimalny przyrost 
0,17 m3/godz. lub 1,5–6,0 SCFM, minimalny przyrost 0,1 SCFM.

W tabeli 3-1 i 3-2 znajduj¹ siê przyk³ady mo¿liwych ustawieñ w trybie
Smart Flow oraz odpowiadaj¹ce im ciœnienia i przep³ywy powietrza
atomizuj¹cego i pompuj¹cego.  Na rysunku 3-17 pokazano wp³yw zmian
wartoœci ustawieñ parametru Przep³yw ca³kowiti i parametru % powietrza
pompuj¹cego.

W tabelach Smart Flow znajduj¹ siê mo¿liwe wartoœci parametru Przep³yw
ca³kowity i parametru % powietrza pompuj¹cego.  Nale¿y je czytaæ
ukoœnie w górê, aby znaleˇæ równowa¿ne wartoœci przep³ywu i ciœnienia
powietrza atomizuj¹cego.  Odczytywanie ukoœnie w dó³ w stosunku do osi
pionowej pozwala znaleˇæ równowa¿ne przep³ywy i ciœnienia powietrza
pompuj¹cego.

Z tabel wynika, ¿e zwiêkszanie wartoœci parametru Przep³yw ca³kowity
powoduje zwiêkszanie prêdkoœci przep³ywu proszku, podczas gdy wartoœæ
parametru % powietrza pompuj¹cego pozostaje bez zmian.  Odwrotnie,
przy danej wartoœci parametru Przep³yw ca³kowity zwiêkszenie wartoœci
parametru % powietrza pompuj¹cego powoduje zwiêkszenie przep³ywu
proszku.
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Wiêkszy przep³yw,
prêdkoœæ bez zmian

Przep³yw maksymalnyWiêksza prêdkoœæ,
przep³yw bez zmian

Wartoœæ % powietrza
pompuj¹cego = 50%
Wartoœæ Przep³yw
ca³kowity = 3.00

Prêdkoœæ maksymalna

Rysunek 3-17 Odczytywanie tabel trybu Smart Flow.

Ustawianie wartoœci w trybie Smart Flow
Aby wartoœæ parametru % powietrza pompuj¹cego lub parametru
Przep³yw ca³kowity ∑ nale¿y wykonaæ poni¿sze czynnoœci.

1. Naciœnij przycisk % lub ∑.  Zaœwieci siê dioda LED na wybranym
przycisku.

2. Przekrêæ pokrêt³em, aby zwiêkszyæ lub zmniejszyæ wartoœæ.
Wprowadzona nowa wartoœæ zostanie automatycznie zapamiêtana,
jeœli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naciœniêty
¿aden inny przycisk.

UWAGA:  Jeœli ustawiono zerow¹ wartoœæ parametru Przep³yw ca³kowity,
wartoœæ % powietrza pompuj¹cego nie mo¿e byæ inna ni¿ zero i napylanie
proszku nie jest mo¿liwe.  Aby ustawiæ wartoœæ parametru % przep³ywu
powietrza, nale¿y wprowadziæ wartoœæ Przep³yw ca³kowity wiêksz¹ od
zera.

� Je¿eli pistolet nie jest w³¹czony, jest wyœwietlana ustawiona wartoœæ.

� Gdy pistolet jest w³¹czony, na wyœwietlaczu jest pokazany aktualny
przep³yw.

% powietrza pompuj¹cego

Przep³yw ca³kowity w m3/godz. lub w SCFM

Rysunek 3-18 Tryb Smart Flow � wartoœæ % powietrza pompuj¹cego lub
wartoœæ Przep³yw ca³kowity ∑.
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Ustawienia w trybie Smart Flow � jednostki metryczne

Prêdkoœæ proszku (m3/godz.)
(Przep³yw ca³kowity)

Pistolet Sure Coat z pomp¹
100+:  �

Ustawienia przep³ywu
powietrza: 
Powietrze atomizuj¹ce 1,0 bar
Powietrze pompuj¹ce 2,0
Wydajnoœæ przesy³ania
proszku:
150 g/min

Niska <3,40

Niedu¿a 3,40−4,25

Œrednia 4,25−5,53

Spora 5,53−7,23

Du¿a >7,23 Maksymalny przep³yw proszku:
�

Tabela  3-1  Ustawienia w trybie Smart Flow � jednostki metryczne

P
rz

e
p

³y
w

 a
to

m
iz

u
j¹

c
y

0,4 0,85 X X
67%
2,55

71%
2,97

75%
3,40

78%
3,82

80%
4,25

82%
4,67

83%
5,10

85%
5,52

86%
5,95

87%
6,37

88%
6,80
�

0,6 1,27 X
50%
2,54

57%
2,97

63%
3,39

67%
3,82

70%
4,24

73%
4,67

75%
5,09

77%
5,52

79%
5,94

80%
6,37

81%
6,79

82%
7,22

0,9 1,70
33%
2,55

43%
2,97

50%
3,40

55%
3,82

60%
4,25

64%
4,67

67%
5,10

69%
5,52

71%
5,95

73%
6,37

75%
6,80

76%
7,22

78%
7,65

1,2 2,12
29%
2,97

37%
3,39

45%
3,82

50%
4,24

55%
4,67

58%
5,09

62%
5,52

64%
5,94

67%
6,37

69%
6,79

71%
7,22

72%
7,64

74%
8,07

1,6 2,55
25%
3,40

33%
3,82

40%
4,25

45%
4,67

50%
5,10
�

54%
5,52

57%
5,95

60%
6,37

63%
6,80

65%
7,22

67%
7,65

68%
8,07

70%
8,50

1,9 2,97
22%
3,82

30%
4,24

36%
4,67

42%
5,09

46%
5,52

50%
5,94

53%
6,37

56%
6,79

59%
7,22

61%
7,64

63%
8,07

65%
8,49

67%
8,92

2,3 3,40
20%
4,25

27%
4,67

33%
5,10

38%
5,52

43%
5,95

47%
6,37

50%
6,80

53%
7,22

56%
7,65

58%
8,07

60%
8,50

62%
8,92

64%
9,35

2,7 3,82
18%
4,67

25%
5,09

31%
5,52

36%
5,94

40%
6,37

44%
6,79

47%
7,22

50%
7,64

53%
8,07

55%
8,49

57%
8,92

59%
9,34

61%
9,77

3,1 4,25
17%
5,10

23%
5,52

29%
5,95

33%
6,37

38%
6,80

41%
7,22

44%
7,65

47%
8,07

50%
8,50

52%
8,92

55%
9,35

56%
9,77

58%
10,20

3,5 4,67
15%
5,52

21%
5,94

27%
6,37

31%
6,79

35%
7,22

39%
7,64

42%
8,07

45%
8,49

48%
8,92

50%
9,34

52%
9,77

54%
10,19 X

3,6 5,10
14%
5,95

20%
6,37

25%
6,80

29%
7,22

33%
7,65

37%
8,07

40%
8,50

43%
8,92

45%
9,35

48%
9,77

50%
10,20 X X

5,52
13%
6,37

19%
6,79

24%
7,22

28%
7,64

32%
8,07

35%
8,49

38%
8,92

41%
9,34

44%
9,77

46%
10,19 X X X

5,95
13%
6,80

18%
7,22

22%
7,65

26%
8,07

30%
8,50

33%
8,92

36%
9,35

39%
9,77

42%
10,20 X X X X

m3/g
odz. 0,85 1,27 1,70 2,12 2,55 2,97 3,40 3,82 4,25 4,67 5,10 5,52 5,95

BAR 0,2 0,3 0,5 0,8 1,1 1,4 1,7 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,5

Przep³yw pompuj¹cy
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Ustawienia w trybie Smart Flow � jednostki calowe

Prêdkoœæ proszku (SCFM)
(Przep³yw ca³kowity)

Pistolet Sure Coat z pomp¹
100+:  �

Ustawienia przep³ywu
powietrza:
15 psi atomizuj¹ce
20 psi pompuj¹ce
Wydajnoœæ przesy³ania
proszku:
20 funtów/godz.

Niska <2,00

Niedu¿a 2,00−2,50

Œrednia 2,75−3,25

Spora 3,50−4,25

Du¿a >4,25 Maksymalny przep³yw proszku:
�

Tabela  3-2  Ustawienia w trybie Smart Flow � jednostki calowe

P
rz

e
p

³y
w

 a
to

m
iz

u
j¹

c
y

5 0,50 X X
67%
1,50

71%
1,75

75%
2,00

78%
2,25

80%
2,50

82%
2,75

83%
3,00

85%
3,25

86%
3,50

87%
3,75

�88%
4,00

9 0,75 X
50%
1,50

57%
1,75

63%
2,00

67%
2,25

70%
2,50

73%
2,75

75%
3,00

77%
3,25

79%
3,50

80%
3,75

81%
4,00

82%
4,25

13 1,00
33%
1,50

43%
1,75

50%
2,00

56%
2,25

60%
2,50

64%
2,75

67%
3,00

69%
3,25

71%
3,50

73%
3,75

75%
4,00

76%
4,25

78%
4,50

18 1,25
29%
1,75

38%
2,00

44%
2,25

50%
2,50

55%
2,75

58%
3,00

62%
3,25

64%
3,50

67%
3,75

69%
4,00

71%
4,25

72%
4,50

74%
4,75

23 1,50
25%
2,00

33%
2,25

40%
2,50

45%
2,75

50%
3,00

54%
3,25

57%
3,50

60%
3,75

63%
4,00

65%
4,25

67%
4,50

68%
4,75

70%
5,00

28 1,75
22%
2,25

30%
2,50

36%
2,75

�
42%
3,00

46%
3,25

50%
3,50

53%
3,75

56%
4,00

59%
4,25

61%
4,50

63%
4,75

65%
5,00

67%
5,25

34 2,00
20%
2,50

27%
2,75

33%
3,00

38%
3,25

43%
3,50

47%
3,75

50%
4,00

53%
4,25

56%
4,50

58%
4,75

60%
5,00

62%
5,25

64%
5,50

40 2,25
18%
2,75

25%
3,00

31%
3,25

36%
3,50

40%
3,75

44%
4,00

47%
4,25

50%
4,50

53%
4,75

55%
5,00

57%
5,25

59%
5,50

61%
5,75

45 2,50
17%
3,00

23%
3,25

29%
3,50

33%
3,75

38%
4,00

41%
4,25

44%
4,50

47%
4,75

50%
5,00

52%
5,25

55%
5,50

57%
5,75

58%
6,00

51 2,75
15%
3,25

21%
3,50

27%
3,75

31%
4,00

35%
4,25

39%
4,50

42%
4,75

45%
5,00

48%
5,25

50%
5,50

52%
5,75

54%
6,00 X

52 3,00
14%
3,50

20%
3,75

25%
4,00

29%
4,25

33%
4,50

37%
4,75

40%
5,00

43%
5,25

45%
5,50

48%
5,75

50%
6,00 X X

3,25
13%
3,75

19%
4,00

24%
4,25

28%
4,50

32%
4,75

35%
5,00

38%
5,25

41%
5,50

43%
5,75

46%
6,00 X X X

3,50
13%
4,00

18%
4,25

22%
4,50

26%
4,75

30%
5,00

33%
5,25

36%
5,50

39%
5,75

42%
6,00 X X X X

SCFM 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 2,75 3,00 3,25 3,50

PSI 3 5 8 12 16 20 24 29 34 38 42 47 51

Przep³yw pompuj¹cy
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Ustawienia w trybie Classic Flow

Dostêp do trybu Classic Flow jest mo¿liwy tylko po odpowiednim
skonfigurowaniu sterownika.  Odpowiednie informacje mo¿na znaleˇæ w
rozdziale Konfiguracja sterownika na stronie 3-19.

Zakresy wartoœci przep³ywu powietrza pompuj¹cego i atomizuj¹cego w
trybie Classic Flow s¹ nastêpuj¹ce:

� Powietrze pompuj¹ce od 0 do 5,95�m3/godz. (0–3,5 SCFM z
dok³adnoœci¹ 0,05).

� Powietrze atomizuj¹ce od 0 do 5,95�m3/godz. (0–3,5 SCFM z
dok³adnoœci¹ 0,05).

Ustawienie przep³ywu powietrza pompuj¹cego lub atomizuj¹cego:

1. Naciœnij przycisk przep³ywu pompuj¹cego lub atomizuj¹cego.
Zaœwieci siê zielona dioda LED na wybranym przycisku.

2. Przekrêæ pokrêt³em, aby zwiêkszyæ lub zmniejszyæ wartoœæ.
Wprowadzona nowa wartoœæ zostanie automatycznie zapamiêtana,
jeœli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie w tym
czasie naciœniêty ¿aden inny przycisk.

Przep³yw pompuj¹cy

Przep³yw atomizuj¹cy

Rysunek 3-19 Tryb klasyczny � ustawione wartoœci przep³ywu powietrza
pompuj¹cego lub atomizuj¹cego.

� Je¿eli pistolet nie jest w³¹czony, jest wyœwietlana ustawiona wartoœæ.

� Je¿eli pistolet jest w³¹czony, jest wyœwietlana rzeczywista wartoœæ
przep³ywu.
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Konfiguracja sterownika

 Naciœnij przycisk Nordson na 5 sekund.  Zaœwieci siê
wyœwietlacz funkcji i pomocy, na którym znajduj¹ siê numery funkcji i ich
wartoœci.  Funkcje s³u¿¹ do skonfigurowania sterownika odpowiednio do
planowanej aplikacji.

Numery funkcji maj¹ postaæ F00−00 (numer funkcji−wartoœæ).

Do przewijania numerów funkcji s³u¿y pokrêt³o.  Aby funkcjê, nale¿y
nacisn¹æ przycisk Enter, kiedy jest wyœwietlony ¿¹dany numer funkcji.

Numer funkcji miga po wybraniu.  Aby zmieniæ wartoœæ funkcji, nale¿y
przekrêciæ pokrêt³em.  Naciœnij klawisz Enter, aby zapisaæ zmianê.
Ponowne obracanie pokrêt³em bêdzie powodowa³o przewijanie numerów
funkcji.

Funkcja 01, wartoœæ 00 Funkcja 01, wartoœæ 01

Rysunek 3-20 Wyœwietlanie i zmiana wartoœci funkcji konfiguracyjnych.

Tabela  3-1  Ustawienia funkcji.

Numer Nazwa Ustawienia Wartoœci
domyœlne

F00 Typ pistoletu 00 = Encore 0

F01 Fluidyzacja 00 = Zbiornik, 01 = Karton,  02 = Wy³¹czona 0

F02 Jednostki na wyœwietlaczu 00 = SCFM,  01 = M3/HR 0

F03 Sterowanie napiêciem
elektrostatycznym

00 = Tryb w³asny, 01 = Tryb klasyczny (STD,
AFC)

0

F04 Regulacja przep³ywu proszku 00=Smart=Classic 0

F05 Blokada klawiatury 00 = Klawiatura odblokowana, 01 = Klawiatura
zablokowana

0

F06 Czas opóˇnienia wy³¹czenia
wibracji w kartonie

00–90 sekund 30 s

F07 Licznik godzin do przegl¹du 00–999 godzin 0

F08 Funkcja prze³¹cznika ustawieñ 00 = Zwiêkszenie/zmniejszenie, 01 = niedost.,
02 = tylko przep³yw, 03 = tylko charakterystyki,
04 = przedmuch, 05 = w³¹czenie

0

F09 Kody pomocy 00 = W³¹czone, 01 = Wy³¹czone 0

F10 Resetowanie do wartoœci zerowej
(przep³yw)

00 = Normalne, 01 = Reset (zobacz opis
powy¿ej)

0

F11 Wyœwietlanie b³êdów pistoletu 00 = Migaj¹, 01 = Wy³¹czone 0

F12 Dolna wartoœæ graniczna μA 00=10 μA, 01 = 5μA, 02 = 1 μA 0

F13 Górna wartoœæ graniczna μA 00=50 μA, 01 = 100 μA 0

F14 Ca³kowita liczba godzin pracy Tylko wyœwietlanie −

F15 Resetowanie do ustawieñ
fabrycznych

00 = Normalne, 01 = Resetowanie do ustawieñ
fabrycznych

0

F16 Jasnoœæ wyœwietlacza pistoletu 0 = niska, 1 = œrednia,  2 = wysoka 1
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Rozdzia³ 4

Rozwi¹zywanie problemów
OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

OSTRZE�ENIE:  Przed napraw¹ sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wy³¹czyæ zasilanie systemu i od³¹czyæ kabel zasilaj¹cy.  Trzeba te¿
od³¹czyæ dop³yw sprê¿onego powietrza i rozprê¿yæ system.
Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia mo¿e byæ przyczyn¹ obra¿eñ.

Przedstawione procedury rozwi¹zywania problemów dotycz¹ tylko
najczêœciej spotykanych usterek.  Je¿eli problemu nie mo¿na rozwi¹zaæ za
pomoc¹ podanych informacji, nale¿y skontaktowaæ siê z przedstawicielem
firmy Nordson.

Rozwi¹zywanie problemów sygnalizowanych kodami

  Ikona pomocy na wyœwietlaczu funkcji/pomocy zaœwieca siê, jeœli
wyst¹pi b³¹d wykrywany przez sterownik.

Rysunek 4-1 Wyœwietlanie i kasowanie kodów pomocy

Wyœwietlanie kodów pomocy

  Kody pomocy zostan¹ wyœwietlone po naciœniêciu przycisku
Pomoc.  W pamiêci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodów.
Zapamiêtane kody zmienia siê pokrêt³em.  Po 5 sekundach bezczynnoœci
wyœwietlacz wy³¹czy siê.

Kasowanie kodów pomocy

  Aby skasowaæ kody pomocy, trzeba nacisn¹æ przycisk Pomoc, a
nastêpnie przewin¹æ wyœwietlone kody, a¿ zostanie wyœwietlony napis CLr
i nacisn¹æ przycisk Enter.  Ikona pomocy bêdzie zaœwiecona do czasu
skasowania kodów w sterowniku.
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Procedury rozwi¹zywania problemów sygnalizowanych kodami

Kod Treœæ komunikatu Sposób postêpowania

H07 Pistolet otwarty Uruchomiæ pistolet proszkowy i sprawdziæ wyœwietlacz.  Jeœli
natê¿enie pr¹du w pêtli sprzê¿enia zwrotnego wynosi 0 μA, trzeba
sprawdziæ, czy nie jest poluzowane po³¹czenie kabla pistoletu przy
gnieˇdzie.  Sprawdziæ, czy nie jest poluzowane po³¹czenie z
powielaczem w pistolecie.  Wykonaj czynnoœci opisane w
procedurze Test ci¹g³oœci kabla pistoletu na stronie 4-11.  Gdy
kabel jest prawid³owo pod³¹czony, sprawdziæ zasilacz pistoletu
proszkowego.

H10 Wyjœcie pistoletu zablokowane
w stanie niskim

Przy w³¹czonym pistolecie i ustawionym maksymalnym napiêciu kV
u¿yj multimetru nastawionego na pomiar VRMS i sprawdˇ napiêcie
miêdzy 1 i 2 stykiem z³¹cza J4 na g³ównej p³ycie steruj¹cej.  W razie
braku napiêcia trzeba wymieniæ g³ówn¹ p³ytê steruj¹c¹.

H11 Wyjœcie pistoletu zablokowane
w stanie wysokim

Upewnij siê, ¿e ustawione napiêcie kV jest równe 0 i pistolet jest
wy³¹czony.  Na wyœwietlaczu z wartoœci¹ μA powinna byæ
wyœwietlana wartoœæ 0.  Je¿eli wyœwietlana wartoœæ μA jest wiêksza
od 0, trzeba wymieniæ g³ówn¹ p³ytê steruj¹c¹.  Upewnij siê, ¿e ikona
pistoletu na interfejsie jest wy³¹czona.

H12 B³¹d komunikacji w magistrali
CAN

Sprawdˇ kabel ³¹cz¹cy zasilacz z interfejsem.  Sprawdˇ, czy
po³¹czenia s¹ dobre i czy kabel nie jest uszkodzony.  Odpowiednie
informacje mo¿na znaleˇæ w rozdziale Test ci¹g³oœci kabla pistoletu
na stronie 4-11.  Sprawdˇ po³¹czenia od gniazda kabla do bloku
zacisków J1 na g³ównej p³ycie steruj¹cej.

Je¿eli wszystkie po³¹czenia s¹ prawid³owe, a b³¹d nadal jest
zg³aszany, trzeba wymieniæ kabel.

H15 B³¹d za du¿ego pr¹du (zwarcie
w kablu lub w pistolecie)

Ten b³¹d mo¿e wyst¹piæ, jeœli koñcówka pistoletu dotknie
uziemionego przedmiotu podczas napylania.  W efekcie wyjœcie
elektrostatyczne zostanie wy³¹czone.  Nale¿y zresetowaæ b³¹d
przez skasowanie kodów pomocy i dokoñczyæ napylanie.

Jeœli b³¹d wyst¹pi ponownie, trzeba wewn¹trz pistoletu od³¹czyæ
zasilacz pistoletu od kabla pistoletu i w³¹czyæ pistolet.  Dodatkowe
informacje znajduj¹ siê w opisie procedury Wymiana zasilacza w
rozdziale 5 pt. Naprawy.

Jeœli kod H15 nie pojawi siê, zwarcie ma miejsce w zasilaczu.
Wymieñ zasilacz pistoletu proszkowego.

Jeœli kod pojawi siê, sprawdˇ ci¹g³oœæ kabla pistoletu i wymieñ go,
jeœli jest w nim zwarcie.  Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test ci¹g³oœci kabla pistoletu na stronie 4-11.

H19 Up³yn¹³ czas do przegl¹du Up³yn¹³ czas ustawiony w zegarze, odmierzaj¹cym czas do
przegl¹du.  Przeprowadziæ planowy przegl¹d pistoletu i wyzerowaæ
licznik godzin do przegl¹du.  Informacje o resetowaniu ustawieñ
zegara znajduj¹ siê w rozdziale 3 Obs³uga.

H21 Usterka zaworu powietrza
atomizuj¹cego

Zobacz schematy po³¹czeñ sterownika w tym rozdziale.  Sprawdˇ
po³¹czenie wi¹zki kabli ze z³¹czem J8 i z elektrozaworem
proporcjonalnym.  Sprawdˇ dzia³anie elektrozaworu.  Wymieñ
elektrozawór, je¿eli nie dzia³a.

H22 Usterka zaworu powietrza
pompuj¹cego

Zobacz schematy po³¹czeñ sterownika w tym rozdziale.  Sprawdˇ
po³¹czenie wi¹zki kabli ze z³¹czem J7 i z elektrozaworem
proporcjonalnym.  Sprawdˇ dzia³anie elektrozaworu.  Wymieñ
elektrozawór, je¿eli nie dzia³a.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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Sposób postêpowaniaTreœæ komunikatuKod

H23 B³¹d niskiego przep³ywu
powietrza pompuj¹cego

Ustawienie przep³ywu mo¿e byæ zbyt du¿e i niemo¿liwe do
osi¹gniêcia w systemie.  Maksymalny przep³yw powietrza zale¿y od
takich czynników, jak d³ugoœæ wê¿y powietrznych, ich œrednica i
rodzaj pompy.

Sprawdˇ, czy po³¹czenia pneumatyczne, prowadz¹ce od modu³u
iFlow do pompy proszkowej, nie s¹ zgiête lub zablokowane.
Sprawdˇ, czy zawory zwrotne nie s¹ zablokowane.  Od³¹cz wê¿e
pneumatyczne przy pompie, skasuj kody i uruchom pistolet.  Jeœli
kod nie pojawi siê, oczyœæ lub wymieñ w pompie dyszê lub zwê¿kê
Venturiego.

Sprawdˇ ciœnienie w instalacji pneumatycznej.  Ciœnienie musi
przekraczaæ 5,86 bar (85 psi).  Sprawdˇ pod k¹tem uszkodzenia lub
zablokowania filtr systemowy i wê¿e prowadz¹ce od filtra do
zasilacza.

Zapoznaj siê z rozdzia³em 5 Naprawy, gdzie opisano procedury
korzystania z zestawu weryfikacji przep³ywu powietrza iFlow w celu
sprawdzenia dzia³ania zaworów proporcjonalnych w module iFlow
oraz wyjœcia precyzyjnego regulatora ciœnienia powietrza.

H24 B³¹d niskiego przep³ywu
powietrza atomizuj¹cego

H25 B³¹d wysokiego przep³ywu
powietrza pompuj¹cego

Je¿eli pistolet proszkowy jest wy³¹czany w momencie pojawienia siê
kodu, nale¿y od³¹czyæ wê¿e powietrzne od odpowiedniej z³¹czki
wyjœciowej i zamkn¹æ j¹ zatyczk¹.  Skasuj kody pomocy.  Je¿eli kod
nie pojawi siê ponownie, zawór proporcjonalny jest zablokowany w
po³o¿eniu otwartym.  Instrukcje czyszczenia znajduj¹ siê w rozdziale
5 Naprawy.

Je¿eli pistolet proszkowy jest w³¹czany w momencie pojawienia siê
kodu, nale¿y od³¹czyæ wê¿e powietrzne od odpowiedniej z³¹czki
wyjœciowej i ustawiæ zerowy przep³yw.  Jeœli powietrze dalej
przep³ywa przez z³¹czkê, nale¿y zamkn¹æ j¹ zatyczk¹ i skasowaæ
kody.  Je¿eli kod nie pojawi siê ponownie, zawór proporcjonalny jest
zablokowany w po³o¿eniu otwartym.  Instrukcje czyszczenia
znajduj¹ siê w rozdziale 5 Naprawy.

Je¿eli kod pomocy pojawi siê ponownie i w interfejsie sterownika
widnieje informacja o przep³ywie powietrza, sprawdˇ, czy nie ma
nieszczelnoœci przy zaworach proporcjonalnych lub przetwornikach
na module iFlow.

Je¿eli kod w dalszym ci¹gu siê pojawia, nale¿y wyzerowaæ modu³ w
sposób opisany na stronie 4-9.

Zapoznaj siê z rozdzia³em 5 Naprawy, gdzie opisano procedury
korzystania z zestawu weryfikacji przep³ywu powietrza iFlow w celu
sprawdzenia dzia³ania zaworów proporcjonalnych w module iFlow
oraz wyjœcia precyzyjnego regulatora ciœnienia powietrza.

H26 B³¹d wysokiego przep³ywu
powietrza atomizuj¹cego

H27 B³¹d uruchomienia podczas
w³¹czania zasilania

Ten kod jest wyœwietlany, jeœli pistolet zosta³ uruchomiony w chwili
w³¹czania interfejsu.  Wy³¹cz interfejs, poczekaj kilka sekund,
ponownie w³¹cz interfejs i sprawdˇ, czy pistolet nie jest w³¹czony.
Jeœli b³¹d powtórzy siê, sprawdˇ, czy nie jest uszkodzony
prze³¹cznik spustu.

H28 Zmiana wersji oprogramowania
w pamiêci EEPROM

Uleg³a zmianie wersja oprogramowania.  Kod jest wyœwietlany po
przeprowadzeniu aktualizacji oprogramowania.  Skasuj kod.  Nie
powinien byæ wiêcej wyœwietlany.

H31 Usterka zaworu
wspomagaj¹cego (J6)

Zapoznaj siê ze schematami po³¹czeñ zasilacza na rysunku 4-6 i
4-7.  Sprawdˇ po³¹czenia wi¹zki przewodów z elektrozaworami.
Sprawdˇ dzia³anie elektrozaworu � po³ó¿ palec na zaworze i
uruchom odpowiedni¹ funkcjê.  (Elektromagnes powietrza
wspomagaj¹cego powinien otworzyæ siê, kiedy ustawiony przep³yw
powietrza przekracza 5,10 m3/godz. lub 3,0 SCFM).  Jeœli
elektrozawór dzia³a prawid³owo, jego ruch mo¿na wyczuæ palcem.

H32 Usterka zaworu powietrza
odmuchuj¹cego (J4)

H33 Usterka zaworu powietrza
fluidyzuj¹cego (J5)

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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H34 Usterka zaworu powietrza
przedmuchuj¹cego (J10)

Zobacz schematy po³¹czeñ sterownika w tym rozdziale.  Sprawdˇ
po³¹czenia wi¹zki przewodów z elektrozaworami.  Sprawdˇ dzia³anie
elektrozaworu � po³ó¿ palec na zaworze i uruchom odpowiedni¹
funkcjê.  Jeœli elektrozawór dzia³a prawid³owo, jego ruch mo¿na
wyczuæ palcem.

H35 Zawór zaworu silnika
wibracyjnego
(tylko urz¹dzenia z wibratorem)

Sprawdˇ po³¹czenie miêdzy z³¹czem J9 i przekaˇnikiem wewn¹trz
zasilacza.  Jeœli wi¹zka jest od³¹czona lub jest uszkodzone
uzwojenie elektromagnesu, b³¹d wyst¹pi ponownie.

H36 B³¹d komunikacji w magistrali
LIN

Zobacz rysunek 4-4.  Sprawdˇ pod³¹czenie kabla pistoletu do
gniazda w sterowniku g³ównym.  Zobacz rysunek 5-1.  Sprawdˇ
wewn¹trz pistoletu z³¹cze J3 miêdzy kablem i modu³em
wyœwietlacza.   Upewnij siê, ¿e z³¹cza i styki nie s¹ uszkodzone i ¿e
po³¹czenie jest prawid³owe.  Sprawdˇ, czy w kablu pistoletu nie ma
przerwy w obwodzie ani zwarcia.  Jeœli wyœwietlacz pistoletu
zaœwieci siê, ale wyœwietla napis CF, a kabel i po³¹czenia s¹
prawid³owe, nale¿y wymieniæ modu³ wyœwietlacza pistoletu.

H41 B³¹d napiêcia 24 V Sprawdˇ zasilacz pr¹du sta³ego, znajduj¹cy siê w zasilaczu.
Rozmieszczenie z³¹cz przedstawiono na rysunku 4−6.  Jeœli
napiêcie nie przekracza 22 VDC, trzeba wymieniæ zasilacz.  W celu
przeprowadzenia tego testu trzeba w³¹czyæ zasilacz.

H42 Usterka p³yty g³ównej
(zasilacz)

Skasuj b³¹d i upewnij siê, ¿e parametr KV ma maksymaln¹ wartoœæ
100 kV, w³¹cz pistolet i sprawdˇ, czy kod nie pojawi siê ponownie.
Sprawdˇ, czy nie jest uszkodzony kabel zasilaj¹cy pistolet lub kabel
pistoletu.  Jeœli oba kable s¹ sprawne, wymieñ p³ytê g³ówn¹.

H43 B³¹d sprzê¿enia zwrotnego μA Upewnij siê, ¿e parametr KV ma maksymaln¹ wartoœæ 100 kV,
uruchom pistolet i sprawdˇ na wyœwietlaczu wartoœæ μA.  Jeœli
wartoœæ μA zawsze wynosi >75 μA, nawet gdy pistolet jest w
odleg³oœci ponad 91 cm (3 stopy) od uziemionej powierzchni,
sprawdˇ kabel lub zasilacz pistoletu.  Jeœli wartoœæ μA na
wyœwietlaczu wynosi 0 przy w³¹czonym pistolecie umieszczonym
blisko przedmiotu, sprawdˇ kabel pistoletu lub zasilacz.  Gdy
pistolet jest w³¹czony i parametr KV ma ustawion¹ wartoœæ >0,
odczyt μA na wyœwietlaczu zawsze musi byæ >0.
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Ogólne procedury rozwi¹zywania problemów

Problem Mo¿liwa przyczyna Czynnoœci naprawcze
1. Nierówna pow³oka

proszkowa, niesta³y
lub niew³aœciwy
przep³yw proszku.

Zator w pistolecie, wê¿u
doprowadzaj¹cym proszek lub w
pompie

1. Przedmuchaj pistolet.  Zdemontuj
zespó³ dyszy i elektrody i oczyœæ je.

2. Od³¹cz w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek
od pistoletu proszkowego i
przedmuchaj pistolet sprê¿onym
powietrzem.

3. Przedmuchaj w¹¿ doprowadzaj¹cy
proszek po od³¹czeniu go od pompy i
od pistoletu.  Wymieñ w¹¿, je¿eli jest
niedro¿ny.

4. Rozmontuj i oczyœæ pompê.

5. Rozmontuj pistolet proszkowy.  Wyjmij
rurê wlotow¹ i wylotow¹ oraz kolanko, a
nastêpnie oczyœæ je.  W razie potrzeby
wymieñ te elementy.

Zu¿yta dysza, zu¿yty deflektor lub
zespó³ elektrody � zu¿ycie ma wp³yw
na jakoœæ pow³oki proszkowej

Zdejmij, oczyœæ i sprawdˇ dyszê, deflektor i
zespó³ elektrody.  W razie potrzeby wymieñ
zu¿yte czêœci.

Je¿eli nadmierne zu¿ycie lub osadzanie siê
proszku stanowi problem, nale¿y
zredukowaæ przep³yw powietrza
pompuj¹cego i atomizuj¹cego.

Wilgotny proszek Sprawdˇ doprowadzenie proszku, filtry
powietrza i osuszacz.  Wymieñ proszek,
je¿eli jest zanieczyszczony.

Niskie ciœnienie powietrza
atomizuj¹cego lub pompuj¹cego

Zwiêksz przep³yw powietrza atomizuj¹cego
lub pompuj¹cego.

Nieprawid³owa fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Zwiêksz ciœnienie powietrza fluidyzuj¹cego.

Jeœli problem powtarza siê, usuñ proszek
ze zbiornika.  Oczyœæ lub wymieñ p³ytê
fluidyzacyjn¹, je¿eli jest zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modu³ iFlow Wykonaj zerowanie wed³ug procedury
opisanej na stronie 4-9.

2. Puste przestrzenie w
pow³oce proszkowej

Zu¿yta dysza lub deflektor Wyjmij deflektor lub dyszê i sprawdˇ je.
Wymieñ zu¿yte czêœci.

Niedro¿ny zespó³ elektrody lub kana³
proszkowy

Zdemontuj i oczyœæ zespó³ elektrody.  W
razie potrzeby zdemontuj i oczyœæ kana³
proszkowy.

Za du¿y przep³yw powietrza
odmuchuj¹cego

Wyreguluj zawór ig³owy na zasilaczu, aby
zmniejszyæ przep³yw powietrza
odmuchuj¹cego elektrodê.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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Czynnoœci naprawczeMo¿liwa przyczynaProblem
3. Utrata

przyczepnoœci,
niska wydajnoœæ
nak³adania

UWAGA: Przed sprawdzeniem mo¿liwych przyczyn sprawdˇ kod b³êdu na sterowniku
i wykonaj odpowiednie czynnoœci zalecane w tym rozdziale.

Niskie napiêcie elektrostatyczne Zwiêkszyæ napiêcie elektrostatyczne.

Wadliwe pod³¹czenie elektrody Zdemontuj dyszê i zespó³ elektrody.
Oczyœæ elektrodê i sprawdˇ j¹ pod k¹tem
obecnoœci œcie¿ki wêglowej (oznacza
przebicia) lub uszkodzeñ.  Sprawdˇ
rezystancjê elektrody w sposób opisany na
stronie 4-10.  Jeœli zespó³ elektrody jest
sprawny, od³¹cz zasilacz pistoletu i sprawdˇ
jego rezystancjê w sposób opisany na
stronie 4-10.

S³abo uziemione czêœci Sprawdziæ, czy na ³añcuchu, na rolkach i
zawieszkach przedmiotów nie nagromadzi³
siê proszek.  Rezystancja miêdzy
przedmiotami i uziemieniem nie mo¿e
przekroczyæ 1 megaom.  Najlepsze wyniki
uzyskuje siê przy wartoœci 500 omów lub
mniej.

4. Brak wyjœcia kV z
pistoletu (po
uruchomieniu
pistoletu na
wyœwietlaczu jest
pokazywana wartoœæ
0 kV), ale proszek
jest rozpylany

UWAGA:  Przed sprawdzeniem mo¿liwych przyczyn sprawdˇ kod b³êdu na
sterowniku i wykonaj odpowiednie czynnoœci zalecane w tym rozdziale.

Uszkodzony kabel pistoletu Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test ci¹g³oœci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Kabel trzeba wymieniæ, jeœli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

Zwarcie kabla zasilaj¹cego pistolet
proszkowy

Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test rezystancji zasilacza na stronie 4-10.

5. Nagromadzenie
proszku na
koñcówce elektrody

Niewystarczaj¹cy przep³yw powietrza
odmuchuj¹cego elektrodê

Wyreguluj zawór ig³owy na zasilaczu, aby
zwiêkszyæ przep³yw powietrza
odmuchuj¹cego elektrodê.

6. Brak wyjœcia kV z
pistoletu
proszkowego (na
wyœwietlaczu jest
pokazywana wartoœæ
napiêcia lub �A), ale
proszek jest
rozpylany.

UWAGA:  Przed sprawdzeniem mo¿liwych przyczyn sprawdˇ kod b³êdu na
sterowniku i wykonaj odpowiednie czynnoœci zalecane w tym rozdziale.

Przerwa w obwodzie kabla
zasilaj¹cego pistolet proszkowy

Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test rezystancji zasilacza na stronie 4-10.

Uszkodzony kabel pistoletu Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test ci¹g³oœci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Kabel trzeba wymieniæ, jeœli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

7. Brak wysokiego
napiêcia i proszek
nie jest rozpylany

Wadliwe dzia³anie prze³¹cznika
spustu, modu³u wyœwietlacza lub
kabla

Sprawdˇ ikonê �Pistolet w³¹czony"
poœrodku u góry interfejsu sterownika.
Jeœli ikona nie œwieci siê, sprawdˇ opis
kodu H36.  Sprawdˇ po³¹czenia
prze³¹cznika spustu z modu³em
wyœwietlacza. Wymieñ prze³¹cznik w razie
potrzeby.

Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test ci¹g³oœci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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Czynnoœci naprawczeMo¿liwa przyczynaProblem
8. Brak przep³ywu

powietrza
przedmuchuj¹cego
po naciœniêciu
przycisku
przedmuchu

Wadliwy modu³ wyœwietlacza pistoletu
proszkowego, kabel pistoletu lub
elektrozawór powietrza
przedmuchuj¹cego modu³u iFlow.
Brak ciœnienia powietrza lub zagiêty
w¹¿ powietrzny.

Je¿eli na module wyœwietlacza nie widnieje
informacja PU po naciœniêciu przycisku, to
membrana tego przycisku jest uszkodzona.
Wymieniæ modu³ wyœwietlacza.

Jeœli na module wyœwietlacza pojawia siê
informacja PU:

Sprawdˇ wê¿e pneumatyczne powietrza
przedmuchuj¹cego oraz elektrozawór na
rozdzielaczu modu³u iFlow.

Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test ci¹g³oœci kabla pistoletu na stronie
4-11.

9. Niski przep³yw
proszku lub
przep³yw
przerywany

Niskie ciœnienie powietrza Ciœnienie doprowadzanego powietrza musi
byæ wiêksze od 5,86 bara (85 psi).

Na regulatorze ciœnienia ustawiono za
nisk¹ wartoœæ

Zmieñ ustawienie regulatora, aby ciœnienie
by³o wiêksze od 5,86 bara (85 psi).

Zatkany filtr doprowadzanego
powietrza lub zbiorniczek filtra jest
pe³ny

Zdejmij zbiorniczek i usuñ zanieczyszczenia
lub wodê.  W razie potrzeby wymieñ wk³ad
filtra.

Zatkany zawór steruj¹cy przep³ywem
(H24 lub H25)

Zobacz opis procedury Czyszczenie zaworu
proporcjonalnego w tym rozdziale.

Zagiêty lub zatkany w¹¿ powietrzny
(H24 lub H25)

Sprawdˇ wê¿e powietrza pompuj¹cego i
atomizuj¹cego pod k¹tem zagiêæ.

Zu¿yta zwê¿ka pompy Wymieñ zwê¿kê pompy.

Pompa nie jest prawid³owo
zmontowana

Sprawdˇ i ponownie zmontuj pompê.

Zatkana rura ss¹ca Sprawdˇ, czy zanieczysczenia lub karton (w
urz¹dzeniu z wibratorem) nie blokuj¹ rury
ss¹cej.

Podajnik z wibratorem niedostêpny (w
urz¹dzeniu z wibratorem)

W funkcji F01 w³¹cz podajnik proszku z
kartonu (F01−01).  Zapoznaj siê z
rozdzia³em Konfiguracja sterownika na
stronie 3-19.

Za du¿y przep³yw powietrza
fluidyzuj¹cego

Je¿eli przep³yw powietrza fluidyzuj¹cego
jest za du¿y, stosunek proszku do powietrza
bêdzie za ma³y.

Za ma³y przep³yw powietrza
fluidyzuj¹cego

Jeœli przep³yw powietrza fluidyzuj¹cego jest
za ma³y, pompa nie bêdzie pracowaæ z
najwy¿sz¹ wydajnoœci¹.

Zatkany w¹¿ proszkowy Przedmuchaj w¹¿ proszkowy sprê¿onym
powietrzem.

Zagiêty w¹¿ proszkowy Sprawdˇ, czy w¹¿ proszkowy jest zagiêty.

Za d³ugi w¹¿ proszkowy Skróæ w¹¿.

Zatkany kana³ proszkowy w pistolecie Sprawdˇ w¹¿ wlotowy proszku, kolanko
oraz uchwyty elektrody pod k¹tem
wystêpowania nagromadzeñ proszku.  W
razie potrzeby oczyœæ sprê¿onym
powietrzem.

Odwrotnie za³o¿ony w¹¿ powietrza
transportuj¹cego i atomizuj¹cego

Sprawdˇ poprowadzenie wê¿a powietrza
pompuj¹cego i atomizuj¹cego; popraw w
razie potrzeby.

10. Komunikat CF na
wyœwietlaczu
modu³u pistoletu

Obluzowane po³¹czenie wyœwietlacza
pistoletu

Zobacz rysunek 4-7.  Sprawdˇ wewn¹trz
pistoletu z³¹cze J3 (miêdzy kablem i
modu³em wyœwietlacza).   Sprawdˇ, czy
styki nie s¹ poluzowane lub zagiête.

Uszkodzony kabel pistoletu Wykonaj czynnoœci opisane w procedurze
Test ci¹g³oœci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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Czynnoœci naprawczeMo¿liwa przyczynaProblem
11. Nie mo¿na zmieniæ

charakterystyki za
pomoc¹ pistoletu
proszkowego

Prze³¹cznik ustawieñ nie jest
udostêpniony

Sprawdˇ ustawienie funkcji F08 i zmieñ je
na wartoœæ �Udostêpniony" (F08−00).

Brak zaprogramowanej charakterystyki Charakterystyki, w których nie ma
zaprogramowanych wartoœci przep³ywu ani
napiêcia elektrostatycznego, s¹
automatycznie pomijane.

Poluzowany lub uszkodzony
prze³¹cznik spustu

Zobacz rysunek 4-7.  Sprawdˇ, czy
po³¹czenia prze³¹cznika spustu nie s¹
poluzowane.  Prze³¹cznik spustu jest
po³¹czony z modu³em wyœwietlacza
pistoletu.

12. Nie mo¿na zmieniæ
przep³ywu proszku
za pomoc¹ pistoletu
proszkowego

Prze³¹cznik ustawieñ nie jest
udostêpniony

Sprawdˇ ustawienie funkcji F08 i zmieñ je
na wartoœæ �Udostêpniony" (F08−00).

Parametr, okreœlaj¹cy ca³kowity
przep³yw powietrza, ma wartoœæ
zerow¹

Jeœli ca³kowity przep³yw powietrza ma
wartoœæ zerow¹, nie mo¿na ustawiæ
przep³ywu procentowego.  Zmieñ ca³kowity
przep³yw powietrza na wartoœæ ró¿n¹ od
zera.

Poluzowany lub uszkodzony
prze³¹cznik spustu

Zobacz rysunek 4-7.  Sprawdˇ, czy
po³¹czenia prze³¹cznika spustu nie s¹
poluzowane.  Prze³¹cznik spustu jest
po³¹czony z modu³em wyœwietlacza
pistoletu.

13. Nie mo¿na
w³¹czyæ/wy³¹czyæ
wibratora za pomoc¹
prze³¹cznika w
pistolecie

Wibrator jest wy³¹czony W funkcji F01 w³¹cz podajnik proszku z
kartonu (F01−01).  Zapoznaj siê z
rozdzia³em Konfiguracja sterownika na
stronie 3-19.

14. Powietrze
fluidyzuj¹ce jest
przez ca³y czas
w³¹czone, nawet
kiedy pistolet jest
wy³¹czony

System jest skonfigurowany do pracy
ze zbiornikiem

W funkcji F01 w³¹cz podajnik proszku z
kartonu (F01−01).  Zapoznaj siê z
rozdzia³em Konfiguracja sterownika na
stronie 3-19.

15. Brak napiêcia kV po
w³¹czeniu pistoletu,
jest przep³yw
proszku

Wartoœæ parametru KV wynosi zero Ustaw wartoœæ KV inn¹ ni¿ zero.

Sprawdˇ kody pomocy i wykonaj
odpowiednie procedury.

16. Brak przep³ywu
proszku po
w³¹czeniu pistoletu,
jest napiêcie kV

Parametr, okreœlaj¹cy ca³kowity
przep³yw powietrza, ma wartoœæ
zerow¹

Zmieñ ca³kowity przep³yw powietrza na
wartoœæ ró¿n¹ od zera.

Wy³¹czone doprowadzenie powietrza
wlotowego

Sprawdˇ stan manometru na regulatorze
filtra i upewnij siê, ¿e powietrze jest
w³¹czone.  Zobacz rysunek 2-11.

Sprawdˇ kody pomocy i wykonaj
odpowiednie procedury.

17. Procentowy
przep³yw powietrza
nie zwiêksza siê, ma
zawsze wartoœæ 0

Parametr, okreœlaj¹cy ca³kowity
przep³yw powietrza, ma wartoœæ
zerow¹

Jeœli ca³kowity przep³yw powietrza ma
wartoœæ zerow¹, nie mo¿na ustawiæ
przep³ywu procentowego.  Zmieñ ca³kowity
przep³yw powietrza na wartoœæ ró¿n¹ od
zera.
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Procedura zerowania

Opisan¹ procedurê nale¿y wykonaæ, jeœli interfejs sterownika wykazuje
przep³yw powietrza przy wy³¹czonym pistolecie lub jeœli jest wyœwietlany
kod wysokiego przep³ywu powietrza pompuj¹cego (H25) lub
atomizuj¹cego (H26).

Przed zerowaniem:

� Sprawdˇ, czy ciœnienie powietrza doprowadzanego do systemu jest
wiêksze od wartoœci minimalnej 5,86 bar (85 psi).

� Upewnij siê, ¿e powietrze nie uchodzi w z³¹czkach wyjœciowych modu³u
ani wokó³ elektrozaworów lub zaworów proporcjonalnych.  Zerowanie
modu³u, w którym wystêpuj¹ nieszczelnoœci, spowoduje powstanie
dodatkowych b³êdów.

1. Przy zasilaczu od³¹cz w¹¿ powietrza pompuj¹cego i atomizuj¹cego, a
nastêpnie zainstaluj zatyczki 8 mm w z³¹czkach wylotowych.

2. Naciœnij przycisk Nordson na 5 sekund, aby wyœwietliæ funkcje
sterownika.  Zostanie wyœwietlony komunikat F00−00.

3. Przekrêæ pokrêt³em, a¿ komunikat zmieni siê na F10−00.

4. Naciœnij przycisk Enter i przekrêæ pokrêt³em, aby ustawiæ F10−01.

5. Naciœnij przycisk Enter.   Sterownik wyzeruje wartoœci przep³ywu
powietrza pompuj¹cego i atomizuj¹cego, komunikat na wyœwietlaczu
zmieni siê na F10−00.

6. Wykrêæ zatyczki ze z³¹czek powietrza pompuj¹cego i atomizuj¹cego,
nastêpnie ponownie pod³¹cz wê¿e powietrzne.
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Test rezystancji zasilacza pistoletu proszkowego
Do pomiaru rezystancji zasilacza nale¿y u¿yæ megaomomierza; pomiaru
dokonuje siê miêdzy stykiem 3 w gnieˇdzie J2 (sprzê¿enie zwrotne) i
stykiem pomiarowym wewn¹trz w przedniej czêœci.  Wynik pomiaru
powinien mieœciæ siê w przedziale 280–320 megaomów.  Je¿eli pomiar
wskazuje nieskoñczonoœæ, zamieñ miejscami sondy miernika.  Je¿eli
rezystancja nie mieœci siê w podanym przedziale, trzeba wymieniæ zasilacz.

J2−3 (¿ó³ty)
SPRZÊ�ENIE ZWROTNE

J2−2 (czarny)
WSPÓLNY

J2−1 (czerwony)
OSC

280–320 megaomów przy napiêciu 500 VDC

Rysunek 4-2 Test rezystancji zasilacza.

Test rezystancji zespo³u elektrody
Pomiaru rezystancji zespo³u elektrody dokonuje siê megaomomierzem
miêdzy pierœcieniem kontaktowym z ty³u i przewodem elektryzuj¹cym z
przodu.  Wynik pomiaru powinien mieœciæ siê w przedziale 19–21
megaomów.  Je¿eli odczyt nie mieœci siê w tym zakresie, trzeba wymieniæ
zespó³ elektrody.

19–21 megaomów

Rysunek 4-3 Test rezystancji zespo³u elektrody.
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Test ci¹g³oœci kabla pistoletu
Test ci¹g³oœci przeprowadza siê miêdzy stykami:

� J1−1 i J3−3

� J1−2 i J2−2

� J1−2 i J3−2

� J1−3 i J2−1

� J1−4 i J3−1

� J1−5 i J2−3

� J1−6 i z³¹czem ekranu na pistolecie.

+12 V LINIA
WSPÓLNY

OSCYL.

OSCYL.

LINIA

WSPÓLNY

+12 V WSPÓLNY
J1−1

J1−2

J1−3

J1−4

J1−5

J1−6

SPRZÊ�ENIE ZWROTNE

UZIEMIENIE

EKRAN PLECIONY

ZIELONY

BIA£Y

UZIEM. KABLAZIELONY

CZARNY

CZERWONY

J2−2

J2−1

CZERWONY

CZARNY

POMARAÑCZOWY

NIEBIESKI

BIA£Y
J3−1

J3−2

�Ó£TY

J3−3
+12 VPOMARAÑCZOWY

J2−3
SPRZÊ�ENIE ZWROTNE�Ó£TY

NIEBIESKI

J1−1
(POMARAÑCZOWY) J1−3

(CZERWONY)

J1−6
(ZIELONY)

J1−5
(�Ó£TY)

J1−4
(BIA£Y)

J1 (WIDOK Z PRZODU)

J1−2
(CZARNY
I NIEBIESKI)

J1

STRONA ZASILACZA
(WIDOK Z PRZODU)

J3

J3 (WIDOK Z PRZODU)
Z£¥CZE MODU£U WYŒWIETLACZA

J3−1
(BIA£Y)

J3−2
(NIEBIESKI) J3−3

(POMARAÑCZOWY)

J2 (WIDOK Z PRZODU)
Z£¥CZE ZASILACZA

J2−3
(�Ó£TY)

J2−1
(CZERWONY)J2−2

(CZARNY)

J2

DO MODU£U WYŒWIETLACZA

DO ZASILACZA

DO UZIEM. PISTOLETU

Rysunek 4-4 Po³¹czenia kablowe pistoletu.

Test kabli po³¹czeniowych sterownika

CAN −

CAN +

V−

V+
EKRAN/DREN

J1−1
J1−2

J1−3
J1−4
J1−5

NIEBIESKI

BIA£Y

CZARNY

CZERWONY

NIEIZOLOWANY

5 Dren
1 CAN −

2 CAN +

3 V−
4 V+

P1−3

P1−5
P1−4

P1−1
P1−2

5 Dren

4 V+

1 CAN −

2 CAN +
3 V−

Strona zasilacza
(wtyk)

Strona interfejsu
(gniazdo)

Rysunek 4-5 Test kabli po³¹czeniowych sterownika
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Schematy po³¹czeñ
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Rysunek 4-7 Schemat po³¹czeñ interfejsu sterownika.
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Rozdzia³ 5

Naprawy
OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

Naprawa pistoletu proszkowego

Wymiana modu³u wyœwietlacza

Zobacz rysunki 5-1, 5-3 i 5-4.

Demonta¿
1. Odkrêæ górn¹ œrubê (M3 x 30) (11), mocuj¹c¹ haczyk (10) i modu³

wyœwietlacza (9) do korpusu pistoletu.

2. Zsuñ haczyk z modu³u wyœwietlacza.

3. Odkrêæ doln¹ œrubê (M3 x 20) (12), mocuj¹c¹ modu³ wyœwietlacza (9)
do pistoletu.

4. Ostro¿nie œci¹gnij modu³ z pistoletu.

5. Roz³¹cz z³¹cze (J3) na kablu ³¹cz¹cym pistolet z modu³em
wyœwietlacza.

6. Ostro¿nie zdejmij os³onê naklejan¹ oraz p³ytkê prze³¹cznika spustu z
modu³u wyœwietlacza.

7. Jeœli os³ona jest sklejona z p³ytk¹ prze³¹cznika spustu, roz³¹cz je,
zachowuj¹c ostro¿noœæ.  Modu³ wyœwietlacza oraz prze³¹cznik spustu
s¹ wyposa¿one w os³ony naklejane nowego typu.
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Monta¿
1. Ostro¿nie oczyœæ alkoholem izopropylowym powierzchniê, na której

znajdzie siê p³ytka prze³¹cznika spustu oraz jej okolicê w nowym
module wyœwietlacza (9).  Poczekaj, a¿ oczyszczona powierzchnia
ca³kowicie wyschnie.

2. Zdejmij zabezpieczenie z powierzchni klej¹cej po stronie z³¹cz na
p³ytce prze³¹cznika spustu.  Dopasuj p³ytkê prze³¹cznika spustu do
gniazda modu³u wyœwietlacza i dociœnij j¹, aby pod³¹czyæ.  Zadbaj o
równomierny nacisk na p³ytkê, aby dobrze przykleiæ j¹ do modu³u
wyœwietlacza.

3. Zdejmij zabezpieczenie z powierzchni klej¹cej os³ony i na³ó¿ j¹ na
p³ytkê prze³¹cznika spustu.  Zadbaj o równomierny nacisk na p³ytkê,
aby dobrze przykleiæ j¹ do modu³u wyœwietlacza.

4. Po³¹cz modu³ wyœwietlacza z pistoletem za pomoc¹ z³¹cza J3.

5. Ostro¿nie zagnij wst¹¿kê prze³¹cznika spustu i w³ó¿ razem z kablem
modu³u wyœwietlacza do pistoletu, a nastêpnie zamontuj na pistolecie
modu³ wyœwietlacza.

6. Przykrêæ modu³ doln¹ œrub¹ (M3 x 20) (12).

7. Wsuñ haczyk (10) na modu³ wyœwietlacza i wkrêæ górn¹ œrubê
(M3�x�30) �(11).

11

12

9

10

J3
Przyklejana

os³ona

P³ytka
prze³¹cznika

P³ytka
prze³¹cznika

Przyklejana
os³ona

J3P³ytka
prze³¹cznika

Rysunek 5-1 Wymiana modu³u wyœwietlacza.

9. Modu³ wyœwietlacza

10. Haczyk

11. Œruba M3 x 30 12. Œruba M3 x 20
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Wymiana zasilacza

Zobacz rysunki 5-1 i 5-2.

Demonta¿ zasilacza  
1. Zobacz rysunek 5-1.  Zdejmij modu³ wyœwietlacza w sposób opisany w

procedurze Wymiana modu³u wyœwietlacza.

2. Zobacz rysunek 5-2.  Niedu¿ym œrubokrêtem naciœnij zapadkê w
z³¹czu J2 miêdzy kablem pistoletu i zasilaczem i roz³¹cz kable.

3. Poci¹gnij górn¹ czêœæ przegrody (8) i wyjmij j¹ z pistoletu.

4. Wysuñ zasilacz (6) z korpusu pistoletu i wyci¹gnij przewody zasilacza i
z³¹cze z os³ony przegrody.

5. Sprawdˇ uszczelkê na przegrodzie i wymieñ, jeœli jest uszkodzona.

Monta¿ zasilacza
1. Wsuñ nowy zasilacz w górn¹ wnêkê korpusu pistoletu, wsuwaj¹c dwa

wystêpy wewn¹trz korpusu miêdzy kana³y prowadz¹ce na zasilaczu.

2. Naciœnij koniec zasilacza, aby styku na koñcu korpusu pistoletu zosta³
mocno dociœniêty do mosiê¿nego styku wewn¹trz zasilacza.

3. Przeprowadˇ z³¹cze J2 zasilania przez przegrodê i po³¹cz ze z³¹czem
J2 kabla pistoletu.

4. W³ó¿ doln¹ czêœæ przegrody za zgrubienie styku uziemiaj¹cego i
przechyl górn¹ czêœæ do przodu, aby zatrzasnê³a siê na korpusie
pistoletu.

5. Delikatnie z³ó¿ wst¹¿kê prze³¹cznika spustu oraz kabel
pistoletu/wyœwietlacza i wciœnij je z ty³u pistoletu.

6. Zamontuj modu³ wyœwietlacza i haczyk.

J2

8

6

Dopasuj wystêpy i
kana³y

Rysunek 5-2 Wymiana zasilacza.

6. Zasilacz 8. Przegroda
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Wymiana kabla prze³¹cznika spustu pistoletu / rêkojeœci

Zobacz rysunki 5-3, 5-4 oraz rysunki przy opisach procedur demonta¿u.

1

9

8

3

2

23

11

6

5

19
24

14

15

28

13

10

20

12

18

1221

3A

26

25

27

22

17

16

J2

J3

J2
J3

Rysunek 5-3 Rysunek rozstrzelony pistoletu proszkowego (numeracja zgodna z list¹ czêœci).

1. Nakrêtka dyszy

2. Dysza

3. Zespó³ elektrody

3A. Uchwyt elektrody i elektroda

5. Korpus pistoletu

6. Zasilacz (powielacz)

8. Przegroda

9. Modu³ wyœwietlacza

10. Haczyk

11. Œruba M3 x 30

12. Œruby M3 x 20

13. Kolanko

14. Rura wylotowa z pierœcieniami
O-ring

15. Prze³¹cznik spustu

16. Prze³¹cznik ustawieñ

17. Spust g³ówny

18. Popychacz spustu

19. Pierœcieñ ustalaj¹cy (kabel)

20. Z³¹czka karbowana z obu stron
(powietrze odmuchuj¹ce)

21. Zawór zwrotny (powietrze
przedmuchuj¹ce)

22. Podstawa rêkojeœci

23. Rura proszkowa z
pierœcieniami O-ring

24. Nylonowa œruba M5 x 10

25. Prawa czêœæ rêkojeœci

26. Lewa czêœæ rêkojeœci

27. P³ytka uziemiaj¹ca

28. Kabel (6 metrów)
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9

24

6

10

1

2 3

4 14
13

19

20

4A

17

22

J2J3 8

5

2128

16

23

18

1515

27

25

Rysunek 5-4 Przekrój pistoletu proszkowego.

1. Nakrêtka dyszy

2. Dysza

3. Zespó³ elektrody

4. Zespó³ filtra

4A. Rurka powietrza odmuchuj¹cego
elektrodê

5. Korpus pistoletu

6. Zasilacz

8. Przegroda

9. Modu³ wyœwietlacza

10. Haczyk

13. Kolanko

14. Rura wylotowa

15. Prze³¹cznik spustu

16. Prze³¹cznik ustawieñ

17. Spust g³ówny

18. Popychacz

19. Pierœcieñ ustalaj¹cy

20. Z³¹czka karbowana z obu
stron

21. Zawór zwrotny

22. Podstawa rêkojeœci

23. Rura proszkowa

24. Nylonowa œruba M5 x 10

25. Prawa czêœæ rêkojeœci

27. P³ytka uziemiaj¹ca

28. Kabel
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Rozmontowanie pistoletu
1. Odkrêæ nakrêtkê dyszy, wyjmij dyszê i zespó³ elektrody (1, 2 i 3) z

pistoletu.

2. Od³¹cz od rêkojeœci adapter wê¿a doprowadzaj¹cego proszek, w¹¿
powietrza przedmuchuj¹cego i bezbarwny w¹¿ powietrza
odmuchuj¹cego.

3. Od³¹cz kabel pistoletu od modu³u interfejsu sterownika.

4. Zdemontuj modu³ wyœwietlacza i zasilacz zgodnie z opisem w
procedurze Wymiana modu³u wyœwietlacza oraz Wymiana zasilacza.

5. Zobacz rysunek 5-5.  Wykrêæ œrubê nylonow¹ M5 x 10 (24) z korpusu
pistoletu.

24

Rysunek 5-5 Wykrêcanie œruby z korpusu pistoletu.

6. Zobacz rysunek 5-6.  Chwyæ rêkojeœæ jedn¹ rêk¹, a korpus pistoletu
drug¹.  Roz³¹cz obie czêœci, naciskaj¹c kciuki o siebie.

Rysunek 5-6 Roz³¹czanie rêkojeœci i korpusu pistoletu.
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7. Zobacz rysunek 5-7.  Zdejmij kolanko (13) z rury proszkowej (23).

8. Wykrêæ dwie œruby M3 x 20 (12), mocuj¹ce podstawê rêkojeœci (22).

9. Odsuñ podstawê od rêkojeœci na oko³o 25–50 mm (1−2�").

10. Zdejmij bezbarwny w¹¿ o œrednicy 4-mm (4A, czêœæ zespo³u filtra) ze
z³¹czki karbowanej (20).

2313 12 4A 2022 2023

Rysunek 5-7 Zdejmowanie kolanka i oddzielanie podstawy od rêkojeœci.

4A. Bezbarwny w¹¿ o œrednicy 4-mm

12. Œruby M3 x 20

13. Kolanko

20. Z³¹czka karbowana z obu stron

22. Podstawa rêkojeœci

23. Rura proszkowa

11. Zobacz rysunek 5-8.  Ostro¿nie zdejmij p³ytkê uziemiaj¹c¹ (27) z
rêkojeœci; zacznij od do³u, odchyl w górê i odsuñ od uchwytu.

27

Rysunek 5-8 Zdejmowanie p³ytki uziemiaj¹cej.

12. Zobacz rysunek 5-9.  Roz³¹cz praw¹ i lew¹ czêœæ rêkojeœci (25, 26).

13. Wymontuj spust g³ówny, prze³¹cznik ustawieñ i popychacz spustu (16,
17, 18) z prawej czêœci rêkojeœci.
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14. Zdejmij rurê proszkow¹ (23) z podstawy, nieznacznie j¹ obracaj¹c.

15. U¿yj klucza 1/4" w celu odkrêcenia nakrêtki i zdjêcia podk³adki
zabezpieczaj¹cej ze z³¹czki karbowanej (20), a nastêpnie zdejmij z niej
z³¹cze oczkowe przewodu uziemiaj¹cego.

16. Ostro¿nie zdejmij pierœcieñ ustalaj¹cy (19) z kabla (mo¿e odskoczyæ i
zgubiæ siê), a nastêpnie wyjmij kabel�(28) z podstawy.

20

19

27

25

26
22

17

16

18

23

28

22

28
55�

Podk³adka 
zabezpieczaj¹ca

Nakrêtka

28A 1923

Rysunek 5-9 Dokoñczenie demonta¿u pistoletu.

16. Prze³¹cznik ustawieñ

17. Spust g³ówny

18. Popychacz

19. Pierœcieñ ustalaj¹cy

20. Z³¹czka karbowana z obu stron

22. Podstawa rêkojeœci

23. Rura proszkowa

25. Prawa czêœæ rêkojeœci

26. Lewa czêœæ rêkojeœci

27. P³ytka uziemiaj¹ca

28. Kabel pistoletu

28A. Z³¹cze uziemienia

Monta¿
1. Zobacz rysunek 5-9.  Poprowadˇ kabel (28) przez podstawê rêkojeœci

(22) i umocuj do podstawy pierœcieniem ustalaj¹cym (19).  Ustaw
pierœcieñ pod k¹tem pokazanym na rysunku.

2. W³ó¿ do podstawy z³¹czkê karbowan¹ z obu stron (20) i za³ó¿ na ni¹
z³¹cze przewodu uziemiaj¹cego.  Za³ó¿ podk³adkê zabezpieczaj¹c¹ i
nakrêæ nakrêtkê na z³¹czkê.
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3. Jeœli by³ zdjêty zawór zwrotny (21 na rys. 5-3), wkrêæ go w podstawê.
Zaworu nie mo¿na dokrêcaæ za mocno.

4. Zamontuj w podstawie rêkojeœci (22) rurê proszkow¹ z za³o¿onymi
pierœcieniami O-ring (23).

5. Zobacz rysunek 5-10.  Zamontuj prze³¹cznik spustu (15) na prawej
czêœci rêkojeœci (25), je¿eli by³ zdjêty. Do ustawienia prze³¹cznika u¿yj
wystêpów i dolnej p³ytki.  Naciœnij mocno prze³¹cznik, aby wcisn¹æ go
na miejsce.

6. Za³ó¿ popychacz (18) na wystêpie w spuœcie g³ównym (17).  Zwróæ
uwagê na po³o¿enie wzmocnienia (16) w prze³¹czniku ustawieñ, a
nastêpnie wstaw prze³¹cznik do spustu g³ównego.  Dopasuj otwory
zawiasu w spuœcie i prze³¹czniku, aby by³y w jednej osi z przetyczk¹ w
prawej czêœci rêkojeœci.

15

18

17

16

25

Wzmocnienie

Przetyczka zawiasu

Wystêpy

Dolna p³ytka

Rysunek 5-10 Monta¿ spustu i prze³¹cznika spustu.

15. Prze³¹cznik spustu

16. Prze³¹cznik ustawieñ

17. Spust g³ówny

18. Popychacz

25. Prawa czêœæ rêkojeœci
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7. Dopasuj szeœciok¹tne szpilki na lewej i prawej czêœci rêkojeœci do
odpowiadaj¹cych im gniazd i œciœnij obie czêœci.

8. Zobacz rysunek 5-11.  Wsuñ z³¹cza kabla (28) w stronê przedniej
czêœci rêkojeœci, wsuñ rurê proszkow¹ (23) przez prowadnice do
rêkojeœci i poprowadˇ kabel (28) w sposób pokazany na rysunku.
Przerwij wsuwanie, kiedy podstawa jest oko³o 3,8–5,0 cm (1,5–2") od
dolnej czêœci rêkojeœci.

9. Pod³¹cz bezbarwny w¹¿ o œrednicy 4-mm (czêœæ zespo³u filtra, pozycja
4) do karbowanej z³¹czki (20) w podstawie rêkojeœci.

28

28Bezbarwny w¹¿

23

Prowadnice rury proszkowej

22

20

Rysunek 5-11 Monta¿ rêkojeœci i podstawy.

20. Z³¹czka karbowana z obu stron

22. Podstawa rêkojeœci

23. Rura proszkowa 28. Kabel

10. Zobacz rysunek 5-9.  Zaczep p³ytkê uziemiaj¹c¹ (27) za wystêpami w
tylnej czêœci rêkojeœci i obróæ j¹ do prawid³owego po³o¿enia w
rêkojeœci.

11. Zobacz rysunek 5-12.  Umocuj podstawê rêkojeœci (22) do rêkojeœci
dwiema œrubami M3 x 20 (12).  Œruby dokrêæ palcami.
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22 1227
Wystêpy

27

Rysunek 5-12 Mocowanie p³ytki uziemiaj¹cej i podstawy do rêkojeœci.

12. Œruby M3 x 20 22. Podstawa rêkojeœci 27. P³ytka uziemiaj¹ca

12. Zobacz rysunek 5-2.  Jeœli zasilacz zosta³ zdemontowany, wsuñ go do
górnej czêœci korpusu pistoletu, wprowadzaj¹c wystêpy wewn¹trz
korpusu do rowka na zasilaczu.

13. Naciœnij koniec zasilacza, aby styku na koñcu korpusu pistoletu zosta³
mocno dociœniêty do mosiê¿nego styku wewn¹trz zasilacza.

14. Zobacz rysunek 5-13.  Ustaw doln¹ krawêdˇ przegrody (8) za
gwintowanym otworem w tylnej czêœci rêkojeœci i obróæ górn¹ czêœæ
przegrody do przodu, a¿ znajdzie siê w odpowiednim miejscu w
rêkojeœci i w korpusie pistoletu.

15. Przeprowadˇ z³¹cze J2 zasilacza przez górny otwór w przegrodzie (8).

16. Przeprowadˇ z³¹cza kabla prze³¹cznika spustu przez dolny otwór w
przegrodzie.

8
Wystêp z gwintowanym otworem

Prze³¹cznik spustu
Z³¹cza Z³¹cze

zasilacza

Rysunek 5-13 Mocowanie p³ytki uziemiaj¹cej i podstawy do rêkojeœci.

12. Œruby M3 x 20 22. Podstawa rêkojeœci 27. P³ytka uziemiaj¹ca
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17. Zobacz rysunek 5-14.  W³ó¿ rurê wylotow¹ (14) z za³o¿onymi
pierœcieniami O-ring od przodu korpusu pistoletu, a¿ jej koniec zrówna
siê z koñcem korpusu pistoletu.

18. Upewnij siê, ¿e pierœcieñ O-ring znajduje siê w wyciêciu na rurze
proszkowej.  Za³ó¿ kolanko (13) na rurê proszkow¹.

19. Dopasuj korpus pistoletu do rêkojeœci i zsuñ je ze sob¹ w taki sposób,
aby wystaj¹ce elementy wewn¹trz korpusu po³¹czy³y siê z pasuj¹cymi
do nich elementami w rêkojeœci.

14

13

Wystaj¹ce elementy 
wewn¹trz korpusu

Wystaj¹ce elementy 
w rêkojeœci

Rysunek 5-14 Monta¿ rury wylotowej proszku.

13. Kolanko 14. Rura wylotowa

20. Zobacz rysunek 5-5.  Wkrêæ do korpusu pistoletu œrubê nylonow¹ M5 x
10 z p³askim ³bem, która mocuje rêkojeœæ.

21. Dopasuj koniec rury proszkowej do kolanka i popchnij rurê, aby
wcisn¹æ j¹ do kolanka.

22. Po³¹cz z³¹cze J2 do z³¹cza zasilacza.

23. Zamontuj modu³ wyœwietlacza w sposób opisany w procedurze
Wymiana modu³u wyœwietlacza na stronie 5-2.

24. Zobacz rysunki 5-3 i 5-4.  Zamontuj zespó³ elektrody z przodu pistoletu
proszkowego.  Upewnij siê, ¿e elektroda nie jest zgiêta ani pêkniêta.

25. Zamontuj dyszê na zespole elektrody w taki sposób, aby zgrubienia w
zespole elektrody by³y dopasowane do naciêæ w dyszy.
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26. Na³ó¿ nakrêtkê dyszy na dyszê i umocuj obrotem w prawo.

27. Pod³¹cz do pistoletu niebieski w¹¿ powietrza przedmuchuj¹cego o
œrednicy 6 mm, bezbarwny w¹¿ powietrza odmuchuj¹cego o œrednicy 4
mm oraz adapter wê¿a doprowadzaj¹cego proszek.

28. Pod³¹cz kabel pistoletu do modu³u interfejsu sterownika.

29. W³¹cz interfejs i sprawdˇ funkcjonowanie pistoletu.
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Naprawa modu³u interfejsu
OSTRZE�ENIE:  Przed otworzeniem obudowy sterownika wy³¹cz
sterownik i od³¹cz kabel zasilaj¹cy lub roz³¹cz (i zablokuj) wy³¹cznik
zewnêtrzny w instalacji elektrycznej przed sterownikiem.  Zignorowanie
tego ostrze¿enia mo¿e byæ przyczyn¹ powa¿nego pora¿enia pr¹dem
elektrycznym.

OSTRO�NIE:  Urz¹dzenie wra¿liwe na wy³adowania elektrostatyczne. Aby
unikn¹æ uszkodzenia obwodów sterownika, nale¿y za³o¿yæ opaskê
uziemiaj¹c¹ i podczas naprawy stosowaæ odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym interfejsu i po³¹czeniach
przewodów znajduj¹ siê w rozdziale 4 Rozwi¹zywanie problemów.
Informacje o zestawach naprawczych znajduj¹ siê w rozdziale 6 Czêœci.

1

2

3

2A

2B

2C

Po³¹czyæ z
J6 na
p³ycie 2A

Wewnêtrzne
uziemienie
obudowy

Zewnêtrzne
uziemienie
obudowy

J6

Rysunek 5-15 Zespó³ modu³u interfejsu.

1. Ramka

2. Klawiatura i p³ytka drukowana
(zespó³)

2A. G³ówna p³yta steruj¹ca

2B. P³yta wyœwietlacza

2C. Panel klawiatury

3. Obudowa
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Naprawa zasilacza
OSTRZE�ENIE:  Przed otworzeniem obudowy sterownika wy³¹cz
sterownik i od³¹cz kabel zasilaj¹cy lub roz³¹cz (i zablokuj) wy³¹cznik
zewnêtrzny w instalacji elektrycznej przed sterownikiem.  Zignorowanie
tego ostrze¿enia mo¿e byæ przyczyn¹ powa¿nego pora¿enia pr¹dem
elektrycznym.

OSTRO�NIE:  Urz¹dzenie wra¿liwe na wy³adowania elektrostatyczne. Aby
unikn¹æ uszkodzenia obwodów sterownika, nale¿y za³o¿yæ opaskê
uziemiaj¹c¹ i podczas naprawy stosowaæ odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym zasilacza i po³¹czeniach przewodów
znajduj¹ siê w rozdziale 4 Rozwi¹zywanie problemów.

Wyjmowanie panelu

1

3

2

Zewnêtrzne
uziemienie

obudowy

Wewnêtrzne
uziemienie
obudowy

Rysunek 5-16 Wyjmowanie panelu.

1. Obudowa 2. Panel 3. Zabezpieczenie prze³¹cznika
zasilania
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Sk³adniki panelu

Na rysunku 5-17 pokazano widok rozstrzelony sk³adników panelu.
Zaznaczono najwa¿niejsze czêœci zmienne.  Podczas napraw nale¿y
zapoznaæ siê z:

� rozdzia³em 6 Czêœci, w którym opisano czêœci i zestawy serwisowe;

� rozdzia³em 4 Rozwi¹zywanie problemów, w którym przedstawiono
schematy po³¹czeñ i omówiono z³¹cza na p³ytkach drukowanych;

� opisem procedury Naprawa modu³u iFlow i Wymiana regulatora.

3

4

2

1

6

5

7

8

Rysunek 5-17 Wymiana elementów sk³adowych panelu.

1. Regulator

2. Modu³ iFlow

3. Przekaˇnik wibrator do kartonu (VBF)

4. Zasilacz

5. Filtr liniowy

6. Kondensator wibrator do kartonu
(VBF)

7. Bezpieczniki i ich gniazda

8. Prze³¹cznik ko³yskowy

Wymiana regulatora

Do regulacji precyzyjnego reduktora (1) (regulatora), dostarczanego z
modu³em iFlow, nale¿y po jego wymianie u¿yæ zestawu iFlow do weryfikacji
przep³ywu powietrza.

UWAGA:  Zatyczki i z³¹czki regulatora nie s¹ dostarczane jako czêœci
zamienne z nowym regulatorem.  Nale¿y u¿yæ zatyczek i z³¹czek z
poprzedniego regulatora.
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1. Od³¹cz w¹¿ powietrza odmuchuj¹cego o œrednicy 4 mm od wylotu
powietrza odmuchuj¹cego.  Od³¹cz wê¿e powietrzne od pozosta³ych
wyjœæ i zamontuj w nich zatyczki 8 i 6 mm.

2. Pod³¹cz manometr do z³¹czki powietrza odmuchuj¹cego: zdejmij
zwê¿kê z koñcówki bezbarwnego wê¿a o œrednicy 4 mm i pod³¹cz w¹¿
do z³¹czki.

3. Na interfejsie sterownika ustaw przep³yw powietrza pompuj¹cego i
atomizuj¹cego o wartoœci 1�SCFM (1,70 m3/godz.).

4. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i w³¹cz go.  Na manometrze
powinien pojawiæ siê odczyt ciœnienia.

5. Wyci¹gnij ga³kê regulatora i ustaw wartoœæ nieznacznie przekraczaj¹c¹
85 psi (5,86 bar).  Odczyt ciœnienia na manometrze powinien chwilowo
wzrosn¹æ, ale nie mo¿e spaœæ poni¿ej 85.

6. Wepchnij ga³kê regulatora, aby zablokowaæ nastawê.

Naprawa modu³u iFlow

Modu³ iFlow sk³ada siê z obwodu drukowanego i rozdzielacza powietrza,
na którym s¹ zainstalowane dwa zawory proporcjonalne, przetworniki i
cztery elektrozawory.

OSTRO�NIE:  Obwód drukowany jest wra¿liwy na wy³adowania
elektrostatyczne (ESD).  Aby unikn¹æ uszkodzenia p³yty podczas pracy,
trzeba za³o¿yæ opaskê uziemiaj¹c¹ pod³¹czon¹ do uziemienia.  P³ytê
mo¿na chwytaæ tylko za krawêdzie.

Naprawa modu³u ogranicza siê do oczyszczenia lub wymiany zaworów
proporcjonalnych, wymiany elektrozaworów, zaworów zwrotnych i z³¹czek.
Wymiana innych elementów w miejscu eksploatacji nie jest mo¿liwa z
powodu koniecznoœci przeprowadzenia kalibracji modu³u u producenta za
pomoc¹ wyposa¿enia, które nie jest dostêpne w wersji przenoœnej.

Testowanie modu³ów iFlow
Do sprawdzenia, czy przep³yw powietrza przez zawory proporcjonalne jest
prawid³owy, nale¿y u¿yæ zestawu iFlow do weryfikacji przep³ywu powietrza.
Nale¿y wykonaæ nastêpuj¹ce czynnoœci:

OSTRO�NIE:  Podczas pracy ze zwê¿k¹ nale¿y zachowaæ ostro¿noœæ.
Brak ostro¿noœci mo¿e byæ przyczyn¹ uszkodzenia zwê¿ki i wadliwych
odczytów manometru.

1. Od³¹cz wê¿e powietrzne od z³¹czki powietrza pompuj¹cego lub
atomizuj¹cego i za³ó¿ zaœlepkê na zespó³ zwê¿ki.

2. Ustaw w sterowniku tryb przep³ywu proszku Klasyczny, nastêpnie
ustaw najni¿sz¹ wartoœæ przep³ywu (powietrza pompuj¹cego lub
atomizuj¹cego) w sprawdzanej funkcji, odczytan¹ w tabeli Przep³yw w
funkcji ciœnienia na stronie 5-19.

3. W³¹cz manometr.  W razie potrzeby zmieñ skalê, aby u¿yæ jednostek
�bar" zamiast �psi".  Szczegó³owe informacje znajduj¹ siê w
dokumentacji manometru.

4. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i w³¹cz go.
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Testowanie modu³ów iFlow  (cd.)

5. Zapisz odczyt manometru.

6. Zobacz tabelê Przep³yw w funkcji ciœnienia na nastêpnej stronie.
Porównaj odczyt z manometru z minimalnym lub maksymalnym
dopuszczalnym zakresem przep³ywu powietrza.

Sprawdˇ ciœnienie wyjœciowe przy ró¿nych ustawieniach przep³ywu.
Je¿eli odczyt na manometrze mieœci siê w akceptowalnym przedziale,
wówczas cyfrowy modu³ sterowania przep³ywem dzia³a prawid³owo.
Je¿eli przep³yw nie mieœci siê w akceptowalnym przedziale, zapoznaj
siê z procedurami w rozdziale 4 Rozwi¹zywanie problemów.

1

4
5

6

3

2

Zespó³ zwê¿ki

Rysunek 5-18 Sposób u¿ycia zestawu do weryfikacji przep³ywu powietrza.

1. Manometr

2. Bezbarwny w¹¿ o œrednicy 4 mm

3. Z³¹czka wê¿a o œrednicy 4 mm

4. Zwê¿ka

5. Trójnik

6. Adapter szybkoz³¹cza 8 mm
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Tabela przep³ywu w funkcji ciœnienia.

Ustawiony przep³yw powietrza
m3/godz. (SCFM)

Odczyt z manometru
Min. bar (psi)

Odczyt z manometru
Maks. bar (psi)

0.00 0 0

0.85  (0.50) 0.1  (1) 0.2  (3)

1.25  (0.75) 0.1  (2) 0.3  (5)

1.65  (1.00) 0.3  (5) 0.5  (7)

2.10  (1.25) 0.5  (8) 0.7  (10)

2.50  (1.50) 0.8  (11) 1.0  (14)

2.95  (1.75) 1.0  (14) 1.2  (17)

3.35  (2.00) 1.2  (18) 1.5  (21)

3.75  (2.25) 1.4  (21) 1.7  (24)

4.20  (2.50) 1.7  (25) 1.9  (28)

4.60  (2.75) 2.0  (29) 2.2  (32)

5.05  (3.00) 2.3  (33) 2.5  (36)

5.50  (3.25) 2.5  (37) 2.8  (40)

5.95  (3.50) 2.8  (41) 3.0  (44)

6.35  (3.75) 3.0  (45) 3.3  (48)

6.80  (4.00) 3.4  (49) 3.6  (52)

Wymiana elektrozaworu
Zobacz rysunek 5-19.  Aby wyj¹æ elektrozawory (13), nale¿y wykrêciæ dwie
œruby z korpusu zaworu i zdj¹æ zawór z rozdzielacza.

Przed za³o¿eniem nowego zaworu na rozdzielacz trzeba sprawdziæ, czy
pierœcienie O-ring, dostarczone z nowymi zaworami, s¹ na miejscu.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego
Zobacz rysunek 5-19.  Zanieczyszczone powietrze mo¿e spowodowaæ
awariê zaworu proporcjonalnego (6).  W poni¿szej procedurze opisano, jak
zdemontowaæ i oczyœciæ zawór.

1. Od³¹cz zaciski cewki (3) od p³ytki obwodu drukowanego (1).  Wykrêæ
nakrêtkê (2) i zdejmij cewkê z zaworu proporcjonalnego (6).

2. Wykrêæ dwie d³ugie œruby (4) i dwie krótkie œruby (5), aby zdj¹æ zawór
proporcjonalny z rozdzielacza.

OSTRO�NIE:  Elementy zaworu s¹ bardzo ma³e; uwa¿aj, by ich nie
zgubiæ.  Nie pomieszaj sprê¿yn z jednego zaworu ze sprê¿ynami z innego.
Zawory s¹ kalibrowane razem ze sprê¿ynami.

3. Wyjmij iglicê zaworu (8) z korpusu zaworu (11).

4. Z iglicy zaworu zdejmij wk³adkê (11) i sprê¿ynê (10).
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Czyszczenie zaworu proporcjonalnego  (cd.)

2

3

4

6

5

7

1

Korpus zaworu � dó³ Korpus zaworu � góra

3
2

8

9

10

11

4

5

12

13

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Rysunek 5-19 Naprawa modu³u iFlow � wymiana elektrozaworu oraz czyszczenie lub wymiana zaworu
proporcjonalnego.

1. P³ytka drukowana

2. Nakrêtka mocuj¹c¹ cewkê na
zaworze proporcjonalnym (2)

3. Cewka zaworu proporcjonalnego (2)

4. D³ugie œruby � mocowanie zaworu
do kolektora (2)

5. Krótkie œruby � mocowanie iglicy
zaworu do obudowy (2)

6. Zawór proporcjonalny (2)

7. Strza³ka kierunku przep³ywu

8. Iglica

9. Sprê¿yna

10. Wk³adka

11. Korpus zaworu

12. Zwê¿ka

13. Elektrozawory
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5. Oczyœæ gniazdo wk³adki, uszczelki i zwê¿kê w korpusie zaworu.
Korzystaj z powietrza sprê¿onego pod niedu¿ym ciœnieniem.  Do
czyszczenia wk³adki lub korpusu zaworu nie u¿ywaj ostrych
metalowych narzêdzi.

6. Za³ó¿ sprê¿ynê i wk³adkê na iglicy. Plastikowa strona wk³adki powinna
byæ skierowana na zewn¹trz.

7. Sprawdˇ, czy pierœcienie O-ring, dostarczone z nowym zaworem, s¹ na
miejscu w dolnej czêœci korpusu zaworu.

8. Umocuj korpus zaworu do rozdzielacza d³ugimi œrubami w ten sposób,
aby strza³ka z boku korpusu wskazywa³a z³¹czki wylotowe.

9. Za³ó¿ cewkê na iglicy zaworu. Wyprowadzenia cewki powinny byæ
skierowane w stronê p³ytki drukowanej.  Umocuj cewkê nakrêtk¹.

10. Pod³¹cz cewkê do p³ytki drukowanej.

Wymiana zaworu proporcjonalnego
Zobacz rysunek 5-19.

Jeœli oczyszczenie zaworu proporcjonalnego nie usunie problemów
zwi¹zanych z przep³ywem, trzeba wymieniæ zawór.  Wyjmowanie zaworu
zosta³o opisane w punktach 1 i 2 procedury Czyszczenie zaworu
proporcjonalnego.

Przed zainstalowaniem nowego zaworu zdejmij os³onê zabezpieczaj¹c¹ z
podstawy korpusu zaworu.  Nale¿y zachowaæ ostro¿noœæ, aby nie zgubiæ
pierœcieni O-ring pod os³on¹.
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Rozdzia³ 6

Czêœci

Wprowadzenie
W celu zamówienia czêœci zamiennych nale¿y skontaktowaæ siê z Centrum
Obs³ugi Klienta firmy Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub
z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

W tym rozdziale opisano czêœci zamienne do pistoletu proszkowego,
pompy, sterownika i systemu przenoœnego.  Dodatkowe informacje
znajduj¹ siê w poni¿szych dokumentach:

Pompa:  Instrukcja obs³ugi 1093013, Pompa proszkowa Encore.

Numery katalogowe systemów
Poni¿szych numerów katalogowych nale¿y u¿yæ do zamawiania
kompletnych systemów.

Czê�æ Opis Uwaga
1087272 Przenoœny system Encore do malowania proszkowego z wibratorem, 115 V

1087273 Przenoœny system Encore do malowania proszkowego z wibratorem, 220 V
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Czêœci pistoletu proszkowego
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Rysunek 6-1 Widok rozstrzelony pistoletu proszkowego Encore i akcesoriów.
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Zobacz rysunek 6-1.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
− 1087278 HANDGUN assembly, Encore 1
1 1081638 � NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 � NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1083137 � ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, packaged 1

3A 1085023 � � ELECTRODE, spring contact, 0.094 in.
diameter, packaged

1

3B 1092352 � � HOLDER, electrode, M3, handgun, Encore 1
4 1088558 � FILTER ASSEMBLY, handgun 1
5 1088506 � KIT, body assembly, handgun, Encore 1
6 1084821 � POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore,

packaged
1

7 1088502 � GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1084672 � COVER, bulkhead, multiplier, handgun 1
9 1089096 � KIT, handgun display module, Encore 1

10 1087760 � HOOK, handgun 1
NS 1085631 � � SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
11 1078075 � SCREW, philips head, M3 x 30, zinc 1
12 760580 � SCREW, philips head, M3 x 20, zinc plate 3
13 1081532 � ELBOW, powder tube, handgun 1
14 1085024 � KIT, powder outlet tube, Encore 1

14A 1081785 � � O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
14B 941113 � � O-ring, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
15 1087281 � KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085631 � � SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
16 1081540 � TRIGGER, setting, handgun 1
17 1089095 � TRIGGER, main, handgun, Encore 1
18 1087783 � ACTUATOR, main trigger switch 1
19 1081777 � RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1081616 � FITTING, bulkhead, barb, dual, 10−32 x 4 mm 1
21 1081617 � CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
22 1087762 � BASE, handle, handgun 1
23 1085026 � KIT, powder inlet tube, Encore 1

23A 1084773 � � O-ring, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
23B 1081785 � � O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
24 1088601 � SCREW, flat head, recess, M5x 10, Nylon 1
25 1087550 � HANDLE, handgun, right 1
26 1087551 � HANDLE, handgun, left 1
27 1087761 � HANDLE, ground pad, handgun, Encore 1
28 1083273 � CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1
29 1083206 � DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A

29A 1082930 � � O-RING, silicone, 3 mm x 1.0 mm wide 1 B
30 1082060 � NOZZLE, conical 1 A

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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UwagaIlo�æOpisCzê�æPozycja
31 1085025 � KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1

31A 940156 � � O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 1
NS 900617 � TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 � TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 � TUBING, poly, spiral cut, 3/8 in. ID AR C
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter

extension
1 D

UWAGA A: Standardowa dysza szczelinowa, dysza sto¿kowa i deflektor dostarczane z pistoletem proszkowym.
Informacje o dyszach opcjonalnych znajduj¹ siê na kolejnych stronach.

B: Ten pierœcieñ O-ring jest do³¹czany do wszystkich deflektorów.

C: Zamówienia s¹ przyjmowane w odcinkach, bêd¹cych wielokrotnoœci¹ jednej stopy lub jednego metra.

D: Czêœæ opcjonalna, nie jest dostarczana z pistoletem proszkowym.  Nale¿y zamawiaæ oddzielnie.

E: S³u¿y do mocowania g³owicy prze³¹cznika spustu do modu³u wyœwietlacza i uszczelnienia go.

Dysze szczelinowe

Z pistoletem jest dostarczana dysza szczelinowa 4 mm.  Pozosta³e
przedstawione dysze s¹ wyposa¿eniem opcjonalnym.

1081656
Dysza szczelinowa 2,5 mm

1081657
Dysza szczelinowa 3 mm

1081658
Dysza szczelinowa 4 mm

1081659
Dysza szczelinowa 6 mm

Rysunek 6-2 Dysze szczelinowe.
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Dysza sto¿kowa

Z pistoletem jest dostarczana dysza sto¿kowa z deflektorem 26-mm.
Pozosta³e przedstawione deflektory s¹ wyposa¿eniem opcjonalnym.

UWAGA:  Wszystkie deflektory s¹ w komplecie z pierœcieniem O-ring,
oznaczonym numerem 23A na liœcie czêœci zamiennych do pistoletu
proszkowego.

1082060
Dysza sto¿kowa

1083201
16-mm Deflector

1083205
19-mm deflektor

1083206
26-mm deflektor

1083207
38-mm deflektor

Rysunek 6-3 Dysza sto¿kowa i deflektory.

Opcjonalne dysze nacinane

1082184
Dysza z naciêciami pod

k¹tem 60 stopni

1082185
Dysza z naciêciami

pod k¹tem 90 stopni

1082186
Koronka 2,5 mm

Rysunek 6-4 Dysze nacinane.
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Czêœci sterownika

Interfejs

1

2

3

4

9

7

8

10

11

12

13

5

6

13

12
11

10

16
14
15

Rysunek 6-5 Czêœci interfejsu.
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Zobacz rysunek 6-5.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
− 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 � PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 � KIT, PCA, main controller display, Encore,

packaged
1

3 1085085 � KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 � KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 � SCREW, pah head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 � WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 � SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 � WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 � SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4

10 984702 � NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 � WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 � WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 � TAG, ground 2
14 939122 � SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 2
15 984526 � NUT, lock, 1/2 in. conduit 2
16 1080719 CABLE, interface/controller, 30 in. 1 A

UWAGA A: Kabel nie jest w wyposa¿eniu interfejsu.  Kabel jako czêœæ zamienn¹ nale¿y zamawiaæ oddzielnie.
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Czêœci zasilacza

1

22

21

20

19

12
11

10
8

16

14

2

3

4

5

6

8

9
10

11
12

20

19

13

17

7

18

7

15

3

3

3

7

23

23

Rysunek 6-6 Czêœci zasilacza.
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Zobacz rysunek 6-6.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
− 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged 1
1 1082714 � MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 � RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 � SCREW, pan head, recessed, M3 x 8

w/internal lockwasher
9

4 1083053 � POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 � FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 � CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 μF 1
7 939122 � SEAL, conduit fitting, 1/2 in. blue 3
8 240674 � TAG, ground 3
9 933469 � LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1

10 983021 � WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 � WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 � NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 � CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 � FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 � FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 � SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 � CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 1
18 971109 � UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 � TUBING, polyurethane, 10/6.5−7 mm AR B
20 972283 � CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm

tube x 1/4 in. unithread
2

21 − � PLUG, pipe, socket, standard, 1/8 in. RPT,
steel, zinc

2

22 184015 � REGULATOR, 1/8 and 1/4 in. NPT, 7−125 psi 1
23 984526 � NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

UWAGA A: Informacje o czêœciach zamiennych do modu³u iFlow znajduj¹ siê w sekcji poœwiêconej modu³owi iFlow.

B: Zamówienia w odcinkach bêd¹cych wielokrotnoœci¹ jednej stopy.

AR: Zale¿nie od potrzeb
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Czêœci modu³u iFlow

1

2

3

3

4

5

1

Rysunek 6-7 Czêœci modu³u iFlow.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
− 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1033170 � VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 � VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 � VALVE, check, M8 tube x 1/8 in. unithread 3
4 972399 � CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm

tube x 1/8 in. unithread
1

5 972125 � CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x
1/4 in. unithread

1
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Sk³adniki i czêœci systemu

1
3

2

1A

4

Rysunek 6-8 Pozosta³e czêœci systemu.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
1 1083859 TUBE, fluidizing, pickup, VBF, Encore 1

1A 1088230 � ELBOW, 6mm tube x R 1/8, dia 0.7mm orifice 1
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x 5/16 studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/molded

connector
1 A

3 1080950 VIBRATOR, electric, 220V, 50 Hz, w/molded
connector

1 A

4 1082611 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings 1
NS 1085654 � FILTER ELEMENT, air, 5 micron, LFR 1
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0−25 psi, 0−1.7 bar,

vertical
1 B

NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 C
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 D

UWAGA A: Do wibratora u¿ywanego w systemie trzeba zamówiæ odpowiedni silnik.

B: Regulator ciœnienia powietrza fluidyzuj¹cego jest zainstalowany obok modu³u interfejsu.

C: Montowany w z³¹czce wyjœciowej powietrza fluidyzuj¹cego na zasilaczu.

D: S³u¿y do zablokowania nieu¿ywanych portów w z³¹czce wyjœciowej filtra powietrza i reduktora.

NS: Nie pokazano
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W¹¿ proszkowy i wê¿e powietrzne

W¹¿ proszkowy i wê¿e powietrzne trzeba zamawiaæ w odcinkach,
bêd¹cych wielokrotnoœci¹ jednej stopy.

Czê�æ Opis Uwaga
768176 W¹¿ proszkowy 11 mm antystatyczny

768178 W¹¿ proszkowy, 12,7 mm (1/2"), antystatyczny

900648 W¹¿ proszkowy 11 mm niebieski

900650 W¹¿ proszkowy, 12,7 mm (1/2"), niebieski

900617 W¹¿ powietrzny 4 mm bezbarwny
900742 W¹¿ powietrzny 6 mm niebieski

900741 W¹¿ powietrzny 6 mm czarny

900618 W¹¿ powietrzny 8 mm niebieski

900619 W¹¿ powietrzny 8 mm czarny

900740 W¹¿ powietrzny 10 mm niebieski

Opcjonalny zestaw wlotowy powietrza

Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
1091429 Zestaw powietrza wlotowego, systemy rêczne Encore 1

972841 � Z£¥CZE, mêskie, rurka 10 mm x 1/4", gwintowane 1

971102 � Z£¥CZE, mêskie, rurka 10 mm x 3/8", gwintowane 1

973500 � Z£¥CZKA hydrauliczna, rura ze stali ocynkowanej 1/4" 1

973520 � Z£¥CZKA hydrauliczna, rura ze stali ocynkowanej 3/8" 1

900740 � W¹¿ poliuretanowy o œr. 10 mm, niebieski 610 cm (20
stóp)

A

UWAGA A: Wê¿e nale¿y zamawiaæ w odcinkach bêd¹cych wielokrotnoœci¹ jednej stopy.
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Czêœci pompy

Informacje o monta¿u, konserwacji i naprawach pompy znajduj¹ siê w
instrukcji obs³ugi pompy o numerze katalogowym 1093013.

4

1

6

8
7

7

3

11

12

10

5

2

14

13

9

Rysunek 6-9 Czêœci pompy.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
— 1093012 PUMP, powder feed, Encore —

1 1082203 � NUT,  pump 1

2 1085677 � KIT, throat holder, Encore pump 1

3 940015 � � O-RING, silicone, 0.562 x 0.687 in. 2

4 1082201 � THROAT, Tivar 1 A

5 1085678 � KIT, body, Encore pump 1

6 941145 � � O-RING, silicone, conductive, 0.625 x
0.812 in.

2

7 241041 � COUPLING, quick disconnect, socket end 2

8 241042 � COUPLING, quick disconnect, nipple end 1

9 1093011 � CONNECTOR, female, elbow, 8 mm T x
1/8 in. RPT

2

10 1085240 � KIT, air flow nozzle, Encore pump 1

11 940084 � � O-RING, 0.188 x 0.312 x 0.063 1

12 1082204 � COUPLING, pump 1 B

13 1085679 � KIT, pump adapter, Encore pump 1 C

14 941145 � � O-RING, silicone, conductive, 0.625 x
0.812 in.

2

UWAGA A: Opcjonalna zwê¿ka z teflonu � zamówiæ nr kat. 1084777.

B: Z³¹czka jest u¿ywana w ka¿dym systemie, który nie ma mocowania dla pompy Encore.

C: Adapter jest u¿ywany zamiast z³¹czki z rurami ss¹cymi w systemach ze zbiornikiem zasilaj¹cym.
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DEKLARACJA ZGODNOŒCI

Nordson Corporation
maj¹c œwiadomoœæ ci¹¿¹cej na nas odpowiedzialnoœci oœwiadcza, ¿e produkty:

elektrostatyczny aplikator proszku Encore w zestawie z kablem sygna³owym,
u¿ywany z interfejsem aplikatora rêcznego Encore i z zasilaczem w obudowie

których dotyczy niniejsza deklaracja, spe³niaj¹ wymagania nastêpuj¹cych dyrektyw:

 – Dyrektywa 89/37/EEC (dyrektywa maszynowa)
– Dyrektywa 2004/108/EEC (kompatybilnoœæ elektromagnetyczna)
– Dyrektywa 94/9/EC (ATEX)

Zgodnoœæ stwierdzono na podstawie nastêpuj¹cych norm i dokumentów:

EN12100 (1998) EN60079-0 (2006) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204 (2006) EN55011 (2007)

FM7260 (1996)

 Rodzaj ochrony:
 – Temperatura otoczenia: +15�C do +40�C
− Ex tD A21 IP6X T 65�C / Ex II 2D (aplikator)
− Ex tD A22 IP6X T 60�C / Ex II 3 (2)D (sterowniki)

Nr Certyfikatu CE:
− SIRA08ATEX5010X (Eccleston, Chester, Wielka Brytania)

Nr powiadamianego organu (nadzór ATEX)
− 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, Wielka Brytania)

Certyfikat ISO9000
DNV

Data:  2 lipca 2008

Joseph Schroeder
Engineering Manager, 
Finishing Product Development Group

Nordson Corporation � Westlake, Ohio DOC14025A




