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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczace czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajgc tg instrukcje, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za zapewnienie aby urzgdzenia
firmy Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel stanowig,
zatrudnieni lub wynajeci pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Witasciwe uzycie

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposob inny niz opisany w dotgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

* uzycie nieodpowiednich materiatow

® dokonanie bez upowaznienia modyfikacji

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomochniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktérych majg pracowac¢. Wszystkie obowigzujgce
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz odpowiednich kwalifkacji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Trzymaj sie z daleka od ruchomych elementow. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj az
urzadzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego ruchu.

® Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

® Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta odnosnie
bezpiecznego obchodzenia sie i uzywania materiatow, i stosuj zalecany
sprzet ochronny.

* Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktore nie mogg by¢ catkowicie
wyeliminowane, takich, jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie,
obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktorych nie
mozna zamknga¢ lub inaczej ostonic.

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam, gdzie
sg sktadowane lub uzywane materiaty fatwopalne.

* Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i oparow. Postepujwedtug lokalnych przepisow i instrukcji
dotyczgcymi bezpieczenstwa materiatow.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napigciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgcz zasilanie wytgcznikiem
odcinajgcym aby unikngg iskrzenia.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Bezpieczenstwo 1-3

Uziemienie

/N

* Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce i
gasnice. Jezeli zacznie sie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytgcz system natrysku i uktad wentylacji.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami w dokumentaciji.

* Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informaciji o czesciach zamiennych i porad.

UWAGA: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac $miertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie opornosci powinno by¢ czescig programu
okresowej obstugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wigczac urzagdzen dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny natryskowej lub w
odlegtosci 1 m (3 stopy) od otwordw kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i musza spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce prgd muszg,
byc elektrycznie potgczone z ziemig przy rezystanciji nie wiekszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie przynajmniej 500 V.

*  Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatorow, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |stnieje mozliwos¢ wystagpienia potencjatu zaptonowego z
natadowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub noszgcy nieprzewodzace
buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi
podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic potgczenie
Z ziemig, przy pracy z urzgdzeniami elektrostatycznymi lub w ich
poblizu.

* Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z rekojescig pomiedzy
reka, i rekojescig pistoletu, aby unikng¢ porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg,
by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywaé
rekawic elektrycznie przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajgcg tasme
potgczong z rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

* (Qdftgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletow przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletéw
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Dziatanie w przypadku awarii

Usuwanie

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:

* (Qdftgczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajgce i rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym witgczeniem
urzadzen.

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Konfiguracja systemu  2-1

Rozdziat 2
Konfiguracja systemu

Wprowadzenie

Zobacz rysunek 2-1. Przenos$ny system malowania proszkowego Encore
jest kompletnym systemem recznym, zamontowanym na solidnym wozku z
czterema kotkami. W sktad systemu wchodzi reczny pistolet proszkowy,
sterownik dwuelementowy, pompa proszku z rurg, ssgca, stot wibratora i
silnik oraz wszystkie weze proszkowe i powietrzne, ktére sg konieczne do
pracy.

System jest dostarczany w stanie ztozonym, a wiekszo$¢ potaczen juz jest
wykonana. W celu przygotowania systemu do pracy nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci.

System w stanie ztozonym Wyglad systemu

Rysunek 2-1 Przenos$ny system malowania proszkowego Encore.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146849A03



2-2 Konfiguracja systemu

Dane techniczne

Model Zasilanie, parametry napiecia Parametry wyjSciowe
Aplikator ENCORE +/-18VAC /1A 100 kV, 100 pA
Sterownik interfejsu ENCORE 24VDC /2,75A +/-18VAC /1A
Zasilacz sterownika ENCORE 100-240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA 24VDC /2,75A
Silnik wibracyjny 50 Hz 220 VAC, +/- 10% N/D
Silnik wibracyjny 60 Hz 115 VAC, +/— 10% N/D

* Powietrze wlotowe: 6,0 — 7,6 bar (87 — 110 psi), czastki state <5y,

punkt rosy <10 °C (50 °F).

* Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 95% bez kondensacii.
* Temperatura powietrza w otoczeniu (system Encore): +15 do +40 °C

(59 - 104 °F).

e Strefa niebezpieczna — aplikator: strefa 21 lub klasa ll, dziat I.
* Strefa niebezpieczna — elementy sterujgce: strefa 22 lub klasa ll, dziat

2.
e Zabezpieczenie przed pytem: IP6X.

* Nos$nos¢ stotu wibratora: 25 kg (50 Ib) — karton z proszkiem.

Etykieta z informacjg o certyfikacji aplikatora

APPROVED

/ @ For Electro. Fin.Apph

C US  Class II Spray Mat'l.

SIRAOBATEX5010X  EEx
Ex tD A21 IP6X T 65°C

\_ C€1150 &1 20

2mJ

/

Etykieta z informacjg o certyfikacji zasilacza i

sterownikow interfejsu pistoletu

PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC I0=2.75A
INTERFACE OUTPUT: Vo=18VAC Io=1A

Ex tD A22 IP6X T60°C

e 1180 @IIS(Z)D

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEX5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

Pn=85 VA

P/N 7146849A03
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Konfiguracja systemu  2-3

Potaczenia w systemie

Schemat potgczern
UWAGA: Na tym schemacie nie pokazano uziemienia. Cate urzadzenie i
jego elementy sktadowe muszg by¢ podtgczone do uziemienia.
Modut .
interfejsu Pistolet proszkowy
Piyta Kabel pistoletu
gtéwna
]
[&]
o
> 5 4 mm .
(5 S O Waz proszkowy
> 3| 3 TS
N N
&+ '8 T = > 8 mm
~ Qo £ E T
EEEEE
(@] © =
88 gge
Lo I I
g I
S| 8| 3| ©
oo dlgla
Pompa
Filtr i regulator ‘ ‘
Modut iFlow 6 mm
Manometr i regulator
powietrza
fluidyzujgcego Rura ssgca
Zasilacz
Supply
Regulacja :
10 mm | 85PSI \ .
Powietrze wlotowe X . N
] Kabel zasilajgcy wibrator do kartonu (VBF
Przetacznik N 18y ( ) ED
Bezpieczniki | & o
o Silnik wibratora
Kabel zasilajgcy AC [
Modut sterowania

Rysunek 2-2  Schemat blokowy systemu Encore.

Potgczenia sterownika

Sterownik pistoletu proszkowego Encore jest urzgdzeniem
dwuelementowym, skfadajacym sie z modutu interfejsu i z zasilacza. Sg,
one potgczone kablem sieciowym i zasilajgcym.

Zasilacz sktada sie z zasilacza 24 VDC, z ptytki obwodu drukowanego i z
rozdzielacza modutu sterowania przeptywem powietrza iFlow®.

Modut interfejsu zawiera panel interfejsu sterownika, w sktad ktérego
wchodzg wskazniki i elementy sterujgce, stuzgce do wprowadzania
ustawien w sterowniku oraz do wprowadzania parametrow napylania

proszku.
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2-4 Konfiguracja systemu

Uziemienie
Powietrze pompujgce
(8 mm

Powietrze atomizujgce

(8m Przetacznik zasilania

Zawor igtowy systemu
odmuchu elektrod
Powietrze do L1

odmuchu elektrody (Brgzowy)

(4 mm) L2
Doptyw powietrza iebieski
06 (Niebieski)
Powietrze uziemienie
przedgwuchulqce (Zielony/z6tty)
o (6 mm) Kabel zasilajgcy
Sie¢ (system reczny) 4,6 m (15 stop)

lub urzadzenie

dodatkowe
Kabel zasilajgcy
wibrator do
kartonu

Zawor zwrotny
powietrza fluidyzujgcego
(8mm, redukcja do 6-mm)

Uziemienie

Kabel sieciowy /

zasilajacy Kabel pistoletu

(do pistoletu)

Rysunek 2-3  Potaczenia sterownika pistoletu w systemie Encore.
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Konfiguracja systemu  2-5

Roztozenie wozka

1. Zobaczrysunek 2-4. Zasilacz znajduije sie w tylnej czesci wozka.
Odkre¢ dwie duze $ruby po bokach obudowy, aby uwolni¢ uchwyt z
podstawy. Zachowaj $ruby do mocowania uchwytu w punkcie 3.

Wykreé sruby

Rysunek 2-4 Przygotowanie do roztozenia wozka.
2. Zobaczrysunek 2-5. Pociggnij uchwyt w gore, aby go roztozyc.

3. Zabezpiecz uchwyt w potozeniu roztozonym, wkrecajgc dwie sruby
przez scianki obudowy do uchwytu.

Rysunek 2-5 Rozktadanie uchwytu wézka i umocowanie w potozeniu roztozonym.
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2-6 Konfiguracja systemu

Instalacja rury ssgcej i pompy

Zobacz rysunek 2-6. W celu zamontowania rury ssgcej i pompy oraz
podtgczenia wezy powietrznych, weza dostarczajgcego proszek i kabla
uziemienia, nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci. Weze powietrzne i kabel
uziemienia sg fabrycznie podtgczone do zasilacza.

1.

Rozpakuj rure ssaca (7) i wsun jg przez okrggty uchwyt na koncu
ramienia rury ssgcej (6).

Podtacz wtyk bananowy uziemienia (4) do gniazda na ptycie
uziemiajgce;.

3. Zamontuj pompe (9) na rurze ssacej, delikatnie jg wkrecajgc.

Podtgcz niebieski wgz powietrza atomizujgcego (2) o $rednicy 8 mm do
gornego ztgcza na pompie.

Podtgcz czarny wgz powietrza pompujgcego (3) o srednicy 10 mm do
dolnego ztgcza na pompie.

Podtgcz niebieski wagz powietrza fluidyzujacego (5) o $rednicy 6 mm do
kolanka na rurze ssace;j.

Podtacz wgz doprowadzajgcy proszek do karbowanego uchwytu
zwezKi.

UWAGA: Pompa jest wyposazona w szybkoztgczki (1), ktore umozliwiajg,
szybkie odtgczenie wezy powietrznych podczas czyszczenia lub naprawy
pompy. W celu roztgczenia trzeba odciggng¢ karbowane pierscienie na
ztgczce.

Rysunek 2-6 Instalacja rury ssgcej i pompy.

1. Szybkoztaczki

2. 8-mm niebieski waz powietrza
atomizujgcego

3. 8-mm czarny wgz powietrza
pompujgcego

4. Wtyk uziemienia 7. Rurassgca

5. 6-mm niebieski waz powietrza 8. Waz doprowadzajgcy
fluidyzujgcego proszek

6. Ramie rury ssacej 9. Pompa

P/N 7146849A03
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Konfiguracja systemu  2-7

Potaczenia pistoletu proszkowego

Pistolet trzeba rozpakowac¢. Nastepnie nalezy odwing¢ kabel pistoletu
oraz rozwing¢ dotgczone weze powietrzne: bezbarwny o Srednicy 4 mmi
czarny o $rednicy 6 mm. Konieczne jest wykonanie potgczen opisanych
ponizej.

Kabel pistoletu

Zobacz rysunek 2-7.

1. Przeciggnij kabel pistoletu proszkowego przez tylng czes¢ obudowy
zasilacza, a nastepnie do gory przez gorng, i przednig strone wozka.
Przeciggniecie kabla przez tyt pozwoli na utworzenie jednej wigzki z
wezem powietrza odmuchujgcego elektrode.

2. Podfgcz kabel do gniazda modutu interfejsu. Wtyk i gniazdo sg do
siebie dopasowane.

3. Wkrec¢ nakretke mocujgcg kabel na gniazdo i dokre¢, zapewniajgc
pewne potgczenie.

Rysunek 2-7 Podtaczanie kabla pistoletu do modutu interfejsu sterownika.
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2-8 Konfiguracja systemu

Podtgczenie wezy powietrznych do pistoletu proszkowego
Zobacz rysunki 2-8 i 2-9.

Z pistoletem proszkowym jest dostarczany bezbarwny wagz powietrzny o
Srednicy 4 mm i czarny o $rednicy 6 mm.

1. Podtacz czarny waz powietrzny o $rednicy 6 mm do szybkoztgczki na
uchwycie pistoletu.

2. Podfgcz bezbarwny wgz powietrza odmuchujgcego o srednicy 4 mm
do karbowanego ztgcza na uchwycie pistoletu.

B/ Bezbarwny wagz powietrza
S
X

odmuchujacego o ér. 4 mm \

:33 Czarny wagz powietrza
= przedmuchujacego o $r. 6 mm

Rysunek 2-8 Podtaczenie weza proszkowego i weza powietrznego do pistoletu.
3. Doprowadz wgz powietrzny do obudowy zasilacza.

4. Podtgcz bezbarwny wgz powietrza odmuchujgcego o srednicy 4 mm
do szybkoztgcza powietrza odmuchujgcego.

5. Podtacz czarny wgz powietrza przedmuchujgcego o srednicy 6 mm do
szybkoztgcza powietrza przedmuchujgcego.

odmuchujgcego o $r. 4 mm

B& Bezbarwny waz powietrza
=
X

- przedmuchujacego o $r. 6 mm

33 Czarny waz powietrza

Rysunek 2-9  Podtgczanie wezy powietrza czyszczacego i przedmuchujgcego do sterownika.
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Konfiguracja systemu  2-9

Podtgczanie wezy proszkowych do pistoletu proszkowego
Zobacz rysunek 2-10.

Wepchnij karbowany adapter do jednego konca weza dostarczajgcego
proszek, a nastepnie podtgcz ten adapter do gniazda w dolnej czesci
uchwytu pistoletu proszkowego. Sprawdz, czy zatrzaski adaptera
wskoczyty do rowka w gniezdzie.

(Aby szybko odtgczy¢ adapter i waz od pistoletu, trzeba nacisngc te
zatrzaski, aby wyszty z rowka).

Upewnij sie, ze zaczepy
Sg,w rowku

Scisnij podczas zaktadania lub
zdejmowania adaptera

Karbowany adapter weza \/

\

Waz proszkowy
11-mm lub /5 cala do pompy

Rysunek 2-10 Podfgczenie weza proszkowego do pistoletu.

Wigzanie wezy i kabli

Do powigzania kabla pistoletu proszkowego, weza powietrznego i weza
doprowadzajgcego proszek nalezy uzy¢ odcinkdéw czarnej folii do owijania,
dostarczonej z systemem.
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2-10 Konfiguracja systemu

Podtaczenie powietrza do systemu i potgczenia

elektryczne

Doprowadzenie powietrza do systemu

Zobacz rysunek 2-11. Podtgcz waz powietrzny o $rednicy 10 mm od
zrodta sprezonego powietrza do filtra powietrza w obudowie zasilacza.
Ustaw cisnienie powietrza o wartosci 6,0-7,6 bar (87-110psi).

Jest dostepny opcjonalny zestaw do doprowadzania powietrza z
przytaczami, ztgczkami i z wezem o Srednicy 10 mm i dtugosci 6,1 m (20
stop). Informacje na temat zawartosci zestawu i jego zamawiania znajdujg,
sie w rozdziale Czgsci.

UWAGA: Sprezone powietrze powinno by¢ dostarczane przez ztacze z
automatycznym zaworem odcinajgcym. Powietrze musi by¢ czyste i
suche. Zaleca sig stosowanie osuszacza zamrazajgcego lub
krzemionkowego oraz filtréw powietrza.

Waz
powietrzny
0$r. 10 mm

Filtr
powietrza

Rysunek 2-11 Doprowadzenie powietrza do systemu.

Potgczenia elektryczne

®

OSTROZNIE: Sprawdz napiecie na tabliczce znamionowej systemu.
Podtgczenie systemu z silnikiem wibratora dostosowanym do napiecia
115 VAC do zasilania 220 VAC spowoduje zniszczenie silnika.

UWAGA: Sterownik pistoletu moze by¢ zasilany jednofazowym napieciem
100-240 VAC / 50-60 Hz i jest odpowiednio oznakowany, ale napiecie
podtgczone do systemu musi by¢ zgodne z parametrami silnika wibratora.

Kabel zasilajgcy system musi by¢ podtgczony do wtyku z uziemieniem
(wtyk musi dostarczy¢ uzytkownik). Podtgczy¢C wtyk do gniazda z
odpowiednim napieciem.

Kolor przewodu Opis
Niebieski N (zerowy)
Brgzowy L (faza)
Zielony/z06tty GND (uziemienie)

P/N 7146849A03
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Konfiguracja systemu 2-11

Uziemienie systemu

Zobacz rysunek 2-12. W celu uziemienia systemu trzeba uzy¢ kabla
dotgczonego do wodzka i podtgczy¢ go do rzeczywistego uziemienia.

Rysunek 2-12 Podtgczenie uziemienia systemu.
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Obstuga 3-1

A\

A\
A\

Rozdziat 3
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrodto
zagrozenia, jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w
niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad, znajdujgce sie
w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢ uziemione. Brak uziemienia lub lub
wadliwe uziemienie elementdéw moze spowodowac porazenie personelu,
pozar lub wybuch.

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator reczny Encore moze by¢ uzywany wytgcznie z odpowiednim
sterownikiem interfejsu Encore i z zasilaczem sterownika Encore.

2. Urzgdzenia mogg by¢ uzywane w obszarach, w ktorych ryzyko
uderzenia jest nieduze.

Codzienna obstuga

Uruchomienie

UWAGA: Sterownik jest dostarczany z domys$inymi ustawieniami
konfiguraciji, ktére umozliwiajg napylanie proszku od razu po zakonczeniu
konfigurowania systemu. Lista wartosci domysinych oraz informacje o
tym, jak je w razie potrzeby zmienic¢, znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 3-19.

1. Wigcz wentylator wyciggowy kabiny proszkowe;.
2. Witgcz doptyw powietrza i doprowadzenie proszku.

3. Zainstaluj na wozku karton lub zbiornik z proszkiem. Instrukcje
znajdujg sie w rozdziale Wstawianie kartonu z proszkiem na
stronie 3-4.

4. Sprawdz, czy pistolet proszkowy nie jest wtgczony, a nastepnie wtgcz
zasilanie sterownika. Na interfejsie sterownika i pistoletu powinny
zaswiecic sie wySwietlacze i ikony.

© 2008 Nordson Corporation
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3-2 Obstuga

Uruchomienie (cd.)

5. Skieruj pistolet do kabiny i nacisnij spust, aby rozpoczg¢ napylanie
proszku.

UWAGA: Jezeli jest stosowany tryb Przeptyw catkowity, ustawiona
wartosc¢ catkowitego przeptywu powietrza musi by¢ wigksza od zera, w
przeciwnym razie nie bedzie mozliwe ustawienie wartosci parametru %
powietrza pompujgcego i pistolet nie bedzie napylat proszku. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na stronie 3-14.

Przetgcznik Regulator /

zasilania wskaznik cisnienia
sterownika powietrza
-, fluidyzujgcego

Wi.

Interfejs
sterownika

Przycisk trybu
czuwania

Rysunek 3-1 Sterowanie systemem.

6. Sprawdz ci$nienie powietrza fluidyzujgcego i w razie potrzeby ustaw
odpowiednig wartos¢. Cisnienie powinno by¢ wystarczajgce jedynie
do fluidyzacji proszku wokot rury ssgcej. Proszek nie powinien
poruszac sie zbyt gwattownie ani wydostawac sie z kartonu.

7. Wybierz zgdang charakterystyke i rozpocznij prace.

Na interfejsie sterownika bedg wyswietlane informacje o wydajnosci
napylania, kiedy pistolet jest witgczony oraz aktualnie ustawione wartosci,
kiedy pistolet jest wytgczony.

Charakterystyki ustawione fabrycznie

Charakterystyki sg zaprogramowanymi warto$ciami elektryzaciji i
przeptywu proszku, typowymi dla danego przedmiotu lub zastosowania,
ktore sg zapisane w pamieci sterownika. Mozna zapisa¢ maksymalnie 20
charakterystyk. W dostarczonym systemie charakterystyki od 1 do 3 sg juz
zaprogramowane. Instrukcje programowania znajdujg sie na stronie 3-11.

Charakte- Napiecie elektrostatyczne, przeptyw kV pA % >
rystyka proszku

1 maksymalne napiecie kV, 150 g/min 100 30 45 3,0
(20 funtéw/godz.)

2 maksymalne napiecie kV, 300 g/min 100 30 75 3,0
(40 funtéw/godz.)

3 Select Charge 3 (gteboka wneka), 150 g/min 100* 60* 45 3,0
(20 funtéw/godz.)

* Ustawienia w trybie Select Charge sg zdefiniowane fabrycznie i nie mozna ich zmienic.
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Obstuga 3-3

Dziatanie pistoletu proszkowego

Korzystajgc z interfejsu pistoletu oraz z przetgcznika ustawien mozna
zmienia¢ charakterystyki lub ustawienia przeptywu proszku oraz mozna
przedmuchac pistolet bez uzywania interfejsu sterownika.

Ikona trybu Ikona trybu
charakterystyki przeptywu

\/ / Przetacznik ustawien
3 O Zwigkszenie wart

Przycisk trybu

Interfejs pistoletu
proszkowego

Przycisk przedmuchu Spust gtowny

Rysunek 3-2  Sterowanie pistoletem.

Zmiana charakterystyk za pomocg przetacznika
ustawien

1. Zobacz rysunek 3-2. Zwolnij spust gtéwny. Nie mozna zmienic
charakterystyk, kiedy pistolet jest wtgczony.

2. Naciskaj przycisk Tryb, az zaswieci si¢ ikona Tryb charakterystyki.
Na wyswietlaczu zostanie wyswietlony numer biezgcej charakterystyki.

3. Przestaw przetgcznik ustawien w gore lub w doét, az na interfejsie
pistoletu proszkowego zostanie wyswietlony zgdany numer
charakterystyki.

UWAGA: Niezaprogramowane numery charakterystyk
(charakterystyki, w ktorych wszystkie parametry majg wartos¢ zerows)
sg automatycznie pomijane.

4. Nacis$nij spust gtowny. System rozpocznie napylanie zgodnie z
parametrami w wybranej charakterystyce.

Zmiana przeptywu proszku za pomoca przetacznika
ustawien

1. Zobaczrysunek 3-2. Naciskaj przycisk Tryb, az zaswieci sie ikona
Tryb przeptywu.

2. Przestaw przetgcznik ustawien w gore lub w dét, aby zmienic
ustawienia przeptywu. Te czynnos¢ mozna wykonac bez zwalniania
spustu gtbwnego.

Przeptyw proszku ulegnie zmianie od razu. Nowe ustawienie
przeptywu bedzie wyswietlone na interfejsie pistoletu i sterownika.

UWAGA: Jezeli jest stosowany tryb Przeptyw catkowity, ustawiona
wartos¢ catkowitego przeptywu powietrza musi by¢ wieksza od zera, w
przeciwnym razie nie bedzie mozliwe ustawienie wartosci parametru %
powietrza pompujgcego i pistolet nie bedzie napylat proszku. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na stronie 3-14.

Przedmuchiwanie pistoletu

1. Zobaczrysunek 3-2. Skieruj pistolet do kabiny proszkowej i nacisnij
spust gtowny.

2. Nacisnij przycisk Przedmuch. Przedmuch trwa przez caty czas, kiedy
przycisk jest nacisniety.

© 2008 Nordson Corporation

P/N 7146849A03



3-4 Obstuga

UWAGA: Jesli przetgcznik ustawien jest tak skonfigurowany, ze realizuje
funkcje Przedmuch, wowczas przestawienie spustu do gory lub do dotu
spowoduje przedmuchanie pistoletu. Zapoznaj sie z rozdziatem
Konfiguracja sterownika na stronie 3-19, gdzie znajdujg sie instrukcje
konfiguraciji.

Pistolet trzeba okresowo przedmuchiwac, aby kanaty proszkowe byty
utrzymywane w czystosci. Czas i czestotliwos¢ koniecznego
przedmuchiwania zalezg od typu aplikacji.

UWAGA: Powietrze przedmuchujgce czysci jedynie kanaty proszkowe w
pistolecie. Aby przedmuchac¢ wagz, trzeba odtgczy¢ go od pompy i od
pistoletu, wstawi¢ do kabiny proszkowej koncowke podtgczang do
pistoletu, a nastepnie przedmuchac sprezonym powietrzem od strony
koncowki podtgczanej do pompy.

Przycisk trybu czuwania

Przycisk Czuwanie, pokazany na rysunku 3-1, stuzy do wyfgczania
interfejsu i unieruchamiania pistoletu podczas przerw w produkcji. Gdy
interfejs sterownika jest wytgczony, pistoletu nie mozna wigczyc, a
interfejs pistoletu jest nieczynny.

Aby wytgczyc¢ zasilanie sterownika, trzeba uzy¢ przetgcznika zasilania na
zasilaczu sterownika.

Wstawianie kartonu z proszkiem

UWAGA: Maksymalna nosnos¢ stotu wibratora wynosi 25 kg (50 funtow).

1. Podnie$ rure ssgcg i opusc wspornik rury w dot pod rure ssgca, aby
umocowac jg na ramieniu.

2. Ustaw karton z proszkiem na stole wibratora.

3. Rozt6z klapy kartonu i otworz plastikowy worek z proszkiem. Wyt6z
brzegi worka na klapy kartonu, aby utrzymywac je w stanie otwartym.

UWAGA: Nie wciskaj konca rury ssgcej do proszku. Wibracje i ciezar rury
spowodujg zagtebienie jej w proszku.

Rysunek 3-3  Wstawianie kartonu z proszkiem.
4. Podnies$ wspornik rury ssgcej spod rury i wsun rure do proszku.

5. Aby unikng¢ przypadkowego wydostawania sie proszku, owin rure
ssgcg plastikowym workiem i luzno zamocuj opaska zaciskows.

P/N 7146849A03
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Dziatanie powietrza fluidyzujgcego

Zobacz rysunek 3-1. Doptyw powietrza fluidyzujgcego do rury ssacej jest
wtgczany i wytgczany automatycznie w chwili wigczania i wytgczania
pistoletu proszkowego.

Ustaw wartos¢ ci$nienia powietrza fluidyzujgcego w przedziale od 0,3 do
0,7 bar (5-10 psi). Cisnienie powinno by¢ wystarczajace jedynie do
fluidyzaciji proszku wokot rury ssgcej. Proszek nie powinien poruszac sig
zbyt gwattownie ani wydostawac sie z kartonu.

Dziatanie wibratora do kartonu

Jezeli sterownik jest skonfigurowany do pracy z wibratorem, bedzie czynny
przekaznik sterujgcy wibratorem. Przekaznik wtgcza silnik wibratora w
chwili wtgczenia pistoletu proszkowego.

Po wytgczeniu pistoletu silnik wibratora pozostanie wigczony przez
zdefiniowany czas. Ten dodatkowy czas zapobiega czestemu wtgczaniu i
wytgczaniu silnika za kazdym razem, kiedy pistolet jest wtgczany bgdz
wytgczany i przedtuza czas bezawaryjnej pracy silnika.

Domysinym ustawieniem jest 30 sekund. Aby zmieni¢ czas opéznienia
wibratora, nalezy zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika na
stronie 3-19.

Dziatanie powietrza do odmuchu elektrody

Powietrze do odmuchu elektrody nieustannie oczyszcza elektrode
pistoletu, zapobiegajgc gromadzeniu sie proszku. Doptyw powietrza do
odmuchu jest wtgczany i wytgczany automatycznie podczas wigczania i
wytgczania pistoletu.

Przeptyw powietrza jest sterowany zaworem igtowym przy wyjsciu
powietrza do odmuchu na zasilaczu. Przeptyw powietrza jest fabrycznie
dostosowany do wigkszosci aplikacji (11/o obrotu w lewo od potozenia
catkowicie zamknietego), ale w razie potrzeby mozna go zmienic.

94 Zawor igtowy
odmuchu

S

X

elektrody

Rysunek 3-4  Sterowanie powietrzem w systemie przenosnym.

Wymiana dysz szczelinowych

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci zwolnij spust
A pistoletu proszkowego, nacisnij przycisk trybu czuwania i podtgcz
elektrode do uziemienia. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem prgdem elektrycznym.
1. Przedmuchaj pistolet proszkowy i nacisnij przycisk trybu czuwania, aby
uchronic sie przed przypadkowym witgczeniem pistoletu.

2. Odkre¢ nakretke dyszy, przekrecajac ja w lewo.
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3-6 Obstuga

3.

Sciggnij dysze szczelinowg, z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesdli elektroda wysunie sie z rury wylotowej proszku, zainstaluj jg,
ponownie.

4.

Zainstaluj nowg dysze na zespole elektrody. Dysza klinuje sie w zespole
elektrody. Nie zginaj przewodu elektryzujgcego.

5. Zakrec¢ nakretke dyszy na korpusie pistoletu.
[
Zdejmowanie nakretki dy Wyjmowanie dyszy Instalowanie
szy szczelinowej elektrody

Rysunek 3-5  Wymiana dysz szczelinowych.

Wymiana deflektorow lub dysz stozkowych

pistoletu proszkowego, wytgcz interfejs i podtagcz elektrode do uziemienia.

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynno$ci zwolnij spust

Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

1.

4.

Przedmuchaj pistolet i wytgcz interfejs, aby unikng¢ przypadkowego
wtgczenia pistoletu.

Ostroznie zdejmij deflektor z zespotu elektrody. Jesli wymianie
podlega tylko deflektor, zainstaluj nowy na zespole elektrody,
zwracajgc szczegolng uwage, aby nie zgig¢ przewodu elektrody.

Aby wymieni¢ catg elektrode, odkrec¢ nakretke dyszy, przekrecajgc ja w
lewo.

Sciggnij dysze stozkowa, z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesli zespo6t elektrody wysunie sie z rury wylotowej proszku,
zainstaluj go ponownie.

5.

Zainstaluj nowg dysze stozkowg, na zespole elektrody. Dysza klinuje sie
w zespole elektrody.

6. Zakre¢ nakretke dyszy na korpusie pistoletu.

7. Zainstaluj nowy deflektor na zespole elektrody. Nie zginaj przewodu

elektrody.
i o | i | '\\i
Zdejmowanie Zdejmowanie Zdejmowanie
deflektora nakretki dyszy dyszy

Rysunek 3-6 ~ Wymiana deflektoréw i dysz stozkowych.
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Wytaczenie

1. Przedmuchaj pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk Przedmuch do
czasu, kiedy proszek przestanie wydostawac sie z pistoletu.

2. Nacisnij przycisk trybu czuwania, aby wytgczy¢ pistolet proszkowy i
interfejs.

3. Wytacz doptyw powietrza do systemu i usun cisnienie z instalaciji.

4. Jesli wytgczenie obejmuje noc lub dtuzszy okres czasu, przestaw
przetgcznik zasilania w potozenie OFF, aby odtgczy¢ zasilanie systemu.

5. Wykonaj czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja codzienna na
stronie 3-8.
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3-8 Obstuga

Konserwacja codzienna

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

A\
A\

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynno$ci trzeba
wytgczy¢ sterownik i odtgczy¢ zasilanie. Konieczne jest rozprezenie
systemu i odtgczenie go od zrodta powietrza. Niezastosowanie sie do
tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen.

UWAGA: W razie potrzeby mozna wyjgc¢ pierscienie O-ring i wyczysci¢
czesci szmatkag zwilzong alkoholem izopropylowym lub etylowym. Nie
zanurzac czesci plastikowych w alkoholu. Nie polewac¢ pierscieni O-ring
alkoholem, mogg sie odksztatci¢. Nie uzywac innych rozpuszczalnikow.

Przed wykonaniem opisanej procedury konieczne jest przeprowadzenie

Wytaczenia.
Podzespoft Procedura
Pistolet 1. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i przedmuchaj go.
proszkowy

(codziennie)

2. Wytgcz doptyw powietrza i proszku do systemu.

3. Odtacz adapter weza doprowadzajgcego proszek i przedmuchaj kanaty proszkowe
w pistolecie.

4. Qdtacz od pompy wgz doprowadzajgcy proszek. Koniec weza, ktory jest tgczony z
pistoletem, wt6z do kabiny i przedmuchaj od strony pompy.

5. Zdejmij dysze i zespot elektrody, a nastepnie oczysSc¢ je sprezonym powietrzem pod
niskim ci$nieniem i czystg szmatkg. Sprawdz stopien zuzycia i w razie potrzeby
wymien

6. Przedmuchaj pistoleti przetrzyj czystg szmatka,

Pompa
(codziennie)

1. Odtgcz weze powietrzne od pompy i zdejmij pompe z rury ssacej.

2. Rozmontuj pompe i oczy$¢ wszystkie czesci, uzywajac sprezonego powietrza pod
niskim cisnieniem.

3. Wymien wszystkie zuzyte lub zniszczone czesci.

Instrukcje i informacje o czes$ciach zamiennych znajdujg, sie w instrukcji obstugi
pompy proszkowej Encore.

Rura ssgca
(codziennie)

Odtgcz wgz powietrza fluidyzujgcego i uziemienie. Wyciggnij rure ssgcg, z kartonu z
proszkiem i wt6z jg do kabiny. Przedmuchaj wszystkie powierzchnie zewnetrzne i
wewnetrzne sprezonym powietrzem pod nieduzym cisnieniem.

Sterownik
(codziennie)

Oczys¢ wozek i sterownik sprezonym powietrzem. Zetrzyj proszek ze sterownika
czystg szmatka,

Filtr powietrza

Sprawdz stan filtra powietrza w obudowie zasilacza. Oczys¢ filtr i w razie potrzeby

w systemie wymien jego wkiad. Lokalizacje filtra pokazano na rysunku 2-11.

(okresowo)

Uziemienie Codziennie: przed napylaniem proszku upewnij sie, ze system jest skutecznie i
systemu prawidtowo uziemiony.

Okresowo: sprawdz wszystkie potgczenia uziemiajgce w systemie.

P/N 7146849A03
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Obstuga 3-9

Korzystanie z interfejsu sterownika

Tryby Select Charge ||

Ustawienie napiecia kV—

Ustawienie pA —

Wyswietlacz pomocy lub

Interfejs sterownika stuzy do wprowadzania ustawien w charakterystykach,
wyswietlania kodéw pomocy, kontroli dziatania systemu i konfigurowania
sterownika.

Numer aktualnej
charakterystyki

Wskaznik wigczonego pistoletu

Dioda LED przycisku

| ustawien

| |_— Wybor charakterystyki

Ustawienie wartosci %
przeptywu powietrza lub
— catkowitego przeptyw
powietrza

*

Ikona ustawienia

»M
4

Ustawianie wartosci

funkciji

Przycisk pomocy

Przycisk Nordson — ]

(konfiguracja)

| [T parametru Przeptyw
o) = catkowity lub Przeptyw
H H B E H H 'y powietrza atomizujgcego
O O
) - Pokretto
/"@ Emggﬁsoum é Tl
\ / =) . .

Przycisk trybu czuwania

& //é
Przycisk Wyswietl Przycisk Enter

Rysunek 3-7 Interfejs sterownika.

Ikony ustawien informujg o skonfigurowanych lub wybranych
ustawieniach.

Wartoséci, ktére mozna ustawiac, to: Select Charge, KV, uA, %
powietrza pompujacego oraz Przeptyw catkowity lub przeptywy
powietrza pompujacego i powietrza atomizujgcego.

Aby wybrac¢ charakterystyke lub zmieni¢ ustawienia w charakterystyce,
nalezy nacisngc¢ przycisk Wybor charakterystyki lub przycisk
Ustawienia. Zaswieci sie dioda LED na wybranym przycisku.

Zmiany wartosci wybranego parametru dokonuje sie za pomocg pokretta.
Obrot w prawo zwieksza wartos¢, obrot w lewo zmniejsza jg. Po
osiggnieciu wartosci maksymalnej cykl zmiany zaczyna sie ponownie od
wartosci najmniejsze;.

\

Wybor parametru

Zmiana wartos$ci wybranego parametru
Rysunek 3-8  Wybor i zmiana ustawien.

Ikony ustawien sygnalizujg skonfigurowane lub wybrane ustawienia.

© 2008 Nordson Corporation
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3-10 Obstuga

Kody pomocy

Q Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieci sie w razie
wystagpienia problemu.

r a

[ H"’-""]a

O @

Rysunek 3-9  Wyswietlanie i kasowanie kodow pomocy

@ Kody pomocy zostang wyswietlone po nacisnigciu przycisku
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodow.
Zapamietane kody zmienia sie pokrettem. W razie braku aktywnosci
uzytkownika przez 5 sekund wyswietlacz wytgczy sie.

@ Aby skasowac¢ kody pomocy, trzeba nacisng¢ przycisk Pomoc, a
nastepnie przewing¢ wyswietlone kody, az zostanie wys$wietlony napis CLr
i nacisng¢ przycisk Enter. Ikona pomocy bedzie zaswiecona do czasu
skasowania kodow.

W rozdziale 4 Rozwigzywanie problemow znajduje sie omowienie procedur
rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami, ogéinych problemow
zwigzanych z systemem, procedur testow rezystancji i ciggtosci obwodu, a
takze zamieszczono w nim schematy potgczen.

Licznik godzin do przegladu, konfiguracja i wersje

Nacisnij przycisk Wyswietl i przekre¢ pokrettem, aby wyswietli¢
wartosci w nastepujgcej kolejnosci: liczba godzin do przegladu, liczba
godzin pracy, wersja oprogramowania sterownika pistoletu (GC),
wyswietlacza pistoletu (Gd) i modutu iFlow (FL) oraz wersja sprzetu (Hd).
Licznik godzin pracy jest ustawiany podczas konfiguracji sterownika,
opisanej na stronie 3-19. Licznika godzin pracy nie mozna zresetowac.

Q Ikona pomocy zaswieca sig, kiedy uptynie czas ustawiony w liczniku
godzin do przegladu.

@ W celu wyzerowania licznika godzin do przeglgdu nalezy nacisng¢
przycisk Widok.

® Podczas wyswietlania liczby godzin do przeglagdu zaswieca sig ikona
zegara. Kiedy zostanie wyswietlona, nalezy nacisna¢ przycisk Enter.

T

O @

Rysunek 3-10 Wyswietlenie licznika godzin do przegladu.
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Charakterystyki

Charakterystyki sg zaprogramowanymi warto$ciami elektryzaciji i
przeptywu proszku. Zmiana numeru charakterystyki umozliwia operatorowi
szybkg zmiane ustawien.

W sterowniku mozna zapisa¢ 20 charakterystyk. Charakterystyki o
numerach 1, 2i 3 sg zaprogramowane fabrycznie i sg przeznaczone dla
najczesciej wystepujgcych aplikacji. Wartosci parametrow w tych
charakterystykach opisano na stronie 3-2. W razie potrzeby mozna je
zmienié. Charakterystyki o numerach od 4 do 17 mozna dowolnie
zaprogramowac.

Wybor charakterystyki

1. Nacis$nij przycisk Wybér charakterystyki. Zaswieci sie dioda LED na
przycisku.

2. Obroc¢ pokrettem. Wyswietlany numer charakterystyki zwieksza sie od
1 do 20, a nastepnie ponownie zmieni sie na 1.

Kiedy pistolet jest wytgczony, sg wyswietlane wartosci parametrow w
wybranej charakterystyce.

| [ l : o}
EE Przycisk Wybor
charakterystyki

Rysunek 3-11  Wybor charakterystyki.

Ustawienia napigcia elektrostatycznego

Wyjscie elektrostatyczne mozna ustawic¢ w trybie wyboru tadunku Select
Charge, w trybie ustawien wtasnych lub w trybie ustawien klasycznych.

Tryb wyboru tadunku Select Charge @

W dostepnych trybach wyboru tadunku Select Charge wyjscia
elektrostatyczne nie podlegajg regulacji. Diody LED nad przyciskiem trybu
wyboru tadunku Select Charge zaswiecg sie, wskazujac wybrany tryb.

Wartosci fabryczne parametrow elektryzacji w trybach wyboru fadunku
Select Charge sg nastepujgce:

Tryb 1 Druga powtoka 100 kV, 15 pA

Tryb 2 Lakier metaliczny 50 kV, 50 pA

Tryb 3 Gteboka wneka 100 kV, 60 pA
Tryb 1 Tryb 2 Tryb 3

(=) (=) (=)

Rysunek 3-12 Tryb Select Charge

UWAGA: Jesli operator podejmie probe zmiany wartosci kV lub pA i jest
wybrany tryb Select Charge, sterownik przetgczy sie do trybu wtasnego
lub klasycznego.

© 2008 Nordson Corporation
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Tryb wtasny

Tryb klasyczny

Tryb wtasny jest domys$inym ustawieniem fabrycznym. W tym trybie
mozna niezaleznie od siebie zmienia¢ wartosci kV oraz pA. Nie sg
wyswietlane ikony STD ani AFC.

UWAGA: Instrukcje dotyczgce konfiguracji oraz wykaz wartosci
domysinych w tym trybie znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja sterownika
na stronie 3-19.

1. Aby ustawic¢ lub zmieni¢ wartosc¢ kV, nacisnij przycisk KV. Zaswieci sig
na nim dioda LED, informujgca o wybraniu parametru kV.

2. Przekrec pokrettem, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ warto$¢ kV.
Wprowadzona nowa warto$¢ zostanie automatycznie zapamigtana,
jesli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naci$niety
zaden inny przycisk.

3. Aby ustawi¢ lub zmieni¢ warto$¢ p A, nacisnij przycisk wA. Zaswieci
sie na nim dioda LED, informujgca o wybraniu parametru pA.

4. Przekrec pokrettem, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosc pA.
Wprowadzona nowa warto$¢ zostanie automatycznie zapamigtana,

jesli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naci$niety
zaden inny przycisk.

UWAGA: Domysliny zakres ustawien pA wynosi 10 — 50 pA. Granice tego
zakresu mozna zmieni¢. Zapoznaj sie z rozdziatem Konfiguracja
sterownika na stronie 3-19.

* Kiedy pistolet nie jest wtgczony, sg wyswietlane ustawione wartosci kV i
UA.

¢ Kiedy pistolet zostanie wigczony, bedg wyswietlane rzeczywiste
wartosci kV i pA.

B MO
L EEE

\. J

f -r" uA
mE

Tryb wiasny — ustawione wartosci. Tryb wiasny — pistolet wtgczony.

J

Rysunek 3-13  Tryb wtasny — widok wys$wietlaczy podczas ustawiania wartosci i
po wtgczeniu pistoletu.

Aby moc skorzystac z tego trybu, sterownik musi by¢ odpowiednio
skonfigurowany. Zapoznaj sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika na
stronie 3-19.

W trybie klasycznym mozna dostosowac wartos¢ kV (STD) lub pA na
wyjéciu, ale nie obie te wartosci jednoczesnie.

Tryb klasyczny standardowy

Tryb standardowy umozliwia ustawienie wartosci kV. Nie mozna w nim
ustawi¢ wartosci pA.

1. Aby ustawi¢ wartos¢ kV, nacisnij przycisk KV. Zaswieci sie na nim dioda
LED, informujgca o wybraniu parametru kV.

P/N 7146849A03
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2. Przekrec pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ warto$¢ kV.
Wprowadzona nowa warto$¢ zostanie automatycznie zapamigtana,
jesli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naci$niety
zaden inny przycisk.

* Jezeli pistolet nie jest wigczony, jest wySwietlana ustawiona wartosc kV.

¢ Kiedy pistolet zostanie wtgczony, bedg wyswietlane rzeczywiste
wartosci kV i pA.

[ |7 < [ |7 «v
L)) s L)) s

| | UA @ | ’ 5‘ UA @

. J \\ ' J

Tryb standardowy — Tryb standardowy —

ustawienie wartosci kV pistolet wtgczony

Rysunek 3-14  Tryb standardowy — widok wys$wietlaczy podczas ustawiania

wartosci i po wtgczeniu pistoletu.

Tryb klasyczny AFC

Tryb AFC stuzy do ustalania wartosci granicznych pA na wyjsciu. W trybie
AFC nie mozna zmieni¢ ustawienia kV, ktére automatycznie przyjmuje
wartos¢ 100 kV.

1.

Aby ustawi¢ wartos¢ p A, nacisnij przycisk pA. Zaswieci sie na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru pA.

Przekrec pokrettem, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosc pA.
Wprowadzona nowa warto$¢ zostanie automatycznie zapamigtana,
jesli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

UWAGA: Domysiny zakres ustawien pA wynosi 10 — 50 pA. Granice tego
zakresu mozna zmieni¢. Zapoznaj sie z rozdziatem Konfiguracja
sterownika na stronie 3-19.

Kiedy pistolet nie jest wigczony, jest wysSwietlana ustawiona wartos$c¢

UA.
0 dgl e

~‘

.

g~ [29-

Tryb AFC — ustawiona warto$¢ pA Tryb AFC — pistolet witgczony

Rysunek 3-15 Tryb AFC — widok wys$wietlaczy podczas ustawiania wartosci i po

wtgczeniu pistoletu.
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Przeptyw proszku

Tryb Smart Flow

Mozna uzy¢ dwoch trybow regulaciji przeptywu proszku:

Tryb Smart Flow — domysIny tryb ustawiony fabrycznie. W tym trybie
mozna ustawi¢ warto$¢ parametru Catkowity przeptyw powietrza
(predkosc¢ przeptywu proszku) oraz parametru % powietrza pompujgcego
(przeptyw proszku). W oparciu o te wartosci sterownik automatycznie
ustawia przeptyw powietrza pompujgcego oraz przeptyw powietrza
atomizujgcego. Gdy sterownik jest skonfigurowany w trybie Smart Flow,
Swiecq sie ikony % i Y.

Przeptyw klasyczny — jest to standardowa metoda ustawiania wartosci
przeptywu i predkosci proszku poprzez oddzielne ustawienie przeptywu
powietrza pompujgcego i atomizujgcego oraz reczne zbilansowanie
wartosci w celu uzyskania optymalnych wynikow. Gdy sterownik jest
skonfigurowany w trybie Classic Flow, $wiecg sie ikony powietrza
pompujgcego i atomizujgcego.

UWAGA: Instrukcje dotyczgce konfiguracji oraz wykaz wartosci
domysinych w tym trybie znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja sterownika
na stronie 3-19.

% > ¢ A

% powietrza pompujgcego  Catkowite powietrze Powietrze pompujace Powietrze atomizujgce

Rysunek 3-16 Ikony zwigzane z przeptywem powietrza.

W trybie Smart Flow warto$¢ parametru Przeptyw catkowity decyduje o
predkosci przeptywu proszku, a warto$¢ parametru % powietrza
pompujgcego decyduje o przeptywie proszku. Predkosc¢ przeptywu
proszku jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnosci przesyfania — im
wieksza predkos¢, tym mniejsza wydajnosc.

Podczas wprowadzania ustawien w trybie Smart Flow nalezy najpierw
okresli¢ wartos¢ parametru Przeptyw catkowity, aby uzyska¢ wymagany
ksztatt strugi i penetracje proszku, a nastepnie okreslic warto$¢ parametru
% powietrza pompujgcego, aby uzyska¢ wymagany przeptyw proszku.

% powietrza pompujacego: 0-100%. Zakres rzeczywisty zalezy od
ustawienia catkowitego przeptywu powietrza oraz od ustawienia
maksymalnego i minimalnego przeptywu powietrza pompujgcego i
atomizujgcego.

Prze catkowity 3: 2,55-10,2 m3/godz., minimalny przyrost
0,17 m9/godz. lub 1,5-6,0 SCFM, minimalny przyrost 0,1 SCFM.

W tabeli 3-1i 3-2 znajdujg, sie przyktady mozliwych ustawien w trybie
Smart Flow oraz odpowiadajgce im ci$nienia i przeptywy powietrza
atomizujacego i pompujgcego. Na rysunku 3-17 pokazano wptyw zmian
wartosci ustawien parametru Przeptyw catkowiti i parametru % powietrza
pompujgcego.

W tabelach Smart Flow znajdujg, sie mozliwe wartosci parametru Przeptyw
catkowity i parametru % powietrza pompujgcego. Nalezy je czytac
ukosnie w gore, aby znalez¢ rownowazne wartosci przeptywu i cisnienia
powietrza atomizujagcego. Odczytywanie ukos$nie w doét w stosunku do osi
pionowej pozwala znalez¢ rownowazne przeptywy i cisnienia powietrza
pompujgcego.

Z tabel wynika, ze zwigkszanie wartosci parametru Przeptyw catkowity
powoduje zwiekszanie predkosci przeptywu proszku, podczas gdy wartos¢
parametru % powietrza pompujgcego pozostaje bez zmian. Odwrotnie,
przy danej wartosci parametru Przeptyw catkowity zwiekszenie wartosci
parametru % powietrza pompujgcego powoduje zwiekszenie przeptywu
proszku.

P/N 7146849A03

© 2008 Nordson Corporation



Obstuga 3-15

Wieksza predkosé, Przeptyw maksymalny

przeptyw bez zmian

Wartos¢ % powietrza
pompujgcego = 50%
Wartos¢ Przeptyw
catkowity = 3.00

Wigkszy przeptyw,
predkos¢ bez zmian Predkos¢ maksymalna

Rysunek 3-17 Odczytywanie tabel trybu Smart Flow.

Ustawianie wartosci w trybie Smart Flow

Aby wartos¢ parametru % powietrza pompujgcego lub parametru
Przeptyw catkowity 3, nalezy wykonac¢ ponizsze czynnos$ci.

1. Nacisnij przycisk % lub ¥.. Zaswieci sie dioda LED na wybranym
przycisku.

2. Przekre¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosc¢.
Wprowadzona nowa warto$¢ zostanie automatycznie zapamigtana,
jesli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie naci$niety
zaden inny przycisk.

UWAGA: Jesli ustawiono zerowg warto$¢ parametru Przeptyw catkowity,
wartos¢ % powietrza pompujgcego nie moze byc¢ inna niz zero i napylanie
proszku nie jest mozliwe. Aby ustawi¢ warto$¢ parametru % przeptywu
powietrza, nalezy wprowadzi¢ warto$¢ Przeptyw catkowity wiekszg od
zera.

* Jezeli pistolet nie jest wigczony, jest wySwietlana ustawiona wartosc.
* (Gdy pistolet jest wtgczony, na wyswietlaczu jest pokazany aktualny

przeptyw.

‘ :. @ % powietrza pompujgcego
[E 5 u] p2 @ Przeptyw catkowity w m3/godz. lub w SCFM

Rysunek 3-18 Tryb Smart Flow — warto$¢ % powietrza pompujgcego lub
wartos¢ Przeptyw catkowity Y.
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3-16 Obstuga

Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki metryczne

Predko$é proszku (m3/godz.)

(Przeptyw catkowity)

Niska

<3,40

Nieduza

3,40-4,25

Srednia

4,25-5,53

Pistolet Sure Coat z pompg

100+: &

Ustawienia przeptywu
powietrza:

Powietrze atomizujgce 1,0 bar

Powietrze pompujgce 2,0
Wydajnos¢ przesytania

proszku:

150 g/min

Maksymalny przeptyw proszku:
*

Tabela 3-1 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki metryczne

0,4

0,85

0,6

1,27

0,9

1,70

1,2

2,12

1,6

2,55

1,9

2,97

2,3

3,40

2,7

3,82

3,1

4,25

Przeptyw atomizujacy

3,5

4,67

3,6

5,10

5,562

5,95

m3/g
odz.

0,85

1,27

1,70

2,12

2,55

2,97

3,40

3,82

4,25

4,67

5,10

5,62

5,95

BAR

0,2

0,3

0,5

0,8

1,1

1,4

1,7

2,0

2,3

2,6

2,9

3,2

3,5

Przeptyw pompujacy

P/N 7146849A03

© 2008 Nordson Corporation



Obstuga 3-17

Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki calowe

Predkos$¢ proszku (SCFM)
(Przeptyw catkowity)

Niska <2,00

Nieduza 2,00-2,50

Pistolet Sure Coat z pompg
100+: &

Ustawienia przeptywu
powietrza:

15 psi atomizujace

20 psi pompujgce
Wydajnos¢ przesytania
proszku:

20 funtéw/godz.

Maksymalny przeptyw proszku:
*

Tabela 3-2 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki calowe

5 | 0,50
9 |0,75
13 | 1,00
18 | 1,25
23 | 1,50
>
S| 28 | 1,75
=2
N
% 34 | 2,00
e
©
E 40 | 2,25
o
Q|45 |250
I
[« B
51 | 2,75
52 | 3,00
3,25
3,50
scrm | 0,50 | 0,75 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3,25 | 3,50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 29 | 34 | 38 | 42 47 51
Przeptyw pompujacy
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Ustawienia w trybie Classic Flow

Dostep do trybu Classic Flow jest mozliwy tylko po odpowiednim
skonfigurowaniu sterownika. Odpowiednie informacje mozna znalez¢ w
rozdziale Konfiguracja sterownika na stronie 3-19.

Zakresy wartosci przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujagcego w
trybie Classic Flow sg nastepujace:

e Powietrze pompujace od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadnoscig 0,05).

* Powietrze atomizujgce od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadnoscig 0,05).

Ustawienie przeptywu powietrza pompujgcego lub atomizujgcego:

1. Nacis$nij przycisk przeptywu pompujgcego lub atomizujgcego.
Zaswieci sie zielona dioda LED na wybranym przycisku.

2. Przekre¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosce.
Wprowadzona nowa warto$¢ zostanie automatycznie zapamigtana,
jesli przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie w tym
czasie nacisniety zaden inny przycisk.

E 5 B] '@ Przeptyw pompujacy
[ l’.5 ﬂ ] @@ Przeptyw atomizujgcy

Rysunek 3-19  Tryb klasyczny — ustawione wartosci przeptywu powietrza
pompujgcego lub atomizujgcego.

* Jezelipistolet nie jest wigczony, jest wySwietlana ustawiona wartosc.
* Jezeli pistolet jest wigczony, jest wyswietlana rzeczywista wartos¢

przeptywu.

P/N 7146849A03 © 2008 Nordson Corporation



Obstuga 3-19

Konfiguracja sterownika

Nacisnij przycisk Nordson na 5 sekund. Zaswieci sie

wyswietlacz funkcji i pomocy, na ktérym znajdujg, sie numery funkcji i ich
wartosci. Funkcje stuzg do skonfigurowania sterownika odpowiednio do
planowanej aplikacji.

Numery funkcji majg posta¢ FO0-00 (numer funkcji-wartosc).

Do przewijania numerow funkcji stuzy pokretto. Aby funkcije, nalezy
nacisng¢ przycisk Enter, kiedy jest wyswietlony zgdany numer funkciji.

Numer funkcji miga po wybraniu. Aby zmieni¢ warto$¢ funkcji, nalezy
przekreci¢ pokrettem. Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiane.
Ponowne obracanie pokrettem bedzie powodowato przewijanie numerow

funkciji.

F O

(" Uy

ﬂﬂ]

FO (-0}

OIS

OISO,

Funkcja 01, warto$¢ 00

Funkcja 01, warto$¢ 01

Rysunek 3-20 Wyswietlanie i zmiana wartosci funkcji konfiguracyjnych.

Tabela 3-1 Ustawienia funkciji.

Numer Nazwa Ustawienia Wartosci
domysine
FOO Typ pistoletu 00 = Encore 0
FO1 Fluidyzacja 00 = Zbiornik, 01 = Karton, 02 =Wpytgczona 0
FO2 Jednostki na wyswietlaczu 00 =SCFM, 01=MS3/HR 0
FO3 Sterowanie napieciem 00 = Tryb wtasny, 01 = Tryb klasyczny (STD, 0
elektrostatycznym AFC)
FO4 Regulacja przeptywu proszku 00=Smart=Classic 0
FO5 Blokada klawiatury 00 = Klawiatura odblokowana, 01 = Klawiatura 0
zablokowana
FO6 Czas opo6znienia wytgczenia 00-90 sekund 30s
wibracji w kartonie
FO7 Licznik godzin do przeglgdu 00-999 godzin 0
FO8 Funkcja przetgcznika ustawien 00 = Zwiekszenie/zmniejszenie, 01 = niedost., 0
02 = tylko przeptyw, 03 = tylko charakterystyki,
04 = przedmuch, 05 = wigczenie
FO9 Kody pomocy 00 =Witgczone, 01 =Wytgczone 0
F10 Resetowanie do wartosci zerowej 00 = Normalne, 01 = Reset (zobacz opis 0
(przeptyw) powyzej)
F11 Wyswietlanie btedow pistoletu 00 = Migajg, 01 = Wytaczone 0
F12 Dolna wartos$¢ graniczna pA 00=10 uA, 01 =5pA, 02=1pA 0
F13 Gorna warto$¢ graniczna pA 00=50 uA, 01 =100 uA 0
F14 Catkowita liczba godzin pracy Tylko wyswietlanie -
F15 Resetowanie do ustawien 00 = Normalne, 01 = Resetowanie do ustawien 0
fabrycznych fabrycznych
F16 Jasnos¢ wyswietlacza pistoletu 0 =niska, 1 = érednia, 2 =wysoka 1

© 2008 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie problemow  4-1

Rozdziat 4
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytgczyC zasilanie systemu i odtgczy¢ kabel zasilajgcy. Trzeba tez
odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ system.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemoéw dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jezeli problemu nie mozna rozwigzac¢ za
pomocg podanych informaciji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

Rozwigzywanie problemow sygnalizowanych kodami

E Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieca sig, jesli
wystgpi btagd wykrywany przez sterownik.

4 N\

[ H’E’l’]a

O @

Rysunek 4-1 Wyswietlanie i kasowanie kodoéw pomocy

Wyswietlanie kodow pomocy

@ Kody pomocy zostang wyswietlone po nacisnieciu przycisku
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodow.
Zapamietane kody zmienia sie pokrettem. Po 5 sekundach bezczynnosci
wysSwietlacz wytgczy sie.

Kasowanie kodow pomocy

@ Aby skasowac¢ kody pomocy, trzeba nacisng¢ przycisk Pomoc, a
nastepnie przewing¢ wyswietlone kody, az zostanie wyswietlony napis CLr
i nacisngc¢ przycisk Enter. Ikona pomocy bedzie zaswiecona do czasu
skasowania kodow w sterowniku.

© 2008 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie problemoéw

Procedury rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami

Kod

Tres¢ komunikatu

Sposob postepowania

HO7

Pistolet otwarty

Uruchomi¢ pistolet proszkowy i sprawdzi¢ wyswietlacz. Jesli
natezenie prgdu w petli sprzezenia zwrotnego wynosi 0 pA, trzeba
sprawdzi¢, czy nie jest poluzowane potgczenie kabla pistoletu przy
gniezdzie. Sprawdzi¢, czy nie jest poluzowane potgczenie z
powielaczem w pistolecie. Wykonaj czynnos$ci opisane w
procedurze Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie 4-11. Gdy
kabel jest prawidtowo podtgczony, sprawdzi¢ zasilacz pistoletu
proszkowego.

H10

Wyjscie pistoletu zablokowane
w stanie niskim

Przy wtgczonym pistolecie i ustawionym maksymalnym napigciu kV
uzyj multimetru nastawionego na pomiar VRMS i sprawdz napiecie

miedzy 1i 2 stykiem ztgcza J4 na gtéwnej ptycie sterujgcej. W razie
braku napiecia trzeba wymieni¢ gtébwng, ptyte sterujgca.

H11

Wyjscie pistoletu zablokowane
w stanie wysokim

Upewnij sie, ze ustawione napiecie kV jest rowne 0 i pistolet jest
wytgczony. Na wyswietlaczu z wartoscig LA powinna by¢
wys$wietlana wartos¢ 0. Jezeli wyswietlana wartos¢ pA jest wieksza
od 0, trzeba wymieni¢ gtébwng ptyte sterujgca. Upewnij sie, ze ikona
pistoletu na interfejsie jest wytgczona.

H12

Btgd komunikacji w magistrali
CAN

Sprawd? kabel tgczacy zasilacz z interfejsem. Sprawdz, czy
potgczenia sg dobre i czy kabel nie jest uszkodzony. Odpowiednie
informacje mozna znalez¢ w rozdziale Test ciggtosci kabla pistoletu
na stronie 4-11. Sprawdz potgczenia od gniazda kabla do bloku
zaciskow J1 na gtéwnej ptycie sterujgcej.

Jezeli wszystkie potaczenia sg prawidtowe, a bfgd nadal jest
zgtaszany, trzeba wymienic¢ kabel.

H15

Btad za duzego prgdu (zwarcie
w kablu lub w pistolecie)

Ten btgd moze wystgpic, jesli koncowka pistoletu dotknie
uziemionego przedmiotu podczas napylania. W efekcie wyjscie
elektrostatyczne zostanie wytgczone. Nalezy zresetowac btad
przez skasowanie kodoéw pomocy i dokonczy¢ napylanie.

Jesli btgd wystgpi ponownie, trzeba wewnatrz pistoletu odtgczy¢
zasilacz pistoletu od kabla pistoletu i wigczy¢ pistolet. Dodatkowe
informacje znajdujg sie w opisie procedury Wymiana zasilacza w
rozdziale 5 pt. Naprawy.

Jesli kod H15 nie pojawi sig, zwarcie ma miejsce w zasilaczu.
Wymien zasilacz pistoletu proszkowego.

Jesli kod pojawi sie, sprawdz ciggtos¢ kabla pistoletu i wymien go,
jesli jest w nim zwarcie. Wykonaj czynnoéci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie 4-11.

H19

Uptynat czas do przeglagdu

Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajgcym czas do
przeglgdu. Przeprowadzi¢ planowy przeglad pistoletu i wyzerowac
licznik godzin do przeglgdu. Informacje o resetowaniu ustawien
zegara znajdujg, sie w rozdziale 3 Obstuga.

H21

Usterka zaworu powietrza
atomizujgcego

Zobacz schematy potgczen sterownika w tym rozdziale. Sprawdz
potaczenie wigzki kabli ze ztgczem J8 i z elektrozaworem
proporcjonalnym. Sprawdz dziatanie elektrozaworu. Wymien
elektrozawdr, jezeli nie dziata.

H22

Usterka zaworu powietrza
pompujgcego

Zobacz schematy potgczen sterownika w tym rozdziale. Sprawdz
potaczenie wigzki kabli ze ztgczem J7 i z elektrozaworem
proporcjonalnym. Sprawdz dziatanie elektrozaworu. Wymien
elektrozawor, jezeli nie dziata.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Kod

Tresé komunikatu

Sposaéb postepowania

H23

Btad niskiego przeptywu
powietrza pompujgcego

H24

Btad niskiego przeptywu
powietrza atomizujgcego

Ustawienie przeptywu moze by¢ zbyt duze i niemozliwe do
osiggniecia w systemie. Maksymalny przeptyw powietrza zalezy od
takich czynnikow, jak dtugos¢ wezy powietrznych, ich $rednica i
rodzaj pompy.

Sprawdz, czy potgczenia pneumatyczne, prowadzgce od modutu
iFlow do pompy proszkowej, nie sg zgiete lub zablokowane.
Sprawdz, czy zawory zwrotne nie sg zablokowane. Odfgcz weze
pneumatyczne przy pompie, skasuj kody i uruchom pistolet. Jesli
kod nie pojawi sie, oczys¢ lub wymien w pompie dysze lub zwezke
Venturiego.

Sprawdz ci$nienie w instalacji pneumatycznej. Cisnienie musi
przekracza¢ 5,86 bar (85 psi). Sprawdz pod kagtem uszkodzenia lub
zablokowania filtr systemowy i weze prowadzgce od filtra do
zasilacza.

Zapoznaj sie z rozdziatem 5 Naprawy, gdzie opisano procedury
korzystania z zestawu weryfikacji przeptywu powietrza iFlow w celu
sprawdzenia dziatania zaworow proporcjonalnych w module iFlow
oraz wyjscia precyzyjnego regulatora cisnienia powietrza.

H25

Btgd wysokiego przeptywu
powietrza pompujgcego

H26

Btgd wysokiego przeptywu
powietrza atomizujgcego

Jezeli pistolet proszkowy jest wytgczany w momencie pojawienia sie
kodu, nalezy odtgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki
wyjsciowej i zamkna¢ jg zatyczkg. Skasuj kody pomocy. Jezeli kod
nie pojawi sie ponownie, zawor proporcjonalny jest zablokowany w
potozeniu otwartym. Instrukcje czyszczenia znajdujg sie w rozdziale
5 Naprawy.

Jezeli pistolet proszkowy jest witgczany w momencie pojawienia sie
kodu, nalezy odfgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki
wyjsciowej i ustawi¢ zerowy przeptyw. Jesli powietrze dalej
przeptywa przez ztgczke, nalezy zamkngc jg zatyczka i skasowac
kody. Jezeli kod nie pojawi sie ponownie, zawor proporcjonalny jest
zablokowany w potozeniu otwartym. Instrukcje czyszczenia
znajdujg sie w rozdziale 5 Naprawy.

Jezeli kod pomocy pojawi sie ponownie i w interfejsie sterownika
widnieje informacja o przeptywie powietrza, sprawdz, czy nie ma
nieszczelnosci przy zaworach proporcjonalnych lub przetwornikach
na module iFlow.

Jezeli kod w dalszym ciggu sie pojawia, nalezy wyzerowa¢ modut w
sposo6b opisany na stronie 4-9.

Zapoznaj sie z rozdziatem 5 Naprawy, gdzie opisano procedury
korzystania z zestawu weryfikacji przeptywu powietrza iFlow w celu
sprawdzenia dziatania zaworow proporcjonalnych w module iFlow
oraz wyjscia precyzyjnego regulatora cisnienia powietrza.

H27

Btgd uruchomienia podczas
wtgczania zasilania

Ten kod jest wySwietlany, jesli pistolet zostat uruchomiony w chwili
wigczania interfejsu. Wytgcz interfejs, poczekaj kilka sekund,
ponownie wigcz interfejs i sprawdz, czy pistolet nie jest wigczony.
Jesli bfgd powtorzy sie, sprawdz, czy nie jest uszkodzony
przetacznik spustu.

H28

Zmiana wersji oprogramowania

w pamieci EEPROM

Ulegta zmianie wersja oprogramowania. Kod jest wys$wietlany po
przeprowadzeniu aktualizacji oprogramowania. Skasuj kod. Nie
powinien by¢ wiecej wySwietlany.

H31

Usterka zaworu
wspomagajgcego (J6)

H32

Usterka zaworu powietrza
odmuchujgcego (J4)

H33

Usterka zaworu powietrza
fluidyzujgcego (J5)

Zapoznaj sie ze schematami potgczen zasilacza na rysunku 4-6 i
4-7. Sprawdz potgczenia wigzki przewodow z elektrozaworami.
Sprawdz dziatanie elektrozaworu — pot6z palec na zaworze i
uruchom odpowiednig funkcje. (Elektromagnes powietrza
wspomagajgcego powinien otworzyc¢ sie, kiedy ustawiony przeptyw
powietrza przekracza 5,10 m3/godz. lub 3,0 SCFM). Je$li
elektrozawor dziata prawidtowo, jego ruch mozna wyczuc¢ palcem.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow

Kod

Tresé komunikatu

Sposaéb postepowania

H34

Usterka zaworu powietrza
przedmuchujgcego (J10)

Zobacz schematy potgczen sterownika w tym rozdziale. Sprawdz
potaczenia wigzki przewodow z elektrozaworami. Sprawdz dziatanie
elektrozaworu — pot6z palec na zaworze i uruchom odpowiednig,
funkcje. Jesli elektrozawor dziata prawidtowo, jego ruch mozna
wyczu¢ palcem.

H35

Zawor zaworu silnika
wibracyjnego
(tylko urzgdzenia z wibratorem)

Sprawdz potgczenie miedzy ztgczem J9 i przekaznikiem wewngtrz
zasilacza. Jesli wigzka jest odfgczona lub jest uszkodzone
uzwojenie elektromagnesu, btad wystgpi ponownie.

H36

Btgd komunikacji w magistrali
LIN

Zobacz rysunek 4-4. Sprawdz podtaczenie kabla pistoletu do
gniazda w sterowniku gtéwnym. Zobacz rysunek 5-1. Sprawdz
wewnatrz pistoletu ztgcze J3 miedzy kablem i modutem
wysSwietlacza. Upewnij sig, ze ztgcza i styki nie sg uszkodzone i ze
potaczenie jest prawidtowe. Sprawdz, czy w kablu pistoletu nie ma
przerwy w obwodzie ani zwarcia. Jesli wyswietlacz pistoletu
zaswieci sie, ale wyswietla napis CF, a kabel i potgczenia sg,
prawidfowe, nalezy wymieni¢ modut wyswietlacza pistoletu.

H41

Btad napiecia 24 V

Sprawd?z zasilacz pradu statego, znajdujacy sie w zasilaczu.
Rozmieszczenie ztgcz przedstawiono na rysunku 4-6. Jesli
napiecie nie przekracza 22 VDC, trzeba wymieni¢ zasilacz. W celu
przeprowadzenia tego testu trzeba wtgczyc¢ zasilacz.

H42

Usterka ptyty gtownej
(zasilacz)

Skasuj btgd i upewnij sie, ze parametr KV ma maksymalng warto$¢
100 kV, wigcz pistolet i sprawdz, czy kod nie pojawi sie ponownie.
Sprawdz, czy nie jest uszkodzony kabel zasilajgcy pistolet lub kabel
pistoletu. Jesli oba kable sg sprawne, wymien ptyte gtowng.

H43

Btad sprzezenia zwrotnego pA

Upewnij sig, ze parametr KV ma maksymalng wartos¢ 100 kV,
uruchom pistolet i sprawdz na wyswietlaczu wartosc pA. Jesli
wartos¢ pA zawsze wynosi >75 pA, nawet gdy pistolet jest w
odlegtosci ponad 91 cm (3 stopy) od uziemionej powierzchni,
sprawdz kabel lub zasilacz pistoletu. Jesli warto$¢ pA na
wys$wietlaczu wynosi 0 przy wtgczonym pistolecie umieszczonym
blisko przedmiotu, sprawdz kabel pistoletu lub zasilacz. Gdy
pistolet jest wktgczony i parametr KV ma ustawiong warto$¢ >0,
odczyt A na wyswietlaczu zawsze musi by¢ >0.
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Rozwigzywanie problemow  4-5

Ogodlne procedury rozwigzywania problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Nieréwna powifoka
proszkowa, niestaty
lub niewtasciwy
przeptyw proszku.

Zator w pistolecie, wezu
doprowadzajgcym proszek lub w
pompie

1. Przedmuchaj pistolet. Zdemontuj
zespot dyszy i elektrody i oczyseé je.

2. Odtacz wgz doprowadzajacy proszek
od pistoletu proszkowego i
przedmuchaj pistolet sprezonym
powietrzem.

3. Przedmuchajwaz doprowadzajgcy
proszek po odtgczeniu go od pompy i
od pistoletu. Wymien waz, jezeli jest
niedrozny.

4. Rozmontujioczys¢ pompe.

Rozmontu;j pistolet proszkowy. Wyjmij
rure wlotowg i wylotowg oraz kolanko, a
nastepnie oczys¢ je. W razie potrzeby
wymien te elementy.

Zuzyta dysza, zuzyty deflektor lub
zespot elektrody — zuzycie ma wptyw
na jako$¢ powtoki proszkowej

Zdejmij, oczysc i sprawdz dysze, deflektor i
zespot elektrody. W razie potrzeby wymien
zuzyte czesSci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub osadzanie sie
proszku stanowi problem, nalezy
zredukowac przeptyw powietrza
pompujgcego i atomizujgcego.

Wilgotny proszek

Sprawdz doprowadzenie proszku, filtry
powietrza i osuszacz. Wymien proszek,
jezeli jest zanieczyszczony.

Niskie ci$nienie powietrza
atomizujgcego lub pompujgcego

Zwieksz przeptyw powietrza atomizujgcego
lub pompujgcego.

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Zwigksz cisnienie powietrza fluidyzujgcego.
Jesli problem powtarza sig, usun proszek

ze zbiornika. Oczys¢ lub wymien ptyte
fluidyzacyjna, jezeli jest zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modut iFlow

Wykonaj zerowanie wedtug procedury
opisanej na stronie 4-9.

2. Puste przestrzeniew
powtoce proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyjmij deflektor lub dysze i sprawdz je.
Wymien zuzyte czesci.

Niedrozny zespot elektrody lub kanat
proszkowy

Zdemontuj i oczy$¢ zespot elektrody. W
razie potrzeby zdemontuj i oczy$¢ kanat
proszkowy.

Za duzy przeptyw powietrza
odmuchujgcego

Wyreguluj zawor igtowy na zasilaczu, aby
zmniejszyC przeptyw powietrza
odmuchujacego elektrode.

Cigg dalszy na nastepnej stronie

© 2008 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie problemow

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
Utrata UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdz kod btedu na sterowniku
przyczepnosci, i wykonaj odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.
niska wydajnos¢é
nakfadania

Niskie napiecie elektrostatyczne

ZwiekszyC¢ napiecie elektrostatyczne.

Wadliwe podtgczenie elektrody

Zdemontuj dysze i zespo6t elektrody.
Oczys¢ elektrode i sprawdz jg pod katem
przebicia) lub uszkodzen. Sprawdz
rezystancje elektrody w sposob opisany na
stronie 4-10. Jesli zespot elektrody jest
sprawny, odtgcz zasilacz pistoletu i sprawdz
jego rezystancje w sposob opisany na
stronie 4-10.

Stabo uziemione czesci

Sprawdzi¢, czy na tancuchu, na rolkach i
zawieszkach przedmiotéw nie nagromadzit
sie proszek. Rezystancja miedzy
przedmiotami i uziemieniem nie moze
przekroczy¢ 1 megaom. Najlepsze wyniki
uzyskuje sie przy wartosci 500 omow lub
mnie;j.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (po
uruchomieniu
pistoletu na
wyswietlaczu jest
pokazywana wartosé
0 kV), ale proszek
jest rozpylany

UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwy

ch przyczyn sprawdz kod btedu na

sterowniku i wykonaj odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaj czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Kabel trzeba wymienic, jesli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

Zwarcie kabla zasilajgcego pistolet
proszkowy

Wykonaj czynnosci opisane w procedurze
Test rezystancji zasilacza na stronie 4-10.

Nagromadzenie
proszku na
konncéwce elektrody

Niewystarczajgcy przeptyw powietrza
odmuchujgcego elektrode

Wyreguluj zawor igtowy na zasilaczu, aby
zwiekszy¢ przeptyw powietrza
odmuchujgcego elektrode.

Brak wyjscia kV z
pistoletu
proszkowego (na
wyswietlaczu jest
pokazywana wartosé
napiecia lub pA), ale
proszek jest
rozpylany.

UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdz kod btedu na
sterowniku i wykonaj odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.

Przerwa w obwodzie kabla
zasilajacego pistolet proszkowy

Wykonaj czynnosci opisane w procedurze
Test rezystancji zasilacza na stronie 4-10.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaj czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Kabel trzeba wymienic, jesli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

Brak wysokiego
napiecia i proszek
nie jest rozpylany

Wadliwe dziatanie przetacznika
spustu, modutu wyswietlacza lub
kabla

Sprawd?z ikone ,Pistolet wtgczony”
posrodku u gory interfejsu sterownika.
Jesli ikona nie Swieci sie, sprawdz opis
kodu H36. Sprawdz potgczenia
przetacznika spustu z modutem
wysSwietlacza. Wymien przetgcznik w razie
potrzeby.

Wykonaj czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow  4-7

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
8. Brak przeptywu Wadliwy modut wyswietlacza pistoletu | Jezeli na module wys$wietlacza nie widnieje
powietrza proszkowego, kabel pistoletu lub informacja PU po nacisnieciu przycisku, to
przedmuchujacego elektrozawor powietrza membrana tego przycisku jest uszkodzona.
po naci$nigciu przedmughqjqcegq modutu iFonv. Wymieni¢ modut wysSwietlacza.
przycisku Brak cisnienia powietrza lub zagigty Jesli na module wyswietlacza pojawia sie
przedmuchu waz powietrzny. informacja PU:

Sprawdz weze pneumatyczne powietrza
przedmuchujgcego oraz elektrozawoér na
rozdzielaczu modutu iFlow.

Wykonaj czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie
4-11.

9. Niski przeptyw
proszku lub

przeptyw
przerywany

Niskie ci$nienie powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza musi
by¢ wieksze od 5,86 bara (85 psi).

Na regulatorze cisnienia ustawiono za
niskg warto$¢

Zmien ustawienie regulatora, aby cisnienie
byto wieksze od 5,86 bara (85 psi).

Zatkany filtr doprowadzanego
powietrza lub zbiorniczek filtra jest
petny

Zdejmij zbiorniczek i usun zanieczyszczenia
lub wode. W razie potrzeby wymien wktad
filtra.

Zatkany zawor sterujgcy przeptywem
(H24 lub H25)

Zobacz opis procedury Czyszczenie zaworu
proporcjonalnego w tym rozdziale.

Zagiety lub zatkany waz powietrzny
(H24 lub H25)

Sprawdz weze powietrza pompujgcego i
atomizujgcego pod katem zagiec.

Zuzyta zwezka pompy Wymien zwezke pompy.
Pompa nie jest prawidtowo Sprawdz i ponownie zmontuj pompe.
zmontowana

Zatkana rura ssaca

Sprawdz, czy zanieczysczenia lub karton (w
urzgdzeniu z wibratorem) nie blokujg rury
ssgce;.

Podajnik z wibratorem niedostepny (w
urzgdzeniu z wibratorem)

W funkcji FO1 wtgcz podajnik proszku z
kartonu (FO1-01). Zapoznaj sie z
rozdziatem Konfiguracja sterownika na
stronie 3-19.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujagcego
jest za duzy, stosunek proszku do powietrza
bedzie za maty.

Za maty przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest
za maty, pompa nie bedzie pracowac z
najwyzszg wydajnoscig.

Zatkany waz proszkowy

Przedmuchaj waz proszkowy sprezonym
powietrzem.

Zagiety waz proszkowy

Sprawdz, czy waz proszkowy jest zagiety.

Za dtugi wgz proszkowy

Skroc waz.

Zatkany kanat proszkowy w pistolecie

Sprawdz waz wlotowy proszku, kolanko
oraz uchwyty elektrody pod kgtem
wystepowania nagromadzen proszku. W
razie potrzeby oczys¢ sprezonym
powietrzem.

Odwrotnie zatozony wgz powietrza
transportujgcego i atomizujgcego

Sprawdz poprowadzenie weza powietrza
pompujgcego i atomizujgcego; popraw w
razie potrzeby.

10. Komunikat CF na
wyswietlaczu
modutu pistoletu

Obluzowane potaczenie wyswietlacza
pistoletu

Zobacz rysunek 4-7. Sprawdz wewngtrz
pistoletu ztgcze J3 (miedzy kablem i
modutem wys$wietlacza). Sprawdz, czy
styki nie sg poluzowane lub zagiete.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaj czynnosci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie
4-11.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze

11. Nie mozna zmienié¢ Przetgcznik ustawien nie jest Sprawdz ustawienie funkcji FO8 i zmien je
charakterystyki za udostepniony na warto$¢ ,,Udostepniony” (FO8-00).
pomoca pistoletu
proszkowego

Brak zaprogramowanej charakterystyki | Charakterystyki, w ktérych nie ma
zaprogramowanych wartosci przeptywu ani
napiecia elektrostatycznego, sg,
automatycznie pomijane.

Poluzowany lub uszkodzony Zobacz rysunek 4-7. Sprawdz, czy

przetacznik spustu potaczenia przetgcznika spustu nie sg,
poluzowane. Przetgcznik spustu jest
potaczony z modutem wyswietlacza
pistoletu.

12. Nie mozna zmienié Przetgcznik ustawien nie jest Sprawdz ustawienie funkcji FO8 i zmien je
przeptywu proszku udostepniony na warto$¢ ,Udostepniony” (FO8-00).
za pomoca pistoletu
proszkowego

Parametr, okreslajgcy catkowity Jesli catkowity przeptyw powietrza ma

przeptyw powietrza, ma warto$é wartos¢ zerowg, nie mozna ustawi¢

zerowg, przeptywu procentowego. Zmien catkowity
przeptyw powietrza na wartos¢ r6zng od
zera.

Poluzowany lub uszkodzony Zobacz rysunek 4-7. Sprawdz, czy

przetacznik spustu potgczenia przetgcznika spustu nie sg,
poluzowane. Przetgcznik spustu jest
potaczony z modutem wyswietlacza
pistoletu.

13. Nie mozna Wibrator jest wytgczony W funkcji FO1 wtgcz podajnik proszku z
wiaczyé/wytaczyé kartonu (FO1-01). Zapoznaj sie z
wibratora za pomoca, rozdziatem Konfiguracja sterownika na
prze{’qcznika w stronie 3-19.
pistolecie

14. Powietrze System jest skonfigurowany do pracy | W funkcji FO1 wtgcz podajnik proszku z
fluidyzujace jest ze zbiornikiem kartonu (FO1-01). Zapoznaj sie z
przez caty czas rozdziatem Konfiguracja sterownika na
wiaczone, nawet stronie 3-19.
kiedy pistolet jest
wytaczony

15. Brak napiecia kV po Wartos¢ parametru KV wynosi zero Ustaw warto$¢ KV inng, niz zero.
wiaczeniu pistoletu,
jest przeptyw
proszku

Sprawdz kody pomocy i wykonaj

odpowiednie procedury.

16. Brak przeptywu Parametr, okreslajgcy catkowity Zmien catkowity przeptyw powietrza na
proszku po przeptyw powietrza, ma warto$¢ wartos¢ r6zng od zera.
wigczeniu pistoletu, zerowg,
jest napiecie kV

Wytgczone doprowadzenie powietrza Sprawdz stan manometru na regulatorze
wlotowego filtra i upewnij sie, ze powietrze jest
wtgczone. Zobacz rysunek 2-11.

Sprawdz kody pomocy i wykonaj

odpowiednie procedury.

17. Procentowy Parametr, okres$lajgcy catkowity Jesli catkowity przeptyw powietrza ma
przeptyw powietrza przeptyw powietrza, ma wartosc wartos¢ zerowg, nie mozna ustawic
nie zwigksza sig¢, ma zerowsg, przeptywu procentowego. Zmien catkowity
zawsze wartosé 0 przeptyw powietrza na warto$¢ r6zng od

zera.

P/N 7146849A03
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Rozwigzywanie problemow  4-9

Procedura zerowania

Opisang procedure nalezy wykonac, jesli interfejs sterownika wykazuje
przeptyw powietrza przy wytgczonym pistolecie lub jesli jest wyswietlany
kod wysokiego przeptywu powietrza pompujgcego (H25) lub
atomizujgcego (H26).

Przed zerowaniem:

® Sprawdz, czy ci$nienie powietrza doprowadzanego do systemu jest
wieksze od wartosci minimalnej 5,86 bar (85 psi).

* Upewnij sig, ze powietrze nie uchodzi w ztgczkach wyjsciowych modutu
ani wokoft elektrozaworow lub zawordw proporcjonalnych. Zerowanie
modutu, w ktorym wystepujg nieszczelnosci, spowoduje powstanie
dodatkowych bteddw.

1. Przy zasilaczu odtgcz wgz powietrza pompujgcego i atomizujgcego, a
nastepnie zainstaluj zatyczki 8 mm w ztgczkach wylotowych.

2. Nacisnij przycisk Nordson na 5 sekund, aby wyswietli¢ funkcje
sterownika. Zostanie wyswietlony komunikat FO0-00.

3. Przekre¢ pokrettem, az komunikat zmieni sie na F10-00.
4. Nacisnij przycisk Enter i przekre¢ pokrettem, aby ustawi¢ F10-01.

5. Nacisnij przycisk Enter. Sterownik wyzeruje wartosci przeptywu
powietrza pompujgcego i atomizujgcego, komunikat na wyswietlaczu
zmieni sie na F10-00.

6. Wykrec zatyczki ze ztgczek powietrza pompujgcego i atomizujacego,
nastepnie ponownie podtgcz weze powietrzne.

© 2008 Nordson Corporation
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Test rezystanciji zasilacza pistoletu proszkowego

Do pomiaru rezystanciji zasilacza nalezy uzy¢ megaomomierza; pomiaru
dokonuje sie miedzy stykiem 3 w gniezdzie J2 (sprzezenie zwrotne) i
stykiem pomiarowym wewnatrz w przedniej czesci. Wynik pomiaru
powinien miescic sie w przedziale 280-320 megaomow. Jezeli pomiar
wskazuje nieskonczonos¢, zamien miejscami sondy miernika. Jezeli
rezystancja nie miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymienic¢ zasilacz.

me=———— =T

280-320 megaomow przy napieciu 500 VDC

J2-3 (zotty)
SPRZEZENIE ZWROTNE

J2-2 (czarny)
WSPOLNY

Rysunek 4-2 Test rezystanc;ji zasilacza.

Test rezystanciji zespotu elektrody

Pomiaru rezystancji zespotu elektrody dokonuje si¢ megaomomierzem
miedzy pierscieniem kontaktowym z tytu i przewodem elektryzujgcym z
przodu. Wynik pomiaru powinien miescic sie w przedziale 19-21
megaomow. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, trzeba wymienic
zespot elektrody.

19-21 megaomow

Rysunek 4-3 Test rezystancji zespotu elektrody.
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Rozwigzywanie problemow 4-11

Test ciggtosci kabla pistoletu

Test ciggtosci przeprowadza sie miedzy stykami:

J1(WIDOK Z PRZODU)

Ji1-2
(CZARNY
I NIEBIESKI)

(POMARANCZO J1-3
(CZERWONY)
J1-6 J1-4
(ZIELONY) (BIALY)

DO UZIEM. PISTOLETU

e J1-1iJ3-3
e J1-2iJ2-2
e J1-2iJ3-2
o J1-3iJ2-1
e J1-4iJ3-1
e J1-5iJ2-3
* J1-6iztgczem ekranu na pistolecie.
o[\ wesiesk
Jig M2V (nY |1 pomaraiczowy | sy LINIA |
J1-2 WSPOLNY [ l [ | czarny NIEBIESKI _+12VWSPOLNY ., , DO MODULU WYSWIETLACZA
J1.3 >-OSCYL. \ CZERWONY POMARANCZOWY _ +12V . .
1.a > LINIA N BIALY
1.5 o SPRZEZENIE ZWROTNE Z0LTY 5
J1-6 > UZIEMIENIE | | zELONY CZERWONY OSCYL. 1, | =i
‘ U CZARNY __WSPOLNY  \, » ([ U1)) pozssiacza
STRONA ZASILACZA ZOKTY  SPRZEZENIE ZWROTNE o \"——
(WIDOK Z PRZODU) EKRAN PLECIONY
ZIELONY UZIEM. KABLA (715

J3 (WIDOK Z PRZODU)
ZkACZE MODULU WYSWIETLACZA
J3-2
(NIEBIE
J3-1

(BIALY)

J2-2
(CZARNY)

J2 (WIDOK Z PRZODU)
ZLACZE ZASILACZA

1) 3
(POMARANCZOWY)

J2-1
(CZERWONY)

J2-3
(ZOLTY)

Rysunek 4-4 Potgczenia kablowe pistoletu.

Test kabli potgczeniowych sterownika

Strona zasilacza

(wtyk)
5 Dren J1_1 »CAN- NIEBIESKI P11
Ji_p » CAN+ BIALY P1_p
Jig » V= CZARNY P13
S s VE CZERWONY P14
4V+ J1—5 - EKRAN/DREN NIEIZOLOWANY P15

Rysunek 4-5 Test kabli potgczeniowych sterownika

Strona interfejsu
(gniazdo)

1 CAN -
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Schematy potaczen
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Rysunek 4-6 Schemat potgczen zasilacza.
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Rozwigzywanie problemow 4-13

Schemat potaczen interfejsu sterownika
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Rysunek 4-7 Schemat potgczen interfejsu sterownika.
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4-14 Rozwigzywanie problemow
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Naprawy 5-1

Rozdziat 5
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane

A jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

Naprawa pistoletu proszkowego

Wymiana modutu wyswietlacza
Zobacz rysunki 5-1, 5-3i 5-4.

Demontaz

1.

Odkre¢ gorng, srube (M3 x 30) (11), mocujgcg haczyk (10) i modut
wyswietlacza (9) do korpusu pistoletu.

2. Zsun haczyk z modutu wyswietlacza.

3. Odkrec¢ dolng $rube (M3 x 20) (12), mocujgcg modut wyswietlacza (9)

do pistoletu.

Ostroznie $ciggnij modut z pistoletu.

5. Rozfgcz ztgcze (J3) na kablu tgczgcym pistolet z modutem

wySwietlacza.

Ostroznie zdejmij ostone naklejang oraz ptytke przetgcznika spustu z
modutu wyswietlacza.

Jesli ostona jest sklejona z ptytkg przetacznika spustu, roztgcz je,
zachowujgc ostroznos¢. Modut wyswietlacza oraz przetgcznik spustu
Sg wyposazone w ostony naklejane nowego typu.

© 2008 Nordson Corporation
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5-2 Naprawy

Montaz

1. Ostroznie oczysc¢ alkoholem izopropylowym powierzchnig, na ktérej
znajdzie sie ptytka przetgcznika spustu oraz jej okolicg w nowym
module wyswietlacza (9). Poczekaj, az oczyszczona powierzchnia
catkowicie wyschnie.

2. Zdejmij zabezpieczenie z powierzchni klejgcej po stronie ztgcz na
ptytce przetgcznika spustu. Dopasuj ptytke przetgcznika spustu do
gniazda modutu wySwietlacza i docisnij jg, aby podfgczy¢. Zadbajo
rownomierny nacisk na ptytke, aby dobrze przyklei¢ jg do modutu
wysSwietlacza.

3. Zdejmij zabezpieczenie z powierzchni klejgcej ostony i natoz jg na
ptytke przetacznika spustu. Zadbaj o rownomierny nacisk na ptytke,
aby dobrze przyklei¢ jg do modutu wysSwietlacza.

4. Potgcz modut wyswietlacza z pistoletem za pomocg ztgcza J3.

5. Ostroznie zagnij wstazke przetgcznika spustu i wt6z razem z kablem
modutu wyswietlacza do pistoletu, a nastepnie zamontuj na pistolecie
modut wyswietlacza.

Przykre¢ modut dolng $rubg (M3 x 20) (12).

7. Wsun haczyk (10) na modut wyswietlacza i wkre¢ gorng $rube
(M3x30) (11).

Przyklejana
ostona

Ptytka
przetgcznika

Ptytka

przetacznika

Przyklejana

ostona \

f
[

przetgcznika

Rysunek 5-1 Wymiana modutu wyswietlacza.

9. Modut wyswietlacza 11. SrubaM3x 30 12. Sruba M3 x 20
10. Haczyk
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Naprawy 5-3

Wymiana zasilacza

Zobacz rysunki 5-1i5-2.

Demontaz zasilacza

1.

Zobacz rysunek 5-1. Zdejmij modut wyswietlacza w sposob opisany w
procedurze Wymiana modutu wyswietlacza.

Zobacz rysunek 5-2. Nieduzym $rubokretem nacisnij zapadke w
ztgczu J2 miedzy kablem pistoletu i zasilaczem i roztgcz kable.

3. Pociggnij gorng czesc przegrody (8) i wyjmij jg z pistoletu.

Wysun zasilacz (6) z korpusu pistoletu i wyciggnij przewody zasilacza i
ztgcze z ostony przegrody.

Sprawdz uszczelke na przegrodzie i wymien, jesli jest uszkodzona.

Montaz zasilacza

1.

J2

Rysunek 5-2 Wymiana zasilacza.

6. Zasilacz

Wsun nowy zasilacz w gorng wneke korpusu pistoletu, wsuwajgc dwa
wystepy wewnatrz korpusu miedzy kanaty prowadzgce na zasilaczu.

Nacisnij koniec zasilacza, aby styku na koncu korpusu pistoletu zostat
mocno docisniety do mosieznego styku wewnatrz zasilacza.

Przeprowadz ztgcze J2 zasilania przez przegrode i potacz ze ztgczem
J2 kabla pistoletu.

Witdz dolng czesc¢ przegrody za zgrubienie styku uziemiajacego i
przechyl gorng czes¢ do przodu, aby zatrzasneta sie na korpusie
pistoletu.

Delikatnie zt6z wstgzke przetgcznika spustu oraz kabel
pistoletu/wyswietlacza i wcisnij je z tytu pistoletu.

Zamontuj modut wyswietlacza i haczyk.

Dopasuj wystepy i
kanaty

8. Przegroda

© 2008 Nordson Corporation
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5-4 Naprawy

Wymiana kabla przetgcznika spustu pistoletu / rekojesci

Zobacz rysunki 5-3, 5-4 oraz rysunki przy opisach procedur demontazu.

Rysunek 5-3 Rysunek rozstrzelony pistoletu proszkowego (numeracja zgodna z listg czesci).

1. Nakretka dyszy
2. Dysza
3. Zespot elektrody
3A. Uchwyt elektrody i elektroda
5. Korpus pistoletu
6. Zasilacz (powielacz)
8. Przegroda
9. Modut wyswietlacza
10. Haczyk
11. Sruba M3 x 30

12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.

Sruby M3 x 20 22.
Kolanko 23.

Rura wylotowa z pierscieniami

O-ring 24.

Przetgcznik spustu 25.
Przetgcznik ustawien 26.
Spust gtowny 27.

Popychacz spustu 28.

Pierscien ustalajacy (kabel)

Ztaczka karbowana z obu stron
(powietrze odmuchujace)

Zawor zwrotny (powietrze
przedmuchujgce)

Podstawa rekojesci
Rura proszkowa z
pierscieniami O-ring
Nylonowa $ruba M5 x 10
Prawa czesc¢ rekojesci
Lewa czes$c¢ rekojesci
Ptytka uziemiajgca
Kabel (6 metrow)

P/N 7146849A03
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Naprawy 5-5

0 9

A —— i

[R— !|_!l

| n

1
J3 15 J2
17
18
4A
Rysunek 5-4 Przekroj pistoletu proszkowego.
1. Nakretka dyszy 10. Haczyk 20. Ztgczka karbowana z obu
2. Dysza 13. Kolanko stron’
3. Zespot elektrody 14. Rurawylotowa 21. Zaworzwrotny. B
4. Zespotfiltra 15. Przetacznik spustu 22. Podstawa rekojesci
4A. Rurka powietrza odmuchujgcego 16. Przetacznik ustawien 23. Rura proszkowa

elektrode 17. Spust gtowny 24. Nylonowa $ruba M5 x 10
5. Korpus pistoletu 18. Popychacz 25. Prawa czes$c¢ rekojesci
6. Zasilacz 19. Pierscien ustalajacy 27. Ptytka uziemiajgca
8. Przegroda 28. Kabel
9. Modut wyswietlacza

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146849A03



5-6 Naprawy

Rozmontowanie pistoletu
1. Odkre¢ nakretke dyszy, wyjmij dysze i zespo6t elektrody (1,21 3) z
pistoletu.

2. Odtacz od rekojesci adapter weza doprowadzajgcego proszek, waz
powietrza przedmuchujgcego i bezbarwny wagz powietrza
odmuchujgcego.

3. Odtacz kabel pistoletu od modutu interfejsu sterownika.

4. Zdemontuj modut wyswietlacza i zasilacz zgodnie z opisem w
procedurze Wymiana modutu wyswietlacza oraz Wymiana zasilacza.

5. Zobacz rysunek 5-5. Wykre¢ srube nylonowg M5 x 10 (24) z korpusu
pistoletu.

Rysunek 5-5 Wykrecanie sruby z korpusu pistoletu.

6. Zobaczrysunek 5-6. Chwy¢ rekojes¢ jedng reka, a korpus pistoletu
drugg. Roztgcz obie czesci, naciskajac kciuki o siebie.

k

Rysunek 5-6 Roztaczanie rekojesci i korpusu pistoletu.

P/N 7146849A03
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Naprawy 5-7

7. Zobaczrysunek 5-7. Zdejmij kolanko (13) z rury proszkowe;j (23).
8. Wykrec¢ dwie sruby M3 x 20 (12), mocujgce podstawe rekojesci (22).
9. Odsun podstawe od rekojesci na okoto 25-50 mm (1-2 7).

10. Zdejmij bezbarwny waz o $rednicy 4-mm (4A, czes¢ zespotu filtra) ze
ztgczki karbowane;j (20).

13 23 22 12 23 20

Rysunek 5-7 Zdejmowanie kolanka i oddzielanie podstawy od rekojesci.

4A. Bezbarwny waz o $rednicy 4-mm 13. Kolanko 22. Podstawa rekojesci
12. Sruby M3 x 20 20. Ztaczka karbowana z obu stron 23. Rura proszkowa

11.Zobacz rysunek 5-8. Ostroznie zdejmij ptytke uziemiajgca (27) z
rekojesci; zacznij od dotu, odchyl w gore i odsun od uchwytu.

Rysunek 5-8 Zdejmowanie ptytki uziemiajace;.

12.Zobacz rysunek 5-9. Roztgcz prawg, i lewg czesé rekojesci (25, 26).

13.Wymontuj spust gtowny, przetgcznik ustawien i popychacz spustu (16,
17, 18) z prawej czesci rekojesci.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146849A03



5-8

Naprawy

14. Zdejmij rure proszkowg, (23) z podstawy, nieznacznie jg obracajgc.

15. Uzyj klucza 1/4” w celu odkrecenia nakretki i zdjecia podktadki
zabezpieczajgcej ze ztgczki karbowanej (20), a nastepnie zdejmij z niej
zfgcze oczkowe przewodu uziemiajgcego.

16. Ostroznie zdejmij pierscien ustalajgcy (19) z kabla (moze odskoczy¢ i
zgubic sie), a nastepnie wyjmij kabel (28) z podstawy.

Nakretka

Podkfadka
zabezpieczajgca

Rysunek 5-9 Dokonczenie demontazu pistoletu.

16.
17.
18.
19.

Przetgcznik ustawien 20. Ztgczka karbowana z obu stron 26. Lewa czesc rekojesci
Spust gtowny 22. Podstawa rekojesci 27. Ptytka uziemiajgca
Popychacz 23. Rura proszkowa 28. Kabel pistoletu
Pierscien ustalajgcy 25. Prawa cze$c¢ rekojesci 28A. Ztgcze uziemienia

Montaz

1. Zobacz rysunek 5-9. Poprowadz kabel (28) przez podstawe rekojesci
(22) i umocuj do podstawy pierscieniem ustalajgcym (19). Ustaw
pierscien pod kgtem pokazanym na rysunku.

2. Wto6z do podstawy ztgczke karbowang z obu stron (20) i zatdz na nig,
zfgcze przewodu uziemiajgcego. Zatdz podktadke zabezpieczajgcy i
nakrec¢ nakretke na ztgczke.

P/N 7146849A03 © 2008 Nordson Corporation



Naprawy 5-9

3. Jesli byt zdjety zawor zwrotny (21 na rys. 5-3), wkre¢ go w podstawe.
Zaworu nie mozna dokreca¢ za mocno.

4. Zamontujw podstawie rekojesci (22) rure proszkowg, z zatozonymi
pierscieniami O-ring (23).

5. Zobacz rysunek 5-10. Zamontuj przetgcznik spustu (15) na prawe;j
czesci rekojesci (25), jezeli byt zdjety. Do ustawienia przetgcznika uzyj
wystepow i dolnej ptytki. Nacisnij mocno przetgcznik, aby wcisng¢ go
na miejsce.

6. Zatdz popychacz (18) na wystepie w spuscie gtéwnym (17). Zwroé
uwage na potozenie wzmocnienia (16) w przetaczniku ustawien, a
nastepnie wstaw przetgcznik do spustu gtéwnego. Dopasuj otwory
zawiasu w spuscie i przetgczniku, aby byty w jednej osi z przetyczkg w
prawej czesci rekojesci.

Przetyczka zawiasu
Wystepy

Dolna ptytka

Rysunek 5-10 Montaz spustu i przetgcznika spustu.

15. Przetacznik spustu 18. Popychacz
16. Przetgcznik ustawien 25. Prawa cze$c¢ rekojesci
17. Spust gtéwny

© 2008 Nordson Corporation
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5-10 Naprawy

7. Dopasuj szesciokgtne szpilki na lewej i prawej czesci rekojesci do
odpowiadajgcych im gniazd i $ci$nij obie czesci.

8. Zobaczrysunek 5-11. Wsun ztgcza kabla (28) w strone przedniej
czesci rekojesci, wsun rure proszkowa, (23) przez prowadnice do
rekojesci i poprowadz kabel (28) w sposob pokazany na rysunku.
Przerwij wsuwanie, kiedy podstawa jest okoto 3,8-5,0 cm (1,5-2”) od
dolnej czesci rekojesci.

9. Podfgcz bezbarwny wgz o srednicy 4-mm (czes$¢ zespotu filtra, pozycja
4) do karbowanej ztgczki (20) w podstawie rekojesci.

28

Prowadnice rury proszkowej
Bezbarwny wagz

22 23

Rysunek 5-11 Montaz rekojesci i podstawy.

20. Ztgczka karbowana z obu stron 23. Rura proszkowa 28. Kabel
22. Podstawa rekojesci

10.Zobacz rysunek 5-9. Zaczep ptytke uziemiajacg (27) za wystepami w
tylnej czesci rekojescii obroc jg do prawidtowego potozenia w
rekojesci.

11.Zobacz rysunek 5-12. Umocu;j podstawe rekojesci (22) do rekojesci
dwiema srubami M3 x 20 (12). Sruby dokre¢ palcami.

P/N 7146849A03 © 2008 Nordson Corporation



Naprawy 5-11

Wystepy

Rysunek 5-12 Mocowanie ptytki uziemiajgcej i podstawy do rekojesci.
12. Sruby M3 x 20 22. Podstawa rekojesci 27. Ptytka uziemiajaca

12.Zobacz rysunek 5-2. Jesli zasilacz zostat zdemontowany, wsun go do
gornej czesci korpusu pistoletu, wprowadzajac wystepy wewngtrz
korpusu do rowka na zasilaczu.

13. Nacisnij koniec zasilacza, aby styku na koncu korpusu pistoletu zostat
mocno docisniety do mosieznego styku wewnatrz zasilacza.

14.Zobacz rysunek 5-13. Ustaw dolng krawedz przegrody (8) za
gwintowanym otworem w tylnej czesci rekojesci i obro¢ gorng czesc
przegrody do przodu, az znajdzie sie w odpowiednim miejscu w
rekojesci i w korpusie pistoletu.

15. Przeprowadz ztgcze J2 zasilacza przez gorny otwor w przegrodzie (8).

16. Przeprowadz ztgcza kabla przetgcznika spustu przez dolny otwor w
przegrodzie.

Ztacza Ztacze

Przetacznik spustu :
Wystep z gwintowanym otworem zasilacza

Rysunek 5-13 Mocowanie ptytki uziemiajacej i podstawy do rekojesci.
12. Sruby M3 x 20 22. Podstawa rekojesci 27. Ptytka uziemiajgca

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146849A03



5-12 Naprawy

17.Zobacz rysunek 5-14. Wtoz rure wylotowg, (14) z zatozonymi
pierscieniami O-ring od przodu korpusu pistoletu, az jej koniec zréwna
sie z koncem korpusu pistoletu.

18. Upewnij sig, ze pierscien O-ring znajduje sie w wycieciu na rurze
proszkowej. Zat6z kolanko (13) na rure proszkows.

19. Dopasuj korpus pistoletu do rekojesci i zsun je ze sobg w taki sposob,
aby wystajgce elementy wewnatrz korpusu potgczyty sie z pasujgcymi
do nich elementami w rekojesci.

Wystajgce elementy
wewnatrz korpusu

Wystajgce elementy
w rekojesci

Rysunek 5-14 Montaz rury wylotowej proszku.

13. Kolanko 14. Rura wylotowa

20.Zobacz rysunek 5-5. Wkre¢ do korpusu pistoletu srube nylonowg M5 x
10 z ptaskim tbem, ktéra mocuje rekojesc.

21.Dopasuj koniec rury proszkowej do kolanka i popchnij rure, aby
wcisnac jg do kolanka.

22.Potfgcz ztgcze J2 do ztgcza zasilacza.

28. Zamontuj modut wyswietlacza w sposob opisany w procedurze
Wymiana modutu wyswietlacza na stronie 5-2.

24.Zobacz rysunki 5-3 i 5-4. Zamontuj zespot elektrody z przodu pistoletu
proszkowego. Upewnij sie, ze elektroda nie jest zgieta ani peknieta.

25.Zamontuj dysze na zespole elektrody w taki sposéb, aby zgrubienia w
zespole elektrody byty dopasowane do nacie¢ w dyszy.

P/N 7146849A03 © 2008 Nordson Corporation



Naprawy 5-13

26. Natodz nakretke dyszy na dysze i umocuj obrotem w prawo.

27.Podtacz do pistoletu niebieski wgz powietrza przedmuchujgcego o
Srednicy 6 mm, bezbarwny waz powietrza odmuchujgcego o $rednicy 4
mm oraz adapter weza doprowadzajgcego proszek.

28. Podfgcz kabel pistoletu do modutu interfejsu sterownika.

29.Wrtgcz interfejs i sprawdz funkcjonowanie pistoletu.

© 2008 Nordson Corporation
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5-14 Naprawy

Naprawa modutu interfejsu

OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytgcz

A sterownik i odtgcz kabel zasilajgcy lub roztgcz (i zablokuj) wytgcznik
zewnetrzny w instalacji elektrycznej przed sterownikiem. Zignorowanie
tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia prgdem
elektrycznym.

unikng¢ uszkodzenia obwodoéw sterownika, nalezy zatozy¢ opaske

@ OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
uziemiajgca i podczas naprawy stosowac¢ odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym interfejsu i potgczeniach
przewodow znajdujg sie w rozdziale 4 Rozwigzywanie problemaow.
Informacje o zestawach naprawczych znajdujg sie w rozdziale 6 Czesci.

Zewnetrzne
uziemienie
obudowy

Wewnetrzne

J/ S uziemienie = ‘
// S obudowy 1yp Pofaczy¢ z
. ) ~— B J6 na
h : .' pWCie 2A
o 2B

L

Rysunek 5-15 Zesp6t modutu interfejsu.

1. Ramka 2A. Gtéwna ptyta sterujagca 2C. Panel klawiatury
2. Klawiatura i ptytka drukowana 2B. Ptyta wyswietlacza 3. Obudowa
(zespot)

P/N 7146849A03 © 2008 Nordson Corporation



Naprawy 5-15

Naprawa zasilacza

OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytgcz

A sterownik i odtgcz kabel zasilajgcy lub roztgcz (i zablokuj) wytgcznik
zewnetrzny w instalacji elektrycznej przed sterownikiem. Zignorowanie
tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia prgdem
elektrycznym.

unikng¢ uszkodzenia obwodoéw sterownika, nalezy zatozy¢ opaske

@ OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
uziemiajgca i podczas naprawy stosowac¢ odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym zasilacza i potgczeniach przewodow
znajdujg sie w rozdziale 4 Rozwigzywanie problemow.

Wyjmowanie panelu

2

Zewnegtrzne \

uziemienie
obudowy 7

Wewnetrzne
uziemienie

obudowy
Rysunek 5-16 Wyjmowanie panelu.
1. Obudowa 2. Panel 3. Zabezpieczenie przetgcznika
zasilania

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146849A03



5-16 Naprawy

Sktadniki panelu

Na rysunku 5-17 pokazano widok rozstrzelony sktadnikdw panelu.
Zaznaczono najwazniejsze czesci zmienne. Podczas napraw nalezy
zapoznac sie z:

® rozdziatem 6 Czesci, w ktérym opisano czesci i zestawy serwisowe;

* rozdziatem 4 Rozwigzywanie problemow, w ktérym przedstawiono
schematy potgczen i omowiono ztgcza na ptytkach drukowanych;

® opisem procedury Naprawa modutu iFlow i Wymiana regulatora.

Rysunek 5-17 Wymiana elementoéw sktadowych panelu.

1. Regulator 4. Zasilacz 7. Bezpiecznikiiich gniazda
2. Modut iFlow 5. Filtr liniowy 8. Przetacznik kotyskowy
3. Przekaznik wibrator do kartonu (VBF) 6. Kondensator wibrator do kartonu

(VBF)

Wymiana regulatora

Do regulacji precyzyjnego reduktora (1) (regulatora), dostarczanego z
modutem iFlow, nalezy po jego wymianie uzy¢ zestawu iFlow do weryfikacji
przeptywu powietrza.

UWAGA: Zatyczkii ztgczki regulatora nie sg dostarczane jako czesci
zamienne z nowym regulatorem. Nalezy uzy¢ zatyczek i ztgczek z
poprzedniego regulatora.
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Naprawy 5-17

1. Odtgcz wgz powietrza odmuchujgcego o $rednicy 4 mm od wylotu
powietrza odmuchujgcego. Odtgcz weze powietrzne od pozostatych
wyjs¢ i zamontuj w nich zatyczki 8 i 6 mm.

2. Podtgcz manometr do ztgczki powietrza odmuchujgcego: zdejmij
zwezke z koncowki bezbarwnego weza o srednicy 4 mm i podtgcz waz
do ztgczki.

3. Nainterfejsie sterownika ustaw przeptyw powietrza pompujgcego i
atomizujgcego o wartosci 1 SCFM (1,70 m3/godz.).

4. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i wtgcz go. Na manometrze
powinien pojawic sie odczyt cisSnienia.

5. Wyciggnij gatke regulatora i ustaw wartos¢ nieznacznie przekraczajgca,
85 psi (5,86 bar). Odczyt cisnienia na manometrze powinien chwilowo
wzrosnag, ale nie moze spasc¢ ponizej 85.

6. Wepchnij gatke regulatora, aby zablokowa¢ nastawe.

Naprawa modutu iFlow

®

Modut iFlow skfada sie z obwodu drukowanego i rozdzielacza powietrza,
na ktoérym sg zainstalowane dwa zawory proporcjonalne, przetworniki i
cztery elektrozawory.

OSTROZNIE: Obwdd drukowany jest wrazliwy na wytadowania
elektrostatyczne (ESD). Aby unikng¢ uszkodzenia ptyty podczas pracy,
trzeba zatozy¢ opaske uziemiajgca podtgczong do uziemienia. Ptyte
mozna chwytac tylko za krawedzie.

Naprawa modutu ogranicza sie do oczyszczenia lub wymiany zaworéow
proporcjonalnych, wymiany elektrozaworow, zaworow zwrotnych i ztgczek.
Wymiana innych elementow w miejscu eksploatac;ji nie jest mozliwa z
powodu koniecznoséci przeprowadzenia kalibracji modutu u producenta za
pomocg wyposazenia, ktore nie jest dostepne w wersji przenosnej.

Testowanie modutow iFlow

Do sprawdzenia, czy przeptyw powietrza przez zawory proporcjonalne jest
prawidtowy, nalezy uzy¢ zestawu iFlow do weryfikacji przeptywu powietrza.
Nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

OSTROZNIE: Podczas pracy ze zwezkg nalezy zachowa¢ 0stroznosé.
Brak ostroznosci moze by¢ przyczyng uszkodzenia zwezki i wadliwych
odczytow manometru.

1. Odtgcz weze powietrzne od ztgczki powietrza pompujgcego lub
atomizujgcego i zatdz zaslepke na zespot zwezki.

2. Ustaw w sterowniku tryb przeptywu proszku Klasyczny, nastepnie
ustaw najnizszg wartos¢ przeptywu (powietrza pompujgcego lub
atomizujgcego) w sprawdzanej funkciji, odczytang w tabeli Przeptyw w
funkcji cisnienia na stronie 5-19.

3. Wigcz manometr. Wrazie potrzeby zmien skale, aby uzy¢ jednostek
sbar” zamiast ,psi”. Szczegdtowe informacje znajdujg sie w
dokumentacji manometru.

4. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i wtgcz go.
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Testowanie modutéw iFlow (cd.)
5. Zapisz odczyt manometru.

6. Zobacz tabele Przeptyw w funkcji cisnienia na nastepnej stronie.
Poréwnaj odczyt z manometru z minimalnym lub maksymalnym
dopuszczalnym zakresem przeptywu powietrza.

Sprawdz ci$nienie wyjsciowe przy réznych ustawieniach przeptywu.
Jezeli odczyt na manometrze miesci sie w akceptowalnym przedziale,
wowczas cyfrowy modut sterowania przeptywem dziata prawidtowo.
Jezeli przeptyw nie miesci sie w akceptowalnym przedziale, zapoznaj
sie z procedurami w rozdziale 4 Rozwigzywanie problemow.

Nl

Rysunek 5-18 Sposoéb uzycia zestawu do weryfikacji przeptywu powietrza.

1. Manometr 4. Zwezka
2. Bezbarwny waz o $rednicy 4 mm 5. Trojnik
3. Zigczka weza o $rednicy 4 mm 6. Adapter szybkoztgcza 8 mm
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Tabela przeptywu w funkcji cisnienia.

Ustawiony przeptyw powietrza Odczyt z manometru Odczyt z manometru
m3/godz. (SCFM) Min. bar (psi) Maks. bar (psi)
0.00 0 0
0.85 (0.50) 0.1 (1) 0.2 (3)
1.25 (0.75) 0.1 (2 0.3 (5)
1.65 (1.00) 0.3 (5) 0.5 (7)
2.10 (1.25) 0.5 (8) 0.7 (10)
2.50 (1.50) 0.8 (11) 1.0 (14)
2.95 (1.75) 1.0 (14) 1.2 (17)
3.35 (2.00) 1.2 (18) 1.5 (21)
3.75 (2.25) 1.4 (21) 1.7 (24)
4.20 (2.50) 1.7 (25) 1.9 (28)
4.60 (2.75) 2.0 (29) 2.2 (32)
5.05 (3.00) 2.3 (33) 2.5 (36)
5.50 (3.25) 2.5 (37) 2.8 (40)
5.95 (3.50) 2.8 (41) 3.0 (44)
6.35 (3.75) 3.0 (45) 3.3 (48)
6.80 (4.00) 3.4 (49) 3.6 (52)

Wymiana elektrozaworu

Zobacz rysunek 5-19. Aby wyja¢ elektrozawory (13), nalezy wykreci¢ dwie
Sruby z korpusu zaworu i zdjg¢ zawor z rozdzielacza.

Przed zatozeniem nowego zaworu na rozdzielacz trzeba sprawdzi¢, czy
pierscienie O-ring, dostarczone z nowymi zaworami, Sg na miejscu.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Zobacz rysunek 5-19. Zanieczyszczone powietrze moze spowodowac
awarie zaworu proporcjonalnego (6). W ponizszej procedurze opisano, jak
zdemontowac i oczysci¢ zawor.

1.

Odfgcz zaciski cewki (3) od ptytki obwodu drukowanego (1). Wykrec¢
nakretke (2) i zdejmij cewke z zaworu proporcjonalnego (6).

Wykre¢ dwie dtugie sruby (4) i dwie krétkie sruby (5), aby zdjg¢ zawor

proporcjonalny z rozdzielacza.

zgubi¢. Nie pomieszaj sprezyn z jednego zaworu ze sprezynami z innego.

@ OSTROZNIE: Elementy zaworu sg bardzo mate; uwazaj, by ich nie

Zawory sg kalibrowane razem ze sprezynami.

3. Wyjmij iglice zaworu (8) z korpusu zaworu (11).

4. Ziglicy zaworu zdejmij wktadke (11) i sprezyne (10).

© 2008 Nordson Corporation
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Czyszczenie zaworu proporcjonalnego (cd.)

Korpus zaworu — dof Korpus zaworu — gora

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

3

Rysunek 5-19 Naprawa modutu iFlow — wymiana elektrozaworu oraz czyszczenie lub wymiana zaworu

proporcjonalnego.

1. Ptytka drukowana

2. Nakretka mocujgcg cewke na
zaworze proporcjonalnym (2)

3. Cewka zaworu proporcjonalnego (2)

4. Dtugie Sruby — mocowanie zaworu
do kolektora (2)

5. Krotkie sruby — mocowanie iglicy
zaworu do obudowy (2)

6. Zawor proporcjonalny (2)
7.
8
9

Strzatka kierunku przeptywu
Iglica

. Sprezyna

10. Wkiadka
11. Korpus zaworu
12. Zwezka
18. Elektrozawory

P/N 7146849A03
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5. Oczys¢ gniazdo wktadki, uszczelki i zwezke w korpusie zaworu.
Korzystaj z powietrza sprezonego pod nieduzym cisnieniem. Do
czyszczenia wktadki lub korpusu zaworu nie uzywaj ostrych
metalowych narzedzi.

6. Zatdz sprezyne i wktadke naiglicy. Plastikowa strona wktadki powinna
by¢ skierowana na zewnatrz.

7. Sprawdz, czy pierscienie O-ring, dostarczone z nowym zaworem, sg na
miejscu w dolnej czesci korpusu zaworu.

8. Umocuj korpus zaworu do rozdzielacza dtugimi Srubami w ten sposob,
aby strzatka z boku korpusu wskazywata ztgczki wylotowe.

9. Zatdz cewke na iglicy zaworu. Wyprowadzenia cewki powinny by¢
skierowane w strone ptytki drukowanej. Umocuj cewke nakretka.

10. Podtacz cewke do ptytki drukowane;.

Wymiana zaworu proporcjonalnego
Zobacz rysunek 5-19.

Jesli oczyszczenie zaworu proporcjonalnego nie usunie problemow
zwigzanych z przeptywem, trzeba wymieni¢ zawor. Wyjmowanie zaworu
zostato opisane w punktach 1i 2 procedury Czyszczenie zaworu
proporcjonalnego.

Przed zainstalowaniem nowego zaworu zdejmij ostone zabezpieczajgca z
podstawy korpusu zaworu. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby nie zgubic¢
pierscieni O-ring pod ostong.
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Rozdziat 6
Czesci

Wprowadzenie

W celu zamoéwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac¢ sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub
z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

W tym rozdziale opisano czesci zamienne do pistoletu proszkowego,
pompy, sterownika i systemu przenosnego. Dodatkowe informacje
znajdujg sie w ponizszych dokumentach:

Pompa: Instrukcja obstugi 1093013, Pompa proszkowa Encore.

Numery katalogowe systemow

Ponizszych numerow katalogowych nalezy uzy¢ do zamawiania
kompletnych systemow.

Czesé Opis Uwaga
1087272 Przenos$ny system Encore do malowania proszkowego z wibratorem, 115V
1087273 Przenos$ny system Encore do malowania proszkowego z wibratorem, 220 V
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Czesci pistoletu proszkowego
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Rysunek 6-1 Widok rozstrzelony pistoletu proszkowego Encore i akcesoriow.
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Czesci  6-3
Zobacz rysunek 6-1.
Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga

- 1087278 HANDGUN assembly, Encore 1

1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1

2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1083137 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, packaged 1

3A 1085023 e « ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1

diameter, packaged

3B 1092352 e « HOLDER, electrode, M3, handgun, Encore 1

4 1088558 ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun 1

5 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1

6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1

packaged

7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1

8 1084672 ¢ COVER, bulkhead, multiplier, handgun 1

9 1089096 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1

10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1

NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
11 1078075 ¢ SCREW, philips head, M3 x 30, zinc 1

12 760580 ¢ SCREW, philips head, M3 x 20, zinc plate 3

13 1081532 e ELBOW, powder tube, handgun 1

14 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1
14A 1081785 e ¢ 0-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
14B 941113 e ¢ O-ring, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1

15 1087281 e KIT, trigger switch, Encore 1

NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
16 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1

17 1089095 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore 1

18 1087783 ¢ ACTUATOR, main trigger switch 1

19 1081777 « RETAINING RING, external, 10 mm 1

20 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1

21 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1

22 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1

23 1085026 e KIT, powder inlet tube, Encore 1
23A 1084773 e ¢ O-ring, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
23B 1081785 e ¢ O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

24 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, Nylon 1

25 1087550 ¢ HANDLE, handgun, right 1

26 1087551 ¢« HANDLE, handgun, left 1

27 1087761 e HANDLE, ground pad, handgun, Encore 1

28 1083273 ¢ CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1

29 1083206 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
29A 1082930 e ¢ O-RING, silicone, 3 mm x 1.0 mm wide 1 B
30 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A

Cigg dalszy na nastepnej stronie

© 2008 Nordson Corporation
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Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
31 1085025 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1
31A 940156 e ¢ O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 1
NS 900617 ¢ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 o TUBING, poly, spiral cut, 3/gin. ID AR C
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1 D
extension

moow

Ten pierscien O-ring jest dotgczany do wszystkich deflektorow.
Zamowienia sg przyjmowane w odcinkach, bedacych wielokrotnoscig jednej stopy lub jednego metra.

Stuzy do mocowania gtowicy przetgcznika spustu do modutu wyswietlacza i uszczelnienia go.

UWAGA A: Standardowa dysza szczelinowa, dysza stozkowa i deflektor dostarczane z pistoletem proszkowym.
Informacje o dyszach opcjonalnych znajdujg sie na kolejnych stronach.

Czesc¢ opcjonalna, nie jest dostarczana z pistoletem proszkowym. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Dysze szczelinowe

Z pistoletem jest dostarczana dysza szczelinowa 4 mm. Pozostate
przedstawione dysze sg wyposazeniem opcjonalnym.
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1081656
Dysza szczelinowa 2,5 mm
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1081657
Dysza szczelinowa 3 mm
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1081658
Dysza szczelinowa 4 mm
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1081659
Dysza szczelinowa 6 mm
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Rysunek 6-2  Dysze szczelinowe.
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Dysza stozkowa

Z pistoletem jest dostarczana dysza stozkowa z deflektorem 26-mm.
Pozostate przedstawione deflektory sg wyposazeniem opcjonalnym.

UWAGA: Wszystkie deflektory sg w komplecie z pierscieniem O-ring,
oznaczonym numerem 23A na liscie czesci zamiennych do pistoletu
proszkowego.

1082060
Dysza stozkowa

o o @

1083201 1083205 1083206 1083207
16-mm Deflector 19-mm deflektor 26-mm deflektor 38-mm deflektor

Rysunek 6-3  Dysza stozkowa i deflektory.

Opcjonalne dysze nacinane

- U L2

1082184 1082185 1082186
Dysza z nacieciami pod Dysza z nacigciami Koronka 2,5 mm
katem 60 stopni pod kagtem 90 stopni

Rysunek 6-4  Dysze nacinane.
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terownika

Scis
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Interfejs

gm\m

\ o

// SISToly 9

,/, /,/ %@%m .
, ol ) g

@w\

Sf

Czesci interfejsu.

Rysunek 6-5
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Zobacz rysunek 6-5.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 ¢ PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 ¢ KIT, PCA, main controller display, Encore, 1
packaged
3 1085085 ¢ KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 + KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 ¢ SCREW, pah head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 * WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 « SCREVW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 * NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 ¢ TAG, ground 2
14 939122 o SEAL, conduit fitting, 1/» in., blue 2
15 984526 « NUT, lock, /5 in. conduit 2
16 1080719 CABLE, interface/controller, 30 in. 1 A

UWAGA A: Kabel nie jest w wyposazeniu interfejsu. Kabel jako cze$¢ zamienng nalezy zamawia¢ oddzielnie.

© 2008 Nordson Corporation

P/N 7146849A03




6-8 Czesci

Czesci zasilacza

Czesci zasilacza.

Rysunek 6-6
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Zobacz rysunek 6-6.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 ¢ RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 9
w/internal lockwasher
4 1083053 « POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 ¢ CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1
7 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/» in. blue 3
8 240674 e TAG, ground 3
9 933469 ¢ LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 * NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 ¢ CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 o CONNECTOR, strain relief, /5 in. NPT 1
18 971109 ¢ UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 * CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm 2
tube x 1/4 in. unithread
21 - » PLUG, pipe, socket, standard, /g in. RPT, 2
steel, zinc
22 184015 * REGULATOR, '/g and /4 in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 « NUT, lock, /5 in. conduit 2

UWAGA A: Informacje o cze$ciach zamiennych do modutu iFlow znajdujg sie w sekcji poswieconej modutowi iFlow.

B: Zamoéwienia w odcinkach bedgcych wielokrotnoscig jednej stopy.

AR: Zaleznie od potrzeb

© 2008 Nordson Corporation
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Czesci modutu iFlow

3
Rysunek 6-7  Czesci modutu iFlow.
Pozycja Czesc Opis llosé Uwaga

- 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 » VALVE, check, M8 tube x /g in. unithread 3
4 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm 1

tube x 1/g in. unithread
5 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1

1/4in. unithread

P/N 7146849A03

© 2008 Nordson Corporation




Czesci

Sktadniki i czesci systemu

6-11

Rysunek 6-8  Pozostate czesci systemu.
Pozycja Czesc Opis llosé Uwaga
1 1083859 TUBE, fluidizing, pickup, VBF, Encore 1
1A 1088230 » ELBOW, 6mm tube x R 1/g, dia 0.7mm orifice 1
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x /4 studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/molded 1 A
connector
3 1080950 VIBRATOR, electric, 220V, 50 Hz, w/molded 1 A
connector
4 1082611 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings 1
NS 1085654 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron, LFR 1
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0-25 psi, 0-1.7 bar, 1 B
vertical
NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 C
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 D
UWAGA A: Do wibratora uzywanego w systemie trzeba zamowi¢ odpowiedni silnik.
B: Regulator ci$nienia powietrza fluidyzujgcego jest zainstalowany obok modutu interfejsu.
C: Montowany w ztgczce wyjsciowej powietrza fluidyzujgcego na zasilaczu.
D: Stuzy do zablokowania nieuzywanych portow w ztgczce wyjsciowe;j filtra powietrza i reduktora.
NS: Nie pokazano
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Waz proszkowy i weze powietrzne

Waz proszkowy i weze powietrzne trzeba zamawia¢ w odcinkach,
bedacych wielokrotnoscig jednej stopy.

Czesé Opis Uwaga

768176 Waz proszkowy 11 mm antystatyczny

768178 Waz proszkowy, 12,7 mm (1/5”), antystatyczny

900648 Waz proszkowy 11 mm niebieski

900650 Waz proszkowy, 12,7 mm (1/5”), niebieski

900617 Waz powietrzny 4 mm bezbarwny

900742 Waz powietrzny 6 mm niebieski

900741 Waz powietrzny 6 mm czarny

900618 Waz powietrzny 8 mm niebieski

900619 Wagz powietrzny 8 mm czarny

900740 Waz powietrzny 10 mm niebieski

Opcjonalny zestaw wlotowy powietrza

Czesc Opis llosé Uwaga
1091429 Zestaw powietrza wlotowego, systemy reczne Encore 1
972841 e ZkACZE, meskie, rurka 10 mm x 1/4”, gwintowane 1
971102 e ZkACZE, meskie, rurka 10 mm x 3/8”, gwintowane 1
973500 o ZkACZKA hydrauliczna, rura ze stali ocynkowanej 1/,” 1
973520 o Z¥ACZKA hydrauliczna, rura ze stali ocynkowanej 3/g” 1
900740 ¢ W3z poliuretanowy o $r. 10 mm, niebieski 610 cm (20 A
stop)

UWAGA A: Weze nalezy zamawia¢ w odcinkach bedacych wielokrotnoécia jednej stopy.

P/N 7146849A03 © 2008 Nordson Corporation



Czesci 6-13

Czesci pompy

Informacje o montazu, konserwacji i naprawach pompy znajdujg, sie w
instrukcji obstugi pompy o numerze katalogowym 1093013.
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Rysunek 6-9  Czesci pompy.
Pozycja Czesc Opis llosé Uwaga
— 1093012 PUMP, powder feed, Encore —
1 1082203 e NUT, pump 1
2 1085677 ¢ KIT, throat holder, Encore pump 1
3 940015 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.562 x 0.687 in. 2
4 1082201 e THROAT, Tivar 1 A
5 1085678 ¢ KIT, body, Encore pump 1
6 941145 ¢ ¢« O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.812in.
7 241041 ¢ COUPLING, quick disconnect, socket end 2
8 241042 e COUPLING, quick disconnect, nipple end 1
9 1093011 ¢ CONNECTOR, female, elbow, 8 mm T x 2
/gin. RPT
10 1085240 e KIT, air flow nozzle, Encore pump 1
11 940084 e ¢ O-RING, 0.188 x 0.312 x 0.063 1
12 1082204 ¢ COUPLING, pump 1 B
13 1085679 ¢ KIT, pump adapter, Encore pump 1 C
14 941145 e ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.812in.
UWAGA A: Opcjonalna zwezka z teflonu — zaméwi¢ nr kat. 1084777.
B: Ztgczka jest uzywana w kazdym systemie, ktory nie ma mocowania dla pompy Encore.
C: Adapter jest uzywany zamiast ztgczki z rurami ssgcymi w systemach ze zbiornikiem zasilajacym.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nordson Corporation

majgc swiadomosc cigzgcej na nas odpowiedzialnosci oswiadcza, ze produkty:
elektrostatyczny aplikator proszku Encore w zestawie z kablem sygnatowym,
uzywany z interfejsem aplikatora recznego Encore i z zasilaczem w obudowie

ktorych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw:
— Dyrektywa 89/37/EEC (dyrektywa maszynowa)

— Dyrektywa 2004/108/EEC (kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna)

— Dyrektywa 94/9/EC (ATEX)

Zgodnosc stwierdzono na podstawie nastepujgcych norm i dokumentow:

EN12100 (1998) EN60079-0 (2006) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204 (2006) EN55011 (2007)
FM7260 (1996)

Rodzaj ochrony:

— Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

- ExtD A21 IP6X T 65°C / Ex Il 2D (aplikator)

- ExtD A22 IP6X T 60°C / Ex Il 3 (2)D (sterowniki)

Nr Certyfikatu CE:
- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, Wielka Brytania)

Nr powiadamianego organu (nadzor ATEX)
- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, Wielka Brytania)

Certyfikat ISO9000
DNV

Data: 2lipca 2008

Joseph Schroeder
Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14025A






