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Reczny system malowania proszkowego Encore

odpowiednie kwalifikacje. Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej instrukcji

f OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby posiadajgce

obstugi i w innej dokumentacji.

Interfejs sterownika

Wskaznik wtgczonego pistoletu

Tryby Select Charge

Ustawienie wartosci kV

Ustawienie pA

Wybér charakterystyki

Ikony ustawien i funkcji
Ustawienie wartosci % powietrza
pompujacego lub Przeptyw
powietrza pompujgcego
Ustawianie wartosci Przeptyw
catkowity lub Przeptyw

Wyswietlacz
pomocy/funkcji

Przycisk pomocy (do —
wyswietlania kodoéw pomocy)

powietrza atomizujgcego
Jednostki przeptywu
powietrza

Pokretto

Wigczenie / wytgczenie
zasilania interfejsu lub

1
Przycisk funkcyjny

Przycisk Wyswietl (godziny, wersje
oprogramowania)

Wtgczanie i wytgczanie sterownika

Do wytgczenia sterownika i pistoletu proszkowego stuzy
przycisk W¥aczenie / wytaczenie zasilania interfejsu
lub pistoletu.

Zmiana ustawien

Aby wybra¢ charakterystyke lub zmieni¢ nastawy w
charakterystyce, nalezy nacisng¢ przycisk Wybér
charakterystyki lub przycisk Ustawienia. Zaswieci sie
dioda LED na wybranym przycisku.

pistoletu

Przycisk Enter

Do catkowitego wytgczenia sterownika stuzy przetgcznik
zasilania na zasilaczu sterownika.

Zmiany wartosci dokonuje sie za pomocg pokretta. Obrot
w prawo zwieksza wartos¢, obrot w lewo zmniejsza jg. Po
osiggnieciu wartosci maksymalnej cykl zmiany zaczyna
sie ponownie od wartosci najmniejszej.




Parametry charakterystyk

Charakterystyki sg zestawami wartosci napiecia
elektrostatycznego i przeptywu proszku. W sterowniku
mozna zapisa¢ parametry 20 charakterystyk. Aby
zdefiniowaé parametry charakterystyki, nalezy
wybra¢ jej numer, a nastepnie wprowadzi¢ zadane
wartosci.

UWAGA: Kiedy pistolet proszkowy jest wigczony, nie
mozna zmieni¢ charakterystyk za pomocg przetgcznika
ustawien ani za pomocg, przycisku charakterystyk na
interfejsie. Najpierw trzeba zwolni¢ spust pistoletu.

Ustawienia napiecia
elektrostatycznego

Parametry elektryzacji w kazdej charakterystyce sg
ustawiane za pomocg jednego z trzech trybéw: tryb
Select Charge, tryb wiasny lub tryb klasyczny. Opis trybu
wtasnego i klasycznego znajduje sie w paragrafie
Konfiguracja sterownika na stronie 4.

Tryb Select Charge

Wartosci w trybach Select Charge nie podlegajg,
modyfikaciji.

Tryb 1 Druga powtoka 100 kV, 15 uA
Tryb 2 Lakier metaliczny 50 kV, 50 pA
Tryb 3 Gteboka wneka 100 kV, 60 pA

(-;a) (—é 1) (-;1)

Tryb 1 Tryb 2 Tryb 3

Tryb wtasny

Tryb wtasny jest trybem domys$sinym. W tym trybie nie sg
wyswietlane ikony STD ani AFC. Wartosci na wyjsciu kV i
WA mozna definiowa¢ niezaleznie od siebie. Domysinym
zakresem wartosci pA jest 10-50 pA.

Ustawienie

wartosci kV

Ustawienie pA

Napylanie

Tryb klasyczny

W tym trybie bedzie zaswiecona ikona STD lub AFC,
zaleznie od tego, ktora bedzie wybrana. Nalezy wybra¢
STD, aby ustawi¢ wyjscie kV lub wybra¢ tryb AFC, aby
wybra¢ warto$¢ graniczng pA.

Ustawienie wartoscikV  Napylanie

K V‘
uA uA
AFC

AFC

Ustawienie pA Napylanie

Przeptyw proszku

Mozna uzy¢ dwoch trybow regulacji przeptywu proszku:
Smart Flow — tryb domysiny. Wartosci % powietrza
pompujgcego (powietrze przechodzace przez dysze) i
Catkowity przeptyw powietrza sg ustawianie
niezaleznie. Sterownik automatycznie zmienia przeptyw
powietrza atomizujgcego zgodnie z ustawiong wartoscig,
% powietrza pompujgcego. Wartos¢ catkowitego
przeptywu powietrza podaje sie w SCFM lub w m3/godz.

UWAGA: Nastawa Catkowity przeptyw powietrza
musi by¢ wigksza od zera, aby mozliwe byto
ustawienie wartosci parametru % powietrza
pompujgcego; proszek nie bedzie przesytany,
dopoki wartos¢é Catkowity przeptyw powietrza nie
bedzie > 0.

%
‘ % powietrza
pompujacego
B ‘ Catkowity przeptyw
powietrza

Classic Flow — przeptyw powietrza pompujacego i
atomizujgcego jest ustawiany niezaleznie. Ustawienia sg
wprowadzane w jednostkach SCFM lub m3/godz.

‘ Przeptyw powietrza
& pompujacego

‘ Przeptyw powietrza
‘| atomizujacego




Charakterystyki ustawione fabrycznie

Charakte- Napiecie elektrostatyczne, przeptyw proszku kV pA % >
rystyka
1 maksymalne napiecie kV, 150 g/min (20 funtéw/godz.) 100 30 45 3.0
2 maksymalne napiecie kV, 300 g/min (40 funtéw/godz.) 100 30 75 3.0
3 Select Charge 3 (gteboka wneka), 150 g/min (20 funtéw/godz.) 100* 60* 45 3.0
4-20 Programowane wedtug potrzeb 0 0 0 0
* Ustawienia w trybie Select Charge sg zdefiniowane fabrycznie i nie mozna ich zmienic.

Dziatanie pistoletu proszkowego

Tryb \’*ﬁ }
charakterystyki { f
Wyswietlacz —».

Zmiana trybu

Przedmuch

Normalna praca systemu

Przycisk Zmiana trybu stuzy do przetgczania informaciji
na wyswietlaczu i znaczenia przetgcznika ustawien miedzy
numerem charakterystyki i wartoscig, przeptywu proszku.

Przycisk Przedmuch umozliwia przedmuchiwanie
pistoletu przez caty czas, kiedy jest nacisniety.
Przedmuchiwanie dotyczy tylko pistoletu proszkowego. W
celu przedmuchania weza proszkowego trzeba odtgczy¢
go od pompy i pistoletu.

Na wyswietlaczu jest pokazany albo numer aktualnej
charakterystyki, albo aktualne ustawienie przeptywu
proszku: % powietrza pompujgcego w trybie Smart Flow
lub przeptyw powietrza pompujgcego w jednostkach
SCFM lub m3/godz. w trybie klasycznym.

Tryb przeptywu proszku

Przetacznik ustawien

Spust gtéwny

Aby rozpoczg¢ nanoszenie proszku, trzeba nacisng¢
spust gtéwny pistoletu.

Przetacznik ustawien stuzy do zwigkszania lub
zmniejszania wyswietlanej wartosci. Domysine dziatanie
spustu polega na zwigkszeniu lub zmniejszeniu numeru
charakterystyki lub przeptywu proszku.

UWAGA: Podczas wybierania charakterystyki wszystkie
te, ktore nie sg zaprogramowane (majg wszystkie wartosci
zerowe), sg automatycznie pomijane podczas przewijania
numerow charakterystyk za pomocg przetgcznika
ustawien.

Dziatanie powietrza fluidyzujagcego

Zbiornik zasilajgcy — wigczenie interfejsu powoduje
wtgczenie doptywu powietrza fluidyzujgcego. Cisnienie
powietrza fluidyzujgcego nalezy ustawi¢ miedzy
wartosciami 0,3-0,7 bar (5-15 psi), aby proszek
delikatnie ,gotowat sie”. Fluidyzacja powinna trwa¢ od 5
do 10 minut przed napylaniem.

Wibrator do kartonu — doptyw powietrza fluidyzujgcego
jest wigczany i wytgczany automatycznie podczas
witgczania i wytgczania pistoletu. Cisnienie powietrza
fluidyzujgcego nalezy ustawi¢ miedzy wartosciami
0,3-0,7 bar (5-15 psi), aby doprowadzi¢ do delikatnej
fluidyzacji tylko w poblizu rury ssacej.

Godziny do przegladu, godziny pracy, wersja oprogramowania

_ .
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Zegar odliczajgcy godziny do przeglgdu jest nastawiany

za pomocg, funkcji konfigurowanych w sterowniku.
Domyslnie jest wytgczony

0 lkona alarmu zaswieca sie, kiedy skonczy sie
odliczanie czasu przez zegar godzin do przeglgdu; w
takiej sytuacji zostanie wyswietlony kod pomocy H-19.

Nacisnij przycisk Wyswietl i przekre¢ pokrettem,
aby wyswietli¢ wartosci w nastepujgcej kolejnosci: liczba
godzin do przegladu, liczba godzin pracy, wersja
oprogramowania sterownika pistoletu (GC), wys$wietlacza
pistoletu (Gd) i modutu iFlow (FL) oraz wersja sprzetu
(Hd).

® Podczas wyswietlania liczby godzin do przeglgdu
zasSwieca sie ikona zegara.

@ Aby zresetowac licznik godzin do przegladu,
nacisnij przycisk Enter podczas wys$wietlania godzin
pozostatych do przegladu.




Kody pomocy

) H12 Btad komunikacji w magistrali CAN
A H15 Btad za duzego natezenia pradu (zwarcie w kablu lub

w pistolecie)

o <)
@ @ H19 Uptynat czas do przegladu

H21 Usterka zaworu powietrza atomizujgcego

H22 Usterka zaworu powietrza pompujgcego

0 W przypadku wystgpienia problemu jest wyswietlana

ikona Pomoc. H23 Niski przeptyw powietrza pompujgcego
H24 Niski przeptyw powietrza atomizujacego

@ Kody pomocy zostang wysSwietlone po nacisnieciu H25 | Wysoki przeptyw powietrza pompujacego

przycisku Pomoc. W pamieci urzgdzenia jest H26 | Wysoki przeptyw powietrza atomizujacego

przechowywanych ostatnich 5 kodoéw. Zapamiegtane kody H27 | Uruchomienie podczas wiaczania zasilania

zmienia sie pokrettem. W razie braku aktywnosci

uzytkownika przez 5 sekund wyswietlacz wytaczy sie. H28 | Zmiana wersji oprogramowania w pamieci EEPROM
H31 Usterka zaworu wspomagajgcego

Aby skasowac¢ kody pomocy, trzeba nacisng¢ H32 | Usterka zaworu powietrza czyszczacego

przycisk Pomoc, a nastepnie przewing¢ je, az zostanie H33 | Usterka zaworu powietrza fluidyzujacego

wys$wietlony napis CLr i wtedy nacisng¢ przycisk Enter. H34 | Usterka zaworu powietrza przedmuchujacego

Procedury rozwigzywania problemow sygnalizowanych H35 | Usterka przekaznika silnika wibracyjnego

kodami znajdujg sie w instrukcji obstugi systemu Encore. H36 | Brad komunikacji w magistrali LIN

Kod Znaczenie H41 Btad napigcia 24 V

HO7 Pistolet otwarty H42 Usterka zasilacza

H10 Wyijscie pistoletu zablokowane w stanie niskim H43 Btad sprzezenia zwrotnego HA
H11 Wyijscie pistoletu zablokowane w stanie wysokim

Konfiguracja sterownika — kody funkcji

_ ® 1. Do przewijania kodow funkciji nalezy uzy¢ pokretta.
(] 2. Nacisnij przycisk Enter, aby wybra¢ kod funkcji
S © i przesung¢ kursor do pola z wartoscig kodu. Wartos¢
@ @ kodu zacznie migac.
3

Do przewijania wartosci kodéw nalezy uzy¢ pokrettfa.

Nardson. - . C

s Nacisnij przycisk funkcyjny na 5 sekund, aby 4. Nacisénij przycisku Enter, aby zapamietac
wyswietli¢ kody funkcji. Informacje o pozostatych kodach wysSwietlang warto$¢ kodu i przesung¢ kursor do pola
konfiguracji znajduja sie w instrukcji obstugi systemu z kodami funkcji.

Encore.

FOO: Kod funkcji - 00: Wartosci kodu

Kod Znaczenie Wartosci Wartosci
domysine

FO2 Jednostki na wy$wietlaczu 0=SCFM, 1=m3/godz. 0

FO3 Sterowanie napieciem elektrostatycznym 0 = Tryb wtasny, 1 = Tryb klasyczny (STD, AFC) 0

FO4 Regulacja przeptywu proszku 0 =Tryb Smart, 1 = Tryb klasyczny 0

FO6 Czas opoznienia wytgczenia wibracji w kartonie od 0 do 90 sekund 30

FO7 Licznik godzin do przegladu 0 = Wytgczony, 0-999 godzin 0

F16 Jasnos$c¢ wyswietlacza pistoletu 0 =niska, 1 = érednia, 2 =wysoka
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Ochrong prawng objeto w roku 2008. Nazwy Select Charge, Nordson oraz logo firmy Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi
firmy Nordson Corporation.

Encore jest znakiem towarowym firmy Nordson.
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