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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Inledning

Avsnitt 1
Sakerhetsinstruktioner

Las noga igenom och f6lj dessa sékerhetsinstruktioner. P& de sidor i
dokumentationen dar speciella arbetsmoment beskrivs, eller dar annan
viktig information maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler, som
berdr specifika arbetsuppgifter, eller speciella egenskaper hos utrustningen,
liksom att &ven instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i
anknytning till aktuellt moment.

Hall all dokumentation som ber6r utrustningen tillganglig, inklusive dessa
sakerhetsinstruktioner, for sddan pesonal som arbetar med, eller utfor
service- eller underhallsaktiviteter pa utrustningen.

Kvalificerad personal

Agaren till utrustningen ansvarar fér att Nordsons utrustning installeras,
handhas och repareras eller underhalles av kvalificerad personal. Med
kvalificerad personal avses sadana medarbetare eller underleverantérer
som utbildats for att pa ett sékert satt kunna utfora sina arbetsuppgifter.
Sadan personal ar genom utbildning och erfarenhet val insatt i gallande
sékerhets- och installationsbestammelser, samt fysiskt kapabel att utféra de
tilldelade arbetsuppgifterna.

Avsedd anvandning

Anvéands en Nordson utrustning pa nagot annat satt an vad som beskrivs i
den dokumentation som levererats tillsammans med utrustningen, sa kan
detta leda till personskador eller till skador pa 6vriga delar av anlaggningen.

Nagra exempel pa icke avsedd eller olamplig anvandning ges har nedan

* anvandning av material som inte passar ihop

* genom att géra modifikationer utan medgivande fran leverantéren
* genom att ta bort eller férbikoppla sakerhetsanordningar

* genom anvandning av oldmpliga eller skadade delar

* anvandning av icke godkand tillaggsutrustning

e drift av utrustningen utanfér specificerade gransvarden

© 2001 Nordson Corporation
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Bestammelser och godkannanden

Kontrollera att all utrustning &r specificerad fér och godkand fér den miljé
som den skall anvandas i. De typgodkdnnande som Nordson utrustning har,
kommer inte att vara giltiga om anvisningarna for installation, drift och
service/underhall inte efterfoljs.

Personsakerhet

Brandskydd

Samtliga moment vid installationen maste ske i 6verensstimmelse med
géllande lagstiftning och allmanna eller lokala sékerhetsforeskrifter.

Foélj nedanstdende anvisningar for att undvika skador.

Anvand inte, och utfdr inga servicearbeten pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad for dessa arbetsuppgifter.

Anvand inte utrustningen om inte sakerhetsanordningar, dérrar,
skyddspaneler eller liknande &r intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstéllande. Goér inte
sakerhetsanordningar obrukbara, eller nagra férbikopplingar av dessa.

Arbeta inte i narheten av rérlia utrustningsdelar. Innan man utfér nagra
injusterings- eller servicearbeten pa rorliga utrustningsdelar, stang av
drivningen och vanta tills att utrustningen helt har stannat. Las
arbetsbrytare och spérra utrustningen mot ovantad eller oavsiktlig
rorelse.

Séank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen) innan justerings-
eller servicearbete pa trycksatta system eller komponenter pabdrjas.
Bryt anslutningar, sparra arbetsbrytare och sétt upp skyltar pa dessa
innan servicearbete pa elektrisk utrustning paborjas.

Bestall och studera produkt- och sakerhetsdatabladen (MSDS) fér alla
de material som anvands. Fdl;j tillverkarens instruktioner for saker
hantering och bruk av materialet och anvand sadan personlig
skyddsutrustning som rekommenderas hari.

For att férhindra skador, identifiera sddana faromoment i arbetsomradet
som inte &r uppenbara och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta
ytor, skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller rérliga
utrustningsdelar, som inte kunnat avskarmas eller gjorts ofarliga av
praktiska skal.

For att undvika brand eller explosion, folj nedanstaende anvisningar.

Rokning, svetsning, slipning eller 6ppen laga ar férbjuden dar
brandfarliga &mnen anvénds eller lagras.

Sorj for en tillracklig ventilation sa att skadliga koncentrationer av
halsovadliga partiklar eller angor inte byggs upp. lakttag alla aktuella
gransvarden eller f6lj den information som ges i materialets produkt—
och sakerhetsdatablad (MSDS).

Bryt inte matningskablar till spanningssatta utrustningsdelar, nér arbete
med brandfarliga material pagar. Stédng av spanningen med en lamplig
strémbrytare som férhindrar gnistbildning.

S1SW-03-[SF-Powder]-6
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Séakerhetsinstruktioner 1-3

Jordning

/N

* Lé&r dig var utrustningens nédstoppsknappar, avstangningsventiler och
brandslackare ar placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stang
omedelbart av spraysystemet och utblasningsflaktar.

* Rengor, underhall, prova, och reparera utrustningen enligt de
instruktioner som finns angivna i utrustningens dokumentation.

* Anvand endast original reservdelar. Kontakta Er Nordson representant
for assistans betraffande detaljer eller da annan radgivning behovs.

VARNING: Att anvanda felfungerande elektrostatiskt arbetande utrustning
ar farligt och kan leda till personskador, ev. med dédlig utgang, eller till
brand eller explosion. Lat dagligen géra en kontroll av resistanserna, som
en del av det periodiska underhallet. Om man far ens den minsta elchock
eller iakttar statiska urladdningar eller gnistbildning, stdng omedelbart av all
elektrisk eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustningen igen, férran
problemet har identifierats och atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) frdn boxens éppningar
anses vara arbete i explosionsfarlig miljé enligt klass 2 kategori 1 eller 2
och maste ske enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna
500, 502, och 516), och NFPA 77, senaste revisionen, eller enligt svenska
arbetarskyddsregler, se AFS 1992:4, AFS 1986:29 och 1995:5 betrafffande
sprutmalning. | SS4210822 finns anvisningar betraffande jordning och
potentialutjamning, liksom i SIND FS 1983:32 klassning av explosionsfarlig
miljo.

* Alla elektriskt ledande foremal inne i sprayomradet skall vara elektriskt
férbundna med jord, med ett motstand till jord som ar mindre an 1
megaohm, uppmatt med ett instrument som lagger pa en spanning av
atminstone 500 V, till den krets som undersoks.

® Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar, men &r inte begransat
till, sprayomradets golv, operatérens arbetsplats, behallare eller hopper,
hallare for fotoceller och renblasningsmunstycken. Personal som
arbetar i sprayomradet maste vara jordad.

* Det finns en mojlig anténdningsrisk fran elektrostatiskt laddad personal.
Personal som star pd en malad yta, t.ex. en operatérsplattform, eller
som inte har elektriskt ledande skor, ar inte jordad. Personal méste
anvanda skor med ledande sulor, eller ett jordningsarband for att avleda
elektrostatisk laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt arbetande
utrustning.

* Vid anvandning av elektrostiskt arbetande spraypistoler maste personal
hela tiden ha elektrisk kontakt mellan handen och pistolens kolv, for att
undvika elchock. Om man maste anvanda handskar, klipp ut handflatan
eller fingrarna, eller anvand elektrostatiskt ledande handskar, eller
anvand ett jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller nAgon annan
verklig jord.

* Stang av spanningsaggregatet fér den elektrostatiska laddningen och
jorda pistolelektroderna innan nagra justerings- eller rengérings-
aktiviteter vidtas pa pistolen.

* Anslut all frAnkopplad utrustning, jorda kablar och ledare efter att
servicearbeten har utforts pa utrustningen.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Séakerhetsinstruktioner

Atgarder i handelse av felfunktion

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte fungerar som avsett
stdng omedelbart av detta och genomfér darefter féljande steg:

¢ Bryt matningsspanningen och sparra arbetsbrytare. Stang
avstangningsventiler for pneumatikdelar i systemet och sénk trycket i
detta.

¢ Undersok orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan systemet
ater tas i drift.

Skrotning

Skrota utrustningen och dverblivet material enligt gallande miljéféreskrifter.

S1SW-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation
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Avsnitt 2
Systeminstallningar

Inledning

Se bild 2-1. Encore flyttbart pulverbeldggningsystem ar ett komplett
manuellt pulverbelaggningsystem monterat pa en kraftig fyrhjulig vagn.
Systemet omfattar en manuell spraypistol, en tvadelad styrenhet,
pulverpump med sugrdr, matningshopper for pulver, och alla pulver- och
luftslangar som behdvs vid anvandningen.

Systemet levereras hopfallt med huvuddelen av anslutningarna redan
gjorda. Genomfér nedanstaende steg for att férbereda systemet for drift.

Hopfallt leveranslage .
(VBF system visat, system Komplett system
med vibratormatare)

Bild 2-1 Encore flyttbart pulverbelaggningssystem

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146831A03



2-2  Systeminstaliningar

Specifikationer
Modell Inspanning Utspéanning
ENCORE pulverapplikator +/- 18 VAC, 1 A 100 KV, 100 pA
ENCORE Interface Styrenhet 24VDC, 2.75 A +/- 18 VAC, 1A
ENCORE Styrenhetens kraftdel 100-240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA 24 VDC, 2.75 A

* Matningsluft: 6.0-7.6 bar (87-110 psi), <5u partikelstorlek, daggpunkt
<10 °C (50 °F)

* Max relativ luftfuktighet: 95% icke-kondenserande

* Omgivningstemperatur (Encore system): +15 till +40 °C (59-104 °F)

¢ Klassning for explosionsfarlig milj6 for pulverapplikatorn: Zon 21 eller
Klass Il, Division 1

¢ Klassning for explosionsfarlig milj6 fér styrenhet: Zon 22 eller Klass II,
Division 2

¢ Dammskyddsklass: IP6X

* Hoppervolym: 11.3 eller 22.7 kg (25 eller 50 Ib)

Applikatorns certifieringsskylt

/® For Electro. Fin. Apph
c us Class II Spray Mat'l.
APPROVED

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ex tD A21 IP6X T 65°C

N C€11s0 & 20 -

Certifieringsskyltar for kraftdel och pistolinterfacets
styrenhet

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEXS5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC I0=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=18VAC Io=1A
Ex tD A22 IP6X T60°C

¢ 1180 @113(2)D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

P/N 7146831A03 © 2008 Nordson Corporation
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Systemanslutningar

Systemskiss

ANMARKNING: Denna skiss visar inga systemjordar. Systemet och dess
komponenter maste samtliga anslutas till verklig jord.

Interface i
Modul Spraypistol
Huvudstyrenhet| | Pistolkabel
Kort
4mm Pul |
| 6mm ulverslang
S B 8mm
x| 2 = = 8mm
Z| gl o 332
35 £ o o
58558 8 8/6mm
0|l B .= =
82 93 ©
E|E o2 2
= el
58 g5 3
W on H <l T
—————— | Pump
Filter/regulator ‘ ‘
ITT] iFlow module Fluidiseringsluft
Manometer och regulator
Hopper
Spéanningsmatning

Reg
85 PSI \

10/6mm

wn

trombrytare
Séakringar

AC kabel for matninqsspéinninq \

| * Relaet &r deaktiverat nar styrenheten
| Styrenhetens kraftdel | konfigurerats for ett hoppersystem.

Bild 2-2 Blockschema fér Encore manuellt pulverbelaggningssystem

Anslutningar till styrenhet

Styrenheten till Encore enhetens spraypistol &r uppdelad i tva delar, en
intefacemodul och en kraftenhet, sammankopplade med en
natverks/kraftkabel.

Kraftenheten innehdller ett 24 VDC nataggregat, kretskort och and iFlow®
styrenhet och luftférdelare.

Interfacemodulen innehaller operatérens kontrollpanel, vilken innehaller
displayer och styrorgan fér att goéra funktionsinstéliningar och
sprayinstallningar, och aven innehaller spraypistolens drivkort.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146831A03



2-4 Systeminstallningar

Jord

Transportluft
(8 mm)

Atomiseringsluft

(8 mm) Huvudstrémbrytare

Elektrodspolning
Nalventil

L1

Elektrodspolning (Brun)

(4 mm)
L2
Tryckluftstillforsel (Bl&)
(10 mm)
Spolningsluft JORD
(6 mm) (Grén/gul)
Nat Kabel for
(Manuellt system) matningsspanning
eller extra (15 ft)

VBF (vibratormatare)
kraft
(Satt pa hatta om

Fluidiseringsluft inte anvand)

Backventil
(8 mm, reducerad till 6-mm)

Jord

Natverk/kraft
Sammankopplings
kabel Pistolkabel
(till pistol)
Bild 2-3 Anslutningar till Encore styrenhet

P/N 7146831A03 © 2008 Nordson Corporation
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Uppfallning av vagn

1. Se bild 2-4. Kraftenhetens lada sitter pa vagnens baksida. Skruva av
de tva vreden pa ladans sidor s& att handtaget slapper fran basen.
Spara vreden sa att handtaget kan fastas i moment 3.

Demontering av vred

Bild 2-4  Fdrberedelser for att falla upp vagnens handtag (VBF system visat)
2. Se bild 2-5. Drag handtaget uppat sa att det falls ut.

3. Fast handtaget i sitt slutliga lage genom att skruva i de tva vreden
genom bada sidorna pa l&dan och in i handtaget.

Bild 2-5  Uppfallning av handtag och fastséttning i lage
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Installation av hopper

1

2.

Lossa hopperns lock och tag ut ventilationsslangen och slangklamman.

Placera hoppern pa vagnens platform, mellan de fyra
positioneringsnabbarna.

Anslut 10-mm till x 6-mm reduceringsnippeln till 10-mm vinkelnippeln pa
fluidiseringspannan.

4. Anslut 6-mm bla luftslang for fluidiseringsluft till reducernippeln.

5. Anslut den ringformade kontakten pa den 30 cm langa gul/grona

jordledaren som levererats tillsammans med systemet till
jordanslutningen pa fluidiseringspannans sida, stick darefter i
banankontakten som sitter pa kablens andra &nde i jordkontakten pa
vagnens nederdel.

Placera slangklamman pa ventilationsslangen och anslut slangen till
ventilationsflansen pa locket. Drag at slangklamman for att fasta
slangen.

ANMARKNING: Innan man slar pa styrenheten med kontrollpanelen, drag
in ventilationsslangens andra &nde i sprayboxen. Detta férhindrar att de
mycket fina pulverpartiklarna i den utventilerade fluidiseringsluften férorenar
sprayrummet.

@ slutning

Ventilationsflans
(3-meter

ventilationsslang)
o

Jordan-

Jordledare

Fluidiseringsluft
(10/6-mm
reduceringsnippel,
bla 6-mm slang) Positionseringsnabbar fér hopper

Bild 2-6 Installation av hopper
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Installation av pump

Pumpmontage

®

OBSERVERA: Pumpadapterns O-ringar &r gjorda av ett ledande
silikonmaterial s& att en god jordférbindelse mellan pumpkroppen och
sugroret eller hopperns lock erhélles. Byt inte ut dessa ledande O-ringar
mot oledande O-ringar.

Se bild 2-7. Pumpen levereras med en koppling och en pumpadapter.
Vilken som helst av dessa kan anvandas for att montera pumpen pa
hoppern:

Koppling

1. Montera pumpkopplingen pa adaptern for sugrérsdelen med en latt
vridande rérelse.

2. Satti pumpen i kopplingen med en l&tt vridande rérelse.

Adapter

1. Drag ut sugrérsdelen ur pumpféastet.
2. Skruva av adaptern fran sugroret.
3. Skruva péa den nya adaptern pa sugroret.

4. Satt tillbakak sugrérsdelen i pumpféstet och installera pumpen i den nya
adaptern med en Iatt vridande rorelse.

Sp.

Erséatt med
denna adapter |

Tag bort denna —>

adapter
: Pumpkoppling

Adapter for
~ sugror

Hopper
I Pulversugroér
del

0@

Koppling Adapter

Bild 2-7 Pumpmontage

© 2008 Nordson Corporation
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Pumpanslutningar

1. Sattiden bla slangen for atomiseringsluft och den svarta slangen for
transportluft i pumpens anslutningar s& som visas i bild 2-8.

2. Tryck pa pulvermatningsslangen pa den réafflade anslutningen.

BI& 8-mm slang (atomiseringsluft) é

Snabbkopplingsdon

Mynningshallare

Svart 8-mm slang

(Transportluft) ‘

Pulverslang

Bild 2-8 Pumpmontage

ANMARKNING: Pumpen ar férsedd med snabbkopplingsdon som gér att
man snhabbt kan koppla loss luftslangarna nar man rengér eller reparerar
pumpen. Drag tillbaks de ré&fflade kopplingsringarna for att koppla loss dem.
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Anslutning av spraypistolen

Packa upp spraypistolen. Rulla ut spraypistolens kabel och den tillhérande
transparenta 4-mm och den svarta 6-mm luftslangen. Goér foljande
anslutningar:

Pistolkabel
Se bild 2-9.

1. Led in spraypistolens kabel genom baksidan pa kraftenhetens lada och
upp genom ovan och framsidan pa vagnen. Genom att dra in kablen pa
baksidan kan man strappa ihop den med pistolens spolluft for
elektroden.

2. Anslut kablen till kontakten pa interfacemodulen. Kabelpluggen och
kontakten &r nycklade.

3. Skruva pa kabelhylsan pa kontakten och drag at hylsan ordentligt.

Bild 2-9  Anslutning av pistolkabeln till styrenhetens interfacemodul
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Spraypistolens luftanslutningar
Se bilderna 2-10 och 2-11.

Transparent 4-mm och svart 6-mm luftslang levereras tillsammans med
spraypistolen.

1. Anslut den svarta 6-mm luftslangen till snabbkopplingsdonet i
pistolhandtaget.

2. Anslut den transparenta 4-mm slangen fOr spolluft till elektroden, till den
hullingférsedda anslutningen i pistolhandtaget.

4 4-mm transparent
B Slang fér spolluft
“\"“ for elektrod

— 6-mm svart
—
- spolluftsslang

Bild 2-10 Anslutning av pulver- och luftslangar till spraypistolen
3. Drag luftslangar till kraftenhetens lada.

4. Anslut den transparenta 4-mm slangen for spolluft for elektroden till
snabbkopplingsdonet for spolluft.

5. Anslut den svarta 6-mm spolningsluftslangen till snabbkopplingsdonet
for spolningsluft.

4-mm transparent
=~ Slang fér spolluft
% for elektrod

:33 6-mm svart
—/  spolningsluftslang

Bild 2-11  Anslutning av pistollufts- och spolningsluftslangar till styrenheten
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Anslutning av spraypistolens pulverslang
Se bild 2-12.
Tryck in den hullingférsedda slangadaptern i pulvermatningsslangens ande,

séatt darefter i adaptern i pistolhandtagets undersida. Kontrollera att
lasclipsen snapper in i sparet i kontakten.

(For att snabbt ta av slangadaptern och slangen fran pistolen, tryck in
nederandarna pa clipsen sa att de slapper fran sparet.)

Kontrollera att clipsen
gar in i sparet

Tryck IN clipsen nar man satter
pé eller tar av adaptern.

Hullingférsedd N\

slangadapter

\ Pulverslang

11-mm eller 1/, tum till pump

Bild 2-12 Anslutning av pulverslang till spraypistolen

Buntning av slang och kabel

Anvand bitar av den svarta spiralslangen som levererats tillsammans med
systemet fér att bunta ihop spraypistolens kabel, luftslangar och
pulverslang.
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Anslutningar av el och luft till systemet

Luftférsorjning av systemet

Se bild 2-13. Anslut 10-mm luftslang frdn matningsstallet for tryckluft till
systemets luftfilter i kraftenhetens I&da. Matningstrycket till systemet bor
vara 6,0-7,6 bar (87-110psi).

Som tillval finns en luftberedningssats fér matningsluft, med anslutningar,
kopplingar och 6 mm, 10 mm diameter, slang. Se avsnittet Reservdelar for
en beskrivning av satsens innehall samt bestallningsinformation.

ANMARKNING: Tryckluften bér tas fr&n en anslutning med en
sjalvstangande avsténgningsventil. Matningsluften maste vara ren och torr.
Vi rekommenderar att man anvander en lufttorkningsenhet av torkmedels-
eller kylande typ och ett luftfilter/vattenavskiljare.

10-mm
luftslang

Luftfilter

Bild 2-13 Luftférsérjning av systemet

Elanslutningar
Styrenheten ar avsedd fér 100-240 Vac vid 50/60 Hz, enfasig matning.
Koppla in systemets matningsspanningkabel till en jordad matningskontakt

(kunden tillhandahaller). Anslut kontakten till ett eluttag som kan belastas
med den krévda effekten.

Farg pa ledare Funktion
Bla N (neutral)
Brun L (spanningsférande)
Gron/gul GND (jord)
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Systemjord

Se bild 2-14. Anvéand jordledaren, som ar kopplad till vagnens nedre
jordklamma, for att jorda systemet till verklig jord.

Bild 2-14 Systemets jordanslutning
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Handhavande 3-1

Avsnitt 3
Handhavande

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och félj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som ber6r detta omrade.

VARNING: Denna utrustning kan vara farlig om den inte anvands i enlighet
med de anvisningar som ges i denna anvandarhandledning.

jordansluten. Ojordade eller daligt jordade apparatdelar kan bli
elektrostatiskt laddade, vilket kan orsaka elchocker eller gnistor, vilka i sin
tur kan medféra brand eller en explosion.

f VARNING: All elektriskt ledande utrustning i sprayomradet maste vara

EU, ATEX, speciella villkor for saker anvandning

1. Encore manuell pulverapplikator far endast anvandas tillsammans med
tillhérande Encore Interface styrenhet och Encore styrenhetens kraftdel.

2. Utrustningen far endast anvandas i en miljo med lag explosionsrisk.

Dagligt handhavande

ANMARKNING: Styrenheten levereras med en forinstalld konfigurering
som gor det méjligt fér er att bérja pulverbeldggningen omedelbart efter att
ha avslutat hopsattningen av systemet. Se Konfigurering av styrenhet pa
sidan 3-18 dar det ges en lista 6ver alla forinstallda varden och anvisningar
om hur dessa andras, om man skulle vilja géra detta.

Start av systemet
1. Starta sprayboxens evakueringsflakt.

2. Kontrollera att ventilationsslangen ar ansluten till ventileringsflansen pa
hopperns lock och ar indragen i sprayboxen.

3. Oppna for tryckluftstillféreln till systemet.

4. Tag av det svarta gummilocket fran hopperns lock och fyll hoppern sa att
den ar halvfull med pulver.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146831A03



3-2 Handhavande

Start av systemet (forts.)

Styrenhetens
huvudstrémbrytare

Regulator/manometer
for fluidiseringsluft

ANMARKNING: Fyll inte p& med mer pulver an att den ar halvfull.
Fluidiseringsluften kommer att 6ka pulvrets volym.

Styrenhetens
interface

Standby
tangent

Spraypistolens
o interface

Bild 3-1 Systemets installningsorgan

5. Kontrollera att spraypistolen inte ar triggad, och sla darefter till
matningsspanningen till styrenheten. Displayerna och symbolerna pa
styrenhetens interface och pistol kommer nu att tdndas.

6. Fluidiseringsluften startar nér interfacet slas till. Stall in matningstrycket
for fluidiseringsluften till 0,3-0,7 bar (5-15psi). Trycket skall vara precis
sa hogt att pulvret i hoppern mjukt “bubblar”. Fluidisera pulvret under
5-10 minuter innan man bérjar spraya pulver.

7. Rikta spraypistolen in i boxen och tryck pa avtryckaren for att borja
pulverbelaggningen.

ANMARKNING: Om man anvander moden Totalfléde, s& maste borvardet
for totalflddet vara stérre an noll, i annat fall kommer man inte att kunna
stalla in %-satsen transportluft och pistolen kommer inte att spraya nagot
pulver. Se sidan 3-13 for ytterligare information.

8. Valj 6nskat férval och starta produktionen.

Styrenhetens interface visar verklig utsignal nér pistolen sprayar och de
aktuella férvalsbérvardena nér pistolen inte ar aktiverad.

Fabriksinstallda forval

Forval &r programmerade borvarden for elektrostatisk spanning och
pulverfldde for en given produkt eller applikation. Upp till 20 férval kan
sparas i styrenhetens minne. Systemet &r vid leveransen programmerad
med férvalen 1-3. Se Forval pa sidan 3-10 dar programmeringsanvisningar
ges.

Foérval Elektrostatisk utsignal och pulverfléde Bérvarden
kV uA % >
1 Max kV, 150 g/min (20 Ib/hr) 100 30 45 3.0
2 Max kV, 300 g/min (40 Ib/hr) 100 30 75 3.0
3 Select Charge 3 (djupa lador), 150 g/min (20 Ib/hr) 100* 60* 45 3.0

* Instéllningarna fér Select Charge mode har gjorts vid fabrik och kan inte &ndras.

P/N 7146831A03
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Handhavande 3-3

Handhavande av spraypistol

Spraypistolens interface och instaliningstrigg goér det méjligt att byta
forinstalining eller instaliningen for pulverflode, eller for att vid behov spola
pistolen, utan att man behdver anvanda styrenhetens interface.

Symbol for Symbol for

férvalsmode flédesmode

\ / Instéllningstrigg \
N O Okartill

Display — | &2/ ‘

Modet-
angent Spolningstangent Huvudtrigg

Minska/fran

Spraypistolens interface

Bild 3-2 Pistolens instéllningsorgan

Byte av forval med hjalp av installningstriggen

1.

Se bild 3-2. Slapp huvudtriggen. Foérval kan inte &ndras nér pistolen &r
aktiverad.

Tryck pa Mode tangenten tills att symbolen for Férvalsmode tands.
Displayen visar nu det nuvarande férvalsnumret.

Tryck pa installningstriggen, upp eller ner, tills att 6nskat férvalsnummer
visas i displayen pa spraypistolens interface.

ANMARKNING: Ej programmerade férvalsnummer (férval dar alla
bérvarden ar noll) hoppas automatiskt éver.

Tryck in huvudtriggen. Systemet kommer nu att spreja med de nya
forvalsinstallningarna.

Andring av pulverfléde med hjalp av instéllningstriggen

1.

Se bild 3-2. Tryck pa Mode tangenten tills att symbolen for
Flédesmode tands.

Tryck instéllningstriggen upp eller ner fér att &ndra flédesbdrvardet.
Detta kan gbras utan att man behdver slappa huvudtriggen.

Pulverflodet &ndras omedelbart. Det nya flodesboérvardet visas bade pa
spraypistolens interface och styrenhetens interface.

ANMARKNING: Vid moden Totalfléde, s& maste borvardet for totalflddet
vara stérre an noll, i annat fall kommer man inte att kunna stélla in
%-satsen transportluft och pistolen kommer inte att spraya nagot pulver.
Se sidan 3-13 for ytterligare information.

Spolning av pistolen

1.

Se bild 3-2. Rikta spraypistolen in i boxen och tryck in huvudtriggen.

2. Tryck pa Spolnings tangenten. Spolningen kommer att halla pa sa

lange som spolningstangenten ar intryckt.

© 2008 Nordson Corporation
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3-4 Handhavande

Standby tangent

ANMARKNING: Om installningstriggen konfigurerats for spolning, kommer
pistolen att spolas om man trycker den uppat eller nedat. Se Konfigurering
av styrenhet pa sidan 3-18dar instruktioner for konfigureringen ges.

Spola pistolen regelbundet for att halla pulvervagen inne i pistolen ren.
Tiden for spolning liksom hur ofta den gors beror pa tillampningen.

ANMARKNING: Spolningsluften rengér endast spraypistolens pulvervag.
For att spola pulverslangen, koppla loss den frdn pumpen och pistolen,
placera pistolanden inne i boxen och blas ur den fran pumpanden med
tryckluft.

Anvand Standby tangenten som visas i bild 3-1 for att stdnga av interfacet
och deaktivera spraypistolen under produktionsuppehall. Nar styrenhetens
interface ar avsténgt kan inte pistolen triggas, och pistolinterfacet ar
deaktiverat.

For att stdnga av spanningsmatningen till styrenheten, anvand
strdombrytaren pa kraftenheten.

Anvandning av elektrodspolning

Spolluft fér elektroden tvattar spraypistolens elektrod for att férhindra att
pulver ansamlas péa den. Spolluften slas automatiskt till och fran nar
spraypistolen triggas till eller fran.

Nalventilen pa kraftenheten for installning av luftflodet ar installd vid
leverans fér de vanligaste anvandningsomrédena (1'/5 varv moturs fran helt
stangt I4ge), men kan justeras om det behdvs.

4 Nalventil for
<~ spolluft fér
\ elektrod

Bild 3-3 Placering av nalventil fér spolluft for elektrod

Byte av fiskstjartformade spraymunstycken

/N

VARNING: Slapp pistolens trigg, stdng av interfacet och jorda elektroden
innan man genomfér denna procedur. Férsummas denna varning kan detta
leda till allvarlig elchock.

1. Spola spraypistolen och tryck pa standby tangenten for att stinga av
interfacet och férhindra oavsiktlig triggning.

2. Skruva motors av munstycksmuttern.

3. Drag av det fiskstjartformade munstycket fran elektroddelen.

P/N 7146831A03

© 2008 Nordson Corporation



Handhavande 3-5

ANMARKNING: Satt tillbaks elektroden om denna skulle félja med ut ur
pulverréret.

4.

5.

Satt pa ett nytt munstycke pa elektroddelen. Munstycket ar nycklat
tillsammans med elektroddelen. Béoj inte elektroden.

Satt p& munstycksmuttern pa pistolkroppen.

4

Demontering Borttagning Insattning av
av munstycksmutter av fiskstjartformat munstycke elektrod

Bild 3-4 Byte av fiskstjartformade spraymunstycken

Byte av avbéjningshylsa eller koniska munstycken.

innan man genomfér denna procedur. Férsummas denna varning kan detta

f VARNING: Slapp pistolens trigg, stdng av interfacet och jorda elektroden

leda till allvarlig elchock.

1.

3.
4,

Spola spraypistolen och tryck pa standby tangenten for att stanga av
interfacet och férhindra oavsiktlig triggning.

Drag forsiktigt ut avbdjningshylsan ur elektroddelen. Om man endast
skall byta avbojningshylsa, satt i den nya i elektroddelen, och var
forsiktig sa att inte elektroden bdjs.

For att byta hela munstycket, skruva moturs av munstycksmuttern.
Drag av det koniska munstycket fran elektroddelen.

ANMARKNING: Sétt tillbaks elektroden om denna skulle félja med ut ur
pulverroret.

5.

Satt pa ett nytt koniskt munstycke pa elektroddelen. Munstycket ar
nycklat tillsammans med elektroddelen.

Skruva fast munstycksmuttern pa pistolkroppen.
Satt pa en ny avbojninghylsa pa elektroddelen. Boj inte elektroden.

o Ve

Demontering av Demontering av Demontering av
avbéjningshylsa munstycksmutter munstycke
Bild 3-5 Byte av avbdjningshylsa och koniska munstycken.

© 2008 Nordson Corporation
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Avstangning

1. Spola pistolen genom att trycka pa spolningstangenten tills att det inte
langre kommer ut nagot pulver fran pistolen.

2. Tryck pa standbytangenten for att stinga av spraypistolen och
interfacet.

Sténg av tryckluftsmatningen och sank trycket i systemet.

4. Om man stanger av infor natten eller fér en langre tids uppehall, stang
av kraftenheten genom att stélla strombrytaren i 1age fran (OFF) for att
stdnga av spanningsforsorjningen.

5. Genomfor Dagligt underhall enligt anvisningar pa sidan 3-7.
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Underhall

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och félj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument

A och i 6vrig dokumentation som ber6r detta omrade.

VARNING: Innan man genomfér de féljande momenten, stang av
styrenheten och koppla loss spanningsmatningen. Sank trycket i systemet
och koppla loss systemet fran tryckluftsmatningen. Férsummelse kan leda
till personskada.

ANMARKNING: Om det ar nédvéndigt, tag av O-ringar och rengér delarna
med en trasa fuktad med isopropyl- eller etylalkohol. Drank inte plastdelar i
alkohol. Lat ingen alkohol hamna pa O-ringar; de kommer i sa fall att svalla
upp. Anvéand inte ndgra andra Iésningsmedel.

Genomfor Avstangning innan man genomfér dessa moment.

Komponent Utférande
Spraypistol 1. Rikta spraypistolen in i boxen och spola spraypistolen.
(Dagligen) Sténg av tryckluften och spanningsmatningen till systemet.
3. Koppla loss adaptern fér pulvermatningsslangen och blas ren spraypistolens
pulvervag.
4. Koppla loss pulverslangen fran pumpen. Placera slangens pistolande inne i boxen
och blas ren slangen fran pumpanden.
5. Tag av munstycket och elektroddelen och rengér dem med tryckluft med Iagt tryck
och rena trasor. Inspektera for slitage och byt ut dem vid behov.
6. Blas ren pistolen och torka den med en ren trasa.
Pump 1. Koppla loss pumpens luftslangar och tag av pumpen fran sugroéret.
(Dagligen) 2. Dela pumpen och rengor alla delar med tryckluft vid 1&gt tryck.
3. Byt ut slitna eller skadade delar.
Se anvandarhandledningen fér Encore pumpen fér instruktioner och reservdelar.
Styrenhet Blas ren vagnen och styrenheten med en tryckluftspistol. Torka av pulver fran
(Dagligen) styrenheten med en ren trasa.
Systemets Kontrollera systemets luftfilter som sitter inne i kraftdelens lada. Tom filtret och byt
luftfilter filterinsatsen efter behov. Se bild 2-13 som visar placeringen av filtret.
(periodiskt)

Systemjordar

Dagligen: Kontrollera att systemet ar sékert anslutet till verklig jord innan man sprayar
med pulver.

Periodiskt: Kontrollera alla jordanslutningen i systemet.

Hopper och
sugroér
(periodiskt)

TO6m hoppern och rengdr den pa insidan. Tag av och rengdr sugroret. Rengor
fluidiseringsplattan och undersdk om den utsatts for féroreningar fran luften. Om plattan
ar missfargad och verkar férorenad, byt ut den. Kontrollera tryckluftstillférseln och
atgarda ev. problem med féroreningar.

© 2008 Nordson Corporation
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Handhavande av styrenhetens interface.

Laddningsvalsmode - |

(Select Charge)

kV bérvarde—

YA borvarde —

Hjalp/funktionsdisplay

Anvand styrenhetens interface for att gora installningar av forval, 1asa
hjalptextkoder, dvervaka systemets drift och fér att konfigurera styrenheten.

Aktuellt
forvalsnummer

Pistoltriggning till-indikering
|

Lysdioder i tangenter

|

=

||_— Tangent for val av f6rval

% av fléde eller tangent for
| L— bérvarde fér transportluft

& :@“/

T——— Tangent fér installning av
bérvérde for totalfléde eller
atomiseringsfléde

Bérvardessymboler

&

d88888 ‘2

O O

Hjélptangent

Nordsontangent — ||

A ~\\\
J Nordso é |
/k N CONTROLLER I~

(konfigurering)

Bild 3-6

S

Avlasningstangent

Vridbar ratt

[T~ Standby tangent
’%

Entertangent

Styrenhetens interface

Instéllningssymboler tands for att visa pa konfigurerade eller valda
borvardesinstallningar.

Borvarde omfattar Select Charge, kV, uA, % fléde och Totalfléde, eller
floden for Transportluft och Atomiseringsluft.

For att valja ett forval, eller for att &ndra ett borvarde i ett forval, tryck pa
tangenten Valj forval eller en Bérvardestangent. Lysdioden i tangenten
tands for att indikera att den valts.

Anvand den Vridbara ratten for att &ndra det valda bérvardet: medurs for
att 6ka, moturs for att minska. Borvardena aterstalls till sina minsta varde
om man passerar maxvardet.

Andring av ett valt bdrvarde

Val av ett bérvarde som skall andras

Bild 3-7 Val av och andring av bérvarden
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Hjalpkoder

a Hjalpsymbolen i funktions/hjalp displayen tdnds om nagot problem
uppstar.

[ H-0 "] O [ u'_. L t‘] a
O O
) ), <)
Displaykoder Nollstall koder

Bild 3-8 Visning och nollstalining av hjélpkoder

@ Tryck pa tangenten Hjalp for att visa hjélpkoderna. Styrenheten
behaller de senaste 5 koderna i sitt mine. Vrid pa ratten for att bladdra
genom koderna. Displayen slocknar om ingen aktivitet sker under 5
sekunder.

@ For att nollstélla hjalpkoderna, bladdra genom dem tills att CLr
visas, tryck darefter pa Enter tangenten. Hjalpsymbolen forblir tand tills att
styrenheten har nollstéllt koderna.

Se Avsnitt 4, Felsékning for felsbkning med hjalpkoder, allmén
systemfelsékning, resistans och kontinuitetstest, samt systemets
kopplingsschema.

Underhallstimer, konfigurering, samt versioner

Tryck pa View tangenten och vrid pa ratten for att i foljande ordning
avlasa: Underhallstid, total drifttid, mjukvaroversioner for pistolstyrenhet
(GC), pistoldisplay (Gd), och iFlow modul (FL) samt hardvaroversion (Hd).
Underhallstimern stélls in vid konfigureringen av styrenheten pa sidan 3-18.
Réaknaren for totala driftstiden kan inte nollstéllas.

Q Hjalpsymbolen tdnds om underhallstimern har satts och nar tiden l6pt
ut.

@ For att aterstalla underhallstimern, tryck pa Avlasnings tangenten.

® Timersymbolen ténds nar underhallstimerns varde visas. Medan den
visas, tryck pa Enter tangenten.

o n %
(g vy
O
),
Bild 3-9 Avlasning av underhallsraknare

© 2008 Nordson Corporation

P/N 7146831A03



3-10 Handhavande

Installning av forval

Hur man valjer férval

Forval &r programmerade borvarden fér elektrostatisk spanning och fléden,
som gor det mojligt for operatdren att snabbt andra sprayinstéliningarna
genom att andra férvalsnummer.

Styrenheten kan lagra upp till 20 férval. Férvalen 1, 2, och 3 ar
fabriksinstallda fér de vanligaste anvandningsomradena. Se sidan 3-2 for
de installda vardena for dessa. Dessa borvarden kan &ndras efter behov.
Forvalen 4-17 kan programmeras efter behov.

1. Tryck pa férval tangenten. Tangentens lysdiod tands.

2. Vrid pa ratten. Forvalsnumret 6kar fran 1 till 20 och atergar darefter till
1.

Borvardena for det valda forvalet visas nar pistolen inte &r aktiverad.

PO @JF

Bild 3-10 Valj férval

Installning av elektrostatiska data

Select Charge ® mode

Elektrostatisk utsignal kan stéllas in fér laddningsvalsmode, anvandarmode,
eller klassisk mode.

Select Charge (Laddningsvals)moderna installningar kan inte &ndras.
Lysdioderna ovanfor Select Charge tangenterna visar den valda moden.

Laddningsvalsmoderna och deras fabriksinstallda elektrostatiska bérvarden
ar.

Mode 1 Ommalning 100 kV, 15 pA

Mode 2 Metallic 50 kV, 50 pA

Mode 3 Djupa lador 100 kV, 60 pA
Mode 1 Mode 2 Mode 3

(=) (=) (=)

Bild 3-11 Laddningsvalsmode (Select Charge)

ANMARKNING: Om operatéren forsdker justera hdgspanningen (kV) eller
UA vardena nar en laddningsvalsmode har valts, s& kommer styrenheten att
koppla om till moderna anvandare eller klassisk.

P/N 7146831A03
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Anvandarmode

Klassisk mode

Anvandarmode ar den férvalda moden. | denna mode, kan man
oberoende av varandra justera h6gspanningen, kV, och strémmen, pA.
Symbolerna STD och AFC visas inte.

ANMARKNING: Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18 dar det finns
en lista 6ver modernas forinstallda varden och ges instruktioner for
konfigurering.

1. For att stélla in eller &ndra hdgspanningens borvarde kV, tryck pa KV
tangenten. Lysdioden i tangenten tands for att indikera kV valts.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska hdgspanningens borvarde.
Borvardet sparas automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller
om ndgon annan tangent trycks in.

3. For att stalla in eller &ndra stromborvardet pA, tryck pa uA tangenten.
Lysdioden i tangenten tands fér att indikera pA valts.

4. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska uA borvardet. Borvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANMARKNING: Det forinstallda pA omradet &r 10-50 pA. Gréanserna for
detta omrade kan andras. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18.

* Nar pistolen inte &r triggad visas bérvardena for kV och pA.
* Nar pistolen ar triggad visas de aktuella utgdngsvardena for KV och pA.

B MO
BE . 130

Anvandarmode- forinstéllda borvarden Anvandarmode - pistolen triggad

-

J \.

Bild 3-12 Anvandarmode — displayer vid bérvarden och pistol triggad

For att kunna anvanda klassisk mode maste styrenheten vara konfigurerad
for denna. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18.

Vid klassisk mode kan man vélja att styra hdgspanningen kV (STD) eller
strommen, pA (AFC), men inte bada samtidigt.

Klassisk standard (STD) mode

Anvand standardmoden for att stélla in hégspanningen kV. | standardmoden
kan man inte stalla in strémmen pA.

1. For att stélla in hdgspanningens borvarde kV, tryck pa KV tangenten.
Lysdioden i tangenten tands for att indikera kV valts.

© 2008 Nordson Corporation
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3-12 Handhavande

Klassisk standard (STD) mode (forts.)

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska hdgspanningens borvarde.
Borvardet sparas automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller
om ndgon annan tangent trycks in.

* Nar pistolen inte &r triggad visas borvardet for hdgspanningen kV.
* Nar pistolen ar triggad visas de aktuella utgdngsvardena for kV och pA.

a0 - bihES
(]

LI so

<«
( ’m@ ( "5 uA

. J \ J

STD mode - kV boérvarde STD mode - pistolen triggad

Bild 3-13 STD mode — displayer vid bérvarden och pistol triggad

Klassisk AFC mode

Anvand AFC moden for att stélla in granser for stromutgangen, uA. |1 AFC
mode kan man inte stélla in hogspanningen (kV), den stélls automatiskt pa
100 kV.

1. For att stélla in stromborvardet uA, tryck pa pA tangenten. Lysdioden i
tangenten tands fér att visa att uA har valts.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska uA borvardet. Borvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANMARKNING: Det férinstalida uA omradet ar 10-50 pA. Granserna for
detta omréde kan andras. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18.

* Nar pistolen inte &r triggad visas borvardet for pA.

e M
3@~ 029~

AFC mode - pA boérvarde AFC mode - pistolen triggad

Bild 3-14 AFC mode — displayer vid borvarden och pistol triggad
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Pulverflodesinstallningar

Det finns tvd moder for pulverflddesstyrning:

Smart Flow detta ar den fabriksinstallda moden. | denna mode stéaller man
in bérvardena for totalflédet (pulverhastigheten) och transportluften %
(pulverfléde). Styrenheten justerar automatiskt transportlufts- och
atomiseringsluftfldédena till pumpen, baserat pa dessa bérvarden. Nar
styrenheten konfigurerats for Smart Flow moden, ar symbolerna fér % och
> tanda.

Classic Flow -mode - detta ar standardmetoden for att stalla in pulverfléde
och hastighet, genom att stélla in transportluften och atomiseringsluften
separat och balansera dem manuellt fér bésta resultat. Nar styrenheten
konfigurerats fér Classic Flow moden, ar symbolerna for transportluft och
atomiseringsluft tdnda.

ANMARKNING: Se Konfigurering av styrenhet p& sidan 3-18 dar det finns
en lista ver modernas férinstallda varden och ges instruktioner for
konfigurering.

% > $ A

Transportluft % Total luft Transportluft Atomiseringsluft

Bild 3-15 Pulverflédessymboler

Smart Flow mode
Vid Smart flow moden anger totalflédet pulverflédets hastighet, medan
transportluftens % anger pulverflédet Pulverhastigheten &r omvant
proportionell mot pulverdverféringens effektivitet, ju hdgre hastighet desto
lagre pulverdverforingseffektivitet.

Nar man gdr installningar for Smart flow, stall in bérvérdet for totalflédet
forst, sd att man erhaller 6nskat pulverménster och intrangning, stall
darefter in borvardet for transportluften i % for 6nskat pulverfléde.

Transportluft %: 0-100%. Det verkliga procentomradet som kan erhéllas
varierar med instéllningen fér totalfléde och maximum och minimum
installningarna for transportluft och atomiseringsluft.

Totalfléde 3: 2,55-10.2 M3/timme, minimum 0.17 M3/timme steg, eller
1.5-6.0 SCFM, minimum 0.1 SCFM steg.

Se tabellerna 3-1 och 3-2 dar det ges exempel pa méjliga Smart flow
installningar och deras motsvarande tryck och fléden fér atomiserings och
transportluft. Bild 3-16 visar inverkan av &ndringar i installningarna fér
totalfléde och transportluft i %.

Smart Flow tabellen anger ett omrade for méjliga borvarden for totalfléde
och transportluft i %. Avlas via den vertikala axeln motsvarande fléde foér
atomiseringsluft och tryck. Avlas utmed den horisontella axeln motsvarande
fléde fér transportluft och tryck.

Tabellen visar att nar man Okar totalflédet kommer pulverhastigheten att 6ka
medan maximal transportluft i % &ar konstant. Omvant, fér en given
inssallning for totalfléde, kommer varje 6kning av transportluften i % att 6ka
pulverflédet.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146831A03



3-14 Handhavande

Oka hastigheten, ingen Max fléde

andring i fléde

transportlufts-
borvarde %
borvarde for
totalflode

. . ) N
Oka flédet, ingen ]

andring i hastighet

Max hastighet

Bild 3-16 Avlasning av Smart Flow tabellerna

Installning av Smart flow borvarden
For att stalla in transportluft % eller totalfléde Y. :
1. Tryck pa % eller X, tangenten. Lysdioden i den valda tangenten tands.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska borvardet. Borvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANMARKNING: Om totalflédet stalls till noll, kan inte transportluftsflédet i

% stallas till ndgot annat varde an noll, och pulver kommer inte att sprayas
ut. For att stélla in transportluftens %, stall totalflédet till ett varde stérre an
noll.

* Nar spraypistolen inte ar triggad visas bdrvardena.
* Nar spraypistolen ar triggad visar displayerna de verkliga flédena.

n ke Trans 9
portluft %
[N
[E 5 ﬂ] Z@ Totalt luftfldde i M3/timme eller SCFM

Bild 3-17 Smart Flow mode - transportluft i % eller totalfléde X
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Handhavande

3-15

Smart Flow installning — metriska enheter

_ Max. transport av pulver: %

Pulverhastighet (M3/timme)
(totalfléde)
Lag <3.40
Mjukt 3.40-4.25
Medium 4.25-5.53

Sure Coat w/100+ pump: ¢

Instéllda luftfléden:
1.0 bar atomisering
2.0 bar transport
Utmatat pulver:

150 g/min.

Tab. 3-1 Smart Flow instéllning — metriska enheter

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

212

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

3.82

Atomisering

3.1

4.25

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

M3/ti
mme

0.85

1.27

1.70

212 | 255 | 297 | 3.40

3.82

425 | 467 | 5.10 | 5.52

5.95

BAR

0.2

0.3

0.5

0.8 1.1 1.4 1.7

2.0

2.3 2.6 2.9 3.2

3.5

Flode
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3-16 Handhavande

Smart Flow installning — Engelska enheter

Pulverhastighet (SCFM) Sure Coat w/100+ pump: ¢
(totalflode) Instéllt luftflode:
Lag <2,00 15 psi atomisering
Mjukt 2,00-2,50 20 psi transport

Utmatat pulver:
20 Ib/hr

Max. transport av pulver: %

Tab. 3-2 Smart Flow instéllning — Engelska enheter

5 | 0.50
9 | o075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
o
S [ 34 | 2.00
} .
)
9
£ |40 |225
o
< | 45 | 250
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scem | 050 [ 075 [ 1.00 | 125 [ 150 | 1.75 | 200 | 225 | 250 | 275 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 51
Flode
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Instéliningar vid Classic Flow moden

For att kunna anvanda Classic Flow mode maste styrenheten vara
konfigurerad fér denna. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18.

Vid Classic Flow moden &r omradena for transportluft och atomiseringsluft:

* Transportluft frdn 0-5.95 M3/timme (0-3.5 SCFM i steg om 0.05).
* Atomiseringsluft fran 0-5.95 M3/timme (0-3.5 SCFM i steg om 0.05).

For att stélla in transportluft eller atomiseringsluft:

1. Tryck pa tangenten for transport, eller atomiseringsluft Lysdioden i den
valda tangenten tands.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska borvardena. Boérvardena sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

25

ﬂ] .@ Floéde

45

ﬂ] @@ Atomiseringsluft

Bild 3-18

Klassisk mode - bérvarden for transportluft eller atomiseringsluft

* Nar spraypistolen inte ar triggad visas bérvardena.

* Nar spraypistolen ar triggad visas de verkliga flodena.

© 2008 Nordson Corporation
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Konfigurering av styrenhet

Tryck och hall intryckt Nordson tangenten under 5 sekunder.

Displayen for funktion/hjalp tands foér att visa funktionsnummer och vérden.
Anvand funktionerna for att konfigurera styrenheten fér er applikation.

Funktionsnummerna anges i formen FO0-00 (funktionsnummer-vérde).

For att bladdra genom funktionsnummerna vrid pa ratten. For att valja en
funktion, tryck pa entertangenten nér numret visas.

Nar en funktion valts sa blinkar funktionens varde. For att andra
funktionens vardet, vrid pa ratten. Tryck pa Enter tangenten for att spara
andringen. Vrider man ater pa ratten s kommer man att bladdra igenom

funktionsnummerna.

F

g{-00

FO -0

OISO

Bild 3-19

OISO,

Funktion 01, Varde 00

Visning och andring av konfigureringsfunktioner

Tab. 3-1 Funktionsinstallningar

Funktion 01, Varde 01

Funktions- Funktionsnamn Funktionsvéarde Forinstallt
nummer varde
0]0] Pistoltyp 0=Encore 0
FO1 Fluidiseringsluft O=Hopper, 1=Box, 2= Deaktivera 0
FO2 Enheter 0=SCFM, 1=m3/timme 0
FO03 Elektrostatisk styrning O=anvéandar, 1=Classic (STD, AFC) 0
FO4 Pulverflédesstyrning 0=Smart, 1=Classic 0
F05 Last tangentbord 0=Olast, 1=Last 0
FO06 Vibratorbox f6érdréjning 0-90 sekunder 30 sek
fran
FO7 Underhallstimer 0=Deaktivera, 0-999 timmar 0
FO08 Instaliningstriggens 0=Oka/Minska forval eller fldde, 1=Deaktivera, 0
funktion 2=Endast fléde, 3=Endast forval, 4=Spolning, 5=Trigg
F09 Hjélpkoder O0=Aktivera, 1=Deaktivera 0
F10 Nollstallning (fléde) 0=Normal, 1=Atersté||ning (Se anméarkning medan) 0
F11 Visning felkoder fér pistol 0=Blinkande, 1=Deaktivera 0
F12 UA laggrans 0=10 yA, 1=5pA, 2=1 yA 0
F13 YA hoéggrans 0=50 pA, 1=100 pA 0
F14 Total drifttid Endast avlasning -
F15 Fabriksaterstalining 0=Normal, 1=Fabriksaterstallning 0
F16 Ljusstyrka i pistoldisplay 0=lag, 1=medium, 2=maximum 1

ANMARKNING: Se Avsnitt 4, Felsékning for aterstallningsproceduren.

P/N 7146831A03
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Felsokning  4-1

A\
A\

Felsokning med

Avsnitt 4
Felsokning

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och félj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som ber6r detta omrade.

VARNING: Innan man pabdrjar nagra reparationsarbeten pa styrenheten
eller pistolen, stdng av matningsspanningen till systemet och koppla ur
matningskabeln. Stang av tryckluftstillforseln till systemet och sénk trycket i
systemet. Férsummelse av denna varning kan leda till personskada.

Dessa felsdkningsanvisningar tacker endast de mera vanligen
féorekommande felen. Om man inte kan atgarda felen med den information
som ges i detta avsnitt, kontakta er ndrmsta Nordson representant for hjalp.

hjalpkoder

E Hjalpsymbolen i funktions/hjalp displayen tdnds om ett problem som
styrenheten kan identifiera intraffar.

f 2

[ H’H"Ja

O @

Bild 4-1 Visning och nollstalining av hjélpkoder

Avléasning av hjalpkoder

@ Tryck pa tangenten Hjalp for att visa hjélpkoderna. Styrenheten
behaller de senaste 5 koderna i sitt mine. Vrid pa ratten for att bladdra
genom koderna. Displayen kommer att slockna om ingen aktivitet sker
under 5 sekunder.

Nolistéllning av hjalpkoder

@ For att nollstalla hjalpkoderna, tryck pa Hjalp tangenten, bladdra
darefter genom dem tills att CLr visas, tryck darefter pa Enter tangenten.
Hjélpsymbolen kommer att forbli tand tills att styrenheten har nollstallt
koderna.

© 2008 Nordson Corporation
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Felsbkning

Fels6kningsschema med hjalpkoder

Kod

Meddelande

Atgard

HO7

Pistol 6ppen

Trigga pistolen och avlas displayen. Om aterféringssignalen for pA
ar 0, undersdk om det finns en 16s pistolkabel vid pistolens kontakt.
Unders6k om det finns nagon 16s kontakt till nataggregatet inne i
pistolen. Genomfor Kontrollmétning av pistolkabel pa sidan 4-11.
Om kabeln och kontakterna &r felfria, kontrollera spraypistolens
nataggregat.

H10

Pistolens utspanning ar lag

Med pistolen triggad och med hégspanningen (kV) stalld p& max,
anvand en multimeter installd fér Vrms for att mata spanningen
mellan kontaktens J4 stift 1 och 2 pa huvudkretskortet i styrenheten.
Om det inte finns nagon spanning, byt ut huvudstyrkortet.

H11

Pistolens utspanning ar hég

Kontrollera att hégspanningen (kV) har stéllts till 0 och att pistolen ar i
lage FRAN. Stromvardet pA skall visa 0. Om det visade YA vardet ar
stérre an 0, byt ut huvudkretskortet. Kontrollera att triggsymbolen pa
interfacet ar slackt.

H12

Kommunikationsfel CAN Bus

Kontrollera sammankopplingskabeln mellan kraftenheten och
interfacet. Kontrollera att kabelanslutningarna sitter sakert i och att
kabeln inte ar skadad. Se sidan 4-11 fér kontinuitetsmatningar pa
kabeln. Kontrollera anslutningarna fran kabelkontakten till plinten J1
pa huvdkortet i styrenheten.

Om alla anslutningar ar felfria men felet kvarstar byt ut kabeln.

H15

Overstromsfel (kortslutning i
pistol eller kabel)

Detta fel kan intraffa om pistolspetsen rér vid en jordad detalj medan
den sprayar. Detta fel kommer att stdnga av den elektrostatiska
utgdngen. Nollstéll felkoderna for att kvittera felet och aterga till
sprayning.

Om felet ater uppstar, koppla loss spanningsforsérjningen till pistolen
fran pistolkabeln inne i pistolen och trigga pistolen. Se anvisningarna
fér Byte av nétaggregat i Avsnitt 5, Reparation.

Om hjalpkoden H15 inte visas igen, s& ar nataggregatet kortslutet.
Byt ut spraypistolens spanningsaggregat.

Om hjalpkoden ater visas, gor en kontinuitetstest pa pistolkabeln och
byt ut kabeln om den &r kortsluten. Genomfér Kontrollmétning av
pistolkabel pa sidan 4-11.

H19

Underhallstimern har 16pt ut

Underhallstimern har 6verskridit sitt installda varde. Genomfor det
planerade underhallet, aterstéll darefter underhallstimern. Se Avsnitt
3, Handhavande, déar det finns anvisningar for aterstéllning.

H21

Fel i luftventil for atomiseringsluft

Se styrenhetens kopplingsschema i detta avsnitt. Kontrollera
kabelstammen, anslutningen till J8 och magnetspolen i
proportionalventilen. Kontrollera magnetspolens funktion. Byt ut
ventilen om spolen inte fungerar.

H22

Fel i luftventil for transportluft

Se styrenhetens kopplingsschema i detta avsnitt. Kontrollera
kabelstammen, anslutningen till J7 och magnetspolen i
proportionalventilen. Kontrollera magnetspolens funktion. Byt ut
ventilen om spolen inte fungerar.

fortséttning

P/N 7146831A03
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Fels6kning 4-3

Kod

Meddelande

Atgard

H23

Lagflodesfel transportluftldde

H24

Lagflodesfel atomiseringsluft

Flédesinstéllningen kan vara hdgre &n vad systemet kan
astadkomma. Maximalt luftflode ar beroende péa faktorer som
omfattar luftslangarnas langd, diameter och typ av pump.

Kontrollera slangarna fran iFlow modulen till pulverpumpen for ev
kingar eller blockering. Kontrollera att avstangningsventiler inte ar
stdngda. Koppla loss luftslangen vid pumpen, nollstall hjalpkoderna
och trigga pistolen. Om hjélpkoden inte visas igen, rengor eller byt ut
pumpens venturimunstycke eller hals.

Kontrollera matningstrycket fér inkommande tryckluft. Trycket maste
vara hdgre an 5.86 bar (85 psi). Kontrollera systemets filter och
slangar fran filtret til pulverenheten fér kingar eller blockering.

Se Avsnitt 5, Reparation for anvisningar om hur man anvander iFlow
Air Flow Verification Kit (verifieringssats for luftfléde) for att
kontrollera funktionen hos iFlow modulernas proportionalventiler och
utflodet fran precisions-tryckluftsregulatorn.

H25

Hogflédesfel transportluftfldde

H26

Hogflédesfel atomiseringsluft

Om spraypistolen inte ar triggad nar hjalpkoden visas, koppla loss
luftslangen fran den aktuella utgdngsnippeln och plugga nippeln.
Nollstall hjalpkoderna. Om koden inte visas igen sa har
proportionalventilen hangt sig i 6ppet lage. Se Avsnitt 5 Reparation
fér rengdringsanvisningar.

Om spraypistolen ar triggad nar hjélpkoden visas, koppla loss
luftslangen fran den aktuella utgadngsnippeln och stall flédet till noll.
Om Iuft fortfarande strémmar ut fran nippeln, plugga den och nollstall
hjalpkoderna. Om koden inte visas igen sa har proportionalventilen
hangt sig i 6ppet lage. Se avsnitt 5 Reparation for
rengdringsanvisningar.

Om hjalpkoden visas igen och styrenhetens interface visar pa
luftfldde, kontrollera om det finns lackage runt proportionalventilerna
eller givarna pa iFlow modulen.

Om hjalpkoden fortfarande star kvar, gor en nollstéllning av modulen
sa som beskrivs pa sidan 4-9.

Se Avsnitt 5, Reparation for anvisningar om hur man anvander iFlow
Air Flow Verification Kit (verifieringssats for luftfléde) for att
kontrollera funktionen hos iFlow modulernas proportionalventiler och
utflodet fran precisions-tryckluftsregulatorn.

H27

Fel, trigg till vid spanningstillslag

Denna kod visas om pistolen var triggad nar interfacet slogs till.
Stang av interfacet, vanta under flera sekunder, sla darefter till
interfacet igen, och kontrollera att spraypistolen inte ar triggad. Om
felet uppstar igen, undersék om triggskontakten ar dalig.

H28

EEPROM &andrad dataversion

Mjukvaroversionen har &ndrats Denna kod visas efter en
uppgradering av mjukvaran. Kvittera larmet. Det bor inte uppsta
igen.

H31

Fel i boosterventil (J6)

H32

Fel i spolluftsventil fér elektrod

(J4)

H33

Fel i fluidiseringsluftens ventil

(J5)

Se kopplingsschemorna for kraftdelen i bilderna 4-6 och 4-7.
Kontrollera kabelstammens anslutningar till ventilens magnetspolar.
Kontrollera magnetventilens funktion genom att satta ett finger pa den
och dérefter trigga aktuell funktion. (Magnetventilen fér boosterluft
skall dppna nér transportluften stallts till ett varde hdogre éan 3.0 SCFM
eller 5.10 M3/timme.) Man skall kunna kénna att magnetventilen
Oppnar och stanger om den fungerar korrekt.

fortséttning
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4-4

Felsbkning

Kod

Meddelande

Atgard

H34

Fel i spolningsluftens ventil (J10)

Se styrenhetens kopplingsschema i detta avsnitt. Kontrollera
kabelstammens anslutningar till ventilens magnetspolar. Kontrollera
magnetventilens funktion genom att séatta ett finger pa den och
darefter trigga aktuell funktion. Man skall kunna kénna att
magnetventilen dppnar och stdnger om den fungerar korrekt.

H35

Fel i ventil for vibratormotor
(endast VBF enheter)

Kontrollera anslutningen J9 till relaet inne i kraftaggregatet. Om
kablaget kopplas loss eller om relaspolen ar skadad kommer detta fel
att intraffa.

H36

Kommunikationsfel LIN Bus

Se bild 4-4. Kontrollera anslutningen av pistolkabeln vid
huvudstyrenhetens kontakt. Se bild 5-1. Kontrollera kontakten for
kabeln/displaymodulen J3 inne i pistolen. Kontrollera att kontakterna
och stiften inte ar skadade och att kontakten sitter ordentligt i.
Kontrollera pistolkabeln for ev. avbrott eller kortslutningar. Om
pistoldisplayen tands, men visar CF i displayen och kabeln och dess
anslutningar ar felfria, byt ut pistolens displaymodul.

H41

24V fel

Undersok DC nataggregatet inne i kraftdelen. Se bild 4-6 dar
stiftbelaggningen visas. Om spanningen ar mindre an 22 Vdc byt yt
nataggregatet. Sla pa kraftdelen nar denna test genomfors.

H42

Fel i huvudkretskort
(kraftdel)

Kvittera felet och kontrollera att hégspanningen (kV) stéllts pa
maximalt varde, 100 kV, trigga pistolen TILL och undersék om
H-koden ater visas. Undersék om det finns nagot fel i pistolens
spanningsaggregat eller fel i pistolkabeln. Om kabeln och pistolens
spanningsaggregat ar felfria, byt ut huvudkretskortet.

H43

uA aterforingsfel

Kontrollera att hégspanningen (kV) stéllts till maximalt varde, 100 kV,
trigga pistolen TILL och avlas pA véardet i displayen. Om det visade
WA vardet alltid star pa >75 pA, aven nér pistolen ar mer an ca 1
meter fran en jordad yta, undersok pistolkablen eller pistolens
spanningsaggregat. Om det visade pA vardet ar 0 medan pistolen ar
triggad och néra en detalj som skall belaggas, undersdk pistolkabeln
eller pistolens spanningsaggregat. Nér pistolen ar triggad och
hoégspanningen (kV) har stallts till >0, sa skall det visade véardet for
YA alltid vara >0.

P/N 7146831A03

© 2008 Nordson Corporation




Felsokning 4-5

Allmant felsokningsschema

Problem

Trolig orsak

Atgard

1. Ojamnt monster,
instabilt eller otillrackligt
pulverfléde

Igenséttning i spraypistol, pulverslang,
eller pulverpump

1. Spola spraypistolen. Tag av
munstycket och elektroddelen och
rengdr dem.

2. Koppla loss pulvermatningsslangen
fran spraypistolen och blas ren
pistolen med en tryckluftspistol.

3. Koppla loss pulverslangen fran
pumpen och pistolen och blas ren
slangen. Byt ut pulverslangen om
den &r igensatt av pulver.

4. Dela och rengér pumpen.

Dela spraypistolen. Tag av ingangs
och utgangsréren och
vinkelkopplingen och rengér dem.
Byt ut komponenter vid behov.

Munstycket, avbéjningshylsan, eller
elektroddelen slitna, vilket paverkar
monstret.

Tag av, rengor och inspektera
munstycket, avbdjningshylsan och
elektroddelen. Byt ut slitna delar om det
behovs.

Om for stort slitage eller inbrénning ar ett
problem, minska flédena fér transport och
atomiseringsluft.

Fuktigt pulver

Kontrollera pulvret, luftfilter och
lufttorkningsaggregatet. Byt ut pulvret om
det &r férorenat.

Lagt tryck fér atomiserings eller
transportluften

Oka atomiserings och/eller
transportluftflédena.

Otillracklig fluidisering av pulvret i
hoppern

Oka trycket for fluidiseringsluften.

Om problemet kvarstar, tag ut pulvret fran
hoppern. Rengodr eller byt ut
fluidiseringsplattan om den ar férorenad.

iFlow modulen ej kalibrerad

Genomfor Nollstallningsproceduren pa
sidan 4-9.

2. Mistor i pulverménstret

Utslitet munstycke eller
avbdjningshylsa

Tag av och inspektera munstycket och
avbdjningshylsan. Byt ut slitha delar.

Igensatt elektroddel eller pulvervag

Tag av elektroddelen och rengér den.
Tag ut hela pulvervagen och rengér den.

Spolluftens for elektroden flode for
hogt

Justera nalventilen pa kraftdelen for att
minska flédet for elektrodens spolluft.

Forts. ...
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4-6 Felsbkning
Problem Trolig orsak Atgérd
3. Daligt omslag, délig ANMARKNING: Innan man undersdker troliga orsaker, avlds hjalpkoderna pa
verkningsgrad styrenheten och genomfér de rekommenderade atgarderna som beskrivs i detta

avsnitt.

Lag elektrostatisk spanning Oka den elektrostatiska spanningen.

Da&lig anslutning till elektroden Tag av munstycket och elektroddelen.
Rengér elektroden och undersék om det
finns ledande kolbelaggningar eller
skador. Kontrollera elektrodresistansen
sa som beskrivs pa sidan 4-10. Om
elektroddelen &r felfri, tag ut pistolens
spanningsaggregat och méat dess
resistans s som beskrivs pa sidan 4-10.

Dalig jordférbindelse till arbetsstycke Unders6k om pulver ansamlas pa
transportérens drivkedja, lankrullar och
arbetsstyckenas
upphéangningsanordningar. Resistansen
mellan dessa delar och jord maste vara 1
megaohm eller mindre. For bésta
resultat rekommenderas 500 ohm eller
lagre.

4. Ingen hégspanning (kV) | ANM: Innan man undersoker troliga orsaker, avlds hjalpkoderna pa styrenheten
ut fran spraypistolen och genomfér de rekommenderade atgarderna som beskrivs i detta avsnitt.
(qlsplayen_wsar 0 kV nar Skadad pistolkabel Genomfér Kontrollmétning av pistolkabel
pistolen triggas), men 4 sidan 4-11
pulver sprutar ut. P :

Om man hittar ett avbrott, eller en

kortslutning, byt ut kabeln.
Spraypistolens spanningsaggregat Genomfér Resistansmaétning av
kortslutet spédnningsaggregat pa sidan 4-10.

5. Pulver ansamlas pa Otillrackligt fléde for elektrodens Justera nalventilen for spolluft for elektrod
elektrodspetsen spolluft pa kraftdelen for att 6ka flodet for

elektrodens spolluft.

6. Ingen hogspéanning (kV) | ANM: Innan man undersoker troliga orsaker, avlas hjélpkoderna pa styrenheten
ut fran spraypistolen och genomfér de rekommenderade atgarderna som beskrivs i detta avsnitt.
(displayen visar - - " ; -
spanning eller pA §prayp|stolens spanningsaggregat Geponjfor Resmtansnzatmng av
utsignal), men pulver Oppen krets spédnningsaggregat pa sidan 4-10.
sprutar ut.

Skadad pistolkabel Genomfdr Kontrollmétning av pistolkabel
pa sidan 4-11.
Om man hittar ett avbrott, eller en
kortslutning, byt ut kabeln.

7. Ingen hégspanning och | Defekt avtryckare, displaymodul, eller | Kontrollera symbolen "Pistol triggad” i

inget pulverfléde

kabel

ovankanten och mitt i styrenhetens
interface. Om symbolen inte &r ténd,
unders6k om H36 hjalpkoden finns.
Kontrollera anslutningen mellan
triggkontakten och displaymodulen, byt ut
switchen vid behov.

Genomfér Kontrollmétning av pistolkabel
pa sidan 4-11.

Forts. ...
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Felsbkning 4-7

Problem

Trolig orsak

Atgard

8. Ingen spolningsluft nar
spolningstangenten
trycks in.

Felfunktion i spraypistolens
displaymodul, pistolkabel, eller iFlow
modulens magnetventil for spolluft,
ingen tryckluft, eller kingar pa
luftslangar.

Om displaymodulen inte visar PU
(spolning) néar spolningstangenten trycks
in, s& &r modulens membranswitch
defekt. Byt ut displaymodulen.

Om displaymodulen visar PU:

Kontrollera slangar for spolningsluft och
magnetventil i iFlow férdelaren.

Genomfér Kontrollmétning av pistolkabel
pa sidan 4-11.

9. Lagt pulverfléde eller
varierande pulverfléde

Lagt matningstryck pa tryckluften

Matningstrycket maste vara storre an
5.86 bar (85 psi).

Tryckluftsregulatorn installd pa for l1agt
varde

Justera tryckluftsregulatorn p& matningen
sa att trycket ar storre an 5.86 bar (85

psi).

Luftfiltret i tryckluftsmatningen igensatt
eller fylld kondensatbehallare

Tag av behallaren och dranera
vatten/smuts. Byt ut filterelementet om
det behdvs.

Transportluftsventil igensatt (H24 eller
H25)

Se Rengdring av proportionalventil i detta
avsnitt.

Luftslangar har kingar eller &ar
igensatta (H24 eller H25)

Undersdk om slangarna for transport och
atomiseringsluft har kingar.

Pumpmunstycke slitet

Byt ut pumpmunstycket

Pumpen inte korrekt hopmonterad

Undersdk och satt samman pumpen igen.

Sugroéret igensatt

Undersék om det finns frAmmande
féremal eller om sacken (VBF enheter)
blockerar sugroret.

Vibratormataren avstangd (endast
VBF enheter)

Stall in anvandarfunktionen FO1 fér en
vibratormatare (FO1-01). Se
Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18.

For stort fluidiseringsluftfléde

Om flédet for fluidiseringsluften har stallts
in pa ett for hogt varde, kommer
forhallandet pulver-Iluft att bli for Iagt.

For lagt fléde for fluidiseringsluft

Om flédet for fluidiseringsluften har stallts
in pa ett for 1agt varde kommer pumpen
inte att arbeta med maximal effektivitet.

Pulverslangen igensatt

Blas ren pulverslangen med tryckluft.

Pulverslangen har kingar

Undersdk om pulverslangen har kingar.

Pulverslangen &r fér lang

Korta av slangen.

Pistolens pulvervag igensatt

Undersok ingangsroret for pulver, den
vinklade ingangen och
elektrodstddsdelen for inbréanning eller
avlagringar. Rengdr efter behov med
tryckluft.

Slangarna fér transportluft och
atomiseringsluft omkastade

Kontrollera dragningen av slangarna for
transport och atomiseringsluft och
atgarda vid behov.

10. Pistoldisplaymodulen
visar CF

Koppla loss anslutningen till
pistoldisplayen

Se bild 4-7. Unders6k kontakten J3
(kabel/displaymodul) inne i pistolen.
Undersdk om det finns l6sa eller béjda
stift.

Defekt pistolkabel

Genomfér Kontrollmétning av pistolkabel
pa sidan 4-11.

Forts. ...
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4-8 Felsdkning
Problem Trolig orsak Atgérd
11. Férval kan inte dndras Installningstriggen &r inte aktiverad Kontrollera anvandarfunktionen FO8 och
fran spraypistolen stall in den for att vara aktiverad (FO8-00)
Det finns inget programmerat forval Férval som saknar installda varden for
transportluft och elektrostatisk spanning
hoppas automatiskt dver.

Los eller defekt triggswitch Se bild 4-7. Unders6k om anslutningarna
till triggswitchen &r I6sa. Triggswitchen &r
kopplad till pistolens displaymodul.

12. Pulverfléde kan inte Instéliningstriggen &r inte aktiverad Kontrollera anvandarfunktionen FO8 och
andras fran stall in den for att vara aktiverad (FO8-00)
spraypistolen

Totalluften &r stalld till noll Om totalluften har stéllts till noll kan inte
procentandelen transportluft &ndras.
Andra totalflédet till ett varde som inte ar
noll.

L&s eller defekt triggswitch Se bild 4-7. Unders6k om anslutningarna
till triggswitchen &r I6sa. Triggswitchen &ar
kopplad till pistolens displaymodul.

13. VBF slas inte TILL eller VBF avsténgd Stall in anvandarfunktionen FO1 for en
FRAN med pistoltriggen vibratormatare (FO1-01). Se

Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18.

14. Fluidiseringsluften ar Systemet har stéllts in for att vara Stall in anvandarfunktionen FO1 fér en
hela tiden till, &ven nar anslutet till en hopper vibratormatare (FO1-01). Se
pistolen ar i lage fran Konfigurering av styrenhet pa sidan 3-18.

15. Ingen hégspénning (kV) | Hogspanningen (kV) har stallt till noll Stall hégspanningen (kV) till ett varde
néar pistolen &r TILL, som inte ar noll.
pulverflédet ar korrekt.

Avlas felkoderna och f6lj anvisningarna

16. Inget pulverfléde nar Totalluften &r stalld till noll Andra totalflédet till ett varde som inte &r
pistolen ar TILL, noll.
hégspanningen (kV) ar
korrekt.

Matningsluften avstéangd Kontrollera manometern pa
filterregulatorn och kontrollera att luften ar
tillslagen. Se bild 2-13.

Avlas felkoderna och f6lj anvisningarna
17. Pistolflédets % Okas Totalluften ar stalld till noll Om totalluften har stallts till noll kan inte

inte, den ar alltid 0

procentandelen transportluft &ndras.
Andra totalflodet till ett varde som inte ar
noll.

P/N 7146831A03
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Fels6kning 4-9

Nolistallningsprocedur

Genomfoér denna procedur om styrenhetens interface indikerar luftfldde nar
spraypistolen inte &r triggad, eller om hjalpkoderna f6r hdgt fléde foér
transportluft eller atomiseringsluft (H25 eller H26) visas.

Innan man genomfdr en nollstallningsprocedur:

Kontrollera att maningstrycket pa tryckluften till systemet ar hogre &an
lagsta tilldtna varde 5.86 bar (85) psi.

Kontrollera att det inte finns nagot luftiackage vid modulens
utgangsanslutningar eller runt magnetventilerna eller
proportionalventilerna. Nollstéller man med lackage kommer detta att
resultera i storre fel.

. Vid kraftenheten, koppla loss luftslangarna for transport och

atomiseringsluft och istallera 8-mm pluggar i utgadngsnipplarna.

Tryck pa Nordson tangenten under 5 sekunder sa att styrenhetens
funktioner visas. FO0-00 visas.

3. Vrid pa ratten tills att F10-00 visas.
4. Tryck pa Enter tangenten, vrid darefter pa ratten sa att F10-01 visas.

5. Tryck pa Entertangenten. Styrenheten kommer att nollstalla transport

och atomiseringsluften och aterstélla funktionsdisplayen till F10-11.

Tag av pluggarna fran utgangsnipplarna for transport och
atomiseringsluft och ateranslut slangarna.

© 2008 Nordson Corporation
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4-10 Felsbkning

Resistansmatning av spanningsaggregat

Anvand en megaohmmeter fOr att kontrollera resistansen i
spanningsaggregatet, mat mellan J2-3 aterféringsanslutningen i kontakten
till kontaktstiftet i framanden. Resistansen skall ligga mellan 280-320
Megaohm. Om det avlasta vardet ar oandligt stort, byt plats p& matarens
probar. Om resistansen ligger utanfor detta omrade byt ut
spanningsaggregatet.

me=———— =T

280-320 Megaohm vid 500 VDC

J2-3 (GUL)
ATERFORING

J2-2 (SVART)
GEMENSAM

Bild 4-2 Resistansmétning av spanningsaggregat

Kontrolimatning av resistans i elektroddel

Anvand en Megaohmmeter for att mata resistansen i elektroddelen fran
kontaktringen i bakénden till elektroden i framanden. Resistansen skall

ligga mellan 19-21 Megaohm. Om matvardet ligger utanfoér detta omrade,
byt ut elektroddelen.

Bild 4-3 Kontrollméatning av resistans i elektroddel
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Felsokning 4-11

Kontrolimatning av pistolkabel

Gor foljande méatningar av kontinuitet:

e J1-1o0chJ3-3
e J1-2o0chJ2-2
e J1-2o0chJ3-2
e J1-8ochJ2-1
e J1-4 och J3-1
e J1-50chJ2-3
* J1-6 och den ringformade anslutningen pa pistolanden.

o[\ siA
J1-1 +12V L N \H f \ Orange L Vit LIN _
J1-p > GEMENSAM [ l | SVART L [ BlA +12V GEC/IENﬁéyI TILL DISPLAYMODUL
‘ q 12
-3 0OsC R‘OD L Orange + 13-3
g LN Nl Vit § [
ATERFORING \ GuL
J1-5 - . J2
JORD | | cRroN ROD osc e
J1-6 ( Jo-1 A
A ‘ U SVART GEMENSAM j, », (W) TILL SPANNINGSAGGREGAT
STYRENHETENS ANDE GUL ATERFORING, o \"——
(FRONTVY) FLATAD SKARM . i
GRON KABELJORD SR=0)
TILL PISTOLENS JORDANSLUTNING
J1 (FRONTVY) J3 (FRONTVY)
DISPLAYMODULENS KONTAKT
J1-2 J3-2
(BLA) J3-3
J3-1 (ORANGE)
(vIm)
J2—3@ J2-1
(GUL) Jo-2  (ROD)
(SVART)
J2 (FRONTVY)

SPANNINGSAGGREGATETS KONTAKT

Bild 4-4 Pistolkabelanslutningar

Test av styrenhetens sammankopplingskabel

Nataggregatsénde Interface-anden
(hankontakt) (honkontakt)

J1-2 P1-2

J1-3 SVART P1-3

J-g Y ROD P1-4

J1-5 SKARM/JORD OISOLERAD P1_5 4V+

Bild 4-5 Styrenhetens sammankopplingskabel
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4-12 Felsdkning

Systemschema

Koppling i kraftdelen
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Koppling i kraftdelen

Bild 4-6
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Fels6kning 4-13

Koppling i styrenhet

1
| _ |
leqexoisid f ar f
| er |
._oWN_on LYVLNOM | f
ador 13N f f
(O f 1ebaib6ereN f
|
2 | INPOIN
< 3 7 Aeidsig [
g 8 8 f f
H 3
|8 g - ¥ | BBLoISBB I SsBuueIsy| i
ol (8 © I 5| | |
z 5 5 § 2 | Japfejuoyiexohnny |
ol | o« ~
- - L B
j01s1dAeids
2
g
g H
s 5}
* 8
a
3
96vectLt Ssvee
— | ® ar ©
NI wn Hzm_.. |
SGAEIT  (GONVEO - w e (@]
r or
v [
K_BNHodHaY (no) 12| 2 ¥l er [
WWSNIW3D0d  (LHVAS) ||o | - =
OSO  (aow)
O
o o
e} . o
= ©
VOd L3HNIHALS VOd AV1dSIA LIHNTHALS

T1ANVASAHOELINIONVL SNILIHNIHALS

Koppling i styrenhetens interface

Bild 4-7

P/N 7146831A03

© 2008 Nordson Corporation



4-14 Felsdkning
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Reparation  5-1

Avsnitt 5
Reparation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och félj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som ber6r detta omrade.

Reparation av spraypistol

Byte av displaymodul
Se bilderna 5-1, 5-3, och 5-4.

Demontering

1. Skruva ur den évre (M3 x 30) skruven (11) som faster kroken (10) och
displaymodulen (9) pa pistolkroppen.

2. Skjut av kroken fran displaymodulen.

3. Skruva ur den nedre (M3 x 20) skruven (12) som féster displaymodulen
(9) pa pistolen.

4. Drag forsiktigt av modulen fran pistolen.
5. Koppla loss pistolkabeln/displaymodulens kontakt (J3)

6. Tag forsiktigt av den sjélvhéaftande stddkudden och triggswitchens
kontakt fran displaymodulen.

7. Om den sjalvhéaftande stédkudden sitter fast pa triggswitchens kontakt,
peta forsiktigt bort den. Bade den nya displaymodulssatsen och
triggswitchsatsen innehaller nya stodkuddar.
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5-2 Reparation

Installation

1. Rengor forsiktigt triggswitchens kontaktyta och omradet omkring denna
pa den nya displaymodulen (9) med isopropylalkohol. Lat omradet torka
upp ordentligt innan man fortsatter.

2. Drag av skyddet for limmet fran kontaktsidan pa triggswitchens kontakt.
Rikta in triggswitchens kontakt med displaymodulens kontakt och tryck
pa kontakten sa att en anslutning erhalls. Foérdela trycket jamnt éver
hela kontaktytan sa att den forsluts ordentligt mot displaymodulen.

3. Tag av skyddet pa den nya stdédkudden och placera den over
triggswitchens kontaktyta. Foérdela trycket jamnt 6ver hela kontaktytan
sa att den faster och forsluts mot displaymodulen.

Koppla samman displaymodulen och kabelns kontakter J3.

5. Vik forsiktigt ihop triggswitchens flatkabel och displaymodulens kabel
inne i pistolen och sétt tillbaka displaymodulen pa pistolen.

6. Fast modulen med den nedre (M3 x 20) skruven (12).

Skjut pa kroken (10) pa displaymodulen och fast den med den évre
(M3 x 30) skruven (11).

Sjalvhaftande
stédkudde

Triggswitchens
kontaktyta

Triggswitchens
kontaktyta

Sjalvhaftande
stoédkudde \

Triggswitchens
kontaktyta

Bild 5-1 Byte av displaymodul

9. Displaymodul 11. M3 x 30 skruv 12. M3 x 20 skruv
10. Krok
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Reparation 5-3

Byte av spanningsaggregat
Se bilderna 5-1 och 5-2.

Demontering av spanningsaggregat

1.

5.

Se bild 5-1. Tag av displaymodulen s& som beskrivs vid Byte av
displaymodul.

Se bild 5-2. Stick in en liten skruvmejsel i férsdnkningen i kontakten J2
for pistolkabel/spanningsaggregat sa att sparren slapper och koppla loss
kontaktdelarna.

Drag i ovandelen av pistolkroppens képa (8) for att ta av den fran
pistolen.

Skjut ut spanningsaggregatet (6) ur pistolkroppen och drag ut
spanningsaggregatets kablar och kontakt ur kapan.

Unders6k packningen pa kapan och byt ut den om den ar skadad.

Installation av spanningsaggregat

1.

J2

Skjut det nya spanningsaggregatet in i pistolkroppens 6vre halrum, och
rikta in pistolkroppens styrskena mellan spanningsaggregatets
styrskenor.

Tryck i spanningsaggregatets ande sa att man ar séker pa att
kontaktspetsen i pistolkroppens &nde ar ordentligt intryckt i
spanningsaggregatsanden, mot massingskontakten.

Skjut spanningsaggregatets kontakt J2 genom k&pan och anslut den till
pistolkabelns kontaktdel J2.

Séatt i den nedre delan av kapan bakom den jordade handtagsdelen, och
fall den 6vre delen av kdpan framat s att den snapper fast pa
pistolkroppen.

Vik forisktigt samman triggswitchens flatkabel och
pistolkabeln/displaykabeln och stoppa in dem i pistolen.

Satt tillbaka displaymodulen och kroken.

Rikta in styrskenorna

Bild 5-2 Byte av spanningsaggregat

6. Nataggregat

8. Kapa

© 2008 Nordson Corporation
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5-4 Reparation

Byte av triggswitch pistolkabel/handtag

Se bilderna 5-3, 5-4, och bilderna i beksrivningen for delningsmomenten.

Bild 5-3 Sprangskiss av spraypistol (numreringen & densamma som i reservdelslistorna)

1. Munstycksmutter
2. Munstycke
3. Elektroddel
3A. Elektrodhéllare och elektrod
5. Pistolkropp

6. Spanningsaggregat
(spanningsmultiplikator)

8. Kapa

9. Displaymodul
10. Krok
11. M3 x 30 skruv

12. M3 x 20 skruvar 22,
13. Vinkelanslutning 23.
14. Pulverrér med O-ringar
15. Triggswitch 24.
16. Instaliningstrigg 25.
17. Huvudtrigg 26.
18. Stotstang for trigg 27.
19. Fasthylsa (kabel) 28.
20. Dubbel hullingférsedd koppling
(elektrodluft)
21. Backventil (spolningsluft)

Handtagsdel

Ingangsror for pulver med
O-ringar

Nylonskruv M5 x 10
Hdéger handtagshalva
Vénster handtagshalva
Jordad handtagsdel
Kabel (6 meter)

P/N 7146831A03
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Reparation 5-5

Bild 5-4 Spraypistol i genomskarningsvy

Munstycksmutter

Munstycke

Elektroddel

Filterdel

Slang for spolluft for elektrod
Pistolkropp
Spanningsaggregat

Kapa

Displaymodul

PN~

4

>

©®o o

10.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Krok
Vinkelanslutning
Utgangsror
Triggswitch
Installningstrigg
Huvudtrigg
Stotstang for trigg
Fasthylsa

20.

21.
22.
23.
24.
25.
27.
28.

J3 15 J2

4A

Dubbel hullingférsedd
koppling

Backventil
Handtagsdel
Ingangsror
Nylonskruv M5 x 10
Hoéger handtagshalva
Jordad handtagsdel
kabel
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5-6 Reparation

Delning av pistol

1. Tag av munstycksmuttern, munstycket och elektroddelen (1,2 och 3)
fran pistolen.

2. Koppla loss adaptern for pulvermatningsslangen, den svarta slangen for
spolningsluft och den transparenta slangen for elektrodspolluft fran
pistolhandtaget.

Koppla loss pistolkabeln fran styrenhetens interfacemodul.

4. Tag bort displaymodulen och spanningsaggregatet s& som beskrivs vid
Byte av displaymodul och Byte av spdnningsaggregat.

5. Se bild 5-5. Skruva ur M5 x 10 nylonskruven (24) fran pistolkroppen.

Bild 5-5 Demontering av pistolkroppskruven

6. Se bild 5-6. Fatta tag i pistolhandtaget med ena handen och
pistolkroppen med den andra. Tryck tummarna mot varandra medan
man drar i motsatt riktning for skilja pistolkroppen fran handtaget.

L
Bild 5-6 Delning av handtag och pistolkropp

P/N 7146831A03
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Reparation  5-7

7. Se bild 5-7. Tag av vinkelanslutningen (13) fran ingangsroret for pulver
(23).

8. Skruva av de tva M3 x 20 skruvarna (12) som faster handtagets bas
(22) pa handtagsdelen.

9. Drag av basen frdn handtagsdelen ca. 25-50 mm (1-2 tum).

10. Drag av den transparenta 4-mm slangen (4A, del av filterdelen) fran den
hullingférsedda kopplingen (20).

13 23 22 12 23 20
Bild 5-7 Demontering av vinkelkoppling och delning av basen fran handtaget
4A. Transparent 4 mm slang 13. Vinkelanslutning 22. Handtagsdel
12. M3 x 20 skruvar 20. Dubbel hullingférsedd koppling 23. Ingangsror

11. Se bild 5-8. Drag forsiktigt av den jordade handtagsdelen (27) fran
handtaget, genom att bérja i nederdelen och vrida den uppat och utat.

Bild 5-8 Demontering av jordad handtagsdel
12. Se bild 5-9. Skilj den hogra och vanstra handtagsdelen at (25, 26).

13. Tag av huvudtriggen, instéllningstriggen och stétstangen fér triggen (186,
17, 18) fr&n den hdgra handtagsdelen.
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5-8 Reparation

14. Tag av ingangsroret for pulver (23) fran basen med en svagt vridande
rorelse.

15. Anvand en 1/4-tums nyckel for att ta av muttern och Iasbrickan fran den
hullingsférsedda kopplingen (20) och koppla loss den ringformade
jordkontakten fran kopplingen.

16. Tag forsiktigt av lasringen (19) fran kabeln (den kan spratta loss och
forloras), tag darefter av kabeln (28) fran basen.

Mutter

Lasbricka

Bild 5-9 Slutférd pistoldelning

16. Instaliningstrigg 20. Dubbel hullingférsedd koppling 26. Vanster handtagshalva

17. Huvudtrigg 22. Handtagsdel 27. Jordad handtagsdel

18. Stotstang for trigg 23. Ingangsror 28. Pistolkabel

19. Fasthylsa 25. Hoger handtagshalva 28A. Jordanslutning
Sammansattning

1. Se bild 5-9. Skjut kabeln (28) genom handtagsbasen (22) och fast den
vid basen med lasringen (19). Rikta in lasringen i den visade vinkeln.

2. Sattiden dubbelt hullingférsedda kopplingen (20) i basen och skjut
kabelns jordanslutning éver kopplingen. Satt pa lasbrickan och muttern
pa kopplingen och drag at muttern.
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Reparation 5-9

3. Om man tog bort backventilen (21, bild 5-3), skruva in den i basen.
Drag inte at ventilen for hart.

4. Sattiingangsroret med O-ringarna pa plats (23) i handtagsbasen (22).

5. Se bild 5-10. Om den togs bort, sétt tillbaka triggswitchen (15) pa den
plana delen i den hdgra hadtagshalvan (25) och genom att anvanda
styrsstiften och den nedre plana ytan fér att orientera switchen rétt.
Tryck ordentligt pa switchen for att fasta den pa plats.

6. Satt pa stotstdngen (18) pa huvudtriggens (17) avtryckare. Studera
orienteringen av installningstriggens (16) kil, satt darefter i den i
huvudtriggen. Rikta in axelhalen i triggen och skjut darefter triggen éver
triggens vridaxel i den hdgra handtagshalvan.

Vridaxel

Styrstift

Nedre plan yta

Bild 5-10 Triggswitch och montering av trigg

15. Triggswitch 18. Stotstang for trigg
16. Instaliningstrigg 25. Hoger handtagshalva
17. Huvudtrigg
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7. Rikta in den hégra och vanstra handtagshalvans sexkantiga stift mot
deras respektive passande socklar och pressa samman
handtagshalvorna.

8. Se bild 5-11. Skjut in kabelkontakterna (28) igenom handtages
framsida, skjut darefter i ingdngangsroret (23) genom rérstyrningarna i
handtagsdelen medan man férlagger kabeln (28) genom handtaget sa
som visas. Avbryt nar basen ar ca 35-50 mm fran handtagets nederdel.

9. Anslut den transparenta 4-mm slangen (del av filterdelen, ref. 4) till den
hullingférsedda kopplingen (20) i handtagets bas.

28

R&rstyrningar
Transparent slang

22 23
Bild 5-11 Sammansattning av handtag och bas
20. Dubbel hullingférsedd koppling 23. Ingangsror 28. kabel

22. Handtagsdel

10. Se bild 5-9. Kroka i den jordade handtagsdelen (27) bakom styrstiften
pa hadtagets baksida och vrid den jordade handtagsdelen i lage upp
mot handtaget.

11. Se bild 5-12. Fast handtagets bas (22) p& handtagsdelen med de tva
M3 x 20 skruvarna (12). Drag endast at skruvarna fingerfast.
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Reparation 5-11

27 Styrstift 27

Bild 5-12 Sammansattning av den jordade handtagsdelen och basen med handtaget
12. M3 x 20 skruvar 22. Handtagsdel 27. Jordad handtagsdel

12. Se bild 5-2. Om man tog av spanningsaggregatet, skjut in det i det évre
halrummet i pistolkroppen, och genom att passa in styrskenan i
pistolkroppen mot de motsvarande i spanningsaggregatet.

13. Tryck i spanningsaggregatets ande sa att man ar saker pa att
kontaktspetsen i pistolkroppens &nde ar ordentligt intryckt i
spanningsaggregatsanden, mot massingskontakten.

14. Se bild 5-13. Placera den nedre delen av kdpan (8) bakom den
gangade insatsen pa handtagsdelens bakre del och fall den évre delen
av kapan framét tills att den snépper fast pa handtaget och
pistolkroppen.

15. Skjut in spanningsaggregatsts kontakt J2 genom den 6vre 6ppningen i
kapan (8).

16. Drag in triggswitchens kontakt och kabel genom den nedre éppningen i
kapan.

Spéanningsaggregatets
8 Géangad insats Avtryckarkontakter Kabelkontakter p kgontggt g
Bild 5-13 Sammansattning av den jordade handtagsdelen och basen med handtaget
12. M3 x 20 skruvar 22. Handtagsdel 27. Jordad handtagsdel
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5-12 Reparation

17. Se bild 5-14. Satt i utgangsroret (14) med O-ringarna pa plats genom
pistolkroppens framre del tills att det ligger ens med pistolkroppens
ande.

18. Kontrollera att O-ringen sitter i ingdngsrorets spar. Satt pa den vinkalde
anslutningen (13) pa ingangsrorets ande.

19. Rikta in pistolkroppsdelen mot handtaget och skjut samman dem, sa att
de inre styrskenorna i pistolkroppen passar in i de motsvarande i
handtaget.

Inre styrskenor

Handtagets styrskenor

Bild 5-14 Montering av utgangsror for pulver

13. Vinkelanslutning 14. Utgangsror for pulver

20. Se bild 5-5. Satti M5 x 10 nylonskruven i pistolkroppen for att fasta
pistolkroppen till handtaget.

21. Rikta in den inre &nden av pulverréret mot den vinklade anslutningen
och tryck darefter pa roret sa att det bottnar i anslutningen.

22. Anslut kabelkontakten J2 till spanningsaggregatets kontakt.

23. Sétt tilloaka displaymodulen s som beskrivs vid Byte av displaymodul
pa sidan 5-2.

24. Se bilderna 5-3 och 5-4. Satt i elektroddelen i pistolkroppens framre del.
Kontrollera att elektroden inte ar béjd eller avbruten.

25. Satt p& munstycket pa elektroddelen, och kontrollera att styrskenorna i
elektroddelen passar in i munstyckets spar.
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Reparation 5-13

26. Satt pa munstycksmuttern pa munstycket och vrid den medurs far att
fasta det.

27. Anslut 6-mm bl spolluftsslang, 4-mm transparent slang for
elektrodspolluft och pulverslangsadaptern till pistolen.

28. Anslut pistolkabeln till styrenhetens interfacemodul.

29. Sla till interfacet och kontrollera pistolens funktioner.

© 2008 Nordson Corporation
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Reparation av interfacemodul

VARNING: Stang av styrenheten och koppla loss matningsspanningen eller

A bryt och spérra matningsspanningen vid arbetsbrytaren eller koppla loss
fére styrenheten innan man éppnar styrenhetens kapsling. Férsummas
denna varning kan detta leda till allvarlig elchock och personskada.

styrenhetens kretskort, anvand ett ledande ESD-armband eller anvand

@ OBSERVERA: Elektrostatiskt kdnsliga delar. Fér att undvika att skada
lAmplig jordningsteknik nar reparationer utférs.

Se Avsnitt 4, Felsékning, dér schema for interfacets elektriska anslutningar
till kablaget visas. Se Avsnitt 6 Reservdelar for reparationssatser.

Extern
jordanslutning fér
kapslingen

jordanslutning
for kapsling

Anslut till
2A, J6
2B

Bild 5-15 Interfacemodulsdelen
1. Infattning 2A. Huvudkretskort 2C. Tangentbordspanel
2. Tangentbord/kretskortsdel 2B. Huvuddisplaykort 3. Kapsling
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Reparation 5-15

Reparation av kraftdel

VARNING: Stang av styrenheten och koppla loss matningsspanningen eller

A bryt och spérra matningsspanningen vid arbetsbrytaren eller koppla loss
fére styrenheten innan man éppnar styrenhetens kapsling. Férsummas
denna varning kan detta leda till allvarlig elchock och personskada.

styrenhetens kretskort, anvand ett ledande ESD-armband eller anvand

@ OBSERVERA: Elektrostatiskt kdnsliga delar. Fér att undvika att skada
lAmplig jordningsteknik nar reparationer utférs.

Se Avsnitt 4, Felsékning, dar schema for kraftdelens elektriska anslutningar
till kablaget visas.

Demontering av sub-panel

2

Extern ,_

jordanslutning

fér kapslingen e
/
/
&
Intern
jordanslutning fér
kapsling
Bild 5-16 Demontering av sub-panel
1. Kapsling 2. Sub-panel 3. Lock for natstrombrytare
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Sub-panelens komponenter

Bild 5-17 ger en sprangskiss dver komponenterna i sub-panelen. De
viktigast komponenterna har markerats. Se foljande vid reparationsarbeten:

* Avsnift 6, Reservdelar for delar och servicesatser.

* Auvsnitt 4, Felsbkning, for kopplingsschemor och kretskortsanslutningar.

Reparation av iFlow modul och byte av regulator for
reparationsanvisningar.

Bild 5-17 Byte av underpanelens delar

1. Regulator 4. Nataggregat 7. Saékringar och sakringhallare
2. iFlow modul 5. Matningsfilter 8. Vippomkopplare
3. Rela (VBF) 6. Kondensator (VBF)

Byte av regulator

Anvand en verifieringssats for iFlow luftfléde och de féljande anvisningarna

for att justera precisionsregulatorn (1) som foérsérjer iFlow modulen med luft,
efter att denna har bytats ut.

ANMARKNING: Pluggar och aonslutningsnipplar for regulatorns portar
medfodljer inte en ny regulator. Ateranvand pluggar och nipplar fran den
gamla regulatorn.
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Reparation 5-17

1. Koppla loss 4-mm slangen for elektrodspolluft fran utgangen for
elektrodspolluft. Koppla loss luftslangarna fran de évriga utgangarna
och plugga dem med 8-mm och 6-mm pluggar.

2. Anslut manometern till kopplingen for elektrodspolluft genom att ta av
strypningsdelen fran den transparenta 4-mm slangen och dérefter satta
in slangen i nippeln.

3. Pa styrenhetens interface, stall luftflddena for transportluft och
atomiseringsluft till 1 SCFM (1.70 m3/timme).

4. Rikta spraypistolen in i boxen och aktivera pistolen. Manometern skall
nu ge ett utslag.

5. Drag ut regulatorratten och justera trycket till lite mer &n 85 psi
(5.86 bar). Manometern skall nu snabbt ga till ett hdgre varde, men
skall aldrig ligga under 85.

6. Tryck in regultorratten for att lasa installningen.

Reparation av iFlow modul

Modulen iFlow bestar av ett kretskort och en luftférdelare, och pa denna
finns monterade tva proportionalventiler samt fyra magnetventiler.

OBSERVERA: Modulens kretskort &r en elektrostatiskt kanslig del (ESD).
@ For att undvika skador pa kortet nar det hanteras, anvand alltid ett jordat
handledsband. Hall endast i kortens kanter.

Reparation av flddesmodulen bestar endast i rengéring eller utbyte av
proportionalventiler, byte av magnetventilerna, backventiler eller kopplingar.
Utbyte av andra delar direkt vid installationsplatsen ar inte mojlig, eftersom
modulen maste kalibreras med hjalp av utrustning som inte kan anvandas i
falt.

Test av iFlow moduler

Anvand verifieringssatsen for iFlow modul for att kontrollera att korrekt
luftflode erhélles fran proportionalventilernas utgangar. Anvand féljande
procedur:

OBSERVERA: Hantera strypningsdelen férsiktigt. Ar man ovarsam kan
@ strypningen skadas och detta paverkar manometerns utslag.

1. Koppla loss luftslangen fran nipplarna for transporluft eller
atomiseringsluft och koppla in strypningsdelen.

2. Stéll in styrenhetens pulverflédesmode till klassisk mode, stall darefter in
flédet eller den funktion (transport eller atomiseringsluft) som man vill
kontrollera, till det Iagsta vardet i Fléde till tryck tabell pa sidan 5-19.

3. Starta manometern. Om man 6nskar det, kan skalan &ndras till att visa i
bar i stéllet fér psi. Se dokumentationen fér manometern for
instruktioner.

4. Rikta spraypistolen in i boxen och aktivera pistolen.
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5-18 Reparation

Test av iFlow moduler (forts.)
5. Anteckna manometerns varde.

6. Se Fléde till tryck tabell pa foljande sida. Jamfér manometerns utslag
med min/max acceptabelt omrade for luftflodet.

Kontrollera utgangstrycket vid olika flédesinstallningar. Om
manometerutslaget &r inom acceptabelt omrade sa fungerar den digitala
floadesmodulen korrekt. Om utslaget inte &r inom acceptabelt omrade,
se felsOkningsanvisningarna i Avsnitt 4, Felsékning.

N

Bild 5-18 Anvandning av verifieringssats for luft

1. Manometer 4. Strypning
2. Transparent 4-mm slang 5. T-koppling
3. 4-mm rak réranslutning 6. 8-mm snabbkopplingsadapter
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Flode till tryck tabell

Installt luftfléde Manometerutslag Manometerutslag

m3/hr (scfm) Minimum bar (psi) Maximum bar (psi)
0.00 0 0

0.85 (0.50) 0.1 (1) 0.2 (3)
1.25 (0.75) 0.1 (2 0.3 (5)
1.65 (1.00) 0.3 (5) 0.5 (7)
2.10 (1.25) 0.5 (8) 0.7 (10)
2.50 (1.50) 0.8 (11) 1.0 (14)
2.95 (1.75) 1.0 (14) 1.2 (17)
3.35 (2.00) 1.2 (18) 1.5 (21)
3.75 (2.25) 1.4 (21) 1.7 (24)
4.20 (2.50) 1.7 (25) 1.9 (28)
4.60 (2.75) 2.0 (29) 2.2 (32)
5.05 (3.00) 2.3 (33) 2.5 (36)
5.50 (3.25) 2.5 (37) 2.8 (40)
5.95 (3.50) 2.8 (41) 3.0 (44)
6.35 (3.75) 3.0 (45) 3.3 (48)
6.80 (4.00) 3.4 (49) 3.6 (52)

Byte av magnetventil

Se bild 5-19. For att demontera magnetventilerna (13), skruva ur de tva
skruvarna i ventilkroppen och lyft av ventilen fran fordelaren.

Kontrollera att O-ringarna som levererades med de nya ventilerna sitter pa
plats, innan man satter pa den nya ventilen pa férdelaren.

Rengoring av proportionalventil

Se bild 5-19. Smuts i tryckluften kan f& proportionalventilen (6) att fungera
daligt. Folj nedanstaende instruktioner for att dela och rengéra ventilen.

1. Koppla loss spolens (3) ledare fran kretskortet (1). Skruva av muttern

(2) och spolen fran proportionalventilen (6).

2. Skruva ur de tva langa skruvarna (4) och de korta skruvarna (5) for att
kunna ta av proportionalventilen fran férdelaren.

OBSERVERA: Ventilens delar &r mycket sma, var forsiktig sa att inte
nagon tappas bort. Blanda inte ihop fjadrarna fr&n en ventil med saddana
frdn en annan. Ventilerna ar kalibrerade med olika fjadrar.

3. Tag av ventilstangen (8) fran ventilkroppen (11).

4. Tag av ventildelen (10) och fjadern (9) fran stangen.
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Rengoring av proportionalventil (forts.)

Rengbring av proportionalventil

3

Undersidesvy - ventilkropp ~ Ovansidesvy - ventilkropp

Bild 5-19 Reparation av iFlow modul - Byte av magnetventil och Rengéring eller utbyte av proportionalventil

1. Kretskort 6. Proportionalventil (2) 10. Patron

2. Mutter - spole till proportionalventil (2) 7. Riktning for luftfléde 11. Ventilkropp

3. Spole - proportionalventil (2) 8. Stang 12. Strypning

4. Langa skruvar - ventil till fordelare (2) 9. Fjader 13. Magnetventiler
5. Korta skruvar - ventilhals till kropp (2)
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5. Rengor ventildelens sate och packningar, och strypningen i
ventilkroppen. Anvand tryckluft med lagt tryck. Anvand inte vassa
verktyg av metall for att rengdra ventildelen eller ventilkroppen.

6. Sattifjadern och darefter ventildelen i hylsan, med plastsatet i den
ventildelsanda som pekar utat.

7. Kontrollera att de O-ringar som levererats tillsammans med ventilen
sitter pa plats, pa undersidan av ventilkroppen.

8. Skruva fast ventilkroppen pa férdelaren med de langa skruvarna, och
kontrollera att pilen pa ventilkroppens sida pekar mot
utgangsanslutningarna.

9. Tra spolen dver ventilhalsen, med spolens ledare riktade mot
kretskortet. Fast spolen med muttern.

10. Anslut spolens ledare till kretskortet.

Byte av proportionalventil
Se bild 5-19.
Om en rengdring av proportionalventilen inte avhjélper problemet, byt ut

ventilen. Demontera ventilen genom att utféra stegen 1 och 2 vid
Rengdring av proportionalventil.

Innan man installerar en ny ventil, tag av skyddskapan fran ventilkroppens
undersida. Var forsiktig sa att inte O-ringarna under kapan forloras.

© 2008 Nordson Corporation
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Reservdelar 6-1

Inledning

Avsnhitt 6

Reservdelar

Vid bestéllning av reservdelar kontakta Nordson Finishing Customer
Support Center pa (800) 433-9319 eller kontakta er narmsta Nordson

representant.

Detta avsnitt omfattar delar fér spraypistolen, styrenheten och det rérliga
systemet. Se f6ljande anvandarhandledningar for ytterligare information.

Pump: Anvandarhandledning 1093013, Encore pulvermatningspump

Hopprar: Anvandarhandledning 7146530, Nordson NHR-X-XX

pulvermatningshopper

Systemets artikelnummer

Anvand dessa artikelnummer for att bestélla kompletta system.

P/N Beskrivning Not
1087275 SYSTEM, flyttbart pulver, 25-Ib hopper, Encore
1087274 SYSTEM, flyttbart pulver, 50-Ib hopper, Encore

© 2008 Nordson Corporation

P/N 7146831A03



6-2 Reservdelar

Reservdelar for spraypistol

31
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Bild 6-1 Sprangskiss av Encore manuell spraypistol och tillbehor
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Reservdelar 6-3

Se bild 6-1.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
- 1087278 HANDGUN assembly, Encore 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1083137 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, packaged 1
3A 1085023 e « ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1
diameter, packaged
3B 1092352 e « HOLDER, electrode, M3, handgun, Encore 1
4 1088558 ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
5 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1084672 ¢ COVER, bulkhead, multiplier, handgun 1
9 1089096 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
11 1078075 ¢ SCREW, Phillips head, M3 x 30, zinc 1
12 760580 ¢ SCREW, Phillips head, M3 x 20, zinc plate 3
13 1081532 e ELBOW, powder tube, handgun 1
14 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1
14A 1081785 e ¢ 0-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
14B 941113 e ¢ O-ring, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
15 1087281 e KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
16 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
17 1089095 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore 1
18 1087783 ¢ ACTUATOR, main trigger switch 1
19 1081777 « RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
21 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
22 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
23 1085026 e KIT, powder inlet tube, Encore 1
23A 1084773 e ¢ O-ring, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
23B 1081785 e ¢ O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
24 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, Nylon 1
25 1087550 ¢ HANDLE, handgun, right 1
26 1087551 ¢« HANDLE, handgun, left 1
27 1087761 e HANDLE, ground pad, handgun, Encore 1
28 1083273 ¢ CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1
29 1083206 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
29A 1082930 e ¢ O-RING, silicone, 3 mm x 1.0 mm wide 1 B
30 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
Forts. ...

© 2008 Nordson Corporation
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6-4 Reservdelar

Bestall i enheter om 1 fot eller 1 meter.

moow

Denna O-ring ar en komponent i alla avbéjningshylsor.

Tillval, ingar inte i spraypistolen. Bestall separat.
Anvands for att fasta och férsluta triggswitchens kontakt till displaymodulen.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
31 1085025 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1

31A 940156 e ¢ O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 1

NS 900617 ¢ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 o TUBING, poly, spiral cut, 3/gin. ID AR C
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1 D

extension
NOT A: Standard fiskstjartformat munstycke och koniskt munstycke samt avbéjningshylsa levereras

tillsammans med psitolen. Se de féljande sidorna for alternative munstycken.

Fiskstjartformade spraymunstycken

Det 4-mm fiskstjartformade spraymunstycket levereras tillsammans med
spraypistolen. Alla andra fiskstjartformade munstycken ar tillval.

p .
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= |
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\ sy /

1081656
2.5 mm fiskstjartformat spraymunstycke

1081657
3 mm fiskstjartformat spraymunstycke

-
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\
i
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1081658
4 mm fiskstjartformat spraymunstycke

1081659
6 mm fiskstjartformat spraymunstycke

Bild 6-2 Fiskstjartformade spraymunstycken
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Koniska munstycken och avbéjningshylsor

Ett koniskt munstycke och en 26-mm avbdjningshylsa levereras tillsammans
med spraypistolen. Alla évriga avbéjningshylsor ar tillval.

ANMARKNING: Till alla avbdjningshylsor medfdljer O-ringen, ref 23A, som
ingar i spraypistolens reservdelslista.

1082060
Koniskt munstycke

A A s

1083201 1083205 1083206 1083207
16-mm avbdjningshylsa  19-mm avbdjningshylsa 26-mm avbdjningshylsa 38-mm avbdjningshylsa
Bild 6-3 Koniska munstycken och avbdjningshylsor

Tillval korsformade munstycken

oQ =0

1082184 1082185 1082186
60 graders kors-format 90 graders kors-format 2.5 mm Castle
Bild 6-4 Kors-formade munstycken
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Styrenhetens delar

Spréangskiss visande Interfaceenhetens delar
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Interfacets delar

Bild 6-5
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Interfacets reservdelar

Se bild 6-5.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 ¢ PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 ¢ KIT, PCA, main controller display, Encore, 1

packaged
3 1085085 ¢ KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 e KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 ¢« WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 ¢ SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 ¢ NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 ¢« WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 ¢« WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 ¢ TAG, ground 2
14 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/, in., blue 2
15 984526 * NUT, lock, 1/, in. conduit 2
16 1080719 CABLE, interface/controller, 30 in. 1 A
NOT A: Kabeln ingar inte i interfacet. Bestall utbyte separat.

© 2008 Nordson

Corporation
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Spréangskiss visande kraftdelens resrevdelar

Kraftenhetens delar

Bild 6-6

© 2008 Nordson Corporation
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Kraftenhetens reservdelar

Se bild 6-6.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 ¢ RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 9
w/internal lockwasher
4 1083053 ¢ POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 ¢ CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1
7 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/ in. blue 3
8 240674 e TAG, ground 3
9 933469 ¢ LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 * NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 e CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 * CONNECTOR, strain relief, 1/ in. NPT 1
18 971109 ¢ UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm 2
tube x 1/4 in. unithread
21 - » PLUG, pipe, socket, standard, /g in. RPT, 2
steel, zinc
22 184015 o REGULATOR, /g and /4 in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 « NUT, lock, 1/, in. conduit 2
NOT A: Se iflow modulens delar i detta avsnitt for reparerbara delar.
B: Bestall i enheter om 30 cm (1 fot).
AR: Enl. behov

© 2008 Nordson Corporation
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iFlow modulens delar

Bild 6-7 iFlow modulens delar
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 » VALVE, check, M8 tube x /g in. unithread 3
4 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm 1
tube x /g in. unithread
5 972125 * CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1/, 1
in. unithread
6 1082612 o VALVE, flow control, 4 mm X /g in. unithread 1

P/N 7146831A03
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Systemkomponenter och delar

P/N Beskrivning Antal Not
1018157 REGULATOR del, 0-25 psi, 0-1.7 bar, vertikal 1 A
1082611 FILTER/REGULATORDEL, med kopplingar 1
1085654 ¢ FILTERELEMENT, luft, 5 micron, LFR 1
1070536 HOPPER, férpackad, NHR-2-50 1 B
1071420 HOPPER, férpackad, NHR-2-25 1 B
972286 REDUCERNIPPEL, 8-mm hals x 6-mm ror 1 C
972262 REDUCERNIPPEL, 10-mm hals x 6-mm ror 1 D
148256 PLUGG, 10-mm, slang 1 E

NOT

90

Regulatorn fér fluidiseringsluft & monterad vid sidan av interfacemodulen.
Hoppern levereras med anvandarhandledningen 7146530. Se denna anvandarhandledning for

hopperns delar, inkluderande sugréret.
Installerad i krafdelens utgangsnippel for fluidiseringsluft.
Installera i 10-mm vinkelkoppling i fluidiseringspannan.

Pluggar oanvanda portar i systemets luft filter/regulators utgangsanslutning.

Slangar for luft och pulver

Pulverslang och luftslang maste bestéllas i steg om en fot.

P/N Beskrivning Not
768176 Pulverslang, 11 mm antistatisk
768178 Pulverslang, 12.7 mm (1/, in.) antistatisk
900648 Pulverslang, 11 mm bla
900650 Pulverslang, 12.7 mm (/5 in.) bla
900617 Luftslang, 4 mm, transparent
900742 Luftslang, 6 mm, bla
900741 Luftslang, 6 mm, svart
900618 Luftslang, 8 mm, bla
900619 Luftslang, 8 mm, svart
900740 Luftslang, 10 mm, bla
Tillval luftmatningssats
P/N Beskrivning Antal Not
1091429 SATS, matningsluft, Encore manuella system 1
972841 e ANSLUTNING, han, 10 mm slang x 1/4 tum. unithread 1
971102 e ANSLUTNING, han, 10 mm slang x 3/g tum. unithread 1
973500 o KOPPLING, rér, hydraul, 1/, tum, stél, zink 1
973520 o KOPPLING, rér, hydraul, 3/g tum, stél, zink 1
900740 ¢ SLANG, polyuretan, 10 mm bla 6 m (20 fot) A
NOT A: Bestall ersattningsslangar i enheter om 1 fot (30 cm).

© 2008 Nordson Corporation
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Pumpkomponenter

Se pumpens anvandarhandledning 1093013, som levereras tillsammans
med pumpen, for information betraffande installation, underhall och
reparation.

14

—13

Bild 6-8 Pumpkomponenter
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 1093012 PUMP, powder feed, Encore —
1 1082203 e NUT, pump 1
2 1085677 ¢ KIT, throat holder, Encore pump 1
3 940015 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.562 x 0.687 in. 2
4 1082201 ¢ THROAT, Tivar 1 A
5 1085678 ¢ KIT, body, Encore pump 1
6 941145 ¢ ¢« O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.812in.
7 241041 ¢ COUPLING, quick disconnect, socket end 2
8 241042 ¢ COUPLING, quick disconnect, nipple end 1
9 1093011 * CONNECTOR, female, elbow, 8 mm T x 2
1/gin. RPT
10 1085240 ¢ KIT, air flow nozzle, Encore pump 1
11 940084 e « O-RING, 0.188 x 0.312 x 0.063 1
12 1082204 e COUPLING, pump 1 B
13 1085679 ¢ KIT, pump adapter, Encore pump 1 C
14 941145 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.812in.
NOT A: Vid bestalining av tillvalet teflonmynning anvand bestéllningsnummer 1084777.
B: Kopplingen anvands vid alla system som inte har ett faste fér en Encore pump.
C: Adaptern anvands i stallet f6r koppling med sugrér vid hoppermatningssystem.

P/N 7146831
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TILLVERKARDEKLARATION

Nordson Corporation
forklarar hdrmed att under vart ansvar produkterna

Encore elektrostatisk pulverapplikator omfattande styrkabel som anvands
tilsammans med Encore manuellt applikatorinterface och pulverenhetens kapsling

som denna deklaration berdr uppfyller féljande direktiv:

- Maskindirektivet 89/37/EEC
- EMC Direktivet 2004/108/EEC
— ATEX Direktivet 94/9/EC

Uppfyllande av direktiven har pavisats genom féljande standarder eller dokument:

EN12100 (1998) EN60079-0 (2006) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204 (2006) EN55011 (2007)
FM7260 (1996)

Typ av skydd:

- Omgivningstemperatur +15°C till +40°C

- ExtD A21 IP6X T 65°C / Ex Il 2D (Applikator)

- ExtD A22 IP6X T 60°C / Ex Il 3 (2)D (Styrenheter)

N' pa EU typcertifikat:
- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)

N" av anmalt organ (ATEX surveillance)
- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, UK)

1ISO9000 certifikat
DNV

Datum: 02 July 2008

= AN
Joseph Schroeder

Engineering Manager

Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14025A
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