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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden 46-40−680 1700 46-40-932 882

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-685-4797 −

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Èást 1
Bezpeènost

Úvod
Tyto bezpeènostní pøedpisy si pøeètìte a dodr˛ujte je. V dokumentaci jsou
na pøíslu˚ných místech uvedeny výstrahy, vyrování a pokyny specifické pro
jednotlivé úkony nebo zaøízení.

Zajistìte, aby ve˚kerá dokumentace k zaøízení, vèetnì tìchto pokynù, byla
trvale pøístupná v˚em osobám, které zaøízení obsluhují nebo provádìjí jeho
opravy a údr˛bu.

Kvalifikované osoby
Vlastníci zaøízení zodpovídají za to, ˛e zaøízení dodané spoleèností
Nordson bude nainstalováno, obsluhováno a opravováno kvalifikovanými
osobami. Kvalifikovanými osobami se rozumìjí ti zamìstnanci nebo
pracovníci dodavatelù, kteøí jsou vy˚koleni tak, aby bezpeènì zvládali
svìøené úkoly. Jsou obeznámeni se v˚emi pøíslu˚nými bezpeènostními
pravidly a pøedpisy a mají nále˛itou fyzickou zpùsobilost k provádìní
svìøených úkolù.

Plánované pou˛ití
Pou˛ívání zaøízení Nordson jiným zpùsobem, ne˛ jaký je popsán v
dokumentaci, která je spoleènì s ním dodána, mù˛e mít za následek úraz
osob nebo ˚kodu na majetku.

Za nesprávný zpùsob pou˛ívání zaøízení se pokládá napøíklad:

� pou˛ívání nesluèitelných materiálù

� provádìní neoprávnìných úprav

� odstraòování nebo obcházení bezpeènostních krytù a blokovacích
zaøízení

� pou˛ívání nesluèitelných nebo po˚kozených dílù

� pou˛ívání neschválených pøídavných zaøízení

� pøekraèování maximální provozní zatí˛itelnosti zaøízení
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Pøedpisy a schválení
Zajistìte, aby zaøízení bylo jako celek dimenzováno a schváleno pro
prostøedí, ve kterém bude pou˛íváno. Ve˚kerá schválení obdr˛ená pro
provoz zaøízení dodaného spoleèností Nordson pozbývají platnosti, pokud
nejsou dodr˛eny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a údr˛bu.

V˚echny fáze instalace zaøízení musí probíhat v souladu s federálními,
státními i místními zákony.

Bezpeènost osob
Dodr˛ováním následujících pokynù pøedejdete úrazùm.

� Nesvìøujte obsluhu ani opravy èi údr˛bu zaøízení osobám, které nemají
potøebnou kvalifikaci.

� Neuvádìjte zaøízení do provozu, pokud jsou poru˚eny jeho
bezpeènostní kryty, dvíøka èi víka nebo pokud jeho automatická
blokovací zaøízení nefungují správnì. Neobcházejte ani nevyøazujte 
z èinnosti ˛ádná bezpeènostní zaøízení.

� Udr˛ujte bezpeènou vzdálenost od zaøízení, které je v pohybu. Je−li
tøeba provést nastavení nebo opravu zaøízení, které je dosud v pohybu,
vypnìte pøívod proudu a vyèkejte, dokud zaøízení nebude v naprostém
klidu. Odpojte pøívod proudu a zaøízení zajistìte tak, aby se zamezilo
jeho nenadálému uvedení do pohybu.

� Pøed zahájením seøizování nebo opravy systémù nebo souèástí, které
jsou pod tlakem, uvolnìte (vypus˝te) hydraulický i pneumatický tlak.
Pøed zahájením opravy elektrických obvodù zaøízení vypnìte spínaèe,
zablokujte je a opatøete výstra˛nými tabulkami.

� Ke v˚em pou˛ívaným materiálùm si obstarejte pøíslu˚né listy s bezpeè−
nostními údaji a dùkladnì se s nimi seznamte. Dodr˛ujte pokyny výrob−
ce k bezpeènému pou˛ívání materiálù a manipulaci s nimi a pou˛ívejte
doporuèené osobní ochranné prostøedky.

� Aby se pøede˚lo úrazùm, je na pracovi˚ti nutno vìnovat pozornost i
ménì zjevným nebezpeèím, která èasto nelze úplnì odstranit, na−
pøíklad horkým povrchùm, ostrým hranám, elektrickým obvodùm pod
napìtím a pohyblivým dílùm, které z praktických dùvodù nemohou být
uzavøeny nebo jinak chránìny.

Po˛ární bezpeènost
Dodr˛ováním následujících pokynù pøedejdete vzniku po˛áru nebo
nebezpeèí výbuchu.

� V místech, kde se pou˛ívají nebo skladují hoølavé materiály, nekuøte,
neprovádìjte sváøeèské nebo brusièské práce a nepou˛ívejte otevøený
oheò.

� Zajistìte øádné vìtrání a zamezte tak mo˛nosti vzniku nebezpeèných
koncentrací tìkavých materiálù nebo výparù. Pøi pou˛ívání materiálù se
øiïte místními zákonnými pøedpisy nebo pøíslu˚nými materiálovými listy
s bezpeènostními údaji.

� Bìhem práce s hoølavými materiály neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napìtím. Pøi vypínání elektrického proudu pou˛ijte v˛dy
nejdøíve hlavní vypínaè, aby se zamezilo jiskøení.
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� Seznamte se s umístìním tlaèítek nouzových vypínaèù, uzavíracích
ventilù a hasicích pøístrojù. Dojde−li ke vzniku po˛áru ve støíkací kabinì,
neprodlenì vypnìte støíkací systém i odsávací ventilátory.

� Èi˚tìní, údr˛bu, zkou˚ky a opravy zaøízení provádìjte v souladu s poky−
ny uvedenými v dokumentaci dodané se zaøízením.

� Pou˛ívejte pouze originální náhradní díly, které jsou pro zaøízení urèeny.
Informace a rady týkající se náhradních dílù získáte u svého zástupce
spoleènosti Nordson.

Uzemnìní

VAROVÁNÍ:  Provoz závadného elektrostatického zaøízení je nebezpeèný 
a mù˛e zpùsobit smrtelný úraz elektrickým proudem, po˛ár nebo výbuch.
Do plánu periodické údr˛by zaøaïte kontroly elektrického odporu. Jestli˛e
zaznamenáte i mírný elektrický ˚ok nebo si pov˚imnete jiskøení èi vzniku
elektrického oblouku, neprodlenì vypnìte v˚echna elektrická nebo
elektrostatická zaøízení. Neuvádìjte zaøízení opakovanì do provozu, dokud
problém nebude rozpoznán a odstranìn.

Ve˚keré práce vykonávané uvnitø støíkací kabiny nebo ve vzdálenosti do 
1 metru od jejích otvorù se pokládají za práce provádìné v nebezpeèném
prostøedí tøídy 2, oddíl 1 nebo 2, a jako takové musí být provádìny v sou−
ladu s pøedpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC èl. 500, 502, a 516) a NFPA 77 
v posledním platném znìní.

� V˚echny elektricky vodivé pøedmìty v oblastech støíkání prá˚ku mají
být uzemnìny, pøièem˛ elektrický odpor zemnicího vedení mìøený
pomocí pøístroje, který kontrolovaný obvod napájí napìtím o velikosti
nejménì 500 voltù, nemá být vy˚˚í ne˛ 1 megaohm.

� Mezi souèásti zaøízení, které mají být uzemnìny, patøí mimo jiné
podlaha oblasti støíkání prá˚ku, obslu˛né plo˚iny, násypné zásobníky,
dr˛áky fotobunìk a profukovací trysky. Obslu˛ný personál pracující v
oblasti støíkání prá˚ku musí být rovnì˛ uzemnìn.

� Elektrostatický potenciál na povrchu lidského tìla mù˛e být zdrojem
nebezpeèí vznícení. Osoby, které stojí na povrchu opatøeném nátìrem,
napøíklad na obslu˛né plo˚inì, nebo které mají nevodivou obuv, nejsou
uzemnìné. Obslu˛ný personál musí pøi práci s elektrostatickým
zaøízením nebo v jeho okolí pou˛ívat obuv s vodivými podrá˛kami nebo
zemnicí pásek.

� Pracovníci obsluhy musí pøi práci s ruèními elektrostatickými støíkacími
pistolemi navíc udr˛ovat trvalý kontakt mezi poko˛kou rukou a rukojetí
pistole, aby tak zamezili pøípadným elektrickým ˚okùm. Pokud je
nezbytné pou˛ití rukavic, odstøihnìte jejich dlaòovou èást nebo prsty,
pøípadnì pou˛ívejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnicí pásek
pøipojený k rukojeti pistole nebo k jinému skuteènému zemnicímu
bodu.

� Pøed zahájením seøizování nebo èi˚tìní prá˚kových støíkacích pistolí
odpojte zdroj elektrostatického náboje a uzemnìte elektrody pistolí.

� Po dokonèení opravy nebo údr˛by zaøízení opìt pøipojte v˚echny jeho
odpojené souèásti, zemnicí kabely a vodièe.
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Postup v pøípadì nesprávné funkce zaøízení
Pokud systém nebo kterékoli z jeho zaøízení nefungují správnì,
neprodlenì je vypnìte a proveïte následující kroky:

� Odpojte pøívod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavøete
pneumatické uzavírací ventily a uvolnìte tlaky.

� Zjistìte dùvod nesprávné funkce zaøízení a proveïte pøíslu˚nou
nápravu. Teprve poté je zaøízení mo˛no opìt spustit.

Likvidace
Likvidaci zaøízení a materiálù pou˛itých pøi jeho provozu provádìjte 
v souladu s místními zákonnými pøedpisy.
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Èást 2
Nastavení systému

Úvod
Viz obr. 2-1.  Mobilní prá˚kový støíkací systém Encore je kompletní systém
pro ruèní prá˚kové støíkání osazený na robustním ètyøkolovém vozíku.
Systém zahrnuje ruèní støíkací pistoli, dvoudílnou øídicí jednotku, prá˚kové
èerpalo a  sbìrnou trubici, stùl vibrátoru a motor, i v˚echny prá˚kové a
vzduchové hadice potøebné pro jeho provoz

Systém se dodává slo˛ený, vìt˚ina zapojení u˛ je provedena.  Pøipravte
systém k provozu podle následujících krokù.

Slo˛ená poloha pro pøepravu Úplný systém

Obr. 2-1 Mobilní prá˚kový støíkací systém Encore
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Technické údaje

Model Parametry vstupu Parametry výstupu

Aplikátor ENCORE +/− 18 V støíd., 1 A 100 kV, 100 μA

Ovládací jednotka rozhraní ENCORE 24 V støíd., 2,75 A +/− 18 V støíd., 1A

Napájecí jednotka øídicí jednotky ENCORE 100−240 V støíd., 50/60 Hz, 85 VA 24 V støíd., 2,75 A

Vibraèní motor 50 Hz 220 V støíd., +/− 10% −

Vibraèní motor 60 Hz 115 V støíd., +/− 10% −

� Pøivádìný vzduch: 6,0−7,6 bar (87−110 psi), èástice <5μ, rosný bod
<10 �C

� Maximální relativní vlhkost: 95% nekondenzující

� Rozsah okolní teploty (systém Encore): +15 a˛ +40 �C

� Tøída nebezpeèného prostøedí pro aplikátor: Zóna 21 nebo Tøída II,
Oddíl 1

� Tøída nebezpeèného prostøedí pro ovládací prvky: Zóna 22 nebo Tøída
II, Oddíl 2

� Ochrana proti proniknutí prachu IP6X

� Nosnost stolu vibrátoru:  25 kg krabice s prá˚kem

Certifikaèní ˚títek aplikátoru

C US
APPROVED

Certifikaèní ˚títek napájecí jednotky a øídicí jednotky
rozhraní pistole

ELECTROSTATIC HAND−HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO  U.S.A.

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

INTERFACE OUTPUT: Vo=18VAC   Io=1A
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC   Io=2.75A

Vn=100−240 VAC, fn = 50/60 Hz
SIRA08ATEX5010XEN 50 050

Pn=85 VA

TM

Ex   tD   A22   IP6X    

Ta: +15�C TO + 40�C

T60�C

1180 II 3 (2) D
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Pøípojky systému

Schéma systému
POZNÁMKA:  Toto schéma neznázoròuje uzemnìní systému.  Systém a
jeho souèásti musí být v˚echny pøipojené ke skuteènému uzemnìní.
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Modul Støíkací pistole

Prá˚ková hadice

6mm

Sbìrná
trubice

deska

Motor vibrátoru

Mìrka fluidizaèního
vzduchu

a regulátor

Èerpadlo

Pøivádìný vzduch
10mm

Filtr/Regulátor

Napájecí kabel VBF

Obr. 2-2 Blokové schéma ruèního prá˚kového støíkacího systému Encore

Zapojení øídicí jednotky
Øídicí jednotka støíkací pistole Encore je dvoudílná jednotka skládající se z
modulu rozhraní a napájecí jednotky, které jsou navzájem spojené
sí˝ovým/napájecím kabelem.

Napájecí jednotka obsahuje napájecí zdroj 24 V stejn., desku s plo˚nými
spoji a modul regulace proudìní vzduchu iFlow� .

V modulu rozhraní  se nachází panel rozhraní øídicí jednotky, který
obsahuje displeje a ovládací prvky pou˛ívané pro nastavení funkcí øídicí
jednotky a nastavení støíkání.
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L1

L2

ZEMÌ

Hlavní vypínaè systému

Fluidizaèní vzduch
Pojistný ventil
(8-mm, redukce na 6-mm)

Napájecí kabel
VBF

Sí˝
(ruèní systém)

nebo Pomocný

Èisticí vzduch (6 mm)

Pøívod vzduchu
(10 mm)

Pistolový vzduch
(4 mm)

Pistolový vzduch
Jehlový ventil

Rozpra˚ovací vzduch
(8 mm)

Prùtokový vzduch
(8 mm)

Uzemnìní

Napájecí kabel
(15 ft)

Kabel pistole
(do pistole)

Uzemnìní

Sí˝ový/Silnoproudý
propojovací kabel

NAPÁJECÍ JEDNOTKA

MODUL ROZHRANÍ

(hnìdý)

(modrý)

(Zeleno˛lutý)

Obr. 2-3 Pøipojení øídicí jednotky pistole Encore
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Rozlo˛ení vozíku
1. Viz obr. 2-4.  Skøíòka napájecí jednotky se nachází v zadní èásti vozíku.

Povolte dva køídlové ˚rouby na stranách skøíòky, abyste uvolnili madlo
ze základny.  �rouby si uschovejte pro zaji˚tìní madla v kroku 3.

Od˚roubujte køídlové ˚rouby

Obr. 2-4  Pøíprava na rozlo˛ení madla vozíku

2. Viz obr. 2-5.  Madlo rozlo˛íte jeho vyta˛ením smìrem nahoru.

3. Zajistìte madlo v jeho poloze za˚roubování dvou køídlových ˚roubù
pøes obì strany skøínì a do madla.

Obr. 2-5  Rozlo˛ení madla vozíku a jeho zaji˚tìní na místì
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Instalace sbìrné trubice a èerpadla
Viz obr. 2-6.  Podle následujících pokynù nainstalujte sbìrnou trubici a
èerpadlo a zapojte vzduchová potrubí, pøívodní hadici prá˚ku a
uzemòovací kabel.  Vzduchová potrubí a zemnicí kabel jsou zapojeny k
napájecí jednotce ji˛ ve výrobì.

1. Vybalte sbìrnou trubici (7) a nasuòte ji pøes kulatý dr˛ák na konci
ramena sbìrné trubice (6).

2. Zastrète banánek zemnicího kabelu (4) do konektoru na uzemòovací
desce.

3. Lehkým otáèením nasaïte èerpadlo (9) na sbìrnou trubici.

4. Zastrète modrou pøívodní trubici rozpra˚ovacího vzduchu 8-mm (2) do
horní armatury na èerpadle.

5. Zastrète èernou pøívodní trubici prùtokového vzduchu 8-mm (3) do
dolní armatury na èerpadle.

6. Zastrète modrou pøívodní trubici fluidizaèního vzduchu 6-mm (5) do
kolena na sbìrné trubici.

7. Pøipojte pøívodní hadici prá˚ku na dr˛ák hrdla s ozubem.

POZNÁMKA:  Èerpadlo je vybaveno rychlospojkami (1), které vám
umo˛ní rychle odpojit vzduchové potrubí v pøípadì èi˚tìní nebo opravy
èerpadla.  Vroubkové krou˛ky spojky musíte odtáhnout od sebe, abyste je
rozpojili.

7

2

3

4

5

91

6

8

Obr. 2-6  Instalace sbìrné trubice a èerpadla

1. Rychlospojky

2. 8-mm modrá trubice pro pøívod
rozpra˚ovacího vzduchu

3. 8-mm èerná trubice pro pøívod
prùtokového vzduchu

4. Zástrèka zemnicího kabelu

5. 6-mm modrá trubice pro pøívod
fluidizaèního vzduchu

6. Rameno sbìrné trubice

7. Sbìrná trubice

8. Hadice pro pøívod prá˚ku

9. Èerpadlo



Nastavení systému 2-7

P/N 7146815A02� 2008 Nordson Corporation

Pøipojení støíkací pistole
Vybalte støíkací pistoli.  Rozviòte kabel støíkací pistole a pøilo˛ené potrubí
pro pøívod vzduchu èiré 4-mm a èerné 6-mm.  Proveïte následující
zapojení:

Kabel pistole
Viz obr. 2-7.

1. Prostrète kabel napájecí pistole pøes zadní stìnu skøínì napájecí
jednotky a nahoru pøes horní a pøední èást vozíku.  Kdy˛ kabel
povedete zadem, budete ho moci svázat s trubicí pistolového vzduchu.

2. Pøipojte kabel do zásuvky na modulu rozhraní.  Zástrèka kabelu a
zásuvka do sebe zapadnou.

3. Na˚roubujte pøevleènou matici na zásuvku, matici øádnì utáhnìte.

Obr. 2-7  Pøipojení kabelu pistole na modul rozhraní øídicí jednotky
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Pøipojení pøívodu vzduchu do støíkací pistole
Viz obr. 2-8 a 2-9.

Èirá trubice 4-mm a èerná trubice 6-mm pro pøívod vzduchu jsou
dodávány se støíkací pistolí.

1. Zapojte èernou trubici pro pøívod vzduchu 6-mm do rychlospojky v
rukojeti pistole.

2. Zapojte èirou trubici pistolového vzduchu 4-mm do armatury s ozubem
v rukojeti pistole.

4-mm èirá
trubice

pistolového
vzduchu

6-mm èerná
trubice èisticího

vzduchu

Obr. 2-8  Pøipojení prá˚kové trubice a trubic pro pøívod vzduchu ke støíkací pistoli

3. Protáhnìte trubice pro pøívod vzduchu do skøínì napájecí jednotky.

4. Zapojte èirou trubici pistolového vzduchu 4-mm k rychlospojce
pistolového vzduchu.

5. Zapojte èernou trubici èisticího vzduchu 6-mm k rychlospojce èisticího
vzduchu.

4-mm èirá
trubice

pistolového
vzduchu

6-mm èerná
trubice èisticího

vzduchu

Obr. 2-9 Pøipojení trubice pistolového vzduchu a èisticího vzduchu k øídicí jednotce
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Pøipojení prá˚kové trubice ke støíkací pistoli
Viz obr. 2-10.

Zatlaète nástavec hadice s ozubem do konce pøívodní hadice prá˚ku,
potom zasuòte nástavec do objímky v dolní èásti rukojeti støíkací pistole.
Ujistìte se, ˛e spony nástavce zaklapnou do drá˛ky v objímce.

(Chcete−li rychle odpojit nástavec hadice a hadici z pistole, zatlaète na
spodní konce spon, abyste je uvolnili z drá˛ky.)

Prá˚ková trubice 11-mm
nebo 1/2 palce do èerpadla

Nástavec hadice s ozubem

Zatlaète na spony pøi
nasazování nebo

stahování nástavce

Ujistìte se, ˛e spony
zapadly do drá˛ky

Obr. 2-10  Pøipojení prá˚kové trubice ke støíkací pistoli

Svázání trubic a kabelu
Pomocí kouskù spirálového ovinutí dodávaného se systémem sva˛te k
sobì kabel støíkací pistole, trubice pro pøívod vzduchu a trubici pro pøívod
prá˚ku.
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Pøipojení pøívodu vzduchu a napájení do systému

Pøívod vzduchu do systému
Viz obr. 2-11.  Pøipojte vzduchové potrubí 10-mm od va˚eho zdroje
stlaèeného vzduchu na vzduchový filtr systému ve skøíni napájecí jednotky.
Tlak pøivádìného vzduchu by mìl být 6,0−7,6 bar (87−110 psi).

K dispozici je volitelná sada pøivádìného vzduchu s konektory, spojkami a
6 metry trubice.  Informace o obsahu sady a zpùsobu objednání naleznete
v èásti Díly.

POZNÁMKA:  Stlaèený vzduch by mìl být dodáván ze svodu vzduchu
vybaveného samovypou˚tìcím uzavíracím ventilem.  Vzduch musí být èistý
a suchý.  Doporuèuje se pou˛ívat su˚ièe vzduchu a vzduchové filtry s
chladièem nebo vysou˚ecím èinidlem.

10-mm
vzduchová
hadice

Vzduchový
filtr

Obr. 2-11 Pøipojení pøívodu vzduchu do systému

Elektrické zapojení

POZOR:  Zkontrolujte identifikaèní ˚títek stroje, zda je urèen pro správné
napìtí.  Pøipojení systému vybaveného motorem vibrátoru 115 V støíd. do
sítì 220 V støíd. mù˛e zpùsobit po˚kození motoru vibrátoru.

POZNÁMKA:  Øídicí jednotka pro støíkací pistoli je urèena pro napìtí
100−240 V støíd. pøi 50/60 Hz, jedinou fázi, a je tak i oznaèena, ale
elektrické napìtí pøivádìné do systému musí vyhovovat parametrùm
motoru vibrátoru.

Zapojte napájecí kabel systému do kabelu se zástrèkou se tøemi kolíky,
který si obstará zákazník.  Zapojte zástrèku do zásuvky, ze které bude do
systému pøivádìno správné napìtí.

Barva vodièe Funkce

Modrá N (nulový vodiè)

Hnìdý L (fáze)

Zeleno˛lutý GND (zem)
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Uzemnìní systému
Viz obr. 2-12.  Pou˛ijte zemnicí kabel pøipojený k vozíku k pøipojení
systému ke skuteènému uzemnìní.

Obr. 2-12 Pøipojení systému k uzemnìní
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Èást 3
Provoz

VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti smí provádìt jen kvalifikovaný
personál.  Dodr˛ujte bezpeènostní pokyny uvedené zde a v ostatních
souvisejících dokumentech.

VAROVÁNÍ:  Pokud toto zaøízení není pou˛íváno v souladu s pravidly
stanovenými v tomto návodu k obsluze, mù˛e být nebezpeèné.

VAROVÁNÍ:  V˚echna elektricky vodivá zaøízení nacházející se v oblasti, ve
které se provádí støíkání, musí být uzemnìna.  Na neuzemnìných nebo
nedostateènì uzemnìných zaøízeních se mù˛e hromadit elektrostatický
náboj, který mù˛e personálu zpùsobit vá˛ný úraz elektrickým proudem
nebo mù˛e vést ke vzniku elektrického oblouku s následným po˛árem èi
výbuchem.

Evropská unie, ATEX, speciální podmínky pro
bezpeèný provoz

1. Ruèní aplikátor Encore by mìl být v˛dy pou˛íván s pøíslu˚nou ovládací
jednotkou rozhraní Encore a napájecí jednotkou øídicí jednotky Encore.

2. Zaøízení smí být pou˛íváno pouze v místech s nízkým rizikem nárazu.

Ka˛dodenní provoz
POZNÁMKA:  Øídicí jednotka se dodává s výchozí konfigurací, která vám
umo˛ní zahájit støíkání prá˚ku ihned po té, co dokonèíte nastavení
systému.  Seznam výchozích nastavení spolu s pokyny, jak je podle
potøeby zmìnit, naleznete v èásti Konfigurace øídicí jednotky na 
stranì 3-19.

Spu˚tìní
1. Zapnìte odsávací ventilátor støíkací kabiny.

2. Zapnìte napájení systému a pøívod vzduchu do systému.

3. Nasaïte krabici s prá˚kem nebo zásobník naplnìný prá˚kem na vozík.
Pokyny naleznete v èásti Instalace krabice s prá˚kem  na stranì 3-4.

4. Ujistìte se, ˛e støíkací pistole není zapnutá, a zapnìte napájení øídicí
jednotky.  Displej a ikony na rozhraní øídicí jednotky a na rozhraní
pistole by se mìly rozsvítit.
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Spu˚tìní  (pokr.)

5. Nasmìrujte støíkací pistoli do kabiny a stisknìte spou˚˝, aby zaèal
prá˚ek støíkat.

POZNÁMKA:  Pokud pou˛íváte re˛im Celkového proudu, musí být
nastavená hodnota celkového proudu vzduchu vìt˚í ne˛ nula, jinak
nebudete moci nastavit % prùtokového vzduchu a støíkací pistole nebude
støíkat prá˚ek.  Více informací viz strana 3-19.

Regulátor/Mìrka
fluidizaèního

vzduchu

Rozhraní støíkací
pistole

Rozhraní øídicí
jednotky

Vypínaè napájení
øídicí jednotky

Svítí

Vypnuto

Tlaèítko
pohotovostního
re˛imu

Obr. 3-1 Ovládací prvky systému

6. Zkontrolujte tlak fluidizaèního vzduchu a podle potøeby jej seøiïte.  Tlak
by mìl právì fluidizovat prá˚ek okolo sbìrné trubice.  Prá˚ek by nemìl
divoce vøít nebo vystøikovat z krabice.

7. Vyberte po˛adovanou pøedvolbu a zahajte výrobu.

Rozhraní øídicí jednotky zobrazuje skuteèné hodnoty, kdy˛ pistole støíká, a
nastavené hodnoty aktuální pøedvolby, kdy˛ je pistole vypnutá.

Pøedvolby nastavené z výroby
Pøedvolby jsou naprogramované  sady nastavení elektrostatiky a proudu
prá˚ku pro konkrétní díl nebo aplikaci ulo˛ené v pamìti øídicí jednotky.  Je
mo˛né naprogramovat a˛ 20 pøedvoleb.  Systém se dodává s ji˛
naprogramovanými pøedvolbami 1−3.  Pokyny k programování viz
Pøedvolby na stranì 3-11.

Pøedvolba Elektrostatika, Prùtok prá˚ku kV �A % �

1 Max kV, 150 g/min 100 30 45 3.0

2 Max kV, 300 g/min 100 30 75 3.0

3 Re˛im Select Charge 3 (pro hluboké
prohlubnì), 150 g/min

100* 60* 45 3.0

* Nastavení re˛imu Select Charge jsou dána z výroby a nelze je mìnit.
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Pou˛ití støíkací pistole
Rozhraní støíkací pistole a pomocná spou˚˝ vám umo˛òují zmìnit
pøedvolbu nebo nastavení proudu prá˚ku nebo podle potøeby vyèistit
pistoli, a to bez pou˛ití rozhraní øídicí jednotky.

Tlaèítko
re˛imu

Ikona re˛imu
pøedvolby

Ikona re˛imu
proudu

Tlaèítko
èi˚tìní

Displej

Zvý˚ení/zapnutí

Sní˛ení/vypnutí

Rozhraní
støíkací
pistole

Nastavovací
spou˚˝

Hlavní spou˚˝

Obr. 3-2 Ovládací prvky pistole

Zmìna pøedvoleb pomocí nastavovací spou˚tì
1. Viz obr. 3-2.  Uvolnìte hlavní spou˚˝.  Pøedvolby není mo˛né mìnit,

kdy˛ je pistole spu˚tìná.

2. Stisknìte tlaèítko Re˛im, a˛ se rozsvítí ikona Re˛imu pøedvolby.  Na
displeji se zobrazí aktuální èíslo pøedvolby.

3. Zatlaète nastavovací spou˚˝ nahoru nebo dolù, a˛ se na rozhraní
støíkací pistole zobrazí èíslo po˛adované pøedvolby.

POZNÁMKA:  Èísla nenaprogramovaných pøedvoleb (tj. pøedvoleb s
nulovými nastavenými hodnotami) jsou automaticky pøeskoèena.

4. Stisknìte hlavní spou˚˝.  Nyní bude systém støíkat v souladu s
nastavením nové pøedvolby.

Zmìna proudu prá˚ku pomocí pomocné spou˚tì
1. Viz obr. 3-2.  Stisknìte tlaèítko Re˛im, a˛ se rozsvítí ikona Re˛imu

proudu.

2. Zatlaèením nastavovací spou˚tì nahoru nebo dolù zmìníte nastavení
proudu.  Mù˛ete to udìlat, ani˛ byste museli uvolnit hlavní spou˚˝.

Proud prá˚ku se okam˛itì zmìní.  Nové nastavení proudu prá˚ku se
zobrazí jak na rozhraní støíkací pistole, tak na rozhraní øídicí jednotky.

POZNÁMKA:  Pokud pou˛íváte re˛im Celkového proudu, musí být
nastavená hodnota celkového proudu vzduchu vìt˚í ne˛ nula, jinak
nebudete moci nastavit % prùtokového vzduchu a støíkací pistole nebude
støíkat prá˚ek.  Více informací viz strana 3-19.

Vyèi˚tìní pistole
1. Viz obr. 3-2.  Nasmìrujte støíkací pistoli do kabiny a uvolnìte hlavní

spou˚˝.

2. Stisknìte tlaèítko Èi˚tìní.  Èistìní bude pokraèovat, dokud budete
dr˛et tlaèítko èi˚tìní stisknuté.
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POZNÁMKA:  Pokud je nastavovací spou˚˝ nakonfigurovaná pro èi˚tìní,
mù˛ete pistoli vyèistit jejím zatlaèením nahoru nebo dolù.  Pokyny ke
konfiguraci viz Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

Pistoli pravidelnì èistìte, abyste udr˛eli dráhu prá˚ku uvnitø pistole èistou.
Potøebná délka a èetnost èi˚tìní závisí na konkrétní aplikaci.

POZNÁMKA:  Èisticí vzduch èistí pouze dráhu prá˚ku ve støíkací pistoli.
Chcete−li vyèistit pøívodní hadici prá˚ku, odpojte ji od èerpadla a od
pistole, umístìte její konec, na kterém bývá pistole, do kabiny a
profouknìte ji ze strany èerpadla stlaèeným vzduchem.

Tlaèítko pohotovostního re˛imu
Tlaèítko pohotovostního re˛imu zobrazené na obr. 3-1 pou˛ívejte k
vypnutí rozhraní a deaktivaci støíkací pistole pøi pøestávkách ve výrobì.
Kdy˛ je rozhraní vypnuté øídicí jednotky, není mo˛né støíkací pistoli zapnout
a rozhraní støíkací pistole je nefunkèní.

Chcete−li vypnout napájení øídicí jednotky, pou˛ijte tlaèítko napájení øídicí
jednotky na  napájecí jednotce.

Instalace krabice s prá˚kem
POZNÁMKA:  Stùl vibrátoru unese krabici s max. 25 kg prá˚ku.

1. Zvednìte sbìrnou trubici a otoète dr˛ák trubice dolù a pod sbìrnou
trubici, aby zùstala na svém místì v ramenu.

2. Polo˛te krabici s prá˚kem na stùl vibrátoru.

3. Otevøete krabici a plastikový pytel obsahující prá˚kový nátìr.
Pøetáhnìte okraj pytle pøes chlopnì otevøené krabice, aby
nepøeká˛ely.

POZNÁMKA:  Nezatlaèujte konec sbìrné trubice do prá˚ku.  Vibrace a
gravitace zpùsobí, ˛e se sbìrná trubice ponoøí do prá˚ku sama.

Dr˛ák trubice

Obr. 3-3 Instalace krabice s prá˚kem

4. Otoète dr˛ák nahoru zpod sbìrné trubice a zasuòte trubici dolù do
prá˚ku.

5. Aby nedo˚lo k náhodnému vysypání prá˚ku, omotejte plastikový pytel
kolem sbìrné trubice a volnì ho zava˛te.
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Pou˛ití fluidizaèního vzduchu
Viz obr. 3-1.  Proudìní fluidizaèního vzduchu k sbìrné trubici se  zapíná a
vypíná se zapnutím nebo vypnutí støíkací pistole.

Nastavte tlak fluidizaèního vzduchu na 0,3−0,7 bar (5−10 psi).  Tlak by mìl
právì fluidizovat prá˚ek okolo sbìrné trubice.  Prá˚ek by nemìl divoce vøít
nebo vystøikovat z krabice.

Pou˛ití vibraèního krabicového podavaèe
Pokud je øídicí jednotka nakonfigurována pro vibraèní systém podávání, je
mo˛né ovládat relé vibraèního krabicového podavaèe.   Relé na motoru
vibrátoru se sepne, jakmile je zapnuta støíkací pistole.

Kdy˛ je støíkací pistole vypnuta, zùstává motoru vibrátoru je˚tì zapnutý, a
to po nastavitelný èasový interval.   Tato prodleva brání èastému
zapínání/vypínání motoru pøi ka˛dém stisknutí a uvolnìní spou˚tì pistole a
prodlu˛uje ˛ivotnost motoru.

Standardnì je nastavena prodleva 30 sekund.  Chcete−li zmìnit délku
prodlevy pro VBF, nahlédnìte do èásti Konfigurace øídicí jednotky na
stranì�3-19.

Pou˛ití pistolového vzduchu
Pistolový vzduch neustále oplachuje elektrodu støíkací pistole, aby se na ní
neshroma˛ïoval prá˚ek.  Pistolový vzduch se zapíná a vypíná automaticky
se zapnutím a vypnutím pistole.

Proud vzduchu je regulován jehlovým ventilem na výstupu pistolového
vzduchu na napájecí jednotce.  Proud vzduchu je nastaven z výroby pro
nejbì˛nìj˚í aplikace (11/2 otáèky proti smìru hodinových ruèièek z úplnì
zavøené polohy), ale v pøípadì potøeby mù˛e být seøízen.

Jehlový ventil
pistolového

vzduchu

Obr. 3-4 Regulace fluidizaèního vzduchu v mobilním systému

Výmìna plochých trysek

VAROVÁNÍ:  Pøed provedením tohoto postupu uvolnìte spou˚˝ pistole,
stisknìte tlaèítko pohotovostního re˛imu a uzemnìte elektrodu.
Nedodr˛ení tìchto varovných pokynù mù˛e mít za následek vá˛ný úraz
elektrickým proudem.

1. Vyèistìte støíkací pistoli a stisknìte tlaèítko pohotovostního re˛imu, aby
nemohlo dojít k neúmyslné aktivaci pistole.

2. Od˚roubujte matici trysky proti smìru hodinových ruèièek.
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3. Stáhnìte plochou trysku ze sestavy elektrody.

POZNÁMKA:  Nasaïte zpìt elektrodu, pokud se vysune z výstupní trubice
prá˚ku.

4. Nasaïte novou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy
elektrody.  Neohnìte drát elektrody.

5. Nasaïte matici trysky na tìleso pistole.

Od˚roubování 
matice trysky

Demontá˛ 
ploché trysky

Nasazení elektrody

Obr. 3-5 Výmìna plochých trysek

Výmìna usmìròovaèù nebo kónických trysek

VAROVÁNÍ:  Pøed provedením tohoto postupu uvolnìte spou˚˝ pistole,
vypnìte rozhraní a uzemnìte elektrodu.  Nedodr˛ení tìchto varovných
pokynù mù˛e mít za následek vá˛ný úraz elektrickým proudem.

1. Vyèistìte støíkací pistoli a vypnìte rozhraní, aby nemohlo dojít k
náhodné aktivaci pistole.

2. Lehce stáhnìte usmìròovaè ze sestavy elektrody.  Pokud mìníte
pouze usmìròovaè, nasaïte nový na sestavu elektrody, dávejte pozor,
abyste neohnuli drát elektrody.

3. Chcete−li vymìnit celou trysku, od˚roubujte matici trysky proti smìru
hodinových ruèièek.

4. Stáhnìte kónickou trysku ze sestavy elektrody.

POZNÁMKA:  Pokud se elektroda vysune z výstupní trubice prá˚ku,
nasaïte ji zpìt.

5. Nasaïte novou kónickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne
do sestavy elektrody.

6. Na˚roubujte matici trysky na tìleso pistole.

7. Nasaïte nový usmìròovaè na sestavu elektrody.  Neohnìte drát
elektrody.

Od˚roubování
matice trysky

Demontá˛
trysky

Demontá˛
usmìròovaèe

Obr. 3-6 Výmìna usmìròovaèù a kónických trysek
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Vypnutí
1. Vyèistìte støíkací pistoli stisknutím tlaèítka èistìní, a˛ z pistole nebude

vycházet ˛ádný prá˚ek.

2. Stisknutím tlaèítka pohotovostního re˛imu vypnìte støíkací pistoli a
rozhraní.

3. Vypnìte pøívod vzduchu do systému a uvolnìte tlak vzduchu v
systému.

4. Pokud vypínáte systém na noc nebo na del˚í dobu, pøepnìte spínaè
napájení na napájecí jednotce do polohy OFF, abyste odpojili napájení
systému.

5. Proveïte kroky popsané v èásti Ka˛dodenní údr˛ba na stranì 3-8.
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Ka˛dodenní údr˛ba

VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti smí provádìt jen kvalifikovaný
personál.  Dodr˛ujte bezpeènostní pokyny uvedené zde a v ostatních
souvisejících dokumentech.

VAROVÁNÍ:  Pøed provedením následujících úkonù vypnìte øídicí jednotku
a odpojte napájení systému.  Uvolnìte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu.  Nedodr˛ení tìchto pokynù mù˛e vést ke
zranìní osob.

POZNÁMKA:  Pokud je to zapotøebí, odstraòte O-krou˛ky a vyèistìte díly
kusem látky namoèeným v izopropylu nebo ethanolu.  Plastové souèásti
v˚ak do alkoholu neponoøujte.  Alkohol se nesmí dostat na O-krou˛ky;
mohl by zpùsobit jejich zduøení.  Nepou˛ívejte ˛ádná jiná rozpou˚tìdla.

Pøed provedení tìchto postupù proveïte v˚echny úkony uvedené v èásti
Vypnutí.

Souèást Postup

Støíkací
pistole
(Dennì)

1. Nasmìrujte støíkací pistoli do kabiny a proèistìte støíkací pistoli.

2. Vypnìte pøívod vzduchu a napájení do systému.

3. Odpojte nástavec pøívodní hadice prá˚ku a profouknìte dráhu prá˚ku ve støíkací
pistoli.

4. Odpojte hadici pro pøívod prá˚ku u prá˚kového èerpadla.  Polo˛te konec hadice,
na kterém bývá pistole, do kabiny a profouknìte hadici ze strany èerpadla.

5. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vyèistìte je stlaèeným vzduchem pod
nízkým tlakem a èistým hadrem.  Zkontrolujte, zda nejsou opotøebené a podle
potøeby je vymìòte.

6. Ofouknìte pistoli a otøete ji èistým hadrem.

Èerpadlo
(Dennì)

1. Odpojte vzduchové hadice èerpadla a sejmìte èerpadlo ze sbìrné trubice.

2. Rozeberte èerpadlo a vyèistìte v˚echny souèásti pomocí nízkotlakého stlaèeného
vzduchu.

3. Ve˚keré opotøebené nebo po˚kozené díly vymìòte.

Bli˛˚í pokyny a náhradní díly naleznete v návodu k prá˚kovému èerpadlu Encore.

Sbìrná
trubice
(Dennì)

Odpojte pøívod fluidizaèního vzduchu a uzemnìní.  Vytáhnìte sbìrnou trubici z krabice
s prá˚kem a pøesuòte ji do kabiny.  Ofouknìte zbylý prá˚ek ze v˚ech vnìj˚ích a
vnitøních povrchù pomocí stlaèeného vzduchu pod nízkým tlakem.

Ovladaè
(Dennì)

Ofouknìte vozík a øídicí jednotkou vzduchovou pistolí.  Èistým hadrem otøete prá˚ek z
øídicí jednotky.

Filtr vzduchu
(Pravidelnì)

Zkontrolujte filtr vzduchu uvnitø skøínì napájecí jednotky.  Vyprázdnìte filtr a podle
potøeby vymìòte vlo˛ku filtru.  Umístìní filtru viz Obrázek 2-11.

Uzemnìní
systému

Dennì:  Ujistìte se, ˛e je systém pevnì pøipojen ke skuteènému uzemnìní, ne˛
zaènete støíkat prá˚ek.

Pravidelnì:  Zkontrolujte v˚echny zemnicí spoje.
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Pou˛ívání rozhraní øídicí jednotky
Pomocí rozhraní øídicí jednotky mù˛e provádìt nastavení pøedvoleb,
zobrazovat kódy poruch, sledovat provoz systému a konfigurovat øídicí
jednotku.

Indikátor zapnuté pistole

Re˛imy Select Charge

Nastavení kV

Zobrazení
Funkce/Poruchy

Èíslo aktuální
pøedvolby

Nastavení %prùtokového
vzduchu nebo Proudu
rozpra˚ovacího vzduchu

Otoèný ovladaè

Tlaèítko pohotovostního
re˛imu

Tlaèítko Nordson
(konfigurace)

LED diody tlaèítek
nastavení

Výbìr pøedvolby

Ikony nastavení

Nastavení Celkového
proudu nebo Proudu
rozpra˚ovacího vzduchu

NastaveníμA

Tlaèítko Nápovìda

Tlaèítko Zobrazit Tlaèítko Enter

Obr. 3-7 Rozhraní øídicí jednotky

Ikony nastavení se rozsvìcují, aby oznaèily nakonfigurované nebo
vybrané nastavené hodnoty.

Mezi nastavené hodnoty patøí Select Charge, KV, �A, % proudu a
celkového proudu nebo prùtok  prùtokového vzduchu a
rozpra˚ovacího vzduchu.

Chcete−li vybrat pøedvolbu nebo zmìnit nastavení pøedvolby, stisknìte
tlaèítko Výbìr pøedvolby nebo tlaèítko Nastavení.   LED dioda v tlaèítku
svítí na znamení, ˛e je vybráno.

Pomocí otoèného ovladaèe zmìòte vybranou hodnotu: otoèením po
smìru hodinových ruèièek hodnotu zvý˚íte, proti smìru sní˛íte.  Nastavené
hodnoty se vrátí na své minimum, pokud je zvý˚íte nad jejich maximum.

Výbìr nastavené hodnoty pro zmìnu Zmìna vybrané nastavené hodnoty

Obr. 3-8 Výbìr a zmìna nastavených hodnot

Ikony nastavení se rozsvìcují, aby oznaèily nakonfigurované nebo
vybrané nastavení.
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Kódy poruchy

  Ikona poruchy se rozsvítí na Displeji funkce/poruchy, pokud nastane
nìjaký problém.

Obr. 3-9 Zobrazení a vymazání kódù poruchy

  Po stisknutí tlaèítka Porucha se zobrazí kódy poruchy.  Øídicí
jednotka uchovává 5 posledních kódù v pamìti.  Otáèením ovladaèem
mù˛ete procházet kódy.  Displej zhasne po 5 sekundách neèinnosti.

Chcete−li kódy poruchy vymazat, procházejte jimi, a˛ se objeví
symbol CLr, pak stisknìte tlaèítko Enter.  Ikona poruchy zùstane svítit,
dokud nevyma˛ete kódy poruchy.

Více informací o vyhledávání závad pomocí kódù poruch, o obecném
vyhledávání závad v systému, o zkou˚kách odporu a prùchodnosti, stejnì
tak jako schémata zapojení øídicí jednotky naleznete v Èásti 4, Vyhledávání
závad.

Èasovaè údr˛by, Konfigurace a Verze

Stisknìte tlaèítko Zobrazit a pomocí otoèného ovladaèe si mù˛ete
postupnì prohlí˛et rùzné informace, a to v následujícím poøadí: Poèet
hodin od údr˛by, Celkový poèet provozních hodin, Verze softwaru v øídicí
jednotce pistole (GC), v displeji pistole (Gd) a v modulu iFlow (FL) a Verze
hardwaru (Hd).  Èasovaè údr˛by se nastavuje pøi konfiguraci øídicí
jednotky, viz strana 3-19.  Celkový poèet hodin není mo˛né vynulovat.

 Ikona poruchy se rozsvítí, pokud je èasovaè údr˛by nastaven, kdy˛
vypr˚í.

Chcete−li vynulovat èasovaè údr˛by, stisknìte tlaèítko Zobrazit.

Ikona budíku se objeví, kdy˛ je zobrazen poèet hodin od údr˛by.
Kdy˛ jsou zobrazeny, stisknìte tlaèítko Enter.

Obr. 3-10 Zobrazení hodin od údr˛by
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Pøedvolby
Pøedvolby jsou naprogramované nastavené hodnoty elektrostatiky a
proudu prá˚ku a umo˛òují, aby obsluha mohla rychle mìnit nastavení
parametrù støíkání jednoduchou zmìnou èísla pøedvolby.  

V øídicí jednotce je mo˛né ulo˛it a˛ 20 pøedvoleb.  Pøedvolby 1, 2 a 3 jsou
naprogramovány ve výrobì pro nejbì˛nìj˚í aplikace.  Jejich nastavené
hodnoty naleznete na stranì 3-2.  Tyto nastavené hodnoty je mo˛né
upravit podle potøeby.  Pøedvolby 4−17 lze naprogramovat libovolnì.

Výbìr pøedvolby
1. Stisknìte tlaèítko Pøedvolba.  LED dioda v tlaèítku se rozsvítí.

2. Otoète ovladaèem.  Èíslo pøedvolby se postupnì zvy˚uje od 1 do 20,
pak se vrátí zpìt k 1.

Nastavené hodnoty pro vybranou pøedvolbu se zobrazují, kdy˛ je pistole
vypnutá.

Tlaèítko pøedvolby

Obr. 3-11 Výbìr pøedvolby

Nastavení elektrostatiky
Elektrostatický výkon je mo˛né nastavit v re˛imech Select Charge,
Vlastním re˛imu nebo Klasickém re˛imu.

Re˛im Select Charge�
Re˛imy Select Charge jsou nemìnitelná elektrostatická nastavení.  LED
dioda nad konkrétními tlaèítky re˛imù Select Charge svítí, a tak oznaèuje
vybraný re˛im.

Elektrostatická nastavení re˛imù Select Charge jsou tato: 
Re˛im 1 Opìtovný nástøik 100 kV, 15 mA
Re˛im 2 Kovové vloèky 50 kV, 50 μA
Re˛im 3 Hluboké prohlubnì 100 kV, 60 μA

Re˛im 1 Re˛im 2 Re˛im 3

Obr. 3-12 Re˛im Select Charge

POZNÁMKA:  Kdy˛ se obsluha pokusí upravit hodnotu kV nebo μA pøi
vybraném re˛imu Select Charge, øídicí jednotka pøepne do Vlastního nebo
Klasického re˛imu.
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Vlastní re˛im
Vlastní re˛im je výchozí re˛im z výroby.  Ve vlastním re˛imu je mo˛né
nezávisle regulovat kV a μA.  Ve Vlastním re˛imu se ikony STD a AFC
nezobrazují.

POZNÁMKA:  Seznam výchozích nastavení re˛imù a pokyny ke
konfiguraci naleznete v èásti Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

1. Chcete−li nastavit nebo zmìnit hodnotu kV, stisknìte tlaèítko kV.  LED
dioda v tlaèítku svítí na znamení, ˛e je vybráno.

2. Otoèením ovladaèe zvý˚íte nebo sní˛íte nastavenou hodnotu kV.
Nastavená hodnota se automaticky ulo˛í, pokud se nezmìní 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlaèítko.

3. Chcete−li nastavit nebo zmìnit nastavenou hodnotu  μA, stisknìte
tlaèítko μA.  LED dioda v tlaèítku se rozsvítí na znamení, ˛e byly vybrány
μA.

4. Otoèením ovladaèe zvý˚íte nebo sní˛íte nastavení hodnoty μA.
Nastavená hodnota se automaticky ulo˛í, pokud se nezmìní 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlaèítko.

POZNÁMKA:  Výchozí rozsah pro  μA je 10−50 μA.  Meze rozsahu je
mo˛né zmìnit.  Viz Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

� Kdy˛ støíkací pistole není spu˚tìná, zobrazují se nastavené hodnoty kV
a μA .

� Kdy˛ je støíkací pistole zapnutá, zobrazují se skuteèné hodnoty kV a μA.

Vlastní re˛im – Nastavené hodnoty pøedvolby Vlastní re˛im – Pistole zapnutá

Obr. 3-13 Vlastní re˛im – zobrazení nastavených hodnot pøedvolby a zapnuté
pistole

Klasický re˛im
Abyste mohli pou˛ívat klasický re˛im, musí být pro nìj øídicí jednotka
nakonfigurována.  Viz Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

V klasickém re˛imu se mù˛ete rozhodnout, zda budete regulovat kV výstup
(STD) nebo μA výstup (AFC), ale ne oba souèasnì.

Klasický standardní re˛im (STD)

Pou˛ijte standardní re˛im k nastavení kV. Ve standardním re˛imu nemù˛ete
nastavit μA.

1. Chcete−li nastavit hodnotu kV, stisknìte tlaèítko kV.  LED dioda v
tlaèítku svítí na znamení, ˛e je vybráno.
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2. Otoèením ovladaèe zvý˚íte nebo sní˛íte nastavenou hodnotu kV.
Nastavená hodnota se automaticky ulo˛í, pokud se nezmìní 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlaèítko.

� Kdy˛ není støíkací pistole zapnutá, zobrazuje se nastavená hodnota
pøedvolby pro kV.

� Kdy˛ je støíkací pistole zapnutá, zobrazují se skuteèné hodnoty kV a μA
.

Re˛im STD – Nastavená hodnota kV Re˛im STD – Pistole zapnutá

Obr. 3-14 Re˛im STD – zobrazení nastavené hodnoty pøedvolby a zapnuté
pistole

Klasický re˛im AFC

Re˛im AFC pou˛ijte k nastavení mezí výstupu μA.  V re˛imu AFC nemù˛ete
regulovat kV, je automaticky nastaveno 100 kV.

1. Chcete−li nastavit hodnotu  μA, stisknìte tlaèítko μA.  LED dioda v
tlaèítku se rozsvítí na znamení, ˛e byly vybrány μA.

2. Otoèením ovladaèe zvý˚íte nebo sní˛íte nastavení hodnoty μA.
Nastavená hodnota se automaticky ulo˛í, pokud se nezmìní 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlaèítko.

POZNÁMKA:  Výchozí rozsah pro  μA je 10−50 μA.  Meze rozsahu je
mo˛né zmìnit.  Viz Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

� Kdy˛ není støíkací pistole zapnutá, zobrazuje se nastavená hodnota
pøedvolby pro μA .

Re˛im AFC – Pistole zapnutáRe˛im AFC – Nastavená hodnota μA

Obr. 3-15 Re˛im AFC – zobrazení nastavené hodnoty pøedvolby a zapnuté
pistole
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Nastavení prùtoku prá˚ku
Jsou k dispozici dva re˛imy regulace proudu prá˚ku:  

Chytrý proud je výchozí re˛im z výroby.  V tomto re˛imu si mù˛ete urèit
nastavené hodnoty pro Celkový proud (rychlost prá˚ku) a % Prùtokového
vzduchu (proud prá˚ku).  Øídicí jednotka automaticky upraví proudìní
prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu do èerpadla na základì
nastavených hodnot.  Kdy˛ je øídicí jednotka nakonfigurovaná na re˛im
chytrého proudu, svítí ikony % a ∑ .

Klasický proud − jedná se o  standardní zpùsob nastavení proudu a
rychlosti prá˚ku, a to samostatným nastavením proudu prùtokového
vzduchu a rozpra˚ovacího vzduchu a jejich ruèním vyvá˛ením tak, aby bylo
dosa˛eno optimálních výsledkù.  Kdy˛ je øídicí jednotka nakonfigurovaná
na re˛im klasického proudu, svítí ikony prùtokového a rozpra˚ovacího
vzduchu.

POZNÁMKA:  Seznam výchozích nastavení re˛imù a pokyny ke
konfiguraci naleznete v èásti Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

Prùtokový vzduch Rozpra˚ovací vzduch% prùtokového vzduchu Celkem vzduch

%

Obr. 3-16 Ikony pro proud prá˚ku

Re˛im chytrého proudu
V re˛imu chytrého proudu urèuje Celkový proud rychlost proudìní prá˚ku,
zatímco %Prùtokového vzduchu urèuje prùtok prá˚ku.  Rychlost prá˚ku je
nepøímo úmìrná úèinnosti pøenosu, èím vy˚˚í je rychlost, tím ni˛˚í je
úèinnost pøenosu.

Pøi výbìru nastavení pro chytrý proud zadejte nejprve nastavenou hodnotu
pro Celkový proud, abyste dosáhli po˛adované velikosti stopy a penetrace,
potom urèením nastavené hodnoty pro % Prùtokového vzduchu zadejte
po˛adovaný prùtok prá˚ku.

% prùtokového vzduchu:  0−100%.  Skuteènì dostupný rozsah procent
se mù˛e li˚it v závislosti na nastavené hodnotì celkového proudu vzduchu
a na maximálních a minimálních nastaveních pro prùtokový a rozpra˚ovací
vzduch.

Celkový proud �:  2,55−10,2 m3/h, v krocích minimálnì po 0,17 m3/h.

V tabulkách 3-1 a 3-2 jsou uvedeny pøíklady mo˛ných nastavení chytrého
proudu a jejich ekvivalenty vyjádøené v prùtoku a tlaku rozpra˚ovacího a
prùtokového vzduchu.  Na obrázku 3-17 jsou znázornìny dopady zmìn v
nastavených hodnotách Celkového proudu a % prùtokového vzduchu.

Tabulky chytrého proudu obsahují rozsahy mo˛ných nastavených hodnot
pro Celkový proud a %prùtokového vzduchu.  Na svislé ose si mù˛ete
vyhledat ekvivalentní prùtoky a tlaky rozpra˚ovacího vzduchu.   Na
vodorovné ose si mù˛ete vyhledat ekvivalentní prùtoky a tlaky prùtokového
vzduchu.

Tabulky ukazují, ˛e s rostoucím Celkovým proudem roste rychlost prá˚ku,
zatímco maximální %prùtokového vzduchu zùstává stejné.  Naopak, pro
danou nastavenou hodnotu Celkového proudu ka˛dý nárùst %
prùtokového vzduchu zvý˚í prùtok prá˚ku.
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Zvý˚ení prùtoku, ˛ádná
zmìna rychlosti

Max. prùtokZvý˚ení rychlosti, ˛ádná
zmìna prùtoku

50%  Nastavené % 
prùtokového vzduchu

3,00  Nastavený Celkový 
proud

Max. rychlost

Obr. 3-17 Interpretace tabulek chytrého proudu

Urèení nastavených hodnot pro chytrý proud

Chcete−li nastavit % prùtokového vzduchu nebo celkový proud ∑ :

1. Stisknìte tlaèítko % nebo ∑.  LED dioda ve vybraném tlaèítku se
rozsvítí.

2. Otoèením ovladaèe zvý˚íte nebo sní˛íte nastavenou hodnotu.
Nastavená hodnota se automaticky ulo˛í, pokud se nezmìní 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoliv tlaèítko.

POZNÁMKA:  Pokud je Celkový proud nastaven na nulu, nelze
%prùtokového vzduchu nastavit na nic jiného ne˛ na nulu a prá˚ek tedy
nelze støíkat.  Chcete−li zadat %prùtokového vzduchu, zadejte pro Celkový
proud hodnotu vìt˚í ne˛ nula.

� Kdy˛ není støíkací pistole zapnutá, zobrazují se nastavené hodnoty
pøedvolby.

� Kdy˛ je støíkací pistole zapnutá, zobrazují se na displeji skuteèné
prùtoky.

% prùtokového vzduchu

Celkový proud vzduchu v m3/h nebo SCFM

Obr. 3-18 Re˛im chytrého proudu − % prùtokového vzduchu nebo celkového
proudu ∑
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Nastavené hodnoty chytrého proudu – metrické
jednotky

Rychlost prá˚ku (m3/h)
(Celkový proud)

Sure Coat s èerpadlem 100+: �

Nastavení proudu vzduchu: 
1,0 bar rozpra˚ovací
2,0 bar prùtokový
Výstup prá˚ku:
150 g/min.

Nízká <3,40

Mírná 3,40−4,25

Støední 4,25−5,53

Silná 5,53−7,23

Vysoká >7,23 Max. prùtok prá˚ku:  �

Tabulka 3-1  Nastavené hodnoty chytrého proudu – metrické jednotky

R
o

zp
ra

˚
o

va
c

i

0.4 0.85 X X
67%
2.55

71%
2.97

75%
3.40

78%
3.82

80%
4.25

82%
4.67

83%
5.10

85%
5.52

86%
5.95

87%
6.37

88%
6.80
�

0.6 1.27 X
50%
2.54

57%
2.97

63%
3.39

67%
3.82

70%
4.24

73%
4.67

75%
5.09

77%
5.52

79%
5.94

80%
6.37

81%
6.79

82%
7.22

0.9 1.70
33%
2.55

43%
2.97

50%
3.40

55%
3.82

60%
4.25

64%
4.67

67%
5.10

69%
5.52

71%
5.95

73%
6.37

75%
6.80

76%
7.22

78%
7.65

1.2 2.12
29%
2.97

37%
3.39

45%
3.82

50%
4.24

55%
4.67

58%
5.09

62%
5.52

64%
5.94

67%
6.37

69%
6.79

71%
7.22

72%
7.64

74%
8.07

1.6 2.55
25%
3.40

33%
3.82

40%
4.25

45%
4.67

50%
5.10
�

54%
5.52

57%
5.95

60%
6.37

63%
6.80

65%
7.22

67%
7.65

68%
8.07

70%
8.50

1.9 2.97
22%
3.82

30%
4.24

36%
4.67

42%
5.09

46%
5.52

50%
5.94

53%
6.37

56%
6.79

59%
7.22

61%
7.64

63%
8.07

65%
8.49

67%
8.92

2.3 3.40
20%
4.25

27%
4.67

33%
5.10

38%
5.52

43%
5.95

47%
6.37

50%
6.80

53%
7.22

56%
7.65

58%
8.07

60%
8.50

62%
8.92

64%
9.35

2.7 3.82
18%
4.67

25%
5.09

31%
5.52

36%
5.94

40%
6.37

44%
6.79

47%
7.22

50%
7.64

53%
8.07

55%
8.49

57%
8.92

59%
9.34

61%
9.77

3.1 4.25
17%
5.10

23%
5.52

29%
5.95

33%
6.37

38%
6.80

41%
7.22

44%
7.65

47%
8.07

50%
8.50

52%
8.92

55%
9.35

56%
9.77

58%
10.20

3.5 4.67
15%
5.52

21%
5.94

27%
6.37

31%
6.79

35%
7.22

39%
7.64

42%
8.07

45%
8.49

48%
8.92

50%
9.34

52%
9.77

54%
10.19 X

3.6 5.10
14%
5.95

20%
6.37

25%
6.80

29%
7.22

33%
7.65

37%
8.07

40%
8.50

43%
8.92

45%
9.35

48%
9.77

50%
10.20 X X

5.52
13%
6.37

19%
6.79

24%
7.22

28%
7.64

32%
8.07

35%
8.49

38%
8.92

41%
9.34

44%
9.77

46%
10.19 X X X

5.95
13%
6.80

18%
7.22

22%
7.65

26%
8.07

30%
8.50

33%
8.92

36%
9.35

39%
9.77

42%
10.20 X X X X

M3/Hr 0.85 1.27 1.70 2.12 2.55 2.97 3.40 3.82 4.25 4.67 5.10 5.52 5.95

BAR 0.2 0.3 0.5 0.8 1.1 1.4 1.7 2.0 2.3 2.6 2.9 3.2 3.5

Proud
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Nastavené hodnoty chytrého proudu – imperiální
jednotky

Rychlost prá˚ku (SCFM)
(Celkový proud)

Sure Coat s èerpadlem 100+: �

Nastavení proudu vzduchu:
15 psi rozpra˚ovací
20 psi prùtokový
Výstup prá˚ku:
20 lb/h

Nízká <2,00

Mírná 2,00−2,50

Støední 2,75−3,25

Silná 3,50−4,25

Vysoká >4,25 Max. prùtok prá˚ku:  �

Tabulka 3-2  Nastavené hodnoty chytrého proudu – imperiální jednotky

R
o

zp
ra

˚
o

va
c

i

5 0.50 X X
67%
1.50

71%
1.75

75%
2.00

78%
2.25

80%
2.50

82%
2.75

83%
3.00

85%
3.25

86%
3.50

87%
3.75

�88%
4.00

9 0.75 X
50%
1.50

57%
1.75

63%
2.00

67%
2.25

70%
2.50

73%
2.75

75%
3.00

77%
3.25

79%
3.50

80%
3.75

81%
4.00

82%
4.25

13 1.00
33%
1.50

43%
1.75

50%
2.00

56%
2.25

60%
2.50

64%
2.75

67%
3.00

69%
3.25

71%
3.50

73%
3.75

75%
4.00

76%
4.25

78%
4.50

18 1.25
29%
1.75

38%
2.00

44%
2.25

50%
2.50

55%
2.75

58%
3.00

62%
3.25

64%
3.50

67%
3.75

69%
4.00

71%
4.25

72%
4.50

74%
4.75

23 1.50
25%
2.00

33%
2.25

40%
2.50

45%
2.75

50%
3.00

54%
3.25

57%
3.50

60%
3.75

63%
4.00

65%
4.25

67%
4.50

68%
4.75

70%
5.00

28 1.75
22%
2.25

30%
2.50

36%
2.75

�
42%
3.00

46%
3.25

50%
3.50

53%
3.75

56%
4.00

59%
4.25

61%
4.50

63%
4.75

65%
5.00

67%
5.25

34 2.00
20%
2.50

27%
2.75

33%
3.00

38%
3.25

43%
3.50

47%
3.75

50%
4.00

53%
4.25

56%
4.50

58%
4.75

60%
5.00

62%
5.25

64%
5.50

40 2.25
18%
2.75

25%
3.00

31%
3.25

36%
3.50

40%
3.75

44%
4.00

47%
4.25

50%
4.50

53%
4.75

55%
5.00

57%
5.25

59%
5.50

61%
5.75

45 2.50
17%
3.00

23%
3.25

29%
3.50

33%
3.75

38%
4.00

41%
4.25

44%
4.50

47%
4.75

50%
5.00

52%
5.25

55%
5.50

57%
5.75

58%
6.00

51 2.75
15%
3.25

21%
3.50

27%
3.75

31%
4.00

35%
4.25

39%
4.50

42%
4.75

45%
5.00

48%
5.25

50%
5.50

52%
5.75

54%
6.00 X

52 3.00
14%
3.50

20%
3.75

25%
4.00

29%
4.25

33%
4.50

37%
4.75

40%
5.00

43%
5.25

45%
5.50

48%
5.75

50%
6.00 X X

3.25
13%
3.75

19%
4.00

24%
4.25

28%
4.50

32%
4.75

35%
5.00

38%
5.25

41%
5.50

43%
5.75

46%
6.00 X X X

3.50
13%
4.00

18%
4.25

22%
4.50

26%
4.75

30%
5.00

33%
5.25

36%
5.50

39%
5.75

42%
6.00 X X X X

SCFM 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50 2.75 3.00 3.25 3.50

PSI 3 5 8 12 16 20 24 29 34 38 42 47 51

Proud
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Nastavení re˛imu klasického proudu
Abyste mohli pou˛ívat re˛im klasického proudu, musí být pro nìj øídicí
jednotka nakonfigurována.  Viz  Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

V re˛imu klasického proudu platí následující rozsahy pro proud
prùtokového vzduchu a proud rozpra˚ovacího vzduchu :

� Prùtokový vzduch: 0−5,95�m3/h.

� Rozpra˚ovací vzduch: 0−5,95�m3/h.

Nastavení proudu prùtokového nebo rozpra˚ovacího vzduchu:

1. Stisknìte tlaèítko prùtokového nebo rozpra˚ovacího vzduchu.  Zelená
LED dioda ve vybraném tlaèítku se rozsvítí.

2. Otoèením ovladaèe zvý˚íte nebo sní˛íte nastavené hodnoty.
Nastavené hodnoty se automaticky ulo˛í, pokud se nezmìní 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlaèítko.

Proud

Rozpra˚ovací vzduch

Obr. 3-19 Klasický re˛im – Nastavené hodnoty proudu prùtokového vzduchu
nebo rozpra˚ovacího vzduchu

� Kdy˛ není støíkací pistole zapnutá, zobrazují se nastavené hodnoty
pøedvolby.

� Kdy˛ je støíkací pistole zapnutá, zobrazují se skuteèné proudy.
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Konfigurace øídicí jednotky

Podr˛te tlaèítko Nordson stisknuté 5 sekund.  Na displeji
Funkce/Poruchy se zobrazí èísla funkcí a jejich hodnoty.  Pomocí Funkcí
mù˛ete nakonfigurovat øídicí jednotku pro va˚i aplikaci.

Na displeji se zobrazí informace ve formátu F00−00 (èíslo
funkce−hodnota).

Mezi èísly funkcí mù˛ete procházet pomocí otoèného ovladaèe.  Chcete−li
vybrat funkci, stisknìte tlaèítko Enter, kdy˛ bude zobrazeno její èíslo.

Kdy˛ je funkce vybraná, funkèní hodnota bliká.  Funkèní hodnotu zmìníte
otoèením ovladaèe.  Stisknutím tlaèítka Enter zmìnu ulo˛íte.  Otáèením
ovladaèe pak mù˛ete znovu procházet funkcemi.

Funkce 01, Hodnota 00 Funkce 01, Hodnota 01

Obr. 3-20 Zobrazení a zmìna konfigurace funkcí

Tabulka 3-1  Nastavení funkcí

Èíslo Název Nastavení Standardní

F00 Typ pistole 00=Encore 0

F01 Fluidizace 00=Zásobník, 01= Krabice,  02 = Deaktivována 0

F02 Jednotky zobrazení 00=SCFM,  01=M3/H 0

F03 Elektrostatické øízení 00=Vlastní, 01=Klasický (STD, AFC) 0

F04 Regulace proudu prá˚ku 00=Chytrý, 01=Klasický 0

F05 Blokování klávesnice 00=Nezablokovaná, 01=Zablokovaná 0

F06 Prodleva vypnutí
vibraèního krabicového
podavaèe

00−90 sekund 30 s

F07 Èasovaè údr˛by 00−999 hodin 0

F08 Funkce nastavovací
spou˚tì

00=Zvý˚it/Sní˛it, 01=Deaktivovat, 02=Pouze proud,
03=Pouze pøedvolby, 04=Èi˚tìní, 5=Spou˚˝

0

F09 Kódy poruchy 00=Aktivovat, 01=Deaktivovat 0

F10 Vynulování (proud) 00=Normální, 01=Restart (viz poznámka vý˚e) 0

F11 Chyby na displeji pistole 00=Blikající, 01=Deaktivovat 0

F12 Dolní mez μA 00=10 μA, 01=5μA, 02=1 μA 0

F13 Horní mez μA 00=50 μA, 01=100 μA 0

F14 Celkový poèet hodin Pouze k prohlí˛ení −

F15 Obnovení pùvodního
nastavení

00=Normální, 01=Obnovení pùvodního nastavení 0

F16 Jas displeje pistole 0=Nízký, 1=Støední, 2=Vysoký 1
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Èást 4
Vyhledávání závad

VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti smí provádìt jen kvalifikovaný
personál.  Dodr˛ujte bezpeènostní pokyny uvedené zde a v ostatních
souvisejících dokumentech.

VAROVÁNÍ:  Pøed provádìním oprav na øídicí jednotce nebo støíkací pistoli
vypnìte napájení systému a odpojte napájecí kabel.   Uzavøete pøívod
stlaèeného vzduchu do systému a uvolnìte tlak v systému.  Nedodr˛ení
tìchto pokynù mù˛e vést ke zranìní osob.

Tyto postupy pøi odstraòování závad postihují pouze nejbì˛nìj˚í problémy.
 Pokud nevyøe˚íte problém za pomoci poskytnutých informací, obra˝te se
na svého zástupce spoleènosti Nordson.

Vyhledávání závad pomocí kódu poruchy

Ikona poruchy se rozsvítí na displeji Funkce/Poruchy, pokud øídicí
jednotka zjistí problém.

Obr. 4-1 Zobrazení a vymazání kódù poruchy

Zobrazení kódù poruchy

  Po stisknutí tlaèítka Porucha se zobrazí kódy poruchy.  Øídicí
jednotka uchovává 5 posledních kódù v pamìti.  Otáèením ovladaèem
mù˛ete procházet kódy.  Displej zhasne po 5 sekundách neèinnosti.

Vymazání kódù poruchy

 Chcete−li kódy poruchy vymazat, stisknìte tlaèítko poruchy,
potom jimi procházejte, a˛ se objeví symbol CLr, pak stisknìte tlaèítko
Enter.  Ikona poruchy bude svítit, dokud nevyma˛ete kódy poruchy.
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Tabulka pro vyhledávání závad podle kódu poruchy

Kód Zpráva Náprava

H07 Pøeru˚ený obvod pistole Spus˝te pistoli a pozorujte displej.  Pokud se u μA objeví
hodnota 0, zkontrolujte, zda není uvolnìné zapojení kabelu
pistole v zásuvce na pistoli.  Ovìøte, zda není uvolnìné zapojení
napájení uvnitø pistole.  Proveïte Zkou˚ku prùchodnosti kabelu
pistole popsanou na stranì 4-11.  Pokud je kabel i spoje v
poøádku, zkontrolujte napájecí zdroj støíkací pistole.

H10 Výstup pistole se zaseknul v
nízké poloze

Pøi zapnuté pistoli a hodnotì kV nastavené na maximum pou˛ijte
multimetr nastavený na mìøení efektivní hodnoty napìtí pro
kontrolu napìtí mezi kolíky 1 a 2 konektoru J4 na hlavní øídicí
desce.  Pokud nenamìøíte ˛ádné napìtí, vymìòte hlavní øídicí
desku.

H11 Výstup pistole se zaseknul ve
vysoké poloze

Ujistìte se, ˛e kV jsou nastaveny na 0 a ˛e pistole je vypnutá.  U
μA by mìla být zobrazena hodnota 0.Pokud se u μA zobrazuje
hodnota vy˚˚í ne˛ 0, vymìòte hlavní øídicí desku.  Ujistìte se, ˛e
ikona spou˚tì na rozhraní nesvítí.

H12 Chyba komunikace na
sbìrnici CAN

Zkontrolujte kabel propojující napájecí jednotku s rozhraním.
Ujistìte se, ˛e je pevnì zapojen a ˛e není po˚kozený.  Více
informací viz Zkou˚ka prùchodnosti kabelu pistole na
stranì4-11.  Zkontrolujte zapojení z konektoru kabelu do
svorkovnice J1 na hlavní øídicí desce.

Pokud jsou zapojení dostateèná, ale závada pøetrvává, vymìòte
kabel.

H15 Nadmìrný proud (zkrat v
kabelu nebo v pistoli)

Tato chyba mù˛e nastat, pokud se ˚pièka pistole v prùbìhu
støíkání dotkne uzemnìného dílu.  To zpùsobení zastavení
elektrostatického výstupu.  Vyma˛te kódy poruchy a pokraèuje
ve støíkání.

Pokud se chyba objeví znovu, odpojte napájecí zdroj støíkací
pistole od kabelu pistole uvnitø pistole a stisknìte spou˚˝
pistole.  Viz postup Výmìna napájecího zdroje v Èásti 5, Opravy.

Pokud se kód H15 znovu neobjeví, nachází se zkrat v napájecím
zdroji.  Vymìòte napájecí zdroj støíkací pistole.

Pokud se kód poruchy objeví znovu, zkontrolujte prùchodnost
kabelu pistole a vymìòte ho, je−li zkratovaný.  Proveïte Zkou˚ku
prùchodnosti kabelu pistole popsanou na stranì 4-11.

H19 Èasovaè údr˛by pistole
vypr˚el

Èasovaè údr˛by pøekroèil svoje nastavení.  Proveïte
pravidelnou údr˛bu, potom vynulujte èasovaè údr˛by.   Pokyny k
restartování naleznete v Èásti 3, Provoz.

H21 Závada ventilu rozpra˚ovacího
vzduchu

Nahlédnìte do schémat zapojení øídicí jednotky v této èásti.
Zkontrolujte zapojení kabelového svazku do sbìrnice J8 a
elektromagnetu proporcionálního ventilu.  Zkontrolujte funkci
elektromagnetu.  Pokud elektromagnet nefunguje, ventil
vymìòte.

H22 Závada ventilu prùtokového
vzduchu

Nahlédnìte do schémat zapojení øídicí jednotky v této èásti.
Zkontrolujte zapojení kabelového svazku do sbìrnice J7 a
elektromagnetu proporcionálního ventilu.  Zkontrolujte funkci
elektromagnetu.  Pokud elektromagnet nefunguje, ventil
vymìòte.

Pokraèování...
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NápravaZprávaKód

H23 Nízký proud prùtokového
vzduchu

Nastavení proudu je mo˛ná pøíli˚ vysoké a systém ho není
schopen dosáhnout.  Maximální proud vzduchu závisí na
rùzných faktorech, vèetnì délky pøívodního potrubí vzduchu,
jeho prùmìru a typu èerpadla.

Zkontrolujte trubice z modulu iFlow do prá˚kového èerpadla,
zda nejsou zlomené nebo ucpané.  Ujistìte se, ˛e zpìtné ventily
nejsou ucpané.  Odpojte trubici pøívodu vzduchu u èerpadla,
vyma˛te kódy poruchy a stisknìte spou˚˝ pistole.  Pokud se kód
poruchy neobjeví znovu, vyèistìte nebo vymìòte Venturiho
trubici nebo hrdlo èerpadla.

Zkontrolujte tlak vzduchu pøivádìného do systému.  Tlak musí
být vy˚˚í ne˛ 5,86 bar (85 psi).  Zkontrolujte filtr a trubici od filtru
k napájecí jednotce, zda nejsou pøelomené nebo ucpané.

Postup pou˛ití Sady pro ovìøení proudu vzduchu v modulu iFlow
pøi kontrole proporcionálních ventilù modulu iFlow a výstupu
pøesného regulátoru vzduchu naleznete v Èásti 5, Oprava.

H24 Nízký proud rozpra˚ovacího
vzduchu

H25 Vysoký proud prùtokového
vzduchu

Pokud byla støíkací pistole zapnutá, kdy˛ se kód poruchy objevil,
odpojte vzduchovou trubici od pøíslu˚né výstupní armatury
vzduchu a armaturu zaslepte.  Vyma˛te kódy poruchy.  Pokud se
kódy neobjeví znovu, je proporcionální ventil zaseknutý v
otevøené poloze.  Pokyny k vyèi˚tìní naleznete v Èásti 5,
Oprava.

Pokud byla støíkací pistole vypnutá, kdy˛ se kód poruchy objevil,
odpojte vzduchovou trubici od pøíslu˚né výstupní armatury
vzduchu a nastavte proud na nulu.  Pokud z armatury stále
proudí vzduch, armaturu zaslepte a vyma˛te kódy poruchy.
Pokud se kódy neobjeví znovu, je proporcionální ventil
zaseknutý v otevøené poloze.  Pokyny k vyèi˚tìní naleznete v
Èásti 5, Oprava.

Pokud se kód poruchy zobrazí znovu a na rozhraní øídicí
jednotky se zobrazuje proud vzduchu, zkontrolujte, zda
nedochází k únikùm okolo proporcionálních ventilù nebo
snímaèù na modulu iFlow.

Pokud kód poruchy pøetrvává, proveïte vynulování modulu, jak
je popsáno na stranì 4-9.

Postup pou˛ití Sady pro ovìøení proudu vzduchu v modulu iFlow
pøi kontrole proporcionálních ventilù modulu iFlow a výstupu
pøesného regulátoru vzduchu naleznete v Èásti 5, Oprava.

H26 Vysoký proud rozpra˚ovacího
vzduchu

H27 Spou˚˝ zapnuta pøi zapínání Tento kód se objeví, pokud byla pistole zapnutá, kdy˛ bylo
zapnuto rozhraní.  Vypnìte rozhraní, poèkejte nìkolik sekund,
potom rozhraní znovu zapnìte, pøed tím se ale pøesvìdète, ˛e
støíkací pistole není zapnutá.  Pokud se závada objeví znovu,
zkontrolujte, zda není vadný spínaè spou˚tì.

H28 Zmìnìná verze dat v
EEPROM

Byla zmìnìna verze softwaru.  Tento kód se objeví po
aktualizaci softwaru.  Kód poruchy vyma˛te.  Nemìl by se
objevit znovu.

H31 Závada posilovacího ventilu
(J6)

Nahlédnìte do schémat zapojení napájecí jednotky na
obrázcích 4-6 a 4-7.  Zkontrolujte zapojení kabelového svazku
do elektromagnetù ventilu.  Zkontrolujte funkci
elektromagnetického ventilu tak, ˛e na nìj polo˛íte prst a
zapnete pøíslu˚nou funkci.  (Elektromagnetický ventil
posilovacího vzduchu by se mìl otevøít, kdy˛ je proud vzduchu
nastaven nad 3,0 SFCM nebo 5,10 m3/h.)  Pokud
elektromagnetický ventil funguje správnì, mìli byste cítit, jak se
otevírá a zavírá.

H32 Závada ventilu pistolového
vzduchu (J4)

H33 Závada ventilu fluidizaèního
vzduchu (J5)

Pokraèování...
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H34 Závada ventilu èisticího
vzduchu (J10)

Nahlédnìte do schémat zapojení øídicí jednotky v této èásti.
Zkontrolujte zapojení kabelového svazku do elektromagnetù
ventilu.  Zkontrolujte funkci elektromagnetického ventilu tak, ˛e
na nìj polo˛íte prst a zapnete pøíslu˚nou funkci.  Pokud
elektromagnetický ventil funguje správnì, mìli byste cítit, jak se
otevírá a zavírá.

H35 Závada ventilu vibraèního
motoru (pouze jednotky VBF)

Zkontrolujte zapojení J9 na relé uvnitø napájecí jednotky.  Tato
chyba se objeví, kdy˛ je odpojený kabelový svazek nebo
po˚kozená cívka relé.

H36 Chyba komunikace na
sbìrnici LIN

Viz obr. 4 -4.  Zkontrolujte zapojení kabelu pistole v zásuvce na
hlavní øídicí jednotce.  Viz obrázek 5-1. Zkontrolujte konektor J3
kabelu/modulu displeje uvnitø pistole.  Ujistìte se, ˛e konektory
a kolíky nejsou po˚kozené a ˛e jsou spoje pevné.  Zkontrolujte
kabel pistole, zda v nìm nejsou pøeru˚ené nebo zkratované
obvody.  Pokud se displej rozsvítí, ale zobrazuje CF v zadní èásti
displeje a pøitom je v poøádku kabel i zapojení, musíte vymìnit
modul displeje pistole.

H41 Závada napìtí 24 V Zkontrolujte stejnosmìrný napájecí zdroj nacházející se v
napájecí jednotce.  Uspoøádání kolíkù viz obrázek 4−6.  Pokud je
napìtí ni˛˚í ne˛ 22 V stejn., vymìòte napájecí zdroj.  Pro tuto
zkou˚ku musíte napájecí jednotku zapnout.

H42 Závada na hlavní desce
(napájecí jednotka)

Vyma˛te poruchové kódy a ujistìte se, ˛e kV je nastaveno na
maximálních 100 kV, stisknìte spou˚˝ pistole a zkontrolujte, zda
se kód H objeví znovu.  Zkontrolujte, zda není vadné napájení
pistole nebo kabel pistole.  Pokud je v poøádku kabel i napájení
pistole, vymìòte hlavní desku.

H43 Závada na zpìtné vazbì μA Ujistìte se, ˛e kV je nastaveno na maximálních 100 kV, stisknìte
spou˚˝ pistole a zkontrolujte hodnotu u μA .  Pokud se u μA v˛dy
zobrazuje hodnota >75 μA, i kdy˛ se pistole nachází více ne˛ 1
metr od uzemnìného povrchu, zkontrolujte kabel pistole a
napájení pistole.  Pokud se u μA zobrazuje 0, kdy˛ je pistol
zapnutá a nachází se blízko dílu, zkontrolujte kabel pistole a
napájení pistole.  Kdy˛ je pistole zapnutá a pro kV je nastavena
hodnota >0, musí se u μA v˛dy zobrazovat hodnota >0.
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Tabulka pro obecné vyhledávání závad

Problém Mo˛ná pøíèina Odstranìní

1. Nepravidelný vzor,
nestálý nebo
nedostateèný proud
prá˚ku

Je ucpaná støíkací pistole, pøívodní
hadice prá˚ku nebo èerpadlo

1. Vyèistìte støíkací pistoli.  Demontujte
trysku a sestavu elektrody a
vyèistìte je.

2. Odpojte pøívodní hadici prá˚ku ze
støíkací pistole a profouknìte pistoli
pistolovým vzduchem.

3. Odpojte pøívodní hadici od èerpadla
a pistole profouknìte ji.  Pokud je
pøívodní hadice ucpaná prá˚kem,
vymìòte ji.

4. Rozeberte èerpadlo a vyèistìte je.

5. Rozeberte støíkací pistoli.
Demontujte vstupní a výstupní
trubice a koleno a vyèistìte je.
Podle potøeby souèásti vymìòte.

Opotøebovaná tryska, usmìròovaèe
nebo sestava elektrody nepøíznivì
ovlivòují strukturu nástøiku.

Demontujte, vyèistìte a prohlédnìte
trysku, usmìròovaè a sestavu elektrody.
Opotøebené díly vymìòte.

Pokud je problémem nadmìrné
opotøebení nebo natavování, sni˛te proud
prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu.

Vlhký prá˚ek Zkontrolujte zdroj prá˚ku, vzduchové filtry
a su˚ièku.  Pokud je zdroj prá˚ku
zneèi˚tìný, vymìòte ho.

Nízký tlak rozpra˚ovacího nebo
prùtokového vzduchu

Zvy˚te prùtok rozpra˚ovacího a/nebo
prùtokového vzduchu.

Nesprávné víøení prá˚ku v násypném
zásobníku

Zvy˚te tlak fluidizaèního vzduchu.

Pokud problém pøetrvává, odstraòte
prá˚ek z násypného zásobníku.  Vyèistìte
nebo vymìòte èeøící desku, pokud je
zneèi˚tìna.

Modul iFlow je mimo kalibraci Proveïte postup vynulování, viz strana
4-9.

2. Vynechávky ve vzorku Opotøebená tryska nebo usmìròovaè Demontujte a prohlédnìte trysku nebo
usmìròovaè.  Opotøebené díly vymìòte.

Ucpaná sestava elektrody nebo dráha
prá˚ku

Demontujte sestavu elektrody a vyèistìte
ji.  Podle potøeby demontujte dráhu prá˚ku
a vyèistìte ji.

Pøíli˚ vysoký proud pistolového vzduchu Seøiïte jehlový ventil na napájecí jednotce
tak, aby se sní˛il proud pistolového
vzduchu.

Pokraèování...
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OdstranìníMo˛ná pøíèinaProblém

3. Nízké zachycení, ˚patný
pøenos

POZNÁMKA:  Pøed kontrolou mo˛ných pøíèin si pøeètìte kódy poruchy na øídicí
jednotce a proveïte nápravná opatøení doporuèená v této èásti.

Nízké elektrostatické napìtí Zvy˚te elektrostatické napìtí.

�patné zapojení elektrody Demontujte trysku a sestavu elektrody.
Vyèistìte elektrodu a zkontrolujte, zda na
ní nejsou stopy uhlíku nebo po˚kození.
Zkontrolujte odpor elektrody, jak je
popsáno na stranì 4-10.  Pokud je sestava
elektrody v poøádku, demontujte napájecí
zdroj a zkontrolujte jeho odpor, jak je
popsáno na stranì4-10.

�patnì uzemnìné souèástky Zkontrolujte dopravní øetìz, kladky a háèky
na souèástky, zda na nich není usazený
prá˚ek.  Odpor mezi souèástkami a zemí
musí být 1 megaohm nebo ménì.
Nejlep˚ích výsledkù dosáhnete pøi 500
ohmech a ménì.

4. �ádný kV výstup ze
støíkací pistole (na
displeji se zobrazuje 0 kV
pøi zapnutí pistole), ale
prá˚ek støíká.

POZNÁMKA:   Pøed kontrolou mo˛ných pøíèin si pøeètìte kódy poruchy na øídicí
jednotce a proveïte nápravná opatøení doporuèená v této èásti.

Po˚kozený kabel pistole Proveïte Zkou˚ky prùchodnosti kabelu
pistole popsané na stranì 4-11.

Pokud najdete zkrat nebo pøeru˚ený
obvod, vymìòte kabel.

Napájecí zdroj støíkací pistole je
zkratovaný

Proveïte Zkou˚ku odporu napájecího
zdroje, jak je popsaná na stranì 4-10.

5. Hromadìní prá˚ku na
˚pièce elektrody

Nedostateèný proud pistolového
vzduchu

Seøiïte jehlový ventil pistolového vzduchu
na napájecí jednotce tak, aby se zvý˚il
proud pistolového vzduchu.

6. �ádný kV výstup ze
støíkací pistole (na
displeji se zobrazuje
výstupní napìtí nebo
�A), ale prá˚ek støíká.

POZNÁMKA:   Pøed kontrolou mo˛ných pøíèin si pøeètìte kódy poruchy na øídicí
jednotce a proveïte nápravná opatøení doporuèená v této èásti.

Napájecí zdroj støíkací pistole je
rozpojený

Proveïte Zkou˚ku odporu napájecího
zdroje, jak je popsaná na stranì 4-10.

Po˚kozený kabel pistole Proveïte Zkou˚ku prùchodnosti kabelu
pistole popsanou na stranì 4-11.

Pokud najdete zkrat nebo pøeru˚ený
obvod, vymìòte kabel.

7. Pistole bez napìtí a
˛ádný prá˚ek

�patnì fungující tlaèítko spou˚tì,
modul displeje nebo kabel

Zkontrolujte, ˛e se nahoøe uprostøed
rozhraní øídicí jednotky zobrazuje ikona
�Zapnutá pistole�.   Pokud ikona nesvítí,
proveïte kontrolu podle kódu poruchy
H36.  Zkontrolujte spojení spínaèe spou˚tì
s modulem, podle potøeby spínaè
vymìòte.

Proveïte Zkou˚ku prùchodnosti kabelu
pistole popsanou na stranì 4-11.

Pokraèování...
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8. Pøi stisknutí tlaèítka
èi˚tìní neproudí ˛ádný
èisticí vzduch

Závada na modulu displeje støíkací
pistole, na kabelu pistole nebo na
elektromagnetickém ventilu èistìní v
rámci modulu iFlow; ˛ádný nebo
zalomený pøívod vzduchu

Pokud se na modulu displeje nezobrazí
symbol PU pøi stisknutí tlaèítka èistìní, je
závada na membránovém spínaèi modulu.
Vymìòte modul displeje.

Pokud se na modulu displeje zobrazuje PU:

Zkontrolujte trubici èisticího vzduchu a
elektromagnetický ventil na modulu iFlow.

Proveïte Zkou˚ku prùchodnosti kabelu
pistole popsanou na stranì 4-11.

9. Slabý proud prá˚ku nebo
kolísání proudu prá˚ku

Nízký tlak pøivádìného vzduchu Tlak pøivádìného vzduchu musí být vy˚˚í
ne˛ 5,86 bar (85 psi).

Regulátor tlaku vzduchu nastaven na
pøíli˚ nízkou hodnotu

Seøiïte vstupní regulátor tak, aby tlak byl
vy˚˚í ne˛ 5,86 bar (85 psi).

Ucpaný filtr pøivádìného vzduchu nebo
plný zásobník filtru.

Demontujte zásobník a vylijte
vodu/neèistoty.  Pole potøeby vymìòte
vlo˛ku filtru.

Ucpaný ventil vzduchu (H24 nebo H25) Viz Èi˚tìní proporcionálního ventilu v této
èásti.

Vzduchové potrubí pøelomené nebo
ucpané (H24 nebo H25)

Zkontrolujte trubice prùtokového a
rozpra˚ovacího vzduchu, zda nejsou
pøelomené.

Opotøebené hrdlo èerpadla Vymìòte hrdlo èerpadla.

Èerpadlo není správnì sestavené Zkontrolujte a znovu smontujte èerpadlo.

Sbìrná trubice ucpaná Zkontrolujte, zda sbìrnou trubici
neucpávají neèistoty nebo pytel (jednotky
VBF).

Vibraèní krabicový podavaè není
povolen (pouze jednotky VBF)

Nastavte zákaznickou funkci F01 pro
krabicový podavaè (F01−01).  Viz
Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

Pøíli˚ mnoho fluidizaèního vzduchu Pokud je fluidizaèní vzduch nastaven pøíli˚
vysoko, je pomìr prá˚ku ke vzduchu pøíli˚
nízký.

Pøíli˚ málo fluidizaèního vzduchu Pokud je fluidizaèní vzduch nastaven pøíli˚
nízko, èerpadlo nepracuje s maximální
úèinností.

Ucpaná prá˚ková hadice Profouknìte prá˚kovou hadici stlaèeným
vzduchem.

Pøelomená prá˚ková hadice Zkontrolujte prá˚kovou hadici, zda není
pøelomená.

Pøíli˚ dlouhá prá˚ková hadice Zkra˝te hadici.

Ucpaná dráha prá˚ku do pistole Zkontrolujte vstupní trubici prá˚ku, koleno
a dr˛ák elektrody zda na nich nejsou
známky nárazového natavení nebo
neèistoty.  Podle potøeby vyèistìte
stlaèeným vzduchem.

Zamìnìné trubice prùtokového a
rozpra˚ovacího vzduchu

Zkontrolujte vedení trubic prùtokového a
rozpra˚ovacího vzduchu a popøípadì
opravte.

10. Na modulu displej pistole
se zobrazuje CF

Uvolnìný spoj na displeji pistole. Viz obr. 4-7.  Zkontrolujte konektor J3
(kabel/modulu displeje) uvnitø pistole.
Zkontrolujte, zda nejsou kolíky volné nebo
ohnuté.

Vadný kabel pistole Proveïte Zkou˚ku prùchodnosti kabelu
pistole popsanou na stranì 4-11.

Pokraèování...
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11. Ze støíkací pistole není
mo˛né zmìnit pøedvolbu

Nastavovací spou˚˝ deaktivována Nahlédnìte na zákaznickou funkci F08 a
nastavte aktivováno (F08−00).

Nejsou dostupné ˛ádné
naprogramované pøedvolby

Pøedvolby bez nastavených hodnot pro
prùtok a elektrostatiku jsou automaticky
pøeskakovány.

Uvolnìný nebo vadný spínaè spou˚tì Viz obr. 4-7.  Zkontrolujte uvolnìný spoj
spínaèe spou˚tì.  Spínaè spou˚tì je
zapojen do modulu displeje pistole.

12. Ze støíkací pistole není
mo˛né zmìnit proud
prá˚ku

Nastavovací spou˚˝ deaktivována Nahlédnìte na zákaznickou funkci F08 a
nastavte aktivováno (F08−00).

Celkový proud je nastaven na nulu Pokud je celkový proud vzduchu nastaven
na nulu, není mo˛né nastavit procento
proudu.  Zmìòte Celkový proud na
nenulovou hodnotu.

Uvolnìný nebo vadný spínaè spou˚tì Viz obr. 4-7.  Zkontrolujte uvolnìný spoj
spínaèe spou˚tì.  Spínaè spou˚tì je
zapojen do modulu displeje pistole.

13. VBF se nezapíná a
nevypíná pomocí
spou˚tì pistole

VBF je vypnutý Nastavte zákaznickou funkci F01 pro
krabicový podavaè (F01−01).  Viz
Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

14. Fluidizaèní vzduch je
stále zapnutý, i kdy˛ je
pistole vypnutá

Systém je nastaven pro násypný
zásobník

Nastavte zákaznickou funkci F01 pro
krabicový podavaè (F01−01).  Viz
Konfigurace øídicí jednotky na stranì 3-19.

15. �ádné kV pøi spu˚tìní
pistole, proud prá˚ku v
poøádku.

Hodnota kV je nastavená na nulu. Nastavte kV na nenulovou hodnotu.

Zkontrolujte kódy poruchy a
dodr˛ujte doporuèené postupy

16. �ádný proud prá˚ku pøi
spu˚tìní pistole, kV v
poøádku.

Celkový proud je nastaven na nulu Zmìòte Celkový proud na nenulovou
hodnotu.

Pøívodní vzduch vypnutý Zkontrolujte tlakomìr na regulátoru filtru a
ujistìte se, ˛e pøívod vzduchu je otevøený.
Viz obr. 2 -11.

Zkontrolujte kódy poruchy a
dodr˛ujte doporuèené postupy

17. % prùtoky pistolí se
nezvy˚uje, stále je 0

Celkový proud je nastaven na nulu Pokud je celkový proud vzduchu nastaven
na nulu, není mo˛né nastavit procento
proudu.  Zmìòte Celkový proud na
nenulovou hodnotu.
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Postup vynulování
Tento postup pou˛ijte, kdy˛ se na rozhraní øídicí jednotky zobrazuje proud
vzduchu, kdy˛ není støíkací pistole zapnutá nebo kdy˛ se objeví kód
poruchy vysoký proud prùtokového nebo rozpra˚ovacího vzduchu 
(H25 nebo H26).

Pøed provedením postupu vynulování:

� Ujistìte se, ˛e tlak vzduchu dodávaného do systému je vy˚˚í ne˛
minimální hodnota 5,86 bar (85 psi).

� Ujistìte se, ˛e okolo výstupních armatur nebo okolo
elektromagnetických ventilù nebo proporcionálních ventilù neuniká
vzduch.  Pokud byste provedli vynulování modulu pøi netìsnostech,
docházelo by k dal˚ím chybám.

1. Na napájecí jednotce odpojte potrubí prùtokového a rozpra˚ovacího
vzduchu a nasaïte 8-mm záslepky na výstupní armatury.

2. Podr˛te tlaèítko Nordson stisknuté 5 sekund, aby se zobrazily funkce
øídicí jednotky.   Zobrazí se F00−00.

3. Otáèejte ovladaèem, dokud se nezobrazí F10−00.

4. Stisknìte tlaèítko Enter, potom otáèejte ovladaèem, dokud se
nezobrazí F10−01.

5. Stisknìte tlaèítko Enter.   Øídicí jednotka provede vynulování proudu a
rozpra˚ovacího vzduchu a zobrazení na displeji se vrátí k F10−00.

6. Demontujte záslepky z výstupních armatur prùtokového a
rozpra˚ovacího vzduchu a znovu zapojte trubice pro pøívod vzduchu.
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Zkou˚ka odporu napájecího zdroje støíkací pistole
Pomocí megaohnmetru zkontrolujte odpor napájecího zdroje, a to mezi
svorkou zpìtné vazby J2−3 na konektoru a kontaktem na pøední stranì.
Odpor by mìl být v rozmezí 280−320 megohmù.  Pokud namìøíte
nekoneèno, vymìòte mìøicí sondy.  Pokud je odpor mimo tento rozsah,
vymìòte napájecí zdroj.

J2−3 (YELLOW)
FEEDBACK

J2−2 (BLACK)
COMMON

J2−1 (RED)
OSC

280−320 Megohms at 500 VDC

Obr. 4-2 Zkou˚ka odporu napájecího zdroje

Mìøení odporu elektrody
Pomocí megaohmmetru zmìøte odpor sestavy elektrody, a to mezi
dotekovým krou˛kem na zadní stranì a drátem elektrody vpøedu.  Odpor
by mìl být v rozmezí 19−21 megohmù.  Pokud není hodnota odporu v
tomto rozsahu, vymìòte sestavu elektrody.

19−21 Megohms

Obr. 4-3 Mìøení odporu elektrody
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Zkou˚ky prùchodnosti kabelu pistole
Zkontrolujte následující prùchodnosti:

� J1−1 a J3−3

� J1−2 a J2−2

� J1−2 a J3−2

� J1−3 a J2−1

� J1−4 a J3−1

� J1−5 a J2−3

� J1−6 a jazýèková svorka na konci pistole.

+12V LIN
COMMON

OSC

OSC

LIN

COMMON

+12V COM
J1−1

J1−2

J1−3

J1−4

J1−5

J1−6

FEEDBACK

GND

BRAIDED SHIELD

GRN

WHT

CABLE GNDGRN

BLK

RED

J2−2

J2−1

RED

BLK

ORG

BLU

WHT
J3−1

J3−2

YEL

J3−3
+12VORG

J2−3
FEEDBACKYEL

BLU

J1−1
(ORANGE)

J1−3
(RED)

J1−6
(GREEN)

J1−5
(YELLOW)

J1−4
(WHITE)

J1 (FACE VIEW)

J1−2
(BLACK
AND BLUE)

J1

POWER UNIT END
(FACE VIEW)

J3

J3 (FACE VIEW)
DISPLAY MODULE CONNECTOR

J3−1
(WHITE)

J3−2
(BLUE) J3−3

(ORANGE)

J2 (FACE VIEW)
POWER SUPPLY CONNECTOR

J2−3
(YELLOW)

J2−1
(RED)J2−2

(BLACK)

J2

TO DISPLAY MODULE

TO POWER SUPPLY

TO GUN GROUND STUD

Obr. 4-4 Zapojení kabelu pistole

Zkou˚ka propojení kabelu øídicí jednotky

CAN−

CAN+

V−

V+

STÍNÌNÍ/SVOD

J1−1

J1−2

J1−3
J1−4
J1−5

MODRÝ

BÍLÝ

ÈERNÝ

ÈERVENÝ

HOLÝ

5 Svod
1 CAN −

2 CAN +

3 V−
4 V+

P1−3

P1−5
P1−4

P1−1

P1−2
5 Svod

4 V+

1 CAN −

2 CAN +
3 V−

Strana napájecí
jednotky (samèí)

Strana rozhraní
(samièí)

Obr. 4-5 Zapojení propojovacího kabelu øídicí jednotky
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Schémata zapojení  systému
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Èást 5
Oprava

VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti smí provádìt jen kvalifikovaný
personál.  Dodr˛ujte bezpeènostní pokyny uvedené zde a v ostatních
souvisejících dokumentech.

Oprava støíkací pistole

Výmìna modulu displeje
Viz obr. 5-1, 5-3 a 5-4.

Demontá˛
1. Od˚roubujte horní ˚roub (M3 x 30) (11), pøitom pøidr˛te háèek (10) a

modul displeje (9) na tìlese pistole.

2. Stáhnìte háèek z modulu displeje.

3. Od˚roubujte spodní ˚roub (M3 x 20) (12) zaji˚˝ující modul displeje (9) k
pistoli.

4. Opatrnì odtáhnìte modul od pistole.

5. Odpojte konektory kabelu pistole/modulu displeje (J3).

6. Z modulu displeje opatrnì sejmìte lepicí podu˚ku a plochý kabel
spínaèe spou˚tì.

7. Pokud lepicí podu˚ka zùstane pøilepená na plochém kabelu spínaèe
spou˚tì, opatrnì ji odlepte.  Sada modulu displeje i sada spínaèe
spou˚tì obsahují nové lepicí podu˚ky.



Oprava5-2

P/N 7146815A02 � 2008 Nordson Corporation

Instalace
1. Izopropylalkoholem peèlivì vyèistìte povrch pro montá˛ plochého

kabelu spínaèe spou˚tì a jeho okolí na novém modulu displeje (9).
Ne˛ budete pokraèovat, nechejte povrch úplnì uschnout.

2. Sejmìte krycí vrstvu ze spojovací strany plochého kabelu spínaèe
spou˚tì.    Zarovnejte plochý kabel spínaèe spou˚tì s lù˛kem na
modulu displeje a zatlaèením na plochý kabel ho pøipojte.   Na úchytku
plochého kabelu pùsobte rovnomìrným tlakem, aby se pevnì uchytil
na modulu displeje.

3. Sejmìte ochrannou vrstvu z nové lepicí podu˚ky a nalepte ji pøes
úchytku plochého kabelu spínaèe spou˚tì.  Rovnomìrným tlakem na
úchytku ji zajistìte na modulu displeje.

4. Spojte k sobì konektory J3 modulu displeje a kabelu.

5. Lehce ohnìte plochý kabel spínaèe spou˚tì a kabel modulu displeje
do pistole a nasaïte modul displeje na pistoli.

6. Zajistìte modul pomocí spodního ˚roubu (M3 x 20) (12).

7. Nasuòte háèek (10) na modul displeje a zajistìte ho horním ˚roubem
(M3�x�30) �(11).

11

12

9

10

J3
Lepicí

podu˚ka

Úchytka
plochého
kabelu

Úchytka
plochého

kabelu

Lepicí
podu˚ka

J3Úchytka
plochého kabelu

Obr. 5-1 Výmìna modulu displeje

9. Modul displeje

10. Háèek

11. �roub M3 x 30 12. �roub M3 x 20
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Výmìna napájecího zdroje
Viz obr. 5-1 a 5-2.

Demontá˛ napájecího zdroje
1. Viz obr. 5-1.  Demontujte modul displeje, jak je popsáno v èásti Výmìna

modulu displeje.

2. Viz obr. 5-2.  Vlo˛te malý ˚roubovák do prohlubnì v konektorech J2
kabelu pistole/napájení, abyste uvolnili západku, a odpojte konektory.

3. Zatáhnìte za horní èást uzavíracího krytu (8) a demontujte ho z pistole.

4. Vysuòte napájecí zdroj (6) z tìlesa pistole a vytáhnìte vývody
napájecího zdroje a konektor z uzavíracího krytu.

5. Zkontrolujte tìsnìní na uzavíracím krytu, pokud je po˚kozené, vymìòte
ho.

Instalace napájecího zdroje
1. Nasuòte nový napájecí zdroj do horní dutiny v tìlese pistole; vodicí

˛ebra v tìlese pistole musíte nasunout mezi drá˛ky na napájecím
zdroji.

2. Zatlaète na konec napájecího zdroje, abyste zajistili, ˛e hrot kontaktu
na konci tìlesa pistole je pevnì usazen proti mosaznému kontaktu
uvnitø napájecího zdroje.

3. Protáhnìte konektor napájení J2 pøes uzavírací kryt a zapojte ho na
konektor J2 kabelu pistole.

4. Vlo˛te spodní èást uzavíracího krytu za výènìlek zemnicí podlo˛ky,
potom nakloòte horní èást krytu dopøedu a zaklapnìte ho na jeho místo
v tìlese pistole.

5. Lehce ohnìte plochý kabel ze spínaèe spou˚tì a kabel pistole/displeje
a zastrète je zpìt do pistole.

6. Znovu namontujte modul displeje a háèek.

J2

8

6

Zarovnejte ˛ebra a drá˛ky

Obr. 5-2 Výmìna napájecího zdroje

6. Napájecí zdroj 8. Uzavírací kryt
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Výmìna kabelu spínaèe spou˚tì pistole/rukojeti
Viz Obrázky 5-3, 5-4 a obrázky doprovázející postup rozmontování.

1

9

8

3

2

23

11

6

5

19
24

14

15

28

13

10

20

12

18

1221

3A

26

25

27

22

17

16

J2

J3

J2
J3

Obr. 5-3 Rozlo˛ený pohled na støíkací pistoli (èíslování odpovídá èíslùm v seznamu náhradních dílù)

1. Matice trysky

2. Tryska

3. Sestava elektrody

3A. Dr˛ák elektrody a elektroda

5. Tìleso pistole

6. Napájecí zdroj (násobiè)

8. Uzavírací kryt

9. Modul displeje

10. Háèek

11. �roub M3 x 30

12. �rouby M3 x 20

13. Koleno

14. Výstupní trubice s O-krou˛ky

15. Spínaè spou˚tì

16. Nastavovací spou˚˝

17. Hlavní spou˚˝

18. Akèní èlen spou˚tì

19. Pøídr˛ný krou˛ek (kabelu)

20. Armatura s dvojitým ozubem
(elektrodový vzduch)

21. Zpìtná klapka (èisticí vzduch)

22. Základna rukojeti

23. Vstupní trubice s O-krou˛ky

24. Nylonový ˚roub M5 x 10

25. Pravá polovina rukojeti

26. Levá polovina rukojeti

27. Zemnicí podlo˛ka

28. Kabel (6 metrù)
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17
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27
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Obr. 5-4 Prùøez støíkací pistolí

1. Matice trysky

2. Tryska

3. Sestava elektrody

4. Sestava filtru

4A. Trubice pistolového vzduchu

5. Tìleso pistole

6. Napájecí zdroj

8. Uzavírací kryt

9. Modul displeje

10. Háèek

13. Koleno

14. Výstupní trubice

15. Spínaè spou˚tì

16. Nastavovací spou˚˝

17. Hlavní spou˚˝

18. Akèní èlen

19. Pøídr˛ný krou˛ek

20. Armatura s dvojím ozubem

21. Pojistný ventil

22. Základna rukojeti

23. Vstupní trubice

24. Nylonový ˚roub M5 x 10

25. Pravá polovina rukojeti

27. Zemnicí podlo˛ka

28. Kabel



Oprava5-6

P/N 7146815A02 � 2008 Nordson Corporation

Rozmontování pistole
1. Demontujte matici trysky, trysku a sestavu elektrody (1, 2 a 3) z pistole.

2. Odpojte nástavec prá˚kové hadice, èernou trubici èisticího vzduchu a
èirou trubici pistolového vzduchu z rukojeti pistole.

3. Odpojte kabel pistole z modulu rozhraní øídicí jednotky.

4. Demontujte modul displeje a napájecí zdroj, jak je popsáno v èásti
Výmìna modulu displeje a Výmìna napájecího zdroje.

5. Viz obr. 5-5.  Demontujte nylonový ˚roub M5 x 10 (24) z tìlesa pistole.

24

Obr. 5-5 Od˚roubování ˚roubu z tìlesa pistole

6. Viz obr. 5-6.  Uchopte rukoje˝ do jedné ruky a tìleso pistole do druhé.
Zatlaète palce na obou rukou k sobì a souèasným ta˛ením v opaèných
smìrech oddìlte tìleso pistole od rukojeti.

Obr. 5-6 Oddìlení rukojeti a tìlesa pistole
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7. Viz obr. 5-7.  Demontujte koleno (13) ze vstupní trubice (23).

8. Od˚roubujte dva ˚rouby M3 x 20 (12) zaji˚˝ující základnu rukojeti (22) k
sestavì rukojeti.

9. Vytáhnìte základnu z rukojeti pøibli˛nì o 25−50 mm.

10. Stáhnìte èirou trubici 4-mm (4A, souèást sestavy filtru) z armatury s
ozubem (20).

2313 12 4A 2022 2023

Obr. 5-7 Demontá˛ kolena a oddìlení základny od rukojeti

4.A Èiré 4-mm potrubí

12. �rouby M3 x 20

13. Koleno

20. Armatura s dvojím ozubem

22. Základna rukojeti

23. Vstupní trubice

11. Viz obr. 5-8.  Lehce odtáhnìte zemnicí podlo˛ku (27) od rukojeti,
zaènìte odspodu a otáèejte ji nahoru a od rukojeti.

27

Obr. 5-8 Demontá˛ zemnicí podlo˛ky

12. Viz obr. 5-9.  Oddìlte pravou a levou polovinu rukojeti (25, 26).

13. Demontujte hlavní spou˚˝, nastavovací spou˚˝ a akèní èlen spou˚tì
(16, 17, 18) z pravé poloviny rukojeti.
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14. Lehkým krou˛ivým pohybem demontujte vstupní prá˚kovou trubici (23)
ze základny.

15. Pou˛ijte nástrèný klíè 1/4-in. pro demontá˛ matice a pojistné podlo˛ky z
armatury s ozubem (20) a odpojte  kruhovou jazýèkovou svorku
zemnicího vodièe z armatury.

16. Opatrnì sejmìte pøídr˛ný krou˛ek (19) z kabelu (mù˛e vyskoèit a ztratit
se), potom demontujte kabel�(28) ze základny.

20

19

27

25

26
22

17

16

18

23

28

22

28
55�28A 1923

Pojistná 
podlo˛ka

Matice

Obr. 5-9 Dokonèení rozmontování pistole

16. Nastavovací spou˚˝

17. Hlavní spou˚˝

18. Akèní èlen

19. Pøídr˛ný krou˛ek

20. Armatura s dvojím ozubem

22. Základna rukojeti

23. Vstupní trubice

25. Pravá polovina rukojeti

26. Levá polovina rukojeti

27. Zemnicí podlo˛ka

28. Kabel pistole

28A. Zemnicí svorka

Opìtovné smontování
1. Viz obr. 5-9.  Protáhnìte kabel (28) pøes základnu rukojeti (22) a

zajistìte jej k základnì pomocí pøídr˛ného krou˛ku (19).  Úhel
pøídr˛ného krou˛ku nastavte podle obrázku.

2. Namontujte armaturu s dvojitým ozubem (20) do základny a nasuòte
svorku zemnicího vodièe pøes armaturu.  Namontujte uvnitø ozubenou
pojistnou podlo˛ku a matici na armaturu a matici utáhnìte.
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3. Pokud jste demontovali zpìtnou klapku (21, Obr.5-3), na˚roubujte ji do
základny.  Zpìtnou klapku neutahujte pøíli˚.

4. Namontujte vstupní trubici s nasazenými O-krou˛ky (23) do základny
rukojeti (22).

5. Viz obr. 5-10.  Pokud jste demontovali spínaè spou˚tì (15), namontujte
ho na montá˛ní plo˚inu pravé poloviny rukojeti (25), k orientaci spínaèe
pou˛ijte ustavovací jazýèky a spodní plo˚ku.  Lehkým zatlaèením na
spínaè ho zajistìte na místì.

6. Smontujte akèní èlen (18) na výènìlku hlavní spou˚tì (17).
Zkontrolujte si orientaci pøílo˛ky nastavovací spou˚tì (16), potom ji
vlo˛te do hlavní spou˚tì.  Zarovnejte otvory ve spou˚tích a potom
nasuòte spou˚tì na lo˛iskový èep spou˚tí na pravé polovinì rukojeti.

15

18

17

16

25

Pøílo˛ka

Lo˛iskový èep

Ustavovací jazýèky

Spodní plo˚ka

Obr. 5-10 Montá˛ spínaèe spou˚tì a spou˚tì

15. Spínaè spou˚tì

16. Nastavovací spou˚˝

17. Hlavní spou˚˝

18. Akèní èlen

25. Pravá polovina rukojeti
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7. Zarovnejte ˚estihranné kolíky na pravé a levé polovinì rukojeti s jejich
protilehlými lù˛ky a pøitlaète obì poloviny k sobì.

8. Viz obr. 5-11.  Protáhnìte konektory kabelu (28) do pøední èásti
rukojeti, potom nasuòte vstupní trubici (23) pøes vodítka trubice do
sestavy rukojeti, kabel (28) veïte pøes rukoje˝, jak je naznaèeno na
obrázcích.  Zastavte se, a˛ bude základna pøibli˛nì 3–5 cm od spodní
èásti sestavy rukojeti.

9. Pøipojte èirou trubici 4-mm (souèást sestavy filtru, polo˛ka 4) na
armaturu s ozubem (20) v základnì rukojeti.

28

28

2322

20Èirá trubice
Vodítka trubice

Obr. 5-11 Smontování rukojeti a základny

20. Armatura s dvojím ozubem

22. Základna rukojeti

23. Vstupní trubice 28. Kabel

10. Viz obr. 5-9.  Zaháknìte zemnicí podlo˛ku (27) za ustavovací jazýèky na
zadní stranì polovin rukojeti a otoète zemnicí podlo˛ku do polohy proti
sestavì rukojeti.

11. Viz obr. 5-12.  Pøipojte základnu rukojeti (22) k sestavì rukojeti pomocí
dvou ˚roubù M3 x 20 (12).  �rouby utáhnìte pouze rukou.
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22 1227 Ustavovací jazýèky
27

Obr. 5-12 Montá˛ zemnicí vlo˛ky a základny na poloviny rukojetí

12. �rouby M3 x 20 22. Základna rukojeti 27. Zemnicí podlo˛ka

12. Viz obr. 5-2.  Pokud jste demontovali napájecí zdroj, zasuòte jej do
horní dutiny v tìlese pistole; vodicí ˛ebra v tìlese pistole musíte
nasunout mezi drá˛ky na napájecím zdroji.

13. Zatlaète na konec napájecího zdroje, abyste zajistili, ˛e hrot kontaktu
na konci tìlesa pistole je pevnì usazen proti mosaznému kontaktu
uvnitø napájecího zdroje.

14. Viz obr. 5-13.  Umístìte spodní hranu uzavíracího krytu (8) za výènìlek
v zadní èásti sestavy rukojeti a otoète horní èást krytu dopøedu, a˛
zaklapne na své místo v rukojeti a tìlese pistole.

15. Protáhnìte konektor J2 napájecího zdroje pøes horní otvor v uzavíracím
krytu (8).

16. Protáhnìte plochý kabel spínaèe spou˚tì a konektory kabelu pøes
spodní otvor v uzavíracím krytu.

8
Výènìlek Spínaè

spou˚tì

Konektory
kabelu

Konektor
napájecího zdroje

Obr. 5-13 Montá˛ zemnicí vlo˛ky a základny na poloviny rukojetí

12. �rouby M3 x 20 22. Základna rukojeti 27. Zemnicí podlo˛ka
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17. Viz obr. 5-14.  Vlo˛te výstupní trubici (14) s nasazenými O-krou˛ky pøes
pøední èást tìlesa pistole, a˛ bude její konec zarovnaný s koncem
tìlesa pistole.

18. Zkontrolujte, ˛e O-krou˛ek je vlo˛ený v drá˛ce na vstupní prá˚kové
trubici.  Namontujte koleno (13) na konec vstupní trubice.

19. Zarovnejte sestavu tìlesa pistole s rukojetí a zasuòte je k sobì,
zajistìte vnitøní ˛ebra na tìlese pistole s jazýèky v rukojeti.

14

13

Vnitøní ˛ebra

Jazýèky v rukojeti

Obr. 5-14 Instalace výstupní prá˚kové trubice

13. Koleno 14. Výstupní prá˚ková trubice

20. Viz obr. 5-5.  Namontujte nylonový ˚roub s plochou hlavou M5 x 10 do
tìlesa pistole a zajistìte ho k rukojeti.

21. Zarovnejte vnitøní konec prá˚kové trubice s kolenem, potom zatlaète
na trubici, aby zasedla do kolena.

22. Pøipojte konektor kabelu J2 ke konektoru napájecího zdroje.

23. Namontujte modul displeje, jak je popsáno v èásti Výmìna modulu
displeje na stranì 5-2.

24. Viz obr. 5-3 a 5-4.  Namontujte sestavu elektrody do pøední èásti tìlesa
pistole.  Ujistìte se, ˛e elektroda není ohnutá nebo rozbitá.

25. Namontujte trysku na sestavu elektrody a ujistìte se, ˛e se pera v
sestavì elektrody zasunou do drá˛ek na trysce.
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26. Namontujte matici trysky pøes trysku a otoèením po smìru ji zajistìte.

27. Pøipojte modrou trubici èisticího vzduchu 6-mm , èirou trubici
pistolového vzduchu 4-mm a nástavec prá˚kové hadice a hadici k
pistoli.

28. Pøipojte kabel pistole k modulu rozhraní øídicí jednotky.

29. Zapnìte rozhraní a zkontrolujte funkce pistole.
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Oprava modulu rozhraní

VAROVÁNÍ:  Vypnìte øídicí jednotku a odpojte napájecí kabel nebo
odpojte a zablokujte napájení na jistièi nebo proveïte odpojení pøed
jednotkou, ne˛ otevøete plá˚˝ øídicí jednotky.  Nedodr˛ení tìchto
varovných pokynù mù˛e mít za následek vá˛ný úraz elektrickým proudem.

POZOR:  Zaøízení citlivé na elektrostatickou elektøinu. Abyste pøede˚li
po˚kození desky s plo˚nými spoji v øídicí jednotce, pou˛ívejte v prùbìhu
opravy zemnicí náramek a správné uzemnìní.

Elektrické schéma rozhraní a zapojení kabelových svazkù naleznete v Èásti
4, Vyhledávání závad.  Opravárenské sady naleznete v Èásti 6, Díly.

1

2

3

2A

2B

2C

Pøipojit k
2A, J6

Uzemnìní
vnitøního plá˚tì

Uzemnìní vnìj˚ího
plá˚tì

J6

Obr. 5-15 Sestava modulu rozhraní

1. Rámeèek

2. Sestava klávesnice/PCB

2A. Hlavní øídicí deska

2B. Hlavní deska displeje

2C. Panel klávesnice

3. Plá˚˝
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Oprava napájecí jednotky

VAROVÁNÍ:  Vypnìte øídicí jednotku a odpojte napájecí kabel nebo
odpojte a zablokujte napájení na jistièi nebo proveïte odpojení pøed
jednotkou, ne˛ otevøete plá˚˝ øídicí jednotky.  Nedodr˛ení tìchto
varovných pokynù mù˛e mít za následek vá˛ný úraz elektrickým proudem.

POZOR:  Zaøízení citlivé na elektrostatickou elektøinu. Abyste pøede˚li
po˚kození desky s plo˚nými spoji v øídicí jednotce, pou˛ívejte v prùbìhu
opravy zemnicí náramek a správné uzemnìní.

Elektrické schéma napájecí jednotky a zapojení kabelových svazkù
naleznete v Èásti 4, Vyhledávání závad.

Demontá˛ pomocného panelu

1

3

2

Uzemnìní
vnìj˚ího plá˚tì

Uzemnìní vnitøního
plá˚tì

Obr. 5-16 Demontá˛ pomocného panelu

1. Plá˚˝ 2. Pomocný panel 3. Kryt vypínaèe napájení
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Souèásti pomocného panelu
Na obrázku 5-17 je znázornìn rozlo˛ený pohled na souèásti pomocného
panelu.  Jsou vyznaèeny hlavní vymìnitelné souèásti.  Pøi provádìní oprav
nahlédnìte do následujících textù:

� Èást 6, Díly, zde naleznete díly a servisní sady.

� Èást 4, Vyhledávání závad, zde naleznete schémata zapojení a
zapojení desek s plo˚nými spoji.

� Oprava modulu iFlow a výmìna regulátoru, kde naleznete postupy pøi
opravì.

3

4

2

1

6

5

7

8

Obr. 5-17 Výmìna dílù pomocného panelu

1. Regulátor

2. Modul iFlow

3. Relé (VBF)

4. Napájecí zdroj

5. Filtr ve vedení

6. Kondenzátor (VBF)

7. Pojistky a dr˛áky pojistek

8. Kolébkový vypínaè

Výmìna regulátoru
Po výmìnì regulátoru pou˛ijte Sadu pro ovìøení proudu vzduchu v modulu
iFlow a tento postup pro seøízení pøesného regulátoru (1), který pøivádí
vzduch do modulu iFlow.

POZNÁMKA:  Záslepky a spojky pro kanály regulátoru se s náhradním
regulátorem nedodávají.  Pou˛ijte opakovanì záslepky a armatury ze
starého regulátoru.
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1. Odpojte 4-mm trubici pistolového vzduchu z výstupu pistolového
vzduchu.  Odpojte vzduchové trubice z ostatních výstupù a uzavøete je
záslepkami 8-mm a 6-mm.

2. Pøipojte tlakomìr k armatuøe pistolového vzduchu tak, ˛e demontujete
sestavu hrdla z èiré 4-mm trubice a zastrèíte trubici do armatury.

3. Na rozhraní øídicí jednotky nastavte proud prùtokového a
rozpra˚ovacího vzduchu na 1�SCFM (1,70 m3/h).

4. Nasmìrujte støíkací pistoli do kabiny a zapnìte støíkací pistoli.  Na
tlakomìru by se mìl zobrazit údaj o tlaku.

5. Vytáhnìte knoflík regulátoru a nastavte ho lehce nad 85 psi (5,86 bar).
 Hodnota na tlakomìru by mìla pøíle˛itostnì vyskoèit vý˚e, ale niky
nesmí poklesnout pod 85.

6. Zatlaète knoflík regulátoru, abyste zajistili nastavení.

Oprava modulu i Flow
Modul iFlow se skládá z desky s plo˚nými spoji a z rozdìlovaèe vzduchu,
na kterém jsou namontované dva proporcionální ventily, snímaèe a ètyøi
elektromagnetické ventily.

POZOR:  Deska modulu s plo˚nými spoji je zaøízení citlivé na
elektrostatickou elektøinu (ESD).  Abyste zabránili po˚kození desky pøi
manipulaci s ní, mìjte na zápìstí nasazený zemnicí pásek pøipojený k
zemi.  Desku uchopujte pouze za její hrany.

Oprava modulu iFlow se omezuje pouze na èi˚tìní nebo výmìnu
proporcionálních ventilù a výmìnu elektromagnetických ventilù, zpìtných
klapek a armatur.  Výmìna jiných souèástek na místì není mo˛ná kvùli
nutnosti kalibrace modulu v továrnì pomocí zaøízení, která nejsou na místì
pou˛ití dostupná.

Zkou˚ky modulu iFlow

Pou˛ijte Sadu pro ovìøení proudu vzduchu v modulu iFlow pro kontrolu
výstupù z proporcionálních ventilù.  Pou˛ijte následující postup:

POZOR:  Se sestavou hrdla zacházejte opatrnì.  Neopatrná manipulace
mù˛e zpùsobit po˚kození hrdla a ovlivnit hodnotu na tlakomìru.

1. Odpojte trubice z armatury prùtokového nebo rozpra˚ovacího vzduchu
a zastrète je do sestavy hrdla.

2. Nastavte re˛im proudu prá˚ku na klasický proud, potom nastavte
funkci proudu (prùtokový nebo rozpra˚ovací vzduch), který chcete
zkontrolovat, na nejni˛˚í hodnotu uvedenou v tabulce Pøevod proudù
na tlak na stranì 5-19.

3. Zapnìte tlakomìr.  Podle potøeby zmìòte zobrazení v jednotkách bar
místo psi.  Pokyny naleznete v dokumentaci k tlakomìru.

4. Nasmìrujte støíkací pistoli do kabiny a zapnìte støíkací pistoli.
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Zkou˚ky modulu iFlow (pokr.)

5. Poznamenejte si hodnotu na tlakomìru.

6. Nahlédnìte do grafu Tabulka pøevodù proudu na tlak na následující
stranì.  Porovnejte hodnotu na tlakomìru s minimálním/maximálním
pøípustným rozsahem proudu vzduchu.

Zkontrolujte výstupní tlak pøi rùzných nastaveních tlaku.  Pokud je
hodnota tlakomìru v pøípustném rozsahu, pak digitální prùtokový
modul pracuje správnì.  Pokud hodnota není v pøípustném rozsahu,
nahlédnìte do postupù pøi vyhledávání závad v Èásti 4, Vyhledávání
závad.

1

4
5

6

3

2

Sestava hrdla

Obr. 5-18 Pou˛ití sady pro ovìøení proudu vzduchu

1. Tlakomìr

2. Èiré 4-mm potrubí

3. 4-mm pøípojka trubice

4. Hrdlo

5. T−kus

6. 8-mm rychlospojka
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Tabulka pøevodù proudu na tlak

Nastavení proudu vzduchu
m3/h (scfm)

Hodnota na tlakomìru
Minimálnì bar (psi)

Hodnota na tlakomìru
Maximálnì bar (psi)

0.00 0 0

0.85  (0.50) 0.1  (1) 0.2  (3)

1.25  (0.75) 0.1  (2) 0.3  (5)

1.65  (1.00) 0.3  (5) 0.5  (7)

2.10  (1.25) 0.5  (8) 0.7  (10)

2.50  (1.50) 0.8  (11) 1.0  (14)

2.95  (1.75) 1.0  (14) 1.2  (17)

3.35  (2.00) 1.2  (18) 1.5  (21)

3.75  (2.25) 1.4  (21) 1.7  (24)

4.20  (2.50) 1.7  (25) 1.9  (28)

4.60  (2.75) 2.0  (29) 2.2  (32)

5.05  (3.00) 2.3  (33) 2.5  (36)

5.50  (3.25) 2.5  (37) 2.8  (40)

5.95  (3.50) 2.8  (41) 3.0  (44)

6.35  (3.75) 3.0  (45) 3.3  (48)

6.80  (4.00) 3.4  (49) 3.6  (52)

Výmìna elektromagnetického ventilu

Viz obr. 5-19.  Elektromagnetické ventily (13) demontujete tak, ˛e
vytáhnete dva ˚rouby v tìlese ventilu a vyzvednete ventil z rozdìlovaèe.

Dbejte na to, aby O-krou˛ky dodané s novými ventily byly na svém místì
pøed instalací nového ventilu na rozdìlovaè.

Èi˚tìní proporcionálního ventilu

Viz obr. 5-19.  Neèistoty v pøívodu vzduchu mohou zpùsobit poruchu
proporcionálního ventilu (6).  Dr˛te se následujících pokynù k rozebrání a
vyèi˚tìní ventilu.

1. Odpojte drát cívky (3) od desky s plo˚nými spoji (1).  Odstraòte matici
(2) a cívku z proporcionálního ventilu (6).

2. Od˚roubujte dva dlouhé ˚rouby (4) a dva krátké ˚rouby (5), abyste
mohli vyjmout proporcionální ventil z rozdìlovaèe.

POZOR:  Díly ventilu jsou velmi malé; buïte opatrní, abyste ˛ádný
neztratili.  Nezamìòte pru˛iny jednoho ventilu s pru˛inami z druhého
ventilu.  Ventily jsou kalibrované na rùzné pru˛iny.

3. Vytáhnìte døík ventilu (8) z tìlesa ventilu (11).

4. Odstraòte pouzdro ventilu (10) a pru˛inu (9) z døíku.
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Èi˚tìní proporcionálního ventilu (pokr.) 

2

3

4

6
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7

1
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2

8
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5

12

13

Èi˚tìní proporcionálního ventilu

Tìleso ventilu – 
spodní strana

Tìleso ventilu – 
horní strana

Obr. 5-19 Oprava modulu iFlow – Výmìna elektromagnetického ventilu a výmìna nebo èi˚tìní proporcionálního
ventilu

1. Deska s plo˚nými spoji

2. Matice – cívka k proporcionálnímu
ventilu (2)

3. Cívka – proporcionální ventil (2)

4. Dlouhé ˚rouby – ventil k soustavì
trubek (2)

5. Krátké ˚rouby – døík ventilu k tìlesu
(2)

6. Proporcionální ventil (2)

7. �ipka smìru proudìní

8. Døík

9. Pru˛ina

10. Pouzdro

11. Tìleso ventilu

12. Hrdlo

13. Elektromagnetické ventily
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5. Vyèistìte sedlo a tìsnìní pouzdra a hrdlo tìlesa ventilu.  Pou˛ijte
nízkotlaký stlaèený vzduch.  Pøi èi˚tìní pouzdra a tìlesa ventilu
nepou˛ívejte ostré kovové nástroje.

6. Nainstalujte pru˛inu a pak pouzdro na døík tak, aby plastové sedlo na
konci pouzdra smìøovalo ven.

7. Dbejte na to, aby byly O−krou˛ky dodané s ventilem na svém místì na
spodní stranì tìlesa ventilu.

8. Upevnìte tìleso ventilu k soustavì trubek pomocí dlouhých ˚roubù a
pøitom dbejte na to, aby ˚ipka na boku tìlesa ukazovala smìrem k
výpustným armaturám.

9. Navleète cívku na døík ventilu tak, aby drát smìøoval k obvodové desce.
Zajistìte cívku maticí.

10. Pøipojte drát cívky k obvodové desce.

Výmìna proporcionálního ventilu

Viz obr. 5-19.

Pokud se vyèi˚tìním proporcionálního ventilu problém neodstraní,
vymìnte ventil.  Ventil odstraòte podle krokù 1 a 2 uvedených v èásti
Èi˚tìní proporcionálního ventilu.

Døíve, ne˛ nainstalujete nový ventil, odstraòte ochranný kryt ze spodní
strany tìlesa ventilu.  Dávejte pozor, aby vám O-krou˛ky nezapadly pod
kryt.
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Èást 6
Náhradní díly

Úvod
Chcete−li objednat náhradní díly, zavolejte zákaznické a servisní støedisko
Nordson Finishing Customer Support Center na èísle (800) 433-9319
nebo se obra˝te na místního zástupce spoleènosti Nordson.

V této èásti jsou uvedeny náhradní díly pro støíkací pistoli, øídicí jednotku a
mobilní systém.  Informace o dal˚ích dílech získáte v následujících
pøíruèkách.

Díly èerpadla:  Pøíruèka 7146096, Prá˚kové podávací èerpadlo Encore

Èísla dílù systému
Tato èísla dílù pou˛ijte k objednání celých systémù.

P/N Popis Upozornìní

1087272 SYSTÉM, mobilní prá˚kový, 115 V, VBF, Encore

1087273 SYSTÉM, mobilní prá˚kový, 220 V, VBF, Encore
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Náhradní díly støíkací pistole
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Obr. 6-1 Rozlo˛ený pohled na ruèní støíkací pistoli Encore a pøíslu˚enství
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Viz obr. 6-1.

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní
− 1087278 HANDGUN assembly, Encore 1
1 1081638 � NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 � NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1083137 � ELECTRODE ASSEMBLY, handgun,

packaged
1

3A 1085023 � � ELECTRODE, spring contact, 0.094 in.
diameter, packaged

1

3B 1081560 � � HOLDER, electrode, M3, handgun, Encore 1
4 1088558 � FILTER ASSEMBLY, handgun 1
5 1088506 � KIT, body assembly, handgun, Encore 1
6 1084821 � POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore,

packaged
1

7 1088502 � GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1084672 � COVER, bulkhead, multiplier, handgun 1
9 1089096 � KIT, handgun display module, Encore 1

10 1087760 � HOOK, handgun 1
NS 1085631 � � SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
11 1078075 � SCREW, philips head, M3 x 30, zinc 1
12 760580 � SCREW, philips head, M3 x 20, zinc plate 3
13 1081532 � ELBOW, powder tube, handgun 1
14 1085024 � KIT, powder outlet tube, Encore 1

14A 1081785 � � O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
14B 941113 � � O-ring, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
15 1087281 � KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085631 � � SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
16 1081540 � TRIGGER, setting, handgun 1
17 1089095 � TRIGGER, main, handgun, Encore 1
18 1087783 � ACTUATOR, main trigger switch 1
19 1081777 � RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1081616 � FITTING, bulkhead, barb, dual, 10−32 x 4 mm 1
21 1081617 � CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
22 1087762 � BASE, handle, handgun 1
23 1085026 � KIT, powder inlet tube, Encore 1

23A 1084773 � � O-ring, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
23B 1081785 � � O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
24 1088601 � SCREW, flat head, recess, M5x 10, Nylon 1
25 1087550 � HANDLE, handgun, right 1
26 1087551 � HANDLE, handgun, left 1
27 1087761 � HANDLE, ground pad, handgun, Encore 1
28 1083273 � CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1
29 1083206 � DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A

29A 1082930 � � O-RING, silicone, 3 mm x 1.0 mm wide 1 B
30 1082060 � NOZZLE, conical 1 A

Pokraèování...
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UpozornìníPoèetPopisP/NPolo˛ka
31 1085025 � KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1

31A 940156 � � O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 1
NS 900617 � TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 � TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 � TUBING, poly, spiral cut, 3/8 in. ID AR C
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter

extension
1 D

UPOZORNÌNÍ A: Standardní plocha støíkací tryska a kónická tryska a usmìròovaè jsou dodávány se støíkací
pistolí.  Volitelné trysky naleznete na následujících stranách.

B: Tento O-krou˛ek je souèástí v˚ech usmìròovaèù.

C: Objednávejte v pøírùstcích jedné stopy nebo jednoho metru.

D: Volitelný díl, není souèástí dodávky støíkací pistole.  Objednávejte samostatnì.

E: Pou˛ívá se k zaji˚tìní plochého kabelu ze spínaèe spou˚tì na modul displeje.

Ploché trysky
Plochá tryska 4-mm se dodává se støíkací pistolí.  Ostatní zde zobrazené
trysky jsou volitelné.

1081656
Plochá tryska 2,5 mm

1081657
Plochá tryska 3 mm

1081658
Plochá tryska 4 mm

1081659
Plochá tryska 6 mm

Obr. 6-2 Ploché trysky
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Kónická tryska
Kónická tryska a usmìròovaè 26-mm se dodávají se støíkací pistolí.
Ostatní zde zobrazené usmìròovaèe jsou volitelné.

POZNÁMKA:  V˚echny usmìròovaèe obsahují O-krou˛ek, polo˛ku 23A
uvedenou v seznamu dílù støíkací pistole.

1082060
Kónická tryska

1083201
16-mm usmìròovaè

1083205
19-mm usmìròovaè

1083206
26-mm usmìròovaè

1083207
38-mm usmìròovaè

Obr. 6-3 Kónická tryska a usmìròovaèe

Volitelné køí˛ové trysky

1082184
Køí˛ová tryska 60 stupòù

1082185
Køí˛ová tryska 90 stupòù

1082186
Korunová tryska 2,5 mm

Obr. 6-4 Køí˛ové-trysky
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Díly øídicí jednotky

Díly rozhraní
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Obr. 6-5 Díly rozhraní
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Viz obr. 6-5.

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní
− 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 � PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 � KIT, PCA, main controller display, Encore,

packaged
1

3 1085085 � KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 � KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 � SCREW, pah head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 � WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 � SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 � WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 � SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4

10 984702 � NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 � WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 � WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 � TAG, ground 2
14 939122 � SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 2
15 984526 � NUT, lock, 1/2 in. conduit 2
16 1080719 CABLE, interface/controller, 30 in. 1 A

UPOZORNÌNÍ A: Kabel není souèásti dodávky rozhraní.  Objednávejte samostatnì.
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Díly napájecí jednotky
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Obr. 6-6 Díly napájecí jednotky
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Viz obr. 6-6.

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní
− 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged 1
1 1082714 � MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 � RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 � SCREW, pan head, recessed, M3 x 8

w/internal lockwasher
9

4 1083053 � POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 � FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 � CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 μF 1
7 939122 � SEAL, conduit fitting, 1/2 in. blue 3
8 240674 � TAG, ground 3
9 933469 � LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1

10 983021 � WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in.,
brass

3

11 983401 � WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 � NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 � CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 � FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 � FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5

x20mm
2

16 322404 � SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 � CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 1
18 971109 � UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 � TUBING, polyurethane, 10/6.5−7 mm AR B
20 972283 � CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm

tube x 1/4 in. unithread
2

21 − � PLUG, pipe, socket, standard, 1/8 in. RPT,
steel, zinc

2

22 184015 � REGULATOR, 1/8 and 1/4 in. NPT, 7−125 psi 1
23 984526 � NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

UPOZORNÌNÍ A: Dal˚í informace o opravitelných dílech naleznete v této èásti, v odstavci Náhradní díly modulu i
Flow.

B: Objednávejte v pøírùstcích jedné stopy.

AR: Dle potøeby
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Náhradní díly modulu iFlow
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Obr. 6-7 Náhradní díly modulu iFlow

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní
− 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1033170 � VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 � VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 � VALVE, check, M8 tube x 1/8 in. unithread 3
4 972399 � CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm

tube x 1/8 in. unithread
1

5 972125 � CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x
1/4 in. unithread

1
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Souèásti a náhradní díly systému

1

4

3
2

1A

Obr. 6-8 Rùzné díly systému

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní
1 1083859 TUBE, fluidizing, pickup, VBF, Encore 1

1A 1088230 � ELBOW, 6mm tube x R 1/8, dia 0.7mm orifice 1
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x 5/16 studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/molded

connector
1 A

3 1080950 VIBRATOR, electric, 220V, 50 Hz, w/molded
connector

1 A

4 1082546 PUMP, powder, Encore, packaged 1 B
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0−25 psi, 0−1.7 bar,

vertical
1 C

NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 D
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 E

UPOZORNÌNÍ A: Objednejte si správný motoru vibrátoru pro vá˚ systém.

B: Èerpadlo se dodává s pøíruèkou è. 7146096. Díly èerpadla naleznete v této pøíruèce.

C: Regulátor rozpra˚ovacího vzduchu namontovaný vedle modulu rozhraní.

D: instalovaný ve výstupní armatuøe napájecí jednotky pro rozpra˚ovací vzduch

E: Zaslepte nepou˛ívaný otvor ve výstupní armatuøe vzduchového filtru/regulátoru.

NS: Bez zobrazení
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Prá˚ková hadice a vzduchové trubice
Prá˚kové hadice a vzduchové trubice musíte objednávat v krocích po
jedné stopì.

P/N Popis Upozornìní

768176 Prá˚ková hadice, 11 mm antistatická

768178 Prá˚ková hadice, 12,7 mm (1
/2 palce) antistatická

900648 Prá˚ková hadice, 11 mm modrá

900650 Prá˚ková hadice, 12,7 mm (1
/2 palce) modrá

900617 Vzduchová trubice, 4 mm, èirá

900742 Vzduchová trubice, 6 mm, modrá

900741 Vzduchová trubice, 6 mm, èerná

900618 Vzduchová trubice, 8 mm, modrá

900619 Vzduchová trubice, 8 mm, èerná

900740 Vzduchová trubice, 10 mm, modrá

Volitelná sada pøivádìného vzduchu

P/N Popis Poèet Upozornìní

1091429 SADA pøivádìného vzduchu, ruèní systémy Encore 1

972841 � KONEKTOR, samèí, 10 mm trubice x 1/4-palce, unithread 1

971102 � KONEKTOR, samèí, 10 mm trubice x 3/8-palce, unithread 1

973500 � SPOJKA, trubka, hydraulika, 1/4 palcù, ocel, zinek 1

973520 � SPOJKA, trubka, hydraulika, 3/8 palcù, ocel, zinek 1

900740 � HADICE, polyuretanová, 10 mm, modrá 20 ft A

UPOZORNÌNÍ A: Náhradní trubice objednávejte v násobcích jedné stopy (cca 30 cm).
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Èásti èerpadla
Informace o instalaci èerpadla, údr˛bì a opravách viz návod k èerpadlu, 
díl 7146096, dodávaný s èerpadlem.
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Obr. 6-9 Èásti èerpadla

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní

— 1082546 PUMP, powder feed, Encore —

1 1082203 � NUT,  pump 1

2 1085677 � KIT, throat holder, Encore pump 1

3 940015 � � O-RING, silicone, 0.562 x 0.687 in. 2

4 1082201 � THROAT, Tivar 1 A

5 1085678 � KIT, body, Encore pump 1

6 941145 � � O-RING, silicone, conductive, 0.625 x
0.812 in.

2

7 241041 � COUPLING, quick disconnect, socket end 2

8 241042 � COUPLING, quick disconnect, nipple end 1

9 1084092 � CONNECTOR, female, 5/16 in. T x 1/8 in. NPT 2

10 1085240 � KIT, air flow nozzle, Encore pump 1

11 940084 � � O-RING, 0.188 x 0.312 x 0.063 1

12 1082204 � COUPLING, pump 1 B

13 1085679 � KIT, pump adapter, Encore pump 1 C

14 941145 � � O-RING, silicone, conductive, 0.625 x
0.812 in.

2

UPOZORNÌNÍ A: Máte−li zájem o volitelné hrdlo z teflonu, objednejte díl 1084777.

B: Tato spojka se mù˛e pou˛ít u jakékoliv systému, který nemá objímku pro èerpadlo Encore.

C: Tento nástavec se pou˛ívá místo spojky se sbìrnými trubicemi v systémech s násypnými
zásobníky.
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PROHLÁ�ENÍ O SHODÌ

Nordson Corporation
prohla˚ujeme na svoji vlastní zodpovìdnost, ˛e výrobky
Prá˚kový elektrostatický aplikátor Encore vèetnì ovládacího panelu pou˛ívaný s
rozhraním ruèního aplikátoru Encore a napájecí jednotkou

na které se toto prohlá˚ení vztahuje, jsou v souladu s následujícími Smìrnicemi:
−Smìrnice o strojním zaøízení 89/37/EEC
− Smìrnice EMC 2004/108/EEC
− Smìrnice ATEX 94/9/EC

Shoda je podmínìna dodr˛ováním následujících norem nebo normativních dokumentù:

EN12100 (1998) EN60079-0 (2006) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204 (2006) EN55011 (2007)

FM7260 (1996)

Typ ochrany:
− Okolní teplota: +15�C a˛ +40 �C
− Ex tD A21 IP6X T 65�C / Ex II 2D (Aplikátor)
− Ex tD A22 IP6X T 60�C / Ex II 3 (2)D (Øídicí jednotky)

È. certifikátu typu EC:
− SIRA08ATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)

È. notifikovaného orgánu (dohled pro ATEX)
− 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, UK)

Certifikát ISO9000
DNV

Datum:  2. èervence 2008

Joseph Schroeder
technický øeditel,
Vývojová skupina prostøedkù na koneènou
ú

Nordson Corporation � Westlake, Ohio DOC14025A




