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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34963132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom o ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Bezpetnost 1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnost

Tyto bezpecnostni predpisy si precCtéte a dodrzujte je. V dokumentaci jsou
na prislusnych mistech uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby ve8kera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna vSem osobam, které zatizeni obsluhuji nebo provadégji jeho
opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané spoleCnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zamé&stnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vy$koleni tak, aby bezpe&né zvliadali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vS§emi prisluSnymi bezpe&nostnimi
pravidly a pfedpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, m{ize mit za nasledek uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouZivani zafizeni se poklada napriklad:

* pouzivani neslugitelnych material(i

* provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zafizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych diltl

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpetnost

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn(i predejdete traziim.

* Nesvérujte obsluhu ani opravy Ci udrzbu zarizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho
bezpelnostni kryty, dvirka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte
z Cinnosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® Udrzujte bezpecCnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba proveést nastaveni nebo opravu zafrizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systém( nebo soudasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinade,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

* Ke v8em pouZivanym material(im si obstarejte prislusné listy s bezpec-
nostnimi Gdaji a diikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrob-
ce k bezpe&nému pouZzivani material(i a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporu€ené osobni ochranné prostiedky.

* Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méneé zjevnym nebezpedim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, na-
priklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvoddm pod
napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych diivodi nemohou byt
uzavreny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecCnost

Dodrzovanim nasledujicich pokyn(l predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

* V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadeéjte svareCskeé nebo brusiCské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

* Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych material(l nebo vyparu. Pri pouzivani material(i se
fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy
s bezpecnostnimi udaji.

* Béhem prace s hotlavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napé&tim. PYi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy
nejdrive hlavni vypina€, aby se zamezilo jiskreni.

$1CZ-03-[SF-Powder]-6
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Bezpetnost 1-3

Uzemneéni

/N

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypina&ll, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku poZaru ve sttikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

o Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s poky-
ny uvedenymi v dokumentaci dodané se zatizenim.

* PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zatizeni urCeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dilt ziskate u svého zastupce
spolecnosti Nordson.

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&ny
a muze zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu periodické udrzby zarad'te kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskifeni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vS8echna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni opakované do provozu, dokud
problém nebude rozpoznan a odstranén.

VesSkeré prace vykonavané uvnitf strikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do

1 metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpetném
prostfedi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v sou-
ladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢l. 500, 502, a 516) a NFPA 77

v poslednim platném znéni.

* V3echny elektricky vodivé predméty v oblastech strikani praSku maji
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 volt, nema byt vy§8i neZz 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluZzné plosiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. ObsluZzny personal pracuijici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napriklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. ObsluZzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi navic udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pripadnym elektrickym Sokam. Pokud je
nezbytné pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlanovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skuteCnému zemnicimu
bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonCeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodicCe.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpetnost

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravng,
neprodlenég je vypnéte a provedte nasleduijici kroky:

* QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte prislusnou
napravu. Teprve poté je zafizeni moZzno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(l pouzitych pfi jeho provozu provadéjte
v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

S1CZ-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Nastaveni systému  2-1

Cast 2
Nastaveni systému

Uvod

Viz obr. 2-1. Mobilni praskovy stfikaci systém Encore je kompletni systém
pro rucni praskové stiikani osazeny na robustnim &tyfkolovém voziku.
Systém zahrnuje rucni stfikaci pistoli, dvoudilnou Fidici jednotku, praskové
Cerpadlo a sbérnou trubici, zasobnik prasku, i vSechny praskové a
vzduchové hadice potfebné pro jeho provoz

Systém se dodava slozeny, vétSina zapojeni uz je provedena. Pfipravte
systém k provozu podle nasledujicich kroki.

SloZena poloha pro prepravu .
(na obrazku systém VBF) Uplny systém

Obr. 2-1 Mobilni praskovy stfikaci systém Encore

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



2-2 Nastaveni systému

Technickeé udaje

Model Parametry vstupu Parametry vystupu
Aplikator ENCORE +/- 18 Vstfid., 1 A 100 kV, 100 pA
Ovladaci jednotka rozhrani ENCORE 24V strid., 2,75 A +/- 18 V stfid., 1A
Napajeci jednotka fidici jednotky ENCORE 100-240 V stfid., 50/60 Hz, 85 VA 24V stfid., 2,75 A

* Privadény vzduch: 6,0-7,6 bar (87-110 psi), Castice <5y, rosny bod
<10 °C

* Maximalni relativni vinkost: 95% nekondenzuijici

* Rozsah okolni teploty (systém Encore): +15 az +40 °C

* Trida nebezped&ného prostredi pro aplikator: Zéna 21 nebo Trida ll,
Oddil 1

* Trida nebezpecného prostredi pro ovladaci prvky: Zona 22 nebo Ttida
II, Oddil 2

® QOchrana proti proniknuti prachu IP6X

* Objem zasobniku: 11,3 nebo 22,7 kg

Certifika€ni stitek aplikatoru

/ For Electro. Fin. Apph

c Us  Class II Spray Mat!l.
APPROVED

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ex tD A21 IP6X T 65°C

\_ C€11s0 €n 20 -

Certifikacni stitek napajeci jednotky a Fidici jednotky
rozhrani pistole

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCOREM
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEXS5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC lo0=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=18VAC Io=1A
Ex tD A22 IP6X T60°C

C€ 1180 @113(2)D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

P/N 7146814A
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Nastaveni systému 2-3

Pripojky systému

Schéma systému

POZNAMKA: Toto schéma neznazortiuje uzemnéni systému. Systém a
jeho soucasti musi byt vSechny pfipojené ke skuteCnému uzemnéni.

Napajeci kabel

Rozhrani o
Modul Strikaci pistole
Hlavni Fidici Kabel pistole
deska u
% 4mm N ) _
> 3 < 6mm Praskova hadice
N O
N > 2 < 8mm
+| S 3y 5 8mm
> 3l =l 3 K °
é N8l g 82
O z|3 9 2 € 8/6mm
28 g3 8
92 g's §
22 5ao o
28 95| 3
D_ [ P
[ B s L ER | Cerpadlo
Filtr/Regulator | \ ‘ ‘
i | Modul iFlow | Fluidiza&ni vzduch
| \ Mé&rka a regulator
| \
| ‘ | Nasypny zasobnik
| \
} Napajeni }
| | Reg ‘ | 10/6mm
10mm | | 85PSI |
PFivadény vzduch } |
10mm ‘ Prepinac |
| Pojistky |
|
I

Obr. 2-2 Blokové schéma ru¢niho praskového strikaciho systému Encore

Zapojeni ridici jednotky

Ridici jednotka stfikaci pistole Encore je dvoudilna jednotka skladajici se z
modulu rozhrani a napajeci jednotky, které jsou navzajem spojené
sitovym/napajecim propojovacim kabelem.

Napajeci jednotka obsahuje napajeci zdroj 24 V stejn., desku s ploSnymi
spoji a modul regulace proudéni vzduchu iFlow® .

V modulu rozhrani se nachazi panel operatorského rozhrani, ktery
obsahuje displeje a ovladaci prvky pouzivané pro nastaveni funkci fidici
jednotky a nastaveni stfikani, a desku ovladace sttikaci pistole .

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



2-4 Nastaveni systému

Uzemnéni

Priitokovy vzduch
(8 mm)

RozpraSovaci vzduch
(8 mm

Jehlovy ventil
pistolového vzduchu

Hlavni vypina¢ systému

Pistolovy vzduch
(4 mm)

L1
(hngdy)

L2
PFivod vzduchu (modry)
(10 mm)
Cistici vzduch ZEME

(6 mm) (ZelenoZluty)

Napajeci kabel
(15ft)

Sit’ (ruéni systém)
nebo pomocny

Napajeni VBF
(kryt, pokud neni
pouzivan)

Fluidiza¢ni vzduch
Pojistny ventil
(8 mm, redukce na 6

Sitovy/Silnoproudy
propojovaci kabel ;
e
Kabel pistole
(do pistole)

Obr. 2-3 PFipojeni fidici jednotky pistole Encore
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Nastaveni systému 2-5

Rozlozeni voziku

1. Viz obr. 2-4. Sk¥ifka napajeci jednotky se nachazi v zadni ¢asti voziku.
Povolte dva kal'dIové Srouby na stranach skfinky, abyste uvolnili madlo
ze zakladny. Srouby si uschovejte pro zajisténi madla v kroku 3.

Odsroubujte k¥idlové Srouby

Obr. 2-4  Priprava na rozloZeni madla voziku (systém VBF neni zobrazen)
2. Viz obr. 2-5. Madlo rozloZite jeho vytazenim smérem nahoru.

3. Zajistéte madlo v jeho poloze zaSroubovani dvou kfidlovych Sroubl
pres obé strany skfiné a do madla.

Obr. 2-5 Rozlozeni madla voziku a jeho zajisténi na misté

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



2-6 Nastaveni systému

Instalace zasobniku

1.

Uvolnéte viko zasobniku a vyjméte odvzduSnovaci hadici a hadicovou
svérku.

Polozte zasobnik na ploSinu voziku, mezi ¢tyfi stfedici koliky.
Pripojte redukci 10-mm x 6-mm na armaturu 10-mm na fluidiza¢ni
vané.

PFipojte modrou trubici fluidizaéniho vzduchu 6-mm k redukci.

PFipojte kruhovou jazytkovou svorku na 1 stopu dlouhy zelenozluty
zemnici kabel dodavany se systémem na zemnici kolik na strané
fluidizaCni vany, potom zatla¢te bananovou zastréku na druhé strané
kabelu do zemnici objimky na zakladné voziku.

Nasadte hadicovou svérku na konec odvzduSinovaci hadice a pfipojte
hadici k odvzduSiovacimu vystupu na viku. Utahnutim svérky hadici
zajistéte.

POZNAMKA: Pted zapnutim rozhrani fidici jednotky poloZte druhy konec
odvzduSiovaci hadice do stfikaci kabiny. Zabranite tak tomu, aby velmi
jemné Castice prachu v odvétraném fluidizanim vzduchu znecistovaly
mistnost.

Zemnici
@ kontakt

OdvzdusSnovaci
vystup
(3-metrova
odvzdusSnovaci
hadice)

Zemnici vodi¢

Fluidiza¢ni vzduch
(10/6-mm
redukce, modra
trubice 6-mm)

Stredici koliky zasobniku

Obr. 2-6 Instalace zasobniku

P/N 7146814A
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Nastaveni systému 2-7

Instalace Cerpadla

Montaz ¢erpadla

POZOR: O-krouzky na adaptéru ¢erpadla jsou vyrobeny z vodivého

@ silikonu, aby zajistovaly uzemnéni mezi télesem Cerpadla a sbérnou trubici
nebo vikem zasobniku. Tyto O-krouzky nesmite vymeénit za nevodivé
O-krouZzky.

Viz obr. 2-7. Cerpadlo se dodava se spojkou a s nastavcem &erpadla.
Oboiji je moZné pouzit k upevnéni cerpadla na zasobnik.

Spojka
1. Lehkym otacenim nasadte spojku Cerpadla na nastavec sbérné
trubice.

2. Lehkym otacenim nasadte ¢erpadlo do spojky.

Nastavec
1. Vytahnéte sestavu sbérné trubice z objimky Cerpadla.

OdSroubujte nastavec ze sbérné trubice.

NaSroubujte novy nastavec na sbérnou trubici.

Eal S

Znovu nasadte sestavu sbérné trubice do objimky Cerpadla, potom
lehkym otacenim nasadte Cerpadlo do nového nastavce.

Nahradte timto
nastavcem —’g
Odstrarite tento e | Sestava
. —_—
nastavec i | sbérné trubice

zasobniku

az Spojka Cerpadla ﬂ
I_.r/ Nastavec na Objimka “

sbérnou trubici Cerpadla

Montaz spojky Montaz nastavce
Obr. 2-7 Montaz ¢erpadla

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



2-8 Nastaveni systému

Pripojky Cerpadia

1. Zastr¢te modrou pfivodni trubici rozpraSovaciho vzduchu 8-mm do
horni armatury na Cerpadle.

2. ZastrGte ¢ernou privodni trubici pritokového vzduchu 8-mm do dolni
armatury na Cerpadle.

PFipojte privodni hadici prasku na drzak hrdla s ozubem.

Pfipojte odvzdusnovaci hadici k armature uprostied vika a zajistéte ji
hadicovou svérkou.

RozpraSovaci
vzduch =

(Modra 8-mm) ~ Armatura s Hadice pro p¥ivod praski

/ rychlospojkou

Priitokovy vzduch '
(Cerna 8-mm)

Obr. 2-8 Montaz €erpadla

POZNAMKA: Cerpadlo je vybaveno rychlospojkami, které vam umozni
rychle odpojit vzduchové potrubi v pripadé Cisténi nebo opravy Cerpadla.
Vroubkové krouZky spojky musite odtahnout od sebe, abyste je rozpojili.

P/N 7146814A
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Nastaveni systému 2-9

Pripojeni strikaci pistole
Vybalte stfikaci pistoli. Rozvirite kabel stfikaci pistole a pfiloZzené potrubi

pro privod vzduchu &iré 4-mm a ¢erné 6-mm. Provedte nasledujici
zapojeni:

Kabel pistole
Viz obr. 2-9.

1. Prostrcte kabel napdjeci pistole pres zadni st€nu skfiné napajeci
jednotky a nahoru pres horni a pfedni ¢ast voziku. Kdyz kabel
povedete zadem, budete ho moci svazat s trubici pistolového vzduchu.

2. Pripojte kabel do zasuvky na modulu rozhrani. Zastrc¢ka kabelu a
zasuvka do sebe zapadnou.

3. NaSroubujte prevle¢nou matici na zasuvku, matici fadné utahnéte.

Obr. 2-9 Pripojeni kabelu pistole na modul rozhrani fidici jednotky

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A
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Pripojeni privodu vzduchu do strikaci pistole
Vizobr. 2-10a 2-11.

Cira trubice 4-mm a &erna trubice 6-mm pro pfivod vzduchu jsou

dodavany se stfikaci pistoli.

1. Zapoijte ¢ernou trubici pro privod vzduchu 6-mm do rychlospojky v

rukojeti pistole.

2. Zapoijte Cirou trubici pistolového vzduchu 4-mm do armatury s ozubem

v rukojeti pistole.

/ 4-mm cira
B/ trubice
S pistolového
\ vzduchu

. 6-mm Cerna
133 trubice gisticiho

vzduchu

Obr. 2-10 Pripojeni praskové trubice a trubic pro privod vzduchu ke stfikaci pistoli

3. Protahnéte trubice pro pfivod vzduchu do skfiné napajeci jednotky.

4. Zapoijte Cirou trubici pistolového vzduchu 4-mm k rychlospojce

pistolového vzduchu.

5. Zapojte ¢ernou trubici Cisticiho vzduchu 6-mm k rychlospojce &isticiho

vzduchu.
4-mm Cira

Bé trubice
~ pistolového
X

vzduchu

:33 Q—mm (“:_erné
— trubice Cisticiho

vzduchu

Obr. 2-11 P¥ipojeni trubice pistolového vzduchu a &isticiho vzduchu k fidici jednotce

P/N 7146814A
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Nastaveni systému 2-11

Pripojeni praskove trubice ke strikaci pistoli

Viz obr. 2-12.

ZatlaCte nastavec hadice s ozubem do konce privodni hadice prasku,
potom zasurte nastavec do objimky v dolni ¢asti rukojeti stfikaci pistole.
Ujistéte se, ze spony nastavce zaklapnou do drazky v objimce.

(Chcete-li rychle odpojit nastavec hadice a hadici z pistole, zatlacte na
spodni konce spon, abyste je uvolnili z drazky.)

Ujistéte se, Ze spony
zapadly do drazky

ZatlaCte na spony pfi nasazovani %

nebo stahovani nastavce

Nastavec hadice s ozubem N

T Praskova trubice

11-mm nebo /5 palce do &erpadla

Obr. 2-12 Ptipojeni praskové trubice ke sttfikaci pistoli

Svazani trubic a kabelu

Pomoci kouski spiralového ovinuti dodavaného se systémem svazte k
sobé kabel stfikaci pistole, trubice pro pfivod vzduchu a trubici pro pfivod
prasku.

© 2008 Nordson Corporation
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2-12 Nastaveni systému

Pripojeni privodu vzduchu a napajeni do systému

Privod vzduchu do systemu

Elektricke zapojeni

Viz obr. 2-13. P¥ipojte vzduchové potrubi 10-mm od vaseho zdroje
stlaCeného vzduchu na vzduchovy filtr systému ve skfini napajeci jednotky.
Tlak privadéného vzduchu by mél byt 6,0-7,6 bar (87-110 psi).

POZNAMKA: Stlageny vzduch by mé&l byt dodavan ze svodu vzduchu
vybaveného samovypoustécim uzaviracim ventilem. Vzduch musi byt Cisty
a suchy. Doporucuje se pouzivat suSi¢e vzduchu a vzduchové
filtry/odlu€ovace s chladi€em nebo vysouSecim Cinidlem.

10-mm
Vzduchova

/ potrubi

Vzduchovy
filtr

Obr. 2-13 P¥ipojeni pfivodu vzduchu do systému

Ridici jednotka je uréena pro napéti 100-240 V stfid. s frekvenci 50/60 Hz a
jednou fazi.

Zapojte napajeci kabel systému do kabelu se zastr€kou se tfemi koliky,
ktery si obstara zakaznik. Zapojte zastréku do elektrické zasuvky
poskytujici prislusné napéti.

Barva vodice Funkce
Modra N (nulovy vodic)
Hnédy L (faze)
ZelenoZluty GND (zem)

P/N 7146814A
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Nastaveni systému 2-13

Uzemnéni systému

Viz obr. 2-14. PouZijte zemnici kabel pfipojeny k zemnicimu koliku na
voziku k pFipojeni systému ke skuteCnému uzemnéni.

Obr. 2-14 P¥ipojeni systému k uzemnéni

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A
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Provoz 3-1

A\
A\

Cést 3
Provoz

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouZivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mize byt nebezpeéné.

VAROVANI: Vsechna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate¢né& uzemnénych zatizenich se miZe hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mize personalu zplsobit vazny Graz elektrickym proudem
nebo muze vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem d&i
vybuchem.

Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro
bezpecny provoz

1. Rucni aplikator Encore by mél byt vzdy pouzivan s prisluSnou ovladaci
jednotkou rozhrani Encore a napajeci jednotkou fidici jednotky Encore.

2. Zarizeni smi byt pouzivano pouze v mistech s nizkym rizikem narazu.

Kazdodenni provoz

Spusténi

POZNAMKA: Ridici jednotka se dodava s vychozi konfiguraci, ktera vam
umozni zahajit stfikani prasku ihned po té, co dokoncite nastaveni
systému. Seznam vychozich nastaveni spolu s pokyny, jak je podle
potfeby zménit, naleznete v Casti Konfigurace fidici jednotky na strané
3-18.

1. Zapnéte odsavaci ventilator strikaci kabiny.

2. Uijistéte se, Ze je odvzduSniovaci hadice pfipojena k odvzdusinovacimu
vystupu na viku zasobniku a Ze vede do stfikaci kabiny.

3. Zapnéte privod vzduchu do systému.

4. OQOdstrante ¢ernou pryzovou plnici zatku z vika zasobniku a do poloviny
naplite zasobnik praskem.

© 2008 Nordson Corporation
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3-2 Provoz

Spusténi (pokr.)

POZNAMKA: Nenapliiujte zasobnik vice neZ na polovinu. Fluidiza&ni
vzduch zpUsobi nar(ist objemu prasku.

Vypinac¢ napajeni Regulator/Mérka
fidici jednotky fluidiza¢niho
vzduchu

Rozhrani fidici
jednotky

Tlacgitko
pohotovostniho
rezimu

Sviti

Vypnuto
Rozhrani

«— stiikaci

) pistole

Obr. 3-1 Ovladaci prvky systému

5. Ujistéte se, Ze stfikaci pistole neni zapnutda, a zapnéte napajeni fidici
jednotky. Displej a ikony na rozhrani fidici jednotky a na rozhrani
pistole se rozsviti.

6. Fluidiza¢ni vzduch se zapne pfi zapnuti rozhrani. Nastavte tlak
fluidiza¢niho vzduchu na 0,3-0,7 bar (5-15 psi). Tlak musi byt praveé
tak vysoky, aby praSek v zasobniku jemné ,vrel“. NeZ zaCnete stfikat,
nechejte prasek v zasobniku vifit 5-10 minut.

7. Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny a stisknéte spoust’, aby zacal
prasek strikat.

POZNAMKA: Pokud pouZivate rezim Celkového proudu, musi byt
nastavena hodnota celkového proudu vzduchu vétsi nez nula, jinak
nebudete moci nastavit % pritokového vzduchu a stfikaci pistole nebude
strikat prasek. Vice informaci viz strana 3-13.

8. Vyberte pozadovanou predvolbu a zahajte vyrobu.

Rozhrani fidici jednotky zobrazuje skutecné hodnoty, kdyz pistole stfika, a
nastavené hodnoty aktualni predvolby, kdyZ je pistole vypnuta.

Predvolby nastavené z vyroby

Predvolby jsou naprogramované sady nastaveni elektrostatiky a proudu
prasku pro konkrétni dily nebo aplikace. V paméti fidici jednotky je mozné
uloZit az 20 pfedvoleb. Systém se dodava s jiZ naprogramovanymi
predvolbami 1-3. Pokyny k programovani viz Pfedvolby na strané 3-10.

Predvolba Elektrostaticky vykon a proud prasku Nastavené hodnoty
kV nA % >
1 Max kV, 150 g/min 100 30 45 3.0
2 Max kV, 300 g/min 100 30 75 3.0
3 ReZim Select Charge 3 (pro hluboké 100* 60* 45 3.0
prohlubnég), 150 g/min

* Nastaveni rezimu Select Charge jsou dana z vyroby a nelze je ménit.

P/N7146814A © 2008 Nordson Corporation



Provoz 3-3

Poucziti strikaci pistole

Rozhrani stfikaci pistole a nastavovaci spoust’ vam umoziiuji zménit
predvolby nebo nastaveni proudu prasku nebo podle potfeby vydistit
pistoli, a to bez pouziti rozhrani fidici jednotky.

Tlacitko
rezimu Tlagitko Hlavni spoust’

Ikona rezimu Ikona rezimu

predvolby proudu

Nastavovaci \
\ spoust’
L Zvyseni/zapnuti

Snizeni/vypnuti

_Rozhrani g
stf¥ikaci pistole

Obr. 3-2 Ovladaci prvky pistole

Zména predvoleb pomoci nastavovaci spousté

1.

Viz obr. 3-2. Uvolnéte hlavni spoust. Pfedvolby neni mozné ménit,
kdyZ je pistole spusténa.

Stisknéte tlacitko Rezim, aZ se rozsviti ikona Rezimu predvolby. Na
displeji se zobrazi aktualni Cislo predvolby.

Zatlac¢te nastavovaci spoust’ nahoru nebo doll, az se na rozhrani
stfikaci pistole zobrazi €islo poZadované predvolby.

POZNAMKA: Cisla nenaprogramovanych predvoleb (tj. pfedvoleb s
nulovymi nastavenymi hodnotami) jsou automaticky preskocena.

Stisknéte hlavni spoust. Nyni bude systém stfikat v souladu s
nastavenim nové predvolby.

Zmeéna proudu prasku pomoci nastavovaci spousté

1.

Viz obr. 3-2. Stisknéte tlacitko ReZim, az se rozsviti ikona ReZzimu
proudu.

ZatlaGenim nastavovaci spousté nahoru nebo doll zménite nastaveni
proudu. Mu{Zete to udélat, aniz byste museli uvolnit hlavni spoust.

Proud prasku se okamzité zméni. Nové nastaveni proudu prasku se
zobrazi jak na rozhrani strikaci pistole, tak na rozhrani fidici jednotky.

POZNAMKA: V rezimu Celkového proudu musi byt nastavena hodnota
celkového proudu vzduchu vétsi nez nula, jinak nebudete moci nastavit %
pritokového vzduchu a stfikaci pistole nebude stfikat prasek. Vice
informaci viz strana 3-13.

Vycisténi pistole

1.

Viz obr. 3-2. Nasméruijte stfikaci pistoli do kabiny a uvolnéte hlavni
Spoust’.

Stisknéte tlagitko Cisténi. Cist&ni bude pokratovat, dokud budete
drzet tlacgitko ¢isténi stisknuté.

© 2008 Nordson Corporation
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3-4 Provoz

POZNAMKA: Pokud je nastavovaci spoust’ nakonfigurovana pro &i§téni,
mUZete pistoli vyGistit jejim zatlacenim nahoru nebo doll. Pokyny ke
konfiguraci viz Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.

Pistoli pravidelné Cistéte, abyste udrzeli drahu prasku uvnitf pistole Cistou.
Potfebna délka a Cetnost CiSténi zavisi na konkrétni aplikaci.

POZNAMKA: Cistici vzduch &isti pouze drahu pragku ve st¥ikaci pistoli.
Chcete-li vycistit pfivodni hadici prasku, odpojte ji od ¢erpadla a od
pistole, umistéte jeji konec, na kterém byva pistole, do kabiny a
profouknéte ji ze strany Cerpadla stlatenym vzduchem.

Tlacitko pohotovostniho reZzimu

Tlacitko pohotovostniho rezimu zobrazené na obr. 3-1 pouzivejte k
vypnuti rozhrani a deaktivaci stfikaci pistole pfi prestavkach ve vyrobég.
Kdy?Z je rozhrani vypnuté fidici jednotky, neni moZné stfikaci pistoli zapnout
a rozhrani stfikaci pistole je nefunkZni.

Chcete-li vypnout napajeni fidici jednotky, pouzijte tlagitko napajeni fidici
jednotky na napajeci jednotce.

Poucziti pistolového vzduchu

Pistolovy vzduch neustale oplachuje elektrodu stfikaci pistole, aby se na ni
neshromazdoval prasek. Pistolovy vzduch se zapina a vypina automaticky
se zapnutim a vypnutim pistole.

Jehlovy ventil pistolového vzduchu je nastaven z vyroby pro nejb&zné;si
aplikace (11/5 otacky proti sméru hodinovych rugiéek z uplné zaviené
polohy), ale v pripadé potfeby m(iZe byt sefizen.

= Jehlovy ventil
3~ pistolového
A vzduchu

Obr. 3-3 Umisténi jehlového ventilu pistolového vzduchu

Vyména plochych trysek

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,
vypnéte rozhrani a uzemnéte elektrodu. NedodrZeni téchto varovnych
pokynli miZe mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

1. VycCistéte strikaci pistoli a stisknutim tlaCitka pohotovostniho rezimu
vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k neamysiné aktivaci pistole.

2. OdSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rucicek.

3. Stahnéte plochou trysku ze sestavy elektrody.

P/N 7146814A
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POZNAMKA: Nasadte zpét elektrodu, pokud se vysune z vystupni trubice
prasku.

4. Nasadte novou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy

elektrody. Neohné&te drat elektrody.

5. Nasadte matici trysky na téleso pistole.

Odsroubovani Demontaz Nasazeni elektrody
matice trysky ploché trysky

Obr. 3-4 Vymeéna plochych trysek

Vyména usmérriovacid nebo konickych trysek

vypnéte rozhrani a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych

f VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,

pokynt muze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

4.

. Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlaCitka pohotovostniho reZzimu

vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k neamysiné aktivaci pistole.

Lehce stahnéte usmérnovac ze sestavy elektrody. Pokud ménite
pouze usmeérnovac, nasadte novy na sestavu elektrody, davejte pozor,
abyste neohnuli drat elektrody.

Chcete-li vymenit celou trysku, odSroubujte matici trysky proti sméru
hodinovych rucicek.

Stahnéte konickou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Pokud se elektroda vysune z vystupni trubice prasku,
nasadte ji zpét.

5.

Nasad'te novou koénickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne
do sestavy elektrody.

NaSroubujte matici trysky na téleso pistole.

Nasad'te novy usmérfiovac na sestavu elektrody. Neohnéte drat

elektrody.

W B

Demontaz OdSroubovani Demontaz
usmeérniovace matice trysky trysky
Obr. 3-5 Vyména usmériiovacl a konickych trysek

© 2008 Nordson Corporation
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3-6 Provoz

Vypnuti

1. Vycistéte stfikaci pistoli stisknutim tlaCitka Cisténi, aZ z pistole nebude
vychazet zadny prasek.

2. Stisknutim tlagitka pohotovostniho rezimu vypnéte strikaci pistoli a
rozhrani.

3. Vypnéte privod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v
systému.

4. Pokud vypinate systém na noc nebo na delSi dobu, pfepnéte spinac
napajeni na napajeci jednotce do polohy OFF, abyste odpoijili napajeni
systému.

5. Provedte kroky popsané v ¢asti KaZzdodenni udrZzba na strané 3-7.
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Provoz 3-7

Udrzba

personal. DodrZujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V8echny nasleduijici Sinnosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

a odpojte napajeni systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu. NedodrZenitéchto pokynt muze vést ke
zranéni osob.

f VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkon(l vypnéte fidici jednotku

POZNAMKA: Pokud je to zapotfebi, odstrarite O-krouzky a vy&istéte dily
kusem latky namocenym v izopropylu nebo ethanolu. Plastové soucasti
v8ak do alkoholu neponoftujte. Alkohol se nesmi dostat na O-krouZky;
mohl by zpUsobit jejich zdureni. Nepouzivejte Zzadna jina rozpoustédia.

Pred provedeni téchto postupll provedte vSechny ukony uvedené v ¢asti

Vypnuti.
Soucast Postup
Strikaci 1. Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny a procCistéte stfikaci pistoli.
E)Igsetglr:eé) 2. Vypnéte privod vzduchu a napajeni do systému.

3. Odpojte nastavec privodni hadice prasku a profouknéte drahu prasku ve strikaci
pistoli.

4. Odpojte hadici pro pfivod prasku u praskového cerpadla. PoloZte konec hadice,
na kterém byva pistole, do kabiny a profouknéte hadici ze strany Cerpadia.

5. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vycistéte je stlaCenym vzduchem pod
nizkym tlakem a Cistym hadrem. Zkontrolujte, zda nejsou opotfebené a podle
potfeby je vymérite.

6. Ofouknéte pistoli a otfete ji Cistym hadrem.

Cerpadlo 1. Odpojte vzduchové hadice Cerpadla a sejméte ¢erpadlo ze sbérné trubice.
(Denné) 2. Rozeberte Cerpadlo a vycistéte vdechny soucasti pomoci nizkotlakého stlateného
vzduchu.

3. VeSkeré opotrebené nebo poskozené dily vymérite.

BliZ8i pokyny a nahradni dily naleznete v navodu k praskovému Cerpadlu Encore.

Ovladac Ofouknéte vozik a Fidici jednotkou vzduchovou pistoli. Cistym hadrem ottete prasek z
(Denng) fidici jednotky.

Filtr vzduchu
(Pravidelng)

Zkontrolujte filtr vzduchu uvnitf skfiné napajeci jednotky. Vyprazdnéte filtr a podle
potreby vymérite vlozku filtru. Umisténi filtru viz Obrazek 2-13.

Uzemnéni Denné: Ujistéte se, Ze je systém pevneé pripojen ke skuteCnému uzemnéni, nez
systému zaCnete strikat prasek.

Pravidelné: Zkontrolujte v8echny zemnici spoje.
Zasobnik a Vyprazdnéte zasobnik a vycCistéte jeho vnitfek. Demontujte a vyCistéte sbérnou trubici.
sbérna Vycistéte fluidizaCni desku a zkontrolujte, zda na ni nejsou znamky kontaminace
trubice vzduchem. Pokud ma deska zménénou barvu nebo se zda byt kontaminovana,

(Pravidelng&)

vymeéiite ji. Zkontrolujte privod vzduchu a odstrarite veSkeré problémy s kontaminaci.

© 2008 Nordson Corporation
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3-8 Provoz

Pouzivani rozhrani ridici jednotky

Pomoci rozhrani Fidici jednotky maze provadét nastaveni predvoleb,
zobrazovat kody poruch, sledovat provoz systému a konfigurovat fidici
jednotku.

Cislo aktualni
predvolby

Indikator zapnuté pistole

LED diody tlacitek

|~

Tlacitko pro vybér

Rezimy Select Charge |
] & predvolby

L

Tlagitko pro nastaveni %
Il proudu nebo %

i @@g‘ :T:)@J ;@4 — || prétokového vzlduchu
NastaveniyuA \\\____ Au;@ z @,_ Ikony nastaveni

Nastaveni kV —L|

— Tlacitko nastaveni
Celkového proudu nebo

|

W/HR

Zobrazeni f ) . )
Funkce/Poruchy B;E gEEE . \Ijzrghjg#urozprasovacnho
Tlagitko Napovéda (& (O - 2 ioeng oviadas
I, Gorasany) ENCORE é
//\\ GUN CONTROLLER /j\\
Tlagitko Nordson —| / T Tlagitko pohotovostniho
(konfigurace) rezimu
& 4
Tlagitko Zobrazit Tla&itko Enter

Obr. 3-6 Rozhrani fidici jednotky

Ikony nastaveni se rozsvécuiji, aby oznadily nakonfigurované nebo
vybrané nastavené hodnoty.

Mezi nastavené hodnoty patfi Select Charge, KV, uA, % proudu a
celkového proudu nebo pritok priutokového vzduchu a
rozprasovaciho vzduchu.

Chcete-li vybrat pfedvolbu nebo zménit nastaveni predvolby, stisknéte
tlaCitko Vybér predvolby nebo tlaCitko Nastaveni. LED dioda v tlaCitku
sviti na znameni, Ze je vybrano.

Pomoci otoéného ovladace zméiite vybranou hodnotu: otoenim po
sméru hodinovych ru€i¢ek hodnotu zvysite, proti sméru snizite. Nastavené
hodnoty se vrati na své minimum, pokud je zvySite nad jejich maximum.

! & bt
\\ 0}

Vybér nastavené hodnoty pro zménu Zména vybrané nastavené hodnoty

Obr. 3-7 Vybér a zména nastavenych hodnot

P/N 7146814A © 2008 Nordson Corporation



Provoz 3-9

Kédy poruchy

Q Ikona poruchy se rozsviti na Displeji funkce/poruchy, pokud nastane
néjaky problém.

[ H - n t] [ ) ]
U i a LLS)
O O
@y @)
Zobrazeni kodu Vymazani kodi
Obr. 3-8 Zobrazeni a vymazani kodl poruchy

@ Po stisknuti tlagitka Porucha se zobrazi kody poruchy. Ridici
jednotka uchovava 5 poslednich kodu v paméti. Otacenim ovladacem
m(iZete prochazet kody. Displej zhasne po 5 sekundach necéinnosti.

@Chcete—li kody poruchy vymazat, prochazejte jimi, az se objevi
symbol CLr, pak stisknéte tlaCitko Enter. lkona poruchy zlstane svitit,
dokud nevymaZzete kody poruchy.

Vice informaci o vyhledavani zavad pomoci kédl poruch, o obecném
vyhledavani zavad v systému, o zkouskach odporu a priichodnosti, stejné
tak jako schémata zapojeni systému naleznete v Casti 4, Vyhledavani
zavad.

Casovaé udrzby, Konfigurace a Verze

Stisknéte tlagitko Zobrazit a pomoci otoéného ovladace si mizete
postupné prohlizet rGzné informace, a to v nasledujicim poradi: Pocet
hodin od udrzby, Celkovy pocet provoznich hodin, Verze softwaru v fidici
jednotce pistole (GC), v displeji pistole (Gd) a v modulu iFlow (FL) a Verze
hardwaru (Hd). Casovag udrzby se nastavuje p¥i konfiguraci Fidici
jednotky, viz strana 3-18. Celkovy pocet hodin neni moZzné vynulovat.

A Ikona poruchy se rozsviti, pokud je Casovac€ udrzby nastaven, kdyz
vyprsi.

@Chcete—li vynulovat Casovac udrzby, stisknéte tlaCitko Zobrazit.

® Ikona budiku se objevi, kdyZ je zobrazen pocet hodin od udrzby.
Kdyz jsou zobrazeny, stisknéte tlacitko Enter.

( (00D °

O @&

Obr. 3-9 Zobrazeni hodin od udrzby
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3-10 Provoz

Predvolby

Vybér predvoleb

Predvolby jsou naprogramované nastavené hodnoty elektrostatiky a
proudu prasku a umozniuji, aby obsluha mohla rychle ménit nastaveni
parametr( stfikani jednoduchou zménou &isla predvolby.

V fidici jednotce je mozné ulozit az 20 predvoleb. Predvolby 1,2 a 3 jsou

naprogramovany ve vyrobé pro nejb&znéjsi aplikace. Jejich nastavené
hodnoty naleznete na strané 3-2. Tyto nastavené hodnoty je mozné
upravit podle potfeby. Predvolby 4-17 Ize naprogramovat libovolné.

1. Stisknéte tladitko Pfedvolba. LED dioda v tlac¢itku se rozsviti.

2. Otoéte ovladagem. Cislo predvolby se postupné zvy$uje od 1 do 20,
pak se vrati zpét k 1.

Nastavené hodnoty pro vybranou pfedvolbu se zobrazuiji, kdyz je pistole
vypnuta.

= @% naao

Obr. 3-10 Vybér predvolby

Nastaveni elektrostatiky

Elektrostaticky vykon je mozné nastavit v rezimech Select Charge,
Vlastnim reZzimu nebo Klasickém reZimu.

Rezim Select Charge ®

Rezimy Select Charge jsou neménitelna elektrostaticka nastaveni. LED
dioda nad konkrétnimi tlagitky rezima Select Charge sviti, a tak oznacuje
vybrany rezim.

Elektrostaticka nastaveni rezim( Select Charge jsou tato:

RezZim 1 Opétovny nastrik 100 kV, 15 A

Rezim 2 Kovové vlioCky 50 kV, 50 pA

Rezim 3 Hluboké prohlubné 100 kV, 60 pA
Rezim 1 Rezim 2 Rezim 3

(<) (=) (=)

Obr. 3-11 ReZim Select Charge

POZNAMKA: Kdy? se obsluha pokusi upravit hodnotu kV nebo YA pfi
vybraném rezimu Select Charge, fidici jednotka pfepne do Vlastniho nebo
Klasického rezimu.

P/N 7146814A

© 2008 Nordson Corporation



Provoz 3-11

Vliastni rezim

Klasicky rezim

Vlastni rezim je vychozi rezim z vyroby. Vtomto rezimu je mozné nezavisle
regulovat kV a pA. lkony STD a AFC se nezobrazuiji.

POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni reZzim( a pokyny ke
konfiguraci naleznete v ¢asti Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.

1. Chcete-li nastavit nebo zménit hodnotu kV, stisknéte tlagitko kV. LED
dioda v tlacitku sviti na znameni, Ze je vybrano.

2. Otodenim ovladace zvysite nebo snizite nastavenou hodnotu kV.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tladitko.

3. Chcete-li nastavit nebo zménit nastavenou hodnotu pA, stisknéte
tlaCitko uA. LED dioda v tlaCitku se rozsviti na znameni, Ze byly vybrany
UA.

4. Otocenim ovladace zvySite nebo sniZite nastaveni hodnoty pA.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlaCitko.

POZNAMKA: Vychozi rozsah pro pA je 10-50 pA. Meze rozsahu je
mozné zmeénit. Viz Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.

e Kdyz stfikaci pistole neni spusténa, zobrazuji se nastavené hodnoty kV
apA.

* Kdyz je strikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skuteCné hodnoty kV a pA.
=z @ ' L 'zl @
|| L Ll
i BEH @
ki mEi

Vlastni rezim — Nastavené hodnoty predvolby Vlastni rezim — Pistole zapnuta

Obr. 3-12 Vlastni rezim — zobrazeni nastavenych hodnot pfedvolby a zapnuté
pistole

Abyste mohli pouZivat klasicky reZzim, musi byt pro négj fidici jednotka
nakonfigurovana. Viz Konfigurace fidici jednotky na strané 3-18.

V klasickém rezimu se mliZete rozhodnout, zda budete regulovat kV vystup
(STD) nebo pA vystup (AFC), ale ne oba soucasné.

Klasicky standardni rezim (STD)

PouZijte standardni rezim k nastaveni kV. Ve standardnim reZimu nem(Zete
nastavit pA.

1. Chcete-li nastavit hodnotu kV, stisknéte tladitko kV. LED dioda v
tlaCitku sviti na znameni, Ze je vybrano.

© 2008 Nordson Corporation
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3-12 Provoz

Klasicky standardni rezim (STD)(pokracovani)

2. Otocenim ovladace zvySite nebo snizite nastavenou hodnotu kV.
Nastavena hodnota se automaticky uloZi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlaCitko.

* KdyZ neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuje se nastavena hodnota
predvolby pro kV.

* Kdy? je stfikaci pistole zapnutd, zobrazuji se skute¢né hodnoty kV a pA

HiES oD
(] 119

ReZim STD - Nastavena hodnota kV ReZim STD - Pistole zapnuta

-\

UuA

. J

Obr. 3-13 ReZim STD - zobrazeni nastavené hodnoty predvolby a zapnuté
pistole

Klasicky rezim AFC

Rezim AFC pouzijte k nastaveni mezi vystupu pA. V rezimu AFC nem(iZete
regulovat kV, je automaticky nastaveno 100 kV.

1. Chcete-li nastavit hodnotu pA, stisknéte tlacitko pA. LED dioda v
tlaCitku se rozsviti na znameni, Ze byly vybrany pA.

2. Otocenim ovladacCe zvySite nebo snizite nastaveni hodnoty pA.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tladitko.

POZNAMKA: Vychozi rozsah pro pA je 10-50 pA. Meze rozsahu je
mozné zménit. Viz Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.

* Kdyz neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuje se nastavena hodnota

predvolby pro YA .
D~  Gmp-

_
4 ()
3@~ 029~

Rezim AFC — Nastavena hodnota uA Rezim AFC — Pistole zapnuta

~‘

Obr. 3-14 Rezim AFC - zobrazeni nastavené hodnoty predvolby a zapnuté
pistole
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Provoz 3-13

Nastaveni pratoku prasku

Jsou k dispozici dva rezimy regulace proudu prasku:

Chytry proud je vychozi rezim z vyroby. V tomto rezimu si mazete urcit
nastavené hodnoty pro Celkovy proud (rychlost pragku) a % Pritokového
vzduchu (proud pragku). Ridici jednotka automaticky upravi proudé&ni
pritokového a rozpra$ovaciho vzduchu do ¢erpadla na zakladé
nastavenych hodnot. Kdyz je Fidici jednotka nakonfigurovana na rezim
chytrého proudu, svitiikony % a . .

Klasicky proud - jedna se o standardni zptsob nastaveni proudu a
rychlosti prasku, a to samostatnym nastavenim proudu pritokového
vzduchu a rozpraSovaciho vzduchu a jejich ru¢nim vyvazenim tak, aby bylo
dosaZeno optimalnich vysledk(l. Kdy? je fidici jednotka nakonfigurovana
na rezim klasického proudu, sviti ikony priatokového a rozprasSovaciho
vzduchu.

POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni reZzim( a pokyny ke
konfiguraci naleznete v ¢asti Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.

% > $ A

% pritokového vzduchu  Celkem vzduch Pritokovy vzduch Rozpra3ovaci vzduch

Obr. 3-15 lkony pro proud prasku

Rezim chytréeho proudu

V rezimu chytrého proudu ur€uje Celkovy proud rychlost proudéni prasku,
zatimco %Pratokového vzduchu uréuje pratok prasku. Rychlost prasku je

ucinnost prenosu.

PFi vybéru nastaveni pro chytry proud zadejte nejprve nastavenou hodnotu
pro Celkovy proud, abyste dosahli poZadované velikosti stopy a penetrace,
potom uréenim nastavené hodnoty pro % Pritokového vzduchu zadejte
pozadovany priitok prasku.

% prutokového vzduchu: 0-100%. Skute¢né dostupny rozsah procent

se muze lisit v zavislosti na nastavené hodnoté celkového proudu vzduchu
a na maximalnich a minimalnich nastavenich pro pritokovy a rozpraSovaci
vzduch.

Celkovy proud 3: 2,55-10,2 m3/h, v krocich minimain& po 0,17 m3/h.

V tabulkach 3-1 a 3-2 jsou uvedeny priklady moznych nastaveni chytrého
proudu a jejich ekvivalenty vyjadirené v pritoku a tlaku rozprasovaciho a
pritokového vzduchu. Na obrazku 3-16 jsou znazornény dopady zmén v
nastavenych hodnotach Celkového proudu a % pratokového vzduchu.

Tabulky chytrého proudu obsahuji rozsahy moznych nastavenych hodnot
pro Celkovy proud a %pr(itokového vzduchu. Na svislé ose si mlZete
vyhledat ekvivalentni pratoky a tlaky rozpraSovaciho vzduchu. Na
vodorovné ose si mlZete vyhledat ekvivalentni pritoky a tlaky pritokového
vzduchu.

Tabulky ukazuiji, Ze s rostoucim Celkovym proudem roste rychlost prasku,
zatimco maximalni %pritokového vzduchu zlstava stejné. Naopak, pro
danou nastavenou hodnotu Celkového proudu kazdy nartst %
pritokového vzduchu zvysi pratok pragku.

© 2008 Nordson Corporation
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3-14 Provoz

Zvyseni rychlosti, Zadna Max. priitok

zména pratoku

Nastavené %
pritokového
vzduchu

Nastaveny Celkovy
proud

Zvyseni pratoku, Zzadna
zména rychlosti

Max. rychlost

Obr. 3-16 Interpretace tabulek chytrého proudu

Urceni nastavenych hodnot pro chytry proud

Chcete-li nastavit % priitokového vzduchu nebo celkovy proud Y. :

1. Stisknéte tlacitko % nebo Y. LED dioda ve vybraném tlacitku se
rozsviti.

2. Otocenim ovladace zvysite nebo snizite nastavenou hodnotu.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoliv tlagitko.

POZNAMKA: Pokud je Celkovy proud nastaven na nulu, nelze
%priitokového vzduchu nastavit na nic jiného nez na nulu a prasek tedy
nelze strikat. Chcete-li zadat %pritokového vzduchu, zadejte pro Celkovy
proud hodnotu vétsi nez nula.

* Kdyz neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty
predvolby.

* KdyZ je strikaci pistole zapnuta, zobrazuji se na displeji skutecné
pratoky.

[ 5 B] % @ % pritokového vzduchu
[E 5 L-,i] 2 @ Celkovy proud vzduchu v m3/h nebo SCFM

Obr. 3-17 ReZim chytrého proudu - % prutokového vzduchu nebo celkového
proudu Y,

P/N 7146814A © 2008 Nordson Corporation



Provoz 3-15

Nastavené hodnoty chytrého proudu — metrické

jednotky

Rychlost pragku (m3/h)
(Celkovy proud)

Nizka <3,40
Mirna 3,40-4,25
Stredni 4,25-5,53

_ Max. prittok prasku: x

Sure Coat s éerpadilem 100+: ¢

Nastaveni proudu vzduchu:
1,0 bar rozpraSovaci

2,0 bar pritokovy

Vystup prasku:

150 g/min.

Tabulka 3-1 Nastavené hodnoty chytrého proudu — metrické jednotky

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

212

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

RozprasSovaci

3.82

3.1

4.25

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

M3/Hr

0.85

1.27

1.70 | 212 | 255 | 2.97 | 3.40

3.82

425 | 467 | 510 | 5,52 | 5.95

BAR

0.2

0.3

0.5 0.8 1.1 1.4 1.7

2.0

2.3 2.6 2.9 3.2 3.5

Proud
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3-16 Provoz

Nastavené hodnoty chytrého proudu — imperialni
jednotky

Rychlost prasku (SCFM)

(Celkovy proud)

Nizka

<2,00

Mirna

2,00-2,50

Sure Coat s ¢erpadlem 100+: ¢
Nastaveni proudu vzduchu:

15 psi rozpraSovaci
20 psi prtokovy
Vystup prasku:

20 Ib/h

Max. pratok prasku:

Tabulka 3-2 Nastavené hodnoty chytrého proudu — imperialni jednotky

5 | 050
9 |o075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
©
8|34 | 200
)
N
R
=140 | 225
N
o
|45 | 250
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scem | 050 | 075 | 1.00 | 1.25 [ 150 | 1.75 | 2.00 | 2.25 | 250 | 2.75 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 51
Proud
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Provoz 3-17

Nastaveni reZzimu klasického proudu

Abyste mohli pouzivat rezim klasického proudu, musi byt pro négj fidici
jednotka nakonfigurovana. Viz Konfigurace fidici jednotky na strané 3-18.

V rezimu klasického proudu plati nasledujici rozsahy pro proud
pratokového vzduchu a proud rozprasSovaciho vzduchu :

* Priatokovy vzduch: 0-5,95 m3/h.
* RozpraSovaci vzduch: 0-5,95 m3/h.

Nastaveni proudu pritokového nebo rozpra$ovaciho vzduchu:

1. Stisknéte tlacitko priitokového nebo rozprasovaciho vzduchu. LED
dioda ve vybraném tlaCitku se rozsuviti.

2. Otocenim ovladace zvySite nebo sniZite nastavené hodnoty.
Nastavené hodnoty se automaticky uloZzi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlacitko.

Egﬂ] .@ Proud
[ 1’_5,5’] 6@ Rozprasovaci vzduch

Obr. 3-18 Klasicky reZzim — Nastavené hodnoty proudu priitokového vzduchu
nebo rozpraSovaciho vzduchu

* KdyZ neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty
predvolby.

e Kdyz je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skute€né proudy.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



3-18 Provoz

Konfigurace ridici jednotky

Podrzte tlaCitko Nordson stisknuté 5 sekund. Na displeji

Funkce/Poruchy se zobrazi €isla funkci a jejich hodnoty. Pomoci Funkci

mUZete nakonfigurovat fidici jednotku pro vasi aplikaci.

Na displeji se zobrazi informace ve formatu FO0-00 (&islo

funkce-hodnota).

Mezi gisly funkci mlzZete prochazet pomoci otoéného ovladace. Chcete-li
vybrat funkci, stisknéte tlaCitko Enter, kdyZz bude zobrazeno jeji Cislo.

Kdyz je funkce vybrana, funk&ni hodnota blika. FunkCni hodnotu zménite
otoCenim ovladace. Stisknutim tladitka Enter zménu uloZite. Otacenim

ovladace pak mlZete znovu prochazet funkcemi.

Foi-00 | (FE

(_n I]

[

SISO

OIS

Funkce 01, Hodnota 00

Obr. 3-19 Zobrazeni a zména konfigurace funkci

Tabulka 3-1 Nastaveni funkci

Funkce 01, Hodnota 01

Cislo Nazev funkce Hodnoty funkci Vychozi
funkce hodnota
FOO Typ pistole 0=Encore 0
FO1 Fluidizace 0=Zasobnik, 1=Krabice, 2= Deaktivovana 0
FO2 Jednotky zobrazeni 0=SCFM, 1=m3/h 0
FO3 Elektrostatické fizeni 0=Vlastni, 1=Klasicky (STD, AFC) 0
FO4 Regulace proudu prasku 0=Chytry, 1=Klasicky 0
FO5 Blokovani klavesnice 0=0demknuta, 1=Zamknuta 0
FO6 Prodleva vypnuti 0-90 sekund 30s
vibra&niho krabicového
podavace
FO7 Casovat udrzby 0=Deaktivovat, 0-999 hodin 0
FO8 Funkce nastavovaci 0=Zvysit/Snizit predvolbu nebo proud, 0
spousté 1=Deaktivovana, 2=Pouze proud, 3=Pouze predvolby,
4=Cisténi, 5=Spoust’
FO9 Kody poruchy 0O=Aktivované, 1=Deaktivované 0
F10 Vynulovani (proud) 0=Normalni, 1=Vynulovani (viz poznamka nize) 0
F11 Chyby na displeji pistole O0=Blikajici, 1=Deaktivované 0
F12 Dolni mez pA 0=10 pA, 1=5uA, 2=1 uA 0
F13 Horni mez uA 0=50 pA, 1=100 uA 0
F14 Celkovy pocet hodin Pouze k prohlizeni -
F15 Obnoveni pavodniho 0=Normalni, 1=Obnoveni pGvodniho nastaveni 0
nastaveni
F16 Jas displeje pistole 0=Nizky, 1=Stfedni, 2=Maximalni 1

EOZNI-'\MKA: Vice informaci k postupu pfi vynulovani naleznete v ¢asti
Cast 4, Vyhledavani zavad.

P/N 7146814A
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Vyhledavani zavad  4-1

Cast 4
Vyhledavani zavad
f VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany

personal. DodrZzujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

vypnéte napajeni systému a odpojte napajeci kabel. Uzaviete privod
stlaCeného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v systému. Nedodrzeni
téchto pokynl muze vést ke zranéni osob.

f VAROVANI: Pred provadénim oprav na fidici jednotce nebo sttikaci pistoli

Tyto postupy pfi odstrariovani zavad postihuji pouze nejbéznéjsi problémy.
Pokud nevyteSite problém za pomoci poskytnutych informaci, obratte se
na svého zastupce spolecnosti Nordson.

Vyhledavani zavad pomoci kédu poruchy

n Ikona poruchy se rozsviti na displeji Funkce/Poruchy, pokud Fidici
jednotka zjisti problém.

- a

[ l'-l'l,_-l'l’]a

D@ ©

Obr. 4-1 Zobrazeni a vymazani kodll poruchy

Zobrazeni kédu poruchy

@ Po stisknuti tlagitka Porucha se zobrazi kody poruchy. Ridici
jednotka uchovava 5 poslednich kod( v paméti. Otagenim ovladacem
mUiZete prochazet kody. Displej zhasne po 5 sekundach neéinnosti.

Vymazani kédu poruchy

@ Chcete-li kody poruchy vymazat, stisknéte tlacitko poruchy,
potom jimi prochazejte, az se objevi symbol CLr, pak stisknéte tlagitko
Enter. Ikona poruchy bude svitit, dokud nevymaZzete kody poruchy.
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4-2 Vyhledavani zavad

Tabulka pro vyhledavani zavad podle kodu poruchy

Kaéd

Zprava

Naprava

HO7

Preruseny obvod pistole

Spustte pistoli a pozorujte displej. Pokud se u pA objevi
hodnota 0, zkontrolujte, zda neni uvolnéné zapojeni kabelu
pistole v zasuvce na pistoli. Ovérte, zda neni uvolnéné zapojeni
napajeni uvnitt pistole. Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 4-11. Pokud je kabel i spoje v
poradku, zkontrolujte napajeci zdroj stfikaci pistole.

H10

Vystup pistole se zaseknul v
nizké poloze

P¥i zapnuté pistoli a hodnoté kV nastavené na maximum pouZijte
multimetr nastaveny na mé&reni efektivni hodnoty napéti pro
kontrolu napéti mezi koliky 1 a 2 konektoru J4 na hlavni fidici
desce. Pokud nenaméfite Zadné napéti, vymeérite hlavni fidici
desku.

H11

Vystup pistole se zaseknul ve
vysoké poloze

Ujistéte se, Ze kV jsou nastaveny na 0 a Ze pistole je vypnuta. U
YA by méla byt zobrazena hodnota 0. Pokud se u pA zobrazuje

hodnota vysSi nez 0, vymérite hlavni fidici desku. Ujistéte se, Ze
ikona spousté na rozhrani nesviti.

H12

Chyba komunikace na
sbérnici CAN

Zkontrolujte kabel propojujici napajeci jednotku s rozhranim.
Ujistéte se, Ze je pevné zapojen a Ze neni poSkozeny. Vice
informaci o zkou$ce prichodnosti kabelu naleznete na strané
4-11. Zkontrolujte zapojeni z konektoru kabelu do svorkovnice
J1 na hlavni fidici desce.

Pokud jsou zapojeni dostateCna, ale zavada pretrvava, vymeérite
kabel.

H15

Nadmeérny proud (zkrat v
kabelu nebo v pistoli)

Tato chyba muze nastat, pokud se $picka pistole v pribéhu
strikani dotkne uzemnéného dilu. To zplsobeni zastaveni
elektrostatického vystupu. VymaZzte kddy poruchy a pokracuje
ve strikani.

Pokud se chyba objevi znovu, odpojte napajeci zdroj strikaci
pistole od kabelu pistole uvnitf pistole a stisknéte spoust’
pistole. Viz postup Vyména napajeciho zdroje v Casti 5, Opravy.
Pokud se kdd H15 znovu neobjevi, nachazi se zkrat v napajecim
zdroji. Vyménite napajeci zdroj stfikaci pistole.

Pokud se kod poruchy objevi znovu, zkontrolujte priichodnost
kabelu pistole a vyméiite ho, je-li zkratovany. Provedte ZkouSku
pruchodnosti kabelu pistole popsanou na strané 4-11.

H19

Casovag udrzby pistole
vyprsel

Casovag udrzby prekrogil svoje nastaveni. Provedte
pravidelnou udrZbu, potom vynulujte Casovac udrzby. Pokyny k
restartovani naleznete v Casti 3, Provoz.

H21

Zavada ventilu rozpraSovaciho
vzduchu

Nahlédnéte do schémat zapojeni fidici jednotky v této Casti.
Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku do sbérnice J8 a
elektromagnetu proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetu. Pokud elektromagnet nefunguje, ventil
vymerite.

H22

Zéavada ventilu pratokového
vzduchu

Nahlédnéte do schémat zapojeni fidici jednotky v této casti.
Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku do sbérnice J7 a
elektromagnetu proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetu. Pokud elektromagnet nefunguje, ventil
vymeérite.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad  4-3

Kéd

Zprava

Naprava

H23

Nizky proud pritokového
vzduchu

H24

Nizky proud rozpraSovaciho
vzduchu

Nastaveni proudu je mozna pfili§ vysoké a systém ho neni
schopen dosahnout. Maximalni proud vzduchu zavisi na
raznych faktorech, véetné délky privodniho potrubi vzduchu,
jeho prliméru a typu cerpadia.

Zkontrolujte trubice z modulu iFlow do praskového Cerpadila,
zda nejsou zlomené nebo ucpané. Ujistéte se, Ze zpétné ventily
nejsou ucpané. Odpojte trubici pfivodu vzduchu u Eerpadia,
vymazte kddy poruchy a stisknéte spoust’ pistole. Pokud se kod
poruchy neobjevi znovu, vyCistéte nebo vymérite Venturiho
trubici nebo hrdlo Cerpadla.

Zkontrolujte tlak vzduchu privadéného do systému. Tlak musi
byt vyS8i nez 5,86 bar (85 psi). Zkontrolujte filtr a trubici od filtru
k napajeci jednotce, zda nejsou prelomené nebo ucpané.

Postup pouziti Sady pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow
pti kontrole proporcionalnich ventilli modulu iFlow a vystupu
presného regulatoru vzduchu naleznete v Casti 5, Oprava.

H25

Vysoky proud prlitokového
vzduchu

H26

Vysoky proud rozprasovaciho
vzduchu

Pokud byla stfikaci pistole zapnuta, kdyz se kod poruchy objevil,
odpojte vzduchovou trubici od prisludné vystupni armatury
vzduchu a armaturu zaslepte. Vymazte kody poruchy. Pokud se
kody neobjevi znovu, je proporcionalni ventil zaseknuty v
oteviené poloze. Pokyny k vy¢i§téni naleznete v Casti 5,
Oprava.

Pokud byla stfikaci pistole vypnuta, kdyZ se kdd poruchy objevil,
odpojte vzduchovou trubici od prislusné vystupni armatury
vzduchu a nastavte proud na nulu. Pokud z armatury stale
proudi vzduch, armaturu zaslepte a vymazte kody poruchy.
Pokud se kddy neobjevi znovu, je proporcionalni ventil
zaseknuty v oteviené poloze. Pokyny k vycisténi naleznete v
Casti 5, Oprava.

Pokud se kdd poruchy zobrazi znovu a na rozhrani fidici
jednotky se zobrazuje proud vzduchu, zkontrolujte, zda
nedochazi k anikiim okolo proporcionalnich ventil(i nebo
snimacél na modulu iFlow.

Pokud koéd poruchy pretrvava, provedte vynulovani modulu, jak
je popsano na strané 4-9.

Postup pouZiti Sady pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow
pFi kontrole proporcionalnich ventilit modulu iFlow a vystupu
presného regulatoru vzduchu naleznete v Casti 5, Oprava.

H27

Spoust’ zapnuta pfi zapinani

Tento kod se objevi, pokud byla pistole zapnuta, kdyz bylo
zapnuto rozhrani. Vypnéte rozhrani, poCkejte nékolik sekund,
potom rozhrani znovu zapnéte, pred tim se ale pfesvédcte, Ze
stfikaci pistole neni zapnuta. Pokud se zavada objevi znovu,
zkontrolujte, zda neni vadny spinac spousté.

H28

Zménéna verze datv
EEPROM

Byla zmé&né&na verze softwaru. Tento kod se objevi po
aktualizaci softwaru. Kod poruchy vymazte. Nemél by se
objevit znovu.

H31

Zavada posilovaciho ventilu
(J6)

H32

Zavada ventilu pistolového
vzduchu (J4)

H33

Zavada ventilu fluidizacniho
vzduchu (J5)

Nahlédnéte do schémat zapojeni napajeci jednotky na
obrazcich 4-6 a 4-7. Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku
do elektromagnett ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetického ventilu tak, Ze na néj poloZite prst a
zapnete prislusnou funkci. (Elektromagneticky ventil
posilovaciho vzduchu by se mél otevrit, kdyZ je proud vzduchu
nastaven nad 3,0 SFCM nebo 5,10 m3/h.) Pokud
elektromagneticky ventil funguje spravné, méli byste citit, jak se
otevira a zavira.

Pokracovani...
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4-4 \Vyhledavani zavad

Kéd

Zprava

Naprava

H34

Zavada ventilu Gisticiho
vzduchu (J10)

Nahlédnéte do schémat zapojeni fidici jednotky v této Casti.
Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku do elektromagnet(l
ventilu. Zkontrolujte funkci elektromagnetického ventilu tak, Ze
na néj polozite prst a zapnete prisluSnou funkci. Pokud
elektromagneticky ventil funguje spravng, méli byste citit, jak se
otevira a zavira.

H35

Zavada ventilu vibra¢niho
motoru
(pouze jednotky VBF)

Zkontrolujte zapojeni J9 na relé uvnitf napajeci jednotky. Tato
chyba se objevi, kdyZ je odpojeny kabelovy svazek nebo
po8kozena civka relé.

H36

Chyba komunikace na
sbérnici LIN

Viz obr. 4 -4. Zkontrolujte zapojeni kabelu pistole v zasuvce na
hlavni fidici jednotce. Viz obrazek 5-1.Zkontrolujte konektor J3
kabelu/modulu displeje uvnitf pistole. Ujistéte se, Ze konektory
a koliky nejsou poSkozené a Ze jsou spoje pevné. Zkontrolujte
kabel pistole, zda v ném nejsou prerusené nebo zkratované
obvody. Pokud se displej rozsviti, ale zobrazuje CF v zadni ¢asti
displeje a pfitom je v poradku kabel i zapojeni, musite vyménit
modul displeje pistole.

H41

Zavada napéti 24 V

Zkontrolujte stejnosmérny napajeci zdroj nachazejici se v
napdjeci jednotce. Usporadani kolik(i viz obrazek 4-6. Pokud je
napéti niz8i nez 22 V stejn., vymeérite napajeci zdroj. Pro tuto
zkouSku musite napajeci jednotku zapnout.

H42

Zavada na hlavni desce
(jednotka napajeni)

Vymazte poruchové kody a ujistéte se, Ze kV je nastaveno na
maximalnich 100 kV, stisknéte spoust’ pistole a zkontrolujte, zda
se kod H objevi znovu. Zkontrolujte, zda neni vadné napajeni
pistole nebo kabel pistole. Pokud je v pofadku kabel i napajeni
pistole, vymérite hlavni desku.

H43

Zavada na zpétné vazbé pA

Ujistéte se, Ze kV je nastaveno na maximalnich 100 kV, stisknéte
spoust’ pistole a zkontrolujte hodnotu u pA . Pokud se u pA vzdy
zobrazuje hodnota >75 pA, i kdyZ se pistole nachazi vice nez 1
metr od uzemnéného povrchu, zkontrolujte kabel pistole a
napajeni pistole. Pokud se u pA zobrazuje 0, kdy?Z je pistol
zapnuta a nachazi se blizko dilu, zkontrolujte kabel pistole a
napajeni pistole. KdyZ je pistole zapnuta a pro kV je nastavena
hodnota >0, musi se u pA vzdy zobrazovat hodnota >0.
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Vyhledavani zavad  4-5

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

Problém

Mozna pric¢ina

Odstranéni

1. Nepravidelny vzor,
nestaly nebo
nedostatecény proud
prasku

Je ucpana strikaci pistole, privodni
hadice prasku nebo ¢erpadlo

1. Vycistéte strikaci pistoli. Demontujte
trysku a sestavu elektrody a
vycCistéte je.

2. Odpoijte privodni hadici prasku ze
stfikaci pistole a profouknéte pistoli
pistolovym vzduchem.

3. Odpojte privodni hadici od Cerpadla
a pistole profouknéte ji. Pokud je
privodni hadice ucpana praskem,
vymeérite ji.

4. Rozeberte Cerpadlo a vydistéte jej.

Rozeberte stfikaci pistoli.
Demontujte vstupni a vystupni
trubice a koleno a vycCistéte je.
Podle potfeby soucasti vymérite.

Opotfebovana tryska, usmérfiovace
nebo sestava elektrody nepfiznivé
ovliviiuji strukturu nastfiku.

Demontujte, vyCistéte a prohlédnéte
trysku, usmérfiovac a sestavu elektrody.
Opotiebené dily vymérite.

Pokud je problémem nadmeérné
opotfebeni nebo natavovani, snizte proud
pritokového a rozpraSovaciho vzduchu.

Vihky prasek

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchoveé filtry
a suSicku. Pokud je zdroj prasku
znec€istény, vymeéiite ho.

Nizky tlak rozpraSovaciho nebo
pratokového vzduchu

Zvyste pruatok rozprasovaciho a/nebo
pratokového vzduchu.

Nespravné vireni praSku v nasypném
zasobniku

Zvyste tlak fluidizaniho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, odstrarite
prasek z nasypného zasobniku. Vycistéte
nebo vyménte Cefici desku, pokud je
znecisténa.

Modul iFlow je mimo kalibraci

Provedte postup vynulovani, viz strana
4-9,

2. Vynechavky ve vzorku

Opotrebena tryska nebo usmérriovac

Demontujte a prohlédnéte trysku nebo
usmeériiovac. Opotrebené dily vymérite.

Ucpana sestava elektrody nebo draha
prasku

Demontujte sestavu elektrody a vyCistéte
ji. Podle potfeby demontujte drahu prasku
a vycCistéte ji.

P¥ili§ vysoky proud pistolového vzduchu

Seridte jehlovy ventil na napajeci jednotce
tak, aby se sniZil proud pistolového
vzduchu.

Pokracovani...
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4-6 Vyhledavani zavad

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

Nizké zachyceni, Spatny
prenos

POZNAMKA: Pred kontrolou moZnych pricin si pre&t&te kody poruchy na Fidici
jednotce a provedte napravna opatfeni doporu¢ena v této ¢asti.

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Spatné zapojeni elektrody

Demontujte trysku a sestavu elektrody.
Vycistéte elektrodu a zkontrolujte, zda na
ni nejsou stopy uhliku nebo poskozeni.
Zkontrolujte odpor elektrody, jak je
popsano na strané 4-10. Pokud je sestava
elektrody v poradku, demontujte napajeci
zdroj a zkontrolujte jeho odpor, jak je
popsano na strané4-10.

Spatné uzemné&né soudastky

Zkontrolujte dopravni fetéz, kladky a hacky
na soucastky, zda na nich neni usazeny
prasek. Odpor mezi soucastkami a zemi
musi byt 1 megaohm nebo méné.
Nejlepsich vysledkl dosahnete pri 500
ohmech a méné.

Zadny kV vystup ze
st¥ikaci pistole (na
displeji se zobrazuje 0 kV
pri zapnuti pistole), ale
prasek strika.

POZNAMKA: Pred kontrolou moznych p

¥iCin si prectéte kddy poruchy na Fidici

jednotce a provedte napravna opatfeni doporu¢ena v této ¢asti.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky priichodnosti kabelu
pistole popsané na strané 4-11.

Pokud najdete zkrat nebo preruseny
obvod, vymeéiite kabel.

Napajeci strikaci

zkratovany

zdroj pistole je

Provedte Zkousku odporu napajeciho
zdroje, jak je popsana na strané 4-10.

Hromadéni prasku na
Spicce elektrody

Nedostate€ny proud pistolového
vzduchu

Seridte jehlovy ventil pistolového vzduchu
na napajeci jednotce tak, aby se zvysil
proud pistolového vzduchu.

Zadny kV vystup ze
strikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
vystupni napéti nebo
uA), ale prasek strika.

POZNAMKA: Pred kontrolou moznych p

¥icin si pfeCtéte kddy poruchy na Fidici

jednotce a provedte napravna opatifeni doporucena v této casti.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
rozpojeny

Provedte Zkousku odporu napajeciho
zdroje, jak je popsana na strané 4-10.

Po8kozeny kabel pistole

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 4-11.

Pokud najdete zkrat nebo pferuseny
obvod, vymeérite kabel.

Pistole bez napéti a
zadny prasek

Spatné funguiici tladitko spousts,
modul displeje nebo kabel

Zkontrolujte, Ze se nahore uprostifed
rozhrani fidici jednotky zobrazuje ikona
LZapnuta pistole®. Pokud ikona nesviti,
provedte kontrolu podle k6du poruchy
H36. Zkontrolujte spojeni spinace spousté
s modulem, podle potfeby spinac¢
vymérite.

Provedte Zkousku priichodnosti kabelu

pistole popsanou na strané 4-11.

Pokracovani...

P/N 7146814A
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Vyhledavani zavad  4-7

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

8. P¥istisknuti tlacitka
cisténi neproudi zadny
Cistici vzduch

Zavada na modulu displeje strikaci
pistole, na kabelu pistole nebo na
elektromagnetickém ventilu Cisténi v
ramci modulu iFlow; Zadny nebo
zalomeny privod vzduchu

Pokud se na modulu displeje nezobrazi
symbol PU pfi stisknuti tlacitka Cisténi, je
zavada na membranovém spinaci modulu.
Vymeérite modul displeje.

Pokud se na modulu displeje zobrazuje PU:

Zkontrolujte trubici Cisticiho vzduchu a
elektromagneticky ventil na modulu iFlow.

Provedte Zkous$ku priichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 4-11.

9. Slaby proud prasku nebo
kolisani proudu prasku

Nizky tlak pfivadéného vzduchu

Tlak pfivadéného vzduchu musi byt vySSi
nez 5,86 bar (85 psi).

Regulator tlaku vzduchu nastaven na
pfili§ nizkou hodnotu

Sefidte vstupni regulator tak, aby tlak byl
vyS88i nez 5,86 bar (85 psi).

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu nebo
plny zasobnik filtru.

Demontujte zasobnik a vylijte
vodu/necistoty. Pole potfeby vymérite
vlioZku filtru.

Ucpany ventil vzduchu (H24 nebo H25)

Viz Cisténi proporcionaliniho ventilu v této
Casti.

Vzduchové potrubi pfelomené nebo
ucpané (H24 nebo H25)

Zkontrolujte trubice pratokového a
rozpraSovaciho vzduchu, zda nejsou
prelomené.

Opotrebené hrdlo ¢erpadla

Vymeéinite hrdlo Cerpadia.

Cerpadlo neni spravné sestavené

Zkontrolujte a znovu smontujte Cerpadlo.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbé&rnou trubici
neucpavaji necistoty nebo pytel (jednotky
VBF).

VibraCni krabicovy podavac neni
povolen (pouze jednotky VBF)

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
krabicovy podava¢ (FO1-01). Viz
Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.

PFili§ mnoho fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven pfili§
vysoko, je pomér prasku ke vzduchu pfili§
nizky.

P¥ili§ malo fluidizatniho vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven pfili§
nizko, ¢erpadlo nepracuje s maximalni
ucinnosti.

Ucpana praskova hadice

Profouknéte praskovou hadici stlatenym
vzduchem.

Pfelomena praskova hadice

Zkontrolujte praskovou hadici, zda neni
prelomena.

P¥ili§ dlouha praskova hadice

Zkrat'te hadici.

Ucpana dréaha prasku do pistole

Zkontrolujte vstupni trubici prasku, koleno
a drzak elektrody zda na nich nejsou
znamky narazového nataveni nebo
necCistoty. Podle potfeby vycistéte
stlatenym vzduchem.

Zameénéné trubice pritokového a
rozprasovaciho vzduchu

Zkontrolujte vedeni trubic pritokového a
rozpraSovaciho vzduchu a popfipadé
opravte.

10. Na modulu displej pistole
se zobrazuje CF

Uvolnény spoj na displeji pistole.

Viz obr. 4-7. Zkontrolujte konektor J3
(kabel/modulu displeje) uvnitf pistole.
Zkontrolujte, zda nejsou koliky volné nebo
ohnuté.

Vadny kabel pistole

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 4-11.

Pokracovani...

© 2008 Nordson Corporation
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4-8

Vyhledavani zavad

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

11.

Ze strikaci pistole neni
mozné zménit predvolbu

Nastavovaci spoust’ deaktivovana

Nahlédnéte na zakaznickou funkci FO8 a
nastavte aktivovano (FO8-00).

Nejsou dostupné Zadné naprogramované
predvolby

Pfedvolby bez nastavenych hodnot pro
pratok a elektrostatiku jsou automaticky
preskakovany.

Uvolnény nebo vadny spinaC spousté

Viz obr. 4-7. Zkontrolujte uvolnény spoj
spinace spousté. Spinac spousté je
zapojen do modulu displeje pistole.

12.

Ze stiikaci pistole neni
mozné zménit proud
prasku

Nastavovaci spoust’ deaktivovana

Nahlédnéte na zakaznickou funkci FO8 a
nastavte aktivovano (FO8-00).

Celkovy proud je nastaven na nulu

Pokud je celkovy proud vzduchu nastaven
na nulu, neni mozné nastavit procento
proudu. Zmérite Celkovy proud na
nenulovou hodnotu.

Uvolnény nebo vadny spinac spousté

Viz obr. 4-7. Zkontrolujte uvolnény spoj
spinace spousté. Spinac spousté je
zapojen do modulu displeje pistole.

13.

VBF se nezapina a
nevypina pomoci
spousté pistole

VBF je vypnuty

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
krabicovy podava¢ (FO1-01). Viz
Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.

nezvysSuje, stale je 0

14. Fluidiza€ni vzduch je Systém je nastaven pro nasypny Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
stale zapnuty, i kdyz je zasobnik krabicovy podava¢ (FO1-01). Viz
pistole vypnuta Konfigurace ridici jednotky na strané 3-18.
15. Zadné kV pfi spusténi Hodnota kV je nastavena na nulu. Nastavte kV na nenulovou hodnotu.
pistole, proud prasku v
poradku.
Zkontrolujte kody poruchy a dodrZujte
doporucené postupy
16. Zadny proud prasku pri Celkovy proud je nastaven na nulu Zmeérite Celkovy proud na nenulovou
spusténi pistole, kV v hodnotu.
poradku.
PFivodni vzduch vypnuty Zkontrolujte tlakomé&r na regulatoru filtru a
ujistéte se, Ze privod vzduchu je otevieny.
Viz obr. 2 -13.
Zkontrolujte kédy poruchy a dodrZujte
doporucené postupy
17. % prutoky pistoli se Celkovy proud je nastaven na nulu Pokud je celkovy proud vzduchu nastaven

na nulu, neni mozné nastavit procento
proudu. Zmérite Celkovy proud na
nenulovou hodnotu.

P/N 7146814A
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Vyhledavani zavad  4-9

Postup vynulovani

Tento postup pouZijte, kdyz se na rozhrani fidici jednotky zobrazuje proud
vzduchu, kdyZ neni stfikaci pistole zapnuta nebo kdyz se objevi kod
poruchy vysoky proud pratokového nebo rozpra$ovaciho vzduchu (H25
nebo H26).

Pfed provedenim postupu vynulovani:

* Ujistéte se, Ze tlak vzduchu dodavaného do systému je vySSi nez
minimalni hodnota 5,86 bar (85 psi).

e Ujistéte se, Ze okolo vystupnich armatur nebo okolo
elektromagnetickych ventild nebo proporcionalnich ventilt neunika
vzduch. Pokud byste provedli vynulovani modulu pfi netésnostech,
dochazelo by k dalsim chybam.

1. Na napajeci jednotce odpojte potrubi priitokového a rozpraSovaciho
vzduchu a nasadte 8-mm zaslepky na vystupni armatury.

2. Podrzte tlacitko Nordson stisknuté 5 sekund, aby se zobrazily funkce
fidici jednotky. Zobrazi se FO0-00.

3. Otacejte ovladatem, dokud se nezobrazi F10-00.

4. Stisknéte tlacitko Enter, potom otacejte ovladacem, dokud se
nezobrazi F10-01.

5. Stiskn&te tlagitko Enter. Ridici jednotka provede vynulovani proudu a
rozpraSovaciho vzduchu a zobrazeni na displeji se vrati k F10-00.

6. Demontujte zaslepky z vystupnich armatur pratokového a
rozpraSovaciho vzduchu a znovu zapojte trubice pro pfivod vzduchu.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



4-10 Vyhledavani zavad

ZkousSka odporu napajeciho zdroje strikaci pistole

Pomoci megaohnmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje, a to mezi
svorkou zpétné vazby J2-3 na konektoru a kontaktem na predni strané.
Odpor by mél byt v rozmezi 280-320 megohm(i. Pokud naméfite
nekonecno, vymeérte méfici sondy. Pokud je odpor mimo tento rozsah,
vymerite napajeci zdro;j.

=

280-320 megohm p¥i 500 V stejn.

J2-3 (YELLOW)
J2-1 (RED) FEEDBACK

0osC

J2-2 (BLACK)
COMMON

Obr. 4-2 ZkouSka odporu napajeciho zdroje

Meéreni odporu elektrody

Pomoci megaohmmetru zmérte odpor sestavy elektrody, a to mezi
dotekovym krouzkem na zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor
by mél byt v rozmezi 19-21 megohmi. Pokud neni hodnota odporu v
tomto rozsahu, vyménte sestavu elektrody.

Obr. 4-3 Méreni odporu elektrody

P/N7146814A © 2008 Nordson Corporation



Vyhledavani zavad 4-11

Zkous$ky pruchodnosti kabelu pistole

Zkontrolujte nasledujici priichodnosti:

e J1-1aJ3-3
e J1-2aJ2-2
e J1-2aJ3-2
e J1-3aJ2-1
e J1-4aJ3-1
e J1-5aJ2-3

* J1-6 ajazyckova svorka na konci pistole.

n [\ sw
+12V LAY [ ora L whr LIN
J1-1 COMMON f ‘ J \ ( J3-1
Ji-2 | BLK L BLU +12VCOM 1o TO DISPLAY MODULE
Y135 0SC ‘ RED L ORG si2v
iao LN | whHt |
J1_s o FEEDBACK | YEL ( [
1 GND ] emn : RED osc, ,
‘ \ / BLK COMMON . 1> » TO POWER SUPPLY
POWER UNIT END \ YEL FEEDBACK, - -
(FACE VIEW) BRAIDED SHIELD -
GRN CABLE GND IO
TO GUN GROUND STUD
J1 (FACE VIEW) J3 (FACE VIEW)
DISPLAY MODULE CONNECTOR
Ji-2 32
(BLACK (BLUEY J3-3
AND BLUE) J3-1 (ORANGE)
J1-1 J1-3 (WHITE)
(ORANGE) (RED)
Jz_s@ J2-1
J1-6 J1-4 (YELLOW) J2-2 (RED)
(GREEN) (WHITE) (BLACK)
J2 (FACE VIEW)

J1-5
(YELLOW)

Obr. 4-4 Zapojeni kabelu pistole

POWER SUPPLY CONNECTOR

- ”y =

Zkouska propojeni kabelu ridici jednotky

Strana napajeci
jednotky (samci)

Strana rozhrani

J1-1 AN

Ji-p - CAN*

5-3 » =

I

J1_5 ., STINENi/SVOD

(samici)
MIO’DRY P1-1
?”‘Y 5 P1-2
CV:ERNY ’ P1-3
CERYENY Pi-a
HOLY P1_5

Obr. 4-5

Zapojeni propojovaciho kabelu fidici jednotky

© 2008 Nordson Corporation
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Oprava 5-1

Cast 5
Oprava

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. DodrZzujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Oprava strikaci pistole

Vyména modulu displeje
Viz obr. 5-1, 5-3 a 5-4.

Demontaz

1. OdSroubujte horni Sroub (M3 x 30) (11), pfitom pridrzte hacek (10) a
modul displeje (9) na télese pistole.

2. Stahnéte hacek z modulu displeje.

3. OdSroubujte spodni Sroub (M3 x 20) (12) zajistujici modul displeje (9) k
pistoli.

4. Opatrné odtahnéte modul od pistole.
5. Odpojte konektory kabelu pistole/modulu displeje (J3).

6. Z modulu displeje opatrné sejméte lepici podusku a plochy kabel
spinaCe spousté.

7. Pokud lepici poduska zlistane prilepena na plochém kabelu spinace
spousté, opatrné ji odlepte. Sada modulu displeje i sada spinace
spousté obsahuji nové lepici podusky.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



5-2 Oprava

Instalace

1. lzopropylalkoholem peclivé vycistéte povrch pro montaz plochého
kabelu spina¢e spousté a jeho okoli na novém modulu displeje (9).
Nez budete pokraCovat, nechejte povrch uplné uschnout.

2. Sejméte kryci vrstvu ze spojovaci strany plochého kabelu spinace
spousté. Zarovnejte plochy kabel spinace spous$té s IGZzkem na
modulu displeje a zatlaGenim na plochy kabel ho pFipojte. Na Gchytku
plochého kabelu pusobte rovnomé&rnym tlakem, aby se pevné uchytil
na modulu displeje.

3. Sejméte ochrannou vrstvu z nové lepici podusky a nalepte ji pres
uchytku plochého kabelu spinace spousté. Rovnomérnym tlakem na
uchytku ji zajistéte na modulu displeje.

4. Spojte k sobé konektory J3 modulu displeje a kabelu.

Lehce ohnéte plochy kabel spinace spousté a kabel modulu displeje
do pistole a nasadte modul displeje na pistoli.

6. Zajistéte modul pomoci spodniho Sroubu (M3 x 20) (12).

Nasurite hacek (10) na modul displeje a zajistéte ho hornim Sroubem
(M3x30) (11).

Lepici
poduska

9 Uchytka
Uchytka plochého
plochého kabelu

kabelu

Lepici
poduska \s;"

=

J3

Uchytka
plochého kabelu

Obr. 5-1 Vyména modulu displeje

9. Modul displeje 11. Sroub M3 x 30 12. Sroub M3 x 20
10. Hacek

P/N 7146814A © 2008 Nordson Corporation



Oprava 5-3

Vyména napajeciho zdroje
Viz obr. 5-1 a 5-2.

Demontaz napajeciho zdroje

1.

Viz obr. 5-1. Demontujte modul displeje, jak je popsano v Casti Vyména
modulu displeje.

Viz obr. 5-2. VloZte maly Sroubovak do prohlubné v konektorech J2
kabelu pistole/napajeni, abyste uvolnili zapadku, a odpojte konektory.

3. Zatahnéte za horni ¢ast uzaviraciho krytu (8) a demontujte ho z pistole.

4. Vysunite napajeci zdroj (6) z télesa pistole a vytahnéte vyvody

napajeciho zdroje a konektor z uzaviraciho krytu.

Zkontrolujte tésnéni na uzaviracim krytu, pokud je poSkozené, vyméiite
ho.

Instalace napajeciho zdroje

1.

Nasurite novy napajeci zdroj do horni dutiny v télese pistole; vodici
Zebra v télese pistole musite nasunout mezi drazky na napajecim
zdroji.

ZatlaCte na konec napajeciho zdroje, abyste zajistili, Ze hrot kontaktu
na konci télesa pistole je pevné usazen proti mosaznému kontaktu
uvnitf napajeciho zdroje.

Protahnéte konektor napajeni J2 pfes uzaviraci kryt a zapojte ho na
konektor J2 kabelu pistole.

Vlozte spodni ¢ast uzaviraciho krytu za vycnélek zemnici podlozky,
potom naklorte horni ¢ast krytu dopfedu a zaklapné&te ho na jeho misto
v télese pistole.

Lehce ohnéte plochy kabel ze spinace spousté a kabel pistole/displeje
a zastrCte je zpét do pistole.

Znovu namontujte modul displeje a hacCek.

J2

Zarovnejte Zebra a drazky

Obr. 5-2 Vymeéna napajeciho zdroje

6. Napajeci zdroj

8. Uzaviraci kryt

© 2008 Nordson Corporation
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5-4 Oprava

Vyména kabelu spinace spousté pistole/rukojeti

Viz Obrazky 5-3, 5-4 a obrazky doprovazejici postup rozmontovani.

Obr. 5-3 RozloZeny pohled na stfikaci pistoli (Cislovani odpovida &islim v seznamu nahradnich dil(1)

1. Matice trysky
2. Tryska
3. Sestava elektrody
3A. DrZak elektrody a elektroda
5. Téleso pistole
6. Napajeci zdroj (nasobic)
8. Uzaviraci kryt
9. Modul displeje
10. Hacek
11. Sroub M3 x 30

12. Srouby M3 x 20 22.
13. Koleno 23.
14. Vystupni trubice s O-krouZzky 24.
15. Spinal spousté 25.
16. Nastavovaci spoust’ 26.
17. Hlavni spoust’ 27.
18. Akcni Clen spousté 28.
19. P¥idrzny krouzek (kabelu)
20. Armatura s dvojitym ozubem
(elektrodovy vzduch)
21. Zpétna klapka (Cistici vzduch)

Zakladna rukojeti

Vstupni trubice s O-krouzky
Nylonovy Sroub M5 x 10
Prava polovina rukojeti
Leva polovina rukojeti
Zemnici podlozka

Kabel (6 metrt)

P/N 7146814A
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Oprava 5-5

——
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1

Obr. 5-4 Prurez strikaci pistoli

Matice trysky

Tryska

Sestava elektrody

Sestava filtru

Trubice pistolového vzduchu
Téleso pistole

Napajeci zdroj

Uzaviraci kryt

Modul displeje

Pobd =

4

>

© oo o

10.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

18

Hacek

Koleno

Vystupni trubice
Spina¢ spousté
Nastavovaci spoust’
Hlavni spoust’
AkCni Clen

Pridrzny krouZek

20.
21.
22.
23.
24.
25.
27.
28.

J3 15 J2 8

4A

Armatura s dvojim ozubem
Pojistny ventil

Zakladna rukojeti

Vstupni trubice

Nylonovy Sroub M5 x 10
Prava polovina rukojeti
Zemnici podloZka

Kabel

© 2008 Nordson Corporation
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5-6 Oprava

Rozmontovani pistole
1. Demontujte matici trysky, trysku a sestavu elektrody (1, 2 a 3) z pistole.

2. Odpojte nastavec praskové hadice, ¢ernou trubici Cisticiho vzduchu a
Cirou trubici pistolového vzduchu z rukojeti pistole.

3. Odpojte kabel pistole z modulu rozhrani fidici jednotky.

Demontujte modul displeje a napajeci zdroj, jak je popsano v ¢asti
Vyména modulu displeje a Vyména napajeciho zdroje.

5. Viz obr. 5-5. Demontujte nylonovy Sroub M5 x 10 (24) z t€lesa pistole.

Obr. 5-5 OdsSroubovani Sroubu z télesa pistole

6. Viz obr. 5-6. Uchopte rukojet’ do jedné ruky a téleso pistole do druhé.
ZatlacCte palce na obou rukou k sobé a sou€asnym taZzenim v opacnych
smérech oddélte t€leso pistole od rukojeti.

k
Obr. 5-6 Oddéleni rukojeti a télesa pistole
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Oprava 5-7

7. Viz obr. 5-7. Demontujte koleno (13) ze vstupni trubice (23).

8. OdSroubujte dva Srouby M3 x 20 (12) zajistujici zakladnu rukojeti (22) k
sestave rukojeti.

9. Vytahnéte zakladnu z rukojeti pfiblizné o 25-50 mm.

10. Stahnéte Cirou trubici 4-mm (4A, soucCast sestavy filtru) z armatury s
ozubem (20).

13 23 22 12 23 20
Obr. 5-7 Demontaz kolena a oddéleni zakladny od rukojeti
Ciré 4-mm potrubi 13. Koleno 22. Zakladna rukojeti
12. Srouby M3 x 20 20. Armatura s dvojim ozubem 23. Vstupnitrubice

11.Viz obr. 5-8. Lehce odtahnéte zemnici podlozku (27) od rukojeti,
zaCnéte odspodu a otacejte ji nahoru a od rukojeti.

Obr. 5-8 Demontaz zemnici podlozky

12.Viz obr. 5-9. Oddélte pravou a levou polovinu rukojeti (25, 26).

13. Demontujte hlavni spoust’, nastavovaci spoust’ a akéni €len spousté
(16, 17, 18) z pravé poloviny rukojeti.
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14. Lehkym krouzivym pohybem demontujte vstupni praskovou trubici (23)
ze zakladny.

15. PouZijte nastrény kli& 1/4-in. pro demontaZ matice a pojistné podlozky z
armatury s ozubem (20) a odpojte kruhovou jazyckovou svorku
zemniciho vodiCe z armatury.

16. Opatrné sejméte pridrZzny krouZek (19) z kabelu (muZze vyskodit a ztratit
se), potom demontujte kabel (28) ze zakladny.

Matice

Pojistna

/ podlozka

Obr. 5-9 Dokon¢&eni rozmontovani pistole
16. Nastavovaci spoust’ 20. Armatura s dvojim ozubem 26. Leva polovina rukojeti
17. Hlavni spoust’ 22. Zakladna rukojeti 27. Zemnici podloZka
18. Akcni &len 23. Vstupnitrubice 28. Kabel pistole
19. P¥idrzny krouzek 25. Prava polovina rukojeti 28A. Zemnici svorka

Opétovné smontovani

1. Viz obr. 5-9. Protahnéte kabel (28) pres zakladnu rukojeti,(22) a
zajistéte jej k zakladné pomoci pridrzného krouZku (19). Uhel
pridrzného krouzku nastavte podle obrazku.

2. Namontujte armaturu s dvojitym ozubem (20) do zakladny a nasurite

svorku zemniciho vodic¢e pres armaturu. Namontujte uvnitf ozubenou
pojistnou podloZku a matici na armaturu a matici utahnéte.
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3. Pokud jste demontovali zpétnou klapku (21, Obr.5-3), naSroubuijte ji do
zakladny. Zpé&tnou klapku neutahujte pfilis.

4. Namontujte vstupni trubici s nasazenymi O-krouzky (23) do zakladny
rukojeti (22).

5. Viz obr. 5-10. Pokud jste demontovali spina¢ spousté (15), namontujte
ho na montazni ploSinu pravé poloviny rukojeti (25), k orientaci spinace
pouZijte ustavovaci jazyCky a spodni ploSku. Lehkym zatlatenim na
spinaC ho zajistéte na misté.

6. Smontujte akéni ¢len (18) na vyEnélku hlavni spousté (17).
Zkontrolujte si orientaci pfilozky nastavovaci spousté (16), potom ji
vloZte do hlavni spousté. Zarovnejte otvory ve spoustich a potom
nasurite spousté na loZiskovy Cep spousti na pravé poloviné rukojeti.

Spodni ploSka

Obr. 5-10 MontaZz spinace spousté a spousté

15. Spinac spousté 18. Akcni ¢len
16. Nastavovaci spoust’ 25. Prava polovina rukojeti
17. Hlavni spoust’

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A



5-10 Oprava

7. Zarovnejte Sestihranné koliky na pravé a levé poloviné rukojeti s jejich
protilehlymi lGzky a pritladte obé poloviny k sobé.

8. Viz obr. 5-11. Protahnéte konektory kabelu (28) do predni ¢asti
rukojeti, potom nasurite vstupni trubici (23) pfes voditka trubice do
sestavy rukojeti, kabel (28) vedte pres rukojet’, jak je naznaceno na
obrazcich. Zastavte se, az bude zakladna pfriblizné 3-5 cm od spodni
Casti sestavy rukojeti.

9. P¥ipojte €irou trubici 4-mm (soucast sestavy filtru, polozka 4) na
armaturu s ozubem (20) v zakladné rukojeti.

28 Voditka trubice

Cira trubice

22 23

Obr. 5-11 Smontovani rukojeti a zakladny

20. Armatura s dvojim ozubem 23. Vstupni trubice 28. Kabel
22. Zakladna rukojeti

10.Viz obr. 5-9. Zahaknéte zemnici podlozku (27) za ustavovaci jazycky na
zadni strané polovin rukojeti a oto¢te zemnici podloZku do polohy proti
sestaveé rukojeti.

11.Viz obr. 5-12. P¥ipojte zakladnu rukojeti (22) k sestavé rukojeti pomoci
dvou 8roub(i M3 x 20 (12). Srouby utahnéte pouze rukou.
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27

Ustavovaci jazyCky

Obr. 5-12 MontaZ zemnici vloZky a zakladny na poloviny rukojeti

12. Srouby M3 x 20 22. Zakladna rukojeti 27. Zemnici podloZka

12.Viz obr. 5-2. Pokud jste demontovali napajeci zdroj, zasurite jej do
horni dutiny v télese pistole; vodici Zzebra v télese pistole musite
nasunout mezi drazky na napajecim zdroji.

13. ZatlaCte na konec napajeciho zdroje, abyste zajistili, Ze hrot kontaktu
na konci télesa pistole je pevné usazen proti mosaznému kontaktu
uvnitf napajeciho zdroje.

14.Viz obr. 5-13. Umistéte spodni hranu uzaviraciho krytu (8) za vy&nélek
v zadni Casti sestavy rukojeti a otoCte horni €ast krytu dopredu, az
zaklapne na své misto v rukojeti a télese pistole.

15. Protahnéte konektor J2 napajeciho zdroje pres horni otvor v uzaviracim
krytu (8).

16. Protahnéte plochy kabel spinace spousté a konektory kabelu pres
spodni otvor v uzaviracim krytu.

Spinag Konektory Konektor
spousté kabelu napajeciho zdroje

Vy&nélek

Obr. 5-13 MontaZ zemnici vloZky a zakladny na poloviny rukojeti

12. Srouby M3 x 20 22. Zakladna rukojeti 27. Zemnici podloZka
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17.Viz obr. 5-14. VloZte vystupni trubici (14) s nasazenymi O-krouzky pres
predni ¢ast télesa pistole, az bude jeji konec zarovnany s koncem
telesa pistole.

18. Zkontrolujte, Ze O-krouZek je vloZzeny v drazce na vstupni praskové
trubici. Namontujte koleno (13) na konec vstupni trubice.

19. Zarovnejte sestavu télesa pistole s rukojeti a zasurite je k sobg,
zajistéte vnitfni Zebra na télese pistole s jazyCky v rukojeti.

——

14

Vnitfni Zebra

Jazycky v rukojeti

13

Obr. 5-14 Instalace vystupni praskové trubice

13. Koleno 14. Vystupni praskova trubice

20.Viz obr. 5-5. Namontujte nylonovy Sroub s plochou hlavou M5 x 10 do
telesa pistole a zajistéte ho k rukojeti.

21. Zarovnejte vnitfni konec praskoveé trubice s kolenem, potom zatlacte
na trubici, aby zasedla do kolena.

22. Pfipojte konektor kabelu J2 ke konektoru napajeciho zdroje.

23. Namontujte modul displeje, jak je popsano v ¢asti Vyména modulu
displeje na strané 5-2.

24.Viz obr. 5-3 a 5-4. Namontujte sestavu elektrody do pfedni ¢asti t€lesa
pistole. Ujistéte se, Ze elektroda neni ohnuta nebo rozbita.

25. Namontujte trysku na sestavu elektrody a ujistéte se, Ze se perav
sestavé elektrody zasunou do drazek na trysce.
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26. Namontujte matici trysky pres trysku a otoenim po sméru ji zajistéte.

27. Pripojte modrou trubici Gisticiho vzduchu 6-mm , ¢irou trubici
pistolového vzduchu 4-mm a nastavec praskoveé hadice a hadici k
pistoli.

28. Pripojte kabel pistole k modulu rozhrani fidici jednotky.

29. Zapnéte rozhrani a zkontrolujte funkce pistole.
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Oprava modulu rozhrani

VAROVANI: Vypnéte Fidici jednotku a odpojte napajeci kabel nebo
A odpojte a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pred

jednotkou, nez otevrete plast'fidici jednotky. NedodrZeni téchto

varovnych pokyn( mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Zarizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste predesli
poskozeni desky s ploSnymi spoji v fidici jednotce, pouzivejte v priibéhu
opravy zemnici naramek a spravné uzemnéni.

Elektrické schéma rozhrani a zapojeni kabelovych svazkvfj naleznete v C4sti
4, Vyhledavani zavad. Opravarenské sady naleznete v Casti 6, Dily.

Uzemnéni vnéjsiho
plasté

Uzemnéni
vnitfniho plasté
Pripoijit k
2A, J6
2B
Obr. 5-15 Sestava modulu rozhrani
1. Ramecek 2A. Hlavnifidici deska 2C. Panel klavesnice

2. Sestava klavesnice/PCB 2B. Hlavni deska displeje 3. Plast
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Oprava napajeci jednotky

VAROVANI: Vypnéte Fidici jednotku a odpojte napajeci kabel nebo
A odpojte a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pred

jednotkou, nez otevrete plast'fidici jednotky. NedodrZeni téchto

varovnych pokyn( mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Zarizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste predesli
poskozeni desky s ploSnymi spoji v fidici jednotce, pouzivejte v priibéhu
opravy zemnici naramek a spravné uzemnéni.

Elektrické schéma napajeci jednotky a zapojeni kabelovych svazku
naleznete v Casti 4, Vyhledavani zavad.

Demontaz pomocného panelu

2

Uzemnéni vngjsiho ,_

plasté

Uzemnéni
vnitfniho plasté

Obr. 5-16 Demontaz pomocného panelu

1. Plast 2. Pomocny panel 3. Kryt vypinace napajeni
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Soucéasti pomocného panelu

Na obrazku 5-17 je znazornén rozlozeny pohled na soucasti pomocného
panelu. Jsou vyznaceny hlavni vyménitelné soucasti. PYi provadéni oprav
nahlédnéte do nasledujicich text(:

e (Cast 6, Dily, zde naleznete dily a servisni sady.

e (Cést 4, Vyhledévani zavad, zde naleznete schémata zapojeni a
zapojeni desek s ploSnymi spaoiji.

Oprava modulu iFlow a vyména reguldtoru, kde naleznete postupy pfi
oprave.

Obr. 5-17 Vyména dill pomocného panelu

1. Regulator 4. Napajeci zdroj 7. Pojistky a drzaky pojistek
2. Modul iFlow 5. Filtr ve vedeni 8. Kolébkovy vypina¢

3. Relé (VBF) 6. Kondenzator (VBF)

Vyména regulatoru

Po vymeéneé regulatoru pouzijte Sadu pro ovéreni proudu vzduchu v modulu
iFlow a tento postup pro sefizeni pfesného regulatoru (1), ktery privadi
vzduch do modulu iFlow.

POZNAMKA: Zaslepky a spojky pro kanaly regulatoru se s nahradnim
regulatorem nedodavaji. PouZzijte opakované zaslepky a armatury ze
starého regulatoru.
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1. Odpojte 4-mm trubici pistolového vzduchu z vystupu pistolového
vzduchu. Odpojte vzduchové trubice z ostatnich vystup( a uzavrete je
zaslepkami 8-mm a 6-mm.

2. Pripojte tlakomér k armature pistolového vzduchu tak, Ze demontujete
sestavu hrdla z Ciré 4-mm trubice a zastrcite trubici do armatury.

3. Na rozhrani fidici jednotky nastavte proud pritokového a
rozprasovaciho vzduchu na 1 SCFM (1,70 mg/h).

4. Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny a zapnéte st¥ikaci pistoli. Na
tlakomé&ru by se mél zobrazit idaj o tlaku.

5. Vytahnéte knoflik regulatoru a nastavte ho lehce nad 85 psi (5,86 bar).
Hodnota na tlakoméru by méla pfrileZitostné vyskocit vySe, ale niky
nesmi poklesnout pod 85.

6. Zatlacte knoflik regulatoru, abyste zajistili nastaveni.

Oprava modulu i Flow

®

Modul iFlow se sklada z desky s ploSnymi spoji a z rozdélovace vzduchu,
na kterém jsou namontované dva proporcionalni ventily, snimace a Ctyfi
elektromagnetické ventily.

POZOR: Deska modulu s ploSnymi spoji je zafizeni citlivé na
elektrostatickou elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni desky pfi
manipulaci s ni, méjte na zapésti nasazeny zemnici pasek pripojeny k
zemi. Desku uchopujte pouze za jeji hrany.

Oprava modulu iFlow se omezuje pouze na ¢i§téni nebo vymeénu
proporcionalnich ventilt a vymeénu elektromagnetickych ventilli, zpétnych
klapek a armatur. Vymeéna jinych souc¢astek na misté neni mozna kvuli
nutnosti kalibrace modulu v tovarné pomoci zafizeni, ktera nejsou na misté
pouziti dostupna.

Zkousky modulu iFlow

Pouzijte Sadu pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow pro kontrolu
vystup(l z proporcionalnich ventill. Pouzijte nasledujici postup:

POZOR: Se sestavou hrdla zachazejte opatrné&. Neopatrna manipulace
mUZe zpusobit poSkozeni hrdla a ovlivnit hodnotu na tlakoméru.

1. Odpoijte trubice z armatury pritokového nebo rozprasovaciho vzduchu
a zastrCte je do sestavy hrdla.

2. Nastavte rezim proudu prasku na klasicky proud, potom nastavte
funkci proudu (pritokovy nebo rozpraSovaci vzduch), ktery chcete

na tlak na strané 5-19.

3. Zapnéte tlakomér. Podle potfeby zmérite zobrazeni v jednotkach bar
misto psi. Pokyny naleznete v dokumentaci k tlakoméru.

4. Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny a zapnéte stfikaci pistoli.
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Zkousky modulu iFlow (pokr.)
5. Poznamenejte si hodnotu na tlakoméru.
6. Nahlédnéte do grafu Tabulka pievodi(i proudu na tlak na nasledujici

strané. Porovnejte hodnotu na tlakoméru s minimalnim/maximalnim
pripustnym rozsahem proudu vzduchu.

Zkontrolujte vystupni tlak pfi riznych nastavenich tlaku. Pokud je
hodnota tlakoméru v pripustném rozsahu, pak digitalni pratokovy
modul pracuje spravné. Pokud hodnota neni v pfipustném rozsahu,
nahlédné&te do postup(l pti vyhledavani zavad v Casti 4, Viyhledavani
zavad.

Sestava hrdla

N

Obr. 5-18 PouZiti sady pro ovéreni proudu vzduchu

1. Tlakomér 4. Hrdlo
2. Ciré 4-mm potrubi 5. T-kus
3. 4-mm pripojka trubice 6. 8-mm rychlospojka
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Tabulka piFevodi proudu na tlak

Nastaveni proudu vzduchu Hodnota na tlakoméru Hodnota na tlakoméru
m3/h (scfm) Minimalné bar (psi) Maximalné bar (psi)
0.00 0 0
0.85 (0.50) 0.1 (1) 0.2 (3)
1.25 (0.75) 0.1 (2 0.3 (5)
1.65 (1.00) 0.3 (5) 0.5 (7)
2.10 (1.25) 0.5 (8) 0.7 (10)
2.50 (1.50) 0.8 (11) 1.0 (14)
2.95 (1.75) 1.0 (14) 1.2 (17)
3.35 (2.00) 1.2 (18) 1.5 (21)
3.75 (2.25) 1.4 (21) 1.7 (24)
4.20 (2.50) 1.7 (25) 1.9 (28)
4.60 (2.75) 2.0 (29) 2.2 (32)
5.05 (3.00) 2.3 (33) 2.5 (36)
5.50 (3.25) 2.5 (37) 2.8 (40)
5.95 (3.50) 2.8 (41) 3.0 (44)
6.35 (3.75) 3.0 (45) 3.3 (48)
6.80 (4.00) 3.4 (49) 3.6 (52)

Vymeéna elektromagnetického ventilu

Viz obr. 5-19. Elektromagnetické ventily (13) demontujete tak, Ze
vytahnete dva Srouby v t€lese ventilu a vyzvednete ventil z rozdélovace.

Dbejte na to, aby O-krouzky dodané s novymi ventily byly na svém misté

pred instalaci nového ventilu na rozdélovac.

Cisténi proporcionalniho ventilu

Viz obr. 5-19. Necistoty v pfivodu vzduchu mohou zp(isobit poruchu
proporcionalniho ventilu (6). DodrZujte nasledujicich pokynt pro rozebrani
a vycisténi ventilu.

1.

Odpoijte drat civky (3) od desky s ploSnymi spoji (1). Odstrarite matici

(2) a civku z proporcionalniho ventilu (6).

OdSroubujte dva dlouhé Srouby (4) a dva kratké Srouby (5), abyste
mohli vyjmout proporcionalni ventil z rozdélovace.

POZOR: Dily ventilu jsou velmi malé; budte opatrni, abyste zadny
neztratili. Nezaménte pruziny jednoho ventilu s pruzinami z druhého
ventilu. Ventily jsou kalibrované na rtizné pruziny.

3. Vytahnéte drik ventilu (8) z t€lesa ventilu (11).

4. QOdstrarite pouzdro ventilu (10) a pruzinu (9) z dfiku.

© 2008 Nordson Corporation
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Cisténi proporcionalniho ventilu (pokr.)

Cisténi proporcionalniho ventilu

Téleso ventilu - Téleso ventilu -
spodni strana horni strana

Obr. 5-19 Oprava modulu iFlow — Vyména elektromagnetického ventilu a vyména nebo &isténi proporcionalniho

ventilu
1. Deska s ploSnymi spoji 6. Proporcionalni ventil (2) 10. Pouzdro
2. Matice - civka k proporcionalnimu 7. Sipka sméru proudéni 11. Téleso ventilu
ventiu(2) 8. Drik 12. Hrdlo
3. Civka - proporcionalni ventil (2) 9. Pruzina 13. Elektromagnetické ventily

4. Dlouhé Srouby - ventil k soustavé
trubek (2)

5. Kratké Srouby — dfik ventilu k télesu

(2)
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5. Vycistéte sedlo a tésnéni pouzdra a hrdlo télesa ventilu. PouZijte
nizkotlaky stlaceny vzduch. P¥i CiSténi pouzdra a télesa ventilu
nepouzivejte ostré kovoveé nastroje.

6. Nainstalujte pruzZinu a pak pouzdro na dfik tak, aby plastové sedlo na
konci pouzdra smérovalo ven.

7. Dbejte na to, aby byly O-krouZky dodané s ventilem na svém misté na
spodni strané télesa ventilu.

8. Upevnéte téleso ventilu k soustavé trubek pomoci dlouhych $roubt a
pritom dbejte na to, aby Sipka na boku télesa ukazovala smérem k
vypustnym armaturam.

9. Navlecte civku na dfik ventilu tak, aby drat sméroval k obvodové desce.
Zajistéte civku matici.

10. Pripojte drat civky k obvodové desce.

Vyména proporcionalniho ventilu
Viz obr. 5-19.

Pokud se vycCisténim proporcionalniho ventilu problém neodstrani,
vyménte ventil. Ventil odstrarite podle krok( 1 a 2 uvedenych v ¢asti
Cisténi proporcionalniho ventilu.

Drive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite ochranny kryt ze spodni
strany télesa ventilu. Davejte pozor, aby vam O-krouzky nezapadly pod
kryt.

© 2008 Nordson Corporation
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Nahradnidily  6-1

Cést 6
Nahradni dily

Uvod
Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko

Nordson Finishing Customer Support Center na Cisle (800) 433-9319
nebo se obratte na mistniho zastupce spolecnosti Nordson.

V této Casti jsou uvedeny nahradni dily pro stfikaci pistoli, fidici jednotku,
Cerpadlo a mobilni systém. Informace o dalSich dilech a opravach ziskate
v nasledujicich priruckach:

Dily éerpadla: Prirucka 7146096, Praskové podavaci ¢erpadlo Encore

Dily nasypného zasobniku: Prirucka 7135751, Praskové zasobniky
Nordson NHR-X-XX

Cisla dila systému

Tato ¢Gisla dili pouzijte k objednani celych systémi.

P/N Popis Upozornéni
1087275 SYSTEM, mobilni pragkovy, zasobnik 25-Ib, Encore
1087274 SYSTEM, mobilni pragkovy, zasobnik 50-Ib, Encore

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146814A
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Nahradni dily st¥ikaci pistole

Obr. 6-1 RozloZeny pohled na rucni stfikaci pistoli Encore a pfisluSenstvi

P/N 7146814A © 2008 Nordson Corporation
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Viz obr. 6-1.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 1087278 HANDGUN assembly, Encore 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1083137 e ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, 1
packaged
3A 1085023 e « ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1
diameter, packaged
3B 1081560 e « HOLDER, electrode, M3, handgun, Encore 1
4 1088558 ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
5 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1084672 ¢ COVER, bulkhead, multiplier, handgun 1
9 1089096 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
11 1078075 ¢ SCREW, Phillips head, M3 x 30, zinc 1
12 760580 ¢ SCREW, Phillips head, M3 x 20, zinc plate 3
13 1081532 * ELBOW, powder tube, handgun 1
14 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1
14A 1081785 e ¢ O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
14B 941113 e ¢ O-ring, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
15 1087281 e KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085631 e ¢ SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
16 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
17 1089095 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore 1
18 1087783 ¢ ACTUATOR, main trigger switch 1
19 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
21 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
22 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
23 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
23A 1084773 e ¢ O-ring, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
23B 1081785 e ¢ O-ring, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
24 1088601 e SCREW, flat head, recess, M5x 10, Nylon 1
25 1087550 ¢ HANDLE, handgun, right 1
26 1087551 ¢ HANDLE, handgun, left 1
27 1087761 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore 1
28 1083273 e CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1
29 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
29A 1082930 ¢ ¢« O-RING, silicone, 3 mm x 1.0 mm wide 1 B
30 1082060 e NOZZLE, conical 1 A
Pokracovani...

© 2008 Nordson Corporation
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Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
31 1085025 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1
31A 940156 e ¢ O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 1
NS 900617 ¢ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 » TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1 D
extension
UPOZORNENi A: Standardni plocha stfikaci tryska a kénicka tryska a usmé&rfiovad jsou dodavany se sttikaci
pistoli. Volitelné trysky naleznete na nasledujicich stranach.
B: Tento O-krouZek je soucasti vSech usmériiovadu.
C: Objednaveijte v pfirtstcich jedné stopy nebo jednoho metru.
D: Volitelny dil, neni sou€asti dodavky stfikaci pistole. Objednavejte samostatné.
E: Pouziva se k zajisténi plochého kabelu ze spinate spousté na modul displeje.
Ploché trysky

Plocha tryska 4-mm se dodava se stfikaci pistoli. VSechny jiné ploché

stfikaci trysky jsou volitelné.
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Obr. 6-2 Ploché trysky
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Konicka tryska a usmérrnovace

Konicka tryska a usmériiova¢ 26-mm se dodavaji se strikaci pistoli.
V8echny ostatni usmérriovace jsou volitelné.

POZNAMKA: VSechny usmériiovace obsahuiji O-krouzek, polozku 23A
uvedenou v seznamu dil( stfikaci pistole.

1082060
Konicka tryska

o o @

1083201 1083205 1083206 1083207
16-mm usmériiovac 19-mm usmériiovac 26-mm usmeérniovad 38-mm usmériiovac
Obr. 6-3 Konicka tryska a usmériiovace

v

Volitelné kriZoveé trysky

- 3

1082184 1082185 1082186
KFizova tryska KFizova tryska Korunova tryska 2,5 mm
60 stupnid 90 stupiid

Obr. 6-4 Kfizoveé-trysky
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Dily Fidici jednotky

RozloZzeny pohled na dily rozhrani

Obr. 6-5 Dily rozhrani

P/N7146814A © 2008 Nordson Corporation
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Seznam dilt rozhrani

Viz obr. 6-5.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 ¢ PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 ¢ KIT, PCA, main controller display, Encore, 1
packaged
3 1085085 ¢ KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 e KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 e« WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 e SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 e WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 * NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 e WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 ¢ TAG, ground 2
14 939122 o SEAL, conduit fitting, /5 in., blue 2
15 984526 » NUT, lock, /5 in. conduit 2
16 1080719 CABLE, interface/controller, 30 in. 1 A
UPOZORNENI A: Tento kabel neni sougasti dodavky rozhrani. Objednavejte samostatné.

© 2008 Nordson Corporation
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dnotky

Ve

-

hled na dily napajeci je

Zeni po

Rozlo

Dily napajeci jednotky

Obr. 6-6

© 2008 Nordson Corporation

P/N 7146814A



Nahradnidily 6-9

Seznam dilu napajeci jednotky

AR: Dle potfeby

Flow.

B: Objednavejte v prirtstcich jedné stopy.

Viz obr. 6-6.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 ¢ RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 9
w/internal lockwasher
4 1083053 « POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 e CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1
7 939122 » SEAL, conduit fitting, /5 in. blue 3
8 240674 ¢ TAG, ground 3
9 933469 ¢ LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 e WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
11 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 * NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 ¢ CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 2
x20mm
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 o CONNECTOR, strain relief, 1/ in. NPT 1
18 971109 ¢ UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm 2
tube x 1/4 in. unithread
21 - » PLUG, pipe, socket, standard, /g in. RPT, 2
steel, zinc
22 184015 e REGULATOR, /g and 1/4 in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 o NUT, lock, /5 in. conduit 2
UPOZORNENi A: Daldiinformace o opravitelnych dilech naleznete v této &asti, v odstavci Nahradni dily modulu i

© 2008 Nordson Corporation
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Nahradni dily modulu iFlow

Obr. 6-7 Nahradni dily modulu iFlow

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 o VALVE, check, M8 tube x 1/g in. unithread 3
4 972399 « CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm 1
tube x /g in. unithread
5 972125 o CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x /4 1
in. unithread
6 1082612 o VALVE, flow control, 4 mm X /g in. unithread 1

P/N 7146814A
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Soucasti a nahradni dily systému

P/N Popis Pocet Upozornéni
1018157 REGULATOR sestava, 0-25 psi, 0-1,7 bar, svisly 1 A
1070536 ZASOBNIK, zabaleny, NHR-2-50 1 B
1071420 ZASOBNIK, zabaleny, NHR-2-25 1 B
972286 REDUKCE, 8-mm dfik x 6-mm trubice 1 C
972262 REDUKCE, 10-mm drik x 8-mm trubice 1 D
148256 ZASLEPKA pro trubice 10-mm 1 E

UPOZORNENi A: Regulator rozpraSovaciho vzduchu namontovany vedle modulu rozhrani.

B: Zasobnik se dodava s priru¢kou 7135751. V této priru€ce naleznete dily zasobniku, v€etné
sbérné trubice.

C: Instalovany ve vystupni armature napajeci jednotky pro rozpraSovaci vzduch.
Namontovat do kolena 10-mm na fluidiza¢ni vané zasobniku.

o

E: Zaslepte nepouzivany otvor ve vystupni armatufe vzduchového filtru/regulatoru.

Praskova hadice a vzduchové trubice

Praskové hadice a vzduchové trubice musite objednavat v krocich po
jedné stopé.

P/N Popis Upozornéni
768176 Praskova hadice, 11 mm antistaticka
768178 Praskova hadice, 12,7 mm (1/2 palce) antistaticka
900648 Praskova hadice, 11 mm modra
900650 Praskova hadice, 12,7 mm (1/2 palce) modra
900617 Vzduchova trubice, 4 mm, &ira
900742 Vzduchova trubice, 6 mm, modra
900741 Vzduchova trubice, 6 mm, €erna
900618 Vzduchova trubice, 8 mm, modra
900619 Vzduchova trubice, 8 mm, ¢erna
900740 Vzduchova trubice, 10 mm, modra
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Casti Gerpadia

Informace o instalaci Cerpadla, udrzbé a opravach viz navod k Cerpadlu,

dil 7146096, dodavany s Cerpadlem.

4
2
—13
14
Obr.6-8  Casti &erpadla
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1082546 PUMP, powder feed, Encore —
1 1082203 e NUT, pump 1
2 1085677 ¢ KIT, throat holder, Encore pump 1
3 940015 ¢ » O-RING, silicone, 0.562 x 0.687 in. 2
4 1082201 ¢ THROAT, Tivar 1 A
5 1085678 ¢ KIT, body, Encore pump 1
6 941145 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.812in.
7 241041 e COUPLING, quick disconnect, socket end 2
8 241042 e COUPLING, quick disconnect, nipple end 1
9 1084092 + CONNECTOR, female, 5/4g in. T x 1/g in. NPT 2
10 1085240 e KIT, air flow nozzle, Encore pump 1
11 940084 e ¢ O-RING, 0.188 x 0.312 x 0.063 1
12 1082204 ¢ COUPLING, pump 1 B
13 1085679 ¢ KIT, pump adapter, Encore pump 1 C
14 941145 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.8121in.
UPOZORNENi A: Mate-li zajem o volitelné hrdlo z teflonu, objednejte dil 1084777.
B: Tato spojka se mliZe pouZit u jakékoliv systému, ktery nema objimku pro ¢erpadlo Encore.
C: Tento nastavec se pouziva misto spojky se sbérnymi trubicemi v systémech s nasypnymi
zasobniky.
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PROHLASENI O SHODE

Nordson Corporation
prohlasujeme na svoji viastni zodpovédnost, Ze vyrobky

Praskovy elektrostaticky aplikator Encore véetné ovladaciho panelu pouzivany s
rozhranim ruéniho aplikatoru Encore a napajeci jednotkou

na které se toto prohlaseni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi Smérnicemi:

-Smeérnice o strojnim zafFizeni 89/37/EEC
- Smérnice EMC 2004/108/EEC
- Smérnice ATEX 94/9/EC

Shoda je podminéna dodrZovanim nasledujicich norem nebo normativnich dokumentu:

EN12100 (1998) EN60079-0 (2006) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204 (2006) EN55011 (2007)
FM7260 (1996)

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15°C az +40 °C

- ExtD A21 IP6X T 65°C / Ex Il 2D (Aplikator)

- ExtD A22 IP6X T 60°C / Ex Il 3 (2)D (Ridici jednotky)

C- certifikatu typu EC:
- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)

C- notifikovaného organu (dohled pro ATEX)
- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, UK)

Certifikat ISO9000

DNV
\ & L/
—‘3“ AANLL L e g Datum: 2. ¢ervence 2008

Joseph Schroeder
technicky feditel,
Vyvojova skupina prostfedki na kone¢nou

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14025A






