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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved

NI_EN_M-0307




0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Automatické praskové stiikaci pistole Prodigy® 1

Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o predteni a dodrzovani téchto
bezpecnostnich predpisl. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné
téchto pokynd, byla trvale pristupna vSem osobam,
které zarizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a
udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spolecnosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano
a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpetné
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vdemi
prislusnymi bezpecnostnimi pravidly a predpisy a maji
nalezitou fyzickou zpUlsobilost k provadéni svérenych
ukold.

Planované pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, neZ jaky je
popsan v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana,
maZe mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na
majetku.

Za nespravny zplisob pouzivani zafizeni se poklada
napriklad:

® pouzivani neslugitelnych material(i

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrarfiovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl
a blokovacich zafizeni

® pouzivani nesluditelnych nebo poskozenych dilt
® pouzivani neschvalenych pridavnych zarizeni

® prekracovani maximalni provozni zatizZitelnosti
zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouzivano.
VesSkera schvaleni obdrZzena pro provoz zafizeni
dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrZbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete Graziim.

® Nesvérujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadeéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpecnostni kryty, dvirka Ci vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguiji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z
¢innosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpecnou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo
opravu zarizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte privod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systému
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete
vystraznymi tabulkami.

® Ke vSem pouzivanym material(im si obstarejte
prislusné listy s bezpe&nostnimi udaji a diikladné se
s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce k
bezpecnému pouZivani materialll a manipulaci s
nimi a pouZivejte doporu¢ené osobni ochranné
prostredky.

© 2008 Nordson Corporation
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2 Automatické praskove strikaci pistole Prodigy®

® Aby se predeslo traziim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera Casto nelze uplné odstranit, napriklad horkym
povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvod({im
pod napétim a pohyblivym dilim, které z
praktickych dlivodii nemohou byt uzavieny nebo
jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku
pozaru nebo nebezpeci vybuchu.

® V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadéjte svaretské nebo
brusiCské prace a nepouzivejte otevieny oher.

® Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpecnych koncentraci tékavych
materialt nebo vypard. P¥i pouZivani material(l se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfislusnymi
materialovymi listy s bezpecnostnimi udaji.

® Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napé&tim. P¥i
vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdrive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jisk¥eni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych
vypinac, uzaviracich ventilt a hasicich pfistroj(.
Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

e Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zatizeni
provadeéjte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafrizenim.

® PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zarizeni ur€eny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zafizeni je nebezpecny a
mUzZe zpusobit smrtelny tUraz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zafad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i
mirny elektricky Sok nebo si povSimnete
jiskfeni €i vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zarizeni
opét do provozu, dokud nebude problém
rozpoznan a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvorti musi
vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpedna prostiedi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (Clanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® V3echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech
stfikani prasku maji byt uzemnény, pricemz
elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o
velikosti nejméné 500 volt, nema byt vyssi nez 1
megaohm.

® Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku,
obsluzné plo8iny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal
pracuijici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz
uzemnén.

® Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
muze byt zdrojem nebezpedi vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na
obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi
praci s elektrostatickym zatizenim nebo v jeho okoli
pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

®  Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokim. Pokud je nezbytné poufZiti rukavic,
odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pfipadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo
zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k
jinému skuteCnému zemnicimu bodu.

¢ Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokond&eni opravy nebo udrZby zafizeni opét
pripojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® (Odpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej.
Zaviete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte pfislusnou napravu. Teprve poté je
zarizeni mozZno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material( pouZitych pfi jeho provozu
provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

P/N 7146755B05

© 2008 Nordson Corporation



Popis

Automaticka praskova stfikaci pistole Prodigy pouZziva
specialné navrZzené ploché a konicke trysky pro
rozpraseni, vytvarovani a nasttikani hustého prasku
dodaného HDLV Cerpadly® (vysoka hustota prasku,
nizky objem vzduchu) od firmy Nordson.

Existuji dvé verze strikaci pistole:

® Pistole upevnéna pomoci trubky
® Pistole upevnéna natyci

S kaZzdou sttikaci pistoli se dodava plocha trysky s
dvéma 1mm Stérbinami. K dispozici jsou i jiné trysky,
jejich ¢isla dilti naleznete na stranach 27 a 28 .

Elektroda
(soucast trysky)

Plocha tryska

Elektroda
(soucast trysky)

Plocha tryska

AN\
Y

Obr. 1 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy

Pistole upevnéna pomoci trubky:

Pistole upevnéna na ty¢

Automatické praskové sttikaci pistole Prodigy® 3

Vlastnosti
® Standardni poly-trubice 8-mm pro pfivod praSku

® Tryska a vnitfni praSkova trubicka jsou jedinymi
snadno opotrebitelnymi soucastmi.

® Samostatné drahy vysokého napéti a prasku.

® Pouziti stejnych trysek jako na ru€nich stfikacich
pistolich Prodigy.

® Unikani profil brani vytvareni nanosu prasku na
pistoli, takze Cisténi je rychlé.

Pripojka formovaciho
vzduchu
Pfipojka praskové

trubice

Konektor
ovladaciho kabelu

Pohled zezadu

PFipojka formovaciho
vzduchu

Pfipojka praskové
trubice

Konektor ovladaciho
kabelu

1-1/4 palce ty¢

5/8 palce ty¢

© 2008 Nordson Corporation
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4 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®

Soucasti pistole upevnéné pomoci trubky

* Soucasti drahy

vysokého napéti Tryska Elektroda *

* Krouzek elektrody

(soucast trysky) |\« Pojistna matice

* Pero adaptéru .
(soucast adaptéru) Adaptér

Voditko odporniku
\i
*Odpornik <—— Tubus
* PruZina odporniku

Praskova
trubicka Trubice formovaciho

vzduchu

* Kabel elektrody

Plast’ nasobice

* Matice nasobice

* Kabel elektrody
pruzny kontakt

* Nasobi¢ napéti

Drzak chladi¢e

Kabelovy svazek nasobice
Tésnéni
Chladi¢ PFipojky pro ptivod vzduchu

Konektor ovladaciho kabelu

Pojistny nastavec

Svéraci krouzek trubice (Praskova trubice)

Obr.2 Prurez — Soucasti a sestava pistole upevnéné pomoci trubky

P/N 7146755B05 © 2008 Nordson Corporation



Automatické praskové stfikaci pistole Prodigy® 5

Soucasti pistole upevnéné na tyc€i

*

* Soucasti drahy

vysokého napéti Tryska «—— Flektroda

* Krouzek elektrody
(soucast trysky)

* Pero adaptéru
(soucast adaptéru)

Voditko odporniku

*Odpornik

Pouzdro odporniku

* Pruzina odporniku
Praskova trubicka

* PruZzny kontakt odporniku

Voditko kontaktu
(prthledné zobrazeni)

* Kontakt nasobice

* Matice nasobice Trubice formovaciho vzduchu

Plast' nasobice \

* Nasobi¢ napéti

Drzéak chladi¢e

Kabelovy svazek
nasobice

Chladi¢/Kul

ovy uchyt \

5/8 palce ty¢
(Volitelné)

Konektor Pojistna matice

1-1/4 palce vngjsi kabelu Pojistny nastavec
0.188 Ip“‘”]er: (Pragkova trubice)
» 166 palce siina Svéraci krouzek trubice
trubka
(Volitelné)
Obr.3 Prirez — Soucdsti a sestava pistole upevnéné na tycGi

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146755B05



6 Automatické praskove strikaci pistole Prodigy®

Technické udaje

Tyto parametry podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

Vystupni elektrické hodnoty

Maximalni jmenovité vystupni napéti na elektrodé

95kV+10 %

Maximalni jmenovity vystupni proud na elektrodé

100 pA £ 10 %.

PoZadavky na tlak vzduchu a pratok

Minimalni vstupni tlak vzduchu

4 bar (60 psi)

Maximalni vstupni tlak vzduchu

6,9 bar (100 psi)

Formovaci vzduch

5,9 bar (85 psi), 6-57 I/min. (0,2-2,0 scfm)

Pozadavky na teplotu

Maximalni teplota okoli

| 40°C

Pozadavky na kvalitu vzduchu

Praskové strikaci systémy vyZzaduiji Cisty, suchy stlaceny

vzduch bez obsahu oleje. Vihky vzduch nebo vzduch
znedistény olejem muze zplsobit, Ze prasek ucpe

Klasifikace zarizeni

Klasifikace tohoto zafizeni pfipousti jeho pouZzivani v
potencialné vybusném prostredi (Ttida I, Oddil I,
Skupina F a G nebo Zéna 21).

Cerpadlo, praskoveé privodni potrubi nebo stfikaci
pistoli.

PouZivejte filtry / odlu€ovace o jemnosti 3-mikrony s
automatickymi odvodniovacimi zafizenimi a suSiCku
vzduchu chladiciho typu nebo v provedeni s
regenerovatelnym vysousecim prostiedkem, ktera
dokaze dosahnout rosného bodu 3,4 °C nebo nizsiho
pri tlaku 6,9 bar (100 psi).

| 1575.9 mm
62.00 in.

| 485.9 mm 38.8 mm
—~ (19.13in.) - ‘ (1.53in.)
SN
l= @D

i
S O
A
&
1877 rm J L REAS

(5.42in.)

Obr.4 Rozméry pistole

P/N 7146755B05 © 2008 Nordson Corporation



Instalace

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Ovladaci kabely, hadice pro pFivod
prasku a vzduchu a svorky pro montaz pistole na trubku
jsou volitelné a musite je objednat samostatn&. Cisla
dilli naleznete v seznamu Volitelné pfislusenstvi
zaCinajicim na strané 26.

Klika svorky tyce

Konfigurace s
instalaci na svislou ty¢
pistole

Konfigurace s instalaci
na vodorovnou ty¢
pistole

Obr.5 MontaZz pistole upevnéné pomoci trubky

L=)

Automatické praskové stfikaci pistole Prodigy® 7

Montaz pistole upevnéné pomoci
trubky

1. Sestavte svorku pistole, jak je potfebné pro montaz
na svislou nebo vodorovnou ty¢, pro levé nebo
pravé pouZiti.

2. Nasadte svorku na pistoli a utahnéte kliku svorky
pistole.

3. Nasad'te svorku na montazni ty¢ a utahnéte kliku
svorky tycCe.

Tyto otvory pouZijte pro konfiguraci s
instalaci na vodorovnou ty¢ pistole

Z.
o o

Zobrazena sestava
pro montaz na a
svislou ty€ pistole

Klika svorky pistole —_

Montaz pistole upevnéné na tyci

Viz obr. 3a 6. K pistoli upevnéné na ty¢i se pouzivaji
budto 5/8 palcové kulaté ty¢e nebo trubky s vngjSim
pramérem 1-1/4 palce a tloustkou stény 0,188 palce.
Volitelné tfi a Ctyti stopy dlouhé sestavy tyCi maji trubky
s vnéjSim priimérem 1,25-palce.

Vice informaci o sestavach ty¢i naleznete na strané 31.
Pro pistoli upevnénou na tycCi je k dispozici iontovy
kolektor.

1. Namontujte svorku ty&e na kulatou ty¢ o priméru
25,4-mm (1-palec) a utahnéte kliku svorky.

2. Vlozte konec trubky do pevné svorky a utahnéte
stavéci Srouby.

3. Chcete-li pistoli oto€it na svorce otocit ve svislém
smeéru, povolte Sroub s hlavou pro nastrény klic.

© 2008 Nordson Corporation
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8 Automatické praskove strikaci pistole Prodigy®

Pevna svorka

./

Kliky svorky
Sestava tyCe pistole
(Volitelné)
Sroub s hlavou pro nastrény kli&
Obr.6 MontaZ pistole upevnéné na tyci
Zapojeni trubic a kabelu 3. Nasadte pojistny nastavec a svéraci krouzek na
praskovou trubici, svéraci krouzek umistéte
1. Vizobr. 7. Zapojte ovladaci kabel k pistoli a do 6,35-mm od konce trubice.
prislusné zasuvky na skfini jednotky iControl. o . i
Matice na kabelu fadné utahnéte. 4. ZatlaCte praskovou trubici do pojistné matice na
o o . zadni strang pistole aZz dosedne, potom naSroubujte
2. Pnpoﬁg mod[(’)u EE-n)m’trublc! formov?cmo vzduchu pojistny nastavec do pojistné matice a pevné jej
k pistoli a k prislusné vystupni armature na panelu utahnéte.
Cerpadel. o
5. Vedte praskovou trubici do skfiné Cerpadel a
POZNAMKA: PouZijte 8-mm polyetylenovou trubici pripojte ji ke spravne vystupni armature praskového
pro privod prasku, dlouhou alespori 10 metr(. Konec Cerpadla (zadni armatura).

trubice ofiznéte kolmo. Cisla dilti pro nastroj na fezani

trubic a pro trubici najdete na strané 26. 6. PoutZijte spiralovou vyztuhu, pasky suchého zipu

nebo svorky a srovnejte ovladaci kabely a trubice
tak, aby nedochazelo k jejich pfelamovani a
poskozeni. Nepouzijte kabelové uvazy pro
svazani praskové trubice.

EEEE

A Praskova Skrir iControl
T _" trubice

\ =

Svéraci krouzek Pojistny
nastavec

6-mm trubice
formovaciho
vzduchu

/

8-mm praskova trubice

Pojistna matice

Pojistny

nastavec Ovladaci kabel

Obr.7 Zapojeni trubic a kabeltl

P/N 7146755B05 © 2008 Nordson Corporation



Provoz

Automatické praskové sttikaci pistole Prodigy® 9

VSechny funkce automatickych pistoli jsou nastavovany a fizeny integrovanym fidicim systémem iControl Prodigy.
Pokyny k provedeni nastaveni stfikani naleznete v priru¢ce Operatorské rozhrani iControl, Cislo 7146203.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouZivano v souladu s pravidly stanovenymi v tomto navodu k

obsluze, miZe byt nebezpecné.

Udrzba

Denné:Ofouknéte vnéjsi plochy pistole a otfete je
meékkym hadrem. Zkontrolujte trysku a elektrodu, zda
nejsou poskozené nebo opotrebené. Opotrebené dily
vymeérite.

Rozmontovani a vycisténi trysky
Potreby: Nastroj na trysky 1073682

1. Do jedné ruky pevné uchopte trysku. NaSroubujte
nastroj na konec vloZzky se zavitem, aZ se opfe o
krouzek elektrody.

Nastroj Krouzek elektrody Viozit

Obr.8 Rozmontovani trysky Krok 1 (na obrazku
bez nasazené matice)

2. Slehkym tahem otacejte nastrojem po sméru
hodinovych rucicek, az montazni celek krouzku
elektrody/vloZky opusti trysku.

Pravidelné: Kontrolujte odpor nasobiCe napéti a
odporniku pomoci megaohmmetru 500-V, jak je
popsano v &asti Zkousky prichodnosti a odporu na
strané 13. Vymérite veSkeré soucasti, které nevyhovuiji
stanovenym hodnotam.

Podle potfeby: Rozmontujte trysku a vyCistéte jeji
vnitfni soucasti. Opotifebené dily vymérite. Pokyny viz
Rozmontovani a vycCisténi trysky na nasledujici strané.

POZNAMKA: Pokud vytahnete elektrodu z plastg
trysky, dejte pozor, abyste ji neztratili. V trysce se
dvéma otvory je elektroda vlepena.

Obr.9 Rozmontovani trysky Krok 2A

© 2008 Nordson Corporation
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10 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®

Rozmontovani a vycCiSténi trysky (pokr.)

Montazni celek krouzku elektrody/viozky

Obr.10

Rozmontovani trysky Krok 2B (zobrazen
montazni celek nového typu)

3. 0OdSroubujte nastroj z montazniho celku krouzku
elektrody/vloZky a ofouknéte ho stlatenym
vzduchem.

Obr.11

Rozmontovani trysky Krok 2B (zobrazena
tryska nového typu)

4. Vlozte trysku a matici trysky do ultrazvukové pracky,
abyste z nich odstranili narazova nataveni, a potom
je ofouknéte stlatenym vzduchem. Podle potfeby
mUiZete sejmou matici trysky z matice, a to
posunutim matice dopredu a potom jejim
odSroubovanim po sméru hodinovych rucicek.

POZNAMKA: Viz obr. 13. Tryska starého typu ma na
vnejSim obvodu vloZky (6) nasazeny kotoucovity filtr (3),
ktery je pfidrzovan krouzkem elektrody (2). Tryska
nového typu pouZziva konicky filtr, ktery je nasazen uvnitf
predniho konce vilozky. Filtr a viozka starého typu jsou
zastaralé. Pokud vymeénujete filtr na trysce starého
typu, musite také objednat novou vioZku. Nové filtry
jsou k dispozici po 10 kusech.

5. Ofouknéte vloZzku a filtr. Pokud je filtr ucpany
praskem, vyjméte ho a nahradte ho novym. P¥i
vytahovani filtru nového typu z vloZky budte opatrni,
abyste neposkrabali vnitfni povrch vliozky.

Smontovani trysky:

1. Uijistéte se, Ze je krouZek elektrody uplné zasunuty
do vlozky.

2. NaSroubujte nastroj na konec viozky se zavitem.

3. Otacenim nastroje proti sméru hodinovych rudi¢ek
ho vyjméte z vlozky. Zkontrolujte trysku. Krouzek
elektrody by mél byt priblizné 1/4 palce pod
okrajem trysky.

Krouzek elektrody

Okraj trysky

Obr.12

Smontovani trysky

P/N 7146755B05
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Automatické praskové stiikaci pistole Prodigy® 11

SOUCASTI TRYSKY STAREHO TYPU

SOUCASTI TRYSKY NOVEHO TYPU

Obr.13 Vnitrni souédsti montaZnich celkd trysek

1. O-krouzek 4. O-krouzek 7. Elektroda
2. KrouZek elektrody 5. O-krouZek 8. Plast'trysky
3. Filtr 6. Vlozit

Upozornéni:  VSechny vnitfni soucCasti, vyjma elektrod, jsou stejné pro vSechny trysky. U plochych trysek, kfiZzovych
trysek a bodovych trysek je elektroda viepena v plasti trysky pryskyfici a neni mozné ji samostatné
vymeénit.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146755B05



12 Automatické praskové sttikaci pistole Prodigy®

Vyhledavani zavad
VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.

DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy postihuji pouze nejb&zné&;jsi problémy, se
kterymi se miZete setkat. Pokud se vam nepodafri
vyresit vas problém pomoci zde uvedenych informaci,
kontaktujte svého mistniho zastupce firmy Nordson

nebo stredisko podpory Nordson Finishing Customer
Support Center na tel. Cisle (800) 433-9319.

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

1. Nestabilni nebo
nedostatecény proud
prasku

Zavada na Cerpadle, rozdélovaci
Cerpadla nebo ovladaci karté
Cerpadla

Vyhledavani zavad viz navod k HDLV
Cerpadlu.

Ucpani praskove trubiCky v pistoli
nebo 8-mm praskové trubice

Procistéte pistoli a praskovou trubici.
Podle potfeby vymeérite praskovou
trubici.

PFivod vihkého nebo znecisténého
prasku, privadény prasek neniradné
rozvireny

Zkontrolujte privod prasku, ujistéte se,
Ze je praSek radné rozvireny.

2. Nestejnomérna
struktura nastiiku

Nedostateény pratok formovaciho
vzduchu

Zvyste pritok formovaciho vzduchu.

Ucpana tryska

Vycistéte nebo vymérnite trysku.

Opotfebovana praskova trubitka

Procistéte pistoli, odpojte praskovou
trubici a zkontrolujte vnitfni primér
praskové trubiCky v pistoli.

3. Nizké zachyceni,
Spatny prenos

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Spatn& uzemnéné soudastky

Zkontrolujte dopravni fetéz, kladky a
hacky na soucastky, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi
soucastkami a zemi musi byt 1
megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledkl dosahnete pfi 500 ohmech a
meéne.

Nedokonalé spojeni ve
vysokonapét'ové draze uvnitf stfikaci
pistole

Provedte ZkouSky odporu montazniho
celku nasobice a odporniku , viz
strana 13.

Zavada na ovladaci karté pistole

Vyhledavani zavad viz navod k Fidicimu
systému iControl.

4. Zadny kV vystup

PoSkozeny ovladaci kabel

Provedte zkousku prichodnosti
ovladaciho kabelu na strané 15.

Pokud najdete zkrat nebo preruseny
obvod, vymérite kabel.

Zavada na ovladaci karté pistole

Vyhledavani zavad viz navod k fidicimu
systému iControl.

Vadny nasobi¢ napéti nebo Spatné
spojeni na draze vysokého napéti

Provedte kontrolu odporu, jak je
popsana na strané 13.

Zkontrolujte v8echny spoje na draze
vysokého napéti. Viz obr. 2a 3.

5. Zadny vystup prasku

Ucpana praskova trubice

Zkontrolujte praskovou trubici.

Zavada na ovladaci karté pistole

Vyhledavani zavad viz navod hardwaru
systému iControl Prodigy.

Zavada na ovladaci karté Cerpadla
nebo na Cerpadle

Vyhledavani zavad viz navody k Cerpadlu
HDLV.

P/N 7146755B05

© 2008 Nordson Corporation




Zkousky pruchodnosti a odporu

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Automatické praskové sttikaci pistole Prodigy® 13

VAROVANI: Pred provedenim nasleduijicich
ukon( vypnéte elektrostatické napéti a
uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni
téchto varovnych pokyn( miZe mit za
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

Zkousky odporu

P¥i realizaci t&chto zkouSek pouzivejte 500voltovy
megaohmmetr.

Zkouska nasobi€¢e/odporniku — vSechny
verze

1. Vizobr. 14. Demontujte pojistnou matici trysky (1) a
trysku (2).

2. Odpojte ovladaci kabel.

3. Zkratujte k sobé vyvody konektoru 2, 3 a 4 a pripojte
je na kladnou sondu megaohmmetru.

®

4. P¥ipojte zapornou sondu megaohmmetru k peru
adaptéru.

POZOR: Pred provedenim této zkouSky
musite spojit vyvody konektoru 2, 3 a 4, aby
nedoslo k poSkozeni nasobice.

Na megaohmetru by se méla zobrazit hodnota

® Pistole upevnéna pomoci trubky: 420-510
megaohm

® Pistole upevnéna na tyci: 400-510 megaohm

. Pokud jsou hodnoty mimo tento rozsah, musite
prezkouSet soucasti na draze vysokého napéti
samostatné, jak je popsano v nasledujicich zkouskach.
Soucastku, ktera ve zkouSce nevyhovi, musite vymeénit.

Pokud je hodnota nekone€nd, znamena to, Ze draha
vysokého napéti neni prichodna. Zkontrolujte spoje na
draze vysokého napéti (viz Obrazky 2a3). Pokud mate
pistoli upevn&nou pomoci trubky, zkontrolujte
prichodnost kabelu elektrody.

Pistole upevnéna pomoci
trubky: 420-510 MQ

Pistole upevnéna na tyci:
400-510 MQ

Obr.14

ZkouSka nasobice/odporniku

Zkouska odporniku — vS§echny verze

Demontujte odpornik, jak je popsano v ¢asti Vyména
odporniku na strané16.

Hodnota odporniku by méla byt v rozmezi 153-187
megaohm(l.

153-187 MQ

Obr.15 ZkouSka odporniku

© 2008 Nordson Corporation
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14 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®

Zkouska nasobic¢e/kontaktu — pouze
pistole upevnéné na tyci

Demontujte nasobic, jak je popsano v ¢asti Vyména
ngsobice na strané.

Pripojte zkratovaci zastrCku (Cislo dilu viz Volitelné
prislusenstvi) na konektor nasobice a zkratujte k sobé
t¥i vyvody konektoru.

POZOR: Pred provedenim této zkouSky
musite zkratovat k sobé vyvody na konektoru
nasobice, aby nedoslo k poSkozeni
nasobice.

Odpor sestavy nasobite/kontaktu by mél byt v rozmezi
150-220 megaohm(l. Pokud je hodnota mimo tento
rozsah, provedte samostatné zkousky dotykového
hrotu a nasobice.

Obr.16 ZkousSka nasobi¢e/kontaktu — pouze pistole
upevnéné na tyci

ZkousSka nasobice — vSechny verze Zkouska kontaktu — pouze pistole

. - o o upevnéné na tydci
Pripojte zkratovaci zastréku (Cislo dilu viz Volitelné

prisluSenstvi) na konektor nasobi¢e a zkratujte k sobé Stykovy odpor by mél byt v rozmezi 15-24 megaohmi.
t¥i vyvody konektoru.

POZOR: Pred provedenim této zkouSky

musite zkratovat k sobé vyvody na konektoru %

nasobice, aby nedoslo k poSkozeni

nasobicCe.

Zmérte odpor mezi zkratovaci zastrékou nebo
zkratovanymi vyvody a mosaznym kontaktem v
prohlubni nasobi¢e. Odpor by mél byt v rozmezi
140-200 megaohm.

Obr.18 ZkouSka kontaktu — pouze pistole
upevnéné na tycCi

Obr.17 V3echny verze - ZkouSka nasobice

P/N 7146755B05 © 2008 Nordson Corporation
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Zkouska pruchodnosti oviadaciho
kabelu

Odpojte ovladaci kabel na obou koncich. PouZijte
Obrazek 19 a standardni ohmmetr a zkontrolujte
ovladaci kabel, vyvod po vyvodu.

KONEC PRIPOJENY K KONEC PRIPOJENY
NAPAJECI JEDNOTCE . SLEPY (Nezapojeno) PRAZDNY o K PISTOLI
J1-2 SPOLECNE SPOLECNE 3 5
+V'SS [) wss, Y22 A
J1-3 J2-3
1.4 A ZP VAZBA | ] uA ZP.vAZBA * &0
“* " SLEPY (Nezapojeno) PRAZDNY, "< 4 K)OLQ/@
J1-5 - o —— (2.5 (>
ZEME UZEMNENIKOSTRY, 1, o 5 6
J1-6 e/ SPIRALOVITE OVINUTE STiNén/i

ID PISTOLE)

J1-7 (IDPISTOLE 2 4990
J1-g »DPISTOLE) ¢

Obr.19 ZkousSka prachodnosti oviadaciho kabelu

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146755B05



16 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®

Oprava

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provedenim nasleduijicich
ukon( vypnéte elektrostatické napéti a
uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni
t&chto varovnych pokynt mliZze mit za
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

A

Vyména trysky

1. Vizobr. 20. Demontujte pojistnou matici trysky (1) a
trysku (2).

H
4,
ol 1

Obr.20 DemontaZz trysky

2. Vizobr. 21. VySroubujte trysku (2) z pojistné matice
(1).

Obr.21

3. NaSroubujte novou trysku do pojistné matice a
potom naSroubujte pojistnou matici zpét na
adaptér.

Tryska a pojistna matice

Vyména odporniku

Demontaz odporniku
1. Odpoijte privod vzduchu a ovladaci kabel.

2. Vizobr. 22. OdSroubujte pojistny nastavec (20) a
vytahnéte praskovou trubici z pojistné matice (18).

Obr.22

3. Demontujte stfikaci pistoli z drzaku pistole a
presurite ji na Cistou pracovni plochu.

Odpojeni praskové trubice

4. Viz obr. 20. Demontujte trysku ze strikaci pistole,
abyste ji pti praci neposkodili.

5. Vizobr. 23. Pomoci Sestihranného kli¢e 2,5 mm
odSroubujte dva Srouby (22), potom odSroubujte
pojistnou matici (18).

Obr.23

Odsroubovani Sroubl chladi¢e a pojistné
matice

6. Vizobr. 24. Vytahnéte chladi¢ (16) z plasté (11) a
odpojte vzduchovou hadici (4) od pfipojky (14).

14 4

-

16 23 5 11

Obr.24 VWytaZeni chladi¢e z plasté

P/N 7146755B05
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Pistole upevnéné pomoci trubky: Viz obr. 25.
Vytahnéte adaptér (3) z tubusu (9) dostate¢né daleko,
abyste ziskali pristup k voditku kabelu (8) a voditku
odporniku (6).

Vysurite voditko kabelu z voditka odporniku a pak
vytahnéte odpornik (7) z voditka odporniku.

nd
TN

Obr.25

9 3

=)

6

DemontaZ odporniku — pistole upevnéné
pomoci trubky

Pistole upevnéné na tyéi: Viz obr. 26. Vytahnéte
adaptér (3) z tubusu (9) dostate¢né daleko, abyste
ziskali pfistup k pouzdru (8) a voditku odporniku (6).

Demontujte kontakt (8A), potom stahnéte pouzdro z
voditka odporniku a odporniku (7). Vytahnéte odpornik
z voditka odporniku.

9

e o

| ‘\8I Ii\8A \7

DemontaZz odporniku — pistole upevnéné na
tycCi

Obr.26

Montaz odporniku

1. Vizobr. 25 nebo 26. Vstiiknéte 0,6 ccm
dielektrického maziva do voditka odporniku (6).

2. Pouze pistole upevnéné na ty¢i: Nasad'te kontakt
(8A) do pruziny nového odporniku.

3. VlozZte novy odpornik do voditka odporniku, pfi
zatlaGovani odpornikem otacejte, az dosedne.
Otaceni odpornikem pomuze odstranit vzduchové
kapsy z maziva. VeSkeré nadmérné mazivo
odstrarite.

Automatické praskové sttikaci pistole Prodigy® 17

4. Pistole upevnéné pomoci trubky: Nasurite voditko
kabelu (8) pres konec voditka odporniku, potom
zatla&te k sobé adaptér (3) a tubus (9).

Pistole upevnéné na ty¢i: Nasad'te pouzdro (8)
pres kontakt a pruZinu odporniku a na voditko
odporniku, potom zatlacte k sobé& adaptér (3)
a tubus (9).

Pistole upevnéné na tyci: Vizobr. 34. Z
otevieného konce plasté nasobiCe nasadte
voditko kontaktu na praskovou trubici.
ZatlacCte voditko kontaktu do plastg, az
dosedne na pouzdro (8). P¥i spravné montazi
by mél byt kontakt vidét na otevieném konci
voditka kontaktu.

5. Viz obr. 24. P¥ipojte vzduchovou trubici (4) k
pripojce (14), potom zatlagte chladi¢ (16) zpét proti
plasti pri souc¢asném osazeni praskoveé trubicky (5)
pres chladi¢. Ujistéte se, Ze kabelovy svazek (23)
neni sevieny mezi plast’(11) a chladic.

6. Vizobr. 23. NaSroubujte pojistnou matici (18) na
praskovou trubic¢ku a pevné ji utahnéte.
Nepretahuijte ji, abyste nestrhli plastové zavity na
praskové trubicce.

7. NaSroubujte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli¢
(22) do chladite a pevné je utahnéte.

8. Provedte Zkousku odporu nasobiée a odporniku
popsanou na strané 13, abyste se ujistili, Ze draha
vysokého napéti je neprerusena a Ze v8echny spoje
jsou v poradku. Pokud nedostanete spravnou
hodnotu, zkontrolujte vSechny soucasti na draze
vysokého napéti (viz Obrazky 2 a 3)).

9. Vizobr. 20. NaSroubujte trysku (2) a utahnéte
pojistnou matici (1).

10. Namontujte pistoli zpét do jejiho upevnéni.

11. Viz obr. 22. Zatlacte praskovou trubici do pojistné
matice (18), aZ dosedne, potom utahnéte pojistny
nastavec (20).

12. Znovu zapoijte pfivod vzduchu a ovladaci kabel.

© 2008 Nordson Corporation
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18 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®
Vyména nasobice
Demontaz nasobice - pistole upevnéné

pomoci trubky

1. Provedte kroky 1-6 uvedené v ramci postupu
DemontaZ odporniku.

2. Vizobr. 27. Vytahnéte chladi¢ (16) s pfipojenym
nasobic¢em (13) z plasté. Ve vytahovani pokracujte,
az budete moci uchopit matici nasobice (12).

Obr.27 Vyjmuti nasobice z plasté

3. Viz obr. 28. OdSroubujte matici nasobice (12) a
odpojte kabel elektrody (10) z nasobice (13).

Obr.28 Odpojeni kabelu elektrody

4. Viz obr. 29. OdSroubujte Sroub (26) a pojistnou
podlozku (25), potom vytahnéte nasobic¢ (13) z
podpéry (24C).

5. Odpojte zastréku kabelového svazku (23) z

nasobicCe.
24A o=
25 ——=
26—»d
Obr.29 Vyména nasobice

6. Ujistéte se, Ze tepelné vodiva podlozka (24B) a
nylonova podloZka s osazenim (24A) jsou v
poradku. Pokud ne, namontujte novou sadu
chladite, ktera obsahuje novou podpéru (24C),
podloZku (24B) a podloZku (24A).

Demontaz nasobice - pistole upevnéné na

tycGi

1. Provedte kroky 1-6 uvedené v ramci postupu
DemontaZ odporniku.

2. Vizobr. 30. Vytahnéte chladi¢ (16) s pripojenym
nasobitem (13) z plasté.

Obr.30

Vyjmuti nasobice z plasté
3. Vizobr. 31. OdSroubujte matici nasobice (12).

Vyjméte kontakt nasobice (12A) z matice a pokud je
poSkozeny, vymérite ho.

12A
12

Obr.31

4. Viz obr. 32. OdSroubujte Sroub (26) a pojistnou
podlozku (25), potom vytahnéte nasobic (13) z
podpéry (24C).

Vyjmuti nasobice z plasté

5. Odpojte zastrcku kabelového svazku (23) z

nasobice.

13

Obr.32

6. Ujistéte se, Ze tepelné vodiva podlozka (24B) a
nylonova podloZka s osazenim (24A) jsou v
poradku. Pokud ne, namontujte novou sadu
chladice, ktera obsahuje novou podpéru (24C),
podloZku (24B) a podlozku (24A).

Vyména nasobice

P/N 7146755B05
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Instalace nasobice

1. Viz obr. 29. P¥ipojte zastréku kabelového svazku
(23) k nasobici (13).

2. Ujistéte se, Ze je nylonova podloZka s osazenim
(24A) spravné nasazena do podpéry (24C).
Nasadte nasobi€ na podpéru, kabelovy svazek
zastr¢te do Stérbiny v podpére.

3. Zajistéte nasobi¢ k podpére pomoci Sroubu (26) a
pojistné podlozky (25).

4. Pouze pistole upevriovana pomoci trubky: Viz obr.
33. Vstriknéte priblizné 0,3 ccm dielektrického
maziva do prohlubné v nasobici tak, aby byla plna
pfiblizné na 75%.

Pouze pistole upeviiovana
pomoci trubky

Vstfiknéte 0,3 ccm
dielektrického maziva do
prohlubné nasobice

Obr.33 Mazani prohlubné nasobice - pistole
upevnéna pomoci trubky

Voditko kontaktu (10)

Kontakt nasobice (12A)

Obr.34 Instalace nasobice: Krok 6

Automatické praskové sttikaci pistole Prodigy® 19

5. Pistole upevnéné pomoci trubky: Viz obr. 28.

VloZte konec kabelu elektrody s pruzinou (10) do
prohlubné nasobice, az dosedne, potom
zaSroubujte matici nasobice (12).

Pistole upevnéné na ty€i: Vizobr. 31. Nasadte
kontakt do prohlubné nasobice a zajistéte ho
matici nasobice.

MontaZz dokongite provedenim krok( 5-12
uvedenych u postupu MontaZ odporniku.

Pistole upevnéné pomoci trubky: Viz obr. 34.
P¥i nasazovani sestavy chladi¢e/nasobice do
plasté se ujistéte, Ze kabel elektrody (10) se
volné posunuje pres voditko kabelu.

Pistole upevnéné na tycCi: Viz obr. 34. Ujistéte
se, ze se §picka kontaktu nasobice (12A)
zasune do voditka kontaktu (10) uvnitf plaste.

Pistole upevnéna pomoci trubky:

© 2008 Nordson Corporation
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20 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®

Vyména kabelu elektrody — pouze 7. Viz obr. 38. Vytahné&te chladi& (16) s pFipojenym
nasobitem (13) z plasté, az budete moci uchopit
matici nasobice (12).

pistole upevnéné pomoci trubky

Demontaz kabelu

1. Odpoijte privod vzduchu a ovladaci kabel.

2. Vizobr. 35. OdSroubujte pojistny nastavec (20) a
vytahnéte praskovou trubici z pojistné matice (18).

Obr.38 VytaZeni nasobice z plasté

20 ¢ 8. Viz obr. 39. OdSroubujte matici nasobice (12) z
nasobi¢e matice (13).

Obr.35 Odpojeni praskové trubice

3. Demontujte stfikaci pistoli z drzaku pistole a
presurite ji na Cistou pracovni plochu.

4. Viz obr. 20. Demontujte trysku ze stfikaci pistole,
abyste ji pfi praci neposkodili.

5. Vizobr. 36. Pomoci Sestihranného kli¢e 2,5 mm
odSroubujte dva Srouby (22), potom odSroubujte
pojistnou matici (18) z trubice prasku.

Obr.39 Odpojeni kabelu elektrody
9. Vytahnéte kabel elektrody (10) z pistole.

10. Posurite matici nasobi¢e nahoru po kabelu a z
konce s kolikem/podlozkou.

Instalace kabelu

1. Nasadte matici nasobi¢e na novy kabel a zasurite ji
dold na konec s pruZinou.

Obr.36 Odsroubovani Sroubt chladi¢e a pojistné 2. Viz obr. 33. Vsttiknéte pfiblizné 0,3 ccm
matice dielektrického maziva do prohlubné v nasobici tak,
6. Viz obr. 37. Vytahn&te chladit (16) z plasts (1) a aby byla pina pfiblizné na 75%.
odpojte vzduchovou hadici (4) od pFipojky (14). 3. Viz obr. 39. VioZte konec kabelu elektrody s
pruzinou (10) do prohlubné nasobice, az dosedne,
14 4 11 potom naSroubujte matici nasobice (12) na

nasobi¢, aZz bude pevné dotaZzena.

4. Viz obr. 40. Stahnéte plast' (11) z tubusu (9), abyste
odkryli voditko kabelu (8).

.

16 —

\

23 5
Obr.37 VytaZeni chladiCe z plasté

Obr.40 Stahnuti plasté z tubusu

P/N 7146755B05 © 2008 Nordson Corporation



Obr.41

5. Vizobr. 41. Vedte novy kabel elektrody pres plast,

jak je nazna¢eno na obrazku, a zasunujte nasobiCe
do plasté, dokud nebude chladi¢ asi 2,5 cm od
konce plaste.

Vzduchova potrubi

Praskova trubicka

Kabel
elektrody

Vedeni trubice pro privod vzduchu, prasku
a kabelu elektrody pres plast’

Viz obr. 40. VloZte konec kabelu do voditka kabelu
(8) a protlacte ho, privodni hadice prasku a vzduchu
vedte pres plast, jak je naznaCeno na obrazku 41.
Pripojte plast’k tubusu.

Viz obr. 37. PFipojte vzduchové potrubi (4) k
vnitfnimu konektoru (14).

Automatické praskové sttikaci pistole Prodigy® 21

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

Zatlacte chladi¢ (16) zpét proti plasti, praSkovou
trubiCku (5) vedte pres chladi€. Uijistéte se, ze
kabelovy svazek (23) neni sevieny mezi plastém a
chladi¢em.

Viz obr. 36. NaSroubujte pojistnou matici (18) na
praskovou trubic¢ku a pevné ji utahnéte.
Nepretahujte ji, abyste neposkodili plastové zavity
na praskove trubiCce.

NaSroubujte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli¢
(22) do chladite a pevné je utahnéte.

Provedte ZkouSku odporu nasobi¢e/odporniku
popsanou na strané 13, abyste se ujistili, Ze draha
vysokého napéti je neprerusena a Ze v8echny spoje
jsou v poradku. Draha vysokého napéti viz Obrazek
2 na strané 4.

Viz obr. 20. NaSroubujte trysku (2) a utahnéte
pojistnou matici (1).

Namontuijte pistoli do svorky pistole.

Viz obr. 35. Zatla¢te praskovou trubici do pojistné
matice (18), az dosedne, potom nasSroubujte
pojistny nastavec (20) do pojistné matice a pevné
jej utahnéte.

Znovu zapoijte privod vzduchu a ovladaci kabel.

© 2008 Nordson Corporation
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22 Automatické praskove strikaci pistole Prodigy®

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko Nordson Finishing Customer Support
Center na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Seznam dilt pistoli upevnénych pomoci trubky

Viz obr. 42.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1054037 GUN, automatic, 95 kV, Prodigy 1 A
1 1047536 e NUT, retaining 1
2 1073706 * KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F
angle, 1 mm
3 1054529 ¢ KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 4.7 ft B
5 1047793 ¢ POWDER TUBE, 1500 mm 1
6 1047933 ¢ GUIDE, resistor 1
7 1053912 « KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1047935 ¢ GUIDE, cable core 1
9 1047512 e TUBE, body, 1500 mm, Prodigy, auto 1
10 1054599 ¢ KIT, cable, Prodigy, auto 1
11 1047501 ¢ HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 1047930 e NUT, multiplier 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x 1/g in. unithread
15 1047510 ¢ GASKET, heatsink 1
16 1047931 ¢ HEATSINK, Prodigy, auto 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 ¢ NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 ¢« KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 ¢ SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢ HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
UPOZORNENI A: Ovladaci kabely jsou volitelné. Cisla dilt viz Volitelné prislugenstvi.
B: Jedna se o hromadny vyrobek, objednavejte v nasobcich 1 stopy, ofiznéte na potfebnou
délku.
C: Sada obsahuje jeden aplikator obsahujici 3-ccm dielektrického maziva.
D: Takeé k dispozici v baleni po 10 kusech. Objednejte dil 1053911.
E: Sada opsahuje podpéru chladiCe, tepelné vodivou podloZku a nylonovou matici M4 s
osazenim.
F Kdispozici volitelné trysky. Viz strany 27 a 28.
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Obr.42 Dily pistoli upevnénych pomoci trubky

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146755B05



24 Automatické praskove strikaci pistole Prodigy®

Seznam dilti pistoli upevnénych na tyci

Viz obr. 43.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1070497 GUN, auto, 95 kV, Prodigy, bar mount 1 A
1 1047536 ¢ NUT, retaining 1
2 1073706 e KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F
angle, 1 mm
3 1054529 ¢ KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1.1t B
5 1071237 e TUBE, powder, short, Prodigy auto 1
6 1047933 ¢ GUIDE, resistor 1
7 1053912 * KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1070028 e SLEEVE, Prodigy 1
8A 1070029 ¢ CONTACT, Prodigy 1
9 1070027 e TUBE, body, short, Prodigy, auto 1
10 1070040 ¢ GUIDE, contact, Prodigy bar mount 1
11 1047501 ¢ HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 327706 e NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12A 1006352 ¢ CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x /g in. unithread
15 1047510 ¢ GASKET, heatsink 1
16 1070026 ¢ HEATSINK, Prodigy auto gun, ball mount 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 ¢ NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 ¢ KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 ¢ SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢« HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
28 982501 « SCREW, socket, M8 x 40, black 1
29 327730 ¢ CLAMP, pivot 1
30 982067 ¢ SCREW, set, cup, M5 x 5 black 3
31 327721 ¢ CLAMP, fixed 1
UPOZORNENI A: Ovladaci kabely jsou volitelné. Cisla dilt viz Riizné volitelné prislugenstvi.

B: Jedna se o hromadny vyrobek, objednavejte v nasobcich 1 stopy, ofiznéte na potfebnou

délku.

C: Sada obsahuje jeden aplikator obsahujici 3-ccm dielektrického maziva.

9

Také k dispozici v baleni po 10 kusech. Objednejte dil 1053911.

E: Sada obsahuje podpéru chladie, tepelné vodivou podloZku a nylonovou matici M4 s

osazenim.

F Kdispozici volitelné trysky. Viz strany 27 a 28.
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Obr.43 Dily pistoli upevnénych na tyCi
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26 Automatické praskové strikaci pistole Prodigy®

Servisni sady
P/N Popis Upozornéni
1053911 SADA, svéraci krouzek, 8 mm TE, 10 kust v baleni
1054599 SADA, kabelu pro aut. pistoli Prodigy A
1054590 SADA, chladice pro aut. pistoli Prodigy A
1054529 SADA, adaptéru pruZzného pro aut. pistoli Prodigy A
UPOZORNENI A: Obsah sad viz seznam sougasti sttikaci pistole.
Moznosti
Ruzné volitelné prislusenstvi
P/N Popis Upozornéni
1073682 SADA, nastroj vytahovaci/zasouvaci na trysky
1050040 KABEL pro aut. pistoli Prodigy, 8 metru
1050043 KABEL pro aut. pistoli Prodigy, 12 metru
1069306 KABEL pro aut. pistoli Prodigy, 16 metru
302112 NAPAJECI ZDROJ, 95 kV, kladny
245733 APLIKATOR, na dielektrické mazivo A
161411 ZASTRCKA, zkratovaci, IPS B
UPOZORNENI A: Krabice s 12 aplikatory dielektrického maziva po 3 ccm.
B: PouZiva se pro zkouSeni odporu nasobi€e napéti/odporniku/elektrody.
Zkratovaci zastrcka Nastroj na trysky
@ o o o b
Obr.44

Volitelna zkratovaci zastrCka a nastroj na trysky

Vedeni prasku a vzduchu

Praskova trubice a vzduchova trubice nejsou soucasti dodavky stfikaci pistole.

P/N Popis Upozornéni
173101 TRUBICE, polyetylenova, 8 mm x 6 mm, prirodni (praskova)
900742 TRUBICE, polyuretanova, 6/4 mm, modra (vzduch)
1062178 NASTROJ NA REZANI TRUBIC, 12 mm nebo méné

P/N 7146755B05
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Kdnickeé trysky
P/N Popis Efektivni velikost Pouziti Upozornéni
proudu
1062223 SADA, tryska, konicka 70 stuprid 4-6 palct Obecné poufziti A
(101-152 mm) na rucnich i
1062160 e TRYSKA, konicka 70 stupiit (plast) automatickych ¢
pistolich
1062166 SADA, tryska, kénicka 100 stupiid 6-8 palcu Obecné poufziti B
(152-230 mm) na rucnich i
1062161 » TRYSKA, kénicka 100 stupfili (plast) automatickych o)
pistolich
1073819 SADA, tryska, konicka 40 stuprid 2-4 palce Rucni lakovani a B
1073818 « TRYSKA, konicka 40 stupiit (plast) (51-102mm) | drobné opravy C
UPOZORNENI A: Se stfikaci pistoli se dodava jedna od kazdého druhu.
B: Volitelné trysky, nejsou soucasti dodavky stfikaci pistole.
C: Pouze plast'trysky. Neobsahuje vnitfni soucasti.

40 stupnili 70 stupii 100 stupnid

.

Obr.45 Konické trysky

Soucasti kénickych trysek

Vice informaci o nastroji pouZivaném pro rozmontovani trysek naleznete v ¢asti Volitelné pfisluSenstvi na strané 26.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 ELECTRODE ring 1
3 940126 O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 CONE, porous, nozzle 1 A
7 1062177 ELECTRODE, spring contact, 0.094 dia, Prodigy 1

UPOZORNEN| A: Také k dispozici po 10 kusech. Objednejte sadu 1073707.

PLAST TRYSKY
Viz Kénickeé trysky
seznam nahradnich
dild

Obr.46 Soucasti kénickych trysek
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28 Automatické praskove strikaci pistole Prodigy®

Ploché trysky, ki¥izové trysky a bodové

trysky

Vnitfni sougasti trysek viz obrazek 48a seznam dild.

P/N Popis Efektivni Pouziti Upozornéni
velikost
proudu
1073706 SADA, tryska, plocha se dvéma otvory, 8-10 palcu Obecné pouziti
konverguijici thel, 1 mm (203-254 mm) | narucnichi
1073726 | + SADA, tryska se dvéma konverguijicimi auromatickych c
otvory, plast’s elektrodou P
1077385 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 75 stupii( 6-8 palcu Obecné poufZiti A
. - (152-230 mm) | narucnichi
1077395 * TRYSKA, plast's elektrodou, plocha tryska, automatickych C
Prodigy, 75 stuprid pistolich
1077382 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 90 stupii( 2-4 palce Rucni lakovani a A
1077394 | + TRYSKA, plast's elektrodou, plocha tryska, | (91-102mm) | drobné opravy c
Prodigy, 90 stupri
1077388 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 115 stupiid 9-11 palcu Obecné pouziti A
— - (229-279 mm) | narucnichi
1077396 ¢ TRYSKA, plast’s elektrodou, plocha tryska, automatickych C
Prodigy, 115 stuprid pistolich
1077392 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 140 stupiid 11-13 palct Velké ploché A
1077897 | + TRYSKA, plést's elekirodou, ploché tryska, | (279-330mm) | povrchy c
Prodigy, 140 stupnit
1073911 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 180 stupiid 13-15 palct Velké ploché A
1077393 |  TRYSKA, plast's elektrodou, plocha tryska, | (330-381mm) | povrchy c
Prodigy, 180 stuprit
1077584 TRYSKA montazni celek, kiizova, Prodigy, 4 3-5 palcu Ruc&ni lakovani a B
otvor(i po 60 stupnich (76-127 mm) | drobné opravy
1077893 ¢ TRYSKA, plast’'s elektrodou, kfizova, C
Prodigy, 4 otvory po 60 stupnich
1077585 TRYSKA montazni celek, kfizova, Prodigy, 4 2-4 palce Rucni lakovani a B
otvord po 90 stupnich (51-102 mm) drobné opravy
1077894 ¢ TRYSKA, plast’'s elektrodou, kfizova, C
Prodigy, 4 otvory po 90 stupnich
1077586 TRYSKA montazni celek, kfizova, Prodigy, 6 2-3 palce Ruéni lakovani — B
otvorll po 60 stupnich (51-76 mm) hluboké
1077895 | + TRYSKA, plast's elektrodou, Kiizova, prohlubng c
Prodigy, 6 otvory po 60 stupnich
1077587 TRYSKA montazni celek, bodova, Prodigy, 10 Bodova Rucni lakovani - B
otvoru drobné opravy a
e . hluboké
1077896 o TRYSKA, plast’'s elektrodou, bodova, rohlubnd C
Prodigy, 10 otvort P
UPOZORNENI A: Tyto sady obsahuji nahradni plast' trysky s elektrodou.
B: Kompletni montazni celek trysky s plastém.
C: Pouze plast’'trysky s elektrodou.
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Ploché trysky 4 otvory K¥izové trysky 6 otvory
Se dv&ma otvory S jednim otvorem po 60 stupnich po 60 stupnich

Obr.47 Ploché trysky, krizoveé trysky a bodoveé trysky

Soucasti plochych trysek, kfizovych trysek a bodovych trysek

Vice informaci o nastroji pouzivaném pro rozmontovani trysek naleznete v ¢asti Volitelné pfisluSenstvi na strané 26.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- — ¢ NOZZLE ASSEMBLIES 1 A
1 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 ¢ ELECTRODE ring 1
3 940126 ¢ O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 * INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 ¢ CONE, porous, nozzle 1 B
7 — ¢ NOZZLE shell with electrode 1 A

UPOZORNENI A: Cisla dilt najde v seznamu sou&asti trysky na predchozi strané.
B: Takeé k dispozici po 10 kusech. Objednejte sadu 1073707.

Obr.48 Soucasti plochych trysek, kiiZovych trysek a bodovych trysek
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Svorka pro montaz pistole na trubku

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1054469 GUN CLAMP, Prodigy auto 1
L P e CLAMP, bar, universal 1
- e JAW, fixed clamp, Prodigy auto 1
3 | ------ e JAW, floating clamp, Prodigy auto 1
4 249074 » HANDLE, adjustable, 3/g-16 x 2.75 in. 1
5 248957 « HANDLE, adjustable, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
7 982160 ¢ SCREW, socket, M8 x 25, zinc 2
8 | ------ ¢ WASHER, lock, split, M8, steel, zinc 2
5
£
y
Obr.49 Volitelna svorka pro montaZz pistole na trubku
Volitelny iontovy kolektor pro pistoli
upevnénou na tyci
PoloZzka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 189482 ROD, ion collector, 11 in.
Obr.50 Volitelny iontovy kolektor pro pistoli upevnénou na tyci
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Volitelna 3 stopy dlouha sestava tyce pro
pistole upevnéné na tyci

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | ------ ¢ CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327703 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 3 ft 1
6 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-6 x 1.77 in. 1
7 983061  WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

Volitelna 4 stopy dlouha sestava tyce pro
pistole upevnéné na tyci

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25 in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | ------ ¢ CAP, plug 1
4 327732 ¢ BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft 1
6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/8—16 x1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 e HANDLE, adjustment, 3/8—1 6x2.75in. 1
: )
I
| !
|
7 . »
|
6
3
4
L
I 5
)

Obr.51 Volitelné sestavy tyci pistole
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PROHLASENI O SHODE

Nordson Corporation
prohlasujeme na svoji vlastni zodpovédnost, Ze vyrobky

Prodigy, praskové automatické elektrostatické aplikatory véetné ovladacich
kabell pouzivanych se souvisejicim zaFizenim iControl Prodigy,

na které se toto prohlaseni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi Smérnicemi:
- Smérnice o strojnim zarizeni 89/37/EEC

- Smérnice o EMC 89/336/EEC

- Smérnice ATEX 94/9/EC

Shoda je podminéna dodrZovanim nasledujicich norem nebo normativnich dokumentu:

EN292 EN50014 EN50081-1

EN1953 EN50050 EN50082-2

IEC 417L EN50281-1-1 EN55011

EN60204 FM7260 EN50177
Typ ochrany:

- I1 3 D EEx 2 mj (Typ A), Okolni teplota: 20°C az + 40 °C
C- notifikovaného organu (dohled pro ATEX):
- 1180

Certifikat ISO 9000
DNV

Datum: 17. unora 2006

Joseph Schroeder
technicky reditel,
Vyvojova skupina prostfedkd na kone¢nou

Nordson.

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14011A






