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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34963132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom o ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Centralni jednotka privodu prasku Prodigy® Powder Port 1

Centralni jednotka privodu prasku Prodigy®

Powder Port

Bezpecnostni upozornéni

Kvalifikované osoby

Planované pouZziti

Predpisy a schvaleni

Tyto bezpecnostni predpisy si precCtéte a dodrZujte je. V dokumentaci jsou
na prislusnych mistech uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby ve8kera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna vS8em osobam, které zatizeni obsluhuji nebo provadégji jeho
opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spoleCnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi bezpeCnostnimi
pravidly a pfedpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svéfenych ukol(.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, miiZze mit za nasledek Uraz
0sob nebo §kodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se poklada napriklad:

® pouZivani neslucitelnych material

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych diltl

* pouzivani neschvalenych pridavnych zarizeni

* prekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zarizeni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zarizeni dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zarizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2007 Nordson Corporation
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2 Centralni jednotka privodu prasku Prodigy® Powder Port

Bezpecnost osob

Pozarni bezpec¢nost

DodrZovanim nasledujicich pokynt predejdete tUraztim.

Nesvérujte obsluhu ani opravy Ci udrZzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho
bezpelnostni kryty, dvirka ¢i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguiji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte
z ¢innosti zadna bezpelnostni zafizeni.

Udrzujte bezpecnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba provést nastaveni nebo opravu zafrizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systémi nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvod zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vSem pouzivanym materiallim si obstarejte prislusné listy s bezpec-
nostnimi Gdaji a diikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrob-
ce k bezpe&nému pouzivani material(l a manipulaci s nimi a pouzivejte

doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
meéneé zjevnym nebezpecim, ktera Casto nelze uplné odstranit, na-
priklad horkym povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod
napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych dtivodd nemohou byt
uzavieny nebo jinak chranény.

Dodrzovanim nasledujicich pokyn(l predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpecdi vybuchu.

V mistech, kde se pouZivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadéjte svareCské nebo brusiCské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpetnych
koncentraci t€kavych material(l nebo vyparu. Pri pouzivani materiall se
fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy
s bezpelnostnimi udaji.

B&hem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napé&tim. Pri vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy
nejdrive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskreni.

Seznamte se s umisténim tlagitek nouzovych vypinac&, uzaviracich
ventil(l a hasicich pristrojl. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s poky-
ny uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni urCeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

P/N 7146753A03
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Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&ny
a mUliZze zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu periodické udrzby zaradte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskfeni Ci vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opakované do provozu, dokud
problém nebude rozpoznan a odstranén.

VesSkeré prace vykonavané uvnitt strikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do

1 metru od jejich otvor(l se pokladaji za prace provadéné v nebezpetném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v sou-
ladu s pfedpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502, a 516) a NFPA 77

v poslednim platném znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani praSku maji
byt uzemnény, priCemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 voltll, nema byt vy§8i neZz 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

® Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napriklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s rué¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi navic udrZovat trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pripadnym elektrickym Sok(m. Pokud je
nezbytné pouziti rukavic, odstfihnéte jejich dlanovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skuteCnému zemnicimu
bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokoncCeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodicCe.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji spravnég,
neprodlené je vypnéte a provedte nasleduijici kroky:

* QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zarizeni a provedte prislusnou
napravu. Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a material(l pouzitych pfi jeho provozu provadéjte
v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

© 2007 Nordson Corporation
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4 Centralni jednotka pfivodu prasku Prodigy® Powder Port

Popis

Prodigy Powder Port je centralni jednotka pfivodu prasku urCena vyslovné
pro pouZiti v systémech nanaseni prasku Prodigy. Zasobuje praskem rucni
a automatickeé stfikaci pistole Prodigy a je moZné ji pouzivat jak v
systémech s odstfiknutim prasku naprazdno, tak v systémech s
regeneraci.

Obr. 1 Prodigy Powder Port

Centralni jednotka privodu prasku se sklada ze skfiné s odsavacim
ventilatorem, kazetovymi filtry, impulsnimi ventily a kolektorem, ve kterém
se sbira a regeneruje prasek.

POZNAMKA: Evropska verze jednotky pfivodu pragku neobsahuje
odsavaci ventilator, kazetové filtry nebo koncové filtry. Misto toho se
jednotka privodu prasku pfipojuje k potrubi vystupniho filtru kabiny.
Odsavaci ventilator vystupniho filtru vytvari proudéni vzduchu skrz
jednotku pfivodu prasku a odnasi odpadni prasek do vystupniho filtru.

Na kazdé strané skfiné se nachazi jeden nebo dva panely Cerpadel. Na
kazdém panelu Cerpadla je moZné umistit az 8 praskovych HDLV Cerpadel
Prodigy, vzdy jedno pro kazdou stfikaci pistoli (minimalni velikost systému
je 4 pistole, maximalni 32 pistoli).

Panely Cerpadel jsou zavéSeny na skfini, takZze je mozné je vyklopit, aby byl
pistup k ¢erpadlim a k ovladacimu panelu jednotky pfivodu prasku.
Ridici rozdélovace Cerpadel a desky s ploSnymi spoji jsou uloZené uvnitf
paneld.

Automatickeé stfikaci pistole Prodigy jsou konfigurovany a fizeny
prostfednictvim systému iControl Prodigy. Rucni stfikaci pistole Prodigy
jsou konfigurovany a fizeny pomoci fidicich jednotek pro rucni pistole
Prodigy. PraSek je privadén do Cerpadel z jednoho nebo dvou
rozdélovacich nasadcl (v kazdém nasadci je 16 sacich trubic) a ze
zasobniku s fluidni vrstvou s kapacitou 26,7 kg prasku.

Vysokokapacitni pfeCerpavaci HDLV Cerpadla Prodigy privadgji
regenerovany nebo Cerstvy prasek na vibracni sito. Prosety praSek pada
do zasobniku. Do obou ¢erpadel je pfivadén provozni a Cistici vzduch ze
sestavy elektromagnetickych ventilt jednotky p¥ivodu prasku.

P/N 7146753A03
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Obr. 2 Celni pohled na jednotku p¥ivodu prasku

1. Ovladaci panel 5. Snimac hladiny a drzak 9.
2. Kanalky pro ¢i§téni nasadcl 6. Hadice rozpraSovaciho vzduchu

3. Rozdélovaci nasadce 7. Nasypny zasobnik 10.
4. Voditka rozdélovacich nasadcu 8. Vysypné korytko sitového filtru 11,

Vstupy v poklopu sitového
filtru

Vyvody pro Cisténi
preCerpavacich trubic
Dvere Cisté zony

© 2007 Nordson Corporation
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6 Centralni jednotka privodu prasku Prodigy® Powder Port
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Obr. 3 Pohled na jednotku pfivodu prasku z levé strany (zobrazena americka verze)
12. Regulator impulsniho vzduchu pro 16. Blokovaci ventil odsavaciho 19. Privod
kazetové filtry ventilatoru filtrovaného/nefiltrovaného
13. Uzaviraci ventil vzduchu na 17. Regulator fluidiza&ni vzduchu pro vzduchu pro panely Cerpadel
akumulacni nadrzce zasobnik kolektoru 20. Panely ¢erpadel

14. Panel elektromagnetickych ventild 18. Vzduchoveé filtry
15. Regulator vzduchu Cerpadla odpadu

Upozornéni: Evropska verze neobsahuje polozky 11, 13-16.

21. Ovladaci panel obsluhy

P/N 7146753A03
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Obr. 4 Priirez jednotkou pfivodu prasku (zobrazena americka verze)
22. Tlakomér fluidizaCniho vzduchu v 25. Odsavaci ventilator 28. Kazetové filtry
nasypnem Z"’I_S(_)bnv'kf’ 26. Impulsni ventily 29. Cerpadlo odpadu
23. Regulator fluidizacniho vzduchupro 7. impuisni potrubi 30. Fluidizagni deska

nasypny zasobnik
24. Motor odsavaciho ventilatoru

Upozornéni: Kazetové filtry jsou dostupné ptes boc¢ni a zadni panely. Evropska verze neobsahuje polozky 24-30.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146753A03



8 Centralni jednotka privodu prasku Prodigy® Powder Port

Soucastipokr.)
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P1 — Zviteni praSku v nasypném zasobniku
P2 — Zapnuti Cerpadla regenerovaného

= prasku

S P3 — Zapnuti Cerpadla Cerstvého prasku
P4 — Zapnuti Cisténi Cerpadla

._S regenerovaného prasku

P5 — Zapnuti ¢ist&ni erpadla &erstvého
prasku

Obr. 5 Pohled na jednotku pfivodu prasku shora (zobrazena americka verze)
31. Koncové filtry 34. Panely ¢erpadel pistole 1-16 37. Sestava . .
32. Regulator vzduchu sestavy 35. Akumula&ni nadrzka &isticiho elektromagnetickeho ventilu
elektromagnetickych ventil( vzduchu Cerpadel 38. Jednotka rozhrani sité
33. Vystupy cisticiho vzduchu pro HDLV ~ 36. Panely ¢erpadel pistole 17-32
Cerpadla

Upozornéni: Evropska verze neobsahuje polozku 31.

P/N 7146753A03 © 2007 Nordson Corporation
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Zapojeni cerpadel regenerovaného prasku a cerstveho prasku

Provozni vzduch pfegerpavacino — 3~ g
Cerpadla regenerovaneho prasku N
Ridici vzduch pro ¢&isténi Cerpadel 4

8-mm trubice

e
Ze sestavy
elektromagnetickych ventild —_| | mi
Viz obr. 5. —{| >

e T R D= i)

| IS T

‘EED)

Provozni vzduch precerpavaciho
. Cerpadla Cerstvého prasku
Ridici vzduch pro €isténi Cerpadel

8-mm trubice

Proud pragku =)
Proud vzduchu ==

A — pfivod vzduchu pro fizeni lokalniho Cisténi,
Cisténi Cerpadel a fluidizaci pre€erpavaci vany

B — Pfivod vzduchu pro €erpadlo, ¢isténi Cerpadel,
motor vibratoru

= 5
Dalkové Cisténi (z jednotky
\ @ privodu prasku)
AN
8

g )k J \1
- -

Regenerovany prasek

Cerstvy pragek (vozik na 55 galont prasku HDLV Nordson)

Obr. 6 Volitelné zapojeni Cerpani regenerovaného a ¢erstvého prasku a potfebna zarizeni

1. Fluidiza&ni vzduch pro precerpavaci 4,
vanu 5.

2. PreCerpavacivana 6.
3. Praskova trubice 12 mm

Provozni vzduch Cerpadla
Ridici vzduch pro &ist&ni erpadel

Panel Cerpadla regenerovaného

prasku

7. Panel Cerpadla Cerstvého
prasku
Vzduchové ventily ovladané
fidicim vzduchem

9. Técko ve vedeni fidiciho
vzduchu do ventilu Cisténi

© 2007 Nordson Corporation
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Oviadaci prvky na panelu jednotky privodu prasku

Obr. 7

1. Nouzové zastaveni

2. Zapnuti/vypnuti Cerpadla
regenerovaného prasku

3. Aktivace/deaktivace ¢erpadla

Cerstvého prasku

Ovladaci panel obsluhy jednotky pfivodu prasku

Zastaveni Cisténi
preCerpavacich Cerpadel
8. Zapnuti/vypnuti sitového
filtru

4. Zahdjeni zmény barvy 7.

5. Zastaveni zmény barvy

6. Zahdjeni ¢iSténi preCerpavacich
Cerpadel

Ovladaci prvek

Popis

Nouzové zastaveni

Zastavi cely systém nanaseni praskovych vrstev. Otocenim knofliku ve sméru Sipky
ho uvolnite.

Zapnuti/vypnuti
preCerpavaciho Cerpadla
regenerovaného prasku

Zapina a vypina preéerpavaci &erpadlo regenerovaného prasku. Cerpadlo b&zi
neustale, kdyZ je zapnuté. Sviti Zluté, kdyZ je Cerpadlo zapnuté.

Aktivace/deaktivace
precerpavaciho Cerpadla
Cerstvého prasku

Aktivuje a deaktivuje precerpavaci ¢erpadlo Cerstvého prasku. Sviti Zluté, kdyz je
Cerpadlo zapnuté. KdyZ je Cerpadlo aktivovano, je ovladano snimacem hladiny a
¢asovym spinacem prodlevy. Casovy spina¢ prodlevy brani tomu, aby se ¢erpadlo
rozebéhlo drive, neZ vyprsi prodleva, ¢imz brani klepani ¢erpadla (cyklam rychlého
zapinani/vypinani)

Zahajeni zmény barvy

Zahaji proces zmény barvy. Sviti zeleng&, kdyZ je zapnuty. Stfikaci pistole, Cerpadla
pistoli a rozdélovaci nastavce jsou automaticky procCistény a pistole jsou profouknuty.

Zastaveni zmény barvy

Upozorriuje systém, Ze vSechny Ukony souvisejici se zménou barvy byly dokon&eny.
Zastavi proces, je-li stisknuto pfed dokon&enim. UmICi zvukové varovani na nizkou
hladinu prasku.

Zahajeni Cisténi
precerpavaciho ¢erpadla
regenerovaného/Cerstvéh
0 prasku

Zahajuje proces Cisténi pfeCerpavaciho ¢erpadla regenerovaného/Cerstvého prasku
Sviti zelené&, kdyz je zapnuté, blika v prlibéhu cyklu ¢isténi a zhasne, kdyz je
dokon&en. Cyklus &isténi je fizen podle naprogramovani ovladace jednotky privodu
prasku. Cyklus zastavite stiskem tlagitka Zastaveni ¢isténi.

POZNAMKA: Pokud neprobiha cyklus zmé&ny barvy, je mozné ruéné vydistit
precerpavaci Cerpadlo regenerovaného anebo Cerstvého prasku stisknutim a
pridrZzenim tlacitka Zahajit ¢isténi na jednotce pfivodu prasku. Cisténi bude
pokraCovat, dokud bude tlacgitko stisknuté.

Ukonceni Cisténi
precCerpavaciho Cerpadla
regenerovaného/cerstvéh
o prasku

Zastavi proces Cisténi preCerpavaciho Cerpadla regenerovaného/Cerstvého prasku

Zapnuti/vypnuti sitového
filtru

Spusti a zastavi vibraéni sitovy filtr.

P/N 7146753A03
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Ovladaci prvky na panelu elektromagnetickych ventiltu

Obr. 8

1. Impulsni reZim kazetovych filtrd

POZNAMKA: Tyto ovladaci prvky nejsou pouzity na verzich pro Evropu.

FILTR
PULSE

CONT 9EF TIMED

I

=
START / L

WASTE
STOP

/

On O

Ovladaci prvky na panelu elektromagnetickych ventilll (pouze americka verze)

2. Spusténi precerpavaciho ¢erpadla
kolektoru

3. Zastaveni precerpavaciho
Cerpadla kolektoru

Ovladaci prvek

Popis

Spinac¢ impulsniho
rezimu kazetovych filtr(i

OFF:. Pulzovani kazetovych filtri zastaveno.

CONT: Souvislé. Pulzovani filtr(i béZi neustéle a je ovladano nastavenim
prodlevy a trvani.

TIMED: Pulzovani filtru je ovladano nastavenim ¢asového spinace. Filtry jsou
pulzovany v dlouhych intervalech.

Nastaveni se provadi na ovladaci Siemens Logo na panelu hlavniho systému.
Pokyny ke zméné& nastaveni naleznete v €asti Provoz v této prirucce.

TlacCitko spusténi
Cerpadla odpadu/Zluta
kontrolka

Zapne privod fluidizaCniho vzduchu do zasobniku kolektoru v jednotce
privodu prasku a spusti pfeCerpavaci Cerpadlo.

POZNAMKA: Cas zapnuti &erpadla je ovladan &asovym spinace prodlevy
nastavenym na ovladaci Siemens Logo na panelu hlavniho systému. Vychozi
nastaveni z vyroby je 10 minut.

Tladitko zastaveni
Cerpadla odpadu

Potlacdi Casovy spinac ovladace a vypne preCerpavaci ¢erpadlo a fluidizacni
vzduch.

© 2007 Nordson Corporation
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Oviadaci prvky na panelu HDLV éerpadla regenerovaného prasku

Panel Cerpadla regenerovaného prasku se obvykle montuje do blizkosti
cyklonl systému regenerace prasku. Abyste udrZeli optimalni pfivod
prasku, musi byt saci a vytlatna trubice kratSi nez:

Saci

Vytlacna

3,65m
30,5m

1T 0

Obr. 9

1. Rudni Cisténi
2. Provoznivzduch

3. Fluidiza¢ni vzduch pro pre¢erpavaci
vanu

Panel HDLV Cerpadla regenerovaného prasku (typicky)

5. Skrtici vzduch (Serpadlio)
6. Saciport
7. Vytlatny port

4. Dopravnivzduch (Cerpadlo)

Ovladaci prvek

Nastaveni tlaku
vzduchu

Funkce

Tlacgitko
ru€niho gisténi

Umozniuje obsluze, aby ru¢né prodistila saci a vytlacnou trubici,
kdyZ neprobiha zména barvy.

Provozni 4,8 bar £ 0,7 bar Reguluje pfichazejici vzduch do preCerpavaciho Cerpadla
vzduch (70 psi 10 psi) regenerovaného vzduchu.
FluidizaCni 0,14-0,2 bar Reguluje tlak fluidizacniho vzduchu pro preerpavaci vanu ve
vzduch pro (2-3 psi) spodni ¢asti cyklon.
preCerpavaci
vanu
Dopravni 0,7-1,0 bar Reguluje kladny a zaporny tlak vzduch, ktery vtahuje prasek do
vzduch (10-15 psi) Cerpadla a vytlaCuje prasek z Cerpadla.
Skrtici vzduch 2,4-2,75 bar Reguluje tlak vzduchu plisobiciho na Skrtici ventily.

(35-40 psi)

P/N 7146753A03
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Prirucky k systému

Nastaveni

Vice informaci o jinych soucastech systému naleznete v nasledujicich
navodech:

Systém nanaseni prasku Prodigy ColorMax 1073883
Automaticka stfikaci pistole Prodigy: 7146755
Rucni stfikaci pistole Prodigy: 7135764
Operatorské rozhrani systému iControl Prodigy: 7146203
Priru¢ka k hardwaru: ovladaci panel iControl Prodigy: 1056419
Zkraceny navod k provozu pro iControl: 7105145
Ridici jednotka ru&ni stikaci pistole Prodigy: 7146472
Sestava rozdélovaciho nasadce pro HDLV Cerpadla Prodigy: 1070925
HDLV Cerpadlo Prodigy: 7135752
Panel HDLV Cerpadel Prodigy: 7146756
Vysokokapacitni HDLV Cerpadlo (pfeCerpavaci): 7135461

Jednotlivé soucasti systému a jejich vzajemné propojeni naleznete na
schématu systému obsazeném v tomto navode.

Navody k vyrobkidim Nordson podléhaji zmé&nam bez predchoziho
upozornéni. Nejnovéjsi verze navod( je mozné stahnout z webovych
stranek firmy Nordson na adrese: http://emanuals.nordson.com/finishing/

Nastaveni PLC jednotky pFivodu prasku

Funkce jednotky pfivodu prasku jsou ovladany PLC uvnitf ovladaciho
panelu jednotky pfivodu praSku. Hodnoty nasledujicich funkci jsou
naprogramovany do fidici jednotky ve vyrobé a je mozné je nastavit podle
potfeby dané aplikace.

Prodleva ¢erpani ¢erstvého prasku

Tento Casovy spinac prodlevy se spusti, kdyz hladina prasku v nasypném
zasobniku poklesne pod snimac hladiny, pokud je aktivované preCerpavaci
Cerpadlo Cerstvého prasku a sitovy filtr. Jakmile Casovac vyprsi, je
preCerpavaci Cerpadlo Cerstvého prasku zapnuto. Tato prodleva brani
Castému spousténi a zastavovani Cerpadla (klepani).

Prodleva varovani na nizkou hladinu prasku

Pokud je precerpavaci ¢erpadlo Cerstvého prasku aktivované a hladina v
nasypném zasobniku poklesne pod snimac hladiny, zaCne se odpocitavat
tento CasovaC. Pokud neni detekovan zadny prasek dfive, nez tento
Casovac vyprsi, spusti se zvukovy poplach. Pokud je prasek detekovan,
nez ¢asovac vyprsi, dojde k jeho deaktivaci.

© 2007 Nordson Corporation
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14 Centralni jednotka privodu prasku Prodigy® Powder Port

Délka cyklu impulsu €isténi precerpavaciho HDLV
Cerpadia

Tento Casovac urCuje délku cyklu zapnuti/vypnuti Cistici sekvence pro
preCerpavaci HDLV Cerpadla regenerovaného a Cerstvého prasku. Cyklus
je aktivni, dokud bé&Zi Casovac trvani Cisténi Cerpadla.

Trvani Cistéeni preCerpavaciho HDLV Cerpadla

Tento Casovac urCuje trvani Cistici sekvence pro preCerpavaci HDLV
Cerpadla regenerovaného a ¢erstvého prasku. Cistici sekvence se zastavi,
kdyz Gasovac vyprsi.

Tabulka 1 Vychozi hodnoty v nabidce nastaveni dopravy prasku

Oznacéeni Funkce Vychozi nastaveni

BO1:T Prodleva Cerpani ¢erstvého 40.00
prasku (s)

BO2:T Prodleva varovani na nizkou 3.00
hladinu prasku (min)

B04:T Délka cyklu impulsu ¢Cisténi 0.25
HDLYV Cerpadla (s)

BO5:T Trvani &isténi HDLV &erpadla 30.00

(s)

Zména hodnot funkci

Vyklopte na stranu panely Cerpadel na levé strané jednotky pfivodu
prasku, abyste ziskali pfistup k oviadacimu panelu. Otevienim dvefi
panelu ziskate pristup k PLC.

POZNAMKA: Tyto pokyny jsou také uvedeny na $titku na vnitfni stran&
dvitek ovladaciho panelu.

L MR T2

DC12/24V INPUT 8xDC (I7.18 0.10V)

SIEMENS

£

N
=3

LOGO! 12/24Rc SED} 52-iMDOG-08A3

oUTeUT dxpetaviioa i R

1.k
Qi

Obr. 10 PLC jednotky pfivodu prasku

P/N 7146753A03
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1. Stisknéte soucasné tlacitka ESC a OK .

2. Stiskn&te tla&itko DOLU (W), az se kurzor na displeji presune na
poloZku SET PARAM (NASTAVIT PARAMETRY).

3. Stisknéte tlacitko OK. Na displeji se objevi BOx:T a predem nastavena
hodnota.

4. Pomoci tlagitka NAHORU (A) nebo poLU (V) vyberte hodnotu,
kterou chcete zménit.

5. Stisknéte tlacitko OK. Na displeji se zvyrazni prvni Cislice
prednastavené hodnoty.

6. Stisknéte tlacitko DOLEVA () nebo DOPRAVA (p), dokud nebude
zvyraznéna Cislice, kterou chcete zménit.

7. Pomoci tlatitka NAHORU (A) nebo DOLU (W) zménite hodnotu
Cislice.

8. Pozméné kaZdé Cislice na poZadovanou hodnotu stisknéte tlacitko
OK.

9. Chcete-li zménit jinou hodnotu, vratte se na krok 4. Chcete-li zmény
ukongit, dvojim stisknutim tlacitka ESC se vratite k displeji RUN.

Nastaveni tlaku v jednotce pFivodu prasku

Tlak vzduchu Typické nastaveni
Impulsni vzduch pro 4,1 bar (60 psi)
kazetove filtry
PreCerpavaci ¢erpadlo 2,75 bar (40 psi)
kolektoru*
Fluidizace kolektoru* 0,5 bar (8 psi)
Pfivod vzduchu do 4,8 bar (70 psi)

elektromagnetickych ventil(l

* - Abyste mohli nastavit tyto tlaky, musite stisknout tlacitko WASTE
START.

Nastaveni tlaku vzduchu pro prec¢erpavaci Cerpadia

Tlak vzduchu Typické nastaveni
Provozni vzduch 4,8 bar £ 0,7 bar (70 psi £10 psi)
Flvuicvjiza(“:’ni vz'duch pro 0,14-0,2 bar (2-3 psi)
preCerpavaci vanu
Dopravni vzduch 0,7-1,0 bar (10-15 psi)

Skrtici vzduch 2,4-2,75 bar (35-40 psi)

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146753A03
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Provoz

VAROVANI: V8echny nasleduijici Sinnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Provoz pre¢erpavaciho HDLV ¢erpadia a prosivani

Ovladaci prvky obsluhy jednotky privodu prasku jsou znazornény na
obrazku 7.

Provoz sitového filtru

Prasek je privadén do jednotky pfivodu prasku pomoci praskovych
preCerpavacich Cerpadel regenerovaného a Cerstvého prasku. Prasek
musi projit pres vibracni sitovy filtr, neZ se dostane do nasypného
zasobniku.

Sitovy filtr se zapina a vypina pomoci prepinace sitového filtru. KdyzZ je
prepinac v poloze vypnuto, jsou preCerpavaciho Cerpadla regenerovaného
a Cerstvého prasku deaktivovana.

Pouziti prepinaci precerpavacich ¢erpadel

Dva prepinaCe ovladaji provoz preCerpavacich Cerpadel regenerovaného a
Cerstvého prasku. Kazdy prepinac obsahuje Zlutou kontrolku, ktera sviti,
kdyz je preCerpavaci Cerpadlo zapnuté. Prepnuti prepinace do polohy
ZAPNUTO (1) aktivuje ¢erpadlo.

Ke-li je pfepinac preCerpavaciho Cerpadla regenerovaného nebo
Cerstvého prasku v poloze ZAPNUTO, kdyZ je jednotka pfivodu prasku
zapnuta nebo po dokonc&eni cyklu zmény barvy, budou Cerpadla nucené
vypnuta. Chcete-li €erpadla znovu aktivovat, musite nejprve prepnout
prepinace do polohy vypnuto a pak znovu do polohy zapnuto.

PreCerpavaci Cerpadla se nezapnou, pokud neni zapnuty sitovy filtr.

Provoz precerpavaciho Cerpadla regenerovaného
prasku

KdyZ je pfeCerpavaciho Cerpadlo regenerovaného prasku zapnuté,
elektromagneticky ventil 2 v sestavé elektromagnetickych ventill v horni
Casti jednotky privodu prasku posila provozni vzduch do precerpavaciho
gerpadla. Cerpadlo béZi neustale a &erpa prasek zachyceny v
preCerpavaci vané zpét do jednotky privodu prasku.

Provoz precerpavaciho ¢erpadla ¢erstvého prasku

Snimac hladiny v zasobniku ovlada provoz precerpavaciho Cerpadla
Cerstvého prasku. Pokud hladina praSku poklesne pod snimac hladiny,
spusti se Casovac prodlevy. Kdyz ¢asovac prodlevy vyprsi,
elektromagneticky ventil 3 v sestavé elektromagnetickych ventilti v horni
Casti jednotky privodu prasku poSsle vzduch do preCerpavaciho Cerpadla
gerstvého prasku. Cerpadlo b&Zi, dokud hladina prasku v zasobniku
nedosahne snimace hladiny, potom se vypne.

P/N 7146753A03
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Pokud zlstava precerpavaciho ¢erpadlo ¢erstvého prasku zapnuté prilis
dlouho, zapne se bzucak, aby upozornil obsluhu, Ze zasoba prasku v
nasypném zasobniku nebyla doplnéna.

Varovny bzucak je mozné umlCet nasledujicimi ukony:

* naplnéni nasypného zasobniku, az hladina prasku dosahne ke snimaci
hladiny

¢ stisknuti tlaCitka pro zastaveni zmény barvy

® prepnuti spinace precCerpavaciho Cerpadla Cerstvého prasku do polohy
OFF

Operace souvisejici se zménou barvy

Ovladaci prvky obsluhy jednotky pfivodu prasku jsou znazornény na
obrazku 7.

Sekvence souvisejici se zménou barvy je spusténa stisknutim tlagitka
Zahajeni zmény barvy. Tato sekvence je dokon&ena nebo zruSena stiskem
tlacCitka Zastaveni zmény barvy.

Stisknuti tlaCitka Zahajeni zmény barvy spusti cykly ¢isténi a profukovani
pistoli. Pokud je preCerpavaci Cerpadlo regenerovaného prasku zapnuté,
zapnuté z(istane, aby vracelo regenerovany prasek do nasypného
zasobniku. Pokud je preCerpavaci Cerpadlo Cerstvého prasku zapnuté,
bude vypnuto.

Jakmile budou dokon&eny cykly ¢isténi a profukovani stfikacich pistoli, je
moZné procistit preCerpavaci Cerpadla.

Prepnéte prepinacCe preCerpavacich Cerpadel regenerovaného a
Cerstvého prasku do polohy ZAPNUTO (pokud nejsou ) a potom kratce
stisknéte tlacitko Zahajeni ¢isténi. Ovladani zapne vystup pro Cisténia v
impulsech posila Cistici vzduch do Cerpadel po stanovené trvani. V
pribé&hu cyklu ¢isténi budou prepinace ¢erpadel svitit a zelena kontrolka
¢isSténi bude blikat. Stisknutim tlagitka Zastaveni ¢isténi zastavite cyklus
Cisténi.

KdyZz bude cyklus Cisténi dokoncen, budou preCerpavaci Cerpadla nucené
vypnuta. Chcete-li je opét zapnout, musite prepnout pfepinace Serpadel
nejprve do polohy VYPNUTO a pak ZAPNUTO.

Automaticka ¢ast postupu pfi vymeéné barvy je dokonCena. Vycistéte
kabinu, pfecerpavaci vanu a jednotku privodu prasku podle pokyn
uvedenych v €asti Postup pfi zméné barvy na strané 21.

Stisknutim tlacitka Ukon&eni zmény barvy uzaviete cyklus zmény barvy.

Rucni cisténi precerpavacich ¢cerpadel

V pribéhu normalniho postupu zmény barvy obsluha kratce stiskne
tlaCitko Zahajeni Cisténi a Cerpadla jsou vycCisténa podle hodnot
naprogramovanych v PLC jednotky pfivodu prasku.

Za normalniho provozu, pokud dojde k ucpani preCerpavacich Cerpadel,
mUZe je obsluha vycistit ruéné stisknutim a pridrzenim tlacitka Zahajeni
gisténi (prepinade Serpadel musi byt v poloze ZAPNUTO). Cerpadla budou
Cisténa, dokud bude tladitko Zahajeni isténi stisknuté.

© 2007 Nordson Corporation
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Spusténi
1. Pokud neni do jednotky pfivodu prasku privadéno napéti, vyklopte levy
horni panel Cerpadel, abyste ziskali pfistup k hlavnimu vypinaci na
ovladacim panelu a zapnéte napajeni.

2. Na ovladacim panelu kabiny stisknéte tlaCitko Spusténi odsavaciho
ventilatoru jednotky pfivodu prasku.

3. Naplite nasypny zasobnik 25 kg prasku. Pokud mate systém
velkoobjemového podavani, mizete ho pouZit pro naplnéni zasobniku
poté, co jej umistite do jednotky pfivodu prasku.

4. Viz obr. 11. Umistéte nasypny zasobnik (4) pod voditko rozdélovaciho
nasadce (2).

5. Ujistéte se, Ze je vysypné korytko sitového filtru (5) umisténé tak, aby
prosety prasek padal do nasypného zasobniku. Potfebujete-li zménit
polohu korytka, uvolnéte spony poklopu sitového filtru, korytko natoCte
a pak spony znovu utahnéte.

6. Pripojte hadici fluidiza¢niho vzduchu (3) na fluidiza¢ni vanu zasobniku.

7. Nainstalujte snimac€ hladiny na zasobnik. Zarez v drzaku snimace se
nasune na hranu zasobniku.

8. Pokud je pouzivate, zapojte trubice pro ¢erpani ¢erstvého a
regenerovaného prasku (7) na vstupni odbocCky na poklopu sitového
filtru.

Obr. 11 Usporadani nasypného zasobniku a sitového filtru, zapojeni

1. Rozdé&lovaci nasadec 5. Vysypné korytko/vana
2. Voditko rozdélovaci nasadce 6. Poklop sitového filtru

3. Hadice rozpraSovaciho vzduchu 7. PreCerpavaci trubice

4. Nasypny zasobnik

9. Vizobr. 12. Pripojte hadici ¢erpadla odpadu na viko odpadni nadoby.
Ujistéte se, Ze odvzdusiiovaci hadice odpadni nadoby je napojena na
odvzdusSniovaci odboCku nachazejici se na strané jednotky pfivodu
prasku.
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Normailni provoz

10.Viz obr. 7. Prepnéte spinac sitového filtru do polohy ZAPNUTO.

11. Pfepnéte spina¢ ¢erpadla ¢erstvého prasku do polohy ZAPNUTO,
pokud vas systém obsahuje systém velkoobjemového podavani.
Pokud je hladina prasku v nasypném zasobniku pod snimaCem urovng,
zapne systém preCerpavaci Cerpadlo Cerstvého prasku po kratké
prodleveé.

12.Viz obr. 4. Pomoci regulatoru na levé sténé nastavte tlak fluidizacniho
vzduchu pro nasypny zasobnik tak, aby prasek lehce vrel.

13.Viz obr. 8. Na panelu elektromagnetickych ventil jednotky privodu
prasku vyberte pulzovani filtru CONT (souvislé) nebo TIMED (podle
Casovace).

14.Viz obr. 11. Nasadte rozd€lovaci nasadec do jeho voditka (nasadce do
jejich voditek).

15.Viz obr. 6. Pokud provadite regeneraci prasku, nastavte regulator
fluidiza€niho vzduchu pro precerpavaci vanu (obvykle na ovladacim
panelu ¢erpadla regenerovaného prasku) na 0,14-0,2 bar (2-3 psi).

16. Pokud provadite regeneraci prasku, prepnéte spinaé Cerpadla
regenerovaného prasku do polohy ZAPNUTO. Cerpadlo
regenerovaného prasku se spusti a pob&Zi neustale.

Jednotka privodu prasku je pfipravena pro normalni provoz

Privod prasku: Pokud hladina prasku v nasypném zasobniku poklesne
pod snimac hladiny a Cerpadlo Cerstvého prasku je aktivované a sitovy filtr
zapnuty, zapne se precerpavaci ¢erpadlo Cerstvého prasku po kratké
prodlevé. Prodleva varovani na nizkou hladinu prasku zacCina bézet, kdyz
se Cerpadlo spusti. Pokud snimac hladiny nedetekuje prasek, nez
Casovac varovani na nizkou hladinu prasku vyprsi, zazni varovny signal.

Sledovani koncového filtru: Jakmile se koncovy filtr zane ucpavat,
snimac tlaku detekuje usazovani prasku na koncovych filtrech a vypne
ventilator jednotky pfivodu praSku. Zastaveni je aktivovano snimacem
tlaku na panelu elektromagnetickych ventil(i, ktery je nastaven na tlak
3 palce vodniho sloupce (cca 0,108 psi nebo 0,0075 bar).

Rucni ¢isténi HDLV ¢erpadel regenerovaného a €erstvého prasku:
Pokud jsou spinace Cerpadel zapnute, je mozne Cerpadla vycistit ruéné
stisknutim a pfidrzenim tlacgitka Zahajeni ¢isténi. Cerpadla budou &isténa,
dokud bude tlaCitko stisknuté. Panely Cerpadel také obsahuiji tlaCitka pro
rucni ¢isténi, ktera umoznuji obsluze vycistit Cerpadla kdykoliv.

Ovladani pistoli: Cerpadla automatickych stfikacich pistoli jsou ovliadana
systémem iControl. Pokud systém zahrnuje i ru¢ni stfikaci pistole, jsou
ovladany pomoci fidicich jednotek pro rucni pistole Prodigy. Pokyny ke
konfiguraci a obsluze najdete v prislusnych navodech.

Postupy pii zméné barvy: Viz Postupy pfi zméné barvy vtomto navodé.

© 2007 Nordson Corporation
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Vyprazdnéni zasobniku kolektoru v jednotce privodu
prasku

Hladina prasku v zasobniku kolektoru by méla byt vizualné kontrolovana a
podle potieby prfeCerpana do odpadni nadoby. Vyprazdnéni zasobniku:

1. Zapnéte odsavaci ventilator jednotky pfivodu prasku. Musi bé&zet, jinak
by blokovaci ventil neotevrel pfivod prasku do Cerpadla a fluidizacni
vany.

2. Viz obr. 12. Nasadte odpadni viko na prazdny sud o objemu cca 200 I.

3. P¥ipojte zemnici vodi¢ odpadniho vika k zakladné jednotky privodu
prasku nebo k jiné uzemnéné konstrukci, jako je stojan cyklonu nebo
zakladna kabiny.

4. P¥ipojte odvzduSiiovaci hadici k odpadnimu viku a na odvzduSnovaci
odbocku jednotky privodu prasku na pristupovém panelu filtra.

5. Pripojte hadici Cerpadla odpadu na vstupni odboCku na odpadnim viku.

6. Stisknéte tlacitko WASTE START na panelu elektromagnetickych ventil(i
jednotky pfivodu prasku. Az bude zasobnik kolektoru prazdny,
stisknéte tlacitko WASTE STOP.

POZNAMKA: Cerpadlo odpadu se zastavi automaticky po nastavitelné
Gasové prodlevé. Vychozi nastaveni z vyroby je 10 minut.
f& S

Obr. 12 Pfipojky k odpadni nadobé

1. Cerpadlo odpadu 5. Odpadniviko
2. Precerpavaci hadice prasku 6. OdvzduSiovaci hadice
3. Zemnici kabel a svorka vika 7. OdvzduSnovaci odbocka

4. Odpadnisud

P/N 7146753A03

© 2007 Nordson Corporation



Centralni jednotka privodu prasku Prodigy® Powder Port 21

Postupy pri zméné barvy

Postup pfi odstFiknuti naprazdno

Tento postup pouZijte, pokud pouzivate odstriknuti naprazdno. Prasek
nashromazdény v preCerpavaci vané cyklonu je Cerpan Cerpadlem
regenerovaného prasku pfimo do odpadniho sudu, ktery je odvétravan do
kolektoru jednotky pfivodu prasku nebo do kabiny.

1. Pokud pouzivate systém velkoobjemového podavani, prepnéte spinac
precerpavaciho ¢erpadla &istého prasku do polohy VYPNUTO.

2. Demontujte snimac hladiny a drZzak z nasypného zasobniku. Odpojte
fluidiza€ni hadici od zasobniku.

3. Demontujte rozdélovaci nasadce z jejich voditek a nasadte je na Cistici
kanalky. OtoCte zamky na jejich mista na koncich rozdélovacich
nasadcu.

4. Prepnéte spinac sitového filtru do polohy VYPNUTO.

5. Pokud pouzivate systém velkoobjemového podavani, odpojte hadici
pro preCerpavani Cerstvého prasku od poklopu sitového filtru a
pripojte ji na odpadni odboCku na zadni sténé.

6. Ujistéte se, Ze pracovnici obsluhujici ruéni strikaci pistole je
nasmérovali do kabiny nebo osadte pistole do drzaku, které smértuji do
kabiny.

7. Stisknutim tlagitka Zahajeni zmény barvy spustite cyklus
Cisténi/profukovani pistoli a Cerpadel.

8. Kdyz bé&Zi cyklus Cisténi/profukovani pistoli a Cerpadel, vyjméte
nasypny zasobnik z jednotky privodu prasku. NeZ zasobnik uloZite,
nasadte na néj viko.

9. Zacnéte Cistit kabinu.
10. Pokud pouzivate systém velkoobjemového podavani:

a. Odpoijte saci trubici od sb&rného potrubi. Pfipojte trubici k
systému sbéru prasku, coz mliZe byt bud'to jednotka privodu
prasku nebo vystupni filtr.

b. EFepnéte spina¢ ¢erpadla ¢erstvého prasku do polohy ZAPNUTO.
Cerpadlo se rozebéhne, jakmile bude cyklus &isténi aktivovan.

11. Stisknutim tladitka Zahajeni Cisténi provedte Cisténi precerpavacich
Cerpadel a trubic.

Cisténi se zastavi automaticky na konci &isticiho cyklu. Cyklus &ist&ni
zastavite stiskem tladitka Zastaveni Cisténi.

12. Profouknéte sitovy filtr, potom uvolnéte spony poklopu sitového filtru a
ofouknéte je docista.

13. Demontuje sito. Vycistéte sito a tésnéni.
14. Profouknéte vysypnou vanu sitového filtru.

15. Vyjméte rozdélovaci ndsadce z Cisticich kanalk(l. Profouknéte
rozdélovaci nasadce a Cistici kanalky.

16. Profouknéte voditka rozdélovacich nasadcu a v§echny vnitini povrchy
jednotky pfivodu prasku.

17.Pokud pouZivate systém velkoobjemového podavani, vyCistéte ho, jak
je popsano v prislusnych navodech.

18. Provedte postup uvedeny v Dokon&eni cyklu zmény barvy.

© 2007 Nordson Corporation
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Postup pfi regeneraci

Tento postup pouZijte, pokud zachytavate vyplytvany prasek pro opétovné
pouziti. PraSek nashromazdény v preCerpavaci vané cyklonu je Cerpan
Cerpadlem regenerovaného prasku do sitového filtru jednotky pfivodu
prasku.

1.

10.

11.

12.

13

14.

15.

16.

Pokud pouZivate systém velkoobjemového podavani, prepnéte spinac
preCerpavaciho €erpadla Cistého prasku do polohy VYPNUTO.

Demontujte snimac¢ hladiny a drZzak z nasypného zasobniku. Odpojte
hadici fluidizacniho vzduchu od zasobniku.

Demontujte rozdélovaci nasadce z voditek nasadcu a nasadte je do
Cisticich kanalkl. OtocCte zamky na jejich mista na koncich
rozdélovacich nasadcl.

Pfepnéte spinac sitového filtru do polohy VYPNUTO.

Uvolnéte spony poklopu sitového filtru. Natocte vysypné korytko
sitového filtru tak, aby prasek padal do korytka kolektoru.

Vrat'te na misto poklop sitového filtru a zapnéte spinac¢ sitového filtru
do polohy ZAPNUTO.

Ujistéte se, Ze pracovnici obsluhujici ru€ni stfikaci pistole je
nasmérovali do kabiny nebo osadte pistole do drzakd, které sméruji do
kabiny.

Stisknéte tlacitko Zahajeni zmény barvy. Tim spustite cyklus
Cisténi/profukovani pistoli a Cerpadel.

Kdyz je cyklus procisténi/profouknuti pistoli/Cerpadel dokonceny,
vyCistéte kabinu.

Kdyz je kabina Cista, prepnéte spinac sitového filtru do polohy
VYPNUTO. Tim zastavite sitovy filtr a precerpavaci ¢erpadlo
regenerovaného prasku. Nechejte prepinac Cerpadla regenerovaného
prasku v poloze ZAPNUTO.

Odpoijte trubice pro Cerpani Cerstvého a regenerovaného prasku od
poklopu sitového filtru. Pripojte trubice k Cisticim odboCkam na zadni
sténé.

Pokud pouZzivate systém velkoobjemoveého podavani:

a. Odpoijte saci trubici od sbé&rného potrubi. Pripojte trubici k
systému sbéru prasku, coz miize byt budto jednotka privodu
prasku nebo vystupni filtr.

b. Prepnéte spinaC Cerpadla Cerstvého prasku do polohy ZAPNUTO.
Cerpadlo se rozebéhne, jakmile bude cyklus ¢isténi aktivovan.

. Stisknutim tlagitka Zahajeni &isténi provedte ¢isténi precerpavacich

Cerpadel regenerovaného a Cerstvého prasku a trubic.

Cisténi se zastavi automaticky na konci gisticiho cyklu. Cyklus &isténi
zastavite stiskem tlaCitka Zastaveni Cisténi.

\Y prfjbéhuvcyklu Cisténi oteviete a profouknéte preCerpavaci vanu
cyklonu. Cistici vzduch zabrani tomu, aby jakykoliv prasek ve vané
kontaminoval preCerpavaci Cerpadlo nebo saci hadici.

Stisknéte tlacitko pro ru¢ni ¢isténi na panelu ¢erpadla regenerovaného
prasku, abyste vycistili veSkery prasek, ktery mohl byt zafouknut do
Gerpadla v pribéhu &isténi preCerpavaci vany.

Otevrete pristupova dvitka cyklonu a profouknéte cyklon.
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17.Vyjméte nasypny zasobnik z jednotky pfivodu prasku. Nez zasobnik
ulozite, nasadte na né&j viko.

18. Profouknéte sitovy filtr, potom uvolnéte spony poklopu sitového filtru a
ofouknéte je docista.

19. Demontuje sito. VycCistéte sito a tésnéni.
20. Profouknéte vysypnou vanu sitového filtru.

21.Vyjméte rozdélovaci nasadce z Cisticich kanalk. Profouknéte
rozdélovaci nasadce a Cistici kanalky.

22. Profouknéte voditka rozdélovacich nasadcu a vSechny vnitfni povrchy
jednotky privodu prasku.

23. Pokud pouZivate systém velkoobjemového podavani, vyCistéte ho, jak
je popsano v prislusnych navodech.

24. Provedte postup uvedeny v Dokonc&eni cyklu zmény barvy.

Dokoncéeni cyklu zmény barvy
1. Znovu smontujte sitovy filtr s Cistym nebo novym sitem.

2. P¥ipojte trubici pro ¢erpani ¢erstvého prasku ( a regenerovaného
prasku, pokud regeneraci vyuzivate ) na vstupni odbocky na poklopu
sitového filtru.

3. Postavte nasypny zasobnik s novou barvou pod voditko rozdélovaciho
nasadce a ujistéte se, Ze vysypné korytko sitového filtru je umisténo
tak, aby prosety prasek dopadal do nasypného zasobniku.

Nasadte rozdélovaci nasadec do jeho voditka.
Pfipojte hadici fluidizacniho vzduchu k nasypnému zasobniku.

Namontujte snimac hladiny a drzak na nasypny zasobnik.

Noo o &

Stisknutim tlacitka Ukon&eni zmény barvy sdélite systému, Ze cyklus
zmeény barvy byl dokoncen.

8. Prepnéte spinac sitového filtru do polohy ZAPNUTO.

POZNAMKA: Pokud jsou prepinate preéerpavaciho Serpadia
regenerovaného nebo &erstvého prasku prepnuté do polohy ZAPNUTO,
kdyz bylo stisknuto tladitko Zahajeni zmény barvy, musite nejprve
prepinace prepnout do polohy VWPNUTO a potom znovu ZAPNUTO, aby se
Cerpadla zapnula.

9. Prepnéte spinac Cerpadla regenerovaného prasku do polohy
ZAPNUTO.

10. Pokud pouzivate systém velkoobjemového podavani pro novou barvu,
prepnéte spinaC preCerpavaciho Cerpadla Cistého prasku do polohy
ZAPNUTO.
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Udrzba

personal. DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: V8echny nasleduijici Sinnosti smi provadét jen kvalifikovany

Kazdodenni udrzba
POZNAMKA: MoZna budete muset provadét tyto postupy &ast&ji nebo
meéneé Casto, a to v zavislosti na poZadavcich vasi aplikaci.
Tabulka 1 Postupy kazdodenni udrzby
Soucast Postup udrzby
Sitovy filtr Rozeberte a vydistéte sitovy filtr. Zkontrolujte sito a vymérite ho, pokud se na
ném natavil praSek nebo pokud je poSkozené.
Kabely a privodni Zkontrolujte vSechny vnégjsi kabely a trubice pro ptivod prasku a vzduchu, zda
hadice nejsou poskozené. V pripadé potreby je opravte nebo vymeérite.

Odpadni zasobnik

Vypnéte odsavaci ventilator a zkontrolujte hladinu prasku v zasobniku
kolektoru v jednotce pFivodu prasku. Pokud je hladina prasku nad 1/,
zasobnik vyprazdnéte.

HDLYV Cerpadla

Zkontrolujte télesa Skrticich ventill, zda nejevi znamky Uniku prasku. Postup
opravy viz pfirucka k Cerpadlu HDLV Prodigy.

Kazetové filtry

Pulzujte filtry podle potreby, abyste zabranili usazovani prasku na filtraCnim
médiu, coZ by vedlo ke zmens§eni prutoku vzduchu pres skfii a prasek by pak
mohl ze skfiné unikat.

Precerpavaci HDLV
Cerpadla

Procistéte Cerpadla. Zkontrolujte ¢ast Skrticich ventill, zda nejevi znamky
uniku prasku. Pokud se v ¢asti Skrticich ventilt nachazi prasek, vymérite
Skrtici ventily.

PreCerpavaci vana

Vycistéte vanu a fluidizacni desku.

P/N 7146753A03
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Pravidelna udrzba

POZNAMKA: MoZna budete muset provadét tyto postupy &ast&ji nebo
méneé Casto, a to v zavislosti na poZzadavcich vasi aplikaci.

Tabulka 2 Postupy pfi pravidelné udrzbé

Soucast

Postup udrzby

Proud vzduchu

Pravidelné mérfte proud vzduchu. Spravné funguijici jednotka privodu prasku
by méla poskytovat proud vzduchu pfiblizné 125 fpm. Niz8i hodnota
znamena ucpané filtry nebo nefunguijici ventilator.

Motor ventilatoru

Nasledujici kontroly provadgéjte pravidelné. Problémy vyjdou najevo, pokud
zaznamenate zmeény v nasledujicich faktorech.

* Vénujte pozornost zménam v trovnich vibraci a hluku.
* Pravidelné mérte proud.
* Pravidelné kontrolujte vSechna elektricka pripojeni.

Kazetové
filtry/Koncové filtry

Koncoveé filtry sleduje snimac tlaku. Motor ventilatoru bude zastaven, jakmile
tlak prekroci hodnotu 3 palce vodniho sloupce (cca 0,108 psi nebo 0,0075
bar), coZz znamena, Ze se koncové filtry ucpavaiji.

Demontujte koncové filtry a zkontrolujte filtry a prostor ventilatoru, zda v nich
nenajdete znamky uniku prasku. Pokud je viditelné vice neZ jen stopy
prasku, zkontrolujte médium kazetového filtru a t€snéni, zda nejsou
poSkozena a podle potfeby je vymérite.

Podle potfeby vymérite koncové filtry.

Systém stlaceného
vzduchu

Otevrete privodni odbocku a pouZijte €isty bily hadr pro kontrolu
kontaminant(l. VeSkeré problémy okamzité napravte. Vypustte vzduchové
filtry a podle potfeby vymérite viozky.

Elektricky systém

Utahnéte vSechny elektrické spoje a zkontrolujte, zda nejsou nékteré vodiCe
uvolnéné nebo prelomené.

Elektrickou bezpetnost elektrického systému kontrolujte kaZdych 12 mésicu.
Systém musi vyhovovat v8em mistnim, statnim a federalnim predpistim.

Uzemnéni systému

Zkontrolujte uzemnéni veSkerého zafizeni. Elektricka zafizeni musi byt
uzemnéna podle predpist. Pro maximalni efektivitu a bezpetnost prenosu
prasku musi byt elektrostatické zarizeni uzemnéno, aby byl uzavien obvod
od strikacich pistoli, pres zavésné drzaky, dopravniky a kabinu zpét na fidici
jednotky stfikacich pistoli. Vice informaci o uzemnéni systému nanaseni
praskovych vrstev naleznete v publikaci THAT-06-3881 na webovych
strankach firmy Nordson.

Vzduchova potrubi

Natlakujte systém a poslouchejte, zda nedochazi k uniku vzduchu. Netésna
potrubi nebo armatury vyménte.
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Udrzba preéerpavacich HDLV éerpadel a pFeéerpavaci vany

Podrobnégjsi informace k udrzbé a opravam naleznete v navodu k
Vysokokapacitnimu HDLV Cerpadlu Prodigy.

Soucast

Postup udrzby

HDLYV Cerpadla pro
regeneraci a podavani
prasku

Denné

Zkontrolujte té&leso Skrticich ventild,
zda nejevi znamky uniku prasku.
Pokud uvidite prasek v télese
Skrticich ventild nebo trhliny ve
Skrticich ventilech zplisobené
namahanim, vymeérite Skrtici ventily.

Skrtici ventily
Sada 1057265

E

VZdy po Sesti mésicich nebo vzdy,
kdyz rozmontujete ¢erpadlo

Rozmontujte montazni celek
Cerpadla a zkontrolujte spodniY télo
a horniY-rozdélovac, zda na nich
nejsou znamky opotrebeni nebo
narazového nataveni. Podle potfeby
mUiZete tyto soudasti vydistit v
ultrazvukové pracce.

POZNAMKA: Abyste zkratili &as
odstavky celého systému, méjte na
skladé rezervni horni Y-rozdélovac a
spodniY télo, abyste je mohli pouZzit,
kdyz budete Cistit druhou sadu.

Horni
Y-rozdélovad
Sada 1057269

SpodniY télo
Soudastka ¢.
1053976

ki

PreCerpavaci vana

Pravideln& musite rozebrat a vygistit prederpavaci vanu. Pokyny viz Cisténi

preCerpavaci vany.

POZNAMKA: Cetnost, s jakou musite &istit prederpavaci vanu, bude zaviset
na nékolika faktorech, v€etné typu pouzitého prasku, ¢etnosti zmény barvy a

zkuSenosti.

FluidizaCni deska
preCerpavaci vany

Pravidelné Cistéte fluidizaCni desku a zkontrolujte, zda na ni nejsou znamky
kontaminace vzduchem. Pokud ma deska zméné&nou barvu nebo se zda byt
kontaminovana, vyméiite ji. Pokyny k vymeéneé viz Cisténi precerpavaci vany.
Zkontrolujte privod vzduchu a odstrarite veSkeré problémy s kontaminaci.
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Cisténi precerpavaci vany

Rozmontovani
1. Viz obr. 13. Odpoijte privod fluidizacniho vzduchu (12).

2. Odpojte 16-mm praskovou trubici (6) od uzaviraci spojky (7).
Demontujte uzaviraci spojku z vytlaéné trubice (5).

3. Demontujte vzduchovou komoru (3) z preCerpavaci vany (11), a to tak,
7e odSroubujete osm Sroubut (10) a matic (9).

4. Demontujte prituznou matici (8) a tésnici podloZku (4) z vytlacné
trubice. PouZzijte dva klice: jeden na vytlaCnou trubici a druhy na
prituZznou matici.

5. Zvednéte fluidizacni desku (1) s tésnénim (2) a vytlacnou trubici ze
vzduchové komory. OdSroubujte vytlatnou trubici z fluidizacni desky.

6. Sejméte tésnéni z fluidizacni desky a oba dily zkontrolujte. Pokud je
kterykoliv z nich poSkozeny, vymérite jej.

POZNAMKA: Pokud vymé&fiujete fluidizagni desku, vyméiite také
tésnéni.

Cisténi

POZOR: Pred ¢isténim precerpavaci vany demontujte vzduchovou
komoru a fluidizatni desku. Rozpoustédlo pouzité k Cisténi pfeCerpavaci
vany by poskodilo fluidizacni desku a tésnéni.

Vycistéte veSkery nataveny praSek z vnitfni strany pfeCerpavaci vany
pomoci Cistého hadru a rozpoustédia.

Smontovani

POZOR: Nasadte vytlagnou trubici na stranu fluidizaéni desky se zavitem.
(Strana se zavitem je oznacena ¢ernou te¢kou.) Nespravna instalace
fluidizaCni desky by mohla mit za nasledek poskozeni fluidizaCni desky
nebo vytlacné trubice a mohla by zpUlsobit neté&snosti kolem fluidizaéni
desky.

1. Nasadte vytlatnou trubici (5) na stranu fluidizacni desky (1) se zavitem,
az vytlacna trubice budto

* bude zarovnana s opac¢nou stranou fluidiza¢ni desky nebo
® dosedne na fluidizaCni desku.
Vytla¢nou trubici pfili§ neutahujte.

2. Namontujte sestavu fluidizacni desky, t€snéni (2) a vytlaéné trubice do
vzduchové komory (3).

3. Namontujte tésnici podlozku (4) a prituznou matici (8) na konec
vytlacéné trubice. Pevné utahnéte prituZnou matici pomoci dvou kli¢u:
jeden na vytlaCnou trubici a druhy na pfituznou matici. PrituZnou matici
priliS neutahujte.
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4. Namontujte sestavu vzduchové komory do spodni ¢asti preCerpavaci
vany (11), pomoci osmi Sroub(i (10) a matic (9).

5. Nasadte uzaviraci spojku (7) na vytlacnou trubici a pfipojte 16-mm
praskovou trubici k uzaviraci spojce.

6. P¥ipojte privod fluidizacniho vzduchu (12).

—1|

11

10

2
9
3 Pohled zepredu
8
4
5 7
/6
Pohled zboku - priifez
Obr. 13 Precerpavaci vana
1. Fluidiza¢ni deska 7. Uzaviraci spojka
2. Tésnéni 8. PrituZzna matice
3. Vzduchova komora 9. Matice
4. Té&snici podloZka 10. Srouby
5. VytlaCna trubice 11. PreCerpavacivana
6. 16-mm precerpavaci vedeni 12. Trubice fluidiza¢niho
vzduchu
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Vyhledavani zavad

A\

VAROVANI: V8echny nasleduijici Sinnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

Pokud se vam nepodafi vyresit vas problém pomoci informaci uvedenych v
tomto navodé nebo v navodech k souvisejicich zafizenich, kontaktujte
svého mistniho zastupce firmy Nordson nebo stfedisko podpory Nordson
Finishing Customer Support Center na tel. ¢isle (800) 433-9319.

Tabulky vyhledavani zavad

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

1. Ventilator jednotky
privodu prasku se
zastavi nebo se
nerozbéhne

Bylo stisknuto tlacitko nouzového
zastaveni

Uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni.

Koncové filtry jsou ucpané

Zkontrolujte koncové filtry. Ventilator se
zastavi, pokud tlak na filtrech dosahne
hodnoty 3 palce vodniho sloupce (cca
0,108 psi nebo 0,0075 bar).

Pokud jsou filtry ucpané, zkontrolujte
médium kazetovych filtr(l a t&snéni, zda
nejsou netésna. Vymeénte poSkozené
kazetové filtry.

Vymeérite koncove filtry.

Vadné tlacitko pro zapnuti/vypnuti
ventilatoru nebo kabelaz

Zkontrolujte ovladaci obvodu motoru
ventilatoru (hlavni elektricky rozvadéc¢
systému).

Nastalo pretizeni motoru ventilatoru

K pretiZzeni dojde, kdyZ motor pracuje s
veétSim proudem, neZ pro jaky byl
zkonstruovan.

Ujistéte se, Ze je pretizeni nastaveno na
spravnou mez.

Zkontrolujte, Ze nic nebrani motoru a
ventilatoru v otaceni.

Zkontrolujte pojistky. Selhani jedné ze t¥i
pojistek v tfifazovém motoru mdze
zpusobit aktivaci pretizeni.

Zkontrolujte motor a elektricka zapojeni.
Deaktivujte hlaseni pretizeni

Selhani pojistky motoru ventilatoru

Zkontrolujte motor a elektrické obvody.
Vymeérite pojistky.

Selhani motoru ventilatoru

Vymérite motor.
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Problém

Mozna pricina

Odstranéni

2.

Prasek unikajici z
otvoru skriné

Kazetové filtry jsou ucpané; pulzovani
nevycisti filtry

Pulzovanim vzduchu vyfouknéte prasek z
kazetovych filtra.

Zkontrolujte tlak impulsniho vzduchu

Zkontrolujte pulzni sekvenci kazetovych
filtr(. Viz Programovani PLC hlavniho
panelu systému v navodé k systému
Prodigy ColorMax.

Pokud je trvani faze vypnuto pfilis kratke,
nemusi se vimpulsnim potrubi vytvorit
dostatecCny tlak pro profouknuti
kazetovych filtra.

Pokud je trvani faze zapnuto pfilis kratkeé,
neuvolni se dostatek vzduchu pro
profouknuti filtrd.

Pokud je trvani faze zapnuto pfilis
dlouhé, nebude se moci v impulsnim
potrubi vytvorit dostateCny tlak vzduchu.

Kazetové filtry vymérite, pokud se
pulsaci problém nenapravi.

P¥ili§ nizky tlak pf¥i pulsaci

Nastavte tlak na 4,1 bar (60 psi).

Selhani impulsniho ventilu

Vymeéiite impulsni ventil.

Neté&snost kazetovych filtr(i

Zkontrolujte t&snéni kazetovych filtr( a
média, zda nejsou poSkozena.
Utahnutim montaZznich matic stlacte
tésnéni. Podle potreby filtry vymérite.

P¥i¢né proudéni vzduchu narusuijici
tah odsavaciho ventilatoru

Zkontrolujte, zda nedochazi k pficnému
proudéni na otvorech skfiné. Proudéni
odstrarite nebo odklorite.

Ventilator se otaci na opacnou stranu

Obratte smér otaceni motoru.

PFistupové panely nejsou utésnéné

Utahnéte v8echny pfistupové panely.
Zkontrolujte a podle potfeby vymérite
té&snéni panel(.

Zadny fluidizaéni
vzduch v nasypném
zasobniku

Ventilator stfikaci kabiny anebo
jednotky pfivodu prasku nebé&zi

Spustte odsavaci ventilatory strikaci
kabiny a jednotky pfivodu prasku (na
hlavnim panelu systému).

Vadny blokovaci obvod ventilatoru
nebo obvod elektromagnetického
ventilu

Zkontrolujte kabelaz pro blokovani
ventilatoru mezi panelem jednotky
privodu prasku a hlavnim panelem
systému.

Zkontrolujte kabeladz mezi panelem
jednotky pfivodu prasku a sestavou
elektromagnetickych ventil( v horni &asti
jednotky ptivodu prasku.

Vadny elektromagneticky ventil
fluidizagniho vzduchu nebo do
sestavy elektromagnetickych ventill
neni prfivadén vzduch nebo vadny
regulator fluidizacniho vzduchu.

Pokud je kabelaZz k ventilu v poradku a
na ventilu je napéti, ale ventil se presto
neotevre, vyménite ventil.

Pokud se ventil otevre, ale neproudi z
n&j Zadny vzduch, zkontrolujte pfivod
vzduchu do sestavy
elektromagnetickych ventil( z
akumulacni nadrzky.

Pokud z ventilu proudi vzduch, ale do
nasypného zasobniku Zadny vzduch
neprichazi, zkontrolujte regulator
fluidiza¢niho vzduchu.
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Problém

Mozna pricina

Odstranéni

4. Prasekvnasypném
zasobniku neviFi nebo z
jeho povrchu vybuchuji
oblacéky prachu.

Tlak fluidiza¢niho vzduchu je pfilis
nizky nebo pfili§ vysoky.

Zvyste tlak fluidizatniho vzduchu, az
bude prasek jemné vrit. Pokud z
povrchu vybuchuji oblacky prasku, tlak
snizte.

Vihky prasek nebo prasek
kontaminovany olejem

Zkontrolujte privadény vzduch, zda
neobsahuje vodu nebo olej. Zkontrolujte
filtry, odlu€ovace a susi¢ vzduchu.
Vymeérnite prasek, pokud je
kontaminovan. Ové&rte dalsi moznou
pricinu.

Prosakujici tésnéni fluidizacni desky
nebo fluidizaCni deska je ucpana,
praskla nebo nespravné namontovana

Zkontrolujte, zda nedochazi k pronikani
vzduchu okolo tésnéni fluidizatni desky.
Pokud zjistite netésnost, t&€snéni
vymaeiite.

Zkontrolujte fluidiza€ni desku, zda na ni
nejsou stopy skvrn, zmeény barvy, lesténé
povrchy nebo praskliny. Vymeénite ji,
pokud je znecisténa, ucpana nebo
posSkozena. Deska by méla byt
nainstalovana hladkym povrchem nahoru
(v kontaktu s praskem).

Nespravny pomér regenerovaného a
Cerstvého prasku

Zvyste nebo snizZte rychlost
pre€erpavani. Privadény prasek by mél
byt tvofen maximalné tfemi dily
regenerovaného prasku na jeden dil
Cerstvého prasku.

Nerovnomérné rozloZzené prasku ve
zdroji prasku

Zkontrolujte prasek a fluidiza¢ni desku,
zda nejdou kontaminované, jak bylo
popsano drive.

5. Cerpadlo odpadu
jednotky podavani
prasku se nerozebéhlo,
do zasobniku kolektoru
neproudi Zadny
fluidizacni vzduch.

Ventilator stfikaci kabiny anebo
jednotky pfivodu prasku nebé&zi nebo
je vadny blokovaci obvod ventilatoru

Zapnéte odsavaci ventilatory.
Zkontrolujte kabelaz pro blokovani
ventilatoru mezi panelem jednotky
privodu prasku a hlavnim panelem
systému.

Vadné tlacitko spusténi nebo
zastaveni Cerpadla odpadu nebo
selhani elektromagnetického ventilu
608 v panelu elektromagnetickych
ventil( nebo Zadny privod vzduchu do
ventilu

Zkontrolujte elektromagneticky ventil a
obvody tlacitka spusténi/zastaveni
Cerpadla odpadu. Vadné souCastky
vymeérite nebo opravte zapojeni.

Zkontrolujte pfivod vzduchu k panelu
elektromagnetickych ventilG.

Vadny Fidici ventil regulujici pfivod
vzduchu do &erpadla a regulatort
fluidiza¢niho vzduchu

Zkontrolujte Fidici ventil. Pokud je do
ventilu pfivadén vzduch, ale ventil se
neotevre, musite ventil vyménit.

6. Precerpani odpadniho
prasku se zastavilo
prilis brzy

Nastaveni Casovace prodlevy pro
preCerpani odpadniho prasku je pfilis
kratké

Casovy spina¢ automaticky vypina
Cerpadlo a fluidizaCni vzduch. Vice
informaci o0 zméné nastaveni Casovace
najdete v ¢asti Programovani PLC
hlavniho panelu systému v navodé k
systému Prodigy ColorMax.
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Problém

Mozna pricina

Odstranéni

7. Sitovy filtr je zapnuty,
ale nevibruje.

Bylo stisknuto tlacitko nouzového
zastaveni

Uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni.

Odsavaci ventilator stfikaci kabiny
nebo jednotky pfivodu prasku nebé&zi

Spustte odsavaci ventilatory strikaci
kabiny a jednotky pfivodu prasku.

Vadny prepinac nebo kabelaz
sitového filtru

Zkontrolujte pfepinac a kabelaz. Podle
potfeby vymérite prepina¢ nebo opravie
zapojeni.

PretiZzeni motoru sitového filtru

K pretizeni dojde, kdyZz motor pracuje s
vétSim proudem, nez pro jaky byl
zkonstruovan.

Ujistéte se, Ze nic nebrani vibraci
motoru.

Zkontrolujte motor a elektricka zapojeni.

Zkontrolujte vnitfni zavazi motoru, Zze
jsou spravneé serizena.

Ujistéte se, Ze je ochrana proti pretiZzeni
nastavena na spravnou mez.
Zkontrolujte pojistky. Selhanijedné ze tfi
pojistek v tfifazovém motoru mize
zpUsobit aktivaci pretizeni.

Deaktivujte hlaSeni pretizeni

Pojistka motoru sitového filtru selhala

Zkontrolujte motor a elektrické obvody.
Vymeérnite pojistky, pokud jsou prepalené.

Motor sitového filtru selhal

Vymeérite motor sitového filtru.

8. Na otvorech sita se
hromadi prasek

Sito neni CiSténo dostatecné Casto

Cistéte sito v 8astéjsich intervalech.
Podle potreby prejdéte na sitovy filtr
Vibrasonic.

Velikost ok sita je pfrilis mala pro
pouzivany prasek

Pouzijte sito s vétSi velikosti ok. Podle
potreby prejdéte na sitovy filtr
Vibrasonic.

9. Nadmérny hluk
sitového filtru

Neni pevné zajistény poklop sitového
filtru nebo vysypna vana

Utahnéte spony zajistujici poklop a
vysypnou vanu k sitovému filtru.

Knofliky nebo spony nejsou utazené,
tlumice jsou uvolnéné nebo
poSkozené, pryzova pouzdra jsou
poskozena

Ujistéte, Ze jsou spony pevné utazené.
Zkontrolujte, zda nejsou tlumice
uvolnéné nebo poSkozené. Utahnéte
montazni Srouby tlumicd. Zkontrolujte
pryZova pouzdra, zda nejsou poskozena,
a podle potfeby je vymérite.

10. Znedistijici latky v
prasku v nasypném
zasobniku

Potrhané sito v sitovém filtru

Vymeérite sito.

Sito nebylo pred instalaci diikladné
vyCisténo

Demontuje a vyCistéte sito.
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Problém

Mozna pricina

Odstranéni

11. Pfe€erpavaci €erpadlo Bylo stisknuto tlacitko nouzového Uvolnéte tlagitko nouzového zastaveni.
regenerovaného nebo zastaveni
Cerstveho prasku je Ventilator st¥ikaci kabiny anebo Zapnéte odsavaci ventilatory. Zkontrolujte
zapnuté, ale nebézi jednotky p¥ivodu pragku neb&Zi nebo je | kabeladZ pro blokovani ventilatoru mezi

vadny blokovaci obvod ventilatoru panelem jednotky pfivodu prasku a
hlavnim panelem systému.

Motor sitového filtru nebézi Cerpadla regenerovaného nebo &erstvého
prasku se nerozbéhnou, pokud neni
zapnuty motor sitového filtru. Zapnéte
sitovy filtr.

Vadny prepinac nebo kabelaz Cerpadla Zkontrolujte prepinac a kabelaZ. V pfipadé

regenerovaného nebo Cerstvého praSku | potfeby je opravte nebo vymérite.

Deaktivované obvody Cerpadla Obvody jsou deaktivované, pokud

regenerovaného nebo Cerstvého prasku | pFepinace byly v poloze zapnuto pfi zapnuti
napajeni jednotky privodu prasku nebo pfi
stisknuti tlaCitka Zastaveni zmény barvy.
Pfepinac¢ Cerpadla regenerovaného nebo
Cerstvého prasku musite nejprve prepnout
do polohy vypnuto a pak zapnuto, aby se
provoz obnovil.

Do sestavy elektromagnetickych ventild | Zkontrolujte pfivod vzduchu do sestavy

neni pfivadén vzduch nebo se elektromagnetickych ventild v horni ¢asti

elektromagneticky ventil neotevira. jednotky pfivodu prasku. Zkontrolujte
elektromagneticky ventil a kabelaz. Podle
potfeby vymérite ventil nebo opravte
zapojeni.

Problémy s prvky dalkového ovliadani Zkontrolujte Cerpadlo a ovladaci prvky. Viz

Cerpadla nebo precerpavacim HDLV navod k Vysokokapacitnimu HDLV

Cerpadlem Cerpadlu.

12. PrecCerpavaci €erpadlo Cerpadlo regenerovaného nebo Prepnéte spinac ¢erpadla regenerovaného
regenerovaného nebo Cerstvého prasku neni zapnuté nebo Cerstvého prasku do polohy zapnuto.
Cerstveho prasku neni Stisknutim tlagitka Cisténi zahajte &isténi.
mozne vycistit rucne Cisténi bude probihat, dokud bude tla&itko
stisknutim tlac¢itka pro stisknuté.
cisténi.

13. Precerpavaci ¢erpadlo Elektromagneticky ventil je v rezimu Zkontrolujte sestavu elektromagnetickych

regenerovaného nebo
Gerstvého prasku je
vypnuté, ale bézi dal

ru¢niho ovladani

ventil(l v horni ¢asti jednotky privodu
prasku. Ujistéte se, zda prvek pro rucni
ovladani ventilu neni v poloze pro potlaceni
automatického ovladani.

Elektromagneticky ventil uvizl v
otevrené poloze

Vymérite ventil.

14. Pre€erpavaci ¢erpadlo Snimag hladiny na nasypném zasobniku | Cerpadlo se nezapne, dokud hladina
éerstvého prasku je detekuje prasek v zasobniku prasku nepoklesne pod snimac hladiny a
zapnuté, ale ¢erpadlo dokud nevyprsi asovac prodlevy.
nebézi

Jiné priciny viz Problém 8
15. Pre€erpavaci ¢erpadlo Ze systému velkoobjemového podavani | Zkontrolujte velkoobjemové podavani

Gerstvého prasku se
nezastavi automaticky

neni privadén zadny prasek

prasku.

Snimag hladiny v nasypném zasobniku
neni spravné serizen

Snimac hladiny zastavi ¢erpadlo, jakmile
detekuje prasek Indika¢ni kontrolka
snimace by méla svitit Zluté, kdyz je
detekovan prasek. Sefid'te snimac hladiny,
pokud nedetekuje prasek. Viz
dokumentace ke snimaci hladiny.

Chyba ve snimaci hladiny nebo vadné
zapojeni.

Zkontrolujte snimac hladiny a kabelaz. VvV
pfipadé potreby je opravte nebo vymeéiite.
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Problém

Mozna pricina

Odstranéni

16. Cyklus cisténi
precerpavaciho
Gerpadla
regenerovaného nebo
Gerstvého prasku se
nespusti stisknutim
tla¢itka Zahajeni
cisténi.

Cerpadla regenerovaného a
Cerstvého prasku nejsou zapnuta

Cerpadla musi byt zapnuta, ne? miize
zacit Cisténi. Zapnéte Cerpadlo, které
chcete prodistit.

Vadné tlacitko Zahajeni Cisténi nebo
kabelaz

Zadny signal z tlagitka do Fidici jednotky.
Stisknuti tlacitka by mélo zapnout signal.
Zkontrolujte tlacitko a kabelaz, podle
potfeby provedte opravu nebo vymeénu.

Vadné tladitko Zastaveni Cisténi nebo
kabelaz

Zadny signal z tlagitka do Fidici jednotky.
Signal musi byt pfitomen po celou dobu
stisknuti tla¢itka. Zkontrolujte tladitko a
kabelaz, podle potfeby provedte opravu
nebo vyménu.

Vadné elektromagnetické ventily
Cisténi nebo kabelaz

Zkontrolujte kabelaz mezi ovliadacim
panelem jednotky pfivodu prasku a
sestavou elektromagnetickych ventili v
horni ¢asti jednotky pfivodu prasku.
Zkontrolujte funkci elektromagnetického
ventilu. Zkontrolujte privod vzduchu k
sestavé elektromagnetickych ventil(l. V
pripadé potreby je opravte nebo
vymeérite.

Vadny Fidici ventil Cisticiho vzduchu
nebo potrubi fidiciho vzduchu.

Zkontrolujte potrubi fidiciho vzduchu.
Ujistéte se, Ze vzduchovy signal dosahne
do fidiciho ventilu. Zkontrolujte funkci
fidiciho ventilu. Zkontrolujte privod
vzduchu k fidicimu ventilu. V pfipadé
potfeby ho opravte nebo vymérite.

17. Zapnuty bzu¢ak
varovani na nizkou
hladinu prasku v
jednotce pfFivodu
prasku

Prodleva ¢asovace pro bzucak alarmu
vyprSela a snimac hladiny
nedetekoval Zadny praSek

Casovaé bzugaku alarmu se spusti, kdyZ
se rozebéhne precerpavaci ¢erpadlo.
Pokud €asovac vyprsi a snimac hladiny
stale nedekuje prasek, zapne se bzucak
alarmu. Vychozi nastaveni ¢asovace je 3
minuty.

Bzucak vypnete tlacitkem Zastaveni
zmény barvy.

Problém se zasobovanim praSkem
nebo precerpavacim ¢erpadlem
Cerstvého prasku

Viz problémy 8, 10, 11, 12.

18. Proces zmény barvy se
nespusti pfi stisknuti
tlagitka Zahajeni zmény
barvy, tla¢itko zhasne

Bylo stisknuto tlacitko nouzového
zastaveni

Uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni.

Ventilator stfikaci kabiny anebo
jednotky pfivodu prasku nebé&zi nebo
je vadny blokovaci obvod ventilatoru

Zapnéte odsavaci ventilatory.
Zkontrolujte kabelaz pro blokovani
ventilatoru mezi panelem jednotky
privodu prasku a hlavnim panelem
systému.

Vadné tlacitko Zahajeni zmé&ny barvy
nebo kabelaz

Zadny signal z tlagitka do Fidici jednotky.
Stisknuti tlacitka by mélo zapnout signal.
Zkontrolujte tlacitko a kabelaz, podle
potfeby provedte opravu nebo vymeénu.

Vadné tlacitko UkonCeni zmény barvy
nebo kabelaz

Zadny signal z tlagitka do Fidici jednotky.
Signal musi byt pfitomen po celou dobu
stisknuti tlaCitka. Zkontrolujte tlaCitko a
kabelaz, podle potfeby provedte opravu
nebo vymeénu.

P/N 7146753A03
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Problém

Mozna pricina

Odstranéni

19. Proces zmény barvy se
nespusti pri stisknutém
tla€itku Zahajeni zmény
barvy, tla€itko sviti

V kabiné jsou stale vyrobky

Systém iControl sleduje vyrobky, kdyz
prochazeji kabinou a odloZi zahajeni
procesu zmény barvy, dokud vyrobky
neopusti kabinu. Délku kabiny mlzZete
nastavit v konfiguraci systému iControl.
Vice informaci viz navod k
operatorskému rozhrani iControl.

Polohovadla pistoli systému iControl
nejsou v ru¢nim nebo automatickém
rezimu

Prepnéte polohovadla pistoli budto do
ru¢niho nebo automatického rezimu.

Polohovadlo pistole systému iControl
€. 1 neobdrZelo signal pro zahajeni
zmény barvy od jednotky pfivodu
prasku.

Jednotka privodu prasku predava
signaly o zméné barvy do elektrického
panelu polohovadla pistole ¢.1, ktery
pak komunikuje se systémem iControl.

Zkontrolujte kabelaz a spoje mezi
ovladacim panelem jednotky pfivodu
prasku a panelem polohovadla pistole
¢.1.

Zafrizeni s vratnym pohybem neni v
automatickém rezimu

Zarizeni s vratnym pohybem musi byt v
automatickém reZimu, aby mohl cyklus
zmény barvy zacit.

Prepnéte zafizeni s vratnym pohybem do
automatického rezimu.

20. Cyklus zmény barvy byl
zahajen, polohovadlo
pistole se zastavilo na
prednim koncovém
spinaci

Oscilator neni v dolni poloze v ramci
zdvihu (pouze USA)

Oscilator musi byt v dolni poloze, aby
stfikaci pistole byly v poloze pro
profouknuti pistoli. Profouknuti
nezac¢ne, dokud se nesepne spinac dolni
polohy a dokud nezlistane sepnuty

Zkontrolujte polohu oscilatoru.

Na konfiguracni obrazovce
polohovadla pistole iControl neni
vybrano USA ColorMax

Zkontrolujte konfiguraci polohovadla
pistole.

Oscilator se nezastavil

Oscilator pfijima prikaz k zastaveni z
ovladaciho panelu polohovadla pistole
C.1. Zkontrolujte kabelaz a zapojeni
mezi ovladacim panelem polohovadla
pistole a hlavnim panelem systému.

Pouze USA - Snima¢ dolni polohy
oscilatoru neodesila signal do hlavniho
panelu systému. Snimac detekuje
otacejici se rameno. Ujistéte se, Ze je
snimac¢ umistény tak, aby detekoval
rameno, a zkontrolujte kabelaz a
zapojeni snimace.

Zafrizeni s vratnym pohybem neniv
Parkovaci poloze

Zarizeni s vratnym pohybem musi byt v
Parkovaci poloze, aby stfikaci pistole
byly v poloze pro profouknuti.
Profouknuti nezatne, dokud nebude
dosazeno Parkovaci polohy.

Zkontrolujte polohu zafizeni s vratnym
pohybem. Ujistéte se, Ze je Parkovaci
poloha nakonfigurovana v ramci rozsahu
zdvihu. Nastaveni konfigurace zarizeni s
vratnym pohybem, viz navod k
operatorskému rozhrani iControl.

© 2007 Nordson Corporation
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Problém

Mozna pricina

Odstranéni

21. Cyklus zmény barvy byl
zahajen, profukovaci
vzduch se nezapnul

Zadny privod vzduchu do
elektromagnetického ventilu, Fidiciho
ventilu, zavada na ventilu nebo
nedostatecné elektrické spojeni.

Elektromagneticky ventil (obvykle se
nachazejici v hlavnim panelu systému) je
aktivovan signalem z ovladaciho panelu
polohovadla pistole. Elektromagneticky
ventil vysila vzduchovy signal do velkého
fidiciho ventilu, ktery poskytuje vzduch
pro profouknuti trysek.

Ujistéte se, Ze je zapnut pfivod vzduchu
do hlavniho panelu systému.

Zkontrolujte vystup
elektromagnetického ventilu. Pokud je
na civku ventilu pfivedeno napéti, ale z
ventilu neproudi Zadny vzduch, ventil
vymeérite.

Zkontrolujte pfivod vzduchu k Fidicimu
ventilu.

Zkontrolujte funkci Fidiciho ventilu.

Zkontrolujte kabelaz a zapojeni mezi
panelem polohovadla pistole a hlavnim
panelem systému.

P/N 7146753A03
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Oprava

personal. DodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V8echny nasleduijici Sinnosti smi provadét jen kvalifikovany

souvisejicich dokumentech.

Vyména kazetoveho filtru
Viz obr. 14.

1.

10.

11.

12.

13.

14,

Demontujte pristupové panely k impulsnimu ventilu a kazetovym filtriim
na zadni a bocni strané sk¥ing.

Vytahnéte T-rukojet’ na montazni ty&i (6) nahoru, abyste pridrZeli
kazetovy filtr-nahote proti montazni desce nebo podeprete filtr
zespodu.

OdSroubujte matici, plochou podlozku a montazni drzak (1, 2, 3). Tyto
Ctyri dily si uschovejte pro opétovné pouziti.

Opatrné spustte kazetovy filtr (4) z montazni desky a ven z filtrovaci
¢asti. Stredici svorka a montaznity¢ (5, 6) zGstanou na svych mistech.

OdSroubujte montazni ty€ a vyjméte ji a stfedici svorku z kazetového
filtru.

Peclivé vyCistéte tésnici plochu na spodni strané montazni desky.
Znecistény povrch bude branit t€snéni kazetového filtru v fadném
utésnéni a umozni, aby prasek proniknul do €asti odvétrani.

Vyjméte novy kazetovy filtr z obalu a zkontrolujte ho, zda neni
poskozeny. Nepouzivejte poSkozené kazetové filtry.

VloZzte strfedici svorku (5) do otevieného konce kazetového filtru.
Zasurite montazni ty¢ (6) pres stfedici svorku a zaSroubuijte ji do spodni
Casti kazetového filtru.

Vysttedte kazetovy filtr pod otvorem v montazni desce. PouZijte
T-rukojet’ pro vytazeni kazetového filtru nahoru proti montazni desce
nebo jej potlacte nahoru zespodu.

Nasadte montazni drzak (3) na montazni ty€, ujistéte se, Ze se zarezy v
montaznim drzaku nasunou na T-rukojet.

Nasadte plochou podloZzku a matici (1, 2) na montazni ty¢. Vtomto
okamzZiku matici neutahujte.

Nasurite konce montazniho drzaku do stavécich mezer okolo otvoru
filtru v montazni desce.

Utahnéte matici, az se dotkne montazni drZzak se stredici svorkou. Tim
stlaCite t€snéni a utésnite kazetu proti montazni desce.

Nasadte pristupové panely impulsniho ventilu a kazetovych filtr(.

© 2007 Nordson Corporation
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Vyména kazetového filtru (pokr.)
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Obr. 14 Vymeéna kazetového filtru
1. Matice 5/8 palce 4. Filtr 6. Montaznity¢
2. Plocha podlozka 5/8 palce 5. Stredici svorka 7. Bocni ptistupovy panel

3. Drzak filtru
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Vyména fluidiza¢ni desky kolektoru

1.
2.
3.

Z odpadniho zasobniku vyprazdnéte co nejvice prasku.

Vypnéte a zablokujte napajeni jednotky pfivodu prasku.

Viz obr. 15. Demontuje pfistupovy panel kazetového filtru (6) a odsajte
vesSkery zbyvayjici prasek.

Demontujte Srouby, pojistné podlozky a ploché podlozky (1, 2, 3)
zajistujici Sest pridrznych thelnik( (4).

Demontujte pridrzné uhelniky a fluidiza€ni desku (5).

Nasad'te novou fluidiza&ni desku hladkou stranou nahoru do
odpadniho zasobniku.

7. Ustavte pfidrzné uhelniky na horni stranu fluidizaCni desky.

8. Zajistéte pridrZzné uhelniky a fluidiza¢ni desku k odpadnimu zasobniku

pomoci Sroub, pojistnych podlozek a plochych podloZek.

POZNAMKA: Pri utahovani §roubt tlagte pridrzné tihelniky dold, abyste
rovhomeérneé stlacili tésnéni fluidizaCni desky.

Obr. 15 Vyména fluidizaCni desky kolektoru

© 2007 Nordson Corporation
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily k pistoli, zavolejte zakaznické a servisni
stfedisko Nordson Finishing Customer Service Support Center na Cisle
(800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti
Nordson.

Soucasti sitového filtru

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 1056563 SCREEN, 20 mesh 1
1 1014561 SCREEN, 40 mesh 1
1 1014562 SCREEN, 60 mesh 1
2 1060113 MOTOR, vibrator, 230/460, 3 phase, 60 Hz 1
2 1060114 MOTOR, vibrator, 220/380, 3 phase, 50 Hz 1 A
3 1014563 GASKET, screen, sieve, 15 in. 1
4 1017602 MOUNT, isolation, sieve 1
UPOZORNENI A: PouZiva se pouze na Euro verzich.

Obr. 16 Soudcasti sitového filtru
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Ruazné dily
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 176367 KNOB, final filter clamp, Excel 8
2 343309 MOTOR, 5 HP, C-face 1
3 156995 FILTER, final, internal mount 2
4 174710 VALVE, pulse 2
5 165726 NOZZLE, cartridge pulse 2
6 156996 FILTER, 36, PowderGrid, centermount 2
7 165633 PUMP, transfer, metric 1
7A 1071152 ADAPTER, pump, transfer 1
8 1071115 FLUIDIZING PLATE assembly, Prodigy 1
9 303132 VALVE, 3/4 in., air operated AR
10 1070780 VALVE, solenoid, assembly 1
1 1014550 LIGHT FIXTURE, 4 ft, 2 light 1
NS 900651 TUBING, powder, transfer, 19 mm (.75 in.) ID, blue AR
AR: Dle potfeby
NS: Bez zobrazeni
Pokracovani...
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Obr.17  Ruaznédily (1ze 2)
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Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
11 1070171 LANCE, Prodigy, 4 pump 8 A
11 1070172 LANCE, Prodigy, 6 pump 1 A
11 1070173 LANCE, Prodigy, 8 pump 2 A
11 1070174 LANCE, Prodigy, 10 pump 2 A
11 1070175 LANCE, Prodigy, 12 pump 2 A
11 1070176 LANCE, Prodigy, 14 pump 2 A
11 1070177 LANCE, Prodigy, 16 pump 1 A
12 1071323 WIPER, rubber, lance AR
13 1071873 HOPPER assembly, 18 Lx 18 W x 17.5 H AR
14 1071872 ¢ PLATE, fluidizing, 0.50 thick x 18 x 18 1
NS 1014553 PROBE, level sensor, normally closed, quick AR
disconnect, M18
UPOZORNENi A: Pouzijte sadu 1071376, modernizace armatury rozdélovaciho nasadce, pro vyménu
poskozenych armatur praskovych trubic v hlavici rozdélovaciho nasadce. Kazda sada
obsahuije dily potfebné pro vyménu dvou armatur
AR: Dle potteby

11\

12—

\
T

13—

\
\

14—

Obr. 18 Ruzné dily (2 ze 2)
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Soucéasti panelu Cerpadla regenerovaného prasku

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

1 303132 VALVE, 3/4-in. infout, air operated 1

2 1064551 VALVE, push button, control 1

3 226715 GAUGE, air, 0-100 psi, panel mount 1

4 1058680 REGULATOR, 7-125 psi, panel mount 1

5 226714 GAUGE, air, 0-30 psi, panel mount 1

6 1057513 REGULATOR, 0-30 psi, panel mount 1

7 1058045 PUMP ASSEMBLY, high-capacity HDLYV, 1 A
packaged

8 972277 CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1/4 in. uni 2

9 | a----- NUT, hex, serrated, 1/,-20, steel, zinc 6

10 | ------ SCREW, hex, serrated,/4-20 x 0.75 in., steel, 4
zinc

11 972091 CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 3/8 uni 2

12 972141 CONNECTOR, male, 6 mm x 1/g in. unit 4

13 972157 CONNECTOR, female, 6 mm x /g in. NPT 2

14 | ------ SCREW, hex head, self tapping, 1/4-20 x 1.00 in., 2
steel, zinc

UPOZORNEN| A: Rozpis soutasti obsazenych v montaznim celku &erpadla naleznete v navodu Vysokokapacitni
HDLV &erpadlo Prodigy, Cislo dilu 7135461.
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Obr. 19 Soucasti panelu ¢erpadla regenerovaného prasku
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Soucasti prec¢erpavaci vany

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 1062989 GASKET, transfer pan, HDLV 1
2 1062693 PLATE, fluidizing, transfer pan, HDLV 1
2 1074012 PLATE, fluidizing, dual outlet, transfer, HDLV 1 A
3 1062694 GASKET, fluid plate, pan, transfer, HDLV 1
4 984247 NUT, hex, jam, M20 1
5 972145 BULKHEAD UNION, 16 mm 1
6 1062696 TUBE, discharge, transfer pan, HDLV 1
7 | e WASHER, sealing, 3/4 pipe size 1
8 | ------ NUT, hex, serrated, 1/,-20, steel, zinc 8
9 | a----- SCREW, hex, serrated, 1/4-20 x 0.75 in., steel, 8
zinc
10 1064551 KIT, latch, transfer pan, cyclone 1
L N B e LATCH, retainer, pan 1
12 | ------ * PIN, clevis, 0.31 dia x 1.25 in. long 1
13 | ------ * PIN, cotter, 0.125 in. 1
14 | ------ ¢ SPRING, torsion 1
UPOZORNENI A: Pouziva se pouze na pfegerpavacich vanach s dvéma vystupy.
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Obr. 20 Soucasti preCerpavaci vany
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Volitelné sito Vibrasonic

Volitelné sito Vibrasonic prodluZuje Zivotnost sitového filtru a zvySuje jeho
propustnost.

Systém Vibrasonic neustale privadi ultrazvukovou frekvenci na sito.
Ultrazvukova sekvence naruSuje povrchové napéti sita a tim zabrariuje jeho
zanaseni.

Soucasti systému Vibrasonic
Viz obr. 21.

Obr. 21 Soudasti systému Vibrasonic

Ridici jednotka 6. Prevodnik Vibrasonic
Ovladaci kabel (4 metry) 7. Sito
Opérny drzak 8. Zavrtny Sroub

9.

Kabel prevodniku
Poklop sitoveého filtru

Vibracni sitovy filtr

opr b=

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146753A03



46 Centralni jednotka privodu prasku Prodigy® Powder Port

Instalace

Provoz

A\

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. DodrZujte bezpetnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Pred instalaci zkontrolujte vechny sou&asti systému
Vibrasonic, zda nejsou poskozené. Pokud jsou nékteré soucasti
poSkozené, kontaktujte svého zastupce firmy Nordson.

Instalace prevodniku Vibrasonic a sita

1. Viz obr. 21. Vydistéte stfedni naboj sita (7) a spodni ¢ast
prevodniku (6) acetonem.

POZNAMKA: Prevodnik musi byt zaji&t&n k ploché strané sita.

2. Nasadte prevodnik na stfedni naboj sita. Nasad'te zavrtny Sroub (8) do
prevodniku a utahnéte jej rukou.

3. P¥idrzte zakladnu prevodniku pomoci dodaného Cipkového klice a
otacejte zavrtnym Sroubem pomoci dodaného momentového klice, az
uslySite cvakani.

4. Nasadte t&snéni sitového filtru na sito.

Nasad'te sito do sitového filtru (9). Vedte kabel prevodniku (4) skrz
poklop sitového filtru (5) a pomoci svorek upevnéte poklop na sitovy
filtr.

Instalace ridici jednotky a kabelu

1. Upevnéte fidici jednotku (1) do blizkosti ovladaciho panelu jednotky
privodu prasku.

2. Elektrické napajeni do fidici jednotky privedte z ovladaciho panelu
jednotky privodu prasku (viz vykresy elektrického zapojeni vtomto
navodeé). Ujistéte se, Ze prepinaC napéti na fidici jednotce je prepnuty
do polohy pro pfivadéné napéti.

3. P¥ipojte ovladaci kabel (2) k fidici jednotce. Druhy konec pfivedte do
jednotky privodu prasku.

4. Pripevnéte opérny drZzak ovladaciho kabelu (3) na opérny drZzak
sitového filtru. Ujistéte se, Ze kabel pfevodniku (4) dosahne k
opérnému drzaku.

5. Zapojte zastrcky na prevodniku i ovladacim kabelu a potom otocte
kabel pfevodniku tak, aby byly zarovnané orientacni te¢ky na obou
zastrckach.

Chcete-li zapnout systém Vibrasonic, otoCte ¢erveny spina¢ na fidici
jednotce po sméru hodinovych ruci¢ek o 90°, potom prepnéte spinac
sitového filtru na ovladacim panelu jednotky pfivodu prasku do polohy
zapnuto, aby bylo do systému Vibrasonic pfivadéno napajeni.

Kontrolky POWER a VIBRASONICS na tidici jednotce se rozsviti. Na
dvitkach fidici jednotky se nachazi pét LED diod. V prlibéhu provozu bude
LED dioda 1 svitit na znameni normalniho provozu.

P/N 7146753A03
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Vyhledavani zavad
Chybové stavy
LED diody a kontrolky na fidici jednotce indikuji zavady v systému
Vibrasonic.
Stav Kontrolka Kontrolka LED 1 LED 2 LED 3 LED 4 LED 5
POWER VIBRASONICS
Normalni Sviti Nesviti Sviti Nesviti Nesviti Nesviti Nesviti
Nedostatecné Sviti Sviti nebo nesviti | Nesviti Sviti Nesviti Nesviti Nesviti
napéti
Prili§ vysokeé Sviti Sviti Nesviti Nesviti Sviti Nesviti Nesviti
napéti
Preruseny obvod Sviti Blika Nesuviti Sviti Nesuviti Sviti Nesuviti
Zkratovany obvod Sviti Sviti Nesviti Sviti Nesviti Nesviti Sviti

Priciny zavad a napravna opatireni

Nasledujici tabulku pouZijte k napravé chybovych stavl indikovanych LED

diodami.

Problém

Mozna pric¢ina

Odstranéni

1. Nedostatecné

napéti

Privadéné napéti je pfilis nizke

Zvyste privadéné napéti.

PoSkozené propojeni
stfedového naboje sita

Vymeéiite sito.

PoSkozeny generator

Kontaktujte vyrobce systému Vibrasonic.

2. Prilis vysoké
napéti

Nedostatecny kontakt mezi
prevodnikem a sitem

Demontujte prevodnik ze sita a dosedaci plochy
vyCistéte acetonem. Postup pfi smontovani viz strana
46.

Uvolnény prevodnik

Utahnéte prevodnik pomoci dodaného momentového
klice. Pokyny naleznete na strané 46.

PoSkozena dosedaci plocha na
situ.

Vymeéiite sito.

PoSkozena dosedaci plocha na
prevodniku

Vymérite prevodnik.

3. Preruseny
obvod

Odpojeny kabel

Zkontrolujte zapojeni kabelu.

PoSkozeny ovladaci kabel nebo
konektor.

Vymeéiite ovladaci kabel.

Uvolnéna nebo poskozena
kabelaz v fidici jednotce

Zkontrolujte kabelaZ v fidici jednotce. Pevné pfipojte
vSechny uvolnéné spoje.

Poskozeny prevodnik

Vymérite prevodnik.

4. Zkratovany
obvod

Zkrat v ovladacim kabelu

Vymeéiite ovladaci kabel.

Zkrat v konektorech ovladaciho
kabelu nebo kabelu pfevodniku

Diikladné vycistéte konektory.

Zkrat v prevodniku

Vymeénite prevodnik.

© 2007 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad podle kontrolek
VIBRASONICS/POWER

Nasledujici tabulku pouzijte k napravé chybovych stav( indikovanych
kontrolkami VIBRASONICS/POWER.

Stav kontrolky

Mozna pricina Odstranéni

POWER: sviti
VIBRASONICS: nesviti

Vadna zarovka kontrolky Zkontrolujte zarovku kontrolky a podle
potfeby ji vymérite.

Uvolnéna kabelova spojka Zkontrolujte zapojeni vSech kabelu.

NedostateCny kontakt mezi Demontujte prevodnik ze sita a
prevodnikem a sitem dosedaci plochy vyCistéte acetonem.
Postup pfi smontovani viz strana 46.

POWER: nesviti Ridici jednotka je vypnuta Zapné&te napajeni fidici jednotky
VIBRASONICS: nesviti
Rozepnuty jisti¢ Otevrete fidici jednotku a vratte
miniaturni jisti¢ do pavodniho stavu.
Vadné Zarovky kontrolek Zkontrolujte Zarovky kontrolek a podle
potfeby je vymérite.
POWER: nesviti Vadna zarovka kontrolky Zkontrolujte Zarovku kontrolky a podle
VIBRASONICS: sviti potreby ji vymérite.
POWER: sviti PferuSeni nebo zaména Vypnéte napajeni fidici jednotky a
VIBRASONICS: blika polarity ve Ctyfmetrovém zkontrolujte zavrtny Sroub pfevodniku,
kabelu nebo kabelu zda je fadné utaZzeny. Zapnéte napajeni
prevodniku ridici jednotky a zkontrolujte kontrolky.

Pokud stav pretrvava, vymérite kabely.

P/N 7146753A03
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Soucasti systému Vibrasonic

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1014564 SYSTEM, Vibrasonic, with interface card 1

------ « BOX, control, Vibrasonic

------ e CABLE, 4-meter, with support bracket

------ e CABLE, transducer

------ « TRANSDUCER, Vibrasonic

1014565 ¢ SCREEN, Vibrasonic, 80 mesh, with gasket

6 | ------ e SCREW, cap, socket head, M8
UPOZORNEN| A: Kdispozici jsou i sita o jiné velikosti ok. Vice informaci ziskate u zastupct firmy Nordson.

a b~ 0N =

A

JEG R G I O I ) T G 'Y

Obr. 22 Soucdasti systému Vibrasonic

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146753A03
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(9 (9

f Hose \ /
@ Air Drop /

8 mm Virgin Purge

8 mm Virgin Pump

|

—— 8 mm Reclaim Purge

, f 8 mm Reclaim Pump
> j Note: If both pumps are
f_[ used then this tubing
changes to 10-mm (103)

o
L
0 < [o| 0
0 ool
0 o=l

8 mm Powder
Tubing To Guns

=
&

mm Powder
ubing To Guns

— ®

e

8 mm Powder =
ﬁ[{& Tubing To Guns =

Filtered
g Unfiltered &L

Blow-Off Hose

Prodigy Lance Assembly
6 mm Pattern and 8 mm Suction Tubing 6 mm Pattern
Air Tubing Air Tubing
To Guns To Guns

—5N 1]

N oRERe
PQJW/,D@ iy
101 900586 Tubing, 6 mm OD, blue P4
102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
1083 900593 Tubing, 10 mm OD, blue Solenoid Valve Assembly Outputs
104 900618 Tubing, 12 mm OD, blue P1 - Feed Hopper Fluidizing
105 1063654 Tubing, 16 mm OD P2 - Reclaim On
P3 - Virgin On

P4 Reclaim Purge On
P5 Virgin Purge On

Obr. 23 Schéma pneumatického zapojeni — systém s 32 Cerpadly (1 z 2)
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i . i -3 FT - FF
i h L h
ks
[ ] H
E
i Air Drop
[ L 9
(-] -] (-] (-] (-] i
-] (-] (-] L] -]
Transfer Pump Side View
I
HON,
@ ans!
101 900586 Tubing, 6 mm OD, blue

. 102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
Rear Vie ’ ’
lew 103 900593 Tubing, 10 mm OD, blue

Obr. 24 Schéma pneumatického zapojeni — systém s 32 Cerpadly (2 z 2)
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ITEM QTY DESCRIPTION PART NO. MFG. il iy
1 ENCLOSURE, 14 X 12 X 6 A-1412CH HOFFMAN
1 SUBPANEL A-14P12 HOFFMAN é 5‘6"3
TB AR WIRE DUCT, 1 1/2" x 3" _ _
B 3 TERMINALBLOCK, GROUND |  ————— -
B 33 TERMINALBLOCK |  ————— — SOL604] | SOL60S
S ———
PS601A VENT
TB 2 ENDSTOP | = | = FILTER PULSE
B AR DINRAL | om0 | e © @ cont OFF  1ivED
- . 6030 o 6040
SOL608 1 VALVE, SOLENOID, 3-WAY, 120V 35 SERIES MAG l I O o | 0 O
SoLeos L MALEELBOW | =======m= | mmmeee
S0L604,605,608 3 MALE CONNECTOR KQ2H06-01S SMC TOP OF ENCLOSURE e
SOL604,605 2 VALVE, SOLENOID, 2-WAY, 120V RCA-3D2 GOYEN o o O
PS601A/B 1 | PRESSURE SWITCH, DUAL SETPOINT | MPL-604-G-3/2.5| MICRO PNEUMATIC LOGIC 1 7 SS605
PS601,S0L608 3 BULKHEAD UNION, 6mm KQ2E06-00 SMC ( \
1 BREATHER VENT F28 ALWITCO Oﬁ 5 o
AR 6mm POLYTUBING 1J-242-10 SMC ) < L 2
S} S
PBL608 1 | PUSHBUTTON, ILLUM, N.O., AMBER, LE.0. E22TB9X96W CUTLER-HAMMER — =
PB609 1 PUSHBUTTON, N.C., RED E22EB2B CUTLER-HAMMER SOL604  SOL605 SEED CENTER | L
$S605 1 | SELECTOR SWITCH, 3-POS, MAINTAINED  E22XBG1D CUTLER-HAMMER 120V/1PH WASTE
SS605,PB609,PBL608 3 NAMEPLATE (BLACK) E22NSP77 CUTLER-HAMMER |:| START 6080
SOL608 5T O
PBL608
FILTER
B WASTE WASTE
OFFT|
4031 [O O] 4031 CONT IMED| STOP 6090
4031 |[O Ol 4031 ol o O
4031 |[O Ol 4031 PB609
4050 | O O] 4050
4052 | O O 4052 $S604 PBL606
4053 |O Ol 4053 : { ; i HEHEHEHH ; HEH
o 500 WASTE
4090 |[O Ol 4090 FINAL FILTER
OO0 OI0I00] Ol Ol 000 Q010 3"W.C
4140 |O Ol 4140 I ‘ ) il T 6010 o 6011 FINAL FILTER
AcvolTs | 4140]0) O] 4140 O O PRESSURE SENSOR
6010|O O] seoto PSE01A
6011 | O O| eo11 PBGO7
6030 | O O| 6030
6040 | O 6040 PN I
6041 [ (| 6041 //\
6050 () ()| 6050 e = — 6041 SOL604 4031
6051 O O 6051 L L O o_/l/_o /) COLLECTOR PULSE
6080 |O O| 6080 KO o j 5 SOLENOID #1
6081 | (O O| 6081 6051
6090 | O O] 6090 SUBPANEL LAYOUT DOOR LAYOUT O COLLECTOR PULSE
6110 |O O| st10 SOLGO0S SOLENOID #2
@) @) PNEUMATIC SCHEMATIC
pccom O O |pccom USE 6mm POLY TUBING
2200 |O O] 2200
5090 |0 Ol 090 VENT  FINAL FILTER WASTE PUMP SUPPLY AIR
5140 | O O] 5140 Et Et % %
6081 SOL608
6190 | O O| 6190 = — lefo WASTE PUMP
DCVOLTS g5 0 O si92 ~ SOLENOID
6200 | O O| 6200
6300 | O Ol 6300 \\/\/
6310 | O (O] 6310 Hi SOL608 A WASTE PUMP
7/ AN
6320 | O Ol 6320 \ L0 2 \i "ON"
6330 6330 N
Q O T4l T
O @) PS601A
O O| GND
@) Ol enp ADJUST TO OPEN
CONTACT AT 3.0" H
GND
O O PRESSURE

Obr. 25 Panel elektromagnetickych ventilti (1 z 1)
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VENDOR'S BILL OF MATERIAL

R

ITEM QTY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE 1579.500 RITTAL
1 MOUNTING FOOT KIT 1590.000 RITTAL
2 | SUBPANEL SUPPORT BRACKET SPEC SANDUSKY ELECTRIC
1.75FT_WIRE DUCT, 1.5" X 3" 71530 TAYLOR
1.75F1 DUCT COVER, 1.5 79015 TAYLOR
3.5FT| WIRE DUCT, 1" X 3" 71030 TAYLOR
3.5FT| DUCT COVER, 1" 79010 TAYLOR
TB1 1.25FT DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
TB1 2 | ENDANCHOR C383ES35 CUTLER-HAMMER
TB1 1 | END PLATE C383AP4 CUTLER-HAMMER
TB1 35 | TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER-HAMMER
TB1 4 | JUMPER C383JC402 CUTLER-HAMMER
GTB1 1 | GROUND TERMINAL TGL1 GENERAL ELECTRIC
CB205,CB223 2 CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G02( SCHURTER
CB208 1 | CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G05 SCHURTER
1 PROGRAMMABLE RELAY CONTROLLER NORDSON
PRM301 SIEMENS, 6ED1052-1HB00-0BA5 SEE ITEM 02
EXM312 1 | EXPANSION MODULE, PROGRAMMABLE RELAY  |6ED1055-1HB00-0BAQ SIEMENS
PRM301,EXM312 | 75FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
D336,D337 2 | DIODE 1N4148 INTERNATIONAL RECTIFIE
CR240,CR326,CR33] 3 | RELAY, 24VDC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 84145041 CROUZET
PWS224 1 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC
CR240,CR326,CR331 .5FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
PB228 1 E-STOP BUTTON. TWIST-RELEASE E22LL2E CUTLER-HAMMER
$S202 1 | SELECTOR. CHROME BEZEL, 2-POSITION E22X51D CUTLER-HAMMER
$S306 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION E22X51A CUTLER-HAMMER
2 | SELECTOR, CHROME BEZEL TLER-HAMMER
SSL307,SSL308 AMBER ILLUMINATED, 2-POSITION E22S59X95A cu
PBL314,PBL316 2 EESMB&IH&N,%ME@EZEL, GREEN E22N3X41A CUTLER-HAMMER
PB315,PB317 2 | PUSHBUTTON, CHROME BEZEL, RED E22E2B CUTLER-HAMMER
PB,PBL,SS,SSL 9 | REFERENCE DRAWING, DEVICE LABEL SYMBOLS SEE ITEM 04 NORDSON
CBL-SUPPORT 1 | ACORN NUT, 5/16 92994A030 McMASTER-CARR
CBL-SUPPORT 1 | HANDLE, THREADED STUD.5/16 11665A11 McMASTER-CARR
AH340 1 | ALARM,PIEZO,CONT. TONE,EXTRA LOUD XC-09-330-Q FLOYD BELL
MCP210 1 | PROTECTOR, MANUAL MOTOR A302BN CUTLER-HAMMER
M325 1 | CONTACTOR CE12BNC310T CUTLER-HAMMER
TERMINAL
BLOCK
LAYOUT
© 9]
2010
2011
2031
2050
2081
AC 2101
2121
2390
2391
2400
2401
2410
2411
DCCOM
DCCOM
DCCOM
DCCOM
2260
2260
2280
2281
2282
2330
2340
DC 3090
3250
3270
3290
3310
3360
3370
3380
3400
3420
© 9]
TB1
Obr. 26 Ovladaci panel (1z 3)

OPTIONAL
OPTIONAL

CBL-SUPPORT

-
[T

O

PBL314

O

PB315

PBL31

PB31

OO0

SS306

(TYP)

SSL307

SSL30!

¥

4
D

_@
¥
o

O

T
)
O

f—

1.5” x 3” WIRE DUCT (FIELD WIRING)

PRM301 EXM312
11
] o
Q =
4 D
Z
g
| 5%
W W T O | OORS
PWS224
0
O| P O |ce2os 560l
0 5 +
Ol M) © |ce20s
0
Ol M) O |ceees o |
B4 0 e
] T ==
= £ °_°
S | o O
i § 383
> ] a oo
> [ w
| i
> 1] =
> 11 ® MCP210
> || »><
1 M325
__@ 88888 $
AH340 M

AH340

%

A

FRONT PANEL VIEW, DOORS REMOVED

7

REAR PANEL VIEW

DOOR FRONT LAYOUT
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120/230, 50/60 Hz

200
2011

201

202 SS202

GND

2031

208 2030

204

205 N 2050

2050

206

207

CB208
208 T~ 2080

USC219

L1 |L2 |[GND

ULTRASONIC CONTROLLER

2031

5A

209

MCP210

210

CONTACTOR

211

2030 CONTACTOR

1>

2100

2101

212

CONTAC[TOR

2110

213

I>

2120

2121

0.16-0.25A

214

215

216

217

218

219

220

2030
222

Obr. 27

Ovladaci panel (2z 3)

222

2031

FEED CENTER LIGHTS

ULTRASONIC SIEVE
CONTROLLER
(OPTIONAL)

SIEVE VIBRATOR
230 VAC, .23 AMPS

(EURO VERSION ONLY)

LEGEND

/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE

222

223

224

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

235

236

237

238

239

240

241

242

243

@ - SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

O - FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)
- GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)

@ - FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)

221 2201
2030 2031
CB223
2030 2230
2A 2031
€L
PWS224 =
R _ DCCOM
AC INPUT OuTPUT -
24VDC POWER SUPPLY 2060
2260
E-STOP
& o o T 2292
2280 2281 PB228 |
238
2282
(303)
__ SPRAYBOOTHPANEL
‘ 6190 FC-FAN AF-FAN 6192 | 2830
1 | | 1 (304)
\ \
‘ SIEVE 6200 | 2340
‘ {1 ‘ {305)
********** VAN
SOL235 OJI/—O
VAN
FEED
CENTER
SOLENOID
PANEL 259
EE ki
| o ; &0t | V
\
} 4053 } | 4053 |2391
A L7®7J ‘ @—’—O
m— [ | YEL CR240 YEL
| 5090 | 509 l2400 | |
| [t —O—0 > >
T |
| 2200 2200 | 2401
o } —ao—+o
| | | YEL YEL
pccom | | DCCOM | 2410 | CR331 |
| O | ®—‘O » { b
\
| 5140 } | 5140 | 2411
2260 2282 AL 1 HYNE @—Y—O DCCOM
e — -

24VDC POWER SUPPLY

EMERGENCY STOP

SIEVE RUN SIGNAL

"E-STOP” INTERLOCK
TO REMOTE PANEL

GUN CLEAN COMPLETE
FROM GUN MOVER 1
1

FEED CENTER + AFTER-FILTER
FAN RUN SIGNAL

COLOR CHANGE SIGNAL
TO GUN MOVER 1
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243 ] 243

300 2260 DCCOM
301 2260
302 DCCOM
303 @ 2282
304 (23:3) 2330
2340
305 234
OFF ON
306 ohﬁ 3060
SS306
OFF ON
307 3070
SSL307 328
oFF ™, N (328)
308 5 3080
SSL308 330
309 2260 (BRN) 3090
DCCOM
CR240 ®L)
310 Il 3100
311
312 2260
313 DCCOM
314 515 3140
PBL314 332
315 3150
PB315
316 5T o 3160
PBL316 357
317 3170
PB317
318
319
320
82t DCCOM
322
Obr. 28 Ovladaci panel (3 z 3)

PRM301

LOGO 24FC BASE UNIT (INPUTS)

LOGO 24FC EXPANSION UNIT (INPUTS)

E-STOP
FEED CENTER

+AFTER-FILTER

FAN RUNNING

SIEVE RUNNING

SIEVE SELECTOR

RECLAIM SELECTOR

VIRGIN SELECTOR

POWDER LEVEL SENSOR
"ON” WITH POWDER

CC CYCLE COMPLETE
FROM GUN MOVER 1

COLOR CHANGE START

COLOR CHANGE STOP

HDLV PURGE START

HDLV PURGE STOP

LEGEND

/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE

@ - SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

O - FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)
- GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)

@ - FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)

322

323

324

325

326

327

328

329

330

331

332

333

335

336

337

338

339

340

341

342

PRM301

2282

243

SPRAY BOOTH PANEL

321

LOGO 24FC BASE UNIT (OUTPUTS)

Fed L3b Lgd §ad

EXM312

3250
3970 SOL32/\7>_/I/_Q
AN
307
N\ 7
A
4 AN
SOL329 DCCOM
3290
/|0 O—
AN
308
N, 7
A
4 AN
CR331
3310 /R
314
N, 7
G
4 AN
—— L —— T
CR635
T 6350 ‘
2,
YN
Q5
@5) 3360 SOL336 DCCOM
OJI/O O—
D336 yaN
316
3370
4 AN
6
@6) D337 SOL338
3380 A
@ AH340
3400 p —4
T
(Q8)
3420

Fed Lab bgd Ll

LOGO 24FC EXPANSION UNIT (OUTPUTS)

DCCOM

SIEVE INTERLOCK,
OR SIEVE MOTOR
STARTER (as M325)

ULTRASONIC SIEVE
208

RECLAIM PUMP

RECLAIM LIGHT

VIRGIN PUMP

VIRGIN LIGHT

COLOR CHANGE
241

COLOR CHANGE LIGHT

COLOR CHANGE IN CYCLE
(SIGNAL TO SPRAY

BOOTH CONTROLS)

RECLAIM PURGE

PURGE LIGHT

VIRGIN PURGE

LOW POWDER
ALARM BUZZER

GUN CLEANING COMPLETE
(SIGNAL TO SPRAY
BOOTH CONTROLS)
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NETWORK OUT
FROM iCONTROL
(FIELD INSTALLED)

- _OuUT \ | I
P2 D IN [
NETWORK INJOUT —— P4 NETWORK IN
PUMP CABINET #2 ——— = i i m— T T =11 PUMP CABINET #4
] (:A N (:ﬁ 7
L L L L
o 2|0 d 2D oD oS @D J
v v ] PLUG
000000000000 BLUE

Ol1]2]3]4]5

6 7] 8] 9toi12] O

(
ﬁ\ BARE

;
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
— )E - WHITE
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

. A TRAP SHIELD BETWEEN
CONDUIT AND PLUG
w ";'_J w| w ";'_J w| w ";'_J w| w ";'_J w [ ]
SEE SHIELD DETAIL g:( T 3 E T 3 E T 3 E T 3
O 2D | 2D o 2D o 2D
IN ouT
B P1 P3
NETWORK IN/OUT P P NETWORK IN/OUT
PUMP CABINET #1 || = - T pa > — ——— PUMP CABINET #3
_— = Y L~
ouT IN

Obr. 29 Zapojeni CAN sitové svorkovnice a panelu ¢erpadel (1z 2)
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JUNCTION BOX CONFIGURATIONS PUMP PANEL CONFIGURATIONS AND CAN CONNECTIONS
AND CAN CONNECTIONS
SEALTIGHT FITTING T
E % o o o o] o o o0 o]
I @ : ;
= £l D dmi
DETAIL A I m D o o
SEALTIGHT CONDUIT (B =0 5 1% ==
A
PUMPPANEL #1 IN = L]
[) ouT OUT —=
IN
SEALTIGHT FITTING
SEALTIGHT CONDUIT
PUMPPANEL:\ 4 PUMP/GUN PANEL
m IN
PUMPPANEL #2
ouT
IN
SEALTIGHT CONDUIT
SEALTIGHT FITTING
SEALTIGHT CONDUIT
PUMPPANEL:\
[) ouT
N |
PUMPPANEL #2 PUMPPANEL #3 IN
ouT OUT —=
i N () 6 PUMP/GUN PANEL
IN x
SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT
SEALTIGHT FITTING i [= = B S | CJo o o o3
SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT ; ;
el O el O
PUMPPANEL #1 OUT /tUMP PANEL #4 8P’§'_“r cF,‘fN ! g??ﬁ CF;SN S
[) IN 0 ﬂ_ﬁ‘l ﬂ%’ 1= 0 11 ﬂ%’ 1= O
IN | IN ! i 7777777777 T ]
|
PUMPPANEL #2 PUMPPANEL #3 |
ouT _ out CJo o o o e o o a3 |
i 3 i |
IN Sl el 0
" CP:N & m CP:N & = }
SEALTIGHT CONDUIT : , : :
SEALTIGHT CONDUIT o & O 1%; & o |
‘ _

Obr. 30 Zapojeni CAN sitové svorkovnice a panelu ¢erpadel (2 z 2)
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DC Discrete to/from GM1 1 FC Control Panel, Solenoid Prodigy Feed
i A |
DC Discrete to Booth Control Panel 1 PN 000000¢ Discrete ssembly Center
FC Network JBOX
Pump Cab 3 LPower Suppl! Pump Cab 1 Details
AC In (U GUNMOVER PANEL, _
i PN 1055889 or =) Pump O Pump
PN 1055883 (retrofit) o o cabs L ’ ’ 1 cab>
PN 1070103 (reciprocator) AC (S) < AC (S)
PS ! _PS
Control Panel Pump ‘ Pump
Ml Pump Cab 4 FC Network Pump Cab 2 Cab 4 CAN Loop | Cab 1
pr— J-Box | e Termination
Ethernet . FieldBus Controller
d h
AC (S) [ AC (S)
Reciprocator Speed PS ! | I L PS
Controller
I FC Solenoid Panel i / CAN In
AC Discrete from — se— 5
3phIn  progigy Manual Booth Control Panel CAN Network Detail
Gun Controller
AC In
N
v AC Out
= = (S&V)
If Part ID services two iControl .
Powder Booth s Note:
ystems, then AC power must be AC Adapter, Ethernet
AC Out (S) . separately supplied. Remote Part ID / Photoeye Stand gt ord dashed ine
CAN 24 VDC AC J-Box (J-5) c wiring are 2nd Booth
AC In (S&U) AC Out (S&U) AC In (U) 5 Sunoi 30 WATT PEJB, optional components.
L OWer Suppl| - pN 1035897
AC Out (U
e ) 24 VDC
NETWORK J-BOX, Terminals for
PN 1057333 Encoder Input
. /) . CAN Out Vert. Zone Input
One common Cable, I CAN Out / / CAN| Part ID Inputs
6 meter limit . . =AR N
CAN In %
AC Adapter iControl Enclosure
M_ang)e(al Gun Controller : GUNMOVER SCANNER
PN 1057458 Eircrgggr'slrjg&s ACIn (V) [control BOX, PN 1053590
/ / Vert. Zone Input
Run in one Part ID Inputs Ether]
common conduit gé’;‘ g& ganet: Ethernet Analo
. PCI Part | -
AC Out Ethernet Switch CAN S
CAN 24 VDC —— =
Isolated @
19}
Input Interface i Eield?us g
oupler
AC Discrete to/from FC RIBBON P 5
A )
|:| - DC Discrete from FC Booth Control Panel
o o AC Adapter
FD Box AC In (U) ~ P _
Prodigy pn 307445 Booth I/O - — Gun 1-16 KV Cards - - 5
Manual Gun Interlock = Gun Cables E El
Controller 8 2
£ £ g
1] ‘g) o
Gun 17-32 KV Cards o ° &
AC In (U) GUNMOVER PANEL, 3ph Out E——— CAN E P
PN 1055889 or 2 3
PN 1055883 (retrofit) or 3PH | ' o £
PN 1070103 (reciprocator) n (supply) ACIn (S) Power Supply =4 %
I
Control Panel o
Parallel Inputs (25 conductor)
Power Supply DC Discrete to/from FC 402
' Ethernet r / Ethernet £
FieldBus Controller erne erne b
Reciprocator Speed 7
3ph In Controller N Parallel Inputs (25 conductor) C
Ethernet / / Ethernet

Obr. 31

Architektura automatického systému Prodigy

. Denotes: Ethernet Field Connection
. Denotes: CAN Field Connection

Run in one /

common conduit

100 meter length Limit

Run in one
common conduit

Ethernet and Discete Part
to Booth #2

ID
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