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Sigurnost  1-1

Uvod

Poglavije 1
Sigurnost

Procitajte i pridrzavajte se ovih sigurnosnih uputa. Upozorenja i upute
specifiCni za rad i opremu uvrSteni su u dokumentaciju o opremi na
odgovaraju¢im mjestima.

Osigurajte da sva dokumentacija o opremi, uklju€ujuci i ove upute, bude
dostupna svim osobama koje rade s opremom ili je servisiraju.

Kvalificirano osoblje

Vlasnici opreme su odgovorni osigurati, da Nordson opremu instalira,
koristi i servisira kvalificirano osoblje. Kvalificirano osoblje su oni
uposlenici ili preuzimatelji posla, koji su obu&eni za sigurno izvrSavanje
povjerenih im poslova. Oni su upoznati sa svim relevantnim sigurnosnim
pravilima i odredbama te su fizicki sposobni za izvrSavanje dodijeljenih im
zadaca.

Svrsishodna uporaba

Uporaba Nordson opreme u svrhe, koje se razlikuju od opisanih u
dokumentaciji isporu€enoj uz opremu, moZze rezultirati ozljedom osoba ili
materijalnom Stetom.

Neki primjeri nesvrsishodne uporabe opreme obuhvac¢aju

* koristenje nekompatibilnih materijala

®* neovlaStene preinake

* skidanje ili zaobilaZenje sigurnosnih zastita ili blokada
® koriStenje neodgovarajucih ili o§te¢enih dijelova

* koristenje neodobrene dodatne opreme

* rad opreme iznad maksimalnih omjera

Odredbe i odobrenja

Osigurajte da sva oprema bude klasificirana i odobrena za okolinu u kojoj
se koristi. Sva odobrenja dobivena za Nordson opremu ¢e biti ukinuta, ako
se ne bude pridrzavalo uputa za instaliranje, rad i servisiranje.

Sve faze instaliranja opreme moraju biti u skladu s federalnim, drzavnim i
lokalnim zakonima.

© 2008 Nordson Corporation
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1-2 Sigurnost

Osobna sigurnost

Da biste sprijedili ozljede pridrzavajte se ovih uputa.

Ne radite s opremom i ne servisirajte je, ukoliko niste kvalificirani.

Ne radite s opremom ukoliko sigurnosne zastite, vrata ili poklopci nisu
intaktni i automatske blokade ne funkcioniraju ispravno. Ne zaobilazite
i ne iskljuCujte sigurnosne uredaje.

Drzite razmak od pokretne opreme. Prije podeSavanja ili servisiranja
pokretne opreme, iskljuCite napajanje i saCekajte da oprema dode u
stanje mirovanja. Blokirajte elektriCnu energiju i osigurajte opremu od
nehoti¢nog kretanja.

Oslobodite hidrauli¢ni i pneumatski tlak prije podeSavanjaili
servisiranja sustava ili komponenti pod tlakom. Iskljucite, blokirajte i
oznacite sklopke prije servisiranja elektriCne opreme.

Pribavite i proc€itajte Listove sa sigurnosnim podacima o materijalu
(MSDS) za sve koristene materijale. Slijedite upute proizvodaca za
sigurno rukovanje i uporabu materijala te koristite preporu¢ene uredaje
za osobnu zastitu.

Zbog sprjeCavanja ozljeda budite svjesni manje ocCitih opasnosti na
radnom mjestu, koje se ¢esto ne mogu u potpunosti eliminirati, kao §to
su vruce povrsine, o8tri rubovi, elektri¢ni strujni krugovi te pokretni
dijelovi, koji se ne mogu obuhvatiti ili na drugi nacin zastititi iz praktic¢nih
razloga.

Sigurnost od pozara

Za sprjeCavanje poZara ili eksplozije slijedite ove upute.

Ne pusite, varite, brusite i ne koristite otvoreni plamen tamo, gdje se
koriste ili skladiSte zapaljivi materijali.

Omogucite odgovarajucu ventilaciju za sprje€avanje opasnih
koncentracija hlapljivin materijala ili pare. Pogledajte lokalne zakone ili
MSDS materijala kao smjernicu.

Ne rastavljajte aktivne strujne krugove dok radite sa zapaljivim
materijalima. Najprije iskljucite struju na isklju¢noj sklopci da bi se
sprijecilo iskrenje.

Budite upoznati s pozicijama gumba za hitno isklju€ivanje, ventilima za
iskljuCivanje i protupoZarnim aparatima. Pojavi li se poZar u kabini za
rasprSivanje, odmabh iskljuCite sustav za rasprSivanje i ispusne
ventilatore.

Cistite, odrzavajte, testirajte i popravljajte opremu sukladno uputama u
dokumentaciji o opremi.

Koristite samo rezervne dijelove, koji su dizajnirani za koriStenje s
originalnom opremom. Kontaktirajte Nordson predstavnika za
informacije o dijelovima i savjete.

P/N 7146725A02
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Sigurnost  1-3

Uzemljenje

/N

UPOZORENJE: Rad pokvarene elektrostatske opreme je opasan i moze
uzrokovati smrtonosan strujni udar, pozar ili eksploziju. Neka provjere
otpora budu dio Va8eg periodi¢nog programa odrZzavanja. Ako osjetite Cak
i najblazi elektri¢ni udar ili uocite statiCko iskrenje ili proboj, odmah
iskljuCite svu elektricnu ili elektrostatsku opremu. Ne startajte opremu
ponovno, dok problem ne bude identificiran i korigiran.

Uzemljenje unutar i oko otvora kabine mora biti u skladu s NFPA zahtjevima
za klasu Il, sektor 1 ili 2 opasnih lokacija. Pogledajte NFPA 33, NFPA 70
(NEC ¢lanci 500, 502, i 516), te NFPA 77, najnoviji uvjeti.

* Svi elektriéno provodljivi objekti u podrucjima rasprSivanja trebaju biti
elektriCno spojeni s masom, s otporom ne ve¢im od 1 megohm,
izmjereno instrumentom koji primjenjuje barem 500 volti na ispitani
krug.

* Oprema koju treba uzemiljiti obuhvaca, ali nije ograni¢eno na, pod
podrucja rasprsivanja, platforme za operatere, lijevke, oslonce
foto-oka te mlaznice za otpuhivanje. Osoblje koje radi u podrucju
rasprSivanja mora biti uzemljeno.

* Postoji moguci potencijal zapaljenja od naelektriziranog ljudskog tijela.
Osoblje koje stoji na obojenoj povrsini, kao §to je platforma za
operatere, ili nosi neprovodljivu obucu, nije uzemljeno. Osoblje mora
nositi obucu s provodljivim dZzonovima ili koristiti traku za masu, da bi se
odrzala veza s masom pri radu sa ili oko elektrostatske opreme.

* Operateri moraju odrzati kontakt koZa-na-rukohvat izmedu svoje ruke i
rukohvata piStolja, da bi sprijecili udare tijekom rada s ru¢nim
elektrostatskim pistoljima za rasprSivanje. Ako se moraju nositi
rukavice, odreZite povrSinu dlana ili prste, nosite elektricno provodljive
rukavice ili nosite traku za uzemljenje spojenu na rukohvat pistolja ili
drugo odgovarajuée uzemljenje.

* |sklljuCite elektrostatsko napajanje i uzemljite elektrode pistolja prije
podeSavanija ili CiS¢enja pistolja za rasprSivanje praha.

* Nakon servisiranja opreme spojite svu isklju¢enu opremu, kabele
uzemljenjaiZice.

Mjere u sluc¢aju neispravnosti

Odlaganje

Ukoliko je sustav ili dio opreme u sustavu neispravan, odmah iskljucite
sustav i provedite sljedece korake:

* |[skljuCite i blokirajte napajanje. Zatvorite pneumatske ventile za
isklju€ivanje i oslobodite tlakove.

* [dentificirajte razlog neispravnostii korigirajte ga prije ponovnog
pokretanja opreme.

Odlazite opremu i materijale koriStene u radu i servisiranju sukladno
lokalnim zakonima.

© 2008 Nordson Corporation
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Konfiguracija sustava  2-1

Poglavije 2
Konfiguracija sustava

Uvod

Pogledajte sliku 2-1. Encore mobilni sustav za rasprSivanje praha je
kompletan sustav za ru€no rasprSivanje praha, montiran na robusnim
kolicima s Cetiri kotaca. Sustav sadrzi ruc¢ni pistolj za rasprSivanje,
dvodijelni upravljac, crpku za prah i cijev za prihvat, vibracijski stol i motor,
te sav zracni i cjevovod za prah potreban za rad.

Sustav je isporucen sklopljen s ve¢inom ve¢ uradenih spojeva. Slijedite
ove korake za pripremu sustava za rad.

Sklopljena pozicija za transport Kompletan sustav

Slika 2-1 Encore mobilni sustav za rasprSivanje praha

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02
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Konfiguracija sustava

Specifikacije
Model Ulazna nazivna vrijednost Izlazna nazivna vrijednost
ENCORE aplikator +/- 18 VAC, 1A 100 KV, 100 uA
ENCORE upravljacka jedinica sucelja 24VDC, 2,75A +/- 18 VAC, 1A
ENCORE agregat upravljackog sklopa | 100-240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA | 24VDC, 2,75 A
Vibracijski motor 50 Hz 220 VAC, +/- 10% NA
Vibracijski motor 60 Hz 115 VAC, +/- 10% NA

* Ulaznizrak: 6,0-7,6 bar (87-110 psi), <5u Cesti¢ni, tocka
rosiSta <10 °C (50 °F)

* Maks. relativna vlaznost: 95% nekondenziraju¢a

* Vrijednost temperature okoline (Encore sustav): +15 do +40 °C
(59-104 °F)

* Rejting opasne lokacije za aplikator: Zona 21 ili klasa Il, sektor 1

* Reijting opasne lokacije za upravljacke elemente: Zona 22 ili klasa I,
sektor 2

® Zastita od prodiranja prasine: IP6X

* Kapaciteta vibracijskog stola: 25 kg (50 Ib) teSku kutiju s prahom

Certifikacijska plo¢ica aplikatora

<@,

C
APPROVED

For Electro. Fin. Appl.
Class II Spray Mat'l.

SIRAOBATEX5010X

Ex tD A21

EEx
IP6X T 65°C

Ny C€1150 &1 20

2mJ

/

Certifikacijska plocCica agregata i upravljackih
elemenata sucelja pistolja

Ta: +15°C TO +40°C
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC Io=2.75A
INTERFACE OUTPUT: Vo=18VAC Io=1A

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.
SIRAOSATEX5010X
Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz

EN 50 050

Ex tD A22 IP6X T60°C

ce 1180 @ N3(2)D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

Pn=85 VA

P/N 7146725A02
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Konfiguracija sustava

PrikljucCci sustava

Dijagram sustava
NAPOMENA: Ovajdijagram ne prikazuje uzemljenja sustava. Sustavi
njegove komponente moraju biti spojene na odgovarajuce uzemljenje.
Modul Pistoli .
sutelia iStolj za rasprsSivanje
Glavna a1
upravijatka Kabel pistolja
plo¢a
4 mm "
- g 6.mm Crijevo za prah
5 3 s 8 mm
HONYE L 8 mm
z <3 §5E
Ol 8 g Bl 5 8/6 mm
Qo 2 3 3
s 58
2 5| £
HEREE
NN 2 g2
Crpka
Filtar/regulator ‘ ‘
7] iFlow modul 6 mm
Mjera€ za
fluidizaciju
i regulator Cijev za
prihvat
Napajanje
Reg
_ 10mm | 85 PSI \
Ulazni zrak Osiguragi T VBF strujni kabel ED
sklopke %
Vibracijski motor
AC strujni kabel \
Upravljacki modul

Slika 2-2

Dijagram toka Encore ru¢nog sustava za prah

Prikljuéci upravijackog sklopa

Encore upravljacki sklop pistolja za rasprSivanje je dvodijelna jedinica, koja
se sastoji od modula suc€elja i agregata, spojenih mreZnim/strujnim
kabelom.

Agregat sadrzi 24Vdc napajanje, sklopovsku plocu i iFlow® upravljacki
razdjelnik zraka.

Modul su€elja obuhvaca panel suCelja upravljatkog sklopa, koji sadrzi
prikaze i upravljacke elemente koristene za pravljenje postavki funkcija
upravljackog sklopa i postavki rasprSivanja.

© 2008 Nordson Corporation
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2-4 Konfiguracija sustava

Masa

Zrak protoka

(8 mm)
Atomizirajuci zrak
(8 mm)

Pranje zraka

elektrodom

Iglicasti ventil

Pranje zraka

elektrodom

(4 mm)
Napajanje zrakom
(10 mm)

Zrak za CiS¢enje
(6 mm)

Mrezna sklopka sustava

L1
(smeda)

L2
(plava)

GND

(zelena/Zuta)

Strujni kabel
(15 ft)

Mreza

(rucni sustav)
ili pomocni
VBF strujni kabel

Kontrolni ventil
fluidiziraju¢eg zraka
(8 mm, reducirano na 6 mm)

Masa

Mrezni/strujni
kabel za
medusobno ——> Kabel pitolja
povezivanje (na pistolj)

Slika 2-3 Priklju¢ci upravljatkog sklopa Encore pistolja
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Konfiguracija sustava 2-5

Otklapanje kolica

1. Pogledajte sliku 2-4. Ormari¢ agregata je smjesten u straznjem dijelu
kolica. Skinite dva pal€ana vijka na stranama ormari¢a da biste
oslobidili rukohvat iz postolja. SaCuvajte vijke za osiguravanje
rukohvata u koraku 3.

Skinite paléane vijke

Slika 2-4 Priprema za otklapanje rukohvata kolica

2. Pogledajte sliku 2-5. Povucite rukohvat prema gore da biste ga
otklopili.

3. Osigurajte rukohvat u poziciji zavijanjem dva pal€ana vijka kroz stranice
ormarica i u rukohvat.

Slika 2-5 Otklapanje rukohvata kolica i osiguravanje pozicije

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02



2-6 Konfiguracija sustava

Instaliranje cijevi za prihvat i crpke

Pogledajte sliku 2-6. Slijedite ove upute za instaliranje cijevi za prihvat i
crpke te spojite crijevo zraka, crijevo za dovod praha i kabel uzemljenja.
Crijevo zraka i kabel uzemljenja spojeni su na agregat u tvornici.

1.

7.

Raspakirajte cijev za prihvat (7) i provucite je kroz okrugli nosac¢ na
kraju kraka cijevi za prihvat (6).

Utaknite banana utika¢ kabela uzemljenja (4) u uti¢nicu temeljne ploce.
Instalirajte crpku (9) na cijev za prihvat uz lagano uvijanje.

Utaknite 8 mm plavo crijevo atomizirajuceg zraka (2) u gornji priklju¢ak
crijeva na crpki.

Utaknite 8 mm crno crijevo normativnog protoka zraka (3) u donji
priklju€ak crijeva na crpki.

Utaknite 6 mm plavo crijevo fluidiziraju¢eg zraka (5) u koljenasti
priklju€ak crijeva na cijevi za prihvat.

Pritisnite crijevo za doziranje praha u drza€ s nareckanim grlom.

NAPOMENA: Crpka je opremljena s brzim spojnicama (1) §to Vam
omogucava brzo otpajanje crijeva zraka kod €iS¢enja ili popravka crpke.
Potegnite na nareckanim prstenovima spojnice za rastavljanje.

Slika 2-6 Instaliranje cijevi za prihvat i crpke

1. Brze spojnice

2. 8 mm plavo crijevo atomiziraju¢eg
zraka

3. 8 mm crno crijevo normativnog
protoka zraka

4. UtikaC kabela uzemljenja 7. Cijev za prihvat
5. 6 mm plavo crijevo fluidiziraju¢eg 8. Crijevo doziranja praha
zraka 9. Crpka

6. Krak cijevi za prihvat

P/N 7146725A02
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Konfiguracija sustava 2-7

PrikljucCci piStolja za rasprsSivanje

Raspakirajte pistolj za rasprSivanje. Odmotajte kabel piStolja i sadrZzano
prozirno 4 mm i crno 6 mm crijevo zraka. Napravite sljedece prikljucke:

Kabel pistolja
Pogledajte sliku 2-7.

1. Provucite kabel piStolja za rasprSivanje kroz straznji dio ormari¢a
agregata i prema gore kroz gornji i prednji dio kolica. Provlatenje
kabela kroz straznji dio omogucit ¢e Vam da ga poveZete s crijevom
zraka za pranje elektrode.

2. Prikljucite kabel u uti¢nicu modula sucelja. Utikac kabela i uti€nica su
zaklju€ani.

3. Zavijte maticu kabela na uti¢nicu i stegnite maticu sigurno.

Slika 2-7 Priklju¢ak kabela pi$tolja na modul su¢elja upravljatkog sklopa
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2-8 Konfiguracija sustava

Prikljucci crijeva zraka pistolja za rasprsSivanje
Pogledajte slike 2-8i 2-9.

Prozirno 4 mm i crno 6 mm crijevo zraka isporuéeni su uz pistolj za
rasprSivanje.
1. Spojite 6 mm crno crijevo zraka u brzi priklju¢ak u rukohvat pistolja.

2. Spojite 4 mm prozirno crijevo zraka za pranje elektrode u nareckani
priklju€ak u rukohvat pistolja.

4 mm prozirno
% crijevo zraka za

pranje elektrode

— 6 mm crno crijevo
-— i
— zraka za CiSc¢enje

Slika 2-8 Spojite zrano i crijevo za prah na pistolj za rasprSivanje
3. Provedite crijevo zraka do ormari¢a agregata.

4. Spojite 4 mm prozirno crijevo zraka za pranje elektrode u brzi priklju¢ak
zraka za pranje elektrode.

5. Spojite 6 mm crno crijevo zraka za ¢iS¢enje u brzi priklju¢ak zraka za
CiScenje.

B/ 4 mm prozirno
"\"\ crijevo zraka za
pranje elektrode

:33 6 mm crno
crijevo zraka za

Cis¢enje

Slika 2-9 Priklju¢ak piStolja i crijeva zraka za ¢iS¢enje na upravljacki sklop
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Konfiguracija sustava 2-9

Priklju¢ak cijevi za prah pistolja za rasprsSivanje
Pogledajte sliku 2-10.
Gurnite nareckani prilagodnik crijeva u zavrSetak crijeva za doziranje

praha, potom utaknite prilagodnik u uti¢nicu u dnu rukohvata pistolja za
rasprsivanje. Osigurajte da Stipaljke prilagodnika uklope u utor utinice.

(Za brzo skidanje prilagodnika crijeva i crijeva s pistolja, pritisnite na donje
krajeve Stipaljki da biste ih oslobodili iz utora.)

Osigurajte da
Stipaljke budu
u utoru

Pritisnite NA %

Stipaljke kad
stavljate ili
skidate
prilagodnik

Nareckani Y,

prilagodnik
crijeva

\

Cijev za prah
11 mmili 1/5in.
na crpku

Slika 2-10 Priklju¢ak cijevi za prah na pistolj za rasprSivanje

Usnopljenje crijeva i kabela

Koristite dijelove crnog spirlanog omotaca isporu¢enog sa sustavom za
usnopljenje kabela pistolja, crijeva zraka i crijeva za dovod praha.
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2-10 Konfiguracija sustava

Zrak sustava i elektriCni prikljucci

Opskrba zraka sustava

Pogledajte sliku 2-11. Spojite 10 mm crijevo zraka od VaSe opskrbe
komprimiranim zrakom na filtar zraka sustava u ormari¢u agregata. Tlak
opskrbe zraka treba biti 6,0-7,6 bar (87-110 psi).

Opcionalno je na raspolaganju pribor ulaznog zraka s priklju¢cima,
spojnicama i 20 ft od 10 mm crijeva. Pogledajte poglavlje Dijelovi za
sadrzaj pribora i informacije za narudzbe.

NAPOMENA: Komprimirani zrak treba biti isporucen iz pada zraka
opremljenog sa samootpustaju¢im ventilom za isklju€ivanje. Zrak mora biti
Cisti suh. Preporuceni su tipovi suSaca zraka s rashladnim sredstvom ili
sredstvom za suSenije te filtri zraka.

10 mm
crijevo
zraka

Filtar
zraka

Slika 2-11 PrikljuCak opskrbe zraka sustava
Elektri¢ni priklju¢ci

napona. Spajanje sustava sa 115 Vac vibracijskim motorom na 220 Vac bi

@ POZOR: Provijerite identifikacijsku plo€icu sustava zbog ispravnog
moglo unistiti vibracijski motor.

NAPOMENA: Za upravljacki sklop piStolja za rasprSivanje je nominalno
100-240 Vac na 50/60 Hz, monofazno i oznacen je kao takav, ali napajanje
za sustav mora odgovarati nominalnoj vrijednosti vibracijskog motora.

Spojite Zicom strujni kabel sustava na utikac¢ s tri kontaktna Siljka, koiji je
isporucio kupac. Spojite utika¢ u uti¢nicu, koja ¢e opskrbljivati sustav
ispravnim naponom.

Boja Zice Funkcija
Plava N (neutralno)
Smeda L (vruce)
Zelena/zuta GND (masa)
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Konfiguracija sustava 2-11

Uzemljenje sustava

Pogledajte sliku 2-12. Koristite kabel mase prikacen na kolicima za
uzemljenje sustava na odgovarajuce uzemljenje.

Slika2-12  Priklju€ak uzemljenja sustava
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Rukovanje  3-1

A\

A\
A\

Poglavije 3
Rukovanje

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljedec¢e
poslove. Pridrzavajte se sigurnosnih uputa u ovom dokumentu i drugoj
srodnoj dokumentaciji.

UPOZORENJE: Ova oprema moze biti opasna, osim ako se koristi u
skladu s pravilima navedenim u ovom priru¢niku.

UPOZORENJE: Sva elektricno provodljiva oprema u podrudju
rasprSivanja mora biti uzemljena. Neuzemljena ili loSe uzemljena oprema
moZe skupljati elektrostatski naboj, koji moze pogoditi osoblje jakim
udarom ili elektricnim lukom te izazvati pozar ili eksploziju.

Europska zajednica, ATEX, specijalni uvjeti za sigurno

koriStenje

Dnevni rad

Startanje

1. Encore rucni aplikator se treba iskljuCivo koristiti zajedno s Encore
upravljatkom jedinicom sucelja i Encore agregatom upravljackog
sklopa.

2. Oprema se moZe koristiti samo u podrucjima malog utjecaja rizika.

NAPOMENA: Upravljacki sklop je isporu¢en sa zadanom konfiguracijom
koja ¢e Vam omoguciti, da zapoCnete s rasprSivanjem praha ¢im zavrSite
podeSavanje sustava. Pogledajte Konfiguracija upravljackog sklopa na
stranici 3-19 za popis zadanih postavki i uputa kako ih moZete promijeniti,
ukoliko Zelite.

1. Ukljucite ispusni ventilator kabine za lakiranje.
2. Ukljucite opskrbu zraka sustava i struju.

3. Stavite kutiju s prahom ili lijevak napunjen prahom na kolica.
Pogledajte Postavljanje kutije s prahom na stranici 3-4 za upute.

4. Osigurajte da pistolj nije aktiviran, potom ukljucite struju upravljackog
sklopa. Prikaziiikone na sucelju upravljackog sklopa i su€elju pistolja
trebaju svijetliti.

© 2008 Nordson Corporation
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3-2 Rukovanje

Startanje (nastavak)
5. Usmijerite pistolj u kabinu i pritisnite okidac za poCetak rasprSivanja
praha.

NAPOMENA: Ako koristite modus Ukupni protok, zadana to¢ka
ukupnog zraka mora biti ve¢a od nule ili nec¢ete biti u moguénosti podesiti
% protoka zraka i piStolj neée rasprsivati prah. Pogledati stranicu 3-3 za
viSe informacija.

Mrezna sklopka
upravljackog

Sucelje
upravljackog
sklopa

Tipka

Pasivno stanje

Regulator/mjerac
fluidizirajuceg
zraka

UKIj.

Isklj.

Slika 3-1 Upravljacki elementi sustava

6. Provjerite tlak fluidiziraju¢eg zraka i podesite po potrebi. Tlak treba
upravo biti dostatan za fluidizaciju praha oko cijevi za prihvat. Prah ne
treba Zestoko kipjeti ili izlaziti iz kutije u obliku fontane.

7. Odaberite Zeljeno predpodeSavanje i zapocCnite proizvodnju.

Sucelje upravljackog sklopa pokazuje aktualni izlaz kada pistolj rasprSuje
te aktualne zadane toCke predpodeSavanja kada je piStolj iskljuCen.

Tvorni¢ki postavijena predpodesavanja

PredpodeSavanja su programirane zadane toCke za elektrostatiku i protok
praha za odredeni dio aplikacije spremljene u memoriji upravljackog
sklopa. MoZe se programirati do 20 predpodeSavanja. Sustav je
isporucen s ve¢ programiranim predpodeSavanjima 1-3. Pogledajte
predpodeSavanja na stranici 3-11 za upute za programiranje.

PredpodeSavanje Elektrostatika, protok praha kV 17 % »
1 Maks. kV, 150 g/min (20 Ib/hr) 100 30 45 3.0
2 Maks. kV, 300 g/min (40 Ib/hr) 100 30 75 3.0
3 Select Charge 3 (duboka Supljina), 100* 60* 45 3.0
150 g/min (20 Ib/hr)
* Postavke modusa Select Charge su tvorni€ki pode3ene i ne mogu se mijenjati.
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Rukovanje 3-3

Operacija pistolja za rasprsSivanje

Sucelje pistolja i pomocéni okida€ Vam omoguc¢uju da mijenjate
predpodeSavanje ili postavke protoka praha, ili da po potrebi Gistite pistolj,
bez koriStenja sucelja upravljackog sklopa.

lkona Modus Ikona
predpodeSavanja Modus

protoka Okidaé
postavki
Povecanje/UKIj.

Prikaz
Smanjenje/Isklj.
Tipka
Modus Sucelje Tipka Glavni okidaé

pistoljaza CiS¢enje
rasprsivanje

Slika 3-2 Upravljacki elementi pistolja

Mijenjanje predpodeSavanja s okidacem postavki

1.

Pogledajte sliku 3-2. Otpustite glavni okida€. PredpodeSavanja se ne
mogu mijenjati dok je piStolj aktiviran.

Pritisnite tipku Modus dok ne zasvijetliikona Modus
predpodesSavanja. Prikaz pokazuje aktualni broj predpodeSavanja.
Pritiskajte okidaC postavki prema gore ili dolje, dok se na sucelju
pistolja ne prikaZe Zeljeni broj predpodeSavanja.

NAPOMENA: Neprogramrani brojevi predpodeSavanja
(predpodeSavanja gdje su sve zadane toCke nula) automatski se
preskacu.

Pritisnite glavni okida¢. Sustav sada rasprSuje s novim predpodeSenim
postavkama.

Mijenjanje protoka praha s pomoénim okidacem

1.

Pogledajte sliku 3-2. Pritisnite tipku Modus dok ne zasvijetli ikona
Modus protoka.

Pritiskajte okida€ postavki gore ili dolje za mijenjanje postavki protoka.
To se moZe uraditi bez otpuStanja glavnog okidaca.

Protok praha se odmah mijenja. Nova postavka protoka je prikazana i
na sucelju pistolja i na sucelju upravljackog sklopa.

NAPOMENA: Ako koristite modus Ukupni protok, zadana to¢ka
ukupnog zraka mora biti ve¢a od nule ili necete biti u mogucénosti podesiti
% protoka zraka i pistolj nec¢e rasprSivati prah. Pogledati stranicu 3-3 za
viSe informacija.

Ciséenje pistolja

1.

Pogledajte sliku 3-2. Usmijerite pistolj u kabinu i otpustite glavni
okidac.

2. Pritisnite tipku Ci§éenje. Ciséenje se nastavlja onoliko dugo, dok

drzite tipku CiS¢enja pritisnutu.

© 2008 Nordson Corporation
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3-4 Rukovanje

Tipka Pasivno stanje

NAPOMENA: Ako je okida€ postavki konfiguriran za €iS¢enje, pritiskanje
gore ili dolje na okidaCu postavki ¢e Cistiti pistolj. Pogledajte Konfiguracija
upravljackog sklopa na stranici 3-19 za upute za konfiguriranje.

Povremeno distite pistolj da biste put praha unutar pistolja odrzali Sistim.
Duzina i u€estalost ¢iS¢enja ovise o primjeni.

NAPOMENA: Zrak za CiSc¢enje Cisti samo put praha pistolja za
rasprSivanje. Za CiS¢enje crijeva za prah, otpojite ga s crpke i piStolja,
pozicionirajte kraj, koji ide na pistolj unutar kabine i propuhajte ga od kraja
koji ide na crpku komprimiranim zrakom.

Koristite tipku Pasivno stanje prikazanu na slici 3-1 za isklju€ivanje
sucelja i deaktiviranje pistolja za rasprSivanje tijekom stanki u proizvodniji.
Kad je sucelje upravljackog sklopa iskljuceno, pistolj za rasprSivanje se ne
moZe aktivirati i suCelje pistolja je deaktivirano.

Za iskljuCivanje struje upravljackog sklopa, koristite mrezni prekida¢
upravljackog sklopa na agregatu.

Instaliranje kutije s prahom

NAPOMENA: Vibracijski stol moze drzati maksimalno 25 kg (50 Ib) teSku
kutiju s prahom.

1. Podignite cijev za prihvat i okrenite nosac cijevi prema dolje i ispod
kraja cijevi za prihvat, da bi je zadrZao na mjestu na kraku.

2. Postavite kutiju s prahom na vibracijski stol.

3. Otklopite krila kutije prema vani i otvorite plasti¢nu vre¢u, koja sadrzi
oblogu praha. Prevucite vre¢u preko krila kutije, kako krila ne bi bila na
putu.

NAPOMENA: Ne zabijajte kraj cijevi za prihvat u prah. Vibracije i
gravitacija ¢e uzrokovati uranjanje cijevi za prihvat u prah.

Slika 3-3 Instaliranje kutije s prahom

4. Zaokrenite nosac ispod cijevi za prihvat prema vani i spustite cijev za
prihvat u prah.

5. Za sprjeCavanje nehoti€nog prosipanja praha, omotajte plasti¢nu vre¢u
oko cijevi za prihvat i lagano osigurajte vre¢u vezicom.

P/N 7146725A02
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Rukovanje 3-5

Rad fluidizirajuéeg zraka

Pogledajte sliku 3-1. Protok fluidiziraju¢eg zraka do cijevi za prihvat se
ukljuCuje i iskljuCuje kad je pistolj aktiviran i deaktiviran.

Podesite tlak fluidiziraju¢eg zraka na 0,3-0,7 bar (5-10 psi). Tlak treba
upravo biti dostatan za fluidizaciju praha oko cijevi za prihvat. Prah ne
treba Zestoko kipjeti ili izlaziti iz kutije u obliku fontane.

Rad vibracijskog praznjenja kutija

Kad je upravljacki sklop konfiguriran za sustav vibracijskog praZznjenja,
omoguceno je reguliranje releja vibracijskog praznjenja kutija. Relej
ukljuCuje vibracijski motor kad je piStolj aktiviran.

Kad se pistolj deaktivira, vibracijski motor ostaje ukljuen tijekom
programabilnog vremena. Vremenska odgoda sprje€ava rapidne cikluse
ukljuCivanja/iskljuCivanja motora svaki put kad aktivirate i deaktivirate
pistolj i produZava vijek trajanja motora.

Zadano vrijeme odgode je 30 sekundi. Za promjenu VBF vremena
odgode, pogledajte Konfiguracija upravijackog sklopa na stranici 3-19.

Rad pranja elektrode zrakom

Zrak za pranje elektrode zrakom kontinuirano pere elektrodu pistolja, da bi
se sprijecilo skupljanje praha na njoj. Pranje elektrode zrakom se
automatski uklju€uje i iskljuCuje kad je piStolj aktiviran i deaktiviran.

Protok zraka regulira igliCasti ventil na izlazu pranja elektrode zrakom na
agregatu. Protok zraka je pode$en tvornicki za najéescée aplikacije (11/5
okretaja suprotno smjeru kazaljke na satu od potpuno zatvorene pozicije),
ali se po potrebi moZe podesiti.

& Pranje zraka
9% elektrodom

IgliCasti ventil

Slika 3-4 Regulacija fluidiziraju¢eg zraka mobilnog sustava

Zamjena ravnih mlaznica za rasprsivanje

uzemljite elektrodu prije obavljanja ove procedure. NepridrZavanje ovog

f UPOZORENJE: Otpustite okidac pistolja, pritisnite tipku pasivnog stanja i
upozorenja moZe rezultirati ozbiljnim strujnim udarom.

1. Ocistite pistolj i pritisnite tipku pasivnog stanja za sprje¢avanje
nehoti¢nog aktiviranja pistolja.

2. Odvijte maticu mlaznice suprotno smjeru kazaljke na satu.
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3-6 Rukovanje

3. lzvucite ravnu mlaznicu za rasprSivanije iz sklopa elektrode.

NAPOMENA: Ponovno instalirajte elektrodu, ako izade iz izlazne cijevi
praha.

4. Instalirajte novu mlaznicu na sklop elektrode. Mlaznica je zaklju€ana na
sklop elektrode. Ne savijajte Zicu antene.

5. Instalirajte maticu mlaznice na tijelo pistolja.

Skidanje matice Skidanje ravne mlaznice Instaliranje
mlaznice za rasprSivanje elektrode

Slika 3-5 Zamjena ravnih mlaznica za rasprSivanje

Zamjena odbojnika ili konusnih mlaznica

elektrodu prije obavljanja ove procedure. NepridrZzavanje ovog upozorenja

f UPOZORENAJE: Otpustite okidac pistolja, iskljucite sucelje i uzemljite
moZe rezultirati ozbiljnim strujnim udarom.

1. Ocistite pistolj i iskljucite su€elje da biste sprijecilli nehoti¢no aktiviranje
pistolja.
2. Njezno svucite odbojnik sa sklopa elektrode. Ako se mijenja samo

odbojnik, instalirajte novi na sklop elektrode pazeci da ne savijete Zicu
elektrode.

3. Zazamjenu kompletne mlaznice, odvijte maticu mlaznice suprotno
smjeru kazaljke na satu.

4. Svucite konusnu mlaznicu sa sklopa elektrode.

NAPOMENA: Ako sklop elektrode izade iz izlazne cijevi praha, ponovno
gainstalirajte.

5. Instalirajte novu konusnu mlaznicu na sklop elektrode. Mlaznica je
zaklju€ana na sklop elektrode.

6. Zavijte maticu mlaznice na tijelo pistolja.

7. Instalirajte novi odbojnik na sklop elektrode. Ne savijajte Zicu

elektrode.
| I - ‘ “i i‘ | i‘l
Skidanje | Skidanje matice Skidanje
odbojnika mlaznice mlaznice

Slika 3-6 Zamjena odbojnika i konusnih mlaznica
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Rukovanje 3-7

IskljuCivanje

. Ocistite pistolj pritiskom na tipku ¢iS¢enja, dok prah vise ne bude

otpuhivan s pistolja.
Pritisnite tipku pasivnog stanja za iskljuCivanje pistolja i sucelja.

IskljuGite opskrbu zraka sustava i ispustite tlak zraka sustava.

4. Ako se isklju€uje preko nociili na dulje vriemensko razdoblje,

pomaknite sklopku agregata u poziciju ISKLJ za iskljuCenje struje
sustava.

. Obavite proceduru Dnevno odrZavanje na stranici 3-8.

© 2008 Nordson Corporation
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Rukovanje

Dnevno odrzavanje

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljedec¢e
poslove. Pridrzavajte se sigurnosnih uputa u ovom dokumentu i drugoj
srodnoj dokumentaciji.

A\
A

UPOZORENUJE: Prije izvrSavanja sljedecih poslova, iskljucite upravljacki
sklop i struju sustava. Ispustite tlak zraka sustava i iskljucdite sustav s
njegove opskrbe ulaznog zraka. NepoS&tivanje ovog upozorenja moze
rezultirati osobnom ozljedom.

NAPOMENA: Ako je potrebno, skinite O-prstenove i ocistite dijelove
koristeci krpu natopljenu izopropilom ili etil-alkoholom. Ne uranjajte
plasti¢ne dijelove u alkohol. Ne stavljajte alkohol na O-prstenove; to ¢e
uzrokovati njihovo nadimanje. Ne koristite nikakva druga otapala.

Uradite proceduru IskljuCivanje prije obavljanja ovih procedura.

Komponenta Procedura
Pistolj za 1. Usmijerite pistolj za rasprSivanje u kabinu i oCistite pistolj.
rasprSivanje s . .
(dnevno) IskljuGite opskrbu zraka sustava i struju.
3. Otpoijite prilagodnik crijeva za doziranje praha i propuhajte put praha pistolja za
rasprSivanje.
4. Otpojite crijevo doziranja praha na crpki. Pozicionirajte kraj crijeva koji ide na
pistolj u kabinu i propuhajte s kraja crijeva koji ide na crpku.
5. Skinite mlaznicu i sklop elektrode i odistite ih niskotlacnim komprimiranim zrakom i
Cistom krpom. Provijerite ih na istroSenost i po potrebi zamijenite.
6. Propuhajte pistolji obriSite ga Cistom krpom.
Crpka 1. Otpoijite crijeva zraka crpke i skinite crpku s cijevi za prihvat.
(dnevno) 2. Rastavite crpku i ocistite sve dijelove koristeci niskotlacni komprimirani zrak.
3. Zamijenite sve istro3ene ili oSte¢ene dijelove.
Pogledajte Encore prirucnik za crpku za prah glede uputa i rezervnih dijelova.
Cijev za Otpojite crijevo fluidiziraju¢eg zraka i masu. lzvucite cijev za prihvat iz kutije s prahomi
prihvat pomaknite je u kabinu. Otpuhajte prah sa svih vanjskih i unutarnjih povrsina koristeci
(dnevno) niskotla¢ni komprimirani zrak.
Upravljacki Propuhajte kolica i upravljacki sklop s pistoljem. ObriSite prah s upravljackog sklopa
sklop cistom krpom.
(dnevno)
Filtar zraka Provjerite filtar zraka sustava unutar ormarica agregata. Ispraznite filtar i zamijenite
sustava filtarski element po potrebi. Pogledajte sliku 2-11 za lokaciju filtra.
(periodicno)
Uzemljenja Dnevno: Osigurajte da je sustav sigurno spojen na odgovaraju¢e uzemljenje prije
sustava rasprSivanja praha.

Periodi¢no: Provjerite sve spojeve uzemljenja sustava.

P/N 7146725A02
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Rukovanje

KoriStenje sucelja upravljackog sklopa

Modusi: |

Select Charge

KV postavka—!

HA —
postavka

Prikaz

Koristite sucelje upravljatkog sklopa za pravljenje postavki
predpodeSavanja, gledanje kodova pomoci, nadzor rada sustava i
konfiguraciju upravljackog sklopa.

Aktualni broj
Indikator Pigtolj aktiviran predpodesavanja

| LED-i tipke

| postavki

|~ Odabir
predpodeSavanja

T

% protoka ili
|7 postavka protoka
zraka protoka

*

lkone postavke

15— Ukupan protokili
postavka protoka
atomizirajuceg zraka

Funkcija/Pomoc¢

Okretni

Tipka
pomoci

Tipka Nordson — ||

(konfiguracija)

Tipka prikaza

Slika 3-7

gumb

—_|

| Tipka
Pasivno stanje

—

Tipka Enter

Sucelje upravljackog sklopa

lkone Zadana toc€ka svijetle da pokazu konfigurirane ili odabrane zadane
tocCke.

Zadane toCke ukljuCuju Select Charge, KV, uA, % protoka i omjere
protoka za Ukupni protok, ili Zrak protoka i Atomizirajuéi zrak.

Za odabir predpodeSavanja ili promjenu zadane toCke predpodeSavanja,
pritisnite tipku Odabir predpodes§avanja ili tipku Zadana to€ka. LED
tipke svijetli da pokaze, da je odabrano.

Koristite okretni gumb za promjenu odabrane zadane tocke: za
povecanje u smjeru kazaljke na satu, za smanjenje suprotno smjeru
kazaljke na satu. Zadane toCke se resetiraju na minimum, ako se poveca
iznad njihovog maksimuma.

Promjena odabrane zadane toCke

Odabir zadane toCke za promjenu

Slika 3-8 QOdabir i promjena zadane tocke

lkone Zadana to€ka svijetle da pokazu konfigurirane ili odabrane zadane
tocCke.

© 2008 Nordson Corporation
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Kodovi pomoci

a lkona Pomoc¢ na prikazu Funkcija/Pomo¢ zasvijetli, ako se pojavi
problem.

4 )

[ H‘Hl’]a
O ©

Slika 3-9 Prikazivanje i brisanje kodova pomoc¢i

@ Pritisnite tipku Pomoé za prikaz kodova pomoci. Upravljacki sklop
zadrZava u memoriji zadnjih 5 kodova. Okrecite gumb za listanje kroz
kodove. Prikaz se prazni, ako nema aktivnosti 5 sekundi.

@ Za brisanje kodova pomod¢i, listajte ih dok se ne prikaze CLr,
potom pritisnite tipku Enter . lkona Pomoc¢ ostaje svijetliti, dok upravljacki
sklop brise kodove.

Pogledajte poglavije 4, Otklanjanje greSaka za otklanjanje greSaka koda
pomoci, opce otklanjanje greSaka sustava, testiranja otpora i kontinuiteta
te dijagrame ozi€enja upravljackog sklopa.

Tajmer odrzavanja, konfiguracija i verzije

Pritisnite tipku Prikaz i okrecite gumb za prikazivanje sljede¢im
redoslijedom: Sati odrZavanja, Ukupno sati, Upravljacki sklop pistolja (GC),
Prikaz piStolja (Gd), iFlow modul (FL) verzija softvera i verzija hardvera
(Hd). Tajmer sati odrzavanja je podeSen pomocu konfiguracije
upravljackog sklopa na stranici 3-19. Ukupan broj sati se ne moze
resetirati.

Q Ikona Pomoc svijetli, ako je tajmer odrZzavanja podeSen i odbroji.

@ Za resetiranje tajmera odrzavanja, pritisnite tipku Prikaz.

® lkona Tajmer svijetli kad su prikazani sati odrZzavanja. Dok su
prikazani, pritisnite tipku Enter.

( (00n°

@ @®

Slika3-10 Prikazivanje sati odrzavanja

P/N 7146725A02
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Rukovanje 3-11

PredpodeSavanja

PredpodeSavanja su programirane zadane toCke elektrostatskog i protoka
praha, koje operateru omogucuju brzu promjenu postavki rasprSivanja,
jednostavno promjenom broja predpodeSavanja.

Upravljacki sklop moZe pohraniti 20 predpodeSavanja. PredpodeSavanja
1, 2, i 3 su programiranja u tvornici za najéesc¢e aplikacije. Pogledati
stranicu 3-2 za njihove zadane toCke. Te zadane toCke se mogu podesiti
po potrebi. PredpodeSavanja 4-17 se mogu po potrebi programirati.

Odabir predpode$avanja

1. Pritisnite tipku Predpode8avanje. LED tipke svijetli.

2. Okrecite okretni gumb. Brojevi predpodeSavanja se povecavaju od 1
do 20 i potom prelazina 1.

Zadane toCke za odabrano predpodeSavanje se prikazu kad je pistolj
isklju€en.

ey : o}
EB\ % Tipka PredpodeSavanje

Slika3-11  Odabir predpodeSavanja

Elektrostatske postavke

Elektrostatski izlaz se moze postaviti u modus Select Charge, korisnicki
modus ili klasi¢ni modus.

Modus Select Charge®

Modusi Select Charge su nepodesive elektrostatske postavke. LED-i
iznad tipke modus Select Charge pokazuju odabrani modus.

Modusi Select Charge i elektrostatske zadane toCke su:

Modus 1 Re-Coat 100 kV, 15 uA

Modus 2 Metalik 50 kV, 50 A

Modus 3 Duboke Supljine 100 kV, 60 uA
Modus 1 Modus 2 Modus 3

(=) (=) (=)

Slika3-12  Modus Select Charge

NAPOMENA: Ako operater pokuSa podesiti kV ili uA vrijednosti dok je
odabran modus Select Charge, upravljacki sklop ¢e prebaciti na korisnicki
ili klasi¢ni modus.

© 2008 Nordson Corporation
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Korisnicki modus

Klasi¢éni modus

Korisni¢ki modus je tvorni¢ki zadani modus. U korisnickom modusu,
kV i uA se mogu podesiti neovisno. U korisnickom modusu STD i AFC
ikone nisu prikazane.

NAPOMENA: Pogledajte Konfiguracija upravljackog sklopa na stranici
3-19 za popis zadanih vrijednosti modusa i upute za konfiguraciju.

1. ZapodeSavanije ili promjenu kV zadane tocke, pritisnite tipku kV. LED
tipke svijetli da pokaze, da je kV odabran.

2. Okrecite oretni gumb za povecanije ili smanjenje kV zadane tocke.
Zadana tocCka se automatski sprema, ako se ne promijeni za 3 sekunde
ili kad je neka tipka pritisnuta.

3. ZapodeSavanije ili promjenu uA zadane tocke, pritisnite tipku uA. LED
tipke svijetli da pokaZe, da je uA odabrano.

4. Okrecite okretni gumb za povecanije ili smanjenje uA zadane tocke.
Zadana tocCka se automatski sprema, ako se ne promijeni za 3 sekunde
ili kad je neka tipka pritisnuta.

NAPOMENA: Zadani uAraspon je 10-50 uA. Grani¢ne vrijednosti
raspona se mogu podesiti. Pogledajte Konfiguracija upravijackog sklopa
na stranici 3-19.

* Kad piStolj nije aktiviran prikazane su KV i pA zadane tocke.
* Kad je pistolj aktiviran prikazani su aktualni KV i yA izlazi.

50 | M
&

g 30 |
=it =i
Korisnicki modus — Korisni¢ki modus —

Zadane toCke Pistolj aktiviran
predpodeSavanja

Slika 3-13  Korisni¢ki modus — Prikazi zadane toc¢ke i aktivirani pistolj

Za koristenje klasicnog modusa, upravljacki sklop mora biti za to
konfiguriran. Pogledajte Konfiguracija upraviljackog sklopa na stranici
3-19.

U klasicnom modusu moZete odabrati da regulirate kV (STD) izlaz ili uA
(AFC) izlaz, ali ne i oboje istodobno.

Klasi€éni standard modus (STD)

Koristite standard modus za podeSavanje kV. U stnadard modusu ne
moZete podesiti uA.

1. ZapodeSavanje kV zadane toCke, pritisnite tipku kV. LED tipke svijetli
da pokaZze, da je kV odabran.

P/N 7146725A02
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Rukovanje 3-13

2. Okrecite oretni gumb za povecanije ili smanjenje kV zadane toCke.
Zadana toCka se automatski sprema, ako se ne promijeni za 3 sekunde
ili kad je neka tipka pritisnuta.

* Kad pistolj nije aktiviran, kV zadna toCka je prikazana.
* Kad je piStolj aktiviran prikazani su aktualni kV i uA izlazi.

o) e R =
1D 0\

STD modus - kV zadana to¢ka STD modus - Pistolj aktiviran

. J

Slika3-14  STD modus - Prikazi zadane tocke i aktivirani pistolj

Klasiéni AFC modus

Koristite AFC modus za podeSavanje grani¢nih vrijednosti uA izlaza. U AFC
modusu ne moZete podesiti KV, automatski je postavljeno na 100 KV.

1. Za podeSavanje uA zadane tocke, pritisnite tipku uA. LED tipke svijetli
da pokaZe, da je uA odabrano.

2. Okrecite okretni gumb za povecanije ili smanjenje uA zadane tocke.
Zadana toc¢ka se automatski sprema, ako se ne promijeni za 3 sekunde
ili kad je neka tipka pritisnuta.

NAPOMENA: Zadani uyAraspon je 10-50 uA. Grani¢ne vrijednosti
raspona se mogu podesiti. Pogledajte Konfiguracija upraviljackog sklopa
na stranici 3-19.

* Kad pistolj nije aktiviran, uA zadna toCka je prikazana.

(e O |
3~ 29~

AFC modus - uA zadana to¢ka AFC modus - Pistolj aktiviran

Slika3-15  AFC modus - Prikazi zadane tocke i aktivirani pistolj
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Postavke protoka praha

Smart Flow modus

Dva modusa regulacije protoka praha su na raspolaganju:

Smart Flow - Ovo je tvorni¢ki zadani modus. U ovom modusu postavljate
zadane toCke ukupnog zraka (brzina praha) i % zraka protoka (protok
praha). Upravljacki sklop automatski podeSava omjer protoka i protok
atomizirajuceg zraka do crpke na temelju zadanih to€aka. Kad je
upravljacki sklop konfiguriran za modus Smart Flow, svijetle ikone za % i .

Classic Flow - Ovo je standardna metoda podeSavanja protoka i brzine
praha, odvojenim podeSavanjem zraka protoka i atomizirajuceg zraka te
balansirajuci ih ru¢no zbog optimalnih rezultata. Kad je upravljacki sklop
konfiguriran za modus Classic Flow, svijetle ikone za zrak protoka i
atomizirajuci zrak.

NAPOMENA: Pogledajte Konfiguracija upravljackog sklopa na stranici
3-19 za popis zadanih vrijednosti modusa i upute za konfiguraciju.

% > ] A

% zraka protoka Ukupno zraka Zrak protoka Atomizirajuci zrak

Slika3-16  |Ikone Protok praha

U Smart Flow modusu, ukupni protok postavlja brzinu protoka praha, dok
% zraka protoka postavlja omjer protoka praha. Brzina praha je obrnuto
povezana s uc¢inkom prijenosa, §to je brzina veca, to je ucinak prijenosa
maniji.

Kad se rade podeSavanja za Smart Flow, najprije postavite zadane tocke
ukupnog protoka da biste dobili Zeljenu veli€inu modela i penetraciju,
potom podesite zadanu toCku % zraka protoka za Zeljeni protok praha.

% zraka protoka: 0-100%. Aktualno raspoloZivi raspon postotka varira
ovisno o zadanoj to¢ci ukupnog zraka te maksimalnim i minimalnim
izlazima za protok i atomizirajuci zrak.

Ukupni protok Y: 2,55-10,2 M3/HR, minimum 0,17 M3/HR povecanja, ili
1,5-6,0 SCFM, minimum 0,1 SCFM povecanja.

Pogledajte tablicu 3-1i 3-2 za primjere mogucéih Smart Flow postavki i
njihovih ekvivalentnih tlakova i protoka atomiziraju¢eg zraka i normativnog
protoka zraka. Slika 3-17 prikazuje uginke promjene u postavkama za
ukupnog protoka i % zraka protoka.

Smart Flow tablice osiguravaju raspon mogucih zadanih to¢kaka za
ukupnog protoka i % zraka protoka. Na okomitoj osi se nalaze ekvivalenti
protoka i tlaka atomizirajuceg zraka. Na vodoravnoj osi se nalaze
ekvivalentni protoci i tlakovi normativnog protoka zraka.

Tablice pokazuju da se s povecanjem ukupnog protoka povecava brzina
praha, dok maksimalni % zraka protoka ostaje nepromijenjen. Obrnuto, za
dane postavke ukupnog protoka, svako povecanje % zraka protoka
povecava protok praha.

P/N 7146725A02
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Povecana brzina, nema Maks. protok

promjene u protoku

Zadana tocka

% zraka protoka
Zadana tocka
ukupnog protoka

Povecanje protoka,
nema promjene brzine

Maks. brzina

Slika3-17  Citanje Smart Flow tablica

PodeSavanje zadanih to¢aka za Smart Flow

Za podeSavanje % zraka protoka ili ukupnog protoka Y :

1. Pritisnite tipku % ili 3. Na odabranoj tipci svijetli LED.

2. Okrecite gumb za povec¢anje ili smanjenje zadane toCke. Zadana tocka
se automatski sprema, ako se ne promijeni za 3 sekunde ili kad je neka
tipka pritisnuta.

NAPOMENA: Ako je ukupni protok podeSen na nulu, zadana to¢ka %
zraka protoka se ne moZze podesiti izuzev na nulu, a prah se ne moze
rasprSivati. Za podeSavanje % zraka protoka, podesite ukupni protok na
vrijednosti ve¢u od nule.

e Kad pistolj nije aktiviran, zadane toCke su prikazane.
* Kad je pistolj aktiviran, prikazi pokazuju aktualne protoke.

[ Eﬂ] %<j % zraka protoka
Z@ Ukupni zrak protoka u M3/HR ili SCFM

Slika 3-18  Smart Flow modus — % zraka protoka ili ukupni protok >,
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Smart Flow postavke — Metricke jedinice

Brzina praha (M3/Hr)
(ukupni protok)

Mala <3,40
Lagana 3,40-4,25
Srednja 4,25-5,53

Sure Coat w/100+ crpka: ¢

Postavke protoka zraka:
1,0 bar atomiziranje

2,0 bar protok

Izlazna vrijednost praha:
150 g/min.

Maks. omjer protoka praha: %

Tablica 3-1 Smart Flow postavke — Metri€ke jedinice

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

3.82

3.1

4.25

Atomiziranje

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

M3/H

0.85

1.27

1.70 | 2.12 | 2,55 | 2.97 | 3.40 | 3.82

4.25

4.67

5.10

5.52

5.95

BAR

0.2

0.3

0.5 0.8 1.1 1.4 1.7 2.0

2.3

2.6

2.9

3.2

3.5

Protok
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Smart Flow postavke — engleske jedinice

Brzina praha (SCFM) (ukupni
protok)

<2,00
2,00-2,50

Mala

Lagana

Sure Coat w/100+ crpka: ¢

Postavka protoka zraka:
15 psi atomiziranje

20 psi protok

Izlazna vrijednost praha:
20 Ib/hr

Maks. omjer protoka praha: %

Tablica 3-2 Smart Flow postavke — engleske jedinice

5 |0.50
9 |0.75
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
2
c
'g 34 | 2.00
N
€40 | 225
S
<
45 | 2.50
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scem | 050 [ 075 [ 1.00 | 1.25 | 150 | 1.75 [ 2.00 [ 2.25 | 2.50 | 2.75 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 51
Protok
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Postavke Classic Flow modusa

Za koristenje Classic Flow modusa, upravljacki sklop mora biti za to
konfiguriran. Pogledajte Konfiguracija upravljackog sklopa na stranici
3-19.

U Classic Flow modusu, rasponi zraka protoka i atomiziraju¢eg zraka su:

e Zrak protoka od 0-5,95 M3/HR (0-3,5 SCFM u 0,05 porastima).
* Atomizirajuéi zrak od 0-5,95 M3/HR (0-3,5 SCFM u 0,05 porastima).

Za podeSavanje atomizirajuceq ili zraka protoka:

1. Pritisnite tipku protok ili atomiziranje. Na odabranoj tipci svijetli
zeleni LED.

2. Okrec¢ite gumb za povecanije ili smanjenje zadanih to¢aka. Zadane
toCke se automatski spremaju, ako se ne promijene za 3 sekunde ili
kad je neka tipka pritisnuta.

250 ‘@ Protok
[ "_ 5"_7] A@ Atomiziranje

Slika3-19  Klasi¢ni modus — Zadane toCke zraka protoka ili atomiziraju¢eg zraka

* Kad pistolj nije aktiviran, zadane to¢ke su prikazane.

® Kad je pistolj aktiviran, prikazani su aktualni protoci.

P/N 7146725A02 © 2008 Nordson Corporation
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3-19

Konfiguracija upravljackog sklopa

Pritisnite i drzite tipku Nordson 5 sekundi. Prikaz

Funkcija/Pomoc¢ svijetli da prikaZe brojeve funkcije i vrijednosti. Koristite
funkcije za konfiguriranje upravljatkog sklopa za VaSu primjenu.

Brojevi funkcija su u obliku FO0-00 (broj funkcije-vrijednost).

Za listanje brojeva funkcija okrecite gumb. Za odabir funkcije, pritisnite
tipku Enter kad je prikazan njezin broj.

Kad je funkcija odabrana, vrijednost funkcije treperi. Za promjenu
vrijednosti funkcije, okrecite gumb. Pritisnite tipku Enter za spremanje
promjene. Okretanjem gumba ¢e se ponovno listati brojevi funkcije.

F

[

1 I_l'll'l]

oo

FOi-07

O®» @

) (O

Slika 3-20

()

Funkcija 01, vrijednost 00

Prikazivanje i mijenjanje funkcija konfiguracije

Tablica 3-1 Postavke funkcije

Funkcija 01, vrijednost 01

Broj Naziv Postavke Zadana
vrijednost
FOO | Tip piStolja 00=Encore 0
FO1 Fluidizacija 00=lijevak, 01= kutija, 02 = onemoguciti 0
FO2 | Jedinice prikaza 00=SCFM, 01=M3/HR 0
FO3 | Elektrostatska regulacija 00=korisni¢ka, 01=klasi¢na (STD, AFC) 0
FO4 | Regulacija protoka praha 00=Smart=klasi¢na 0
FO5 | ZakljuCavanje tipkovnice 00=otkljuc¢ano, 01=zaklju¢ano 0
FO6 | Vibracijska kutija, odgoda | 00-90 sekundi 30 sek.
Isklj.
FO7 | Tajmer odrzavanja 00-999 sati 0
FO8 | Postavke funkcije okidaca | 00=povecati/smanijiti, 01=onemoguciti, 02=samo 0
protok, 03=samo predpodeSavanje, 04=_¢istiti,
5=okidati
FO9 | Kodovi pomoci 00=omoguciti, 01=onemoguciti 0
F10 | Resetiranje na nulu 00=normalno, 01=resetiranje (pogledajte napomenu 0
(protok) gore)
F11 Gres8ke prikaza pistolja 00=treperenje, 01=onemogucditi 0
F12 | wAdonjagrani¢na 00=10 uA, 01=5uA, 02=1 pA 0
vrijednost
F13 | wA gornja grani¢na 00=50 pA, 01=100 pA 0
vrijednost
F14 | Ukupno sati Samo pogled -
F15 | Tvornicka resetiranja 00=normalno, 01=tvornicko resetiranje 0
F16 | Jacdina osvjetljenja prikaza | O=mala, 1=srednja, 2=velika 1
pistolja
© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02
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Otklanjanje gre$aka  4-1

Poglavije 4
Otklanjanje greSaka

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljedece
poslove. PridrZzavajte se sigurnosnih uputa u ovom dokumentu i drugoj
srodnoj dokumentaciji.

pistolju, iskljucite struju sustava i otpojite strujni kabel. IskljuCite dovod
komprimiranog zraka u sustav i oslobodite tlak sustava. NepoSstivanje
ovog upozorenja bi moglo rezultirati osobnom ozljedom.

f UPOZORENUJE: Prije izvodenja popravki na upravljackom sklopu ili

Ove procedure otklanjanja greSaka pokrivaju samo najces¢e probleme.
Ako ne mozete rijesiti problem s ovdje danim informacijama, kontaktirajte
lokalnog Nordson predstavnika za pomo¢.

Kod pomoc¢i otklanjanje greSaka

n lkona pomoci na prikazu funkcija/pomoc¢ zasvijetli, ako se pojavi
problem koji upravljacki sklop moZze ocitati.

4 \

[ H‘H"Ja

OO ©

Slika 4-1 Prikazivanje i brisanje kodova pomoci

Pregled kodova gresaka

@ Pritisnite tipku Pomo¢ za prikaz kodova pomoci. Upravljacki
sklop zadrZava u memoriji zadnjih 5 kodova. Okrecite gumb za listanje
kroz kodove. Prikaz ¢e se ocistiti, ako nema aktivnosti 5 sekundi.

Brisanje kodova greSaka

@ Za brisanje kodova greSaka, pritisnite tipku pomoé, potom listajte
dok se ne prikaZeCLr, zatim pritisnite tipku Enter. lkona Pomoc¢ ¢e ostati
svijetliti, dok upravljacki sklop briSe kodove.
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4-2 Otklanjanje greSaka

Tablica kodova pomoci za otklanjanje gresaka

Kod

Poruka

Korekcija

HO7

Pistolj otvoren

Aktivirajte pistolj i provjerite prikaz. Ako je uA povratna
informacija 0, provijerite priklju¢ak kabela pistolja na utiCnici
pistolja. Provjerite neucvrS¢ene spojeve za napajanje unutar
pistolja. lzvrSite Tesitranje kontinuiteta kabela pistolja na
stranici 4-11. Ako su kabel i spojevi uredu, provjerite
napajanje pistolja za rasprSivanje.

H10

Izlaz piStolja zaglavljen nisko

Kad je pistolj aktiviran a kV postavljen na maksimum, koristite
postavku multimetra za VRMS za provjeru napona izmedu J4
iglica 1i 2 na glavnoj upravljackoj plo€i. Ako nema napona,
zamijenite glavnu upravljacku ploCu.

H11

Izlaz piStolja zaglavljen
visoko

Osigurajte da je kV postavljen na 0, a pistolj deaktiviran. pA
prikaz bi trebao ocitati 0. Ako je uA prikaz veci od 0,
zamijenite glavnu upravljaCku plo€u. Uvjerite se da je ikona
okidaCa na sucelju iskljucena.

H12

GreSka komunikacije CAN
sabirnice

Provjerite kabel za medusobno povezivanje agregat/sucelje.
Osigurajte da su spojevi kabela sigurni i da kabel nije
oStecen. Pogledajte Tesitranje kontinuiteta kabela pistolja
na stranici 4-11. Provjerite spojeve od uti¢nice kabela na J1
blok terminala na glavnoj upravljackoj ploci.

AKko su svi spojevi sigurni a kvar i dalje postoji, zamijenite
kabel.

H15

Gre8ka nadstruje (kabel ili
pistolj kratko spojeni)

Ova greSka se moZe pojaviti, ako vrh piStolja dotakne
uzemljeni dio tijekom rasprSivanja. Ova greSka Ce iskljuciti
elektrostatski izlaz. ObriSite kodove pomoci za resetiranje
greSke i nastavite s rasprSivanjem.

Ako se greSka ponovno pojavi, otpojite napajanje pistolja od
kabela piStolja unutar piStolja i aktivirajte pistolj. Pogledajte
proceduru Zamjena napajanja u poglaviju 5, Popravka.

Ako se H15 kod ne pojavi ponovno, napajanje je kratko
spojeno. Zamijenite napajanje pistolja.

Ako se kod pomoci ponovno pojavi, provjerite kontinuitet
kabela pistolja i zamijenite ga ukoliko je kratko spojen.
IzvrSite Tesitranje kontinuiteta kabela pistolja na

stranici 4-11.

H19

Tajmer odrzavanja istekao

Tajmer odrzavanja je prekoracio svoje podeSavanje. Uradite
planirano odrZzavanje, potom resetirajte tajmer odrZzavanja.
Pogledajte poglavije 3, Rad, za upute za resetiranje.

H21

GreSka ventila
atomizirajuceg zraka

Pogledajte dijagrame oZeiCenja upravljatkog sklopa u ovom
poglavlju. Provjerite priklju€ak kabelskog sveznja na J8 i
proporcionalni solenoid ventila. Provjerite rad solenoida.
Zamijenite ventil, ako solenoid ne funkcionira.

H22

Gre8ka ventila normativnog
protoka zraka

Pogledajte dijagrame oZei€enja upravljackog sklopa u ovom
poglaviju. Provjerite prikljuCak kabelskog svezZznja na J7 i
proporcionalni solenoid ventila. Provjerite rad solenoida.
Zamijenite ventil, ako solenoid ne funkcionira.

Nastavlja se..
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Otklanjanje greSaka  4-3

Kod

Poruka

Korekcija

H23

GreSka nizak normativni
protok zraka

H24

Gre8ka protok
atomizirajuceg zraka nizak

Postavka protoka moZe biti previsoka za sustav da je ostvari.
Maksimalni protok zraka ovisi o Cimbenicima, uklju€ujci
duZinu crijeva zraka, promjer i vrstu crpke.

Provjerite crijevo od iFlow modula do crpke za prah na
uvijanja ili blokade. Osigurajte da kontrolni ventili nisu
blokirani. Otpojite crijevo zraka na crpki, obriSite kodove
pomoci i aktivirajte pistolj. Ako se kod pomoci ne pojavi
ponovno, odistite ili zamijenite venturi mlaznicu crpke ili grlo.
Provjerite tlak opskrbe zraka sustava. Tlak mora biti iznad

5,86 bar (85 psi). Provjerite filtar sustava i vodove od filtra do
agregata na uvijanja ili blokade.

Pogledajte poglavije 5, Popravka za procedure koriStenja
iFlow pribora za verifikaciju protoka zraka, za provjeru rada
proporcionalnih ventila iFlow modula i izlaza preciznih
regulatora tlaka zraka.

H25

GreSka visok normativni
protok zraka

H26

Gre8ka protok
atomizirajuceg zraka visok

Ako je pistolj deaktiviran kad se pojavi kod pomoci, odvojite
crijevo zraka s odgovarajuceg prikljucka izlaza zraka i
zaCepite prikljuak. ObriSite kodove pomoci. Ako se kod ne
pojavi ponovno, tada je proporcionalni ventil zaglavio u
otvorenom polozZaju. Pogledajte poglavije 5, Popravka, za
upute za Cis¢enje.

Ako je pistolj aktiviran kad se pojavi kod pomoci, odvojite
crijevo zraka s odgovarajuceg prikljucka izlaza i podesite
protok na nulu. Ako zrak i dalje teCe s prikljuCka, zaCepite
priklju¢ak i obriSite kodove pomoci. Ako se kod ne pojavi
ponovno, tada je proporcionalni ventil zaglavio u otvorenom
poloZaju. Pogledajte poglavije 5, Popravka, za upute za
ciS¢enje.

Ako se kod pomoci ponovno pojavi i sucelje upravljatkog
sklopa pokazuje protok zraka, provjerite propusnosti oko
proporcionalnih vnetila ili pretvara¢a na iFlow modulu.

Ako kod pomodi i dalje ostane, ponovno podesite modul na
nulu kako je opisano na stranici 4-9.

Pogledajte poglavije 5, Popravka za procedure koristenja
iFlow pribora za verifikaciju protoka zraka, za provjeru rada
proporcionalnih ventila iFlow modula i izlaza preciznih
regulatora tlaka zraka.

H27

GreSka okidac uklj. tijekom
starta

Ovaj kod se pojavljuje, ako je pistolj aktiviran kad je ukljuceno
sucelje. IskljuCite sucelje, satekajte nekolliko sekundi,
potom ponovno ukljucite sucelje osiguravajuci da pistolj nije
aktiviran. Ako se greSka ponovno pojavi, provjerite sklopku
okidaca.

H28

Promijenjena verzija
EEPROM podataka

Promijenjena verzija softvera. Ovaj kod ¢e se pojaviti nakon
azuriranja softvera. ObriSite greSku. Ne treba se ponovno
pojaviti.

H31

Gre8ka ventila pojacavanja
(J6)

H32

Gre8ka ventila za pranje
elektrode zrakom (J4)

H33

Gre8ka ventila fluidizirajuceg
zraka (J5)

Pogledajte dijagrame oZi¢enja agregata na slikama 4-6i 4-7.
Provjerite spojeve kabelskog sveZnja na solenoide ventila.
Provjerite rad solenoida stavljanjem prsta na solenoid i
aktiviranjem odgovarajuce funkcije. (Solenoid zraka
pojacavanja bi se trebao otvoriti kad je protok zraka podeSen
naiznad 3,0 SCFMili 5,10 M3/Hr.) Trebali biste mo¢i osjetiti
otvaranje i zatvaranje solenoida, ako funkcionira ispravno.

Nastavlja se..
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Kod

Poruka

Korekcija

H34

GresSka ventila zraka za
¢is¢enje (J10)

Pogledajte dijagrame oZeiCenja upravljatkog sklopa u ovom
poglavlju. Provjerite spojeve kabelskog sveznja na solenoide
ventila. Provjerite rad solenoida stavljanjem prsta na
solenoid i aktiviranjem odgovarajuce funkcije. Trebali biste
moci osjetiti otvaranje i zatvaranje solenoida, ako funkcionira
ispravno.

H35

GreS8ka ventila vibracijskog
motora
(samo VBF jedinice)

Provjerite J9 priklju€ak glede releja unutar agregata. Ako je
kabelski sveZanj odvojen ili je svitak releja oStecen, ova
greSka Ce se pojaviti.

H36

GreSka komunikacije LIN
sabirnice

Pogledajte sliku 4-4. Pprovjerite prikljuCak kabela pistolja na
glavnoj utiCnici upravljatkog sklopa. Pogledajte sliku 5-1.
Provjerite J3 priklju¢ak kabela/modula prikaza unutar
pistolja. Uvjerite se da prikljucciiiglice nisu oste¢eniida je
priklju€ak siguran. Provjerite kabele pistolja na prekide ili
kratke spojeve. Ako prikaz piStolja zasvijetli, ali prikazuje CF
otraga prikaza, a kabel i priklju&ci su OK, zamijenite modul
prikaza pistolja.

H41

24V greSka

Provjerite DC napajanje smjesteno u agregatu. Pogledajte
sliku 4-6 za pokrivenost kontakata. Ako je napon manji od 22
Vdc, zamijenite napajanje. Ukljucite agregat za ovo
testiranje.

H42

Gre8ka glavne ploce
(agregat)

Obrisite greSku i osigurajte da je kV pode$en na maksimum
100 kV, aktivirajte piStolj i provjerite, hoce li se kod pomoci
ponovno pojaviti. Provjerite pokvareno napajanje pistolja ili
kabel pistolja. Ako su kabel pistolja i napajanje pistolja OK,
zamijenite glavnu plocu.

H43

GreSka pA povratne
informacije

Osigurajte da je kV pode3en na maksimum 100 kV, aktivirajte
pistolj i provjerite uA prikaz. Ako uA prikaz stalno ocitava >75
uA, Cakikad je pistolj viSe od 3 ft od uzemljene povrsine,
provjerite kabel pistolja ili napajanje pistolja. Ako uA prikaz
ocitava 0 s aktiviranim piStoljem i blizu dijela, provjerite kabel
pistoljaili napajanje pisStolja. Kad je pistolj aktiviran i kV
podeSen na>0, uA prikaz bi trebao stalno ocitavati >0.

P/N 7146725A02
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Otklanjanje greSaka

Opca tablica za otklanjanje greSaka

Problem

Mogucéi uzrok

Korektivha mjera

1. Neravnomjeran
uzorak, nestalan ili
neodgovarajuci
protok praha

Blokiranja u piStolju, crijevu
dovoda prahaili crpki

1. Ocdistite piStolj za rasprSivanje. Skinite
mlaznicu i sklop elektrode i ocistite ih.

2. Odvojite crijevo dovoda praha s
pistolja i propuhajte pistolj zranim
pistoliem.

3. Odvojite dovodno crijevo s pumpe i
pistolja i propuhajte dovodno crijevo.
Zamijenite dovodno crijevo, ako je
zacCepljeno prahom.

Rastavite i oCistite crpku.

Rastavite pistolj za rasprSivanje.
Skinite ulaznaiizlazna crijeva i koljeno
te ih oCistite. Zamijenite komponente
po potrebi.

Mlaznica, odbojnik ili sklop
elektrode istroSeni, Sto utjeCe
na uzorak

Skinite, odistite i provjerite mlaznicu,
odbojnik i sklop elektrode. Zamijenite
istroSene dijelove po potrebi.

Ako je problem pretjerano troSenje ili
udarna fuzija, smanjite omjer protoka i
protok atomizirajuceg zraka.

NavlaZen prah

Provjerite opskrbu praha, filtre zraka i
suCacC. Zamijenite opskrbu praha, ako je
kontaminirana.

Nizak tlak atomizirajuceq ili
zraka protoka

Povecajte protok atomizirajuceg i/ili zraka
protoka.

Neispravna fluidizacija praha u
lijevku

Povecajte tlak fluidizirajuceg zraka.

Ako problem ostane, uklonite prah iz
lijevka. Ocistite ili zamijenite fluidizacijsku
ploCu, ako je kontaminirana.

iFlow modul izvan kalibracije

Obavite proceduru ponovno nuliranje na
stranici 4-9.

2. Praznine u uzorku
praha

IstroSena mlaznica ili odbojnik

Skinite i provjerite mlaznicu ili odbojnik.
Zamijenite istroSene dijelove.

ZacCepljen sklop elektrode ili
put praha

Skinite sklop elektrode i ocistite ga.
Skinite put praha ako je potrebno i oCistite
ga.

Previsok protok zraka za pranje
elektrode

Podesite igli¢asti ventil na agregatu za
smanjenje protoka zraka za pranje
electrode.

Nastavlja se..
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Problem

Moguci uzrok Korektivha mjera

3. Gubitak omotaca,
slaba uéinkovitost
prijenosa

NAPOMENA: Prije provjere mogucih uzroka, provjerite kod pomoc¢i na
upravljatkom sklopu i uradite korektivne mjere preporu¢ene u ovom
poglaviju.

Nizak elektrostatski napon Povecajte elektrostatski napon.

LoS priklju€ak elektrode Skinite mlaznicu i sklop elektrode.
Ocistite elektrodu i provjerite na tragove
ugljika ili oStec¢enje. Provijerite otpor
elektrode kao §to je prikazano na
stranici 4-10. Ako je sklop elektrode
dobar, skinite napajanje pistolja i
provjerite njegov otpor kao §to je
prikazano na stranici 4-10.

LoSe uzemljeni dijelovi Provjerte lanac prijenosnika, valjke i
vjeSalice dijelova na nakupine praha.
Otpor izmedu dijelova i mase mora biti 1
megaom ilimanje. Za najbolje rezultate
preporuca se 500 oma ili manje.

4. NemakVizlazas
pistolja (prikaz
pokazuje 0 kV kad
je pistolj
aktiviran), ali se
prah rasprsuje

NAPOMENA: Prije provjere mogucih uzroka, provjerite kod pomoc¢i na
upravljatkom sklopu i uradite korektivne mjere preporu¢ene u ovom
poglaviju.

Ostecen kabel pistolja IzvrSite Tesitranje kontinuiteta kabela
pistolja na stranici 4-11.

Ako se pronade prekid ili kratki spoj,
zamijenite kabel.

Napajanje pistolja krako IzvrSite Tesitranje otpora napajanja na
spojeno stranici 4-10.
5. Nakupine praha na | Nedostatan protok zraka za Podesite igliCasti ventil zraka za pranje
vrhu elektrode pranje elektrode elektrode na agregatu za povecanje

protoka zraka za pranje elektrode.

6. NemakVizlazas
piStolja (prikaz
pokazuje napon ili
nAizlaz), ali se
prah rasprsuje

NAPOMENA: Prije provjere mogucih uzroka, provjerite kod pomoc¢i na
upravljatkom sklopu i uradite korektivne mjere preporu¢ene u ovom
poglaviju.

Napajanje piStolja prekinuto IzvrSite Tesitranje otpora napajanja na
stranici 4-10.
Ostecen kabel pistolja IzvrSite Tesitranje kontinuiteta kabela

pistolja na stranici 4-11.

Ako se pronade prekid ili kratki spoj,
zamijenite kabel.

7. NemakVizlazai
nema izlaza praha

Neispravna sklopka okidaca, Provijerite ikonu "PiStolj aktiviran” u
modul prikaza ili kabel gornjem centru sucelja upravljatkog
sklopa. Ako ikona ne svijetli, provjerite
H36 kod pomoci. Provjerite prikljucke
sklopke okida¢a na modul prikaza,
zamijenite sklopku po potrebi.

Izvr8ite Tesitranje kontinuiteta kabela
pistolja na stranici 4-11.

Nastavlja se..
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Problem

Moguci uzrok

Korektivha mjera

8. Nema zraka
CiSéenjakad je
pritisnuta tipka za
GiSéenje

Pokvaren modul prikaza
pistolja, kabel pistolja ili
solenoidni ventil za GiS¢enje

iFlow modula; nema tlaka zraka

ili savijeno crijevo zraka

Ako modul prikaza ne pokazuje PU kad je
tipka za GiS¢enje pritisnuta, tada je
pokvarena membranska sklopka modula.
Zamijenite modul prikaza.

Ako modul prikaza pokazuje PU:
Provjerite crijevo zraka za CiS¢enje i
solenoidni ventil na iFlow razdjelniku.

Izvr8ite Tesitranje kontinuiteta kabela
pistolja na stranici 4-11.

9. Nizak protok praha
ili pad tlaka
protoka praha

Nizak tlak zraka opskrbe

Ulazni zrak mora biti ve¢i od 5,86 bar (85
psi).

Regulator tlaka zraka podesen
prenisko

Podesite ulazni regulator tako, da tlak
bude vec¢i od 5,86 bar (85 psi).

Fltar zraka napajanja zaCepljen

ili zdjelica filtra puna

Skinite zdjelicu i ispraznite vodu/praSinu.
Zamijenite po potrebi ulozZak filtra.

Ventil protoka zaepljen (H24 ili

H25)

Pogledajte Ciséenje proporcionalnog
ventila u ovom poglavlju.

Crijevo zraka savijeno ili
zacepljeno (H24 ili H25)

Provjerite protok i crijevo atomiziraju¢eg
zraka na uvijanja.

Grlo crpke istroSeno

Zamijenite grlo crpke.

Crpka nije ispravno sastavljena

Provjerite i ponovno sastavite crpku.

Blokirana cijev za prihvat

Provjerite na otpatke ili cijev za prihvat
koja blokira vre¢u (VBF jedinice).

Vibracijsko praznjenje kutija
onemoguc¢eno (samo VBF
jedinice)

Podesite korisni¢ku funkciju FO1 za
praZznjenje kutija (FO1-01). Pogledajte
Konfiguracija upravijaCkog sklopa na
stranici 3-19.

Fluidizirajuci zrak previsok

Ako je fluidizirajuci zrak podeSen
previsoko, omjer praha sa zrakom ¢e biti
prenizak.

Fluidizirajuci zrak prenizak

Ako je fluidizirajuci zrak podeSen
prenisko, crpka nece raditi na
maksimalnoj u¢inkovitosti.

Crijevo za prah zaCepljeno

Propuhajte crijevo za prah komprimiranim
zrakom.

Crijevo za prah savijeno

Provjerite crijevo za prah na savijanja.

Crijevo za prah predugacko

Skratite crijevo.

ZacCepljen put praha pistolja

Provjerite ulaznu crijev praha, koljeno i
oslonac elektrode na udarnu fuziju ili
otpatke. Odistite po potrebi
komprimiranim zrakom.

Crijevo normativnog protoka
zraka i atomizirajuceg zraka
obrnuta

Provjerite polaganje crijeva normativnog
protoka zraka i atomizirajuceg zraka i
korigirajte, ako je pogresno.

Nastavlja se..
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Problem

Moguci uzrok

Korektivha mjera

10.

Modul prikaza
piStolja

Labav priklju€ak prikaza
pistolja

Pogledajte sliku 4-7. Provjerite
priklju¢nicu J3 (kabel/modul prikaza)

okidacem pistolja

pokazuje CF unutar pistolja. Provjerite labave ili
savijene kontakte.
Pokvaren kabel pistolja IzvrSite Tesitranje kontinuiteta kabela
pistolja na stranici 4-11.
11. Predpode$avanje Onemogucéen okidag postavki Provjerite korisni¢ku funkciju FO8 i
se ne moze prebacite na omoguceno (F08-00).
promijeniti s
piStoljem
Nema raspolozivog PredpodeSavanja bez podeSenih
programiranog vrijednosti za omjer protoka i
predpodeSavanja elektrostatiku se automatski preskacu.
Labava ili pokvarena sklopka Pogledajte sliku 4-7. Provjerite na labav
okidaca spoj sklopke okidaCa. Sklopka okidaca je
utaknuta u modul prikaza piStolja.
12. Protok praha se ne | Onemogucen okidac postavki Provjerite korisni¢ku funkciju FO8 i
moze promijeniti s prebacite na omoguceno (F08-00).
pistoljem
Ukupni zrak podeSen na nulu Ako je ukupni zrak podeSen na nulu,
postotak praha se ne moZze podesiti.
Promijenite ukupni protok na broj, koji nije
nula.
Labava ili pokvarena sklopka Pogledajte sliku 4-7. Provjerite na labav
okidaca spoj sklopke okidata. Sklopka okidaca je
utaknuta u modul prikaza pistolja.
13. VBF se ne VBF isklju¢en Podesite korisni¢ku funkciju FO1 za
uklju€uje i ne praZznjenje kutija (FO1-01). Pogledajte
isklju€uje s Konfiguracija upravljackog sklopa na

stranici 3-19.

14.

Fluidizirajuéi zrak
je uklju€en cijelo
vrijeme, ¢aki kad

Sustav je konfiguracija za
lijevak

Podesite korisni¢ku funkciju FO1 za
praZznjenje kutija (FO1-01). Pogledajte
Konfiguracija upravijaCkog sklopa na

praha kad je pistolj
aktiviran, kV OK

je pistolj stranici 3-19.
deaktiviran
15. Nema KV kad je KV podeSen na nulu Podesite KV na vrijednost koja nije nula.
pistolj aktiviran,
protok praha OK
Provjerite kodove pomoci i
slijedite proceduru
16. Nema protoka Ukupni zrak podeSen na nulu Promijenite ukupni protok na broj, koji nije

nula.

Ulazni zrak isklju€en

Provjerite mjeraC na regulatoru filtra i
osigurajte da je zrak uklju€en. Pogledajte
sliku 2-11.

Provjerite kodove pomo¢i i
slijedite proceduru

17.

% protoka pistolja
se ne povecava,
uvijek O

Ukupni zrak podeSen na nulu

Ako je ukupni zrak podeSen na nulu,
postotak praha se ne moZze podesiti.
Promijenite ukupni protok na broj, koji nije
nula.
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Procedura ponovnog nuliranja

Uradite ovu proceduru, ako sucelje upravljatkog sklopa pokazuje protok
zraka kada piStolj nije aktiviran, ili ako se pojavi kod pomo¢i (H25 ili H26)
protok zraka protoka ili atomiziraju¢eg zraka visok.

Prije procedure ponovnog nuliranja:

Osigurajte da je tlak zraka kojim se opskrbljuje sustav veéi od
minimuma 5,86 bar (85 psi).

Osigurajte da nema propustanja zraka kroz izlazne priklju€ke modula ili
oko solenoidnih ventila ili proporcionalnih ventila. Ponovno nuliranje
modula s propusnostima ¢e rezultirati dodatnim greSkama.

Na agregatu, odvoijite crijeva normativnog protoka zraka i
atomizirajuceg zraka i stavite 8 mm Cepove u izlazne prikljucke.

Pritisnite tipku Nordson 5 sekundi za prikaz funkcija upravljackog
sklopa. Prikazano je FO0-00.

3. Okrecite gumb dok se ne prikaze F10-00.

Pritisnite tipku Enter, potom okrecite gumb za prikaz F10-01.

Pritisnite tipku Enter. Upravljacki sklop ¢e nulirati atomizirajuci zrak i
normativni protok zraka te resetirati prikaz funkcije na F10-00.

Skinite Cepove s izlaznih priklju€aka atomiziraju¢eg i zraka i
normativnog protoka zraka te ponovno spojite crijevo zraka.

© 2008 Nordson Corporation
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4-10 Otklanjanje greSaka

Testiranje otpora napajanja pisStolja za rasprsSivanje

Koristite uredaj za mjerenje elektricnog otpora napajanja, od terminala
povratne informacije J2-3 na priklju¢nici do kontakta unutar prednjeg
kraja. Otpor bi trebao iznositi izmedu 280-320 megaoma. Ako je ocitanje
beskonacno, zamijenite ticala mjernog instrumenta. Ako napon padne
izvan ovog raspona, zamijenite napajanje.

280-320 megaoma na 500 VDC

J2-3 (ZUTA)
POVRATNA INFORMACIJA

J2- 1 (CRVENA)
osC

J2- 2 (CRNA)
ZAJEDNICKA

Slika 4-2 Testiranje otpora napajanja

Testiranje otpora sklopa elektrode

Koristite uredaj za mjerenje elektricnog otpora sklopa elektrode od
kontaktnog prstena otraga do antenske Zice sprijeda. Otpor bitrebao
iznositi 19- 21 megaoma. Ako je otpor izvan tog raspona, zamijenite sklop
elektrode.

Slika 4-3 Testiranje otpora sklopa elektrode
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Otklanjanje gre$aka 4-11

Testiranje kontinuiteta kabela pistolja

Testirajte kontinuitet kako slijedi:

e J1-1iJ3-3
e J1-2iJ2-2
e J1-2iJ3-2
e J1-3iJ2-1
e J1-4iJ3-1
e J1-5iJ2-3
* J1-6iterminal klijeSta prstena na kraju pistolja.
fa) /\ PLA J3
o1 > 12V (AY |1 nam L 8w UN o
Yrpo2asoNCka [V [ ] 1 can PLA HIVCOM 5 5 NA MODUL PRIKAZA
J1.3 >-08C ] CRVENA NAR Vo a
J1.g o LIN Al [ [ B
-5 POVRATNA INFORMACIJA \ \ ZUT 2
-6 > GND Ve CRVENA 0sC, , =
SS— - g ——
‘ \/ CRN ZAJEDNICKA J2-2 ({4 WH])) NANAPAJANJE
AGREGAT KRAJ ZUT_POVRATNA INFORMACIJA" ™ —
(LICE) PLETENA ZASTITA )
ZEL UZEM. KABELA (1)
NA SVORNJAK UZEMLJENJA PISTOLJA
J1 (LICE) J3 (LICE)
PRIKLJUCNICA MODULA PRIKAZA
J1-2 J3-2
(CRNA | PLAVA) (PLAVA 33
J3-1 (NARANCASTA)
J1-3 (BIJELA)
(NARANCASTA: (CRVENA)
J1-6 J1-4 (ZUTA) J2-2 (CRVENA)
(ZELENA) (BIJELA) (CRNA)
J2 (LICE)

J1-5
(ZUTA)

Slika 4-4 OZitenje kabela pistolja

PRIKLJUCNICA NAPAJANJA

Testiranje kabela za medusobno povezivanje
upravljackog sklopa

Kraj agregata

Kraj sucelja

(muski) (zenski)
J1-1 SN PLAVA P1-1
Ji-p . CAN+ BIJELA P1-2
NERa CRNA P1-3
J14 >V CRVENA Pi-a
J1.5 . ZASTITA/ODVOD IZOLIRAN P1.5

Slika 4-5 QOzicenje kabela za medusobno povezivanje upravljatkog sklopa

© 2008 Nordson Corporation
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Slika 4-6
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Slika 4-7
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Popravka 5-1

Poglavije 5
Popravka

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljedece
poslove. PridrZzavajte se sigurnosnih uputa u ovom dokumentu i drugoj
srodnoj dokumentaciji.

Popravka piStolja za rasprSivanje

Zamjena modula prikaza
Pogledajte slike 5-1, 5-3, i 5-4.

Skidanje
1. Odvijte gornjivijak (M3 x 30) (11) koji drzi kuku (10) i modul prikaza (9)
na tijelu pistolja.

2. Svucite kuku s modula prikaza.

3. Odvijte donji vijak (M3x20) (12) koji osigurava modul prikaza (9) na
pstolju.

4. PaZljivo skinite modul s pistolja.
5. Odvojite kabel pistolja/ priklju¢nice (J3) modula prikaza.

PaZljivo skinite ljepljivu potpornu podlogu i heder sklopke okidaca s
modula prikaza.

7. Ako ljepljiva potporna podloga ostane zalijepljena na hederu sklopke
okidaca, paZljivo odlijepite podlogu. Pribor modula prikaza i pribor
sklopke okidaCa sadrze nove ljepljive potporne podloge.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02



B5-2 Popravka

Instaliranje

1. PaZljivo oCistite povrSinu montiranja hedera sklopke okidaca i okolnog
podrucja novog modula prikaza (9) sa izopropil-alkoholom. Ostavite
da se povrSina osusi prije nastavka.

2. Skinite ljepljivu oblogu sa strane priklju¢nice od hedera sklopke
okida¢a. Poravnajte heder sklopke okidac¢a s uti€cnicom modula
prikaza i pritisnite na heder da ga priklju€ite. Primijenite ravhomjeran
tlak na ploc€icu hedera,da je ¢vrsto spojite s modulom prikaza.

3. Skinite oblogu s nove ljepljive potporne podloge i postavite je preko
plocCice hedera sklopke okidacga. Primijenite ravhomjeran tlak na
heder,da ga ¢vrsto osigurate i spojite s modulom prikaza.

4. Spojite modul prikaza i priklju¢nicu J3 kabela.

Njezno sloZite trakasti kabel sklopke okidaca i kabel modula prikaza u
pistolj, te postavite modul prikaza na pistolj.

6. Osigurajte modu s donjim vijkom (M3 x 20) (12).

Postavite kuku (10) na modul prikaza i osigurajte s gornjim vijkom
(M3 x30) (11).

Ljepljiva
\/ 10 potporna
podloga

PloCica hedera
sklopke

Ploc¢ica hedera
sklopke

12 S

Ljepljiva
potporna
podloga

Ploc¢ica hedera J3

sklopke

Slika 5-1 Zamjena modula prikaza

9. Modul prikaza 11. M3 x 30 vijak 12. M3 x 20 vijak
10. Kuka
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Popravka 5-3

Zamjena napajanja

Pogledajte slike 5-1i 5-2.

Skidanje napajanja

1.

Pogledajte sliku 5-1. Skinite modul prikaza kao $to je opisano u
Zamjena modula prikaza.

Pogledajte sliku 5-2. Umetnite mali odvijac u Supljinu u J2 priklju¢nice
kabela pistolja/napajanja da biste otpustili hvataljku i odvojili
priklju€nice.

Povucite na vrhu pregradnog poklopca (8) da biste ga skinuli s pistolja.

Izvucite napajanje (6) iz tijela pistolja i izvucite vodiCe napajanja i
priklju€nicu iz pregradnog poklopca.

Provijerite brtvu na pregradnom poklopcu i zamijenite je, ako je
oStecena.

Postavljanje napajanja

1.

J2

Slika 5-2 Zamjena napajanja

6. Napajanje

Umetnite novo napajanje u gornju Supljinu tijela pistolja, vodeci rebarca
tijela piStolja izmedu utora na napajanju.

Pritisnite ne kraj napajanja da biste osigurali, da kontaktni vrh na kraju
tijela pistolja Cvrsto nalegne na mesingani kontakt unutar kraja
napajanja.

Provucite J2 priklju¢nicu napajanja kroz pregradni poklopac i spojite je
s J2 priklju¢nicom kabela piStolja.

Stavite dno pregradnog poklopca iza ispup&enja podloge uzemljenja,
potom gurnite vrh pokopca prema naprijed i uklopite ga u poziciju u
tijelu pistolja.

Njezno sloZite trakasti kabel sklopke okidaca i kabel pistolja/kabel
prikaza i uvucite ih natrag u pistol;.

Ponovno postavite modul prikaza i kuku.

Poravnajte rebarcai utore

8. Pregradni poklopac

© 2008 Nordson Corporation
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5-4 Popravka

Zamjena kabela pistolja sklopke okida¢a/rukohvata

Pogledajte slike 5-3, 5-4, i slike povezane s koracima rastavljanja.

Slika 5-3 Eksplozivni prikaz pistolja za rasprSivanje (numeriranje je isto kao i popis dijelova)

Matica mlaznice

Mlaznica

Sklop elektrode

3A. DrZac elektrode i elektroda
5. Tijelo pistolja
6. Napajanje (multiplikator)
8. Pregradni poklopac
9. Modul prikaza

10. Kuka

11. M3 x 30 vijak

W~

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.

M3 x 20 vijci

Koljeno

Izlazna cijev s O-prstenovima
Sklopka okidaca

Okidac¢ postavki

Glavni okida¢

Aktivator okidaCa

UcCvrsni prsten (kabel)

Dvostruko nareckani prikljuak
(zrak elektrode)

Kontrolni ventil (zrak za ¢iS¢enje)

22.
23.

24.
25.
26.
27.
28.

Osnova rukohvata

Ulazna cijev s
O-prstenovima

Nylon M5 x 10 vijak
Desni rukohvat
Lijevi rukohvat
Podloga uzemljenja
Kabel (6 metara)

P/N 7146725A02
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Popravka 5-5

Slika 5-4 Presjek pistolja za rasprSivanje

Matica mlaznice

Mlaznica

Sklop elektrode

Sklop filtra

Crijevo zraka za pranje elektrode
Tijelo pistolja

Napajanje

Pregradni poklopac

Modul prikaza

el

4

>

© oo w;

10.
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.

Kuka

Koljeno

Izlazna cijev
Sklopka okidaca
Okidac¢ postavki
Glavni okida¢
Aktuator

Ucvrsni prsten

20.

21.
22.
23.
24.
25.
27.
28.

J3 15 J2 8

Dvostruko nareckani
priklju€ak

Kontrolni ventil
Osnova rukohvata
Ulazna cijev

Nylon M5 x 10 vijak
Desni rukohvat
Podloga uzemljenja
Kabel

© 2008 Nordson Corporation
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B5-6 Popravka

Rastavljanje piStolja

1. Skinite maticu mlaznice, mlaznicu i sklop elektrode (1, 2, and 3) s
pistolja.

2. Odvojite prilagodnik dovodnog crijeva praha, crno crijevo zraka za
CiS¢enje i prozirno crijevo zraka za pranje elektrode s rukohvata
pistolja.

3. Odvoijite kabel pistolja s modula sucelja upravljackog sklopa.

4. Skinite modul prikaza i napajanje kao §to je opisano u Zamjena modula
prikaza i Zamjena napajanja.

5. Pogledajte sliku 5-5. Skinite M5 x 10 nylon vijak (24) s tijela pistolja.

Slika 5-5 Skidanje vijka tijela piStolja

6. Pogledajte sliku 5-6. Primite rukohvat jednom rukom a tijelo pistolja
drugom. Pritisnite palCeve ruku jedan na drugi, dok povlacite u
suprotnom smjeru kako biste razdvaijili tijelo piStolja s rukohvata.

Slika 5-6 Razdvajanje rukohvata i tijela pistolja
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Popravka 5-7

7. Pogledajte sliku 5-7. Skinite koljeno (13) s ulazne cijevi (23).

8. Skinite dva M3 x 20 vijka (12) koji osiguravaju osnovu rukohvata (22)
na sklop rukohvata.

9. Svucite osnovu sa sklopa rukohvata oko 25-50 mm (1-2in.).

10. Povucite prozirno 4 mm crijevo (4A, dio sklopa filtra) s nareckanog
prikljucka (20).

/3

13 23 22 12 23 20 4A

Slika 5-7 Skidanje koljena i odvajanje osnove s rukohvata

4A. Prozirno 4 mm crijevo 13. Koljeno 22. Osnova rukohvata
12. M3 x 20 vijci 20. Dvostruko nareckani priklju¢ak 23. Ulazna cijev

11. Pogledajte sliku 5-8. NjeZno svucite podlogu uzemljenja (27) s
rukohvata, poCevsi s dna i okrecuci je prema gore.

Slika 5-8 Skidanje podloge uzemljenja

12. Pogledajte sliku 5-9. Odvojite desne i lijeve rukohvate (25, 26).

13. Skinite glavni okidag, okidac postavki i aktuator okidaca (16, 17, 18) s
polovice desnog rukohvata.
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B5-8 Popravka

14. Skinite ulaznu cijev za prah (23) s osnove laganim okretanjem.

15. Koristite 1/4 in. prilagodnik za skidanje matice i opruznog prstena s
nareckanog prikljucka (20) te otpojite terminal klijeSta prstena kabela
uzemljenja s prikljuCka.

16. Pazljivo skinite u€vrsni prsten (19) s kabela (moZe odskog¢iti i izgubiti
se), potom skinite kabel (28) s osnove.

Matica

Opruzni
prsten

Slika 5-9 Kompletiranje rastavljanja pistolja

16. Okidac postavki 20. Dvostruko nareckani priklju¢ak 26. Lijevi rukohvat
17. Glavni okida¢ 22. Osnova rukohvata 27. Podloga uzemljenja
18. Aktuator 23. Ulazna cijev 28. Kabel pistolja
19. Ucvrsni prsten 25. Desnirukohvat 28A. Terminal uzemljenja

Ponovna montaza

1. Pogledajte sliku 5-9. Provucite kabel (28) kroz osnovu rukohvata (22) i
osigurajte ga na osnovu pomocu ucévrsnog prstena (19). Pozicionirajte
ucvrsni prsten na prikazani kut.

2. Instalirajte dvostruko nareckani priklju¢ak (20) u osnovu i navucite
terminal Zice uzemljenja kabela preko priklju¢ka. Stavite iznutra
nazubljeni opruzni prsten i maticu na priklju€ak i stegnite maticu.

3. Ako je kontrolni ventil (21, slika 5-3) bio skinut, zavijte ga u osnovu.
Nemojte pretjerano stegnuti ventil.

P/N 7146725A02 © 2008 Nordson Corporation



Popravka 5-9

4. Stavite ulaznu cijev s O-prstenovima (23) u osnovu rukohvata (22).

5. Pogledajte sliku 5-10. Ako je skinuta, postavite sklopku okidaca (15)
na nosivu ravan desnog rukohvata (25), koriste¢i tabulatore za
pozicioniranje i podnu ploCu za orijentiranje sklopke. Pritisnite Cvrsto
na sklopku da je osigurate u poziciju.

6. Montirajte aktuator (18) na ispupc&enje glavnog okidaca (17).
Zapamtite usmjerenost drZzaca okidaca postavki (16), potom ga stavite
na glavni okida€. Poravnajte otvore zaglavnika u okidaCima, potom
navucite okidace preko klina zaglavnika okidaCa na polovici desnog
rukohvata.

Klin zaglavnika

Tabulatori za
pozicioniranje

Podna ploca

Slika5-10  Montiranje sklopke okidaga i okidac¢a

15. Sklopka okidaca 18. Aktuator
16. Okidac postavki 25. Desnirukohvat
17. Glavni okida¢

© 2008 Nordson Corporation
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5-10 Popravka

7. Poravnajte Sesterostrane klinove lijevog i desnog rukohvata s njihovim
spojnim priklju€cima i pritisnite rukohvate jedan na drugi.

8. Pogledajte sliku 5-11. Umetnite priklju¢nice kabela (28) u predniji dio
rukohvata, potom provucite ulaznu cijev (23) kroz vodilice cijevi u sklop
rukohvata, dok provodite kabel (28) kroz rukohvat kako je prikazano.
Stanite kada je osnova oko 1,5-2 in¢a od dna sklopa rukohvata.

9. Spojite 4 mm prozirno crijevo (dio sklopa filtra, stavak 4) na nareckani
priklju€ak (20) u osnovi rukohvata.

Vodilice cijevi . "
Prozirno crijevo

22 23

Slika5-11  Montiranje rukohvata i osnove

20. Dvostruko nareckani priklju¢ak 23. Ulazna cijev 28. Kabel
22. Osnova rukohvata

10. Pogledajte sliku 5-9. Zakacite podlogu uzemljenja (27) iza tabulatora
za pozicioniranje na straznjoj strain rukohvata i okrenite podlogu
uzemljenja u poziciju na sklop rukohvata.

11. Pogledajte sliku 5-12. Spojite osnovu rukohvata (22) na sklop
rukohvata s dva M3 x 20 vijka (12). Vijke stegnite samo rukom.
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Popravka 5-11

27

Tabulatori za pozicioniranje

Slika5-12  Montiranje podloge uzemljenja i osnove na rukohvate

12. M3 x 20 vijci 22. Osnova rukohvata 27. Podloga uzemljenja

12. Pogledajte sliku 5-2. Ako ste skinuli napajanje, uvucite ga u gornju
Supljinu tijela piStolja, pozicionirajuci vodec¢a rebarca u tijelu pistolja
izmedu spojnih utora na napajanju.

183. Pritisnite na kraj napajanja da biste osigurali, da kontaktni vrh na kraju
tijela pistolja Evrsto nalegne na mesingani kontakt unutar kraja
napajanja.

14. Pogledajte sliku 5-13. Postavite donji rub pregradnog poklopca (8) iza
ispupcenja za vijak u straZznjem dijelu sklopa rukohvata i okrecite vrh
poklopca prema naprijed, dok ne uklopi na mjesto u rukohvatu i tijelu
pistolja.

15. Provucite J2 priklju€nicu napajanja kroz gornji otvor u pregradnom
poklopcu (8).

16. Provedite heder sklopke okidaca i priklju€nice kabela kroz doniji otvor u
pregradnom poklopcu.

b

Sklopka Priklju¢nice Prikljunica
okidaca kabela napajanja

Ispup&enije za vijak

Slika5-13  Montiranje podloge uzemljenja i osnove na rukohvate

12. M3 x 20 vijci 22. Osnova rukohvata 27. Podloga uzemljenja
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5-12 Popravka

17. Pogledajte sliku 5-14. Umetnite izlaznu cijev (14) s O-prstenovima
kroz prednji dio tijela rukohvata, dok kraj ne bude poravnat s krajem
tijela pistolja.

18. Osigurajte da O-prsten bude postavljen u utoru na ulaznoj cijevi za
prah. Postavite koljeno (13) na kraj ulazne cijevi.

19. Poravnajte sklop tijela pistolja s rukohvatom i sastavite ih, spajanjem
unutarnjih rebaraca tijela pistolja s tabulatorima u rukohvatu.

Unutarnja rebarca

Tabulatori rukohvata

13

Slika5-14 Instaliranje izlazne cijevi za prah

13. Koljeno 14. lzlazna cijev za prah

20. Pogledajte sliku 5-5. Stavite M5x 10 nylon vijak s ravnom glavom u
tijelo piStolja da biste ga osigurali na rukohvat.

21. Poravnajte unutarniji kraj cijevi za prah s koljenom i pritisnite cijev da
uklopi u koljeno.

22. Spojite J2 priklju€nicu kabela na priklju¢nicu napajanja.

23. Stavite modul prikaza kao $to je opisano u Zamjena modula prikaza na
stranici 5-2.

24.Pogledajte slike 5-3 i 5-4. Stavite sklop elektrode u predniji dio tijela
piStolja. Osigurajte da elektroda nije savijena ili slomljena.

25. Stavite mlaznicu na sklop elektrode, osiguravajuci da klinovi u sklopu
electrode uklope u utore na mlaznici.

P/N 7146725A02 © 2008 Nordson Corporation



Popravka 5-13

26. Stavite maticu mlaznice preko mlaznice i okrenite u smjeru kazaljke na
satu da osigurate.

27. Spojite 6 mm plavo crijevo zraka za €iS¢enje, 4 mm prozirno crijevo
zraka za pranje elektrode i prilagodnik dovodnog crijeva praha te
crijevo na pistolj.

28. Spojite kabel pistolja na modul sucelja upravljackog sklopa.

29. Ukljugite sucelje i provjerite funkcije pistolja.

© 2008 Nordson Corporation
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5-14 Popravka

Popravka modula sucelja

iskljucite i blokirajte elektricni napon na sklopci ili otpojite ispred
upravljackog sklopa prije otvaranja kucista upravljatkog sklopa.
NepridrZzavanje ovog upozorenja moZe rezultirati ozbiljnim strujnim udarom
i osobnom ozljedom.

f UPOZORENUJE: Iskljucite upravljacki sklop i otpoijite strujni kabel ili

sklopovskih ploC¢a upravljackog sklopa, nosite traku za uzemljenje i

@ POZOR: Elektrostatski osjetljiv uredaj. Za izbjegavanje osteéenja
koristite ispravne tehnike uzemljavanja pri obavljanju popravki.

Pogledajte poglavije 4, Otklanjanje greSaka, za elektricne sheme i
prikljuCke kabelskih sveZanja suCelja. Pogledajte poglavije 6, Dijelovi za
pribor za popravke.

Uzemljenje
vanjskog kucista

Uzemljenje
unutarnjeg

Slika5-15  Sklop modula sucelja

1. Okvir 2A. Glavna upravljacka ploca 2C. Panel tipkovnice
2. Sklop tipkovnica/PCB 2B. Glavna plo¢a prikaza 3. Kuciste
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Popravka agregata

iskljucite i blokirajte elektricni napon na sklopci ili otpojite ispred
upravljackog sklopa prije otvaranja kucista upravljatkog sklopa.
NepridrZzavanje ovog upozorenja moZe rezultirati ozbiljnim strujnim udarom
i osobnom ozljedom.

f UPOZORENUJE: Iskljucite upravljacki sklop i otpoijite strujni kabel ili

sklopovskih ploCa upravljackog sklopa, nosite traku za uzemljenje i

@ POZOR: Elektrostatski osjetljiv uredaj. Za izbjegavanje osteéenja
koristite ispravne tehnike uzemljavanja pri obavljanju popravki.

Pogledajte poglavije 4, Otklanjanje greSaka, za elektricne sheme i
prikljuCke kabelskih svezanja agregata.

Skidanje podmaske

2
Uzemljenje \
vanjskog
kucista ’

/

Uzemljenje
unutarnjeg
kucista

Slika5-16  Skidanje podmaske

1. Kuciste 2. Podmaska 3. Zastita mreZne sklopke
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5-16 Popravka

Komponente podmaske

Slika 5-17 je eksplozivni prikaz komponenti podmaske. Naznaceni su
glavni dijelovi koji se mogu zamijeniti. Pogledajte sljedece kad radite
popravke:

® Poglavije 6, Dijelovi za dijelove i pribor za servisiranje.

* Poglavije 4, Otklanjanje greSaka, za dijagrame oZziCenja i prikljucke
sklopovskih ploca.

Popravka iFlow modula i zamjena regulatora za procedure popravke.

Slika5-17 Zamjena dijelova podmaske

1. Regulator
2. iFlow modul
3. Relej (VBF)

Zamjena regulatora

4. Napajanje 7. Osiguraciidrzaci osiguraca
5. Filtar linije 8. Preklopni prekidac¢
6. Kondenzator (VBF)

Koristite iFlow pribor za verifikaciju zraka i ovu proceduru za podeSavanje
preciznog regulatora (1), koji opskrbljuje iFlow modul zrakom nakon
zamjene.

NAPOMENA: Cepovi i prikljugnice u ulazima regulatora nisu isporuéene
za zamjenskim regulatorom. Ponovno iskoristite Cepove i prikljuCke sa
starog regulatora.

P/N 7146725A02

© 2008 Nordson Corporation



Popravka 5-17

1. Odvojite 4 mm crijevo zraka za pranje elektrode s izlaza zraka za pranje
elektrode. Odvoijite crijevo zraka s drugih izlaza i zaCepite ihs 8 mm i 6
mm Cepovima.

2. Prikljucite manometar na priklju¢ak zraka za pranje elektrode,
skidanjem sklopa blende s prozirnog 4 mm crijeva i utakanjem crijeva u
prikljuCak.

3. Na sucelju upravljackog sklopa podesite omjer protoka i protoke
atomiziraju¢eg zraka na 1 SCFM (1,70 m3/h).

4. Usmijerite piStolj u kabinu i aktivirajte piStolj. Manometar bi trebao
pokazati oCitanje tlaka.

5. lzvucite gumb regulatora i podesite ga na malo viSe od 85 psi (5,86
bar). Ocitanje manometra bi trebalo povremeno skoditi vise, ali nikada
pasti ispod 85.

6. Pritisnite gumb regulatora da zaklju€ate podeSavanje.

Popravka iFlow modula

®

iFlow modul se sastoji od sklopovske plocCe i razdjelnika zraka, na kojem su
montirana dva proporcionalna ventila, pretvaraci te Cetiri solenoidna
ventila.

POZOR: Sklopovksa plo¢a modula je elektrostatski osjetljiv uredaj (ESD).
Za sprjeCavanje oStecenja ploCe pri rukovanju, nosite traku za uzemljenje
spojenu na masu. Plocu primite samo za rubove.

Popravka modula protoka je ograni¢ena na €is¢enje ili zamjenu
proporcionalnih ventila, te zamjenu solenoidnih ventila, kontrolnih ventila i
priklju¢aka. Lokalna zamjena drugih dijelova nije moguca, jer se modul
mora kalibrirati u tvornici koriste¢i opremu koja nije na raspolaganju
lokalno.

Testiranje iFlow modula

Koristite iFlow pribor za verifikaciju zraka za provjeru izlaza proporcionalnih
ventila zbog ispravnog izlaza protoka zraka. Koristite sljedec¢u proceduru:

POZOR: Rukujte pozorno sa sklopom blende. Grubo rukovanje moze
oStetiti blendu i utjecati na ocCitanje manometra.

1. Odvojite crijevo zraka s priklju¢ka atomiziraju¢eg zraka ili normativnog
protoka zraka i utaknite u sklop blende.

2. Podesite modus protoka praha upravljatkog sklopa na Classic Flow,
potom podesite protok funkcije (atomizirajuéi ili zrak protoka) koju
provjeravate na najniZu vrijednost u Protok prema tlaku dijagramu na
stranici 5-19.

3. Ukljucite manometar. Po Zelji, promijenite skalu da ocitavate bar
umjesto psi. Pogledajte dokumentaciju o manometru za upute.

4. Usmijerite pisStolj u kabinu i aktivirajte pistolj.

© 2008 Nordson Corporation
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5-18 Popravka

Testiranje iFlow modula (nastavak)
5. Zabiljezite ocCitanje manometra.

6. Pogledajte dijagram Protok prema tlaku na sljedecoj stranici.
Usporedite oCitanje manometra s min/maks. prihvatljivim rasponom za
protok zraka.

Provjerite izlazni tlak na razli¢itim podeSavanjima protoka. Ako je
ocitanje manometra unutar prihvatljivog raspon, digitalni modul
protoka funkcionira ispravno. Ako ocitanje nije unutar prihvatljivog
raspona, pogledajte procedure otklanjanja greSaka u poglavije 4,
Otklanjanje gresaka.

N

Slika5-18  Uporaba pribora za verifikaciju zraka

1. Manometar 4. Blenda
2. Prozirno 4 mm crijevo 5. T-komad
3. Priklju€nica 4 mm cijevi 6. 8 mm brzi prilagodnik
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Dijagram protok prema tlaku

Postavka protoka zraka Ocitanje manometra Ocitanje manometra
m3/hr (scfm) Minimum bar (psi) Maksimum bar (psi)
0.00 0 0

0,85 (0,50) 0,1 (1) 0,2 (3)
1,25 (0,75) 0,1 (2) 0,3 (5)
1,65 (1,00) 0,3 (5) 0,5 (7)
2,10 (1,25) 0,5 (8) 0,7 (10)
2,50 (1.50) 0,8 (11) 1,0 (14)
2,95 (1.75) 1,0 (14) 1,2 (17)
3,35 (2.00) 1,2 (18) 1,5 (21)
3,75 (2.25) 1,4 (21) 1,7 (24)
4,20 (2.50) 1,7 (25) 1,9 (28)
4,60 (2.75) 2,0 (29) 2,2 (32)
5,05 (3.00) 2,3 (33) 2,5 (36)
5,50 (3.25) 2,5 (37) 2,8 (40)
5,95 (3.50) 2,8 (41) 3,0 (44)
6,35 (3.75) 3,0 (45) 3,3 (48)
6,80 (4.00) 3,4 (49) 3,6 (52)

Zamjena solenoidnog ventila

Pogledajte sliku 5-19. Za zamjenu solenoidnih ventila (13), odvijte dva
vijka u tijelu ventila i skinite ventil s razdjelnika.

Osigurajte da O-prstenovi uz nove ventile budu na mjestu prije instaliranja

novih ventila na razdjelnik.

Ciséenje proporcionalnog ventila

Pogledajte sliku 5-19. Opskrba prljavim zrakom moZe uzrokovati kvar
proporcionalnih ventila (6). Slijedite ove upute za rastavljanje i Cis¢enje

ventila.

1. Otpojite oZi¢enje svitka (3) sa sklopovske ploc¢e (1). Skinite maticu (2) i

svitak s proporcionalnog ventila (6).

2. Odvijte dva duga vijka (4) i dva kratka vijka (5) zbog skidanja

proporcionalnog ventla s razdjelnika.

POZOR: Dijelovi ventila su vrlo mali; budite paZljivi da ih ne izgubite.. Ne
mijeSajte opruge s jednog ventila s oprugama drugog. Ventili su kalibrirani

za razliCite opruge.

3. Skinite stabljiku ventila (8) s tijela ventila (11).

4. Skinite uloZak ventila (10) i oprugu (9) sa stabljike.

© 2008 Nordson Corporation
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5-20 Popravka

Ciséenje proporcionalnog ventila (nastavak)

Tijelo ventila — dno Tijelo ventila — vrh

Ciséenje proporcionalnog ventila

3

Slika5-19  Popravka iFlow modula — Zamjena solenoidnog ventila i zamjena ili iS¢enje proporcionalnog ventila

1. Sklopovska plo¢a

2. Matica - svitak na proporcionalni
ventil (2)

3. Svitak — proporcionalni ventil (2)
4. Dugivijci — ventil na razdjelnik (2)

5. Kratki vijci — stabljika ventila na
tijelo (2)

6.
7. Smijer strelice protoka
8.

9. Opruga

Proporcionalni ventil (2)

Stabljika

10. UloZak

11. Tijelo ventila

12. Blenda

18. Solenoidni ventili

P/N 7146725A02
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5. Ocistite mjesto uloSka i brtve, te blendu u tijelu ventila. Koristite
niskotlacni komprimirani zrak. Ne koristite oStre metalne alate za
CiSc¢enje uloska ili tijela ventila.

6. Stavite oprugu i potom uloZak na stabljiku, s plasti¢nim leZistem na
kraju uloSka okrenut prema vani.

7. Osigurajte da su O-prstenovi uz ventil na mjestu na dnu tijela ventila.

8. Osigurajte tijelo ventila dugim vijcima na razdjelniku, osiguravajuc¢i da
strelica na strani tijela pokazuje prema izlaznim priklju€cima.

9. Stavite svitak preko stabljike ventila tako da oZi€enje svitka pokazuje
prema sklopovskoj ploc¢i. Osigurajte svitak maticom.

10. Spojite ozi¢enje svitka na sklopovsku plocu.

Zamjena proporcionalnog ventila
Pogledajte sliku 5-19.
Ako CiS¢enje proporcionalnog ventila ne korigira problem protoka,

zamijenite ventil. Skinite ventil izvodenjem koraka 1i 2 od Ciséenje
proporcionalnog ventila.

Prije stavljanja novog ventila, skinite zastitni poklopac s dna tijela ventila.
Budite pazljivi da ne izgubite O-prstenove ispod poklopca.

© 2008 Nordson Corporation
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Dijelovi 6-1

Uvod

Brojevi dijelova (P/N) sustava

Poglavije 6
Dijelovi

Za narudZbe dijelova, pozovite Nordson centar za podrsku krajnjim
kupcima na (800) 433-9319 ili kontaktirajte lokalnog Nordson

predstavnika.

Ovo poglavlje pokriva dijelove za pistolj, upravljacki sklop i mobilni sustav.
Pogledajte sljedece priru€nike za dodatne informacije o dijelovima.

Dijelovi crpke: Priru¢nik 7146727, Encore crpka za doziranje praha

Koristite ove brojeve dijela za naru€ivanje kompletnih sustava.

P/N Opis Napomena
1087272 SUSTAV, mobilni prah, 115V, VBF, Encore
1087273 SUSTAV, mobilni prah, 220V, VBF, Encore

© 2008 Nordson Corporation
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6-2 Dijelovi

Dijelovi piStolja za rasprSivanje

Slika 6-1 Eksplozivni prikaz Encore ru¢nog pistolja za rasprSivanje i pribora
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Dijelovi 6-3

Pogledajte sliku 6-1.

Stavak P/N Opis Koli¢ina Napomena
- 1087278 HANDGUN assembly, Encore 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1083137 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, 1
packaged
3A 1085023 e « ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1
diameter, packaged
3B 1081560 e « HOLDER, electrode, M3, handgun, Encore 1
4 1088558 e FILTER ASSEMBLY, handgun 1
5 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1084672 e COVER, bulkhead, multiplier, handgun 1
9 1089096 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
NS 1085631 e ¢« SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
11 1078075 e SCREW, philips head, M3 x 30, zinc 1
12 760580 ¢ SCREW, philips head, M3 x 20, zinc plate 3
13 1081532 o ELBOW, powder tube, handgun 1
14 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1
14A 1081785 e ¢ 0O-ring, silicone, 0.468 x0.568 x 0.05 in. 1
14B 941113 e ¢ 0O-ring, silicone, 0.438 x0.625 x 0.094 in. 1
15 1087281 ¢ KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085631 e ¢« SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1 E
16 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
17 1089095 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore 1
18 1087783 ¢ ACTUATOR, main trigger switch 1
19 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1081616 e FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x4 1
mm
21 1081617 ¢ CHECKVALVE, male, M5 x 6 mm 1
22 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
23 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
23A 1084773 e ¢ 0O-ring, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
23B 1081785 e ¢ 0O-ring, silicone, 0.468 x0.568 x 0.05 in. 1
24 1088601  SCREW, flat head, recess, M5x 10, Nylon 1
25 1087550 ¢ HANDLE, handgun, right 1
26 1087551 ¢ HANDLE, handgun, left 1
27 1087761 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore 1
28 1083273 ¢ CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1
29 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
29A 1082930 e ¢ O-RING, silicone, 3 mm x 1.0 mm wide 1 B
30 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A

Nastavija se...

© 2008 Nordson Corporation
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6-4 Dijelovi

moo w

sljedece stranice za opcionalne mlaznice.

: Ovaj O-prsten je komponenta svih odbojnika.
: Narudzba u porastima od jedne stope ili jednog metra.
. Opcionalni dio, nije sadrZan s pistoljem. Narucite odvojeno.

Stavak P/N Opis Koli¢ina Napomena
31 1085025 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1
31A 940156 e « O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 1
NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 ¢ TUBING, poly, spiral cut, 3/8 in. ID AR C
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1 D
extension
NAPOMENA A: Standardna ravna mlaznica, i konusna mlaznica i odbojnik isporu€eni s pistoliem. Pogledajte

Koristite za osiguranje i brivljenje hedera sklopke okida¢a na modul prikaza.

Ravna mlaznica za rasprsSivanje

4 mm ravna mlaznica za rasprSivanje je isporuc¢ena s pistoljem. Ostale

ovdje prikazane mlaznice su opcionalne.

2,5 mm ravno rasprsivanje

1081656

Q I

1081657

3 mm ravno rasprsivanje

4 mm ravno rasprSivanje

1081658

1081659
6 mm ravno rasprsSivanje

Slika 6-2 Ravna mlaznica za rasprSivanje

P/N 7146725A02
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Dijelovi 6-5

Konusna mlaznica

Konusna mlaznica i 26 mm odbojnik isporuceni su s pistoljem. Ostali ovdje
prikazani odbojnici su opcionalni.

NAPOMENA: Svi odbojnici sadrZze O-prsten, stavak 23A, naveden u
popisu dijelova pistolja.

1082060
Konusna mlaznica

o QO

1083201 1083205 1083206 1083207
16 mm odbojnik 19 mm odbojnik 26 mm odbojnik 38 mm odbojnik

Slika 6-3 Konusna mlaznica i odbojnici

Opcionalna mlaznica s ukrizenim rezom

@ W29 *

1082184 1082185 1082186
60 stupnjeva ukriZzeni rez 90 stupnjeva ukriZzeni rez 2,5 mm kruna

Slika 6-4 Mlaznice s ukrizenim rezom
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Dijelovi

6-6

kog sklopa

-~

jaé

Dijelovi upravl

Dijelovi sucelja

Dijelovi sucCelja

Slika 6-5
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Pogledajte sliku 6-5.

Stavak P/N Opis Koli¢ina Napomena
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 e PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 ¢ KIT, PCA, main controller display, Encore, 1
packaged
3 1085085 ¢ KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 ¢ KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 ¢ SCREW, pah head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 « WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 ¢ SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 e NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 o WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 e WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 ¢ TAG, ground 2
14 939122 e SEAL, conduit fitting, /2 in., blue 2
15 984526 * NUT, lock, 1/5in. conduit 2
16 1080719 CABLE, interface/controller, 30 in. 1 A
NAPOMENA A: Kabel nije sadrzan uz sucCelje. Narudite rezervne dijelove odvojeno.
© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02




6-8 Dijelovi

Dijelovi agregata

Slika 6-6 Dijelovi agregata

P/N 7146725A02 © 2008 Nordson Corporation



Dijelovi 6-9

Pogledajte sliku 6-6.

Stavak P/N Opis Koli¢ina Napomena
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 ¢ RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 9
w/internal lockwasher
4 1083053 ¢ POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 e CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1
7 939122 e SEAL, conduit fitting, /2 in. blue 3
8 240674 e TAG, ground 3
9 933469  LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
11 983401 o WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 e CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 e FUSE HOLDER, panel mount, 5x 20 2
15 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 2
x20mm
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 e CONNECTOR, strain relief, 1/5in. NPT 1
18 971109 ¢ UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm 2
tube x /4 in. unithread
21 - « PLUG, pipe, socket, standard, 1/gin. RPT, 2
steel, zinc
22 184015 e REGULATOR, '/gand /4 in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 * NUT, lock, 1/5in. conduit 2
NAPOMENA A: Pogledajte dijelove iFlow modula u ovom poglavlju za rezervne dijelove.
: Narucite u porastima od jedne stope.
AR: As Required (Po potrebi)
© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02
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Dijelovi iFlow modula

Slika 6-7 Dijelovi iFlow modula

Stavak P/N Opis Koli¢ina Napomena
- 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 e VALVE, check, M8 tube x 1/g in. unithread 3
4 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm 1
tube x 1/g in. unithread
5 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4in. unithread

P/N 7146725A02

© 2008 Nordson Corporation
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Komponente i dijelovi sustava

Slika 6-8 Razni dijelovi sustava

Stavak P/N Opis Koli¢ina Napomena
1 1083859 TUBE, fluidizing, pickup, VBF, Encore 1
1A 1088230 o ELBOW, 6mm tube x R 1/g, dia 0.7mm orifice 1
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 diax 1.5 x 5/1¢ studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/molded 1 A
connector
3 1080950 VIBRATOR, electric, 220V, 50 Hz, w/molded 1 A
connector
4 1082546 PUMP, powder, Encore, packaged 1 B
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0-25 psi, 0-1.7 bar, 1 C
vertical
NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 D
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 E
NAPOMENA A: Narudite ispravan vibracijski motor za Vas$ sustav.
B: Crpka je isporucena s priru¢nikom 7146727. Pogledajte taj priru¢nik za dijelove crpke.
C: Regulator fluidiziraju¢eg zraka montiran do modula sucelja.
D: instalirano uizlaznom prikljucku fluidiziraju¢eg zraka agregata.
E: ZacCepiti neiskoriStene ulaze u izlaznom prikljuCku filtra zraka sustava/regulatora.

NS: Not Shown (Nije prikazano)

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02
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Crijevo za prah i crijevo zraka

Crijevo za prahi crijevo zraka se moraju naruciti u porastima od jedne

stope.
P/N Opis Napomena
768176 Crijevo za prah, 11 mm antistatsko
768178 Crijevo za prah, 12,7 mm (/5 in.) antistatsko
900648 Crijevo za prah, 11 mm plavo
900650 Crijevo za prah, 12,7 mm (/5 in.) plavo
900617 Crijevo zraka, 4mm, prozirno
900742 Crijevo zraka, 6 mm, plavo
900741 Crijevo zraka, 6 mm, crno
900618 Crijevo zraka, 8 mm, plavo
900619 Crijevo zraka, 8 mm, crno
900740 Crijevo zraka, 10 mm, plavo
Pribor opcionalnog ulaza zraka
P/N Opis Koli¢ina Napomena
1091429 PRIBOR, ulazni zrak, Encore ru¢ni sustavi 1
972841 * PRIKLJUCNICA, mugka, 10 mm crijevo x /4 in. univerz.navoj 1
971102 * PRIKLJUCNICA, mugka, 10 mm crijevo x 3/g in. univerz.navoj 1
973500 « SPOJNICA, cijev, hidraulitna, /4 in., &elik, cink 1
973520 ¢ SPOJNICA, cijev, hidrauli¢na, 3/8 in., ¢elik, cink 1
900740 ¢ CRIJEVO, poliuretansko, 10 mm, plavo 20 ft A

NAPOMENA A: Narudite rezervna crijeva u porastima od jedne stope.

P/N 7146725A02
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Dijelovi crpke

Pogledajte priru€nik za crpku 1084114, isporucen s crpkom za informacije

o instaliranju crpke, odrzavanju i popravkama.

4
2
—13
14
Slika6-9 Dijelovi crpke
Stavak P/N Opis Koli¢ina Napomena
— 1082546 PUMP, powder feed, Encore —
1 1082203 e NUT, pump 1
2 1085677 ¢ KIT, throat holder, Encore pump 1
3 940015 e ¢ O-RING, silicone, 0.562 x 0.687 in. 2
4 1082201 e THROAT, Tivar 1 A
5 1085678 ¢ KIT, body, Encore pump 1
6 941145 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.812iin.
7 241041 ¢ COUPLING, quick disconnect, socket end 2
8 241042 e COUPLING, quick disconnect, nipple end 1
9 1084092 * CONNECTOR, female, 5/1gin. Tx !/gin. NPT 2
10 1085240 ¢ KIT, air flow nozzle, Encore pump 1
11 940084 e ¢ 0O-RING,0.188x0.312x0.063 1
12 1082204 ¢ COUPLING, pump 1 B
13 1085679 ¢ KIT, pump adapter, Encore pump 1 C
14 941145 ¢ « O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 2
0.812in.
NAPOMENA A: Za opcionalno teflonsko grlo narucite P/N 1084777.
B: Spojnica se koristi sa svim sustavima, koji nemaju postolje Encore crpke.
C: Prilagodnik se koristi umjesto spojnice s cijevi za prihvat na sustavima s lijevkom.
© 2008 Nordson Corporation P/N 7146725A02
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Izjava o uskladenosti

Nordson Corporation
izjavijuje pod isklju¢ivom odgovornosti da su proizvodi

Encore elektrostatski aplikator praha ukljuéujucéi upravljacki kabel koriSten sa
suceljem Encore ruénog aplikatora i ku¢iStem agregata

na koje se ova lIzjava odnosi, uskladeni sa sljedec¢im smjernicama:

- Smjernica o strojevima 89/37/EEC
- EMC smjernica 2004/108/EEC
- ATEX smjernica 94/9/EEC

Uskladeno je pridrZavajuci se sljedec¢ih normi i dokumenata o normama:

EN12100 (1998) EN60079-0 (2006) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204 (2006) EN55011 (2007)
FM7260 (1996)

Vrsta zaStite:

- Temperatura okoline: +15°C do +40°C

- ExtD A21 IP6X T 65°C / Ex 1l 2D (Aplikator)

- ExtD A22 IP6X T 60°C / Ex 1l 3 (2)D (Upravljacki sklopovi)

N© EC tipa Certifikat:
- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)

N© imenovane sluzbe (ATEX nadzor)
- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, UK)

ISO9000 certifikat
DNV

P\ A ALHo e 526 i Datum: 02. srpnja 2008

Joseph Schroeder
Industrijski menadzer,
Grupa za razvoj proizvoda za zavrSnu obradu

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14025A




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 200
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 200
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 600
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


