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Kontakt

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane
z oferowanymi produktami. Ogolne informacje o firmie Nordson mozna

znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Numer zamoéwienia
P/N = Numer zaméwienia dla wyrobéw firmy Nordson

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objgto w roku 2004.

Zadna czes¢ niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana,
powielana ani ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy Nordson Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji mogg,
podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe

Nazwy iControl, Sure Coat, Prodigy, Versa-Spray, Tribomatic, Nordson i
logo Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Nordson
Corporation.

CompactFlash jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy SanDisk
Corporation.
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Introduction O-1
Nordson International
http://www.nordson.com/Directory
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom i iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
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O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa/ Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczgce czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajgc te instrukcije, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzadzenia.

Wykwalifikowany personel

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za to, by urzgdzenia firmy
Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel stanowig,
zatrudnieni lub wynajeci pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Witasciwe uzycie

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposob inny, niz opisany w dofgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia personelu lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewfasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

¢ dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktorych majg pracowac. Wszystkie obowigzujgce
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie beda,
przestrzegane instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzagdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych instrukciji.

Nie obstuguj urzadzen, jezeli nie masz odpowiednich kwalifikacji.

Nie obstuguj urzadzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

Nie zblizaj si¢ do ruchomych elementow. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az
urzadzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego uruchomienia.

Usun cis$nienie hydrauliczne i pneumatyczne (rozprez ukfad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytaczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa stosowanych
materiatOw i przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta
dotyczgcych bezpiecznego obchodzenia si€ i uzywania materiatow
oraz stosuj zalecany sprzet ochronny.

Aby unikng¢ obrazen, pamietaj o mniej oczywistych zagrozeniach w
miejscu pracy, ktére nie mogg by¢ catkowicie wyeliminowane, takich
jak gorace powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktorych nie mozna zamkna¢ ani inacze;j
ostonic.

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam,
gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty fatwopalne.

Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i oparéw. Postepuj wedtug lokalnych przepisow i instrukcji
zawartych w kartach charakterystyki substancji chemicznych.

Nie wyfgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami tatwopalnymi. Wczesniej odtgcz zasilanie, aby unikng¢
iskrzenia.

Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajace i
gasnice. Jezeli wybuchnie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytgcz natrysk i wentylacje.

Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w dokumentaciji.

Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informaciji o cze$ciach zamiennych i porad.

P/N 7146716A02
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac Smiertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie opornosci powinno by¢ czescig programu
okresowej obstugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystapienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wigcza¢ urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny natryskowej lub w

odlegtosci 1 m (3 stopy) od otwordow kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy Il, kategorii 1 lub 2 i musza spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) oraz NFPA 77 w najnowszej wersji.

® W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce prad muszg
by¢ elektrycznie potgczone z ziemig przy rezystancji nie wigkszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzagdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napigcie przynajmniej 500 V.

¢ Wyposazenie, ktére ma by¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatoréw, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |Istnieje mozliwoS¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na
pomalowanej powierzchni, np. platformie operatora, lub noszacy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosic¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewniC potgczenie z ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg utrzymywac kontakt z rekojescig pistoletu, aby
unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycigc otwor na dton lub palce, uzywac rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajgcg tasme potgczong z
rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

® QOdfgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletéw przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odfgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Dziatanie w przypadku awarii

Usuwanie

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata

prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce czynnosci:

* QOdfgczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajace i rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym wigczeniem
urzadzen.

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
zgodnie z lokalnymi przepisami.

© 2006 Nordson Corporation
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1-4

Bezpieczenstwo

Etykietki informacyjne

W tabeli 1-1 znajdujg sie napisy uzyte na etykietach ostrzegawczych na
konsoli iControl. Etykiety te utatwiajg bezpieczng obstuge i konserwacje
konsoli. Rozmieszczenie etykiet mozna znalez¢ na rysunku 1-1.

Nr Nr kat. Opis
OSTRZEZENIE: Przed naprawg odtgcz zasilanie.
1. 1034161
PART No. XXXXXXX
BAR CODE
SERIAL No. XXXXXXX
™
LR 1y Ce
;\?SQDSON CORP. AMHERST, OH. USA|
Vn=100-230%Gnh=50-60Hz Pn=520 VA
OUTPUT: Vo=21 VDClo=.60 A
A EMY
|
[
AWARNING % AATTENTION
Disconnect all Debranchez toutes
power before les sources
servicing. d'alimentation
1 A electrique avant
T——7F |dentreprendre des
travaux d'entretien.

W—

Rysunek 1-1 Etykietki informacyjne.

P/N 7146716A02
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Omoéwienie systemu  2-1

Rozdziat 2
Omodwienie systemu

Instrukcje obstugi systemu sterowania iControl

W niniejszej instrukcji opisano konsole systemu iControl oraz system
iControl z wyposazeniem Prodigy. Omawiane urzgdzenia mogg pracowac
tylko z pistoletami proszkowymi Prodigy.

Instrukcje obstugi systemu iControl sg podzielone nastepujaco:

Instrukcja obstugi interfejsu operatora do wszystkich wersji systemu,
obejmujgca konfiguracje, charakterystyki oraz obstuge przy uzyciu
oprogramowania iControl:

* 7146656
Karta operatora do wszystkich wers;ji:

* 7105512

Instrukcja obstugi sprzetu, obejmujgca instalacje, rozwigzywanie
problemoéw, naprawy oraz opis czesSci:

* Skfadniki sprzetowe systemu Prodigy iControl: 7146716

Konsola systemu Prodigy iControl moze sterowa¢ maksymalnie 32
pistoletami.

Rysunek 2-1  Kontrola systemu Prodigy iControl.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146716A02



2-2  Omowienie systemu

Konsola oraz oprogramowanie i sktadniki sprzetowe

systemu

Opcje

Zobacz rysunki 2-3 i 2-2.
Kompletna konsola, przystosowana do sterowania 32 pistoletami
automatycznymi Prodigy, sktada sie z nastepujacych podzespotow:

¢ interfejs operatora, czyli ekran dotykowy LCD, pokretto i przetgcznik z
kluczykiem;

* komputer jednoptytowy (SBC) z kartg PCI Ethernet;

* dwie karty pamieci CompactFlash do przechowywania
oprogramowania systemowego i danych uzytkownika;

* karta we/wy, dwa panele z gniazdami tylnymi, prowadnice kart i karty
sterujgce 16 pistoletami (jedna karta steruje dwoma pistoletami);

® zasilacze pragdu statego 24 V;
® alarm, zdalne wytgczenie i przekazniki blokady przenosnika.

System wymaga nastepujgcych urzadzen zewnetrznych:
® skrzynki potgczeniowe do fotokomorek;
e fotokomorki strefowe lub skanery cyfrowe;

¢ fotokomorki kodu przedmiotu lub skanery cyfrowe, ewentualnie
wejscia z systemu kodowania uzywanego w malarni;

* enkoder przenosnika;
* przekaznik blokady przenosnika;
* skrzynka z interfejsem sieciowym;

® centralny system dostarczania proszku Prodigy z czterema panelami
pomp, zawierajgcymi 32 pompy HDLV i 16 kart sterujgcych (jedna karta
steruje dwiema pompami).

Pozycjonery (poziome lub pionowe)

* skanery analogowe do pomiaru szerokosci lub wysokosci przedmiotu;
® skrzynka potgczeniowa skanera analogowego;

® pozycjonery i panele sterowania;

® skrzynka z interfejsem sieciowym oraz kable Ethernet;

e karta PCI Ethernet do komputera iControl.

Manipulatory
* skanery analogowe do pomiaru szerokosci przedmiotu;
* manipulatory;

* panele sterowania pozycjonerami/manipulatorami.

Opcjonalna 2. kabina (druga kabina korzysta z sygnatu enkodera,
sygnatow strefy i kodu przedmiotu, a jesli sg uzywane pozycjonery i
manipulatory — z sygnatow skanera):

* Przetgcznik sieci Ethernet zainstalowany w skrzynce potgczeniowej
skanera.

P/N 7146716A02
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Rysunek 2-2  Sktadniki wewngtrz konsoli Prodigy iControl.
1. Klawiatura 5. Zasilacze 9. Przekazniki i bezpieczniki
2. Przetacznik trojpozycyjny z blokadg, 6. Prowadnice kart z kartami 10. Czytnik karty pamieci
3. Komputer i ekran LCD sterownikow pistoletow CompactFlash
4. Karta PCI Ethernet 7. Gniazda kabli pistoletow 11. Karta we/wy

8. Przetacznik zasilania
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2-4  Omowienie systemu

Interfejs operatora

Oprogramowanie iControl korzysta z interfejsu graficznego (GUI), w
ktorym sg dostepne ekrany, stuzgce do:

* konfigurowania systemu,
* definiowania i regulacji charakterystyk kazdego pistoletu,

* ustawiania wartosci domysinych i parametrow charakterystyk
pozycjonerdw i manipulatorow,

* monitorowania i sterowania pracg, pistoletéw i ich przedmuchem,

* monitorowania wej$¢ fotokomorek i skanerow,

¢ kontroli kodu przedmiotu,

® sterowania pozycjoneramii manipulatorami,

* reagowania na alarmy systemowe.

Za pomocag ekranu dotykowego i pokretta operator realizuje wszystkie

zadania zwigzane z konfigurowaniem i obstugg urzgdzenia. Pokretfo stuzy
do zwigekszania lub zmniejszania wybranych wartosci.

o " 1
Qo
©
L]
—
O
a @ :

Rysunek 2-3  Panel przedni konsoli gtéwne;j.

1. Przetacznik z kluczykiem 3. Pokretto
2. Ekran dotykowy LCD

Funkcje przetacznika z kluczykiem

W potozeniu Ready nie mozna uruchomic pistoletu proszkowego, jesli nie
dziata przenoénik. Unika sie w ten sposdb nadmiernego zuzycia proszku i
sytuacji zagrazajgcych bezpieczenstwu.

W potozeniu Bypass mozna uruchomic i wytgczyc¢ pistolety bez
dziatajgcego przenosnika. W tym potozeniu mozna wprowadzac i
testowac¢ ustawienia pistoletow.

W potozeniu Lockout pistolety i manipulatory sg zablokowane. To
potozenie nalezy stosowac podczas prac wewngtrz kabiny.

P/N 7146716A02
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Magistrala CAN i sie¢ Ethernet

Wejscie cyfrowe

Nalezy zapoznac sie ze schematem systemu w rozdziale 7.

Do komunikacja miedzy kartami sterownikéw pistoletéw, modutami iFlow i
komputerami iControl stuzy magistrala CAN (Controller Area Network).
Komunikacja miedzy systemem iControl i urzgdzeniami zdalnymi, takimi
jak opcjonalne pozycjonery i skanery, jest realizowana przez sie¢ zdalnych
urzgdzen we/wy, opartg na protokole Ethernet.

W konsoli iControl znajduje sie karta interfejsu z wejsciami cyfrowymi
izolowanymi optycznie. Zawiera ona:

* osiem wejs¢ do wykrywania w strefie,
* osiem wejs¢ do identyfikacji przedmiotu,

* jedno wejscie enkodera ruchu przenosénika.

Enkoder, fotokomorki strefowe i fotokomorki do odczytywania kodu
przedmiotu lub skanery cyfrowe i wejscia kodu przedmiotu z systemu
uzywanego w malarni sg podtgczone do listwy zaciskowej w skrzynce
potgczeniowej PEJB (PhotoEye Junction Box). Zasilacz prgdu statego 24
V w skrzynce PEJB dostarcza napigcie niezbedne do zasilania tych
urzadzen.

Do potaczenia skrzynki PEJB z konsolg gtéwng iControl zastosowano
kabel 25-zytowy. Jesli odlegtos¢ skrzynki od konsoli gtéwnej uniemozliwia
zastosowanie zwyktego kabla (ok. 5,80 m), mozna skorzystac z
dodatkowej skrzynki do przedtuzenia potgczenia i z odpowiedniego kabla.
Jezeli w skfad systemu wchodzi sie¢ zdalnych urzgdzen we/wy (Ethernet),
wowczas 25-zytowy kabel potgczeniowy jest poprowadzony przez
sieciowg skrzynke potgczeniows,

Enkoder

System iControl jest wyposazony w jedno izolowane optycznie wejscie
cyfrowe przeznaczone do enkodera ruchu przenosnika. Enkoder moze
by¢ typu mechanicznego lub optycznego, a jego cykl pracy musi wynosi¢
50%.

Przy rozdzielczoéci jednego cala na jeden impuls (1:1) efektywna $ledzona
odlegtos$¢ w systemie iControl wynosi okoto 406 metrow (1333 stopy).
Przy rozdzielczosci 2:1 (1/5 cala na impuls) odlegto$¢ maleje dwukrotnie i
wynosi okoto 203 metry (666 stop).

Maksymalna predkos$¢ dziatania enkodera wynosi 10 Hz (10 impulséw na
sekunde). Moze ona wymagac¢ kompromisu miedzy potrzebnag predkoscig,
przenosnika i doktadnoscig Sledzenia przedmiotu (im wieksza predkos¢
przenosnika, tym mniejsza doktadnosSc potozenia przedmiotu).

UWAGA: Zamiast enkodera mozna uzy¢ timera. W celu uzyskania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson.

© 2006 Nordson Corporation
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Karty sterownikow pistoletow

Sterowanie pompg

Kazda karta sterownika pistoletu, znajdujgca sie w prowadnicy, steruje
elektryzacjg dwoch pistoletéw proszkowych. Karty dostarczajg napiecie 0
— 21 VDC do powielaczy napiecia w automatycznych pistoletach Prodigy i
przetwarzajg sygnat zwrotny z pistoletéw w celu wysSwietlenia informacji w
interfejsie operatora.

Reczne pistolety Prodigy sg sterowane za pomocg sterownikéw pistoletow
recznych.

Konsola systemu iControl oraz sterowniki pistoletow recznych sterujg
pompami proszkowymi Prodigy HDLV za pomocg magistrali CAN. Kazda
karta sterownika, znajdujgca sie w szafie pomp, moze sterowa¢ dwiema
pompami.

Schemat potgczen, liste czesci i dodatkowe informacje mozna znalez¢é w
instrukcji obstugi pompy HDLV Prodigy i w instrukcjach dotyczacych
panelu pomp.

Dane techniczne

Informacje ogolne

Parametry elektryczne

Wejscie

Bez przetacznika: (PC) 100 — 230 VAC, 50/60 Hz, 1 &, maks. 120 VA.

Z przetgcznikiem: 100 — 230 VAC, 50/60 Hz, 1 &, maks. 480 VA.

Blokada przenosnika i zdalne odciecie zasilania: 120/230 VAC,
50/60 Hz, 1 &, 6 mA

Obcigzalnos¢ stykow przekaznika alarmu: 120/230 VAC, 1,6 A

Wyjscie (do pistoletu
proszkowego)

0-21VDC,0,60A

UWAGA: System iControl musi by¢ sprzezony z instalacjg przeciwpozarowg, aby pistolety wytgczaty sie
w razie wykrycia pozaru wewnatrz kabiny proszkowej.

ANSI/ISA $82.02.01

Stopien zanieczyszczen

2

Instalacja (przepiecie)

Kategorialll

Srodowisko

Temperatura robocza

32-104°F(0-40°C)

Wilgotnos¢

5 - 95%, bez kondensacji

Stopien zabezpieczenia przed
zagrozeniami w miejscu
instalacji

Ameryka Pétnocna: Klasa I dziat 2, grupa Fi G

Unia Europejska: Ex II 3D

P/N 7146716A02
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Omoéwienie systemu  2-7

Jakosc¢ powietrza uzywanego w pompach Prodigy oraz stosowanego
jako powietrze rozpryskowe w pistoletach proszkowych

Dopuszczenia

Powietrze musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzy¢ pochtaniacza wilgoci,
nadajgcego sie do regeneracji lub osuszacza powietrza z czynnikiem
chtodzgcym zdolnego wytworzy¢ punkt rosy w temperaturze 3,4 °C (38 °F)
lub nizszej przy cisnieniu 7 bar (100 psi) oraz nalezy stosowac¢ uktad filtrow
wstepnych i filtrow koalescencyjnych, zdolnych do usuwania
zanieczyszczen olejem, wodg i brudem o wielkosci czgstek
nieprzekraczajgcej 1 mikrona.

Zalecana wielkos¢ oczek w filtrze powietrza: 5 mikronow lub mniej.
Dopuszczalna zawartosc oleju w powietrzu: 0,1 ppm.
Dopuszczalna zawarto$¢ wody w powietrzu: 1,1g/m3

Wilgo¢ lub zanieczyszczone powietrze moze doprowadzi¢ do usterki pomp
HDLYV, zbrylenia proszku w instalacji odzyskiwania lub do zatkania wezy
dostarczajgcych proszek i kanatow proszkowych w pistolecie.

FM (US / Kanada), CE / ATEX

Urzgdzenie dostosowane do pracy w miejscach niebezpiecznych klasy 11
dziat 2 grupy F i G (dotyczy Ameryki Pétnocnej) lub do pracy w obszarach
przeznaczonych do normalnej eksploatacji, strefa 22 (dotyczy Unii
Europejskiej).

Dopuszczone karty pamieci na programy i dane

Karty pamieci typu CompactFlash SanDisk, Toshiba, PNY i Memorex o
pojemnos$ci minimum 128 MB.

© 2006 Nordson Corporation
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A\
A\

Wprowadzenie

/N

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej moga by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzadzenie moze stanowi¢ zrodto
zagrozenia, jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okre$lonymi w
niniejszej instrukciji.

Systemy sterowania iControl sg konfigurowane pod kgtem indywidualnych
potrzeb uzytkownika. Wyposazenie dostarczane z systemem zalezy od
rodzaju instalacji (nowa, unowoczesniona lub rozbudowana) oraz od
wyposazenia malarni. Z tych przyczyn opis przedstawiony w niniejszym
rozdziale obejmuje wytgcznie podstawowe informacje. Informacije
szczegotowe przedstawiono na schematach systemu, ilustracjach oraz w
pozostatej dokumentacji uzyskanej od firmy Nordson.

Schematy systemu oraz rysunku konsoli, skrzynki potgczeniowej i panelu
sterowania znajdujg sie w rozdziale 7.

Po zainstalowaniu skfadnikdw sprzetowych, potgczeniuich i
doprowadzeniu zasilania, do konfiguraciji, ustawien i obstugi systemu stuzy
interfejs operatora. Informacje dotyczace konfiguracji znajdujg sie w
instrukcji Interfejs operatora systemu iControl.

OSTRZEZENIE: We wszystkich przepustach kablowych w konsoli
iControl, w skrzynce potgczeniowej i w panelu sterowania trzeba stosowac
pytoszczelne dtawnice lub tuleje ochronne. Instalacja musi by¢ wykonana
zgodnie z przepisami. Trzeba zwroci¢ szczegolng uwage na to, aby
obudowy zachowaty catkowitg pytoszczelnosc.

Instalacja sktadnikéw sprzetowych

Informacje o lokalizacji konsol, skrzynek potagczeniowych i pozostatych
sktadnikéw systemu mozna znalez¢ na rysunkach uzyskanych od
inzynierow firmy Nordson.

Konsole systemu iControl trzeba przytwierdzi¢ srubami do podtoza.
Skrzynka potgczeniowa fotokomorki jest zazwyczaj instalowana na stojaku
fotokomorki. Pozostate skrzynki potgczeniowe, zaleznie od swojej funkciji,
sg instalowane na kabinie, przy podestach lub na systemie dostarczania
proszku.

Szczegotowe informacije dotyczgce rozmieszczenia i montazu znajdujg, sie
na ilustracjach.

© 2006 Nordson Corporation
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Potaczenia magistrali CAN i jej ustawienia

Konsola systemu iControl komunikuje sie ze sterownikami pistoletow
recznych i z kartami sterownikow pomp za pomocg magistrali CAN.
Potgczenia te pokazano na rysunku 3-4. Upewnij sie, ze kazdy ekran kabla
jest podtgczony tylko z jednej strony.

Dopilnuj, zeby zostata zainstalowana zworka miedzy stykami 1i 2 w grupie
stykow W1 na ostatniej karcie sterownika pompy w ostatniej szafie pomp w
systemie dostarczania proszku.
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Rysunek 3-4 Potaczenia kabli magistrali CAN.
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Adres konsoli iControl w magistrali CAN i ustawienia terminacji

SW1-1 SwW1-2
Zamknigty Zamknigty Pistolety 1-16
Zamkniety Otwarty  Pistolety 17-32

SW1-3
Zamkniety: Zakonczenie
Otwarty: Bez zakonczenia

Przetgcznik Przetgcznik

przesuwny kotyskowy
Zamknigty Zamkniety
(wh) ¢ (gora
nacisnigta)

Otwarty Otwarty =

(dot
nacisniety)

Mikroprzetgczniki adresowe ptyty z gniazdami tylnymi sg ustawione
fabrycznie.

1. Przetgcznik terminatora SW1-3 na,obu ptytach z gniazdami jest
ustawiony w potozeniu BEZ ZAKONCZENIA.

2. Przetaczniki adresu sieci SW1-1 i 2 sg ustawione w potozeniu Pistolety
1-16 na dolnegj ptycie z gniazdami i Pistolety 17-32 na ptycie gornej.

2
— Otwariy

- s

o Gorna ptyta z gniazdami

Pistolety 17 — 32 i E

L]

twart

0 e N
H\o:“ wart

° Dolna ptyta z gniazdami

= Pistolety 1 — 16
L] H F——

Rysunek 3-5 Potaczenia magistrali CAN, adresy konsol i terminacja

Adresy sterownika pistoletu recznego

Adresy sterownika pistoletu recznego sg ustawiane za pomocg,
oprogramowania. Kazdy sterownik musi mie¢ ustawiony unikatowy adres.
W systemie mozna skonfigurowa¢ maksymalnie cztery pistolety reczne.
Nie ma w nich ustawien zwigzanych z terminacjg magistrali. Szczego6towe
informacje mozna znalez¢ w instrukcji Sterownik pistoletu recznego
Prodigy.

UWAGA: Kazda pompa HDLV, uzywana do ttoczenia proszku do pistoletu
recznego, wymaga wprowadzenia wartosci kalibracyjnych w sterowniku
pistoletu. Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji Sterownik
pistoletu recznego Prodigy.

Adresy karty sterownika pompy

Informacje o ustawianiu adresu karty sterownika i potozeniach
przetgcznika, okreslajgcych typ pistoletu, znajdujg sie w instrukcji
Rozdzielacz i obwod sterowania pompy HDLV.

UWAGA: Wartosci kalibracyjne pomp HDLYV, ktore ttoczg proszek do
pistoletéw automatycznych, trzeba wprowadzi¢ podczas konfigurowana
systemu iControl. Szczegoétowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji
Interfejs operatora systemu iControl.

© 2006 Nordson Corporation
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Potaczenia zasilania, uziemienia i przekaznikow

/N

Przewdd uziemiajgcy w kablu zasilajgcym zawsze musi by¢ podtgczony do
rzeczywistego uziemienia. Specjalne ptaskie plecione kable uziemiajgce,
dostarczane z konsolg iControl i sterownikami pistoletu recznego, stuzg do
potgczenia konsoli i sterownikow z podstawa kabiny. Wiecej informacii
mozna znalez¢ w rozdziale Uziemienie na stronie 3-7.

OSTRZEZENIE: Konsole i wszystkie przewodzace urzgdzenia w obszarze
natrysku MUSZA by¢ podtgczone do rzeczywistego uziemienia. Skrzynki
potgczeniowe i panele sterowania trzeba zainstalowac¢ na uziemionych
stojakach lub na podstawie kabiny. Konsole trzeba potgczy¢ z podstawg,
kabiny za pomocg ptaskiej plecionki dostarczonej w zestawie.
Zignorowanie tych wymagan moze by¢ przyczyng uszkodzenia wrazliwych
elementoéw elektronicznych, powaznego porazenia prgdem elektrycznym,
pozaru lub wybuchu.

Podtgczenie zasilania konsoli

W tabeli 3-1 podano wykaz potgczen potrzebnych do zasilenia konsoli.
Informacje o parametrach zasilania opcjonalnych skrzynek
potgczeniowych i panelu sterowania mozna znalez¢ na stronie 3-6.

W rozdziale 7 przedstawiono schemat systemu, schemat potgczen konsoli
oraz rysunki skrzynki potgczeniowej i panelu sterowania. Informacje o
pozostatych potgczeniach zasilania lub uziemienia mozna znalez¢ na
rysunkach i schematach systemu.

Tabela3-1 Podtaczenie zasilania konsoli.

Podtaczenie kabli zasilajgcych do konsoli gtéwnej

Kolor przewodu Funkcja Opis
potaczenia

Czarny L1 (pod Zasilanie 100 — 240 VAC komputera SBC (tylko konsola gtéwna,
napieciem) bez przetgcznika)

Biaty L2 (zerowy)

Brazowy L1 (pod Zasilanie 120 — 240 VAC konsoli (wtgczany razem z silnikiem
napieciem) wyciggu kabiny)

Niebieski L2 (zerowy)

Zielony/z6tty Uziemienie konstrukcji

Szary (2) Zdalne odciecie zasilania: 120 VAC, 1 faza, 6 mA (w przypadku napiecia 240 VAC
nalezy zapoznac si¢ z instrukcjami ponizej)

Z6tty (2) Styki alarmu: 120/230 VAC, 1 faza, maks. 6 A Styki sg zwarte w razie braku
zasilania konsoli lub jesli zostanie wigczony alarm. Styki sg rozwarte, jesli konsola
jest zasilana lub jesli nie ma alarmu.

Czerwony, Blokada przenosnika: 120 VAC, 1 faza, 6 mA (w przypadku napiecia 240 VAC nalezy

pomaranczowy zapoznac sie z instrukcjami ponizej)

P/N 7146716A02
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Blokada przenosnika i zdalne odcigcie zasilania

Przekazniki blokady przenosnika i zdalnego odciecia zasilania w konsoli
iControl sg fabrycznie dostosowane do napiecia 240 VAC. W celu
przetgczenia napiecia na 120 VAC nalezy zapoznac sie z rysunkiem 3-6.
Nie mozna wyjmowac rezystorow 20K.

Potaczenia przekaznika 240 V
(fabryczne)

zdalne SZARY My\r
odciecie SZARY
zasilania
(240V)
Rezystor 20K IS @ 5@ . @3 @ - @ &

e ]2 [D[[d]]]
N,

Narm—] oy 2 -» ® 0= 02
N =
PRI R Q)| @ =0 =|0 ¢
Blokada @i i@ 240 J‘
przenosnika Rezystor 20K
(240V) H_Heoioto _HH
Potaczenia przekaznika 120 V
Zdalne SZARY
odciecie SZARY L @
zasilania
(120V)
R - oo
20LTY 240 @i i@ 240 J‘
Mam o AR ®|:0x
o = IS < <
W&@z@. OO = o

Blokada przenosnika
(1 20 V) CZERWONY

ol 0 0]l

Rezystor 20K

5
]
1

Rysunek 3-6 Potaczenia przekaznikow blokady przenosnika i zdalnego odcigcia zasilania dostosowane do napiecia
240 VAC (fabrycznie) lub 120 VAC (opcjonalnie).
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Zasilanie skrzynki potgczeniowej i panelu sterowania

Tabela3-2 Parametry zasilania skrzynki potgczeniowej i panelu sterowania

ey

Urzadzenie | Skrzynka pot./panel sterowania Wymagane parametry
C Fotokomorka (standardowa) 120 — 240 VAC, 1 faza, 50/60 Hz, 2 A
D Interfejs sieciowy 120 VAC, 1 faza, 60 Hz, 11 W
E Skaner pozycjonera 24 VDC ze skrzynki PEJB 30 W
120 VAC (z bezpiecznikiem) ze skrzynki PEJB (jesli
jest opcjonalna druga kabina)
F Sterowanie pozycjonera 120 VAC, 1 faza, 60 Hz, 10 A
F Sterowanie pozycjonera 120 VAC, 1 faza, 60 Hz, 10 A
analogowego (zestaw
uzupetniajacy)
G Sterowanie pozycjonera / 120 VAC, 1 faza, 60 Hz, 10 A
manipulatora 208 - 575 VAC, 3 fazy, 60 Hz (zobacz rys. 7-25)
| | |
K1z D olo|z — Dodatkowe informacije na temat
c konfiguracji i potgczen skrzynki
O % zl® ] 2@ m D — potaczeniowej oraz panelu sterowania
(%9 | > Jl® @ @ E znajdujg sie w rozdziale 7.
! UZIEMIENIE
[LJUST L

@

Skrzynka z interfejsem sieciowym (D)

30-W PEJB (C)

TB1
ovpc 4 O o
C— - GNIAZDO PRZEXACZNIKA ETHERNET
24VDC |4+24 vDC - l (2. KABINA)
ZE SKRZYNKI POL. | co— b ﬁ AC COM
. £ +
FOTOKOMORKI YZIEMIENIE - ievienie 120 VAC (Z BEZP) 2\@|= —
s SZEMENEL o5l
— ZE SKRZYNKI POL. N
ALe=D FOTOKOMORK! | 800G ) | 2 =
Vo HLEOq =

L (2030)
N (2031)
GND

Panel sterowania pozycjonera (F)

Skrzynka potgczeniowa skanera pozycjonera (E)

PWS219

CB210

3 fazy 60 Hz
L1 L2 L3 UZIEMIENIE

o> ) 70
@Bﬂ K 120 VAC
@ 0% ) MMC203 NOL Do bolca
= ~ uziemienia na
o[ ol S®® | = B
] v
Ol [P o —
O O3 D g |®
NI
S DIsc201
(NN 5
[a)

Do magistrali na panelu pomocniczym

Panel sterowania pozycjonera / manipulatora (G)

Rysunek 3-7 Parametry napiecia zasilajgcego i podtaczenie zasilania do skrzynki potgczeniowej i panelu sterowania
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Uziemienie

Prawidtowe uziemienie wszystkich przewodzgcych elementow sktadowych
systemu malowania proszkowego zapewnia odpowiednie zabezpieczenie
0sOb i podzespotdw elektronicznych przed wytadowaniami
elektrostatycznymi. Wiele sktadnikow systemu (kabina, kolektor, moduty
proszkow kolorowych, konsole, przenosnik) jest potgczonych ze sobg,
fizycznie i elektrycznie. Wazne jest zastosowanie odpowiedniego
wyposazenia oraz prawidtowych metod uziemienia podczas montazu i
obstugi systemu.

Uziemienie ochronne (PE)

Uziemienie ochronne jest obowigzkowe we wszystkich metalowych
obudowach w systemie. Jest ono realizowane za pomocg przewodu
uziemiajgcego, pofaczonego z rzeczywistym uziemieniem. Uziemienie taki
chroni operatora przed porazeniem prgdem elektrycznym, umozliwiajgc
odptyniecie tadunku elektrycznego w razie zetknigecia sie przewodnika z
obudowg lub z innym elementem przewodzgcym prad elektryczny.
Przewod uziemiajgcy odprowadza taki tadunek bezposrednio do
uziemienia, do doprowadza do zwarcia w obwodzie zasilajgcym do czasu,
kiedy zadziata bezpiecznik lub wytgcznik automatyczny.

Zielono-z6tty przewod uziemiajgcy w kablu zasilajgcym jest stosowany
wytgcznie jako uziemienie ochronne i jego jedynym zadaniem jest ochrona
obstugi przed porazeniem prgdem elektrycznym. Ten przewdd nie chroni
przed wytadowaniem elektrostatycznym.

Uziemienie elektrostatyczne

Uziemienie elektrostatyczne chroni elementy elektroniczne przed
zniszczeniem na skutek wytadowan elektrostatycznych (ESD). Niektore
urzadzenia elektroniczne sg tak wrazliwe na wytadowania, ze do ich
zniszczenia moze dojs¢ na skutek kontaktu z naelektryzowang osobag,
ktéra w chwili wytadowania nie odczuje zadnych skutkow.

Prawidtowe uziemienie elektrostatyczne jest obowigzkowym
wyposazeniem w malarniach proszkowych. W pistoletach proszkowych
jest generowane napiecie elektrostatyczne o wartosci dochodzgcej do
100 000 V. Jesli sktadniki systemu nie sg uziemione, to zgromadzenie
tadunku elektrostatycznego, zdolnego do zniszczenia uktadow
elektronicznych, nie zajmuje duzo czasu.

Wytadowania elektrostatyczne majg bardzo duzg czestotliwosc, zblizong,
do 100 MHz. Zwykty przewodnik nie jest w stanie skutecznie odprowadzi¢
napiec o takiej czestotliwosci i zabezpieczy¢ uktady elektroniczne przed
zniszczeniem. Dlatego firma Nordson dostarcza ptaskie plecione
przewody uziemiajgce, ktdre chronig urzgdzenia do malowania
proszkowego przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

© 2006 Nordson Corporation
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Sciezka pradowa pistoletu

Zobacz rysunek 3-8. Wszystkie potgczenia elektryczne muszg stanowic
zamkniety obwod, w ktorym ptynacy prad znajduje droge powrotng do
zrodta. Elektrostatyczne pistolety proszkowe emitujg jony (prad
elektryczny) i z tego powodu konieczne jest zachowanie ciggtosci obwodu.
Czes¢ tak uwolnionego pradu jest przyciggana do kabiny proszkowej, ale
wiekszos$¢ ptynie do uziemionych przedmiotow przesuwajgcych sie w
kabinie. Prad, ptyngcy od pistoletu do przedmiotow, ptynie dalej przez
zawieszki do przenosnika i do masy, nastepnie wraca do sterownika przez
ptaski pleciony przewodd uziemienia ESD i dalej do pistoletu przez karte
sterownika pistoletu. Prad, ktory ptynie od pistoletow do scianek kabiny,
jest przesytany przez uziemienie kabiny do sterownika i wraca do pistoletu.

Bardzo wazne jest zapewnienie ciggtosci obwodu dla pradu ptyngcego
przez pistolety. W razie powstania przerwy (w przenosniku, kabinie,
plecionych kablach uziemienia ESD, sterowniku) moze doj$¢ do wzrostu
napiecia w przewodnikach do wartosci rownej maksymalnemu napieciu
generowanemu przez pistolet proszkowy (do 100 000 V). Takie napiecie
moze doprowadzi¢ do wytadowania tukowego o duzej czestotliwosci, ktére
zniszczy elektronike sterownika (karte sterownika pistoletu i zasilacz).

Pleciony kabel uziemiajgcy

—

— Sciezka pragdowa pistoletu

< Jony -

|

0
®® ®®®
0

00

Mz —
iControl T B 1

-
—
'7 — I Podstawa kabiny
eciony ]
kabel
uziemiajacy

Rysunek 3-8 Zamknigty obwod napiecia elektrostatycznego.
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Procedury i wyposazenie zwigzane z uziemieniem ESD

Najskuteczniejszg ochrone przed wytadowaniami elektrostatycznymi
zapewniajg krotkie kable uziemiajgce potgczone w punkcie centralnym
podstawy kabiny, jak pokazano na schemacie potgczen typu ,gwiazda”. W
normalnych okolicznosciach wykonanie takich potgczen nie stanowi
problemu, lecz w niektérych systemach, na przyktad z kabinami
wtaczanymi na malowany przedmiot, dtugosc¢ potrzebnej plecionki jest za
duza i nie zapewni ona skutecznego odprowadzenia fadunkéw ESD.
Mozna wéwczas zastosowac uziemienie potgczone tancuchowo.

Uziemienie zainstalowane w bloku z
zestawu nr kat. 1067694.

Wkrety samogwintijace

Gwiazda
(metoda zalecana)

Blok uziemienia

tancuch
(metoda alternatywna)

Podstawa kabiny Ptaski pleciony
przewdd uziemienia

Rysunek 3-9 Procedury i wyposazenie zwigzane z uziemieniem ESD.

Do uziemienia sterownikow zawsze trzeba stosowac specjalne plecione
kable uziemiajgce, dostarczane ze wszystkimi sterownikami pistoletow
proszkowych Nordson. Kable te nalezy podtgczac do spawanej podstawy
kabiny, a nie do panelu, obudowy ani do innych elementoéw przykreconych
Srubami do podstawy. Powinny one by¢ jak najkrotsze. Jesli jest
stosowany blok uziemienia, nalezy dopilnowac, aby byt zamontowany
bezposrednio do spawanej podstawy za pomocg dostarczonych wkretéw
samogwintujgcych.

Zestaw z blokiem uziemienia ESD moze by¢ uzyty do podtgczenia
plecionek uziemiajgcych do podstawy kabiny. W zestawie znajduje sie
6-pozycyjna listwa z zaciskami, elementy mocujgce, ztgcza i 15 metréw
(50 stop) plecionego kabla uziemiajgcego. W razie koniecznosci
zastosowania dodatkowych blokéw nalezy zamawiac:

zestaw nr kat. 1067694 (Kit, ground bus bar, ESD, 6-position, with
hardware).
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Potaczenia enkodera, strefy i modutu identyfikacji
kodu przedmiotu

Wejscia enkodera i cyfrowe wejscia modutu identyfikacji kodu przedmiotu i
strefy sg podtgczone do skrzynki potgczeniowej fotokomorki (PEJB). Jesli
wejscia te sg uzywane rowniez w drugiej kabinie, wowczas jest
dostarczany kabel 25-zytowy.

Jezeli w systemie znajdujg sie pozycjonery, to potrzebne sg: jeden lub dwa
skanery analogowe i skrzynka potgczeniowa skanera, skrzynka interfejsu
sieciowego i kable sieciowe Ethernet. Jezeli w systemie znajdujg, sie
manipulatory, to sterownik skanera analogowego jest zamontowany w
PEJB i jest podtgczony do listwy zaciskowej w skrzynce poftagczeniowe;j
skanera.

W tabeli 3-3 zostaty opisane potgczenia kabla 25-stykowego z listwg,
zaciskowg. Dodatkowe informacje na temat konfiguracji i potgczen
skrzynki potgczeniowej oraz panelu sterowania znajdujg sie w rozdziale 7
ze schematami systemu.

System podstawowy

-
| \
; \ \
25-zytowy kabel | 25-zytowy kabel
Skrzynka do
przedfuzenia potgczenia
(opcja)
Konsola gtéwna ' — Do fotokomorek strefowych (1 - 8)
iControl l lub skanera cyfrowego
Do fotokomorek kodu przedmiotu

Pistolety (1 - 16) Do 2. skrzynki do

przedtuzenia
potaczenia

Do
enkodera

(1-8)

lub skanera cyfrowego

lub systemu kodowania
przedmiotow uzywanego w malarni

System z pozycjonerami i manipulatorami

Skrzynka z interfejsem r— 7/\

sieciowym
25-zytowy kabel wym |

Ethernet\l_____ m mie

/\

| 25-zytowy kabel
Konsola gtéwna |
iControl |
Pistolety (1 — 16) i
S i ,
krzynka - = == PEJB \
potgczeniowa L"_"J- — e e e - e e e DO skanera analogowego lub manipulatora
ki
poszy?:?c’)er:z;ra TRl ! I_ Do fotokomorek strefowych (1 - 8)
TRI ' lub skanera cyfrowego
l Do fotokomorek kodu przedmiotu
Do skanerow ' Do (1-8)
analogowych ' enkodera lub skanera cyfrowego

manipulatoréow

Do skrzynki interfejsu
sieciowego 2. kabiny

lub systemu kodowania
przedmiotdw uzywanego w malarni

Rysunek 3-10 Potaczenia enkodera, strefy i modutu identyfikacji kodu przedmiotu.
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Potgczenia kabla 25-zytowego

Tabela3-3 Potgczenia kabla interfejsu rownolegtego: karta we/wy z zaciskami skrzynki potgczeniowej
(wejscia na karcie we/wy sg zasilane)

Kolor przewodu Zacisk na karcie Numer zacisku w Opis
we/wy skrzynce
potaczeniowej
czarny 1 dolny 1 Strefa 1
biaty 2 dolny 2 Strefa 2
zielony 3 dolny 3 Strefa 3
pomaranczowy 4 dolny 4 Strefa 4
niebieski 5 dolny 5 Strefa 5
biaty/czarny 6 dolny 6 Strefa 6
czerwony/czarny 7 dolny 7 Strefa 7
zielony/czarny 8 dolny 8 Strefa 8
pomaranczowy/czarny 9 dolny 9 Bit 1 kodu przedmiotu
niebieski/czarny 10 dolny 10 Bit 2 kodu przedmiotu
czarny/biaty 11 dolny 11 Bit 3 kodu przedmiotu
czerwony/biaty 12 dolny 12 Bit 4 kodu przedmiotu
zielony/biaty 13 dolny 13 Bit 5 kodu przedmiotu
niebieski/biaty 14 dolny 14 Bit 6 kodu przedmiotu
czarny/czerwony 15 dolny 15 Bit 7 kodu przedmiotu
biaty/czerwony 16 dolny 16 Bit 8 kodu przedmiotu
pomaranczowy/czerwony 17 dolny -- wolne
niebieski/czerwony 18 dolny -- wolne
czerwony/zielony 19 dolny -- wolne
pomaranczowy/zielony 20 dolny 20 Enkoder A
czarny/biaty/czerwony 21 dolny 21 wolne
biaty/czarny/czerwony 22 dolny -- wolne
czerwony/czarny/biaty 23 dolny -- wolne
zielony/czarny/biaty niepodtgczony -- ----
niebieski od przetgcznika z 24 gorny nie dotyczy Blokada przenosnika
kluczykiem
biaty z przetgcznika z 24 dolny nie dotyczy Blokada przenos$nika
kluczykiem
czerwony 1-23 goérne (+) VDC

Przetaczanie wejsc na typ zasilajacy (PNP)
Wejscia na kartach we/wy w konsoli iControl sg skonfigurowane jako wejscia zasilane. Na
wszystkie gorne zaciski jest dostarczane napiecie 24 VDC. Aby przetgczy¢ wejscia na

zasilajgce, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci.

1.

Odtacz wszystkie przewody z dolnych zaciskdw na kartach we/wy z wyjgtkiem zacisku

nr 24. Nie odtgczaj niebieskiego ani biatego przewodu z gérnego i dolnego zacisku nr 24.

6-stykowe.

Przestaw 6-stykowe zworki z zaciskdw gornych na zaciski dolne.
Zainstaluj zworki czerwonego przewodu, aby potaczy¢ ze sobg wszystkie zworki

Podtgcz czerwony przewdd z kabla 25-zytowego do dolnego zacisku nr 1.
Podtgcz pozostate przewody do gornych zaciskow.
W skrzynce PEJB podtgcz przewdd czerwony do zacisku ujemnego (-).

© 2006 Nordson Corporation
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Podtgczanie enkodera przenosnika

Kabel enkodera trzeba wprowadzi¢ do skrzynki PEJB przez pytoszczelny
kanat kablowy doprowadzony do jednego z przepustow w skrzynce.
Potaczenie kabla i listwy zaciskowej w skrzynce PEJB nalezy wykonac tak,
jak pokazano na rysunku 3-11.

ENKODER
A CZARNY CZARNY (-)
B CZERWONY CZERWONY (+)
D BIAKY }ﬂ{ BlALY (20)
E ZIELONY ZIELONY NIEPODtACZONY

Rysunek 3-11 Podtgczanie kabla enkodera.

Podtgczanie fotokomorki

Potgczenie kabla SO do fotokomorek i listwy zaciskowej w skrzynce PEJB
nalezy wykona¢ tak, jak pokazano na rysunku 3-12. Kable nalezy
poprowadzi¢ przez nastepujgce uchwyty zaciskowe w skrzynce:

Strefy 1 — 8: uchwyty ZN1 - ZN8
Kod przedmiotu 1 — 8: uchwyty ID1 - ID8

FOTOKOMORKA, KONFIGURACJA ,ATC”

i M A
CIEMNY BBl JASNY [ KABEL nr kat. 803427 Biaty: n
Czarny: -
4@5 ‘3@9 ‘262% ‘1@ 7:/ >\ Czerwony: +
\ Zielony: uziemienie
| ~—I % CZERWONY v
5 z = N4 poraczre CZARNY [ ] n
Z z 0 ZFOTOKOMOR ZIELONY (niepodiaczony) | | gtrega ; ;
B N trefa

’ % > E /% JAK POKAZAN BIALY Strefa 3 3

USTAWIC REG. ON E % g Strefa 4 4

| OFF o Strefa 5 5

CALKOWICIE W LEWO E | Strefa 6 6

L Strefa 7 7

®Sw® g“@ ‘ 2% j Strefa 8 8

zZ Kod przedm. 1 9
®<L7I> ‘3% ‘4% ‘5@;‘7 Kod przedm. 2 10

Kod przedm. 3 11
FOTOKOMORKA, KONFIGURACJA ,SICK” Kod Srzedm_ 4 12
USTAW REG. ,SENS”  nrkat. 170730 Kod przedm. 5 13
DO WYKRYWANIA PRZEDMIOTOW i Kod przedm. 6 14
PODLACZENIE FOTOKOMORKI Kodprzedm.7 15
Kod przedm. 8 16

CZARNY
FOTOKOMORKA (ALTERNATYWNA) BIALY

nr kat. 1037969

D @ R =92 &4 KABEL SO PODLACZYC
0) [] JAK POKAZANO (TYPOWO)
» @1 @fs KABEL nr kat. 803427

\ JZIELONY (niepodtaczony)

OBROCIC REG. CZASU

USTAWIC WEWN. PRZEL. W PRAWO O 1/4 OBROTU CZERWONY
CZASOWYW OD POLOZENIA ,MIN”
POLOZENIE
OFF-D, JASNY

weacza  INNY SPOSOB PODEACZENIA FOTOKOMORKI

Rysunek 3-12 Podtaczanie fotokomorki.
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Podtgczanie skanera

SCNR1

Jeden skaner

Skrzynka potgczeniowa fotokomorki i skrzynki potgczeniowe skanera (jesli
Sg uzywane) sg dostarczane z podtgczonymi kablami skanera, dzieki
czemu po zamontowaniu skrzynek wystarczy podtgczy¢ kable do
skanerow. Sterowniki skanerow sg zaprogramowane fabrycznie zgodnie
ze specyfikacjg ztozonego zamowienia. W celu zmiany konfiguracji i
innego zaprogramowania nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

Podtaczenie skanera cyfrowego
® Skaner jednej strefy: kabel SCNR1 do skanera.

e Skanery dwoch stref: kabel SCNR1 do skanera gornego, kabel SCNR2
do skanera dolnego.

® Skaner kodu przedmiotu i skaner strefy: kabel SCNR1 do skanera
strefy, kabel SCNR2 do skanera kodu przedmiotu.

SCNR2
Kod przedmiotu
SCNR1
SCNR2 SCNR1
Strefa
Dwa skanery Skaner kodu przedmiotu i
skaner strefy

Rysunek 3-13 Podtaczenie kabla skanera strefy i skanera kodu przedmiotu.

Podtaczenie skanera analogowego

Zobacz rysunek 3-14. Skrzynka potgczeniowa skanera pozycjonera jest
zazwyczaj umieszczona na tym samym stojaku, co skrzynka potgczeniowa
fotokomorki. Do wykrywania szerokosci przedmiotéw mozna uzy¢
jednego lub dwoch skaneréw. Skanery trzeba zamontowac z zaciskami
kabli skierowanymi tak, jak pokazano. Jesli sg uzywane dwa skanery,
nalezy je zamontowac tak, aby nie widziaty przenos$nika. Kable skanera
pozycjonera ze skrzynki potgczeniowej tego skanera trzeba poprowadzic
do skanerow tak, jak pokazano.

Jezeli w systemie znajdujg sie rowniez manipulatory, to skanery
analogowe sg uzywane do wykrywania wysokosci przedmiotu oraz gornej i
dolnej krawedzi. Skanery nalezy zamontowac¢ zaciskami kablowymi
skierowanymiw dot i podtgczy¢ do nich kable SCNR1 ze skrzynki PEJB.

© 2006 Nordson Corporation
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Podtgczenie skanera (cd.)

Maksymalne odlegtosci od skanera:

6 metrow (20 stop), jesli dtugos¢ skanera nie przekracza 1,22 metra

(4 stopy);

4,6 metra (20 stop), jesli dtugos¢ skanera przekracza 1,22 metra (4 stopy).

UWAGA: Jesli jest uzywany jeden skaner poziomy, sterownik trzeba tak
zaprogramowac, aby ignorowat przenosnik. Do tego celu trzeba uzy¢
oprogramowania od producenta skanera, komputera przenosnego z
systemem Windows oraz kabla szeregowego do podtgczenia komputera
ze sterownikiem skanera w skrzynce potgczeniowe;j.

— ~ ~
Przenos$nik| Przenoénik?
|

SCNR1 SCNR1 SCNR1 SCNR1
s (| — \ | ~
PEJB PEJB
] Skrzynka pot. Skrzynka pot.
i B skanera ~ skanera | _ R
q pozycjonera T pozycjonera <9 B
\
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethernet BSCR-R Ethernet ~ BSCR

Konfiguracja z dwoma skanerami pozycjonera Konfiguracja z jednym skanerem pozycjonera

Rysunek 3-14 Podtgczenie analogowego skanera pozycjonera i manipulatora

Podtgczenie systemu kodowania przedmiotu uzywanego w malarni

Zobacz tabele 3-3. W celu podtgczenia systemu kodowania uzywanego w
malarni do konsoli iControl nalezy uzy¢ zaciskéw kodu przedmiotu w
skrzynce PEJB. Zaleznie od ustawien wprowadzonych na ekranie
konfiguracji fotokomorki jest uzywanych osiem wejs¢. Informacje
dotyczgce konfiguracji znajdujg sie w instrukcji Interfejs operatora
systemu iControl.
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Podtaczenie sieci zdalnych urzadzen we/wy

(Ethernet)

Sie¢ zdalnych urzgdzen we/wy jest dedykowang siecig oparta na protokole
Ethernet, ktora taczy system iControl ze zdalnymi urzgdzeniami, takimi jak
sterowniki skanerdw i pozycjonery czy manipulatory.

UWAGA: Do tej sieci nie mozna podtgczac zadnego urzgdzenia, ktére nie
zostato dopuszczone przez biuro pomocy technicznej Nordson Finishing

Technical Support.

Konieczne potgczenia pokazano na rysunku 3-15 razem z potgczeniami,
ktore sg potrzebne do udostepnienia skanera pozycjonera w drugiej
kabinie. Rysunki skrzynki potgczeniowej i panelu sterowania znajdujg sie

w rozdziale 7.
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iControl
(na drzwiczkach) |

° Karta PCI

/ Ethernet

kablem Ethernet

Skrzynka z interfejsem sieciowym
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cpeoppod
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[Fr =1 ]

[P (=1

pozycjonera / manipulatora

Koncentr:
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(potgczenie na zewnagtrz
=D skrzynek)

[t ] - kable sieciowe
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Rysunek 3-15 Skfadniki sieci zdalnych urzgdzen we/wy i ich podfgczenie (oraz podtaczenie opcjonalnej drugiej

kabiny).
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Podtaczenie konsoli iControl do skrzynki z interfejsem
sieciowym

W nowych systemach znajduje sie 10-metrowy kabel Ethernet z
przewodem 25-zytowym w elastycznej rurze kablowej o $rednicy 3/, ”.
Koniec kabla nalezy podtgczy¢ do wolnego gniazda w przetgczniku
Ethernet w skrzynce z interfejsem sieciowym.

Przetacznik Ethernet do podfaczenia zdalnych weztéw

Do potfaczenia przetacznika ze zdalnymi weztami (skrzynka potaczeniowg,
skanera pozycjonera oraz panelami sterowania pozycjonera) nalezy uzyc¢
30- lub 100 metrowego kabla Ethernet CAT 5e (zobacz rozdziat Czgsci).
Kable tego typu majg wtyki meskie na obu koncach.

1. Zmierz potrzebng dtugosc powiekszong o luz z kazdej strony, aby
mozna byto podtgczy¢ przewody kabla do zaciskdéw na zewnetrz
skrzynki potgczeniowej. Obetnij odpowiednig dtugos¢ kabla,
zostawiajgc gniazdo z jednej strony.

2. Przeciagnij koniec kabla przez elastyczng rure kablowg od skrzynki z
interfejsem sieciowym do skrzynek potgczeniowych i paneli
sterowania.

3. W skrzynce z interfejsem sieciowym podtgcz wtyk meski do
nieuzywanego gniazda w przetgczniku Ethernet.

4. W panelach sterowania zamontuj modut terminatora na koncu kabla,
postepujgc zgodnie z opisem w rozdziale Instalacja terminatorow sieci
Ethernet.

5. Podftacz kable sieciowe dotagczone do skrzynek potgczeniowych i
paneli sterowania miedzy modutami terminatora i koncentratorami
magistrali FieldBus oraz miedzy sterownikami w skrzynce
potfgczenioweji panelami sterowania.

UWAGA: Dobrym zwyczaje jest kontrola kabli za pomocg testera sieci
Ethernet przed podfgczeniem przetacznikéw i sterownikow FieldBus.
Procedure testowg opisano w rozdziale Rozwigzywanie problemdw.

Adres MAC

Podczas wykonywania potgczen nalezy zapisa¢ adres MAC, funkcje
urzgdzenia podtgczonego do kazdego sterownika lub koncentratora oraz
potozenie pozycjonera (lewy przedni = GM1, prawy przedni = GM2, lewy
tylny = GMS3, prawy tylny = GM4). Adresy MAC znajdujg sie na etykietach
urzgdzenia podtgczonego do magistrali FieldBus i majg postac
0:30:DE:0:33:C8.

Adresy MAC sg potrzebne podczas korzystania z interfejsu operatora
systemu iControl do konfigurowania sieci. Szczegétowe informacje mozna
znalez¢ w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl.

P/N 7146716A02
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Instalacja modutéw terminatora sieci Ethernet

Aby podtgczy¢ kabel Ethernet do modutu terminatora, nalezy dysponowac
narzedziem do zdejmowania izolacji, sztyftem 110 do wciskania kabli oraz
obcinarka.

Zobacz rysunek 3-16.

1.
2.

Zdejmij ze skrzynki potgczeniowej ostone i wyjmij modut terminatora.

Zdejmij ostone i ramke z podstawy ztgcza. Uzywajgc niewielkiego
wkretaka, zdejmij ostone starego typu; scisnij zatrzaski z obu stron
ostony nowego typu i zdejmij ja.

3. Wytam otwoér w ostonie na wprowadzenie kabla.

4. Zdejmijizolacje z kabla na dtugosci maks. 50 mm (2”). Nie przetnij

izolacji przewodow.

Zachowujac skrecenie kazdej pary i zaczynajgc od przewodu w izolacji
koloru brgzowego wktadaj pojedyncze przewody w szczeliny modutu i
dociskaj je; trzeba przy tym korzysta¢ z kodu barw B, jak pokazano na
rysunkach.

UWAGA: W celu zapewnienia dobrego potgczenia nalezy zostawic¢ co
najmniej 6,4 mm (1/4”) przewodu, ktory bedzie wystawat z drugiej strony
szczeliny.

6.

Przytnij konce przewodow przy module terminatora, aby nie mogty sie
ze sobg stykac.

Moduty starego typu: Wsun modut terminatora do podstawy ztagcza, a
nastepnie zainstaluj ramke na ztgczu.

Moduty nowego typu: Wsun modut terminatora do ztacza, a nastepnie
zainstaluj ramke na podstawe ztgcza.

Umocuj kabel do podstawy ztgcza opaskg kablows.

Nasun ostone ztgcza na miejsce.

.Umies¢ zmontowang, skrzynke blisko urzgdzenia podtgczonego do

magistrali FieldBus, aby podtgczy¢ kabel sieciowy. Umocuj podstawe
zfgcza w skrzynce potgczeniowej za pomocg tasmy dwustronnie
klejgcej, dostarczonej w komplecie.

© 2006 Nordson Corporation
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Instalacja modutéw terminatora sieci Ethernet (cad.)

Modut nowego typu

Amozouelrewod/Arelg

Modut starego typu
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Rysunek 3-16 Instalacja modutéw terminatora sieci Ethernet.
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Podtaczenie kabla pistoletu i weza zasilajgcego

Kable automatycznych pistoletéw podtgcza sie bezposrednio do gniazd na
dole w tylnym panelu konsoli iControl. Pistolet 1 podtgcza sie do gniazda
1, pistolet 2 do gniazda 2 itd.

Waz zasilajacy o $rednicy 8 mm miedzy pistoletami proszkowymi i
ztgczkami wylotowymi pompy HDLV nalezy podtgczy¢ w sposob opisany w
instrukciji obstugi panelu pomp.

Waz powietrza rozpryskujgcego nalezy podtgczy¢ miedzy pistoletami
proszkowymi i ztgczkami wylotowymi na panelu pomp tuz obok pomp.

Przechowywanie oprogramowania i danych

uzytkownika

®
®

Oprogramowanie systemu iControl i dane uzytkownika sg przechowywane
na dwoéch kartach pamieci CompactFlash o pojemnosci 128 MB, ktore
znajdujg sie w konsoli gtébwnej. Stuzg one za przenosne nosniki danych.

OSTROZNIE: Kart pamieci CompactFlash NIE WOLNO wymienia¢
podczas pracy urzgdzenia. Przed wyjeciem kart pamieci trzeba zakonczy¢
program iControl i system operacyjny, a nastepnie wytgczy¢ konsole
iControl. Wyjecie kart przy wtgczonym zasilaniu moze doprowadzi¢ do
zniszczenia danych zapisanych na karcie oraz do uszkodzenia kart.

OSTROZNIE: Nigdy nie mozna wytgczaé zasilania konsoli bez
uprzedniego zakonczenia pracy programu iControl i systemu
operacyjnego. W przeciwnym razie mozna uszkodzi¢ oprogramowanie
systemowe. Procedure konczenia pracy programu opisano w rozdziale
Zakoriczenie programu w instrukciji Interfejs operatora systemu iControl.

W celu wyjecia kart nalezy otworzy¢ drzwiczki konsoli. Gniazdo czytnika
kart znajduje sie na wewnetrznej stronie drzwiczek. Karta wewnetrzna (1)
stuzy do przechowywania danych, karta zewnetrzna (2) jest kartg,
programu iControl. Aby wyjg¢ karte z czytnika, nalezy nacisng¢ przycisk
wysuwania (3).

Rysunek 3-17 Rozmieszczenie kart z danymi i programami.

1. Karta pamigci z danymi uzytkownika 3. Przycisk wysuwania karty
2. Karta z programem iControl pamigcl
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Przechowywanie oprogramowania i danych
uzytkownika (cd,)

Program iControl mozna uaktualni¢ po zainstalowaniu nowej karty z
programem.

Na jednej karcie z danymi uzytkownika mozna zapisa¢ maksymalnie 255
charakterystyk pistoletow. Dodatkowe karty umozliwiajg zgromadzenie
nieograniczonej liczby charakterystyk. Aby skopiowac zawartos¢ karty
pamieci z danymi uzytkownika na inng karte, trzeba uzy¢ funkcji Kopia
danych. Szczegdétowe informacje znajdujg sie w rozdziale Kopia zapasowa
danych w instrukgiji Interfejs operatora systemu iControl.

UWAGA: Karty pamieci CompactFlash roznig sie miedzy sobg. W razie
zakupu dodatkowych kart trzeba sprawdzi¢, czy sg one dopuszczone
przez firme Nordson i czy majg pojemnos¢ 128 MB lub wiekszg. Karty
dopuszczone do stosowania wymieniono w paragrafie Dane techniczne w
rozdziale Opis w tej instrukcji. Odpowiednie informacje mozna réwniez
uzyskac u przedstawicieli firmy.

Kalibracja ekranu dotykowego

Ekran dotykowy jest kalibrowany w fabryce przed wysytkg, systemu do
odbiorcy. Wartosci kalibracyjne ekranu sg zapisane na karcie pamigci.
Jesli zostanie zainstalowana nowa karta pamieci, ktdra nie byta wczesniej
uzywana, nie bedzie na niej danych kalibracyjnych. System automatycznie
rozpocznie wtedy procedure kalibraciji.

Trzeba doktadnie wykonywaé polecenia wysSwietlane na ekranie, dotykajgc
wskazanych miejsc. Po zakonczeniu kalibracji nalezy dotkng¢ przycisku
iControl, aby uruchomi¢ program iControl.

Kompletny opis kalibracji i szczegotowe instrukcje znajdujg sie w rozdziale
Rozwigzywanie problemdw.

Aktualizacje systemu

Podzespoty wymagane do aktualizacji systemu zalezg od jego biezgcej
konfiguracji. W celu uzyskania pomocy w doborze i instalacji aktualizacji
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.
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N\
®

Rozdziat 4
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej moga by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTROZNIE: Nie mozna wytgcza¢ zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Nalezy zapoznac¢ sie z opisem Wytgczanie programu w rozdziale
Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

UWAGA: Jesli opisane w tym rozdziale procedury nie doprowadzg do
rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac sie z biurem obstugi Nordson
Finishing Customer Support Center pod numerem telefonu (800)
433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Rozwigzywanie problemow z ekranem dotykowym

Kalibracja ekranu dotykowego

Ekran dotykowy jest kalibrowany w fabryce. W razie zmiany karty pamieci z
programem lub komputera systemu iControl lub w razie wystgpienia
problemoéw z doktadnoscig dziatania ekranu dotykowego, moze by¢
konieczne przeprowadzenie ponownej kalibracji ekranu.

Normalna kalibracja

UWAGA: Jesli zostanie zainstalowana karta pamieci z programem, ktéra
wczesniej byta uzywana w innej konsoli systemu iControl, w celu
skalibrowania ekranu TRZEBA wykonac procedure kalibracji przy uzyciu
myszy.

Wartosci kalibracyjne ekranu dotykowego sg zapisane na karcie pamieci.
Jesli zostanie zainstalowana nowa karta pamieci, ktora nie byta wczesniej
uzywana, nie bedzie na niej pliku z danymi kalibracyjnymi. System
automatycznie rozpocznie wtedy procedure kalibraciji.

Trzeba doktadnie wykonywac polecenia wySwietlane na ekranie, dotykajgc
wskazanych miejsc. Po zakonczeniu kalibracji nalezy dotkng¢ przycisku
iControl, aby uruchomi¢ program iControl.

Ekran dotykowy mozna kalibrowa¢ w dowolnej chwili. Aby rozpoczg¢
kalibracje, nalezy uruchomic¢ procedure wytgczania programu. Kiedy
podczas zamykania systemu operacyjnego zostanie wyswietlone okno z
monitem o potwierdzenie, nalezy dotkng¢ przycisku Cancel (Anuluj), a
nastepnie dotkng¢ przycisku CAL.

© 2006 Nordson Corporation
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Problemy, ktére moga wystapi¢ podczas kalibracji

Jesli nie bedzie scisle przestrzegana procedura kalibracji: nie
bedzie mozna dotkng¢ srodkowego przycisku Zakonczenie i zakonczyc
kalibracji. W takiej sytuacji trzeba wstrzymac¢ sie z wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci i poczekac, az uptynie czas przewidziany za
zakonczenie procedury. Bedzie wtedy mozna powtorzy¢ czynnosci i
pomysinie zakonczy¢ procedure. Po zakonczeniu kalibracji nalezy
dotkng¢ przycisku iControl, aby uruchomi¢ program iControl.

Jesli podczas kalibracji zostanie wytgczone napiecie zasilajgce
konsole: nastgpi pliku z danymi konfiguracyjnymi na karcie pamigci z
programem. Po wtaczeniu zasilania nie bedzie mozna dotkng¢ przycisku
CAL, aby rozpocza¢ procedure kalibracji. W takiej sytuaciji trzeba wykonac
kalibracje przy uzyciu myszy.

Kalibracja przy uzyciu myszy

OSTRZEZENIE: Nie mozna rozpyla¢ proszku, kiedy sg otwarte drzwiczki
konsoli. Trzeba wytgczy¢ wentylator wyciggowy kabiny, aby odtgczy¢
zasilanie z konsoli i uniemozliwi¢ zadziatanie pistoletu proszkowego
podczas wykonywania opisanych czynnoséci. Zignorowanie tego
ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego zagrozenia i spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie sprzetu.

Opisana procedura stuzy do ponownej kalibracji ekranu dotykowego, jesli
nie mozna dotkng¢ przycisku CAL lub innych przyciskow na ekranach
systemu iControl lub jesli zostata zainstalowana karta pamieci z
programem, ktéra wczesniej byta uzywana w innej konsoli iControl.

UWAGA: Przed podtgczaniem myszy lub klawiatury do komputera iControl
oraz odtgczaniem ich trzeba wytgczy¢ zasilanie konsoli.

1. Wytacz zasilanie konsoli.

2. Otworz drzwiczki szafki systemu iControl i podtgcz mysz z wtykiem PS2
do gniazda MOUSE po lewej stronie komputera iControl.

3. Wigcz zasilanie i poczekaj na uruchomienie systemu operacyjnego.
Przycisk CAL zostanie wy$wietlony na ekranie dotykowym przed
wczytaniem oprogramowania iControl.

4. Uzywajac myszy, przesun kursor na przycisk CAL i kliknij. Zostanie
uruchomiona procedura kalibracji ekranu.

UWAGA: Jesli nie trafisz myszg w przycisk CAL, poczekaj na wczytanie
oprogramowania iControl, a nastepnie, jesli jest to mozliwe, wyswietl
ekran Konfiguracja systemu i dotknij przycisku Zakoncz program.
Kiedy podczas zamykania systemu operacyjnego zostanie wyswietlone
okno z monitem o potwierdzenie, nalezy dotkng¢ przycisku Cancel
(Anuluj), a nastepnie dotkng¢ przycisku CAL. Jesli nie zostanie
dotkniety zaden przycisk na ekranie, trzeba bedzie wytgczy¢ i wigczy¢
zasilanie konsoli, a nastepnie podjg¢ kolejng probe.

5. Po uruchomieniu procedury kalibracji TRZEBA UZYWAC PALCA, A NIE
MYSZY do dotykania wskazanych miejsc i trzeba doktadnie wykonywac
polecenia wyswietlane na ekranie. Po zakornczeniu kalibracji nalezy
dotkng¢ przycisku iControl, aby uruchomi¢ program iControl.

6. Przeprowadz test kalibracji ekranu dotykowego, zakoncz program,
wytgcz zasilanie konsoli i odtgcz mysz.
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Brak obrazu na ekranie dotykowym

Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

® Sprawdz diode LED na ramce pod ekranem. Jesli dioda LED nie
Swieci, komputer nie jest wtgczony.

* Upewnij sig, ze jest wtgczony przetgcznik zasilania konsoli.

* Otworz drzwiczki konsoli i sprawdz, czy jest wigczony przetgcznik
zasilania komputera.

Nalezy zleci¢ elektrykowi wykonanie ponizszych czynnosci:

* Sprawdzenie bezpiecznikdw w konsoli na szynie DIN przy zaciskach
doprowadzajgcych zasilanie.

e Sprawdzenie doprowadzenia zasilania bez przetgcznikow do bloku
bezpiecznikow.

® Sprawdzenie zasilania konsoli.

Usterka ekranu dotykowego

A\

OSTRZEZENIE: Nie mozna rozpylaé proszku przy otwartych drzwiach
konsoli iControl, jesli zamykane drzwiami dojscie do wnetrza konsoli, drzwi
i wszystkie urzgdzenia zewnetrzne nie znajdujg sie poza obszarem
niebezpiecznym wokot otworu w kabinie proszkowej. Obszar
niebezpieczny ma zasieg 1 metra (3 stop) od otworu i jego krawedzi.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego
zagrozenia i spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie sprzetu.

Obraz jest na ekranie, ale nie dziata funkcja obstugi
przez dotyk

Jezeli kursor myszy nie przemieszcza si¢ na ekranie do dotknietego
miejsca, nie dziatajg przyciski dotykowe i nie mozna dokonac kalibracji
ekranu dotykowego, to mozliwe jest wystgpienie usterki ekranu
dotykowego. Trzeba wymieni¢ komputer iControl.

Rozwigzanie tymczasowe: WytgczyC zasilanie konsoli i podtgczy¢ mysz
z wtykiem PS2 do gniazda MOUSE po lewej stronie komputera iControl.
Wrgczy¢ zasilanie konsoli i poczeka¢ na uruchomienie systemu. Mozliwe
teraz bedzie korzystanie z myszy do wskazywania i naciskania przyciskow
na ekranie oraz do wybierania p6l danych. Komputer iControl trzeba
jednak wymieni¢ jak najszybcie;j.

Brak obrazu

Jesli zasilanie komputera jest wtgczone, ale nie ma obrazu na ekranie,
nastgpita usterka ekranu. Trzeba wymieni¢ komputer iControl.

Rozwigzanie tymczasowe: Wytgczyc¢ zasilanie konsoli i podtgczy¢
monitor VGA, klawiature i mysz do odpowiednich gniazd komputera.
Wraczy¢ zasilanie konsoli. Jesli na monitorze VGA zostang wyswietlone
informacje uruchamianego systemu operacyjnego, mozna uzy¢ myszy do
naciskania przyciskéw i wybierania pol danych, a klawiatury do
wprowadzania i zmiany wartosci. Komputer iControl trzeba jednak
wymienic jak najszybciej.
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Rozwigzywanie problemow z pokrettem

A\

Jesli obroty pokretta na panelu nie powodujg zmiany wartosci w wybranym
polu, sygnat z tego pokretta nie jest przesytany do komputera systemu
iControl. W takiej sytuacji nalezy sprawdzi¢ potgczenia miedzy panelem z
klawiaturg i komputerem iControl. Jesli potgczenia sg prawidtowe, trzeba
wymieni¢ panel.

OSTRZEZENIE: Nie mozna rozpylaé proszku przy otwartych drzwiach
konsoli iControl, jesli zamykane drzwiami doj$cie do wnetrza konsoli, drzwi
i wszystkie urzgdzenia zewnetrzne nie znajdujg sie poza obszarem
niebezpiecznym wokoét otworu w kabinie proszkowej. Obszar
niebezpieczny ma zasieg 1 metra (3 stop) od otworu i jego krawedzi.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego
zagrozenia i spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie sprzetu.

Rozwigzanie tymczasowe: wykonac¢ procedure zakonczenia programu i
wytgczy¢ zasilanie konsoli. Podtgczy¢ standardowg klawiature z wtykiem
PS2 do gniazda KEYBOARD po lewej stronie komputera iControl. Wtgczy¢
zasilanie i klawiszami numerycznymi wprowadzi¢ wartosci w wybranych
polach lub uzy¢ klawiszy ze strzatkg do gory lub do dotu, aby zmieni¢
wartosci. Klawiature trzeba jednak wymienic¢ jak najszybciej.

Rozwiazywanie problemow z kartg sterownika

pistoletu

Zapoznaj sie z rysunkiem 4-1 oraz tabelami 4-1i 4-2.

W celu zdiagnozowania problemu z kartami sterownikow pistoletow nalezy
skorzystac z ekranOw sterowania pistoletem, komunikatow o btedach na
ekranach alarméw oraz wskazan didéd LED na kartach sterownikow
pistoletow.

Kody btedow kart sterownikow pistoletow

Ponizsze btedy spowodujg wtgczenie przekaznika alarmu. Wyjgtkiem jest
btagd E16.

Tabela4-1 Kody bteddéw kart sterownikow pistoletow.

Kody btedéw

Opis

Sposob naprawy

E3 Wartosc¢ kV nie jest w Sprawdzi¢ natezenie pradu pistoletu bez przedmiotéw przed
przedziale zalecanych pistoletem. Jezeli natezenie wynosi 105 pA, sprawdzi¢ czy nie ma
wartosci dla pistoletu. zwarcia w przewodach prgdowego sprzezenia zwrotnego w kablu

pistoletu.
Odtgczy¢ kabel z tytu pistoletu i uruchomic¢ pistolet.
® Jesli btad ES nie zostat usuniety, wymien kabel.

® Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdz rezystancje
powielacza napigcia w sposob opisany w instrukcji obstugi
pistoletu.

E7

Przerwa w kablu pistoletu Jesli wartos¢ natezenia wynosi 1 pA lub mniej, sprawdzi¢ kabel
lub w powielaczu. powielacza i zespo6t elektrody pod katem poluzowanych potgczen.

® Jesli potgczenia sg poprawne, sprawdziC omomierzem
powielacz w sposob opisany w instrukcji pistoletu.

® Jedli odczyty w powielaczu sg poprawne, zgodnie z opisem w
instrukciji pistoletu sprawdzic, czy kable nie sg uszkodzone.

Cigg dalszy
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Kody btedéw Opis

Sposob naprawy

E8 Zwarcie w kablu pistoletu
lub w powielaczu.

Odtaczyc¢ kabel z tytu pistoletu i uruchomi¢ pistolet.

® Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdz rezystancje
powielacza napigecia w sposob opisany w instrukcji obstugi
pistoletu.

® Jesli nadal bedzie zgtaszany kod btedu E8, sprawdz ciggtosc
kabli w sposob opisany w instrukciji pistoletu.

E11 Usterka sprzetowa karty
sterownika pistoletu.

1. Whytgcz zasilanie systemu.
2. Odtacz kabel z tytu pistoletu.
3. Wigcz zasilanie systemu.

Jezeli kod btedu zmieni sie na 7 (przerwa w obwodzie), karta
pracuje poprawnie. Sprawdz powielacz napigcia w pistolecie.

Jezeli nadal bedzie zgtaszany kod btedu E11, wymien karte
sterownika pistoletu

E15 Btad zabezpieczenia
przeciwzwarciowego.

Odtgczy¢ kabel z tytu pistoletu i uruchomic¢ pistolet.

® Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdz rezystancje
powielacza napiecia w sposob opisany w instrukcji obstugi
pistoletu.

® Jesli nadal bedzie zgtaszany kod btedu E15, sprawdz ciggtosc
kabli w sposdb opisany w instrukciji pistoletu.

E16 Nie wykryto pistoletu.

Sprawdzi¢ potgczenia kabla pistoletu i upewnic¢ sig, ze karta
pistoletu jest prawidtowo docisnieta do gniazda tylnego.
Normalnym objawem zaniku zasilania kart jest, na przyktad,
wytgczenie wentylatora wyciggowego kabiny.

E17 Wartos$¢ pA pistoletu
Tribomatic ponizej
ustawionego limitu.

Sprawdzi¢ przeptywajgcy proszek pod kgtem niewystarczajgcej
elektryzacji. Sprawdzi¢ wilgotno$¢ dostarczanego sprezonego
powietrza.

Diody LED karty pistoletu

Zobacz rysunek 4-1. Diody LED na karcie pistoletu utatwiajg diagnoze

problemow.

Tabela4-2 Diody LED karty pistoletu.

Dioda LED Kolor Znaczenie Sposo6b naprawy
Btad Czerwona | Zaswieci sig, kiedy zostanie Jesdli do karty nie sg podftgczone dwa
wykryty btagd (komunikacji, pistolety, ta dioda LED bedzie Swiecic.
kabla pistoletu, pamieci RAM | Moze to by¢ normalny stan, jesli w systemie
lub sprzetu). jest nieparzysta liczba pistoletow. Upewnij
sie, ze karta jest prawidtowo docisnieta do
gniazda tylnego. Wyswietl ekran alarmoéw i
wyzeruj wszystkie wysSwietlone alarmy.
Karte trzeba wymieni¢, jesli usterki nie da
sie usungg.
Stan Zielona Pulsuje, jesli komunikacja z Jesli dioda LED stanu nie pulsuje, sprawdz,
systemem jest poprawna. czy karta jest poprawnie docisnieta do
gniazda tylnego. Wytacz i wtacz zasilanie
konsoli. Wymien karte, jesli pulsowanie
wystepuje w kartach pozostatych
pistoletow.

Cigg dalszy
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4-6 Rozwigzywan

ie problemow

Dioda LED Kolor Znaczenie Sposo6b naprawy
Zabezpieczenie Zotta Zaswieca sie, kiedy zadziata Przeczytaj opis procedury usuwania btedu
przeciwzwarciowe B zabezpieczenie E15 w tabeli 4-1.

(pistolety o nadmiarowo-prgdowe z

numeraciji parzystej) powodu poboru pradu o zbyt

Zabezpieczenie duzym natezeniu z obwodu

P . sterownika pistoletu.

przeciwzwarciowe A

(pistolety o

numeraciji

nieparzystej)

Zasilanie Zielona Swieci sie, kiedy zasilanie (5 Jesli karta nie jest zasilana, sprawdz, czy
V) jest dostarczane do jest poprawnie wtozona do gniazda tylnego
obwodu. i czy dziata jej zatrzask. Wymien karte, jesli

w kartach pozostatych pistoletow wystepuje
zasilanie.
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Rysunek 4-1 Przyciski i diody LED na karcie sterownika pistoletu.

1. Przycisk resetowania (powoduje
ponowne uruchomienie procesora na

karcie)
Dioda LED btedu (czerwona)

3. Dioda LED stanu (zielona)

4. Dioda LED zabezpieczenia
przeciwzwarciowego B (z6tta)

1401031A

Dioda LED zabezpieczenia
przeciwzwarciowego A
(z0tta)

Dioda LED zasilania (zielona)
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Komunikaty o btedach karty sterownika pistoletu

Tabela4-3 Komunikaty o btedach karty sterownika pistoletu i modutu iFlow.

Tres¢ komunikatu

Przyczyna/spos6b postepowania

Utrata synchronizaciji z systemem
(numery pistoletow)

Sprawdzi¢, czy karta sterownika pistoletu jest prawidtowo
docisnieta do gniazda tylnego. Wyjg¢ karte i sprawdzic, czy styki
nie sg zanieczyszczone oraz sprawdzi¢ gniazdo karty. Sprawdzi¢
potgczenia magistrali CAN przy panelu interfejsu sieciowego, przy
panelu sieciowym systemu dostarczania proszku oraz przy
panelach pomp. Sprawdzié, czy karty sterownikéw pomp majg,
zasilanie.

Zasilanie 5/24 V

Sprawdzié, czy karta sterownika pistoletu jest prawidtowo
docisnieta do gniazda tylnego. Wyja¢ karte i sprawdzi¢, czy styki
nie sg zanieczyszczone oraz sprawdzi¢ gniazdo karty.

Btad podczas zapisu do pamieci
EEPROM

Btad sprzetowy. Wymienic karte.

Adres wezta ulegt zmianie od
ostatniego wtgczenia zasilania

Komunikat ma charakter tylko informacyjny. Je$li dotyczy karty
sterownika pistoletu, karta zostata przetozona do innego gniazda.

Wersja wewnetrznej bazy danych
ulegta zmianie. Przywracanie
parametrow domysinych.

Komunikat tylko informacyjny, nie ma wptywu na dziatanie.

Parametry charakterystyki poza
zakresem

Sprawdzi¢ wartosci parametrow charakterystyki i w razie potrzeby
zresetowac.

Komunikaty zwigzane z magistralg CAN

Tabela4-4 Komunikaty zwigzane z magistrala CAN.

Tres¢ komunikatu

Przyczyna/sposoéb postepowania

Wykryto btedne ramki w magistrali
CAN

Btad sprzetowy. Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w kablach
magistrali CAN. Jesli kabel nie jest uszkodzony, wymieni¢ karte
PC104 magistrali CAN.

Zmiana trybu na offline

Ten komunikat moze pojawic sie podczas normalnej pracy. Zdarza
sie to, kiedy zostanie wytgczony wentylator wyciggowy kabiny, co
powoduje odtgczenie zasilania kart pistoletow, kiedy zostanie
odtgczona karta sterownika pistoletu lub kiedy modut iFlow
zostanie odtgczony od magistrali CAN.

Normalna praca

Ten komunikat moze pojawic¢ sie podczas normalnej pracy. Nie
wymaga podejmowania zadnych dziatan.

Rozwigzywanie problemow z pompg HDLV

Informacje o rozwigzywaniu problemoéw z pompg HDLYV, rozdzielaczem i
kartg sterownika znajdujg, sie w instrukcji Rozdzielacz i obwod sterowania
pompy HDLV.

© 2006 Nordson Corporation
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Pozostate komunikaty o btedach

Tabela4-5 Pozostate komunikaty o btedach.

Komunikat lub stan

Przyczyna/sposé6b postepowania

Komunikat: Znaleziono za duzo (za
mato) weztow

Liczba kart pistoletéw / kart pomp nie pasuje do liczby pistoletow
skonfigurowanych na ekranie konfiguracji pistoletow (konfiguraciji
systemu). Moze to by¢ normalny stan, jesli w systemie jest nieparzysta
liczba pistoletow. Czerwona dioda LED btedu na karcie pistoletu zaswieci
sie, jesli do karty nie sg podtgczone dwa pistolety.

Komunikat: Nie wykryto pistoletu

Sprawdzi¢ potgczenia kabli pistoletu. Jezeli kable sg podtgczone
prawidtowo, otworzy¢ drzwiczki obudowy iControl i sprawdzi¢ potgczenia
karty sterownika pistoletu. Moze to by¢ normalny stan, jesli w systemie
jest nieparzysta liczba pistoletow.

Komunikat: Btgd podczas odczytu
bazy danych

Nie sg wyswietlane ekrany z danymi ani z konfiguracjg.

Brak karty pamieci z danymi uzytkownika, jest ona uszkodzona lub ma
nieodpowiednig pojemnos$¢. Wymienic karte.

Uszkodzony czytnik karty pamieci CompactFlash. Wymieni¢ czytnik.

Stan: Ekran systemu iControl
czesciowo sig uruchamia. Ekran jest
pusty, moze by¢ wyswietlony tekst lub
okno z napisem ,Hit ESC for
.altboot...”.

Brak karty pamieci z programem, jest ona pusta lub uszkodzona.
Wymienic¢ karte.

Karta pamigci z programem znajduje sie w niewtasciwym czytniku.
Wrtozy¢ karte pamieci w zewnetrzne gniazdo.

Uszkodzony czytnik karty pamieci CompactFlash. Wymieni¢ czytnik.
Brak zasilania czytnika karty pamieci CompactFlash. Sprawdzi¢ kabel
zasilajgcy i jego potaczenie z czytnikiem.

Sprawdzi¢ potgczenia tasmy fgczgcej czytnik karty pamieci z
komputerem. W razie potrzeby wymienic jg. (Jest to standardowa
40-zytowa tasma IDE, nie jest oferowana przez firme Nordson).

Stan: Wprowadzona warto$¢
potozenia punktu zadziatania jest
zmniejszana

Maksymalna odlegto$¢ punktu zadziatania wynosi 10 403,84 cm (4096”).
Na klawiaturze mozna wprowadzi¢ warto$¢ wigkszg od dopuszczalnej, ale
podczas zapisywania zostanie ona zredukowana do wartosci
maksymalnej.

Stan: Niespojne czasy wyprzedzenia i
opo6znienia w automatycznym
uruchomieniu lub przesunigciu
pistoletu

Ustawiono za duzg, czestotliwos¢ impulséw enkodera. Maksymalna
wartos¢ wynosi 10 Hz (10 impulséw na sekunde). Niektore z impulséw nie
sg wykrywane. Trzeba zmniejszy¢ predkos¢ enkodera lub zmieni¢
sprzezenie enkodera z przeno$nikiem, aby zmniejszy¢ liczbe impulsow.

Stan: Nie jest wyswietlany komunikat
0 blokadzie po przekreceniu
przetgcznika z kluczykiem w
potozenie blokady lub nie mozna
wytgczy¢ blokady, przekrecajac
przetgcznik w inne potozenie.

Wytaczony wentylator wyciggowy kabiny (wytaczenie zasilania na konsoli)
lub jest aktywne zdalne wytgczenie.

Jezeli wentylator wyciggowy zostanie wytgczony przed przestawieniem
przetacznika w potozenie blokady, nie bedzie mozna aktywowac blokady.
Jezeli wentylator zostanie wytgczony po przestawieniu przetgcznika w
potozenie blokady, wéwczas nie bedzie mozna anulowac blokady.
Wrtgczenie wentylatora rozwigze problem.

Jesli jest wigczona blokada zdalna, trzeba jg wytgczyC. Blokada zdalna
jest wtgczana przez urzgdzenie przetgczajgce zainstalowane przez klienta
i podfaczone w konsoli do przekaznika zdalnej blokady.

Stan: Ekran iControl jest zablokowany
(nie reaguje)

Whytgczy¢€ i wigczy€ zasilanie konsoli. Jesli nie przyniesie to poprawy,
karta pamieci z programem ulegta uszkodzeniu. Nalezy zakupic i
zainstalowac nowg karte pamieci. Przed instalacjg nowej karty pamieci z
programem nalezy zapoznac si€ z rozdziatem Kalibracja ekranu
dotykowego.
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Rozwigzywanie problemow z fotokomorka,
enkoderem i blokadg

Do rozwigzywania problemow z fotokomoérka, enkoderem, blokada i
obwodami alarmowym nalezy korzystac z diod LED na karcie we/we oraz z
diod LED przekaznikow w konsoli gtowne;.

Tabela4-6 Rozwigzywanie problemow z fotokomérka, enkoderem i blokadg,

Wejscia Zaciski na Rozwigzywanie problemoéw
karcie we/wy

Fotokomorki 1-8 Fotokomorki sg dostosowane do wykrywania przerwanego strumienia

strefowe Swietlnego. Kiedy przedmiot przesuwa si¢ przed fotokomorkami, diody
LED fotokomorek strefowych powinny zaswiecac sie. Jesli tak nie jest,
trzeba sprawdzi¢ fotokomorki i ich potaczenia.

Fotokomorki 9-16 Fotokomorki i skanery sg dostosowane do wykrywania przerwanego

identyfikacyjne lub strumienia swietlnego. Kiedy etykieta z kodem przedmiotu przesuwa

skanery albo sie przed fotokomorkami, powinny $wieci¢ diody LED fotokomorek
wejscia z systemu zastonietych przez kod lub powinny $wieci¢ diody LED, ktoére odbierajg,
kodowania sygnat z systemu kodowania uzywanego w malarni. Jesli tak nie jest,
uzywanego w trzeba sprawdzi¢ fotokomorki, ich potgczenia oraz system kodowania
malarni uzywany w malarni.

Enkoder 20 Dioda LED powinna miga¢ zgodnie z czestotliwos$cig sygnatu z
przetwornika. Jesli przenosnik przesuwa sig i wskaznik nie miga, trzeba
sprawdzi¢ enkoder i jego potaczenia.

Blokada 24 Dioda LED powinna powinien $wieci¢, dopoki przenosnik jest wigczony

przenosnika lub dopoki przetgcznik jest w potozeniu Bypass. Jesli tak nie jest, trzeba
sprawdzi¢ potgczenia przetgcznika blokady przenosnika. Bez tego
sygnatu pistolety nie bedg uruchamiane.

Przekazniki (na - Diody LED przekaznika blokady przenosnika zaswiecajg sie, kiedy

szynie DIN) przenos$nik sie przesuwa. Dioda LED przekaznika blokady zdalnej jest
zaswiecona, dopoki jest odbierany sygnat (blokada wigczona). Dioda
LED alarmu jest zaswiecona do czasu wystgpienia alarmu, a nastepnie
gasnie.

Wszystkie 1-24 Diody LED wej$¢ powinny dziata¢ tak, jak opisano ponizej. Jesli zadna z

diod LED nie zaswieci sie, nalezy sprawdzi¢ nastepujgce ekrany:

Wejscia stref i kody przedmiotu: wyswietl ekran Stan wejs¢. Wejscia
powinny by¢ pokazane jako zaswiecone wskazniki.

Enkoder: predkos¢ przenosnika, wysSwietlana na ekranie gtownym,
powinna by¢ wigksza od zera, jezeli enkoder wysyta sygnat.

Wejscia enkodera: jezeli przenosnik dziata, wskaznik przeno$nika na
ekranie gtdbwnym powinien by¢ zielony.

Jezeli wskazniki wejscia na ekranie gtdwnym i na ekranie Stan wejsc sg,
zaswiecone, ale nie sg zaswiecone diody LED na karcie we/wy, to:

trzeba sprawdzi¢ ustawienia mikroprzetacznika i zworek na karcie we/wy
PC104 (zobacz rysunek 7-4, na ktérym pokazano te ustawienia). Jezeli
ustawienia sg prawidtowe, nalezy wymieni¢ karte we/wy PC104, tasme i
karte we/wy. Z kartg we/wy jest dostarczany nowy kabel.

OSTRZEZENIE: Przed zmiang ustawieri mikroprzetacznikéw i zworek na
ptytach obwodéw drukowanych zawsze trzeba wytgczy¢ zasilanie
konsoli. Jesli tasma przewodow potgczeniowych nie ma numerowanych
przewodow, trzeba upewnic sig, ze czerwony przewod tasmy jest w obu
gniazdach doprowadzony do styku nr 1.

Jezeli dioda LED blokady przenos$nika (24) na karcie we/wy dziata
prawidtowo, a pozostate diody LED lub ich czes$c¢ (1 - 20) dziatajg,
nieprawidtowo, trzeba sprawdzi¢ warto$¢ napiecia wspolnego na
wejsciach kart we/wy. W przypadku wejs¢ zasilanych, napiecie +24 VDC
jest dostarczane do wszystkich gornych (HI) zaciskéw na ptycie i petni
funkcje napiecia wspolnego wejsé.

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146716A02




4-10 Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemow z siecig zdalnych
urzadzen we/wy (Ethernet)

Wszystkie btedy w sieci zdalnych urzgdzen we/wy spowodujg otworzenie
przekaznika alarmu. Do diagnozy i naprawy problemow z siecig Ethernet
nalezy korzysta¢ z komunikatow o btedach na ekranie alarmow oraz z
przedstawionej tu tabeli. Mozna tez uzy¢ ekranu Stan sieci oraz
Konfiguracja wezta, a takze skorzystac z tabel Rozwigzywanie problemow
ze zdalnym weztem na stronie 4-13, aby zdiagnozowac problemy ze

zdalnymi weztami.

Tabela4-7 Rozwigzywanie problemow z siecig Ethernet.

Stan

Przyczyna

Sposaéb naprawy

Usterka czujki (usterka
sterownika dowolnego
zdalnego weztfa)

Nie dziata program sterujgcy w
zdalnym wezle lub sterownik nie
ma zainstalowanego zadnego
programu.

UWAGA: Ten btgd moze by¢
reakcjg na odtgczenie zasilania
w zdalnym wezle.

Sprawdzi¢ potozenie przetgcznika trybu w
sterowniku zdalnego wezta. Przetgcznik powinien
by¢ ustawiony w potozeniu pracy (do gory).

Wymieni¢ sterownik zdalnego wezta. Nowy
sterownik musi by¢ zaprogramowany lub trzeba
wczytac i zainstalowac¢ program w malarni.

Szczegotowe informacje mozna uzyskac w biurze
obstugi Nordson Finishing Customer Support.

Potgczenie TCP/IP
zakonczone z powodu
usterki urzgdzenia
zdalnego (awaria
dowolnego zdalnego
wezta).

Zostato przerwane potgczenie
ze zdalnym weztem przez sie¢
Ethernet.

UWAGA: Ten btgd moze by¢
reakcje na odtgczenie zasilania
w zdalnym wezle. Je$li zdalnym
weztem jest pozycjoner lub
manipulator i tgczno$c¢ zostanie
przerwana w trybie Auto,
nastgpi przestawienie
urzgdzenia w pofozenie
spoczynkowe.

Sprawdzi¢ ekran Stan wezta sieci. Jesli
komunikacja zostata przerwana, ikona wezta ma
kolor czerwony. Gdy zadna ikona wezta nie jest
czerwona, trzeba na ekranie Konfiguracja wezta
sieci sprawdzic¢, ktore z urzadzen jest powigzane z
adresem IP, ktory jest przyczyng problemu.

Wyswietlana informacja dotyczy btedéw wielu
weziow

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne wszystkich
wadliwych weztéw.

Sprawdzi¢, czy przetgcznik sieci Ethernet w
skrzynce z interfejsem sieciowym jest zasilany i
czy dziata prawidtowo. Dioda LED przetgcznika
zasilania powinna by¢ zaswiecona, a diody LED
potgczenia sieciowego powinny migac. W razie
potrzeby nalezy wymienic przetgcznik.

Sprawdzi¢ stan kabla sieciowego i potgczenia
miedzy przetgcznikiem Ethernet i konsolg,
iControl. Zapoznac¢ sie z paragrafem Testowanie
kabli sieci Ethernet w tym rozdziale.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo dziata karta sieci
Ethernet w komputerze iControl. Zaswiecona
dioda LED ACT oznacza przesytanie danych.
Dioda LED LNK po prawej stronie gniazda RH45
oznacza stan sieci (zielona: 10 Mb/s,
pomaranczowa: 100 Mb/s, wytgczona: brak
potgczenia). W razie potrzeby trzeba wymienic
karte, stosujgc identyczny model lub zamiennik
dostarczony przez firme Nordson.

Wyswietlana informacja dotyczy btedu
jednego wezta

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne sterownika lub
koncentratora w zdalnym wezle.

Sprawdzi¢ kable sieciowe i potaczenia miedzy
zdalnym weztem i przetgcznikiem sieci Ethernet
(w skrzynce z interfejsem sieciowym). Zapoznac¢
sie z paragrafem Testowanie kabli sieci Ethernet w
tym rozdziale.
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Pozostate komunikaty o btedach w sieci zdalnych urzgdzen we/wy

Tabela4-8 Pozostate btedy zdalnych urzgdzen we/wy.

Tres¢ komunikatu

Przyczyna/spos6b postepowania

Port TCP jest juz zajety

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Operacja zakonczyta sie pomysinie

Normalne dziatanie. Nie wymaga podejmowania zadnych czynnosci.

Nieprawidtowy argument

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Nieprawidtowy stan

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Uptynat czas dziatania wersji testowej

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Klasa btedu we/wy

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Btad we/wy

Sprawdzi¢ kable sieci Ethernet. Zdalny wezet mogt zosta¢ odtaczony od
sieci lub wytgczony.

Otwarty port lub otwarte gniazdo

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Port szeregowy juz otwarty

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Btad potgczenia TCP/IP

Sprawdzi¢ kable sieci Ethernet. Zdalny wezet moégt zosta¢ odtgczony od
sieci lub wytgczony.

Btad biblioteki gniazd

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Nastuch sie nie powiodt

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Przekroczony rozmiar deskryptora
pliku

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Brak prawa dostepu do portu
szeregowego lub portu TCP

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Port TCP nie jest dostepny

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Klasa btedu protokotu magistrali
Fieldbus

Btgd w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Btad sumy kontrolnej

Zaktécenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potgczenia nie sg poluzowane i czy kable
sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach wysokonapieciowych lub
telefonicznych.

Nieprawidtowa ramka

Zaktocenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potaczenia nie sg poluzowane i czy kable
sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach wysokonapigciowych lub
telefonicznych.

Btad odpowiedzi

Zaktocenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potaczenia nie sg poluzowane i czy kable
sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach wysokonapieciowych lub
telefonicznych.

Uptynat czas oczekiwania na
odpowiedz

Zaktocenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potaczenia nie sg poluzowane i czy kable
sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach wysokonapieciowych lub
telefonicznych.

Wyjatek Modbus w odpowiedzi

Btgd w oprogramowaniu lub btgd zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
sterownika Fieldbus. Zapoznac sie z opisem rozwigzywania problemow ze
zdalnym weztem w tym rozdziale.

Wyjgtek Nieprawidtowa funkcja w
odpowiedzi

Btgd w oprogramowaniu lub btgd zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
sterownika Fieldbus. Zapoznac sig z opisem rozwigzywania problemow ze
zdalnym weztem w tym rozdziale.

Wyijatek Nieprawidtowy adres danych w
odpowiedzi

Btgd w oprogramowaniu lub btgd zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
sterownika Fieldbus. Zapoznac sig z opisem rozwigzywania problemow ze
zdalnym weztem w tym rozdziale.

Wyijatek Nieprawidtowa wartos¢
danych w odpowiedzi

Btad w oprogramowaniu lub btgd zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
sterownika Fieldbus. Zapoznac sig z opisem rozwigzywania problemow ze
zdalnym weztem w tym rozdziale.

Wyjgtek Usterka urzadzenia
pomocniczego w odpowiedzi

Btgd w oprogramowaniu lub btgd zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
sterownika Fieldbus. Zapoznac sie z opisem rozwigzywania problemoéw ze
zdalnym weztem w tym rozdziale.
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Testowanie kabli sieci Ethernet

Typowy tester do kabli sieciowych sktada sie z dwoch niezaleznych
elementéw: gtbwnego i zdalnego. Elementu gtéwnego nalezy uzy¢ do
testowania kabli krotkich, a obu elementow do testowania kabli dfugich po
wprowadzeniu ich do kanatow kablowych i podtgczeniu do modutéw
terminatora.

Kable krétkie: Sg to krotkie kable sieciowe uzywane w obrebie paneli
elektrycznych, faczgce ze sobg sterowniki Fieldbus lub koncentratory i
kable dtugie. Kable krotkie sg fabrycznie zakonczone wtykami RJ54 z obu
stron.

Kable diugie: Sgto kable poprowadzone przez kanaty kablowe, tgczgce
sterowniki Fieldbus lub koncentratory ze wspolnym urzgdzeniem z
interfejsem sieciowym. W takich kablach tylko jedna strona jest
zakonczona wtykiem RJ45. Drugi koniec musi by¢ podtgczony do modutu
terminatora.

Wiecej informacji na temat kabli Ethernet i ich instalacji znajduje sie w
paragrafie Instalacja sieci Ethernet w rozdziale Instalacja.

Test lokalny — kable krotkie

1. Podftacz oba wtyki RJ54 do elementu gtéwnego.

2. Wigcz tester. Czerwona dioda LED bedzie migac, co oznacza trwajgcy
test.

3. Obserwuj diody LED, oznaczajace wynik testu. Jezeli wszystkie sg,
zielone, kabel jest sprawny. Jesli cho¢ jedna z nich miga kolorem
czerwonym, kabel jest uszkodzony i trzeba go wymienic.

Test zdalny — kabel dtugi

1. Podftacz jeden koniec wczesniej sprawdzonego kabla krotkiego do
modutu terminatora, do ktérego jest podtgczony kabel dtugi. W ten
spos6b z obu stron kabla znajdujg sie wtyki RJ45 i mozna podtgczy¢ go
do testera.

Podtgcz drugi koniec kabla krétkiego do elementu zdalnego.

3. Podtacz do elementu gtéwnego testera wtyk RJ45 na kohcu kabla
dtugiego, znajdujacy sie przy interfejsie sieciowym.

4. Wigcz element gtowny testera.
5. Obserwuj pary diéd LED na elemencie zdalnym testera.
¢ Jezeli wszystkie diody LED sg zielone, kabel dtugi jest sprawny.

¢ Jeslichoc jedna dioda LED miga kolorem czerwonym, to przewody
tego kabla mogg by¢ nieprawidtowo podtgczone w module
terminatora lub kabel moze by¢ uszkodzony.

Trzeba sprawdzi¢, czy podtgczenie kabla do modutu terminatora jest
prawidtowe. Sprawdzenie musi objg¢ kazde potgczenie. Wrazie
podejrzenia nieprawidtowego potgczenia, mozna wyciggng¢ przewod z
modutu i wecisng¢ go ponownie blizej izolacii.

Jezeli potgczenia w module terminatora sg prawidtowe, kabel jest
uszkodzony i trzeba go wymienic.
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Rozwigzywanie problemow ze zdalnym weztem
(sterownikiem/koncentratorem Fieldbus)

Na podstawie ponizszych tabel oraz didéd LED w urzgdzeniach Fieldbus w
skrzynce potgczeniowej skanera pozycjonera oraz na panelach sterowania
manipulatora / pozycjonera mozna ustali¢ i usung¢ przyczyne
wystepujgcych problemow. Jesli nie ma innych wskazowek, trzeba
skorzysta¢ z pomocy biura obstugi Nordson Finishing Technical Support.

Stan FieldBus
Tabela4-9 Diody LED wskazujgce stan sterownika FieldBus.
Dioda LED ‘ Znaczenie Postepowanie
ON
Zielona Inicjalizacja Fieldbus wykonana

poprawnie.

Wyt Inicjalizacja Fieldbus wykonania Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce (24Vi0 V),
nieprawidtowo, brak dziatania lub sprawdzi¢ konfiguracje IP.
autotestu.
LINK
Zielona Istnieje potgczenie z siecig zdalnych
urzadzen we/wy.
Wyt Brak potgczenia z siecig zdalnych Sprawdzi¢ potgczenia i kable w sieci Ethernet.
urzadzen we/wy.
TxD/RxD
Zielona Trwa transmisja danych.
Wyt Brak transmisji danych. Sprawdzi¢, czy jest zasilanie w konsoli iControl.
Na ekranie Stan sieci i ekranie Konfiguracja
wezta sprawdzic, czy zdalny wezet jest
skonfigurowany.
Sprawdzi¢, czy na ekranie alarmoéw iControl nie
ma zgtoszonych komunikatow o btedach.
ERROR
Czerwona Wystgpit btgd w magistrali Fieldbus.
Wy, Brak btedu, normalne dziatanie.
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Stan wezta

Tabela4-10 Diody LED wskazujgce stan wezta ze sterownikiem Fieldbus.

Dioda LED ‘ Znaczenie Postepowanie
1/0
Zielona Urzadzenie Fieldbus dziata
normalnie.
Czerwona Podczas uruchamiania:

trwa inicjalizowanie szyny
wewnetrznej, dioda LED miga
szybko przez 1 — 2 sekundy.

Czerwona Po uruchomieniu: Zapoznac sie z kodami bteddw, argumentami
Trzy kolejne sekwencje mignie¢ i opisami w tabeli 4-12 ,Btedy we/wy”.
rozdzielone przerwami oznaczajg,
sytuacje btednag.

Pomaranczowa | Usterka modutu wejsciowego lub Sprawdzi¢ moduty we/wy, w razie potrzeby
wyjsciowego podfgczonego do wymienic.
sterownika.

Diody LED informujgce o napieciu

Dwie zielone diody LED w sekcji zasilacza Fieldbus informujg o wartosci
napiecia zasilajgcego. Dioda LED (A) informuje o napieciu 24 V, dioda LED
(B) informuje o zasilaniu dostarczanym na zewngtrz magistrali (styki zworki
zasilania).

Tabela4-11 Diody LED informujgce o napigciu sterownika FieldBus.

Dioda LED Znaczenie Postepowanie
A
Zielona Napiecie zasilajgce jest obecne.
Wyt Brak napigcia. Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce (24Vi0 V)
B
Zielona Jest napiecie zasilajgce na stykach
zworki zasilania.
Wyt Brak napiecia zasilajgcego na Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce (24 Vi0V)
stykach zworki zasilania.
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Btedy we/wy

Jezeli wystgpi bfgd, dioda LED we/wy miga w nastepujgcej sekwenciji:
seria krotkich btyskow, przerwa, numer kodu btedu, przerwa, argument
kodu bfedu.

Tabela4-12 Diody LED informujgce o btedach we/wy sterownika Fieldbus.

Argument Opis btedu
btedu
Kod btedu 1: btad sprzetowy i btad konfiguracji
0 Nieprawidtowa suma kontrolna pamieci EEPROM/nieprawidtowa suma kontrolna w
obszarze parametrow w pamigci typu flash.
1 Przepetnienie pamigci bufora wewnetrznego kodow.
2 Nieznany typ danych.
3 Nie mozna ustali¢ typu modutu pamieci typu flash z programem lub jest on
nieprawidtowy.
4 Btad podczas zapisu do pamieci typu flash.
5 Btad podczas usuwania danych z pamieci typu flash.
6 Po automatycznym resecie wykryto zmieniong konfiguracje modutu we/wy.
Kod btedu 2: btad w zaprogramowanej konfiguraciji
0 ‘ Nieprawidtowy wpis w tabeli.
Kod bfedu 3: wewnetrzny btad polecenia magistrali
0 ‘ Brak argumentu btedu.
Kod btedu 4: wewnetrzny btad danych magistrali
0 Btad danych w magistrali wewnetrznej lub przerwa magistrali w koncentratorze.
n* (n>0) Magistrala wewnetrzna zostata przerwana za modutem we/wy nr n.
Kod btedu 5: btad podczas komunikacji zwigzanej z rejestrem
n* ‘ Btad magistrali wewnetrznej podczas rejestrowania za modutem we/wy nr n.
Kod btedu 6: btad zwigzany z FieldBus
1 Brak odpowiedzi z serwera BootP.
2 Nie rozpoznano karty Ethernet.
3 Nieprawidtowy adres MAC.
4 Btad inicjalizacji TCP/IP.
Kod btedu 7: modut we/wy nie jest obstugiwany
n* ‘ Modut we/wy w pozyciji n nie jest obstugiwany.
Kod btedu 8: nieuzywany
Kod btedu 9: btad CPU-TRAP
1 Nieprawidtowy kod opcji.
2 Przepetnienie stosu.
3 WyjScie poza dolng granice stosu.
4 NMI
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Rozwiazywanie problemoéw z pozycjonerem /

manipulatorem

Do diagnozy i naprawy problemoéw zwigzanych z pozycjonerem lub
manipulatorem nalezy korzysta¢ z komunikatow o btedach na ekranie
alarmow oraz z ponizszej tabeli. Jezeli btgd sygnalizuje problem z
komunikacjg, nalezy zapoznac sie z paragrafem Rozwigzywanie
problemoéw z siecig zdalnych urzgdzen we/wy.

Kazdy komunikat o btedzie, ktory jest wyswietlany na ekranie iControl, jest
podawany z nazwg urzadzenia i numerem. Ten numer dokfadnie
identyfikuje urzgdzenie, ktore ulegto awarii (na przyktad Pozycjoner #1,
Manipulator #2). Po dokonaniu naprawy lub skasowaniu btedu komunikat
poinformuje o powrocie do stanu normalnego.

W przypadku wszystkich bteddw zwigzanych z pozycjonerami styki
przekaznika alarmu otwierajg, sie, sygnalizujgc stan alarmu. Przekaznik
alarmu moze by¢ uzyty do wtgczenia alarmu zewnetrznego. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w paragrafie Podtgczenie kabla zasilajgcego do
konsoli gtébwnej w rozdziale Instalacja.

Tabela4-13 Rozwigzywanie problemow z pozycjonerem.

Komunikat lub stan Przyczyna Sposéb postepowania

Btad przetgcznika E-Stop Zostat nacisniety przycisk Ustali¢, dlaczego przycisk E-Stop zostat
E-Stop pozycjonera lub nacisniety i podjg¢ odpowiednie czynnosci w razie
manipulatora. potrzeby. Zresetowac przycisk E-Stop, kiedy

bedzie to mozliwe.

Usterka zabezpieczenia Wystgpita awaria ogranicznika Sprawdzi¢, czy elementy mechaniczne

silnika natezenia prgdu w obwodzie lub | pozycjonera funkcjonujg prawidtowo.
silnika pozycjonera albo Nasmarowac, naprawic lub wymieni¢ elementy,
manipulatora. zaleznie od koniecznosci.

Sprawdzi¢ obwadd elektryczny silnika miedzy
zabezpieczeniem i silnikiem. W razie potrzeby
naprawic lub wymieni¢ potgczenia, ztgcza lub
elementy sterujace silnikiem.

Zresetowac zabezpieczenie obwodu po usunieciu
przyczyny jego zadziatania.

Usterka przeftgcznika Styk w przetgczniku ruchu Sprawdzi¢, czy przetgcznik ruchu do przodu
ruchu do przodu silnika do przodu nie zamknagt dziata prawidtowo. W razie potrzeby wymieni¢ lub
sie, kiedy pozycjoner otrzymat naprawic przetgcznik.

sygnat ruchu do przodu.

Sprawdzi¢, czy obwdd sterujgcy i urzadzenia,
ktore zasilajg przetgcznik, dziatajg prawidtowo. W
razie potrzeby wymieni¢ lub naprawi¢
odpowiednie podzespoty.

Ten btagd musi by¢ zresetowany na ekranie
alarmoéw iControl.

sygnat ruchu do tytu.

Usterka przetgcznika Styk w przefgczniku ruchu Sprawdzi¢, czy przetgcznik ruchu do tytu dziata
ruchu do tytu silnika do tytu nie zamknaf sie, prawidfowo. W razie potrzeby wymienic¢ lub
kiedy pozycjoner otrzymat naprawic¢ przetgcznik.

Sprawdzi¢, czy obwodd sterujacy i urzadzenia,
ktore zasilajg przetacznik, dziatajg prawidtowo. W
razie potrzeby wymieni¢ lub naprawi¢
odpowiednie podzespoty.

Ten btgd musi by¢ zresetowany na ekranie
alarmoéw iControl.

Cigg dalszy
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Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposéb postepowania

Usterka enkodera

Nie porusza sie pozycjoner lub
manipulator. Wystgpita usterka
mechaniczna, usterka silnika
lub sterownika silnika.

Zmieni¢ tryb pracy pozycjonera lub manipulatora
na reczny i sprawdzi¢ poprawnos$¢ ruchu do
przodu i do tytu (do gory i do dotu).

Jesli mozliwy jest tylko jeden kierunek ruchu,
sprawdzi¢ obwody sterujgce silnika.

Jezeli zaden ruch nie jest mozliwy, wykonaé
ponizsze czynnosci.

Jezeli silnik napedzajgcy nie obraca sie,
sprawdzi¢ zabezpieczenie obwodu silnika,
uzwojenie silnika, sterownik silnika oraz obwody
sterujgce silnikiem.

Jezeli nie obraca sie przekfadnia, ale obraca si¢
silnik, wymienic przektadnie.

Sprawdzi¢ kota pasowe, pasy i inne sprzegniecia
mechaniczne, ktore tgczg przektadnie z wozkiem
poruszajgcym pistoletem.

Ten btgd musi by¢ zresetowany na ekranie
alarmow iControl.

Brak impulséw z enkodera
potozenia pozycjonera lub
manipulatora.

UWAGA: W razie usterki
enkodera pozycjoner przestawi
sie w potozenie wyznaczone
tylnym przetgcznikiem
krancowym. Manipulator
zatrzyma sie.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia mechaniczne i
elektryczne enkodera.

Upewnic¢ sie, ze enkoder jest zasilany.

Sprawdzi¢ impulsy wysytane przez enkoder. W
razie potrzeby wymieni¢ enkoder.

Ten btgd musi by¢ zresetowany na ekranie
alarmoéw iControl.

Usterka sterownika ruchu

Wystgpit btgd sygnatu
gotowosci do pracy sterownika
predkosci silnika.

Sprawdzi¢, czy na ekranie stanu w sterowniku
predkosci silnika nie sg wyswietlane informacje o
btedach. Stan moze by¢ wyswietlany tylko wtedy,
gdy jest wigczone zasilanie. Wytgczenie i
wtgczenie zasilania sterownika zazwyczaj
spowoduje zresetowanie btedu. Ustali¢ mozliwag,
przyczyne, opierajac sie na informacji o stanie
btedu sterownika.

Usung¢ problem, bedacy przyczyng btedu lub w
razie potrzeby wymieni¢ sterownik.

Btad przedniego lub
tylnego przetacznika
krancowego

(tylko manipulator)

Przy wybranym trybie
automatycznym manipulator
zatgczyt przedni (gorny) lub
tylny (dolny) przetgcznik
krancowy.

Wybrac¢ tryb reczny i przesung¢ manipulator z
potozenia krancowego, a nastepnie ponownie
wybrac tryb automatyczny.

Sprawdzi¢ skonfigurowane ograniczenie ruchu w
gore i w dot. Upewnic sie, ze wprowadzone
ustawienia uniemozliwiaja dojazd do
przetacznikow krancowych.

Zmieni¢ ustawienie wartosci przesuniecia punktu
zwrotnego (tylko Nordson CSR), aby mie¢
pewnosc, ze przetaczniki krancowe nie sg
przetgczane.

Sprawdzi¢ potgczenia enkodera manipulatora.
Jezeli sygnaty sg zamienione, informacja o
potozeniu tez bedzie odwrotna. Taka przyczyna
wystepuje tylko podczas wstepnego rozruchu lub
po wymianie enkodera.

Usterka enkodera manipulatora. Zapoznac sie
opisem postepowania w razie usterki enkodera.

Cigg dalszy
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Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposoéb postepowania

Btad przedniego lub
tylnego przetgcznika
krancowego (tylko
manipulator)

cigg dalszy

Wozek pistoletu dojechat do
tylnego przetgcznika krancowego
w wyniki usterki mechaniczne;j.

Sprawdzi¢, czy pasy, kota pasowe, tozyska itp.
dziatajg prawidtowo. Zapoznac sie z instrukcjg,
obstugi manipulatora.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie
alarmow iControl.

Wozek pistoletu powoli dojechat
lub zostat przesuniety w gory lub
dolny zakres skoku.

Niewtasciwa przeciwwaga pistoletéw i wozka.
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi manipulatora.

Ten btgd musi by¢ zresetowany na ekranie
alarmow iControl.

Wielkos$¢ przedmiotu jest
mniejsza od
dopuszczalnego minimum
(tylko manipulator)

Ustawienia domysine lub
parametry charakterystyk definiujg,
dtugosc¢ skoku krotszag od
minimalnej, rownej 10 cm (4”).

Zmieni¢ ustawienia domysine lub parametry
charakterystyk, a jesli przedmioty sg mate, nalezy
rozwazy¢ wytgczenie manipulatoréw podczas
malowania takiej serii.

Nie zdefiniowano pistoletu
strefy wyprzedzenia —
uzyto pistoletu 1

(tylko manipulator)

W konfiguracji manipulatora nie
wprowadzono numeru pistoletu w
obszarze wyprzedzenia.

Whpisa¢ odpowiedni numer w konfiguracji
manipulatora.

Nie zdefiniowano pistoletu
strefy op6znienia — uzyto
pistoletu 1

(tylko manipulator)

W konfiguracji manipulatora nie
wprowadzono numeru pistoletu w
obszarze opo6znienia.

Whpisa¢ odpowiedni numer w konfiguracji
manipulatora.

Numer pistoletu w strefie
opodznienia jest mniejszy
od numeru pistoletu w
strefie wyprzedzenia lub
potozenie opoznienia =
potozenie wyprzedzenia
(tylko manipulator)

Numery pistoletéw w strefie
wyprzedzenia i opdznienia
wprowadzone nieprawidtowo w
konfiguracji manipulatora.

Wprowadzi¢ prawidtowe numery w konfiguracji
manipulatora. Numer pistoletu w strefie
wyprzedzenia musi by¢ mniejszy od numeru
pistoletu w strefie opdznienia.

Nie ustalono szerokosci
naniesienia, uzyto 30,5 cm
(127).

(tylko manipulator)

W konfiguracji manipulatora nie
okre$lono szerokosci naniesienia.

Wopisa¢ szeroko$¢ naniesienia w konfiguraciji
manipulatora.

Nie skonfigurowano
skanera pionowego,
nieprawidtowy tryb
manipulatora

(tylko manipulator)

W manipulatorze ustawiono tryb
skoku zmiennego, brak danych o
wielkosci przedmiotu.

W trybie zmiennym potrzebna jest informacja o
wielkoéci przedmiotu, odczytywanej przez skaner
pionowy lub sterownik PLC uzywany w malarni. W
razie braku informacji o wielkoéci przedmiotu
nalezy przetgczy¢ manipulator w tryb staty.

Obliczona predkos¢
mniejsza od minimalnej
(tylko manipulator)

Ustawienia domysine lub
parametry charakterystyki w trybie
zmiennym prowadzg do
ustawienia predkosci mniejszej od
minimalne;j.

Minimalna predkos¢ wynosi 4,57 m/s (15
stop/min). Zmieni¢ ustawienia domysine lub
parametry charakterystyki. Przedmiot moze by¢
za maty do zastosowania trybu zmiennego, uzy¢
trybu statego.

Obliczona predkosé¢
wieksza od maksymalnej
(tylko manipulator)

Ustawienia domysine lub
parametry charakterystyki w trybie
zmiennym lub statym z
jednoczesng synchronizacjg z
przenosnikiem prowadzi do
uzyskania predkosci wiekszej od
maksymalne;.

Zmieni¢ ustawienia domysine lub parametry
charakterystyki albo zmniejszy¢ predkosc¢
przenosnika.

Cykl czyszczenia zostat
przerwany

Operacja czyszczenia
tukowego oczekuje na
zwolnienie z potozenia
parkowania

(tylko system zmiany
koloru Euro)

W trakcie cyklu czyszczenia kabiny
SpeedKing pozycjoner wyjechat
poza tylny przetacznik krancowy
lub nastgpita awaria przetgcznika
krancowego.

W celu wystania sygnatu ,Zgoda na czyszczenie
tukowe” muszg zadziata¢ wszystkie tylne
przetgczniki krancowe pozycjonera.

Sprawdzi¢ potozenie pozycjoneréw, sprawdzi¢
przetgczniki krancowe i wymienic¢ uszkodzony
przetacznik.

Cykl czyszczenia
zakonczony przez
uzytkownika — wykryto
polecenie parkowania
(tylko system zmiany
koloru Euro)

Nacisnigcie przycisku parkowania
powoduje przerwanie cyklu zmiany
koloru.

Dotknigcie przycisku parkowania w celu
przerwania procedury zmiany koloru jest normalng,
czynnos$cig. Jezeli przycisk zostat dotknigty
przypadkowo przed zakonczeniem cyklu, cykl
trzeba rozpocza¢ od nowa.
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Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposéb postepowania

Przerwany cykl
czyszczenia, btad
blokady/czujki maszyny
(tylko system zmiany
koloru Euro)

Przerwana komunikacja ze
sterownikiem pozycjonera lub
manipulatora podczas cyklu
zmiany koloru.

Sprawdzi¢, czy w rejestrze alarméw systemu
iControl nie ma informaciji o btedach czujki lub
protokotu TCP/IP. Zapoznac sig z paragrafem
Rozwigzywanie problemow z siecig zdalnych
urzgdzen we/wy na stronie 4-10.

Pozycjoner nie jest w
stanie gotowosci do
zmiany koloru
(automatyczny system
Prodigy)

Pozycjoner nie jest w trybie
recznym lub automatycznym.

Nie mozna rozpoczg¢ cyklu zmiany koloru, jesli
pozycjoner nie jest w trybie recznym lub
automatycznym. UstawiC pozycjoner w trybie
recznym lub automatycznym.

Manipulator nie jest w
stanie gotowosci do
zmiany koloru
(automatyczny system
Prodigy)

Manipulator nie jest w trybie
recznym lub automatycznym.

Nie mozna rozpoczg¢ cyklu zmiany koloru, jezeli
manipulator nie jest w trybie automatycznym.
Ustawi¢ manipulator w trybie automatycznym.

Brak przemieszczenia
pozycjonera lub
manipulatora w
odpowiedzi na polecenie
ruchu

Wystapit bfgd, uniemozliwiajacy
dziatanie.

Sprawdzi¢ rejestr alarméw systemu iControl.

Zidentyfikowac btad i zapozna¢ sig z dalszym
postepowaniem opisanym w tej tabeli.

Zworki konfiguracyjne
sterownika nie sgw
prawidtowym potozeniu.

Zapoznac¢ sie z rysunkami panelu sterowania
pozycjonera lub pozycjonera/manipulatora w
rozdziale 7, aby ustali¢ funkcje i przeczyta¢
instrukcje dotyczgce ustawienia zworek.

Blokada konfiguraciji
pozycjonera lub manipulatora.

Sprawdzi¢, czy na ekranie sterowania pozycjonera
lub manipulatora nie ma wskaznika blokady.
Blokada jest wprowadzana na ekranach
konfiguracji.

Blokada iControl w pistoletach,
pozycjonerach i
manipulatorach.

Jest to stan normalny, jezeli nie wystgpit btad.
Zapoznac¢ sie z paragrafem Rozwigzywanie
problemow z fotokomdrkg, enkoderem i blokadg
w tym rozdziale.

Zdalne wytgczenie pozycjonera
lub sterownika manipulatora.
Brak informaciji o stanie na
ekranach systemu iControl.

W przypadku systemu Nordson USA ColorMax:

Sygnat wytgczenia jest wysytany z przetgcznika z
kluczykiem na panelu zdalnego sterowania
systemem. Przetgcznik ten w potozeniu
wytgczenia powoduje przerwanie obwodu
wejsciowego sygnatu wytgczenia w sterowniku
pozycjonera.

Nie jest wymagane podejmowanie zadnych
czynnosci, chyba ze w poftozeniu normalnym
przetgcznika ruch nie jest mozliwy. Zapoznac sie z
rysunkami systemu, gdzie znajdujg sie
szczegotowe informacije o obwodzie.

W przypadku systemu innego niz Nordson USA
ColorMax:

Zastosowac zworke, aby na wejsciu zdalnego
sygnatu wytgczenia wymusi¢ stan Wtgczony.
Stosowanie zworek opisano na schematach
systemu.
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4-20 Rozwigzywanie problemow

Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposéb postepowania

Brak odpowiedzi z
pozycjonera, kiedy jest

Wystgpit btad, uniemozliwiajacy
dziatanie w trybie

Sprawdzi¢ ekran alarmoéw systemu iControl.
Zidentyfikowac i usung¢ btgd. Zapoznac sie z

spoczynkowego, ale brak
odpowiedzi
automatycznego
pozycjonowania z
pozycjonera

wybrany tryb automatycznym. podobnymi btedami i sposobami postepowania
automatyczny wymienionymi w tej tabeli.
Nie zakonczono wprowadzania Zapoznac sie z paragrafem Konfiguracja sieci i
ustawien konfiguraciji Konfiguracja pozycjonera w instrukcji Interfejs
pozycjonera iControl. operatora systemu iControl. Upewnic sie, ze sg,
wprowadzone wszystkie konieczne ustawienia i
maja prawidtowe wartosci.
Zapoznac sie z opisem instalacji pozycjonera w
rozdziale Instalacja w tej instrukcji i upewnic sie,
ze wszystkie potgczenia sg prawidtowe.
Wybrano tryb Pozycjoner otrzymat sygnat Pozycjoner odbywa wymuszony ruch do
automatyczny, automatycznego zatrzymania. potozenia wycofania (zapoznac sie z ustawieniami
zakonczono ruch do konfiguracji pozycjonera).
potozenia

Jest to tymczasowy objaw, kiedy system iControl
nie zna stanu przedmiotow na przenos$niku miedzy
skanerem pozycjonera i pozycjonerem. Taki stan
wystepuje, kiedy konsola iControl zostata
wifgczona lub ponownie uruchomiona i nastgpita
utrata informacji o $ledzeniu przedmiotu (rejestr
przesuwny).

Rozpocznie sie automatyczne pozycjonowanie,
kiedy przed pozycjonerem znajdg sie przedmioty
zidentyfikowane przez skanery pozycjonera.

W tym czasie jest mozliwe pozycjonowanie
reczne.

Nastgpito otworzenie blokady
kabiny (wytgczony wentylator
wyciggowy kabiny).

Wentylator wyciggowy kabiny zostat wytgczony.
Pozycjoner przesunat sie w potozenie parkowania
(zapoznac sie z ustawieniami konfiguracji
pozycjonera), jesli zostat wybrany tryb
automatyczny.

Kiedy wentylator kabiny jest wytagczony, mozliwa
jest reczna obstuga pozycjonerow.
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Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposéb postepowania

Skaner pozycjonera nie reaguje
na przedmioty przesuwajgce
sie na przenosniku.

Enkoder przenosnika nie wysyta impulséw do
systemu iControl. Zapoznac¢ sie z paragrafem
Rozwigzywanie problemow z fotokomorka,
enkoderem i blokadg na stronie 4-9.

Skanery pozycjonera nie wykrywajg przedmiotow:

Sprawdzi¢ na ekranie stanu wejscia wartosci na
wejsciu skanera. Zapoznac sie z rozdziatem
Monitorowanie dziatania w instrukcji Interfejs
operatora systemu iControl.

Sprawdzi¢ na ekranie stanu wezta sieci i na
ekranach konfiguracji wezta, czy nie wystgpit btgd
komunikacji z weztem skanera. Zapoznac sie z
paragrafem Rozwigzywanie problemow z siecig
zdalnych urzgdzeri we/wy w tym rozdziale.

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne w sterownikach
skanera.

Sprawdzi¢ obecnos¢ sygnatu napieciowego 0-10
VDC = dtugos¢ skanera (0 = maksimum) od
sterownika skanera do modutu wejscia
analogowego. Zapoznac sie z rysunkami skrzynki
potaczeniowej skanera pozycjonera.

Jezeli sygnat napieciowy jest odczytywany w
module wejscia analogowego i nie wystepujg,
problemy z potgczeniem sieci Ethernet z weztem
sterownika, nalezy wymieni¢ modut wejscia
analogowego.

W charakterystyce pozycjonera
ustawiona opcja potozenia
statego.

Normalny stan podczas pracy. Zmiana potozenia
wystgpi, kiedy przed pozycjonerem znajdzie sie
nowy przedmiot.

Wybrano tryb
automatyczny, pozycjoner
pozostaje w potozeniu
wyznaczonym tylnym
przetgcznikiem
krancowym.

Zapoznac sie z opisem stanu
sWybrano tryb automatyczny,
zakonczono ruch do potozenia
spoczynkowego, ale brak
odpowiedzi automatycznego

pozycjonowania z pozycjonera”.

Ustawiono za duze wartosci
potozenia wycofania i potozenia
parkowania/czyszczenia.

Potozenia parkowania/czyszczenia i wycofania
powinny mie¢ wartosci mniejsze od wartosci
odpowiadajgcych tylnym przetgcznikom
krancowym. Jezeli wartosci sg wigksze,
pozycjoner zatrzyma sie przy tylnym przetgczniku
krancowym i zgtosi bfgd podczas normalnej pracy.

UWAGA: Jesli pozycjoner jest analogowy, to
wartos¢ ograniczenia tylnego musi by¢ réwna
potozeniu tylnego przetgcznika krancowego.
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Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposéb postepowania

Po przesuniegciu sig w
nowe potozenie
pozycjoner zatrzymuje sie
skokowo.

Za mata wartosc histerezy
pozycjonera.

Wyswietli¢ ekran konfiguracji pozycjonera i
zwiekszy¢ wartos¢ histerezy.

Wartos$¢ histerezy jest dopuszczalng tolerancjg,
odlegtosci od potozenia docelowego. Jezeli
pozycjoner po zatrzymaniu znajduje sie w tym
przedziale toleranciji odlegtosci od potozenia
docelowego, system iControl nie wymusi
nastepnego ruchu do potozenia docelowego.
Jezeli natomiast wartos¢ nie jest odpowiednio
duza, pozycjoner przeskoczy potozenie
docelowe, a nastepnie wroci w nie (tzw.
wyszukiwanie potozenia).

Typowa wartos¢ wynosi 0,5 — 0,7 cala zaleznie od
ustawionej predkosci ruchu pozycjonera.

Rzeczywista odlegtos¢
przemieszczenia
pozycjonera nie
odpowiada wartosci
wyswietlanej na ekranach
systemu iControl.

Nie zostata zakonczona
kalibracja potozenia

pozycjonera lub przedni/tylny

przetacznik krancowy

pozycjonera zostat przesuniety

po ostatnigj kalibraciji
potozenia.

Kalibracja potozenia pozycjonera wymaga
przesuniecia pozycjonera do przedniego
przetgcznika krancowego, a nastepnie w czasie
nieprzekraczajacym 60 sekund do tylnego
przetacznika krancowego. W ten sposob przy
przednim przetgczniku krancowym zostanie
ustawiona wartos¢ zerowa oraz wartosc¢
referencyjna ruchu do tytu przy tylnym
przetagczniku krancowym.

Kalibracja odbywa sie podczas konfiguracji
pozycjonera, ale mozna jg przeprowadzi¢ w
dowolnej chwili podczas pracy w trybie recznym.
Jezeli fizyczne potozenie ktéregokolwiek
przetgcznika krancowego zostanie zmienione,
pomiar pofozenia bedzie nieprawidtowy.
Konieczna bedzie ponowna kalibracja
pozycjonera, jesli przetgczniki krancowe zmienity
potozenie.

UWAGA: Kiedy po wigczeniu pozycjonera
zostanie po raz pierwszy wybrany tryb
automatyczny, pozycjoner przesunie sie do
tylnego przetgcznika krancowego (potozenie
spoczynkowe) i odczyta wartos$¢ referencyjng,
ruchu do tytu. Ta warto$¢ zostanie uzyta to
resetowania potozenia pozycjonera podczas
pracy w trybie automatycznym.
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Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposéb postepowania

Rzeczywista odlegtos¢
przemieszczenia
pozycjonera nie
odpowiada wartosci
wysSwietlanej na ekranach
systemu iControl (cigg
dalszy)

Na ekranie konfiguracji
pozycjonera wprowadzono
nieprawidtowg, rozdzielczos¢
enkodera.

UWAGA: Rozdzielczo$¢ enkodera moze
wprowadzac lub zmienia¢ tylko przedstawiciel
firmy Nordson.

Zweryfikowac¢ rozdzielczos¢ enkodera (liczba
wystanych impulséw na jeden cal
przemieszczenia) i wprowadzi¢ te wartos¢ na
ekranie konfiguracji pozycjonera.

Jezeli liczba nie jest znana i nie moze by¢
obliczona, nalezy zastosowa¢ metode prob i
btedow. Procedura taka powinna by¢ wykonana
po wyswietleniu ekranu konfiguracji pozycjonera.

1. Przesun recznie pozycjoner do przedniego
przetacznika krancowego (potozenie zerowe).

2. Nieznacznie przekrocz pozycjonerem limit,
zapisz wySwietlang warto$¢ potozenia i nanies
znaczniki odniesienia na pozycjoner i jego
podstawe.

3. Recznie przesun pozycjoner w przeciwnym
kierunku, jak najbardziej zblizajgc sie do
tylnego przefacznika krancowego (im wigksza
odlegtosc¢, tym wieksza bedzie doktadnos¢e
obliczonej rozdzielczosci).

4. Uzyj naniesionych znacznikéw do pomiaru
przebytej drogi i poréwnaj zmierzong,
odlegtos¢ z wyswietlang wartoscig, potozenia.

5. Stosunek tych dwoéch wartosci jest uzywany
do obliczenia nowej rozdzielczosci enkodera.
Jezeli wyswietlana wartos¢ jest wigksza od
zmierzonej odlegtosci, nalezy zwigkszy¢
rozdzielczo$¢ enkodera. Jezeli wysSwietlana
wartos¢ jest mniejsza od zmierzonej
odlegtosci, nalezy zmniejszyC rozdzielczos¢
enkodera.

Usterka mechaniczna w
sprzegnieciu enkodera

pozycjonera z ruchem maszyny.

Sprawdzi¢ elementy mechaniczne i potgczenia
sprzegajace obroty enkodera z ruchami
pozycjonera.

Manipulator w trybie
automatyczny zmienia
kierunek przed
zaprogramowanym
punktem zwrotnym lub za
nim.

Przesunigecie punktu zwrotnego
nie jest prawidtfowo ustalone.

Btad potozenia punktu zwrotnego o wartosci
zblizonej do + 1/5” jest normg. Przed regulacjg
ustawienia przesuniecia trzeba upewnic sig, ze
rozdzielczos¢ enkodera jest poprawna. Nalezy
zapoznac sig z paragrafem Konfiguracja
manipulatora w rozdziale poswieconym
konfiguracji systemu w instrukciji obstugi
interfejsu operatora systemu iControl.

Wprowadzono nieprawidtowg,
rozdzielczo$¢ enkodera
manipulatora.

Dokfadnosc¢ wyswietlanego potozenia wzgledem
potozenia rzeczywistego jest ustalana na
podstawie skonfigurowanej rozdzielczosci
enkodera. Sprawdzi¢ warto$¢ rozdzielczosci
enkodera.
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Komunikat lub stan

Przyczyna

Sposéb postepowania

Manipulator po
dosunieciu do potozenia
spoczynkowego nie
pokazuje potozenia 0,0.

Manipulator przed
zatrzymaniem przekroczyt
potozenie spoczynkowe.

Jest to normalne zjawisko. Potozenie wyswietlane
po zatrzymaniu jest warto$cig rzeczywistg.
Podczas dosuwania do potozenia spoczynkowego
wartos¢ 0,0 jest ustawiana przy przednim
przetaczniku krancowym, a nastepnie manipulator
przesuwa sie w dof o jeden cal i zatrzymuje sie.
Przekroczenie potozenia nastepuje podczas
zatrzymywania.

Zmierzone potozenie po
przesunigciu
manipulatora nie zgadza
sig z wartoscia,
wyswietlang na panelu
sterowania manipulatora
lub na ekranie
konfiguraciji.

Manipulator nie zostat
dosuniety do potozenia
spoczynkowego.

Dotkng¢ przycisku potozenia spoczynkowego i
poczeka¢ na zakonczenie ruchu, a nastepnie
sprawdzi¢ dokfadnos¢ potozenia. Wyswietlane
potozenie nie bedzie prawidtowe, dopoki trwa
ruch manipulatora do potozenia spoczynkowego.

Wprowadzono nieprawidtowsg,
rozdzielczos¢ enkodera
manipulatora.

Doktadnos$¢ wyswietlanego potozenia wzgledem
potozenia rzeczywistego jest ustalana na
podstawie skonfigurowanej rozdzielczosci
enkodera. Sprawdzi¢ warto$¢ rozdzielczosci
enkodera.

Poslizg pasa na kole pasowym.

Upewnij sie, ze koto pasowe jest prawidtowo
zamocowane na watku przekfadni redukcyjnej.

Manipulator nie porusza
sie w odpowiedzi na
polecenie ruchu.

Zapoznac sie z opisem stanu
~Brak przemieszczenia
pozycjonera lub manipulatora w
odpowiedzi na polecenie
ruchu”.

Usterka mechaniczna, pas
napedowy wypadt z kota
pasowego lub jest poslizg na
kole pasowym.

Wartosci potozenia zmieniajg, sie, ale manipulator
nie przesuwa sie. Jest to efekt bezposredniego
potgczenia enkodera z watkiem przektadni
redukcyjnej. Sprawdzi¢ pas napedowy i koto
pasowe.

Nieprawidtowe parametry
sterownika predkosci
manipulatora.

Parametry sterownika predkosci muszg miec¢
ustawione okreslone wartosci, aby mozliwe byto
prawidfowe reagowanie na sygnaty ze sterownika
manipulatora. Zapoznac sie z rysunkami panelu
sterowania pozycjonera/manipulatora w rozdziale
7 tej instrukcji.

Brak odpowiedzi
manipulatora po wybraniu
trybu automatycznego.

Zapoznac sie z opisem stanu
»Brak odpowiedzi z
pozycjonera, kiedy jest wybrany
tryb automatyczny”.

Opdznienie w cyklu
automatycznym.

Po wybraniu trybu automatycznego ma miejsce
5-sekundowe opo6znienie. W czasie tego
opo6znienia powinien by¢ wtgczony akustyczny
sygnat ostrzegawczy.

Zadziatat przetgcznik krancowy.

Sprawdzi¢ rejestr alarmoéw systemu iControl.
Zidentyfikowac btad i zapozna¢ sig z dalszym
postepowaniem.

Nieprawidtowe ustawienie
skoku manipulatora.

Parametry sterownika predkosci muszg byc¢ tak
ustawione, aby sterownik przyjmowat polecenia
od sterownika manipulatora. Zapoznac¢ sig z
rysunkami panelu sterowania
pozycjonera/manipulatora w rozdziale 7. tej
instrukcji.

Manipulator przeskakuje
do potozenia zatrzymania
lub skokowo poszukuje
potozenia
spoczynkowego.

Zapoznac sie z opisem stanu
»PO przesunigciu sie w nowe
potozenie pozycjoner
zatrzymuje sie skokowo”.

P/N 7146716A02
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Naprawy 5-1
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Rozdziat 5
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej moga by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTROZNIE: Nie mozna wytgcza¢ zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Nalezy zapoznac¢ sie z opisem Wytgczanie programu w rozdziale
Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

OSTRZEZENIE: Wewnatrz konsoli iControl znajdujg sie obwody pod
wysokim napieciem. Jesli obwody nie muszg by¢ pod napieciem, zawsze
przed otworzeniem konsoli w celu wykonania napraw trzeba odtgczy¢
zasilanie i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym wtgczeniem. Wszystkie
naprawy powinny by¢ wykonywane przez doswiadczonego elektryka.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze spowodowac¢ obrazenia lub $mier¢.

Naprawa polega na wyjeciu uszkodzonych podzespotéw i wymianie ich na
nowe. W szafie elektrycznej nie ma podzespotow, ktore mogg byc¢
naprawiane przez uzytkownika.

Nalezy zapoznac sie ze schematami instalacji elektrycznej w rozdziale 7.

OSTRZEZENIE: Przy kazdej wymianie podzespotu, ktory jest potgczony z
obudowg szafki elektrycznej, na przyktad gniazda wigzki przewodoéw,
trzeba zadbac¢ o zachowanie pytoszczelnosci szafki, instalujgc
odpowiednie uszczelnienia. Zaniedbanie tego wymogu moze
spowodowac uniewaznienie dopuszczen do eksploatacji i spowodowac
niebezpieczng sytuacije.

Wyjmowanie i instalacja karty sterownika pistoletu

/N
®

OSTRZEZENIE: Przed wyjmowaniem i instalowaniem kart trzeba
odtgczy¢ zasilanie konsoli. Zignorowanie tego ostrzezenia moze
spowodowac uszkodzenie kart, a takze stanowi¢ zagrozenie zdrowia lub
nawet zycia.

OSTROZNIE: Nie mozna wytgczac¢ zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Nalezy zapoznac sie z opisem Wytgczanie programu w rozdziale
Konfiguracja w instrukgiji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytaczania.

© 2006 Nordson Corporation
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5-2  Naprawy

OSTROZNIE: Karty sterownikow sg wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne (ESD). Aby unikng¢ uszkodzenia kart, trzeba na
nadgarstek zatozy¢ opaske uziemiajgcg podtgczong do obudowy
urzgdzenia iControl lub do innego uziemienia. Karty mozna chwyta¢ tylko
za gorng i dolng krawedz.

Zobacz rysunek 5-2. Karty sterownikow pistoletow (2) sg instalowane w
ostonie na karty od strony lewej do prawej. Kazda karta steruje praca,
dwdch pistoletow: dolne gniazdo na karcie stuzy do podfgczenia pistoletu
0 numerze nieparzystym, gniazdo gorne do podfgczenia pistoletu o
numerze parzystym.

Aby wyja¢ karte, nalezy odtgczy¢ kable pistoletow od gniazd na karcie(3 i
4), pociggng¢ w dot blokade (5), a nastepnie wyciggng¢ karte z gniazda.

Aby zainstalowac¢ nowg karte, nalezy wsung¢ jg w szczeling prowadnicy
karty i mocno docisng¢ krawedz ztgcza do gniazda w ptycie tylnej (6). Aby
unieruchomic karte w prowadnicy, trzeba nacisng¢ gorng czes$c¢ zatrzasku.
Dopiero teraz mozna podtgczy¢ kable pistoletu do gniazd na karcie.

1401330A

Rysunek 5-2  Wymiana karty sterownika pistoletu

1. Prowadnica karty (1)
2. Karta sterownika pistoletu

3. Gniazdo pistoletu 2 5. Zatrzask blokujgcy
4. Gniazdo pistoletu 1 6. Gniazda tylne

P/N 7146716A02
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Czescizamienne  6-1

Rozdziat 6

Czesci zamienne

Wprowadzenie

W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac sie z biurem obstugi
klienta Nordson Finishing Customer Support lub z lokalnym

przedstawicielem firmy Nordson.

Finishing Customer Support Center
Telefon (800) 433-9319

Faks: (888) 229-4580

E-mail: finishing_csc@nordson.com

Lista numerow czesci konsoli

Nr kat. Opis Uwagi
1068999 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 4 pistolety
1054778 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 6 pistoletow
1054777 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 8 pistoletéw
1054776 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 10 pistoletéw
1054775 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 12 pistoletéw
1054774 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 14 pistoletéw
1054773 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 16 pistoletéw
1054772 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 18 pistoletow
1054771 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 20 pistoletéw
1054770 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 22 pistolety
1054759 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 24 pistolety
1054758 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 26 pistoletow
1054757 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 28 pistoletéw
1054756 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 30 pistoletow
1054751 Sterownik pistoletu Prodigy do systemu iControl, 32 pistolety

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Czescizamienne

Czesci konsoli

Na rysunkach od 6-1 do 6-4 pokazano czesci zamienne do konsoli
iControl. W razie koniecznosci zamoéwienia czesci, ktore nie sg,
wymienione, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson

lub z centrum obstugi klienta.

Schematy potgczen elektrycznych i rysunki z rozmieszczeniem elementow
w skrzynce potgczeniowej znajdujg, sie w rozdziale 7.

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 6-1:

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwagi
1 1032648 CONTROL UNIT, PC, panel mount 1 A
2 1051544 INTERFACE CARD, PC104 CAN 1
3 1051545 CARD, 1/O, PC104 1
4 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O. and 1-N.C. contact 1
5 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1
6 1032267 PANEL, keypad, iControl 1
7 1032274 MODULE, 24-channel opto isolated 1
8 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR
9 1055257 CARD, PCI Ethernet, iControl, Prodigy 1
10 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1
11 1036629 ADAPTER, CompactFlash, dual 1 B
11A 1051542 CABLE, IDE, 80-conductor 1
11B 1051543 CABLE, power supply, Compact Flash adapter 1
12 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
13 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
14 288806 CONTACT BLOCK, 2-N.O. contacts 1
15 334806 SWITCH, round, 2-position, 90 degree 1

UWAGA A: Odnowiona fabrycznie jednostka sterujgca ma numer katalogowy 1071310.

B: Zawiera czytnik, ptyte montazows, kabel zasilania do czytnika karty pamieci zasilacza oraz kabel
zasilajacy, pozycja 11B. Zamdwienie samego czytnika wymaga podania numeru katalogowego

1072838.
AR: Zaleznie od potrzeb

Cigg dalszy

P/N 7146716A02
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Czescizamienne  6-3
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Rysunek 6-1 Czesci konsoli (1 z4).
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6-4 Czescizamienne

Czesci konsoli

(cd.)

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 6-2.

Rysunek 6-2

ORN )

Czesci konsoli (2 z 4).

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwagi
16 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, DIN-MT 2
17 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
18 939683 FUSE, 6.30, fast-acting, 250V, 5 x 2 4
19 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
20 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
21 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 2
Cigg dalszy
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Czescizamienne  6-5

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 6-3.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwagi
22 1023939 PCA, backplane, iControl 2
23 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR A
24 185067 SUPRESSOR, ferrite, 7 mm diameter 2
25 334817 POWER SUPPLY, 60 watt, w/cover
NS | ------ ¢ FUSE, 3.15A, 250V AR
26 334803 POWER SUPPLY, 24V, 250 watt w/fan 2
NS | ------ e FUSE, 6.3A AR
UWAGA A: Jedna karta steruje elektryzacjg dwoch automatycznych pistoletow proszkowych.
AR: Zaleznie od potrzeb
Cigg dalszy

Rysunek 6-3

Czesci konsoli (3z 4).
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6-6 Czescizamienne

Czesci konsoli (cd,)

Zobacz rysunek 6-4.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwagi
27 1031501 RECEPTACLE, 8-position, gun, 70 in. AR A
28 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR
29 939122 SEAL, conduit fitting, 1/, in. AR
30 334800 PLUG, 1/,in. AR
UWAGA A: Kazdy automatyczny pistolet proszkowy wymaga jednego gniazda.
AR: Zaleznie od potrzeb

28

27 —

E
Il

28

Rysunek 6-4  Czesci konsoli (4 z 4).

SN

29
30
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Czescizamienne  6-7

Skrzynki potgczeniowe, skrzynki do przedtuzenia
pofaczenia i panele sterujgce

Nr kat. Opis Uwagi
1035897 Skrzynka potgczeniowa fotokomorki, iControl, 30 W A
1035899 Skrzynka do przedtuzenia potgczenia fotokomorki, iControl A
1055890 Skrzynka potgczeniowa skanera pozycjonera pistolet, iControl A
1057333 Skrzynka interfejsu sieci Ethernet, iControl A
1057458 Skrzynka potgczeniowa interfejsu pistoletu recznego Prodigy A
1055889 Panel sterowania pozycjonera, iControl A
1070103 Panel sterowania pozycjonera/manipulatora, iControl A

UWAGA A: Zapoznaj sie z rozdziatem 7 ,Schematy potgczen elektrycznych i pneumatycznych”, gdzie podano
numery cze$ci zamiennych.

Czesci wyposazenia sieci Ethernet

Nr kat. Opis Uwagi
1058222 30 metrow (100 stép) kabla Ethernet, kategoria CAT5S, kolory T568B A
1058223 100 metréw (300 stop) kabla Ethernet, kategoria CAT5, kolory T568B A
1058224 Modut terminatora, kategoria CAT5, kolory T568B

UWAGA A: Kable tego typu majg wtyki na obu konncach. Sposob uzycia opisano w rozdziale 3 pt. ,Instalacja”.
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Schematy potgczen elektrycznych i pneumatycznych  7-1

Rozdziat 7

Schematy potaczen elektrycznych i
pneumatycznych

Schemat Arkusz

Schemat potgczen 1
Schemat potgczen elektrycznych konsoli iControl 5
(1055199)

Skrzynka potgczeniowa sterownika pistoletu recznego 1
Prodigy (1057458)

Skrzynka potgczeniowa fotokomorki (1035897) 3
Skrzynka potgczeniowa do przedtuzenia potgczenia 1
(1035899)

Skrzynka z interfejsem sieciowym (1057333)

Panel sterujgcy skanera pozycjonera (1058890)

Panel sterujgcy pozycjonera iControl (1058889)

DA IN| =

Panel sterujgcy pozycjonera/manipulatora iControl
(1070103)
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Wiring and Pneumatic Diagrams

7-3
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W LO|W 0| WO|W WO|W O|W lllnlll.oHll.olIu:l
1 2 3 4 5 8 8 H] 0 1

DETAIL D
/_

J6 J7 U8 U9 J10 J11 J12
N ) N N N A N Iy -

\

J13 014 J15 J16 J17 J18 J19 J20 J21 J22 J23 J24
(N N ) N N N I N Iy IO

50 COND. o}
‘ DIGITAL I/O
HARNESS
|
| —1 | e\
|
| o
|
|
} ®
iCONTROL

MAIN CABINET DOOR

J1-J423 J24

= H=|
DETAIL D

JUMPER SETTINGS

WHITE [

BLK/RED
WHT/RED |,
ORG/RED [;

GRN/WHT |3
RED/BLK/WHT [o

BLK/WHT/RED |
WHT/BLK/RED [o

25 CONDUCTOR JACKETED CABLE 1044140

AU NN

FROM FRONT PANEL
KEYLOCK SWITCH CONTACT BLOCK
(SEE SHEET 1)

TO 3/4” CONDUIT
(SEE SHEET 1)

iCONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS

INPUT FIELD

CABLE COLOR BOARD |TERMINAL| FUNCTION

TERMINAL | NUMBER
BLK 1 L0 1 ZONE 1
WHT 2 10 2 | ZONE 2
GRN 3 LO 3 ZONE 3
ORG 4 [0 4___|ZO0NE 4
BLU 5 L0 5 [ZONE 5
WHT/BLK 6 LO 6 ZONE 6
RED/BLK 7 L0 7 __|ZONE 7
GRN/BLK 8 LO 8 [ZONE 8
ORG/BLK 9 L0 9 PART 1D _bit_1
BLU/BLK 10 _LO 10___|PART ID bit 2
BLK/WHT 11 LO K PART D bit 3
RED/WHT 12 Lo 12| PART_ID bit 4
GRN/WHT 13 LO 13 _|PART ID bit 5
BLU/WHT 14 [0 14 [PART_ID bit 6
BLK/RED 15 LO 15 PART ID bit 7
WHT/RED 16 LO 16 |PART ID bit 8
ORG/RED 17 1O 17 | SPARE
[BLU/RED 18 L0 T8 | SPARE
RED/GRN 19 LO 19 | SPARE
ORG/GRN 20 LO 20 ENCODER A
BLK/WHT /RED 21 LO 21 ENCODER B
WHT/BLK/RED 22 10 22 | SPARE
RED/BLK/WHT, 23 10 23 | SPARE
GRN/BLK /WHT N/C e
BLUE from FRONT PANEL | 24 HI — [————
WHITE from FRONT PANEL 24 LO —— ————
RED =23 A (#)_[vbC
CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency

ALL DIMENSIONS N

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

INCHES
EXCEPT AS NOTED SIZE
XXX__+/— 030 [X300X_+/—_.010[DRAWN_ BY DATE
NEXT ASSEMBLY g‘M}INED ‘?/M d‘IEI‘:]::) - 21APRO4
FIRST PRODUCT USED ON BREAK OUTSIDE AND NSIDE _BV SN |BY SN
CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PE37267
NETTI T, R e
- CONTROL NUMBER

WIRING DIAGRAM,
ICONTROL,
PRODIGY

PERFECT FORM AT MMC | THIRD
REQUIRED FOR
INTERRELATED FEATURES

ANGLE
PPROJECTION

1055199  [%os

! - [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
© N/A | CAD GENERATED DRAWING | PAGE 2 / 5
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NI | e e e S v oo i "
GUN CONTROL PANEL
<<
[ (INSIDE VIEW OF CABINET REAR)
| |
| |
<0 0 @ © © © =©
3 S 7 9 11 13 15
| |
| © | | [ ©) |
4 6 8 10 12 14 16
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ’D)
3 Oz GBE ©F B BEh G T oE ECI = EJE
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
1 & 2 3 & 4 S & 6 7 & 8 9 & 10 11 & 12 13 & 14 15 & 16
L 111111111/ L 1111111111111 A L 1111111111111/ L 1111111111111/ A L 1111111111/ L 1111111111111/ L 11111111111/ L 111111111111
TO J1 TO0 J2 TO J3 TO J4 TO J5 TO J6 TO J7 TO J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
INCHES PN TS SROLh k. O 001
= e LT
gmgu( omsm: mn Nsm: F— PE37267 PRODIGY
‘;T‘E"’;‘T::ﬁ:’:m EED“'%‘B"WMM CONTROL NUMBER 1055199
i s [Bern [5 © [T [, i b | e 5 / 5
8 7 6 5 t 4 3 I 2 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

NOTICE

GUN CONTROL PANEL
(INSIDE VIEW OF CABINET REAR)

-© @ ©

|
|
31 ‘

I
I
‘ 17 19 21 23 25 27 29
| |
| ©) ©) ©) |
18 20 22 24 26 28 30 32
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ’D)
— 11 — 11 —) 1 — ol | — o M | —) 11 — ol | — 171
HE 1 [19flz9 2122 [23][24) 2912 - 27]l2g 29130 31752
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
17 & 18 19 & 20 21 & 22 23 & 24 25 & 26 27 & 28 29 & 30 31 & 32
T L 11111111111/ L 1111111111111/ L 11111111111/ L 1111111111111 A L 1111111111111/ L 1111111111111/ A L 111111111/
TO J1 TO J2 TO J3 TO J4 TO J5 TO J6 TO J7 TO J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ'D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
CTES | D | o e o
R TR ’;.f;ué'm'”?“ . ”'"'Tg:i'}:v o 2ros ;NIRING I.)IAGR'AM,
FIRST PRODUGT USED N BIEAK ou15|u£ mn msm: ;Y7267 SN Igggyrg#’
%‘gﬂﬁ;‘c T}EE%.%.‘F"‘ il CONTROL NUMBER 1055199 FA03
MR e s | Mg [ — © sﬁ?ﬁ RO L N PV INSTMENT | pacE 4 / 5
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
DUAL
COMPACT FLASH
MODULE
: 1072779 :
SEE CAN BOARD o
EnTh Rl PANEL WOUNT P o v
| -’ — CONTROL UNIT |
1032648
I N [:| I
o[ o -, | PoWER aRNEeS SupPLID)
- ]
O OJ' —lo
: keyead || |© i :
PANEL
1032267 |:] o I:I gg#g&c&;hﬁssg
(CAPTURE UNUSED LEADS
I:I 1055257 BY SECURING TO HARNESS
o) WITH CABLE TIE)
E —
| ;l_ —° ] |
l | | li - . I'|:r|:|—| |
/\ () |
off= |1
|
| I G g O O O [] LAJ ||
| L= ] 1 |
I I
FERRITE BEAD __—— |
185067A | |
l CAN104-DN BLACK l
CONTEMPORARY CONTROLS AX10420
_ PC104 CAN BOARD 48 BIT DIGITAL /O MODULE o
M
00
g or 5 OPTIONAL -
| ] ETHERNET & " |
8 ) - |
ES sﬁs CONTACT BLOCK JS ﬁl, L@; ﬁ[ CONTACT BLOCK
x -
- &8 &3
[ 'g il o g | [
[e] [ El
| 3 - BLACK 13 |
£ —
8
[ieezeet] O 1]
| L |
TO PRIMARY N ' | g |
GUN CARD RACK C 50 COND. ®
(SEE SHEET 1) DIGTAL 1/0 iCoNTROL
DOOR & BEZEL CRITICAL
No revisions permitted without
L — PR PR - — L — 4 — PR - = - = - — - = R — approval of the proper agency

NN

CATS5 CABLE
o/

Ny FROM SUB—PANEL “INCHES' D NORDSON CORPORATION
/\\/ TERMINAL BLOCK EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
FROM SUB—PANEL FROM 24 CH ( & FILTERS ) Ko/~ 00 oo _+/= Oro[DRMILEY  [DRIE
TERMINAL BLOCK DIGITAL INPUT MODULE TO 3/4” CONDUIT SEE SHEET 1 NEXT ASSEWBLY M A e WIRING DIAGRAM,
SEE SHEET 1 SEE SHEET 2 PR FROGUCT USED ON 5 o [ on oooDIoY”
( ) ( ) (SEE SHEET 1) g N e PRODIGY
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
AS YA - veea Sm. (P TR CONTROL NUMBER 1055199 03
PERTREQURED FOR | R /o .~ | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION sc.Ny.A | CAD GENERATED DRAWING PAGES / 5
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

ITEM PART
NUMBER DESCRIPTION VENDOR NUMBER Qry Ll BAS E S C H E MAT| C Lo
100 | ENCLOSURE ENG 60, | A—1008CHS 1 |— OR EQUIVALENT Z
101 PANEL E,\?EFM&;“ A—10P8 1_|——OR EQUVALENT < 100-240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY
102 | TS 35X15 STEEL RAIL WEDMULLER | 23651 A/R|——0R EQUIVALENT T '
103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEDMULLER (59016 8 ——OR EQUIVALENT PE
104 |END PLATE, DK 4Q WEIDMULLER1 139716 2 |—OR EQUIVALENT
105 |EW35 END BRACKET PEENE T 38356 1 — OR EQUIVALENT Fu BN Y e
106 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMULLER 47456 2 — OR EQUIVALENT 0 T
107 | FUSE, 2.0 AMP WEDMILLER | 43090 2 — OR EQUIVALENT 1
108 | END PLATE, ASK 1 WEIDMILLER | 38036 1 —— OR EQUIVALENT ST -
109 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMULLER | 66106 2 — OR EQUIVALENT ol .
110 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q4 WEIDMILLER | 33660 2 — OR EQUIVALENT
111 |POWER SUPPLY, 24VDC, 60W ASTEC  [LPS65 1 |—— OR EQUIVALENT BRN BLU END
112 | POWER SUPPLY CONNECTOR KIT ASTEC | 70—841—006 1 — OR EQUIVALENT 1
113 | HEX STANDOFF 1/2 Inch 6-32 Male—Female LYN_TRON | AL—6977—0.500—00 | 4 |— OR EQUIVALENT PWS o GRN/YEL q
114 | POWER SUPPLY COVER KIT ASTEC | LPX 40/60 11— OR EQUINALENT IR = =
115 | RFI LINE FILTER — 3 A CORCOM | 3EB3 1 [— OR EQUIVALENT INPUT 100-240VAC 50760 Hz 068 A sE4VIR PIWER, SUPPLY
116 | LABLE, ELECTRICAL HAZARD Nor 1 | SEE NOTE 1 1 OUTPUT aavic 258
117 | LABLE, ELECTRICAL RATING NoE 5 | SEE NOTE 2 1 i

§999%9¢

f L l INPUT REQUIREMENTS:
O R B RED ® QW INPUT VOLTAGE: 100-240VAC

MAX. CURRENT: 2.0A

(0)
® Q) & (19

/O_ = N Y
5 \
A

/" ELECTRICAL RATING LABLE
’ (ENLARGED VIEW)

Y
)

E

e

107
LJ L1 L O MAX - 200 o
fo9— ' C
sHels O FRONT VIEW
sHels
SiSls O =
S S 1
§ S > %
- = =+
/ SHSJe O [gpegese O
 Fsistes{H] NOTES
&) 1) ITEM #116 ELECTRICAL HAZARD LABLE
TO BE SUPPLIED BY PANEL SHOP.
2) ITEM #117 ELECTRICAL RATING LABLE, S—
€5 és TO BE SUPPLIED BY PANEL SHOP. INGHES D NORDSON CORPORATION
3) ALL COMPONENTS MUST COMPLY WITH EXCEPT AS NOTED ms;:i 1 POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RoHS RESTRICTIONS. o s W ‘”'”?“&,/*" o soN | 2eapRo4 JUNCTION BOX,
FRST PROOLCT USD ON | oA M [oECKED |aeROvED MAN GUN INTERFACE,
REFERENCE VIEW JCONTROL CORNERS 004 10 032 WAX. _|ReL No PE37267 PRODIGY
e A e =
- CONTROL NUMBER 1057458 | AO3
o [ © [sAE [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION 12 | CAD GENERATED DRAWING PAGE 1 / 1
8

I 2 I 1

~
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8 7 6 5 ¥ 4 | 3 1
NOTICE | 5007 CROULATE, RERRODUCE GR BWLGE T0 GTUER PARTIES WIMHOUT WRITIEN.CONSENT OF NORDSOM. |~
e — or_| v L PEJB ASSEMBLY AND B.O.M
100 |BOX, W/ KNOCKOUTS (BASED ON PN, A—1412CH) PROML & | B32RB 1 |— OR EQUIVALENT — :
101 | PANEL porrweN A—14P12 1 INSTALL CORD CONNECTOR FOR PHOTO-EYES
102 (AS REQUIRED) AS SHOWN. SEE DETAIL "E”,
103 [TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEDMULLER | 59016 11 _—OR EQUIVALENT ON DRAWING SHEET 3, FOR DErAIL(CONNECTOR
104 |END PLATE, DK 4Q WEDMULLER | 139716 1_[—OR EQUIVALENT APPLY LABELS P/N 335049)
105 |TERMINAL, SAK 2.5/35 "’E'D"”'-'-E" 38046 4 — OR EQUIVALENT AS INDICATED, — (2-00) —
106 | END PLATE, SAK 2.5 WM | 2506 2 |— OR EQUVALENT AS REQUIRED. ] (200) |__
107 | EW35 END BRACKET WEDMULLER | 38356 4 [— OR EQUVALENT TEM 107 (QTY.2), I TYP.
108 |END PLATE, DLD 2.5/PE WEDMULLER | 159596 1 — OR EQUIVALENT 108, 109, & 110 /' /' I
109 | TERMINAL, DLD 2.5/PE WEDMULLER | 159595 8 |— OR EQUVALENT NOT REQUIRED IF 7/
110 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10  (TRIM TO 8 POS.) WEDMULLER | 131310 2 — OR EQUIVALENT 2 SCANNERS. L BASE _ 77 N N (1.88)
111 |TS 35X7.5 STEEL RALL WEIDMULLER A/R— OR EQUVALENT UNT N 0N Y DY |
112 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q2 WEDMULLER | 33640 2 [— OR EQUIVALENT N *y @ N ) N N |
113_| FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMULLER | 47456 1_|— OR EQUNALENT =7 =" m;= m 2.00
114 | END PLATE, ASK 1 WEDMULLER [ 38036 1_— OR EQUIVALENT _ (2.00)
:12 TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEDMULER | 66108 1 |— OR EQUIVALENT (/ . \/\ ., N ;7 . \/\ ( . \/\ \/’ \/ i
117 |WIRE DUCT, 1'W x 2'D, W/ COVER PADUT | —= A/RI— OR EQUNVALENT N - or=" e REFERENCE VIEW
118 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30W IDEC CORP. | PS5R—SC24
119 | FUSE, 2.0 AMP WEIDMILLER | 43090 1 — OR EQUNALENT
120 | DECALNORDSON TRADEMARK,5.50 IN. — 246950 2 |— SEE NOTE 1. @\ GB GB
121
122 | CORD CONNECTOR,CABLE (12MM) CROUSE-HINDS| CGB194—SG 335049 [A/R |— PHOTOEYE OPTION i i \ D /@
123 (@] @
- 1 """ || N AGemm———YwmHE——T——— F==——g=—=4 .\ SCNRT
125 ! !
: e :
126 I
127 | CONTROLLER, "DISCRETE” OUTPUT, BANNER SCANNER [  — 321159 1_|— SEE NOTE 2 SCANNER OPTION (& @ (o] FD I I
128 | CONTROLLER, "ANALOG" OUTPUT, BANNER SCANNER - 321158 1_|— SEE NOTE 2 BOM. PER SCANNER. oW { =D LOCATION FOR:
129 | TERMINAL, SAK 2.5/35 VEDRIIER | 38046 5 [— OR EQUVAENT  \ TEM 129 NOT PROVIDED IF r T ! OPTIONAL "DISCRETE” OR "ANALOG® |
130 | CORD CONNECTOR,CABLE (12MM) CROUSE-HINDS| CGB194—SG 335049 2 |— OR EQUNALENT I?rEM SCqNZF;Eg 128 ONLY orrow. e o w1 D "@B_ | SCANNER CONTROLLER #1. |
131 | CABLE, SCANNER, RATED — 343207 2 |— SEE NOTE 2 PER SCANNER. I MNER ONTRILER 1. L = I SEE DETAIL AT LEFT. I
132 | CABLE, SCANNER, NON—RATED — 321155 2 |— SEE NOTE 2 =
133 b 4 d
134 | MODULE, RECYCLING TIMER, "NEGATVE SWITCHING” | ase KSD3330A 1 |— SEE NOTE 9 ENCODER TIMER \ L] r,J U@l I I
135 | ADAPTER, DIN RAIL BB P1023-20 1 OPTION \_l oo [ ot: L .|
— — —1 x 2 wRe DUCT—— — —
_-d 1SS _| 111
/ F
' S S 1
SEE REFERENCE VEW il yrome i oo IS KO
SIS} [S]S 1 x 2 WIRE DUCT
s it 1 S
| PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. | @/ SHRIS
| |
| NOT PROVIDED IF SCANNER #2. N 1 | E IR I | I | SIS S
e ! OR@ QAL 5] SCNR2
| mNNRRRFE | S S S
| - | S S o |\ -
| | CONN BODY SESIs O r 7
,,, I'/,I'/, @
I g aaatlo | = Pl = = e o
| nnnLnnnn | = o | PHOTOEYE POWER DISTRIBUTION TERMINALS, |
| | . ) | OR OPTONAL 'DISCRETE” SCAWNER |
| | CONDUIT NUT _ | CONTROLLER #2. |
| | | SEE DETAIL AT LEFT. |
! ! CORD CONNECTOR M| = = =
| | | |
| | DETAIL OPTIONAL) - |
| |
| L 4 APPLY LABELS O
AS INDICATED, A~
| = -
I (28 | AS REQURED. / 5
! OPTIONAL *DISCRETE” OPTIONAL "ANALOG™ I
: OUTPUT SCANNER CONTROLLER OUTPUT SCANNER CONTROLLER I ‘ 1 x 2 WIRE DUCT
' 1 PPDPDODODDODODDD | !
| B, = | o
| R | =/ & &
| Vot O D61 O wr1 O WL O ?-Eei I
} o m: o T S S o wa | USE THESE LOCATIONS FOR OPTIONAL
’ : T | s, oD P T [D] oo
I vat oV pe I \ , EXCEFT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| e I - | R I OF A CORD GRIP PAR AS "SCNR1", X7 g0 POk v/ T[N BV - TORE o JUNCTION BOX
' |oosbhEobnb Lhbaiz bbbl W CONECTD o " e Y. pew s peie O
I DDDODDDDDD DG DDPDPDPDPDDPDDDDDD I AS "SCNR2", WHEN CONNECTED TO "SCNRZ". iCONTROL CORNERS. 004 10 G32 WAx.__ [REL N0 PEOS51 ICONTROL
I INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
[ 1 ANSI YI45M - 1994 STD. FULL THREAD REV.
FOR ASSEMBLY INSRUCTIONS, SEE NOTES ON DWG. SHEET 2. PeReECr Fomn T e | CONTROL NUMBER | 1 0 3 5 8 9 7 |Bog
INTERRELATED. FEATURES | EatEETION — o PRODUCT %EE’E'EEE%%NBR%?Q%TMENT PAGE 1 / 3
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

NOTES PEJB INTERNAL WIRING AND INSTRUCTION
1. T0 BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART SINGLE SCANNER OPTIONS
NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSTIONED TO o T T T T -
COVER ANY EXISTING VENDOR NARKINGS ON CARTON. "DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1)

2. [TEMS SUPPLIED BY NORDSON.

| |
| |
| |
— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER | ool SToroTors * o o ) |
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED. | 2 o -\ - D i E° % ‘.”,’ § = g o
— ITEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAL. I - o —1© | o eaE 5 mel— o B e [l o
— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES T BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO  TERMINALS | K IF_ZONE "ID" IS o o= &g o — Mg § i -|: He Mo |
$4, S5, 6, S7, & SB. | REQUIRED FOR 4 S o s4 goon s =le Y EP
— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO | SCANNER, THEN {25 g sy g l:‘“l' i 5 |
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1. | CONNECT J-BOX o —O|E, » S—° L §lle <O |
3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC. ! TERMINALS 1-8 AS o —9 g; o—,° E%' e R 0(S) o O !
SHOWN. r, S A— & o ) £ 56
4, LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP [ 8 O[E 22l E S s8 Zz g ':'._E e o |
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1. ' . O|&]|=5 S——° 0 Hele O !
[ 9 P e 353 el AED o |
5. SCANNER #1 CAN BE EMHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE” TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER ! 2 B = ¢ !
ORDER. IF “ANALOG” IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID" DEVICE OR WIRING. | X IF PART "ID" IS o — 9 S LaEl |
! REQUIRED FOR o—© (S s—1=el | I
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS "ZONE ID” (OR “ANALOG") AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER #2 IS | o - ooo 000 Ea & |
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER | SCANNER, THEN 13 ° oo B © see - < !
' | CONNECT JBOX 9 o———w©[E]) (F) 888 | e g5 jii—we o !
7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER | gﬁ%wu’\'-s 9-16 AS o ———©[m||§) ooco | e 0000 —Ele |
ZONES. . =z K 2 ot 71
Q— 3 7]
— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO ! © 2§83 ¢ e_l 388 si—we !
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER | L ol — i
#2 OUTPUTS. I ”, » ». » ” » ” ” I
— TERMINAL WIRING FORMULA: ! ¥ IF SINGLE "DISCRETE” SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID SCNR1 AS "DISCRETE !
SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + "n") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n", i (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG” |
WHERE "n” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. O e 4
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + "nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n" + 1) TO ("n" + “nn’),
WHERE “nn” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. DUAL SCANNER OPTIONS
- FOR EXAMPLE: )
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 et et et 1
TO PANEL TERMINALS 1, 2, 3, & 4. i P p . . |
FOR LOWER SCANNER (SCNR2) ORDER SPECIFIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER #2 TERMINALS 16, 17, & 18 I ZDDIﬁE RIEDT.E (DSRC?J':,'\FI,ERR %‘D,\?Ea 1%513?)‘ é%%’#,ﬁl%s IEAEI%R%'E (DSRCAL'\E%ER #?Z‘Dﬁglll%?g (DSUCT'\é,%aT)é I
TO PANEL TERMINALS 5, 6, & 7. ! !
| - 1 (+) Soiotor [G2) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | S P~ o) d| s3+ =S e R E !
— IF ONE DISCRETE" SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID" ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. | ot g ol = 5. mleo— 9o % FOR DUAL SCANNERS ORDER e 8 mﬁﬁg f5, mlel—Co |
— IF ONE "DISCRETE" SCANNER IS SPECIFIED FOR *PART ID” ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6" X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S g :F?. D—Fle GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER o 8o o GND !
*06-4-idB.PSF") FOR A 6 SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. (K CONNECT TO e, o g N ® "ZONE ID'S", REFER TO NOTE 6 FOR P 50 |
~ IF ONE "DISCRETE" SCANNER FOR BOTH "ZONE ID" AND "PART ID", THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMINALS J @——O g e WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g ¥ '
— IF DUAL "DISCRETE” "ZONE ID" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE D" AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o——O|E], LR E|(S) S|El, LRG| (S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". S — N [ [ e oE|g2 E{9l© |
— IF ONE *ANALOG™ SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UTPSF). THIS PROGRAM | P olmliE e olmsE s e I
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 @ 22| & =lo olmlzg & =D !
o—— g8 S
9. TIMER MODULE IS "NEGATIVE SWITCHING™ TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A “SINKING" ENCODER INPUT. I ~ 9 |
| e e f o——© —EI e |
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH I olm e L — Ele I
MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX “-MOD™ TO THE PART NUMBER: ! 1 !
NORDSON CORPORATION | e e X CONNECT T0 J-BOX | @ [© 000 © |
iCONTROL PART 1D | e 000 4 e SCNR1 TERMINALS 9-16 AS | @ ——1© O | e |
120\/4'11 P:I(/)ggBHgSA ! e T ) AS SHOWN FOR "PART Y yam— LLI ) |
I =) oooco & e "DISCRETE” ID". o—© 6000 & e I
L1 L2 PE ! 5525 2 o2 | sgus 3 !
BASE SCHEMATIC | SE| &~ 3858 ¢ e OR o \& 3558 | o :
l l ! ' "ANALOG” o I
"ANALOG” SCANNER #1 N
120-240VAC, 1PH, | ' |
<——  50/60HZ, 2A SUPPLY ~ ——>) O . pn 321158, (SCNRT) e J
e 1 | So* : +) |
Fur BRN BLU I ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) I O] ,o‘.’o,o‘ “5 &) 5O |
l ] ' L 2 g, —EIG—”@ |
LT | (SEE NOTE 9) I g ] N |
2A GND | [ R iy D S N |
] | [ lg > _E ) |
PVS GRN/YEL ! o B g l:: == !
[ [+ O] L e a2 |
o
INPUT 0760 Mz +24VDC POWER SUPPLY I _ ewg | - emle. I
ElfJAT T 30w, 1.3A OUTPUT : Wl & en : : 5z g ;@ :
24VIC I [ = " ALG-D I
. | ml = = = | 5& e o
V+ \ | | I A | < l ZI I 'ALL DIMENSIONS IN
) ! « ! | c . = ! INCHES D NORDSON CORPORATION
SHLD | O | 0 i > EXCEPT AS NOTED SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RlD BLK | | 0n ooo Eﬁl | XXX +/— 030 [x30X _+/~ .010[DRAWN BY DATE
; . E b g A | ==—EE U, pew pen| ML
= | - z | L éé 3 FIRST ON RF BL ’ ’
| I I 0 cooo —FEle I iCONTROL CORNERS. 004 T0 085 WK, :L_ o pE(B)YBs1 ICONTROL
USE GRAY INSULATED WIRE (18 AWG MIN) FOR ALL ! ! ! z 348 sl—me ! MERTES T, | R e CONTROL NUMBER | 1 0 358 9 7 |nng9
| | PERFECT FORM AT MMC
DC WIRING OTHER THAN POWER. L . - o ____ | INTERRELATED FEATURES we ., 00O seus: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 3
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8 7 6 | 5 [ 4 | 3 1035897 1
NOTICE | D\0F GRGULATE, REPRODCE G BOLGE To OTHER.PARTIES WTHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |~
FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB
ENCODER WIRING
ENCODER o L o
| BLACK BLACK
A y<—BLACK —BLACK _ ( _
LN L RED RED
| ) BT L— = WHITE (+) [ SCNR1  OPTIONAL "DISCRETE” SCANNER #1
b — 7—— ] LWHITE N .
— D ¥ WHITE | (20) PDDDDDDDDDDDDDD EITHER "DISCRETE D
E de GREEN GREEN N/C | [E7] ] e8] 21 3] OR "ANALOG”
| — o — CONTROLLER
DE o @
2 (2]
[ Ol @ SCNR1 OPTIONAL "ANALOG” SCANNER #1
_ w |
120—-240VAC, 1PH, MINI-ARRAY 321158
50/60HZ, 2A SUPPLY CONTRGLLER
FROM CUSTOMER
25 CONDUCTOR WIRING SUPPLIED SOURCE BROWN _ LIJUSL o —
iCONTROL or PEJB EXTENSION BLUE ==>_°|:| of] 'GE o el o om
to PEJB CABLE WIRING CHART GRN,/YEL § SISIS HI - %
RVEV::I)?E COLOR PEJB i B SEISIFS H = vmm - T DETAIL "E”
BLACK 1 0 lm - “éu"'_'_m I OPTIONAL PHOTOEYE
] : Y PART D & ZONE HB N EnE0EH 0 CABLE WIRING
PHOTO EYES (n) X0 OXOXOXOXOXOXOXOROX)
ORANGE 4 25 CONDUCTOR CABLE
BLUE 5 ; or RECEPTACLE WIRING CHART
ENCODER FROM_iCONTROL(S) or SCANNER + OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
WHITE /BLACK 6 < PE EXTENSION PHOTO EYES ( ) | PE n (h)
RED/BLACK 7 (+,-,20,SHLD) > oYes in —— — - - - — - - - — — SONE 1 : c
gglE\EI\GIéEIéACK 8 (+,1-16,20,21,SHLD) ZONE SCANNER + | | PEOI%)OE;%,O ATC” CONFIGURATION | ZONE 2 2
BIOE JLAeR 6 (SEE TABLE) PART ID SCANNER P ZONE 3 3
BLACK /WHITE 1 L EXTER;I);L PLC | DARK ] LIGHT INSTALL PHOTO—EYE CABLES | ZONE 4 4
EE%WE”E § | EXE & [T AS SHOWN (TYPICAL). | ZONE 5 5 I
REMOTE SCANNER —_—————— CABLE pn 803427 ZONE 6 6
BLOE/WHITE 14 PANEL, pn 1055890 { — | X | ZONE 7 7 I
WHITE /RED 16 (= SHLDALG-D.ALG-U) | w £ a RED | ZONE 8 8 1|
(B)Rly/qv(\;l%%gg'\l 2 | | S 2 € % cowecr uack | | | PART ID 1 L W
o
L PART ID 2 10
DRAIN SHLD . TO PHOTOEYE N/C GREEN
— —_ _—_—_—_—__— AS SHOWN PART ID 3 11
ET™ = = = | | SET "ON” & o g3 & WHITE | PART ID 4 12 (r Wj =
(OPTIONAL) | oFF FULY £ 3 | PART ID 5 13 L8 gf
ADJUST TIME To SET THE PULSE TYPICAL CONNECTION OF SCANNER CABLES | COUNTER— | SART D 6 ” (3 sl¥
FREQUENCY TO THE ENCODER O FIELD TERMINALS. CLOCKWISE
Q O IF ONE CONTROLLER, THEN TO PART ID 7 15 $£ é$
wonge oPIT, S S4, S5, S6, S7, & S8, | =6z © PHOTOEYE, "SICK” CONFIGURATION | PART ID 8 16 AT
PULSE EgﬁALAgBRAgrgNARE OF | —9" IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY TO | ; bh 170750 | <7 T8
. - CONTROLLER TERMINALS <S8 ve B
DO NOT USE WITH AN ENCODER. 45 6 7, & 8. |
| | L ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS %: DENOTES JUMPER |
OPTIONAL | OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION r— == = — = — — = — —— = B
PHOTO EYES | BLACK |
(+. —, GND) PHOTOEYE (ALTERNATE)
— —/— - — — | pn 1057565 WHTE |
LABEL EACH CONNECTOR OF | |
+ A CORD GRIP PAR AS SCE | |:| @ ) 19 B2 B4 |
EREREREREE "SCNR1”, WHEN CONNECTED EMITTER /GD .,G @1 B3
222 9Q D9 AS T"gCNSR(:zNR1wi-|EN SCANNER CABLES, A | F ; |
Ol999aeaaa L WHEN SEE CABLE | |
TTTTTT CONNECTED TO "SCNR2". CONNECTION CHART ROTATE TIME ROTARY N/C GREEN
2 | CLOCKWISE 1/4 TURN |
7) RECEIVER FROM "MIN” RED B
SCR| & | SET INTERNAL ROTARY INSTALL PHOTO-EYE CABLES |
it | SWITCH TO: "OFF—D, LIGHT ON" AS SHOWN (TYPIGAL). |
OPTIONAL MINI—ARRAY | CABLE pn 803427 |
OPTIONAL SCANNER #2 SCANNER EMITTER/ %: DENOTES JUMPER
PHOTO. EYES RECEIVER WIRING - i DNUTes JUVPRER|
(+, -, GND) [OYOXOXOXOXOXOXOXOXOXOXOXO)
* 8 [27] ee] B3 o4 (2 el [e1] [eo] [15] [oe] [17] [is]
MNARRAY SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
— NON—RA/JED CABLE RATE? CABLE | TERM. CONTRO/LLER A
EITHER Vs O w1 o 5 1| PN / COLOR PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR
coNTeUmaton, | 35 53 8 o o) s | w7 | ros INGHES | D| L, NORDSON SORPORATION e
O o EXCEPT AS NOTED SIZE » » d
- 4\ 72 ; E;RI(.-EJWEI\I ; OT?M - :g g Bg% N XXXC_4/- 030 XX/ oto[DRAYN. BY PATE hsNOVD2
Vakt El S NEXT ASSEMBLY WACHINED 125 JUNCTION BOX,
e 3 3 SHIELD 3 REEN 6 6 D SURFACES m (CHECKED APPROVED
S o | 1 [ACK 1 HITE S7 | 7 | BLACK L b I O PHOTOEYE, 30W,
BEb D 5 WHITE 5 [ACK S8 1 8 WHITE ICONTROL CORNERS 004 10 032 Wix.__[re N0 PEOB51 ICONTROL
BHE ] (el NETEG T | NEREE™ O e =
OYOXOXOXOXOXOXOX) @ @ i LU L coNTROL NUMBER [1 0 3 5 8 9 7[Bo
MR kes | ey [ © [ |PROD%% DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pyoe 3 /3
8 7 ' 6 | 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

TEN SCR PART
NUMBER DESCRIPTION VENDOR NUMBER ary

100 [BOX, CONTINUOUS HINGE, NEMA TYPE 12 HoEw | A—soscH 1 |— OR EQUIVALENT

101 | PANEL HOFPMAN | A—8P8 1

102 |TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDNOLLER A/RI— OR EQUVALENT

103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEWOLLER 59016 10 |— OR EQUALENT

104 |END PLATE, DK 4Q RULER [ 139716 1 |— OR EQUVALENT
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEDWULLER 38046 — OR EQUNALENT
106 | END PLATE, SAK 2.5 TG N 46056 — OR EQUVALENT O O

8
1

107 | EW35 END BRACKET WEDROIER | 38356 2 |— OR EQUIVALENT
2

108 | DECALNORDSON TRADEMARK,5.50 IN. NORDSON | 2469508 — SEE NOTE 1. T_ - -

102

7]

f
8()

2
@|2|elk|ele|e|elele

25 CONDUCTOR WIRING

T

@

1

[4

1Z\%

iCONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART
WIRE COLOR [ PEJB
RED
BLACK
WHITE
GREEN
ORANGE
BLUE
WHITE /BLACK
RED/BLACK
GREEN/BLACK
ORANGE /BLACK
BLUE/BLACK
BLACK/WHITE
RED/WHITE
GREEN/WHITE
BLUE/WHITE
BLACK/RED
WHITE /RED
ORANGE /GREEN
BLK/WHT/RED
DRAIN SHLD

¥
J

Al

[]
2
[

0.0.0.0.0,0.0.00.0
eleele|elelele|e]e
[

G

2

L

25 CONDUCTOR CABLE FROM
iCONTROL(S)

25 CONDUCTOR GABLE TO
PHOTOEYE JUNCTION BOX

ollelolelelolele Flzloltlolelelelele

EEHEEHE

]

(+,1-16,20,21,5HLD)

(+,1-16,20,21,SHLD)
(SEE TABLE)

|
|
‘ (SEE TABLE)
|

A
)
@]|0|2|2|o|elkle|ele
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—lolo 00000
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FIELD WIRING CONNECTIONS

REFERENCE VIEW

I
I
I
I
I
I
I
I
I
NOTES: (-
1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 108) POSITIONED
TO COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

2. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT

DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD *INCHES D NORDSON CORPORATION
SUFFIX "-MOD" TO THE PART NUMBER: BXCEPT 45 NOTED SeE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o e s * ory [ 2000102 JUNCTION BO,
NORDSON CORPORATION FRST PRODUGT ISED O | oA Vi[O (RO PE EXTENSION,
iCONTROL PART 1.D. ICONTROL CORNERS 004 10 oo wix. __|veL o PEOBS5T ICONTROL
THREAD LENGTH DIMS. ARE
PN 1030699 SEEART_|HL S CONTROL NUMBER | 1 0 358 9 9 |apn

PERFE%T) FORM AT MMC | THRD

REQUIRED FOR ANGLE SCALE: [ PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION I: @ FULLI CAD GENERATED DRAWING PAGE 1 / 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
- DESCRIPTION VENDOR NoaR ary
100 |BOX, CONTINUOUS HINGE (SHORT SIDE), 14x12x6 HOEFMAN [ A-1814CHS 1 — OR EQUIVALENT
101 [PANEL HOFFMAN | A—16P14 1 |— OR EQUVALENT
102
103 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEDMULLER| 38046 24 —OR EQUIVALENT
104 [END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLER[ 46056 2 [—OR EQUIVALENT
105 [EW35 END BRACKET W&'&‘f@ 38356 3 [— OR EQUIVALENT
106 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEDMULLER] 66106 2 |— OR EQUIVALENT
107 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMULLER [ 47456 1 |— OR EQUIVALENT
108 [END PLATE, ASK 1 WEDMULLER [ 38036 1 |— OR EQUIVALENT
109 |FUSE. 2.0 AMP WEDMILLER | 43090 1_—OR EQUIVALENT
110 |TS 35X7.5 STEEL RAL WEIDRG-ER A/RI—OR EQUIVALENT
111 [WRE DuCT, 3'W x 2"D, W/ COVER PaNDUT | —— A/R— OR EQUIVALENT
112
113 | QUTLET, SINGLE, 110v_ (North America) WEIDMULLER | 991548 1
OUTLET, SINGLE, 230v (Europe) WEDMULLER [ 573458 1
114
115 [ SWITCH, EHTERNET, 10/100, 8—PORT. W/ AC ADAPTER| unksys [ sD208 1 — OR EQUIVALENT
116 | BRACKET, MOUNTING, SWITCH, 10" x 6.5" x .5 CUSTOM 1
117 | LABEL, ADHESIVE BACKED, WHITE, .25" LETTERING CUSTOM 2
118
119
120
C
L N PE
BRN BLU =
f T
_GND
PWS ] e l
GRN/YEL
L~ Gﬂ 1
120VAC SINGLE
FUSED OUTLET
\°

iCONTROL SYSTEM

NETWORK INTERFACE BOX

120v/1ph/60hz/11w
pn 1057333

7/

Q)

==5
K

\=Z]

3 X 3 WIRE DUCT

AWARNING || {4
ey I
S e Il
-— I

NO "AC” CIRCUITS

—

"AC” CONDUIT

ACCESS, THIS [T

AREA ONLY P 3.50
7

EEE

16.750

NOTES:

1. UNPAINTED, COLOR TO BE FACTORY GREY PRIMER.

2. DRILL AND TAP THE BRACKET FOR MOUNTING OF THE ETHERNET SWITCH, TEM 114, AND CABLING TY—RAP ANCHORS. SCREWS FOR ATTACHMENT OF SWITCH
AND ANCHORS TO BE IN THE TAPPED HOLES FOR SHIPPING.

3. ETHERNET SMTCH AND AC ADAPTER, ITEM 115, TO BE SHIPPED WITHIN THE ENCLOSURE WRAPPED
IN PACKAGING MATERIALS TO PREVENT BOUNCING AND DAMAGE IN SHIPMENT.

4. ENCLOSURE TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART NUMBER AND CURRENT REVISION.
AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS POSMIONED TO COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

5. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH MIN.).

(19

o1 | 226700 [ L]

LABEL, WARNING, CONTROL PANEL | 1

ALL DIMENSIONS N

D

NORDSON CORPORATION

ICONTROL SYSTEM
Nm}wx‘i/ﬁx g!m'\glp(r: I,;' nEuSrm SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
w
N 107533 O - S0 pon_+/- DJRAN BY gy [ORTE p6upros INTERFACE BOX
NEXT ASSEMBLY MACHINED 1&5/ CHECKED P i
FRST PROOLCT USD ON | oA M [CHEGKED __ [iPROVED oy ETHERNET NETWORK,
iCONTROL CORNERS 004 10 032 WAx.___[REL N0 PE37282 iCONTROL
INTERPRET DRﬁWINGs PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
AATMM - (e CONTROL NUMBER 1057333 | A1
PERTREQURED FOR | R [ © [s*AE [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION 11 | CAD GENERATED DRAWING PAGE 1 / 1
8 7 5 t 4 3 I 2 I 1




1055890

8 7 5 4 3 1
N TIE | B e e T s ™
: 10.0
FBC 1| COUPLER, ETHERNET FIELD BUS 750-342 WAGO
ALG 1 | ANALOG INPUT, 0—10V, 4 PT. 750-468 WAGO
END 1 END MODULE 750—-600 WAGD / o O\
NET—CON 1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5—F02 semon | 1~ 000000~ ]
NET—CON 1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1—02 SIEMON {I_T::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::
NET—CBL 1 PATCH CABLE, CATSe, 15685, | - 1
UNSHIELDED, 18-24' I” i i_‘é—é RECP é—é_i
| . (optional) 57
i1 | - P |
BSCE, BSCR |2 or 4| BANNER SCANNER CABLE, 15 FT 321155 NORDSON I” I iICONTROL GMVR I NET-CON (optional) 2l2l= — I
DuCT 1FT 1" DUCT COVER ciLGs PANDUIT I” I SCANNER J-B0OX I ole|g2| D I
pucT 1FT 1 X 2 DUCT G1X2LG6 PANDUIT i 180v/1ph/60hz/11w ! olol- —] !
BSCE, BSCR [2 or 4 CORD TAGS 86281020 MURRPLASTIK I” | n 1055890 | |
BSC 1 or 2| ANALOG SCANNER CONTROLLER 321158 NORDSON |” I p | BSC | | | | I
CORD GRIPS [2 or 4 1/2" LOCK NUTS 0700595 WEATHERHEAD :” | I ~ or  [E—dre it I
CORD GRIPS |2 or 4 1/2" SEALS 0703656 WEATHERHEAD |” I I NET-CON BSC-R gE'_E ! inm I
CORD GRPS |2 or 4 CORD GRIPS CG1850 APPLETON I” I I OE— 3 000 I
TB1 2 JUMPER STRIP V7CJ650 SPREGHER+SCHUH |” I I GE_T I
81 1 END PLATE V7EB3 SPRECHER+SCHUH I” | | gg_s—_i!i |
TB1 8 TERMINAL BLOCKS VIW4 SPRECHER+SCHUH |” I I olz-3 5 é; I
81 2 END ANCHOR V7EA35 SPRECHER+SCHUH o I > SEH H I
I /=1
1 SUBPANEL A—14P12 HOFFMAN i ! < o 2 =3 !
1 ENCLOSURE A—1412CH HOFFMAN o | | > -0 >~ ' |
I e || B s b ]
ITEM QTY DESCRIPTION PART NO. MFG. :H ! 14.75 ! IO TG Lol GE'—]EI !
I | TBL = |
}“ ! ! = Q¥ Ipsc-L om—fn it !
i | : = SE—irs  BnY I
OPTIONAL ITEMS FOR 2nd iCONTROL I | GND ZE'.Z.IE 000 |
NET-SW 1 |SWITCH, ETHERNET, 10/100, 8—PORT SD208 LINKSYS |” I I AS=h o|EH¢ I
W/ AC ADAPTER I” | | 0o ol ad OE—i1 I
RECP 1 OUTLET, SINGLE, 110 VOLT 991548 WEIDMULLER il | ﬂ—%—rr O[EH+ g 2 |
b | | END[ 83 B B B B >< HEHE i !
NET—CON 1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON }|| | | ALG| 90 Do Do Do Do Sl |
NET—CON 1 |CONNECTOR BOX, 1-PORT, ETHERNET | MX—SM1-02 SIEMON |” : @ : 00 OO0 0o 0o OO — :
NET—CBL 2 PATCH CABLE, CATSe, T5658, -— | -— :” | | FBC| 99 B9 ¥ B 3 ' % |
= i1 | |
ITEM QTY. DESCRIPTION PART NO. MFG. :” I I 0000 00 I
|
i1 | |
}” ! AWARNING ! i . W\ |
}” I m;.‘gm'-..*. I @ I NOT INSTALLED
e L e o &l IF SINGLE
I L e Attt bbbt -2 CONTROLLER
|
” L ————————————————————————————————— — — —
kO O 7 ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
9.0000
OPTIONAL NETWORK SWITCH TO BE
SECURED TO DOOR WITH NETWORK
_____________ _ RECEPTACELS FACING DOWNWARD.
_________________ 7:’( :ﬁ]l
802as
0 000N nnonoan
NET-SW (optionald
>— LABEL AS:
'BSCE”, “BSCR” FOR SINGLE SCANNER
‘BSCE-R” , “BSCR-R” FOR DUAL SCANNERS
B e ] 01 226709 | Ll LABEL, WARNING, CONTROL PANEL | 1
_____________________________ “NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
BOTTOM VIEW S mng- .oao|x.x‘>:(5 +/-_.010[DRAWN BY TAH DATE 21MAYO4
\—— NOT REQUIRED IF SINGLE SCANNER e N7 v J-BOX, SCANNER,
JCONTROL IN/0UT POSITONERS | BREAK OUTSEE aip e % PE37282 GUN POSITIONER, ICONTROL

A - REMOTELY LOCATED DEVICE

INTERPRET_DRAWINGS PER
ANSI Y14.5M - 1984 STD.

THREAD LENGTH DIMS. ARE
FULL THREAD

CONTROL NUMBER

1055890 05

PERFECT FORM AT MNC (e o

ANGLE | SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 1 / 2
8 7 5 4 3 I 2 I 1




1055890

8 7 | 6 S ¥ 4 1
NOTICE [ 3 gPine A I i arei, omiy rom d ,  D o
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
[ T T T T T T T T T T T T O T Al eAANNED WIDINA AAMEI~ B AT A T 1
ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE. T0 | DUAL SCANNER WIRING CONFIGURATION |
PN 1058222 <100 FT) CLOCATED WITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGO CONTROLLER I Bse_R (ONE DIMENSION FROM EACH) I
CUT TO REQUIRED LENGTH I rea— poer I
imn.ual | CONTROLLER |
| |
BRN \ | |
PATCH CABLE, WITH
vngé:RN |:| MALE CONNECTIR, I - O M o I
z::bEDRERuM s PLUGS IN TO MODULE. I o s 8 o BSCE_R  BSCR—R I
ORG
INTERFACE WHT/ORG | EAC w % & !
BOX, PN 1057333\ py I B [P | | ALternate ! =z = =L == !
WHT/BLU CATS MODULE | e Tt T o |
W/BLU BLU  W/GRN GRN | - o | 1k o o o A @ |
f 1osaed ! T L !
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. // COLOR CODE ‘B | DupEMEEEAL |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN : SSCE’?_:N%%TIN?CE,’F'I'EZ' I
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” I CHART BELOW. I
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. ! ALGR :
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ s I
| w !
ALG-R I I
CATS “FIELD CONNECTION* TERMINATION MODULE ALG-L | BSC-L |
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS | MINI-ARRAY 321158 |
. | CONTROLLER |
(USE COLOR CODE ‘B" : : I o I
" h
mr| > - |
ST — . 3| (3 9 % BSCE—-L BSCR-L
W v/ I I | AN O N |
/ | o
ETHERNET | IEE" d |
CATS CABLE / (SEE CONNECTION DETAIL) I PATCH CARLE oo oo ||oo Do I g = - 3 == % I
FRIiI\lh:_I: TlilEEIII:EKTE >—(\ ! 750-600| So molloe |lBe B | l:‘ VIJ; - R - 2 |
\ | Con Com TR T/R DRN CON 42V A
00 O
e s o ver-caL gy 7ot-sss| 88 BIESIER ES - |s@eegdodndinieg |
\ FROM WAGD I/0 SYSTEM I SCANNER CABLES, I
\ 750-342| 99 E‘.g\\ e =1 ! < SEE CONNECTION !
CHART BELOW.
PATCH CABLE PLUGS I ALG-L I
IN TO MODULE 0000 OO0 I I |
I |
NETWORK PATCH CABLE NET-CBL 2l T f I
TO FIELD CONNECTION ——————————= = Fm——————————————f——7 t' WAGD 170 SYSTEM ® @ !
AS ABOVE, TO BOOTH 1 | | . > L o o |
| I 4
| | E
| | r——— T ————— -
| I 2 I SINGLE SCANNER WIRING CONFIGURATION I
(OPTIONALY I | 2 | (PROVIDES BOTH LEFT AND RIGHT DIMENSION) |
NETWORK PATCH CABLE ! | ! Bsc !
TO 2ND FIELD CONNECTION <<~——————— | r____ | MINI-ARRAY 321158 |
AS ABOVE, TO BOOTH 2 | | | TB1 I CONTROLLER I
1 | 1
I el I
ETHERNET ovac U O Fdof | vor © ma1 0 B e I
SWITCH 24 VIC — © I m Qw3 O am RO 0% BSCE BSCR I
FROM PHOTOEYE J _ +24VDC I @ 0 d] I
JUNCTION BOIX + I @ | 2 e . 3 ] |
NET-CBL (OPTIONAL) GROUND 55 I oo - 94 |
VK o
UPTIONAL MEASURING DOWNWARD = I i 7 P & I
NET-SW COPTIONAL> SSIONALS FROM MEASURING UPWARD ALG-D I T éllﬁl i Il il A |
PHBTOEYE B ALG=U i | plojalsls]olalalx) .
o EY Onf : POODPODOPRARR ] (J[}_QD @ SCANNER CABLES, I
- = SEE CONNECTION |
FROM WAGO 1/0 SYSTEM RECP (OPTIONAL) LR CHART BELOW. I
2-BOOTH NET-CBL RUN # con | act !
i vog CuseD e | 212f o = s |
JUNCTION BOIX 2|@El D I o |
120VAC }
2le|- = i I
e e -
SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS AL DIMENSIONS N D NORDSON CORPORATION
NON—-RATED CABLE RATED CABLE CONTROLLER E!“,\EIF9 Ilj NEuSrEn SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5 &) ) 1 PIN / COLOR PIN / COLOR TERMINAL / COLOR S m';— .030 [X)0X_+/—_.010|DRAWN BY 1t |™TE 51 MAv04
pn 321155 pn 343207 e Soaces ' GECKED |, [RoPROvED J—BOX, SCANNER,
LEGEND 4 o [e) b [% BROWN % ORANGE % BROWN ICONTROL IN/QUT POSITIONERS | EFEAK_QUTSIoE AND NS ::L " PE;Y7282 GUN POSITIONER, ICONTROL
A\ - REMOTELY LOCATED DEVICE o 2 LUE 2 REI 5 BLUE TERERET DRAWNGS PER IREAD LENGTH DS, ARE =
T S o T | comoL ween | 1055890 _[fs
5 WHITE 5 LACK 8 WHITE INTERRELATED FEATURES | PRGEcmon © [sue |PR°DI{:°ATD D N NG VENT | page 2/ 2
8 7 6 5 t 4 I I 2 I 1
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8 | 7 6 5 ] 4 3 1
NOTICE [ o U, RERODUGE N ONDLEE 0 GHER. PARTES WML WHITEN, GONGENT OF NORORON, oo
VENDOR'S BILL OF MATERIAL
QrY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A—1614CH HOFFMAN
1 SUB-PLATE A-16P14 HOFFMAN
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
2 END ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
A/R JUMPER C383J4C402 CUTLER—HAMMER
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER
1 CIRCUIT_BREAKER wMs1c2 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY
PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS
! CONTROLLER, WAGO pn750—842 SEE ITEM 2 NORDSON S ONTROT WACC_CONTROLLER & 1/0 @
4 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750—408 WAGO CORP. GUN_ POSITIONER Q
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750-516 WAGO CORP. 1ZOV/1R|h0/56508hBZQ/4.Bu G0 0000 |_—
pn N
2 RELAY DIGITAL OUTPUT, 2 PT. 750-514 WAGO CORP. g n 750—842| % % %\g\gg
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO CORP. * = ~ 750—408 = = = = o4
b~ od o0 od od 00
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO * ° [l © 3 750—408] & & & @ g8 ™~
1 END_MODULE 750-600 WAGO_CORP. 5 nigl(Ke) e ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ° § 7907408 0 @ @ o oo PART NUMBER
1 MAX MODULE, CATS, ETHERNET MX5—F02 SIEMON ’ 1]l © 8 750-514| & & & & &8 LABEL
1 CONNECTOR BOX, 1-—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON N 750-514 % g g % gg
1 PATCH CABLE, CATSe, 15688, ETHERNET, 24]  ———— p— i 750-516] 88 8 B % 22
= 750—408] 8 8 & &8 93
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC 1 750—63n % g % % gg
1 DC DRIVE KBMG-212D KB ELECTRONICS 11 o0 od od oO oo
-l oo oo o0 o0 oo
1 MULTI-SPEED BOARD —1
8833 KB ELECTRONICS ul 750—600 % % % gg gg
=i | |
CAT5 TERMINATION MODULE/BOX L] | =N
Xk — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750—634 REPLACING 750-631. MOUNTED TO INSIDE WALL, i
NEAR ENCLOSURE DOOR. EE ,.D -E: i TERM'NAL BLOCK
] =0 o LAYOUT
i Jps
i =0 C
: : o
242
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS AWARNING 5%
J2 FACTORY PRESET 1 LO — NO __,E-_. 213
aa  1afe = SETTINGS R/F —F_ | FORWARD @\‘ @ CEOM—]
75[0 of ®J6 “ HI - YES )(.(.JM_M
"V 50le o] PRESET 2 LO - NO BCCON
230V 55 AT v R/F —R REVERSE 2200
1.7 15v HI - YES 12.00 1.00 [— 2200
: 2360
J3 PRESET 3 L(} - YES 14.00 37
J5 R/F -R | BLOWOFF 324
A8 0 (= = H -NO 423
230V T7 |e o SPD
i"sv a180 | o o i PRESET 4 N/A 131
A90 SRSl 336
3410
JUMPER_POSITIONS 3420
J1 [JIAJJ1B]J2 [ J3 [ 44 | J5 [ 06 020
NO [115v[115v] 2.5 [ A90 [ 15V [SPD | CTS ) 3¢
— 1.50 8
® 5090
® HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING /} C)_ _()_ 2130
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% N 130
FULLY CLOCKWISE=225"=100% 6.00
JAR NN F gk
MULTI SPEED | %CLOCKWISE NPV
BOARD POT
ADJUST FOR DESIRED FORWARD ——| PRE 1 50—100% 295
SPEED — EZ 50—100%
ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% I &
SPEED PRE 4 N/A - 02 | L | 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
\ 01 | L | 226709 |LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINBOARD _POT % CW. 1.00 150 250 90.875 (22.2 mm) ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
)3 100% ALL DIMENSIONS IN
. » = X NORDSON CORPORATION
IJPV,‘;E(R:ES-?CA)RE'OQQE%?TFOT?ESP -\,R_SP 25'37?; NOTE: E!GI\EIPQE NEmS'En &2 POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL ioseme [ _+/- osopoox +/- tolORAIN B ) [DATE 5610104 CONTROL PANEL,
WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK o SR Sene V[ __ eeom__ GUN POSITIONER.
MAX 100% LOCATED IN CLASS 2, DMSIONS 1 AND 2 HAZARDOUS oo POSTIONER | SRk oUTSDE w0 pepe |2 BY iCONTROL
FACC 0% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND o - N0 PE37282
RACG 0% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND NET s [T o CONTROL NUMBER 1055889 |sz.
516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT NMC |0 A0
NTERRE AT FeNres | agaon 1 ©  [FAE PR e | Pace 1 / 5
3 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTlCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 D
L N
2017
202
© ©
20 3 2030 2031 =
204
205
206
CB207 221) (221
207 2030 “>% 2070 229 2200C) C_D)CCOM
10A
¢D* CURVE)
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
KBMG—212D,/8831
*WIRE_OFF_OF M1 AND M2
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC, 1/4HP, 4A SC210 931 ENCODER RESOLUTION AND WIRING
cazto g |(3][08 L-1% BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
§ = L RACK & PINION 2360 = GREEN
210 210 A ()| rese e 252 1018682 262 2370 = ORANGE
L2 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
211 (BLK) ClL: :I/F - 181 233 | 1056206 224 2370 = GREEN
- @lre o ——— N e AKX ) ENABLE ~
212 A ’ ve— (@] com {260 RED (426) COMMON 234 RED 2200
@] FeL _ = || 4250  wHmE o
(WHT) | (GRN) CZ15 i — PS1 |b® 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
Lo —PRESET 3 E=1 || 4350 GREEN ENC235 7,
2'] 3 213 = MAX R PS2 [& 435 REVERSE/RETRACT 235 MACHINE #1
s —- & F={ || 4360 BROWN ENCODER
@|mec €23 Wo— PS3 bS 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT
014 M2 BT —preser 4] pse b 236 2560 @ 524 PULSE//INCH
RACC RIF — ZAN 2570 526
@ W — C @S 1 GRN/BLK 4 2
215 —e> 237 =
= T3 2 J1A amo> =
> 2322
"‘i_o__'___"'_f__l amo>
216 oo’ L] el 238
217 | wer 239
2A
218 | PWS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- |CCOd 30 W 13 A
2200 = " YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L an/ N\ | 2421 XE")I(_II:IE\#LSJCEI? RUN
-/ 0 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
22 1 220d DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
“INCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEFT 1 XXX_s/- 030 oo /- O10lOFAN By [PRTE 56104 CONTROL PANEL,
LEGEND P i > o ﬁ""’;gm m',i/;‘ e __ [§F® __ 1 GUN POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER SO o To oMk e o PE37282 iCONTROL
INTERPRET_DRAWINGS PER
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL :R:E::MF;;::::;‘C ::mm CONTROL NUMBER 1055889 |REAI10
NTERAES Pitnes | Feenor [ ©[RE T TPRODUCT DEVELOPMENT DEPARIVENT [ puce 2 / 5
8 7 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

321 ] 321

ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO
300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX> WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH .
aakiach - D
0 - Zai |:| 23 INPUT, POS. 1 lhi\:g’;&l[.)z[is
PATCH CABLE, WITH 9,4,
e i /G DU CvECTE,
302 | werwore "”I‘JL/GGR" ' 324 DCCOM 3240 —16 MACHINE CONFIG. BIT 1
20 PN 57z, /RS |= === O—— SEE CONFIG. SETTINGS
] BLU ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VLU B VIRV Gy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 ;8 %_’I*ECH Agﬁng"‘cgﬁ{“{&“RAﬂON 7 SEE CONFIG. SETTINGS
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. — COLOR CODE “B* 326 ) 2
/ W/ORG ORG W/BRN BRN CONFIGURATION INPUT SETTINGS |
MALE CONNECTOR <RJ43) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. JUMPER MOTION NO. B NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ||:I4 |:|4| H:'# |:|4| DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 {} BEFORE THE MACHINE WILL DOPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR “B” gggz :: -';;‘;g + 3250 m"#ﬁh/'gg“;ﬁﬁff m:%d:/:g:m i ;zEHerEIJg(F;E)RSr?-I)APEE%EESBEHEDHEELEED
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 8 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + REGI 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TVO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS gxg: :o ;;lg E— ARLErrcnI)P w:gkagill-:; RECIP g 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
[0
307 (USE COLOR CODE “B" 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
EEEH 4 c
308 . o ==t-—————- - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I [=i=m=i= N @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
|
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
o ] CATS CABLE ™ INTERFACE BOX 2 SEE CONFIG. SETTINGS
310 & / 332 750~
2 / 408
T
[&]
311 2| PaTcH caBLE PLUGS ETHERNET FIELD— (23)243) 333 4 PT. SINK
a IN TO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 'hi\F,’g,Ta,cLJEZS @
312 334 @ 1.5,.4,8
24V
313 O G 335 DCCOM 3350 16 MACHINE #1
O oo FORWARD LIMIT
O N o 3360 > MACHINE #1
314 336 s
@) G A G REVERSE LIMIT
+ LS336 5
315 0O 337 0 5
@) + 5
316 I O (| 2200 338 0
= - 3
|
317 = n 339 0
>U_) N
n % - 7
318 | G DCCOM 340 510 G
Co|L
~ 5 | = PRX341 4 0SC. PROX. AT
219 o™ O 341 DCCOM (BLK) N, _(BRN) 3410 0 MACHINE #1 —
D)
< T A 8
320 = OH 342 . 3420 N MACHINE #1
s34 A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- (322)(322) (400)(400)
A
“INCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX_+/— 030 [X300X_+/- .010[DRAWN BY BL DATE 260UL04 CONTROL PANEL
LEGEND e b BN . GUN POSITIONER,
FIRST PRODUCT ON [ —_ .
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | SOmeRs. 00a 10 02 ix. :Yam PE;Y7282 iCONTROL
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL
NETAME . (R hwen s A REV.
PERFECT FORM AT MMC [ THRD CONTROL NUMBER 1055889 A10
NS Pitnes | Fieor [ ©[RE T TPRODUCT DEVELOPMENT DEPARIVENT [ puce 3 / 5
8 7 6 5 f 4 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

m ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 ‘ i INPUT LED’s . [7~7~1 OUTPUT. POS. 1
ACBD = ourpur Lep's( ) © : .
401 ®0| “&ks 423 OfgpT
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 o % 0, BOOTH FAN RUN 424 0 D) ENABLE
S 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 O = @ MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ° 4260 MACHINE 41
INPUT(S) TO "DCCOM”. N
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT 6 NN 426 G\ (212) COMMON
o || Mg e v peeor TS o | NN R et 4 ol
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 N\ MACHINE #1 (A
MANUAL TESTING: o
406 SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. S \ RUN TEST AT 428 3
RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. d) MACHINE #2 0
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 ||t Sty b S 0 429 0
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 STOP AT REVERSE LIMIT. S g O . MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT G
8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 STy ADT0 TENTING LTS BAskD o ENCODER 4 MACHINE 431 86
ﬁﬁ’?fr ﬁ%ﬁiﬂ%gm MACHINE 2 INPUT. TEST REV.INPUT 0
: 750— -
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
REVERSE BETWREN TWO POINTS, BACH POINT
U e g b oo e 2 o] ocheh,
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTPUT LED's ®©] OUTPUT. POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 15,48
DCCOM 1 4350
413 2 435 '8 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
416 438 6&: COMMON
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 "% 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
INCHES | D] rovi e o i ooy oo
SEE SHEET T *,j;,;_/;“'“;“y*/- ot :::‘;‘:E:* B ™™ 26uut04 CONTROL PANEL,
LEGEND T PRODUCT 0D ON | e M — oo - GUN POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER _| ORNERs 1508 0 ‘082 . 37282 iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL WEORT DG Por | HEAD NG DS, A —
: CONTROL NUMBER 1055889 | A10
T REQURED fon (R [ © [seAE [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 5

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | 7007 CROUATE, RERRODUCE GR DWULGE T0 OTUER PARTIES WIMOUT WRITIEN.CONSENT OF NOROSOM. |~
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(212 L NCORER INTEREACE T ENCOPER INTFREACE i
I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
o500 4 PT. SINK 2200 pecom 522 INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 |
, OUTPUT, POS. 3 D
501 REE so3 | BEE (@000 s Ee)
1,5,4,8 B = =
| CHRL AB Lo CHNL AB |
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 ™ 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
O s < D SEE CHART BELOW 224 i 236 O 10 i i 236 O i ENCODER 'CHNL "A
5 5 I 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 525 | 2370
O Z D SEE CHART BELOW | O O | @ —O |
2 2200 I 2370 2 2 | 00 12 | MACHINE #1
504 O %, 926 | 5 |8 2200 1 | 0 | ENCODER CHNL "B" |
| [ |
505 D 200 o 507 | A B ol
: Of, © . O |
3 DCCOM I 3 3 I DCCOM 3 I
506 0 528 ! $) $ DCcoM 507)| | 0 I
507 ?} DCCOM_ = 599 i 7 7 i i 7
A : o1, © | Ol |
508 0 5080, > 10 OUTPUT 5080, 530 | y y I 4 | c
5 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) SEE CHART BELOW | O @) o ) |
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G ) D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 9531 ! 0 8 I 9 !
750— | [ |
510 3410 532 | o 750— '
516 4 BT SINK i 750- | 631 i i 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | || |
. | [ |
- NPYT LED'S[ B © | | N | -
512 1548 (@O 534 o |
| [ |
e 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I I I
514 > O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 537 | | | .
| | |
6 | I [
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) B 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 8 539 | Do !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Do !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. O 540 I : I :
5190 4 INPUT 5190, I o I
519 > %) 0 SEE CHART BELOW 541 i i i i B
5200 8 | [ |
520 ~ 0 SPARE 542 i | I
[ |
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
221 408 (600Y600) 943 i i i i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control o ____ _! o ___ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |OUTPUT |  Mechanical Brake Control  |Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET T [xxx s/ 000X +/- otolDRAAN BY  [DATE o\, CONTROL PANEL
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND FRST m:;rﬁ SRis T Q";PRMD — GUN POSITIONER’,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GoRMERS 008 T0 052 Wi, |REL o PE37282 iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET. DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, ARE =
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mwo CONTROL NUMBER 1055889 | A10
5200 | INPUT Spare Spare NTERR D O |48 [ © Nrs |PR°D%% D L OF MENT DERARTMENT | pae 5 / 5
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR'S BILL OF MATERIAL
ary ITEM PART NO. MFG.
1 ENGLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE CoP2424 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER @
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C3B3AP4 CUTLER—HAMMER LJ\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER Wheo SONTROHER
1 JUMPER €383JC402 CUTLER—HAMMER ©9
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q MMC203
GROUND LUG —_— —_— 00 0000 -
! [ (AN 2  iscao
1 CIRCUT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER 750(-842| 38 & 8 & Al
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER - o o0 oo oo oot
iCONTROL GUN = 750408 ca oo ca om -
1 CIRCUIT BREAKER_ WMs1c2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR O|f| 750408 & & & X @ = ﬂ ®
AR WIRE DUCT, 1" x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a © o o0 o oo LN —
1 WORKING SPACE CAUTION LABEL, CUSTOM __ 120v / 1ph / 60hz / 4.8a O 750408 ca o e o
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY, 1070103 o E 7501514 8 8 & B NV DISC201A _
— S| 7501514/ 8 B B & &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC 750516 8 & £ & %
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 7501408 8 38 & & o
- 13
) HANDLE OHB2AJ1 ABB 75063n[ &8 S8 & & = <
1 SHAFT 0XS55180 ABB L H o o0 o0 oo Q 5
— oo od od oo a o
1 ADAFTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SAT ABB m 750630 @ = = = c Z
) 1] ~Oonf ca oo oo oo ~
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT p— ABB ] £
11 ca oo ca oo ;
1 INVERTER, 3-PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ] I § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0043167251 FAIR—RITE # L 750[-408| ca on ca o a o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART| CUTLER—HAMMER i 7501-516| & & & & W =
CAUTION = 7501-556) & % & & s 5
C 1 DC DRIVE KBMG—212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING ui 750600 &8 &8 & & . o ° 2
1 MULTI-SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE i < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 ] -
1 ggg?ggmf:? ErAggRr;gngléaBzUS SEE MEM 02 NORDSON FEET WORKING/ 1] L)
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—408 WAGO SEQ%EIN@BS-IV-VHEI;ZE\I i x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN )11 b
> OB OUTFUTRELAY 7. - CAT5 TERMINATION MODULE/BOX - —
d . B 2 PL 750-514 WAGO MOUNTED TO INSIDE WALL WHILE ELECTRICAL i sc210 RTS—
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—631 WAGO * NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED 1] S rr— 10T PowerFiex
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO * TO THEn PANEI;;_,'“ ui h@EIEIEEIEI
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ) 1 f
=| 1 MODULE, END 750—600 WAGO = E
© i B B2
1 MAX MODULE, CATS, ETHERNET MX5-F02 SIEMON ul I:IEI 3 o o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON L1 ] 0=
1 PATCH CABLE, CATSe, T5688, ETHERNET, 24" ——— —
% — 750-631 AND 750—634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750—634 REPLACING 750—631. nn——nJ sca05
# — MARK THIS ITEM AS "SC205™. FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE *SC205" WRAFS ARGUND THE THREE MOTOR
FRONT COVER OF THE INVERTER, TEM VFD203. [AWARNING| O WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART A %
3—PH VOLTS 208 230 380 480 575 p/
B[ contROLLER | A-3020N A-302HN A—3026N A-3026N A—302GN
INVERTER 225-B5PON104 22B—-D2P3N104 22B—E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
MULTI-SPEED_BOARD
¥ ¥ DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS
WORK SPACE @ FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% 2 FACTORY | PRESET 1 LO - NO
CAUTION” LABEL FULLY CLOCKWISE=225"=100% N — SETTINGS RF—F | FoRwARD
oo J6 HI - YES
SAFETY YELLOW MULTI SPEED | RCLOGKWSE oY 19 ® e RTEE™
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED PRE 50-100% 230/ ,, [ CT R/F =R | REVERSE
APPROX. | — FORWARD SPEED / PRE 2 0 e RIS H - YES
45 | | $0.875 (22.2 mm), Typ. AOWST FOR DESED FRE 0 — - T
=—=1—2.00 REVERSE SPEED . J5 5(F ZR, | BLoworF
— 7|0 o SPD
05 MoH CAUT|ON —2.00 [ MAINBOARD POT ] ﬂm m! PRESET 4 N/A
F ooy =
IF_ NECESSARY, ADJUST "RESP" RESP
WHEN PERFORMING ' UPWARD TO CORRECT FOR R JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% JIATJ1B J3 [ 44
ELECTRICAL SERVICE | WITH THE MACHINE MOTION. ReL NO 15V [ SPD
ON THIS PANEL A ________________________@__4@, FACC -
RAGC @ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2 n
TEXT FEET WORKING 2.25 02 | L | 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ‘ 01 L | 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN TEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION QrY.
THE DOOR IS OPEN D NORDSON CORPORATION
. — . SzE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
WHILE ELECTRICAL 2.00
POWER IS APPLIED e e g [ swunos PANEL,ICONTROL
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK 9498 |93 93999 RREPRRPIRSISSRS FASSA3 T i POSITIONER,
0125 INCH REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR oo¢§ gat N NMS IR N33 CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PE300399 RECIPROCATOR
1% o N 7o, Atcle fiozs )| LavouT R (T MNREEEEREE NN 1 i A T st =
errox _F Py o A | CONTROL NUMBER 1070103 | A1
625 INTERRELATED FEATURES | PROJECTION sc‘NTS"'E |PR°D%% DEEE%%%NBR%&’IQ%TMENT PAGE 1 / 6
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, T 60H2 SUPPLIK (SHLD)  gND 5 P [ VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY A . P031 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
(BLK) 6250 (625) P033 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
2 OO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[——] Y Y 629 PO36 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L L2| L3 (GRN) DCCOM @ P037 4 STOP MODE — "RAMP"
20 1 P038 2 SPEED REFERENCE — "0—-10V INPUT"
S, =%, 7671, RED) 6080 C) po3g | 0.2 ACCELERATION TIME
______:_ ({Z_i__ g/ _:/ 608 PO40 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A L= —3 __.__IDISCZO1 MMC203 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
w12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
o -——1r7 |1 2 |13 |14.| |R2| R1 | T GND REFER 10 ALLENBRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 = | = :
203 1L1 AL 1L E Allen—Bradley E M
I
I PowerFlex 40 / { \
2 O 4. 1L2 ~—__ | a 1L21 E D%:a_srmégH E 172
I 0—10V RECIPROCATOR MOTOR
205 " | A \L31 0=20mA 3 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
=i [ MY A
SRC SC205 “SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
20 6 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
GRN)
CB207 ( [\ DCCOM 221) (221)
207 2030 2 2070 229 2205 SeCoM
10A (BLK) 6140
"D’ CURVE) (614)
(WHT) 6130
208 oo 230 &
209 @ DB [ _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
J1u KBMG—212D/8831 POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
@ RESP 90VDC,1/4HP, 4A — —
o —FrESE 1 BASE TYPE PULSE/INCH (*A WIRING ("8
L2
210 @ R R/F — @ 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
W Bl | os0  BLACK 1018682 2370 = ORANGE
211 Ol | 2772 s 28 233 [ET | m |- o
RIF — @ coM o[ #4260 RED 426 COMMON =
219 Gt C=705 lm_— Pst boLI[ 4200 WHTE o0 FORWARD,/EXTEND 234 RED () 2200
()| max L0 —PRESET S| ooy Fol[4350  GREEN (43%) REVERSE,/RETRACT
J3 R/F — @ = [[4360 BROWN BLACK —_Q DCCOM
213 @ face =1L lw — PS3 p® 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 235 ENC235 MACHINE #1
J4 0 —PRESET 4|  psa b ENCODER
RACC R/F — 2360
214 * WIRE OFF OF M1 @ / @ ®—_|_ 236 @ 524 PULSE /INCH
& M2 TO BE 16 o= DI A 2370 2 28
GAUGE BLACK S 7Y D GRN/BLK
= g b, B NP O > 1
215 Z8 2T & oo 237 -
r‘ ool VBl s )
)
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
R MACHINE #2
2A ® 2400 ENCODER
218 | PWS219 B 240 %, 535 64 PULSE/INCH
A O) 2410
LN | L @ 537
=1 pc ourpur GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 1
- T 30 W, 1.3A =
220 24VDC POWER SUPPLY + |-2200 - 242 2420 YEL CR242 YEL " EYHALSTER RUN
| (A‘)O(Az) | INTERLOCK
4
221 22001 Ibccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
\ /
(300) (300)
“INCHES. D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING DXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
] XXX +/- .030 [x00X +/- .010|DRAWN BY DATE
0" POSITION at WIRING "c” BL 3JUNOS 8
E (c) R A PAELICONTROL
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK_ QUTSDE AND INSIDE BY BY RECIPROCATOR
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN : _____ (omescuDavuc ke v PE300399
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 REX1 1
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MMC | ruto. — o ==
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS |PR°D% D L OPMENT DERNSTMENT | page 2 / 6
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

ETHERNET CATS CABLE

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

PATCH CABLE TO

321 ] 321

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED WITHIN 1-PIRT CONNECTOR BIX> WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
L INPUT, POS. 1 CS INPUT LED'
301 |:| \ PATCH CABLE, WITH 323 ® % A’&E"EB;
302 | werwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7_6 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VAU B VRV Gy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE — COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
3 04 ' / W/ORG ORG W/BRN BRN 32 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. <R TN o NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIELE ”:n:l I:ll:” H:":I I:ll:” DCCOM to 3240 WANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOL. 327 DCCOM _to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 G BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR “B DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPERC(S) DEFINES THE TYPE OF
gigz :O ;ﬁg oy mﬂ/ﬁ%;’iﬁs‘; AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINECS> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + - THE DESIGNATION AFTER THE <+> SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TwO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE "B" DCCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 G
[=l=l== 4 c
308 . ol e - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I N JUMPER @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
I ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 i (SEE CONNECTION DETAIL < NETWORK 331 3310 G MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE INTERFACE BOX SEE CONF'G. SEF”NGS
310 & Rl / 332 750-
< / 408
ju
o
311 = | paTcH CaBLE pLucs ETHERNET FIELD— (@431243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\,l«Pcl:JTB IISED_'s ©
312 334 &G | 8be-
24V
313 S O 335 DCCOM 3350 16 MACHINE #1
O L56052><_’5 FORWARD LIMIT
e ov A 5
314 336 3360 MACHINE #1
O<T0-
O N O 08 2 5 O REVERSE LIMIT
315 337 B
o |6 " {)6
316 I O 012200 338 2
E - 3
317 20 339 O
0 N
» - 7
318 > | | oocon 340 D 0
Rao|1 .
319 o ~ 0O 341 | bccom 3410 ) MACHINE #1 —
L
<t =
320 = O 342 \ 3420 8@ MACHINE #1
ﬁ 300 A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 | 322 400 ] 400
A
“INCHES. D NORDSON CORPORATION
XCEPT AS NOTED SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XD/ 050 [OOX_+/= DO[DRAWN B [DATE X
LEGEND Seve W [gEe | Eeom o PAy()Els-ilT?nggg ot
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE TR o PE300399 RECIPROCATOR
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE .
ANSI YI45M — 1004 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1070103 | N1
* REQURED ron (M [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 3 / 6
3 7 6 5 [} [ 2 [ 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@) ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) (© | NPUT LED's , OUTPUT. POS. 1
AC.B,D = outpur LED'S[ B © | ' .
401 ® D | "5es 423 ACED =
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ % / O, BOOTH FAN RUN 424 0 D) ENABLE
S 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS 030 00N REMOTE E-STOP INPUT 425 0 #290 772 ey 1!
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET )
404 INPUT(S) TO *DCCOM”. 6 AR 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT N\ G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO ”DCCOM”. 6 N
405 IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT .\ RUN TEST AT 427 6
MACHINE #2”° INPUT TO "DCCOM’. 8 \ MACHINE #1 (A
MANUAL TESTING: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. $ MACHINE #2 428 0
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 429
T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 )
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 STOP AT REVERSE LIMIT. | _ MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 6_ TEST FWD INPUT 0
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER G_ ______ MACHINE 431 6
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433

BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE . OUTPUT. POS. 2
412 BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. 434 oo [®O] ’

5

IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. e ,'AEB=
DCCOM 1 4350
S 4360
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
5
418 440 0
4
419 441 O
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y500)
oot/ MO gy ™ suunos PANEL,iCONTROL
LEGEND SURFACES ' CHECKED APROVED ? )
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE BREAX OUTSDE MD WNSOE. 3003995L REglsPngfT%R
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL BT (R B e A —
PereEEy eoR | o C?NTROL NUMBER 1070103 |A11
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION — SCAN':FS |PR°D%% DEEEQK.IME%NBRDEVE’IQ%TMENT PAGE 4 / 6
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

DD o ENCODER INTERFACE 11 ENCODER INTERFACE!
500 2200 DCCOM 522 | o '
OUTRUT, POS. 3 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 |
cor  omLe . POS. _— B [BOO0 RS [0 |
1.5:4.8 1 I CHRL AB ®0|00 L CHNL AB QO I
| I |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 [ 2360 1 I MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, o5 | | 2370 |
O Z D SEE CHART BELOW S | O O Ees —O
2 2200 I 2370 2 2 | w00 12 | MACHINE #1
°04 O % 526 | o [0 200 | | = 7 | ENCODER 'CHNL "B
| . |
505 6@ 200 e 527 i 6 e 2200 i i 6 i
| Ol O || O |
506 7 S 528 | Y pocou ] oo ] i
| O G 5070 ‘6 |
507 7@ DCCOM_ 578 529 i / l DCCOM i i y i
| O G Il G |
! 5080 OUTPUT 5080 530 | VA | 4 |
508 TO )
68 % D soom conTroL PaNEL (not PRODIGY, SEE CHART BELOW i O |0 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 | 8 |
509 G @ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! O G I G !
750— | . |
3410 l . - !
10 516 Go— S 750— | 631 L 765304 I
511 3420 4 P SINK 533 I ENCODER INTERFACE | ENCODER INTERFACEI
INPUT, POS. 4
G— ' | INPUT, POS. 2 . INPUT, POS. 2|
< @0 | 2508 [DOTOO e [@e] |
1,5,4,8 = =
512 1®© 534 A zs OO0 1 e QO] !
e 5130 INPUT 5130, ! 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > % O SEE CHART BELOW 535 | gy 2 5 o @2 | BRCEDS B v
5 | I |
o4 > %, O SEE CHART BELOW 536 O O @0 achne 4
2 I [ I
2 2 2 N
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
515 o e o [0 B O | |
| I |
FROM | 6 6 Lol 6 |
516 BootH coNTROL PANEL (not PRODIGY) O 538 ! O 8 I G e E !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | 3 3 Lo 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 {} 539 | 0 0 DCCOM Do 3 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 I 7 7 : I 7 :
518 RUNNING CONNECTION. 0 540 i 0O 0O i i (555) DCCOM N i
5190 4 INPUT 5190, I 4 4 I 4 I
519 D @ 4 SEE CHART BELOW 541 i 0 0 i i n i
\_ 5200 8 | 8 | 8 L 8 |
520 %, 0 SPARE 542 i o1 0 i i 0 i
750— 2200 DCCOM
521 543 | L 750— '
408 CHED) ! 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control T ____ _! L T ___ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 |OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX /- 030 pOX_+/- IOIORAN B gy |™™® 3uuno5 PANEL,iCONTROL
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete [ Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SURPACES 2 KD 5y [EFROVD g POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE T A w0 PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, AR o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare MR s v | Magern | — © NS |PR°D%‘3\TD DEVELOFMENT DEPARTMENT | pace 5 / 6
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| 1070103

8 7 6 5 1 3 1
N TIE | B e e e T s ™
521] 521
INPUT, POS. 5 INPUT LED’s +/—
601 ACED 623
>|< SEE NOTE BELOW 1
602 AN 6020 b ORwARD " 624 O
2200 o PRX602
Q@ A 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 [Epa 2 0 o2 0 WSHE f2oir
paN 2 +
604 o 7 626 0
* lg(;Rw@EVﬁngl‘TCABF(’)I\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ) O 627 )
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
BROWN TO 2200 3 3
606 BLUE TO DCCOM @ DCCOM 6 628 G
7 7 6290 WHT
507 I 625 G L MESE B 0
MACHINE #2
608 — (D) 6080 3 READY 630 0
8
609 DCCOM 8@ MACHINE #2 631 0 GND (SHLD)
2200 —— RECIPROCATOR MOVEMENT 200
WARNING /DELAY DISABLE _
610 (611Y611) 15008— / 632 75%%
611 4 PT. SINK (s10X610) 633
I ‘ DCCOM
outeur Lep's [(®) (©) ] OUTPUT, POS. 4 2200 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 A% |90 634
1
613 i 6130 (WHT) — MACHINE #2 635
ENABLE
614 5@ 6140 (BLK) = MACHINE #2 636
, INJECTION BRAKE
615 0 637/
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nordson Corporation
majgc swiadomosc cigzgcej na nas odpowiedzialnosci oswiadcza, ze produkty:

Prodigy, elektrostatyczne automatyczne aplikatory proszkowe razem z kablami
sygnatowymi uzywanymi w aparatach towarzyszacych wyposazeniu Prodigy
iControl

ktorych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw:
- Dyrektywa Maszynowa 89/37/EEC

- Dyrektywa 89/336/EEC (kompatybilnosé¢ elektromagnetyczna)

- Dyrektywa ATEX 94/9/EC

Zgodnosc stwierdzono na podstawie nastepujgcych norm i dokumentow:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260 EN50177

Rodzaj ochrony:
- 11 3 D EEx 2 mj (typ A), temperatura otoczenia: 20°C do + 40°C

N' powiadamianego organu (nadzor ATEX):
- 1180

Certyfikat ISO 9000
DNV

Data: 17 lutego 2006

Joseph Schroeder
Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14011A








