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Introduction  O-1
Nordson International
http://www.nordson.com/Directory
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom .
Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

® Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirifjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia/ Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Abschnitt 1
EinfUhrung

Einfuhrung  1-1

Inhalt der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung behandelt Konfiguration,
Einrichten der Voreinstellungen und Bedienung des
integrierten Steuerungssystems Nordson iControl. Alle
in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Aufgaben
werden Uber die iControl Bedienerschnittstelle
ausgefuhrt.

HINWEIS: Diese Betriebsanleitung wird bei neuen
Funktionen aktualisiert. Wenn lhre Software nicht
aktualisiert wurde, haben Sie méglicherweise nicht alle
hier beschriebenen Menis und Funktionen.
Informationen zum Upgrade erhalten Sie bei Ihrer
Nordson Vertretung.

iIControl Systemfunktionen

iControl Systeme in Kombination mit den Spriihpistolen
Sure Coat, Versa-Spray und Tribomatic steuern bis zu 16
Pistolen pro Konsole. Fir Systeme mit 17-32 Pistolen
sind zwei Konsolen erforderlich, Master und Slave. Nur
die Master-Konsole verflgt tiber Computer und
Touchscreen.

Prodigy iControl Systeme steuern bis zu 32
Spruhpistolen mit einer Master-Konsole. Slave-Konsolen
werden nicht verwendet.

Bedienelemente

Funktionen der iControl Bedienerschnittstelle:

® Konfigurieren der Systemgerate

® Einrichten und Anpassen von
Spruhpistolen-Voreinstellungen

® Einrichten und Anpassen von Voreinstellungen fir
Ein/Aus-Positionierer und Hubwerke

®  Uberwachen und Steuern von Pistolenbetrieb und
Spilung

® Steuern der Produktidentifikation

® Uberwachen der Eingénge von Fotozellen und
Scannern

® Reagieren auf Systemalarme

Zu iControl Hardwarespezifikationen, Installation,
Fehlersuche, Reparatur, Ersatzteilen, und Schaltplanen
siehe folgende Betriebsanleitungen:

® Neuer Gehausetyp, Standard iControl (fur Sure Coat,
Versa-Spray und Tribomatic Sprihpistolen):
7105220C und hoher.

® Alter Gehausetyp: 397226A und hoher.

Systeme mit iControl Softwareversion 2 kénnen (ber ein
Ethernet-Netzwerk (externes I/O) mit bis zu 10 externen
1/0-Geréaten verbunden werden, darunter 4
Ein/Aus-Positionierer, 4 Hubwerke und Analogscanner.

Einrichten und Bedienung des iControl Systems erfolgen
Uber den Touchscreen und den Dreheinstellknopf.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Einflihrung

Bedienelemente (Forts.)

iControl Bedienelemente

Abb. 1-1

Hilfe

zum Offnen des Hilfemenis das Schaltfeld Hilfe im
Hauptmen berthren.

Durch zweimaliges Tippen auf ein blau unterstrichenes
Link springen Sie von einem Thema zum anderen.

Mit den Schaltfeldern Vor und Zuriick springen Sie
zwischen bereits besuchten Seiten hin und her.

Zuriick Vor

Home

Dreheinstellknopf: Zum Erhdhen und Verringern von
Zahlenwerten in Datenfeldern oder zum Wechseln
zwischen mehreren méglichen Einstellungen. Ein
Datenfeld wahlen und den Wert durch Drehen des
Dreheinstellknopfes im Uhrzeigersinn erh6hen oder
gegen den Uhrzeigersinn verringern.

Schlisselschalter fir Sicherheitsverriegelung:
Schlisselschalter mit drei Positionen.

® Bereit: System betreiben

Sperre: Pistolen, Ein/Aus-Positionierer und
Hubwerke sperren

® Fordersystemumgehung: Pistolen ohne Signal EIN
des Fordersystems auslésen

HINWEIS: Die Sperre kann bei Positionierern und
Hubwerken Uber ihre Konfigurationsmenus ubersteuert
werden.

Mit dem Schaltfeld Home oben im Men(l und dem Link
HOME unten auf jeder Seite gelangen Sie zuruick zur
Anfangsseite.

Wenn Sie auf einer Seite nach unten gegangen sind,
kommen Sie mit Beriihren des Schaltfeldes
Seitenanfang zuriick zum Seitenanfang. Mit den
Scrollbalken rechts scrollen Sie auf der Seite auf und ab.

Seitenanfang

LK

iControl Help Topics

or operating system.

@CAUTION: Always use the System Shutdown procedure before turning off console
power. Shutting off power while the software iz running could corrupt the iControl program

NOTE: Double-tap on a link to jump to a topic.

»

Common iControl Operator Interface Elements

System Configuration

Preset
Setup

System
Operation

Configuration Screen

Chun Control/Status Screen

Main Screen

e T Ly A O SR N R

T o ae ] e

¥

Abb. 1-2  Hilfemeni

P/N 7146674C02
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Abschnitt 2
Sicherheitskonfiguration

Sicherheitskonfiguration ~ 2-1

Einfihrung

Wenn ein neues iControl System erstmalig eingeschaltet
wird, ist das Sicherheitssystem deaktiviert. Alle Menis
und Funktionen des iControl Systems sind fiir jeden
Benutzer zuganglich.

Wenn Sie den Zugang zu Menis und Funktionen
beschréanken mdchten, benutzen Sie die Menus fur
Sicherheitskonfiguration, um Benutzer einzurichten, ihre
Zugangsberechtigungsebene zu definieren und
Passworter anzulegen.

zum Offnen des Meniis
Anmelden/Abmelden das
Schaltfeld Sicherheit im
Hauptmen berthren.

E ‘ Angemeldeter Benutzer

Abmelden

Anmelden

Konfigurieren

Abb. 2-1  Meni Anmelden/Abmelden

Wenn das Sicherheitssystem deaktiviert ist, wird das
Schaltfeld Konfiguration automatisch aktiviert. Bei
einem neuen System wird nach Bertihren des
Schaltfeldes Konfiguration das Menii
Sicherheitskonfiguration angezeigt, aber alle Funktionen
sind deaktiviert. Das Sicherheitssystem muss durch den
Nordson Kundendienst eingerichtet werden. Wenn sich
der Kundendienst anmeldet, wird die Funktion
Sicherheitskonfiguration aktiviert. Wenn das
Sicherheitssystem aktiviert und konfiguriert ist, kann nur
ein angemeldeter Benutzer mit Zugangsberechtigung zu
Ebene 4 das Meni Sicherheitskonfiguration 6ffnen.

HINWEIS: Die Funktionen Anmelden/Abmelden sind
glltig und kénnen erforderlich sein, auch wenn der
Kunde die Sicherheitsfunktion nicht nutzt.

Wenn kein Benutzer angemeldet ist, wird das Schaltfeld
Abmelden grau ausgeblendet und kein Benutzername
angezeigt.

Der Zugang zu Menis und Funktionen hangt von der
dem Benutzer zugeordneten Sicherheitsebene ab. Siehe
Tabelle Sicherheit und Zugangsrechte auf Seite 2-4 fur
eine Liste der Zugangsberechtigungen nach Funktion
und Benutzerebene.

Anmelden

Es kann jeweils nur ein Benutzer angemeldet sein.
Wenn sich ein neuer Benutzer anmeldet, wird der
vorherige Benutzer automatisch abgemeldet.

1. Siehe Abbildung 2-1. Zum Offnen des Meniis
Anmelden das Schaltfeld Anmelden berihren.

OK

£ | Benutzername W/
1
e=| |

Passwort

Abb. 2-2  Meni Anmelden

© 2006 Nordson Corporation
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2-2

Sicherheitskonfiguration

Anmelden (Forts.)

4. Tastaturanzeige schliel3en.

5. Zum Anmelden das Feld OK berihren.

2. Siehe Abbildung 2-2. Das Feld Benutzername
bertihren und lhren Benutzernamen wébhlen.
3. Das Feld Passwort beriihren und lhr Passwort auf
der Tastaturanzeige eingeben. Beim Passwort auf
GroR3- und Kleinschreibung achten.
Abmelden HINWEIS: Benutzer mit Zugangsberechtigung fiir

Siehe Abbildung 2-1. Das Schaltfeld Abmelden
bertihren. Ein Bestatigungsmeni wird gedffnet.
Abmelden das Schaltfeld OK beriihren. Um das

Uberwachende (Ebene 4) kénnen eine automatische

Abmeldezeitsteuerung einstellen,

Zum
Abmelden ausfihrt.

Abmelden abzubrechen, das Schaltfeld Abbrechen

berihren.

die startet, wenn keine

Aktivitat erkannt wird, und nach Ablaufen der Zeit das

Sicherheit konfigurieren

Siehe Abbildung 2-3. Zum Offnen des Meniis

Sicherheitskonfiguration das Schaltfeld Konfigurieren

im Meni Anmelden berthren.

2 3 4

13|

0 i e e
l@ 1 Superwso:\ \\ *|
1 OO —

e ————————

/

/

= == Benutzer
auswahlen

|5

6

[/
Benutzer

- anlegen/
bearbeiten

Automatisches
= “"Abmelden

e

Abb. 2-3  Meni Sicherheitskonfiguration
1. Sicherheitssystem 6.
aktivieren/deaktivieren 7.
2. zu bearbeitender Benutzername
3. zu bearbeitende Benutzerebene 8.
4. zu bearbeitendes Benutzerpasswort
5. Anderungen OK 9.

/

7

Benutzer l6schen 10.
Zeitsteuerung, automatisches 11.
Abmelden (Minuten) 12. Sich
Automatisches Abmelden 13.

aktivieren/deaktivieren
Sicherheitsprotokoll

Passwort neu eingeben
Passwort

erheitsebene

Benutzername

P/N 7146674C02
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Benutzer anlegen

Siehe Abbildung 2-3. Zum Anlegen eines neuen
Benutzers die Felder im Bereich Anlegen/Bearbeiten
benutzen.

1. Das Feld Benutzername (13) beriihren und einen
Benutzernamen auf der Tastatur eingeben.

2. Das Feld Sicherheitsebene (12) beriihren und eine
Ebene aus dem Klappmeni auswahlen. Siehe
Tabelle Sicherheitsebenen und
Zugangsberechtigungen auf Seite 2-4.

3. Ein Passwort eingeben, in jedem Passwortfeld
einmal (11, 10). Beim Passwort auf Grof3- und
Kleinschreibung achten.

4. Nach Fertigstellung das Schaltfeld OK (5) beriihren.
Zum Loschen das Schaltfeld Léschen (6) beriihren.

HINWEIS: Alle Felder missen richtig ausgefullt werden,
sonst erscheint eine der folgenden grafischen
Fehlermeldungen:

’ ’ ’ / Benutzername

Fehler

)f ) » ’ ,;/ icherheitsebene
Eehr;erh °
P s

Abb. 2-4

Passwort
Fehler

Fehlermeldungen beim Einrichten des
Benutzers

Benutzer bearbeiten

Im Feld Benutzer auswahlen einen Benutzernamen
wahlen. Benutzername, Sicherheitsebene und Passwort
erscheinen in den Feldern fur Anlegen/Bearbeiten.

Sicherheitskonfiguration ~ 2-3

Die Felder wie gewinscht bearbeiten, dann das
Schaltfeld OK berthren (5).

Zum Loschen das Schaltfeld Léschen (6) beriihren.

Automatisches Abmelden

Siehe Abbildung 2-3. Das automatische Abmelden gilt
nur fiir Benutzer auf der Ebene 4 fir Uberwachende.
Automatisches Abmelden einrichten:

1. Automatisches Abmelden aktivieren (8).

2. Zeitsteuerung einstellen (7). Zeit in Sekunden
(0-999).

Ein Uhrsymbol erscheint neben dem Benutzernamen im
Hauptmeni, wenn das automatische Abmelden aktiviert
ist.

Die Zeit fir das Abmelden lauft an, wenn das System
keine Aktivitat an der Benutzerschnittstelle erkennt.
Wenn die Zeit abgelaufen ist, wird der Benutzer
automatisch abgemeldet.

HINWEIS: Automatisches Abmelden ist fur
Kundendienstmitarbeiter und Techniker von Nordson
immer aktiviert und kann fiir sie nicht geéndert oder
deaktiviert werden.

Sicherheitsprotokoll

Siehe Abbildung 2-3. Zum Offnen des
Sicherheitsprotokolls das Schaltfeld
Sicherheitsprotokoll (9) beriihren. Die Protokolldatei
enthéalt eine Liste der Benutzernamen und die Zeiten, zu
denen sie sich an- und abgemeldet haben.

Nur ein Nordson Kundendienstmitarbeiter kann die
Protokolldatei I6schen. Fir alle anderen Benutzer ist das
Schaltfeld L6schen inaktiv.

Sicherheitsebenen und Zugangsberechtigungen

In der folgenden Tabelle sind die
Zugangsberechtigungen fur alle Menls und Funktionen
aufgelistet.

Ebene 4: Supervisor (Uberwachender/Administrator)
Ebene 3: Lead (Leiter)

Ebene 2: Operator (Bediener)

Ebene 1: Keine Person angemeldet

© 2006 Nordson Corporation
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Sicherheitsebenen und Zugangsberechtigungen fiir Mentis und Funktionen

Menu Schaltfeld Erforderliche Sicherheitsebene
Einsehen Andern
Hauptmen Alarm Alle —
Globaler Status Alle —
Prozentanpassung Alle —
Tabelle Voreinstellungen Alle —
Dusenspulung Alle —
Voreinstellungen Alle 4
Pistolenhubwerk
Hubwerk Voreinstellungen Alle 4
System konfigurieren Alle —
Produktidentifikation Status Alle —
Hilfe Alle —
Pistolen-Schaltfelder Alle —
Produktidentifikationsnr. Alle —
Sicherheit Alle —
Alarm Alle Alarme riicksetzen Alle 3,4
Alarmprotokoll Alle 3,4
Hilfe Alle —
Pistolenstatus global CA/CB (Konsolen A, B) Alle —
Prozentanpassung Forderluft Alle 2,34
Zerstauberluft Alle 2,3,4
Tabelle Voreinstellungen Alle Voreinstellungen Alle 3,4
Speichern — 3,4
Disenspilung Auto Alle 2,3,4
Manuell Alle 2,3,4
- Alle spulen — 2,3,4
Triggermodus Auto — 2,3,4
Manuell — 2,3,4
- Voreinstellungsnummer — 2,3,4
- Alle ausldsen — 2,3,4
Aus — 2,3,4
Voreinstellungen Voreinstellungen 2,3 4
Ein/Aus-Positionierer und Alle kopieren 2.3 4
Hubwerk -
Speichern 2,3 4
Hilfe Alle Schaltfelder Alle —
Sicherheit Anmelden/Abmelden Alle Alle
Konfiguration Alle 4
Pistolensteuerung Trigger Betriebsart/Trigger Alle 2.3.4
Voreinstellungsnummer/Name Alle 3,4
Voreinstellungen Alle 3,4
Kopierfunktionen Alle 3,4
Produktidentifikationsnr. Auto Alle 2,3,4
Manuell Alle 2,3,4
Produktidentifikation manuell Alle 2,3,4
auswahlen/eingeben

Forts...
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Sicherheitsebenen und Zugangsberechtigungen fiir Mentis und Funktionen

Menii Schaltfeld Erforderliche Sicherheitsebene
Einsehen Andern

System konfigurieren Fordersystem-Drehimpulsgeber Alle 4
Lichtschranken und Scanner Alle 4
Einsetzpunkt Alle 4
Konsolen/Pistolen Alle 4
Spllen Alle 4
Ein/Aus-Positionierer Alle 4
- Positionierer Drehimpulsgeber Alle nur Nordson
Hubwerke Alle 4
- Hubwerke Drehimpulsgeber Alle nur Nordson
- Hochstgeschwindigkeit Alle nur Nordson
- Feinabstimmung des Alle nur Nordson
Wendepunkts
Netzwerkszustand Alle —
Netzwerk — Host konfigurieren Alle nur Nordson
Netzwerk — Knoten Alle nur Nordson
konfigurieren
Einheiten Alle 4
Datensicherungskopie Alle 4
Ausschalten Alle 2,3,4
Information (Softwareversion) Alle —

© 2006 Nordson Corporation
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Abschnitt 3
Systemkonfiguration

Systemkonfiguration ~ 3-1

Einfihrung

Vor dem Produktionsbeginn das System mit den
Schritten in diesem Abschnitt konfigurieren. Die meisten
Konfigurationen missen nur einmal vorgenommen
werden.

Fur die meisten Konfigurationen missen Sie als
Benutzer der Ebene 4 angemeldet sein. Einige
Konfigurationen sind nur durch Nordson
Kundendienstmitarbeiter oder Techniker mdglich.

Ubliche Schnittstellenobjekte und
Symbole

Konfigurieren: Dieses Schaltfeld
berthren, um die meisten
Konfigurationsmenis zu 6ffnen.

Beenden: Zum SchlieBen eines
gedffneten Menus dieses Schaltfeld
berthren.

Optionsschaltfelder: Zum

® Auswahlen einer Option ein
Schaltfeld bertihren. Ausgewahlite
Schaltfelder haben einen

@ schwarzen Punkt in der Mitte. Nur
ein Optionsschaltfeld einer Gruppe
kann angewahlt werden.

Listenschaltfelder: Feld berthren,
:* um ein Klappmeni mit einer Liste
zu 6ffnen und einen Wert
auszuwahlen.

Zum Konfigurationsprozess fiir Ein/Aus-Positionierer und
Hubwerke gehort das Einstellen von Grundbewegungen,
die fur alle Produkte gelten. Wenn produktspezifische
Einstellungen erforderlich sind, die in Abschnitt 4,
Einrichten der Voreinstellungen, beschriebenen
Voreinstellungsmendis fur Ein/Aus-Positionierer und
Hubwerke benutzen.

Datenfelder werden zum Eingeben
0 von Werten benutzt. Das Feld zum
Auswahlen berthren, dann mit dem
Dreheinstellknopf oder mit den
Aufwarts- und Abwarts-Pfeilen den
im Feld angezeigten Wert
bearbeiten.

Ziffernblock: In Mends zur Eingabe
von grofRen Werten verfligbar. Ein
Datenfeld auswahlen, dann mit
diesem Feld den Ziffernblock 6ffnen
und Werte eingeben.

OK: Beriihren, um eine Meldung zu
quittieren, eine Aktion
durchzuftihren oder eine Funktion
zu aktivieren.

Abbrechen: Berthren, um
Anderungen oder eine Aktion
abzubrechen oder eine Funktion zu
deaktivieren.

© 2006 Nordson Corporation
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Konfigurations-Flussdiagramm

Dieses Flussdiagramm hilft Ihnen beim Konfigurieren des Systems. Bestimmte Konfigurationsschritte missen in
festgelegter Reihenfolge erfolgen.

Einheiten einstellen

Konsolen/Pistolen konfigurieren

Ein/Aus-Positionierer, Hubwerke,
Analogscanner vorhanden?

g\ Ja Anmelden als CSR (Kundendiens
Nein |

Ethernet-Netzwerk konfigurieren

Ein/Aus-Positionierer konfigurieren

Hubwerke konfigurieren

Analogscanner konfigurieren

Nutzt das System automatische
Trigger oder Pistolenpositionierung?

J\ Ja Zonenlichtschranken/Scanner und
Eingange fir Werkstiick-1D konfigurieren

Fordersystem-Drehimpulsgeber konfigurieren

Einsetzpunkte der Pistolen konfigurieren

Nein

Standardpistolen vorhanden
und Spdlfunktion benutzt?

Ja

Gewaunschte Spulfunktion konfiguriere

Nein

Prodigy Pistolen vorhanden?

J
<>a_ Spiilen konfigurieren

Nein T

HDLV Pumpen kalibrieren
]

' Ende '

Abb. 3-1  Flussdiagramm Systemkonfiguration
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System konfi gu rationsment WICHTIG: Beim erstmaligen Einrichten eines Systems
die Arbeiten zur Systemkonfiguration in der Reihenfolge
Zum Offnen des Meniis aus dem Flussdiagramm auf Seite 3-2 ausfihren.

Systemkonfiguration das
Schaltfeld Konfigurieren im
Hauptmen berthren.

. &f — & fi
Drehimpulsgeber ‘ \ @ By i
: / / = =
b

/B ichtschranke/

iy < {1 “Scanner

1E..... WAL =

B e e e s T P ot |
Einsetzpunkte|| Kons

Sicherungskopie

[z der Benutzerdaten
® Inch Software i
Ausschalten
O mm
RN
‘Illllll‘lllllll| nb
| Hubwerke Netzwerk Einheiten Softwareversionen
Pumpe
____________ kalibrieren |
Abb. 3-2  Systemkonfigurationsmenii
Hinweis: Grau ausgeblendete Funktionen im Systemkonfigurationsmeni erfordern eine besondere

Benutzeranmeldung, sind fir Ihre Anwendung nicht gultig oder noch nicht verfligbare Funktionen.
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Einheiten konfigurieren

Siehe Abbildung 3-2. Die gewiinschten MaReinheiten
wahlen: Zoll (englisch) oder Millimeter (metrisch).
Diese Einstellung gilt fir Parameter wie Maf3e und
Luftstrom.

Konsolen und Pistolen konfigurieren

Das Schaltfeld Konsolen und Pistolen konfigurieren Systeme mit Prodigy Pistolen kénnen bis zu 32
im Systemkonfigurationsmeni beriihren, um das Menii Pistolen je Konsole haben. Slave-Konsolen werden nicht
Spruhpistolenkonfiguration zu 6ffnen (Abb. 3-3). verwendet.

Voreinstellung Pistolentyp: Einen Pistolentyp als "
Voreinstellung auswahlen. Normalerweise meldet ein Neustart nach Anderungen
Widerstand im Pistolensteuerkabel dem System iControl,
welcher Pistolentyp angeschlossen ist. Wenn das
Kabinenabsauggeblase ausgeschaltet wird, wird die " § -
Spannung zu den Pistolentreiberplatinen unterbrochen Inbetriebnahme eines neuen Systems. Bei allen

und der Pistolentyp kann nicht mehr erkannt werden. Anderungen wir das Schaltfeld Bgenden deaktiviert und
Die iControl Software nutzt den voreingestellten das Schaltfeld Ausschalten aktiviert.

Pistolentyp, so dass Sie Voreinstellungen fur die
Spruhpistole einrichten oder bearbeiten kbnnen, wahrend
die Kabine aus ist.

Alle in diesem Menii vorgenommenen Anderungen
erfordern einen Neustart des Systems, selbst bei der

1. Das Schaltfeld Herunterfahren bertihren. Die
iControl Software wird heruntergefahren.

2. Wenn das Betriebssystem ein Dialogfeld mit der
Auswahl zwischen Ausschalten und Neu starten
anzeigt, Neu starten auswahlen und dann das
Schaltfeld OK bertihren. Das System neu starten
lassen.

Wenn lhr System mehr als einen Typ von
Automatikpistolen hat, wird bei ausgeschalteter Kabine
nur der voreingestellte Pistolentyp in den
Pistolensteuermenis angezeigt.

Pistolenanzahl: Anzahl der an jede Konsole
angeschlossenen Pistolen einstellen. Siehe Programm herunterfahren auf Seite 3-35 zu einer

. . . Beschreib des Vi h beim H terfahren.
Systeme mit Standardpistolen kdnnen bis zu 16 eschreibung des Vorgenens beim Herunterianren

Pistolen je Konsole haben. Fir Systeme mit mehr als 16
Pistolen wird eine Slave-Konsole (B) hinzugefigt.

Herunterfahren

gewahlter Pistolentyp

|

Tribom_atic

=]
Sure Coat

Master-Konsole D E

Versa-Spray

0 e
Versa-Spray Email

D [ W
Prodigy

CB 16

Slave-Konsole

TT

Abb. 3-3  Konsolen und Pistolen konfigurieren
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Netzwerk konfigurieren

Das Netzwerk fur externe 1/O ist ein spezielles
Ethernet-gestiitztes Netzwerk, Uber das der iControl PC
mit externen Systemgeraten (Knoten) wie Steuerungen
fur Ein/Aus-Positionierer, Hubwerke oder Analogscanner
verbunden wird.

Das Schaltfeld Netzwerk konfigurieren im
Systemkonfigurationsmenu beriihren. Dadurch wird das
Menl Netzwerkstatus gedffnet (Abb. 3-4).

Systemkonfiguration ~ 3-5

Mit dem Meni Netzwerkstatus den Status der
Steuerungen prifen. Ein graues Symbol zeigt an, dass
der Knoten mit dem System kommuniziert. Ein rotes
Symbol zeigt an, dass das System nicht mit dem Knoten
kommunizieren kann. Siehe Netzwerk und
Knotenstatus in Abschnitt 6 zu Informationen tber die
Knotenstatusmentis und AbhilfemaRnahmen bei
Fehlercodes.

Das Netzwerk fur externe I/O wird mit den Menus
Knoten konfigurieren und Host konfigurieren
konfiguriert. Nur Nordson Kundendienstmitarbeiter oder
Techniker kénnen diese Arbeiten ausfuhren.

i

Knotenadressen
. 192.162.1.10 1892.162.1.12

192.162.1.13 182.162.1.14

[
L 2

Knoten  Host
Konfigurieren  konfigurieren

Knoten
Knotenstatus:
grin = OK

rot = Fehler

Abb. 3-4  Menl Netzwerkstatus

Host konfigurieren

Das Schaltfeld Host konfigurieren im Menii
Netzwerkstatus bertihren, um das Meni Host
konfigurieren zu 6ffnen (Abb. 3-5).

® Dieses Menl kann jeder Benutzer einsehen.

® Die Einstellungen fiir das Netzwerk fiir externe 1/0
kann nur ein Nordson Kundendiensttechniker
andern.

® Ein Benutzer mit Zugangsberechtigung zu Ebene 4
kann die Einstellungen fir das LAN Netzwerk
andern.

Netzwerk fir externe I/O: Die IP-Adresse fir die
iControl Konsole in dem Feld Netzwerk flir externe 1/0O
einstellen.

Empfohlene Host-Adressen:

1. Kabine: 192.162.1.1
2. Kabine: 192.162.10.2
usw.

Die Maske sollte immer auf 255.255.255.0 eingestellt
sein.

LAN Netzwerk: Diese Funktion ist zurzeit nicht aktiv.
Wenn sie aktiv ist, ermdglichen diese Einstellungen dem
iControl System die Kommunikation mit dem
Ethernet-Netzwerk des Kunden.

© 2006 Nordson Corporation
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3-6 Systemkonfiguration

Host konfigurieren (Forts.)

L]

iControl Konsolenadresse

Remote 1/O IP: ‘192‘ ‘162‘ ‘ 1‘ ‘ 3‘
EN1
HStwerk MASK: [255] [255] [255] [ 0]
Einstelungen
(spatere Version)
IP: |192 |189 |180| |196|
LAN MASK: |255| 255 [255/| 0| ENO

Network

GTWY: [192] [189 |180] [254]

NAME: |QNXDEV4_621 |

DOMAIN: ‘nordson.com ‘

Abb. 3-5  Meni Host konfigurieren

Knoten konfigurieren

Das Schaltfeld Knoten konfigurieren im Menl
Netzwerkstatus bertihren, um das Meniu Knoten
konfigurieren zu 6ffnen (Abb. 3-6).

® Dieses Menil kann ein Benutzer der Ebene 4
einsehen.

® Die Einstellungen kann nur ein Nordson
Kundendiensttechniker andern.

Die Knoten sind die 1/0-Steuerungen (oder Koppler) im
Ethernet-Netzwerk, die Geréate wie Ein/Aus-Positionierer,
Hubwerke oder zusammen mit Positionierern und
Hubwerken eingesetzte Analogscanner fur Héhe und
Breite von Werkstiicken steuern. Einige Steuerungen
koénnen mehr als ein Gerét steuern, z. B. eine
Kombination aus Ein/Aus-Positionierer und Hubwerk
oder Oszillationshubwerk. Die Steuerungen befinden
sich in Bedienfeldern oder Anschlussboxen an oder in
der Nahe der Gerate.

HINWEIS: Zuerst die Steuerungen fiir die
Ein/Aus-Positionierer konfigurieren. Dabei immer erst die
Daten fiir die Steuerung fir Positionierer 1 eingeben,
dann Nummer 2, 3 und 4 in richtiger Reihenfolge. Wenn
Hubwerke mit Positionierern zusammen eingesetzt
werden, geht das System immer davon aus, dass
Hubwerk 1 an Positionierer 1 befestigt ist. Wenn das
System Hubwerke hat, aber keine Positionierer, zuerst
die Hubwerke konfigurieren. Dabei immer erst die Daten
fur die Steuerung fur Hubwerk 1 eingeben, dann
Nummer 2, 3 und 4 in richtiger Reihenfolge.

1. Die nachstehende Tabelle beschreibt die Daten, die

fur die MAC Adresse, IP Adresse und den
Maschinentyp fur jeden Knoten im Netzwerk
erforderlich sind. Bei Eingabe ungultiger Werte wird
das Feld gelb.

2. Das Schaltfeld IP Adresse senden oder das

Schaltfeld Speichern berthren.

® Mit dem Schaltfeld IP Adresse senden werden
die IP Adressen an die Steuerungen gesendet.

® Mit dem Schaltfeld Speichern werden die
eingegebenen Daten gespeichert und die IP
Adressen an die Steuerungen gesendet, sofern
noch nicht geschehen.

HINWEIS: Sie MUSSEN die Steuerung aus- und
wieder einschalten, wahrend die |IP-Adressen
gesendet werden. Sie werden dazu mit drei
Meldungen aufgefordert. Wenn Sie nicht korrekt
aus- und einschalten, kann das System nicht mit den
Knoten im Netzwerk kommunizieren.

Sicherheit Anmelden: Mit diesem Schaltfeld wird das
Menl Anmelden gedffnet, so dass sich Nordson
Kundendiensttechniker anmelden und Einstellungen
andern koénnen.

P/N 7146674C02
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Systemkonfiguration

Einstellung

Benennung

MAC Adresse

Jeder Knoten im Netzwerk hat eine einmalige MAC Adresse. Die Adresse steht auf dem
Herstelleretikett, das an der FieldBus Kupplung oder Steuerung angebracht ist. Diese Nummer in
das MAC Adressfeld eingeben.

TCP/IP
Adresse

Jeder Knoten muss eine einmalige TCP/IP Adresse haben. Empfohlene Adressen:

Kabine 1: Kabine 2:
Erstes Gerét: 192.162.1.10 Erstes Gerét: 192.162.1.20
Zweites Gerat:  192.162.1.11 Zweites Gerat:  192.162.1.21

usw. usw.

HINWEIS: Wenn das System zwei oder mehr Kabinen mit gemeinsamen Ausgéangen fiir
Positionierer/Hubwerkscannerausgénge hat, dem Analogscanner (PE) auf beiden Konsolen die
gleiche Adresse geben.

Maschinentyp
(M)

Das Feld Maschinentyp bertihren und die Geréatefunktionen aus der aufklappenden Liste
auswahlen.

HINWEIS: Einige Maschinen kénnen mehr als eine Funktion haben, z. B. Ein/Aus-Positionierer
und Hubwerk oder Oszillationshubwerk (GP1_RC1).

GP: Ein/Aus-Positionierer

RC: Hubwerke oder Oszillationshubwerke

FC: Pulverzentrum

PE: Analogscanner in Kombination mit Positionierern und Hubwerken

=

GP3_RC3

Vi

.

=

GP4_RC4

)

GP2_RC2

GP1_RC1 ~
- nl2ee 1
Speichern /Anmelden
. - - — -
IR | @
IP Adresse senden |\ @i _
/.
MAC TCP/IP M M OwW
1 Ol:f 30 DE[s ofs| 33l c= 192 (| 182, 1.l 10 'GP1 RC1 20 20
2 0l:f 30 DE[s ofs| =0l za 192 |,| 162|, 1L 1 IGP2_RC2 20 20
3 0l:f 30 DE[s ofs| 56| 64 192 (| 182 1L 12 GP3_RC3 20 20
4 Of: 30| DE |: Ofs 58 [s F2 1921,] 1621, i | 13 GP4 RC4 20 20
5 Ol 20 DE: Ofs 0l 1] 192, 182], 1, 14 PE z0 20
sl all anll nell ALl Akl Al T IET1 0 BT Y O | Y
Abb. 3-6  Meni Knoten konfigurieren
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3-8 Systemkonfiguration

Ein/Aus-Positionierer konfigurieren

Die Ein/Aus-Positionierer werden benutzt, um die
Spruhpistolen horizontal oder vertikal in einen definierten
Abstand von einem Werkstiick zu bringen. Zum Offnen
des Menus Ein/Aus-Positionierer konfigurieren das
Schaltfeld Konfigurieren im Meni Systemkonfiguration
berthren.

10 13 12 11

R -

In diesem MenU die Ein/Aus-Positionierer konfigurieren
und die Werte fiir Mindestbewegungen und vorgegebene
Bewegungen der Pistole einstellen. Mit dem Menii
Voreinstellungen Ein/Aus-Positionierer
werkstlickspezifische Einstellungen vornehmen.
Informationen siehe Abschnitt 4.

Abb. 3-7  Ein/Aus-Positionierer konfigurieren

1. Betriebsartanzeige 11. Pistolenabstand 20. kein Antriebsimpulsgeber
2. Kabinenseite 12. Pistole - Mittellinie Fordersystem 21. Nur Reinigung

3. Betriebsart Auto 13. Park-/Reinigungsposition 22. Sperre Ubersteuern

4. Betriebsart Manuell 14. Warteposition 23. Werkseinstellungen fur
5. Aus 15. Hysterese Bewegung

6. Positioniererauswahl 16. Drehimpulsgeber-Auflésung (nur ~ 24. Mindesteinstellungen fur
7. Aus verriegeln Nordson) Bewegung

8. Einsetzpunkt 17. Lanze 25. Einstellung Pistole -

9. Tastenfeld 18. USA ColorMax Kabine Werkstiick _

10. Verfahren 19. Y-Achsen Positionierer 26. Einstellung Nacheilen

27. Einstellung Voreilen
28. aktuelle Position

P/N 7146674C02
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Schaltfelder fir Betriebsarten und
Verriegelungen

4 Auto: Ein/Aus-Positionierer bewegt sich
automatisch gemaf Werkseinstellung oder
Voreinstellung, wenn Werkstucke durch die Kabine
laufen.

HINWEIS: Wenn die Spannung zum Positionierer aus-
und eingeschaltet wird, muss der Positionierer in
Grundstellung gebracht werden. Betriebsart Auto
wahlen, um den Positionierer automatisch in
Grundstellung zu bringen. Um den Positionierer manuell
in Grundstellung zu bringen, Schritte 1 und 2 des
Verfahrens Automatikbetrieb konfigurieren ausfiihren.

Manuell: Schaltet den Ein/Aus-Positionierer aus
und aktiviert die Schaltfelder Verfahren, so dass Sie den
Positionierer manuell bewegen kénnen. Beim Wechsel
von Auto zu Manuell geht der Positionierer automatisch
in die Parkposition.

=3

b= Aus: Schaltet den gewéhlten
Ein/Aus-Positionierer aus. In der Betriebsart Auto geht
der Positionierer zuerst in die Parkposition.

Systemkonfiguration ~ 3-9

VORSICHT: In den Betriebsarten Manuell
oder Aus bewegt der Ein/Aus-Positionierer
die Pistolen nicht automatisch aus dem Weg
der durch die Kabine laufenden Produkte.
Sicherstellen, dass keine Produkte mit den
Spruhpistolen kollidieren.

Betriebsart Aus verriegeln: Wenn
angewabhlt, wird der Positionierer in der Betriebsart Aus
verriegelt, und die Bedienelemente im Menii Ein/Aus-
Positionierersteuerung werden deaktiviert (Seite 5-11).

Sperre Ubersteuern: Bei Wahl dieser
Option wird die Sperre Uber den Schlisselschalter
Ubersteuert, so dass die Ein/Aus-Positionierer manuell
bewegt werden kdnnen.

aktuelle Position: Dies ist die aktuelle Position des
Ein/Aus-Positionierers in Bezug zum vorderen
Endschalter (0). Diese Position hat keinen Bezug zur
Position der Pistolen in der Kabine.

Drehimpulsgeberauflésung,
Nullstellung und Grundstellung
einstellen

1. Als Nordson CSR (Kundendienst) anmelden.
2. Einen Ein/Aus-Positionierer wahlen.

3. Betriebsart Aus / OFF einstellen.
4

Drehimpulsgeberauflésung fur Positionierer
einstellen.

®  Nur manuell oder Analognachriistung: 1
® VO618N Riemenantrieb: 224
® VO618N Zahnstangenantrieb: 262

® Andere: Siehe Systemzeichnung oder
Typenschild der Maschine.

5. Positionierer auf Betriebsart Manuell einstellen.

6. Referenzpositionen fir Null- und Grundstellung
einstellen. Mit den Schaltfeldern Verfahren den
Positionierer zum vorderen Endschalter bewegen
(Einstellung der Nullstellung), dann binnen 60
Sekunden zum hinteren Endschalter (Einstellung der
Grundstellung).

HINWEIS: Die Referenzwerte fir Null- und
Grundstellung brauchen nur bei der Konfiguration oder
nach Anderung der Endschalterpositionen eingestellt
werden. Die Betriebsart Auto ist erst zulassig, wenn die
Nullstellung festgelegt ist und der Positionierer in
Grundstellung gegangen ist. Die Grundstellung muss bei
jedem Einschalten der Positionierersteuerung eingestellt
werden.

Pistolenpositionierung
Fur jeden Ein/Aus-Positionierer:

1. Ein Senkblei an der Mittellinie des Férdersystems
aufhéngen.

2. Den Ein/Aus-Positionierer zum vorderen Endschalter
bewegen.

3. Die Pistolen montieren und wie gewiinscht
positionieren. Hilfe beim Positionieren der Pistolen
erhalten Sie bei Bedarf vom Nordson Kundendienst.

Standardeinstellungen bei der
Konfiguration des
Ein/Aus-Positionierers

Die nachstehende Tabelle beschreibt die
Standardeinstellungen fir Positionierer.

HINWEIS: Die Werte fiir Beschleunigung, Abbremsen
und Geschwindigkeit sind feststehend und werden an
der Steuerung fur die Motorgeschwindigkeit eingestellt.
Diese Werte kann nur ein Nordson Techniker &ndern.

Nur Betriebsart Manuell

Wenn die Ein/Aus-Positionierer nur manuell betrieben
werden, die Option Nur Reinigung wéhlen und die
Kabinenseite einstellen.

© 2006 Nordson Corporation
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Standardeinstellungen bei der Konfiguration des Ein/Aus-Positionierers

Kabinenseite

Kabinenseite wahlen, an der sich der Positionierer befindet (rechts oder
links).

HINWEIS: Die Positionierernummern im Hauptmeni andern sich passend
zu dieser Einstellung. Das Steuerungsmenu fir Positionierer 1 steuert den
Positionierer 1, wenn die Knotenkonfiguration in der korrekten Reihenfolge
durchgefiihrt wurde. Siehe Knoten konfigurieren auf Seite 3-6.

Pistolenabstand

Wenn die Pistolen in einer vertikalen Anordnung montiert sind, z. B. an
einem festen Pistolenhalter oder Oszillationshubwerk, die Pistolenbreite
eingeben. Wenn die Pistolen versetzt sind, die Breite der Anordnung
eingeben.

Wenn die Pistolen in einer horizontalen Anordnung montiert sind, z. B. an
einem Hubwerk, den Abstand zwischen den &uf3eren Pistolen eingeben.

Sprihpistole -
Mittellinie

Abstand zwischen Mittellinie des Férdersystems und Spitze der Pistolen
messen und eingeben, wenn der Positionierer am vorderen Endschalter
steht. Dieser Wert muss immer eine positive Zahl oder Null sein.

Park-/Reinigungs-
position

Dies ist eine Position im Bewegungsbereich des Positionierers, gemessen
vom vorderen Endschalter. In diese Position geht der Positionierer:

® wenn das Schaltfeld Parken berihrt wird.

® wenn die Betriebsart von Auto zu Manuell oder von Manuell zu Aus
geandert wird.

® wenn das Signal Kabinen-Sicherheitsverriegelung endet
(Absauggeblase wird ausgeschaltet).

® wenn eine Farbwechselsequenz gestartet wird (anwendungsspezifisch,
Nordson Steuerungstechniker fragen).

Warteposition

Position im Bewegungsbereich des Positionierers, gemessen vom vorderen
Endschalter. Verwendung wie folgt:

® Beim Einschalten des Systems wartet der Positionierer in der
Warteposition, bis auf dem Férdersystem giltige Produkte erkannt
werden.

® Wenn die Option Lanze ausgewabhlt ist, starten die Bewegungsfolgen
aus der Warteposition.

® Bei analogen Positionierern (nachgeriistete Positionierer ohne
Drehimpulsgeber fiir die Positionsriickmeldung) diesen Wert auf den
Bewegungsbereich des Positionierers vom vorderen Endschalter zum
hinteren Endschalter einstellen.

/8

Hysterese

Toleranzabstand. Verhindert, dass der Positionierer zum Einnehmen einer
Position hin- und herschaltet. Wenn der Positionierer innerhalb dieses
Abstands von der Sollposition zum Stehen kommt, bewegt er sich nicht
erneut, um die Position exakt zu erreichen. Einen kleinen Wert (0,3-2,0)
einstellen.

Ein guter Ausgangswert ist ein Zoll (25 mm). Diesen Wert so einstellen,
dass das Hin- und Herschalten verhindert wird, aber die beste
Positionsgenauigkeit erreicht wird. Nicht grof3er als nétig einstellen.

By |

Einsetzpunkt

Abstand von den Positioniererscannern zu den Pistolen (erste Pistole bei
horizontaler Anordnung).

P/N 7146674C02
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Anwendungsspezifische Einstellungen bei der Konfiguration des
Ein/Aus-Positionierers

Anwendungsspezifische Einstellungen bei der Konfiguration des Ein/Aus-Positionierers

[X

Lanze

Bewegungssequenzen starten von der Warteposition, Bewegung erfolgt zu
den Produkten hin.

USA ColorMax

Einstellen der Reinigungssequenz fiir ein US-ColorMax
Pulverbeschichtungssystem. Bei dieser Auswahl steuert das iControl
System nicht die Reinigungssequenz.

Y-Achse

Positionierer bewegt die Pistolen vertikal statt horizontal.

A
T
%X

kein Antrieb

Positionierer hat Umkehrschiitze zur Richtungssteuerung, keine
Geschwindigkeitssteuerung. Verwendung vorwiegend in Europa.

3

Nur Reinigung

Nur manuelle Positionierersteuerung. Zum Herausbewegen der Pistolen
aus der Kabine zur Reinigung. Werks-, Mindest- und Voreinstellungen fir
Bewegung werden ignoriert.

Bewegungseinstellungen

'

| =

HINWEIS: Zum Vermeiden von Kollisionen zwischen
Pistolen und Produkten mussen bei allen
Bewegungseinstellungen die Mal3e der Produkte und die
Geschwindigkeit von Fordersystem und Positionierer

Werkseinstellungen: Werkseinstellungen berticksichtigt werden.
fur Bewegung gelten fir alle Produkte. Wenn Sie fur
einige oder alle Produkte andere Einstellungen brauchen Uberschneiden von Vor- und Nacheilen: Wenn zwei
(produktspezifische Einstellungen), siehe Voreinstellung Produkte unterschiedlicher Breite durch die Kabine

fir Ein/Aus-Positionierer auf Seite 4-14.

m”

®1 Mindesteinstellungen: Die

laufen und sich ihre Einstellungen fiir Vor- und Nacheilen
Uberschneiden, hat der Abstand Pistole — Produkt fiir das
breiteste Produkt Vorrang, um Kollisionen zwischen
Pistolen und Produkten zu vermeiden.

Mindestbewegungseinstellungen sind die Grenzwerte fir
alle Voreinstellungen fur Ein/Aus-Positionierer. Die
Mindesteinstellungen tbersteuern die Voreinstellungen
und verhindern Kollisionen.

Mindest- und Werkseinstellungen fiir Bewegungen

-

Voreilen

Der Abstand zwischen Pistolen und Vorderkante des Produkts, bei dem die
Pistolen beginnen, sich auf die Einstellung Pistole — Produkt hinzubewegen.

positives Voreilen: Pistolen bewegen, BEVOR die Vorderkante des Produkts
sie erreicht.

negatives Voreilen: Pistolen bewegen, NACHDEM die Vorderkante des
Produkts sie erreicht hat.

Nacheilen

Der Abstand zwischen Pistolen und Hinterkante des Produkts, bei dem die
Pistolen beginnen, sich zu bewegen.

positives Nacheilen: Pistolen bewegen, NACHDEM die Hinterkante des
Produkts sie erreicht hat.

negatives Nacheilen: Pistolen bewegen, BEVOR die Hinterkante des Produkts
sie erreicht.

Pistole -
Produkt

Beim Vorbeilaufen der Produkte an den Pistolen einzuhaltender Abstand.

© 2006 Nordson Corporation
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Voreinstellungen flr Bewegung, Beispiel 2. Produkt vor Pistolen:

Der Positionierer verfolgt die Produktkonturen beim
Vorbeilauf des Produkts vor den Pistolen und halt
den Abstand von 10 Zoll zwischen Pistole und
Produkt.

Siehe Abbildung 3-8.

Voreinstellung Pistole - Produkt = 10
Voreilen = 4
Nacheilen = 2 3. Produkt bei Nacheilen:

Wenn die Hinterkante des Produkts 2 Zoll hinter den
Pistolen ist, fahrt der Positionierer vorwarts, bis
entweder die Pistolen 10 Zoll von der Mittellinie
entfernt sind oder bis der Positionierer gegen den

1. Produkt bei Voreilen: vorderen Endschalter fahrt und dann auf das néchste
Produkt wartet.

Das Produkt ist 12 Zoll breit und hangt so am
Fordersystem, dass auf jeder Seite der Mittellinie 6 Zoll
sind.

Wenn die Vorderkante des Produkts 4 Zoll vor den
Pistolen ist, fahrt der Positionierer zurtick, bis die
Pistolen 10 Zoll vom Produkt entfernt sind.

12 Zoll . .
_ _ _ _ *7 _ B Mittellinie des
? A Fordersystems
6 Zoll
10 Zoll v 10 Zoll

Werkseinstellung
Pistole — Produkt
10 Zoll

Vor-
eilen +4

e — e

Abb. 3-8  Werkseinstellungen fiir Bewegungen des Ein/Aus-Positionierers, Beispiel

—e
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Systemkonfiguration 3-13

Werksstellung fir Bewegungen mit Lanze, 2. Produkt vor Pistolen:
Beispiel Der Positionierer verfolgt die Produktkonturen beim
. . Vorbeilauf des Produkts vor den Pistolen und halt
Siehe Abbildung 3-9. den Abstand von 10 Zoll zwischen Pistole und
. Produkt.
Pistole — Produkt = 10
Voreilen = 4 3. Produkt bei Nacheilen:

Nacheilen = 2
Option Lanze ausgewahlt

Das Produkt ist 12 Zoll breit und héangt so am
Fordersystem, dass auf jeder Seite der Mittellinie 6 Zoll
sind.

Wenn die Hinterkante des Produkts 2 Zoll hinter den
Pistolen ist, fahrt der Positionierer die Pistolen
zurilick in die Warteposition.

Mittellinie des

Fordersystems

Werkseinstellung
Pistole — Produkt
10 Zoll

44’7

Warteposition

—

1. Produkt bei Voreilen:

Der Positionierer startet aus der Warteposition.

Wenn die Vorderkante des Produkts 4 Zoll vor den

Pistolen ist, fahrt der Positionierer vor, bis die

Pistolen 10 Zoll vom Produkt entfernt sind.

12 Zoll
- - . - )
6 Zoll
Nacheilen +2 H 10 Zoll
Produkthinterkante Produktvorderkante
— ~13
Warteposition
e e

Abb. 3-9

Werkseinstellungen fir Bewegungen des Ein/Aus-Positionierers mit Lanze, Beispiel

© 2006 Nordson Corporation
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Hubwerke konfigurieren

Zum Offnen des Meniis Hubwerke konfigurieren das

Schaltfeld Hubwerke konfigurieren im Menii
Systemkonfiguration berihren.

In diesem Menu die Hubwerke konfigurieren und

Werkseinstellungen fiir Bewegungen vornehmen, die fiir
alle Produkte gelten. Mit dem Menii Voreinstellungen
Hubwerke (Abschnitt 4) werkstlckspezifische
Einstellungen fiir Bewegungen vornehmen.

1

|W
|DW
|DW
O ™R

O i

12

13
14
15

16

27 —
26/‘,--( W -12.0 s i
Q2
g
25| 06
| 164.0] | 0.0
la B 4 MAX
2" Ly “(—l
l =T | Pfln/th
/ | N |
23 21 20 19

Abb. 3-10 Meni Hubwerke konfigurieren

1. Betriebsartanzeige 10.
2. Hubwerkauswahl 11.
3. Schaltfelder Betriebsart: Aus, Manuell,

Auto 12.
4. Betriebsart Aus verriegeln 13.
5. Kabinenseite 14.
6. Schaltfeld ziffernblock 15.
7. Schaltfelder Verfahren 16.
8. Unterer weicher Anschlag 17.
9. Oberer weicher Anschlag 18.
Hinweis:

aktuelle Position

feste/variable
Bewegungseinstellungen

fest, Fordersystem Sync

variable, Férdersystem Sync

fest, keine Sync
variabel, keine Sync

Betriebsart Oszillationshubwerk

Sperre Ubersteuern
Einstellung Master/Slave

Einstellungen 19, 20 und 22 kann nur ein Nordson Techniker &ndern.

. Wendepunkt-Versatz

. Hochstgeschwindigkeit

. Park-/Reinigungsposition

. Auflésung Drehimpulsgeber
. Einstellung Hysterese

. Pistolen am Hubwerk

25.
. Sprihbildbreite

. Schaltflache Grundstellung

Anzahl Uberdeckungen

P/N 7146674C02

© 2006 Nordson Corporation



Schaltfelder fir Betriebsarten und
Verriegelungen

4 Auto: In der Betriebsart Auto bewegt sich der
Ein/Aus-Positionierer automatisch geman Konfiguration
oder Voreinstellung, wenn Produkte durch die Kabine
laufen.

Manuell: Aktiviert die Schaltfelder Verfahren, so
dass Sie das Hubwerk manuell bewegen kdnnen.

=3

1!

s= Aus: Schaltet das gewéhlte Hubwerk aus.

Betriebsart Aus verriegeln: Wenn
angewabhlt, wird das Hubwerk in der Betriebsart Aus
verriegelt, und die Bedienelemente im Menii
Hubwerksteuerung werden deaktiviert (Seite 5-11).

Systemkonfiguration 3-15

Sperre Ubersteuern: Bei Wahl dieser
Option wird die Sperre iber den Schllisselschalter
Ubersteuert, so dass das gewahlte Hubwerk manuell
bewegt werden kann.

n Grundstellung: Zum manuellen Bewegen des

Hubwerks in die Grundstellung das Schaltfeld
Grundstellung bertihren. Wenn die Spannung zum
Hubwerk aus- und eingeschaltet wird, muss das
Hubwerk in Grundstellung gebracht werden. Um die
Grundstellung einzunehmen, sollte das Hubwerk
langsam an den oberen Endschalter heranfahren und
dann etwa 1 Zoll (25 mm) unterhalb des oberen
Endschalters stoppen. Hiermit wird die Nullstellung
eingestellt. Die aktuelle im Menli angezeigte Position ist
gréRer als Null, weil das Hubwerk nicht genau bei Null
stoppen kann.

Einstellung fur Drehimpulsgeber und
Hochstgeschwindigkeit

1. Als Nordson CSR (Kundendienst) anmelden.
2. Ein Hubwerk auswahlen.

3. Betriebsart Aus / OFF einstellen.

4

Drehimpulsgeberauflésung und
Hochstgeschwindigkeit einstellen (siehe
Systemzeichnungen, Typenschild des
Drehimpulsgebers oder Dokumentation).

Wendepunkt-Versatz

Der Wendepunkt-Versatz kompensiert die
Uberfahrstrecke des Hubwerks an den eingestellten
Wendepunkten.

1. Siehe Anwendungsspezifische Einstellungen auf
Seite 3-17. Auswahlen: fest, Betriebsart keine
Synchronisation.

2. Siehe Standard-Konfigurationseinstellungen auf
Seite 3-16.

3. Um das Hubwerk in die Grundstellung zu fahren, das
Schaltfeld Grundstellung beriihren. Nach Erreichen
der Grundstellung den Hubwerkwagen von Hand
abwarts bewegen, bis die aktuelle Position (10, Abb.
3-10) als 6 Zoll (oder ein anderer gerader Wert)
angezeigt wird.

4. Eine Referenzmarkierung an Hubwerkwagen und
Hubwerkgeh&use anbringen, so dass die
Markierungen auf einer Hohe liegen.

5. Den oberen weichen Anschlag auf die aktuelle
Position einstellen.

6. Das Hubwerk abwarts bewegen, bis die aktuelle
Position als 24 Zoll (oder eine andere gerade Zahl)
angezeigt wird.

7. Eine Referenzmarkierung am Hubwerkgehéuse
anbringen, die mit der Markierung am Wagen auf
einer Hohe liegt.

8. Den unteren weichen Anschlag auf die aktuelle
Position einstellen.

9. Die Hubwerkgeschwindigkeit auf 50% der
Hochstgeschwindigkeit einstellen.

10. Betriebsart Auto wéhlen. Das Hubwerk lauft nach
einer Verzégerung von finf Sekunden und einer
akustischen Warnung an.

11. Beobachten, wo das Hubwerk tatséchlich wendet.
Den geschatzten Abstand zwischen dem
tatsachlichen Wendepunkt und der
Gehausemarkierung im Feld Wendepunkt-Versatz
eingeben.

12. Den Wendepunkt-Versatz wie erforderlich anpassen,
bis das Hubwerk mdglichst dicht an den weichen
Anschlagen wendet.

© 2006 Nordson Corporation
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Standard-Konfigurationseinstellungen

fur Hubwerke

Standard-Konfigurationseinstellungen fir Hubwerke

X
I8}

O
gigl

Kabinenseite

Wenn die Ein/Aus-Positionierer zuerst wie empfohlen konfiguriert wurden,
dann wird diese Einstellung grau ausgeblendet, weil das System davon
ausgeht, dass Hubwerk 1 an Positionierer 1 montiert ist.

Wenn lhr System nur Hubwerke hat, die Kabinenseite wéhlen, an der sich
der Positionierer befindet (rechts oder links).

HINWEIS: Die Hubwerknummern im Hauptmeni éndern sich passend zu
dieser Einstellung. Das Steuerungsmeni fiir Hubwerk 1 steuert das
Hubwerk 1, wenn die Knotenkonfiguration in der korrekten Reihenfolge
durchgefiihrt wurde. Siehe Knoten konfigurieren auf Seite 3-6.

Weiche Anschlage

Die weichen Anschlage verhindern, dass das Hubwerk bei jedem Hub den
oberen und unteren Endschalter erreicht. Das Auslésen dieser Schalter bei
einer anderen Bewegung als beim Einnehmen der Grundstellung fiihrt zu
einer Fehlermeldung und erfordert ein Riicksetzen im Alarmmenti.

Die Positionen der weichen Anschlage werden vom oberen Endschalter
gemessen, der die Position Null (0) hat. Die weichen Anschlage so
einstellen, dass das Hubwerk im normalen Betrieb niemals die Endschalter
berihrt.

Hysterese

Die Hystereseeinstellung verhindert, dass das Hubwerk beim Einnehmen
der Parkposition hin- und herschaltet. Wenn das Hubwerk innerhalb dieses
Abstands von der Parkposition zum Stehen kommt, bewegt es sich nicht
erneut, um genau die Parkposition zu erreichen. Diesen Wert auf 0,5 Zoll
oder weniger einstellen und wie erforderlich anpassen.

Park-/Reinigungs-
position

Diese Position soll das Hubwerk einnehmen:
® wenn das Schaltfeld Parken berihrt wird.

® wenn eine Farbwechselsequenz gestartet wird (anwendungsspezifisch,
Nordson Steuerungstechniker fragen).

Sprihmusterbreite

Breite des Spriihmusters einer Spruhpistole in Zoll oder Millimeter. Wenn

die Spriihmuster der Sprihpistolen sich Giberlappen, das durchschnittliche
Spruhmuster eingeben (gesamte Spriihmusterbreite aller Pistolen / Anzahl
der Pistolen).

Anzahl
Uberdeckungen

Anzahl der Male, die die wirksame Spriihmusterbreite einen bestimmten
Punkt Gberdeckt. Je oOfter das der Fall ist, desto besser ist typischerweise
die Pulverabdeckung. 2 = Standardqualitat, 4 = mittlere Qualitat, 6 = sehr
gute Qualitat.

Bei einer gegebenen Fordersystemgeschwindigkeit gilt: Je 6fter das
Uberdecken erfolgen soll, desto gréRer muss die erforderliche
Hubwerkgeschwindigkeit sein. Sicherstellen, dass die
Hubwerkgeschwindigkeit nicht das Sprihmuster zum Kollabieren bringt.
Wenn das Spriihmuster kollabiert oder die Héchstgeschwindigkeit
liberschritten wird, die Zahl fiir das Uberdecken verringern.

Im Menii Hubwerksteuerung ist ein Rechner fiir Uberdecken integriert, der
die Auswirkungen jeder Auswahl anzeigt.

Pistolen am
Hubwerk

Erste und letzte Nummer der Pistolen am Hubwerk. So bedeutetz. B. 1
und 4, dass Pistolen 1, 2, 3 und 4 am Hubwerk sind. Die Pistolennummern
missen einmalig sein. Sie kdnnen nicht Pistole Nummer 3 an Hubwerken 1
und 2 haben.

HINWEIS: Das iControl System unterstiitzt nur eine horizontal Anordnung
von Pistolen. Es unterstiitzt nicht mehrere Satze horizontaler Pistolen.

<

Auswahl
Master/Slave

Ermdoglicht es, dem aktuellen Hubwerk Slave-Hubwerke anzuhangen. Die
Einstellungen fir den Master werden dann fur den Slave verwendet. In
Abb. 3-10, ist Hubwerk RC2 als Slave an Hubwerk RC1 angehangt.

P/N 7146674C02
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Anwendungsspezifische
Hubwerkseinstellungen

Einstellungen fur Betriebsart

<] w Fest, mit dem Fordersystem
e synchronisiert

D /VV\} Variabel, mit dem

Fordersystem synchronisiert

D W Fest, keine Synchronisation
Tk

D /\W Variabel, keine Synchronisation

]l f/if, Betriebsart Oszillationshubwerk
| 47 (nur gultig mit Betriebsart fest)

Abb. 3-11 Einstellungen fur Betriebsart

Einstellungen flr Synchronisation des
Fordersystems und
Hubwerkgeschwindigkeit

Wenn eine Synchronisationsart gewahlt ist, wird die
Hubwerkgeschwindigkeit aus
Fordersystemgeschwindigkeit, Hublange, Anzahl der
Uberdeckungen und Sprithmusterbreite berechnet.

Ohne Synchronisation wird die Hubwerkgeschwindigkeit
durch die Geschwindigkeitseinstellung der Betriebsart
gesteuert.

Feste Betriebsart

Siehe Abbildungen 3-12 und 3-13. In der festen
Betriebsart wird die Hublénge durch die Wendepunkte
ungeachtet der Héhe der Produkte gesteuert. Die
Ausldsepunkte der Pistolen werden so gesteuert, dass
die Spriihdauer mit der Produkthéhe variiert.

Oberer und unterer Wendepunkt — Diese Punkte
bestimmen die Hublange und werden von der
Grundstellung des Hubwerks aus gemessen. Den
oberen Wendepunkt unterhalb des oberen weichen
Anschlags und den unteren Wendepunkt oberhalb des
unteren weichen Anschlags einstellen.

Pistolenauslésepunkte Ein/Aus - Dies sind die
Abstande Uber und unter dem Produkt, bei denen die
Pistolen beim Aufwarts- und Abwartshub ein- und
ausgeschaltet werden. Die Auslosepunkte kdnnen
positive oder negative Werte haben. Wenn diese
Einstellungen auf Null gesetzt werden, schalten die
Pistolen an den Produktkanten ein und aus.

Systemkonfiguration 3-17

HINWEIS: Diese Einstellungen kénnen im Menu
Hubwerksteuerung geandert werden, das aus dem
Hauptmeni gedffnet wird. Im Steuerungsmeni sind
weiterhin die Meniis fiir den Rechner fiir Uberdecken
verfiigbar. Sie kénnen mit dem Rechner fiir Uberdecken
die Ergebnisse lhrer Einstellungen anzeigen lassen und
mit unterschiedlichen Einstellungen experimentieren.

Pistolen Ein Abwértshub
'[[' Pistolen Aus Aufwartshub

I Oberer Wendepunkt

j 68.0| unterer Wendepunkt

i’ Pistolen Aus Abwartshub
m Pistolen Ein Aufwartshub

‘ Hubwerkgeschwindigkeit
. 2 (Verwendung nur bei
0.0

Betriebsart Fest, keine Sync)

Feet /M

Abb. 3-12 Einstellungen fur Betriebsart Fest

Betriebsart Fest: Einstellungen Pistolenausléser positiv

Hubwerk Grundstellung (0)

Oberer weicher Anschlag

Ein A A Ein Oberer Wendepunkt

[

Unterer Wendepunkt
Unterer weicher Anschlag

Betriebsart Fest: Einstellungen Pistolenausldser negativ

Hubwerk Grundstellung(0)

Oberer weicher Anschlag

Oberer Wendepunkt
Ein Aus Ein

Aus Ein  Aus

\

Unterer Wendepunkt
Unterer weicher Anschlag

Abb. 3-13 Einstellungen fur Betriebsart Fest, Beispiele

© 2006 Nordson Corporation
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Betriebsart Oszillationshubwerk

Um die Betriebsart Oszillationshubwerk zu verwenden,
eine Betriebsart Fest und dann die Betriebsart
Oszillationshubwerk wahlen. Die gewahlten
Auslosepunkte fur die Betriebsart Fest werden
deaktiviert, und die Sprihpistolen werden nur durch die
Voreinstellungen fir Vor- und Nacheilen der Spriihpistole
ein- und ausgeschaltet.

Variable Betriebsarten

Siehe Abbildungen 3-14 und 3-15. In der Betriebsart
Variabel variiert die Hublange des Hubwerks je nach den
MaRen der Produkte. Einstellungen fiir die Betriebsart
Variabel sind:

Oberer und unterer Wendepunkt — Diese Punkte
bestimmen die Hublange, wenn keine Produkte vor den
Pistolen sind. Sie werden von der Grundstellung des
Hubwerks aus gemessen. Den oberen Wendepunkt
unterhalb des oberen weichen Anschlags und den
unteren Wendepunkt oberhalb des unteren weichen
Anschlags einstellen.

Uberfahrgrenzwerte - Abstand von der Produktkante
bis zum Wendepunkt, wenn ein Produkt vor den Pistolen
ist. Die Einstellungen kdnnen positiv oder negativ sein.
Die gesamte Hublénge ist die Produkththe plus oder
minus die Uberfahrgrenzwerte.

HINWEIS: Diese Einstellungen kénnen im Menu
Hubwerksteuerung geéndert werden, das aus dem
Hauptmeni gedffnet wird. Im Steuerungsmendi sind
weiterhin die Meniis fiir den Rechner fiir Uberdecken
verfiigbar. Sie kénnen mit dem Rechner fiir Uberdecken
die Ergebnisse lhrer Einstellungen anzeigen lassen und
mit unterschiedlichen Einstellungen experimentieren.

i Oberer Uberfahrgrenzwert
Oberer Wendepunkt

' 68.0| Unterer Wendepunkt

I Unterer Uberfahrgrenzwert

’ Hubwerkgeschwindigkeit
- 2 (Verwendung nur bei Betriebsart
o Variabel, keine Sync)
Feet /M

Abb. 3-14 Einstellungen fur Betriebsart Variabel

Betriebsart Variabel:
Einstellungen Uberfahrgrenzwerte positiv

Hubwerk Grundstellung(0)
Oberer weicher Anschlag
A Oberer Wendepunkt
Oberer
\ A I A Uberfahr-
grenzwert
V I V \ Unterer
l \I Uberfahrgrenzwert
Unterer Wendepunkt

Unterer weicher Anschlag

Betriebsart Variabel:
Einstellungen Uberfahrgrenzwerte negativ

Hubwerk Grundstellung(0)
Oberer weicher Anschlag
Oberer Wendepunkt
\ I f Oberer
Uberfahr-
] / grenzwert
¥ Unterer
Uberfahrgrenzwert
l Unterer Wendepunkt

Unterer weicher Anschlag

Abb. 3-15 Einstellungen fiir Betriebsart Variabel,
Beispiele
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Systemkonfiguration 3-19

Lichtschranken und Scanner konfigurieren

Zum Offnen des Menus Lichtschranken und Scanner
konfigurieren das Schaltfeld Lichtschranken und
Scanner konfigurieren im Meniu Systemkonfiguration
berihren.

In diesem Meni kénnen Sie Folgendes konfigurieren:

® Zonenlichtschranken oder Scanner (digital oder
analog)

® Produktidentifikationseingange

® Analogscanner zur Erkennung von Breite und Hohe
der Produkte fiir Ein/Aus-Positionierer und Hubwerke

Zoneneingange

Ll

&

........... E .
® PE x
Digitale
Zoneneingéange: = e
(Zomenlicht- i g
schranken oder
. J5 - -
diskrete $canner)
----------- e

) DIM

Apalog-
Zonensganner

Produktidentifikationseingange

Analogscanner
(fur Ein/Aus-Positionierer und Hubwerke)

o ¥
°Q

e

Abb. 3-16 Menu Lichtschranken und Scanner konfigurieren

Zonenauslosung, Ubersicht

Das iControl System benutzt die Zonenlichtschranken
oder Scanner zum Erkennen, Verfolgen und Auslésen
der Spriihpistolen. Die Spriihpistolen sind den Zonen
zugeordnet, also werden nur diejenigen Spriihpistolen
ausgeldst, die den Zonen mit erkannten Produkten
zugeordnet sind.

Acht Zoneneingange sind flr Zonenausldsen vorhanden.
An diese Eingange sind Lichtschranken oder diskrete
Scanner angeschlossen.

Typischerweise sind die Scanner fiir die
Zonenerkennung diskrete (digitale) Scanner. Wenn das
System Hubwerke enthdlt, werden typischerweise
Analogscanner fiir die Erkennung von Zonen und
Produkththe verwendet.

© 2006 Nordson Corporation
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3-20 Systemkonfiguration

Zonenauslésung, Beispiele

Siehe Abbildung 3-17. In diesen drei Beispielen sind
acht Zonenlichtschranken montiert, so dass sie acht
senkrechte Zonen in der Kabine erzeugen. Die Pistolen
sind fiir alle drei Produkte wie folgt den Zonen
zugeordnet:

Zuordnung von Pistolen zu Zonen
Pistolen Zonen Pistolen Zonen
1 1 5 2
2 3 6 4
3 5 7 6
4 7 8 8

Fordersystem

-

@ © 0 @ 0 @ @ (@
|
|
|

Zonen-
Lichtschranken

Produkt-
hinterkante

Fordersystem

-

Zonenlicht- I
schranken

Sprihpistolen

Abb. 3-17 Zonenauslésung

Sprihpistolen

Wenn Produkt 1 an den Pistolen vorbeilauft, werden alle
Pistolen ausgeldst, da das Produkt alle acht Zonen
berihrt.

Wenn Produkt 2 an den Pistolen vorbeilauft, werden nur
Pistolen 1, 2, 5 und 6 ausgeldst, da das Produkt nur die
Zonen 1, 2, 3 und 4 berihrt.

Wenn Produkt 3 an den Pistolen vorbeilauft, werden alle
Pistolen an den durchgehenden vorderen und hinteren
Produktkanten ausgel6st. Pistolen 2, 3, 4, 5, 6 und 7
werden flr den offenen Ausschnitt des Produkts
ausgeschaltet. Pistolen 1 und 8 bleiben tber die
gesamte Produktlange eingeschaltet.

Produkt-
vorderkante

Spruhpistolen
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Zonenfilter einstellen

Siehe Abbildung 3-18. Der Zonenfilter ist eine Strecke in
Zoll oder Millimeter, die zum Zonensignal addiert oder
davon subtrahiert wird, um die Produktlange zu
vergréRern oder zu verringern.

Eine negative Strecke verwenden, um das Erkennen der
Gehange zu verhindern (Gehénge tberspringen). So
verringert bei 1 Zoll breiten Gehangen ein Zonenfilter von
-1 die Gehangebreite auf Null, und die Pistolen werden
wegen der Gehange nicht ausgeltst.

Systemkonfiguration 3-21

Eine positive Strecke beim Beschichten kleiner oder
schmaler Produkte verwenden, um das Auslassen von
Produkten oder Signalflattern zu verhindern. So wird bei
1 Zoll breiten Produkten, die mit 1 Zoll Abstand
voneinander aufgehéngt sind, mit einem Zonenfilter von
1 Zoll die Licke zwischen den Produkten gefillt, und die
Pistolen schalten zwischen den Produkten nicht aus.

Zonenlichtschranken oder
Digitalscanner konfigurieren

Siehe Abbildung 3-18. Bei Verwendung von
Zonenlichtschranken oder diskreten Scannern fur die
Zonenerkennung das Optionsschaltfeld PE wahlen, dann
die Anzahl der Zonen eingeben (Anzahl der
Lichtschranken oder Scannerzonen (1 bis 8)).

HINWEIS: Bei Auswahl von PE wird der vertikale
Analogscanner nicht deaktiviert. Er kann weiterhin
benutzt werden, um die Produkthéhe flr
Y-Achsen-Positionierer oder Hubwerke zu erkennen. Mit
der Auswahl PE und DIM wird gewahlt, wo
Zoneninformationen gelesen werden.

Zonenfilter-
il lange
(+ oder -)

(Lichts
Digita

nzahl
er
onen

Analqg-
scanner

O pim Konfigurjeren

Abb. 3-18 Einstellungen fur Zonenfilter und
Zonenlichtschranken oder Scanner

Analog-Zonenscanner konfigurieren

Analogscanner missen von Nordson geliefert und
konfiguriert werden.

1. Siehe Abbildung 3-24. Die Scanner aktivieren, die
Anzahl der Positioniererscanner eingeben (1 oder 2),
dann das Schaltfeld Konfigurieren berihren.

2. Siehe Abbildung 3-25 oder 3-26. Die Lange des
vertikalen Scanners eingeben und das Menu
schlieRRen.

3. Siehe Abbildung 3-18. Das Optionsschaltfeld DIM
wahlen und danach das Schaltfeld konfigurieren
berihren.

4. Siehe Abbildung 3-19. Fir jede Zone den Abstand
von der Oberkante des Scanners zum unteren
Zonenrand in Zoll oder Millimeter eingeben. Dieses
MenU zeigt einen 72 Zoll Scanner, der in 8 Zonen
von 8 Zoll Hohe aufgeteilt ist.

Nicht benutzter Scannerabstand wird automatisch
zur letzten konfigurierten Zone hinzugefiigt. Zone 8
ist 16 Zoll lang, weil die verbliebenen 8 Zoll zu ihr
addiert wurden.

HINWEIS: Siehe Seite 3-25 zu Anweisungen zum
Einstellen eines Null-Versatzes zum Kompensieren von
Stdrsignalen in der Scannerschaltung.

© 2006 Nordson Corporation
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Auto-Null-Funktion

Diese Funktion ist nur bei Anmeldung als Nordson
Kundendienst aktiviert. Diese Funktion ermdglicht es
lhnen, ein giiltiges Signal von Zone 1 auszublenden,
wenn Sie z. B. Produkttrager oder Gehange ignorieren
wollen.

Das Fordersystem starten und den Produkttrager oder
das Gehange vor den Scanner bewegen, dann das
Schaltfeld Auto-Null beriihren. Wenn die Zeitsteuerung
Null erreicht, wird ein Versatzwert eingestellt, der das
Signal in Zone 1 ignoriert.

Produkt-ID Eingange konfigurieren

Das iControl System hat acht Produkt-ID Eingénge zur
Produktidentifikation.

Die Eingange kénnen an Produkt-ID Lichtschranken,
diskrete Scanner oder ein kundenseitiges
Produktidentifizierungssystem (wie einen
Strichcodeleser) angeschlossen werden, das an die
Eingange einen 8-Bit Binarwert sendet, der der
Produkt-ID entspricht. Die Eingénge kénnen fur direkte
oder codierte Kennzeichen konfiguriert werden.

Bei der Verwendung von Lichtschranken oder Scannern
zum Erkennen der Produkt-ID diese wie folgt
positionieren:

® Wenn das Produkt-ID-Kennzeichen am
Fordersystem vor den Produkten lauft, die
Lichtschranken oder Scanner in der gleichen
vertikalen Ebene wie die Zonengeréte positionieren.

® Wenn das Produkt-ID-Kennzeichen ein
charakteristisches Merkmal des Produktgehéanges ist
oder am Gehénge angebracht ist, die Produkt-ID
Lichtschranken oder Scanner vor den Zonengeraten
positionieren.

Bei Verwendung einer kundenseitigen Produkt-ID
sicherstellen, dass die Produkt-ID-Nummer an den
Produkt-ID Eingdngen ankommt, bevor die Zonengeréate
Produkte am Fordersystem erkennen.

Siehe Abbildung 3-20. Die Produktkennzeichenmethode
wahlen und die Lange des Kennzeichenfilters einstellen.
Erklarungen fur beides folgen auf den nachsten Seiten.

S R e
R T
—
ey

;l
/

Zonen Auto-Null

Abb. 3-19 Analog-Zonenscanner konfigurieren

HINWEIS: Nach einer Anderung der
Kennzeichnungsmethode miissen Sie das System neu
starten, sonst wird die Anderung nicht wirksam. Das
Verfahren Programm herunterfahren/Neu starten
(Seite 3-35) anwenden und Herunterfahren und neu
starten im Dialogfeld Betriebssystem wahlen.

Codierte Kennzeichen
|

o
\ : 3
‘ 4

Direkte Kennzeichen

Kennzeichenfilter

Abb. 3-20 Produkt-ID konfigurieren

Direkte Kennzeichen

Bei direkten Kennzeichen sind Sie auf 8 Produkt-IDs
beschrankt. Der Eingang mit der héchsten Nummer, der
ein Signal erhalt, bestimmt die Produkt-ID.

HINWEIS: Wenn Sie bei Verwendung direkter
Kennzeichen versuchen, eine Produkt-ID gréRer als 8
manuell einzugeben, setzt das System die Produkt-1D
zwangsweise auf 8.

P/N 7146674C02

© 2006 Nordson Corporation



Abbildung 3-21 stellt zwei Beispiele fir direkte
Kennzeichen dar:

Produkt-ID durch Produkthéhe: Sechs Produkt-ID
Lichtschranken erkennen Produkte (oder Gestelle mit
Produkten) unterschiedlicher Hohen. Wenn nur
Lichtschranke 1 ein Produkt erkennt, wird Voreinstellung
1 geladen. Wenn Lichtschranken 1 und 2 erkennen, wird
Voreinstellung 2 geladen, usw.

Produkt-ID durch Produkthdhe
Abb. 3-21 Produktidentifikation — direkte Kennzeichen

Codierte Kennzeichen

Bei codierten Kennzeichen nutzt das System die 8
Produkt-ID Eingange als 8-Bit Binarworter. Codierte
Kennzeichnung ermdglicht die Identifikation von bis zu
255 unterschiedlichen Produkt-IDs.

HINWEIS: Produkt-ID 0 (keine Lichtschranken
unterbrochen) ist keine giltige Produkt-ID und wird
ignoriert.

00000111
)

Abb. 3-22 Produktidentifikation — codierte Kennzeichen

Systemkonfiguration 3-23

Produkt-ID durch Produktkennzeichen: Acht
Lichtschranken erkennen geschlossene Schlitze im
Kennzeichen eines Produkts. Die Lichtschranke mit der
hdchsten Nummer, die einen geschlossenen
Kennzeichenschlitz erkennt, ermittelt die
Produktidentifikationsnummer. Schlitz 5 ist geschlossen,
also wird Produktidentifikation 5 erkannt und
Voreinstellung 5 geladen.

Produkt 5
erkannt

Produkt-ID durch Produktkennzeichen

Die Produkt-IDs kénnen an das iControl System durch
ID-Lichtschranken, diskrete Scanner oder durch
kundenseitige Produkt-ID-Systeme gesendet werden.

Produkt-ID Lichtschranken oder Scanner lesen codierte
Kennzeichen, die am Fordersystem oder am
Produktgehénge angebracht sind. Die Tabelle in

Abb. 3-22 listet die mdglichen Produkt-IDs fir
Lichtschranken 1, 2 und 3 auf.

Kenn- Unterbrochene Binare #

zeichen | Lichtschranke | (Produkt-ID #)
@ 1
O 00000001
o] (1)
[@]
e 2 00000010
[e] 2
@ 1
e 2 00000011
[e] (3)
[O]
0 00000100
o 3 4
(@ 1
0 00000101
e 3 (5)
o
° 2 00000110
o 3 (6)
@ 1
® 2 00000111
o) 3 ()]
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Kennzeichenfilter

Der Kennzeichenfilter ist der zurlickgelegte Weg,
wahrend dessen die Produkt-ID Eingange ein konstantes
gulltiges Produkt-ID Signal erhalten missen, bevor sie
das Signal erkennen.

Der Filter verhindert, dass eine falsche Produkt-ID aus
den geraden Kanten eines Produktkennzeichens oder
aus anderen Objekten wie Produkten oder Gehangen
gelesen wird. Der Filter muss immer eine positive Zahl
sein.

1] T

0 255 ‘7 7 255

Lesen Filterlange

Abb. 3-23 Kennzeichenfilterfunktion fir Produkt-ID

Scanner fur Ein/Aus-Positionierer und
Hubwerk konfigurieren

Analogscanner dienen zum Messen von Breite und Héhe
der Produkte fiir die Steuerung von
Ein/Aus-Positionierern und Hubwerken. Sie kénnen
auch zum Erkennen von Zonen eingesetzt werden, siehe
Seite 3-21.

HINWEIS: Fur diese Funktion missen die
Analogscanner von Nordson geliefert und konfiguriert
werden.

Typischerweise werden ein oder zwei horizontal
montierte Scanner verwendet, um die Produktbreite fir
Hubwerkpositionierer zu erkennen, wahrend ein vertikal
montierter Scanner verwendet wird, um die Produkthdhe
fur die Hubwerke zu erkennen. Bei manchen
Anwendungen werden vertikal montierte Scanner mit
Y-Achsen-Positionierern verwendet, die die Pistolen auf
und ab bewegen.

Der Abstand zwischen Sender und Empfénger sollte
nicht gréRRer sein als:

® 6 Meter (20 ft), wenn der Scanner weniger als 1,2
Meter ( 4 ft) lang ist

® 4,5 Meter (15 ft), wenn der Scanner tber 1,2 Meter
(4 ft) lang ist.

Einrichten und Konfigurieren dieser Scanner:

1. Scanner aktivieren.

2. Anzahl der horizontalen Scanner eingeben
(1 oder 2).

3. Das Schaltfeld Scanner Konfigurieren beriihren, um
das Meni Scanner konfigurieren zu 6ffnen.

Einzelner horizontaler Scanner

Aktivieren ¢
Deakti- © @
vieren -
= Konfigurieren
Anzahl der = =
Scanner

Doppelte horizontale Scanner

Aktivieren ¢ ‘

Deakt
vieren

Konfigurieren

Scanner

Abb. 3-24 Scanner fir Ein/Aus-Positionierer aktivieren
und einrichten

P/N 7146674C02
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Einzelnen horizontalen Scanner
konfigurieren

Siehe Abbildung 3-25. Das Paar Sender-Empfanger ist
Uber dem Fordersystem und unter den Produkten
montiert, wobei die kabelseitigen Enden so ausgerichtet
sind, wie im Konfigurationsmeni gezeigt.

HINWEIS: Der Scanner muss so konfiguriert sein, dass
er das Fordersystem ignoriert, damit er richtig
funktioniert. Die Konfigurationssoftware und Hardware
werden vom Hersteller des Scanners geliefert.

Folgende Parameter fiir den/die Scanner eingeben:

A: Lange des horizontalen Analogscanners.

B: Breite des Fordersystems rechts und links von
der Mittellinie des horizontalen Scanners.

C: Abstand vom kabelseitigen Ende des
horizontalen Scanners zur Mittellinie des
Fordersystems.

B c D Z E

Abb. 3-25 Einzelnen Scanner aktivieren und einrichten

Doppelte horizontale Scanner
konfigurieren

Siehe Abbildung 3-26. Zwei Paare Sender-Empfanger
fUr horizontale Scanner sind so montiert, dass sie das
Fordersystem nicht sehen, wobei die kabelseitigen
Enden so ausgerichtet sind, wie im Konfigurationsmenu
gezeigt.

Folgende Parameter fiir die Scanner eingeben:

A: Lange der horizontalen Analogscanner.

Systemkonfiguration 3-25

B: Abstande von den Enden des linken und rechten
horizontalen Scanners zur Mittellinie des

Fordersystems.
g p 2 2 o p g
.
Fuaa !,i
= LEBO | 100
) Lu [ 24 Fes0 [ 100]
H [ oo[ o9 H\ z
A

Vo VN

A B A D Z E

Abb. 3-26 Doppelscanner aktivieren und einrichten

Vertikalen Analogscanner konfigurieren

Siehe Abbildungen 3-25 oder 3-26.

Folgende Parameter fiir den vertikalen Scanner
eingeben:

D: Lange des vertikalen Analogscanners.

E: Abstand vom Ende des vertikalen Scanners zur
Oberkante der Pistolenschlitze. Fir Hubwerke
erforderlich.

Z: Nullversatz fur die Kompensation von Stér- und
Umgebungssignalen.

Nullversatz fur vertikalen Analogscanner
einstellen

Das Konfigurationsmend fiir den vertikalen
Analogscanner enthalt eine Nullversatzfunktion, die dazu
dient, Stor- und Umgebungssignale von
Analogeingangen auszublenden.

Siehe Abbildungen 3-25 und 3-26. Wenn das System
eingeschaltet wird, sollten die Anfangswerte fiir LBB und
FBB Null sein. Bei Stdr- oder Umgebungssignalen
sollten sich LBB und FBB in einen Wert &ndern.

Um das Signal auszublenden, Werte in die Felder LBB
und FBB eingeben (Z), die etwas hdher als die
Signalwerte sind. Wenn z. B. der Wert fiir LBB 125 ist,
130 im Feld LBB eingeben.

© 2006 Nordson Corporation
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Drehimpulsgeber konfigurieren

Zum Offnen des Meniis Drehimpulsgeber konfigurieren
das Schaltfeld Drehimpulsgeber konfigurieren im
Menl Systemkonfiguration beriihren.

Drehimpulsgeberauflésung: Anzahl der Impulse vom
Geber je MaReinheit. Eine Auflésung von 1.00 bedeutet
1 Impuls je 1 Zoll oder 1 Zentimeter.

Bekannte Drehimpulsgeberauflésung
eingeben

Wenn Sie Ihre Drehimpulsgeberauflésung kennen, diese
im Datenfeld in Meniifeld 3 eingeben, die bekannte
Aufldsung anwéhlen und dann das Schaltfeld Eingabe
beriihren, wenn es aktiv wird.

L+P= 0.250— O~

e L3

\
Auswahlen

Bekannte Auflésung Eingabe

eingeben

Abb. 3-27 Bekannte Drehimpulsgeberauflésung
eingeben

Drehimpulsgeberauflésung berechnen

Wenn Sie die Drehimpulsgeberauflésung nicht kennen,
berechnet das iControl System sie.

1. Ein Produkt oder ein mindestens 36 Zoll (91 cm)
langes Stlick Pappe an das Fordersystem hangen.

2. Die Produktlange in Menifeld 1 eingeben.

_ 1
| v
= e |
L+P=1
=P f—L —| L =| 100

/

Produktlédnge eingeben

Abb. 3-28 Produktlange eingeben

3. Den Zahler in Meniifeld 2 auf Null zurlicksetzen.

Zahler zurlicksetzen

Abb. 3-29 Zahler zurlicksetzen

4. Das Fordersystem starten und das Produkt an den
Lichtschranken oder Scannern vorbei laufen lassen,
dann das Fordersystem anhalten.

5. Das Optionsschaltfeld fur berechnete Auflésung in
Menufeld 3 wéhlen, dann das Schaltfeld Eingabe
berthren.

3

L+P= 0,250— @\ﬂ
(Lo /o

Berechnete
Aufldsung wahlen

f

|

Eingabe

Abb. 3-30 Berechnete Auflésung eingeben

Feineinstellung der
Drehimpulsgeberauflésung

Méoglicherweise missen Sie die vorhandene
Drehimpulsgeberskala oder Auflésung anpassen, damit
sie moglichst genau ist. So kann z. B. ein 0,040 cm
Fehler in der Drehimpulsgebermechanik zu einem 4 cm
Fehler bei einem Einsetzpunkt von 100 cm fiihren (0,040
x 100 = 4).

Das folgende Verfahren hilft lIhnen beim Anpassen der
Drehimpulsgeberauflésung. Eventuell missen Sie auch
die Drehimpulsgebermechanik anpassen.

1. Den Einsetzpunkt (Seite 3-27) fur eine Pistole
einstellen, die am weitesten von den
Zonenlichtschranken entfernt montiert ist.

2. Ein Produkt an das Fordersystem héngen.

3. Vor- und Nacheilen in der Voreinstellung (Abschnitt
4) fur das Produkt auf Null stellen und die Pistole
einer Zone zuordnen.

4. Das Produkt durch die Kabine laufen lassen.
Sicherstellen, dass die Pistole an der
Produktvorderkante eingeschaltet und an der
Produkthinterkante ausgeschaltet wird. Die
Drehimpulsgeberaufldsung bei Bedarf anpassen.

P/N 7146674C02
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Einsetzpunkte konfigurieren

Zum Offnen des Menus Einsetzpunkte konfigurieren das
Schaltfeld Einsetzpunkte konfigurieren im Meni
Systemkonfiguration berihren.

HINWEIS: Zuerst miissen Sie Konsolen und Pistolen
konfigurieren, sonst wird die korrekte Anzahl von
Pistolen nicht im Menl Einsetzpunkte konfigurieren
angezeigt.

Einsetzpunkt: Abstand von den Zonenlichtschranken
oder Scannern zu den Pistolen.

Einsetzpunkte fir jede Pistole eingeben. Zur Benutzung
des Ziffernblockes zum Eingeben grof3er Zahlen zuerst
das Datenfeld und dann das Schaltfeld Ziffernblock
beriihren.

HINWEIS: Die maximale Lange ist 4096 Zoll (104038
mm). Sie kdnnen eine gréRere Zahl eingeben, aber beim
Speichern wird der Wert zwangsweise auf 4096 gesetzt.

Systemkonfiguration 3-27

Kabinenlange: Die Lange der Kabine eingeben, von
den Zonenlichtschranken oder Scannern bis zum Ende
der Kabine. Dieser Wert wird vom System fir
automatischen Farbwechselbetrieb verwendet, um
sicherzustellen, dass alle Produkte die Kabine verlassen
haben, bevor das Spulen der Pistolen beginnt.

Das Schaltfeld Speichern beriihren, um lhre Eingaben
zu speichern. Wenn Sie nicht vor dem SchlieRBen des
Menis das Schaltfeld Speichern beriihren, erscheint ein
Bestatigungsmeni. Das Schaltfeld OK bertihren, um die
Anderungen zu speichern, oder Abbrechen, um die
Anderungen zu verwerfen.

Schieberegister rucksetzen

Mit dieser Funktion das Schieberegister I6schen, wenn
Sie die Richtung des Férdersystems umkehren, wahrend
sich Produkte in der Kabine befinden. Das iControl
System verfolgt nicht die Bewegungsrichtung des
Fordersystems, also kann das System bei Umkehr der
Laufrichtung die Teile nicht verfolgen.

m
Il

432 | Kabinenlange

Ll |

SR 3
. _3I Schieberegister riidksetzen

|

~_ Einsetzpunkte Einsetzpunkte

1| 12009 | 180
2 | 130/ 10 190
3| 140/ 11 200
o 1s0j12 @O
5 160
;
7 160
8 160

Ziffernblock @ _,I_,,I_sl -

[Fl» I
] o

Speichern

Abb. 3-31 Einsetzpunkte konfigurieren
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Spulen fur Standardpistolen konfigurieren

Zum Offnen des Meniis Spiilen konfigurieren das
Schaltfeld Spilen konfigurieren im Menii
Systemkonfiguration berihren.

Dieses Menu dient zum Konfigurieren der
Automatikpistolen Versa-Spray, Sure Coat und
Tribomatic.

'I = 1 @ ¢ = ) 1:
o ® glx ﬁ R
2X 2
+ ® 1
m @ ' 4 ﬂ
L1|L2 |R1|R2
y y + 14 |/ &
Dusenspilung 10
(nur Pistolen l—_—'l X F b 15 v/ I
Versa-Spray) - 16 [/ =
m‘g 20/ 17 VI |
18 V| W
@® V : 4.0 @ w
= & -
°Q o {@:" °o@
Entleerungs- ,20 = Soft Start
Spu&“g ﬁm@ 3| }”' él : £ 12.5 : (S'At\gr?dardpistolen
Standardpistolen -t hd Zo 7 Seite 3-31)
Seite 3-30)

Abb. 3-32 Meni Spulen konfigurieren — Standardpistolen

Versa-Spray Dusen spulen

Siehe Abbildung 3-33. Bei dieser Funktion wird hoher
Luftdruck (typischerweise Leitungsdruck) verwendet, um
Pulver aus den Pistolendiisen auszublasen. Sie kann
nur bei Versa-Spray Pistolen verwendet werden, die mit
dem optionalen Splladaptersatz ausgestattet sind,
erhaltlich in Einzel- oder Doppelkonfiguration.

Diese Spilsatze missen im Feld in den Konsolen
installiert werden. Spiilsatze werden mit
Installationshinweisen versandt.

Die in diesem Menl vorgenommenen Einstellungen
dienen fur die automatische Spilung. Der
Dusenspilmodus Auto oder Manuell wird im Meni
Dusenspilungssteuerung (Abschnitt 5) eingestellt, in
dem auch manuelle Spilungssteuerung moglich ist.

Dusenspulung einrichten

HINWEIS: Die Einstellungen fiir die Disenspulung
gelten fiir alle Pistolen. Sie kénnen nicht fir einzelne
Pistolen oder Voreinstellungen eingerichtet oder
gesteuert werden.

Die Spulungseinstellungen funktionieren wie folgt: Wenn
das Intervall zwischen dem bespriihten Produkt und dem
nachsten Produkt gleich oder groRer als die Einstellung
fur das Bandintervall ist, wird die Disenspulung fur die
Spiulzeit aktiviert, wenn sich die Produkthinterkante um
die Distanz fir die Spilverzégerung weiterbewegt hat.

Die Spulung wird beendet, wenn die Spllzeit ablauft oder
wenn ein Produkt in den Intervallbereich oder in die
Sprihzone einfahrt oder wenn der Bediener den
Spulungsmodus Auto durch Auswahl von Manuell im
Menl Dusenspulungssteuerung ausschaltet.

P/N 7146674C02
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o= B @ ¥ Aktivieren| I | R E@
(@] ®Deaktiviereno Lt Anzahl derﬁ iR
5 © 2X Gruppen L{ 2
Spulzeit | || &= @ 0 : - _}J
L1 |L2|R1|R2
Spilverzdgerung u! m 0 +* . ‘/| | ’
= % ¥ 15 \/| | Pistglen zu Gruppen
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Bandintervall *
0le 17 v/
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Abb. 3-33 Versa-Spray Diisen, Spulen konfigurieren

1. Aktivieren der Dusenspilung durch Beriihren des 4. Das Bandintervall (0-240 Zoll oder 0-6096
Optionsschaltfeldes neben dem Hakchen. Millimeter) einstellen. Dies ist der zwischen
Produkten erforderliche Mindestabstand fiir die

2. Spulzeit einstellen (0-30 Sekunden). Wenn die Diisenspiilung.

Spllzeit auf Null eingestellt ist, wird der
Automatikmodus deaktiviert, so dass die Nur wenn das Intervall zwischen dem bespriihten
Dusenspilung nur manuell ausgefiihrt werden kann. Produkt und dem nachsten Produkt mindestens so

3. Die Spilverzégerung (0-99 Zoll oder 0-2515 \%?gg}léesdsﬁlfrl]gs;ek“t?v?grtfur das Bandintervall ist,
Millimeter) einstellen. Dies ist der Abstand, um den '

die Produkthinterkante an den Sprihpistolen 5. Die gewiinschte Anzahl der Gruppen einstellen:
vorbeigefahren sein muss, bevor die Diisenspilung 1, 2 oder 4. Das hangt von Anzahl und Typ der
aktiviert wird. Spulungssatze ab, die in den iControl Konsolen

Die Spulverzégerung bei verkirztem Spriuhen oder installiert sind. Siehe Abbildung 3-34.

genauem Einsetzpunkt (Nacheilen 0 oder negativ) 6. Siehe Abbildung 3-34. Die Pistolen zu Gruppen

verwenden, wenn die Beschichtung ruiniert werden durch Beriuihren des Feldes Gruppe fir die Pistole

konnte, falls die Spilung zu friih beginnt. zuordnen. Durch Beriihren des Feldes wird die
Zuordnung zu Gruppen vorgenommen oder

Bei verlangertem Spriihen (Nacheilen positiv)
bewegt sich das Produkt an den Spriihpistolen

vorbei, bevor die Spulung beginnt, also ist eine Zuordnungen zu Gruppen héngen von der in Schritt 5

Verzogerung wohl nicht erforderlich. eingestellten Anzahl der Gruppen und dem Ort der
Pistolen ab. Die Mdglichkeiten stehen in der folgenden
Tabelle und in Abb. 3-34.

aufgehoben.

Konsolen Spilsatze Gruppen

1 1 Einzel 1 Gruppe: L1. Alle Pistolen automatisch zu L1 zugeordnet.

1, Doppel 2 Gruppen: L1 und L2. Pistolen je nach Ort zu Gruppen zuordnen.

1
2 2 Einzel 2 Gruppen: L1 fur Pistolen 1-32 oder L1 fir Pistolen 1-16, R1 fiir Pistolen 17-32.
2 2, Doppel 4 Gruppen: L1 und L2 fir Pistolen 1-16, R1 und R2 fir Pistolen 17-32.

Wenn Sie also zwei Konsolen mit je einem Wenn Sie eine Konsole mit einem Doppelsatz haben,
Doppelspilsatz haben, kdnnen Sie die Anzahl der kénnen Sie 2 Gruppen wahlen und einige Pistolen zu L1
Gruppen auf 4 einstellen und die Pistolen in der und den Rest zu L2 zuordnen.

Master-Konsole (Pistolen 1-16) auf die Gruppen L1 und
L2 und die Pistolen in der Slave-Konsole (Pistolen
17-32) auf die Gruppen R1 und R2 aufteilen.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146674C02
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1 Konsole, 1 Einzelspulsatz: 1 Konsole, 1 Doppelspllsatz:
1 Gruppe 2 Gruppen

_. L1
L1 =

L1

L1 N L2

%‘ Lil_

2 Konsolen, 2 Einzelspulsétze: 2 Konsolen, 2 Doppelspulsétze:
2 Gruppen 2 Gruppen

Abb. 3-34 Versa-Spray Disen spiilen, mégliche Gruppen

Entleerungsspulun i
gssp g ® tf Spiilen 'E'——q.u
Entleerungsspiilung kann bei allen Sure Coat, o m aktivieren 1 E
Versa-Spray und Tribomatic Pistolen verwendet werden. = 5 Spiilen S
deaktivieren =
Bei der Entleerungsspuilung wird Zerstauberluft =
verwendet, um Pulverschlauch und Pistole sanft zu Soillzeit Luftstr B
spulen (bei Tribomatic Pistolen nur die Pistole). Diese pulzel A=
Funktion lauft automatisch bei allen Pistolen, wenn sie e 5> | =10
konfiguriert und aktiviert ist. Das funktioniert so: = @ 4 == |=-
=t - =

Wenn die Spruhpistolen nicht mehr spriihen, wechselt
der Zerstauberluftstrom zur Spuleinstellung und flie3t, bis Abb. 3-35 Entleerungsspulung konfigurieren
die Spulzeit abgelaufen ist. Wenn die Pistolen bei einem
neuen Produkt einsetzen, stoppt die Spilung sofort, und

SO . X . ' Entleerungsspilung einsetzen:
die Pistole beginnt, mit den Voreinstellungen zu spriihen. gssp 9

1. Entleerungsspulung aktivieren.
HINWEIS: Die Entleerungsspilung nicht bei Nordson o
In-Line Pulverpumpen verwenden, weil die zum Spiilen 2. Spulzeit einstellen (0-999 Sekunden).

verwendete Zerstauberluft Pulver pumpt und die 3. Den Spiilluftstrom einstellen (0,5-4,0 scfm).
Spilfunktion aussetzt.

HINWEIS: Diese Einstellungen gelten fiir alle Pistolen.
Sie kénnen nicht fir einzelne Pistolen oder
Voreinstellungen eingerichtet oder gesteuert werden.

P/N 7146674C02 © 2006 Nordson Corporation



Soft Start

Soft start minimiert Pulverstdf3e, wenn die Pistolen
einsetzen. Die Funktion kann bei allen Sure Coat,

Versa-Spray oder Tribomatic Pistolen verwendet werden.

Beim Soft start steigen der Forderluft- und
Zerstauberluftstrom Uber die eingestellte Zeit auf die
Voreinstellungswerte an. Das beginnt automatisch,
wenn die Spruhpistolen ausgeldst werden.

HINWEIS: Beim Soft start braucht der Pulverstrom
langer, bis er die Voreinstellungswerte erreicht hat.
Dadurch kann eine schwéchere Filmbildung an der
Produktvorderkante entstehen. Als Kompensation daftr
die Voreinstellung fir das Voreilen erhdhen, damit die

Spruhpistolen weiter vor dem Produkt ausgeldst werden.

HINWEIS: Diese Einstellungen gelten fiir alle Pistolen.
Sie kdnnen nicht fir einzelne Pistolen oder
Voreinstellungen eingerichtet oder gesteuert werden.

Systemkonfiguration 3-31

Soft start einsetzen:

1. Soft start aktivieren.

2. Die Anlaufzeit einstellen (0-7,5 Sekunden in
Schritten von 0,5 Sekunden).

- E Soft start
. | L
® aktivieren

ﬁ {: O ® Soft Start

deaktivieren

4
3'5+

i Anlaufzeit
Abb. 3-36 Soft Start konfigurieren

© 2006 Nordson Corporation
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3-32  Systemkonfiguration

Spulen fir Prodigy Pistolen konfigurieren

Siehe Abbildung 3-37. Zum Offnen des Meniis Prodigy
Spilen konfigurieren das Schaltfeld Spulen
konfigurieren im Meni Systemkonfiguration beriihren.

Die Pistolenspilung erfolgt automatisch als Teil des
Reinigungszyklus beim Farbwechsel, der durch die
Steuerung am Pulverzentrum eingeleitet wird.

Die Pistolenspllung kann auch manuell durch den

Bediener liber das Menl Prodigy Spuilsteuerung im
Hauptmeni gesteuert werden. Anweisungen siehe
Abschnitt 5.

Die Werkseinstellung fur die Spulung ist: alle Pistolen
gleichzeitig. Sie kénnen auch die Pistolen in Gruppen
zusammenfassen und die Gruppen separat spulen, je
nach der Hardwarekonfiguration Ihres Systems.

Gruppenspiilung
aktivieren

..__4/ E
—— ol !
Spuldauer o[ a2 ||°¥ =%
- : b i )
Pistole _| (; 10;‘2:(') ©Q
spulen nza er 'S
P LuftstoRe =w 4 > -_——
— 099 v 1X 1 ..
Spildauer e S
" =% | 2. 00 2 []
Siphon | (@ 10;‘2:(') b
spilen Anzahl der S 3
LuftstoRe 4!,@ 2 ¥+ O]
L (0-99) 4[]
Impuls ein @i 1] *
(0,1 -1,00 Sek.) = 0.20 /5
Impuls- |
zyklus Impuls aus ‘ '] *
(0,1 -1,00 Sek.) > o 0.10/y
R
Gruppe wahlen Pistolen in
Gruppe
Abb. 3-37 Meni Spulen konfigurieren - Prodigy Pistolen

Die Spulsequenz ist wie folgt:

1. Spilzyklus: Fir die Zahl der vorgegebenen
Sekunden wird Hilfsluft durch Pumpen- und
Siphonschlauch zuriick zur Pulverzufuhr (Siphon)
gelenkt, dann durch Pumpen- und Férderschlauch
zur Spriihpistole.

Impulszyklus: Fir die Zahl der vorgegebenen
Impulse wird Spdilluft in Impulsen von der Pumpe zur
Pulverzufuhr (Siphonimpulse) gelenkt, dann von der
Pumpe zur Sprihpistole (Pistolenimpulse). Impuls
ein steuert die Impulsdauer, Impuls aus steuert die
Zeit zwischen den Impulsen.

Einstellungen fiir die Spuldauer von Pistole und Siphon
und fiir die Anzahl der Impulse vornehmen. Die
Einstellungen Ein und Aus fir den Impulszyklus gelten
fur Pistolen- und fur Siphonimpulse.

Gruppen spilen: Bis zu 4 Gruppen kdnnen konfiguriert
werden, mit bis zu 8 Pistolen in einer Gruppe. Die
Pistolen in jeder Gruppe missen einmalig sein, und jede
Gruppe muss eine sequenzielle Reihe von Pistolen
enthalten. Jedes Prodigy Pumpengehause tragt bis zu 8
Pumpen, also erfordern 2 Gruppen von je 5 Pistolen (2 x
5 = 10) 2 Pumpengehéause.

Zum Konfigurieren der Spilung von Gruppen das
Schaltfeld Aktivieren bertihren, die Anzahl der
gewuiinschten Gruppen wahlen und dann fir jede Gruppe
die héchste Pistolennummer eingeben.

P/N 7146674C02
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Prodigy HDLV Pumpe kalibrieren

Siehe Abbildung 3-38. Als Nordson Kundendienst oder
Techniker anmelden, um das Schaltfeld Pumpe
kalibrieren im Meni Systemkonfiguration zu aktivieren.
Zum Offnen des Menuis Kalibrieren das Schaltfeld
beriihren.

Jede Spriihpistole hat ihre eigene HDLV Pumpe. Die
HDLV Pumpen werden durch einen Steuerverteilerblock
und eine Platine betrieben, die sich im

Pumpenbedienfeld auf der Pulverzentrumseite befinden.

An jedem Pumpenverteilerblock befindet sich ein Schild
mit Kalibrierkonstanten fiir Pumpenstrom und
Spruhbildstrom A, B und C. Fir korrekte
Pumpensteuerung missen diese Zahlen im Menl
Pumpe kalibrieren eingegeben werden.

Kalibriervorgang:

1. Sprihpistole Nummer 1 wéahlen.

2. Die Kalibrierungszahlen auf dem Schild am
Pumpenverteilerblock fiir die Pumpe von Pistole 1
eingeben.

Senden berlhren.

4. Fur jede Kombination Spriihpistole/Pumpe
wiederholen.

Systemkonfiguration 3-33

HINWEIS: Wenn Sie einen Pumpensteuerverteilerblock
ersetzen, missen Sie in diesem Meni die
Kalibrierungszahlen fiir den neuen Verteilerblock
eingeben.

-_———
s

i

-

v
Pump Pattern
@ A 00009 Al 0000%
J B o0.000% | B 0000%
C| o0.000/%| ||C| o0.0008

Laona

Abb. 3-38 HDLV Pumpe kalibrieren

© 2006 Nordson Corporation
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Datensicherungskopie

Mit dem Dienstprogramm Datensicherungskopie eine
Kopie der CompactFlash Karte mit Benutzerdaten
anlegen. Sicherungskopien anlegen, wenn Sie das
System konfiguriert haben und Voreinstellungen fir lhre
Produkte einrichten und testen (siehe Abschnitt 4) sowie
immer nach Anderungen, die Sie speichern méchten.

Beim Datensicherungsvorgang werden alle Daten auf
der Benutzerdatenkarte auf die Programmkarte kopiert
und dann beim Neustart des Systems auf die Datenkarte
zurlickgeschrieben. Alle Daten auf der Karte im
Kartenschacht fur Benutzerdaten werden Uberschrieben.

®

VORSICHT: Sie MUSSEN das System
komplett herunterfahren, dann die Spannung
zur Konsole aus- und einschalten und das
System neu starten lassen, um den
Datensicherungsprozess abzuschliel3en.
Wenn Sie das Herunterfahren des
Programms abbrechen oder Neustart wahlen,
haben Sie keine Sicherungskopie angelegt,
und alle seit der letzten Sicherungskopie
vorgenommenen Anderungen gehen
verloren.

HINWEIS: Zugelassene Karten sind SanDisk, Toshiba,
PNY und Memorex 128 Mb (mind.) CompactFlash
Karten. Nur zugelassene Karten verwenden. Weitere
Informationen gibt lhnen gern Ihre Nordson
Niederlassung.

®

1. zum Offnen des Meniis Datensicherungskopie das
Schaltfeld Datensicherungskopie im Meni
Systemkonfiguration driicken.

VORSICHT: Die CompactFlash Karten nicht
bei eingeschalteter Spannungsversorgung
der Konsole herausnehmen. Sonst wiirden
die Daten auf der Karte beschadigt.

2 Wizl

Abb. 3-39 Meni Datensicherungskopie

2. Zum Starten der Datensicherung das Schaltfeld OK
berthren. Wéhrend des Datensicherungsvorgangs
wird der Cursor als Uhr angezeigt.

3. Wenn das Schaltfeld Programm herunterfahren
aktiviert ist, das Feld bertihren, um den Vorgang
fortzusetzen. Warten, bis das iControl Programm
heruntergefahren wird, dann System
herunterfahren im Dialogfeld des Betriebssystems
wahlen. Siehe Programm herunterfahren auf Seite
3-35.

4. Die Spannungsversorgung der Konsole mit dem
Schalter an der Riickwand ausschalten.

5. Gehéusetir 6ffnen und den Auswerferknopf neben
dem Kartenschacht driicken. Die
Benutzerdatenkarte herausnehmen.

Adapter, alter Typ

Adapter, neuer Typ

Abb. 3-40 Kartenpositionen

1. Benutzerdatenkarte
2. Programmkarte

3. Auswerferknopf

6. Eine neue CompactFlash Karte in den Kartenschacht
schieben.

@ VORSICHT: Alle Daten auf der neuen Karte

werden Uberschrieben.
7. Die Spannungsversorgung der Konsole einschalten.
Die Konsole fahrt hoch und kopiert Ihre Daten auf die

neue Karte. Die Originalkarte an einem sicheren Ort
vor Magnetfeldern geschitzt verwahren.

P/N 7146674C02
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Programm herunterfahren / neu starten

Mit dem Schaltfeld Programm herunterfahren das
iControl Programm und das Betriebssystem
herunterfahren, bevor Sie die Spannung zur Konsole
ausschalten, oder das System ohne Ausschalten der
Spannung neu starten, wenn Sie Anderungen
vornehmen, die einen Neustart erfordern.

Bei diesem Verfahren werden alle laufenden Prozesse in
ordentlicher Reihenfolge heruntergefahren und so
Dateischaden vermieden.

®

1. Das Schaltfeld Programm herunterfahren im Meni
System konfigurieren beriihren. Das
Bestatigungsmeni iControl herunterfahren 6ffnet
sich.

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der
Konsole nicht ohne vorheriges komplettes
Herunterfahren ausschalten. Wenn das
mehrfach erfolgt, kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der
Programmkarte beschadigt werden.

Abbrechen

Abb. 3-41 Bestatigungsmeni iControl herunterfahren

2. Das Schaltfeld OK beriihren, um zu bestatigen, dass
Sie das Programm iControl herunterfahren wollen.
Wenn Sie das Herunterfahren abbrechen mochten,
das Schaltfeld Abbrechen beriihren.

Wenn das iControl Programm komplett
heruntergefahren ist, erscheint das Menu
Betriebssystem Herunterfahren.

How would you like to shut down?

®Shut down system

OShut down and reboot

Cancel Ok

Abb. 3-42 Menii Betriebssystem Herunterfahren

3. Um das System komplett herunterzufahren System
herunterfahren wahlen, dann das Schaltfeld OK
berthren. Warten, bis das Betriebssystem komplett
heruntergefahren ist und der Bildschirm schwarz ist,
erst dann die Spannung zur Konsole ausschalten.

Um das System neu zu starten und den Betrieb
wieder aufzunehmen System herunterfahren und
neu starten wahlen, dann das Schaltfeld OK
berthren. Warten, bis Betriebssystem und iControl
Software geladen sind.

HINWEIS: Beim Herunterfahren werden alle kirzlich
geadnderten Daten auf das Laufwerk geschrieben. Die
Daten im Speicher werden mit den Daten auf der
Benutzerdatenkarte verglichen. Wenn Unterschiede
festgestellt werden, erscheinen Dialogfelder mit einem
Hinweis auf das Problem.

Software- und Firmwareversionen

Das Schaltfeld About/Info im
Systemkonfigurationsmeni beriihren, um ein Meni mit
einer Liste der Software- und Firmwareversionen des
Systems zu 6ffnen.

Wenn Sie wegen technischer Unterstltzung anrufen,
werden Sie nach Versionsnummern zusammen mit den
Einzelheiten lhres Problems gefragt.

© 2006 Nordson Corporation
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Abschnitt 4

Einrichten der Voreinstellungen  4-1

Einrichten der Voreinstellungen

Einfihrung

Voreinstellungen sind produktspezifische Einstellungen
fur Spruhpistole, Ein/Aus-Positionierer und Hubwerk.
Fur jede Benutzerdatenkarte sind bis zu 255 einzelne
Voreinstellungen méglich.

Wenn das System in der Betriebsart Auto-Produkt-1D
arbeitet, sind die Voreinstellungsnummern an die
Produkt-ID-Nummern gebunden (Produkt-1D 2 wird mit
den Einstellungen von Voreinstellung 2 bespriht). Zwar
besprihen alle Pistolen das Produkt mit der gleichen
Voreinstellung, aber die Einstellungen fiir die
Voreinstellung kdnnen fir jede Pistole unterschiedlich
sein.

In der Betriebsart Manuelle Produkt-ID kénnen Sie eine
beliebige Voreinstellungsnummer fiir jedes Produkt
wahlen. Das wird auch als Chargenbetrieb bezeichnet.

Einstellungen fiir Spruhpistolen-Voreinstellung:

®  Forderluft- und Zerstauberluftstrom
® Elektrostatik
®  Auslésungspunkte mit Vor- und Nacheilen

® Zuordnung von Pistolen zu Zonen

Einstellungen fur
Ein/Aus-Positionierer-Voreinstellung:

® Bewegungspunkte mit Vor- und Nacheilen
® Abstand Pistole - Produkt (variabel)

® Pistolenposition (fest)

Einstellungen fir Hubwerk-Voreinstellungen:

® Ein-/Ausschaltpunkte fur Spruhpistole im
Auf-/Abwartshub (Betriebsart Fest)

® Wendepunkte des Hubwerks (Betriebsarten Fest und
Variabel)

® Hubwerkgeschwindigkeit (Fest und Variabel)
®  Uberfahrstrecken des Hubwerks (Variabel)

® Prozentanpassung der Ein-/Aus-Abstande von den
Produkten

® Prozentanpassung fur Forderluft und Zerstauberluft

® Prozentanpassung aktivieren/deaktivieren

Spruhpistolen-Voreinstellungsments

Voreinstellungen fur Sprihpistolen kénnen entweder in
den Menus fur Pistolensteuerung oder im Menl
Voreinstellungstabelle eingestellt werden.

Die Menus Pistolensteuerung zeigen die Einstellungen
der Voreinstellungen fir eine Pistole jeweils als einzelne
Voreinstellungen an. Sie kénnen dieses Menii online
oder offline verwenden. In den Steuermendis gibt es
Kopierfunktionen, mit denen Einstellungen in andere

Voreinstellungen und auf andere Pistolen kopiert werden.

Das Meni Voreinstellungstabelle zeigt alle
Voreinstellungen fir alle Pistolen im System im
Tabellenformat, jeweils eine Voreinstellung zur Zeit. Mit
diesem Menu kdnnen Sie offline lhre Voreinstellungen
schnell einrichten und &ndern. Das Schaltfeld
Voreinstellungstabelle beriihren, um das Meni
Voreinstellungstabelle zu 6ffnen.

Menu
Voreinstellungstabelle

(a1 . "

_'\._D-l

T

HEHE

o]

I

(3

.

Pistolenschaltfelder — Menls Pistolensteuerung

Abb. 4-1  Nummer und Name der Voreinstellung

© 2006 Nordson Corporation
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Einrichten der Voreinstellungen

Menus Spruhpistolensteuerung

In den Mends Pistolensteuerung die folgenden
Einstellungen fiir Voreinstellungen vornehmen:

®  Nummer (2) und Name (1) der Voreinstellung

® Forderluft- und Zerstauberluftstrom (3) fir
Standardpistolen oder Pulverstrom und Sprihluft fir
Prodigy Pistolen.

® Elektrostatik (4)

® Schaltpunkte fur Voreilen (5) und Nacheilen (7) und
Zonenzuordnungen (6)

Kopieren lhrer Einstellungen mit Alle kopieren (8) oder
Auswahl kopieren (10). Siehe Einstellungen fur
Voreinstellungen kopieren auf Seite 4-15.

Mit dem Schaltfeld Speichern (9) werden lhre
Einstellungen gespeichert.

Einstellungen fur Luftstrom und
Elektrostatik vornehmen

Das Funktionsschaltfeld unter der senkrechten Skala
zum Aktivieren beriihren, dann eine der folgenden
Tatigkeiten ausfihren:

® den Schieberegler bertihren und auf- oder abwarts
ziehen; oder

® den Schiebebereich tber oder unter dem Regler
bertihren; oder

® den Dreheinstellknopf im Uhrzeigersinn zum
Erh6éhen oder gegen den Uhrzeigersinn zum
Verringern drehen.

HINWEIS: Das Schaltfeld der aktiven Funktion ist farbig.
Es kann jeweils nur eine Skala fiir jeden Schieber zu
einer Zeit aktiviert werden. Bei Berlihren des
Schiebebereichs wird der Skalenwert in Schritten erhéht
oder verringert.

12 13
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@ Red Mower Dack = | [Blue Mower Deck 255]
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Abb. 4-2

agrwdRE

Name und Nummer der Voreinstellung

Pistolennummer
Luftstromeinstellungen
Elektrostatikeinstellungen

Voreilen

Zone
Nacheilen
Alle kopieren
Speichern

Auswabhl kopieren

Menl Pistolensteuerung (Abb.: Men fiir Standardpistole)

6.
7.
8.
9.
10.

11.
12.

Ausgangs-Statusanzeige

Schaltfeld fiir Wechsel der
Betriebsart

Betriebsartanzeige

Schaltflache Manuelle
Auslésung

13.
14.
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MenU ® Mit dem Schaltfeld Alle kopieren werden

Spri h p istolen-Voreinstellun g stabelle ausgewahlte Einstellungen aus der aktuellen
Voreinstellung fur Pistole 1 in die gleiche

Dieses Menu zeigt eine Liste der Einstellungen der Voreinstellung fiir den Rest der Pistolen kopiert. Die

Voreinstellungen fir alle Pistolen im System an. Dieses zu kopierenden Einstellungen wéhlen, indem Sie die

Men nur offline verwenden. Schaltfelder oben an der Spalte beriihren. Wenn
eine Einstellung gewabhlt ist, erscheint ein X (7) in

® Zum Scrollen des MenUs die waagerechten und dem Feld.

senkrechten Scrollbalken (6) beriihren und ziehen

oder die Pfeile des Scrollbalkens berthren. ® Das Schaltfeld Speichern berthren, um Ihre

Einstellungen zu speichern.
® Zum Eingeben von Werten ein Datenfeld berlhren

und dann Dreheinstellknopf oder Ziffernblock (4) HINWEIS: Wenn Sie Ihre Anderungen speichemn,
benutzen. werden sie in die Datenbank geschrieben. Zum
Verwerfen lhrer Anderungen einschlief3lich der
¢ Die Schaltfelder in der Spalte Select Charge Ausfiihrung von Alle kopieren das Schaltfeld Speichern
mehrfach beriihren, um zwischen den Select nicht beriihren. Das Menii schlieBen und Nein wahlen,
Charge-Aufladungsarten umzuschalten. wenn Sie gefragt werden, ob Sie Ihre Anderungen

® Bei Beruihren der Schaltfelder in der Spalte AFC speichern wollen.

wechselt man zwischen AFC EIN (griin) und AUS

(rot).
I7 2
| I
E @ RedIMower Deck ‘ ]_ :
1
2
3
4
5
6
7
i >

6
Abb. 4-3  Menu Voreinstellungstabelle
1. Pistolennummer 4. Schaltfeld zZiffernblock 6. Scrollbalken
2. Name und Nummer der Voreinstellung 5. Schaltfeld Speichern 7. Gewahlte Einstellungen
3. Schaltfeld Alle kopieren

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146674C02



4-4 Einrichten der Voreinstellungen

Einstellungen fur Spruhpistolen-Voreinstellung

Nummer und Name der Voreinstellung
fur Sprahpistole

Die Felder fir Name und Nummer der Voreinstellung
benutzen, um eine Voreinstellungsnummer auszuwéhlen
und ihr einen Namen zu geben.

@ Red Mower Deck lis

Abb. 4-4

Nummer und Name der Voreinstellung
Eine Voreinstellungsnummer wie folgt auswéahlen:

® Die Pfeile Auf (A) oder Ab (¥) beriihren.

® Das Feld Voreinstellungsnummer driicken und den
Dreheinstellknopf benutzen.

Um der Voreinstellungsnummer einen Namen zu geben,
das Schaltfeld Voreinstellungsname beriihren. Das
Menii Tastaturfeld 6ffnet sich.

Keyhoard

@

Abb. 4-5  Meni Tastaturfeld

Mit dem Tastaturfeld einen Voreinstellungsnamen
eingeben, mit dem Sie lhre Produkte leicht identifizieren
kénnen. Da Voreinstellungsnummer und
Produkt-ID-Nummer gleich sind, der Voreinstellung den
gleichen Namen wie dem Produkt geben.

Luftstromeinstellungen far
Voreinstellung fur
Standard-Spriuhpistolen

Bei Standardpistolen wird der Spruhpistolenausstof}
durch den Strom von Forderluft und Zerstauberluft
gesteuert. Die Einstellungen fur Luftstrom werden in
scfm oder m3/h angezeigt. Die optimalen Férderluft- und
Zerstauberluftstrome und das Verhdltnis zwischen ihnen
héngen von der Pulverpumpe und vom Durchmesser der
Luftschlauche ab.

Typischerweise werden die Einstellungen fir Luftstrom
wie folgt festgelegt: Betriebsart der Pistole auf Manuell
einstellen, die Pistole manuell auslésen und die
Luftstrome beim Beobachten des Spriihbildes anpassen,
oder das Pulver in einem Sack auffangen und wiegen.

1. Zum Einstellen der Luftstrome das Schaltfeld
Luftstrom beriihren und dann den Schieberegler oder
den Dreheinstellknopf benutzen. Es kann jeweils nur
eine Einstellung zur Zeit vorgenommen werden.

2. Wenn alle Pistolen eingerichtet sind, Produkte
bespriihen, die aufgebrachte Beschichtung
kontrollieren und bei Bedarf weitere Anpassungen
der Luftstrdome vornehmen.

Siehe Betriebsanleitungen der Pumpen fiir Vorschlage zu
Ausgangspunkten fir Forderluft und Zerstauberluft, dann
die Luftstrome bei Bedarf anpassen, um bestmdgliche
Ergebnisse zu erhalten. In den Tabellen 4-1 und 4-2
werden Luftdriicke in Luftstrom umgewandelt.

HINWEIS: Die Luftstromeinstellungen in den Tabellen
4-1 und 4-2 liefern mit einer modularen Nordson
Pulverpumpe etwas mehr Pulver zu den Spriihpistolen
und etwas weniger mit einer Nordson In-Line
Pulverpumpe.

3.0 2.0
ab b =
30— =—3.0
2.0—= =—2.0
1.0—= =—1.0
0_= Sl
T

Forderluft Zerstauberluft

Abb. 4-6  Luftstromeinstellungen fir Standardpistolen
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Umrechnungstabellen, Druck zu Luftstrom

Einrichten der Voreinstellungen

Tab. 4-1 Umrechnungstabelle, Druck zu Luftstrom: 6-mm Schlauch / Diise100 Plus

(P1 ist der Druck am Ausgang des digitalen Luftstrommoduls (Konsole))

20 ft (610 cm) langer 6-mm Schlauch mit Duse

40 ft (1.220 cm) langer 6-mm Schlauch mit Dluse

100 Plus 100 Plus

m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.275 (4.0) 0.846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (51.5)
4.62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 4.21 (61.0) - -

Tab. 4-2 Umrechnungstabelle, Druck zu Luftstrom: 8-mm Schlauch / Diise100 Plus

(P1 ist der Druck am Ausgang des digitalen Luftstrommoduls (Konsole))

20 ft (610 cm) langer 8-mm Schlauch mit Dise

40 ft (1.220 cm) langer 8-mm Schlauch mit Diise

100 Plus 100 Plus
m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)
2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.03 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (3.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)

© 2006 Nordson Corporation
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4-6 Einrichten der Voreinstellungen

Prodigy Spruhpistolen, Voreinstellung,
Einstellungen von Foérderluft und
Hilfsluftkompensation

Bei Prodigy Spriihpistolen sind die Einstellungen der
Strome:

Pulverstrom: Prozentwert fir den Pulverstrom
einstellen (0-100%).

Sprihluft: Luftstrom in scfm oder m3/h einstellen.

Zum Einstellen von Pulverstrom und Sprihluft das
Schaltfeld Luftstrom beriihren und dann den
Schieberegler oder den Dreheinstellknopf benutzen. Es
kann jeweils nur eine Einstellung zur Zeit vorgenommen
werden.

Hilfsluftkompensation: Prozentwert fir den
Gesamtstrom von Pumpenhilfsluft einstellen (-100 -
+100%)

Hilfsluft ist der Luftstrom, der das Pulver aus der Pumpe
zur Pistole treibt. Der aktuelle Sollwert fur Hilfsluft wird
unter dem Schaltfeld fiir die Einstellung des Luftstroms
angezeigt. Er wird automatisch durch einen
Softwarealgorithmus eingestellt, der anhand der
Einstellung fir den Pulverstrom die Einstellung fiir
Hilfsluft bestimmt. Die Hilfsluftkompensation erhéht oder
verringert den Sollwert um einen Prozentwert, um die
Leistung von Pumpe und Sprihpistole zu optimieren.

Zum Einstellen von Hilfsluftkompensation das Feld
bertihren und den Wert mit dem Dreheinstellknopf
erhdéhen oder verringern.

Um diese Einstellungen vorzunehmen:
1. Betriebsart der Pistole auf Manuell umstellen.
2. Pistole auslosen.

3. lhre Einstellungen anpassen und dabei das
Spriihbild beobachten oder das Pulver in einem Sack
auffangen und wiegen.

O 0.0
1IZIIII—E E—d.lil
?5% ;3.0
SIII:E _E:E.EI
25:5 Ezl.lj
o 3

Pulverstrom Sprihluft

e

2.00 20 %

[
/

Hilfsluftkompensation

Hilfsluftsollwert

Abb. 4-7  Luftstromeinstellungen fir Prodigy Pistolen

Spruhpistolen-Voreinstellung,
Elektrostatik-Einstellungen

Siehe Abbildung 4-8. Bei Versa-Spray, Sure Coat und
Prodigy Pistolen kdnnen Sie kV, AFC oder Select
Charge als Betriebsart auswéahlen. Diese Einstellungen
schlieBen sich gegenseitig aus, bis auf Select Coat
Aufladungsart 4 (Benutzer).

Bei Tribomatic Pistolen ist nur die Einstellung AFC
verflgbar. Sie dient zum Einstellen der Alarmschwelle
fur den Reibungsstrom.

kV einstellen

Zum Einstellen von kV das Schaltfeld kV berthren und
den Schieberegler oder den Dreheinstellknopf benutzen.

Versa-Spray Pistolen: 0 oder 30-100 kV
Sure Coat Pistolen: 0 oder 25-95 kV
Prodigy Pistolen: 0 oder 25-95 kV

Die Hochspannungseinstellung steuert den
Spannungsausgang aus der Sprihpistole. Sie sorgt fir
den maximalen Auftragswirkungsgrad bei der
Beschichtung groRer Werkstiicke mit einem Abstand von
0,2-0,3 m (8-12 Zoll) zwischen Pistole und Produkt.

AFC einstellen

Zum Einstellen von AFC das Schaltfeld AFC berthren
und den Schieberegler oder den Dreheinstellknopf
benutzen.

Versa-Spray Pistolen: 10-120 pA
Sure Coat Pistolen: 10-100 pA
Prodigy Pistolen: 10-100 pA

Bei Versa-Spray, Sure Coat und Prodigy Pistolen wird
mit AFC (Automatic Feedback Current) der maximale
Stromausgang (1A) der Pistole eingestellt. Beim
Beschichten von Produkten mit dieser Einstellung wird
die Ausgangsspannung automatisch auf das Maximum
eingestellt. Wenn der Reibungsstrom die
AFC-Einstellung erreicht, wird die Ausgangsspannung
automatisch reduziert. AFC zum Beschichten von
Produkten mit Innenecken und tiefen Aussparungen bei
geringer Entfernung verwenden.

P/N 7146674C02
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Bei Tribomatic Pistolen wird AFC zum Einstellen des
Mindestreibungsstroms verwendet. Wenn der
Reibungsstrom unter diesen Wert abfallt, erhélt das
Pulver nicht die erwartete elektrostatische Ladung. Das
Alarmrelais l6st aus, und eine Fehlermeldung wird
protokolliert. Zum Deaktivieren des Alarms AFC auf Null
einstellen.

Zum Einstellen des Mindestreibungsstromwertes mit
dem Beschichten von Produkten beginnen. Den pA
Ausgang (gelb) in der Statusanzeige notieren, dann AFC
auf einen niedrigeren Wert einstellen. Eine typische
Einstellung wére 0,5 - 1,0 puA niedriger als der Ausgang
einer neuen Tribomatic Pistole. Die Auflésung der
Einstellung ist 0,1 pA.

HINWEIS: Unterschiedliche Pulvertypen laden sich
unterschiedlich stark elektrostatisch auf, bei einem
Pulverwechsel kann also auch ein Wechsel der
Alarmschwelle erforderlich sein.

Select Charge Aufladungsart einstellen

vorprogrammierte elektrostatische
Aufladungsarten (Aufladungsarten 1-3) und
eine benutzerprogrammierbare
(Aufladungsart 4) zur Verfigung. Die
Einstellungen fir Aufladungsarten 1 -3
kénnen nicht veréandert werden.
Aufladungsart 4 erlaubt die Einstellung von
kV und pA fir ein bestimmtes Pulver oder
Produkt.

Cﬁ' In der Betriebsart Select Charge stehen drei

Einrichten der Voreinstellungen  4-7

100: 5?5 D_'E—'IEIEI
?5:§ ;?5
SEI:E E:SEI
25:§ ;25
o 20

Abb. 4-8  Elektrostatikeinstellungen

Aufladungsart 0 schaltet Select Charge aus, so dass Sie
kV oder AFC einstellen kénnen. Die Betriebsart Select
Charge wird bei Tribomatic Sprihpistolen nicht
verwendet.

Siehe Abbildung 4-8. Mit dem Schaltfeld Select Charge
wechselt man zwischen den verfligbaren
Aufladungsarten. Das Symbol neben dem Schaltfeld
andert sich und zeigt die eingestellte Aufladungsart an.

Symbole fir die Aufladungsarten und Beschreibungen
der Aufladungsarten folgen in den nachstehenden
Tabellen:

© 2006 Nordson Corporation
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4-8 Einrichten der Voreinstellungen

=i

Tab. 4-3 Select Charge Aufladungsarten
Select Charge Aufladungsarten
Aufladungsart 0 (Aus): Select Charge ausschalten, um kV oder AFC einzustellen.

Aufladungsart 1 (Nachbeschichten): Diese Aufladungsart wird fir Produkte verwendet, die bereits
beschichtet und ausgehartet sind. Der Pistolenstrom wird stark reduziert, um eine Riickionisierung zu
eliminieren.

Aufladungsart 2 (Spezial): Diese Aufladungsart wird fiir Beschichtungen mit Spezialpulvern verwendet
(trocken gemischtes Metallicpulver oder Mica).

Aufladungsart 3 (tiefer Hohlraum): Diese Aufladungsart wird fiir Beschichtungen in Kisten oder
anderen tiefen Aussparungen benutzt. Die vorderen Rander der Aussparung werden mit niedrigem kV
und niedrigem Strom beschichtet, der hintere Bereich der Aussparung mit hohem kV und starkem Strom.

Aufladungsart 4 (benutzereinstellbar): In dieser Aufladungsart kdnnen Sie sowohl kV als auch pA fur
ein bestimmtes Produkt oder Pulver einstellen und die Einstellung speichern. Die Einstellungen werden
jeweils geladen, wenn Aufladungsart 4 ausgewahlt wird.

Tab. 4-4 Werte fir Select Charge Aufladungsarten

Select Ausgangswert fur kV max. Strom
Charge Anwendung kVIAFC- "

Aufla- Einstellung roaigy, : :
dungsart Sure Coat Versa-Spray Alle Pistolen
1 Nachbeschichten nicht einstellbar 95 kv 100 kv 15 pA
2 Spezial nicht einstellbar 60 kV 60 kV 30 HA
3 Tiefe Aussparung, nicht einstellbar 95 kv 100 kV 70 A

Spruhpistole innen
4 benutzerprogrammierbar einstellbar 60 kV 60 kV 30 HA

P/N 7146674C02 © 2006 Nordson Corporation




Einrichten der Voreinstellungen  4-9

Voreinstellung, Einste”ungen fur Vor- Nacheilen: Abstand von den Spriihpistolen zur

und Nacheilen

Hinterkante des Produkts. Die Nacheilwerte kdnnen

positiv, negativ oder Null sein.

Die Einstellungen fiur Vor- und Nacheilen legen fest, wo

die Pistolen in Bezug auf die Position der Produktvorder-

und Produkthinterkante ein- und ausgeschaltet werden.

Die Werte fur Vor- und Nacheilen kénnen Null, positiv

oder negativ sein. .

Siehe Abb. 4-11 bis 4-14 zu Beispielen fiir Einstellungen
von Vor- und Nacheilen.

Voreilen: Abstand von den Sprihpistolen zur
Vorderkante des Produkts.

® Beim Voreilwert Null werden die Pistolen ausgelost,

Beim Nacheilwert Null werden die Spriihpistolen
ausgeschaltet, wenn die Produkthinterkante sie
erreicht (genauer Einsetzpunkt).

Bei einem positiven Nacheilwert werden die Pistolen
ausgeschaltet, NACHDEM die Produkthinterkante
sie passiert hat (verlangertes Spriihen).

Bei einem negativen Nacheilwert werden die Pistolen
ausgeschaltet, BEVOR die Produkthinterkante sie
passiert (verkirztes Spriihen).

Laufrichtung des Fordersystems »

wenn die Produktvorderkante sie erreicht (genauer
Einsetzpunkt).

® Bei einem positiven Voreilwert werden die Pistolen
ausgeldst, BEVOR die Produktvorderkante sie
erreicht (verlangertes Spriihen).

® Bei einem negativen Voreilwert werden die Pistolen
ausgelost, NACHDEM die Produktvorderkante sie
erreicht hat (verkirztes Sprihen).

O
| Produkt-| | Produkt- |
‘ hlnterkantq ‘vorderkant@
| \ \ |
| \ \ |
| \ \ |
| \ \ |
| \ \ |
| \ \ |
| \ \ |
| \ \ |
S
\ \ |
o T T ot
0
| Nacheilen | | Voreilen |
Pistole  Pistole Pistole  Pistole
AUS AUS EIN EIN

Abb. 4-9  Einstellungen fur Vor- und Nacheilen

Menii Pistolensteuerung

Vorei:""i__| '/ : |‘=:" Nacheilen

-

Abb. 4-10 Vor- und Nacheilen und Zone einstellen

Menii Voreinstellungstabelle

5.0 5.0 1

Voreilen Nacheilen

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146674C02



4-10 Einrichten der Voreinstellungen

Voreinstellung, Einstellungen fir Vor-
und Nacheilen (Forts.)

Beispiel fur genauen Einsetzpunkt

Siehe Abbildung 4-11. Voreilen = 0, Nacheilen = 0. Die
Pistolen beginnen mit dem Spriihen an der
Produktvorderkante und stoppen an der
Produkthinterkante.

Voreilen =0 Nacheilen =0
Pistole ein Laufrichtung des Fordersystems Plstole aus

Abb. 4-11 Beispiel fir genauen Einsetzpunkt

Beispiel far verlangertes Spruhen Die Pistolen beginnen mit dem Spriihen 5 Einheiten,

BEVOR die Produktvorderkante die Pistolen erreicht und
Siehe Abbildung 4-12. Voreilen = 5, Nacheilen = 5. stoppen 5 Einheiten, NACHDEM die Produkthinterkante
Verlangertes Spriihen nutzen, um auch die die Pistole passiert hat.

Produktvorder- und -hinterkante mit Pulver zu umhtillen.

Voreilen =5 Nacheilen =5
Pistole ein Laufrichtung des Fordersystems * Pistole aus
>

|

Abb. 4-12 Beispiel fir verlangertes Sprithen

P/N 7146674C02 © 2006 Nordson Corporation



Beispiel fur verklrztes Sprihen

Siehe Abbildung 4-13. Voreilen = -5, Nacheilen = -5.
Verkirztes Sprihen nutzen, um zu vermeiden, dass die
Produktvorder- und -hinterkante mit Pulver umhiillt
werden.

Voreilen = -5
Pistole ein

Abb. 4-13 Beispiel flr verkirztes Sprihen

Beispiel fur verlangert - verkirzt

Siehe Abbildung 4-14. Voreilen = 5, Nacheilen = -5.

Voreilen =5
Pistole ein

!

Abb. 4-14 Beispiel flr verlangert - verkirzt

Laufrichtung des Fordersystems *

Laufrichtung des Fordersystems s

Einrichten der Voreinstellungen 4-11

Die Pistolen beginnen mit dem Spriihen 5 Einheiten,
NACHDEM die Produktvorderkante die Pistolen erreicht
hat und stoppen 5 Einheiten, BEVOR die
Produkthinterkante die Pistole passiert.

Nacheilen = -5
Pistole aus
—

[ |
ﬁ

Die Pistolen beginnen mit dem Spriihen 5 Einheiten,
BEVOR die Produktvorderkante die Pistolen erreicht und
stoppen 5 Einheiten, BEVOR die Produkthinterkante die
Pistole passiert.

Nacheilen = -5
Pistole aus

|

I

!
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4-12 Einrichten der Voreinstellungen

Voreinstellung fur Spruhpistolen,
Zonenzuordnung

Wenn ein Produkt von einer Zonenlichtschranke erkannt
worden ist, werden die nach der Voreinstellung fiir das
Produkt dieser Zone zugeordneten Pistolen ausgeldst,
wenn das Produkt die Pistolen passiert. Normalerweise
sind Sprihpistolen der Zone zugeordnet, in der sie sich
befinden, sie kdbnnen aber auch jeder anderen Zone
zugeordnet werden.

Meni Pistolensteuerung

QfﬂE 7 E;-:

Abb. 4-15 Vor- und Nacheilen und Zone einstellen

HINWEIS: Die Zonenzuordnung niemals &ndern,
wahrend Produkte durch das System laufen. Dadurch
kénnten Fehler bei der Zonenzuordnung und fehlerhafte
Ergebnisse verursacht werden.

Verwendung von Zonen, um Ausldsen zu
verhindern

Wenn die Zonenzuordnung bei einer bestimmten
Voreinstellung auf Null gesetzt wird, wird die Pistole nicht
ausgeldst, wenn das Produkt vorbeilduft.

Menii Voreinstellungstabelle

5.0 5.0 1 Zone

Alle kopieren: Menus
Pistolensteuerung

Alle kopieren in den Menis Pistolensteuerung kopiert
nur die Einstellungen fir Luftstrom und Elektrostatik flr
die aktuelle Voreinstellung in alle Voreinstellungen mit
der gleichen Nummer fiir alle Pistolen.

Wenn z. B. die aktuelle Voreinstellung 1 fir Pistole 1 gilt
und Sie im System 16 Pistolen haben, werden mit der
Funktion Alle kopieren die Einstellungen fur Luftstrom
und Elektrostatik von Voreinstellung 1 in Voreinstellung 1
fur die Pistolen 2 bis 16 kopiert.

Benutzung der Funktion Alle kopieren im Men
Pistolensteuerung:

1. Die Nummer der als Quelle zu benutzenden
Voreinstellung auswahlen.

2. Das Schaltfeld Alle kopieren beriihren. Das
Bestatigungsmenti fur Alle kopieren 6ffnet sich.

3. Um mit dem Kopieren zu beginnen, das Schaltfeld
OK bertihren. Wenn Sie es sich anders Uberlegt
haben, das Schaltfeld Abbrechen berthren.

&

Alle kopieren OK Abbrec@

Abb. 4-16 Alle kopieren — Menis Pistolensteuerung

Alle kopieren: Meni
Voreinstellungstabelle

Mit der Funktion Alle kopieren im Meni
Voreinstellungstabelle werden die Einstellungen der
ausgewahlten Voreinstellung fur Pistole 1 in die gleiche
Voreinstellung fir alle anderen Pistolen kopiert.

Wenn z. B. die aktuelle Voreinstellung 1 ist, werden mit
der Funktion Alle kopieren alle Einstellungen der
gewahlten Voreinstellung 1 fir Pistole 1 in Voreinstellung
1 fur alle aufgelisteten Pistolen kopiert.

1. Die Nummer der als Quelle zu benutzenden
Voreinstellung auswahlen.

2. Die zu kopierenden Einstellungen durch Beriihren
des Schaltfeld Einstellungen auswahlen. Die
Auswahl wird durch ein X im Ké&stchen im Schaltfeld
angezeigt.

3. Das Schaltfeld Alle kopieren bertihren. Die
ausgewahlten Einstellungen werden auf alle tibrigen
Pistolen kopiert.

4. Das Schaltfeld Speichern berihren, um lhre
Anderungen zu speichern.

HINWEIS: Wenn Sie Ihre Anderungen speichern,
werden sie in die Datenbank geschrieben. Zum
Verwerfen Ihrer Anderungen einschlieRlich der
Ausfiihrung von Alle kopieren das Schaltfeld Speichern
nicht berithren. Das Menu schlieRen und das
Schaltfeld Abbrechen im Dialogfeld berihren, wenn die
Frage erscheint, ob Sie Ihre Anderungen speichern

mochten.
Alle kopieren Speichern

Einstellungen
wahlen

Abb. 4-17 Alle kopieren — Menu Voreinstellungstabelle
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Einrichten der Voreinstellungen 4-13

Auswahl kopieren — Menus c. Quellvoreinstellung oder Reihe von

Pistolensteuerung Voreinstellungen.

. o ) ) d. Zielreihe von Pistolen.
Diese Funktion ist nur in den Meniis Pistolensteuerung . ) .
verfugbar. e. Zielvoreinstellung oder Reihe von

Voreinstellungen.

HINWEIS: Mit dem Meni Globale Steuerung alle
Pistolen ausschalten, bevor Sie diese Funktion
verwenden. Das System iControl l&sst das Kopieren
nicht zu, solange die Pistolen in der Betriebsart Auto
oder Manuell sind.

HINWEIS: Alle ausgewahlten Werte miissen glltig sein,
sonst funktioniert das Schaltfeld Kopie Start nicht.
Wenn das Schaltfeld grau ist, die ausgewahlten Werte
auf Fehler wie z. B. unterschiedliche Nummern von
Quell- und Zielvoreinstellungen prifen.

Mit der Funktion Auswahl kopieren kdnnen Sie
Einstellungen fiir Voreinstellung fir eine Reihe von
Pistolen und fiir eine Reihe von Voreinstellungen (Quelle)
auswéhlen Und in eine andere Reihe von PiStOlen Und ° Alle Pistolen mussen ausgescha|tet sein. Sonst

Voreinstellungen (Ziel) kopieren. funktioniert das Schaltfeld Kopie nicht. Mit dem
Meni Globale Steuerung alle Pistolen
ausschalten.

3. Das Schaltfeld Kopie Start beriihren. Das Meni
Auswahl kopieren Start 6ffnet sich.

1. Siehe Abbildung 4-18. Zum Offnen des Meniis
Auswahl kopieren die Schaltflache Auswahl
kopieren berthren. ® Zum Abbrechen des Kopiervorgangs das

2. Folgendes auswahlen: Schaltfeld Beenden berihren.

4. Um mit dem Kopieren zu beginnen, das Schaltfeld

a. Quelleinstellungen. Sie kdnnen mehr als eine Kopieren beriihren

Einstellung auswéahlen. Ausgewahlte
Einstellungsschaltfelder werden griin. 5. Wenn der Kopiervorgang abgeschlossen ist, wird

. . das Meni automatisch geschlossen.
b. Quellenreihe von Pistolen.

zu kopierende Einstellungen

kopieren Quellpistolen : : ZEpisiclen
1| &].[32]4] o [ 1[&]-[32]4]

I
v v

Quellvoreinstellungen Zielvoreinstellungen

L
. f—y . ;
h'

=3

Kopie Start

Beenden zum Abbrechen des Kopierens
= B

Alle Pistolen AUS

| Kopieren

Abb. 4-18 Auswabhl kopieren — Menii Pistolensteuerung
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4-14 Einrichten der Voreinstellungen

Einstellungen fir Ein/Aus-Positionierer-Voreinstellung

Einstellungen fur Ein/Aus-Positionierer-Voreinstellung
sind produktspezifisch. Das System benutzt immer die
Werkseinstellungen fir Positionierer aus dem Meni
Konfiguration, bis ein Produkt an den Spriuhpistolen
ankommt, fir das Einstellungen fir eine Voreinstellung
vorgenommen wurden.

HINWEIS: Wenn Sie eine Einstellung fir eine
Voreinstellung unterhalb der konfigurierten
Mindesteinstellung vornehmen, tbersteuert die
Mindesteinstellung die Einstellung der Voreinstellung.

Siehe Ein/Aus-Positionierer konfigurieren in Abschnitt 3
zu weiteren Informationen Uber Werkseinstellungen und
Mindesteinstellungen.

Siehe Einstellungen fiir Positionierer-Voreinstellung
verwenden auf den folgenden Seiten zu Beispielen fir
Einstellungen von Voreinstellungen und ihrem
Zusammenwirken mit den Werkseinstellungen.

Meni-Ubersicht

Mit Voreinstellung auswéhlen zuerst eine
Voreinstellungsnummer auswahlen. Alle von lhnen
vorgenommenen Einstellungen gelten fur diese
Voreinstellung/dieses Produkt.

Mit Positionierer auswahlen die Werkseinstellungen
fur die Positionierer einsehen.

In Abb. 4-19 wurden fur Positionierer 1 keine
Einstellungen fiir Voreinstellungen vorgenommen, also
erscheint das Symbol Nicht modifiziert. Wenn
Einstellungen vorgenommen werden, erscheint statt
dessen das Symbol Modifiziert.

Voreilen: Abstand von den Pistolen zur Vorderkante des
Produkts. Am Voreilpunkt werden die Pistolen zur
Positionseinstellung bewegt.

® Positives Voreilen bewirkt, dass die Pistolen bewegt
werden, BEVOR die Produktvorderkante die Pistolen
erreicht.

® Negatives Voreilen bewirkt, dass die Pistolen bewegt
werden, NACHDEM die Produktvorderkante die
Pistolen erreicht hat.

Nacheilen: Abstand von den Pistolen zur Hinterkante

des Produkts. An diesem Punkt werden die Pistolen

hinein- oder herausbewegt.

® Positives Nacheilen bewirkt, dass die Pistolen
bewegt werden, NACHDEM die Produkthinterkante
die Pistolen passiert hat.

® Negatives Nacheilen bewirkt, dass die Pistolen
bewegt werden, BEVOR die Produkthinterkante die
Pistolen passiert.

Mit dem Schaltfeld F/V wechseln Sie zwischen variabler
und fester Positionierung.

Variable Positionierung: Abstand Pistole-Produkt
beibehalten, wenn das Produkt an den Pistolen
vorbeilauft (Konturverfolgung). Dies ist die
Werkseinstellungen fir die Positionierungsmethode.

Feste Positionierung: Position gemessen von Null
(vorderer Endschalter). Wenn ein Produkt mit einer
festen Positionseinstellung ankommt, bewegt sich der
Positionierer in die feste Position und bleibt dort, bis ein
neues Produkt ankommt, flir das gilt:

® keine Einstellungen fir Bewegungs-Voreinstellung
(dann werden die Werkseinstellungen verwendet)
oder

® andere Einstellungen fiir Bewegungs-Voreinstellung.

Lﬁ%: %— [Not modified

Voreinstellung auswahlen

Kopieren Speichern
Ziffernblock

F/e Vi I|!-|<—>

Symbol Nicht modiffziert 1 wlvﬁs.oo 5.00 000.0 12.00 000.0
o 1 0.0 0.0 0.0 0.0
‘
Symbol Modifiziert 2 / 0.0 0.0 0‘\0 0'(3\
Positioniererauswahl Werks-~ Voreilen Nacheilen Wechsel Variable  Feste

einstellungen

Betriebsart Position  Position

Fest/Variabel

Abb. 4-19 Einstellungen fur Ein/Aus-Positionierer-Voreinstellung
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Einstellungen fur Voreinstellungen
kopieren

Mit dem Schaltfeld Kopieren werden die Einstellungen
der ausgewahlten Voreinstellung von Positionierer 1 auf
die tbrigen Positionierer kopiert. Markierung einer
Einstellung zum Auswéhlen bertihren. Nach der
Auswahl erscheint im Markierungsfeld ein X.

Einrichten der Voreinstellungen 4-15

Einstellungen von Voreinstellungen
speichern

Mit dem Schaltfeld Speichern werden die Einstellungen
von Voreinstellungen in der Benutzerdatenbank
gespeichert. Wenn Sie das Menu schlieBen, ohne das
Schaltfeld Speichern zu beriihren, werden Sie
aufgefordert, lhre Anderungen zu speichern oder
abzubrechen.

Einstellungen fur
Ein/Aus-Positionierer-Voreinstellung
verwenden

Siehe Ein/Aus-Positionierer konfigurieren in Abschnitt 3
zu Mindest- und Werkseinstellungen fiir Voreilen,
Nacheilen und Abstand Pistole - Produkt.

Diese Beispiele zeigen die géngigsten
Bewegungssequenzen. lhre Nordson Vertretung hilft
lhnen beim Einrichten von Bewegungssequenzen.

Beispiel fur feste Position

Mindesteinstellung: Voreilen 2, Nacheilen 2, Pistole -
Produkt 8

Werkseinstellung: Voreilen 5, Nacheilen 5, Pistole -
Produkt 10

Voreinstellung 1: Voreilen 6, Nacheilen 6, Position 12
Fest

Siehe Abbildung 4-20. Rote Linien sind Bewegungen.

Die Einstellungen der Voreinstellung Ubersteuern die
Werkseinstellungen. Bei 6 Zoll vor der
Produktvorderkante bewegt sich der Positionierer 12 Zoll
von der Nullposition weg (vorderer Endschalter). Er
bleibt in dieser Position, bis ein Produkt ohne
Einstellungen fiir Voreinstellung oder mit anderen
Einstellungen fiir Voreinstellung ankommt.

Produkt-ID 1 Produkt-ID 1
]
Voreinstellung
Voreilen +6

Abb. 4-20 Beispiel fir feste Position

Beispiel fir Konturverfolgung

Mindesteinstellung: Voreilen 2, Nacheilen 2, Pistole -
Produkt 8

Werkseinstellung: Voreilen 5, Nacheilen 5, Pistole -
Produkt 10

Voreinstellung: Voreilen 2, Nacheilen 2, Position 12
variabel

Siehe Abbildung 4-21. Rote Linien sind Bewegungen.

1. Die Einstellungen der Voreinstellung tbersteuern die
Werkseinstellungen. Zwei Zoll vor der
Produktvorderkante werden die Pistolen auf 12 Zoll
Abstand vom Produkt herausgefahren.

2. Die Pistolen werden hinein- und herausbewegt und
verfolgen die Produktkontur. Sie benutzen Voreilen
und Nacheilen und halten den Abstand Pistole -
Produkt auf 12 Zoll.

3. Zwei Zoll, nachdem die Produkthinterkante die
Pistolen passiert hat, werden die Pistolen
hineingefahren und warten auf das nachste Produkt.

Voreinstellung
Voreilen +2

Voreinstellung
Nacheilen +2

Abb. 4-21 Beispiel fur Konturverfolgung
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4-16

Einrichten der Voreinstellungen

Beispiel fur Lanze und Konturverfolgung

Mindesteinstellung: Voreilen 2, Nacheilen 2, Pistole -
Produkt 8

Werkseinstellung: Voreilen 5, Nacheilen 5, Pistole -
Produkt 10

Voreinstellung: Voreilen 2, Nacheilen 2, Position variabel,
12

Option Lanze bei der Positioniererkonfiguration gewahlt

Siehe Abbildung 4-21. Rote Linien sind Bewegungen.

1. Die Einstellungen der Voreinstellung tbersteuern die
Werkseinstellungen. Zwei Zoll vor der
Produktvorderkante werden die Pistolen auf 12 Zoll
Abstand vom Produkt hineingefahren.

2. Die Pistolen werden heraus- und hineinbewegt und
verfolgen die Produktkontur.

3. Zwei Zoll, nachdem die Produkthinterkante die
Pistolen passiert hat, werden die Pistolen in die
Warteposition zurlickgefahren und warten auf das
nachste Produkt.

3 1

Voreinstellung
Nacheilen +2

Voreinstellung
Voreilen +2

Abb. 4-22 Beispiel fur Lanze und Konturverfolgung

Beispiel fir Beschichten tiefer
Aussparungen

Mindesteinstellung: Voreilen 2, Nacheilen 2, Pistole -
Produkt 8

Werkseinstellung: Voreilen 5, Nacheilen 5, Pistole -
Produkt 10

Voreinstellung: Voreilen -2, Nacheilen -5, Pistole -
Produkt 5, variabel

Start: ganz drinnen

Siehe Abbildung 4-23. Rote Linien sind Bewegungen.
Die Einstellungen der Voreinstellung sind negativ,
Ubersteuern also nicht die Werkseinstellungen.

1. Beider Werkseinstellung fiir Voreilen (5 Zoll VOR der
Produktvorderkante) werden die Pistolen auf die
Werkseinstellung fur den Abstand Pistole - Produkt
(10 Zoll) herausgefahren.

2. Das Produkt lauft an den Pistolen vorbei. Bei der
Werkseinstellung fur Voreilen (-2, oder 2 Zoll NACH
der Produktvorderkante) werden die Pistolen auf 5
Zoll Abstand Pistole - Produkt hineingefahren.

3. Wenn die Produkte an den Pistolen vorbeilaufen, halt
der Positionierer den Abstand Pistole - Produkt auf 5
Zoll.

4. Am voreingestellten Nacheilpunkt (-5, oder5 Zoll
VOR der Produkthinterkante) werden die Pistolen auf
die Werkseinstellung fiir den Abstand Pistole -
Produkt (10 Zoll) herausgefahren.

5. Bei der Werkseinstellung fir den Nacheilpunkt (5 Zoll
NACH der Produkthinterkante) werden die Pistolen
hineingefahren und warten auf das nachste Produkt.

... L
\
- - \
\
‘ |
werks- | 0 -
einstellun .
Nacheilerg1 Voreinstellung
. 10 Zoll Nacheilen -5
Werkseinstellung +5
Pistole-Produkt
5 4

Abb. 4-23 Beispiel fir Beschichten tiefer Aussparungen

777777777 -1
\
‘ _ _
\
|
5 Zoll Voreinstellung '
Variabel Pistole-Produkt >
————————— Werks-
Voreinstellung einstgllung
Voreilen -2 Voreilen 10 Zoll
+5 Werkseinstellung
Pistole-Produkt
2 1
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Einrichten der Voreinstellungen 4-17

Einstellungen fur Hubwerk-Voreinstellungen

Einstellungen fur Hubwerk-Voreinstellung sind
produktspezifisch. Das System nutzt die
Werkseinstellungen fir Hubwerk aus dem Menii
Konfiguration fiir alle Produkte ohne Einstellungen fir
Voreinstellung.

Meni-Ubersicht

Siehe Abbildung 4-24.

Den Scrollbalken unten in Meni benutzen, um durch
alle Einstellungen fur Voreinstellungen zu scrollen.

Mit Voreinstellung auswahlen zuerst eine
Voreinstellungsnummer auswahlen. Alle von Ihnen
vorgenommenen Einstellungen gelten fur diese
Voreinstellung/dieses Produkt.

Mit Hubwerk auswahlen die Werkseinstellungen fiir
die Hubwerke einsehen.

In Abb. 4-24 wurden fiir Hubwerk 1 keine Einstellungen
fur Voreinstellungen vorgenommen, also erscheint das
Symbol Nicht modifiziert. Wenn Einstellungen
vorgenommen werden, erscheint statt dessen das
Symbol Modifiziert.

Zwei Hubwerke sind fir dieses System konfiguriert. Das
Symbol Betriebsart fir Hubwerk 1 zeigt Konfiguration
fur die Betriebsart Variabel an, also kénnen Sie dafur
keine Einstellungen der Betriebsart Fest vornehmen. Die
Voreinstellungswerte fiir die Betriebsart Fest sind grau
ausgeblendet.

Das Symbol Betriebsart fir Hubwerk 2 zeigt
Konfiguration fur die Betriebsart Fest an. Die Werte in
den Feldern fir Betriebsart Fest kénnen fir Hubwerk 2
geandert werden.

Mit dem Schaltfeld Kopieren werden die Einstellungen
der ausgewahlten Voreinstellung von Hubwerk 1 auf die
tibrigen Hubwerke kopiert. Markierung einer Einstellung
zum Auswahlen beruhren. Nach der Auswahl erscheint
im Markierungsfeld ein X.

Mit dem Schaltfeld Speichern werden die Einstellungen
von Voreinstellungen in der Benutzerdatenbank
gespeichert. Wenn Sie das Menu schlieBen, ohne das
Schaltfeld Speichern zu beriihren, werden Sie
aufgefordert, lhre Anderungen zu speichern oder
abzubrechen.

: Voreinstellung auswahlen —
= [Not modified — i -
| = 28 ||| =
: T Kopieren Speichern
Nicht modifiziert \-\,@ Ziffernblock
ey
Modifiziert
1 W 210 300 200 3.00 550 69.90 37.50
rubwerkauswahl “ I =3% ¥ 00 | oo | 00 | 0o | 0o | 0o | 0o
F—
Symbol Betriebsart: |[ly @ 2 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Hubwerk 1 Variabel
Symbol Betriebsart: * \ »
Hubwerk 2 Fest \ X
Scrollbalken

Werkseinstellungen

Abb. 4-24 Menii Voreinstellungen Hubwerk — Ubersicht

zum Kopieren ausgewahlte Einstellung
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4-18 Einrichten der Voreinstellungen

Einste”ungen fur Betriebsart Fest Die Sollwerte Oberer/unterer Wendepunkt werden ab
der Grundstellung gemessen.

Siehe Abbildung 4-25. Dieses MenU zeigt die

Einstellungen fir Hubwerk 2, Voreinstellung 1. Hubwerk Hubwerkgeschwindigkeit kann fiir beide Betriebsarten
2 ist ausgewahlt, und seine konfigurierten Einstellungen Fest, keine Synchronisation und Variabel, keine

werden angezeigt. Synchronisation eingestellt werden.

Die Sollwerte Pistole Ein/Aus Aufwéarts/Abwarts sind Die konfigurierten Einstellungen werden durch die
relativ zur Produktkante. Einstellungen fiir die Voreinstellung modifiziert, also

erscheint das Symbol Modifiziert.

Einstellungen ' Voreinstellung auswahlen
Modifiziert fur E h%d'] Modified 1=

Hubwerk 2 __|| *

Konfigurierte f Einstellungen fir Betriebsart Fest
Einstellungen - |
3 RO}

fur Hubwerk 2 —_|{| !
Hubwerk 215 | 5,10 3.00 2.00 3.00 5.00 69.00 37.50

ausgewahlt
1 5.1 5.1 s, 3.4 AL ] 41.0 28.5
|2 3.0 3.0 3.0 3.0 7.0 50.0 30.0

s | DO
o AN A P S

Pistole Pistole Pistole Pistole  Oberer Unterer Hubwerk-
Aus Ein Aus Ein ~ Wende- Wende- geschwindigkeit
Aufwarts Abwarts  Abwarts  Aufwarts  punkt  punkt

Positive Einstellungen fur Betriebsart Fest Negative Einstellungen fir Betriebsart Fest
— Hubwerk Grundstellung (0) 77—1 Hubwerk Grundstellung (0) |
T Oberer Wendepunkt Oberer Wendepunkt
Ein Aus/\ Ein

Ein Aus A Ei
Ein A

in
¢\ ¢S Z S
\
Aus Ein  Aus
: v
Unterer Wendepunkt

Vo=V
Unterer Wendepunkt

Abb. 4-25 Hubwerk-Voreinstellungen - Einstellungen fir Betriebsart Fest
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Einstellungen fur Betriebsart Variabel

Siehe Abbildung 4-26. Dieses MenU zeigt die fur
Hubwerk 1, Voreinstellung 1, vorgenommenen
Einstellungen.

Hubwerk 1 ist fur die Betriebsart Variabel konfiguriert.
Durch den Balken Einstellungen scrollen, um die
Einstellungen fiir die Betriebsart Variabel anzuzeigen.

Hubwerkgeschwindigkeit kann fur beide Betriebsarten
Fest, keine Synchronisation und Variabel, keine
Synchronisation eingestellt werden.

Einrichten der Voreinstellungen 4-19

Die Einstellungen fiir Uberfahren oben und unten sind
die Strecken Uber und unter einem Produkt, die das
Hubwerk noch fahrt, bevor es wendet, wenn ein Produkt
vor den Pistolen ist. Wenn kein Produkt da ist, gelten die
konfigurierten Wendepunktgrenzen.

Die konfigurierten Einstellungen fir
Hubwerkgeschwindigkeit werden durch die Einstellung
fur die Voreinstellung modifiziert, also erscheint das
Symbol Modifiziert.

Einstellungen Modified
Modifiziert fur
Hubwerk 1
==
Konfigurierte

Einstellungen g

fur Hubwerk 1 |
. ="
Hubwerk 1 \\
ausgewahit —n1 0 5.50 69.90 37.50 3.00 3.00
Hubwerk 1 » 1] 7.9 41.0 28.5 0.0 0.0 0.0 0.4
Variabel
L2 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.¢
Hubwerk Oberer Unterer
Geschwindigkeit Uberfahr- Uberfahr-
grenzwert grenzwert

Positive Einstellungen fir Betriebsart Variabel

Negative Einstellungen fiir Betriebsart Variabel

Hubwerk Grundstellung (0) Hubwerk Grundstellung (0)
A Oberer Wendepunkt Oberer Wendepunkt
\ Oberer
Uberfahr- f
Oberer
grenzwert \ I Uberfahr-
- < grenzwert
i Unterer
Uberfahrgrenzwert
Unterer
Uberfahrgrenzwert
Unterer Wendepunkt Unterer Wendepunkt

Abb. 4-26 Hubwerk-Voreinstellungen - Einstellungen fir Betriebsart Variabel
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4-20

Einrichten der Voreinstellungen

Einstellungen Prozentanpassung fur
Hubwerk

Siehe Abbildung 4-27. Dieses Menu zeigt die fur
Hubwerk 1, Voreinstellung 1, vorgenommenen
Einstellungen der Prozentanpassung.

HINWEIS: Prozentanpassung ist eine additive Variable.
Siehe Prozentanpassung in Abschnitt 5, Bedienung, zu
den Auswirkungen von Globaler Anpassung und
Fordersystem-Anpassung auf die Einstellungen fir
Hubwerk-Prozentanpassung.

Die Einstellungen Prozentanpassung Ein/Aus
Aufwarts/Abwarts flr die Betriebsart Variabel sind die
Absténde von der Kante, bei denen die Einstellungen fir
Prozentanpassung von Forderluft und Zerstauberluft ein-
und ausgeschaltet werden. Die Einstellungen Ein/Aus
Aufwarts/Abwarts kénnen positiv oder negativ sein.

Wenn das Hubwerk fir die Betriebsart Fest konfiguriert

ist, werden die Einstellungen Ein/Aus Aufwarts/Abwarts
ab der Hubwerk-Grundstellung gemessen und mussen

immer positiv sein.

Die Einstellungen fiir Prozentanpassung Forderluft
und Zerstauberluft sind der Prozentsatz, um den die
aktuelle Einstellung geéndert wird. Diese Einstellungen
kénnen positiv oder negativ sein.

Prozentanpassung kann fir jedes Hubwerk aktiviert
oder deaktiviert werden. Zum Wechseln des Status das
Feld beriihren. Wenn aktiviert, erscheint ein X im Feld.

Einstellungen E h%r——"i Madified QI
Modifiziert fur [ E
Hubwerk 1
\‘ Einstellungen fir Prozenteinstellun
.:% g g
1
—_—
Hubwerk 1 > 1 3.0 3.0 3.0 3.0 5 5
Variabel
—it
2 0.0 0.0 0.0 0.0 0 0
% % % % % % %
Anpassung Anpassung Anpassung Anpassung Anpassung Anpassung Anpassung
Ein Aufwarts Aus Abwérts Ein Abwarts Aus Aufwarts Forderluft  Zerstduberluft  aktivieren
Abb. 4-27 Hubwerk-Voreinstellungen, Einstellungen Prozentanpassung
Hubwerk Grundstellung (0)
\ % Aus/\ _ Ein Abwérts Y \ % AusA :
% Ein\ / \% Ein ¢ Aus Aufwarts % Ein\ / \% Ein ¢
-d— .
\ /% Ein t \ Aus Abwarts Y \ /% Ein t \
% Ausv \% Aus Ein Aufwérts % AUSV \% Aus

Betriebsart Variabel

Betriebsart Fest

Abb. 4-28 Hubwerk-Voreinstellungen, Beispiele fiir Einstellungen Prozentanpassung
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Abschnitt 5
Bedienung

Bedienung  5-1

Definition der Symbole

Einstellungen

Forderluftstrom (scfm oder m3/h)
oder
Pulverstrom (Prodigy Pistolen)
= Zerstauberluftstrom (scfm oder m3/h)
S
n Sprihluftstrom (scfm oder m3/h)
Q, (nur Prodigy Pistolen)

kV Spannung (Kilovolt)

A Mikroampere (Strom)

+F Select Charge (Elektrostatik)

Ausldse- oder Betriebsart

Automatik
Manuell

Aus

clj Ausldserschalter (Wechsel)

XQo

Einstellungen

Voreilen

Nacheilen

Voreinstellung

Zone

Produkt-ID

© 2006 Nordson Corporation
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5-2 Bedienung

System einrichten

Der Netzschalter der Konsole ist an der Ruckwand.
Wenn die Konsole eingeschaltet wird, wird das
Betriebssystem geladen, dann die iControl Software, und
das Hauptmen erscheint. Alle Einstellungen werden auf
dem Stand wiederhergestellt, auf dem sie beim
Ausschalten waren.

1. Im System anmelden, falls erforderlich. Siehe
Anmelden auf Seite 2-1.

2. Die gewinschte Betriebsart fur alle Pistolen,
Ein/Aus-Positionierer und Hubwerke einstellen.
Menl Globale Steuerung, Seite 5-5.

3. Den gewiinschten Produktidentifikationsmodus
einstellen: Produkt-ID Steuerung, Seite 5-6.

4. Wenn verwendet, den gewlnschten Spulungsmodus
einstellen: Spulungssteuerung, Seite 5-7.

5. Pulverriickgewinnungssystem,
Kabinenabsaugventilator und Fordersystem starten.
Produkte durch die Kabine laufen lassen.

Touchscreenkalibrierung

Das System erfordert eine Touchscreenkalibrierung,
wenn Sie eine neue Programmkarte installieren oder den
Konsolencomputer ersetzen. Sie kénnen den
Touchscreen auch jederzeit bei Bedarf neu kalibrieren.

Wenn Sie die Kalibrierung gestartet haben, missen Sie
die Anweisungen genau befolgen. Sonst kénnen Sie den
Kalibriervorgang nicht neu starten und der Touchscreen
funktioniert méglicherweise nicht richtig. Wenn das
geschieht, miissen Sie mdglicherweise eine Maus
installieren, um den Kalibriervorgang neu zu starten.

Kalibrierung auf Benutzerwunsch

1. Das Schaltfeld Programm herunterfahren im Men
Systemkonfiguration bertihren (Seite 3-35).

2. Wenn der Dialog zum Herunterfahren oder Neu
starten des Betriebssystems erscheint, auf
Abbrechen klicken und dann das Schaltfeld CAL
berihren.

3. Die Anweisungen in der Anzeige genau befolgen, mit
dem Finger die Kalibrierpunkte beriihren und den
Kalibriervorgang abschlieRen.

Kalibriervorgang mit einer Maus starten

Diesen Vorgang ausfiihren, wenn Sie die Schaltfelder
Programm herunterfahren oder CAL nicht bertihren
koénnen.

1. Das System komplett herunterfahren und die
Spannung zur Konsole ausschalten.

2. Bei ausgeschalteter Spannung zur Konsole die
Konsolentur 6ffnen und eine Maus an den
Mauseingang des Computers anschliel3en, dann die
Spannung zur Konsole einschalten und das System
starten lassen.

3. Mit der Maus das Menl Systemkonfiguration 6ffnen
und das Schaltfeld Programm herunterfahren
anklicken (Seite 3-35).

4. Wenn der Dialog zum Herunterfahren oder Neu
starten des Betriebssystems erscheint, auf
Abbrechen klicken und dann auf das Schaltfeld CAL
klicken.

5. Die Anweisungen in der Anzeige genau befolgen, mit
dem Finger die Kalibrierpunkte beriihren und den
Kalibriervorgang abschlieRen.

P/N 7146674C02
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Schalter fur Bereit/Sperre aller Pistolen/Férdersystemumgehung

Der Schlisselschalter mit 3 Positionen an der
Vorderwand hat folgende Funktionen:

® Bereit: Normaler Betrieb des Systems.

® Sperre: Alle Pistolen, Ein/Aus-Positionierer und
Hubwerke sperren und Auslosen oder Bewegungen
von Pistolen verhindern. Die Sperre kann bei
Positionierern und Hubwerken uber ihre
Konfigurationsmens Ubersteuert werden.

® Fordersystemumgehung: Erlaubt das Auslésen
der Pistolen, ohne dass das Fordersystem lauft (kein
Signal vom Drehimpulsgeber oder Fordersystem).

Sperrmeldung

Wenn der Schlisselschalter in die Position Sperre
gedreht wird, erscheint die Sperrmeldung auf dem
Touchscreen.

HINWEIS: Die Sperre kann nicht durch Drehen des
Schlisselschalters in eine andere Position beseitigt
werden, wenn das Kabinenabsauggeblase nach
Auswahlen der Sperre ausgeschaltet wird. Zuerst muss
das Kabinenabsauggeblase eingeschaltet werden.
Wenn anders herum die Kabinenabsauggeblase zuerst
abgeschaltet werden, bleibt das Drehen des Schalters in
die Position Sperre wirkungslos.

Abb.5-1

Sperrmeldung

© 2006 Nordson Corporation
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Bedienfunktionen im Hauptmen

Scrollbalken
ganz nach

rechts
gescrollt

32 12

16 —a

Abb.5-2 Bedienfunktionen im Hauptmeni

Alarme

Globaler Status (alle Pistolen)
Prozentanpassung
Voreinstellungstabelle
Spllsteuerung
Voreinstellungen, Positionierer
Systemkonfiguration

Scrollen nach rechts

© NGk wNPR

9.

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.

14

Hilfe

Fordersystemgeschwindigkeit
Anzeige Fordersystem ein/aus

Konfiguration
Anmeldung/Abmeldung/Sicherheit

Angemeldeter Benutzer
Globale Steuerung

Produkt-ID Name und Nummer
Produkt-ID Steuerung

Qi ey g "
SUPTITVISUIT

(Uberwachendey/ @l’/

Adminijstrator)

13

17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.

18 23

Pistolensteuerung
Positionierersteuerung
Scrollen nach links

Lichtschranke/Scanner
Status

Parken
Hubwerk-Voreinstellungen
Hubwerksteuerung

Hinweis: Produkt-ID Name und Nummer (15) gelten fur das Produkt vor den Zonenlichtschranken, nicht fur das
augenblicklich bespriihte Produkt.
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Globale Steuerung fir Pistole, Ein/Aus-Positionierer und Hubwerk

Menu Globale Steuerung

Zum Offnen des Meniis Globale Steuerung das
Schaltfeld Globale Steuerung im Hauptmenu berthren.
Das Symbol auf dem Schaltfeld zeigt die aktuelle globale
Betriebsart fur die Spruhpistolen.

Das Meni Globale Steuerung steuert die Betriebsart fur
alle Sprihpistolen und je nach Netzwerkkonfiguration
auch fur alle Positionierer und Hubwerke. Abb. 5-3 zeigt
das Meni mit konfigurierten Positionierern und
Hubwerken.

E Manuell
Aus
Hubwerke Positionierer Pistolen
Abb.5-3 Menu Globale Steuerung

Betriebsarten

Auto: Alle Pistolen werden automatisch ausgeldst, und
alle Positionierer und Hubwerke arbeiten automatisch
gemaln ihren Werkseinstellungen oder Einstellungen der
Voreinstellung.

Manuell: Versetzt alle Pistolen, Positionierer und
Hubwerke in die Betriebsart Manuell. Beim Wechsel von
der Betriebsart Auto zu Manuell geht der Positionierer in
die Parkposition und wartet auf manuelle Befehle. Wenn
Sie die Pistolen auf Manuell einstellen, kénnen Sie eine
Voreinstellung auswéhlen und alle Pistolen manuell
auslosen. Um einen Positionierer oder ein Hubwerk
manuell zu bedienen, sein Steuerungsmeni 6ffnen und
die Schaltfelder Verfahren benutzen.

Aus: Alle Pistolen und Hubwerke werden sofort
ausgeschaltet, alle Positionierer gehen in die
Parkposition und stoppen.

Pistolen global manuell auslésen

Wenn Sie im Menl Globale Steuerung alle Pistolen in die
Betriebsart Manuell setzen, kénnen Sie danach jedes
Produkt mit jeder Voreinstellung bearbeiten und Pulver
so lange durchgehend spriihen, wie Sie wollen.

Das Schaltfeld Pistolen Manuell beriihren, um alle
Pistolen in die Betriebsart Manuell zu versetzen. Das
MenU erweitert sich und zeigt die Schaltfelder
Voreinstellung auswahlen und Auslésung von Hand.

Die gewiinschte Voreinstellungsnummer auswahlen und
dann das Schaltfeld Auslésung von Hand berthren, um
alle Pistolen auszuldsen.

Das Schaltfeld nochmals beriihren, um alle Pistolen
auszuschalten.

B

Bl =
® 1¢

X ol =

Auslésung
von Hand

Voreinstellungen auswéhlen

Abb.5-4 Menl Globale Steuerung — Spriihpistolen in

Betriebsart Manuell

Um eine einzelne Pistole manuell zu steuern, das Menu
Pistolensteuerung fiir die Pistole benutzen. Siehe Seite
5-10.

HINWEIS: Fur Farbwechselvorgange missen
Pistolenpositionierer und Hubwerke in der Betriebsart
Auto sein.

© 2006 Nordson Corporation
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Produkt-ID Steuerung
Ment Produkt-ID Steuerung

Das Schaltfeldsymbol Produkt-ID Steuerung im
Hauptmeni zeigt die aktuelle Betriebsart fur Produkt-ID.
Durch Berihren des Schaltfelds wird das Menl
Produkt-ID Steuerung gedffnet, ohne die aktuelle
Betriebsart zu &ndern.

Produkt-ID
auswahlen

IE

Manuell  mad Mower Deck

Eingabe

L)
Kl

Abb.5-5 Menl Produkt-ID Steuerung

Betriebsarten Produkt-ID

Auto: Die Produkt-ID wird in die Produktreihenfolge
durch Signale von den Kennzeichenlichtschranken oder
von einem kundenseitigen Produktidentifikationssystem
eingegeben. Die Produkte werden automatisch
bespriht.

Manuell: Die Produkt-ID wird durch den Bediener
gewahlt und eingegeben. Typischerweise beim
Beschichten von Chargen verwendet.

HINWEIS: Das manuelle Andern der
Produktidentifikationsnummer betrifft nur das in die
Kabine kommende Produkt, nicht das Produkt, das
gerade bespriht wird.

Betriebsart Produkt-ID &ndern:

1. Schaltfeld Betriebsart Produkt-ID beriihren (die
Betriebsart wird dadurch nicht geéndert). Das Menl
Produkt-ID Steuerung wird getffnet.

2. Eine Betriebsart durch Beriihren des Schaltfeldes
Automatik oder Manuell wahlen.

Produkt-ID manuell auswahlen
(Chargenbeschichtung)

1. Betriebsart Manuell auswahlen.
2. Eine Produkt-ID Nummer auswahlen.

3. Das Schaltfeld Eingabe beriihren, um die neue
Produkt-ID in die Produktreihenfolge einzugeben.

HINWEIS: Wenn Sie eine neue
Produktidentifikationsnummer eingeben, wéhrend ein
Produkt die Zonenlichtschranken passiert, wird das
Produkt zunachst mit der Voreinstellung fir die
vorherige Produktidentifikationsnummer und dann
mit der Voreinstellung fir die neue
Produktidentifikationsnummer bespriiht.

HINWEIS: Wenn die Eingange fur die
Produktidentifikation fur direkte Kennzeichen konfiguriert
sind und Sie ein Produkt mit einer
Voreinstellungsnummer gréRer als 8 besprithen wollen,
miissen Sie das mit der Funktion Globale Auslésung
Manuell tun (Seite 5-5). Bei direkter Kennzeichnung
sind nur 8 Produktidentifikationsnummern zuléssig, also
werden Produktidentifikationsnummern von 9 bis 255
zwangsweise zu 8 erklart.

P/N 7146674C02
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Steuerung Spulen

Steuerung Spulen fur Pistole
Versa-Spray

Mit dem Menu Versa-Spray Pistolen-Spulungssteuerung
die Spriihpistolen manuell spilen. Zur Nutzung dieser
Funktion missen Spiilsatze in den iControl Konsolen

und Spuladapter an den Sprihpistolen installiert werden.

Die Dusenspillung muss wéhrend der
Systemkonfiguration konfiguriert und aktiviert werden.

Das Schaltfeld Steuerung Spilen wechselt von grau zu
griin, wenn die Pistolen gespult werden. Das Schaltfeld
bertihren, um das Menu Disenspiilungssteuerung zu
offnen.

Auto: In der Betriebsart Auto erfolgt die Spulung
automatisch gemaf den konfigurierten Einstellungen.
Die Spulzeitsteuerung steuert die Spulzeit.

Manuell: In der Betriebsart Manuell das Schaltfeld

Spulauslésung bertihren, um das Spilen einzuschalten.
Alle Pistolen werden gleichzeitig gespilt. Das Schaltfeld

nochmals berthren, um das Spilen auszuschalten.

Bedienung  5-7

Steuerung Spulen
(Spulung AUS)

Steuerung Spulen

(Spilung EIN)

Manuell Spulauslésung

Abb.5-6 MenU Steuerung Spulen fir Versa-Spray

Steuerung Spulen fur Pistole Prodigy

Diese Menuis werden nur fir Prodigy Automatikpistolen
benutzt. Die Spilung muss im Meni Prodigy Spulung
konfigurieren konfiguriert werden.

HINWEIS: Die Spiilung von Prodigy Systemen ist Teil
der Kabinen-/Pistolenreinigungsfunktion. Manuelle
Spilung sollte nicht auerhalb des Reinigungsbetriebs
benutzt werden.

Das Schaltfeld Steuerung Spilen beriihren, um ein
Men Prodigy Spilungssteuerung zu 6ffnen.

Das gedffnete Meni richtet sich nach der
Spulungskonfiguration. Wenn Gruppenspiilung
konfiguriert ist, 6ffnet sich das Meni Gruppe spilen,
sonst das Menii Alle Pistolen spilen.

Im Menul Gruppenspiilung sind nur die Schaltfelder
Spilauslésung fir die konfigurierten Gruppen aktiv. Im
folgenden Beispiel sind zwei Gruppen konfiguriert, also
sind zwei Schaltfelder aktiv.

Zum Starten einer Spilsequenz das Schaltfeld

Spulauslésung beriihren. Das Meni Spulen bestatigen

erscheint.

Steuerung Spulen
(Spulung AUS)

Steuerung Spulen
(Spulung EIN)

S ijlausldsung
(Gruppe 1)

Spiulauslésung
(Gruppe 2)

0

Spllauslosung

Alle Pistolen spilen

Gruppe spilen

Abb.5-7 Menus Prodigy Steuerung Spulen
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5-8 Bedienung

Steuerung Sptlen fur Pistole Prodigy
(Forts.)

»rh =
@l

OK Abbrechen

Abb.5-8 Prodigy Spulen bestétigen

Zum Fortsetzen des Spllens das Schaltfeld OK
bertihren. Um das Spulen abzubrechen, das Schaltfeld
Abbrechen berihren.

Siehe Abbildung 5-9. Nach Berlihren des Schaltfeldes
OK erscheint erneut das Schaltfeld Steuerung Spulen.
Die Spilzeitsteuerung lauft, bis die Spilung
abgeschlossen ist. Im Menl Gruppe spilen erscheint
die Spulzeitanzeige auf den Schaltfeldern
Spilauslésung.

Sie kdnnen die Spllsequenz jederzeit durch Beriihren
des Schaltfeldes Stopp im Meni Alle Pistolen spiilen
stoppen. Zum Stoppen einer Gruppensplilung das
Schaltfeld Spilausldsung erneut berthren.

L]

Spilzeitsteuerungen

/

3

Alle Pistolen spilen

Gruppe spilen

Abb.5-9 Menus Prodigy Spilung lauft

Einstellungen der Voreinstellung fir Pulver- und Luftstrom mit

Prozentanpassung andern

Siehe Abbildung 5-10. Anderungen von Pulverstrom und
Spruhbild sind im laufenden Betrieb mit den Funktionen
Prozentanpassung mdoglich. Globale Prozentanpassung
gilt fur alle Pistolen, wenn ein anderer Wert als Null
eingegeben wird. Fordersystem-Prozentanpassung ist
eine zusatzliche Anpassung fiir die Synchronisation mit
der Fordersystem-Geschwindigkeit. Die Anpassungen
erhéhen oder verringern die voreingestellten Werte um
einen Prozentsatz jeder Einstellung.

Bei Standardpistolen passt diese Funktion den
Forderluft- und Zerstauberluftstrom an. Bei Prodigy
Pistolen passt diese Funktion den Pulverstrom und den
Spruhluftstrom an.

Wenn die Prozentanpassung aktiv ist, wird das Schaltfeld
Prozentanpassung griin. % A Symbole erscheinen
zusatzlich in den Menis Pistolensteuerung unter den
Balkendiagrammen fir Pulver- und Luftstrom und zeigen
an, dass die Ausgangsmengen angepasst werden.

Alle in diesem Steuerungsmeni vorgenommenen
Einstellungen werden auf die Programmkarte
geschrieben und beim Herunterfahren des Systems
gespeichert.

Additive Effekte

Prozentanpassung ist eine additive Variable. Globale
Prozentanpassung wird zur
Fordersystem-Prozentanpassung und zur
Hubwerk-Prozentanpassung addiert, wenn diese
verwendet werden.

Wenn z. B. Globale Prozentanpassung = 5%,
Fordersystem-Prozentanpassung = 5% und
Hubwerk-Prozentanpassung = 5% ist, dann ist die
gesamte Prozentanpassung = 15%. Wenn Global = 5
und Fordersystem = -5, dann ist die gesamte Anpassung
=0.

Siehe Abschnitt 4, Einstellungen fur
Hubwerk-Prozentanpassung, zu Informationen tber
diese Funktion.

Globale Prozentanpassung

Der eingegebene Prozentwert wird sofort fur alle
Voreinstellungen wirksam.

Positive Werte erhéhen den Luft-/Pulverstrom, negative
Werte verringern ihn.

Durch Einstellen der Werte auf Null wird Globale
Prozentanpassung ausgeschaltet.

P/N 7146674C02
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Fordersystem-Prozentanpassung

Fordersystem-Prozentanpassung funktioniert wie folgt,
siehe Beispiel in Abb. 5-10:

Die Nenngeschwindigkeit des Fordersystems ist 10
ft/min. Solange die Férdersystemgeschwindigkeit im
unempfindlichen Bereich bleibt (£ 2%, oder + 0.2 ft/min.,
oder 9.8-10.2 ft/min.), geschieht nichts.

Wenn die Fordersystemgeschwindigkeit tber 10.2 ft/min
steigt, werden Luft-/Pulverstrom linear erhoht, bis bei 14
ft/min beide Strome um 10% erhoht sind. Wenn die
Fordersystemgeschwindigkeit unter 9.8 ft/min und weiter
sinkt, werden Luft-/Pulverstrom linear reduziert, bis bei 8
ft/min beide Strome um 10% reduziert sind.

Wenn die Fordersystemgeschwindigkeit tber 14 ft/min
oder unter 8 ft/min geht, bleibt die Prozentanpassung bei
10%.

Zum Ausschalten dieser Funktion den Haken fir
Aktivieren/Deaktivieren wegnehmen.

Bedienung  5-9

% Prozentanpassung AUS

- Prozentanpassung EIN

' % Forderluft oder Pulverstrom
@ %A o

% Zerstauberluft oder Sprihluft

= %A 0

Globale % Anpassung

Aktivieren/Deaktivieren

—_—
] E—1 % A
Geschwindigkeit % Strom

; —a
Schnell  ftfmin ' =

é 14.0 10/ [ 10

Nennwert 10.0

Fordersystem % Anpassung.

Langsal
£ 8.0/ | -10| | -10
Unempfindl. o ;
ereich % % Geschwindigkeit

0 2| % fifmin
_____________ s

Abb.5-10 Menii Prozentanpassung

Spruheinstellungen fur Voreinstellungen andern

Mit den Menus Pistolensteuerung die Einstellungen der
Voreinstellungen fir jeweils eine Pistole on-line oder
off-line anpassen. Anweisungen zu Einstellungen fir
Voreinstellung beginnen mit den Meniis
Pistolensteuerung auf Seite 4-2.

HINWEIS: Anderungen an den Einstellungen fur Vor-
und Nacheilen wirken sich nicht auf Produkte aus, die
sich bereits vor den Zonenlichtschranken befinden oder
bespriiht werden. Die Anderungen werden erst wirksam,
wenn das nachste Produkt in die Kabine kommt.

®

VORSICHT: Die Zonenzuordnung niemals
andern, wahrend Produkte durch die Kabine
laufen. Dadurch kénnten Fehlfunktionen
verursacht werden.

In den Mends Pistolensteuerung sind die Anzeigen flr
Voreinstellungen und Ausgangsstatus voneinander
unabhangig. Die Anzeige der Einstellung fr
Voreinstellung geht als Werkseinstellung immer auf die
aktuell zum Spriihen verwendete Voreinstellung, wenn
das Menu gedffnet wird. Wenn ein neues Produkt vor
die Pistolen kommt, &ndert sich die Anzeige des
Ausgangsstatus, aber die Anzeige fiur die Einstellung fur
Voreinstellung zeigt weiterhin die Einstellungen der
Voreinstellung fur das vorherige Produkt.

Sie 6ffnen z. B. das Meni Pistolensteuerung fiir Pistole
1, wahrend diese gerade Produkt 1 bespriht:

® Die Anzeige Ausgangsstatus zeigt den Ausgang der
Pistole 1 fir Voreinstellung 1.

© 2006 Nordson Corporation
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Bedienung

® Die Anzeige Voreinstellung zeigt die Einstellungen

fur Voreinstellung 1.
Produkt 2 lauft vor die Pistolen.

® Die Anzeige Ausgangsstatus zeigt den Ausgang der

Pistole 1 fir Voreinstellung 2.

Die Anzeige Voreinstellung &ndert sich nicht und
zeigt weiterhin die Einstellungen fiir Voreinstellung 1.

Ausldseart wechseln

On-Line Anderungen kopieren

Waéhrend die Pistolen spriihen, kénnen Sie nur mit der
Funktion Alle kopieren die Einstellungen fur
Luft-/Pulverstrom und Elektrostatik in die gleiche
Voreinstellung fir alle Pistolen kopieren.

Zur Benutzung der Funktion Auswahl kopieren miissen
Sie alle Pistolen ausschalten. Siehe Einstellungen der
Voreinstellung kopieren auf Seite 4-12.

Anzeige Ausldseart

| Auslésung

[

Einstellungen
Voreinstellq
—»

@

= Manuell
=
Red Mower Dack 1 ¢ " -[L_Blue Mower Deck 255].
20 =5 0 l' 2.0 l_D 50.0 SD_D
. 5—40 100—= [=100 20 i = =
?5—5 i—?5 s % %
= 1 E i = =
502 =50 o = =
- = l: = = )l Status-
= = ll = = anzeige
it =0 oo | . = 4

£
o

- B
M

..’

%ﬂ

=

Alle kopieren

Abb.5-11

Einstellung Einzelpistolenausléosung
und Auslésung Manuell

Siehe Abbildung 5-11. Zum Andern des
Pistolenauslosemodus fiir eine Pistole oder zum
manuellen Ausldsen der Pistole:

1. Durch Bertihren des Schaltfeldes Pistole fiir die
gewitinschte Pistole wird das Menii

Pistolensteuerung fiir diese Pistole gedffnet.

Das Schaltfeld Auslésemodus beriihren, um
zwischen den Modi Automatik, Manuell und Aus zu
wechseln.

Zum manuellen Ausldsen der Pistole den
Pistolenauslésemodus der Pistole auf Manuell
einstellen und dann durch Beriihren des Schaltfeldes
Ausldsung Manuell die Pistole aus- und
einschalten.

Auswahl kopieren

MenU Pistolensteuerung - Einstellungen fur Voreinstellung, Status und Einzelpistolenauslésung

Einzelne Pistolen ausschalten

Zum Ausschalten einer oder mehrerer Pistolen, wahrend
die Ubrigen weiter sprithen, die Schaltfelder Pistole fur
die gewiinschten Pistolen berihren und ihren
Betriebsmodus in Manuell oder Aus andern.

Zum Wiedereinschalten aller ausgeschalteten Pistolen
das Schaltfeld Global Betriebsmodus im Hauptmeni
beritihren, dann das Schaltfeld fiir den Modus Automatik
bertihren. Siehe Globale Steuerung fur Pistole,
Ein/Aus-Positionierer und Hubwerk auf Seite 5-5.

P/N 7146674C02
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Ein/Aus-Positionierer steuern

Siehe Abbildung 5-12. Die Positionierersymbole im
Hauptmen beriihren, um die Menis
Ein/Aus-Positionierer-Steuerung zu 6ffnen. In diesen
MenUs kdnnen Sie die Positionierer einzeln steuern.

Positioniererbetriebsarten

HINWEIS: Die Betriebsart kann auch im Meni Globale
Steuerung eingestellt werden (Seite 5-5).

Auto: Der Positionierer bewegt sich automatisch geman
den Werkseinstellungen oder Einstellungen der
Voreinstellung.

Manuell: Schaltet Auto aus, bewegt den Positionierer in
die Parkposition und aktiviert die Schaltfelder Verfahren,
so dass Sie den Positionierer manuell bewegen kdnnen.

HINWEIS: Beim Benutzen der Schaltfelder Verfahren
sicherstellen, dass Sie die Positionierer in die
gewulnschte Richtung bewegen.

Aus: Bewegt den Positionierer in die Parkposition und
schaltet ihn aus.

®

Verriegeln in Betriebsart Manuell/Aus: Verwenden
zum Verriegeln des Positionierers in Betriebsart Manuell
oder Aus. Der verriegelte Positionierer kann nicht aus
dem Meni Globale Steuerung oder durch ein externes
Signal in die Betriebsart Automatik versetzt werden.

VORSICHT:. Wenn Sie die Positionierer in die
Betriebsarten Manuell oder Aus versetzen,
sicherstellen, dass die Positionierer nicht mit
Produkten kollidieren, die durch die Kabine
laufen.

Bedienung 5-11

Verriegelungsanzeige: Wenn er nicht grau
ausgeblendet ist, dann wird der Positionierer vom
Konfigurationsmen( aus verriegelt. Wenn er verriegelt
ist, kann er nicht von diesem Steuerungsmeni aus oder
durch ein externes Signal betrieben werden.

ACHTUNG: Bei allen Einstellungs- oder
Reparaturarbeiten an einem Positionierer
immer die Spannung unterbrechen und die
Spannungsquelle mit einem Hinweis
versehen und physisch abschlie3en.

Grundstellung des
Ein/Aus-Positionierers

Wenn die Spannung zum Positionierer aus- und
eingeschaltet wird, muss der Positionierer in
Grundstellung gebracht werden. Wenn die Betriebsart
Auto ausgewahlt ist, fahrt der Positionierer automatisch
in die Grundstellung.

Um den Positionierer manuell in die Grundstellung zu
bringen, die Betriebsart auf Manuell einstellen und den
Positionierer zum vorderen Endschalter und dann zum
hinteren Endschalter fahren.

Wenn die Spannung zur iControl Konsole aus- und
wieder eingeschaltet wird und die Betriebsart Auto
gewahlt ist, geht der Positionierer in Grundstellung, dann
in die Warteposition und wartet darauf, dass Produkte
ankommen.

' | Betriebsartanzeige %
T ]ﬁ GP 1 —
— [ =T —_— : .-’ .

I Lo i 2
Positionierer- Warteposition Pistole -
S(i_lhaltfelder im ik Mittellinie
auptmentd |
| 36.0 = 0.0
Verriegelung Marr:lé'ﬁ: =
Manuell U D
e : 0
8 aktuelle
Verriegelung Position
Aus
Aus -
Verfahren Verfahren
Verriegelungsanzeige

Abb.5-12  Steuerungsmeni fur Ein/Aus-Positionierer
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Hubwerke steuern

Siehe Abbildung 5-13. Die Hubwerksymbole im
Hauptmeni beriihren, um die Menlis Hubwerksteuerung
zu oOffnen.

Hubwerk-Betriebsarten

HINWEIS: Die Hubwerk-Betriebsart kann auch im Menl
Globale Steuerung eingestellt werden (Seite 5-5).

Auto: Das Hubwerk bewegt sich automatisch geman
den Werkseinstellungen oder Einstellungen der
Voreinstellung.

Manuell: Schaltet das Hubwerk aus und aktiviert die
Schaltfelder Verfahren, so dass Sie das Hubwerk
manuell bewegen kdnnen.

Aus: Schaltet das Hubwerk aus.

Verriegeln in Betriebsart Manuell/Aus: Verwenden
zum Verriegeln des Hubwerks in Betriebsart Manuell
oder Aus. Das verriegelte Hubwerk kann nicht aus dem
Menl Globale Steuerung oder durch ein externes Signal
in die Betriebsart Auto versetzt werden.

Verriegelungsanzeige: Wenn es nicht grau
ausgeblendet ist, dann wird das Hubwerk vom
Konfigurationsmen( aus verriegelt. Wenn es verriegelt
ist, kann es nicht von diesem Steuerungsmenii aus oder
durch ein externes Signal betrieben werden.

ACHTUNG: Bei allen Einstellungs- oder
Reparaturarbeiten an einem Hubwerk immer
die Systemspannung unterbrechen und die
Spannungsquelle mit einem Hinweis
versehen und physisch abschlie3en.

Grundstellung: Durch Berlihren des Schaltfeldes
Grundstellung wird das Hubwerk in die Grundstellung
bewegt, die sich 1,0 Zoll (25,40 mm) vom oberen
Endschalter entfernt befindet.

= | 5k
P —

Hubwerk-Schaltfelder

Betriebsagtanzeige

 Geschwindigkeit

Oberer weicher Anschlag -

115.0 T l

—
Betriebsartanzdige

: o 0 1 0 aktuelle Positiof
im Hauptmenii Auto L
Meters /M
Symbole Betriebsart: Verfhhren
N Manuell . 1778.0
. Unterer
Fest synchronisiert* Verriegelung Manuell e P
P RC 1 Anschlag
/\W Verfahren
Aus

Variabel synchronisiert*

N

Fest, keine Synchronisation

A

Variabel, keine Synchronisation

Verriegelungs-
anzeige

Verriegelung Aus

Rechner fur
Uberstreichen

Grund-
stellun

* Hubwerkgeschwindigkeit
synchronisiert mit
Fordersystemgeschwindigkeit

Abb.5-14 Meni Hubwerksteuerung

Werkseinstellungen  Einstellungen der

Voreinstellung
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Anpassen von Werkseinstellungen und
Einstellungen der Voreinstellung

Das Schaltfeld Werkseinstellungen oder Einstellungen
der Voreinstellung erscheint in Abhangigkeit von dem
aktuellen Produkt vor den Sprihpistolen:

® Wenn fir das aktuelle Produkt keine Einstellungen
der Voreinstellung existieren, werden die
Werkseinstellungen verwendet, und das Schaltfeld
Werkseinstellungen wird angezeigt. Bei Beriihren
des Schaltfeldes wird das Menu erweitert und zeigt
die Werkseinstellungen an.

® Wenn fir das aktuelle Produkt Einstellungen der
Voreinstellung existieren, wird das Schaltfeld
Einstellungen der Voreinstellung angezeigt. Zum

@

Betriebsart Fes_t —_E_r_weitert
— —

Bedienung 5-13

Offnen des Meniis Einstellungen der Voreinstellung
das Schaltfeld beriihren. Siehe Abschnitt 4,
Einstellungen der Voreinstellung, Seite 4-17, zu
Einstellungen der Voreinstellung fur Hubwerke.

Die angezeigten Werkseinstellungen hangen von der
Betriebsart ab, die bei der Hubwerkkonfiguration gewahlt
wurde: Fest oder Variabel. Abb. 5-15 zeigt eine Liste der
Einstellungen. Die angegebenen Einstellungen kénnen
nach Bedarf angepasst werden.

HINWEIS: Wenn die Betriebsart des Hubwerks mit der
Fordersystemgeschwindigkeit synchronisiert ist (griines
Fordersystem im Betriebsartsymbol), kann die

Fordersystemgeschwindigkeit nicht angepasst werden.

Pistole Ein Abwartshub

Pistole Aus Aufwartshub

Feet s M

|

1 Oberer Wendepunkt .
| Hublange

70.0

A @it' Jig
¥ e 1 e

Unterer Wendepunkt

o] Pistole Aus Abwartshub
1 Pistole Ein Aufwartshub

Geschwindigkeit

(nur wenn nicht synchronisiert)
Feet /M

Werkseinstellungen anpassen - zum Erweitern des Meniis berthren

Betriebsart Variabel - Erweitert

0.0
Feet /M

4+

-3
. |

Oberer Uberfahrgrenzwert

Wendepunkte
(in diesem Meni nicht einstellbar)

¥ Unterer Uberfahrgrenzwert

| Geschwindigkeit

(nur wenn nicht synchronisiert)
Feet /M

Werkseinstellung

Abb.5-15 Erweitertes Menl Hubwerksteuerung mit Anze
Voreinstellung

en anpassen - zum Erweitern des Menis berthren
ige der Werkseinstellungen oder Einstellungen der

© 2006 Nordson Corporation
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Bedienung

Hubwerk, Rechner fiir Uberdecken

Der Rechner fir Uberstreichen erlaubt es lhnen, mit
verschiedenen Hubwerkeinstellungen zu
experimentieren.

HINWEIS: Die in diesem Menl eingegebenen
Einstellungen andern nicht die Einstellungen Ihres
Hubwerks. Dieses Menu dient nur als Referenz.

Einstellungen: Die mdglichen Einstellungen fir
Fordersystemgeschwindigkeit, Uberfahren und
Produkthdhe sind Automatisch (abhéngig von der
tatsachlichen Fordersystemgeschwindigkeit und
aktuellen Werkseinstellungen oder Einstellungen der

Voreinstellung) oder Manuell (manuell in diesem Men(

eingegeben).

Ergebnisse: Die Ergebnisse kdnnen auch automatisch
oder manuell angezeigt werden. Wenn Sie Manuell
wahlen und eine Einstellung andern, das Schaltfeld
Berechnen beriihren, um die Ergebnisdaten zu
aktualisieren.

Um das Ergebnis fiir das Uberstreichmuster anzusehen,
das Schaltfeld Uberdeckmuster beriihren. Zwei Meniis
sind verfugbar: eines zeigt nur das Uberdeckmuster
ohne Daten der Sprihbildbreite, das andere zeigt das
Uberdeckmuster mit der Spriihbildbreite.

%“ 1 Hubwerknummer
= Einstellungen Ergebnisse
a n ammn smmn Sl |
bictol o AUtD o s 0.0 - 50.3 Inches
istolenanza .
Manuegll® = | 11,4 Hublange
Fordersystem-
geschwindigkeit .
Q2 o F 95.6 Ft/ min
A/\ © 4 o Hubwerkgeschwindigkeit
] o O =t 5.1 Inches
Anzahl Uberdeckung w B
Uberfahren 11.4 Cyc/ min
-“H Zyklen/Minute
=€ 12,0 Inches | .. g0 —_ % W Auto
Sprihmusterbreite ® K o = Manugll
Produkthohe Berechnen

Ergebnisse ansehen

Abstand (Hohe)

N

Abstand (Hohe)

= Zelt S— ‘

Uberdeckmuster mit Sprithbildbreite

Abb.5-16 Menil Rechner fir Uberdecken

Zeit

nur Uberdeckmuster
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Bedienung 5-15

Einstellungen Rechner fiir Uberdeckungen

In der folgenden Tabelle werden die Einstellungen des Rechners fiir Uberdeckungen und die Ergebnisse erklart:

Einstellungen

Beschreibung

Pistolenanzahl

Anzahl der horizontal am Hubwerk angebrachten Pistolen. Es wird immer davon
ausgegangen, dass es nur eine Anordnung von Pistolen gibt und dass alle in der
gleichen horizontalen Ebene sind. Diese Anzahl wird aus der Einstellung der
Hubwerkkonfiguration ibernommen und kann nicht gedndert werden. Das iControl
System unterstitzt nicht mehrere Satze horizontaler Pistolen.

Anzahl Uberdeckungen

Anzahl der Male, die die wirksame Spriihmusterbreite einen bestimmten Punkt
Uberdeckt. Je ofter das der Fall ist, desto besser ist typischerweise die
Pulverabdeckung. 2 = Standardqualitat, 4 = mittlere Qualitat, 6 = sehr gute Qualitat.

Bei einer gegebenen Foérdersystemgeschwindigkeit gilt: Je 6fter das Uberdeckungen
erfolgen soll, desto gréRer muss die erforderliche Hubwerkgeschwindigkeit sein.
Sicherstellen, dass das Hubwerk nicht so schnell fahrt, dass das Spriihmuster
kollabiert. Wenn das Sprilhmuster kollabiert oder die maximale
Hubwerkgeschwindigkeit tiberschritten wird, die Zahl fur das Uberdeckungenen
verringern.

Die Anzahl der Uberdeckungenen im Menii Hubwerk konfigurieren einstellen.

Spruhmusterbreite

Breite des Spriihmusters einer Sprihpistole. Geht davon aus, dass alle Spriihpistolen
am Hubwerk die gleiche Sprithmusterbreite haben und dass keine Uberlappung
stattfindet. Wenn Pistolen so montiert sind, dass die Sprihmuster sich tberlappen, die
durchschnittliche Spriihmusterbreite eingeben (gesamte Sprilhmusterbreite aller
Pistolen geteilt durch die Anzahl der Pistolen).

Die Spruhmusterbreite im Menii Hubwerk konfigurieren einstellen.

Fordersystem-
geschwindigkeit

Kann die Istgeschwindigkeit sein (Auto) oder manuell eingegeben werden (Manuell),
um auszuprobieren, welche Wirkung die Fordersystemgeschwindigkeit auf die
Hubwerkgeschwindigkeit hat.

Uberfahren Abstand Uber und unter dem Produkt, um den das Hubwerk die Pistolen bewegt. Das
kann der Istabstand sein (Auto), der aus den Werkseinstellungen oder Einstellungen
der Voreinstellung fur das aktuelle Produkt ibernommen wird, oder manuell
eingegeben werden (Manuell), um mit den Werkseinstellungen oder Einstellungen der
Voreinstellung fir Wendepunkte oder Uberfahren zu experimentieren.

Uberfahren wird entweder durch die Werkseinstellungen (Konfiguration) oder durch die
Einstellungen der Voreinstellung bestimmt.
Produkthéhe Produkthéhe. Das kann die Isthhe (Auto) des aktuellen Produkts sein oder manuell
eingegeben werden (Manuell), um mit Einstellungen zu experimentieren.
Ergebnisse Beschreibung
Hublange Berechnete Gesamtlange des Hubs. (Uberfahren x 2) + Produkthéhe
Hubwerkgeschwindigkeit Berechnete Durchschnittsgeschwindigkeit, die bei den Einstellungen erforderlich ist,

um das Produkt zu beschichten. Die Istgeschwindigkeit des Hubwerks kann nicht
héher als die Hochstgeschwindigkeit eingestellt werden.

Zyklen pro Minute

Ein Zyklus gilt als abgeschlossen, wenn die Pistolen in ihre Startposition zurtickkehren.
Anzahl der Zyklen Auf/Ab pro Minute als Ergebnis der Einstellungen.

© 2006 Nordson Corporation
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Abschnitt 6

Betrieb Uiberwachen

Betrieb tiberwachen  6-1

Pistolenauslosemodus, Status

Die Farben und Symbole im Schaltfeld Pistole andern
sich und zeigen Auslésemodus und Status jeder Pistole
an.

Auto: Das Symbol Auto erscheint in

-y den Schaltfeldern.
Schaltfelder sind bei ausgeschalteter
e Pistole grau und bei eingeschalteter
*% Pistole griin.
71 Manuell Das Symbol Manuell
erscheint in den Schaltfeldern.

! Schaltfelder sind bei ausgeschalteter

:i."— . | Pistole grau und bei eingeschalteter
- Pistole griin.
ol Aus: Das Symbol Pistole Aus
erscheint in den Schaltfeldern. Die

Schaltfelder sind grau.

HINWEIS: Wenn ein pistolenbezogener Fehler auftritt,
blinkt das betreffende Pistolenschaltfeld gelb. Wenn das
auftritt, das Schaltfeld bertihren, um im Menu
Pistolensteuerung den Fehlercode zu finden. Siehe
Alarme in diesem Abschnitt zu weiteren Informationen.

Produkt-ID von Produkten, die in die Kabine kommen

Produktidentifikationsnummer und Name des in die
Kabine kommenden Produktes werden unten links im
Hauptmenil angezeigt.

HINWEIS: Das ist das Produkt vor den
Zonenlichtschranken, nicht das augenblicklich
beschichtete Produkt.

]_ Red Mower Deck

Uberwachung von Produkten, die in die
Kabine kommen

Abb. 6-1

Der aktuelle Produktidentifikationsmodus wird im
Schaltfeld Produktidentifikationsmodus angezeigt: das
Automatiksymbol fiir den Modus Auto und das Symbol
Manuell fir den Modus Manuell. Siehe
Produktidentifikationsmodus einstellen auf Seite 5-6 zu
Informationen Uber die Produktidentifikationsmodi.

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Betrieb Uiberwachen

Menu Globaler Pistolenstatus

Durch Berthren des Schaltfeldes Globaler Status oben
im Hauptmeni wird das Menl Globaler Status gedffnet.
Darin werden die aktuelle Voreinstellungsnummer, mit
der gespriiht wird, und der Luftstrom und der
Elektrostatikausgang fir bis zu sechzehn Pistolen
gleichzeitig angezeigt.

Die Legende auf der linken Seite des Mendis zeigt die in
den Balkenskalen verwendete Farbcodierung und die
Bedeutung der Ziffern neben den Skalen an.

Mit den Pfeilfeldern Auf/Ab durch die Konsolen/Pistolen
scrollen, um die nachsten 16 Pistolen anzuzeigen, wenn
lhr System mehr als 16 hat. CA ist die Masterkonsole;
CB ist die Slavekonsole.

95 : 0

140 Pistol2 1o
/|3.00 0.00
200 voreinstelfl g 0.00

0 0

Globaler 2 0 10 0
Status LA 0 0.00 0 0.00
| 0.00 0.00

Balken- 0 3 0

. 3 11

diagramm- ’ guu guu
Legende 7 0 0.00 0 |0.00

Zerstauberluft = a 0 120 0

(Standard- — |0 i |0
. 0.00 0.00
pistolen) =] 0 .00 0 .00

Zerstauberluft 1 5 I 15[ b
(Prodigy _Plstolen [ g oD o o1
i ph= 0.00 0.00

Q uﬂ 6 ] 14 1o

240 - g
0 0.00 0 0.00
— 0.00 0.00

0 : 0

CA 7 a 15 a
0.00 0.00
0 0.00 0 0.00

Konsolen/ - -

Pistolen 8 1o — 16- 1o
scrollen 0.00 0.00
* 0 0.00 * 0 0.00

A
|
Globaler Stundenzahler
Abb. 6-2  Menl Globaler Status
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Globaler Stundenzahler

zum Offnen des Meniis Globaler
Stundenzahler das Schaltfeld Globaler Stundenzahler
im MenU Globaler Status berihren.

Siehe Abbildung 6-3. Das Meni Globaler Stundenzahler
zeigt Ihnen die Betriebsstunden seit dem letzten
Rucksetzen bei der Wartung, die Einstellung fiir den
Wartungszeitgeber und die Gesamtbetriebsstunden fiir
16 Pumpen und 16 Pistolen gleichzeitig.

Betrieb iiberwachen  6-3

HINWEIS: Bei Prodigy Systemen haben die Pumpen
ebenfalls einen Wartungszeitgeber.

Wenn die Zahl der Betriebsstunden gleich der
Einstellung des Wartungszeitgebers ist, wird ein Alarm
eingeschaltet, und Sie werden zur Wartung aufgefordert.

Wartungszeitmesser riicksetzen

Zum Ricksetzen des Wartungszeitgebers das Schaltfeld
Pistole rlicksetzen driicken.

4%

Pumpen

0:00 Wartungszeitgeber 0:00
: Auch bei Prodigy .
2 HDLV Pumpen B

0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00

Betriebsstunden

stunden

Wartungszeitgeber
Schaltfeld Riicksetzen

i, y

Gesamtbetriebst

Pistolen%| L
E 1
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00

0:00 0:00 0:00

Betriebsstundeln Gesamtbetriebs
stunden

Wartungszeitgeber

Abb. 6-3

Menl Globaler Stundenzahler (Abb.: Menu fir Standardsystem)

© 2006 Nordson Corporation
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6-4 Betrieb Uberwachen

Status einzelne Pistole

Durch Beriihren eines Schaltfeldes Pistole wird das

Menl Pistolensteuerung fir diese Pistole gedffnet. Der

Bereich Pistolenstatus im Menu zeigt folgendes an:

®  Produkt/Voreinstellung, mit der gespruht wird

® Forderluftstrom (dunkelblau) und Zerstauberluftstrom

(hellblau) fur Standardpistolen

® Sollwert fir Pulverstrom und Ist-Pumpenluftstrom
(dunkelblau) und Sprihluftstrom (hellblau) fur
Prodigy Pistolen

® Elektrostatikausgangswerte
® Pistolentyp

® Fehlercode, wenn ein pistolenbezogener Fehler
auftritt

® Status der Prozentanpassung: Wenn A% (Delta %)

Symbole unter der Balkenanzeige flr
Pulver-/Luftstrom erscheinen, wird der Strom

automatisch durch die Prozentanpassung eingestellt.

HINWEIS: Pistolenbezogene Fehler sind Fehler, die im

Spannungsvervielfacher der Pistole, an Kabel,
Pistolensteuerkarte oder iFlow Modul auftreten. Wenn
ein pistolenbezogener Fehler auftritt, blinkt das
Pistolenschaltfeld gelb.

besprihtes
Produkt [ Blue Mower Deck 255 ]
2.0 1.0 a0.0 3200
Anzeige, % =
Prozent- el AT
anpassung =
EIN = =
e b i o — HEN

HAGP A KV uA

Elektrostatik-

S _ausgangswert
Pistolentyp - P
Stundenzéahler der Fehlercode
Plistole E7

Abb. 6-4  Pistolenstatus — Meni

Standardpistolensteuerung

besprihtes
Produkt [Red Mower Deck 5 }|
2.00 1.50 75 25

Sollwert flir ? ?
Pulverstrom = =

(0-100%6) = =

™ = s

50 = =

<

Pumpenluft Spru.‘hluft

kV uA

Elektrostatik-
ausgangswert

Pistolentyp

Stundenzahler d
Pistole

Fehlercode
@E?

Abb. 6-5
Pistolensteuerung

Pistolenstatus — Menii Prodigy

Menu Stundenzahler der Pistole

Das Schaltfeld Stundenzahler der Pistole im Menii
Pistolensteuerung beriihren, um das Menii
Stundenzahler fur die Pistole zu 6ffnen.

Dieses Menu zeigt folgendes an:

® Betriebsstunden von Pistole und

Pumpe seit dem

letzten Ricksetzen bei der Wartung

® Wartungsstunden fiir die Pistolen (in Prodigy

Systemen auch fur die Pumpen)

® Gesamtstunden fir Pistole und Pumpe

Wartungsstunden fur Pistole und Pumpe werden im
Menl Stundenzéahler konfigurieren riickgesetzt.

LI

Pistole

®:\
i, || 8,

o
0:00 0:00 0:00

Stunden EIN Gesamtsturnden

7=

V)

0:00

|

Wartungsstunden

Abb. 6-6

Menl Stundenzahler der Pistole
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Eingéange

Zum Offnen des Meniis Eingangsstatus das Schaltfeld
Eingangsstatus im Hauptmenii beriihren.

In diesem Meni kénnen Sie die Funktion lhrer
Zonenlichtschranken oder Scanner, Produkt-1D Eingénge
und lhrer Pistolenhubwerk-/Hubwerkscanner prufen.

Die Zonenanzeigen leuchten, wenn ein Produkt vor den
Zonenlichtschranken oder Scannern vorbeilauft. Sie
zeigen an, welche Zonen das Produkt einnimmt.

Die Produkt-ID Anzeigen leuchten, wenn eine
Produkt-ID empfangen wird. Die Anzeigen zeigen an,
dass die Eingénge ein Signal erhalten. Unter den
Anzeigen erscheint die Produktidentifikationsnummer.

Die Produktbreite, die von den
Ein/Aus-Positioniererscannern rechts und links von der
Mittellinie des Fordersystems erkannt wird, erscheint.

Betrieb iiberwachen  6-5

Abb. 6-7

Menl Eingangsstatus

]
% ol
Zonen
1
| B!
5 .2
2 | B
: | I
6 i
.
2 §s
14.0 o
===/ | Produkt- =
o breite 50
T et G 9.0
) Produkt-ID
| | Produktbreite
rechts und links
der Mittellinie
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6-6 Betrieb Giberwachen

Farbwechselbetrieb

Wenn lhre Pulverbeschichtungskabine eine ColorMax in
der USA-Version ist, wird der Farbwechsel durch eine
separate SPS gesteuert und nicht durch das iControl
System. Die Ein/Aus-Positionierer sind fur USA
ColorMax konfiguriert.

Wenn Sie eine SpeedKing oder eine andere Kabine
haben, steuert das iControl System den Farbwechsel
und zeigt ein Reinigungssymbol und eine
Fortschrittsanzeige im Hauptmeni an.

Die Parkanzeige wird bei einem Farbwechsel gelb und
erscheint im Hauptmeni. Wahrend des Farbwechsels
wird der Zyklus durch Bertihren des Schaltfeldes Parken
abgebrochen, au3er beim SpeedKing Arch
Reinigungszyklus. Wenn der Zyklus abgeschlossen ist,
wird das System durch Beriihren des Schaltfeldes
Parken in den Normalzustand zuriickversetzt.

Der Status kann beim Farbwechsel wie folgt sein:

1. Anforderung Reinigungszyklus von Positionierer 1:
Reinigungssymbol anzeigen.

2. Reinigungszyklus anstehend: Anzeige 1 leuchtet
grun. Wartet, bis Produkte die Kabine verlassen
haben.

3. Reinigungszyklus bereit: Anzeige 2 leuchtet griin.
Spilerlaubnis an alle Positionierer gesendet.

4. Alle Pistolen spilen: Anzeige 3 leuchtet griin.

5. Reinigungszyklus lauft: Anzeige 4 leuchtet grin.

6. Arch Reinigung (nur SpeedKing Kabine): Anzeige 5
leuchtet grun.

7. Arch Zyklus abgeschlossen: Anzeige 6 leuchtet grin.

Schaltfeld Parken

Reinigungssymbol

Zyklusanzeigen

P/N 7146674C02
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Alarme

Alarme und Fehlercodes weisen Sie auf Probleme mit
dem iControl System hin.

Fehlercodes im Menu
Pistolensteuerung

HINWEIS: Pistolenbezogene Fehler sind Fehler, die im
Spannungsvervielfacher der Pistole, an Kabel,
Pistolensteuerkarte oder iFlow Modul auftreten. Wenn
ein pistolenbezogener Fehler auftritt, blinkt das
Pistolenschaltfeld gelb, und im Alarmmeni erscheint eine
Fehlermeldung.

Siehe Abschnitt Fehlersuche in der Betriebsanleitung
lhrer Konsolenhardware zu einer Erklarung der
Fehlercodes und zu Vorschlagen zum Beheben der
Fehler. Wenn Sie Hilfe benétigen, wenden Sie sich bitte
an lhren Nordson Vertreter.

Schaltfeld Alarmmeni
(kein Alarm)

Alle Fehler riicksetzen

/Alarmprotokoll

Betrieb tiberwachen  6-7

Alarmmens

Zum Offnen des Alarmmeniis das Schaltfeld Alarm
berihren.

Siehe Abbildung 6-9. Zum Riicksetzen aller aktiven
Fehler das Schaltfeld Alle riicksetzen beriihren. Wenn
das Problem, das den Fehler verursacht hat, nicht
behoben ist, wird eine neue Fehlermeldung erzeugt.

Mit dem Schaltfeld Alarmment I6schen die
Routine-Systemmeldungen aus dem Alarmmeni
|6schen.

Zum Anzeigen des Alarmprotokolls das Schaltfeld
Alarmprotokoll beriihren.

Durch Berlihren der Pfeile auf den Scrollbalken das
Menl waagerecht oder senkrecht scrollen.

Schaltfeld Alarmmen
(Alarm Ein)

Hilfe

3

|
L4

y—

i

Alarmmeni 16schen

Wed Jan 7 10:17:35 2004 7000 No control nodes found working ¢ *

¢

Abb. 6-9  Alarmmeni

© 2006 Nordson Corporation
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6-8 Betrieb Giberwachen

Mend Alarmprotokoll

Im Alarmprotokoll werden in den Protokolldateien
"fstatus” alle Fehler, Riicksetzungen und
Statusmeldungen fiir den aktuellen Tag aufgelistet. In
einem pull-down Meni kénnen Sie die friheren
Protokolldateien "fstatus” fur bis zu 5 Tage 6ffnen.

Zum Loéschen eines Alarm- oder Fehlerprotokolls dieses
offnen und dann das Schaltfeld Léschen beriihren.

Durch Berthren des Schaltfeldes Alarmprotokoll kehren
Sie zum Alarmmenti zuriick.

Weitere Protokolldateien sind errors.dat, eine Liste von
Fehlern und Informationen zur Benutzerschnittstelle, und
syserrors.log, eine Liste von Fehlern und Informationen
zum iControl Systemmanager.

Zusatzliche Dateien kdnnen aufgelistet werden. Die
Informationen in diesen Dateien kénnen der Nordson
Kundendienst und technisches Unterstiitzungspersonal
nutzen.

Alarmprotokoll Alarmprotokoll schlieRen

pull-down Menu

/

Offenes Protokoll schlieen

' N
E fstatus60607. 4

errors.dat

@ Y Hilfe

1 1, INJOUT]

43 Weg =1 i

44 Wetcvserrors.log b
45 We 1 1, Recipr
46 we:fstatus60608 flt 1, Recipr

47 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Recipr

n

ﬁ:ﬁ: g: 3‘f’< ’ ’ ’ @ /Ldschen abbrechen
: (

n

48 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Reciprocator: T Speed calcula L .
49 Wed Jun 7 15:20:49 2008, Device: 0, Searching for All Control N¢ Loschen bestatigen
50 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, IN/OUT Positioner # 1 : Wa
51 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, IN/JOUT Positioner # 2 : Wa
52 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Gun: 1, IN/OUT Positioner: 1 Positione

/ |IE|

€

N

Abb. 6-10 Meni Alarmprotokoll
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Netzwerkszustand

Mit den Meniis Netzwerkstatus und Knotenstatus die
Diagnose von Problemen an den Geraten (Knoten) im
Netzwerk fir externe 1/0 durchfthren, z. B. bei
Ein/Aus-Positionierern oder Positioniererscannern.

Menl Netzwerkstatus 6ffnen:

Zum Offnen des Meniis Systemkonfiguration
das Schaltfeld Systemkonfiguration im Hauptmenu
berthren.

Zum Offnen des Meniis Knotenstatus das
Schaltfeld Netzwerk konfigurieren im
Systemkonfigurationsmenu beriihren. Siehe Abbildung
6-11.

Schaltfelder Knotenstatus

® grin: Knoten kommunizieren mit dem Netzwerk.

® rot: Knoten kommunizieren nicht mit dem Netzwerk.

HINWEIS: Nur konfigurierte Knoten haben in diesem
Menii ein Schaltfeld.

6-9

Betrieb iliberwachen

Ll

182162110 182.162.1.12 192.162.1.13 182.162.1.14

o L

Schaltfelder Knotenstatus

Abb. 6-11 Meni Netzwerkstatus

Durch Beriihren der Symbole Knoten werden die Menis
Knotenstatus geoffnet. Siehe Abbildung 6-12.

Fehlersuche

Fehler 65, 68: Ethernet-Anschliisse Uberprifen.
Bedeutet normalerweise, dass die Steuerung abgetrennt
oder ausgeschaltet ist.

Fehler 66, 67, 69-75 Programmierungsfehler.
Technischen Support von Nordson anrufen.

Fehler 129 -132: Storsignale in der Schaltung.
Anschlisse uberpriifen. Sicherstellen, dass
Ethernetkabel nicht parallel zu Hochspannungskabeln
oder Geraten mit variabler Frequenz (VFD) liegen.

Fehler 161 -164: Programmierungsfehler oder
Hardwarefehler. Technischen Support von Nordson
anrufen.

Abb. 6-12 Knotenstatus

I 0
AxAPAA AAAA AAAR APAA AAA1 AxPARP PEPA PAAR AZZA AAA3 MAC = Ox0 :0x30:04DE:0x0 :0x33:0%33
AxAAA4 ARAA AAAR ARAA AARA AxAAR4 AAPA PAAR ARAR PAAA o e SRRSO
AxAPRE ARAA AAPR APAA PARA AxAARE PEPA PAAR ARAR PAAA = S
AxARAC ARAA ARAR ARAA AARA AxAABC AAPA PAAR ARAR PAAA N = 24
8xAP18 APAB AP BERA BAGA AxPA10 AEEA PAAB AR BPAA
8xAP14 APAE AP BEEA ARG AxBA14 ABEA PAPB PARE BPBA OUT = 24
8xB812 APEE PAPP BEEA BABA 0xBA18 GEBA PRAB BEEE BPBA
AxAR1C ARAA AAAR ARAA AARA AxAA1C AEPA AAAR ARAR ARAA ERR =0
AxAPZA ARAA AAPP APAB AARA AxPAZA AAPA AAAR APAG APAR TYPE = &
AxAAZ4 ARAB ARPAR ARAA AARA AxPAZ4 AAPA PAAAR ARAG PAPAA
AxAPZ23 ARAE ARPP APEA PABA AxAAZ8 AAAA ARAA ARAA AAAB | | Syout = 5
AxAPZC ARAA ARAR APAA AARA AxPAZC AAPA PAAAR APAR PPAA |
Index = 1
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6-10 Betrieb Uberwachen

Typencode Beschreibung Fehlercode Beschreibung

6 Ein/Aus-Positionierer 65 1/0 Fehler

7 Kabine 66 Fehler, Port offen

12 Produkt-1D 67 bereits offen

13 Pulverzentrum 68 Anschlussfehler

69 externer geschlossener Anschluss

Layoutcode Beschreibung 70 Fehler, Bibliothek

1 GM1 GM2 71 Port bereits belegt

2 GM3_GM4 72 Lesen fehlgeschlagen

3 RC1 _RCZ 73 zu viele Dateideskriptoren

4 RC3_RC4 74 keine Erlaubnis

5 GMl_ RC1 75 Port nicht verfligbar

6 GMZ_RCZ 129 Prifsummenfehler

7 GM3_RC3 130 Rahmenfehler

8 GM4_RC4 131 Antwortfehler

9 PE - 132 Antwortzeit abgelaufen

10 FC 161 Modbus Ausnahme

11 BC 162 Unzulassige Adresse

12 BE 163 Unzuléssiger Wert

13 KEINE EINGABE 164 Fehler, Slave-Gerat
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Listen von Konfiguration und Voreinstellungen ~ 7-1

Abschnitt 7

Listen von Konfiguration und Voreinstellungen

Kopieren Sie die Listen auf den folgenden Seiten und Wenn Sie die Konfiguration lhres Systems und die
benutzen Sie sie fir die Aufzeichnung lhrer Konfiguration Einstellungen fiir Voreinstellungen abgeschlossen haben,
und der Einstellungen fir Voreinstellungen. sollten Sie sofort eine Sicherungskopie der

Benutzerdatenkarte anlegen und das Duplikat an einem
sicheren Ort verwahren. Anweisungen siehe
Datensicherungskopie auf Seite 3-34.
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7-2 Listen von Konfiguration und Voreinstellungen

Systemkonfigurationsliste

Datum: System:
Pistolen
Werkseinstellung Pistolentyp: Pistolenanzahl Konsole A: Konsole B:
Zoneneingange
Zonenfilter: Typ des Zonensensors: Digital (PE) Analog (DIM)
Anzahl der verwendeten PE Eingange Lange des Analogscanners:
(Zahl der Lichtschranken oder diskreten Zonen): DIM Zonenlangen (gemessen von oben):
1 2: 3: 4:
5 6: 7 8
Produktidentifikationseingange
Kennzeichentyp: direkt codiert Kennzeichenfilterlange:
(Analog-)Scanner fir Ein/Aus-Positionierer / Hubwerk
Scanner aktiviert: Ja Nein Anzahl der horizontalen Scanner: 1 2
Einstellungen mit einzelnem horizontalen Scanner Einstellungen mit horizontalen Doppelscanner
Lange des vertikalen Scanners: Lange des vertikalen Scanners:
Nullversatz: Nullversatz:
Lange des horizontalen Scanners: Scannerlange links: rechts:
Abstand zu Foérdersystem-Mitellinie Fordersystemmitte — Scanner links: rechts:
Scannermitte — Fordersystem links: rechts: Oberkante Pistolenschlitz bis vertikaler Scanner:
Oberkante Pistolenschlitz bis vertikaler Scanner: Nullversatz

P/N 7146674C02 © 2006 Nordson Corporation



Spuleinstellungen, Standardpistolen

Listen von Konfiguration und Voreinstellungen ~ 7-3

Datum: System:

Spuleinstellungen, alle Standardpistolen

Spileinstellungen, Pistole Versa-Spray

Entleerungsspiilung aktiviert? Ja Nein
Entleerungssplilzeit:

Luftstrom fur Entleerungsspulung:

Soft Start aktiviert? Ja Nein

Anlaufzeit Soft Start:

Dusenspilung aktiviert?  Ja Nein
Dusenspllzeit:

Bandintervall fiir Disenspulung:
Dusenspulung Anzahl der Gruppen:

(Siehe Liste der Pistoleneinsetzpunkte und Spllgruppen
zur Zuordnung von Spiilgruppen)

Spuleinstellungen, Prodigy Pistolen
Datum: System:

Spileinstellungen

Gruppeneinstellungen

Pistole spiilen
Dauer (1 -10 Sek.):

Anzahl der Impulse (0-99):

Siphon spulen
Dauer (1 -10 Sek.):

Anzahl der Impulse (0-99):

Impulszyklus
Impuls Ein (0,1 -1,0 Sek.):

Impuls Aus (0,1 -1,0 Sek.):

Gruppenspilung aktiviert?  Ja Nein
Gruppe 1 Pistolen:
Gruppe 2 Pistolen:
Gruppe 3 Pistolen:

Gruppe 4 Pistolen:

© 2006 Nordson Corporation
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7-4 Listen von Konfiguration und Voreinstellungen

Liste der Pistoleneinsetzpunkte und Spulgruppen

Datum:

System:

Konsole (A oder B)

Pistolennummer

Einsetzpunkt

Spulgruppe Nr.
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Listen von Konfiguration und Voreinstellungen ~ 7-5

Einstellungen fur Konfiguration der Ein/Aus-Positionierer

Datum: System:

Einstellungen GP1 GP 2 GP 3 GP 4

Drehimpulsgeberauflésung:

Kabinenseite (L/R):

Abstand zwischen Pistolen:

Pistole - Mittellinie:

Park-/Reinigungsposition:

Warteposition:

Hysterese:

Einsetzpunkt:

Mind. Voreilen:

Mind. Nacheilen:

Mindestabstand
Pistole-Produkt:

Werkseinstellung Voreilen:

Werkseinstellung Nacheilen:

Werkseinstellung Abstand
Pistole-Produkt:

Lanze (J/N)?

USA ColorMax (J/N)?

Y-Achse (J/N)

kein Antrieb (J/N)?

Nur reinigen (J/N)?
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7-6 Listen von Konfiguration und Voreinstellungen

Konfigurationseinstellungen fir Hubwerke

Datum:

System:

Einstellungen

Hubwerk 1

Hubwerk 2

Hubwerk 3

Hubwerk 4

Drehimpulsgeberauflésung:

Héchstgeschwindigkeit:

Feinabstimmung des
Wendepunkts:

Kabinenseite (L/R):

Sprihbildbreite:

Anzahl Uberdeckungen:

Pistolen am Hubwerk:

Oberer weicher Anschlag:

Unterer weicher Anschlag:

Hysterese:

Park-/Reinigungsposition:

Master-Slaves (Slaves
einkreisen)

1 2 3 4

1 2 3 4

1 2 3 4

1 2 3 4

Einstellung Betriebsart (eine wahlen):

Fest, synchronisiert

Variabel, synchronisiert

Fest, nicht synchronisiert

Variabel, nicht synchronisiert

Oszillationshubwerk

Werkseinstellungen, Fest

Pistolen Ein Abwartshub:

Pistolen Aus Aufwartshub:

Oberer Wendepunkt:

Unterer Wendepunkt:

Pistolen Aus Abwartshub:

Pistolen Ein Aufwartshub:

Geschwindigkeit:

Werkseinstellungen, Variabel

Oberer Uberfahrgrenzwert:

Oberer Wendepunkt:

Unterer Wendepunkt:

Unterer Uberfahrgrenzwert:

Geschwindigkeit:

P/N 7146674C02

© 2006 Nordson Corporation




Listen von Konfiguration und Voreinstellungen ~ 7-7

Einstellungen, Netzwerkkonfiguration

Datum:

System:

Netzwerk flr externe 1/O

Maske:

255

255

255

LAN Netzwerk

Betriebsart:

IP:

Maske:

Gateway:

Name:

Domain:

Knotenkonfiguration

Gerat

MAC

TCP/IP

Maschinentyp

9

10

Maschinentypen

GP: Pistolenpositionierer
RC: Hubwerk

FC: Pulverzentrum

PE: Analogscanner

GP1_RC1: Pistolenpositioniererl_Hubwerkl oder Oszillationshubwerkl

© 2006 Nordson Corporation
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7-8 Listen von Konfiguration und Voreinstellungen

Einstellungen fur Voreinstellung, Pistolensteuerung (Spruhen)
Voreinstellungsname:

Datum:

Voreinstellung Nr.:

System:

Pistole

Forderluft
(Pulverstrom)

Zerstauberluft
(Sprihluft)

kV

AFC
(Sensomatik-
steuerung)

Select Charge
Betriebsart
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Einstellungen far Voreinstellung Ein/Aus-Positionierer

System:

Listen von Konfiguration und Voreinstellungen ~ 7-9

Datum: Voreinstellung Nr.: Voreinstellungsname:
Fest / Variabel Fest
Positionierer Voreilen Nacheilen Variabel Position Position
1
2
3
4
Einstellungen fur Voreinstellung Ein/Aus-Positionierer  System:
Datum: Voreinstellung Nr.: Voreinstellungsname:
Fest / Variabel Fest
Positionierer Voreilen Nacheilen Variabel Position Position
1
2
3
4
Einstellungen far Voreinstellung Ein/Aus-Positionierer  System:
Datum: Voreinstellung Nr.: Voreinstellungsname:
Fest / Variabel Fest
Positionierer Voreilen Nacheilen Variabel Position Position
1
2
3
4
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7-10 Listen von Konfiguration und Voreinstellungen

Einstellungen fur Voreinstellungen Hubwerk
Datum: Voreinstellung Nr.:

System:

Voreinstellungsname:

Einstellungen, Fest

Hubwerk 1

Hubwerk 2

Hubwerk 3

Hubwerk 4

Pistolen Aus Aufwarts:

Pistolen Ein Abwarts:

Pistolen Aus Abwarts:

Pistolen Ein Aufwarts:

Oberer Wendepunkt:

Unterer Wendepunkt:

Geschwindigkeit:

Einstellungen, Variabel

Geschwindigkeit:

Oberer Uberfahrgrenzwert:

Unterer Uberfahrgrenzwert:

Einstellungen fur
Prozenteinstellung

% Ein Aufwarts:

% Aus Abwarts:

% Ein Abwarts:

% Aus Aufwarts:

% Anpassung Forderluft:

% Anpassung Zerstauberluft:
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