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iControl® Konfigurationsanleitung

MaReinheiten einstellen

® Inch

2 mm

Pistolen konfigurieren

™

Pistolenanzahl Voreinstellung Pistolentyp
CA: Master
CB: Slave

Netzwerk konfigurieren Host-Konfiguration
Ll Ll [

Remote I/O
Network

) s

1P: [192] [189] [180] [196]

Tor181100 102182012 M212L1 162182104

LAN MASK: [255| [255| 255/ | o] ENO
. Neworf GTwy: [192] [189] [1e0] [254]
i@ I NAME: QNXDEV4_621
DOMAIN: jnordson.com |
Knotenstatus:
Knoten- Grun: OK
konfiguration Rot:Keine IP-Ad i :
Kommunikation -Adresse der Master-Konsole eingeben:
Host- Gibt es mehrere iControl Master-Konsolen

Konfiguration im gleichen Netzwerk?
Nein - IP-Adresse auf 192.162.1.1 einstellen
Ja - Ist dies Master Nr. 1?

Ja - auf 192.162.1.1 einstellen
Nein - Wie folgt einstellen:

Master Nr. 2: 192.162.1.2
Master Nr. 3: 192.162.1.3
Master Nr. 4: 192.162.1.4
Master Nr. 5: 192.162.1.5
usw.

Maximum: 9 Master

HINWEIS: Keine Veranderungen in der Maske vornehmen.
Die LAN-Netzwerkeinstellungen sind fir die zukinftige Verwendung vorgesehen




Netzwerk konfigurieren (rors,)

Knotenkonfiguration

Fir jede Knotensteuerung im Netzwerk

folgende Informationen eingeben: ll

210
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v il

|
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« MAC Adresse

7
* TCP/IP Adresse 15::

* Maschinentyp

Zuerst die Steuergerate fir die In/Out-

Positionierer konfigurieren. Die Eingabe 4 E

muss immer in numerischer Reihenfolge
(Gp1, GP2, GP3, GP4) erfolgen.

Wenn Hubwerke zusammen mit
Positionierern verwendet werden, wird

dass Hubwerk 1 auf Positionierer 1
montiert ist.

Wenn das System mit Hubwerken, aber
nicht mit Positionierern ausgestattet ist,
sind zuerst die Hubwerke zu konfigurieren.
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Die Eingabe muss immer in numerischer
Reihenfolge (RC1, RC2, RC3, RC4)
erfolgen.

/

Bei der Eingabe des Maschinentyps MAC Adresse
Steuergeratbeschriftung

das Feld auswahlen, und anschlieRend
mit dem Dreheinstellknopf zwischen
den Auswahlmdglichkeiten wechseln:

GP1 — GP4 (Positionierer)

RC1 — Rc4 (Hubwerk 1)

GP1_GP2 (Positionierer 1 und 2)

GP3_GP4

RC1_RC2 (Hubwerke 1 und 2)

RC3_RC4

GP1_RC1 (Positionierer 1 und Hubwerk 1)
GP2_RC2

GP3_RC3

GP4_RC4

PE (Scanner)

FC (Prodigy Pulverzentrum)

BC (Kabinensteuerung, zukiinftige Verwendung)
BE (Kabinenabsaugung, zukiinftige Verwendung)

Kombinationen (GP1_RC1) sind zu verwenden,
wenn zwei Maschinen von einem Steuergerat
gesteuert werden, z. B. ein Positionierer

und ein Hubwerk.

HINWEIS: An allen Master-Konsolen muss
gemeinsamen Steuergeraten, z. B. einem
Produktidentifikationsgerat (PE), die gleiche
IP-Adresse zugewiesen werden.

Bei der ersten Meldung: Alle Knotensteuergerate
abschalten, anschliefend CONTINUE berthren.
Bei der zweiten Meldung: CONTINUE beruhren.
Bei der dritten Meldung: Alle Knotensteuergerate
einschalten, anschlieRend CONTINUE berUhren.
Falls ein Knoten nicht erkannt wird, die
Einstellungen Uberprifen, und erneut SAVE
betatigen.

LU

Maschinentyp

TCP/IP Adresse

Die TCP/IP-Adresse muss eindeutig sein
(aulder bei gemeinsamer Nutzung
Empfehlung:

Erster Knoten, Master 1: 192.162.1.10
Erster Knoten, Master 2: 192.162.1.20
HINWEIS: An allen Master-Konsolen
muss gemeinsamen Steuergeraten,

z. B. einem Produktidentifikationsgerat
(PE), die gleiche IP-Adresse
zugewiesen werden.

~




In/Out-Positionierer konfigurieren

1. Den zu konfigurierenden Positionierer auswahlen.
Diese Schritte fur alle Positionierer wiederholen:

2. Die Seite auswahlen, auf der sich der Kabinenposi-
tionierer befindet. Das Hauptmenu verandert sich
entsprechend dieser Einstellung. Wenn die Knoten-
konfiguration in der richtigen Reihenfolge vorgenom-
men wurde, wird Uber das Menu flr Positionierer 1 der
physikalische Positionierer 1 gesteuert.

3. Wenn der Positionierer nur manuell betatigt wird:
3a. Auf Aus einstellen.
3b. Die Drehimpulsgeberauflésung auf 1 einstellen.
3c. Die Taste ENTER drlicken, um den Wert in die
Datenbank zu Gbernehmen. Die Schritte 10 und 11e
ausfuhren (auf "Nur Reinigung" einstellen).
3. Wenn der Positionierer automatisch betatigt wird:
3a. Auf Aus einstellen.
3b. Auflésung Drehimpulsgeber einstellen:
Flachschieber: 262
Riemenantrieb: 224
Analog-Nachristung: 1
Sonstiges: Siehe Zeichnung/Typenschild.
Die Schritte 4 bis 11 ausfiihren, und anschlieRend das
Vor- und Nacheilen fir Minimum und Standardvorgabe
einstellen.
. Einstellung der Null- und Ausgangsstellungen:
a. Auf "Manuell" einstellen
b. Bis zum vorderen Endschalter weiterschalten
(3d muss "0" anzeigen)
c. Bis zum hinteren Endschalter zuriickschalten
(3d muss "Maximum travel distance"
(Maximaler Verfahrweg) anzeigen).
Wenn Position (4d) nicht den richtigen Wert anzeigt,
mussen die Endschalterpositionen entsprechend
korrigiert und die Schritte b und ¢ wiederholt werden.
. Pistolenabstand einstellen:
AulRenseite/Aulenseite bei Nebeneinander-Anordnung
messen.
Pistolenbreite bei einreihiger Anordnung messen.

)‘ ’¢Oder Oder

. Pistole auf Fordersystem-Mittellinie einstellen:
Den Positionierer bis zum Endschalter vorwarts
fahren. Den Abstand Pistolenspitze/Mittellinie
messen.

4a

3a

]
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7. Park-/Reinigungsposition einstellen:
Gemessen ab vorderem Endwert. Wird verwendet, um
ausreichend Abstand zwischen den Pistolen und dem
Werkstlck zu schaffen. Erste Position des Reinigungs-
vorgangs (Europa).
Version 2.2: Eingenommene Position nach
Deaktivierung des Automatikmodus, wenn die
Absauganlage abschaltet oder die Verbindung zum
Netzwerk unterbrochen ist.
Version 2.4: Zusatzliche Funktionalitat Schaltfeld
"Parken", um in diese Position zu gelangen.
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. Warteposition einstellen. Das ist:

+ Startposition fur Lanzenbewegungen.

» Position, die eingenommen wird, wenn beim Start
kein Positionswert verfugbar ist.

» Fur Analog-Nachristungen: Warteposition, muss
gleich dem gemessenen maximalen Verfahrweg
sein.

Warte

position

» |

A

Verfahrweg

(a1l

3c



In/Out-Positionierer konfigurieren (Forts.)

9. Hysterese einstellen:

Stoppkompensation. Verhindert Suchbewegun-
gen nach der Zielposition. Wenn der Positio-
nierer innerhalb + Hysteresewert vom Ziel
stoppt, erfolgt keine weitere Bewegung zum
Ziel.

10.

1.

Ziel

Hysterese

Einsetzpunkt:
Abstand von den Positioniererscannern zur
Vorderkante der vorderen Pistole.

Optionen:

a.

b.

Lanze: Der Positionierer beginnt, sich von der
Warteposition wegzubewegen.

USA ColorMax: Einstellung des Reinigungs-
vorgangs fur ein US-amerikanisches ColorMax
Spritzsystem.

Y-Achse: Auswahl, wenn der Positionierer die
Pistolen nicht horizontal, sondern vertikal
bewegt.

. Kein Antrieb: Der Positionierer ist mit Umschalt-

schitzen fir die Richtungssteuerung ausgestat-
tet. Es ist keine Geschwindigkeitssteuerung
vorhanden. (Europa)

. Nur Reinigung: Nur fur von Hand gesteuerte

Positionierer. Wird fir den Transport der
Pistolen aus der Kabine fiir die Reinigung
verwendet. Standard- und Voreinstellungen fur
die Bewegung werden ignoriert.

D&<|—11a

o fi<—11b

e D@<|—11c
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Werksein-
‘H stellung

50|k )— Min.

Abstand
Pistole - Werksttick

Nach-
eilen

10 Voreilen

Positionierung der Automatikpistole

Einstellung von Standard- und Mindestvoreilung und
-nacheilung sowie der Abstande zwischen Pistole und
Werkstiick. Hierbei handelt es sich um anwendungsspezifische
Einstellungen.

Werkseinstellungen: Verwendung flir alle Werkstiicke, aul3er
wenn die Positionier-Voreinstellungen fiir ein Werkstiick
programmiert worden sind.

Der Positionierer verwendet die Pistole/Werkstiick-Einstellung,
um der Werkstiickkontur zu folgen, und wird entsprechend den
Vor- und Nacheilungseinstellungen bewegt.

Mindesteinstellungen: Dienen zur Verhinderung von Kollisionen
zwischen den Werkstlicken und den Pistolen. Die
Mindesteinstellungen begrenzen die Voreinstellungen des
Positionierers.

Einstellungen

Positives Voreilen: Sorgt dafiir, dass der Positionierer bewegt wird,
bevor die Werkstlickvorderkante die erste Pistole erreicht.
Negatives Voreilen: Sorgt dafiir, dass der Positionierer bewegt
wird, nachdem die Werkstiickvorderkante die erste Pistole erreicht
hat.

Positives Nacheilen: Sorgt dafir, dass der Positionierer bewegt
wird, nachdem die Werkstlickhinterkante die erste Pistole erreicht
hat.

Negatives Nacheilen: Sorgt dafir, dass der Positionierer bewegt
wird, bevor die Werkstlickhinterkante die erste Pistole erreicht.

Abstand Pistole - Werkstiick: Der zwischen Pistolenspitze und
Werkstlck einzuhaltende Abstand. Der Positionierer verwendet
diese Einstellung, um der Werksttickkontur zu folgen.




Hubwerke konfigurieren

1.

HON

HI

. Den Betriebsmodus auf AUS einstellen.
. Die Kabinenseite einstellen.

. Die Drehimpulsgeberauflosung

. Die maximale Geschwindigkeit

. Den Umkehrpunktversatz einstellen

. Spriihbildbreite einstellen

. Anzahl der Uberdeckungen einstellen. 9 —

Das zu konfigurierende Hubwerk
auswahlen. Diese Schritte fur jedes
Hubwerk wiederholen:

1>

einstellen, und die Taste ENTER
driicken.

einstellen.

(Siehe Verfahren unten auf dieser Seite.) 7~

(Spruhbildbreite einer Pistole bzw.

—3>
durchschnittliche Breite, wenn die 8

Sprihbilder tberlappen).

(Wie oft wird die Sprihbreite tGber einen
Punkt gefuhrt?)
2 - Standardqualitat

4 - Mittlere Qualitat
6 - Feine Qualitat
NWEIS: Mit dem Uberdeckungsrechner

kann die optimale Einstellung gefunden
werden. Siehe Kurzbetriebsanleitung.

9.

Pistolennummern einstellen.
Die Anfangs- und Endpistolennummer
eingeben.

10a. Den oberen weichen Grenzwert

10b.

1.

einstellen.

Den unteren weichen Grenzwert
einstellen.

Gemessen von der Ausgangsposition
(0.0). (Die Ausgangsposition befindet
sich etwa 25 mm unterhalb des oberen
Endschalters.) Im Normalbetrieb durfen
die Endschalter nicht ausgelost werden.

: Ausgangsposition (0.0)
v Oberer weicher Grenzwert

¥ Unterer weicher Grenzwert
Unterer Endschalter-
Grenzwert

Hysterese einstellen:
Stoppkompensation. Verhindert Suchbe-
wegungen nach der Parkposition. Wenn
das Hubwerk innerhalb + Hysteresewert
von der Parkposition stoppt, erfolgt
keine weitere Bewegung. Der typische
Wert ist 1 oder kleiner.

I+
d—b

-
A

Parken

I+
d—b

A
y

Hysterese

12

13.

. Park-/Reinigungsposition einstellen:
Gemessen von der Ausgangsposition (0.0).
(Die Ausgangsposition befindet sich etwa 25 mm unterhalb des
oberen Endschalters.)
Position, die zu Beginn des Reinigungsvorgangs eingenommen
wird.

—— Ausgangsposition (0.0)

Y Parken

Tochterhubwerke fiir das aktuelle Hubwerk einstellen:

Die ausgewahlten Hubwerke werden zu Tochterhubwerken des
aktuellen Hubwerks (Schritt 1). In dem auf dieser Seite gezeigten
Ment ist das Hubwerk 2 ein Tochterhubwerk (Slave) von Hubwerk 1.

14. Umkehrpunktversatz:
Der Umkehrpunktversatz korrigiert das Hinausfahren an den Umkehr-

pu
a.
b.
C.

d.
e.
f.

nkten.

Fest, kein Synchronisierungsmodus auswahlen.

Das Schaltfeld Ausgangsposition driicken.

Den Wagen von Hand nach unten bewegen, bis die aktuelle Position
4 Zoll (10,16 cm) betragt.

An Wagen und Gehause Referenzmarkierungen anbringen.

Den oberen Umkehrpunkt auf die aktuelle Position einstellen.

Den Wagen nach unten bewegen, bis die aktuelle Position 4 Zoll
(10,16 cm) vom unteren weichen Grenzwert betragt.

. Am Gehause auf der Hohe der Wagenmarkierung eine

Referenzmarkierung anbringen.

. Den unteren Umkehrpunkt auf die aktuelle Position einstellen.
. Die Geschwindigkeit auf 50 % der maximalen Geschwindigkeit

einstellen.
Den Automatikmodus auswahlen, und beobachten, wo der
tatsachliche Umkehrpunkt liegt.

. Den geschatzten Abstand zwischen dem tatsachlichen Umkehrpunkt

und der Markierung auf dem Gehause in das Umkehrpunktversatz-
Feld eingeben. Gegebenenfalls Anpassungen vornehmen.




Hubwerke konfigurieren (Forts.)

14. Den Bewegungsmodus einstellen:

= AR
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mly
O ™

Wenn ein Synchronisierungsmodus ausgewahlt ist, wird
die Hubwerkgeschwindigkeit mithilfe der Fordersystemge-
schwindigkeit und der Moduseinstellungen berechnet.

Fest, Férdersystemsynchronisierung

Variabel, Férdersystemsynchronisierung

Fest, keine Synchronisierung

Variabel, keine Synchronisierung

Oszillationshubwerk

Oszillationshubwerkmodus
T,
O #
=y
o W

Um den Oszillationshubwerkmodus zu
aktivieren, einen Festmodus und den
Oszillationshubwerkmodus auswahlen.

Die ausgewahlten Festmodus-Triggerpunkte
werden deaktiviert, und die Sprihpistolen
werden ausschlielich auf der Grundlage der
Vor- und Nacheilungswerte der Spritzvorein-
stellungen ein- und ausgeschaltet.

Festmodus

Der Hubweg wird tber die Umkehrpunkte und ohne Bertck-
sichtigung der Werksttickhohe gesteuert. Die Pistolentrigger-
punkte werden so gesteuert, dass die Spritzlange entspre-
chend der Werkstlickh6he angepasst wird.

Die Pistolentriggerpunkte kénnen positiv oder negativ sein.
HINWEIS: Mit dem Uberdeckungsrechner kann die optimale
Einstellung gefunden werden. Siehe Kurzbetriebsanleitung.

10 Pistole ein - Abwértshub
f[' Pistole aus - Aufwéartshub

68.0

M
® 0

s
0.0

Feet /M

p

Oberer Umkehrpunkt

Unterer Umkehrpunkt

“

Pistole aus - Abwartshub

Pistole ein - Aufwartshub

Geschwindigkeit (Einstellung nur im
unsynchronisierten Modus verfugbar)

Einstellungen Festmodus positiver Pistolentrigger

Sprithvoreinstellung Voreilung Sprithvoreinstellung Nacheilung

- i* ********************* Ausgangsstellung Hubwerk
b il i Wit K **************** Oberer Umkehrpunkt
Nach oben/Aus, nach unten/Ein
\ I\ |
— AUS
-—p
— Ein / \
[ V \/ \ Nach unten/Aus, nach oben/Ein
yNo4_o.o x| - - - -4 -%& -~ Unterer Umkehrpunkt

Einstellungen Festmodus negativer Pistolentrigger

Spriihvoreinstellung Voreilung Spriihvoreinstellung Nacheilung
= If 777777777777777777777 Ausgangsstellung Hubwerk

Oberer Umkehrpunkt

Nach oben/Aus, nach unten/Ein

— AUS

—Ein /

\ Nach unten/Aus, nach oben/Ein

.
<T
>

- = Unterer Umkehrpunkt

Variabler Modus

Beim variablen Modus hangt der Hubweg des Hubwerks von
den Werkstlickabmessungen ab. Der Hubweg des Hubwerks
wird durch die Umkehrpunkteinstellungen bestimmt, wenn
sich kein Werkstlick vor den Pistolen befindet. Wenn sich ein
Werkstlick vor den Pistolen befindet, wird der Hubweg durch
die Hinausfahrgrenzwerte bestimmt. Die Hinausfahreinstel-
lungen kdnnen positiv oder negativ sein.

HINWEIS: Mit dem Uberdeckungsrechner kann die optimale
Einstellung gefunden werden. Siehe Kurzbetriebsanleitung.

: )
e
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= ST

Oberer Umkehrpunkt

Oberer Hinausfahrwert

Unterer Hinausfahrwert

Unterer Umkehrpunkt

Geschwindigkeit (Einstellung nur im
unsynchronisierten Modus verfligbar)

o[ 73]
0.0

Feet /M

Einstellungen variabler Modus positiver Pistolentrigger

Spriihvoreinstellung Nacheilung
Ausgangsstellung Hubwerk
Oberer Umkehrpunkt
Oberer Hinausfahrwert

Spriihvoreinstellung Voreilung

— AUS

— Ein

Unterer Hinausfahrwert
Unterer Umkehrpunkt

I

Einstellungen variabler Modus negativer Pistolentrigger

Spriihvoreinstellung Voreilung Spriihvoreinstellung Nacheilung
77777 Ausgangsstellung Hubwerk

- ’;* *************************** Oberer Umkehrpunkt
Oberer Hinausfahrwert
m— Aus /
— Ein
\ Unterer Hinausfahrwert
N - - &~ Unterer Umkehrpunkt




Analogscanner konfigurieren

Die Scanner dienen zum Messen der Werkstlickabmessungen fiir In/Out-Positionierer und Hubwerke.

1. Scanner aktivieren 1. Scanner aktivieren

/
v u/uf |
S s
o

2. Anzahl der horizontalen Scanner 2. Anzahl der horizontalen Scanner L
i i i i i : 3. Konfigurieren
(Einzelscanner-Konfiguration) 3. Konfigurieren (Doppelscanner-Konfiguration) g

HINWEIS: Bei Verwendung eines auf einer Seite der Férdersystemmittellinie montierten Einzelscanners ist die
Doppelscanner-Konfiguration zu verwenden.

Einzelhorizontalscanner-Meniu Doppelhorizontalscanner-Meni

Den Scanner so konfigurieren, dass das Fordersystem Folgende Einstellungen vornehmen:

ignoriert wird (Laptop, Kabel und Hersteller-Software 1. Scannerlange.

erforderlich). 2. Abstand Scannerende zu Fordersystemmittellinie.
Folgende Einstellungen vornehmen: 3. Lange des vertikalen Scanners (falls verwendet).

1. Lange des horizontalen Scanners. 4. Abstand zwischen der Oberseite des vertikalen Scanners
2. Breite des Fordersystems rechts und links von der und der Oberseite des Pistolenschlitzes.

Mittellinie des Scanners.
3. Abstand vom Kabelende zur Fordersystemmittellinie.
4. Lange des vertikalen Scanners (falls verwendet).
5. Abstand zwischen der Oberseite des vertikalen
Scanners und der Oberseite des Pistolenschlitzes.

Einstellung der Nullpunktverschiebung

Die Nullpunktverschiebung dient zum Ausblenden von Rauschen und Umgebungssignalen aus den Analog-
Eingangssignalen.

Beim Einschalten des Systems mussen die Anfangswerte von LBB und FBB Null sein.

Wenn Rauschen oder Umgebungssignale vorliegen, haben LBB und FBB bestimmte Werte.

Zum Ausblenden des Signals in die Felder fiir LBB und FBB (Z) Werte eingeben, die geringfligig grof3er als
die Signalwerte sind. Wenn zum Beispiel der LBB-Wert 125 betragt, 130 in das LBB-Feld eingeben.

Einzelhorizontalscanner-Menii

Doppelhorizontalscanner-Menii

%/
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LBBO | 100

FBB O 100

Nullpunktverschiebung Nullpunktverschiebung




Zonenlichtschranken/-scanner und Produkt-ID Eingange konfigurieren

Wenn das System mit diskreten (digitalen) Scannern oder Lichtschranken ausgestattet ist:

1. PE auswahlen, und die Anzahl der Zonen einstellen.

2. Bei Bedarf ein Zonenfilter einstellen. Bei positiven Werten wird die erkannte Lange erhéht, bei negativen Werten wird
sie verringert.

Wenn das System mit analogen Scannern fur die Zonenerkennung ausgestattet ist:

1. Mit dem Verfahren fiir die Konfiguration von Analogscannern auf der vorherigen Seite die Lange des vertikalen
Scanners einstellen.

2. DIM auswahlen, und anschlieRend das Schaltfeld Konfigurieren betatigen.

3. Die Lange aller Zonen eingeben (gemessen von der Oberseite des Scanners bis zum Tiefpunkt der jeweiligen Zone).

3. Bei Bedarf ein Zonenfilter einstellen. Bei positiven Werten wird die erkannte Lange erhoht, bei negativen Werten wird
sie verringert.

4. Bei Bedarf den automatischen Nullpunkt einstellen, damit der Scanner in Zone 1 Teile ignoriert, die keine Werkstticke
sind: Einen Werkstlcktrager oder ein Werkstiickgehange vor den Scanner fahren, und anschlielend das Schaltpunkt
fur den automatischen Nullpunkt betatigen. Am Ende der Ruckwartszahlung ist der Versatzwert eingestellt.

3 ‘ .. . Negativer Filter: Gehange Uberspringen
gm Zonenfilter: Positiver Filter: Schmale Werkstlicke
-

N\ Analogscanner-Zonenlangen
(letzte Zone enthalt automatisch
die ungenutzte Scannerlange)

Diskreter Scanner

oder —#®pPE s . < Anzahl der
Lichtschranken 8 diskreten Zonen
:ﬂ}‘* /\@ )

Analogscanner
konfigurieren

Analoger Scanner -3 pim

Automatischer Nullpunkt
Produkt-ID Eingange konfigurieren:
Kennzeichnungsmethode auswahlen.
Bei Verwendung von Produktidentifikationsnummer-Kennzeichen den
Kennzeichenfilter einstellen.
HINWEIS: Produktnummer-Eingabegerate durfen Werkstiicke und
Gehange nur dann erkennen, wenn eine Produktnummeranderung
ausgeldst werden soll.

Der Filter ist der Verfahrweg, auf dem ein glltiges
Produktidentifikationsnummern-Signal
empfangen werden muss, bevor die
Produktidentifikationsnummer gelesen wird.

Kennzeichnungs- \ L
methode: \
: L]
Codierte Kennzeichen —>(&) 1]
(8 Bit binar) C
255 Produktidentifika- E-:
tionsnummern |:| '>
(]
Direkte Kennzeichen / }‘" _#
ingabe 1 = Werkstiicl ) ) 2251
Eingabe 1 = Werksttick 1 2259 |253%
Eingabe 8 = Werkstiick 8) Kennzeichenfilter 2388 |25%5
8 Produktidentifikationsnummern 36'% gogo
23 |§ &
[0 ~ ~
3
Filterlange
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Fordersystem-Drehimpulsgeber konfigurieren

Wenn die Auflésung bekannt ist:

L+P= 0.000— O

|_|_|= 1.000 — @/'ﬂ
= f

1. Die Auflésung eingeben.
2. Den eingegebenen Wert auswahlen.
3. Den Wert in die Datenbank eingeben.

Auflésung lernen:
1. Ein Stuck Pappe oder ein Werkstlick mit einer Mindestlange von 92 cm (36 Zoll) an das Férdersystem hangen.

2. Die Lange in Feld 1 eingeben.

1
U Trf'
— L — |« |

L+=P=1

—F — |<—L—>||_=< 36| Y 2

3. Den Zahlerwert auf Null zurlicksetzen.

4. Das Stuck Pappe bzw. das Werkstiick an den Zonenlichtschranken bzw. -scannern vorbeifiihren.
Das Fordersystem anhalten.

5. Die berechnete Auflésung tberprufen.
6. Die berechnete Auflésung auswahlen.
7. Die berechnete Auflosung in die Datenbank eingeben.

11



Konfigurieren der Spruhpistolen-Einsetzpunkte

1. Den Abstand zwischen den Zonenlichtschranken bzw. -scannern und den Pistolenspitzen abmessen und in die
Einsetzpunktfelder eingeben.

2. Den Abstand zwischen den Zonenlichtschranken bzw. -scannern und dem Kabinenausgang abmessen und in das
Kabinenlangenfeld eingeben.

Schieberegister zuriicksetzen:Wenn die Richtung des Fordersystems umgekehrt wird, verliert das System die
Informationen Uber alle Werkstlicke in der Kabine, die an den Zonenlichtschranken bzw. -scannern vorbeitransportiert
worden sind. Durch das Zurlicksetzen des Schieberegisters werden die Informationen fiir diese Werkstlicke geldscht. Die
Sprihpistolen werden im Automatikmodus nicht ausgel6st, und die In/Out-Positionierer verbleiben im Automatikmodus an
den Wartepositionen, bis die Werkstlicke wieder iber die Zonenlichtschranken bzw. -scanner verfolgt werden. Zur
Beschichtung der Werkstlicke, fur die das System Uber keine Informationen mehr verfugt, ist entweder der manuelle Modus
zu verwenden oder das Fordersystem ist in umgekehrter Richtung zu fahren, bis sich alle Werkstlicke vor den
Zonenlichtschranken befinden. AnschlieBend das Schieberegister zurlicksetzen, und das Fordersystem wieder in
Vorwartsrichtung fahren.

Kabinenlange Schieberegister zurlicksetzen

1

! o5
[ i i "
i i [ ] e

Einsetzpunkte

X
X _
y

R 4

mummbwwn—'\”

160

C

Prodigy HDLV Pumpen kalibrieren

Jede Prodigy Spruhpistole ist mit einer separaten HDLV Pumpen-/Verteilerbaugruppe ausgestattet.

Die Kalibrierungsnummern fiir die Pumpen und Auftragsmuster mit den Kalibrierungskonstanten A, B und C befinden sich
auf dem Pumpenverteilerschild.

Fir jede Prodigy HDLV Pumpe sind die Kalibrierungsnummern im Kalibrierungsmeni einzugeben.

1. Die Spruhpistolennummer 1 auswahlen.

2. Die auf dem Pumpenverteilerschild angegebenen Kalibrierungsnummern fiir die Pumpe fur Pistole 1 eingeben.
3. Das Schaltfeld Senden betatigen.

4. Diese Schritte flr die verbleibenden Sprihpistole/Pumpe-Kombinationen abarbeiten.

Pumpenkalibrierungskonstanten
Pump Calibration Constants

Pumpe Pump Pattern Auftragsmuster
Al 00009 A 00008
B 00004 B 000%
C| o0.000/8] | [C[ o0.000/9]

12
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Prodigy Pistolenspiilung konfigurieren

Die Pistolenspulung erfolgt automatisch als Teil des Reinigungsvorgangs innerhalb eines durch die Pulverzentrum-
Bedienelemente eingeleiteten Farbwechselvorgangs. Die Pistolenspilung kann auch vom Bediener manuell gesteuert
werden. Dazu dient das Prodigy Spllsteuermenl im Hauptmendi.

Die Standardspulmethode ist die gleichzeitige Spilung aller Pistolen. Je nach der Hardware-Konfiguration lhres Systems
kdnnen die Pistolen aber auch in Gruppen eingeteilt und in separaten Gruppen gespilt werden.

Die Spllsequenz besteht aus einem ) N
Splilzyklus gefolgt von einem Gruppenspiilung ak\t'V'ere”

Impulszyklus: =
1. Spiilzyklus: Fur die angegebene " \;‘ jl

Anzahl von Sekunden (Dauer) wird

[Eirarhaloat vV e
Hilfsluft durch die Pumpe und den Auftragskopf Ems(crﬂtgesl; > ® | 4255 - ® %
Siphonschlauch und zurtick zum Pulver-  ablassen Anz. der Im- i -
vorrat (Siphon) sowie anschliesend pulse (0-99) | | >+ Yo -
durch die Pumpe und den Férder- I 1 1 ..
schlauch zur Sprihpistole gefiihrt. [ Einschaltzeit Y -+
2.1 - Fir di Siphon- (1-10sec) —— ] > | 2004 |2 []
. Impulszyklus: Fir die angegebene spilung |
Anzahl von Impulsen wird Spiilluft in Anz.derim- [ | 2 30
Impulsen von der Pumpe zum Pulver- | pulse (0-99) o * /
vorrat (Siphon) und anschlieRend von  — S -
der Pumpe zur Spriihpistole gefiihrt. ('Bnﬁ’f'foE'S’; —»EI_I 0. 208
Mit "Impuls Ein" wird die Impulsdauer Impulszyklus— o
eingestellt; ImpulsAus | o [T | 0,10 :
Mit "Impuls Aus" wird die Zeit zwischen

(0.1-1.0's) { | e

den Impulsen eingestellt.
Gruppen  Pistolen in der

Gruppe
Standardpistolenspuilung konfigurieren (optional)
Pro System darf nur ein Spllmodus eingestellt werden.
Entleerungsspililung Soft Start
Kann in Verbindung mit allen Standardpistolentypen Kann in Verbindung mit allen Standardpistolen-
eingesetzt werden. Verwendung von Zerstauber- typen eingesetzt werden. Erhoht den Luftstrom
oder Diffusorluft zum weichen Spilen. Die Spulung zur Minimierung von St63en allmahlich. Kann eine
beginnt, wenn das Sprihen beendet ist. Erhdhung der Voreilung erfordern, um einen
Dieses Verfahren darf NICHT in Verbindung mit geringen Pulverstrom zu Beginn des Spriihvor-
In-Line Pumpen angewendet werden. gangs zu kompensieren.
1. Splilung aktivieren 3. Luftstrom einstellen 1. Soft Start aktivieren
i 2,35 i \
@ ‘f 4.0 ® If
< BT I —
| «e® 0@
i
5—2 a
i_ _ A E—IU = +*
[ 3 = </ h|2.5
e ¥ » - \*
2. Splilzeit einstellen 2. Hochlaufzeit einstellen
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Versa-Spray® Diisenspiilung konfigurieren (optional)

Hierfirr sind Spliladaptersatze an den Pistolen 1 5 6
und Einzel- oder Doppelmagnetventilsatze in \
den iControl Konsolen zu installieren. \‘o 7 , :
B O

1. Spulung aktivieren. = = L [C= E@
2. Die Zeit "Spiilen EIN" einstellen (0-30 s). o @ O 1x ! —HECNR
3. Die Spulverzdgerung einstellen ~ © 2% 2

(0-99 Zoll, 0 - 2515 mm). =D o/* ® 4x Ll 1
4. Den Mindestabstand in der Reihe einstellen W 112 RLIR2

(0—240 Zoll, 0-6096 mm). 3 -
5. Die Anzahl der Spllgruppen einstellen. ~a v 0 S 14 |/ | *
6. Pistolen zu Gruppen zuordnen. = % ':E A 4 15 [/ |

s [T o | el
T |__.\I ) LTI 0¢ 17 Vv
18 i) 4
Mogliche Gruppen und Gruppenbezeichnungen
1 Konsole, 1 Einzelspllsatz 1 Konsole, 1 Doppelspllsatz
1 Gruppe 2 Gruppen
Mindestabstand
E‘: in dor Reihe —’E E
B Verzé-‘( —>»>
L1 gerung

2 Konsolen, 2 Einzelspllsatze 2 Konsolen, 2 Doppelsptlsatze

2 Gruppen 4 Gruppen

;| | =
B [ i

L1 R1

I L2
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Systemtest

Mindestens eine Sprihvoreinstellung einrichten. Anschlielend die Sprihpistolenauslésung testen, um zu
gewahrleisten, dass die Pistolen wie gewunscht ein- und ausschalten. Die Drehimpulsgeberauflésung bei Bedarf
anpassen.

Wenn das System Positionierer enthalt, deren Funktion bei ausgeschalteten Pistolen mit einer flachen Platte testen.
Die Werkstiickbreite durch Blockieren der Breitenscanner fiir die Lange der Platte simulieren.

Wenn das System Hubwerke enthalt, deren Funktion bei eingeschalteten Pistolen mit einer flachen Platte testen.
Die Sprih-, Positionierer- und Hubwerkvoreinstellungen nach Bedarf einstellen.
Alle Einstellungen durch Kopieren auf eine neue Compact Flash Karte sichern.

Sicherung

Der Sicherungsprozess kopiert die Konfiguration und die Voreinstellungen auf eine neue Compact Flash Karte.
Die Karte beschriften und an einem sicheren Ort fern von magnetischen Geraten lagern.

E]] E‘ How would you like to shut down?
= H-§ - HE-E - |
L 2Shut down system
A S N e/
System
iControl Software herunterfahren
herunterfahren
Your system is in the process of 0 |
& shutting down. Flease walt while » e - < > »
all applications are tarminatad. 1 Sl ;
o Itis now safe for you / AN
to turn off your computer, \ |
' Konsole L
Netz ‘\& i Netz
ausschalten einschalten

Datenkarte
auswechseln
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zur Verfigung:

© Copyright 2006 Nordson Corporation
Alle Rechte vorbehalten
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